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| SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA 1 ODBIORU ROBOT

A. WARUNKI OGOLNE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej

Szczegolowa Specyfikacja Techniczna (ST) odnosi sie do wymagan wspolnych dla robét objetych zaméwieniem o nazwie:
,Rozbudowa, nadbudowa i przebudowa czeSci pomieszczen budynku szkoly na potrzeby przedszkola
dwuoddzialowego w miejscowosci Lubecko”

1.2. Zakres stosowania Szczegodlowej Specyfikacji Technicznej

Szczegdlowa Specyfikacja Techniczna (ST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacii
roboét wymienionych w punkcie 1.1

1.3. Zakres robdt objetych Szczegdlowa Specyfikacja Techniczna

Wymagania ogélne nalezy rozumieé i stosowaé w powiazaniu ze Specyfikacjami Technicznymi dla poszczegdlnych obiektow i
rodzajow robot.

Specyfikacje Techniczne zgodne sg z zasadami ,Wytycznych zlecania robot, uslug i dostaw w drodze przetargu” i uwzgledniaja
normy panstwowe, instrukcje i przepisy stosujgce sig do roboét.

1.4. Okreslenia podstawowe

Dziennik Budowy - dziennik wydany zgodnie z obowigzujacymi przepisami, stanowigcy urzgdowy dokument przebiegu robot
budowlanych oraz zdarzen i okolicznosci zachodzacych w toku wykonywania robot

Droga tymczasowa (montazowa) - droga specjalnie przygotowana, przeznaczona do ruchu pojazdéw obslugujacych zadanie
budowlane na czas jego wykonania, przewidziana do usuniecia po jej zakoriczeniu,

Inwestor osoba reprezentujaca interesy Zamawiajacego przedsiewzigcia, akceptujaca poczynania Wykonawcy na budowie,
zatwierdzajgca ewentualnie korygujgca je

Inspektor Nadzoru - osoba reprezentujaca interesy Inwestora kontrolujgca zgodno$¢ realizacji budowy z projektem,
sprawdzajaca jakosc¢ i odbierajaca roboty budowlane.

Kierownik Budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania robotami i do wystgpowania w jego
imieniu w sprawach realizacji kontraktu.

Ksiega Obmiaréw - akceptowany przez Inspektora zeszyt z ponumerowanymi stronami stuzacy do wpisywania przez
Wykonawce obmiaréw dokonywanych robét w formie wyliczen, szkicow i ewentualnie dodatkowych zalacznikow; wpisy w
Ksiedze Obmiaréw podlegajg potwierdzeniu przez Inspektora.

Laboratorium - laboratorium badawcze, zaakceptowane przez Zamawiajgcego, niezbedne do przeprowadzeni wszystkich
badar i prob zwigzanych z oceng jakoéci materialow oraz robot.

Materialy - wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania robot, zgodne z Dokumentacja Projektowa.

Odpowiednia (bliska) zgodnoéé - zgodnos¢ wykonywanych robét z dopuszczonymi tolerancjami, a jesli przedziat tolerancji nie
zostal okreslony z przecietnymi tolerancjami, przyjmowanymi zwyczajowo dla danego rodzaju rob6t budowlanych.

Polecenie Inspektora - wszelkie polecenia przekazywane Wykonawcy przez Inspektora w formie pisemnej, dotyczace sposobu
realizacji robot lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy

Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedaca autorem Dokumentaciji Projektowej.

Przedmiar robét - wykaz robot z podaniem ich ilosci (przedmiar) w kolejnosci technologicznej ich wykonania.

Przedsiewzigcie budowlane - kompleksowa realizacja nowego zadania budowlanego.

Przeszkoda naturalna - element $rodowiska naturalnego, stanowigcy utrudnienie w realizacji zadania budowlanego, na
przyktad dolina, bagno, rzeka itp.

Przeszkoda sztuczna - dzielo ludzkie, stanowigce utrudnienie w realizacji zadania budowlanego, na przyktad droga, kolej,
rurociag itp.

Rysunki - cze$¢ Dokumentacji Projektowej, ktéra wskazuje lokalizacje, charaklerystyke i wymiary obiektu bedacego
przedmiotem robot.

Slepy Kosztorys/Przedmiar - wykaz robét z podaniem ich ilosci (przedmiar) w kolejnosci technologicznej ich wykonania.
Zadanie budowlane - czesé przedsiewziecia budowlanego, stanowigca odrebng calos¢ technologiczng, zdolng do
samodzielnego spetnienia przewidywanych funkcji techniczno uzytkowych. Zadanie moze polega¢ na budowie budynku wraz z
zagospodarowaniem terenu.

Przyjete oznaczenia i skréty

PN - Polska Norma

BN - Branzowa Norma

OST - Ogélne Specyfikacje Techniczne ST - Specyfikacje Techniczne

DP - Dokumentacja Projektowa

PZJ - Program Zapewnienia Jako$ci

1.5. Ogélne wymagania dotyczgce robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$é wykonania robét oraz za ich zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektowa i poleceniami
Inwestora.

1.5.1. Przekazanie terenu budowy

Zamawiajacy w terminie okreslonym w dokumentach umowy przekaze Wykonawcy Teren Budowy wraz ze wszystkimi
wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, Dziennik Budowy, Ksigge Obmiardéw oraz dwa egzemplarze
Dokumentaciji Projektowej i dwa komplety ST.

Na wykonawcy spoczywa odpowiedzialno$é za zagospodarowanie i ochrong placu budowy.

1.5.2. Przedmiot inwestycji.

Przedmiotem inwestycji jest - jak w pkt 1.1
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1.5.3. Dokumentacja Projektowa
Dokumentacja Projektowa bedzie zawiera¢ rysunki, obliczenia i dokumenty zgodne z wykazem podanym w dokumentagcji.
W przypadku nieistotnych zmian w stosunku do DP, dokonanych podczas realizacji obiektu, Wykonawca zobowigzany jest do
wykonania dokumentacji powykonawczej. Koszly dokumentacji powykonawczej w calosci obcigzajg Wykonawce
wygrywajgcego przetarg. Nie dopuszcza sig istotnego odstgpienia od zatwierdzonego przez organ administracji
architektoniczno-budowlanej, projektu budowlanego, bez formalnego wczeéniejszego uzgodnienia tego odstgpienia z
Inwestorem i Projektantem. Istotne odstgpienie, o ktérym mowa powyZzej, wymaga wydania ostatecznej decyzji o zmianie
decyzji o pozwoleniu na budowe, przed dokonaniem tego odstgpienia.
Koszly Dokumentacji Powykonawczej Wykonawca uwzgledni w Cenie Kontraktowej. Wszelkie zmiany w Dokumentacji
Projektowej powinny by¢ wprowadzone na pismie i autoryzowane przez Inwestora. Istotne zmiany Dokumentacji Projektowej
powinny byé wprowadzone przez Inwestora po uzgodnieniu z Projektantem.
Jezeli w trakcie wykonywania robét okaze sie koniecznym uzupetnienie Dokumentacii Projektowej przekazanej przez Inwestora,
Wykonawca sporzgdzi brakujgce rysunkii ST na wiasny koszt w 4 egzemplarzach i przedlozy je Inwestorowi do zatwierdzenia.
1.5.4. Zgodno$é robot z Dokumentacja Projektowa i ST
Dokumentacja Projektowa, Specyfikacje Techniczne oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez Inwestora Wykonawcy
stanowig czes¢ Kontraktu, a wymagania wyszczegolnione w chocby jednym z nich sg obowigzujace dla Wykonawcy tak jakby
zawarte byly w calej dokumentagii.
W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegolnych dokumentow obowiazuje nastepujgca kolejnos¢ ich waznosci:
1) Specyfikacje Techniczne,
2) Dokumentacja Projektowa.
Wykonawca nie moze wykorzystywac blgdéw lub opuszczen w Dokumentach Kontraktowych, a o ich wykryciu winien
natychmiast powiadomi¢ Inwestora, ktory dokona odpowiednich zmian lub poprawek.
W przypadku rozbieznoéci opis wymiaréw wazniejszy jest od odczytu ze skali rysunkow. Wszystkie wykonane roboly i
dostarczone materialy bedg zgodne z Dokumentacjg Projektowa i ST.
Dane okreslone w Dokumentacji Projektowej i w ST bedg uwazane za wartoéci docelowe, od ktorych dopuszczalne sg
odchylenia w ramach okreslonego przedziatu toleranciji.
Cechy materiatéw i elementéw budowli musza by¢ jednorodne i wykazywaé bliskg zgodnos¢ z okreslonymi wymaganiami, a
rozrzuty tych cech nie mogg przekracza¢ dopuszczalnego przedzialu tolerancji. W przypadku, gdy materialy lub roboty nie beda
w pelni zgodne z Dokumentacjg Projektowa lub ST i wplynie to na niezadowalajaca jakosé elementu budowli, to takie materialy
beda niezwlocznie zastapione innymi, a roboty rozebrane na koszt Wykonawcy.
1.5.5. Informacja o terenie budowy
Teren budowy jest wiasnoscig Gminy Kochanowice.
Teren budowy jest cze$ciowo zabudowany, zaden z obiektéw, ktory nie jest przedmiotem inwesltycji, nie koliduje z planowang
inwestycjg. Dzialka jest uzbrojona w sie¢ wodng, elekiryczna, teletechniczna i gazows. Wykonawca opracuje szczegotowy
harmonogram robét. Wykonawca ma obowigzek tak zorganizowaé roboty, aby nie dopuéci¢ do dewastacji. Wszelkie
uszkodzenia nawierzchni lub elementéw zagospodarowania Wykonawca usunie na wiasny koszt. Jezeli wystapi sytuacja, ktora
bedzie kolidowata z robotami nalezy uzgodni¢ jg z Inspektorem Nadzoru i Inwestorem.
1.5.6. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robot
Wykonawca ma obowigzek zna¢ i stosowac w czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy dotyczgce ochrony srodowiska
naturalnego. W okresie trwania budowy i wykariczania robét Wykonawca bedzie:
a) utrzymywa¢ Teren Budowy i wykopy w stanie bez wody stojacej,
b) podejmowaé wszelkie uzasadnione kroki majgce na celu stosowanie sie do przepisow i norm dotyczacych ochrony
srodowiska na terenie i wokét Terenu Budowy oraz bedzie unikaé uszkodzen lub ucigzliwosci dla osob lub wlasnoéci spolecznej
i innych, a wynikajacych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania.
Stosujac sie do tych wymagani bedzie miat szczegdlny wptyw na:
a) Lokalizacje baz, magazynow, sktadowisk i drog dojazdowych.
b) $rodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:

o zanieczyszczeniem zbiornikéw i ciekéw wodnych pytami lub substancjami toksycznymi,

e  zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,

o mozliwoscig powstania pozaru
1.5.7. Ochrona przeciwpozarowa :
Wykonawca bedzie przesirzega¢ przepisow ochrony przeciwpozarowej. Wykonawca bedzie utrzymywa¢ sprawny sprzet
przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy, na terenie budowy w pomieszczeniach biurowych i magazynach
oraz w maszynach i pojazdach. Materialy tatwopalne bedg sktadowane w sposob zgodny z odpowiednimi przepisami i
zabezpieczone przed dostepem oséb trzecich. Wykonawca bgdzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem
wywolanym jako rezultat realizacji robot albo przez personel Wykonawcy
1.5.8. Materialy szkodliwe dla otoczenia -
Materialy, ktore w sposdb trwaly sg szkodliwe dla otoczenia, nie bedg dopuszczone do uzycia. Nie dopuszcza sig uzycia
materialow wywolujacych szkodliwe promieniowanie o stgzeniu wigkszym od dopuszczalnego. Wszelkie materialy odpadowe
do robot bedg mialy éwiadectwa dopuszczenia, wydane przez uprawniong jednostke, jednoznacznie okredlajgce brak
szkodliwego oddzialywania tych materiatow na $rodowisko. Materialy, ktore sa szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robdt, a
po zakoficzeniu robét ich szkodliwos¢ zanika (np. materialy pylaste) moga byé uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan
technologicznych wbudowania. Jezeli wymagaja tego odpowiednie przepisy. Zamawiajgcy powinien otrzymac zgode na uzycie
tych materiatéw od wiasciwych organow administracji paristwowej.
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Jezeli Wykonawca uzyt materialow szkodliwych dla otoczenia zgodnie ze specyfikacjami, a ich uzycie spowodowalo
jakiekolwiek zagrozenie $rodowiska, to konsekwencje tego poniesie Zamawiajgcy Materialy uzyte do wykonania zadania musza
posiadac atesty, cerlyfikaty.

1.5.9. Ochrona wlasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrong instalacji na powierzchni ziemi i za urzgdzenia podziemne, takie jak rurociggi, kable itp.
oraz uzyska od odpowiednich wladz bedacych wilascicielami tych urzadzen potwierdzenie informacji dostarczonych mu przez
Zamawiajgcego w ramach planu ich lokalizacji

Wykonawca zapewni wlasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzgdzen w czasie trwania
budowy, Wykonawca zobowigzany jest powiadomi¢ o fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Inspektora i
zainteresowane wladze oraz bedzie z nimi wspolpracowat dostarczajgc wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw.
Wykonawca bedzie odpowiadac za wszelkie spowodowane przez jego dzialania uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i
urzadzen podziemnych wykazanych w dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajgcego.

1.5.10. Bezpieczeristwo i higiena pracy

Podczas realizacji rob6t Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepisow dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy. W
szczegllnosci Wykonawca ma obowigzek zadbaé, aby personel nie wykonywal pracy w warunkach niebezpiecznych,
szkodliwych dla zdrowia oraz nie spelniajgcych odpowiednich wymagan sanitarnych. Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat
wszelkie urzadzenia zabezpieczajgce, socjalne oraz sprzet i odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia o0s6b
zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia bezpieczenstwa publicznego. Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z
wypelnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegaja odrebnej zapltacie i sg uwzglednione w cenie kontraktowe;

1.5.11. Ochrona i utrzymanie rohét

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrong robdt i za wszelkie materiaty i urzadzenia uzywane do robét od daty
rozpoczecia do daty wydania potwierdzenia zakornczenia przez Inwestora.

Wykonawca bedzie utrzymywac roboty do czasu koricowego odbioru. Utrzymanie powinno byé prowadzone w taki sposéb, aby
budowla lub jej elementy byly w zadowalajgcym stanie przez caly czas, do momentu odbioru koricowego. Jesli Wykonawca w
jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie Inwestora powinien rozpoczaé roboty utrzymane nie pozniej niz w 24
godziny po otrzymaniu tego polecenia. W trakcie realizacji zadania Wykonawca jest zobowigzany do utrzymania w nalezytym
stanie czystos¢ nawierzchni, po kiérych sie porusza podczas wykonywania zadania.

1.5.12. Stosowanie si¢ do prawa i innych przepiséw

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie przepisy wydane przez wladze centralne i miejscowe oraz inne przepisy i
wytyczne, ktére sg w jakikolwiek sposab zwigzane z robotami i bedzie w peni odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw,
przepiséw i wytycznych podczas prowadzenia robot.

Wykonawca bedzie przestrzega¢ praw patentowych i bedzie w pelni odpowiedzialny za wypetnianie wszelkich wymagan
prawnych odnoénie wykorzystania opatentowanych urzgdzen lub metod i w sposéb ciggly bedzie informowaé Inwestora o
swoich dzialaniach, przedstawiajac kopie zezwolen i inne odnoéne dokumenty.

1.5.13. Materialy nie odpowiadajgce wymaganiom

Materialy nie odpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z Terenu Budowy, badz zlozone w miejscu
wskazanym przez Inwestora. Jesli Inwestor zezwoli Wykonawcy na uzycie tych materiatow do innych robét, niz te, dla ktérych
zostaly zakupione, to koszt tych materialow zostanie przewarto$ciowany przez Inwestora. Kazdy rodzaj robot, w ktdrym
znajdujg sie nie zbadane i nie zaakceptowane materialy, Wykonawca wykonuje na wilasne ryzyko, liczac sie z jego nie
przyjeciem i niezaptaceniem.

2. MATERIALY

2.1. Zrédta uzyskania materiatéw

Co najmniej na trzy tygodnie przed zaplanowanym wykorzystanie jakichkolwiek materialéw przeznaczonych do robét
Wykonawca przedstawi szczegotowe informacje dotyczace proponowanego Zrédla wytwarzania, zamawiania lub wydobywania
tych materiatow i odpowiednie $wiadectwa badan laboratoryjnych oraz probki do zatwierdzenia przez Inspektora.

2.2. Pozyskiwanie materiatéw miejscowych

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od wlascicieli i odnoénych wtadz na pozyskanie materiatéw z jakichkolwiek
zrodel miejscowych.

Wykonawca poniesie wszystkie koszty, a w tym oplaty, wynagrodzenia i inne koszty zwigzane z dostarczeniem materiatow.

2.3. Inspekcja wytwaérni materialow

Whytwornie materialow mogg by¢ okresowo kontrolowane przez Inspektora w celu sprawdzenia zgodnosci stosowanych metod
produkcyjnych z wymaganiami. Probki materiatéw moga byé pobierane w celu sprawdzenia ich wtasciwosci. Wynik tych kantroli
bedzie podstawg akceptacji okreslonej partii materiatow pod wzgledem jakosci.

2.4. Materialy nie odpowiadajace wymaganiom

Materialy nie odpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu budowy lub zlozone w miejscu
wskazanym przez Inspektora. Jesli Inspektor zezwoli wykonawcy na uzycie tych materiatow do innych robot, niz te, dla ktoérych
zostaly zakupione, to ich koszt zostanie przewartoSciowany.

2.5, Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo skladowane materialy, do czasu, gdy bedg potrzebne na budowie, byly zabezpieczone
przed zanieczyszczeniem, zachowaly swoja jako$¢ | wlasciwos$¢ do robét oraz byly dostepne do kontroli przez Inwestora.
Miejsce czasowego skladowania bedzie zlokalizowane w obrebie Terenu Budowy lub poza Terenem Budowy w miejscach
zorganizowanych przez Wykonawce.

2.6. Wariantowe stosowanie materiatow

Wszelkie materialy i urzgdzenia zastosowane w Dokumentacji Projektowej mozna zastgpi¢ rownowaznymi stosujge te same
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parametry techniczne i wymagania funkcjonalne poparte certyfikatami, $wiadectwami dopuszczenia, atestami w zaleznosci od
wymagan wynikajacych z odpowiednich przepisow.
Wykonawca powiadomi Inspektora o wyborze materialu. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materialu nie moze by¢ pdzniej
zmieniany bez zgody Inspektora.
3. SPRZET
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wplywu na jakosc
wykonywanych robét. Sprzet uzywany do robdt powinien byé zgodny z oferta Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod
wzgledem typow i iloéci wskazaniom zawartym w ST, PZJ lub projekcie organizacji robét, zaakceptowanym przez Inwestora.
W przypadku braku takich ustaleri, w dokumentach, sprzet powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez Inwestora.
Liczba i wydajnoéé sprzetu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie robot, zgodnie z zasadami okreslonymi w Dokumentacji
Projektowej, ST i wskazaniach Inwestora w terminie przewidzianym Kontraktem.
Sprzet, bedacy wlasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania robét, ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do
pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony $rodowiska i przepisami dotyczgcymi jego uzylkowania.
Wykonawca dostarczy Inwestorowi kopie dokumentow potwierdzajacych dopuszczenie sprzgtu do uzytkowania, tam gdzie jest
to wymagane przepisami.
Jezeli dokumentacja Projektowa lub ST przewidujg mozliwo$¢ wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych robotach,
wykonawca powiadomi Inwestora o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacjg. Wybrany sprzet, po akceptacii przez
Inwestora, nie moze by¢ zmieniany bez jego zgody.
Sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkéw Kontraklu, zostang zdyskwalifikowane i nie
dopuszczone do pracy.
4. TRANSPORT
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu, kiére nie wplyng niekorzystnie na jako$c
wykonywanych robot i wlasciwosci przewozonych materiatow.
Liczba $rodkéw transportu bedzie zapewniaé prowadzenie robot zgodnie z zasadami okreslonymi w Dokumentacji Projektowej,
ST i wskazaniami Inspektora, w terminie przewidzianym umows.
Wykonawca bedzie usuwaé na biezaco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach
publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania roboét
Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie roboét zgodnie z umowg oraz za jako$¢ zastosowanych materiatéw i
wykonywanych robot, za ich zgodnoé z Dokumentacjg Projektowa, ST, PZJ, harmonogramem rob¢t oraz poleceniami
Inspektora.
Wykonawca opracuje i przedstawi szczeg6lowy harmonogram robot. Nastgpstwa jakiegokolwiek blgdu w robotach
spowodowanego przez Wykonawce zostana poprawione przez Wykonawce na wiasny koszt.
Polecenia Inspektora bedg wykonywane nie p6zniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez
Wykonawce, pod grozba zatrzymania robot.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Program zapewnienia jakosci (PZJ)
Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inspektora program zapewnienia jakosci, w
ktorym przedstawi namierzony sposéb wykonywania robot, mozliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujace
wykonanie robét zgodnie z Dokumentacjg Projektowa i ST. Program zapewnienia jakosci bedzie zawieral:
a) czesc¢ ogolng opisujaca:

e organizacje wykonania robot, w tym terminy i sposob prowadzenia robot,
organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robdt,
bhp,
wykaz zespoléw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,
wykaz os6éb odpowiedzialnych za jako$¢ i terminowos$¢ wykonania poszczeg6lnych elementow robot,
system (sposob i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jako$cig wykonywanych robot,
wyposazenie w sprzet i urzadzenia do pomiaréw i kontroli, sposob i formg gromadzenia wynikéw badan, zapis
pomiardw, a takze wycigganych wnioskow i zastosowanych korekt w procesie technologicznym, proponowang forme
przekazywania tych informacji Inspektorowi,
b) czeéé szczegdtowg ogding opisujaca dla kazdego asortymentu robot:

e wykaz maszyn i urzgdzen wraz z ich parametrami technicznymi, rodzaje i ilos¢ srodkéw transportu,

e sposob zabezpieczenia i ochrony tadunkéw przed utratg ich wlasciwoéci w czasie transportuy,

e sposob i procedurg pomiaréw i badan,
6.2. Zasady kontroli jakosci
Wykonawca jest odpowiedzialny za peing kontrolg robét i jakosé materialoéw. Zapewni on odpowiedni system kontroli, personel,
laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia niezbedne do pobierania probek i badari materiatow oraz robot.
Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inspektor moze zazgdaé od Wpykonawcy przeprowadzenie badan w celu
zademonstrowania, ze poziom ich wykonania jest zadowalajacy.
Wykonawca bedzie przeprowadzaé pomiary i badania materialéw i robét z czestotliwoscig zapewniajaca stwierdzenie, ze roboty
wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w Dokumentacji Projektowej i ST jednak nie rzadziej niz jest to okreslone w ST,
normach i wytycznych.
Wszystkie koszly zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materialéw i robot ponosi Wykonawca.
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6.3. Pobieranie prébek
Probki beda pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania probek, opartych na zasadzie, ze
wszystkie jednostkowe elementy produkcji moga by¢ z jednakowym prawdopodobieristwem wytypowane do badan.
Inspektor bedzie mie¢ zapewniong mozliwo$¢ udzialu w pobieraniu prébek.
Pojemniki do pobierania probek bedg dostarczone przez wykonawce i zatwierdzone przez Inspektora. Probki dostarczone przez
Wykonawce do badan wykonywanych przez Inspektora bedg odpowiednio opisane i oznakowane, w sposob zaakceptowany
przez Inspektora.
6.4. Badania i Pomiary
Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy normy nie obejmuja
jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, nalezy stosowa¢ wytyczne krajowe lub inne procedury zaakceptowane przez
Inspektora.
Przed przystapieniem do pomiaréw i badan Wykonawca powiadomi Inspektora o rodzaju, miejscu i terminie badania.
Wyniki pomiaréw i badart Wykonawca przedstawi na pismie do akceptaciji Inspektora.
6.5. Raporty z badan
Wykonawca bedzie przekazywac Inspektorowi kopie raportow z wynikami badar jak najszybciej, nie pozniej jednak niz w
terminie okreslonym w PZJ.
6.6. Badania prowadzone przez Inspektora
Dla celow kontroli jakoséci i zatwierdzenia, Inspektor jest uprawniony do dokonywania kontroli, pobierania probki badania
materialow u zrodla ich wytwarzania i zapewniona mu bedzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy i
producenta materiatow.
Inspektor moze pobieraé probki materialéw i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy na swoj koszt. Jezeli wyniki tych
badan wykazg, ze raporty Wykonawcy sg niewiarygodne to Inspektor poleci Wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium
przeprowadzenie powtérnych lub dodatkowych badari. W takim przypadku calkowite koszty powtérnych lub dodatkowych badar
pokryje Wykonawca.
6.7. Certyfikaty i deklaracje
Inspektor moze dopusci¢ do uzycia tylko te materialy, ktére posiadajg:
«) certyfikat na znak bezpieczeristwa wskazujgcy, ze zapewniono zgodno$¢ z kryteriami technicznymi okreslonymi na

podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wtasciwych przepiséw i dokumentow technicznych,
B) deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnoéci z:

o Polskg Normag
o aprobatg techniczng, w przypadku wyrobow, dla ktorych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sg objete
certyfikacja okreslong w punkcie a),

c) spelniajg wymogi ST.
W przypadku materiatéw, dla kiérych powyzsze dokumenty sg wymagane przez ST, kazda partia dostarczona do robot bedzie
posiadaé te dokumenty, okreslajace w sposob jednoznaczny te cechy. Jakiekolwiek materialy, ktore nie spetniajg tych wymagan
bedg odrzucone.
6.8. Dokumenty budowy
6.8.1. Dziennik Budowy
Dziennik Budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujgcym Zamawiajgcego i Wykonawce w okresie od
przekazania Wykonawcy trenu budowy do korica okresu gwarancyjnego. Odpowiedzialno$¢ za prowadzenie Dziennika Budowy
zgodnie z obowigzujacymi przepisami spoczywa na Wykonawcy. Zapisy w Dzienniku bgdg dokonywane na biezaco i beda
dotyczyé przebiegu robét, stanu bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.
Kazdy zapis w Dzienniku Budowy bedzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem osoby, ktéra dokonala zapisu, z podaniem
jej imienia i nazwiska oraz stanowiska sluzbowego. Zapisy beda czytelne, dokonywane trwalg technikg, w porzadku
chronologicznym, bezposrednio jeden po drugim bez przerw.
Zalaczone do Dziennika Budowy protokoly i inne dokumenty bedg oznaczone kolejnym numerem zalgcznika i opatrzone datg i
podpisem Wykonawcy i Inspektora.
6.8.2. Ksigga Obmiaréw
Ksigga obmiaréw stanowi dokument pozwalajacy na rozlicznie faktycznego postgpu kazdego z elementow robot. Obmiary
wykonanych robot przeprowadza sig w sposob ciagly w jednostkach przyjetych w kosztorysie i wpisuje do Ksiggi Obmiaréw.
6.8.3. Dokumenty laboratoryjne
Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnoséci lub certyfikaty zgodnoéci materiatow, orzeczenia o jako$ci materiatow, recepty
robocze i kontrolne, wyniki badan Wykonawcy bedg gromadzone w formie uzgodnionej w PZJ. Dokumenty te stanowig
zalaczniki do odbioru robdt. Winny byé udostepnione na kazde zyczenie Inspektora.
6.8.4. Pozostale dokumenty budowy

a) Pozwolenie na realizacjg zadania budowlanego,

b) Protokoly przekazania terenu budowy,

¢) Umowy cywilno-prawne,

d) Protokoly odbioru rohét,

e) Protokoly z narad i ustalen,

f) Korespondencja na budowie.
6.8.5. Przechowywanie dokumentéw budowy
Dokumenty budowy beda przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym. Zaginigcie
ktéregokolwiek z dokumentow budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej prawem.
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Wszelkie dokumenty budowy bedg zawsze dostepne dla Inspektora i przedstawiane do wgladu na zyczenie Zamawiajacego.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkami obmiarowymi robét sg: 1 m2, 1 m3, 1 mb, 1 szt. 1 kpl

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Rodzaje odbioréw robét

W zaleznosci od ustaleri odpowiednich ST, roboty podlegaja nastgpujacym etapom odbioru, dokonywanym przez Inspektora
przy udziale wykonawcy:

a) odbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu,

b) odbidr czesciowy,

c) odbidr ostateczny,

d) odbiér pogwarancyjny.

8.2. Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu .

Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci wykonywanych robot, ktére w dalszym
procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbiér ten bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdélnego
postepu robot.

Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru.

Gotowo$¢ danej czesci robét do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do Dziennika Budowy i jednoczesnym powiadomieniem
Inspektora. Odbiér bedzie przeprowadzony niezwiocznie, nie pozniej niz w ciggu 3 dni od daty zgloszenia wpisem do Dziennika
Budowy powiadomieniu Inspektora.

Jakosé i iloéci robot ulegajgcych zakryciu ocenia Inspektor na podstawie dokumentéw zawierajgcych komplet wynikéw badan
laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z Dokumentacjg Projektowa, ST i uprzednimi
ustaleniami.

8.3. Odbidr czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonywanych czesci robot.

Odbioru czesciowego robot dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym.

8.4. Odbidr ostateczny

8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego

Odbiér ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich ilosci, jakosci i wartosci.
Calkowite zakorczenie robodt oraz gotowoéé do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez Wykonawce wpisem do
Dziennika Budowy z bezzwlocznym powiadomieniem na pismie o tym fakcie Inspektora.

Odbiér ostateczny robot nastapi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczac od dnia potwierdzenia przez Inspektora
zakonczenia robot i przyjecia dokumentéw wymienionych ponizej.

Odbioru ostatecznego robét dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajacego w obecnosci Inspektora i Wykonawcy. Komisja
odbierajaca roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przediozonych dokumentéw, wynikéw badan, pomiaréw, ocenie
wizualnej oraz zgodnoéci wykonania robét z Dokumentacjg Projektowg i ST.

W toku ostatecznego odbioru rob6t komisja zapozna sig z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie odbioréw robot zanikajacych i
ulegajacych zakryciu, zwlaszcza w zakresie wykonania robot uzupelniajgcych i poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych robét poprawkowych lub uzupetniajgcych, komisja przerwie swoje czynnoSci i
ustali nowy termin odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jakos¢ wykonanych robot w poszczegdlnych asortymentach nieznacznie odbiega
od wymaganej w Dokumentacji Projektowej i ST z uwzglgdnieniem tolerancji i nie ma wiekszego wplywu na cechy
eksploatacyjne obiektu i bezpieczenstwo, komisja dokona potracen, oceniajgc pomniejszong warto$¢ wykonanych robot w
stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach umowy.

8.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robét jest Protokot Ostatecznego Odbioru Robét sporzgdzony
wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego. Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zohowigzany przygotowac nastepujace
dokumenty:

1. Dokumentacje Projektowg podstawowa z naniesionymi zmianami oraz dodatkowa, jesli zostala sporzgdzona w trakcie
realizacji umowy.

2 Specyfikacje Techniczne podstawowe z dokumentow umowy i ewentualnie uzupetniajace lub zamienne.

3.Receply i ustalenia technologiczne.

4.Dzienniki Budowy i Ksiege Obmiaréw.

5.Wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych zgodnie z ST i PZJ.

6.Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw zgodnie z ST iPZJ.

7.Opinie technologiczng sporzadzong na podstawie wszystkich wynikow badan i pomiaréw zalgczonych do dokumentow
odbioru, a wykonywanych zgodnie z PZJ i ST.

8.Rysunki (dokumentacjg) na wykonanie robét towarzyszacych (np. przelozenie istniejgcych sieci) oraz protokoly odbioru i
przekazywania tych robot wiascicielom urzadzen.

9.Geodezyjng inwentaryzacje powykonawczg rob6t i sieci uzbrojenia terenu.

10.Kopie mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawczej.

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem. przygotowania dokumentacyjnego nie beda gotowe do odbioru
ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego robot. Wszystkie
zarzadzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupelniajace beda zestawione wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.
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Terminy wykonania robot poprawkowych i robét uzupelniajacych wyznaczy komisja.
8.5. Odbior pogwarancyjny
Odbiér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robot zwigzanych z usunigciem wad stwierdzonych przy odbiorze
ostatecznym i zaistnialych w okresie gwarancyjnym.
Odbiér pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad odbioru ostatecznego.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
Podstawa platnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowg ustalong dla danej pozycji
kosztorysu.
Cena jednostkowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzgledniac wszystkie czynnosci, skiadajgce sie na jej wykonanie, okreslone
dla tej roboty w SST i w dokumentacji projektowe;.
Ceny jednostkowe robot bedg obejmowac:

o robocizne bezposrednig wraz z towarzyszgcymi kosztami,
warto$¢é materialéw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkéw i transportu na teren budowy,
warto$¢ pracy maszyn i sprzelu wraz z towarzyszgcymi kosztami,
koszty odwozu i utylizacji odpadow,
koszly posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,

o  podatki obliczone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.
Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.
10. PRZEPISY ZWIAZANE »
Ustawa prawo budowlane, z dn. 7 lipca 1994 r. Dz. U. Nr 106/2000, poz. 1126 z pozniejszymi zmianami) — Prawo budowlane
(jednolity tekst Dz. U. Z 2003 r. Nr.207, poz.2016 z pozn. zmianami)
Ustawa Prawo ochrony $rodowiska z dn. 27. 04. 2001 r. (Dz. U. Nr 62, poz. 627)
Ustawa o odpadach, z dn. 27 kwietnia 2001 r. (Dz. U. Nr 62, poz. 628)
Ustawa o drogach publicznych z dn. 21. 03. 1985 r (Dz. U. Nr 14 z 1985 r. Poz. 60, tekst jednolity Dz. U. z dn. 26.06.2002 1. z
pozno zmianami)
Rozp. Min. Pracy i Polit. Spat. z dn. 14.03.2000 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy przy recznych pracach
transportowych. (Dz. U. Nr 26, poz. 313, 2000 .).
Rozp. Min. Pracy i Polit. Spal. z dn. 26. 09. 1997 r. w sprawie ogolnych przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy. (DzU. Nr
129, poz. 844, 1977).
Rozp. Min. Bud. i Przem. Mat. Bud. z 28. 03.1972 r w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy przy wykonywaniu robot
budowlano montazowych i rozbiérkowych. (DzU. nr 13, poz. 93,1972 r.).
Rozp. Min. Spraw wew. i Adm. Z dn. 16.06.2003 r. w sprawie ochrony przeciwpozarowej budynkow, innych obiektow
budowlanych i terenéw. Dz. U. Nr121, poz.1138
Rozp. Min. Spraw wew. i Adm. z dn. 31.07 1988r. w sprawie systeméw oceny zgodnosci, wzoru deklaracji zgodnosci oraz
sposobu znakowania wyrobow budowlanych dopuszczonych do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie ( Dz. U. Z
1998 r. Nr 113, poz.728)
Raz. Min. Infrastruktury z dn. 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich
usytuowanie Dz. U.Nr75 poz.690,

11. UWAGI KONCOWE:

Niniejsza specyfikacje nalezy rozpatrywac lacznie z dokumentacja projektowa i przedmiarem robét. Nie ujete w
przedmiarze lub specyfikacji roboty, a wystepujace w dokumentacji, nie zwalniaja oferenta od ich wykonania i nie sa
podstawg do wystapienia jako roboty dodatkowe.
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ST 00.00 PRZYGOTOWANIE PLACU BUDOWY
1.0 WARUNKI OGOLNE
1.1. Przedmiot SPECYFIKACJI TECHNICZNEJ
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych przygotowaniem placu
budowy dla inwestycji jak w pkt 1.1. Warunki Ogélne.
1.2. Zakres stosowania SPECYFIKACJI TECHNICZNEJ
Jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1
Wymagania Ogéine”.
1.3. Zakres robot objetych SPECYFIKACJA TECHNICZNA
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza warunkow przystapienia i prowadzenia robot zwigzanych z robotami jak
w pkt 1.1 i obejmuja:

e przygotowanie i zagospodarowanie placu budowy

e  organizacja ruchu
2.0 MATERIALY
2.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatéw
Ogoélne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i skladowania, podano w specyfikacji ,Wymagania ogdine”.
2.2. Znaki ostrzegawcze
Znaki ostrzegawcze powinny spelniac normy zgodne z:
Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 r, w sprawie szczegblowych warunkéw technicznych dla
znakow i sygnaloéw drogowych oraz urzgdzen bezpieczenstwa ruchu drogowego i warunkdw ich umieszczania na drogach
Dz. U. Nr. 220 z dnia 23 grudnia 2003 r. Poz. 2181
3.0 SPRZET
3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzgtu
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ,Wymagania ogolne”.
3.2. Sprzet stosowany do urzadzenia placu budowy
Wykonawca przystepujgcy do wykonania urzadzenia i zabezpieczenia placu budowy powinien uzywaé sprzetu
dostosowanego do potrzeb.
Sprzet zastosowany na budowie powinien uzyskac akceptacje Inspektora Nadzoru. Sprzet, ktéry nie spetnia wymogow
bezpieczenistwa oraz sprzet, ktory nie uzyskat akceptacji Inspektora Nadzoru, Wykonawca usunie z terenu budowy.
4.0 TRANSPORT
4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w specyfikacji “Wymagania Ogéine”.
4.2. Transport materialéw do urzadzenia placu budowy
Transport materiatéw do urzadzenia placu budowy Wykonawca okredli we wiasnym zakresie przyjmujgc zasade, ze
wszystkie materialy podczas transportu nie moga ulec zniszczeniu lub utraci¢ parametry jakosciowe.
5.0 WYKONANIE ROBOT
5.1 Przygotowanie placu budowy i urzgdzen pomocniczych oraz organizacja robot budowlanych
5.1.1. Ogolne warunki realizacji obiektéw budowlanych

I. Ogélne warunki realizacji obiektow budowlanych powinny spelnia¢ wymagania okreslone w uchwale nr 11 Rady
Ministrow z dnia 11 lutego 1983 r. (MP nr 8, poz. 47, zm. MP z 1985 r. nr 37, poz. 210).

2. Koordynacja wykonywania robot budowlano-montazowych poszczegdlnych rodzajéw powinna by¢ dokonywana
we wszystkich fazach procesu inwestycyjnego. Koordynacja robét powinna by¢ uwzgledniona w projektach organi-
zacji budowy i robét ogélnych oraz w harmonogramach realizacji obiektu budowlanego oraz w poszczegolnych
fazach wykonywania robot.

3. Niezaleznie od przyjetych ustaler koordynacyjnych kierownik budowy powinien koordynowac prace zwigzane z
biezacym przebiegiem robét, przy wspoludziale przedstawiciela generalnego wykonawcy, inwestora oraz kierowni-
kéw innych rodzajow robot.

4. Ogodlny harmonogram budowy powinien zawiera¢ terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegdlnych rodzajow
robét ich etapow, tak aby zapewnil prawidlowy i rytmiczny przebieg wykonywania robdt ogélnobudowlanych, a
jednoczesnie umozliwial wykonanie robot specjalistycznych w odpowiednich terminach; ogélny harmonogram
budowy powinien byé uzgodniony ze wszystkimi podwykonawcami oraz powinien stanowi¢ podstawe do
opracowania harmonogramoéw szczegolowych dla poszczegolnych rodzajow robot.

5.1.2. Przygotowanie uktadu pomiarowego obiektéw budowlanych.

1) Przed przystapieniem do realizacji obiektéw nalezy przygotowaé sie¢ ukfadu pomiarowego dla kazdego obiektu

wznoszonego na placu budowy oraz oznaczy¢ state punkty pomiarowe
State punkty pomiarowe rozmieszczone na placu budowy powinny by¢:

a. usytuowane w taki sposdb, aby mozna bylo je wykorzystywac przez caly okres budowy,

b. trwale i zabezpieczone przez wykonawce robét przed uszkodzeniem, przesunieciem, zniszczeniem oraz
nie powinny ulega¢ zmianom pod wplywem warunkow atmosferycznych,

c. wykonane przez sluzby techniczne inwestora i przekazane wykonawcy robot; z przejecia punkiow
pomiarowych przez wykonawce nalezy sporzadzié odpowiedni protokét, a fakt przejgcia punktow
pomiarowych nalezy odnotowac w dzienniku budowy,

d. naniesione w spostb trwaly i czytelny na plan sytuacyjny budowy.

2) Rzedne wysokosciowe (repery) nalezy sytuowac na slupkach osadzonych w gruncie ponizej granicy jego
przemarzania lub na trwatych elementach budowli w sposob zapewniajacy im trwalo$¢ oraz nieuleganie zmianom
potozenia przez caly okres budowy.

3) W przypadkach szczegdlnych, np. obserwacji osiadania obiektu po jego wykonaniu lub oddaniu do uzytkowania,
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state punkty pomiarowe nalezy usytuowaé i zabezpieczyé w sposob umozliwiajacy korzystanie z nich réwniez po
ukonczeniu robot oraz uporzgdkowaniu i zagospodarowaniu terenu.

5.2. Zagospodarowanie placu budowy

5.2.1. Przygotowanie terenu budowy

Przed przystapieniem do wykonania robét budowlanych wykonawca powinien, odpowiednio przygotowac teren, na ktorym
te roboty majg by¢ wykonywane, a w szczegolnosci:

ogrodzié plac budowy, gdy jest to konieczne ze wzgledu na ochrong mienia znajdujgcego sie na placu budowy lub w celu
zapobiezenia niebezpieczenstwu, jakie moze zagraza¢ w czasie wykonywania robot osobom

)
2)
3)

4)

5)
6)
7
8)

9)

10)

1)

12)

majacym dostep do miejsca wykonywania robot; ogrodzenie placu budowy powinno by¢ tak wykonane, a by nie
stwarzato zagrozenia dla ludzi, a jego wysoko$¢ powinna wynosi¢ nie mniej niz 1,50 m
wykonaé w ogrodzeniu placu budowy oddzielne wejscia lub bramy dla ruchu pieszego oraz bramy dla pojazdéw
drogowych, zaopatrzone w urzadzenia zabezpieczajace przed samoczynnym zamykaniem sig,
wyréwnaé stosownie do potrzeby teren z zasypaniem lub zabezpieczeniem nierownoéci i wszelkiego rodzaju
wykopow oraz zbada¢, czy nie sg zalozone w terenie lub nad nim kable, przewody lub inne urzgdzenia,
w razie stwierdzenia istnienia urzadzen, o ktérych mowa w p. 3), nalezy usungé je lub zabezpieczy¢ po
porozumieniu sig z organem, do ktérego kompetencji nalezy utrzymanie urzadzen lub nadzér nad nimi, a ewen-
{ualnie i z zainteresowang jednostkg badz osoba,
w razie istnienia napowietrznych przewodow pradu elektrycznego i niemozliwosci ich usuniecia, zabezpieczy¢
przewody we wiasciwy sposéb umozliwiajacy bezpieczne wykonywanie robot,
zalozyé w razie potrzeby urzadzenia piorunochronne w porozumieniu z wiaéciwymi organami strazy pozarnej,
stosownie do zachodzacych okolicznoéci i potrze by (co moze wystapic rowniez w trakcie wykonywania robot),
osuszyé w razie potrzeby teren nadmiernie zawilgocony i zapewni¢ korzystanie z wody do robdt budowlanych i do
uzytku pracownikéw zatrudnionych przy robotach,
zapewni¢ korzystanie z pradu elektrycznego niezbgdnego przy wykonywaniu robét budowlanych oraz oéwietlenia
placu budowy i migjsc pracy,
wznies¢ stosownie do potrzeby tymczasowe budynki lub przystosowa¢ budynki istniejgce dla pracownikoéw
zatrudnionych na budowie oraz na cele skiadowania materiatow, maszyn i urzgdzen oraz przygotowaé miejsce do
skladowania materialow i sprzetu zmechanizowanego lub pomocniczego poza budynkami,

na budowie, ktorej czas trwania nie bedzie diuzszy niz jeden rok, urzadzi¢ dla pracownikéw wydzielone
pomieszczenia na jadalnie, szatnie, do gotowania napojow, suszenia odziezy, umywalnig i ustepy,
przygotowaé sklady na materialy, ktére mogg spowodowac wybuch (np. materialy pedne, rozpuszczalniki, farby,
przygotowane przy uzyciu rozpuszczalnikéw materiaty chemiczne, karbid itp.), w miejscach do tego wydzielonych,
zgodnie z obowiazujacymi w tym zakresie przepisami lub wytycznymi producenta,
usuwaé z placu budowy gruz, zbedne materialy, urzadzenia i przedmioty mogace stwarza¢ przeszkody lub
utrudnia¢ wykonywanie robét.

UWAGA: Z uwagi na realizacje robét w funkcjonujgcym obiekcie, nalezy hezwzglednie zabezpieczyé plac budowy przed
dostepem os6b niepowotanych, przy jednoczesnym zapewnieniu bezpiecznego funkcjonowania tej czedci budynku i terenu,
ktére nie podiegajg przeksztalceniu.

5.2.2. Drogi, przejécia i parkingi na placu budowy

5.2.2.1. Drogi dojazdowe i na placu budowy

Na terenie budowy nalezy wykorzystaé istniejacq sie¢ drog stalych, w razie potrzeby nalezy jg uzupetni¢ drogami
tymczasowymi, wykonanymi na czas trwania budowy. Drogi te powinny byé wykonane przed rozpoczgciem robot.
Przy planowaniu i realizacji sieci drég tymczasowych na placu budowy nalezy kierowaé sie nastgpujgcymi
zasadami:

o wyznaczyé glowng trase transportowq, ktéra - w zaleznosci od usytuowania obiekiow bedzie trasg

przelotowg lub o obwodzie zamknigtym,

nalezy unika¢ krzyzowania sig tras transportu zewngtrznego (istniejacej sieci drog stalych) z tymczasowymi
drogami transportu wewnetrznego na placu budowy.

Drogi i przejécia dla pieszych oraz transportu samochodowego

Drogi i przejécia dla pieszych na placu budowy powinny odpowiadagé nastepujacym wymaganiom:

ciag (droga) dla pieszych powinien by¢ wydzielony na poboczach jezdni drog podstawowych na placu budowy
(przynajmniej po jednej stronie drogi). Szeroko$¢ ciggu powinna wynosi¢ co najmniej 0,75 m przy ruchu
jednokierunkowym 1,20 m przy ruchu dwukierunkowym,

przejécia dla pieszych nalezy wyznacza¢ w migjscach zapewniajacych bezpieczenstwo pieszych,

w razie koniecznoéci wyznaczenia przejécia w miejscu niebezpiecznym, szeroko$¢ jego nie powinna byé mniejsza
niz 0,75 m przy ruchu jednokierunkowym i 1,20 m przy ruchu dwukierunkowym,

przejscia znajdujgce sie na pochytosciach lub zboczach o nachyleniu wiekszym niz 20° powinny by¢ zaopatrzone
w pochylnie z nabitymi poprzecznie listwami w odstgpach najwyzej 0,4 m lub powinny byé wykonane schody o
szerokosci min. 0,70 m z jednostronng poreczg ochronng o wysokosci 1,1 m,

przejécia i miejsca niebezpieczne powinny by¢ oznakowane znakami ostrzegawczymi lub zakazu oraz dobrze
oswietlone,

przejécia przebiegajace obok lub nad zaglgbieniami powinny byé¢ zabezpieczone barierg sktadajaca sig z deski
kraweznikowej o wysokosci 0,15 m i poreczy ochronnej, umieszczonej na Wysokosci 1,1 m, z tym ze wolna
przestrzen miedzy poreczq i deska krawgznikowg powinna byé wypelniona czesciowo lub catkowicie w sposob
zabezpieczajacy przed upadkiem z wysokoéci,

drogi komunikacyjne dla samochodéw (wjazdy do posesji ) nalezy zabezpieczy¢ poprzez kladki o szeroko$ci nie
mniejszej niz 2,0 m
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5.3. Budynki i obiekty tymczasowe na placu budowy
5.3.1.Wymagania ogdlne
1. Budynki tymczasowe, niezbedne na placu budowy, powinny by¢é grupowane w jednym obszarze placu, z
zachowaniem wymagan wynikajacych z przepisoéw ppoz.
2. W zaleznoéci od przeznaczenia budynku jego powierzchnia nie powinna by¢ mniejsza, niz to wynika z liczby
pracownikow zatrudnionych na danej budowie.
3. Budynki tymczasowe powinny byé montowane z lekkich elementéw prefabrykowanych lub ustawiane na placu
budowy z zestawdw kontenerowych lub barakowozoéw.
4. Budynki tymczasowe powinny mie¢ bezpieczng konstrukcje szczelny dach oraz spetniac okreSlone wymagania
uzytkowe.
5. Budynki rozbieralne lub przewozne, ktére byly juz uzytkowane na innych budowach, mogg by¢ uzyte na inngj
budowie po stwierdzeniu, ze ich stan techniczny jest odpowiedni do dalszej ich eksploatacii:
5.3.2 Magazyny
1. Magazyn gazéw technicznych powinien byé nie ogrzewany, o écianach ogniotrwalych, nakryty lekkim dachem, z
drzwiami ogniotrwalymi zamykanymi w bezpieczny sposéb, uniemozliwiajacy dostep do magazynu osobom do
tego nieupowaznionym. Drzwi i okna powinny otwieraé sie na zewnatrz
Powierzchnia magazynu powinna by¢ dostosowana do potrzeb wynikajgcych z technolegii organizacii robot.
6.0 KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Celem kontroli robot jest takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggna¢ zatozong jako$¢ robot.
Wykonawca jest odpowiedzialny za pelng kontrole robét, utrzymywanie w pelnej sprawnoéci zabezpieczen i oznakowania
terenu budowy. Kontrola jakosci rob6t polega na sprawdzeniu kompletnosci ich wykonania zgodnie z zatwierdzonym
projektem zagospodarowania placu budowy i projektem organizacji ruchu.
7.0 OBMIAR ROBOT
Jednostkami obmiarowymi robdt sg jednostki zgodnie z zatwierdzonymi projektami zagospodarowania placu budowy i
organizacji ruchu.
8.0 ODBIOR ROBOT
Qdbioru robét dokonu;e instytucja zatwierdzajgca projekt zagospodarowania placu budowy jak rowniez zatwierdzajgca
projekt organizacji ruchu
9.0 PODSTAWA PLATNOSCI
Jak w pkt. 9 Warunki Ogélne”
10. PRZEPISY ZWIAZANE
Ustawa prawo budowlane, z dn. 7 lipca 1994 r. Dz. U. Nr 106/2000, poz. 1126 z pozniejszymi zmianami) — Prawo
budowlane (jednolity tekst Dz. U. Z 2003 r. Nr.207, poz.2016 z p6zn. zmianami)
Ustawa Prawo ochrony $rodowiska z dn. 27. 04. 2001 r. (Dz. U. Nr 62, poz. 627)
Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 03.07.2003 r. W sprawie szczegolowych warunkéw technicznych dla znakow
i sygnatow drogowych oraz urzadzen bezpieczenstwa ruchu drogowego i warunkéw ich umieszczania na drogach D. U. Nr
220 poz. 2181 wraz z zalgcznikami.

ST 00.01 ROBOTY ROZBIORKOWE
1.0 Wstep.
1.1 Przedmiot Specyfikacji.
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét zwiazanych z przebudowg
istniejgcej czesci budynku szkoly w celu dostosowania jej do potrzeb przedszkola oraz zintegrowania z istniejacym
budynkiem szkoly dla inwestycji jak w pkt 1.1. Warunki Ogdlne.
1.2 Zakres stosowania Specyfikacji.
Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robot wymienionych w punkcie 1.1.
1.3 Zakres rohét objetych Specyfikacja.
Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja obejmujg wszystkie czynnoéci zwigzane z rozbiérkg elementéw konstrukcyjnych w
istniejagcym budynku, a w szczegoélnosci dotycza m. innymi:

o rozbiorki ujete w przedmiarze robot

e wywoz i utylizacja gruzu
1.4 Okreslenia podstawowe.
Roboty rozbiérkowe — roboty budowlane majgce na celu demontaz elementéw wchodzacych w sklad istniejacego obiektu
budowlanego.
Odpady - kazda substancja lub przedmiot, ktorych posiadacz pozbywa sig, zamierza pozby¢ lub do ich pozbycia sig jest
obowigzany.
Odpady niebezpieczne — odpady okreslone na liscie A zalgcznika nr 2 lub posiadajgce co najmniej jedng z wiasciwosci
wymienionych w zataczniku nr 4 Ustawy o odpadach z dnia 27 kwietnia 2001r.
Odpady obojetne — odpady, ktére nie ulegajg istotnym przemianom fizycznym, chemicznym lub biclogicznym; sg
nierozpuszczalne, nie wchodzg w reakcje fizyczne ani chemiczne, nie powodujg zanieczyszczenia $rodowiska lub
zagrozenia dla zdrowia ludzi, nie ulegajg biodegradacji i nie wplywajg niekorzystnie na materig, z kiérg sig kontakiuja;
ogolna zawarto$¢ zanieczyszczen w opadach oraz zdolno$¢ do wymywania, a takze negatywne oddzialywanie na
$rodowisko odcieku muszg by¢ nieznaczne.
Gromadzenie odpadéw — dziatanie, umieszczanie w pojemnikach, segregowanie i magazynowanie odpadow, ktére ma na
celu przygotowanie ich do transportu do miejsc odzysku lub unieszkodliwienia.
Zagospodarowanie terenu budowy — rozmieszczenie, zgodne z przepisami i zasadami wiedzy technicznej, na terenie
budowy maszyn i innych urzadzen technicznych, skltadowisk odpadéw.
Instrukcja bezpiecznego wykonywania rohét bhudowlanych — sposéb zapobiegania zagrozeniom zwigzanym z
wykonywaniem robét budowlanych oraz sposob postepowania w przypadku wystapienia tych zagrozen.
1.5 Ogodlne wymagania dotyczace Rohét:
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Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ i bezpieczenstwo wykonywanych roboét rozbiorkowych, zgodnosé z projektem

rozbiorki, Specyfikacjg oraz zaleceniami Inspektora Nadzoru. Zabezpieczenie sasiednich obiektéw oraz monitoring

oddziatywania robot inzynierskich powinno byé prowadzone zgodnie z dodatkowym projeklem zabezpieczen i zgodnie ze

Specyfikacjg SST — K1

1.5.1. Zahezpieczenie terenu budowy

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaplacie i przyjmuje sie, Zze jest wlaczony w cene umowy.

1.6.2. Ochrona $rodowiska

Wykonawca ma obowigzek zna¢ i stosowaé w czasie prowadzenia robo6t wszystkie przepisy dotyczace ochrony Srodowiska

naturalnego.

Stosowanie przepiséw ochrony $rodowiska ma by¢ szczegdlnie stosowane przy:

o lokalizacji baz, skladowisk, drég dojazdowych

e zabezpieczeniu przed: wystgpieniem pozaru, zanieczyszczeniem powietrza pylami i gazami, zanieczyszczeniem
zbiornikéw i ciekéw wodnych

1.5.3. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegal przepisow ochrony przeciwpozarowej. Wykonawca bedzie utrzymywat sprawny sprzet

przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy.

1.5.4. Ochrona i utrzymanie robét

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone robét i za wszelkie materialy i urzadzenia uzywane do robét od daty

rozpoczecia do daty zakoriczenia robot.

2.0 Materialy.

Brak

3.0 Sprzet

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu; ktéry nie spowoduje niekorzystnego wplywu na jako$¢

wykonywanych robét. Roboty mogg byé wykonane recznie lub mechanicznie przy uzyciu odpowiedniego sprzetu

zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru. Sprzet uzywany do robét powinien by¢ zgodny z oferta Wykonawcy.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie sprzgtu do uzytkowania,

tam gdzie jest to wyimagane przepisami.

Sprzet i narzedzia zmechanizowane powinny byé montowane, eksploatowane i obstugiwane zgodnie z instrukcja

producenta oraz spelniaé wymagania okre$lone w przepisach dotyczacych systemu oceny zgodnos$ci. Powinny by¢

utrzymywane w stanie zapewniajgcym ich sprawne dzialanie, stosowane wylacznie do prac do jakich zostaly przeznaczone

i obstugiwane przez przeszkolone osoby.

NARZEDZIA :

Mtotki , przecinaki , kilofy.

Mtoty udarowe elektryczne i pneumatyczne.

Szlifierki elektryczne do ciecia stali.

Liny stalowe do transportu elementéw.

Woézki i taczki.

Aparaty acetylenowo — tlenowe.

SPRZET | SRODKI TRANSPORTOWE :

Sprezarki spalinowe z miotami pneumatycznymi.

Samochody — wywrotki.

tadowarka.

Koparka.

Dzwigi samojezdne o udzwigudo 5T

4.0 Transport.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkdw transportu, ktére nie wplyng niekorzystnie na jakosé

wykonanych robét i wlasciwosci przewozonych materialéw. Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda spelniac

wymagania dotyczace przepiséw ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametrow

technicznych.

Transport na placu rozbiorki mozna wykonywac przy uzyciu przenosnikow tasmowych, wozkéw kolowych lub taczek.

Nalezy zwréci¢ szczegblng uwage na zabezpieczenie wszystkich elementdw o ostrych krawedziach, mogacych powodowac

uszkodzenie ciata. Pochylnie badZ? schody tymczasowe stuzace do transportu nie mogg przekraczaé nachylenia 15° dla

pochylni i 60° dla schodow.

Srodki transportu do wywozenia odpadow stosowaé w zaleznosci od posiadanych przez Wykonawce robdt rozbidrkowych.

Zalecane samochody samowytadowcze.

Wykonawca begdzie usuwaé na biezgco, na wlasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na

drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5.0 Wykonanie robét rozbiérkowych.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z umowg oraz zgodnie z dokumentacja projektowa,

wymaganiami, Specyfikacji oraz poleceniami Inspektora Nadzoru. Kolejno$¢ wykonywania robot rozbiérkowych wykonawca

ustali na budowie z Inspektorem Nadzoru. Opracuje harmonogram robdt rozbiorkowych, ktéry zaakceptuje Inspektor

Nadzoru.

5.1 Roboty przygotowawcze.

Przed rozpoczeciem prac rozbiérkowych przy budynku nalezy w pierwszej kolejnosci przygotowac oraz zabezpieczyc¢ teren

woko! obiektu i w obiekcie. Przygotowanie terenu powinno polegaé na ogrodzeniu, uprzatnigciu niepotrzebnych

przedmiotow, gruzu itp. oraz umieszczeniu na widocznym miejscu napisdw informacyjnych o grozacym niebezpieczeristwie

oraz zakazie wstepu na przedmiotowy teren oséb nie zatrudnionych przy robotach rozbiérkowych.

W miejscu wykonywania robét rozbiérkowych oprécz programu robét i zarzadzenia lub pozwolenia na ich prowadzenie

powinien znajdowac sie dziennik robdt. Zawiera on: oznaczenie nieruchomoéci, kiedy i przez kogo zostalo wydane

pozwolenie na dokonanie rozbiorki, protokolarne stwierdzenie czy stropy i inne konstrukcyjne czesci obiektu, na ktérych w
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czasie trwania robot beda musieli stawaé lub przebywaé pracownicy posiadaja dostateczna wytrzymalos¢, opis srodkow
zabezpieczajacych przeznaczonych do uzycia w czasie trwania robot, date zalozenia i usunigcia urzadzen pomocniczych
przeznaczonych dla zapewnienia zdrowia i zycia ludzi oraz wszelkie inne okolicznosci mogace mie¢ wplyw na
bezpieczenstwo zycia lub zdrowia zatrudnionych. Do prac rozbiérkowych mozna przystapi¢ dopiero po uprawomaocnieniu
sie uzyskanego pozwolenia na rozbiorke w oparciu o zatwierdzony projekt rozbiorki.
Przed rozpoczeciem zasadniczych robét rozbiorkowych nalezy wykonac tzw. roboty rozbiérkowe rozpoznawcze majgce na
celu dokiadne okreslenie stanu technicznego podstawowych i zasadniczych elementéw konstrukcji no$nej obiektu. Jest to
informacja konieczna i bardzo istotna dla prowadzenia zasadniczych robét rozbiérkowych. Na budowie powinna znajdowac
sie w oznaczonym miejscu apteczka oraz numery telefondéw alarmowych.
5.2 Roboty wykonawcze
Prace wykonywaé powinna brygada montazowa. Kazdemu z pracownikéw wchodzgcych w skiad grupy nalezy scisle
wyznaczyé czynnoéci i podaé kolejno$¢ ich wykonania. Pracownicy ci powinni znaé przepisy BHP obowigzujgce przy
robotach rozbidrkowych i wyburzeniowych, i zasady stosowanej przy tych robotach sygnalizacji. Roboly powinny by¢
prowadzone pod stalym nadzorem osoby do tego uprawnionej. Osoba ta powinna by¢ stale obecna na placu budowy.
Kierownik budowy przed rozpoczeciem robot rozbidrkowych, wyburzeniowych jest zobowigzany do zapoznania czionkéw
brygady ze sposobem bezpiecznego prowadzenia prac oraz sprawdzi¢ znajomos¢ przepisow BHP poszczegdinych
czlonkéw brygady. Nalezy kazdorazowo omowi¢ rowniez szczegolowo przyjetq sygnalizacjg. Z przeprowadzenia szkolenia
nalezy sporzadzié protokét z wyszczegdlnieniem przeszkolonych osob. Protokét muszg podpisac oprocz prowadzgcego
szkolenie rowniez przeszkolone osoby. Kierownik budowy jest rowniez zobowigzany do sprawdzenia czy wszystkie
zalrudnione osoby posiadaja i uzywajg sprawny sprzet ochrony osobistej.

5.3 Skladowanie i usuwanie odpaddéw

Otrzymane w zwiazku z rozbiérkg odpady nalezy w pierwszej kolejnosci poddac odzyskowi, a jezeli jest to niemozliwe z

przyczyn technologicznych, ekologicznych lub ekonomicznych nalezy je unieszkodliwi¢ oraz wywiez¢ na wskazane miejsce

skladowania odpadéw. Miejsce skladowania bgdz usuwania odpadoéw na terenie rozbiorki powinno by¢ wygrodzone i

oznakowane. Odpady nalezy usuwaé w sposob ograniczajgcy ich rozrzut oraz pylenie. Z terenu rozbiérki gruz, odpady

nalezy wywiez samochodem samowytadowczym. Zaladowanie gruzu na samochéd zalecane jest przy uzyciu koparko-
ladowarki. Wykonawca okre$li miejsce odwozu gruzu oraz jego utylizacji. Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru
zaswiadczenie o utylizacji gruzu.

5.4 Zasady bezpieczenstwa podczas wykonywania rob6t rozbiérkowych.

W czasie prowadzenia rob6t nalezy stosowaé postanowienia Ministra Budownictwa i Przemystu Materialéw Budowlanych z

dnia 29 marca 1992 r w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy przy wykonywaniu robét budowlano — montazowych i

rozbidrkowych.

Ponizej omdwiono podstawowe zasady BHP przy tych robotach:

s Teren, na ktorym odbywa sie rozbiorka obiektu budowlanego bedzie ogrodzony i oznakowany tablicami
ostrzegawczymi.

o W rozbieranych oraz przylegajacych obiektach nie mogg znajdowac sie osoby nie zatrudnione bezposrednio przy
pracach rozbiorkowych i skierowanych tam przez kierownika robot.

e Przed przystapieniem do robét rozbidrkowych pracownicy beda zapoznani z programem rozbiorki i poinstruowani o
bezpiecznym sposobie jej wykonania .

s Usuwanie jednego elementu konstrukcyjnego nie bedzie wywolywaé nieprzewidywalnego spadania lub zwalenia sig
innego.

o Prowadzenie robdt rozbiérkowych jezeli zachodzi mozliwos¢ przewrdcenia czeéci konstrukcji przez wialr jest
zabronione. Decyzje o prowadzeniu robét dla konkretnych warunkéw atmosferycznych powinien podjaé uprawniony
kierownik budowy.

e Przewracanie $cian lub innych czesci obiektu przez podkopywanie lub podcinanie jest zabronione.

e W czasie rozbidrki przebywanie ludzi na nizej polozonych kondygnacjach jest zabronione.

e Demontaz lub montaz nie bedzie prowadzony przy widocznoéci mniejszej niz 30 m, podczas deszczu, $niegu,
gololedzi i przy wietrze o predkosci ponad 10 m/s

¢  Otwory w stropach, do ktérych mozliwy jest czasowy dostep ludzi zostang szczelnie ogrodzone i zakryte.

o Podnoszenie ciezaréw przekraczajacych maksymalng noénos¢ stosowanego sprzetu jest zabronione. Podnoszone
fragmenty konstrukcji muszg przed podniesieniem zostaé catkowicie oddzielone od pozostate konstrukcii.

Stanowiska spawaczy bedg wyposazone w sprzet p.pozarowy.

o  Zabronione jest urzadzanie stanowisk pracy ludzi i maszyn pod liniami napowietrznymi lub w odlegtosci blizszej od
skrajnych przewoddw : 2 m —dla linii NN, 5 m — dla linii WN do 15 kV, 10 m - dla linii WN do 30 kV, 15 m - dla linii WN
ponad 30 kV

o Bedzie stosowany przez pracownikéw sprzet ochrony osobistej, kaski, okulary spawalnicze i ochronne, szelki, linki i

aparaty bezpieczensiwa.

Pracownicy beda dopuszczeni do pracy na wysokosci na podstawie aktualnych badar psychotechnicznych.

Miejsce robét bedzie wyposazone w sprzet przeciwpozarowy i apteczke pierwszej pomocy.

Roboty rozbiérkowe musza byé prowadzone pod stalym nadzorem do$wiadczonego i uprawnionego pracownika.

Pracownicy wykonawcy robot rozbidrkowych powinni by¢ réwnie zapoznani w sprawie przesirzegania ustawy o

wychowaniu w trzezwosci i przeciwdziataniu alkoholizmowi (Dz.U.nr5poz.230 z pozniejszymi zmianami).

o Pracownicy wykonujacy rozbidrke powinni zosta¢ zapoznani z technologig i organizacjg robot demontazowych i
wyburzeniowych oraz z przepisami obowigzujgcymi przy robotach rozbidrkowych i na wysokosciach. Fakt
przeszkolenia zainteresowani pracownicy powinni pokwitowaé wlasnorgcznym podpisem w protokole szkolenia lub
wpisie do dziennika rozbiorki.

o W razie niemoznosci unikniecia w czasie trwania robét wigkszych ilosci pylu, pracownikéw nalezy zaopatrzy¢ w okulary
ochronne

e W czasie trwania robot wszyscy pracownicy powinni stale pracowac w kaskach
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6.0 Kontrola jako$ci robot.

Nalezy sprawdzi¢ zgodnos$¢ rzeczywistych warunkow wykonania robét z warunkami okreslonymi w Specyfikacji oraz z
projektem rozbiorki. Zgodnos¢ nalezy potwierdzi¢ w formie wpisu do dziennika rozbiorki. Po wykonaniu kolejnego etapu
rozbiorki nalezy dokona¢ protokolu odbioru robét lub wpisu do dziennika rozbiorki. Sposadb, liczba kontroli, jak réwniez
forma prowadzenia sprawozdawczoéci i wynikéw Kontroli powinny byé¢ dostosowane do rodzaju budownictwa i
przyjetych metod realizacji.

7.0 Obmiar roboét.

Wymagania ogélne dotyczgce obmiaru robot.

Jednostka obmiarowa jest 1 tona [t] rozebranego elementu.

8.0 Odbiory rohét rozbidrkowych.

Przewiduje sig dokonanie odbioru koricowego polegajgcego na stwierdzeniu wykonania catosci zakresu robét oraz
zachowania warunkow podanych w pkt.6. niniejszej Specyfikacji.

9.0 Podstawa ptatnosci.

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w Specyfikacii
WARUNKI OGOLNE. Cena jednostkowa uwzglednia dostarczenie materiatow potrzebnych do wykonania rozbidrki,
rusztowania, wykonanie prac rozbiorkowych, wywiezienie materialow pozostalych z rozebranych elementéw, oczyszczenie
i uporzadkowanie terenu robot.

10.0 Przepisy zwigzane.

Normy

PN-B-06050:1999 Roboty ziemne budowlane. Wymagania ogélne

BN-8318836-02 Przewody podziemne Roboty ziemne.

Przepisy dodatkowe

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 luty 2003 w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania
rob6t budowlanych.

Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 30 pazdziernika 2002r w sprawie minimalnych wymagan dotyczacych
bezpieczenstwa i higieny pracy w zakresie uzylkowania maszyn przez pracownikéw podczas pracy.

Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001r o odpadach.

ST 00.02 PODKLADY
1.0 WSTEP.
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru podkladow i podtozy przy
budowie . jak w pkt 1.1. Warunki Ogbine
1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej.
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot.
1.3. Zakres robét objetych Specyfikacjg Techniczna.
Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja Techniczna, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu
wykonanie:
- Podsypek piaskowych.
- Podkiadéw betonowych z betonu C12/15
1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami
1.5. Ogdlne wymagania dotyczace rohot.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektowg ST i
poleceniami Inspektora
2.0 MATERIALY.
2.1. Piasek.
Piaski do zaprawy powinny charakteryzowa¢ sig statoscig cech fizycznych i jednorodnoscig uziarnienia, pozwalajaca na
wykonanie parlii zaprawy o stalej jakosci. Poszczegdlne rodzaje i frakcje kruszywa muszag by¢ na placu budowy
skladowane oddzielnie na umocnionym i czystym podiozu w sposéb uniemozliwiajacy mieszanie sie. W przypadku
stosowania kruszywa pochodzgcego z réznych zrodel nalezy spowodowa¢ aby udziat tych kruszyw byl jednakowy dla catej
konstrukcji zaprawy.
2.2. Gruz
Gruz na podktady powinien by¢ ceglany lub betonowy rozkruszony
2.3 Klasy betondéw.
chudy beton C12/15
2.4. Woda
Woda zarobowa do zaprawy powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-88/B-32250. Wode przewiduje sig czerpac z
wodociggow miejskich (woda ta nie wymaga badania)
3.0 SPRZET.
Roboly moga by¢ wykonywane mechanicznie badz recznie. Roboty mozna wykonywa¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu
zaakceptowanego przez Inspektora. Dozatory musza mie¢ aktualne swiadectwo legalizacji. Mieszanie skladnikéw winno sig
odbywaé wylacznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zabrania sie stosowania mieszarek wolnospadowych). Do
podawania mieszanek nalezy stosowac pojemniki lub pompy przystosowane do podawania mieszanek plastycznych.
4.0 TRANSPORT.
4.1 Transport i skladowanie materiatéw sypkich
Piasek oraz inne materialy sypkie nalezy transportowa¢ samochodami skrzyniowymi lub samowyladowczymi. Materialy
sypkie w czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przed wysypywaniem sig na drogi oraz przed warunkami atmosferycznymi.
Skiadowisko materialtéw sypkich takich jak piasek czy zwir nalezy ogrodzi¢ by nie dopusci¢ do rozmywania w czasie
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opadow deszczu. Cement i wapno workowane nalezy sktadowac w pomieszczeniach zamknigtych i suchych na podktadach
panelowych z desek w warstwach max 10.
5.0 WYKONANIE ROBOT.
5.1. Wstep
Wykonawca przedstawi Inspektorowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robot uwzgledniajacy wszystkie
warunki. w jakich beda wykonywane roboty.
5.2, Uktadanie podktadow sypkich
Podkiady i podioza sypkie powinny by¢ ukladane warstwami 20-30 cm i zaggszczane zaggszczarkami. Nalezy sprawdzac
czy nie tworza sie pustki, szczegélnie przy podkiadach z gruzu. W takim wypadku nalezy wypetni¢ je drobnym gruzem lub
piaskiem.
33 Podkiady betonowe.
Klasy betondw
- chudy beton C12/15
5.4 Dostawa mieszanki betonowej na Plac Budowy.
Dostawa mieszanki betonowej na Plac Budowy moze odbywaé sie tylko zgodnie z planem betonowania i
harmonogramem dostaw, zawsze w obecnoséci Inspektora Nadzoru. Kazdy fadunek mieszanki betonowej bedzie posiadat
atest dostawy zawierajgcy:
numer kolejny dostawy danego dnia,
nazwe wytworni betonu,
numer seryjny atestu,
date i godzine zatadunku wraz z godzing pierwszego kontaktu cementu i wody,
numer rejestracyjny samochodu,
nazwe i lokalizacje miejsca dostawy,
numer receptury i numer zaméwienia,
rodzaj i iloé¢ dodatkow i domieszek,
iloé¢ mieszanki betonowej,
deklaracje zgodnoéci z niniejsza Specyfikacja i normg PN-EN 206.1,
godzine dostawy betonu na miejsce,
godzine rozpoczecia roztadunku,
godzing zakonczenia roziadunku
Najpozniej do kofica nastepnego dnia po betonowaniu Wykonawca przekaze Inzynierowi Projektu komplet atestow z
betonowania do zatwierdzenia.
5.5 Ukladanie mieszanki betonowej (betonowanie).
Przygotowanie do uktadania mieszanki betonowej
Przed przystapieniem do betonowania powinna by¢ formalnie stwierdzona prawidtowo$¢ wykonania wszystkich robot
poprzedzajacych betonowanie, a w szczegéInosci:
e wykonanie deskowania
»  przygotowanie powierzchni betonu poprzednio utozonego w miejscu przerwy roboczej,
e gotowosé sprzetu i urzgdzen do betonowania.
Deskowanie powinno by¢ bezposrednio przed betonowaniem oczyszczone ze $mieci, brudu, platkéw rdzy, ze zwrdceniem
uwagi na oczyszczenie dolnej czesci slupkow i Scian. Powierzchnie deskowania powtarzalnego z drewna, stali lub
innych materiatow powinny by¢ powleczone $rodkiem uniemozliwiajacym przywarcie betonu do deskowania. Jezeli w
warunkach uzasadnionych technicznie stosuje sie deskowanie drewniane jednorazowe, nalezy je zmoczy¢ woda.
5.6 Zageszczenie mieszanki betonowej.
Mieszanki betonowej na podioza nie zageszcza sig, nalezy jedynie wyréwnaé powierzchnig recznie poprzez late
drewniana.
5.7. Wymagania przy pracy w nocy.
W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji Jest wykonywane réwniez w nocy, konieczne jest wczesniejsze przygotowanie
odpowiedniego oéwietlenia, zapewniajgcego prawidlowe wykonawstwo robét i dostateczne warunki bezpieczenstwa pracy.
5.5. Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki z zaprawy cementowej i wigzaniu cementu. Betonowanie konstrukcji
nalezy wykonywaé wylacznie w temperaturach nie nizszych niz +5°C. W wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie
betonowanie w temperaturze do -5°C, jednak wymaga to zgody Inspektora oraz zapewnienia temperatury mieszanki
zaprawowej +20°C w chwili uktadania i zabezpieczenia uformowanego elementu przed utratg ciepla w czasie co najmniej 7
dni. Temperatura mieszanki zaprawowej w chwili oprézniania betoniarki nie powinna by¢é wyzsza niz 35°C. Przy
przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w okresie twardnienia zaprawy, nalezy wczesniej podjgé dziatania
organizacyjne pozwalajgce na odpowiednie ostonigcie i podgrzanie zabetonowanej konstrukcji.
6.0 KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
Kontrola winna przebiegaé zgodnie z zasadami ogélnymi podanymi w ST a sprawdzenie i odbiér robét winny by¢ wykonane
zgodnie z obowigzujgcymi normami. Sprawdzenie rob6t polega na skontrolowaniu ich zgodnosci z wymaganiami
okreslonymi w niniejszej Specyfikacji, w Dokumentacji Projektowej i normach.
7.0 ODBIOR ROBOT.
7.1. Zgodnosé robdt z Projektem i Specyfikacia.
Roboty winny by¢ wykonane zgodnie z Projektem Technicznym, ST oraz pisemnymi decyzjami Inspektora.
7.2. Odbior robot zanikajacych i ulegajgcych zakryciu.
7.2.1. Dokumenty i dane.
Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu przeprowadzié zgodnie z ST. Podstawg dokonania oceny iloéci i jakoSci
robét ulegajacych zakryciu i zanikajgcych sa nastepujace dane i dokumenty:
- dokumentacja projektowa z naniesionymi na niej zmianami dokonanymi w trakcie budowy i akceptowanymi
przez Inspektora,
- atesty uzytych materiatéw budowlanych, Dziennik Budowy,
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- uzasadnienie zmian w dokumentacji.
7.2.2. Zakres.
Qdbior robot zanikajgcych obejmuje sprawdzenie:
Zgodnosci uzytych zabudowywanych materialéw z ST i Projektem, Prawidtowosci osadzenia elementéw podlegajgcych
zakryciu.
7.3. Odbior koricowy.
Odbidr koncowy robot przeprowadzi¢ zgodnie z ST.
Przy odbiorze koricowym powinny by¢ przedlozone nastepujgce dokumenty:
- wyniki wszystkich wymaganych pomiaréw i badan,
- protokoly odbioru rob6t zanikajacych i ulegajacych zakryciu.
8.0 OBMIAR ROBOT.
Jak w przedmiarze.
9.0 PODSTAWA PLATNOSCI
Jak pkt 9 ,Warunki Ogélne”
10.0 NORMY | PRZEPISY ZWIAZANE.
PN-88/B-06250 Beton zwykly.
PN-63/B-06251 Roboty betonowe i Zelbetowe. Wymagania techniczne.
PN-791B-06711 Kruszywa mineralne. Piasek do betonéw i zapraw.
PN--861B-06712 Kruszywa mineralne do betonu
PN-78/B-06714 (12,13,15,16,18,34) Kruszywa mineralne. Badania. PN-88/B-32250 Woda do betondw i zapraw.
PN-B-19701:1997 Cement powszechnego uzytku. Sktad wymagania i ocena zgodnosci.
PN-EN 480-1: 1999 Domieszki do betonu, zaprawy j zaczynu. Metody badan. Beton wzorcowy i zaprawa wzorcowa do
badania.
PN-EN 934-6:2002 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Czes¢ 6: Pobieranie probek, kontrola zgodnosci i ocena
zgodnosci
PN-EN 12620:2004 Kruszywa do betonu.
PN-EN 206-1 :2003 Beton. Czes¢ 1: Wymagania, wlasciwosci, produkcja i zgodnosé.

ST 00.03 BETON KONSTRUKCYJNY
1.0 Wstep.
1.1 Przedmiot Specyfikacji.
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robdt zwigzanych z formowaniem
szalunkéw konstrukcji betonowych, uktadaniem betonu, pielegnacja, oraz wykonawstwem i montazem elementow
zelbetowych przy budowie jak w pkt 1.1. Warunki Ogélne.
1.2 Zakres stosowania Specyfikacji.
Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Rohét wymienionych w punkcie 1.1.
1.3 Zakres robét objetych Specyfikacja.
Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacji, obejmujg wszystkie czynnoéci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie betonu,
zapraw wyrownawczych w elementach konstrukcyjnych oraz podktadéw betonowych we wszelkich robotach
posadzkarskich objetych Kontraktem, a w szczegdlno§ci:

e tawy fundamentowych - z betonu C25/30

¢ Wience zelbetowe na $cianach nosnych z betonu C20/25

¢ Pozostale elementy Zzelbetowe z betonu C20/25
Zakres robot obejmuje rowniez:

e  Zakotwien, marek i innych elementéw do zabetonowania

e Montaz systemowych siatek zgrzewanych (posadzki zbrojone)

e Pozostale roboty okres$lone zostaly w przedmiarach robét
1.4 Okreslenia podstawowe. :
Beton zwykly — beton o gestosci powyzej 1,8 kg/dem3 wykonany z cementu, wody, kruszywa mineralnego o frakcjach
piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkéw mineralnych i domieszek chemicznych.
Mieszanka betonowa — mieszanina wszystkich sktadnikéw przed zwigzaniem betonu Zaczyn cementowy — mieszanina
cementu i wody.
Cement CEM - spoiwo hydrauliczne, tj. drobno zmielony material nieorganiczny, po zmieszaniu z wodg tworzacy zaczyn
wigzacy i twardniejgcy w wyniku reakcji i procesow hydratacji, ktéry po stwardnieniu pozostaje wytrzymaly i trwaly takze
pod wodag.

1.5 Ogdlne wymagania dotyczace Robét:
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ stosowanych materialow i wykonywanych robdt oraz za ich zgodnosé z
Rysunkami, Specyfikacjg oraz zaleceniami Inspektora Nadzoru.
2.0 Materialy.
2.1 Drewno.
e Drewno tartaczne iglaste stosowane do robot ciesielskich powinno odpowiada¢ wymaganiom PN-67/D-95017
e Tarcica iglasta do roboét ciesielskich powinno odpowiadaé¢ wymaganiom PN-631S-06251 i PN75/D-96000
2.2 Beton.
Wykonawca zapewni regularne dostawy hetonu z wytworni.
2.3 Dodatki i domieszki do hetondw.
Wykonawca, tam gdzie jest to konieczne, dostarczy na budowe beton towarowy z dodatkami i domieszkami, po uprzednim
uzyskaniu zgody Inspektora Nadzoru. Inzynier Projektu zaopiniuje pozytywnie w razie potrzeby nastepujace rodzaje
dodatkédw i domieszek:
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pyt krzemionkowy,
plastyfikatory i uplynniacze,
dodatki przy$pieszajgce wigzanie betonu i zwigkszajace jego mrozoodporno$¢ we wezesnym ,stadium
dodatki zmniejszajace wodoprzepuszczalnosc.
lasy betondw.
chudy beton C12/15
e  beton C20/25 i C25/30 dla wskazanych elementéw konstrukeyjnych
3.0 Sprzet
3.1 Deskowania.
Roboty ciesielskie nalezy wykona¢ przy uzyciu sprawnego technicznie sprzetu mechanicznego zaakceptowanego przez
Inspektora Nadzoru, przeznaczonego dla realizacji robot zgodnie z zalozong technologig.
3.2 Mieszanka betonowa.
Instalacje do wytwarzania betonu przed rozpoczeciem produkcji powinny byé poddane ogledzinom Inspektora Nadzoru.
Instalacje te powinny by¢ typu automatycznego lub pélautomatycznego przy wagowym dozowaniu kruszywa, cementu,
wody i dodatkow.
Silosy na cement muszg mie¢ zapewniong doskonatg szczelnoéé z uwagi na wilgo¢ atmosferyczng. Wagi do dozowania
cementu powinny by¢ kontrolowane, co najmniej raz na dwa miesiace i rektyfikowane na rozpoczecie produkcji, a nastepnie
przynajmniej raz na rok. Urzgdzenia dozujgce wode powinny by¢ sprawdzane, co najmniej raz na miesigc. Objetosc
mieszalnikow betoniarek musi zabezpiecza¢ pomieszczenie wszystkich sktadnikéw wazonych bez wyrzucania na zewnatrz.
4.0 Transport.
41 Deskowania.
Zastosowane materialy moga by¢ przewozone $rodkami transportu przydatnymi dla danego asortymentu pod wzglgdem
mozliwosci ulozenia po uzyskaniu akceptacji Inspektora Nadzoru. Transport elementéw przeznaczonych do deskowania,
sposéb zaladowania i umocowania na $rodki transportu powinien zapewnia¢ ich statecznos¢ i ochrone przed
przesunieciem si¢ ladunku podczas transportu. Elementy wiotkie powinny by¢ odpowiednio zabezpieczone przed
odksztalceniem i zdeformowaniem
4.2 Mieszanka betonowa.
Mieszanka powinna by¢ transportowana mieszalnikami samochodowymi (tzw. gruszkami), a czas transportu nie powinien
by¢ dluzszy niz:
e 90 min przy temperaturze otoczenia + 15*C,
e 70 min przy temperaturze otoczenia + 20°C,
o 30 min przy temperaturze otoczenia + 30°C.
4.21  Ogolne zasady transportu.
Srodki transportu mieszanki betonowej nie powinny powodowag:
. naruszenia jednorodno$ci mieszania (segregacja sktadnikéw),

¢ zmian w skladzie mieszanki w stosunku do stanu poczatkowego wskutek dostawania sie do niej opadow
atmosferycznych, ubytku zaczynu cementowego lub zaprawy, ubytku wody na skutek wysychania pod wplywem wiatru
lub promieni stonecznych itp.,

. zanieczyszczenia,

L zmiany temperatury przekraczajgcej granice okreslone wymaganiami technologicznymi. Czas trwania transportu,
dobér srodkéw i organizacja powinny zapewnia¢ dostarczenie do miejsca ukladania mieszanke betonowg o takim stopniu
ciektosci, jaki zostal przyjely przy ustalaniu skiadu betonu i dla danego sposobu zageszczania, i rodzaju konstrukgji.
Dopuszczalne odchylenie Nr konsystencji mieszanki betonowej badanej po transporcie w chwili jej utozenia, w stosunku
do zatozonej recepturg, moze wynosi¢ +1 cm przy stosowaniu stozka opadowego. W czasie transportu mieszanki
betonowej powinny byé zachowane wymagania:

. mieszanka powinna by¢ dostarczona na miejsce utozenia w zasadzie bez przetadunku; w razie konieczno$ci
przetadunku. Liczba przeladowan powinna by¢é mozliwie najmniejsza,

. pojemniki uzyte do przewozenia mieszanki powinny zapewnia¢ mozliwo$¢ stopniowego ich oproznienia oraz by¢
tatwe do oczyszczenia i przeplukania,

. przewozenie mieszanki w pudlach samochodéw cie zarowych jest niedopuszczalne.

4.2.2 Transport za pomocg urzgdzen samochodowych oraz pojemnikami przemieszczanymi sila ludzka.
Transport mieszanki betonowej w pojemnikach samochodowych (gruszkach) mieszajacych ja w czasie jazdy powinien
byé tak zorganizowany, aby wytadunek mieszanki nastgpowal bezposrednio nad miejscem jej utozenia lub - jezeli jest to
niemozliwe - w poblizu betonowanej konstrukcji lub jej elementu. Opréznianie pojemnika samochodowego powinno by¢
dokonywane do skrzyni, jezeli dalszy transport mieszanki odbywa sie pompami, lub bezpoérednio do pojemnikow
kolowych (Japonek), za pomocg ktérych mieszanka jest transportowana na miejsce jej utozenia. Zaleca sig uzywanie do
transportu mieszanki betonowej pojemnikéw zamontowanych na podwoziu samochodowym z ruchomym wysiegnikiem i
przymocowanymi do nich przewodami rurowymi, umozliwiajagcymi podawanie mieszanki betonowej bezposrednio na
miejsce jej utozenia. Nalezy unikaé przemieszczania mieszanki betonowej za pomocyg topat, gdyz wystepuje
niekorzystne zjawisko napowietrzania betonu oraz segregacja kruszywa. Przy niewielkich ilosciach mieszanki betonowe;
zaleca sig jej dostarczenie na miejsce ulozenia za pomocg wozkow kotowych lub taczek, z tym, ze napelnianie tych
urzgdzen powinno by¢ dokonywane bezposrednio z betoniarki

4.2.3 Transport za pomocg przenosnikéw tasmowych.

Mieszanka betonowa transporiowana za pomocg przenosnikéw tasmowych na miejsce ulozenia nie powinna ulegac
segregacji lub ubytkowi jej czesci sktadowych i powinna byé w konsystencji, co najmniej plastycznej. Kat nachylenia tasmy
przenos$nika nie powinien przekracza¢ wartosci podanych w ponizszej tablicy. Katy nachylenia przenoénika wigksze, niz
podane w tablicy, sg dopuszczalne po uprzednim sprawdzeniu doswiadczalnym. Predko$¢ przesuwu tasmy przenosnika
nie powinna by¢ wigksza niz 1 m/s. Przeno$nik powinien by¢ wyposazony w urzgdzenia do réwnomiernego wysypywania
mieszanki betonowe] na tasme warstwg o grubosci zblizonej do maksymalnie dopuszczalnej d(a danego typu

2.4
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przenoénika. Przenoénik powinien mie¢ urzadzenie do zgarniania zaprawy i zaczynu z tasmy przy jej ruchu powrotnym,
usytuowane w taki sposéb, aby zgarnigty materiat byt stopniowo wprowadzany z powrotem do transportowanej mieszanki
betonowej. Uktad przenosnikéw tadmowych powinien by¢ taki. aby:

o ruch tasém przenosnikow uzaleznionych od siebie odbywat sig z predkosciq rézniaca sig nie wiecej niz 0,1 m/s.

o przy wiekszych transportach mieszanki betonowej istnieje mozliwos¢ automatycznego zatrzymania caltego
uktadu przenoénikéw. W przypadku zatrzymania sig jednej z sekcji, przeladowanie mieszanki z przenosnika
centralnego na przenoéniki rozdzielcze jest dokonywane ruchomymi zrzutnicami bgbnowymi, w razie potrzeby
istnieje mozliwos¢ zastosowania oston przeno$nikow centralnych.

Nachylenie tasmy przeno$nika przy transporcie mieszanki betonowej.

Konsystencja mieszanki | Najwiekszy kat nachylenia tagmy przenosnika w stopniach

betonowej Przy transporcie mieszanki betonowej | Przy transporcie mieszanki betonowej w
w gore dét

Gestoplastyczna lub wilgotna 18 stopni 12 stopni

Plastyczna 15 stopni 10 stopni

4.2.4 Transport za pomoca pomp i urzadzen pneumatycznych.

Transport za pomoca pomp lub urzadzen pneumatycznych mozna stosowa¢ przy odleglosci do 300 m lub przy
wysokosci do 35 m, przy duzych ilociach mieszanki betonowej i zapewnionej odlegloéci betonowania. Trasy
przewodéw do transportu mieszanki betonowej powinny mie¢ w planie i w profilu pionowym mozliwie najmniejsza
liczbe zataman. Zigcza przewodow powinny by¢ szczelne. Przekréj przewodow powinien by¢ dobrany do uziemienia
kruszywa uzytego do przygotowania mieszanki betonowej

Przed przystapieniem do ttoczenia mieszanki betonowej urzgdzenie transportujgce powinno by¢ zbadane na cisnienie
hydrauliczne. Ustalone skiady i cieklo$¢ mieszanki betonowej powinny by¢ sprawdzona i skorygowana na podstawie
probnych przepompowar. Bezposrednio przed przystapieniem do transportu mieszanki betonowej nalezy zwilzyc¢
wewnetrzng powierzchnie przewodow i przetoczy¢ przez nie zaprawg cementowo-wapienng. W przypadku
koniecznosci przerwy w pompowaniu mieszaniu betonowej trwajacej diuzej niz 1/2 godz. przewdd do moczenia powinien
byé oprozniony i oczyszczony lub przeplukany. Po zakoriczeniu toczenia przewody powinny by¢ niezwlocznie
oczyszczone z resztek mieszanki betonowej przez przeptukanie wodg pod cisnieniem lub w inny réwnorzedny sposob.
Transport mieszanki betonowej, niezaleznie od spetnienia wymagar podanych wyzej, powinien by¢ dokonywany w sposéb
okreslony w instrukcji producenta danego urzadzenia.

4.2.5 Zalecana odlegtos¢ przewozu.

Przy transporcie mieszanki betonowej w zaleznosci od rodzajow $rodkow transportowych zaleca sie przyjmowac
nastepujace odleglosci

e do 15 km - w przypadku transportu mieszanki betonowej o temperaturze normalnej i konsystencji od wilgotnej do
poicieklej, pod warunkiem ze transport odbywa sie po drogach i dobrze utrzymanej nawierzchni,
o do 12 km - w przypadku transportu mieszanki betonowej w specjalnych wywrotkach,

e do 5-8 km. - w przypadku transportu mieszanki betonowej o konsystencji wilgotnej i ggstoplastycznej urzadzeniami
przystosowanymi do mieszania w czasie transportu,

o do 4-5 km - w przypadku transporlu mieszanki betonowej o konsystencji wilgotnej i gestoplastycznej bez
mieszania w czasie transportu,

e do 2-3 km - w przypadku transportu mieszanki betonowej o konsystencji poiciekiej bez mieszania w czasie
transportu. W przypadku transportowania mieszanki mieszalnikami samochodowymi (tzw. gruszkami), czas
transportu nie powinien by¢ diuzszy niz:

e 90 min przy temperaturze otoczenia + 15°C,

e 70 min przy temperaturze otoczenia + 20°C,

s 30 min przy temperaturze otoczenia + 30°C.
Obowiazkiem Inspektora Nadzoru jest odrzucenie transportu betonu nieodpowiadajacego opisanym wyzej wymaganiom.
5.0 Wykonanie robét.
5.1 Roboty przygotowawcze.
Roboty przygotowawcze obejmuja geodezyjne wytyczenie podstawowych elementéw konstrukcji zelbetowych. Co do
podstawowych parametrow takich jak sprzet, metody wykonywania i odbioru robot, dopuszczalne odchytki, znajdujg sie w
Specyfikacji SST ROBOTY ZIEMNE.
5.2 Wytwarzanie betonu.
Projekt mieszanki betonowej powinien by¢ przygotowany przez Wykonawce przy wspolpracy z niezaleznym
Laboratorium zatwierdzonym przez Inspektora Nadzoru. Wytwarzanie betonu powinno odbywac si¢ w wytworni.
Dozowanie kruszywa powinno byé wykonywane z dokladnoscia 2%. Dozowanie cementu powinno odbywaé sie na
niezalezne) wadze, o wiekszej doktadnosci. Dla wody i dodatkéw dozwolone jest réwniez dozowanie objetosciowe
Dozowanie wody winno byé¢ dokonywane z dokladnoscig 2%. Czas i predko$¢ mieszania powinny by¢ tak dobrane, by
produkowaé mieszanke odpowiadajgcg warunkom jednorodnoéci, o ktérych byta mowa powyzej Zardb powinien by¢
jednorodny. Urabialno¢ mieszanki powinna pozwoli¢ na uzyskanie maksymalnej szczelnoéci po zawibrowaniu bez
wystapienia pustek w masie betonu lub na powierzchni. Urabialno$¢ nie moze by¢ osiagana przy wiekszym zuzyciu
wody niz przewidziano w recepturze mieszanki. Inzynier Projektu moze zezwoli¢ na stosowanie $rodkow
napowietrzajacych, plastyfikatoréw, uplynniaczy nawet, jesli ich zastosowanie nie bylo przewidziane w projekcie.
Produkcja betonu i betonowanie powinny zosta¢ przerwane, gdy temperatura spadnie ponizej 0°C, za wyjatkiem
sytuacji szczegolnych, lecz wtedy Inzynier Projektu wyda kazdorazowo dyspozycjg na pismie z podaniem warunkéw
betonowania Sktad mieszanki betonowej powinien zapewni¢ szczelno¢ utozenia mieszanki w wyniku zageszczania przez
wibrowanie. Przy projektowaniu skiadu mieszanki betonowej zaggszczanej przez wibrowanie i dojrzewajgcej w warunkach
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naturalnych (przy $redniej temperaturze dobowej > 10°C), $rednie wymagane wytrzymatosci na $ciskanie betonu
poszczegolnych klas przyjmuje sie rowne wartosciom 1.3 RbG. W przypadku odmiennych warunkéw wykonania i
dojrzewania betonu (np. prasowanie, odpowietrzanie, dojrzewanie w warunkach podwyzszonej temperatury) nalezy
uwzgledniaé wplyw tych czynnikéw na wytrzymalosc i inne cechy betonu Warto$¢ stosunku w /c nie moze by¢é mniejsza
niz 2 (Wartoéé stosunku wi/c nie wigksza niz 0.5). Konsystencja mieszanek nie rzadsza od gestoplastycznej, sprawdzana
aparatem Ve-Be. Stosunek poszczegolnych frakcji kruszywa grubego ustalony doswiadczalnie powinien odpowiadac
najmniejszej jamistoéci. Zawarto$¢ powietrza w mieszance betonowej nie powinien przekraczac 2%.
Do wykonania plyty z fibrobetonu (betonu zbrojonego wloknami stalowymi) zastosowa¢ mozna mieszanke betonowa o
sktadzie:
Cement portlandzki 35 : 350 kg/m®
Piasek 500 -/-
Zwir 2:8 mm 600 --/--
Zwir 8+16 mm 800 --/--
Wiékna stalowe Ekomet 1 * 50 20 --/--
Plasyfikator 1,6 --/--
Woda 150 I/m®
5.3 Dostawa mieszanki betonowej na Plac Budowy.
Dostawa mieszanki betonowej na Plac Budowy moze odbywa¢ sie tylko zgodnie .z planem betonowania i
harmonogramem dostaw, zawsze w obecnosci Inspektora Nadzoru. Kazdy fadunek mieszanki betonowe] bedzie posiadal
atest dostawy zawierajgcy:
numer kolejny dostawy danego dnia,
nazwe wytworni betonu,
numer seryjny atestu,
date i godzine zaladunku wraz z godzing pierwszego kontaktu cementu i wody,
numer rejestracyjny samochodu,
nazwe i lokalizacje miejsca dostawy,
numer receptury i numer zamowienia,
rodzaj i ilo$¢ dodatkéw i domieszek,
ilo&¢ mieszanki betonowej,
deklaracje zgodnosci z niniejsza Specyfikacjg i normg PN-EN 206.1,
godzine dostawy betonu na miejsce,
. godzine rozpoczecia roztadunku,
. godzine zakoriczenia roztadunku
Najpézniej do korca nastepnego dnia po betonowaniu Wykonawca przekaze Inzynierowi Projektu komplet atestow z
betonowania do zatwierdzenia.
5.4 Wykonanie deskowania.
Wykonanie deskowan powinno uwzgledni¢ podniesienie wykonawcze zwigzane ze strzatka, konstrukcji pod wplywem
ciezaru ulozonego betonu. Deskowanie powinno w czasie jego eksploatacji zapewni¢ sztywnos$¢ i niezmienno$é ukladu
oraz bezpieczeristwo konstrukcji W przypadkach stosowania nietypowych deskowan projekt ich powinien by¢
kazdorazowo oparty na obliczeniach statycznych, odpowiadajacych warunkom PN/S-03200. Ustalona konstrukcja
deskowan powinna byé sprawdzona na sity wywolane parciem $wiezej masy betonowe; i uderzenia przy jej wylewaniu z
pojemnikéw z uwzglednieniem szybkosci betonowania, sposobu zaggszczania i obcigzania pomostami roboczymi.
Konstrukcja deskowan powinna umozliwiaé fatwy ich montaz i demontaz oraz wielokrotno$c ich uzycia. Tarcze deskowan
powinny by¢ tak szczelna, aby zabezpieczaly przed wyciekaniem zaczynu cementowego z masy betonowej. Mozna stosowac
szalunki metalowe i podlegajg one wymaganiom jak drewniane. Blachy uzyte do tych szalunkéw winny mie¢ grubosé
zapewniajaca im nieodksztalcalnoéé. tby $rub i nitéw powinny by¢ zaglgbione. Klamry lub inne urzagdzenia tgczgce
powinny zapewni¢ polaczenie szalunkow i mozliwos¢ ich usunigcia bez zniszczen betonu. Sruby, prety, Sciggi w
szalunkach powinny byé¢ wykonane ze stali w ten sposob, aby ich czgsc pozostajaca w betonie byla odlegta od
zewnetrznej powierzchni, co najmniej o 256 mm. Otwory po $ciggach nalezy wypelni¢ zaprawa cementowg 1:2. Podczas
betonowania z konstrukgji nalezy usuwaé wszelkie rozporki i zastrzaly z drewna lub metal (te ostatnie do 25 mm od
zewnetrznej powierzchni betonu). Deskowania powinny by¢ wykonane Scisle wediug Rysunkow, przed wypelnieniem
masg betonowg doktadnie sprawdzone, aby wykluczaly mozliwosc jakichkolwiek znieksztalcen lub odchylen w
wymiarach betonowej konstrukcji. Prawidiowo$¢ wykonania deskowania powinna by¢ stwierdzona przez Inspektora
Nadzoru. Wnetrze szalunkéw powinno by¢ pokryte lekkim czystym olejem parafinowym, ktéry nie zabarwi ani nie
zniszczy powierzchni betonu. Natluszczenie nalezy wykonaé po zakoriczeniu budowy deskowan, lecz przed utozeniem
zbrojenia, ktére w zadnym przypadku nie powinno ulec zanieczyszczeniu jakimkolwiek s$rodkiem. Deskowania
nieimpregnowane przed wypetnieniem ich masa betonowg powinny by¢ obficie zlewane woda.
5.5 Uktadanie mieszanki betonowej (betonowanie).
Przygotowanie do ukiadania mieszanki betonowej
Przed przystapieniem do betonowania powinna byé¢ formalnie stwierdzona prawidlowo$¢ wykonania wszystkich robot
poprzedzajacych betonowanie, a w szczego6lnosci:

» wykonanie deskowania, rusztowar, usztywnien, pomostow itp.,

e & ® 8 e ® ° e ® @

e wykonanie zbrojenia,

o przygotowanie powierzchni betonu poprzednio ulozonego w miejscu przerwy roboczej,

o wykonanie wszystkich robot zanikajacych, np. warstw izolacyjnych, szczelin dylatacyjnych,

e prawidlowo$¢ rozmieszczenia i niezawodno$¢ zamocowanie elementéw kotwigcych zbrojenie i deskowanie

formujace kanaly, przepony oraz innych elementow ustalajgcych potozenie armatury itd.,
o gotowo$é sprzetu i urzadzen do betonowania.

Deskowanie i zbrojenie powinno by¢ bezposrednio przed betonowaniem oczyszczone ze $mieci, brudu, platkow rdzy, ze
zwréceniem uwagi na oczyszczenie dolnej czegséci slupkéw i écian. Powierzchnie okfadzin z betonu przylegajace do betonu
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powinny by¢ zwilzone wodg bezposrednio przed betonowaniem. Powierzchnie deskowania powtarzalnego z drewna,
stali lub innych materiatéw powinny by¢ powleczone $rodkiem uniemozliwiajgcym przywarcie betonu do deskowania.
Jezeli w warunkach uzasadnionych technicznie stosuje sie deskowanie drewniane jednorazowe, nalezy je zmoczy¢ woda.
Powierzchnie uprzednio utozonego betonu konstrukcji monolitycznych i prefabrykowanych elementéw wbudowanych w
Konstrukcje monolityczne powinny byé przed zabetonowaniem oczyszczone z brudu i szkliwa cementowego. Woda
pozostata w zaglebieniach betonu powinna by¢ usunigta.

5.5.1 Zalecenia ogodlne.

Betonowanie powinno byé wykonywane ze szczegdlng starannoscig i zgodnie i zasadami sztuki budowlanej.
Rozpoczecie roboét betoniarskich moze nastgpi¢ po opracowaniu przez wykonawce i akceptacji przez Inspektora
Nadzoru dokumentacji technologicznej, obejmujacej takze betonowanie. Betonowanie moze zosta¢ rozpoczgte po
sprawdzeniu deskowan i zbrojenia przez Inspektora Nadzoru i po dokonaniu na ten temat wpisu do dziennika budowy.
Wysokoéé swobodnego zrzucania mieszanki betonowej o konsystencji wilgotnej i gestoplastycznej nie powinna
przekraczaé 3 m. Slupy o przekroju co najmniej 40X40 cm, lecz nie wigkszym niz 80 X 80 cm, bez krzyzujgcego sie
zbrojenia, mogg byé¢ betonowane od goéry z wysokosci nie wigkszej niz 5,0 m. Przy stosowaniu mieszanki o
konsystenciji plastycznej lub ciekiej betonowanie slupéw od géry moze sig odbywac z wysokoséci nie przekraczajgcej 3,5
m. W przypadku ukladania mieszanki betonowej z wigkszych wysoko$ci od podanych wyzej nalezy zastosowac rynny,
rury teleskopowe, rury elastyczne (rekawy) itp. Przy koniecznosci zastosowania urzadzen pochylych nalezy ich wyloty
zaopatrzy¢é w urzadzenia (klapy ruchome) pozwalajace na pionowe opadanie mieszanki betonowej nad miejscem jej
ulozenia bez rozwarstwienia. Przy ukladaniu mieszanki betonowej z wysokoéci wigkszej niz 10 m nalezy stosowac
odcinkowe przewody gietkie zaopatrzone w posrednie i koricowe urzgdzenie do redukci predkosci spadajgce]
mieszanki. Ukladanie mieszanki betonowej powinno by¢é wykonywane przy zachowaniu nastgpujgcych warunkow
ogolnych:

¢ w czasie betonowania nalezy stale obserwowaé zachowanie sig¢ deskowan i rusztowan, czy nie nastgpuje
utrata prawidiowoséci ksztaltu konstrukgji,

o szybkos¢ i wysokosé wypelnienia deskowania mieszanka betonowg powinny by¢ okreslone wytrzymatoscig i
sztywnoécig deskowania przyjmujgcego parcie $wiezo utozonej mieszanki,

o w okresie upalnej, sfonecznej pogody ulozona mieszanka powinna byé niezwlocznie zabezpieczona przed
nadmierng utratg wody,

e w czasie deszczu ukladana i ulozona mieszanka betonowa powinna by¢ niezwiocznie chroniona przed wodg
opadowa; w przypadku gdy na éwiezo utozong mieszanke betonowg spadta nadmierna ilo$¢ wody powodujaca
zmiang konsystencji mieszanki, nalezy ja usung¢,

e w miejscach, w ktérych skomplikowany ksztalt deskowania formy lub gesto utozone zbrojenie utrudnia
mechaniczne zageszczanie mieszanki, nalezy dodatkowo stosowaé zaggszczanie regczne za pomocy
sztychowania. Przebieg ukiadania mieszanki betonowej w deskowaniu powinien by¢ rejestrowany w dzienniku
robo6t, w ktorym powinny by¢ podane:
data rozpoczecia i zakoniczenia betonowania catosci i wazniejszych fragmentow lub czgsci budowli,

e wyltrzymalos¢ betonu na $ciskanie, robocze receptury mieszanek betonowych, konsystencja mieszanki
betonowe;j,

» daly, spos6b, miejsce i liczba pobranych prébek kontrolnych betonu oraz ich oznakowanie, a nastgpnie wyniki i
terminy badan,

o temperatura zewnetrzna powietrza i inne dane dotyczgce warunkéw atmosferycznych.

Gdyby betonowanie bylo wykonywane w okresach obnizonych temperatur, wykonawca zobowigzany jest codziennie
rejestrowaé minimalne temperatury za pomocg sprawdzonego termometru umieszczonego przy betonowanym
elemencie. Beton powinien byé ukltadany w deskowaniu w ten sposcb, aby zewngtrzne powierzchnie mialy wyglad gtadki,
zwarty, jednorodny bez zadnych plam i skaz. Ewentualne nieréwnosci i kawerny powinny by¢ usuniete, a miejsca
przypadkowo uszkodzone powinny zosta¢ doktadnie naprawione zaprawg cementowg natychmiast po rozszalowaniu, ale
tylko w przypadku, jesli uszkodzenia te sg w granicach, ktére Inzynier Projekiu uzna za dopuszczalne. W przeciwnym
przypadku element podlega rozbiérce i odtworzeniu. Wszystkie wymienione wyzej roboty poprawkowe sa wykonywane
na koszt wykonawcy. Ewentualne tgczniki stalowe (drut. $ruby, itp. ), ktére spetnialy funkcje stezer deskowan lub inng i
wychodza z betonu po rozdeskowaniu powinny byé obcigte przynajmniej 1 0 cm pod wykonczona powierzchnig betonu, a
olwory powinny hy¢ wypelnione zaprawg cementows. Tam gdzie tylko mozliwe, elementy form deskowania powinny by¢
zastabilizowane w doktadnej pozycji przy zastosowaniu pretow stalowych wewnatrz rurek z PCV lub podobnego materialu
koloru szarego (rurki pozostajg w betonie). Wyladunek mieszanki ze $rodka transportowego powinien nastepowac z
zachowaniem maksymalnej ostroznosci celem uniknigcia rozsegregowania skladnikéw. Oprzyrzadowanie, czasy i
sposoby wibrowania powinny by¢ uzgodnione i zatwierdzone przez Inspektora Nadzoru. Zabrania sig wyladunku
mieszanki w jedng halde i rozprowadzenie jej przy pomocy wibratoréw. Kolejne betonowania nie mogg tworzy¢ przerw,
nieciaglosci ani réznic wizualnych, a podjecie betonowania moze nastapic tylko po oczyszczeniu, wyszczotkowaniu i
zmyciu powierzchni betonu poprzedniego. Inzynier Projektu moze, jesli uzna to za celowe, zadecydowac o koniecznoéci
betonowania cigglego celem uniknigcia przerw. W tym przypadku praca winna by¢ wykonywana na zmiany robocze i w
dni $wigteczne.

5.5.2 Zageszczenie mieszanki hetonowej.

Mieszanka betonowa powinna by¢ zageszczana za pomoca urzadzen mechanicznych.

Mieszanka betonowa w czasie zageszczania nie powinna ulegac rozsegregowania a ilo§¢ powietrza w mieszance
betonowej po zageszczeniu nie powinna by¢ wigksza od dopuszczalnej. Rgczne zaggszczanie moze by¢ stosowane
tylko do mieszanek betonowych o konsystencji cieklej i pélcieklej, lub gdy zbrojenie jest zbyt gesto rozstawione i nie
pozwala na uzycie wibratorow pograzalnych. Przy stosowaniu wibratoréw pograzalnych odlegtosé sasiednich zagtebien
wibratora nie powinna byé wigksza niz 1,5-krotny skuteczny promien dzialania wibratora. Grubo$¢ warstwy
zageszczane] mieszanki betonowej nie powinna by¢ wigksza od 1,25 diugosci bulawy wibratora (roboczej jego
czeéci). Wibrator w czasie pracy powinien by¢ zagtgbiony na 5-10 cm w dolng warstwe poprzednio ulozonej mieszanki.
Przy stosowaniu wibratoréw powierzchniowych ptaszczyzny ich dziatania na kolejnych stanowiskach powinny zachodzié
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na siebie na odleglosé 10-20 cm. Grubo$é zaggszczonej warstwy mieszanki betonowej nie powinna przekraczaé w
konstrukcjach zbrojonych pojedynczo 20 cm, a w konstrukcjach zbrojonych podwéjnie - 12 cm. Czas wibrowania na
jednym stanowisku dla wibratorow pograzalnych, predkos¢ posuwu wibratorow powierzchniowych, jak i skuteczny
promieri dziatania obydwu typow wibratoréw powinny by¢ ustalone do$wiadczalnie dla kazdego rodzaju mieszanki
betonowej. Zakres i sposéb stosowania wibratorow powinny by¢. Ustalone do$wiadczalnie w zaleznosci od przekroju
konstrukeji, mocy wibratoréw, odlegtosci ich ustawienia, charakterystyki mieszanki betonowej itp. Opieranie wibratorow
wszelkich typdéw o prely zbrojeniowe jest niedopuszczalne. Wibratory powinny by¢ dobierane do konstrukcji i rodzaju
deskowan, przy czym:

o wglebne nalezy stosowaé do mieszanki betonowej o konsystencji plastycznej i gestoplastycznej; wibratory
wglebne o duzej mocy (powyzej 1,47 kW) nalezy stosowaé do konstrukcji betonowych i konstrukeji zelbetowych
o niewielkim procencie zbrojenia i o najmniejszym wymiarze w jednym kierunku 0,8 m; wibratory wgtebne
malej mocy (ponizej 1,47 kW) nalezy stosowa¢ do konstrukcji betonowych oraz zelbetowych o normalnym
zbrojeniu i o wymiarach 0.2-0.8 m,

o wibratory powierzchniowe nalezy stosowac do konstrukcji betonowych lub Zzelbetowych o najmniejszym
wymiarze w jednym kierunku 0,8 m i o rzadko rozstawionym zbrojeniu oraz do wibrowania podiozy,
stropow, piyt itp.; ptaszczyzny dziatania wibratoréw powierzchniowych na sasiednich stanowiskach powinny
zachodzi¢ na siebie na odleglosé okoto 20 cm; grubos¢ warstwy betonu zageszczonego wibratorami
powierzchniowymi nie powinna by¢ wigksza niz:

-25 ¢cm w konstrukcjach zbrojonych pojedynczo. -12 cm w konstrukcjach zbrojonych podwéjne.

o swibratory pretowe nalezy stosowaé do konstrukcji zelbetowych o bardzo gestym zbrojeniu, nie pozwalajacym na
uzycie wibratorow wgtgbnych.

Wznowienie betonowania po przerwie, w czasie ktorej mieszanka betonowa zwigzala na tyle, ze nie ulega
uplastycznieniu pod wplywem dzialania wibratora, jest mozliwe dopiero po osiagnigciu przez beton wytrzymatosci co
najmniej 2 MPa i odpowiednim przygotowaniu powierzchni stwardniatego betonu. Zageszczanie mieszanki betonowej
przez odwadnianie urzgdzeniami prozniowymi powinno byé¢ prowadzone wg instrukcji dostosowanych do rodzaju
urzgdzenia i konstrukgji, ze zwrdceniem szczegdlnej uwagi na zapewnienie:

o dostatecznej sztywnosci plyt deskowania umozliwiajgcych odcigganie nadmiaru wody z mieszanki betonowej,

o lalwosci montazu i rozbiorki deskowania,

o duzej szczelnosci komér podcisnieniowych przylegajacych do plyt deskowania odciggajacych wode,

o latwosci oczyszczania tkanin filtracyjnych oraz komér podcisnieniowych,

e mozliwosci niwelowania odchytek wymiarowych wynikajgcych z niedokladnosci polozenia elementéw i montazu
zbrojenia.

Reczne zageszczanie mieszanki betonowej nalezy wykonywaé¢ za pomocg sztychowania kazdej ulozonej warstwy
pretami stalowymi w taki sposéb, aby korice pretéw wchodzily na gleboko$¢ 5-10 cm w warstwe poprzednio utozona, oraz
jednoczesnego lekkiego opukiwania deskowania mtotkiem drewnianym.
55.3  Zalecenia dotyczace betonowania elementow.
Uktadanie mieszanki betonowej w stupach i $cianach fundamentowych.
Slupy wolno stojace powinny byé¢ betonowane bez przerw roboczych, odcinkami o wysokosci nieprzekraczajgcej 5 m
przy zageszczaniu mieszanki betonowej wibratorami. Stupy o powierzchni przekroju, ponizej 0,16 m? oraz $ciany o
dowolnym przekroju z krzyzujgcym sie zbrojeniem (np. podciggi oparte na stupach) powinny by¢ betonowane odcinkami
o wysokosci nie wiekszej niz 2 m przy jednoczesnym prawidlowym zageszczaniu mieszanki betonowej za pomoca
wibratoréw wgtebnych i przyczepnych albo recznie przez sztychowanie. Dolna czg$¢ slupa powinna by¢ wypeiniona na
wysoko$é 15 cm mieszankg betonowg przeznaczong do betonowania po uprzednim usunigciu kruszywa o uziarnieniu
wiekszym niz 10 mm i o wytrzymaloéci na $ciskanie nie mniejszej niz przewidziana w projekcie. Uktadanie mieszanki
betonowe w belkach i plytach. Belki i plyty zwigzane monolitycznie ze stupami lub $cianami nalezy betonowac nie
wczesniej niz po uplywie 1-2 godz. od chwili zabetonowania $cian. Uktadanie mieszanki betonowej w podciggach i plytach
dachowych itp powinno by¢ dokonywane jednoczeénie i bez przerw.
5.5.4 Zalecenia dotyczace betonowania w warunkach zimowych.
Przy niskich temperaturach otoczenia ulozony beton powinien by¢ chroniony przed zamarznigciem przez okres
pozwalajacy na uzyskanie wytrzymatosci, co najmniej 20MPa. Uzyskanie wytrzymatosci 15MPa powinno by¢ zbadane na
probkach przechowywanych w takich samych warunkach jak zabetonowana konstrukcja. W okresie zimowym
Wykonawca zawsze zapewni $rodki pozwalajace na odpowiednie ostonigcie i podgrzanie zabetonowanej konstrukcji.
Rozwigzaniem moze byé zastosowanie metoda cieplakéw, lub inna uzgodniona uprzednio Inzynierem Projektu.
5.6 Przerwy w betonowaniu.
Przerwy robocze w betonowaniu konstrukcji powinny sig¢ znajdowaé w miejscach uprzednio przewidzianych w
projekcie.
Uksztaltowanie powierzchni betonu w miejscu przerwy roboczej przy bardziej odpowiedzialnych konstrukcjach powinno by¢
uzgodnione z Inzynierem Projektu. Przerwy robocze w konstrukcjach mniej skomplikowanych powinny si¢ znajdowag:

¢ w belkach i podciggach - w miejscach najmniejszych sil poprzecznych,

e w stupach - w ptaszczyznach stropow, belek i podciggow,

e w plytach - w linii prostopadiej do belek lub zeber, na ktérych wspiera sig plyta; przy betonowaniu piyt w
kierunku réwnoleglym do podeiggu dopuszcza sie przerwe robocza w érodkowej czesci przgsta plyty rownolegle
do zeber, na ktérych wspiera si¢ plyta. Powierzchnia betonu w miejscu przerwy roboczej powinna byc
prostopadia do kierunku naprezen gléwnych, tj. w zasadzie pod katem ok. 45°. W slupach i belkach
powierzchnia betonu w przerwie roboczej powinna by¢ prostopadia do osi tych elementow, a w plytach - do ich
powierzchni. Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do
polaczenia stwardnialego ze $wiezym betonem przez usunigcie z powierzchni stwardniatego betonu luznych
okruchow betonu oraz warstwy szkliwa cementowego i przeplukaniu miejsca przerwania betonu wodg. Resztki
wody w zaglebieniach betonu powinny by¢ usuniete przed rozpoczeciem betonowania. Przed betonowaniem
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powierzchnie stykow pokry¢ zaprawami sczepnymi. Okres pomiedzy ulozeniem jednej warstwy mieszanki
betonowej a natozeniem na tg¢ warstwe drugiej warstwy mieszanki, bez zaliczenia tego okresu jako przerwy
roboczej, powinien by¢ ustalony przez nadzor techniczny (laboratorium kontrolne) w zaleznosci od temperatury
zewnetrznej, warunkéw klimatycznych, wiasciwosci cementu i innych czynnikéw wplywajgcych na jako$é
konstrukcji. Jezeli temperatura powietrza wynosi wiecej niz 20°C, czas trwania przerwy roboczej nie powinien
by¢ dluzszy niz 2 godz. Przy wznowieniu betonowania nie nalezy dotykac wibratorami deskowania, zbrojenia oraz
uprzednio ulozonego betonu. W przypadku konieczno$ci przerwy w betonowaniu konstrukcji wykonywanych w
deskowaniu $lizgowym konieczne jest powolne podnoszenie deskowania na niezbedng wysoko$¢ po
zabetonowaniu warstwy ostatniej przed przerwa, az do ukazania sig widocznej szczeliny pomigdzy
deskowaniem a powierzchnig betonu

5.7 Pielegnacja i warunki rozformowywania betonu dojrzewajgcego normalnie.

Warunki dojrzewania $wiezo utozonego betonu i jego pielegnacja w poczatkowym okresie twardnienia powinny:

e zapewni¢ utrzymanie okreslonych warunkow cieplno - wilgotno$ciowych niezbednych do przewidywanego tempa
wzrostu wytrzymatosci betonu,
o uniemozliwiaé powstawanie rys skurczowych w betonie,

e chronié twardniejgcy beton przed uderzeniami, wstrzgsami i innymi wplywami pogarszajgcymi jego jako$¢ w
konstrukgiji
W okresie pielegnacji betonu nalezy:

e chronié odsloniete powierzchnie betonu przed szkodliwym dzialaniem warunkéw atmosferycznych, a
szczegdlnie wiatru i promieni stonecznych {w okresie zimowym - mrozu) przez ich osfanianie i zwilzanie w
dostosowaniu do pory roku i miejscowych warunkéw klimatycznych,

o utrzymywac utozony beton w statej wilgotnosci przez co najmniej:

-7 dni - przy stosowaniu cementéw portlandzkich,
-14 dni - przy stosowaniu cementéw hutniczych i innych.

e polewac wodg beton normalnie twardniejgcy, rozpoczynajac polewanie po 24 godz. od chwili jego utozenia,

e przy temperaturze + 15°C i wyzej beton nalezy polewaé w ciggu pierwszych 3 dni co 3 godz. w dzien i co
najmniej jeden raz w nocy, a w nastgpne dni co najmniej 3 razy na dobe,
o przy temperaturze ponizej +5°C betonu nie nalezy polewac,

e nawilza¢ beton bezpoérednio po naparzaniu przez co najmniej 3 dni; woda do polewania betonow w okresie
kilku godzin po zakonczeniu naparzania powinna mie¢ odpowiednig temperature, dostosowang do
temperatury elementu.

Swiezo ulozony beton stykajgcy sie z wodami gruntowymi, a szczegdlnie plyngcymi, powinien by¢ chroniony przed ich
ujemnym wptywem przez czasowe odprowadzenie wody, wykonanie warstwy izolacyjnej wodochronnej lub w inny
rownorzedny sposob, przez co najmniej 4 dni od chwili wykonania betonu. Woda stosowana do polewania betonu
powinna spetnia¢ wymagania PN-88/S8-32250. W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed
uderzeniami i drganiami. Rozformowywanie konstrukcji moze nastapi¢ po osiagnieciu przez beton wytrzymatosci
rozformowywania (konstrukcie monolityczne), zgodnie z PN-63/S-06251 lub wytrzymatosci manipulacyjnej
(prefabrykaty).
5.8 Wykonczenie powierzchni betonu.
5.8.1 Réwnos$é powierzchni.
Dla powierzchni betonéw w konstrukcji no$nej obowigzuja nastepujgce wymagania:

e wszystkie betonowe powierzchnie muszg by¢ gtadkie i rowne, bez zagtebien miedzy ziarnami kruszywa,
przetomow i wybrzuszen ponad powierzchnig
krawedzie wypukie elementéw musza posiada¢ szalowanie szerokosci 2 cm
pekniecia sg niedopuszczalne
rysy powierzchniowe skurczowe sa dopuszczalne pod warunkiem zachowania wymaganego otulenia
pustki, raki, wykruszyny sg dopuszczalne pod warunkiem zachowania wymaganego otulenia, a powierzchnia
na ktérej wystepuja nie wieksza niz 0,5% powierzchni odpowiedniej éciany lub stropu

e  rownosé gorszej powierzchni ustroju nosnego przeznaczonej pod izolacje powinna odpowiada¢ wymaganiom
normy PN-69/B-10260 tj. wypukiosci i wgtebienia nie powinny by¢ wieksze niz 2mm

5.8.2  Faktura powierzchni i naprawa uszkodzen.
Dla elementow betonowych podlegajgcych zakryciu oprécz powierzchni gérnych stropéw nalezy bezposrednio po
rozszalowaniu:

o wszystkie wystajace nierbwnosci wyréwnac¢ mechanicznie

e raki i ubytki na eksponowanych powierzchniach uzupeini¢ zaprawa cementowg , naprawczg >=M12 a
nastepnie wygtadzic.

Dla powierzchni gornych stropow:

o wszystkie wystajgce nieré6wnosci wyréwnac¢ mechanicznie,

e powierzchnie wypoziomowaé zaprawg cementowg M12, a nastepnie wygladzic.
5.9 Wykonywanie otwordw, itp.
Wykonawca ma obowigzek $cistego wykonywania konstrukcji zgodnie z Rysunkami, uwzgledniajgc ewentualne
korekty wprowadzane przez nadzor autorski lub Inspektora Nadzoru. Dotyczy to wykonania wszelkiego rodzaju
otworéw, nisz i zaglebien w konstrukcjach betonowych. Wszystkie konsekwencje wynikajace z braku lub
nieprawidtowoséci tych elementdéw obcigzajg catkowicie wykonawce zaréwno, jesli chodzi o rozkucia i naprawy, jak i
ewentualne op6znienia w wykonaniu prac wiasnych i towarzyszgcych (wykonywanych przez innych wykonawcowy).
6.0 Kontrola jakosci robét.
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Ogolne zasady kontroli jakoéci robét podano w Specyfikacji WARUNKI OGOLNE
6.1 Deskowania.
Wymagania szczegétowe dotyczgce deskowar nalezy przyjmowac¢ wg PN-63/8-06251. Dopuszczalne odchyiki
wymiarowe od projektu dla deskowarn sg $cisle zwigzane z odchytkami wymiarowymi wykonywanych elementow
zelbetowych i betonowych. Odchylki te podane sg w rozdziale dotyczgcym wykonania konstrukcji betonowych i
zelbetowych.
6.2 Wymagane wtasciwosci betonu.
6.2.1 Wymagania ogdlne.
Badania skladnikow betonu powinny by¢ wykonane przed przystgpieniem do przygotowania mieszanki betonowej i
prowadzone systematycznie przez caly czas trwania robét betonowych. Podczas robét betonowych nalezy
przeprowadza¢ systematyczng kontrolg dla biezgcego ustalania:

o jakosci sktadnikéw betonu oraz prawidlowosci ich sktadowania,

e dozowania sktadnikow mieszanki betonowej,
o jako$ci mieszanki betonowej w czasie transportu, uktadania i zaggszczania,

e cech wytrzymato$ciowych betonu.

prawidlowosci przebiegu twardnienia betonu, terminéw rozdeskowania oraz czeéciowego lub catkowitego
obciazenia konstrukgii.

Sposab, liczba kontroli, jak réwniez forma prowadzenia sprawozdawczoéci i wynikéw kontroli powinny by¢ dostosowane
do rodzaju budownictwa i przyjetych metod realizacji. Kontrola betonu powinna obejmowa¢ sprawdzenie wszystkich
cech technicznych podanych w niniejszej Specyfikacji oraz ewentualnie innych cech zaznaczonych w dokumentacji
technicznej. Kontrola jakosci betonu w konstrukcji moze byé przeprowadzona za pomocg sprawdzonych metod
fizycznych, akustycznych, radiometrycznych lub innych, po uzgodnieniu z nadzorem technicznym i odbiorcg. W
przemyslowych i przecietnych warunkach wykonania betonu zakres kontroli powinien obejmowaé wszystkie wymagane normami
panstwowymi wilaéciwosci betonu. Jezeli beton poddawany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowa¢ plan
kontroli jakosci dostosowany do wymagar technologii produkgji. W planie kontroli powinny by¢ uwzglednione badania przewidziane
norma paristwowa i niniejszg warunkami Specyfikacjg oraz ewentualnie inne badania konieczne do potwierdzenia prawidlowosci
przebiegu zabiegéw technologicznych. Dokumentacja techniczna kontroli jakoéci powinna zawiera¢ wszystkie wyniki, badar betonu
przewidzianych planem kontroli.

6.2.2 Kontrola jako$ci skiadnikéw betonu,

Cement:

o dlakazdej partii cementu nalezy przeprowadza¢ badania czasu wiazania, staloci objetosci i wytrzymalosci na Sciskanie,

e cement nie musi byé badany, z wyjatkiem cech podanych w p.2 2 niniejszej Specyfikacji a, jezeli jest przechowywany
zgodnie z wymaganiami nomn paristwowych, a jego jakos¢ zostala potwierdzona przy dostawie przez cementownie.
W pozostalych przypadkach sa wymagane badania Kontrolne cementu przed uzyciem go do wykonania betonu przez sprawdzenie
zgodnoéci cech fizycznych i wytrzymaloéciowych z wymaganiami odpowiednich nom.
Sprawdzenie jakosci cementu moze byé przeprowadzone przez badanie wytrzymalosci betonu wykonanego z tego cementu.
Kruszywo:
o dla kazdej dostarczonej partii powinna by¢ przeprowadzona kontrola w zakresie badari niepetnych wg PN-861S5-06712
obejmujacym kontrole cech podanych w p.2.3 niniejszej
o w przypadku gdy badania wykazg niezgodnos¢ wiasciwosci danego kruszywa z wymaganiami norm, uzycie takiego
kruszywa do produkcji betonu moze nastapié tylko tgcznie z innym kruszywem i pod warunkiem, ze mieszanina tych
kruszyw spelnia wymagania okreslone w normach na kruszywo stosowane do betonow,
o biezace badania kruszywa (np. okreslenie aktualnej wilgotnosci, zawartosci kruszywa drobnego lub grubego) nalezy
przeprowadzac w celu ewentualnej korekty zaprojektowanego skfadu betonu.
Woda:
Badanie wody do celéw budowlanych nalezy przeprowadza¢ zgodnie z wymaganiami norm paristwowych. Nie nalezy bada¢ wody
wodociggowej.
6.2.3 Kontrola procesu wykonywania betonu.
Wykonywanie mieszanki betonowej powinno byé kontrolowane na biezaco. W przypadkach, gdy beton poddawany jest specjalnym
procesom technologicznym, powinna by¢:
prowadzona kontrola przebiegu tych procesow.
Kontroli powinny podlegaé parametry, od ktérych zalezy jakos¢ betonu, a szczegolnie:
»  temperatura betonu dojrzewajacego w warunkach innych niz naturalne lub w warunkach obnizonej temperatury,
e  ci$nienie - w przypadku prasowania mieszanki betonowej,
e  podci$nienie - przy odwadnianiu prézniowym,
o inne wielkosci, ktarych kontrolowanie przewidujg wymagania technologiczne,
6.2.4 Kontrola mieszanki betonowej.
Konsystencja i urabialnoé¢ mieszanki betonowej powinna by¢ sprawdzana z czestotliwoscig nie mniejszg niz 2 razy na kazdg
zmiane robocza. Konsystencji mieszanki betonowej mozna nie sprawdza¢ bezposrednio po jej zaggszczeniu, gdy wyréb lub
element betonowy lub zelbetowy jest rozformowany. Roznica pomigdzy przyjeta konsystencja mieszanki a konsystencig
kontrolowana w chwili ukladania mieszanki n[e powinna by¢ wigksza niz:
++1 cm wg stozka opadowego - dla konsystencji plastycznej,
++2 cm wg stozka opadowego - dla konsystenciji polcieklej i cieklej,
++20% ustalonej wartoéci wskaznika Ve - Be -dla konsystencji gestoplastycznej i wilgoinej.
Urabialno$¢ powinna byé sprawdzana doswiadczalnie przez probe formowania w rzeczywistych lub zblizonych do nich warunkach
betonowania. W wyniku prawidiowo dobranej Urabialno$¢) powinno sig uzyskaé zaggszczong mieszanke betonowg o wymaganej
szczelnoéci. Miara tej szczelnosci jest porowatosé zageszczonej mieszanki.
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Sprawdzenie zawartosci powietrza w mieszance betonowej przeprowadza sie metodg ciénieniowg podczas projektowania jej
skladu, a przy stosowaniu domieszek napowietrzajgcych co najmniej raz w czasie zmiany roboczej podczas betonowania.
Zawartosé powietrza w mieszance betonowej badana metoda cisnieniowg wg PN-88/S-06250 nie powinna przekraczac:

2% w przypadku nie stosowania domieszek napowietrzajacych, przedzialow wartoéci podanych w tabeli nizej w przypadku
stosowania domieszek napowietrzajgcych:

Uziarnienie kruszywa [mm] 0-16 0-32.5
Zawartosc powietrza Beton narazony na czynniki atmosferyczne 35do 55 3dob
[%] Beton narazony nastaly dostep wody przed zamarzaniem 35do6.5 4do6

6.2.5 Kontrola betonu.
Zakres kontroli.
Zachowujac w mocy wszystkie przepisy ust. 6.2. dotyczgce wytrzymalosci betonu, Inzynier Projektu ma prawo pobrania w kazdym
momencie, kiedy uzna to za stosowne, dalszych probek materialow lub betondw celem poddania badaniom badz prébom
laboratoryjnym.
Kontroli podlegaja nastepujgce wiasciwosci mieszanki betonowej i betonu, badane wg PN-88/S-06250

¢  wytrzymalo$é betonu na éciskanie,

e nasigkliwo$¢ betonu,

o  odpomosc betonu na dzialanie mrozu,

e przepuszczalnosc wody przez beton.
Zwraca sig uwage na konieczno$¢ wykonania planu kontroli jakosci betonu, zawierajacego min. podziat obiektu (konstrukgji) na
czesci podlegajace osobnej ocenie oraz szczegblowe okreslenie liczebnosci i termindw pobierania probek do kontroli mieszanki i
betonu. Inzynier Projektu moze zazadaé wykonania badan i kontroli na betonie utwardzonym za pomocy metod nieniszczgcych,
jako proba sklerometryczna, proba za pomocg ultra dzwigkow, pomiaru opornosci itp.
Sprawdzenie wytrzymatoéci betonu na $ciskanie (klasy betonu).
Ocenie podlegajg wszystkie wyniki badania wytrzymalosci na $ciskanie R; probek pobranych z danej partii betonu przy
stanowisku betonowania. Liczba prébek powinna byé¢ ustalona w planie kontroli jakosci betonu, przy czym nie moze
byé mniejsza niz 1 probka na 100 zarobéw, 1 prébka na 50 m3 betonu, 1 prébka na zmiane roboczg oraz 3 probek na
partie betonu. Zmniejszenie liczby probek na parti¢ do 3 wymaga zgody Inspektora Nadzoru. Prébki pobiera sig losowo,
po jednej, rbwnomiernie w okresie betonowania, a nastepnie przechowuje, przygotowuje i bada zgodnie z normg PN-
88/506250.
Sprawdzenie nasigkliwo$ci betonu.
Sprawdzenie nasigkliwosci betonu przeprowadza sig¢ przy ustalaniu skladu mieszanki betonowej oraz na probkach
pobranych przy stanowisku betonowania zgodnie z planem kontroli, lecz co najmniej 3 razy w okresie wykonywania
obiektu i nie rzadziej niz 1 raz na 5000m3 betonu. Zaleca si¢ badanie nasigkliwosci na probkach wycietych z
konstrukcji. Oznaczanie to przeprowadza sig co najmniej na 5 probkach pobranych z wybranych losowo roznych
miejsc. Wymiary probek oraz sposéb ich przechowywania, przygotowania i badania zgodnie z norma PN88/S-06250.
Sprawdzanie odpornoéci betonu na dziatanie mrozu.
Sprawdzanie odpornosci betonu na dzialanie mrozu przeprowadza sie na prébkach wykonanych w warunkach
laboratoryjnych podczas ustalania skladu mieszanki betonowej oraz na probkach pobieranych przy stanowisku
betonowania zgodnie z planem kontroli, lecz co najmniej jeden raz w okresie betonowania obiektu i nie rzadziej niz 1
raz na 5000m3 betonu. Zaleca sie badanie na prébkach wycietych z konstrukcji. Wymiary probek oraz sposob ich
przechowywania, przygotowania, badania zgodnie z normag PN88/S-06250.
Sprawdzenie przepuszczalnosci wody przez beton.
Sprawdzenie stopnia wodoszczelnosci betonu przeprowadza si¢ na probkach wykonanych w warunkach
laboratoryjnych podczas projektowania sktadu mieszanki betonowej oraz na probkach pobieranych przy stanowisku
betonowania zgodnie z planem kontroli, nie rzadziej jednak niz 1 raz na 5000 m3 betonu. Wymiary probek oraz sposob
ich przechowywania, przygotowania, badania zgodnie z normg PN88/S-06250.
Dokumentacja badar.
Dla kazdej partii betonu powinno by¢ wystawione przez producenta zaswiadczenie o jakoséci betonu. Najdiuzszy okres
na wystawienie zaéwiadczenia o jakosci nie moze by¢ dluzszy niz 3 miesiace, liczac od daty rozpoczecia produkeji
betonu zaliczanego do danej partii Zaswiadczenie o jakoéci powinno zawiera¢ nastepujace dane merytoryczne:

e charakterystyke betonu, jak klase betonu, jego cechy fizyczne (np. beton odporny na wplywy atmosferyczne,
wodoszczelny) oraz inne niezbgdne dane,

e wyniki badan kontrolnych wytrzymalo$ci betonu na $ciskanie oraz typ prébek stosowanych do badania

e wyniki badan dodatkowych (nasigkliwo$¢, mrozoodpornosc, wodoszczelnose),

@ - okres, w ktérym wyprodukowano dang parti¢ betonu.
Dokumentacja kontroli betonu powinna w sposob écisly odzwierciedla¢ jako$¢ i ilogé uzytych sktadnikow oraz sposob i
warunki wykonania, twardnienia, a takze rzeczywiste cechy betonu znajdujgcego sie w konstrukgji.
7.0 Obmiar robot.
Wymagania ogéine dotyczace obmiaru robot.
Do obliczania naleznoéci przyjmuje sie faktyczng ilos¢ wbudowanych m3 betonu. llosci przewidywanych robét
betonowych ujgto w Przedmiarze Robot
Jednostka cbmiarowi.
Jednostka obmiaru jest 1 m3 wbudowanego betonu, obliczony na podstawie Dokumentacji Projektowej.
8.0 Badania i odbiory konstrukcji betonowych monolitycznych.
8.1 Zakres badan.
Badania odbiorcze konstrukcji betonowych i zelbetowych powinny dotyczyé:

o materiatow,
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o prawidlowosci oraz dokladnosci wykonania deskowan i rusztowan, - prawidlowosci i doktadnosci wykonania
zbrojenia,

o  prawidlowosci i dokladnosci przygotowania mieszanki betonowej, jej ulozenia, zaggszczenia i pielggnacii,

o prawidlowosci i dokladnosci wykonania konstrukcji,
Odbiory robot zanikajacych nalezy przeprowadzaé w trakcie wykonywania robét (odbiory czesciowe), a wyniki
wpisywaé do protokélu i dziennika budowy; odbior koricowy obiektu powinien uwzgledniaé wyniki odbiorow
czesciowych ze szczeg6inym zwroceniem uwagi na to, czy zalecenia zawarte w protokéle odbioru czgsciowego, (jezeli
takie byly) zostaly w petni wykonane.
Dokumenty warunkujace przystapienie do badari technicznych przy odbiorze powinny odpowiadaé wymaganiom
podanym w Specyfikacji WARUNKACH OGOLNYCH.
8.2 Badanie materiatéw.
Badanie materiatow nalezy przeprowadza¢ na podstawie zapisow w dzienniku budowy, zaswiadczen producentow o
jakosci materiatéw i innych dokumentow stwierdzajgcych zgodno$¢ uzytych materialow z wymaganiami dokumentacji
technicznej oraz normami panstwowymi lub $wiadectwami ITB dopuszczajgcymi dany material do stosowania w
budownictwie.
Materialy nie majace dokumentéw stwierdzajacych ich jakos¢, a budzace, pod tym wzgledem watpliwosci, powinny
by¢ poddawane badaniom laboratoryjnym przed ich wbudowaniem.
Badanie betonéw powinno byé dokonane w sposéb podany w rozdz. 6.3 niniejszej Specyfikacii.
8.2.1 Badanie deskowan.
Badanie deskowan i rusztowan powinno obejmowaé sprawdzenie ich na zgodno$¢ z wymaganiami podanymi w PN-
63/5-06251.
Sprawdzenie prawidiowosci wykonania deskowania i rusztowania powinno by¢ dokonane przez pomiar instrumentami
geodezyjnymi. Dopuszcza, si¢ stosowanie innych metod sprawdzania i pomiaru, pod warunkiem ze pozwolg one na
sprawdzenie z wymagang doktadnoscig. Ze sprawdzenia rusztowan i deskowarl nalezy spisa¢ protokd!, w kidrym powinno
znajdowac sig stwierdzenie dopuszczajgce rusztowanie do wykonania robét betonowych.
822 Badanie zbrojenia przed rozpoczeciem betonowania.
Badanie ustawionego w deskowaniu zbrojenia na zgodno$¢ z wymaganiami podanymi w Specyfikacji SST- BROJENIE.
8.23 Badania konstrukcji.
Niezaleznie od badarn wymienionych w p.6.3.1 do 6 3.4 przy badaniu konstrukji betonowych i zelbetowych powinna by¢ poddana
sprawdzeniu i ocenie:

e prawidlowo$é cech geometrycznych wykonanych konstrukeji lub jej elementéw oraz zgodno$¢ z projektem otwordw i
kanaléw wykonanych w konstrukcjach, prawidlowosé ustawienia czesci zabetonowanych, prawidlowo$¢ wykonania
szczelin dylatacyjnych,

e prawidlowos¢ potozenia budowli w planie i jej rzednych wysokosciowych itp.; sprawdzenie powinno by¢ wykonane przez
przeprowadzenie uznanych, odpowiednich pomiardw,

e jakos¢ betonu pod wzgledem jego zageszczenia i jednolitosci strukiury, na podstawie dokfadnych ogledzin powierzchni
betonu lub dodatkowo za pomoca nieniszczacych metod badar

o prawidlowo$é wykonania rob6t zanikajacych np. przygotowania zbrojenia, ulozenia izolagji itp.

Przy sprawdzeniu jakosci powierzchni betonéw nalezy wymagac, aby taczna powierzchnia ewentualnych rakow nie byla wigksza
niz 5% calkowitej powierzchni danego elementu, a w konstrukcjach cienkoéciennych nie wigcej niz 1 %. Lokalne raki nie powinny
obejmowac wigcej niz 5% przekroju danego elementu.

Zbrojenie gtéwne nie powinno by¢ odstoniete. Dopuszczalne odchytki od wymiaréw i polozenia elementéw lub konstrukcji nie
powinny by¢ wieksze od podanych ponizej w tabeli.

Dopuszczalne odchytki od wymiaréw i polozenia konstrukgji betonowych i zelbetowych

Qdchylenia Dopuszczalne odchytki [mm]
Odchylenie plaszczyzn i krawedzi ich przecigcia od projektowanego pochylenia
a) na1mwysokosci
b.) na calg wysoko$¢ konstrukcji i w fundamentach 5
c.) w Scianach wzniesionych w deskowaniu nieruchomym oraz stupow | 20
podtrzymujacych stropy monolityczne 15
d.) w scianach (budowlach) wzniesionych w deskowaniu $lizgowym lub [ 1/500 wysokoéci budowli, lecz nie wigcej niz
przestawnym : 100mm
QOdchylenia plaszczyzn poziomych od poziomu
a.) na1m plaszezyzny w dowolnym kierunku
B.) nacalg plaszczyzne
Miejscowe odchylenia powierzchni betonu przy sprawdzaniu fatg o diugoéci 2,0m | 5
z wyjatkiemn powierzchni podporowych 15
a.)powierzchni bocznych i spodnich
h.)powierzchni gérnych

¢.)Odchylenia w diugoéci i rozpietosci elementow 4

d.)Qdchylenia w wymiarach przekroju poprzecznego +8

e.)Odchylenia w rzednych powierzchni dla innych elementow +20
+8
+5

8.3 Ocena wykonanych konstrukgji.
Jezeli badania dadzg wynik dodatni, wykonane konstrukcje betonowe lub zelbetowe nalozy uznac za zgodne z wymaganiami
warunkow technicznych. W przypadku, gdy chociaz jedno z badan da wynik ujemny, odbierang konstrukcje badz okreslong
jej czesé nalezy uznaé za niezgodng z wymaganiami niniejszej Specyfikacji. Deskowanie lub zbrojenie nie przyjete w wyniku
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sprawdzenia powinno by¢ przedstawione do ponownego badania po wykonaniu poprawek majgcych na celu
doprowadzenie deskowania lub zbrojenia do wymagan zgodnych z niniejszg Specyfikacjg. W przypadku stwierdzenia w
czasie badan konstrukcji niezgodnosci z wymaganiami podanymi w niniejszej Specyfikacji oraz w razie uznania calosci lub
czesci wykonywanych konstrukeji za niezgodne z wymaganiami projektu i niniejszych warunkow nalezy ustali¢, czy w danym
przypadku stwierdzone odstepstwa zagrazaja bezpieczenstwu budowli lub jej czesci. Konstrukcja lub jej cze$¢ zagrazajgca
bezpieczenstwu powinna byé rozebrana, ponownie wykonana i przedstawiona do badan
9.0 Podstawa platnosci.
QOgolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci.
Ogoline ustalenia dotyczace podstawy platnoéci podano w Specyfikacji WARUNKI OGOLNE
Cena jednostki obmiarowe;j.
Platnos¢ za jeden metr szescienny betonu nalezy przyjmowac zgodnie z obmiarem i oceng jakosci wykonanych robét na
podstawie wynikéw pomiaréw i badan laboratoryjnych
Cena jednostkowa uwzglednia zakup, zapewnienie niezbednych czynnikdw produkcji, oczyszczania podioza,
przygotowanie, transport i ulozenie mieszanki betonowej i zageszczeniem i pielegnacjg. Zgodnie z Dokumentacja
Projektowa i niniejszg Specyfikacja Techniczng W cene jednostkowa wliczone jest rowniez wszystkie badania oraz
wykonanie i rozbiorka potrzebnych deskowan, rusztowan i podpér tymczasowych oraz wykonanie potrzebnych otworow jak
réwniez obetonowanie potrzebnych zakotwien, marek itp.

10. Przepisy zwigzane.
10.1 Normy dotyczace deskowan.
PN-89/D-95017 Drewno tartaczne sosnowe i modrzewiowe
PN-75/D-96000 Tarcica iglasta ogélnego przeznaczenia
PN-72/D-96002 Tarcica lisciasta ogbélnego przeznaczenia
PN-59/S-82010 Podktadki kwadratowe w konstrukcjach drewnianych
PN-88/S-82121 Sruby z tbem kwadratowym
PN-88/S-82151 Nakretki kwadratowe
PN-85/S-82503 Wkrety do drewna ze tbem stozkowym
PN-85/S-82505 Wkrety do drewna ze tbem kulistym
BN-87/5028-12 Gwozdzie budowlane. Gwozdzie z trzpieniem okragtym i kwadratowym
10.2 Normy dotyczace konstrukceji betonowych.
PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Obliczenia statyczne i projektowanie.
PN-63/5-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.
PN-74/S-06261 Nieniszczgce badania konstrukcji z betonu. Metoda ultradzwiekowa badania wytrzymalosci betonu na
Sciskanie.
PN-74/5-06262 Nieniszczace badania konstrukcji z betonu. Metoda sklerometryczna. Badania wytrzymaloéci betonu na
Sciskanie za pomoca miotka Schmidta typu N.
10.3 Inne dokumenty.
Miedzynarodowe zalecenia obliczania i wykonywania konstrukcji z betonu. Europejski Komitet Betonu. Arkady. Warszawa
1973.
PRNMiJ. Eurokod 2. Projektowanie konstrukcji z betonu. Cze§¢ 1. Reguly ogélne i reguly dla budynkéw. Tom i. Wersja
Polska ENV 1992-1-1; 1991 (Tekst do pierwszej ankiety normalizacyjnej). ITB. Warszawa 1992.

ST 00.04 ROBOTY MURARSKIE
1.0 Wstep.
1.1 Przedmiot Specyfikacji.
Przedmiotem niniejsze] Specyfikacji sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwiazanych z wykonaniem
konstrukcji murowych, tj. z wykonaniem elementéw murowych, przygotowaniem zaprawy, a takze ukladaniem na zaprawie
elementéw murowych oraz pielegnacijg $wiezego muru przy budowie jak w pkt 1.1. Warunki Ogolne.
1.2 Zakres stosowania Specyfikacji.
Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robét wymienionych w punkcie 1.1.
1.3 Zakres robét objetych Specyfikacja.
Roboty, ktdrych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu wykonanie muréw,
elementéw murowych, zapraw murarskich, tynkéw $sciennych oraz innych prac murarskich objetych Kontraktem, a w
szczegdlnosci:

e wykonaniem uzupelnien istniejgcych elementéw murowych

1.4 Okreslenia podstawowe.

Mur — materiat konstrukcyjny powstaly z elementéw murowych, utozonych w okreslony sposéb i polaczonych ze sobg
zaprawa.

Element murowy — uksztaltowany element, przeznaczony do wykonania muru tj. np. pustaki, cegly lub innego rodzaju
bloczki betonowe, gazobetonowe itp.

Zaprawa — mieszanina nieorganicznego spoiwa, drobnoziarnistego kruszywa i wody, tacznie z ewentualnymi dodatkami i
domieszkami chemicznymi, jesli sg wymagane.

1.5 Ogdlne wymagania dotyczace Robét:

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ stosowanych materiatéw i wykonywanych robot oraz za ich zgodno$¢ z
Rysunkami, Specyfikacja oraz zaleceniami Inspekiora Nadzoru.

2.0 Materialy.

2.1 Elementy murowe.

Pustaki betonowe wg normy. PN75/B-12003

Wyroby z ceramiki budowlanej — Badania techniczne PN70/B-12016

Wymagania dotyczace elementéw murowych - czesé 1 Elementy murowe ceramiczne EN 771-1 :2003.
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2.2 Zaprawy.

Wykonawca zobowigzany jest zapewnic stale dostawy na budowe zaprawy o wymaganych parametrach.
Zaprawy budowlane zwykte PNS0/B-14501

Zaprawy budowlane — Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych PN-85/B-04500

2.4 Dodatki i domieszki do zapraw.
Wykonawca, tam gdzie jest to konieczne, zobowigzany jest zastosowaé zaprawe z odpowiednimi dodatkami i domieszkami,
po uprzednim uzyskaniu zgody Inspektora Nadzoru. Inzynier Projektu zaopiniuje pozytywnie w razie potrzeby nastepujgce
rodzaje dodatkéw i domieszek:

e plastyfikatory i uplynniacze,

e dodatki przy$pieszajace wigzanie zaprawy i zwiekszajace jej mrozoodporno$é we wezesnym stadium.
2.5 Marki zapraw.

o M10 o $redniej wytrzymalosci na sciskanie 10,0MPa -dla §cian noénych

o Mb5 o $redniej wytrzymatoéci na §ciskanie 5,0MPa -dla murowanych $cianek dzialowych
2,6 Stal zbrojeniowa.
Wszystkie informacje i dane techniczne wedlug Specyfikaciji 3.3
3.0 Sprzet
3.1 Przygotowanie elementéw murowych.
Roboty zwigzane z obrdbka, docinaniem, transportem itp. elementéw murowych, nalezy wykonaé przy uzyciu sprawnego
technicznie sprzetu mechanicznego zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru, przeznaczonego dla realizacji robdt
zgodnie z zalozong technologia.
3.2 Przygotowanie zaprawy.
Instalacje do wylwarzania zaprawy przed rozpoczeciem produkcji powinny byé poddane ogledzinom Inspektora Nadzoru.
Instalacje te powinny by¢ typu automatycznego lub polautomatycznego przy wagowym dozowaniu kruszywa, cementu,
wody i dodatkdw.
Silosy na cement muszg mie¢ zapewniong doskonalg szczelno$¢ z uwagi na wilgo¢ atmosferyczng. Wagi do dozowania
cementu powinny by¢ kontrolowane, co najmniej raz na dwa miesiace i rektyfikowane na rozpoczecie produkcji, a nastepnie
przynajmniej raz na rok. Urzgdzenia dozujace wode powinny byé sprawdzane, co najmniej raz na miesigc. Objetosc
mieszalnikéw betoniarek musi zabezpiecza¢ pomieszczenie wszystkich skladnikéw wazonych bez wyrzucania na zewnatrz.
4. Transport.
4.1 Elementy murowe.
Zastosowane materialy mogg by¢ przewozone srodkami transportu przydatnymi dla danego asortymentu pod wzgledem
mozliwosci ulozenia, po uzyskaniu akceptacji Inspektora Nadzoru. Transport elementéw, sposéb zaladowania i
umocowania na $Srodku transportu powinien zapewniaé ich stateczno$é i ochrone przed przesunieciem sie tadunku
podczas transportu.

4.2 Zaprawy.

4.2.1 Sktadniki zaprawy.

Skitadniki zaprawy, a takze oraz gotowe mieszanki produkowane w stanie sypkim, nalezy przewozi¢ $rodkami transportu
odpowiednimi dla danego asortymentu pod wzgledem mozliwosci utozenia, po uzyskaniu akceptacji Inspektora Nadzoru.
Elementy wiotkie powinny byé odpowiednio zabezpieczone przed odksztalceniem i zdeformowaniem. Transport elementow,
sposOb zatadowania i umocowania na S$rodki transportu powinien zapewniaé ich statecznoé¢ i ochrone przed
przesunieciem sie tadunku podczas transportu, oraz jesli to konieczne zabezpieczenia przed niekorzystnym dziataniem
czynnikow atmosferycznych.

422 Ogélne zasady transportu zaprawy.

Srodki transportu zaprawy nie powinny powodowaé

e naruszenia jednorodno$ci mieszania (segregacja sktadnikow),

o zmian w skladzie mieszanki w stosunku do stanu poczatkowego wskutek dostawania sie do niej opaddw
atmosferycznych, ubytku zaczynu cementowego lub zaprawy, ubytku wody na skutek wysychania pod
wplywem wiatru lub promieni stonecznych itp. zanieczyszczenia, zmiany temperatury przekraczajacej granice
okreslone wymaganiami technologicznymi. Czas trwania transportu, dobér $rodkéw i organizacja powinny
zapewnia¢ dostarczenie do miejsca ukfadania zaprawe o takim stopniu plastycznosci, jaki zostal przyjety przy
ustalaniu skladu i dla rodzaju konstrukcji.

W czasie transportu zaprawy powinny byé zachowane wymagania:

. zaprawa powinna by¢ dostarczona na miejsce ulozenia w zasadzie bez przeladunku; w razie koniecznoéci
przeladunku liczba przetadowar powinna byé mozliwie najmniejsza,
. pojemniki uzyte do przewozenia mieszanki powinny zapewnia¢ mozliwo$¢ stopniowego ich opréznienia oraz byé

tatwe do oczyszczenia i przeplukania,

5.0 Wykonanie robét.

5.1 Roboty przygotowawcze.

Roboty przygotowawcze obejmujg geodezyjne wylyczenie podstawowych elementéw konstrukcji murowych. Co do

podstawowych parametréw takich jak sprzet, metody wykonywania i odbioru robét, dopuszczalne odchyiki, znajdujg sie

w punkcie 2.

5.2 Wytwarzanie zaprawy.

Projekt zaprawy murarskiej powinien by¢ przygotowany przez Wykonawce przy wspolpracy z niezaleznym Laboratorium

zatwierdzonym przez Inspektora Nadzoru. Wytwarzanie zaprawy moze odbywac sie w na terenie budowy w wydzielonym

do tego celu miejscu, zabezpieczonym przed dziataniem niekorzystnych wplywoéw czynnikéw atmosferycznych. Dozowanie

kruszywa powinno by¢ wykonywane z dokladnoécig 2%. Dozowanie cementu, oraz dodatkéw powinno odbywacé sie na
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niezaleznej wadze, o wiekszej doktadnosci. Dla wody i dodatkéw dozwolone jest rowniez dozowanie objetosciowe.
Dozowanie wody winno by¢ dokonywane z dokladnoscig 2%. Czas i predkoéé mieszania powinny byé tak dobrane, by
produkowaé zaprawe odpowiadajacg warunkom jednorodnosci, o ktérych byla mowa powyzej. Zardb powinien by¢
jednorodny. Urabialno$¢ zaprawy powinna pozwoli¢ na uzyskanie maksymalnej szczelnosci bez wystapienia pustek w
masie zaprawy lub na powierzchni. Urabialno$¢ nie moze by¢ osiagana przy wigkszym zuzyciu wody niz przewidziano
w recepturze zaprawy. Inzynier Projektu moze zezwoli¢ na stosowanie plastyfikatoréw, uplynniaczy nawet, jesli ich
zastosowanie nie bylo przewidziane w projekcie. Produkcja zaprawy i murowanie powinny zostaé¢ przerwane, gdy
temperatura spadnie ponizej 0°C, za wyjatkiem sytuacji szczegodlnych, lecz wtedy Inzynier Projektu wyda kazdorazowo
dyspozycje na pismie z podaniem warunkéw uktadania zaprawy. Przy projektowaniu skiadu zaprawy dojrzewajgcej w
warunkach naturalnych (przy éredniej temperaturze dobowej > 10°C), $rednie wymagane wytrzymatosci na $ciskanie
zaprawy f. poszczegdlnych marek okreéla sig na podstawie badan w sposob PN-85/B-04500. W przypadku odmiennych
warunkéw wykonania i dojrzewania zaprawy (np. dojrzewanie w warunkach podwyZszonej, lub obnizonej temperalury)
nalezy uwzglednia¢ wplyw tych czynnikéw na wytrzymatosc i inne cechy zaprawy. Konsystencja zaprawy nie rzadsza od
plastycznej. Stosunek poszczegolnych frakcji kruszywa ustalony doswiadczalnie powinien odpowiada¢ najmniejszej
jamistosci. Zawarto$¢ powietrza w zaprawie murarskiej nie powinna przekraczac 2%.

5.3 Wytwarzanie elementéw murowych.

Wykonawca zobowigzany jest dostarczy¢ na budowg elementy murowe o okreslonych w odpowiednich normach
parametrach (patrz pkt.2.1.). Zgodno$¢ z wymaganiami dla elementéw murowych, wykonawca zobowigzany jest
potwierdzi¢ przed montazem elementow wpisem do Dziennika Budowy, oraz certyfikatem na znak bezpieczeristwa lub
certyfikat zgodnosci a takze odpowiednimi atestami.

5.4 Murowanie.

Poziomowanie podtoza.

Przystepujac do prac murarskich, zaczynamy od ulozenia warstwy wyréwnawczej, ktorg wykonujemy z zaprawy murarskiej
roztozonej réwnomiernie na catej szerokoéci muru. W przypadku murowania elementéw murowych na fundamencie
warstwe wyréwnawczg uklada sie na poziomej izolacji przeciwwilgociowej z papy lub specjalnych folii izolacyjnych. Wazne
jest, aby w przypadku zaprawy przygotowywanej na budowie pamigta¢ o odpowiednim uziarnieniu kruszywa. Niepozadane
jest, aby ziarna kruszywa byly zbyt duze badz ostre, poniewaz moze to spowodowaé uszkodzenia izolacji
przeciwwilgociowe;j.

Przygotowanie elementéw murowych.

Istotne jest, aby przed rozpoczgciem murowania zwilzyé elementy murowe, co pozwala zapobiec zbyt szybkiemu
oddawaniu wody przez zaprawe. Odpowiednia ilo§¢ wody niezbgdna jest do prawidiowego wigzania zaprawy murarskiej i
do tego, by po zakoriczeniu procesu wigzania miata ona odpowiednig wytrzymalo$é. Szczegélnej starannosci nalezy
dolozyé w przypadku murowania w okresie wysokich temperatur. Woéwczas wskazane jest nawet zdjecie z palety folii
ochronnej i polewanie pustakéw strumieniem wody. W przypadku temperatur nizszych dopuszczalne jest zwilzanie tylko
samej ptaszczyzny stykajacej sig¢ z zaprawa. Po wypoziomowaniu podioza i zwilzeniu pustakéw mozna przystapi¢ do
murowania.

Docinanie pustakéw

W przypadku, gdy budynek nie jest zaprojektowany w module i istnieje koniecznoéé docinania elementéw, nalezy pamigtac
o wypelnieniu zaprawa spoiny pionowej w migjscu styku docigtego i catego pustaka. Do cigcia elementow murowych zaleca
sie stosowanie pit stolowych z tarczg diamentowa.

Przewigzania w murze.

Elementy murowe uklada si¢ w kolejnych warstwach w sposob zapewniajacy prawidtowe ich przewiazanie. Spoiny pionowe
w sasiadujacych ze sobg warstwach w zadnym wypadku nie mogg sie pokrywag¢, lecz musza by¢ przesunigte, o co
najmniej 0,4 h, (gdzie h jest wysokoscig elementu murowego), oraz nie mniej niz 100 mm. O ile jest to mozliwe, zaleca sig
wykonanie przewigzania poprzez przesunigcie wynoszace pol elementu w dwoch sgsiadujgcych warstwach muru. W
przypadku éciany o niemodularnej diugosci konieczne jest stosowanie elementéw uzupelniajgcych w postaci elementow
docinanych, ktére zaburzajg regularny uklad przewiazan w murze i powodujg mniejsze, niz 100 mm przewigzanie.
Przewiazanie elementu murowego uzupetniajgcego nie moze byc jednak mniejsze niz 40 mm. Przewigzania takie nie
powinny pokrywaé sie ze soba w kolejnych warstwach. Elementy docinane nalezy wmurowywaé w miarg mozliwosci w
srodkowej czesci Sciany, a nie przy jej krawegdziach. W przypadku, gdy wysoko$¢ $ciany nie jest wielokrotnoscia 250mm,
na warstwe wyréwnujaca, z reguly bezposrednio pod stropem, stosuje sie elementy przyciete na wysokosci.

Grubo$é spoin wspornych (poziomych) i poprzecznych wykonywanych przy uzyciu zapraw zwyklych i lekkich powinna by¢
nie mniejsza niz 8,0mm i nie wigksza niz 15mm.

Polgczenia $cian ‘

Sciany wzajemnie prostopadte nalezy poprzez wzajemne wigzanie ze sobg elementéw murowych w murze, a takze przez
taczniki metalowe, lub zbrojenie przechodzgce w kazda ze &cian, w sposdb zapewniajacy polaczenie réwnowazne
polaczeniu przez wigzanie elementéw w murze. Przy faczeniu $ciany dzialowej z monolitycznym stupem betonowym nalezy
stosowaé typowe szyny z kotwami stalowymi ocynkowanymi. Kotwy nalezy wprowadzaé, w co trzecia warstwe $ciany
dziatowej zgodnie z zaleceniami producenta.

Po wymurowaniu $ciany dziatowej ewentualng szczeling pomigdzy éciang a stropem (10 do 20 mm) wypetnia sig zaprawg
murarska lub piankg montazowa. Sciany wewnetrzne (no$ne oraz dzialowe) muruje sie na zaprawie zwyklej.

5.5. Zalecenia ogdlne.
Murowanie powinno by¢ wykonywane ze szczegdlng starannoscig i zgodnie i zasadami sztuki budowlanej. Rozpoczegcie
rob6t betoniarskich moze nastapi¢ po opracowaniu przez wykonawce i akceptacii przez Inspektora Nadzoru dokumentaciji
technologicznej, obejmujacej takie prace. Murowanie powinno by¢ wykonywane przy zachowaniu nastgpujgcych
warunkéw ogdlnych:
o w okresie upalnej, stonecznej pogody wykonany mur powinien by¢ niezwlocznie zabezpieczony przed nadmierng
utratg wody.
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o data rozpoczecia i zakoriczenia murowania catoéci | wazniejszych fragmentow lub czesci budowli powinna by¢
potwierdzona odpowiednim zapisem w dzienniku budowy,

e wytrzymalo$é zaprawy na Sciskanie, robocze receptury zapraw murarskich, konsystencja zaprawy powinna by¢
potwierdzona odpowiednim zapisem w dzienniku budowy,

Gdyby prace murarskie byly wykonywane w okresach obnizonych temperatur, wykonawca zobowigzany jest codziennie
rejestrowaé minimalne temperatury za pomoca sprawdzonego termometru umieszczonego przy murowanym elemencie.
Ewentualne nieréwnoéci powinny byé usuniete, a miejsca przypadkowo uszkodzone powinny zosta¢ doktadnie naprawione
zaprawg cementowa, ale tylko w przypadku, jesli uszkodzenia te sg w granicach, ktére Inzynier Projektu uzna za
dopuszczalne. W przeciwnym przypadku element podlega rozbiérce i odtworzeniu. Wszystkie wymienione wyzej roboty
poprawkowe sa wykonywane na koszt wykonawcy. Wytadunek mieszanki ze $rodka transportowego powinien nastepowac
z zachowaniem maksymalnej ostroznoéci celem uniknigcia rozsegregowania skladnikow. Zabrania sig ulozenia zaprawy w
jednym ciggu nastepnie ukladania kolejno elementéw murowych.
5.7 Przerwy robocze przy murowaniu.
Powierzchnia styku elementéw w miejscu przerwania murowania powinny by¢ starannie przygotowane do polaczenia z
kolejna warstwg, przez usunigcie z powierzchni stwardniatych luznych okruchdw zaprawy.
5.8 Pielegnacja i warunki muru warunki pielegnacji §wiezego muru.
Warunki dojrzewania éwiezo utozonego muru i jego pielegnacja w poczatkowym okresie twardnienia powinny:

¢ zapewni¢ utrzymanie okre$lonych warunkéw cieplno - wilgotnosciowych
5.9 Wykonywanie otwordw, itp.
Wykonawca ma obowigzek $cistego wykonywania konstrukcji zgodnie z Rysunkami, uwzgledniajac ewentualne korekty
wprowadzane przez nadzor autorski lub Inspektora Nadzoru. Dotyczy to wykonania wszelkiego rodzaju otwordw, Nisz i
zaglebien w murach. Wszystkie konsekwencje wynikajgce z braku lub nieprawidlowoéci tych elementow obcigzajg
calkowicie wykonawce zaréwno, jeéli chodzi o rozkucia i naprawy, jak i ewentualne op6Znienia w wykonaniu prac wiasnych
i towarzyszacych (wykonywanych przez innych wykonawcow).
5.10 Wymary bruzd pionowych, poziomych i ukoénych oraz wneki w scianach.
W &cianach nalezy unikaé bruzd poziomych i ukosnych. Jezeli nie mozna ich unikng¢ zaleca sig¢ je sytuowac w 1/8
wysokosci sciany w éwietle pod lub nad stropem. Bruzdy o wymiarach podanych w tabelach mozna wykonywac bez
uzgodnien z Projektantem.
WYMIARY BRUZD PIONOWYCH | WNEK

Grubosc &ciany |Bruzdy i wneki wykonane w gotowym murze [Bruzdy i wneki wykonane w trakcie wnoszenia muru
Maksymalna gleboko$é L\r‘laksymalna Maksymalna Minimalna grubo$¢ §ciany w miejscu
zeroko$§é lszerokosé bruzdy lub wneki
Do 115 30 100 300 70
od 116 do 175 |30 125 300 90
od 176 do 225 30 150 300 140
od 226 do 300 30 200 300 215
>300 30 200 300 215
WYMIARY BRUZD POZIOMYCH | UKOSNYCH
IGrubosc sciany Maksymalna glebokosc
diugos¢ bez ograniczen dlugosé 1250
<115 0 0
od 116 do 175 0 15
od 176 do 225 10 20
od 226 do 300 15 25
>300 20 30

6.0 Kontrola jakos$ci robot.

Ogolne zasady kontroli jako$ci robot podano w Specyfikacji WARUNKI OGOLNE.

6.1 Wymagane wlasciwos$ci zaprawy.

6.1.2 Wymagania ogélne.

Badania sktadnikéw zaprawy powinny byé wykonane przed przystgpieniem do przygotowania zaprawy i prowadzone
systematycznie przez caly czas trwania prac murarskich. Podczas robdt murarskich nalezy przeprowadzaé
systematyczng kontrole dla biezgcego ustalania:

1. jakosci sktadnikow zaprawy oraz prawidlowoéci ich sktadowania,

2. dozowania sktadnikow mieszanki zaprawy,

3. jakosci zaprawy w czasie transportu,

4. cech wylrzymatosciowych zaprawy,

5. prawidlowosci przebiegu twardnienia zaprawy, termindéw oraz czgsciowego lub catkowitego obcigzenia konstrukji.
Sposab, liczba kontroli, jak rowniez forma prowadzenia sprawozdawczosci i wynikow kontroli powinny by¢ dostosowane
do rodzaju budownictwa i przyjetych metod realizacji.

Kontrola zapraw powinna obejmowa¢ sprawdzenie wszystkich cech technicznych podanych w niniejszej Specyfikacji,
oraz ewentualnie innych cech zaznaczonych w dokumentacji technicznej.

Dokumentacja techniczna kontroli jakosci powinna zawiera¢ wszystkie wyniki, badar zaprawy przewidzianych planem kontroli.

6.1.3 Kontrola jakosci skladnikow zaprawy.

Cement:
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e dla kazdej partii cementu nalezy przeprowadza¢ badania czasu wigzania, stalosci objetoci i wytrzymalosci na Sciskanie,

e cement nie musi by¢ badany, z wyjatkiem cech podanych w p.2 2 niniejszej Specyfikacji a, jezeli jest przechowywany
zgodnie z wymaganiami norm panstwowych, a jego jakoéc¢ zostata potwierdzona przy dostawie przez cementownig.
W pozostalych przypadkach sg wymagane badania Kontrolne cementu przed uzyciem go do wykonania betonu przez sprawdzenie
zgodnosci cech fizycznych i wytrzymalo$ciowych z wymaganiami odpowiednich norm.
Sprawdzenie jako$ci cementu moze by¢ przeprowadzone przez badanie wytrzymalo$ci zaprawy wykonanej z tego cementu.
Kruszywo:
o dla kazdej dostarczonej partii powinna byé przeprowadzona kontrola w zakresie badan niepelnych wg PN-861S-06712
obejmujgcym kontrole cech podanych w p.2.3 niniejszej Specyfikacji
o w przypadku gdy badania wykazg niezgodno$¢ wlasciwosci danego kruszywa z wymaganiami norm, uzycie takiego
kruszywa do wykonania zaprawy moze nastgpic tylko tacznie z innym kruszywem i pod warunkiem, ze mieszanina tych
kruszyw spefnia wymagania okre$lone w normach na kruszywo stosowane do betonéw,
o biezgce badania kruszywa (np. okredlenie aktualnej wilgotnosci, uziamienia) nalezy przeprowadza¢ w celu ewentualng;
korekty zaprojektowanego skladu zaprawy.
Woda:
Badanie wody do celow budowlanych nalezy przeprowadzaé zgodnie z wymaganiami norm panstwowych. Nie nalezy bada¢ wody
wodociggowej.
6.1.4 Kontrola zaprawy murarskiej.
Kontrola konsystencji zaprawy.
Konsystencja i urabialnos¢ zaprawy murarskiej powinna by¢ sprawdzana z czgstotliwoscig nie mniejszg niz 2 razy na kazda
zmianeg roboczg.
Réznica pomigdzy przyjeta konsystencjg mieszanki a konsystencjg kontrolowang w chwili uktadania mieszanki nfe powinna by¢
wieksza niz:
. +1 cm wg stozka opadowego - dla konsystencji plastycznej,
Urabialno&¢ powinna by¢ sprawdzana do$wiadczalnie przez probe formowania w rzeczywistych lub zblizonych do nich warunkach
murowania. W wyniku prawidiowo dobranej Urabialnos¢) powinno sie uzyska¢ zageszczong mieszanke betonowg o wymagane]
szczelnosci.
Zakres kontroli.
Zachowujac w mocy wszystkie przepisy ust. 6.1. dotyczace wytrzymalo$ci zaprawy, Inzynier Projeklu ma prawo pobrania w
kazdym momencie, kiedy uzna to za stosowne, dalszych probek materialéw lub zapraw celem poddania badaniom bgdz probom
laboratoryjnym.
Kontroli podlegajg nastepujgce wiasciwosci mieszanki betonowej i betonu, badane wg PN-85/B-04500
o wylrzymalo$¢ zaprawy na Sciskanie,
e nasigkliwosé
e odpomos¢ zaprawy na dzialanie mrozu,
6.2 Wymagane wlasciwosci elementéw murowych.
Wykonawca zobowigzany jest dostarczy¢ na budoweg elementy murowe o okredlonych w odpowiednich normach
parametrach (patrz pkt.2.1.). Zgodno§¢ z wymaganiami dla elementéw murowych, wykonawca zobowigzany jest
potwierdzié przed montazem elementow odpowiednimi atestami, a takze wpisem do Dziennika Budowy oraz certyfikatem
na znak bezpieczenstwa lub certyfikat zgodnosci. Dla écian no$nych stosowac elementy murowe klasy min.15MPa.
Ponadto wykonawca zobowigzany jest sprawdzié czy elementy murowe dostarczone na budowe nie posiadajg
uszkodzen mechanicznych, widocznych rys i spekan, wykwitéw marglowych itp. Po stwierdzeniu wyzej
wymienionych uszkodzen wykonawca zobowigzany jest odrzuci¢ taka partie materiatéw jako wadliwa i nie
nadajaca sie do zabudowy.
7.0 Obmiar robét.
Wymagania ogdlne dotyczgce obmiaru robét.
Do obliczania nalezno$ci przyjmuje sie faktyczng iloé¢ wbudowanych m3 muru. lloéci przewidywanych robét betonowych
ujeto w Przedmiarze Rob6t .
Jednostka obmiarowa Jednostkg obmiaru jest 1 m3 wbudowanego muru, obliczony na podstawie Dokumentacii
Projektowej.
Do obliczania naleznoéci przyjmuje sie faktyczng ilos¢ nadprozy. lloéci przewidywanych elementéw zestawiono w
Przedmiarze Robot.
8.0 Badania i odbiory konstrukcji murowych,
8.1 Zakres badan.
Badania odbiorcze konstrukcji betonowych i zelbetowych powinny dotyczyc:
o materiatow,
o prawidlowosci oraz dokladnoéci wykonania $cian, spoin.
o prawidlowosci i doktadnosci przygotowania zaprawy murarskiej,
o prawidlowosci i doktadnoéci wykonania konstrukgji,
Odbiory robot zanikajacych nalezy przeprowadza¢ w trakcie wykonywania robot (odbiory czesciowe), a wyniki
wpisywaé do protokétu i dziennika budowy; odbiér koricowy obiektu powinien uwzglednia¢ wyniki odbiorow
czesciowych ze szczegolnym zwrdceniem uwagi na to, czy zalecenia zawarte w protokdle odbioru czgéciowego, (jezeli
takie byly) zostaly w pelni wykonane.
Dokumenty warunkujgce przystgpienie do badan technicznych przy odbiorze powinny odpowiada¢ wymaganiom
podanym w Specyfikacji WARUNKI OGOLNE.
8.2 Badanie materiatow.
Badanie materiatow nalezy przeprowadzac¢ na podstawie zapiséw w dzienniku budowy, zaswiadczen producentéw o
jako$ci materiatéw i innych dokumentéw stwierdzajacych zgodnoéé uzytych. materiatow z wymaganiami dokumentacji
technicznej oraz normami panstwowymi lub $wiadectwami ITB dopuszczajgcymi dany materiat do stosowania w
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budownictwie. Materialy nie majace dokumentoéw stwierdzajacych ich jako$é, a budzgce, pod tym wzgledem
watpliwosci, powinny byé poddawane badaniom laboratoryjnym przed ich wbudowaniem. Badanie zapraw powinno byé
dokonane w sposob podany w rozdz. 6 niniejszej Specyfikaciji.

8.2.1 Badanie elementéw murowych.

Badanie deskowar i rusztowan powinno obejmowaé sprawdzenie ich na zgodno$¢ z wymaganiami podanymi w
odpowiednich Polskich Normach. (PN-70/B-120186).

8.3 Ocena wykonanych konstrukgji.

W przypadku stwierdzenia w czasie badar konstrukcji niezgodnosci z wymaganiami podanymi w niniejszej Specyfikacji oraz
w razie uznania catosci lub czesci wykonywanych konstrukcji za niezgodne z wymaganiami projekiu i niniejszych warunkdw
nalezy ustali¢, czy w danym przypadku stwierdzone odstepstwa zagrazajg bezpieczeristwu budowli lub jej czesci.
Konstrukcja lub jej czes¢ zagrazajaca bezpieczenstwu powinna by¢ rozebrana, ponownie wykonana i przedstawiona do
badan.

9.0 Podstawa platnosci.

Qgoline ustalenia dotyczace podstawy platnoéci podano w Specyfikacji WARUNKI OGOLNE.

Cena jednostki obmiarowej.

Platnos$é¢ za jeden metr szescienny $ciany nalezy przyjmowac zgodnie z obmiarem i oceng jakosci wykonanych robét na
podstawie wynikéw pomiaréw i badan laboratoryjnych.

10.0 Przepisy zwigzane.

10.1 Normy dotyczace elementéw murowych.

PN-89/B-10425 Przewody dymowe, spalinowe i wentylacyjne murowane z cegly. Wymagania techniczne i badania przy
odbiorze

PN-75/B-12003 Cegly pelne i bloki drazone wapienno piaskowe.

PN-70/B-12016 Wyroby z ceramiki budowlanej — Badania techniczne

PN-EN 678:1998 Oznaczenie gestosci w stanie suchym autoklawizowanego betonu komoérkowego

EN 771-1:2003 Wymagania dotyczace elementow murowych — cze$¢ 1 Elementy murowe ceramiczne

10.2 Normy dotyczace zapraw.

PN90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykle

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane — Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych

10.3 Normy dotyczace konstrukcji murowych.

PN-B-03002 Konstrukcje murowe niezbrojne. Projektowanie i obliczanie.

PN-B-03340 Konstrukcje murowe zbrojone. Projektowanie i obliczanie.

10.4 Inne dokumenty.

Instrukcje producenta.

ST 00.05 IZOLACJE PRZECIWWILGOCIOWE

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru izolacji przeciwwodnych,
przeciwwilgociowych i powlok zabezpieczajgcych na elementach budynku przy budowie jak w pkt 1.1. Warunki Ogélne.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej.

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wg pkt
1.1.

1.3. Zakres robét objetych Specyfikacja Techniczna.

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace wykonanie izolacji paroszczelnych,
przeciwwilgociowych i przeciwwodnych powtokowych, z materiatéw bitumicznych i rolowych.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i z danymi zawartymi w
materiatach informacyjnych producentdéw proponowanych materiatow.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnoéé z Dokumentacjg Projektowa, ST i
poleceniami Inspektora.

Hydroizolacje powinny:

stanowi¢ ciagly i szczelny uklad jedno- lub wielowarstwowy oddzielajgcy budowle Iub jej czesci od wody lub pary wodnej;
scisle przylega¢ do izolowanego podkiadu; nie powinny pekaé, a ich powierzchnia powinna by¢ gltadka bez lokalnych
wglebien lub wybrzuszen;

by¢ wykonywane w warunkach umozliwiajgcych prawidlowg realizacje a mianowicie:

- po ukoriczeniu robét poprzedzajacych roboty izolacyjne,

- po nalezytym obnizeniu poziomu wody gruntowej, jeéli zachodzi taka potrzeba.

w temperaturze otoczenia nie nizszej niz:

- +5°C - dla izolacji z materiatéw bitumicznych przy zastosowaniu lepiku na goraco;

- +10°C - dla izolacji z materiatdéw bitumicznych przy zastosowaniu lepiku na zimno i folii plynnych:

- +15°C - dla izolacji z folii z tworzyw sztucznych;

Nie dopuszcza sie tgczenia izolacji poziomych i pionowych wykonywanych z odrebnych materialéw, roznej klasy
odpornosci, jako réwnorzednych zabezpieczen ( np. zaprawy wodoszczelnej z materialami rolowymi) .

Miejsca przechodzenia przez warstwy izolacyjne wszelkich przewodéw instalacyjnych i elementow konstrukcyjnych (np.
slupow) powinny byé uszczelniane w sposob wykluczajacy przeciekanie wody miedzy tymi przewodami lub elementami a
izolacjg podczas robdt izolacyjnych nalezy chroni¢ uktadane warstwy izolacji przed uszkodzeniami mechanicznymi oraz
mozliwoécia zawilgocenia i zalania wodg.

2. MATERIALY.

Proponowane materialy izolacyjne i technologie wykonawcze podano w Dokumentacji Projektowej. Dopuszcza sig
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stosowanie materialéw zamiennych pod warunkiem, ze spelniajg wymagania odpowiednich norm (PN, BN) lub posiadajg
odpowiednie aprobaty techniczne. Kazda zamiana materiatléw wymaga pisemnej zgody Inspektora.
3. SPRZET.
Roboty moga byé wykonywane recznie bgdz mechanicznie. Roboty mozna wykonywaé przy uzyciu sprzetu
zaakceptowanego przez Inspektora.
4. TRANSPORT.
Materialy i sprzet moga by¢ przewozone dowolnymi §rodkami transportu zaakceptowanymi przez Inspektora, w sposéb
zabezpieczajgcy je przed uszkodzeniem. Nalezy je umieéci¢ rbwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢
przed spadaniem lub przesuwaniem. Skladowanie materialéw izolacyjnych:
Materialy bitumiczne nalezy skiadowaé w pojemnikach w pomieszczeniu zamknigtym, suchym nienastonecznionym
zabezpieczonym przed dostepem osdb nieupowaznionych. Materialy rolowe tak jak materialy bitumiczne nalezy skladowac
w pomieszczeniach zamknigtych, suchych nienastonecznionych w pozyciji lezgcej.
5. WYKONANIE ROBOT.
5.1. Wstep
Wykonawca przedstawi Inspektorowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robdt uwzgledniajacy wszystkie
warunki, w jakich bedg wykonywane rohoty
5.2. Przygotowanie podioza
Podloze powinno byé:
trwate, nieodksztalcalne i przenosi¢ wszystkie dzialajace nan obciazenia w celu zapewnienia prawidlowej wspélpracy
izolacji z podiozem nalezy podioze doktadnie oczysci¢ i odpylic. Powierzchnia podioza pod izolacje z folii, pod przyklejane
lub powlokowe izolacje z materiatéw bitumicznych powinna byé gltadka ( bez wglebien, wypuklosci oraz peknie¢ ), czysta,
odtiuszczona i odpylona. Na narozach powierzchni izolowanych nalezy wykona¢ zaokraglenia o promieniu nie mniejszym
niz 5 cm lub sfazowac¢ pod katem 45° na szerokosci i wysokosci co najmniej 5 cm od krawedzi. Spadki podioza izolacji
odwadniajgcej (w pomieszczeniach mokrych) w kierunku kratki $ciekowej lub kanalu powinny byé¢ zgodne z wymaganiami
dokumentacji projektowej, lecz nie mniejsze niz 1 %.
Podkiad betonowy lub z zaprawy cementowej pod izolacje z pap asfaltowych (lub innych materiatdow przyklejanych do
podkiadu lepikiem asfaltowym) nalezy zagruntowac roztworem asfaltowym lub emulsjg asfaltows.
1. Gruntowany podkiad powinien by¢ suchy a wilgotno$¢ nie powinna przekraczac 5%),
2. Powloki gruntujace nanosi sie dwiema warstwami, przy czym warstwe drugg wykonuje sie dopiero po catkowitym
wyschnieciu pierwszej.
3. Temperatura otoczenia w czasie gruntowania podkiadu powinna by¢ nie nizsza niz + 5°C. W przypadkach technicznie
uzasadnionych (np. gdy nie ma naporu wody) dopuszcza sie gruntowanie podioza roztworami asfaltowymi przy
temperaturze ponizej +5°C. jednak nie nizszej niz 0°C, jezeli temperatura w ciggu doby nie byla nizsza niz 0°C.
5.3. Wykonywanie izolacji przeciwwilgociowych
Izolacje przeciwwilgociowe wykonuje sie w celu zabezpieczenia:
Scian podziemnych budynkéw, polozonych powyzej zwierciadta wody gruntowej, przed podcigganiem wody kapilarnej z
gruntu i przed wodg opadowg wsigkajacg w grunt. Nalezy wykona¢ izolacje powlokowe z mas asfaltowych a nastgpnie
zazbroi¢ warstwa tkaniny technicznej. Przyklejenie warstwy tektury budowlanej na $ciany dla zabezpieczenia izolacji w
trakcie zasypywania wykopu
Izolacje powlokowe z mas asfaltowych bez wkladek wzmacniajgcych mogg byé stosowane tylko do przeciwwilgociowej
ochrony zewnetrznej fundamentéw, Scian piwnicznych itp.
1. Liczba nakladanych warstw mas asfaltowych powinna by¢ zgodna z wymaganiami dokumentacji technicznej, lecz nie
mnigjsza niz dwie, a fgczna grubosé tych warstw nie mnigjsza niz 2 mm.
2. W przypadku stosowania asfaltéw lub lepikow asfaltowych na gorgco powinny byé one podgrzewane do temperatury
160°C-180°C. Temperatura lepiku asfaltowego podczas jego rozprowadzania na podkladzie nie powinna by¢ nizsza niz
140°C.
3. lzolacje powlokowe z zywic syntetycznych bez wkiadek wzmacniajgcych z widkien szklanych mogg by¢ stosowane jako
samodzielne izolacje przeciwwilgociowe na powierzchniach do 20 m2. Grubos¢ izolacji powlokowych z zywic syntetycznych
nie moze byé mniejsza niz 0,6 mm.
4. |zolacje powtokowe z folii ptynnych moga by¢ stosowane jako samodzielne izolacje przeciwwilgociowe bezposrednio pod
plytki posadzkowe i $cienne, wewnatrz i na zewnatrz budynkéw zgodnie z instrukcjami technicznymi producenta. llo$¢
naktadanych warstw - minimum 2 kazda 500g / m2.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
6.1. Zasady ogdlne.
Kontrola winna przebiegaé zgodnie z zasadami ogdlnymi podanymi w ST, a sprawdzenie i odbiér robét winny byé
wykonane zgodnie z normami i wskazaniami oraz instrukcjami uzycia producenta wybranych materialow.
6.2. Warunki szczegdlowe.
Sprawdzenie robdt polega na skonfrolowaniu ich zgodnosdci z wymaganiami okreslonymi w niniejszej Specyfikacji, w
Dokumentacji Projektowej, normach i instrukcjach producentéw materiatow.
6.3. Odbior hydroizolacji
Odbiér hydroizolacji odbywa sie w dwdch etapach:
odbiory miedzyfazowe (czesciowe),
odbiér ostateczny (koricowy).
6.4. Odbiory miedzyfazowe polegaja na kontroli:
jakosci materiatow:

e podkiadu pod izolacje,

o kazdej warstwy izolacyjnej (w izolacjach wielowarstwowych),

e uszczelnienia i obrobienia szczelin dylatacyjnych oraz innych miejsc wrazliwych na przecieki.
QOdbiér materiatéw polega na ocenie ich jakosci i zgodnosci z dokumentacja techniczna.
Qdbiér podkiadu pod izolacje powinien obejmowac sprawdzenie:
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o wylrzymalosci, réwnosci, czystosci i dopuszczalne] wilgotnosci podkiadu: poprawnosci spadkow podioza oraz
prawidlowosci rozmieszczenia i spadkéw kanalikow Sciekowych,
poprawnosci zagruntowania podkiadu (jesli podlega on gruntowaniuy),
o oraz rejestracje wszelkich, usterek (nieréwnosci, peknieé i ubytkéw w podkiadzie, braku zaokraglen lub sfazowarn
w narozach, braku prawidlowego osadzania wpustow itp.),
Odbiér wykonania kazdej warstwy izolacji wielowarstwowej powinien ohejmowacé sprawdzenie:
ciggtoséci warstwy izolacyjnej, poprawnoéci i doktadnoéci obrobienia: narozy, miejsc przenikania przewodow i innych
elementow przez izolacje oraz wszelkich innych miejsc wrazliwych na przecieki,
oraz rejestracje wszelkich usterek (uszkodzenn mechanicznych izolacji, pecherzy, faldowan, odspojen, niedoklejenia
zakladow itp.).
przy sprawdzaniu uszczelniania dylatacji nalezy zwrécié uwage, aby wktadki dylatacyjne byly wykonane z jednego
materialu i o identycznym profilu na calej dlugosci szczeliny, a w dylatacjach krzyzujacych sie - aby byly dokladnie ze sobg
potaczone (bez mozliwosci rozerwania lub &ciecia, ale z mozliwoscig wydtuzen lub skurczow).
6.3. Kontrola powinna polegaé na sprawdzeniu:
ciggloéci izolacji i jej zgodno$ci z projektem: a wystgpowania ewentualnych uszkodzen, a w przypadku gdy jest to
niezbgdne, nalezy wykona¢ probe wodng lub inne badania pozwalajace na prawidlowg oceng¢ wykonanych robot
izolacyjnych:
przy parciu wody od zewnatrz - prawidiowego wykonania i oparcia konstrukcji dociskowej lub grubosci warstwy dociskowej
oraz jej zgodnosci z projektem.
7. ODBIOR ROBOT.
7.1. Zgodnos¢ rohot z Projektem i Specyfikacja.
Roboty winny by¢ wykonane zgodnie z Projektem Technicznym. pisemnymi decyzjami Inspektora.
QOdbior hydroizolacji odbywa sie w dwoch etapach:
1/ Odbiory czesciowe ( miedzyfazowe)
2/ Odbiér ostateczny ( koricowy) ST oraz
Odhior czesciowy polega na kontroli:
- jakosci materialéw
- podkiadu pod izolacje
Kazdej warstwy izolacyjnej ( w izolacjach wielowarstwowych) uszczelnienia i obrobienia szczelin dylatacyjnych oraz innych
wrazliwych miejsc
7.2. Odbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu.
Odbidr robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu przeprowadzi¢ zgodnie z ST . Podstawg dokonania oceny iloéci i jakosci
robot ulegajgcych zakryciu i zanikajgcych sg nastepujace dane i dokumenty:
- dokumentacja projektowa z naniesionymi na niej zmianami dokonanymi w trakcie budowy i akceptowanymi przez
Inspektora,
- atesty uzytych materiatéw budowlanych,
- Dziennik Budowy,
- uzasadnienie zmian w dokumentacji.
- Odbiér robot zanikajacych obejmuje sprawdzenie:
- Przygotowania podloza dla wykonania powtok,
- Zagruntowania podloza przed wykonaniem ostatecznych powiok
7.3. Odbidr koncowy.
Odbidr koricowy robot przeprowadzié zgodnie z ST .
Przy odbiorze koricowym powinny by¢ przedtozone nastepujgce dokumenty:
- wyniki wszystkich wymaganych pomiaréw i badan,
-  protokoly odbioru robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu.
7.4. Odbiér ostateczny powinien polegaé na sprawdzeniu:
ciggltosci izolacji i jej zgodnosci z projektem, a wystepowania ewentualnych uszkodzen, a w przypadku gdy jest to
niezbedne, nalezy wykonaé prébe wodng lub inne badania pozwalajace na prawidiowa oceng wykonanych robot
izolacyjnych:
przy parciu wody od zewnatrz - prawidiowego wykonania i oparcia konstrukcji dociskowej lub grubosci warstwy dociskowej
oraz jej zgodnosci z projektem. Do odbioru ostatecznego izolacji wodochronnych powinna by¢ przedlozona nastepujgca
dokumentacja techniczna:

- projekt wykonania izolacji (z ewentualnymi instrukcjami) z naniesionymi zmianami dokonanymi w trakcie robot,

- dokumenty potwierdzajace jako§é uzytych materiatdbw w postaci zaswiadczen o jakosci wystawionych przez
producenta albo wynikéw badan laboratoryjnych przeprowadzonych na polecenie kierownika robét, protokoly z
odbioréw czesciowych,

- dziennik budowy (dziennik wykonywania roboét izolacyjnych wodochronnych).

Z odbioru ostatecznego izolacji nalezy sporzadzi¢ protokél, w ktérym powinna byé zawarta ocena jakoSciowa
zabezpieczenia przeciwwodnego. Jezeli w trakcie odbioru robét stwierdzono usterki lub wadliwo$¢ wykonania robot,
powinno to by¢ wymienione w protokole wraz z okresleniem trybu postgpowania przy dokonywaniu napraw. W takim
przypadku odbiér koricowy moze by¢ dokonany dopiero po usunigciu usterek.

8. OBMIAR ROBOT

Jak w przedmiarze robét

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Jak pkt 9 ,Warunki Ogdlne”

10. NORMY | PRZEPISY ZWIAZANE.

PN--69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN 12970:2003 (U) Masa asfaltowa wodochronna. Definicje. wymagania i metody badan i wylrzymalosciowych.
PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.
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PN-90/B-04615 Papy asfaltowe i smotowe. Metody badan.

PN-89/B-27617 Papa asfaltowa na tekturze budowlanej

PN-92/B-27619 Papa asfaltowa na folii lub tadmie aluminiowej

PN-91/B-27618 Papa asfaltowa zgrzewalna na osnowie zdwojonej przeszywanej z tkaniny szklanej i welonu szklanego
PN-B-24625: 1998 Lepik asfaltowy i asfaltowo-polimerowy z wypetniaczami stosowane na gorgco

PN-B-24620: 1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno

PN-EN 13416:2004 Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby asfaltowe.

z tworzyw sztucznych i kauczuku do izolacji wodochronnej dachéw. Zasady pobierania probek

PN-EN 1107-1 :2001 Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby asfaltowe do izolacji wodochronnej dachow. Okreslanie
stabilnosci wymiaréw

PN-B-24625: 1998 Lepik asfaltowy i asfaltowo-polimerowy z wypetniaczami stosowane na gorgco

PN-B-24002: 1997 Asfaltowa emulsja anionowa

PN-B-24000: 1997 Dyspersyjna masa asfallowo-kauczukowa

PN-B-24003: 1997 Asfaltowa emulsja kationowa

PN-B-24005: 1997 Asfaltowa masa zalewowa

PN-B-24006: 1997 Masa asfaltowo-kauczukowa

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych, tom | Budownictwo ogélne. Arkady 1988 r.

ST 00.06 IZOLACJE TERMICZNE
1. WSTEP
1.1 Przedmiot Specyfikacji.
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji s wymagania dotyczace wykonania i odbioru izolacji termicznych przy budowie jak w
pkt 1.1. Warunki Ogolne.
1.2. Zakres stosowania Specyfikacji.
Specyfikacja jest stosowana jako dokument przy realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1
1.3. Zakres robét objetych Specyfikacjg.
Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce wykonanie izolacji termicznych podtog i
stropow w obiektach kubaturowych:

- lzolacje z plyt styropianowych (EPS)

- lzolacje z plyt XPS

- lzolacje z plyt welny mineralnej
1.4. Okre$lenia podstawowe.
Okreélenia podstawowe w niniejszej Specyfikacji sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami, instrukcjami oraz
okresleniami podanymi w "Wymagania ogoine".
1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, Specyfikacja
i poleceniami Inspektora.
Uktadanie izolacji termicznej powinno by¢ zlecone przedsiebiorstwu majacemu wilasciwe do$wiadczenie w realizacji tego
typu robét | gwarantujacemu wiasciwg jakos¢ wykonania. Izolacja powinna by¢ wykonana scisle wg dokumentacii.
1.5.2. Warunki organizacyjne.
Przed przystapieniem do robdt wykonawcy, oraz nadzér techniczny winny sig doktadnie zaznajomi¢ z catloécig
dokumentacji technicznej. Wszelkie ewentualne niejasnosci nalezy wyjasni¢ z autorami opracowan.
Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji technicznej mogg by¢ dokonywane w trakcie wykonawstwa, tylko po uzyskaniu
akceptacji Inspektora, a w przypadku zmian dotyczacych zasadniczych elementow lub rozwigzan projektowych nalezy
uzyskac dodatkowg akceptacje projektantéw. Przy robotach izolacyjnych nalezy przestrzegaé przepiséw bhp i ppoz.
2. MATERIALY
2.1 Zastosowane materialy.
Podstawowym materialem do wykonania izolacji termicznych w budynku sa:
plyty z welny mineralnej - do izolacji écian na styku stref pozarowych;
plyty ze styropianu (EPS) - do izolacji $cian, podiog na stropach i dachéw (klinowany);
plyty XPS do izolacji $cian fundamentowych.
Do izolacji stropodachu nad ostatnig kondygnacja zastosowano dedykowane plyty styropianowe twarde o zmiennej
grubosci, celem uksztaltowania spadku co najmniej 1,5%; wymiary plyt - zgodnie z aktualng ofertg dostawcy; Wykonawca
winien zleci¢ przygotowanie poszczegdlnych plyt (o zmiennej wysokosci) dostawcy, ktéry przygotuje odpowiednie rysunki
warsztatowe (wykroje) celem uzgodnienia z Projektantem / Inspektorem nadzoru. Zalecany typ styropianu: EPS 100 - 030.
Przyjety styropian musi spetnia¢ wymogi stawiane przez wybranego producenta systemu pokrycia dachu, dla spelnienia
wymogow klasy reakcji na ogien Broor (t1).
3. SPRZET.
Raboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu, odpowiedniego dla danego rodzaju robdt, zaakceptowanego przez
Inspektora.
4. TRANSPORT | SKLADOWANIE.
Piyty z welny mineralnej i styropian sg pakowane w pakiety i owinigte folig termokurczliwg. Pakiety z plytami nalezy ukiada¢
w poziomie, cisle obok siebie w celu zabezpieczenia przed przemieszczeniem w czasie transportu i przed uszkodzeniem.
Wystajace wewnatrz rodka transportu $ruby i inne czgéci nalezy usung¢ i zabezpieczy¢ aby nie uszkodzily plyt w czasie
transportu. Plyty nalezy chroni¢ przed kontaktem z rozpuszczalnikami, benzyna, lepikami asfaltowymi stosowanymi na
zimno.
5. WYKONANIE ROBOT.
5.1.Wykonawca przedstawi Inspektorowi do akceptacji harmonogram robot uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich
roboty bedg wykonywane. Roboty termoizolacyjne powinny by¢ wykonywane zgodnie z ogolnymi warunkami wykonywania i
odbioru robét ogdlnobudowlanych w zakresie przepiséw bhp i ppoz.
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5.2. Opis ogdlny.
Roboty termoizolacyjne powinny byé wykonywane w temperaturze dodatniej, w warunkach zimowych mozliwe jest
wykonywanie robot bez procesow mokrych. Warstwy powinny byé ukladane w sposob zabezpieczajgcy je przed
zawilgoceniem. Warstwa izolacji powinna by¢ ciggla i mie¢ stala grubosé, zgodng z projektem. Piyty izolacyjne powinny by¢
ukladane na styk. Przy ukladaniu kilku warstw, plyty nalezy ukladaé mijankowo, tak aby przesunigcie w sgsiednich
warstwach wynosito 3 cm. Plyty uzyte w jednej warstwie powinny mie¢ stalg grubo$¢. lzolacja stropu nad ostatnig
kondygnacja, z plyt z welny mineralnej, moze zosta¢ ulozona bez przyklejania. Ukiadanie izolacji nalezy wykona¢ na
warstwie paraizolacji, pasami prostopadlymi do okapu. Izolacja podlogi na gruncie zostanie utozona na sucho z piyt
styropianowych. Podloze pod wykonanie izolacji powinno by¢ suche, czyste i rowne.
Nieréwnosci nie mogq przekraczaé 9mm na od odcinku 2m. W przypadku wiekszych nieréwnoéci nalezy je wyréwnac
zaprawg cementowa, przed roztozeniem paraizolacji lub izolacji przeciwwilgociowej. Dylatacje $cian fundamentowych
zostang ocieplone od wewnatrz plytami styropianu gruboéci 2 i 5 cm, na calej wysokoéci. Plyty zostang zamocowane na
kleju.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
Kontrolg jako$ci wykonanych robot nalezy objgé poszczegdlne ich etapy:
- jako$é¢ podioza,
dokladnosc¢ stykéw plyt styropianowych,
dokladnos$¢ klejenia plyt do podioza,
- réwno$¢ plaszezyzny ocieplenia,
- grubo$¢ warstwy ocieplenia (zgodnie z projektem).
7. ODBIOR ROBOT.
Qdbidr powinien zostaé przeprowadzony w nastepujacych fazach:
po dostarczeniu materiatow na budowe,
po przygotowaniu podioza,
po przyklejeniu badz utozenia warstwy ocieplajace, ale przed ulozeniem warstwy gtadzi cementowej.
Przy odbiorze materialow nalezy sprawdzi¢ zadwiadczenie o jakosci dostarczone przez producenta oraz zgodnosé
materiatléw z normami lub $wiadectwami dopuszczenia do stosowania w budownictwie.
Qdbidr podtoza powinien obejmowaé sprawdzenie:
- zalozonych spadkéw, rownosci, czystosci i suchosci podioza,
- jakosci wykonania paraizolacji.
Odbidr wykonanej warstwy ocieplajacej powinien obejmowac:
- sprawdzenie jako$ci zastosowanych materiatdw,
- grubosci i ciggtosci warstwy ocieplajacej,
- sprawdzenie czy materiat izolacyjny nie ulegt zawilgoceniu,
- polgczenie warstw z podiozem.
Odbiér koricowy powinien polegaé na sprawdzeniu wynikow odbioréw migdzyfazowych oraz sprawdzeniu zabezpieczenia
warstwy ocieplajgcej przed opadami.
8. OBMIAR ROBOT
Jak w przedmiarze robot
9. PODSTAWA PLATNOSCI
Jak w zalozeniach ogdlnych pkt 9
10. PRZEPISY ZWIAZANE.
PN-91/B-02020 BN- 72/6363-02 PN-89/B-04620 PN-93/B-02021
PN-91/B-02020 Ochrona cieplna budynkéw. Wymagania i obliczenia
BN-72/6363-02 Tworzywa sztuczne porowate. Plyty styropianowe palne i samogasnace.
PN-89/B-04620 Materialy i wyroby termoizolacyjne. Terminologia i klasyfikacja.
PN-93/B-02021 Izolacja cieplna. Wielkosci fizyczne i definicje.

ST 00.07 WARSTWY WYROWNAWCZE
1.0 WSTEP.
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru warstw wyréwnawczych
pod posadzki inwestycji jak w pkt 1.1. Warunki Ogélne.
1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej.
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot.
1.3. Zakres rohoét objetych Specyfikacjg Techniczna.
Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja Techniczna, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie
podkiadéw cementowych wyréwnujacych.
1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami
Zaczyn cementowy - mieszanina cementu i wody.
Zaprawa - mieszanina cementu, wody, sktadnikéw mineralnych i ewentualnych dodatkéw przechodzacych przez sito
kontrolne o boku oczka kwadratowego 2mm.
1.5. Ogd6lne wymagania dotyczace robét.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakosé ich wykonania oraz za zgodnoé¢ z Dokumentacjg Projektowa ST i
poleceniami Inspektora
2.0 MATERIALY.
2.1. Cement
2.1.1. Rodzaje cementu.
Cement pochodzgcy z kazdej dostawy musi spelniaé wymagania zawarte w PN-B-197011997. Dopuszczalne jest
stosowanie cementu marki ,,325"
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2.1.2. Swiadectwo jakoéci cementu.

Kazda partia dostarczonego cementu musi posiada¢ $wiadectwo jakosci (atest) wraz z wynikami badan. Zakazuje sig
pobierania cementu ze stacji przesypowych (silosow) jesli nie ma pewnosci, Ze dostarczany jest tam tylko jeden rodzaj
cementu z tej samej cementowni.

2.1.3. Badania podstawowych parametréw cementu.

Cement pochodzgcy z kazdej dostawy musi byé poddany badaniom wg normy PN-88/B-04300, a wyniki ocenione wg
normy PN-B-19701: 1997. Zakres badan cementu pochodzacego z dostawy, dla ktdrej jest atest z wynikami badan
cementowni - mozna wykonac tylko w zakresie badan podstawowych.

2.1.4. Magazynowanie i okres skiadowania.

Dla cementy pakowanego (workowanego):

- sklady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie,

zabezpieczone z bokow przed opadami) lub magazyny zamknigte (budynki lub pomieszczenia o szczelnym dachu i
§cianach).

Dla cementu luzem magazyny specjalne (zbiorniki stalowe, zelbetowe lub betonowe przeznaczone do pneumatycznego
zaladowania i wyladowania cementu luzem, zaopatrzone w urzgdzenia do przeprowadzania kontroli objgtosci cementu
znajdujgcego sie w zbiorniku lub otwory do przeprowadzania kontroli objetoéci cementu, wlazy do oczyszczenia oraz
klamry na wewnetrznych $cianach).

Podloza skiadéw otwartych powinny byé twarde i suche, odpowiednio pochylone, zabezpieczajgce cement przed $ciekami
wody deszczowej i zanieczyszczen. Podlogi magazynéw zamknietych powinny by¢ suche i czyste, zabezpieczajgce cement
przed zawilgoceniem i zanieczyszczeniem. Dopuszczalny okres przechowywania cementu zalezny jest od miegjsca
przechowywania: .

10 dni, w przypadku przechowywania go w zadaszonych skiadach otwartych, po uplywie trwalo$ci podanym przez
wytwérce, w przypadku przechowywania w skladach zamknigtych. Kazda partia cementu posiadajaca oddzielne
swiadectwo jakos$ci powinna by¢ przechowywana osobno w sposéb umozliwiajacy jej tatwe rozroznienie.

2.2, Woda

Woda zarobowa do zaprawy powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-88/B-32250. Wode przewiduje sie czerpac z
wodociggow miejskich (woda ta nie wymaga badania)

2.3. Zaprawy cementowe.

Na budowie nalezy stosowa¢ klasy zapraw okreslone w Dokumentacji Projektowej.

3.0 SPRZET.
Roboly moga byé wykonywane mechanicznie badz recznie. Roboty mozna wykonywac przy uzyciu dowolnego sprzgtu
zaakceptowanego przez Inspektora. Dozatory muszg mie¢ aktualne $wiadectwo legalizacji. Mieszanie skladnikow winno sig
odbywaé wylacznie w betoniarkach o wymuszonym dzialaniu (zabrania sig stosowania mieszarek wolnospadowych). Do
podawania mieszanek nalezy stosowa¢ pojemniki lub pompy przystosowane do podawania mieszanek plastycznych.
4.0 TRANSPORT.
4.1.Transport, skladowanie, podawanie i ukiadanie mieszanki betonowe;j.
Materialy i sprzet moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu zaakceptowanymi przez Inspektora, w sposéb
zahezpieczajgcy je przed uszkodzeniem.
Srodki do transportu zapraw:
Mieszanki zapraw mogg by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi (tzw. "gruszkami). llos¢ "gruszek" nalezy
dobraé tak, aby zapewni¢ wymagang szybkos¢ betonowania z uwzglednieniem odleglosci dowozu, czasu twardnienia
betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu.
4.2, Czas transportu i whudowania:
Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ diuzszy niz:
90 min. przy temperaturze +15°C
70 min. - przy temperaturze +20°C
30 min - przy temperaturze +30°C.
4.3 Transport i skiadowanie materiatéw sypkich
Piasek oraz inne materialy sypkie nalezy transportowa¢ samochodami skrzyniowymi lub samowytadowczymi. Materiaty
sypkie w czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przed wysypywaniem sig na drogi oraz przed warunkami atmosferycznymi.
Skiadowisko materiatow sypkich takich jak piasek czy zwir nalezy ogrodzi¢ by nie dopuéci¢ do rozmywania w czasie
opadéw deszczu. Cement i wapno workowane nalezy skladowaé w pomieszczeniach zamknigtych i suchych na podkladach
panelowych z desek w warstwach max 10.
5.0 WYKONANIE ROBOT.
5.1. Wstep
Wykonawca przedstawi Inspektorowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robét uwzgledniajgcy wszystkie
warunki. w jakich bedg wykonywane roboty.
5.2. Zalecenia ogdlne.
Rozpoczecie robdt moze nastgpi¢ w oparciu o szczegdtowy program i dokumentacije technologiczng (zaakceptowang przez
Inspektora) obejmujgca:
- wybdr skiadnikéw zapraw,
- opracowanie receptur laboratoryjnych i roboczych,
- sposdb wytwarzania mieszanki zapraw,
- sposoéb transportu mieszanki zapraw.
- kolejnosé i sposdb betonowania,
- sposodb pielegnacji zaprawy,
Przed przystapieniem do wylewek, powinna byé stwierdzona przez Inspektora prawidiowo$¢ wykonania wszystkich robot
poprzedzajacych betonowanie. Roboty betoniarskie muszg byé wykonane zgodnie z wymaganiami norm: PN-88/B-06250 i
PN-65/B-06251
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5.3. Wytwarzanie mieszanki
5.3.1. Dozowanie sktadnikéw.
a) Dozowanie sktadnikéw do mieszanki powinno by¢ dokonywane wytgcznie wagowo z doktadnoscia:
+ 2% - przy dozowaniu cementu i wody,
+ 3% - przy dozowaniu kruszywa
Dozatory muszg mie¢ aktualne $wiadectwo legalizacji. Wagi winny by¢ kontrolowane co najmniej raz w roku. Urzadzenia
dozujgce wode i plynne domieszki powinny by¢ sprawdzane co najmniej raz w miesigcu
b) Przy dozowaniu skiadnikéw powinno sie uwzgledniaé korekte zwiazang ze zmiennym zawilgoceniem kruszywa
5.3.2. Mieszanie skladnikow.
Mieszanie skladnikéw winno sie odbywaé wytacznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zabrania sig stosowania
mieszarek wolnospadowych). Czas mieszania nalezy ustali¢ do$wiadczalnie, jednak nie powinien by¢ krotszy niz 2 minuty.
5.3.3. Podawanie i ukladanie mieszanki.
Do podawania mieszanek nalezy stosowac pojemniki o konstrukcji umozliwiajgcej latwe ich opréznianie lub pompy
przystosowane do podawania mieszanek plastycznych, przy stosowaniu pomp obowigzujg odrebne wymagania
technologiczne, przy czym wymaga sie sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki betonowej przy wylocie. Mieszanki
nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci wiekszej niz 0,75 m od powierzchni, na ktérg spada, w przypadku gdy wysoko$¢ ta jest
wieksza, nalezy mieszanke podawac za pomoca rynny zsypowej (do wys. 3,0 m) lub leja zsypowego teleskopowego (do
wys. 8,0 m)
5.4. Wymagania przy pracy w nocy.
W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji Jest wykonywane réwniez w nocy, konieczne jest wczesniejsze przygotowanie
odpowiedniego oéwietlenia, zapewniajgcego prawidtowe wykonawstwo roboét i dostateczne warunki bezpieczeristwa pracy.
5.5. Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki z zaprawy cementowej i wigzaniu cementu. Betonowanie konstrukcji
nalezy wykonywaé wylgcznie w temperaturach nie nizszych niz +5°C. W wyjatkowych przypadkach dopuszcza sig
betonowanie w temperaturze do -5°C, jednak wymaga to zgody Inspektora oraz zapewnienia temperatury mieszanki
zaprawowej +20°C w chwili ukladania i zabezpieczenia uformowanego elementu przed utratg ciepta w czasie co najmniej 7
dni. Temperatura mieszanki zaprawowej w chwili oprozniania betoniarki nie powinna by¢ wyzsza niz 35°C. Przy
przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w okresie twardnienia zaprawy, nalezy wczesniej podja¢ dziatania
organizacyjne pozwalajgce na odpowiednie osloniecie i podgrzanie zabetonowanej konstrukgji.
5.6. Pielegnacja zaprawy.
Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie pdézniej niz po 12 godz. od zakoriczenia betonowania rozpoczgé
pielegnacje wilgotnosciowa zaprawy i prowadzi¢ ja co najmniej przez 4 dni (przez polewanie co najmniej 3x na dobe),
Przy temperaturze otoczenia +15°C i wyzszej, beton nalezy polewac w ciaggu pierwszych 3 dni co 3 godziny i co najmniej 1
raz w nocy, a w nastepne dni - jak punkt wyzej.
Nanoszenie blon nieprzepuszczajgcych wode jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy zaprawa nie bgdzie sig lgczyla z nastgpna
warstwa konstrukcji monolitycznej, a takze gdy nie sg stawiane wymagania odno$nie jakosci pielggnowanej powierzchni
Woda stosowana do polewania zaprawy powinna spetnia¢ wymagania normy PN-88/B-32250.
6.0 KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
Kontrola winna przebiegaé zgodnie z zasadami ogdlnymi podanymi w ST a sprawdzenie i odbidr robot winny byé wykonane
zgodnie z obowigzujgcymi normami. Sprawdzenie robot polega na skontrolowaniu ich zgodno$ci z wymaganiami
okres$lonymi w niniejszej Specyfikacji, w Dokumentaciji Projektowej i normach.
7.0 ODBIOR ROBOT.
7.1. Zgodnoéé robot z Projektem i Specyfikacja.
Roboty winny by¢ wykonane zgodnie z Projektem Technicznym, ST oraz pisemnymi decyzjami Inspektora.
7.2. Odbior robdt zanikajgcych i ulegajacych zakryciu.
7.2.1. Dokumenty i dane.
Odbiér robét zanikajacych i ulegajgcych zakryciu przeprowadzi¢ zgodnie z ST. Podstawg dokonania oceny iloci i jakosci
robét ulegajacych zakryciu i zanikajacych sa nastepujgce dane i dokumenty:

¢ dokumentacja projektowa z naniesionymi na niej zmianami dokonanymi w trakcie budowy i

akceptowanymi przez Inspektora,

e atesty uzytych materiatow budowlanych, Dziennik Budowy,

e uzasadnienie zmian w dokumentacji.
7.2.2. Zakres.
Odbiér robét zanikajacych obejmuje sprawdzenie:
Zgodnoéci uzytych zabudowywanych materialéw z ST i Projektem, Prawidlowoéci osadzenia elementéw podlegajacych
zakryciu.
7.3. Odbior koncowy.
Odbior koncowy robot przeprowadzi¢ zgodnie z ST.
Przy odbiorze koricowym powinny by¢ przediozone nastepujace dokumenty:

- wyniki wszystkich wymaganych pomiaréw i badan,
- protokoly odbioru robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu.

8.0 OBMIAR ROBOT.
Jak w przedmiarze.
9.0 PODSTAWA PLATNOSCI
Jak pkt 9 ,Warunki Ogéine”
10.0 NORMY | PRZEPISY ZWIAZANE.
PN-88/B-06250 Beton zwykly.
PN-63/8-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.
PN-791B-06711 Kruszywa mineralne. Piasek do betonéw i zapraw.
PN--861B-06712 Kruszywa mineralne do betonu
PN-78/B-06714 (12,13,15,16,18,34) Kruszywa mineralne. Badania. PN-88/B-32250 Woda do betonéw i zapraw.
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PN-B-19701:1997 Cement powszechnego uzytku. Skiad wymagania i ocena zgodnosci.

PN-EN 480-1: 1999 Domieszki do betonu, zaprawy j zaczynu. Metody badan. Beton wzorcowy i zaprawa wzorcowa do
badania.

PN-EN 934-6:2002 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Cze$¢ 6: Pobieranie prébek, kontrola zgodnosci i ocena
zgodnosci

PN-EN 12620:2004 Kruszywa do betonu.

PN-EN 206-1 :2003 Beton. Cze$¢ 1: Wymagania, wlasciwosci, produkcja i zgodno$c.

Uwaga: dopuszcza sie zastosowanie systemowych rozwigzan gotowych - np. mieszanek jastrychéw
anhydrytowych, przy zachowaniu $cisfego rezimu technologi skfadowania, wykonania i odbioru wynikajacego
z instrukcji i specyfikacji producenta mieszanki. Przed zastosowaniem ww. materiafu nalezy przedstawi¢
dokumenty techniczne Inspektorowi nadzoru, celem akceptacji.

ST 00.08 ZBROJENIE
1.0 Wstep.
1.1 Przedmiot Specyfikacje.
Przedmiotem ninigjszej Specyfikacjami sa wymagania dotyczace zbrojenia betonu w konstrukcjach Zelbetowych wykonywanych
na mokro przy budowie jak w pkt 1.1. Warunki Ogélne
1.2 Zakres stosowania Specyfikacji.
Specyfikacja Jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robét wymienionych w punkcie 11.
13 Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacjami sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi
w specyfikacji technicznej Specyfikacji WARUNKI OGOLNE
Piety stalowe wiotkie- prety stalowe o przekroju kotowym gladkie lub zebrowane o $rednicy do 40mm.
Zbrojenie niesprezajgce - zbrojenie konstrukcji betonowej niewprowadzajgce do niej naprezer w sposob czynny.
Zbrojenie gtadkie — zbrojenie pretami nie zebrowanymi klasy A-0 - StOS - zbrojenie pomocnicze
Zbrojenie zehrowane — zbrojenie pretami zebrowanymi klasy A-lll N - RBS00W - zbrojenie gtéwne
Zbrojenie rozproszone — zbrojenie wioknami stalowymi dodawanymi i mieszanymi w masie betonowej.
1.4 Zakres robét objetych Specyfikacja.
Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie zbrojenia betonu.
W zakres tych robot wehodzi: przygotowanie i montaz zbrojenia pomocniczego, pretami okraglymi gladkimi ze stali A-O - StOS;
przygotowanie i montaz zbrojenia pretami okraglymi zebrowanymi ze stali A-lll N - RBS00W (alternatywnie - przygotowanie i
montaz prefabrykowanych siatek pretéw) dla nastepujgcych elementéw konstrukcji nosnej budynku:
e Law fundamentowych
Wiericow zelbetowych na Scianach no$nych;
Zakotwien, marek i innych elementéw do zabetonowania
Montaz systemowych siatek zgrzewanych (posadzki zbrojone)

® o o

1.5 Ogdlne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakoé¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z Projektem, Specyfikacjami i poleceniami
Menedzera Projektu. Ogdine wymagania dotyczace robdt podano w Specyfikacji WARUNKI OGOLNE,

B Materialy.
B@Dr Stal zbrojeniowa.

21.1  Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumentacji technicznej.

Stal wg PN-H-93215:1982 oraz PN-H~84023106:1989. Gloéwne prety w konstrukcjach zelbetowych, wykonac ze stali
klasy A-1ll N gatunku RB500W. Dotyczy to wszystkich elementéw konstrukgji zelbetowych wymienionych w punkcie 1.4.
Prety rozdzielcze i strzemiona, oraz zbrojenie podktadow pod posadzki ze stali St3S oraz St0S. Siatki zgrzewane ze stali
gatunku Bst500 (posadzki).

Do wykonania plyty z fibrobetonu zastosowa¢ mozna mieszanke betonowg o skladzie :

Cement portlandzki 35: 350 kg/m®

Piasek 500 kg/m®
Zwir 2+8 mm 600 kg/m®
Zwir 8+16 mm 800 kg/m®
Wiékna stalowe Ekomet 1 * 50 20 kg/m®
Plasyfikator 1,6 kg/m®
Woda 150 I/m®

2.1.2 Dostawa stali.

Menedzer Projektu, w momencie dostawy stali na Plac Budowy, dokona w obecnosci Wykonawcy Odbioru stali
zbrojeniowej w wigzkach, kregach oraz statkach na budowie, na podstawie atestu, w ktéry powinien by¢ zaopatrzony
kazdy krag lub wigzka stali. Atest ten powinien zawierac:

o znak wytworcy
gatunek stali,
numer wyrobu lub partii,
znak obrébki cieplnej,
cechowanie wiazek i kregéw powinno byé dokonane na przywieszkach metalowych po 2 sztuki dla kazdej
wigzki czy kregu,
e Srednice nominalng.
21.3 Ocena wzrokowa stali zbrojeniowej i siatek.
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Przy ocenie wzrokowej stali, nalezy uwzgledni¢ nastgpujgce kryteria:
na powierzchni pretéw nie moze by¢é zgorzeliny, odpadajgcej rdzy, tuszczéw, farb lub innych zanieczyszczen,

e odchylki wymiaréw przekroju poprzecznego pretéw i ozebrowania muszg miesci¢ sig w granicach
okreslonych dla danej klasy stali w normach przedmiotowych,

e prety dostarczone w wigzkach nie moga wykazywaé¢ odchylenia od linii prostej wigkszego niz 5mm na 1 m
dlugosci preta.

2.1.4 Magazynowanie stali zbrojeniowe;j.
Stal zbrojeniowa powinna byé magazynowana pod zadaszeniem nieprzepuszczalnym, na podiozu suchym, w
przegrodach lub stojakach z podzialem wg wymiaréw i gatunkow.
2.1.5 Elementy stalowe do zabetonowania
Wykonawca zamontuje w szalunkach elementy stalowe do zabetonowania zgodnie z Projektem.
Prace zbrojarskie wykonane specjalistycznymi urzgdzeniami stanowigcymi wyposazenie zbrojarni. Sprzet uzywany do
wykonania zbrojenia musi by¢ zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.
3.0 Sprzet
3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzgtu
Ogoine wymagania dotyczace sprzetu podano w Ogélnej Specyfikacji Technicznej p.5
3.2. Sprzet do niezbedny do wykonania Robot
Rodzaje sprzetu uzywanego do robét zbrojarskich pozostawia sig do uznania wykonawcy, po uzgodnieniu z zarzadzajacym
realizacjg umowy.
Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia nie gwarantujgce zachowania wymagan jakos$ciowych robot i przepiséw BIOZ
zostang przez zarzadzajgcego realizacjg umowy zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robot.
4.0 Transport
Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materialéw do wykonania zbrojenia powinny odbywa¢ sig tak, aby
zachowaé ich dobry stan techniczny. Materialy nalezy ulozyé réwnomiernie na calej powierzchni tadunkowej, obok siebie i
zabezpieczy¢ przed mozliwoscig przesuwania si¢ podczas transportu,

5.0 Wykonanie robot.
5.1 Czyszczenie zbrojenia.

e Prety i walcowki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych platkow rdzy,
kurzu i biota,

e Prety zatluszczone lub zabrudzone farbami nalezy czysci¢ preparatami rozpuszczajgcymi tuszez,
e Stal narazona na choéby chwilowe dzialanie stonej wody nalezy zmy¢ wodg stodkg

e Stal pokryta luszczacy sie rdzg i zablocong oczyszcza sie szczotkami drucianymi recznie lub mechanicznie
lub tez przez piaskowanie.

e  Stal tylko zablocong mozna zmy¢ strumieniem wody.

o  Prety oblodzone odmraza sie strumieniem cieplej wody.

e Mozliwe sg réwniez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane przez Inspektora Projekty.
Czyszczenie pretéw powinno byé dokonywane metodami niepowodujgcymi zmian we wiasciwosciach technicznych stali
ani pdzniejszej ich korozji.

5.2 Przygotowanie zbrojenia.

Prety stolowe uzyte do wykonania wkladek zbrojeniowych powinny by¢ wyprostowane, haki, odgigcia i rozmieszczenie
zbrojenia nalezy wykonywa¢ wg projektu z réwnoczesnym zachowaniem postanowiefi normy PN-B-03264. taczenie
pretow nalezy wykonywaé zgodnie z postanowieniami normy PN-B-03264. Wykonawca zapewni przygotowanie stali na
stanowisku zadaszonym, umieszczonym zgodnie z Projektem Zagospodarowania Placu Budowy, wyposazonym w
urzadzenia do giecia i prostowania pretow stalowych o $rednicy do 25 mm,

5.3 Montaz zbrojenia

Wykonawca ulozy zbrojenie po Odbiorze Czeéciowym deskowan. Wykonawca nie bedzie podwieszac i mocowac do
zbrojenia deskowar, pomostow transportowych, urzadzeri wytwérczych i montazowych. Montaz zbrojenia z pojedynczych
pretow musi by¢ dokonywany bezposrednio w deskowaniu

6.0 Kontrola jakosci.

Kontrola jakosci wykonania zbrojenia oraz pozostalych elementéw do zabetonowania w betonie polega na sprawdzeniu
zgodnosci z Projektem, Specyfikacjg i normami przedmiotowymi. Nastepujace kryteria doktadnoéci montazu zbrojenia beda
przedmiotem kontroli:

Parametr Zakresy tolerancji Dopuszczalna réznica
Ciecia pretéw dlaL<60m 20mm
(L- dlugo$¢ preta wg projekiu) dla L>60m 30mm
Odgiecia (odchylenia w stosunku do | dla L<0,5m 10mm
polo. okreslonego w projekcie) da 05 m < | < 15 m|15mm
dla L>1.5m 20mm
Usytuowanie pretow otulenie (zmiana | dla h<0.5m 20mm
wymiaru w stosunku do wymagan
projektu)
Odchylenie plusowe (h- jest catkowitg | dla h<0.5m 10mm
gruboécig elementu) dla05m<h<1.56m 15mm
dlalL>1.5m 20mm
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odstepy pomiedzy sasiednimi a<0.05m 5mm

rowno. pretami (a - jest odlegloscig|a < 0,20m 10mm
projektowang pomiedzy [ a < 0,40m 20mm
powierzchniami przyleglych pretéw) a>0,40m 30mm
odchylenia w relacji do grubosci lub|b <0,25m 10mm
szerokosci w  kazdym  punkcie|b<0.50m 15mm
zbrojenia (b - oznacza catkowita|b<1.5m 20mm
grubos¢ lub szerokosé elementu) b>15m 30mm

7.0 Obmiar robét.
Wymagania ogdlne dotyczace obmiaru robot.
Do obliczania naleznosci przyjmuje sie teoretyczng ilo§¢ zmontowanego zbrojenia tj. teoretyczny diugos¢ pretow
poszczegdlnych $rednic pomnozong odpowiednio przez ich cigzar jednostkowy (kg/mb). Nie dolicza sie stali
uzytej na zakiady przy laczeniu pretéw, przekiadek montazowych ani drutu wigzatkowego. Nie uwzglednia sig tez
zwiekszonej iloéci materialu w wyniku stosowania przez Wykonawce pretow o $rednicach wigkszych od
wymaganych w Dokumentaciji.
lloéci przewidywanego zbrojenia zestawiono w Przedmiarze Robot.
Jednostka obmiarowa.
Jednostkg obmiarows jest 1 t stali zbrojeniowe] wbudowanej w konstrukgcije.
8.0 Odbidr robdét
Odbiér robot zbrojarskich podlega zasadom Odbioru Robét Zanikajacych wedliug zasad podanych w specyfikacii
technicznej Specyfikacji WARUNKI OGOLNE.
8.1 Odbior dostawy stali
Odbior stali na budowie powinien byé dokonany na podstawie zaswiadczenia, w ktére powinien by¢ zaopatrzony
kazdy krgg lub wigzka stali.
Zaswiadczenie to powinno zawierad:

e Znak wytworcy,
$rednice nominalna,
Gatunek stali,
Numer wyrobu lub partii,
Znak obrébki cieplne;j.
Cechowanie wigzek i kregdéw powinno by¢ dokonane na przywieszkach metalowych dla kazde wigzki
pretow,
8.2 Odbiér zmontowanego zbrojenia
Odbiér zbrojenia przed przystgpieniem do betonowania powinien by¢é dokonany przez Inspektora Nadzoru
oraz wpisany do Dziennika Budowy.
Odbidr powinien polegaé na sprawdzeniu zgodnosci zbrojenia z rysunkami roboczymi konstrukcji zelbetowej
zbrojarki
postanowieniami niniejszej Specyfikacji,
Sprawdzenie zgodnoéci zbrojenia z rysunkami roboczymi obejmuje;

e Zgodnosc¢ ksztaltu pretéw,

s Zgodnos¢ liczby pretow i ich érednic w poszczegdlnych przekrojach,
e Rozstaw strzemion,
°
°

Prawidlowe wykonanie hakéw, zigcz i dlugosci zakotwien,

Zachowanie wymaganej projektem technicznym otuliny zbrojenia.
9.0 Podstawa platnosci.
Qgdlne ustalenia dotyczgce podstawy platnosci.
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w Specyfikacji WARUNKI OGOLNE.
Cena jednostki obmiarowej.
Cena jednostkowa obejmuje zakup, dostarczenie materialu, oczyszczenie i wyprostowanie, gigcie, przycinanie, laczenie
spawane "na styk" lub "zaktad" przy uzyciu drutu wigzalkowego oraz montaz zbrojenia w deskowaniu zgodnie z Dokumentacja
Projektowa i niniejszg Specyfikacja, a takze oczyszczenie terenu robdt z odpadéw zbrojenia, stanowigcych wiasnos¢ Wykonawcy
i usuniecie ich poza plac budowy. :
W cenie jednostkowej mieszcza sig rowniez koszly ewentualnych rusztowan i pomostéw niezbgdnych do wbudowania stali
zbrojeniowej wraz z ich rozbidrka.
10.0 Przepisy zwigzane
Jezeli szczegolne warunki wykonania robét przytoczone w Kontrakcie nie przewiduja inaczej, Wykonawca zastosuje si¢ w petni
do wymagan i zalecei ponizszych przepisow. Wykonawca nie bedzie roécit zadnych kosziéw zwigzanych ze spefnieniem
postanowien ponizszych dokumentow.
PN-H-84023106:989 Stal do zbrojenia betonu. Gatunki.
PN-H-93215:982 Walcdwka i prety stalowe do zbrojenia betonu,
PN-B-3264:2002 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Obliczenia statyczne i projektowanie

ST 00.09 KONSTRUKCJE STALOWE

1.0 Wstep

1.1 Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru konstrukcji stalowych przy budowie jak
w pkt 1.1. Warunki Ogélne.

1.2 Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w
punkcie 1 .1.
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1.3 Zakres rohot objetych Specyfikacja
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg prowadzenia robét zwigzanych z nastepujgcymi elementami konstrukcii:

- wsporcza istniejaca konstrukcja stalowa w istniejacym stropodachu

- polgczenia elementdw stalowych.

Wymiary i charakterystyki przyjetych dla poszczegoinych elementéw stalowych profili - zgodnie z rysunkami wykonawczymi
konstrukgiji i architektury oraz odpowiednimi wykazami stali.

1.4 Okreslenia podstawowa

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi polskimi normami i Specyfikacji "Wymagania
Qgolne"

1.5 Ogolne wymagania dotyczace robot

Roboty zwigzane z wykonywaniem nadprozy stalowych nalezy wykonywa¢ metodami remontowymi z zachowaniem
stabilnoéci istniejacej konstrukcji murowej i stropowe;j.

Roboty powinny byé wykonane zgodnie z projektem i Specyfikacjami oraz zaleceniami i poleceniami Inspektora Nadzoru.
Przed przystapieniem do realizacji rob6t Wykonawca zobowigzany jest do opracowania wiasnym kosztem i staraniem oraz
przedstawienia do akceptacji Inspektora Nadzoru n/w dokumentaciji:

- Rysunki warsztatowe wraz z podziatem na elementy wysyltkowe do transportu i montazu

- Wymiary liniowe w tych rysunkach winny by¢ ustalone z dokladnoscig do 1 mm. Rysunki nalezy sporzadzic
zgodnie z PN 1SO 5261 i PN ISO 52611Ak. Rysunki warsztatowe opracowane przez Wykonawce akceptuje
Projektant przed skierowaniem do produkcji (Akceptacja dotyczy wylgcznie zgodnosci przyjetych rozwigzan z
zalozeniami projektu technicznego)

- Projekt technologii spawania zawierajgcy metode spawania sprzet i materialy, kolejnos¢ wykonania spoin przy
ktérej wystepuja najmniejsze odksztalcenia i naprezenia spawalnicze, pozycje tgczonych elementow przy
spawaniu, sposob prostowania elementéw po spawaniu, przygotowanie brzegéw elementow i rowkéw do
spawania, rodzaje obrébki spoin metody kontroli i badan

- Projekt organizacji budowy uwzgledniajacy wytyczne organizacji budowy oraz sprzet

przewidziany do zastosowania przez Wykonawce i warunki budowy. Do projektu organizacji budowy nalezy projekt
transportu technologii montazu oraz projekty rusztowari i innych tymczasowych konstrukcji pomocniczych. Projekt ten
powinien zagwarantowa¢ calkowite bezpieczeristwo ludzi i montowanej konstrukgji.

- Projekt technologii zabezpieczen antykorozyjnych przewidzianych niniejsza

Dokumentacjg Projektowa obejmujgcy:
* metody przygotowania powierzchni wg PN 70/H 97051, PN 70/H 04652, PN 70/H 04653
* warunki przeprowadzenia prac antykorozyjnych zaréwno w wytworni jak i po zmontowaniu konstrukcji uwzgledniajac
zagadnienie zabezpieczenia antykorozyjnego stykéw montazowych w trakcie montazu
* technologie wykonywania zabezpieczen antykorozyjnych w wytworni oraz na placu budowy z uwzglednieniem roznic w
zabezpieczeniu poszczegélnych elementéw i konstrukcji naprawy uszkodzeri powlok w czasie montazu t zabezpieczenia
stykéw i montazowych
* szczegoly techniczne rozwigzar zabezpieczen antykorozyjnych poszczegdlnych elementéw konstrukcji szczegolnie przy
dylatacjach i innych elementach wymagajgcych wigkszej starannosci wymagania w zakresie dozoru wykonywania i kontroli
zestawienie materiatéw i sprzetu do wykonania pokrycia z podzialem na cze$¢ dotyczacg wykonania konstrukcji i czes¢
dotyczacg montazu.
Zgodnie z pkt. E.1.3 PN-b-06200 "Rysunki warsztatowe opracowuje Wykonawca, jesli w kontrakcie nie uzgodniono inaczej.
Rysunki sporzadza si¢ zgodnie z PN-B-01040. Rysunki warsztatowe opracowane przez Wykonawce akceptuje Projektant
przed skierowaniem do produkcji.”
Projektanci powinni uzyskac do wgladu w szczeg6lnosci .
- Termin przekazania dokumentacji warsztatowe;.
- Termin rozpoczecia | zakoriczenia montazu.
- Terminy odbioru poszczegodinych elementéw konstrukcji.
- Plan jakoéci, w tym gléwnie procedury i instrukcje procesow specjalnych w szczegolnosci spawalniczych i sprezania
polaczen srubowych, wykaz badan kontrolnych, wykaz punktéw kontrolnych zwigzanych z kontrolg zewngtrzng i odbiorem
robot.
- Projekt montazu.
- Dokumentacje technologiczng robét spawalniczych i zabezpieczen antykorozyjnych.
- Dokumentacje kontroli jakosci.
Dodatkowo do koricowego odbioru nalezy przygotowac'
- Deklaracje zgodnoéci wg PN-EN 45014,
Kwalifikacje wykonawcy.
Konstrukeje zaliczy¢é mozna do klasy 2 wg PN-87/M-68009 i zal. A do PN-B-06200.
Wykonawca konstrukgji stalowej musi byé zakwalifikowany do zaktadu | lub Il grupy wg PN87/M-69009. Wytwornia
elementéw stalowych winna mieé uprawnienia do wykonywania polaczen spawanych klasy 1 . Wytwdrnia powinna
przedstawié odpowiednie $wiadectwo kwalifikacyjne wydane przez Spawalniczg Komisje Kwalifikacyjna.
Wymagania te dotycza rowniez firmy przeprowadzajgcej montaz konstrukgeji.
Materialy.
Wszystkie materialy i wyroby powinny mie¢ zaswiadczenie jakosci zgodne z PN-EN 45014 i PN-H-01107 lub wyniki badan
laboratoryjnych potwierdzajagce wymagang jako$é. Wszystkie elementy muszg by¢ trwale oznaczone. Wyroby nie
oznaczone hie powinny by¢ stosowane na elementy konstrukcji noénej.
Do wszystkich wyrobéw nalezy dofaczyé dokumenty potwierdzajace ich jako$¢ zgodnie z odpowiednimi normami a w
szczegolnosci:
- Wyroby hutnicze wg PN-H-01107
- Elektrody, druty, topiki wg PN-B-06200:1997 wykaz norm tabl. 2
- Sruby zwykia wg PN-M.-82054-18
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- Sruby sprezajace wg PN-M.-82054 potwierdzone atestem dla kazdej partii $rub.
Wytwarzanie.
Przy wylwarzaniu elementéw stalowych nalezy zachowa¢ wszystkie wymagania przynalezne konstrukcji klasy 2.
ldentyfikacja.
Kazda czesé konstrukcji i pakiet podobnych czesci w kazdej fazie wytwarzania powinny by¢ jednoznacznie okreslone przez
odpowiedni system identyfikacji. Kazda czes¢ skladowa powinna by¢ oznaczona trwalym znakiem identyfikacyjnym w
sposéb nie powodujacy jej uszkodzenia. Nalezy uzyska¢ akceptacje Projektanta co do rozmieszczenia znakéw
identyfikacyjnych. System identyfikacji powinien umozliwia¢ odniesienie protokotow odbioréw czastkowych (materiatow,
wyrobéw, przygotowania powierzchnia do scalenia, scalen, montazu) do konkretnych elementéw konstrukeyjnych.
Tolerancje wytwarzania.
Przekroje ksztaltownikéw spawanych - odchytki dopuszczalne wg PN-B-06200:1997 tabl.4.
Elementy i czeéci skladowe - - odchytki dopuszczalne wg PN-B-06200:1997 tabl.5.
Srodniki i zebra - - odchytki dopuszczalne wg PN-B-06200:1997 tabl.6.
Otwory, wycigcia, krawgdzie czotowe - odchylki dopuszczalne wg PN-B-06200:1997 tabl.7
Styki i stopy stupéw - - odchylki dopuszczalne wg PN-B-06200:1997 tabl.8
Spawanie.
Roboty spawalnicze prowadzi¢ pod nadzorem spawalniczym ktérego organizacje, kwalifikacje, uprawnienia i zakres
odpowiedzialnoéci okreslono w normach PN-M.-69009 i PN-M.-69900.
Czesci sktadowe zlacza powinny by¢ obrobione i zlozone zgodnie z wlasciwymi normami, a w szczeg6lnosci
PN-M-69011-0-17. Wykonanie spawania zgodnie z pki. 5.4 PN-B-06200.
Dla spoin czolowych blach wezlowych stykéw pasow dopuszczalna klasa wadliwo$ci zlacza R2. Pozostale zlgcza klasy
minimum R3 wg PN-87/M-69772. Wymagane dlugosci badanych obcinkéw spoin zalezg od klasy ztacza i nalezy je okreslic
zgodnie z wymogami podanymi w normie PN-78/M-69011 (np. dla blach czolowych stykéw $rubowych, sprezanych klasa
zlacza B , wadliwo$é 2 - z tabl. 3 minimum 50% diugosci zlgcza bada¢ metodami nieniszczacymi ).
Spoiny bada¢ zgodnie z PN-87/M-69772 i PN- 78/M-69011. Najszybciej dokonuje sig badania spoin aparaturg
ultradzwigkowa. Badanie taki nie daje jednak mozliwosci rozpoznania rodzaju wady. Dlatego nalezy prowadzi¢ badania
zasadnicze metodg ultradzwigkowg, a w miejscach gdzie wystepujg wady wykryte ta metodg wykonuje sig zdjecia
rentgenowskie. Na podstawie radiograméw okresla sie zgodnie z norma PN-87/M-69772 wady zigczy spawanych. W
zaleznoéci od wielkoéci tych wad ich nasilenia i jakosci ustala sie klase wadliwosci zlgcza. W celu zapobiezenia
powstawania wad w spoinach nalezy starannie i na biezgco kontrolowaé prace spawalnicze i prowadzi¢ ich dziennik.
Roboty spawalnicze mogg by¢ prowadzone jedynie przy temperaturze wyzszej niz -5°C, a dla stali niskostopowych przy
temperaturze powyzej +5°C. Nie wolno prowadzi¢ prac spawalniczych podczas deszczu i padajgcego $niegu. W przypadku
spawania recznego spawacz musi przedstawi¢ $wiadectwo przeprowadzonej proby. Proba taka powinna odbywac sig co
maksimum dwa lata. Ponadto préby takiej dokonuje sie zawsze w przypadku zaistnienia przerwy w wykonywaniu robot
spawalniczych wigkszej niz 6 miesigcy, jak rowniez gdy stwierdzi sig uchybienia w jakosci wykonywanych spoin (dlatego
musi by¢ prowadzona w dzienniku spawéw identyfikacja spoiny z jej wykonawca).
Polgczenia srubowe.
Potgczenia $rubowe niesprezane - wg pkt 9.6.1 PN-B-06200:1997. Polaczenia $rubowe sprezane - wg pkt 9.6. PN-B-
06200:1997 oraz zalgcznika C. Polgczenia sprezane prowadzi¢ metodg kontrolowanego momentu. Site sprezajgcy i
momenty dokrecenia przyjac zgodnie z tablicg 11 PN-B-06200.
Montaz konstrukgji.
1 Podpory konstrukcji i zakotwienia $rubowe - zgodnie z pkt. 7.4.1 -o0- 3 PN-B06200.
1. Tolerancje usytuowania podpér - tabl. 15 normy jw.
2. Tolerancje montazu - tabl. 16 normy jw.
2. 0 Materialy
- Wyroby hutnicze wg PN-H-01107
- Elektrody, druty, topiki wg PN-B-06200:1997 wykaz norm tabl. 2
- Sruby zwykla wg PN-M.-82054-18
- Sruby sprezajace wg PN-M.-82054 potwierdzone atestem dla kazdej partii $rub. Powloki malarskie wg Projeklu
Wykonawczego. Typy materiatow - jak na Rysunkach Wykonawczych.
2.1 Akceptowanie uzytych materialow
Stosowane materialy i wyroby powinny by¢ zgodne z projektem i spetnia¢ wymagania Polskich Norm. Wszystkie materialy i
wyroby powinny mie¢ zaswiadczenia jakoséci zgodnie z PN EN 45014 i PN H 01107 lub wyniki badan laboratoryjnych
potwierdzajace wymagana jakosc.
Materialy i wyroby dodatkowe w procesach technologicznych powinny by¢ dobierane odpowiednio do wymagar
projektowych jesli w projekcie nie podano inaczej.
Materialy i wyroby nalezy przechowywac i konserwowac¢ zgodnie z wymaganiami norm i warunkami gwarancji jako$ci i w
sposob umozliwiajacy tatwa i jednoznaczng identyfikacje kazdej dostawy. Wyroby nie oznaczone nie powinny byé
stosowane na elementy konstrukcji nosnej. Akceptacja zgloszonych w programach wytwarzania t montazu (pkt 5 1215 1 3)
dostawcow materialéw nie oznacza akceptacji materialow Wytworca jest zobowigzany do dokumentowania odpowiedniej
jakosci wszystkich partii materiatow
2.2 Stal konstrukeyjna
2.2.1 Gatunki stali konstrukeyjnej.
Do wytwarzania konstrukcji stalowych nalepy uzywaé stal zgodnie z PN 801 B 03200. Inne gatunki stali (Np. pochodzgce z
importu) moga by¢ zastosowane przez Wytwdrce za zgodsg Inzyniera Projektu jeéli posiadajg Aprobatg Techniczng IT8.
Elementy konstrukcyjno powinna spelnia¢ ponadto wymagania okre$lone w normach przedmiotowych:
- dla blach uniwersalnych i grubych wy PN-83/H-92120 PN 79/H-92146 i PN-B3/H-92203,
- dla blach zeberkowych wg PN 73/H 92127.
- dla walcowki, pretow i ksztattownikéw wg PN-84/H-93000 i PN-85/H-93001 ,
- dla katownikéw réwnoramiennych wg PN-81/H-93401,
- dla kgtownikow réwnoramiennych wg PN-81/H 93402,
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- dla ceownikdéw PN-86/H 93403.
- dla teownikow wg PN-55/H-93406,
- dla dwuteownikow wg PN-801 H-93407,
- dla lin PN-68/M-80201 ,
2.3 kaczniki i materialy spawalnicze.
Zaméwienia na taczniki | materialy spawalnicze sklada Wytworca stalowej konstrukcji u zaakceptowanych przez Inzyniera
Projektu Wytwércéw tych materiatow. Na Wytworcy konstrukcji ciazy obowigzek egzekwowania od dostawcow i
przechowywania atestéw potwierdzajacych spetnienie wymagari postawionych w normie przedmiotowej dotyczacej danego
wyrobu lub materialu. Atesty muszg by¢ przedstawione wraz z dostawg kazdej partii tacznikow i materiatow spawalniczych.
Badania, ktore warunkuja wystawienie atestow Wytworca tacznikéw lub materiatow spawalniczych przeprowadza na wiasny
koszt. Materialy pochodzace z zapasow Wytworcy konstrukcji powinny by¢ atestowane w zakresie ustalonym przez
Inzyniera Projektu na koszt wtasny Wytwarcy konstrukgiji.
Spelnione muszg by¢ wymagania norm przedmiotowych:
PN-M-82054 (PN-IM-82054) Sruby, wkrety i nakretki
PN-M-82101 (PN-85/M-82101) Sruby Ze Ibem szesciokatnym
PN-M-82105 (PN-85/M-821 05) Sruby Ze thom sze$ciokatnym z gwintem na calej dlugosci
PN-M-82002 (PN- 771 M-82002) Podktadki - Wymagania i badania
PN-M-82005 (PN- 781 M-82005) Podkiadki okragle zgrubne
PN-M-82039 (PN-831 M-82039) Podkiadki okragte do potaczen sprezanych
PN-M-82144 (PN-86IM-82144) Nakretki szesdciokaine
PN-M-82171 (PN-831 M-82171) Nakretki szesciokatne powigkszone do potgczen sprezanych
PN-M-09355 (P N- 731 M 09350) Topniki do spawania i napawania tukiem krylym
PN-M-69420 (PN-88/M-68420) Spawalnictwo - Druty lite do spawania i napawania stali
PN M 80430 (PN 91 IM 69430) Spawalnictwo Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania.
QOgolne wymagania i badania:
PN-M-69433 (PN-881 M-69433) Spawalnictwo - Elektrody stalowe otulone do spawania stali
niskoweglowych i stali niskostopowych o podwyzszonej wytrzymatoéci
PN-M 89434 (PN- 741 M-89434 ) Elektrody otulone do spawania stali niskostopowych przeznaczonych do pracy w
podwyzszonych temperaturach Wytwérca powinien przestrzegaé okresow waznosci stosowania elektrod wedlug gwarancji
dostawcy.
taczniki powinny byé przechowywane w suchych i przewietrzanych pomieszczeniach z zapewnieniem ochrony przed
korozjg i w spos6b umozliwiajacy segregacje na poszczegélne asortymenty. Materialy spawalnicze nalezy przechowywac
ponad podlogg w suchych, przewietrzanych i ogrzewanych pomieszczeniach. taczniki i materialy spawalnicze
przeznaczone do wytworzenia okreslonej stalowej konstrukcji powinny by¢ oddzielone od pozostatych.
3. 0 Sprzet
Wytwdrca konstrukeji w programie wytwarzania (pkt 5.1.2 ) i Wykonawca w programie montazu (pkt 5.1.3) obowigzani sg
do przedstawienia Inzynierowi Projektu do akceptacji wykazy zasadniczego sprzetu. Inspektora Nadzoru jest uprawniony
do sprawdzenia czy urzgdzenia dzwigowe posiadajg wazne $wiadectwa wydane przez Urzgd Dozoru Technicznego.
Wykonawca na zadanie Inzyniera Projektu jest zobowigzany do prébnego uzycia sprzetu w celu sprawdzenia jego
przydatnosci. Sprawdzenie powinno odbywac sie w obecnoéci przedstawiciela Inzyniera Projektu.
4.0 Transport
4.1 Transport zewnetrzny (od dostawcy na miejsce budowy)
Zaladunek, transport, rozliadunek i sktadowanie wyrobow Ze stali konstrukcyjnej powinny odbywac sie tak aby powierzchnia
stali byla zawsze czysta, wolna zwiaszcza od substancji aktywnych chemicznie i zanieczyszczen mogacych utrzymywac
wilgoé. Wyroby Ze stali konstrukcyjnej powinny byé utrzymywane w stanie suchym i skladowane nad gruntem na
odpowiednich podporach. Niedopuszczalne jest diugotrwate skladowanie stali niezabezpieczonych przed opadami. Wyroby
Ze stali konstrukeyjnej musza posiada¢ oznaczenia i cechy zgodnie z PN 731 H 01102. Oznaczenia i cechy muszg by¢
zachowane w calym procesie wylwarzania konstrukcji. Przy dzieleniu wyrob6éw nalepy przenie$¢ oznaczenia na czesci
pozbawione oznaczen. Konstrukcja powinna byé wysytana w kolejnosci uzgodnionej z wykonawcg montazu. Konstrukcja
przed wysylka powinna byé zabezpieczona przed korozja. Przy transporcie koleja lub $rodkami drogowymi nalezy
dostosowaé sie do ograniczer wymiarowych narzuconych gtownie zdolno$ciami zaladunkowymi $rodkéw transportowych.
W transporcie kolejowym zasadnicze wymiary elementéw wysytkowych powinny by¢
Nastgpujace:
- najwigksza diugosé 18,0 m
- najwigksza szerokos¢ 3,0 m
- najwieksza wysoko5¢ 3,23 m
-masa do 20,0 t.
Od tych wymiaréw dopuszcza si¢ wyjatkowo pewne odchylenia Np. przy dlugosci elementu mniejszej od 18,0 m jego
wysokoéé moze byé 3,55 m, przy diugosci mniejszej od 16,0 m wysoko$¢é moze wynies¢ 3,80 m. Elementy cigzsze moga
by¢ przewozone na dwoch wagonach lub na wagonach specjalnych.
W transporcie drogowym zasadnicze wymiary elementéw wysytkowych powinny by¢ nastepujace:
- najwieksza dlugos¢ 11,0 m
- najwigksza szeroko$¢ 2,5 m
- najwigksza wysoko$¢ 2,5 m
- masa 20.0 t.
Dopuszczalne odchylenia diugo$¢ elementu transportowanego drogami prostymi bez tukéw moze by¢ do 18,0 m wysoko$¢
elementu, na przyczepach specjalnych moze byé¢ do 3,10 m Wszystkie elementy konstrukcji powinny by¢ ladowane na
srodki transportu w ten sposéb aby mogly byé transportowane i roztadowywane bez powstania nadmiernych naprezen
deformacji lub uszkodzen. Zalecane jest transportowanie konstrukcji w takiej pozycji w jakiej bedzie eksploatowana. Ze
wzgledu na latwosé ich uszkodzenia szczegdlnie chronione muszg by¢ elementy stykéw montazowych. Ze wzgledu na
mozliwos¢ wyboczenia we wszystkich rodzajach konstrukcji nalezy odpowiednio usztywni¢ elementy wiotkie na czas
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zaladunku i transportu Drobne elementy takie jak blachy nakladkowe czy blachy stanowigce polgczenia muszg byc
jednoznacznie oznakowane i umieszczone w miejscu zamocowania przy pomocy $rub montazowych. Elementy
drobnowymiarowe takie jak $ruby, podkiadki, nakretki, czy drobne blachy powinny by¢ przewozone w zamknigtych
pojemnikach. Dzwigary powinny by¢ transportowane w pozycji pionowej i ta pozycja powinna by¢ zachowana we
wszystkich fazach transportu i montazu konstrukcji. W pewnych przypadkach mogg by¢ one transportowane w innej pozycji
jesli beda odpowiednio zabezpieczone przed utratg statecznoéci i innymi uszkodzeniami. Inzynier Projektu w razie potrzeby
moze zada¢ wykonania odpowiednich obliczen. Sposob mocowania elementow musi wykluczyé mozliwosc
przemieszczenia, przewrocenia lub zsuniecia sig ich w czasie transportu. Przewozone elementy powinny by¢ zaladowane
w ten sposéb aby nie przekraczaly zadnej z odpowiednich skrajni ustalonych przez normy. Przy transporcie drogowym w
wypadku przekroczenia ktéregokolwiek z wymiaréw skrajni lub dopuszczalnych cigzaréw pojazdéw nalepy uzyskac zgode
DODP i Zarzadéw Drogowych w miastach prezydenckich przez ktérych tereny przechodzi trasa przejazdu. Konwoj
przewozacy czeéci nad wymiarowe konstrukcji powinien by¢ oznakowany i poprzedzony przez oznakowany samochdd
pilotujacy.

4.2 Transport wewnetrzny, zaladunek i wyladunek

Urzadzenia transportowe stosowane w transporcie wewnetrznym i przetadunkach powinny by¢ sprawne oraz bezpieczne.
W celu zapewnienia pelnego bezpieczenstwa obsluga tych urzadzeri powinna by¢ pouczona o ich dziataniu o postugiwaniu
sie nimi oraz o zachowaniu sig w ich poblizu na co nalepy uzyska¢ pisemne potwierdzenie pracownikow. Predkos¢
poziomego przemieszczania tadunkéw powinna byé umiarkowana (ok 5 km/h). Elementy konstrukcji powinny by¢ nalezycie
ulozone i przymocowane do $rodka transportowego aby nie dopuécie do ich zsunigcia sig lub zmiany polozenia. Elementy
wiotkie nalezy usztywniaé aby nie dopusci¢ do odksztalcen i uszkodzen. Za pomocg zurawia nalezy przenosic konstrukcje
co najmniej 1,0 m nad przedmiotami znajdujacymi sie na drodze przemieszczania. Podnoszenie elementow przy ukosnym
utozeniu liny zawiesia jest niedopuszczalne. Od powyzsze] zasady mozna odstapi¢ pod warunkiem przeprowadzenia
obliczen sprawdzajacych wytrzymalos$é i stateczno$é zurawia. W celu zachowania bezpieczenistwa podnoszong konstrukcje
nalezy kierowaé linami zaczepionymi do niej i obslugiwanymi z odpowiednio odlegtego migjsca.

4.3 Odbior konstrukeji po rozladunku

Podczas odbioru po roztadunku nalezy sprawdzié czy elementy konstrukcyjne sg kompletne i odpowiadajg zalozonej w
Dokumentacji Projektowej geometra. Dopuszczalne odchyiki nie powinny przekracza¢ odchylek podanych w pkt 4.7 PN B
06200. Jezeli Zamawiajgcy zawart oddzielnie umowy na:

- wytworzenie konstrukgji

- montaz konstrukcji na miejscu budowy

z roéznymi podmiotami gospodarczymi wowczas Wykonawca montazu musi dokonaé odbioru konstrukeji po roziadunku i
naprawieniu uszkodzer powstalych w transporcie. Odbiér powinien by¢ dokonany w obecnosci przedstawiciela Inspektora
Nadzoru i powinien byé przez Inspektora Nadzoru zaakceptowany. Wytworca konstrukcji powinien dostarczy¢ wszystkie
elementy konstrukgji przez siebie wytworzone, a takze wszystkie elementy stalowe ktére beda uzyte na miejscu budowy
Np. komplet $rub. Z dostawy wylgczone sg farby i materialy spawalnicze ktérych stosowanie jest ograniczone okresami
gwarancji.

4.4 Likwidacja uszkodzen transportowych

Jesli usuwanie odchylek i uszkodzen Inzynier Projekiu uzna za konieczne to Wytwérca przedstawia Inzynierowi Projektu do
akceptacji projekt technologiczny i harmonogram usuwania odchytek. Inzynier Projekiu moze zastrzec jakich prac nie
mozna wykonywaé bez obecnosci przedstawiciela Inzyniera Projektu. Koszt prac ponosi Wytwérca konstrukcji a do ich
wykonania powinien przystapi¢ tak szybko jak jest to mozliwe Ze wzgledéw technicznych. Po zakonczeniu prac
Wykonawca montazu dokonuje odbioru w obecnos$ci przedstawiciela Inzyniera Projektu. Jeéli po prostowaniu (usuwaniu
odchytek) wystepujg pekniecia lub inne uszkodzenia element (lub jego czg$¢) zostaje zdyskwalifikowany.

5. 0 Wykonanie robét

5.1 Warunki ogélne

5.1.1 Program montazu i scalania konstrukeji na miejscu budowy

Rozpoczecie rob6t moze nastapi¢ po pisemnym zaakceptowaniu przez Inzyniera Projektu programu montazu. Program
sporzadzany jest przez Wykonawce montazu. Program powinien zawieraé protokét odbioru konstrukgji od Wytwarey oraz:

- harmonogram terminowy realizacji

- informacje o personelu kierowniczym i technicznym Wytworcy

- formacje o obsadzie tych stanowisk robotniczych na ktérych konieczne jest udokumentowanie kwalifikacji

- projekt montazu

- sprawdzenie pracy statycznej konstrukcji jesli podczas montazu bedzie ona podpierana w innych punktach niz przewiduje
to Dokumentacja Projektowa

- informacje o podwykonawcach

- informacje o podstawowym sprzecie montazowym przewidzianym do realizacji zadania.

- projekt technologii spawania (jesli wystepuje)

- spos6b zapewnienia badan ujetych w Specyfikacji

- informacje o sposobie zapewnienia bezpieczeristwa oséb ktére moga znalez¢ sig w obszarze prac montazowych

- inne informacije zgdane przez Inzyniera Projekfu.

5.1.2 Akceptowanie stosowanych technologii

Jesli jakaé z czynnoéci technologicznych nie jest okreslona jednoznacznie w Dokumentacji Projektowej lub zachodzi
konieczno$é zmiany technologii Wykonawca musi uzyskac¢ akceptacje Inzyniera Projektu.

5.1.3 Kontrola wykonywanych robét

Inzynier Projektu jest uprawniony do wyznaczenia harmonogramu czynnosci kontrolnych badawczych i odbiorcow
czesciowych na czas ktérych nalezy przerwaé roboty. W zaleznoéci od wyniku badan Inzynier Projektu podejmuje decyzje o
kontynuowaniu robét.

5.2 Montaz i scalanie konstrukcji na miejscu budowy

5.2.1 Sktadowanie konstrukcji na placu budowy

Obowigzkiem Wykonawcy montazu jest przygotowanie placu sktadowego konstrukgji i udostgpnienie go Wytwarcy by mogi
dokona¢ roztadunku dostarczonej konstrukcji i usungé ew. uszkodzenia powstale w transporcie. Konstrukcje na placu
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budowy nalezy ukladaé¢ zgodnie z projektem technologii montazu uwzglgdniajgc kolejnos¢ poszczegoinych faz montazu.
Konstrukcja nie moze bezposérednio kontaktowaé sig z gruntem lub woda i dlatego nalezy jg uktada¢ na podkiadkach
drewnianych lub betonowych (Np. na podkiadach kolejowych). Spos6b uktadania konstrukgji powinien zapewnic jgj
statecznosé i nieodksztalcalno$é, dobre przewietrzenie elementow konstrukcyjnych, dobrg widocznoéé oznakowania
elementow sktadowych, zabezpieczenie przed gromadzeniem sie wod opadowych éniegu zanieczyszczen DTP.
W miare mozliwosci nalepy dazyé do tego aby dzwigary i belki byly skiadowane w pozycji pionowej (takiej jak w
konstrukcjach) podparte w weztach. W przypadku sktadowania w innej pozycji niz pionowa lub przy innym podparciu niz
podano w projekcie montazu wymagane sa obliczenia sprawdzajace statecznosc i wytrzymato$c.
5.2.2 Przemieszczanie elementéw konstrukcji do ostatecznego ich polozenia
Elementy skladowane na placu budowy muszg byé transportowane do miejsca wbudowania w sposob gwarantujacy jego
nieuszkodzenie. Elementy transportowane przy pomocy dzwigéw muszg byé podnoszone przy uzyciu odpowiednich
zawiesi z zachowaniem zasad bezpieczenstwa (prébne uniesienie na wysoko$¢ 20 cm, brak przeszkod na drodze
transportu, przeszkolona i odpowiednio wyekwipowana zaloga). Wszelkie uszkodzenia elementéw powstale w czasie
transportu wewnetrznego musza by¢é ocenione przez Inspektora Nadzoru i w razie koniecznosci element musi by¢
zastgpiony nowym na koszt Wykonawcy robot.
5.2.3 Wykonanie polaczen tymczasowych
Konstrukcje calkowicie spawane muszg by¢ scalone wg projektu montazu i projektu technologu spawania zawierajacego
plan spawania. Spawane styki montazowe moga by¢ wykonane przy zapewnieniu warunkow przewidywanych w projekcie
technologii spawania a szczeg6lnie przy odpowiedniej temperaturze wilgotno$ci oraz ostonigcia od wiatrow.
5.2.4 Wykonanie polaczen stalych na miejscu budowy.
Polgczenia spawane
Wszystkie spoiny wykonywane na placu budowy musza by¢ przewidziane w Dokumentaciji Projektowej. Jesli zachodzi
potrzeba wykonania dodatkowych spoin lub spoin pomocniczych (wlgczajac w to spoiny szczepne) musi by¢ to
zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru wpisem do Dziennika Budowy. Spawanie nie przewidzianych w Dokumentacji
Projektowej uchwytdw montazowych (uszy) do podnoszenia lub zamocowari wymaga zgody Inspektora Nadzoru. Inspektor
Nadzoru moze zazgdaé wykonania obliczen sprawdzajacych skutki przyspawania uchwytéw montazowych. Spawanie
nalezy prowadzi¢ zgodnie z wymaganiami PN B-06200 . robota spawalnicze na obiekcie prowadzi¢ mozna w
temperaturach powyzej 5°C. Kazda spoina konstrukcyjna musi by¢ oznakowana przez wykonujgcego jg spawacza jego
marka. Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegaja badaniu ocenie jakosci i odbiorowi. Koricowe badania spoin powinny byé
przeprowadzane nie wczeéniej jak po uplywie 96 godzin po ich wykonaniu. Badania spoin polegajgce na ogledzinach i
makroskopowych badaniach nieniszczacych prowadzi przedstawiciel Inzyniera Projektu osobiscie. Koszly badan
radiograficznych i ultradzwigkowych ponosi Wykonawca, a wykonywac je mogq jedynie laboratoria zaakceptowane przez
Inzyniera Projektu. Badania potwierdzajace jako$¢ robot spawalniczych prowadzi¢ nalepy wedtug norm podanychw p 10 0
ST. Wytworca zobowigzany jest gromadzi¢ petng dokumentacje badari w postaci radiogramow i protokoléw i przekazac jg
Inzynierowi Projektu podczas odbioru ostatecznego konstrukcji.
Potgczenia na $ruby
O ile nie jest okreslone inaczej w dokumentacji przekazanej z wytwdrni wykonywanie otworow i ich rozwiercanie do
ostatecznego wymiaru nalepy wykona¢ podczas ostatecznego montazu. Konstrukeji. Rozwiercone lub wiercone otwory
(cylindryczne lub stozkowe) powinny byé prostopadte do elementu. Rozwiertaki i wiertta powinny by¢ w miare mozliwosci
prowadzone mechanicznie. Zte rozmieszczenie otworéw dyskwalifikuje element. Wiercenie i rozwiercanie moze by¢
wykonywane tylko przy pomocy urzgdzen obrotowych. Wiercenie przez szablon jest dozwolone po bezpiecznym i pewnym
przymocowaniu go na wlasciwym miejscu. Wszystkie czgsci muszg by¢ starannie docisnigte w czasie wiercenia. Zle
wykonane Iub rozmieszczone otwory nie powinny byé naprawiane przez spawanie, chyba ze jest to dozwolone przez
Inzyniera Projektu. Szczelnoé polgczenia za pomocg $rub i trzpieni montazowych powinna by¢ taka aby szczelinomierz
gruboéci 0,2 mm nie mogl wejéé miedzy powierzchnie faczone glgbiej niz na 20mm. Dlugos¢ éruby powinna by¢ taka aby
gwint $ruby pracujacy na docisk i écinanie (w polaczeniach zwyklych i pasowanych) nie wchodzit glgbiej w otwor tgczone;j
czesci niz na 2 zwoje. Nakretka i feb $ruby powinny bezposrednio lub poprzez podkiadki dokladnie przylega¢ do
powierzchni tgczonych elementéw.
5.3. Zabezpieczenie antykorozyjne po montazu
Zasadnicze zabezpieczenie konstrukcji stalowej przed korozjg wykonywane jest w Wytworni gdzie wykonuje sig wszystkie
warstwy powloki zabezpieczajace]j przed korozjg z wylaczeniem ostatniej warstwy nawierzchniowej. Wykonawca zapewni
nalozenie ostatniej powloki malarskiej po wykonaniu wszystkich poprawek gruntowania. Poprawki i warstwe koncowg
nalepy wykonywaé na elementach odczyszczonych osuszonych w dzien bez opadéw i przy temperaturze konstrukcji
powyzej 10°C. Dopuszcza si¢ wykonywanie prac malarskich w warunkach zimowych pod warunkiem zapewnienia
odpowiedniej temperatury malowania i schniecia farby pod zadaszeniem. W kazdym przypadku Wykonawca uzyska
wczesniejsza zgode Menedzera Projektu na wykonanie ostatecznej powloki malarskiej.
6. 0 Kontrola jakosci robét
6.1. Obowiazki Wykonawcy
Wykonawca ma obowigzek prowadzié kontrolg jakosci niezaleznie od dziatan kontrolnych Inzyniera Projektu.
6.2 Odbiory czg$ciowe
Harmonogramy odbioréw czeéciowych sporzadza Inzynier Projektu po zapoznaniu sig¢ z programem wytwarzania
konstrukgji. Harmonogramy stanowig integralng czes¢ akceptacji programow. Sposob i zakres odbiorow czesciowych
opisane sg w pkt. 5 niniejszej Specyfikacji prowadzonych przez siebie robot.
6.3 Zakres kontroli jakosci robét
Zakres kontroli jakosci robdt obejmuje na etapie wstepnym.
- Weryfikacje jakosci prac warsztatowych kontroli jako$ci w wytwérni kwalifikacji wytworni i jej personelu.
- Pomiary geometrii i sprawdzenie odchylek pojedynczych elementow
- Badanie wzrokowe polaczen spawanych
- Kontrola wzrokowa i kontrola grubo$ci powtok malarskich
- Jako$¢ fgcznikow.
W razie negatywnego wyniku oceny wzrokowej spoin Wykonawca wykona badania ultradzwigkowe spoin. Po zakoriczeniu
Strona 45z 76
Opracowal: mgr inz. Marcin Brus



| SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA 1 ODBIORU ROBOT

montazu i malowania
- Sprawdzenie ogdlnej geometrii ustroju
- Sprawdzenie polgczen montazowych w szczegdlnosci polaczer sprezanych - Sprawdzenie
wykoriczenia zakotwien
- Koricowy pomiar powtok malarskich.
7.0 Obmiar rob6t
Wymagania ogélne dotyczgce obmiaru robot.
lloci przewidywanej stali profilowej zestawiono w Przedmiarze Robot w ktérym w kazdej pozycji uwzgledniono dodatki na
wykonanie spoin oraz styki montazowe. llosci przewidywanego materiatu dla konstrukcji zestawiono w Przedmiarze Robot.
Jednostkg obmiarowa jest 1 t wbudowanej stali profilowej
8.0 Odbior rohot
8.1 Odbior dostawy stali
Odbior stali na budowie powinien byé dokonany na podstawie zaswiadczenia w ktére powinien by¢ zaopatrzony kazdy krag
lub wigzka stali. Zaswiadczenie to powinno zawierat:
- Znak wytworcy
- Gatunek stali

- Numer wyrobu lub partii,

- Znak obrébki cieplnej
8.2 Odhiér zmontowanej konstrukcji stalowej
Odbiér konstrukgji powinien byé dokonany przez Inzyniera Projektu oraz wpisany do Dziennika Budowy. Qdbioér powinien
polegaé na sprawdzeniu zgodnosci uzytych profili z rysunkami roboczymi konstrukeji stalowej i postanowieniami niniejszej
Specyfikacji. Sprawdzenie zgodnosci wykonanej konstrukgji stalowej z rysunkami roboczymi obejmuje:
- Zgodno$¢ uzytych profili
- Prawidlowe wykonanie polaczen spawanych i skrgcanych.
9. 0 Podstawa platnosci
Jak w pkt 9 ,Warunki ogéine”
10.0 Przepisy zwigzane.
PN-B-06200 1997 Konstrukcje stalowe budowlane Warunki wykonania i odbioru
PN-B-03200 (PN-90/B-03200) Konstrukcje stalowe - Obliczenia statyczne i projektowanie
PN-ISO 4464 Tolerancje w budownictwie - Zwigzki miedzy roznymi rodzajami odchytek tolerancji stosowanymi w
wymaganiach
PN-1SO 5261 Rysunek techniczny dla konstrukcji metalowych
PN-ISO 5261/AK Rysunek techniczny dla konstrukcji metalowych
PN-ISO 10005 Zarzadzanie jakoscig- Wytyczne do plandw jakosci
PN-M-02105 (PN-91/M-021 05) Podstawy zamiennosci - Uklad tolerancji i pasowan - Pola tolerancji i odchylki graniczne
wymiaréw do 3150 mm
PN-M-82054 (PN-/M-82054) Sruby wkrety i nakretki
PN-M-82101 (PN-85/M-821 01) Sruby Ze tbem szesciokatnym
PN-M-82105 (PN-85/M-821 05) Sruby Ze tbem szesciokatnym z gwintem na calej diugosci
PN-M-82002 (PN-77/M-82002) Podkladki -Wymagania i badania
PN-M-82005 (PN- 78/M-82005) Podktadki okrggle zgrubne
PN-M-82039 (PN-83/M-82039) Podkiadki okragte do polaczen sprezanych
PN-M-82144 (PN-86/M-82144) Nakretki szesciokatne
PN-M-82171 (PN-83/M-82171) Nakretki szesciokatne powigkszone do polgczen sprezanych
PN-M-69355 (PN-73/M-69355) Topniki do spawania i napawania tukiem krytym
PN-M-69420 (PN-88/M-69420) Spawalnictwo - Druty lite do spawania i napawania stali
PN-M-69430 (PN-91/M-69430) Spawalnictwo - Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania - Ogoélne wymagania i
badania
PN-M-69433 (PN-88/M-69433) Spawalnictwo - Elektrody stalowe otulone do spawania stali niskowgglowych i stali
niskostopowych o podwyzszonej wytrzymatosci
PN-M-69434 (PN- 74/M-69434) Elektrody otulone do spawania stali niskostopowych przeznaczonych do pracy w
podwyzszonych temperaturach
PN M 69015 (PN- 73/M-69015) Spawanie tukiem krytym stali weglowych i niskostopowych Przygotowanie brzegdw do
spawania
PN-M-69017 (PN-65/M-69017) Spawanie argonowe elekirodg nietopliwa stali stopowych- Rowki do spawania
PN-M-69355 (PN-73/M-69355) Topniki do spawania i napawania tukiem krytym
PN-M-89420 (PN-88/M 69420) Spawalnictwo Druty lite do spawania i napawania stali
PN-M-69430 (PN-91/M-69430) Spawalnictwo Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania - Ogolne wymagania i
badania
PN-M-69433 (PN-88/M-69433) Spawalnictwo - Elektrody stalowe otulone do spawania stali niskoweglowych i stali
niskostopowych o podwyzszonej wytrzymalosci
PN-M-69434 (PN- 74/M-69434) Elektrody otulone do spawania stali niskostopowych przeznaczonych do pracy w
podwyzszonych temperaturach
PN-M-89751 (PN-64/M-69751) Proba twardo$ci ztgczy spawanych i zgrzewanych
PN-M-69772 (PN-87/M-69772) Spawalnictwo - Klasyfikacja wadliwosci ztaczy spawanych na podstawie radiograméw
PN-M-69774 (PN- 76/M-6977 4) Spawalnictwo- Cigcie gazowe stali weglowych o gruboéci 5100 mm - Jakoé¢ powierzchni
cigcia
PN-M-69775 (PN-89/M-69775) Spawalnictwo - Wadliwosci zigczy spawanych Oznaczanie klasy wadliwosci na podstawie
ogledzin zewnetrznych
PN-M-69777 (PN-89/M-69777) Spawalnictwo - Klasyfikacja wadliwosci ztaczy spawanych na podstawie wynikéw badan
ultradzwiekowych
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PN-M-69008 (PN-87/M-69008) Spawalnictwo - Klasyfikacja konstrukcji spawanych

PN-M-69009 (PN-87IM-89009) Spawalnictwo - Zaklady stosujace procesy spawalnicze - Podziat

PN-M-69011 (PN- 78/M-69011) Spawalnictwo - Zigcza spawane w konstrukcjach stalowych Podziat i wymagania

PN M-89013 (PN-65/M-69013) Spawanie gazowe stali niskoweglowych i niskostopowych Rowki do spawania

PN-M-69014 (PN-75/M-689014) Spawanie fukowe elektrodami otulonymi stali weglowych niskostopowych - Przygotowanie
brzegbw do spawania

PN-EN 10025 Wyroby walcowane na goraco z niestopowych stali konstrukeyjnych - Warunki techniczne dostawy

PN EN 25817 PN-ISO 5817 Zlacza stalowe spawane lukowo - Wytyczne do okreélania

poziomow jakosci wedlug niezgodnoéci spawalniczych

PN-EN 26520 PN-ISO 6520 Klasyfikacja niezgodnosci spawalniczych w zigczach spawanych metali wraz z objasnieniami

ST 00.10 ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE KONSTRUKCJI STALOWYCH
1. Wstep
1.1 Przedmiot specyfikacji
Przedmiotem niniejszej specyfikacji sg wymagania dotyczace prowadzenia i odbioru robét zwigzanych z pokrywaniem
powtokami malarskimi konstrukgji stalowych.
1.2 Zakres stosowania specyfikacji
Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w
punkcie 1.1.
1.3 Zakres roh6t objetych specyfikacjg
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji majg zastosowanie przy pokrywaniu powtokami malarskimi konstrukgji stalowych
i obejmuja:
a) przygotowanie powierzchni do malowania,
b) nanoszenie warstwy gruntu i miedzywarstwy,
¢) nanoszenie farb nawierzchniowych.
Przygotowanie powierzchni do malowania i nanoszenie farby do gruntowania i migdzywarstwy na nowe elementy ma
miejsce w wytworni, a na budowie, po montazu konstrukcji, zachodzi potrzeba wykonania tych czynnoéci w miejscach styku
i w miejscach uszkodzeri w czasie transportu badZz montazu. Ostatnim etapem zabezpieczenia antykorozyjnego jest
nanoszenie warstw farb nawierzchniowych. Zabezpieczeniu antykorozyjnemu podlegajg powierzchnie konstrukgiji stalowych
klatki schodowej i balustrad schodowych.
1.4 Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w ST
Warunki og6lne”
Aklimatyzacja (sezonowanie) powloki - stabilizacja powtoki malarskiej w celu uzyskania przez mg zakladanych wiasciwosci
uzytkowych. Czas przydatnosci wyrobu do stosowania - czas, w ktérym materiat malarski po zmieszaniu skiadnikow nadaje
sie do nanoszenia na podloze.
Farba - wyréb lakierowy pigmentowy, tworzacy powloke kryjaca ktora spelnia przede wszystkim funkcje ochronna.
Farba do gruntowania przeciwrdzewna - farba wylwarzajgca powtoki gruntowe wykazujgce zdolno$ci zapobiegania korozji
metali, dzieki zawartosci w powlace sktadnikéw hamujacych procesy korozji podioza.
Malowanie nawierzchniowe - naniesienie farby nawierzchniowej na warstwe gruntujgcg w celu uszczelnienia i uodpornienia
na wystepujace w atmosferze czynniki agresywne oraz uszkodzenia mechaniczne.
Punkt rosy - temperatura, w ktorej zawarta w powietrzu para wodna osigga stan nasycenia. Po obnizeniu temperatury
powietrza lub malowanego obiektu ponizej punktu rosy nastepuje wykraplanie si¢ wody zawartej w powietrzu.
Rozcienczalnik - lotna ciecz dodawana do farby w celu zmniejszenia lepkosci do wartosci przewidzianej dla danego
wyrobu. Zabezpieczenie antykorozyjne - wszelkie, celowo zastosowane $rodki zwigkszajgce odpornosc obiektu lub jego
elementu na dzialanie korozji.
1.5 Ogélne wymagania dotyczgce robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektowa.
2. Materialy
2.1 Warunki ogolne stosowania materiatow
Do zabezpieczenia antykorozyjnego stosuje sie pokrycie malarskie tréjwarstwowe o tgcznej grubosci 295 pm w stanie
suchym powloki. Zastosowane farby musza odpowiadaé ponizej podanym warunkom oraz posiada¢ Aprobate Techniczng
oraz Atest producenta. .
2.2 Rodzaje materiatow
Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu zabezpieczenia antykorozyjnego istniejacej konstrukcji stalowej wedlug zasad
niniejszej specyfikacji sa:
do gruntowania:
farba ftalowa do gruntowania grubosci minimum 55 pm.
do malowania nawierzchniowego:
emalia nawierzchniowa ognioodporna trzy warstwy o gruboéci 240 pm.
Dopuszcza sie zastosowanie innych materiatéw o parametrach nie gorszych niz w/iw.
Podczas przygotowania produktu nalezy $cisle stosowaé sie do zalecen producent i danych zawartych w kartach
technicznych poszczegdlnego produktu oraz przestrzegaé warunkéw jego uzycia. Na kazdym opakowaniu dostarczonej
farby muszg by¢ wszystkie napisy po polsku. Farby nalezy przechowywa¢ w warunkach i okresach czasu okreslonych
przez producenta. Nalezy &cisle przestrzega¢ i kontrolowa¢ podane przez producenta warunki mieszania i czasy
przydatnosci do uzycia po zmieszaniu, Na pojemniku Ze zmieszana farbg musi by¢ umieszczona na widocznym miejscu
data przydatnoéci farby do uzycia.
2.3 Skfadowanie materiatow
Wyroby lakierowe nalezy przechowywaé w magazynach zamknietych, stanowigcych wydzielone budynki lub wydzielone
pomieszczenia, odpowiadajace przepisom dotyczgcym magazynow materialow fatwo palnych zgodnie z norma PN-89/C-
81400. Temperatura wewnatrz pomieszczen magazynowych powinna wynosi¢ od +4 do +25°.
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3. Sprzet
3.1 Ogolne warunki stosowania sprzetu
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez inzyniera.
3.2 Sprzet do czyszczenia konstrukcji
Czyszczenie konstrukcji nalezy przeprowadzaé mechanicznie urzadzeniami dowolnego typu, zaakceptowanymi przez
Inspektora Nadzoru. Sprzet do czyszczenia oraz przedmuchiwania lub odkurzania oczyszczonych powierzchni musi
zapewniac strumien odoliwionego i suchego powietrza.
3.3 Sprzet do malowania
Nanoszenie farb nalezy wykonywa¢ zgodnie z kartami technicznymi produktéw, instrukcjami nakladania farb dostarczonymi
przez producenta farb. Wymaganie to odnosi sig¢ przede wszystkim do metod aplikacji i parametrow technologicznych
nanoszenia. Podane w kartach technicznych typy pistoletéw i pomp nie majg charakteru obligatoryjnego i mogg by¢
zastapione sprzetem o zblizonych wilasciwosciach technicznych dostgpnym w kraju. Rodzaj uzytego sprzetu powinien by¢
zaakceptowany przez inzyniera. Prawidlowe ustalenie parametréw malowania nalezy przeprowadza¢ na prébnych
powierzchniach i uzyska¢ akceptacje Inspektora Nadzoru.
4, Transport
4.1 Transportowanie wyrobow lakierowych i rozcienczalnikow
Transport wyrobow lakierowych i rozcienczalnikéw winien odbywaé sie z zachowaniem obowigzujacych przepisowo
przewozie materiatéw niebezpiecznych okreslonych w PN-89/C-81400.
5.Wykonanie roboét
5.1 Ogolne warunki wykonania robot
Wykonawca przedstawi inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robét uwzgledniajace wszystkie
warunki w jakich bedzie wykonane pokrywanie powtokami malarskimi.
5.2. Zakres wykonywanych robot
5.2.1.Przygotowanie powierzchni do malowania
Powierzchnie przewidziane do malowania nalezy oczyscié. Oczyszczenie polega na usunigciu z powierzchni stalowych
zanieczyszczeh w postaci zgorzeliny, rdzy, tuszczéw, smaréw, kurzu, pylu, wilgoci i reszlek z procesu spawania.
Podstawowg czynnoscig jest usunigcie zgorzeliny i rdzy, co nalezy wykonac przy pomocy metody strumieniowo-$cierngj
(piaskowanie lub $rutowanie). Przedtem nalezy jednak usungé z powierzchni konstrukcji zanieczyszczenia organiczne
(tluszcze, smary) -zaleca sig uzywanie do tego celu rozciericzalnikow, dopuszczajgc uzywanie innych $rodkéw o podobne;
skutecznosci. Nalezy stosowaé takie parametry obrébki strumieniowo-sciernej, zeby uzyska¢ chropowato$é powierzchni
RY5 (R) = 25 — 27 fi.m. Pyt i kurz nalezy usungé z oczyszczonych powierzchni bezposrednio przed malowaniem przy
pomocy szczotek z wiosia lub przy pomocy przedmuchiwania strumieniem suchego, odoliwionego powietrza badz przy
pomocy odkurzaczy przemystowych. W miejscach spoin w celu usunigcia topnika po spawaniu, wypryskéw i wygladzania
ostrych krawedzi nalezy wykonac szlifowanie. Przygotowanie powierzchni stali do malowania musi by¢ zgodne z PN-70/H-
97051, (przewiduje sie w krotkim czasie zastgpienie tej normy przez norme PN-ISO/850 1 i wéwczas nalezy stosowac sig
do wymagan normy SO, a ocena przygotowania powierzchni do malowania zgodna z PN-707H-97052).
Oczyszczone powierzchnie nalezy pokryé farbg do gruntowania nie pozniej niz po uplywie 3 godzin od czyszczenia.
Wymagane jest oczyszczenie powierzchni do I-go stopnia czystosci wg PN- 70/H97050 co jest réwnowazne Sa 3 wg 1SO
8501-1, dopuszcza sig jednakze Sa 2 Ill wg 1ISO 8501-1 tzn. lepiej niz 2-gi stopieri wg PN-70/H97050.
Sposéb czyszczenia pozostawia sie do uznania Wykonawcy, musi on jednak gwarantowa¢ uzyskania wymaganego stopnia
czystosci i by¢ zaakceptowany przez inzyniera. Inzynier ma prawo dokonania odbioru oczyszczonych powierzchni i
wyrazenia zgody na nanoszenie powltoki malarskiej.
5.2.2. Nanoszenie powtok malarskich
Nanoszenie farb nalezy wykonywaé zgodnie z kartami technicznymi produktéw. Inzynier moze zarzadzic wykonanie
prébnych powlok malarskich na wytypowanych fragmentach konstrukcji w celu oceny ich jakosci, przyczepnoSci do
podloza, badz przydatnosci zaproponowanych przez Wykonawce technik nanoszenia powtok i eliminacji technik
niegwarantujgcych odpowiedniej jakosci robdt.
5.2.2.1. Warunki wykonywania prac malarskich
Temperatura farby podczas jej nanoszenia, temperatura malowanej konstrukcii, a takze temperatura i wilgotno$¢ wzgledna
powietrza powinny odpowiada¢ warunkom podanym w kartach technicznych poszczegdlnych produktéw. Zwraca sie uwage
na zrbznicowana tolerancje poszezegéinych produkiéw, na wilgotnosé powietrza oraz temperaturg powietrza i malowanej
konstrukcji. Nie wolno prowadzi¢ robét malarskich w czasie deszczu, mgly i w czasie wystgpowania rosy -temperatura
powinna byé wyzsza o co najmniej 2°C od temperatury punktu rosy. Nie wolno nanosi¢ powtok malarskich na
naslonecznione elementy konstrukcji oraz przy silnym wietrze (4°Bealjforta). Najodpowiedniejsza temperatura wynosi 15-
25°C. Nalezy przestrzega¢ warunku, by $wieza powloka malarska byta nie narazona w czasie schnigcia na dziatanie kurzu i
deszczu. Nalezy przestrzegaé czasu schnigcia poszczegdinych warstw.
5.2.2.2. Przygotowanie materialéw malarskich oraz sprzetu
Przed uzyciem materiatéw malarskich nalezy sprawdzi¢ ich atesty jakosci, termin przydatnosci do aplikacji. Inspektora
Nadzoru moze zalecié wykonanie badar kontrolnych, wybranych lub peinych, przewidzianych w zestawie wymagan dla
danego materialu i wg metod przewidzianych w odpowiednich normach. Kazdy materiat powlokowy nalezy przygotowywac
do stosowania §cisle wg procedury podanej we wlasciwej dla danego materiatu karcie technicznej. W ogdlnym ujeciu na
procedure ta skladajg sie: mieszanie zawartoéci poszczegolnych opakowan w celu jej ujednolicenia, mieszanie Ze sobg w
okreslonych proporcjach i okrelony sposéb poszczegdlnych skiadnikéw (opakowari), dodawanie rozciericzalnika o rodzaju
i w ilosciach dostosowanych do metody aplikacji (i ewentualnie do temperatury otoczenia).
Zaleca sie uzywanie mieszadel mechanicznych. Zwraca sig uwage, ze wylypowane w niniejszej specyfikacji farby sa
chemoutwardzalne i w zwiazku z tym majg ograniczong zywotno$¢ po wymieszaniu skladnikow. Dlatego nalezy
bezwzglednie przestrzegaé zuzywania calej przygotowanej do stosowania iloci farby w okresie, w ktorym zachowuje ona
swojg zywotnos¢. Sprzet do malowania (pistolety natryskowe, pompy, weze, pgdzle) nalezy my¢ bezposrednio po zyciu
stosujgc rozcienczalniki zalecane przez producentéw farb.
5.2.2.3. Gruntowanie i naktadanie migdzy warstwy
Farby do gruntowania nalezy nanosi¢ w sposdb okreslony w kartach technicznych odpowiadajacy tym farbom. Grunty
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wysoko cynkowe nalezy nanosi¢ w warstwach o gruboséci (po wyschnigciu) od 50 do 75 pm.
Nanoszenie nastepnej warstwy - migdzywarstwy moze sie odbywa¢ po uplywie wymaganego podanego przez
producenta dla danego gruntu czasu do nakladania nastgpnej powloki. Czas ten zalezy gléwnie od temperatury i
wilgotnosci w zaleznosci od stosowanych preparatéw.
5.2.2.4. Nanoszenie farb nawierzchniowych
Farby nawierzchniowe nalezy nanosié na konstrukcje juz pokryte gruntem i miedzywarstwa. Powierzchnia nowych
elementow po transporcie i skladowaniu musi zostaé oczyszczona. Jezeli zostat przekroczony okres jaki producent farb
przewiduje pomiedzy naktadaniem miedzywarstwy a naktadaniem nawierzchniowej farby nalezy przeprowadzi¢ zalecane
przez niego przygotowanie powierzchni np. przez umycie powierzchni odpowiednim rozciericzalnikiem. Farby
nawierzchniowe nalezy nanosi¢ w sposob okreslony w kartach technicznych, odpowiadajgcych tym farbom. Farby
nawierzchniowe nalezy naktada¢ w warstwach o grubo$ci na sucho co najmniej 501\m.
5.2.2.5. Malowanie konstrukcji w miejscach styku
Malowanie spoin po ich wykonaniu wymaga bardzo starannego oczyszczenia przylegajgcych powierzchni stalowych. Szwy
spawalnicze nalezy wyrownac przez oszlifowanie i natychmiast po oczyszczeniu nalozy¢ warstwe farby do gruntowania, a
nastepne warslwy nanosi¢ wg zasad niniejszej specyfikacji.
5.2.3. Uzytkowanie powtok malarskich
Konstrukcjom zagruntowanym nalezy w czasie ich skladowania zapewni¢ odpowiednie warunki, chronigc od opaddéw
atmosferycznych, kurzu i brudu. Powloki malarskie winny byé chronione w czasie transportu elementow przez odpowiednie
przektadki z gumy lub filcu, a elementy musza by¢é odpowiednio mocowane. Elementy konstrukcyjne powinny by¢
zaopatrzone w uchwyty ulatwiajgce zatadunek i rozladunek. Nie dopuszcza sig skladowania elementéw konstrukgii
bezposrednio na ziemi, winny by¢ skladowane na podkladach z drewna, stali lub betonu, co najmniej 300mm nad
poziomem terenu. Elementy zagruntowane mozna transportowac po catkowitym wyschnigciu powtoki. 5.3
Warunki dotyczace bezpieczenstwa i higieny pracy
Prace zwigzane z wykonaniem zabezpieczenia antykorozyjnego stwarzajg duze zagrozenie dla zdrowia pracownikéw,
nalezy wiec przestrzegac¢ ponizszych zalecen odno$nie wykonywanych prac:
czyszczenie strumieniowo-$cierne winno odbywaé sie w zamknigtych pomieszczeniach obstugiwanych z zewnatrz. Gdy
odbywa sie ono z udziatem pracownika, to nalezy go zaopatrzyé w pyloszczelny skafander z doprowadzeniem i
odprowadzeniem powietrza. Przy $rutowaniu pracownik winien mie¢ kask dzwigkochionny, a przy czyszczeniu szczotkami
okulary ochronne. Przy pracach zwigzanych z transportem, przechowywaniem i nakladaniem materiatow malarskich nalezy
przestrzega¢ zasad higieny osobistej, a w szczegdlnosci nie przechowywac zywnoéci i ubrania w pomieszczeniach
roboczych i w poblizu stanowisk pracy, nie spozywaé positkdw w miejscach pracy, rece myé w przypadku zabrudzenia
farbg tamponem zwilzonym w rozcienczalniku, a po jego odparowaniu wodg z mydiem, skore rak i twarzy posmarowac
przed pracg odpowiednim kremem ochronnym.
6. Kontrola jakosci robét
6.1 Sprawdzenie jakosci materialéw malarskich.
Ocena materialéw malarskich powinna by¢ oparta na atestach producenta. Producent jest zobowigzanych przedstawi¢
odbiorcy orzeczenie kontroli o jakosci wyroby, a na zyczenie odbiorcy farb do gruntowania zaéwiadczenie o wynikach
ostatnio przeprowadzonych badan petnych danego materialtu.
6.2 Sprawdzenie przygotowania powierzchni do malowania.
Ocene przygotowania powierzchni stali do malowania przeprowadza sig¢ w oparciu o PN- 70/H-97052 oraz wymagania
zawarte w kartach technicznych produktéw wymienionych w niniejszej Specyfikacji. Polega ona na wizualnej ocenie stopnia
czystosci i chropowatosci powierzchni stali oraz ocenie stanu powierzchni (sucho$é, brak zapylen i zanieczyszczen olejami
i smarami, brak rdzy nalotowej). Ocene przeprowadza sie bezposrednio po przygotowaniu powierzchni, jednak nie pézniej
niz po 3 godzinach oraz dodatkowo bezposrednio przed malowaniem. Oceng wymaganego stopnia czystosci przeprowadza
sie w oparciu o PN- 70/H-97050.
6.3 Kontrola jakosci powlok malarskich.
Kontrola nakladania powlok malarskich winna przehiega¢ pod katem poprawnoéci uzytego sprzetu, techniki naktadania
materialu malarskiego i stosowanych parametréw technologicznych oraz przestrzegania zalecen dotyczacych warunkow
pogodowych i zabezpieczajacych $wiezo wykonanych powlok, a takze przestrzegania czasu schnigeia i aklimatyzacii
powlok. Inspektora Nadzoru moze zaleci¢ pomiar w czasie malowania gruboéci mokrych powlok poszczegolnych warstw
wg PN83/C-81545. Sprawdzeniu podlega liczba wykonywanych warstw powtok malarskich.
6.4 Sprawdzenie jakosci wykonanych powtok.
Oceng wykonanych powltok wykonuje sie po zagruntowaniu przed wysylkg elementéw konstrukcji na budowe oraz po
wykonaniu warstw nawierzchniowych. Ocene dokonuje sig pod katem grubosci, porowato$ci i przyczepnosci pokrycia oraz
wygladu powtoki malarskiej. Badania przeprowadza sie na suchych i po aklimatyzacji (wysezonowanych) powtokach.
Grubo$é powloki winna byé zgodna z projektowang Mierzy sie jg przy pomocy metod nieniszczgcych, przy pomocy
przyrzadéw magnetyczno - indukcyjnych, zgodnie z PN-74/C-81515 lub innych zapewniajacych doktadnosé + 10%.
Pomiar nalezy wykona¢ w co najmniej 7 punktach konstrukcji, a za wynik ostateczny pomiaru nalezy przyjac¢ $rednig
arytmetyczng wynikéw uzyskanych z 5 pomiaréw, po odrzuceniu 2 najwyzszych odczytow z 7 pomiarow. Srednia ta nie
moze wynosi¢ mniej niz 90% grubosci ustalonej dla danej powltoki. Dodatkowo zgodnie z normg BS 5493:1977, wymaga sig
aby nie bylo odczytéw grubosci nizszych niz 76% gruboéci nominalnej.
Badanie porowatoéci nalezy przeprowadzi¢ za pomoca poroskopu wg PN-68/C-81544.
Badanie przyczepnoéci pokry¢ malarskich nalezy przeprowadzi¢ wg PN-80/C-81531.
Powloka uszkodzona w miejscach wykonywania oznaczen powinna byé naprawiona (pedzlem z zastosowaniem farb wg
niniejszej Specyfikacji). Oceng wygladu dokonuje si.e nieuzbrojonym okiem przy $wietle dziennym lub sztucznym o mocy
100 W z odlegtoéci 30-40 cm od powierzchni. Warstwy gruntowe nie powinny mie¢ pomarszczen i zaciekow oraz wyglgd
matowy. Warstwy nawierzchniowe powinny mie¢ powierzchnie gadkg bez pomarszczen, zaciekéw i chropowatosci.
Powloka nie moze odstawaé od podioza i mie¢ wirgcenia ciat obeych.
7. Odbiodr robot.
Roboty objete niniejsza Specyfikacji podlegajg odbiorowi robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu, ktory jest dokonywany
na podstawie wynikéw pomiaréw, badan i oceny wizualnej.
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8. OBMIAR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady obmiaru Robét

Obmiar Robot bedzie okreslaé faklyczny zakres wykonywanych Robot zgodnie z Rysunkami i Specyfikacjami, w
jednostkach ustalonych w wycenionym $lepym Kosztorysie. Tak ustalony obmiar powinien byé wstawiony do Ksiegi
Obmiaru. Obmiar wykonanych Robét bedzie przeprowadzony z czgstoscig wymagang do celu miesiecznej platnosci na
rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w Kontrakcie lub oczekiwanym przez Wykonawce i Inzyniera.

8.2. Zasady okreslania ilosci Robot i materiatow

Dlugoéci i odleglosci pomigdzy wyszczegdlnionymi punktami skrajnymi bgdg obmierzone poziomo wzdluz linii osiowe;.

Jesli Specyfikacje wiasciwe dla danych Robét nie wymagajg tego inaczej, objetosci bedg wyliczone w m jako dtugosc
pomnozona przez $redni przekréj. llosci, ktére majg by¢ obmierzone wagowo, beda wazone w tonach lub kilogramach.

8.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Jezeli urzadzenia lub sprzet wymagajg badan atesiujgcych to Wykonawca dostarczy odpowiednie $wiadectwa legalizacji
potwierdzajace doktadnoéé sprzetu. Wszystkie urzadzenia pomiarowe bedg przez Wykonawce utrzymywane w dobrym
stanie, w calym okresie trwania Robot.

8.4. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary bedg przeprowadzone przed czesciowym lub koricowym odbiorem Robét, a takze w przypadku wystepowania
diuzszej przerwy w Robotach i zmiany Wykonawcy Robo6t. Obmiar Robot zanikajacych przeprowadza sig w czasie ich
wykonywania. Obmiar Robét podlegajacych zakryciu przeprowadza sig przed ich zakryciem. Roboty pomiarowe do obmiaru
oraz nieodzowne obliczenia beda wykonane w spos6b zrozumialy i jednoznaczny. Wszelkie skomplikowane pomiary
powierzchni lub objetosci bedg uzupelnione odpowiednimi szkicami umieszczonymi na karcie Ksiggi Obmiaru. W razie
braku miejsca szkice moga by¢ dolaczone w formie oddzielnego zatacznika do Ksiegi Obmiaru, ktérego wzor zostanie
uzgodniony z Inspektorem Nadzoru.

8.5 llos¢ jednostek

Jednostka jak w przedmiarze

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Jak w pkt 9 ,Warunki ogolne”

10. Przepisy zwigzane.

PN-89/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport wyroby lakierowe. Nieniszczace pomiary
grubo$ci powtok

PN-74/C-81515 Wyroby lakierowe. Okreslenie przyczepnoéci powtok do podtoza oraz przyczepnosci miedzywarstwowe;j.
PN-80/C-81531 Wyroby lakierowe. Okreslenie stopnia zanieczyszczenia pokryé w wyniku dzialania czynnikow
atmosferycznych.

PN-68/C-81544 Wyroby lakierowe. Pomiar grubo$ci mokrych warstw.

PN-68/C-81545 Ochrona przed korozja. Wzorce jakosci przygotowania powierzchni stali do malowania.

PN- 70/H-97050 Ochrona przed korozjg. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa i zeliwa do malowania. Ogolne wytyczne.
PN- 70/H-970510chrona przed korozjg. Malowanie konstrukcji stalowych. Ogolne wytyczne.

PN- 70/H-97053 Wyroby écierne. Scierniwo z zuzli pomiedziowych.

ST 00.11 OBROBKI BLACHARSKIE
1.0 WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej. Przedmiotem ninigjszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru rob6t blacharskich przy budowie jak w pkt 1.1. Warunki Ogolne.
1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Techniczne;j.
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot.
1.3. Zakres rob6t objetych Specyfikacja Techniczna.
Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja Techniczna, obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie:
- obrobek blacharskich z blachy ocynkowanej powlekanej,

1.4. Ogdlne wymagania dotyczace rohét.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowa, ST i
poleceniami Inspektora. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze czeéciowym i koncowym robét blacharskich
reguluje norma PN-61 IB-1 0245. Roboty blacharskie budowlane powinny by¢ wykonane zgodnie z zatwierdzong
dokumentacja techniczng, uwzgledniajgcg wymagania norm. Odstgpstwa od dokumentacji technicznej powinny byé
udokumentowane zapisem dokonanym w dzienniku budowy, potwierdzonym przez nadzér techniczny lub innym
rownorzednym dowodem.
2.0 MATERIALY.
Do rohét blacharskich nalezy stosowaé blachg:

¢ blacha ocynkowang powlekang gr.0,6 mm

o materialy pomocnicze
Gwozdzie blacharskie powinny odpowiada¢ ogélnym wymaganiom PN-84/M-81 000 Gwozdzie powinny by¢ ocynkowane
Gwozdzie budowlane stosowane do rob6t blacharskich powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-84/M-81 000 oraz BN-
84/5028-12.
Wkrety samo wiercace z podkladkg uszczelniajgca EPOM do mocowania blachy stalowej do podioza drewnianego
F4,8x35 mm
Wkrety rozporowe z koszulkg i z podktadka uszczelniajgcg EPOM do mocowania blachy stalowej Fi 10x65 mm

3.0 SPRZET.
Roboty moga byé wykonywane (w zaleznosci od zakresu) mechanicznie badz recznie. Roboty mozna wykonywac przy
uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora
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4.0 TRANSPORT.
Materialy i sprzet moga byé przewozone dowolnymi $rodkami transportu zaakceptowanymi przez Inspektora, w sposoéb
zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem. Nalezy je umiesci¢ rownomiernie na catej powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢
przed spadaniem lub przesuwaniem.
5.0 WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania ogélne
Obrébki blacharskie parapetow i dylatacje nalezy wykonaé z blachy ocynkowanej, powlekanej gr. 0,65 mm - kolor brgzowy
miedziany RAL 8004. Nalezy osadzi¢ klocki drewniane gr.6 cm dla okien > 1,6 m. Zamocowanie obrébki za pomocg
wkretéw ocynkowanych z podktadkg i kapturkiem. Uszczelnienia obrébek krawedzi obrébek za pomocg masy Silikonowe;.
Obrobka powinna wystawaé min. 4 cm poza lico ocieplenia i mie¢ wyksztatcony kapinos oraz wywinigcia na $ciany boczne
osciezy.
Plotki przeciwéniegowe oraz stopki taw kominiarskich nalezy mocowaé¢ do konstrukcji dachu tgcznikami dostarczonymi
przez producenta przed pokryciem polaci dachowej. Przejscia tapek mocujacych przez pokrycie nalezy uszczelnic
systemowo.
6.0 KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
6.1. Zasady ogdlne.
Kontrola winna przebiegaé zgodnie z zasadami ogolnymi podanymi w ST a sprawdzenie i odbiér robot winny by¢ wykonane
zgodnie z odpowiednimi normami.
6.2.1. Badania techniczne
- Przy odbiorze robot blacharskich sprawdza sie:
- zgodno$¢ wykonania robét z dokumentacja techniczna,
- materialy,
- wyglad zewnetrzny pokrycia,
- polaczenia i umocowania arkuszy,
uszczelniania przej$¢ przez pokrycie dachowe.
6.2. 2 Warunki przystapienia do badan
Badania techniczne nalezy przeprowadzi¢ w czasie odbioru czesciowego i kornicowego robot (odbior czesciowy
przeprowadza sie w odniesieniu do tych robét. do ktérych dostep pozniejszy jest niemozliwy lub utrudniony).
Badania wykonuje sie podczas suchej pogody przy temperaturze powietrza nie nizszej niz +5°C.
Wyniki badan nalezy wpisa¢ do dziennika budowy
Do oceny i przyjecia wykonanych robot wykonawca powinien przedstawic co najmniej nastepujgce dokumenty
zatwierdzong dokumentacje techniczng i dziennik budowy, protokoly odbioréw miedzyoperacyjnych stwierdzajgcych
prawidtowe przygotowanie podioza, protokoly badan kontrolnych lub zadwiadczenia o jakosci materiatéw uzytych do
wykonanego pokrycia.
Przed przystapieniem do badan nalezy poréwnac na podstawie protokolow lub zapiséw w dzienniku budowy:
- czy podioze nadawalo sie do rozpoczecia robét blacharskich,
- czy w okresie wykonywania robét z blach cynkowych temperatura powietrza nie byta nizsza niz +5°C.
Ocena koricowa.
Jesli wszystkie ogledziny, sprawdzania i pomiary wykazg zgodnoé¢ wykonania z projektem i wymaganiami, wykonane
roboly nalezy uznaé za prawidlowe. Gdy chociaz jedno z badan da wynik ujemny, calos¢ odbieranych robét uznaje sig za
niezgodne z wymaganiami projektu i nie przyjmuje sie. Zaleznie od zakresu niezgodnoéci z projektem wykonane roboty
mogg byé zakwalifikowane do ponownego wykonania w calosci lub czedciowych napraw. W obu przypadkach pokrycie
podlega ponownemu sprawdzeniu | odbiorowi.
W przypadku stwierdzenia usterek nie nadajacych sie do usunigcia ale nie wplywajacych na jako$¢, roboty blacharskie
moga byé przyjete z réwnoczesnym odpowiednim procentowym obnizeniem wartoéci robot
6.3. Ocena wynikéw badan
Jezeli badania przewidziane w normie dadza wynik dodatni, wykonane roboty blacharskie nalezy uzna¢ za zgodne z
wymaganiami normy. W przypadku gdy chociaz jedno z badan da wynik ujemny, calos¢ odbieranych robét blacharskich lub
tylko ich czes¢ nalezy uzna¢ za niezgodne z wymaganiami normy. Roboty blacharskie uznane za niezgodne z
wymaganiami normy nie moga by¢ przyjete. W tym przypadku nalezy poprawi¢ wykonane niezgodnie z wymaganiami
normy pokrycia w celu doprowadzenia go do zgodnosci z norma, a po poprawieniu przedstawié¢ do ponownego badania. W
przypadku stwierdzenia usterek nie nadajacych sig do usunigcia, ale nie wplywajgcych na jakosc pokrycia, roboty
blacharskie moga by¢ przyjete z uwzglednieniem procentowego obnizenia wartosci robot.
7.0 OBMIAR ROBOT.
Jak w przedmiarze robét
8.0 ODBIOR ROBOT.
8.1. Zgodnosé robdt z Projektem i Specyfikacja.
Roboty winny by¢ wykonane zgodnie z Projektem Technicznym, pisemnymi decyzjami Inspektora. ST oraz
8.2. Odbidr roboét zanikajacych i ulegajacych zakryciu.
8.2.1. Dokumenty i dane.
Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu przeprowadzi¢ zgodnie z ST . Podstawg dokonania
oceny iloci i jakosci robét ulegajacych zakryciu
i zanikajgcych sg nastepujgce dane i dokumenty:
- dokumentacja projektowa z naniesionymi na niej zmianami dokonanymi w trakcie budowy i akceptowanymi przez
Inspektora,
- atesly uzylych materialéw budowlanych,
- Dziennik Budowy,
- uzasadnienie zmian w dokumentacji.
8.2.2. Zakres.
QOdbior robot zanikajacych obejmuje sprawdzenie:
Zgodnoéci uzytych zabudowywanych materiatéw z ST i Projektem, Prawidlowoéci osadzenia elementéw podlegajgcych
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zakryciu.

8.3. Odhidr korficowy.

Odbiér koricowy robdt przeprowadzi¢ zgodnie z ST

Przy odbiorze koricowym powinny byé przediozone nastepujgce dokumenty: wyniki wszystkich wymaganych pomiarow i
badan,

protokoly odbioru robét zanikajgcych i ulegajgeych zakryciu.

9.0 PODSTAWA PLATNOSCI

Jak pkt 9 warunki ogdlne

10.0 NORMY | PRZEPISY ZWIAZANE.

PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej. Wymagania i badania przy
odbiorze.

ST 00.12 RYNNY | RURY SPUSTOWE
1.0 WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji.
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce montazu i odbioru rur spustowych przy budowie
jak w pkt 1.1. Warunki Ogélne.
1.2. Zakres stosowania Specyfikacji.
Specyfikacja jest stosowana jako dokument przy realizacji rob6t wymienionych w p. 1.1.
1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnoéci umozliwiajgce i majace na celu montaz:
. rynien dachowych

- zbiorniczkow przy rurach spustowych,

- rur spustowych.
1.4. Okreslenia podstawowe.
Rynna - koryto do odprowadzania wody z polaci dachowe;j
Rura spustowa - rura odprowadzajaca wode z rynny do kanalizacji deszczowej lub na teren
1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot. :
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$é ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja, specyfikacjami i
poleceniami Inspektora Nadzoru.
1.5.1. Wymogi formalne.
Montaz systemu rynien i rur spustowych winien by¢ zlecony przedsigbiorstwu majgcemu wiasciwe doswiadczenie w
realizacji tego typu robét i gwarantujgcemu wilaéciwg jako$¢ wykonania.
Roboty zwiazane z montazem rynien i rur spustowych winne by¢ wykonane $cile wg dokumentacji technicznej. Przy
wykonywaniu prac montazowych rynien i rur spustowych nalezy przestrzegac przepisow BHP i przeciwpozarowych
obowigzujgcych w budownictwie przy robotach dekarskich.
1.5.2. Warunki organizacyjne.
Przed przystapieniem do rob6t wykonawcy oraz nadzér techniczny winni si¢ dokladnie zaznajomic z caloscig dokumentaciji
technicznej, w tym takze i z pozostalymi odrebnymi czesciami dokumentacii, dotyczy to zwlaszcza projektu organizacji
robét.
Wszelkie ewentualne niejasnoéci w sprawach dokumentacji nalezy wyjasni¢ z autorami poszczegélnych opracowan.
2.0 MATERIALY
Rynny, rury spustowe oraz zbiorniczki a takze inne materialy potrzebne do montazu powinny posiada¢ atest ITB oraz
ocene Parnstwowego Zaktadu Higieny.
Zastosowano rury spustowe oraz z zbiorniczki z blachy PCW o $rednicy 110 mm. Rury spustowe z PCW lgczone na
uszczelke o rednicy 150 mm. Rury spustowe i zbiorniczki mogg by¢ elementami prefabrykowanymi lub wykonane przez
wykonawce na miejscu budowy.
3.0 SPRZET
Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego sprzgtu zaakceplowanego przez Inspektora Nadzoru.
4.0 TRANSPORT | MAGAZYNOWANIE
W celu unikniecia niepozadanych deformacji rynien i rur spustowych powinny by¢ skladowane i transportowane na plaskiej
powierzchni. i
5.0 WYKONYW ANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonywania robot
Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram rob6t uwzgledniajgcy
wszystkie warunki w jakich bedg wykonywane.
5.2. Doktadno$¢ wykonania.
Wykonanie i montaz zgodnie z sztukg dekarska i z instrukcjg producenta. Rynny zostang zainstalowane ze spadkiem 0,5%,
do taczenia elementéw rynien stosowaé spoiwo cynowo-olowiane. Uchwyly podtrzymujace rynny nalezy instalowa¢ w
odlegtosci 70-100 cm. Zigczki, narozniki i leje spustowe nalezy dotgaczy¢ do rynny przed jej zamontowaniem w chwytakach.
Montaz rynny nalezy rozpocza¢ od uchwytu centralnego. Przed zatrza$nigciem rynny w kolejnych uchwytach, nalezy
upewni¢ sie ze potrzebne odcinki zostaly poprawnie polaczone. Rury spustowe sg gladko zakoriczone i rownolegle
przylegajg do &ciany. taczenie rur spustowych nalezy wykona¢ poprzez lutowanie migkkie uzywajgc spoiwa cynowo-
olowianego. Uchwyty mocujgce rury spustowe rozmieszcza sig co 2m dla instalacji pionowych i co 1 m dla instalacji
poziomych, powinna by¢ zachowana pionowo$¢ rur z dokladnoscig do 5 mm.
W przejéciu pomiedzy rynng i rurg spustowa nalezy zabudowac zbiorniczki zaopatrzone z kratki zatrzymujace liscie i inne
elementy powodujgce zapychanie rur spustowych
6.0 KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Kontrole i badania nalezy przeprowadza¢ zgodnie z "Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robét budowlano-
montazowych” tom |.
W szczegolnoéci kontrola powinna obejmowac:
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- ocene zgodnosci wykonania z dokumentacjg projektowg i zapisami w dzienniku budowy, stwierdzenie zgodnosci
w zakresie gatunku, wymiarow, rozstawu, potaczen poszczegélnych odcinkéw,
- sprawdzenie rozmieszczenia uchwytow, prawidlowoéci zamocowania i sposobu wyrobienia w nich spadku,
- stwierdzenie czy rynny i rury nie majg wad materiatowych, dziur i pgknig¢,
- stwierdzenie pionowosci rur spustowych
7.0 ODBIOR ROBOT
Odbiér robét obejmuje sprawdzenie warunkéw podanych w punktach 516 Specyfikacii.
8.0 OBMIAR ROBOT
Jak w przedmiarze robot
9.0 PODSTAW A PLATNOSCI
Jak w pkt 9 \Warunki ogélne
10.0 PRZEPISY ZWIAZANE
PN-89/B-02361 Pochylenia polaci dachowych
PN-61/B10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej. Wymagania i badania techniczne
przy odbiorze.
BN-66/5059-61 Uchwyty do rur spustowych okraglych
BN-66/5059-02 Uchwyty do rynien polokrggltych

ST 00.13 ROBOTY SLUSARSKO-KOWALSKIE
1. WSTEP.
1.1. Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej szczegolowej specyfikacji techniczne] sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru $lusarki
stalowej przy budowie jak w pkt 1.1. Warunki Ogélne.
1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegolowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robét wymienionych w pktl.1.
1.3. Zakres robét objetych SST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnoéci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie montazu
Slusarki stalowej.
e Balustrady tarasowe,
o Drobne elementy $lusarskie w budynkach - {gczniki, kotwy
1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.
1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, SST i
poleceniami Inzyniera.
2. MATERIALY.
2.1. Stal
Do konstrukgji stalowych stosuje sig:
- wyroby walcowane gotowe ze stali klasy 1 w gatunkach St3S; St3SX; St38Y wg PN-EN 10025:2002
- wyroby $lusarstwa artystycznego
2.2. Powloki malarskie
Materialy na powloki malarskie
2.3. Okucia
Wyroby élusarskie powinny by¢ wyposazone w okucia zamykajace, zabezpieczajgce i uchwytowe zgodnie z dokumentacja.
2.4. Sktadowanie materialéw i konstrukgji
Skiadowanie wyrobow $lusarki stalowej
2.5. Badania na budowie
2.5.1. Kazda partia materialu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyska¢ akceptacje Inzyniera.
2.5.2. Kazdy element dostarczony na budowe podlega odbiorowi pod wzgledem:
- jakosci materiatéw, spoin, otworéw na ruby,
- zgodnosci z projektem,
- zgodnosci z atestem wytwaorni
- jakosci wykonania z uwzglgdnieniem dopuszczalnych tolerancii.
- jakosci powlok antykorozyjnych.
Odbiér konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstalych uszkodzen w czasie transportu
potwierdza Inzynier wpisem do dziennika budowy.
2.7. Slusarka stalowa
Whudowad nalezy $lusarke kompletnie wykonczone! wraz z okuciami, uszczelkami i powlokami antykorozyjnymi.
2.7.1. Na elementy $lusarki stosowaé ksztattowniki stalowe ze stali St3SX wg PN-EN 10025:2002
Polaczenia elementéw Wykonywad jako spawane, nitowane lub skrgcane na sruby.
Dopuszczalne bledy wykonania elementéw powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-80/M-02138.
2.7.3. Powierzchnie elementow nalezy pokry¢ farbami ftalowymi
3. SPRZET.
Do wykonania i montazu $§lusarki moze by¢ uzyty dowolny sprzet.
4. TRANSPORT.
Kazda partia wyrobow powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane projektem lub odpowiednig norma.
Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.
Elementy moga byé przewozone dowolnym $rodkiem transportu, oraz zabezpieczone przed uszkodzeniem, przesunigciem
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oraz utratg statecznosci.
5. WYKONANIE ROBOT.
5.1. Przed rozpoczeciem montazu nalezy sprawdzic:
o  prawidtowos$¢ wykonania konstrukcji stalowej,
e mozliwosé mocowania elementow do Scian,
o jakos¢ dostarczonych elementéw do wbudowania.
5.2. Elementy powinny byé osadzone zgodnie z dokumentacja techniczng lub instrukcja zaakceptowana przez
Inzyniera.
5.3. Elementy powinny byé trwale zakotwione w $cianach budynku.
Zamiast kotwienia dopuszcza sie osadzanie elementéw za pomocg kotkow rozporowych
lub kotkdw wstrzeliwanych.
5.4. Powloki malarskie powinny byé jednolite, bez widocznych poprawek, $ladow pedzla, rys i odpryskéw i spelniacé
wymagania podane dla rob6t malarskich
5.5. UWAGA: Klape dymowa nalezy magazynowac, transportowac i montowaé scisle zgodnie z wytycznymi jej dostawcy /
producenta. Klape nalezy wigczy¢ do systemu czujnikéw dymu, wlacznikéw recznych oraz centrali sterujgcej, Scisle
zgodnie z wytycznymi jej dostawcy / producenta. Dzialanie klapy podlega odbiorowi PSP.
6. KONTROLA JAKOSCI.
6.1. Badanie materiatéw uzytych na konstrukcje nalezy przeprowadzi¢ na podstawie zalaczonych zaswiadczen o jakosci
wystawionych przez producenta stwierdzajacych zgodno$¢ z wymaganiami dokumentaciji i normami panstwowymi.
6.2. Badanie gotowych elementéw powinno obejmowag:
- sprawdzenie wymiarow,
- wykonczenia powierzchni,
- zabezpieczenia antykorozyjnego,
- polgczen konstrukcyjnych,
- prawidtowego dzialania czgsci ruchomych.
Z przeprowadzonych badan nalezy sporzgdzi¢ protokot odbioru.
6.3. Badanie jako$ci wbhudowania powinno obejmowac:
- sprawdzenie stanu i wygladu elementow pod wzgledem réwnosci,
- pionowosci i spoziomowania,
- sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i sposobu mocowania,
- sprawdzenie uszczelnienia pomigdzy elementami a o$ciezami,
- sprawdzenie dziatania czeéci ruchomych,
- stan i wyglad wbudowanych elementéw oraz ich zgodno$¢ z dokumentacja.
Roboty podlegajg odbiorowi.
7. OBMIAR ROBOT.
Jak w przedmiarze robot
8. ODBIOR ROBOT.
Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robét zanikajacych lub ulegajgcych zakryciu.
Odbioér obejmuje wszystkie materialy podane w punkcie 2, oraz czynnosci podane w punktach 5 i 6.
9. PODSTAWA PLATNOSCI.
Jak w zatozeniach ogolnych pkt 9
10. PRZEPISY ZWIAZANE.
PN-80/M-02138. Tolerancje ksztaltu i polozenia. Wartosci.
PN-87/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.
PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali konstrukcyjnych.
PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogéine badania i wymagania.
PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztgczy spawanych. Nazwy i okreslenia.

ST 00.14 OKLADZINY Z PLYT CEMENTOWO-WELOKNOWYCH

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru $cianek z plyt gipsowo-
kartonowych na ruszcie metalowym i drewnianym oraz okladzin z plyt cementowo-widknowych.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej.

Specyfikacja Techniczna Jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét.

1.3. Zakres robét objetych Specyfikacjg Techniczna.

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie $cianek z
piyt

- Okladzina jedno i dwuwarstwowa z plyt cem.-widknowych na ruszcie drewnianym w podbitce stropu.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreélenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i z danymi zawartymi w
materiatach informacyjnych producentéw proponowanych materialow

1.5. Ogélne wymagania dotyczace rohét.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektowa, ST i
poleceniami Inspektora.

2. MATERIALY.

Wymagania i badania techniczne przy odbiorze czgsciowym i koricowym roboét przy suchych tynkach reguluje norma wg
PN-72/B-1012.

2.1. Wymagania zgodnosci z dokumentacjg

Suche tynki powinny byé wykonywane zgodnie z projektem technicznym obiektu uwzgledniajacym wymagania norm i
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okresglajacym wymiary i odmiang plyt cementowo-widknowych. Dopuszcza sig tylko takie odstepstwa od projektu, ktére nie
naruszajg postanowien norm, sg uzasadnione technicznie i uzgodnione z autorem projektu oraz udokumentowane zapisem
dokonanym w dzienniku budowy, potwierdzonym przez nadzor techniczny albo innym rownorzednym dowodem

2.2. Materiat

Plyta konstrukcyjna cementowa jest zbrojong plytg z lekkiego betonu o strukturze warstwowej. Do wzmochienia stosuje sig
obustronne wzmocnienie warstwy wierzchniej siatkg z wiokna szklanego odpornego na dzialanie alkalidw. Plyty moga byé
réwniez produkowane z krawedziami o profilu do suchej zabudowy. Piyty sg dostepne o dlugoéci nominalnej do 3010 mm i
szeroko$ci nominalnej do 1250 mm. Plyty produkowane sa w zakresie grubosci od 10 mm do 15 mm. Piyty mogg by¢
stosowane wylgcznie z nastepujacymi tgcznikami:

* Wkret systemowy *

Gwozdzie systemowe o érednicy 2,0 mm =d = 3,0 mm

+ Klamry o $rednicy d = 1,5 mm

Cementowa plyta budowlana jest niepalnym materialem budowlanym klasy reakcji na ogien A1 zgodnie z normg EN 13501-
1.

Kategoria A zgodnie z EN 12467

Ksztaltowniki stalowe ocynkowane, oraz akcesoria do konstrukcji $ciennych, oktadzinowych i sufitowych zgodne z
wymaganiami odpowiednich aprobat technicznych

Whkrety samogwintujace do blach-wg PN-92/M-831 02 o $rednicy 2-3 mm i diug. 12-18 mm. Whkrety powinny by¢
ocynkowane.

3. SPRZET.

Roboty moga by¢ wykonywane mechanicznie badz regcznie. Roboty mozna wykonywaé przy uzyciu sprzetu
zaakceptowanego przez Inspektora.

4. TRANSPORT.

Materialy i sprzet moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu zaakceptowanymi przez Inspektora, w sposob
zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem. Nalezy je umiescié rownomiernie na calej powierzchni ladunkowej

i zabezpieczy¢ przed spadaniem, przesuwaniem lub zamoczeniem.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Wstegp

Wykonawca przedstawi Inspektorowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robot uwzgledniajacy wszystkie
warunki, w jakich beda wykonywane roboty.

5.2. Wskazéwki montazowe

5.2.1. Wykonywanie okladzin z plyt cementowo widknowych - rozpoczyna sie od montazu profili konstrukcji
systemowej;

Po wypionowaniu i wypoziomowaniu konstrukcji nalezy mocowac plyty za pomocg specjalnych wkretow do metalu.
Rozstaw wkretéw powinien by¢ nie wiekszy niz 30 cm. Glowki wkretéw powinny by¢ zaglgbione w licowe powierzchnie plyt
ok. 2 mm. Rozstawy konstrukcji, do ktérej mocowane sg plyty, okresla norma PN-B-1 0122:1972. Styki plyt i zaglgbione
gléwki wkretow nalezy zaszpachlowac gipsowa masg szpachlowa.

Spoinowanie oktadzin

Okladziny z plyt gipsowo-kartonowych moga by¢ uktadane bez spoin. W przypadku uktadania bez spoin miejsca styku
nalezy zaszpachlowac¢. Miejsce styku nalezy dodatkowo wzmocnic przez zatopienie w masie szpachlowej specjalnej tasmy
zbrojacej. Do ich wypelnienia nalezy stosowa¢ specjalne masy szpachlowe. Przez wypelnienie przestrzeni migdzy profilami
welna mineralng konstrukcja pelni role izolacji cieplnej lub akustycznej

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1. Zasady ogdlne.

Kontrola winna przebiegaé zgodnie z zasadami ogélnymi podanymi w ST, a sprawdzenie i odbior rob6t winny byc
wykonane zgodnie z normami i wskazaniami oraz instrukcjami uzycia producenta wybranych materiatéw. Kontrola
wykonania okladzin z plyt cementowo wiéknowych powinna by¢ dokonana zgodnie z wymaganiami normy PN- 72/8-10122:
1972

6.2. Zgodnosé z dokumentacja

Oktadziny z niepalnych plyt powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacja techniczna, uwzgledniajaca wymagania norm.
Odstepstwa od dokumentacji technicznej powinny by¢ udokumentowane zapisem dokonanym w dzienniku budowy,
polwierdzonym przez nadzér techniczny, lub innym réwnorzednym dowodem.

6.3. Badania

Podstawe do odbioru technicznego suchych tynkéw stanowig nastepujace badania.

a) sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczna,

b) sprawdzenie materiatow,

¢) sprawdzenie podtozy,

d) sprawdzenie prawidiowos$ci zamocowania plyt i wykoriczenie tynkow w stykach, narozach, obrzezach oraz przy
szczelinach dylatacyjnych i polaczeniach okiadziny Sciennej z sufitowa,

e) sprawdzenie prawidlowosci wykonania powierzchni i krawedzi suchych.

Opis badan

Sprawdzenie zgodno$ci z dokumentacjg techniczng nalezy przeprowadzac przez poréwnanie wykonanych suchych tynkow
z projektem technicznym oraz stwierdzenie wzajemnej zgodnosci za pomocg ogledzin zewnetrznych i pomiaru.
Sprawdzenie materialow nalezy przeprowadzi¢ posrednio na podstawie kontroli zapiséw w dzienniku budowy oraz innych
dokumentow przedtozonych w trakcie czynnosci wstepnych. Materiaty i elementy, ktérych jakos¢ nie jest potwierdzona
odpowiednim zaswiadczeniem (atestem) powinny by¢ przed uzyciem do rob6t poddane badaniom przez upowaznione
laboratorium zgodnie z wymaganiami odpowiednich norm, a w przypadku materiatow nieznormalizowanych za
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wymaganiami ustalonymi $wiadectwem dopuszczenia do stosowania, wydanym w trybie obowigzujgcych przepisow.
Sprawdzenie podiozy nalezy przeprowadzaé przez poréwnanie jakosci i prawidlowosci uksztaltowania ich powierzchni z
wymaganiami normy i stwierdzenie wzajemnej zgodnosci za pomocg ogledzin zewnetrznych i pomiaru z doktadnoécig do 1
mm w trakcie odbioru miedzyoperacyjnego.

6.4. Badanie prawidlowosci wykonania

Sprawdzenie prawidlowo$ci zamocowania plyt tynkowych i wykoriczenia suchych tynkéw w stykach, narozach, obrzezach
oraz przy szczelinach dylatacyjnych i polaczeniach okiadziny $ciennej z sufitem nalezy przeprowadzac przez poréwnanie
tych robot z wymaganiami normy i stwierdzenie wzajemnej zgodno$éci za pomoca kontroli zapiséw w dzienniku budowy oraz
ogledzin zewnetrznych i pomiaru z odpowiednig doktadnoscig.

Sprawdzenie zgodnosci obrysu i gléwnych wymiaréw oktadzin z plyt nalezy przeprowadza¢ przez poréwnanie z
dokumentacjg techniczng i stwierdzenie prawidiowosci przez ogledziny zewnetrzne i pomiar. Pomiaru dlugosci i wysokoéci
nalezy dokonywac ta$ma stalowg z podziatkg centymetrowa.

Sprawdzenie prawidlowosci wykonania powierzchni i krawedzi nalezy przeprowadza¢ na zgodno$¢ z wymaganiami
normy za pomocg ogledzin zewnetrznych oraz przykiadania w dwoch prostopadlych do siebie kierunkach faty kontrolnej
diugosci 2 m w dowolnych miejscach powierzchni i pomiaru przeswitu miedzy tg fatg a powierzchnig suchego tynku z
dokiadnoscia do 0,5 mm. Sprawdzenie prawidlowosci wymaganego dokumentacja kata pomiedzy przecinajgcymi sig
powierzchniami suchych tynkéw nalezy po sprawdzeniu prawidiowosci powierzchni, przeprowadza¢ stalowym katownikiem
murarskim (a w przypadku katoéw roéznych od 90 stopni - katownikiem nastawnym lub uniwersalnym wyznacznikiem
ciesielskim), tatg kontrolng i przymiarem z podzialkg milimetrows.

Sprawdzenie réwnosci powierzchni i prostoliniowosci krawedzi nalezy przeprowadzaé przez przyktadanie do
powierzchni oktadziny i do krawedzi taty kontrolnej diugosci 2 m oraz przez pomiar wielkosci przeswitu migdzy tatg a
powierzchnig lub krawgdzia muru z dokladno$cig do 1 mm.

Sprawdzenie pionowosci powierzchni i krawedzi nalezy przeprowadza¢ pionem murarskim i przymiarem z podziatkg
milimetrowa.

Sprawdzenie poziomowosci warstw nalezy przeprowadzac poziomnicg i fatg kontrolng lub poziomnicg wezowa.
Sprawdzenie kata pomiedzy przecinajacymi sie powierzchniami muru nalezy przeprowadzac stalowym kgtownikiem
murarskim, fatg kontrolng i przymiarem podzialkg milimetrowa. Przeswit w odleglosci 1 m od wierzcholka mierzonego kata
nie powinien przekracza¢ wartosci podanej w normie

Ocena wynikéw badan.

Jezeli wszystkie badania dadzg wynik dodatni odbierane suche tynki nalezy uzna¢ za wykonane zgodnie z wymaganiami
normy. W przypadku gdy jakiekolwiek sprawdzenie dalo wynik ujemny, nalezy albo calo$¢ odbieranych robét, albo tylko ich
niewlasciwie wykonang cze$¢ uznaé za niezgodng z wymaganiami normy. Wowczas nalezy:

a) poprawi¢ suchy tynk wykonany niezgodnie z wymaganiami normy w celu doprowadzenia go do zgodno$ci z normg, a po
poprawieniu przedstawi¢ do ponownych, ostatecznych badan odbiorczych, albo

b) nakazaé usuniecie suchego tynku nie odpowiadajgcego wymaganiom normy i zada¢ ponownego jego wykonania.

7. OBMIAR ROBOT.

Jak w przedmiarze robot

8. ODBIOR ROBOT.

8.1. Zgodnosé rohot z Projektem i Specyfikacja.

Roboty winny byé¢ wykonane zgodnie z Projektem Technicznym, ST oraz pisemnymi decyzjami Inspektora.

8.2. Odbidr koncowy.

Odbiér koricowy robot przeprowadzié zgodnie z ST. Przy odbiorze koricowym powinny byé przediozone nastepujace
dokumenty:

- wyniki wszystkich wymaganych pomiardw i badan,

- protokoly odbioru robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Jak w pkt 9 Warunki ogélne”

10. NORMY | PRZEPISY ZWIAZAN E.

PN-B-1 0122: 1972 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-30042:1997 Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy. Warunki techniczne wykonania i odbioru
robot budowlano-montazowych, tom | Budownictwo ogdlne. Arkady 1988 r.

PN-EN 12859:2002 Plyty gipsowe. Definicje, wymagania i metody badan

PN-EN 12860:2002 Kleje gipsowe do plyt gipsowych. Definicje, wymagania i metody badarn

PN-92/B-01302 Gips, anhydryt i wyroby gipsowe. Terminologia

PN-B-19401: 1996 Plyty gipsowe dzwiekochlonne, dekoracyjne i wentylacyjne

PN-B-79405: 1997 Piyty gipsowo-kartonowe

ST 00.15 TYNKI | GLADZIE
1.0 WSTEP
1.1 Przedmiot Specyfikacji.
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru tynkéw wewnegtrznych cementowo —
wapiennych przy budowie jak w pkt 1.1. Warunki Ogdlne.
1.2. Zakres stosowania Specyfikacji.
Specyfikacja jest stosowana jako dokument przy realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1
1.3. Zakres robot objetych Specyfikacija.
Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace wykonanie tynkéw wewngtrznych
cementowo - wapiennych.
- tynki lll kat. na $cianach
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1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podstawowe w niniejszej Specyfikacji sq zgodne z obowiazujgcymi odpowiednimi normami, instrukcjami
1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét.
Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa. Specyfikacjg
i poleceniami Inspektora Nadzoru.
1.5.1. Wymogi formalne.
Wykonanie tynkéw cementowo — wapiennych powinno by¢ zlecone przedsiebiorstwu majgcemu wiasciwe doswiadczenie w
realizacji tego typu robét i gwarantujgcemu wilasciwg jakos¢ wykonania. Wykonawstwo tynkow zgodne z wymaganiami
norm.
1.5.2. Warunki organizacyjne.
Przed przystapieniem do rob6t wykonawcy, oraz nadzér techniczny winny sig dokladnie zaznajomic z catoscig
dokumentacji technicznej oraz z projektem organizacji robot, wykonanym przez Inspektora Nadzoru robot Wszelkie
ewentualne niejasnosci nalezy wyjasnic z autorami poszczegdlnych opracowar przed przystapieniem do robét.
Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji technicznej mogag by¢ dokonywane w trakcie wykonawstwa, tylko po uzyskaniu
akceptacji Inspektora Nadzoru, a w przypadku zmian dotyczacych zasadniczych elementéw lub rozwigzan projektowych
mogacych mie¢ wplyw na noénos¢ obiektéw nalezy uzyskaé dodatkowa akceptacje projektantow.
2.0 MATERIALY.
2.1. Zastosowane materialy.
Zastosowanym materialem sg zaprawy cementowo - wapienne, przygotowywane na budowie. Uzyte do wykonania mas
tynkarskich cement, wapno, piasek i woda powinny odpowiadaé wymaganiom norm przedmiotowych, w szczegoblnosci nie
zawieraé siarczanow, chlorkéw, organicznych domieszek. Wapno powinno posiadac wydany przez producenta atest. Srodki
adhezyjne dla zwiekszenia przyczepnosci tynku Gips tynkarski
3.0 SPRZET.
Przy tynkowaniu uzywa sie betoniarek, kielni murarskich, lat drewnianych lub aluminiowych, pac drewnianych, plastikowych
lub filcowych, poziomic itd. Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu innego sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora
Nadzoru.
4.0 TRANSPORT | SKLADOWANIE.
Materialy do wykonania tynkéw dostarczone by¢ moga dowolnym transportem, zapewniajgcym ochrong przed warunkami
atmosferycznymi, w szczegélnosci przed wilgocig. Wapno powinno byé skladowane na suchym podtozu, niedopuszczalny
jest kontakt wapna i gipsu z gruntem. Miejsce gdzie skladowane jest wapno palone powinno by¢ wyposazone w sprzet
gasniczy, zgodnie z wymogami p. poz. Przy gaszeniu wapna nalezy zachowac $rodki ostroznosci zgodnie z wymogami
bhp. Wapno, cement, piasek gips i woda przeznaczone do wykonania tynkéw powinny by¢ zabezpieczone przed
zanieczyszczeniami organicznymi.
5.0 WYKONANIE ROBOT.
5.1. Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji haromonogram robot uwzgledniajacy wszystkie warunki,
w jakich roboty beda wykonywane.
5.2. Wymagania dla tynkéw wewnetrznych, cementowo — wapiennych, gipsowych zostaly opisane w PN-70/B 10100
,Roboty tynkowe. Tynki zwykie. Wymagania i badania przy odbiorze”.
5.3. OPIS OGOLNY.
Przed przystgpieniem do robot tynkowych powinny byé:

- zakonczone wszelkie roboty stanu surowego,

- zakonczone roboty instalacyjne podtynkowe,

- zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oécieznice drzwiowe i okienne.
Przed przystapieniem do wykonania tynkéw nalezy podioze zagruntowaé srodkami zwigkszajacymi przyczepnos$¢. Tynki
nalezy wykonywaé w temp. Nie nizszej niz 5°C i pod warunkiem, ze w ciagu doby temperatura nie spadnie ponizej 0°C. W
nizszych temperaturach mozna wykonywa¢ roboty tynkarskie jedynie przy zastosowaniu odpowiednich $rodkow
zabezpieczajacych. Tynki zewnetrzne nalezy wykonywac jako troj warstwowe, pospolite, kat. Ill, skladajace sie z obrzutki,
narzutu i gtadzi.
Podloze z elementéw ceramicznych, pod wykonanie tynkéw, powinno by¢ czyste | odtluszczone, spoiny powinny by¢ nie
zapelnione zaprawg na glgbokos¢ 10-15 m. Suche podloze nalezy zwilzy¢é przed wykonaniem obrzutki. Tynki mozna
wykonaé w sposdb reczny lub mechaniczny. Obrzutke grubosci 3-4 mm, nalezy wykonac z zaprawy cementowej 1:1.
Narzut nalezy wykonywaé wg paséw lub listew kierunkowych, z zaprawy cementowo - wapiennej (1:2:10), po zwigzaniu
obrzutki lecz przed jej stwardnieniem. Podczas wyrownywania nalezy warstwe narzutu dociskaé pacg przesuwang stale w
jednym kierunku. Grubo$¢ warstwy narzuty powinna wynosi¢ 8- 15mm. Gladz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu
lecz przed jej stwardnieniem. Podczas zacierania warstwa gladzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu. Gladz
nalezy wykonaé z zaprawy cementowo - wapiennej (1:1:4), piasek uzyty do wykonywania gadzi powinien by¢ przesiany, o
uziarnieniu 0,25-0,5 mm. Gladz nalezy zaciera¢ jednolicie, gladkg pacq drewniang.
Swiezo wykonane tynki w czasie wigzania i twardnienia tj. ok. 1 tygodnia powinny by¢ zwilzane wodg. Gladz gipsowa gr. 3
mm na $cianach gipsowych nalezy nanosi¢ packy stalowg z réwnomiernym rozprowadzaniem masy gipsowej warstwami 1
mm. Po naniesieniu kazdej warstwy nalezy przeszlifowa¢ powierzchnie w celu likwidacji nierownosci. Po naniesieniu
wszystkich warstw sprawdzi¢ jako$¢ naniesionej gladzi i w razie koniecznosci wyréwnaé miejsca papierem $ciernym, lub
warstwa gipsu. . .
6.0 KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
Kontrolg jako$ci wykonanych robét nalezy objaé poszczegodlne ich etapy:

o jako$¢ podioza,
o uksztaltowanie powierzchni, krawedzi,
o sprawdzenie dopuszczalnych odchylek.
Powyzsze zgodne z "Warunkami technicznymi wykonania i odbioru- robét budowlano - montazowych".
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7.0 ODBIOR ROBOT.

7.1. Odbidr materiatéw.

Przed rozpoczeciem wykonania tynkow nalezy ustali¢ dokiadng recepturg zaprawy, zaleznie od parametrow dostarczonych
na budowe sktadnikéw oraz sprawdzi¢ stan podtoza.

7.2. Odbior koricowy.

7.3. Podczas odbioru nalezy sprawdzi¢ m. in.:

zgodnoéé uksztaltowania powierzchni i krawedzi oraz przecinajgcych sig plaszczyzn tynkow, gladkosc i stan powierzchni -
wystepowanie wykwitow, zaciekow, peknigé, wypryskoéw i specznient jest niedopuszczalne, przyczepno$é tynkow do
podtoza (min. 0,025 MPa).

8.0 OBMIAR ROBOT

lloé¢ jednostek wg przedmiaru robot

9.0 PODSTAW A PLATNOSCI

Jak w zalozeniach ogolnych pkt 9

10.0 PRZEPISY ZWIAZANE.

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych. roboty tynkowe.

PN-70/B-10100 Tynki zwykle. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-75/C-04630 Woda do celéw budowlanych. Wymagania

PN-86/B-01300 Cementy. Terminy i okreslenia

PN-73/B-04309 Cement Metody badan. Oznakowanie stopnia biatosci.

PN-86/B-04320 Cement Odbiorcza statystyczna kontrola jakosci

PN-76/B-04350 Kamieri wapienny i wapno niegaszone oraz hydratyzowane. Analiza chemiczna.

PN-77/B-04351 Wapno niegaszone, sucho gaszone i hydrauliczne. Oznaczenie cech fizycznych i wytrzymato$ciowych.

ST 00.16 OKLADZINA CERAMICZNA/KAMIENNA SCIENNA

1.0 WSTEP
1.1 Przedmiot Specyfikacji.
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru okladzin z plytek

ceramicznych/kamiennych przy budowie jak w pkt 1.1. Warunki Ogolne
1.2. Zakres stosowania Specyfikacji.
Specyfikacja jest stosowana jako dokument przy realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1
1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie:

- oktadzin §cian plytkami gresowymi i kamiennymi,

- wykonczenie plytek listwami naroznikowymi
1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreélenia podstawowe w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami, instrukcjami oraz
okregleniami podanymi w "Wymagania ogdlne".
1.5. Ogolne wymagania dotyczgce robot.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowg Specyfikacjg
i poleceniami Inspektora Nadzoru.
1.5.1. Wymogi formalne.
Woykonanie okfadzin $ciennych powinno by¢ zlecone przedsigbiorstwu majacemu wiasciwe o$wiadczenie w realizacji tego
typu rob6t i gwarantujagcemu wiasciwa jakosé wykonania. Wykonawstwo posadzek zgodne z wymogami norm.
1.5.2. Warunki organizacyjne.
Przed przystgpieniem do robdt wykonawcy, oraz nadzér techniczny winny sig dokiadnie zaznajomi¢ z caloscig
dokumentacji technicznej oraz z projektem organizacji robot, wykonanym przez Inspektora robot. Wszelkie ewentualne
niejasnoéci nalezy wyjasni¢ z autorami poszczegolinych opracowan przed przystgpieniem do robot. Jakiekolwiek zmiany w
dokumentacji technicznej mogg by¢ dokonywane w trakcie wykonawstwa, tylko po uzyskaniu akceptacji Inspektora
Nadzoru, a w przypadku zmian dotyczacych zasadniczych elementow lub rozwigzan projektowych nalezy uzyskac
dodatkowa akceptacje projektantow.
2.0 MATERIALY.
2.1, Zastosowane materialy.
Zastosowanym materialem na okladziny wewngtrzne sg plytki gresowe i kamienne(granit szary plomieniowany 30x60 cm.).
oraz listwy naroznikowe PVC. Plytki ceramiczne przeznaczone na okladziny zewnetrzne powinny charakteryzowac sig
nasiakliwoscig ponizej 2%. Plytki powinny odpowiadac wymaganiom jednej z wymienionych norm:
PN-EN 159:1996,
PN-EN 176:1996,
PN-EN 177:1997,
PN-EN 178:1998,
Lub odpowiednimi aprobatami technicznymi.
Do mocowania okladzin bedg stosowane zaprawy klejowe odpowiadajgce wymaganiom normy PN-EN 12004:2002 lub
odpowiednich aprobat technicznych. Listwy glazurnicze przeznaczone sg do zabezpieczenia i estelycznego wykonczenia
krawedzi oktadziny z plytek. Ich stosowanie zalecane jest na poditogach w miejscach, w ktérych okladzina posadzki fgczy
sie z innym materialem podiogowym, np. parkietem lub wykladzing dywanowg oraz przy zakoficzeniu plytek w miejscu
przewidzianym na dylatacje okladziny. Listwy glazurnicze stosowaé jako ochrona krawgdzi plytek zastosowac
wysokosciach profilu 8 mm.
3.0 SPRZET
Roboty mozna wykonaé przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru.
4.0 TRANSPORT.
Plytki pakowane sg w kartony lub zafoliowane pakiety, dostarczane na paletach. Nalezy skladowac je w pomieszczeniach
zamknietych, suchych, na réwnej i mocnej, poziomej posadzce. Do przewozu zaleca si¢ stosowanie samochodow krytych
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plandeka z otwieranymi burtami przewozone plytki nalezy zabezpieczy¢ przed przesunieciem.
Klejow przeznaczonych do wykonywania posadzek nie nalezy transportowa¢ i przechowywac w temperaturze ponizej 5°C.
5.0 WYKONANIE ROBOT
5.1. Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji harmonogram robot uwzgledniajacy wszystkie warunki w
jakich roboty bedg wykonywane.
5.2. Wymagania przy wykonaniu okladzin zostaly opisane w PN-89/B-12039 "Plytki ceramiczne. Plytki wykiadzinowe
uniwersalne, kamionkowe".
5.3. OPIS OGOLNY.
Do uktadania okladzin mozna przystapi¢ po zakonczeniu wszystkich robét pomocniczych. Podtoze pod okladziny powinno
byé réwne i gladkie. Temperatura powietrza przy mocowaniu oktadzin nie powinna byé nizsza niz 5°C. Bezpoérednio przed
wykonywaniem robét podioze powinno zosta¢ oczyszczone z brudu i kurzu. Nie powinno by¢ porysowane ani miec
zatluszczonej powierzchni. Ewentualne rysy i peknigcia nalezy zaprawié zaprawg cementowa, nieréwnosci nalezy
wyréwnaé zaprawg o wytrzymalosci nie nizszej niz 5 MPa, po uprzednim zwilzeniu podloza. Przy nieréwnoéciach do 3 mm
wystarczajace jest nalozenie cienkiej warstwy wygtadzajacej np. tynku pocienionego lub kleju. Przed przystgpieniem do
mocowania okladziny nalezy okresli¢ jej obrys, wyznaczy¢ polozenie powierzchni i okreslic potozenie gornej krawedzi
elementéw w poszczegdlnych rzedach za pomocg naciagnigtego sznura. Plytki powinny zostaé posortowane, wstepnie
nalezy rozplanowa¢ ulozenie na posadzce i Scianie.
5.3.1. Okladzina wewnetrzna z plytek.
Przed przystapieniem do prac okladzinowych nalezy wybra¢ wiasciwy do danego zastosowania lyp listwy glazurniczej.
Wysokosé jej profilu trzeba dobra¢ tak, by gérna plaszczyzna plytki (po jej wklejeniu) nie wystawata ponad wysoko$¢
zastosowanego profilu. Listwy glazurnicze nalezy montowac na etapie wykonywania okfadziny. Na podioze nanosimy
zaprawe klejaca i w przewidzianym dla listwy miejscu wtapiamy jej ramie montazowe. Wcisnigte ramie montazowe nalezy
zaszpachlowaé dodatkowg iloécig zaprawy, po czym starannie przyklei¢ plytke tak, aby stykata sie dokladnie z profilem
(unikaé powstawania szczelin) i nie wystawala ponad jego wysokosé. Szczeliny o szerokoéci 1+2 mm (powstate
ewentualnie miedzy plytkg a listwa) mozna wypelni¢ zaprawg do fugowania.
Plytki bedg mocowane na gotowej zaprawie klejowe;. Powierzchnie pod oktadanie na kleju powinny pod wzglgdem
rownoéci i gladkosci odpowiadaé wymaganiom dla tynku dwuwarstwowego ki. Ill. Plytek mocowanych na kleju nie nalezy
moczyé. Klej nalezy nakladaé na podioze warstwg ok. 2 mm, jednorazowo natozona ilosé kleju powinna zosta¢ przykryta
oktadzing w czasie 15 min. Szeroko$¢ spoin nie powinna by¢ wigksza niz 5 mm. W odstepach nie wigkszych niz 3 mm
nalezy pozostawi¢ szczeliny dylatacyjne o szer. 2-3 mm. Wszelkie zabrudzenia powierzchni nalezy natychmiast usungé¢. Po
utozeniu i stwardnieniu nalezy okladzing wyspoinowag i zmy¢.
6.0 KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
Kontrolg jakosci robét nalezy objaé poszczegdlne etapy:
- powierzchnie podioza,
- grubosc¢ zaprawy klejacej,
- prostolinijno$¢ spoin i ich szerokose,
- jakosc¢ szczelin dylatacyjnych,
- obrébke naroznikow,
- zgodno$c¢ kolorystyki i materiatow z projektem.
7.0 ODBIOR ROBOT
7.1. Odbiér elementéw i akcesoriow
przed rozpoczeciem wykonania okladzin nalezy sprawdzi¢ atestacje plytek oraz ich jako$¢ pod wzglgdem stopnia
zwichrowania, odchytek wymiardw, jednolitosci kolorow.
7.2. Qdbior koncowy.
Podczas odbioru nalezy sprawdzi¢ m. innymi:
- atestacje i zaswiadczenie o jakosci dostarczonych materiatow,
- zachowania dopuszczalnych tolerancji wymiarowych (odchylenie krawegdzi plytek od kierunku
- poziomego lub pionowego nie powinno by¢ wigksze niz 2 mm/m, odchylenie powierzchni od
- plaszczyzny nie wieksze niz 2 mm na dlugosci taty dwumetrowejj\
- grubosé warstw mocujacych.(podkiad lub kleju)
- powigzanie okladziny z podiozem
- sprawdzenie prawidlowego wykonania spoin na stykach plytek (dopuszczalne odchylenie | mm) jednolitos¢ barwy
plytek.
8.0 OBMIAR ROBOT
Jak w przedmiarze robot
9.0 PODSTAW A PLATNOSCI
Jakw pkt 9 ,Warunki ogélne®
10.0 PRZEPISY ZWIAZANE.
PN-89/B-12039 Plytki ceramiczne. Plytki wyktadzinowe uniwersalne, kamionkowe.
PN-EN 87:1993 Plytki i plyty ceramiczne $cienne i podiogowe. Definicje, klasyfikacje, wiasciwosci i znakowanie.
PN-EN 99:1994 Plytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie nasigkliwosci wodnej.
PN-EN 100:1993 Plytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie wytrzymatosci na zginanie.
PN-EN 101:1993 Plytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie twardoéci wg skali Mohsa.
PN-EN 102:1994 Plytki i plyty ceramiczne $cienne i podiogowe. Oznaczanie odpornoéci na wglghne $cieranie. Plytki
nieszkliwione.
PN-EN 103:1994 Plytki i plyty ceramiczne. Oznaczanie cieplnej rozszerzalnosci liniowej.
PN-EN 105:1993 Plytki i plyty ceramiczne $cienne i podiogowe. Oznaczanie odpornosci na pekniecia wloskowate.
PN-EN 106: 1993 Plytki i piyty ceramiczne. Oznaczanie odpornosci chemicznej. Piytki nieszkliwione.
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ST 00.17 POSADZKI Z PLYTEK CERAMICZNYCH /GRESOWYCH/KAMIENNYCH
1.0 WSTEP.
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robot plytkarskich.
1.2, Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej.
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot.
1.3. Zakres roboét objetych Specyfikacjg Techniczna.
Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu wykonanie robét:
- ukiadanie posadzek z plytek Gress 60x60 cm
- oktadziny schodow z plytek granitowych plomieniowanych 30x60 cm
- cokoliki z plytek Gress wys.10 cm
- cokoliki z plytek granitowych plomieniowanych wys.10 cm

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreélenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i z danymi zawartymi w
materiatach informacyjnych producentéw proponowanych materiatow.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacjq Projektowg ST i
poleceniami Inspektora. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze czgéciowym i koricowym robot posadzkowych
reguluje norma PN-63/B-10145 Posadzki i okladziny z plytek ceramicznych/kamiennych powinny by¢ wykonane zgodnie z
zatwierdzong dokumentacjg techniczng uwzgledniajgca wymagania norm. Odstapienia od wymagarn dokumentacji powinny
byé udokumentowane zapisem w dzienniku budowy, potwierdzonym przez nadzér techniczny lub innym réwnorzednym
dowodem.

2.0 MATERIALY.

Proponowane materialy podano w Dokumentacji Projektowej. Dopuszcza sig stosowanie materialdw zamiennych pod
warunkiem, ze speltniaja wymagania odpowiednich norm (PN, BN) lub posiadaja aprobaty techniczne, w przypadku braku
odpowiednich norm.

Kazda zamiana materialow wymaga pisemnej zgody Inspektora. Plytki. Do wykonania posadzek i oktadzin nalezy stosowac
plytki gresowe antyposlizgowe posiadajace aprobaty techniczne. Zaprawa klejowa stosowana do ukladania plytek powinna
posiadaé odpowiednie atesty, odpowiadajace wymaganiom okreslonym w Instrukgji ITB i powinna by¢ przygotowana wg
sprawdzonej do$wiadczalnie receptury. Zaprawa do spoinowania stosowana do ukladania plytek powinna posiadac
odpowiednie atesty, odpowiadajace wymaganiom okreslonym w Instrukcji ITB i powinna byé przygotowana wg sprawdzonej
doswiadczalne receptury. Zaprawa wyréwnawcza i samopoziomujgca stosowana do wyrownywania podkiadéw pod plytki
powinna posiadaé odpowiednie atesty, odpowiadajgce wymaganiom okreslonym w Instrukcji ITB i powinna by¢
przygotowana wg sprawdzonej do$wiadczalnie receptury.

3.0 SPRZET:

Roboty mogg byé wykonywane mechanicznie badz recznie. Roboty mozna wykonywaé przy uzyciu sprzetu
zaakceptowanego przez Inspektora.

4,0 TRANSPORT.

Materialy i sprzet mogg byé przewozone dowolnymi $rodkami transportu zaakceptowanymi przez Inspektora, w sposéb
zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem. Nalezy je umiesci¢ réwnomiernie na calej powierzchni fadunkowej i zabezpieczy¢
przed spadaniem lub przesuwaniem. Skiadowanie plytek powinno odbywac sie w pomieszczeniach zamknietych i suchych
uktadanych na paletach drewnianych o wysokosci nie wigkszej niz 0,8 m.

5.0 WYKONANIE ROBOT.

5.1. Zasady ogblne

Podklady pod plytki powinny byé réwne, trwate, nieodksztalcalne o powierzchni czystej i szorstkiej. Posadzki powinny byé
poziome lub ze spadkami przewidzianymi w projekcie Doktadno$¢ wykonania powierzchni podkiadu powinna by¢ taka, aby
lata diugosci 2 m przytozona w dowolnym miejscu podkladu nie wykazywala odchyler wigkszych niz 5 mm. Dopuszczalne
odchylenie powierzchni podkiadu od pionu, poziomu lub od ustalonych spadkéw nie powinno by¢ wieksze niz 5 mm na calej
diugoéci ,szerokoéci lub wysokosci pomieszczenia. Odchylenie to nie powinno powodowac zaniku zalozonego w projekcie
spadku. Podklady samopoziomujgce oraz warstwy z zaprawy wyrownawczej wykonuje sie z suchej mieszanki po dodaniu
odpowiedniej ilosci wody. Nalezy bezwzglednie stosowac instrukcje producenta materiatow j.w. dotyczace metod
przygotowania powierzchni, gruntowania istniejacych podkladéw, oraz grubosci nakladanych warstw. Grubo$¢ warstwy
zaprawy klejowej stosowanej pod plytki powinna by¢ dostosowana do wymiaréw plytek oraz zgodna z instrukcjg podang
przez producenta kleju.

Prawidlowosé i dokladnosé wykonania

Prawidlowo$¢ wykonania powierzchni plytki - gatunku pierwszego i drugiego powinny by¢ dobrane wedlug barwy i odcienia
oraz ulozone zgodnie z rysunkiem lub opisem (dokumentacjg techniczng). Powierzchnia powinna by¢ réwna, pionowa,
pozioma lub ze spadkiem wg projektu. Dopuszczalne odchylenie powierzchni od plaszczyzny nie powinno przekraczac 2
mm przy wykonaniu z plytek gatunku pierwszego i 3 mm przy plytkach gatunku drugiego i trzeciego. Dopuszczalne
odchylenie powierzchni od pionu poziomu lub od ustalonych nie powinno by¢ wieksze niz 5 mm na calej dlugosci,
szerokoéci lub wysoko$ci Odchylenie to nie powinno powodowac zaniku zatozonego w projekcie spadku. Prostoliniowo$§¢
spoin. Spoiny migdzy plytkami przez calg diugos¢, szeroko$¢ lub wysokosc pomieszczenia powinny tworzy¢ linie proste.
Dopuszczalne odchylenia spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wigcej niz:

2 mm na 1 metr i 3 mm na catej dlugoéci. szerokosci lub wysokosci - dla plytek gatunku pierwszego

3 mm na 1 metr i 5 mm na catej diugoéci, szerokosci lub wysokoéci - dla plytek gatunku drugiego i trzeciego

Grubo$é spoin i ich wypelnienie. Grubos¢ spoin miedzy plytkami powinna by¢ dobrana do wymiaréw plytek
ceramicznych. Spoiny powinny byé wypetnione zaprawg do spoinowania. Nadmiar zaprawy powinien by¢ usuniety.
Wykoniczenie posadzki. Powierzchnia posadzki powinna by¢ czysta W miejscach przylegania do $cian posadzka powinna
by¢ wykoriczona cokotami o wysokoséci co najmniej 100 mm. Cokoly powinny byé trwale zwigzane z posadzkg. W
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miejscach styku posadzek z kanatami, fundamentami itp. oraz w miejscach styku dwoch odmiennych posadzek powinny
one by¢ odgraniczone za pomocg profili brzegowych stalowych nierdzewnych lub aluminiowych.
6.0 KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
6.1. Zasady ogdlne.
Kontrola winna przebiega¢ zgodnie z zasadami ogdlnymi podanymi w ST, a sprawdzenie i odbiér robét winny byc
wykonane zgodnie z normami i wskazaniami oraz instrukcjami uzycia producenta wybranych materialow.
6.2. Warunki szczegodtowe.
Sprawdzenie robot polega na skontrolowaniu ich zgodnosci z wymaganiami okreslonymi w niniejszej Specyfikacji, w
Dokumentacji Projektowej, normach i instrukcjach producentdw materiatow.
6.2.1. Badania
Badanie materialow nalezy przeprowadzaé na podstawie zapisow w dzienniku budowy i zalaczonych zaswiadczen
(atestéw) z kontroli, stwierdzajgcych zgodnosé uzytych materiatéw z wymaganiami dokumentacji technicznej oraz z
powotanymi normami. Materialy uzyte do wykonania posadzek i okladzin nie majgce dokumentéw stwierdzajgcych ich
jakosé powinny by¢ zbadane, jezeli budzg jakiekolwiek watpliwosci.
6.2.2. Badanie posadzki powinno obejmowac sprawdzenie:
a) prawidlowosci wykonania powierzchni,
b) prostoliniowoéci spoin,
c) zwigzania posadzki lub oktadziny z podktadem, d) gruboéci spoin i ich wypelnienia,
e) wykoriczenia.
6.2.3. Opis badan
Sprawdzenie pramd!owoém wykonania pOW|erzchn| Prawidlowe utozenie plytek oraz ich barwe i odcien nalezy sprawdzm
wzrokowo przez poréwnanie z wymaganiami dokumentacji technicznej i wzorcem plytek.
Sprawdzenie odchylenie powierzchni od plaszczyzny nalezy przeprowadzaé za pomocq taty kontrolnej diugoéci 2 m,
przykiadanej w dwoch réznych kierunkach, w dowolnym miejscu. Przeswit miedzy lfatg, a powierzchnig posadzki nalezy
zmierzy¢ z doktadnosciag do 1 mm. Sprawdzenie odchylen od poziomu lub od wymaganego projektem spadku nalezy
przeprowadzi¢ tatg i poziomnica.
Sprawdzenie prostoliniowosci spoin nalezy przeprowadzi¢ za pomocg cienkiego drutu, naciagnigtego wzdiuz spoin na catej
ich diugosci i dokona¢ pomiaru odchylen z doktadnoscia do 1 mm. Sprawdzenie zwigzania plytek z podktadem nalezy
przeprowadzi¢ przez lekkie opukanie mlotkiem drewnianym. Charakterystyczny gluchy dzwiek jest dowodem nie zwigzania
posadzki z podkiadem.
Sprawdzenie grubosci spoin i ich wypelnienia nalezy przeprowadzi¢ za pomocg ogledzin zewnetrznych i pomiaru. Na
dowolnie wybranej powierzchni posadzki wielkosci 1 m2 nalezy pomierzy¢ spoiny suwmiarkg z doktadnoscig do 0,5 mm.
Sprawdzenie wykoriczenia nalezy przeprowadzi¢ wzrokowo.
6.3. Ocena wynikéw badan.
Jezeli wszystkie przewidziane badania dadzg wynik dodatni, wykonang posadzke nalezy uzna¢ za zgodng z wymaganiami
normy.
W przypadku, gdy chociaz jedno badanie da wynik ujemny, calg posadzke lub jej czes¢ nalezy uznaé za niezgodng z
wymaganiami normy
7.0 ODBIOR ROBOT,
7.1. Zgodno$¢ robét z Projektem i Specyfikacja.
Roboty winny by¢ wykonane zgodnie z Projektem Technicznym, ST oraz pisemnymi decyzjami Inspektora.
7.2. Odbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu.
Odbioér robot zanikajgcych i ulegajacych zakryciu przeprowadzi¢ zgodnie z ST . Podstawa dokonania oceny ilosci i jakosci
robot ulegajacych zakryciu i zanikajgcych sg nastepujgce dane i dokumenty:

- dokumentacja projektowa z naniesionymi na niej zmianami dokonanymi w trakcie budowy i akceptowanymi

przez Inspektora,

- atesty uzytych materialéw budowlanych

- Dziennik robdt,

- uzasadnienie zmian w dokumentacji.

- Odbidr robét zanikajacych obejmuje sprawdzeni

Przygotowania podioza dla ulozenia plytek,
7.3. Odblor koricowy.
Qdbidr koncowy robét przeprowadzi¢ zgodnie z ST .
Przy odbiorze koricowym powinny byé przediozone nastepujgce dokumenty:
wyniki wszystkich wymaganych pomiaréw i badan,
protokoly odbioru robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu.
8.0 OBMIAR ROBOT
Jak w przedmiarze robot
9.0 PODSTAWA PLATNOSCI
Jak w zalozeniach ogolnych pkt 9
10.0 NORMY | PRZEPISY ZWIAZANE.
PN-63/B-10145. Posadzki z plytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych i lastrykowych. Wymagania i badania przy
odbiorze
PN-75/B-1 0121. Oktadziny z plytek $ciennych ceramicznych szkliwionych. Wymagania i badania przy odbiorze
PN-EN 13813:2003 Podkiady podiogowe oraz materialy do ich wykonania. Materialy. Wiasciwosci i wymagania
PN-62/B-10144 Posadzki z betonu i zaprawy cementowej. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze
PN-EN 12004:2002 Kleje do plytek. Definicje i wymagania techniczne
PN-EN 12002:2003 (U) Kleje do pltytek Oznaczanie odksztalcenia poprzecznego dla klejéow cementowych i zapraw do
spoinowania
PN-EN 12808-1:2000 Kleje i zaprawy do spoinowania plytek. Oznaczanie odpornosci chemicznej zapraw na bazie zywic
reaklywnych
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PN-EN 138882004 Zaprawy do spoinowania plytek Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 101: 1994 Plytki i piyty ceramiczne. Oznaczanie twardosci powierzchni wg skali Mohsa

PN-EN SO 10545-11999 Piytki i plyty ceramiczne. Pobieranie probek i warunki odbioru

PN-EN 1SO 10545-2.1999 Plytki i plyty ceramiczne Oznaczanie wymiaréw i sprawdzanie jakoéci powierzchni

ST 00.18 OCIEPLENIE $CIAN | SUFITOW ZEWNETRZNYCH
1.0 WSTEP.
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét ociepleniowych écian
zewnetrznych przy budowie jak w pkt 1.1. Warunki Ogolne
1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej.
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot.
1.3. Zakres rohét objetych Specyfikacja Techniczna.
Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie robot
ociepleniowych budynku
1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreélenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i z danymi zawartymi w
materiatach informacyjnych producentéw proponowanych materiatow i sprzetu.
1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z Dokumentacjg Projektowa, ST i
poleceniami Inspektora.
2.0 MATERIALY
SYSTEM DOCIEPLENN SCIAN :
- zaprawa klejgca, do przyklejania plyt z styropianu/welny min. EPS-70 i wykonania wyprawy na styropianie/welnie min.
z warstwa siatki,
- podktad tynkarski do zagruntowania warstwy podkiadowej przed nalozeniem wyprawy elewacyjnej,
- silikatowa zaprawa tynkarska (faktura baranka), do zacierania recznego,
- mozaikowy tynk elewacyjny,
- siatka z widkna szklanego 145A/AKE 145A, wg Aprobaty Technicznej AT - 15 - 3833/1 999 wraz z aneksem nr 2.
Materialy uzupelniajgce :
- emulsja gruntujaca, do gruntowania podlozy (tynku) pod zaprawe klejaca,
- laczniki plastikowe do mocowania styropianu - kotki plastikowe (z Klinem wbijanym), @10/260, 10/240 i 10/200 (dtugosci
260, 240 i 200 mm - dobraé wg aprobaty technicznej systemu)
- katowniki perforowane do wzmachniania narozy.
- kotki rozporowe z koszulkg z tworzywa sztucznego,
- kit trwale plastyczny: silikon lub kit kauczukowy gesty KEP.
Przy wykonywaniu ocieplen $cian prace powinny przebiegaé¢ w nastepujacej kolejnosci i obejmowac :
- prace przygotowawcze (skompletowanie materialow, sprzetu i urzadzen, montaz rusztowan),
- prace dociepleniowe,
- demontaz rusztowan,
- oczyszczenie terenu wokot budynku + wywoz gruzu i utylizacja.
3.0 SPRZET.
Do wykonywania prac ocieplajgcych nalezy stosowac :
- szezotki druciane do czyszczenia $cian (reczne | mechaniczne),
- pitki reczne do ciecia styropianu i welny,
- pace drewniane z papierem $ciernym do wyrownywania styropianu,
- nozyce lub ostrza techniczne do cigcia siatki zbrojacej,
- kielnie nierdzewne trapezowe, szpachle i pace z blachy nierdzewnej oraz
pace z tworzywa sztucznego,
- listwy do sprawdzania ptaskosci écian, pion, poziomica,
- pojemniki plastykowe lub nierdzewne do mieszania mas,
- mieszadta koszyczkowe zakladane do wiertarek,
- urzgdzenia transportu pionowego,
- rusztowania stojakowe state, lub wiszgce,
- aparaty do zmywania wodg podioza $ciennego.
Roboty mozna wykonywag¢ przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora.
4.0 TRANSPORT.
Kleje dostarczone sg w szczelnie zamknigtych pojemnikach i nalezy je transportowaé¢ samochodami dostawczymi lub
skrzyniowymi w sposob uniemozliwiajacy ich przemieszczaniu i rozbiciu pojemnikow.
Szczelnie zamknigte pojemniki z klejami nalezy przechowywac w pomieszczeniach suchych i wentylowanych, w
temperaturze 5-30°C.
Plyty styropianowe mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu zabezpieczajac przed uszkodzeniami mechanicznymi.
Plyty nalezy przechowywa¢ w pakietach w sposob zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem i oddzialywaniem warunkéw
atmosferycznych. Pakiety nalezy uktada¢ w przewietrzanych pomieszczeniach bez dostepu ognia. Miejsce skladowania
powinno by¢ wyposazone w $rodki p.poz.
5.0 WYKONANIE ROBOT.
5.1 Warunki ogélne
Ocieplanie $cian w systemie bezspoinowym, polegajg na zamocowaniu na zewnetrznych plaszczyznach $cian plyt
materialu ocieplajacego, nalozeniu na nie warstwy podkiadowej (bazowej) zbrojonej siatkg z widkna szklanego, oraz
wykonaniu wyprawy elewacyjnej.
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5.2. W projekcie zastosowano materialy systemowe

Niniejszy projekt dopuszcza réwniez zastosowanie do ocieplenia $cian kazdego materiatu (systemow) objetych wiw
Instrukcjg ITB 334/2002, pod warunkiem spetnienia wymagan p.poz.

Warunkiem koniecznym jest posiadanie przez dany system Iub materialy, aktualnych swiadectw lub aprobat ITB,
dopuszczajacych do stosowania w budownictwie. Jako zasade nalezy przyjaé stosowanie tylko tych materialow, ktore sq
przewidziane w $wiadectwie (lub aprobacie technicznej) dla danego systemu - zabronione jest {aczenie materiatow z
réznych systemow.

Przy realizacji ocieplenia nalezy stosowa¢ szczegdlowe wymagania zawarte w $wiadectwach (aprobatach technicznych)
oraz instrukcjach podawanych przez producentéw i dystrybutoréw materiatow. W szczegolnosci stosowa¢ wymagane
preparaty gruntujgce oraz zachowywaé nakazane odstepy czasowe przy naktadaniu kolejnych warstw.

5.3 Sprawdzenie i przygotowanie powierzchni §cian

Przygotowanie powierzchni $cian polega na dokladnym sprawdzeniu stanu podloza, oraz wykonaniu niezbgdnych napraw
tak, by podloze bylo stabilne, suche, bez zanieczyszczen. Drobne nieréwnosci mozna wyrowna¢ masg klejaca stosowang
do przyklejania plyt, na 1 dzien wczesniej przed klejeniem styropianu. Ostuka¢ tynki, odspojone fragmenty skuc. Ubytki
mozna wyréwnaé gotowymi zaprawami, np. zaprawg tynkarskg ATLAS, lub zaprawa wyréwnujaca ATLAS. Calg
powierzchnig $cian zmy¢ wodg z hydrantu.

W trakcie przygotowywania powierzchni écian wykonaé proby przyklejania styropianu i welny oraz proby wyrywania kotkow
plastykowych. Proby przyklejania wykonaé na 8 - 10 probkach o wymiarach 10 x 10 cm. Klej naktada¢ na cate powierzchnie
probek warstwg gr. 10 mm, nastepnie przylozy¢ i docisng¢. Po 4 dniach nalezy wykona¢ prébe recznego odrywania.
Wytrzymaloéé podioza i przyczepno$é kleju jest wystarczajaca, jesli ulegnie rozerwaniu materiat izolacyjny. Jesli probki
oderws sie od &ciany wraz z warstwg masy klejacej, nalezy dokladniej oczysci¢ powierzchnig tynku i wykona¢ ponownie
préby odrywania. Jesli rozerwanie probki nastapi przez warstwe masy klejgcej nalezy klej odrzucic i zastosowac nowa jego
partie. Sprawdzenie sity wyrywajgcej {aczniki mechanicznych wykona¢ na 4 - 6 probkach. Po nawierceniu otworu, whic
kolek na gtebokosé 60 mm. Zadawalajacg wytrzymatosé tacznikow mozna przyjaé przy sile 50 dN. W systemie ATLAS,
powierzchnie podloza nalezy zagruntowaé preparatem ATLAS UNI - GRUNT. Naklada¢ pedzlem lub watkiem. Nie
rozcienczac.

5.4 Klejenie plyt ocieplajacych

Na plyty styropianowe mase klejgca nalezy naklada¢ metoda ,pasmowo - punktowg” - na obrzezach pasmami szerokosci 3
- 4 cm, a wewnatrz plackami o $rednicy ok. 8 cm. Po obwodzie pasma naklada¢ w odleglosci ok. 3 cm od brzegu. Na
plytach o mniejszych wymiarach iloé¢ plackéw odpowiednio zmniejszyé. Przestrzega¢ zasady by powierzchnia plackéw
wynosita ok. 40 % powierzchni. Przy nakladaniu masy klejacej nalezy uwazac by nie zabrudzi¢ bocznych krawedzi (stykow)
piyt. Piyty przykleja¢ w ukladzie poziomym diuzszych krawedzi. Kolejne rzedy plyt nakleja¢ zachowujac mijankowy ukiad
spoin (styki w cegielke na écianach i narozach). Przyklejanie ptyt rozpoczac od dotu $cian. Plyty z nalozong masg klejacq
nalezy dokladnie docisna¢, az do uzyskania réwnej plaszczyzny z sasiednimi plytami, co sprawdza sig fata. Jezeli masa
wycisnie sie poza obrys plyly nalezy jg usungé. Niedopuszczalne jest ponowne dociskanie i poruszanie $wiezo
przyklejonych plyt. W przypadku niewlasciwego przyklejenia plyty, nalezy ja oderwaé, zebra¢ klej, po czym ponownie
nalozyé mase i przyklei¢ do $ciany. Plyty ukladaé na styk. Ewentualne szczeliny nalezy wypelnic paskami materiatu.
Niedopuszczalne sg szczeliny wigksze niz 2 mm. Niedopuszczalne sa nieréwnosci na powierzchni styropianu ponad 3 mm.
Nie wolno wypelniaé szczelin oraz szpachlowaé i wyréwnywaé powierzchni masa klejacg w czasie klejenia piyt.

5.5 Wyréwnanie powierzchni, zamocowanie mechaniczne

Powierzchnie ocieplanych $cian styropianem nalezy przeszlifowa¢ papierem $ciernym. Pyt i luzne okruchy usungé za
pomoca szczotki lub sprezonego powietrza. Zamocowanie mechaniczne wykona¢ za pomocg fgcznikow z whbijanym klinem,
lub wkrecanym (do plyt welny). Talerzyki lgcznikéw nie powinny wystawa¢ poza lico plyt.

5.6 Wykonanie warstwy zbrojacej

Do wykonania warstwy zbrojgcej mozna przystapic nie wezesniej niz po 3 dniach od chwili przyklejenia plyt styropianowych.
Mase klejaca nanosi¢ ciagla warstwa na powierzchnig plyt rozpoczynajgc od gory $ciany, pasami o szerokosci siatki
zbrojacej. Po nalozeniu masy przylozy¢ siatke i wcisngé w mase za pomoca packi. Plynnymi ruchami wyréwnac¢ calg
powierzchnie siatki tak, by nie wykazywala sfaldowan i byla réwnomiernie napigta. Nastepnie dokladajac masy klejacej
przykryé (wtopié) calkowicie siatke. Pasma siatki faczy¢ na zaklad 10 cm w pionie i w poziomie. W parterze nakiadac dwie
warstwy masy klejacej i dwie siatki. Pierwsza warstwe siatki zbrojacej wkleja¢ bez zakladdw, na styk. Drugg warstwe siatki
wklejaé z zakladami jw. Przy zakladaniu drugiej warstwy zachowa¢ min 24 godz. przerwe.

5.7 Ocieplenia $cian w miejscach szczegdlnych

- Ocieplenie naroznikéw

Narozniki oklei¢ plytami stosujac mijankowy ukiad (w cegielke). Zabezpieczenie naroznika stanowig dwie siatki przyklejone
na zaklad, wywiniete z jednej $ciany na drugg. Wszystkie narozniki wypukie zabezpieczy¢ katownikiem perforowanym.

- Zakonczenie ocieplenia

Na poziomych krawedziach zaklada¢ listwy okapowe. Zasady pokazano na rysunkach szczegdlow. Na dolnej krawedzi
ocieplenia (na cokole) zalozy¢ profil startowy z blachy ocynkowanej gr. 0,6 mm. W pasmie przycokotowym grubos¢
styropianu dopasowa¢ do istniejacych podcieé (do ok. 4 cm), tak by zachowa¢ réwng plaszczyzng ocieplanej Sciany. Przy
wejsciu do budynku oraz przy rampie na ociepleniu wykonaé cokolik z plytek gresu wysokoéci ok. 15 cm, wg dyspozycji na
rysunku detali.

- Ocieplenie przy otworach okiennych, drzwiowych

Ocieplenie wokél otworéw okiennych i drzwiowych wykona¢ zgodnie ze szczegdlami, stosujac warstwe styropianu na
osciezach o gr. 3 cm. Wszystkie narozniki przy oknach i drzwiach wzmocni¢ katownikiem perforowanym.

Zamocowania usytuowane w plaszczyznie lica zewnetrznego $cian budynku wykona¢ po ociepleniu $cian przy uzyciu np.
tulei kotwigcych typu TK, lub innych dystansowych lacznikow o dlugosci odpowiadajgcej grubosci ocieplenia. Wielko$é
kotew dostosowaé do ciezaru podwieszanego elementu. Osadzany fgcznik uszczelni¢ silikonem.

5.8 Wykonanie wyprawy tynkarskiej na ocieplonej §cianie

Do wykonania wyprawy mozna przystapi¢ po catkowitym wyschnigciu masy klejacej z wtopiong siatka, w zaleznoéci od
warunkéw atmosferycznych i nie wezeéniej niz po 3 dniach. Przed nalozeniem wyprawy wykona¢ gruntowanie podioza.
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Mase tynkarska nakladad réwnomierna warstwa, packg ze stali nierdzewnej. Wiasciwe zatarcie wykonac packa z tworzywa
sztucznego dla uzyskania zadanej faktury. Mase naklada¢ w sposéb ciggly na calym fragmencie $ciany stanowigcym
odrebng ptaszczyzne elewacji.
W systemach BSO przed nalozeniem wyprawy, podioze nalezy zagruntowa¢ emulsjg systemowa. Emulsja jest w postaci
gotowej (nie rozcienczac). Nanosi¢ watkiem, lub pedzlem. Mase tynkarskq mozna naktadac po catkowilym wyschnigciu
gruntu (4 + 6 godz.), najlepiej na nastgpny dzien. Do wykonania wyprawy tynkarskiej zastosowacé silikonowy tynk
wybranego dostwacy, o faklurze baranka. Mase tynkarskg przygotowuje sig¢ bezposrednio przed uzyciem przez
wymieszanie suchej mieszanki z wodg pitng do konsystencji podanej przez producenta. Wyprawy te sa w postaci gotowej
(nie rozcieficzaé i nie faczy¢ z innymi materiatami). Przygotowanie polega jedynie na dokladnym wymieszaniu zawartosci
pojemnika mieszadtem koszyczkowym.
5.9 Nadzor techniczny
Roboty zwigzane z ocieplaniem é&cian powinny byé wykonywane przez kwalifikowanych pracownikow, odpowiednio
przeszkalonych. Niezbedny jest systematyczny nadzoér prowadzony przez Wykonawce i Inwestora. W czasie robot nalezy
prowadzi¢ dziennik budowy, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.
Uwagi koricowe
Wszystkie prace ociepleniowe zwigzane ze stosowaniem klejow i mas tynkarskich przewidzianych Instrukcjg ITB 334/2002
powinny byé prowadzone w temperaturze + 5° + + 25° C, przy bezdeszczowej pogodzie.
6.0 Kontrola jakosci robét.
Roboty zwigzane z ocieplaniem $cian powinny byé wykonywane przez kwalifikowanych pracownikow, odpowiednio
przeszkolonych. Niezbedny jest systematyczny nadzor prowadzony przez Wykonawce i Inwestora. W czasie robot nalezy
prowadzi¢ dziennik budowy, zgodnie z obowigzujacymi przepisami. Wszystkie prace ociepleniowe zwigzane ze
stosowaniem klejéw i mas tynkarskich przewidzianych Instrukcjg ITB 334/2002 powinny by¢ prowadzone w temperaturze +
5° + + 25°C, przy bezdeszczowej pogodzie.
7.0 Odbiér rohot
Qdbiorowi cze$ciowemu podlega:

- Przygotowanie podioza

- Przyklejenie plyt styropianowych

- Przyklejenie siatki

- Wykonanie podkiadu tynkarskiego

- Wykonanie wierzchniej warstwy wyprawy
Odbiorowi koricowemu podlega:

- ocene zgodnosci wygladu wykonanego ocieplenia z dokumentacjg techniczng, .

- jakosci zastosowanych materiatow,

- sprawdzenie dotrzymania warunkéw wykonywania prac na podstawie zapisow w Dzienniku Budowy.
8.0 Obmiar robhét.
8.1 Ogdlne zasady obmiaru Robot
Obmiar Rob6t bedzie okreslaé faklyczny zakres wykonywanych Robét zgodnie z Rysunkami i Specyfikacjami, w
jednostkach ustalonych w wycenionym $lepym Kosztorysie. Tak ustalony obmiar powinien by¢ wstawiony do Ksiegi
Obmiaru.
Obmiar wykonanych Robét bedzie przeprowadzony z czestoécia wymagang do celu miesigcznej platnosci na rzecz
Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w Kontrakcie lub oczekiwanym przez Wykonawce i Inzyniera.
8.2 Zasady okreslania ilosci Roboét i materiatéw
Dlugosci i odleglosci pomigdzy wyszczegolnionymi punktami skrajnymi bgdg obmierzone poziomo wzdtuz linii osiowe;j.
Jesli Specyfikacje wiasciwe dla danych Robét nie wymagaja tego inaczej, objetosci bedg wyliczone w m jako dlugosé
pomnozona przez $redni przekroj.
llosci, ktére majg byé obmierzone wagowo, beda wazone w tonach lub kilogramach.
8.3 Urzadzenia i sprzet pomiarowy
Jezeli urzadzenia lub sprzet wymagajg badan atestujgcych to Wykonawca dostarczy odpowiednie $wiadectwa legalizaciji
potwierdzajace doktadnos¢ sprzetu.
Wszystkie urzadzenia pomiarowe bedg przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w calym okresie trwania Robot.
8.4 Czas przeprowadzenia obmiaru
Obmiary bedg przeprowadzone przed czesciowym lub koricowym odbiorem Robét, a takze w przypadku wystepowania
diuzszej przerwy w Robotach i zmiany Wykonawcy Robot.
Obmiar Robét zanikajacych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania. Obmiar Robot podlegajgcych zakryciu
przeprowadza sie przed ich zakryciem. .
Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bedg wykonane w sposéb zrozumialy i jednoznaczny.
Wszelkie skomplikowane pomiary powierzchni lub objetosci bedg uzupetnione odpowiednimi szkicami umieszczonymi na
karcie Ksiegi Obmiaru. W razie braku miejsca szkice moga by¢ dotaczone w formie oddzielnego zalgcznika do Ksiggi
Obmiaru, ktérego wzor zostanie uzgodniony z Inzynierem.
8.5 Jednostka obmiaru
Jednostkg obmiaru jest ilo§¢ sztuk, m2 (metr kwadratowy),
8.6 llos¢ jednostek obmiarowych
wg przedmiaru robét
UWAGA:
Wszystkie inne roboty miedzy innymi kotkowanie wykona¢ zgodnie z zastosowang technologig ocieplenia
9.0 Podstawa platnosci.
Jak w zatozeniach ogodlnych pkt 9
10.0 Przepisy zwigzane.
PN-91/B-02020 Ochrona cieplna budynkow. Wymagania i obliczenia
BN-72/6363-02 Tworzywa sztuczne porowate. Plyty styropianowe palne i samogasnace.
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PN-89/B-04620 Materialy i wyroby termoizolacyjne. Terminologia i klasyfikacja.
PN-93/B-02021Izolacja cieplna. Wielkosci fizyczne i definicje.

ST 00.19 RUSZTOWANIE ZEWNETRZNE
1.0 WSTEP.
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robdt — rusztowanie
zewnetrzne przy budowie jak w pkt 1.1. Warunki Ogéine
1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej.
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t.
1.3. Zakres rohét objetych Specyfikacja Techniczna.
Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie rusztowan
zewnetrznych i wewnetrznych.
1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreélenia podane w niniejszej ST s zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami PN-M-47900-2.
1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektowa, ST i
poleceniami Inspektora.
2.0 PRACE PRZYGOTOWAWCZE
Przed montazem rusztowania nalezy:
- przygotowaé podloze na ktérym ma by¢ ustawione rusztowanie,
- sprawdzi¢ kompletnoé¢ rusztowania dostarczonego na budowe pod katem elementow tego samego rodzaju jak
rowniez wszelkiego typu zigcza
3.0 SPRZET.
Roboty mozna wykonywaé przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora.
4.0 TRANSPORT | SKLADOWANIE.
Transport unieruchomionych i zabezpieczonych przed uszkodzeniem elementow rusztowania moze odbywaé sig
dowolnymi &rodkami transportu uniemozliwiajacy ich przemieszczaniu. Elementy rusztowania nalezy przechowywac w
pomieszczeniach zapewniajacych ochrone przed opadami atmosferycznymi i stykaniem sie z ziemia.
5.0 MATERIALY
Elementy rusztowania zastosowane na budowie muszg posiadac atest dopuszczenia do stosowania w budownictwie wg
normy PN-M-47900-2 Nalezy wykona¢ daszek ochronny zabezpieczajgcy wejécie do budynku przed spadajgcymi
przedmiotami.
diugo$é rusztowania — dlugo$¢ mierzona po obwodzie zewngtrznym stojakow
komplet rusztowania — pelny zestaw elementéw o okreslonych ksztaltach i wymiarach, ktore odpowiednio polaczone dajg
okreslong wielkos¢.
6.0 BADANIA | ODBIORY
badaniami objgte sa:
- czesci rusztowan
- zmontowane rusztowania
6.1. Opis badan
sprawdzanie wymagan ogélnych
sprawdzanie stanu podloza
sprawdzanie posadowienia rusztowania
sprawdzanie siatki konstrukcyjnej rusztowania
sprawdzania stezen i zakotwien
6.2. Eksploatacja rusztowan
Przeglad rusztowan
- codziennie
- dekadowe
- dorazne
7.0 ODBIOR ROBOT
Odbiorowi cze$ciowemu podlega:
- przygotowanie podioza pod montaz rusztowania
- montaz elementow rusztowania
- kolwienie rusztowania
- wykonanie daszkéw zabezpieczajacych
Odbiorowi koricowemu podlega:
- ocene zgodno$ci zmontowanego rusztowania z dokumentacjg techniczna,
- jakosci zastosowanych materiatow,
- sprawdzenie dotrzymania warunkow wykonywania prac na podstawie zapisow w Dzienniku Budowy.
8.0 OBMIAR ROBOT.
8.1 Ogdblne zasady obmiaru Robét
Obmiar Robét bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych Robdt zgodnie z Rysunkami i Specyfikacjami, w
jednostkach ustalonych w wycenionym $lepym Kosztorysie. Tak ustalony obmiar powinien by¢ wstawiony do Ksiegi
Obmiaru.
Obmiar wykonanych Robot bedzie przeprowadzony z czestoscig wymagang do celu miesiecznej platnosci na rzecz
Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w Kontrakcie lub oczekiwanym przez Wykonawce i Inzyniera.
8.2 Zasady okreslania ilosci Robot i materiatow
Dilugosci i odleglosci pomigdzy wyszczegolnionymi punktami skrajnymi beda obmierzone poziomo wzdiuz linii osiowej.
Jesli Specyfikacje wiasciwe dla danych Robét nie wymagajg tego inaczej, objgtosci beda wyliczone w m jako diugo$é
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pomnozona przez redni przekroj.

llogci, ktoére maja byé obmierzone wagowo, beda wazone w tonach lub kilogramach.

8.3 Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Jezeli urzadzenia lub sprzet wymagaja badan atestujgcych to Wykonawca dostarczy odpowiednie $wiadectwa legalizacji
potwierdzajace dokladnos¢ sprzetu. Wszystkie urzadzenia pomiarowe bedg przez Wykonawce utrzymywane w dobrym
stanie, w calym okresie trwania Robot.

8.4 Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary bedg przeprowadzone przed czesciowym lub koricowym odbiorem Robot, a takze w przypadku wystepowania
dluzszej przerwy w Robotach i zmiany Wykonawcy Robét

Obmiar Rob6t zanikajacych przeprowadza sie¢ w czasie ich wykonywania. Obmiar Robot podlegajacych zakryciu
przeprowadza sig przed ich zakryciem. .

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bedg wykonane w sposéb zrozumialy i jednoznaczny.

Wszelkie skomplikowane pomiary powierzchni lub objetosci bedg uzupelnione odpowiednimi szkicami umieszczonymi na
karcie Ksiegi Obmiaru. W razie braku miejsca szkice mogg by¢ dolgczone w formie oddzielnego zalgcznika do Ksiegi
Obmiaru, ktérego wzor zostanie uzgodniony z Inzynierem.

8.5 Jednostka obmiaru

Jednostkg obmiaru jest m2 (metr kwadratowy),

8.6 llogé jednostek obmiarowych

Jak w przedmiarze .

9.0 PODSTAWA PLATNOSCI.

Jak w zatozeniach ogolnych pkt 9

10.0 PRZEPISY ZWIAZANE,

PN-B-02000:1982 obcigzenia budowli. Zasady ustalania warto$ci

CczESC ,,C” - ROBOTY DROGOWE — UZUPELNIENIA | ODTWORZENIE

ST 02.01 NAWIERZCHNIE Z KSZTALTEK BETONOWYCH

I. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru nawierzchni z ksztaltek
betonowych — uzupetnienia i odtworzenie nawierzchni.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako Dokument Przetargowy i Kontraktowy przy zleceniu i realizacji Robot
wymienionych w p. 1.1,

1.3. Zakres Robét objetych ST

ST obejmuje wszystkie Roboty zwigzane z wykonaniem kontrolg i odbiorem chodnika i nawierzchni pieszo-jezdnych z
ksztaltek betonowych prefabrykowanych wibroprasowanych grubo$ci 8 cmi 6 cm.

1.4. Okre$lenia podstawowe

1.4.1. Obramowarnie chodnikéw - umocnienie bocznych krawedzi chodnika, wykonane z obrzezy betonowych.

1.4.2. Koryto chodnika - element uformowany w podiozu w celu utozenia w nim konstrukcji chodnika,

1.4.3. Podbudowa (warstwa wyréwnawcza) - warstwa kruszywa famanego o grubosci zgodnej z Dokumentacjg Projektowa,
ulozona na istniejacej podbudowie lub w wykonanym korycie, stanowigca podioze dla podsypki.

1.4.4. Podsypka - warstwa piasku lub wysiewki zuzla wielkopiecowego 0 - 10 mm ukladana na warstwie wyréwnawczej lub
na podiozu gruntowym, sluzgca do utozenia na niej prefabrykatow.

1.4.5. Betonowa kostka brukowa - ksztaltka wytwarzana z betonu metodg wibroprasowania. Produkowana jest jako
ksztaltka jednowarstwowa lub w dwoch warstwach polgczonych ze sobg trwale w czasie produkcji.

1.4.6. Pozostale okreélenia podane w niniejszej, i ST sg zgodne z obowigzujgcymi normami, wytycznymi i okresleniami
podanymi w ST "Wymagania Ogolne".

1.5, Ogolne wymagania dotyczace Robot

2Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania Robot i ich zgodnosé z Dokumentacjg Projektowa, ST i
poleceniami Kierownika Projektu. Ogdlne wymagania Robot podano w ST "Wymagania Ogélne".

2. MATERIALY

2.1. Ksztaltki betonowe wibroprasowane.

Zaleca sie stosowanie prefabrykatow posiadajacych Aprobate Techniczng IBDIM. Dopuszcza sie stosowanie prefabrykatow
nie posiadajacych Aprobaty, pod warunkiem spelniania wszystkich ponizej wymienionych wymagan. Decyzj¢ o
zastosowaniu takich prefabrykatéw po sprawdzeniu wynikow badan laboratoryjnych, przeprowadzeniu inspekcji wytworni
oraz wykonaniu niezbednych badar dodatkowych, podejmie Kierownik Projektu.

2.1.1. Cement do produkcji ksztattek

Nalezy stosowaé cement klasy nie nizszej niz 32,5, zgodnie z wymogami odpowiednich norm.

2.1.2. Kruszywo do produkgcji ksztaltek

Do produkgji ksztaltek nalezy stosowaé kruszywa spelniajace wymogi norm PN-W-067 12, PN-B-06250. 2.1.3. Woda.
Nalezy stosowaé wode speiniajgcg wymogi PN-B-32250. W wypadku stosowania wody pitnej wodociggowej, nie ma
potrzeby sprawdzania zgodnosci uzywanej wody z wymogami normy.
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2.1.4. Dodatki do betonu. Dodatki do betonu powinny spetnia¢c wymogi PN-B-06250 i odpowiednich norm przedmiotowych
lub Aprobat Technicznych.

2.1.5. Mieszanka betonowa

Do produkcji kostki nalezy stosowaé mieszanke betonows wg PN-B-06250 zapewniajgcg uzyskanie wiasciwych
parametrow wyrobu.

Lp. \Wiasciwosci Mymagania - gat. |
Powierzchnia licowa - tekstura ednorodna w danej partii
2 Powierzchnia licowa - rysy i spekania niedopuszczalne
3 Powierzchnia licowa - kolor jednolity dla danej partii
4 IPowierzchnia licowa - przebarwienia kopuszczalne niekontrastowe przebarwienia na
pojedynczym prefabrykacie
5 Powierzchnia licowa - plamy, zabrudzenia niedopuszczalne
niezmywalne wodg
§] IPowierzchnia licowa - naloly wapienne dopuszczalne
7 Powierzchnie boczne - dopuszc7na liczba 2
uszkodzen w | prefabrykacie
8 Dopuszczalna wielkoéé uszkodzen w i
refabrykacie (diugos¢ i szeroko$¢) BOmmx 10mm
9 Szczerby i uszkodzenia krawedzi i narozy niedopuszczalne
przylicowych
10 Dopuszczalna liczba  uszkodzen krawedzi Pszt
ionowych w | prefabrykacie
11 Dopuszczalna wielko$¢ uszkodzen krawedzi POmmx6mm
pionowych prefabrykacie (diugo$c¢ i glgboko$c)
12 Ksztalt i wymiary - dopuszczalne odchytki 8.0mm
wymiarow
13 Ksztalt i wymiary - dopuszczalne odchytki t 5.0mm
grubosci

Wyglad zewnetrzny nalezy badaé zgodnie z procedurg IBDIM PB- TW-o0 1/96

Ksztalt i wymiary nalezy badaé¢ zgodnie z procedurag IBDIM PB- TW -02/96.

2.1. 7. Wytrzymatos¢ na §ciskanie wyrobow

Wytrzymaloéé na éciskanie rozumiana jako wytrzymato$¢ gwarantowana powinna by¢ nie mniejsza niz 60 MPa.
Whytrzymaltos¢ na ciskanie nalezy badac zgodnie z procedurg IBDIM PB-TW-03/96.

2.1.8. Mrozoodporno$¢ wyrobéw

Mrozoodporno$é powinna byé taka, by po 50 cyklach zamrazania i rozmrazania prabek .zostaly spetnione jednoczesnie
nastepujgce warunki:

- prébki nie powinny wykazywac peknigé i zarysowan powierzchni licowych,

- tgczna masa ubytkdw betonu w postaci zniszczonych naroznikéw i krawedzi, odpryskow

kruszywa itp. me powinna przekracza¢ 5% masy probek zamrazanych,

- obnizenie wytrzymalo$ci na $ciskanie w stosunku do prébek nie zauwazanych nie powinno by¢ wigksze niz 20%.
Mrozoodporno$é nalezy badaé zgodnie z procedurg IBDiM PB- TW -0 1/86

2.1.9. Nasigkliwosc¢ nie powinna przekraczac 5,0%.

Nasiakliwo$¢ nalezy badac¢ zgodnie z procedurg IBDiM PB- TW -05/96.

2.1.10. Scieralno$é sprawdzana na tarczy Boelmlego, okreslona stratg wysokoéci, nie powinna przekracza¢ 4. O mm.
Scieralnoéé nalezy bada¢ zgodnie z procedurg IBDiM PB-TW-06/96.

2.1. 11. Szorstkosé

Wskaznik szorstkosci SRT powierzchni licowf).j, sprawdzony wahadlem angielskim powinien wynosié¢ nie mniej niz 50.
Szorstko$¢ nalezy badaé zgodnie z procedurg IBDiM PB- TW - 3/4/96.

1.1.12. Skiadowanie s

Ksztaltki betonowe powinny by¢ sktadowane w pozycji jak przy ich transporcie, ustawione nie wigcej niz w czlerech
warstwach na otwartej przestrzeni, na podlozu wyréwnanym i odwodnionym prL)' czym plyty poszczeg6lnych typow klas i
gatunkow nalezy ukladaé oddzielnie z zastosowaniem podkladek i przektadek ulozonych w pionie jedna nad druga.
Wymiary przekroju poprzecznego podkladek i przektadek nie powinny by¢ mniejsze niz: grubos¢ 2,5 cm, szerokos¢ 5 cm, a
dlugo$é przektadek powinna by¢ minimum o 5 cm wigksza niz szeroko$¢ elementu.

2.2, Warstwa wyréwnawcza

Podbudowa (warstwa wyréw11awcza) powinna byé wykonana z kruszywa kamiennego tamanego lub zuzla
wielkopiecowego. Materialy uzyte na wykonanie tej warstwy powinny spetnia¢ wymagania szczegétowe zgodne z ST.

2.3. Podsypka
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Nalezy stosowaé podsypke piaskowg z piasku spelniajacego wymogi PN-B-067 | |. Piasek powinien posiada¢ ceche
zageszczalnosci, tj. wskaznik roznoziarnistosci U > 5.

2.4, Kontrola jakosci ksztattek

Do kazdej partii prefabrykatéw sprowadzonej przez Wykonawce dotgczone powinno byé $wiadectwo dopuszczenia lub inny
dokument poéwiadczajacy jej jako$¢ na podstawie przeprowadzonych badan. Przy odbiorze partii prefabrykatow na
budowie. Wykonawca powinien przeprowadzi¢ badania w zakresie wygladu zewnetrznego. Pobor prébek partii nie
wiekszych niz 10000 plyt powinien by¢ przeprowadzony zgodnie z zasadami podanymi w tablicy 3.

Tablica 3. Pobor do badania cech zewnetrznych.

Lp. Liczebnosé partii Liczebno$¢ probki Liczba kwalifikujgca Liczba dyskwalifikujaca
sztuk

| o090 3 1 2.

P 91-150 8 P2

3 151-280 13 2 3

14 281-:500 20 3 4

5 501 - 1200 32 5 $§

6 1201-3200 50 7 8

7 3201-10000 80 10 11

Do badan wg tablicy 3 z partii elementéw nalezy pobra¢ probke losowo wg PN-83/N-03010.

3. SPRZET

Roboty mozna wykonywac recznie przy pomocy drobnego sprzgtu z zastosowaniem:

- betoniarek do wytwarzania betonu i zapraw oraz przygotowania podsypki cementowo- piaskowe.

- wibratoréw plytowych, ubijakéw recznych lub mechanicznych.

4. TRANSPORT

Prefabrykaty chodnikowe betonowe moga byé¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu po osiggnigciu przez beton
wytrzymatosci minimum 70% wytrzymatosci przynaleznej swojej klasie.

Prefabrykaty chodnikowe nalezy ukladaé¢ na $rodkach transportowych plaszczyznami gérnymi ku sobie, rgbem w kierunku
jazdy. Plyty powinny byé zabezpieczone przed przemieszczaniem si¢ i uszkodzeniami w czasie transportu a gérna ich
warstwa nie powinna wystawac poza Sciany $rodka transportu.

Przy przewozie prefabrykatéw wagonami kolejowymi sposéb tadowania i zabezpieczania ich przed przesunigciem powinien
by¢ zgodny z przepisami o ladowaniu i wyladowaniu wagonéw towarowych w komunikacji wewnetrznej.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Koryto pod chodnik

Koryto wykonane w podlozu powinno by¢ wyprofilowane zgodnie z projektowanymi spadkami podiuznymi i poprzecznymi
chodnika oraz zageszczone. Wskaznik zageszczenia koryta nie moze by¢é mniejszy od 0,98. Dopuszczalne tolerancje dla
glebokoéci wykonanego koryta przy szerokoéci chodnika do 3 m wynoszg ::l: | cm przy szerokoéci chodnika powyzej 3 m
wynoszg 1:2 cm. Dla szerokoéci koryta dopuszczalne tolerancje wynoszg 1:5 cm.

5.2. Podbudowa (warstwa wyréwnawcza)

Nie wymaga podbudowy

5.3. Podsypka

Podsypka powinna byé wykonana ze $rednio lub gruboziarnistego piasku o wskazniku réznoziarnistosci U > 5 a jej grubos¢
powinna wynosi¢ 3 cm.

Podsypka piaskowa powinna byé tak ubita aby nie bylo widocznych $ladéw poruszajgcego si¢ urzgdzenia
zageszczajgcego.

5.4. Obramowanie chodnikow

Do obramowania chodnikéw powinny by¢ stosowane krawgzniki oraz obrzeza.

5.5. Uktadanie prefabrykatow

5.5.1. Uktadanie prefabrykatow przy krawegznikach

Prefabrykaty przy kraweznikach nalezy uklada¢ w ten sposob, aby ich gorna krawedz znajdowata sie do 2 cm powyzej
goérnej krawedzi krawgznika.

5.5.2. Uktadanie prefabrykatow przy urzadzeniach naziemnych

Przy urzgdzeniach naziemnych uzbrojenia podziemnego prefabrykaty odpowiednio docigte nalezy ukiada¢ w jednym
poziomie: regulujac wysokosé urzgdzen naziemnych do poziomu chodnika.

Prefabrykaty chodnikowe uzyte przy obudowie urzgdzen naziemnych uzbrojenia podziemnego nalezy zala zaprawg
cementowo-piaskows.

5.56.3. Ukiadanie prefabrykatéw na tukach

Prefabrykaty na fukach powinny by¢ ukiadane w odcinkach prostych, taczacych sig przy uzyciu trojkatow lub trapezow
wykonanych z prefabrykatéw odpowiednio docinanych lub zamkowych. Wielko¢ trojkatow dostosowac nalezy do
szerokoséci chodnika i promieni tuku.

5.5.4. Spoiny

Szerokosé spoin nie powinna przekracza¢ 0,5 cm. Spoiny pomiedzy prefabrykatami po oczyszczeniu powinny byé
zamulone piaskiem na peing grubo$é plyty lub wypelnione zaprawa cementowo-piaskowg przy uzyciu 300 kg cementu na |
m piasku. llo¢ cementu moze zostaé zmieniona pod warunkiem akceptowania jej przez Kierownika Projektu. W przypadku
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zamulenia spoin nalezy stosowaé drobny ostry piasek odpowiadajgcy PN- 79/B-06711. Zaprawa do zalania spoin powinna
by¢ wykonana przy uzyciu cementu, wg PN-88/B-30003.

5.5.5. Pielggnacja chodnikéw

Chodniki, ktérych spoiny wypelnione sg zaprawa cementowa, po wykonaniu nalezy pokry¢ warstwa piasku grubosci 1,0-1,5
cm. Piasek nalezy zwilzy¢ wada i utrzymywacé w stanie wilgotnym w ciggu 10 dni.

Chodnik o spoinach wypetnionych piaskiem mozna odda¢ do uzytku bezposrednio po wykonaniu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Kontrola przed przystapieniem do Robét

Przed przystgpieniem do wykonywania Robot Wykonawca powinien sprawdzi¢ sprawno$¢ sprzetu srodkow transportu,
zasoby sprowadzonych materialéw oraz inne czynniki zapewniajace mozliwo$¢ prowadzenia Robot zgodnie z PN

6.2. Kontrola w czasie wykonywania Robot

W czasie wykonywania Robot Wykonawca powinien prowadzi¢ dorazng kontrole wszystkich asortymentow Robot,
skladajacych sie na ogélny element. Kontrola obejmowaé powinna zgodno$¢ wykonywanych Robét z Dokumentacja
Projektowa, ustaleniami zawartymi w punkcie 5. oraz w zakresie rodzaju badan i tolerancji wykonania Robot ustalonymi w
p. 6. Czestotliwoéé kontroli powinna by¢ uzalezniona od potrzeb gwarantujgcych wykonanie Robét zgodnie z wymaganiami
nie rzadziej jednak niz przed uplywem kazdego dnia roboczego.

6.3. Kontrola po wykonaniu Robét

Po wykonaniu Robét nalezy sprawdzié:

a) konstrukcjg chodnika,

b) konstrukcje podbudowy (warstwy wyréwnawczej),

¢) rowno$é nawierzchni,

d) profil podiuzny,

e) profil poprzeczny,

:t) réwnolegtos¢ spoin,

g) szerokos¢ i wypetnianie spoin.

6.4. Przeprowadzenie badar

6.4.1. Ustalenie jakosci materialow

Ustalenie jakosci materialéw dokonuje sig¢ przez pelne sprawdzenie wynikow badan laboratoryjnych prefabrykatow
betonowych oraz pozostalych materialéw uzytych do budowy chodnika. Piasek uzyty do wykonania podsypki powinien
odpowiadaé PN- 79/B-067 | 1, a zwir PN-86/B-067 12. Piasek lub zwir uzyty na podsypke moze zawiera¢ domieszke gliny w
ilosci nie przekraczajgcej 5%.

6.4.2. Sprawdzenie konstrukcji chodnika

Sprawdzenie konstrukcji chodnika przeprowadza¢ nalezy w nastepujacy sposob: na

kazde 300 m2 chodnika z plyt betonowych nalezy zdja¢ 2 plyly w dowolnym miejscu i zmierzy¢ grubos¢ podsypki oraz
sprawdzi¢ uktad plyt chodnika. Dopuszczalne odchylenia w grubosci podsypki nie mogg przekraczac | cm.

6.4.3. Sprawdzenie podbudowy (warstwy wyréwnawczej) chodnika

Sprawdzenie konstrukgji podbudowy przeprowadza¢ nalezy tak jak sprawdzenie konstrukcji chodnika. Dopuszczalne
odchylenia w podbudowie wynosza:

a) dla grubosci + 10%,

b) dla szerokosci + 5 cm,

c) dla spadku poprzecznego podbudowy z kruszywa + 0,5%,

d) dla spadku poprzecznego podbudowy betonowej oraz z gruntéw stabilizowanych + 0,3%.

6.4.4. Sprawdzenie réwnosci nawierzchni

Sprawdzenie réwnoéci nawierzchni przeprowadzié nalezy fatg co najmniej raz na kazde 150 - 300 m2 ulozonego chodnika
w miejscach watpliwych, lecz nie rzadziej niz co 50 m.

6.4.5. Sprawdzenie profilu podiuznego

Sprawdzenie profilu podiuznego przeprowadzié nalezy za pomoca niwelacji, biorgc pod uwage punkly charakterystyczne,
jednak nie rzadziej niz co 100 m.

Odchylenia od projektowanej niwelety chodnika w punktach zatamania niwelety nie moga przekraczac + 2 cm.

6.4.6. Sprawdzenie profilu poprzecznego

Sprawdzenie profilu poprzecznego dokonywaé nalezy szablonem z poziomica, co najmniej raz na kazde 150-300 m2
chodnika i w miejscach watpliwych, jednak nie rzadziej niz co 50 m. Dopuszczalne odchylenia od przyjetego profilu
wynoszg + 0,3 %

6.4.7. Sprawdzenie rownolegtosci spoin

Sprawdzenie rownolegltoéci spoin nalezy przeprowadzaé za pomoca dwoch sznuréw napigtych wzdluz spoin i przymiaru z
podziatkg milimetrows. Dopuszczalne odchylenie wynosi + | cm.

6.4.8. Sprawdzenie szerokosci i wypelnienia spoin

Sprawdzenie szerokosci spoin nalezy przeprowadzaé przez usunigcie wypelnienia na dlugosci okoto 10 cm w trzech
dowalnych miejscach na kazde 200 m2 chodnika i zamierzenie ich szerokosci oraz giebokosci wypetnienia.

6.5. Ocena badan

Chodnik zostanie uznany za wykonany w spos6b prawidiowy, jezeli wyniki wszyslkich przeprowadzonych badan
wymienionych w p. 6.4. okazg sig pozytywne.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowg wykonanego chodnika z ksztattek wibroprasowanych betonowych jest metr kwadratowy (m2)
kompletnie wykonanego chodnika, tacznie z jego pielegnacja.

8. ODBIOR ROBOT

Roboty objete niniejsza ST odbiera Kierownika Projektu na podstawie przedstawionych przez Wykonawce szkicow,
dziennikoéw pomiarowych i protokotéw wg zasad okreslonych w ST "Wymagania Ogélne". Odbiér chodnika z ksztaltek
betonowych powinien byé przeprowadzony w czasie umozliwiajacym wykonanie ewentualnych napraw wadliwie
wykonanych Robét bez hamowania ich postepu.
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9. PODSTAWAPLATNOSCI

Jak w pkt 9 ,Warunki ogéine”

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-88/B-04320 Cement. Odbiorcza statystyczna kontrola jakosci.

PN-S-02205 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania.

PN-68/B-06050 Roboty ziemne budowlane.

PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe.

PN-79/B-06711 Kruszywo mineralne. Piasek do betondw i zapraw.

PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwyklego.

PN-80/B-10021 Prefabrykaty budowlane z betonu. Metody pomiary cech geometrycznych. Cement portlandzki.
PN-88/B-30000 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-88/B-30001 Cement murarski.

PN-88/B-30003 Materialy budowlane. Woda do betonéw i zapraw.

PN-88/B-32250 Przetwory naftowe. Pomiar penetracji asfaltow.

PN-84/C-04134 Przetwory naftowe. Asfalty drogowe.

PN/C-96170 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybor jednostek produktu do prébki Opakowania transportowe. Worki
papierowe.

BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie. Drogi samochodowe. Masa zalewowa.

BN- 7 4/6771-04 Kruszywo mineralne. Kruszywo kamienne tamane do nawierzchni drogowej.

BN-84/6774-02 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drég, ulic, parkingdw i torowisk tramwajowych.
Wspo6lne wymagania i badania.

BN-80/6775-03/0 1 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drog, ulic, parkingow i torowisk tramwajowych.
Piyty chodnikowe.

BN-80/6775-03/03 Prefabrykaty budowlane z betonu.

BN-80/6775-03/04 Elementy nawierzchni drég, ulic, parkingéw i torowisk tramwajowych. Krawezniki i obrzeza chodnikowe.
Inne dokumenty Ogoélne Specyfikacje Techniczne, GDDP Warszawa, 1998 r.

czESC ,D”- ZIELEN

ST 04.01 ROBOTY ZIELENIARSKIE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejsze] specyfikacji s wymagania dotyczace wykonania przy zlecaniu i realizacji robét zieleniarskich:

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robét zwigzanych z:

— zakladaniem i pielegnacjg trawnikéw na terenie ptaskim,

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Ziemia urodzajna - ziemia posiadajgca wtasciwos$ci zapewniajace roslinom prawidtowy rozwdj.

1.4.2. Materiat roslinny - sadzonki drzew, krzewow, kwiatéw jednorocznych i wieloletnich.

1.4.3. Bryia korzeniowa - uformowana przez szkdlkowanie bryta ziemi z przerastajgcymi jg korzeniami rosliny.

1.4.4. Forma naturalna - forma drzew do zadrzewien zgodna z naturalnymi cechami wzrostu.

1.4.5. Forma pienna - forma drzew i niektorych krzewdw sztucznie wytworzona w szkélce z pniami o wysckosci od 1,80 do

2,20 m, z wyraznym nie przycietym przewodnikiem i uformowana korong.

1.4.6. Forma krzewiasta - forma wlasciwa dla krzewow lub forma drzewa utworzona w szkdlce przez niskie przycigcie

przewodnika celem uzyskania wielopedowoéci.

1.4.7. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami

podanymi w ,Wymagania ogdlne”.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace roboét

0Ogodlne wymagania dotyczace robét podano w ,Wymagania ogolne”.

2. MATERIALY

2.1. Ogoélne wymagania dotyczace materiatéw

Ogdlne wymagania dotyczgce materialdw, ich pozyskiwania i skladowania, podano w ,Wymagania ogéine”.

2.2. Ziemia urodzajna

ziemia urodzajna, w zaleznosci od miejsca pozyskania, powinna posiada¢ nastepujace charakterystyki:

— ziemia rodzima - powinna by¢ zdjeta przed rozpoczeciem robdt budowlanych i zmagazynowana w pryzmach nie
przekraczajgcych 2 m wysokoéci,

— ziemia pozyskana w innym miejscu i dostarczona na plac budowy - nie moze byé zagruzowana, przero$higta
korzeniami, zasolona lub zanieczyszczona chemicznie.

2.3. Ziemia kompostowa

Do nawozenia gleby moga byé stosowane komposty, powstajace w wyniku rozkiadu réznych odpadkéw roslinnych i

zwierzecych (np. torfu, fekaliéw, kory drzewnej, chwastéw, plewdw), przy kompostowaniu ich na otwartym powietrzu w

pryzmach, w sposob i w warunkach zapewniajgcych utrzymanie wymaganych cech i wskaznikow jako$ci kompostu.

Kompost fekaliowo-torfowy - wyréb uzyskuje sie przez kompostowanie torfu z fekaliami i $ciekami bytowymi z osadnikéw, z

osiedli mieszkaniowych.

Kompost fekalowo-torfowy powinien odpowiada¢ wymaganiom BN-73/0522-01, a torf uzyly jako komponent do wyrobu

kompostu - PN-G-98011.

Kompost z kory drzewnej - wyréb uzyskuje sie przez kompostowanie kory zmieszanej z mocznikiem i osadami z

oczyszczalni $ciekéw pocelulozowych, przez okres okolo 3-ch miesiecy. Kompost z kory sosnowej moze byc¢ stosowany

jako nawoz organiczny przy przygotowaniu gleby pod zielen w okresie jesieni, przez zmieszanie kompostu z gleba.
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2.4, Trawy

Nasiona traw najczes$ciej wystepuja w postaci gotowych mieszanek z nasion réznych gatunkow.

Gotowa mieszanka traw powinna mie¢ oznaczony procentowy skiad gatunkowy, klase, numer normy wg ktérej zostata

wyprodukowana, zdolnoé¢ kietkowania.

2.6. Nawozy mineralne

Nawozy mineralne powinny by¢ w opakowaniu, z podanym sktadem chemicznym (zawarto$é azotu, fosforu, potasu - N.P.).

Nawozy nalezy zabezpieczy¢ przed zawilgoceniem i zbryleniem w czasie transportu i przechowywania.

2.7. Drzewa i krzewy

3. SPRZET

3.1. Ogdélne wymagania dotyczgce sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w Wymagania ogélne”.

3.2. Sprzet stosowany do wykonania zieleni drogowej

Wykonawca przystepujacy do wykonania zieleni drogowej powinien wykazac¢ sie mozliwoécig korzystania z nastepujgcego

sprzetu:

- glebogryzarek, plugow, kultywatorow, bron do uprawy gleby,

— przesadzarka samochodowa

— walu kolczatki oraz walu gtadkiego do zaktadania trawnikdw,

— kosiarki mechanicznej do pielegnacji trawnikow,

- sprzetu do pozyskiwania ziemi urodzajnej (np. spycharki gasienicowej, koparki), a ponadto do pielegnaciji zadrzewien:

— pit mechanicznych i recznych,

— drabin,

— podnoénikéw hydraulicznych.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdélne wymagania dotyczgce transportu

Ogoélne wymagania dotyczace transportu podano w ,Wymagania ogdlne”.

4.2. Transport materiatéw do wykonania nasadzen

Transport materialéw do zieleni drogowej moze by¢ dowolny pod warunkiem, ze nie uszkodzi, ani tez nie pogorszy jakosci

transportowanych materiatow.

W czasie transportu drzewa i krzewy muszg byé zabezpieczone przed uszkodzeniem bryly korzeniowej lub korzeni i peddw.

Rosliny z brylg korzeniowg muszg mie¢ opakowane bryly korzeniowe lub by¢ w pojemnikach.

Drzewa i krzewy mogg by¢ przewozone wszystkimi srodkami transportowymi. W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ je

przed wyschnieciem i przemarznigciem. Drzewa i krzewy po dostarczeniu na miejsce przeznaczenia powinny byé

natychmiast sadzone. Jesli jest to niemozliwe, nalezy je zadolowa¢ w miejscu ocienionym i nieprzewiewnym, a w razie
suszy podlewad.

4.3. Transport roslin kwietnikowych

Rosliny przygotowane do wysylki po wyjgciu z ziemi nalezy przechowywa¢ w miejscach ostonietych i zacienionych. W

przypadku nie wysylania roélin w ciggu kilku godzin od wyjecia z ziemi, nalezy je spryskaé wodg (pedy roélin pakowanych

nie powinny by¢ jednak mokre, aby unikngé¢ zaparzenia).

Rosliny nalezy przewozi¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed wstrzasami, uszkodzeniami i wyschnieciem. Przy

przesytaniu na dalsze odlegloéci, roéliny nalezy przewozié szybkimi §rodkami transportowymi, zakrytymi.

W okresie wysokich temperatur przewdz powinien byé w miarg mozliwosci dokonywany noca.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne zasady wykonania roboét

QOgolne zasady wykonania robot podano w ,\Wymagania ogéine”.

5.2. Trawniki

5.2.1. Wymagania dotyczgce wykonania trawnikéw

Wymagania dotyczace wykonania robot zwigzanych z trawnikami sa nastepujace:

— teren pod trawniki musi by¢ oczyszczony z gruzu i zanieczyszczen,

— przy wymianie gruntu rodzimego na ziemie urodzajng teren powinien byé obnizony w stosunku do gazondéw lub
kraweznikow o ok. 5 cm - jest to miejsce na ziemie urodzajng przy zaktadaniu trawnikdw na gruncie rodzimym
kraweznik powinien znajdowac sie 2 do 3 cm nad terenem,

— teren powinien byé wyréwnany i splantowany,

- ziemia urodzajna powinna by¢ rozicielona réwng warstwa | wymieszana z kompostem, nawozami mineralnymi oraz
starannie wyréwnana,

- przed siewem nasion trawy ziemie nalezy watowaé walem gltadkim, a potem watem - kolczatkg lub zagrabié,

— siew powinien by¢ dokonany w dni bezwietrzne,

— okres siania - najlepszy okres wiosenny, najpozniej do polowy wrzesnia,

— naterenie plaskim nasiona traw wysiewane sg w iloéci od 1 do 4 kg na 100 m?, chyba ze SST przewiduje inaczej,

— na skarpach nasiona traw wysiewane sg w iloci 4 kg na 100 m?, chyba ze SST przewiduje inaczej,

— przykrycie nasion - przez przemieszanie z ziemig grabiami lub watem kolczatkg,

— po wysiewie nasion ziemia powinna by¢ watowana lekkim walem w celu ostatecznego wyréwnania i stworzenia dobrych
warunkéw dla podsigkania wody. JeZeli przykrycie nasion nastgpito przez watowanie kolczatkg, mozna juz nie stosowacd
walu gtadkiego,

— mieszanka nasion trawnikowych moze by¢ gotowa lub wykonana wg skladu podanego w SST.

5.2.2. Pielegnacja trawnikéw

Najwazniejszym zabiegiem w pielegnacji trawnikow jest koszenie:

— pierwsze koszenie powinno by¢ przeprowadzone, gdy trawa osiggnie wysoko$¢ okoto 10 cm,

— nastepne koszenia powinny sie odbywa¢ w takich odstepach czasu, aby wysoko$¢ trawy przed kolejnym koszeniem nie
przekraczata wysokosci 10 do 12 cm,
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— ostatnie, przedzimowe koszenie trawnikow powinno byé wykonane z 1-miesiecznym wyprzedzeniem spodziewanego
nastania mrozow (dla warunkéw klimatycznych Polski mozna przyja¢ pierwsza polowe pazdziernika),

— koszenia trawnikow w calym okresie pielegnacji powinny sie odbywaé czesto i w regularnych odstgpach czasu, przy
czym czestos¢ koszenia i wysoko$é cigcia, nalezy uzalezniac od gatunku wysianej trawy,

— chwasty trwale w pierwszym okresie nalezy usuwacé recznie; $rodki chwastobdjcze o selektywnym dziataniu nalezy
stosowac z duzg ostroznoscia i dopiero po ckresie 6 miesiecy od zaltozenia trawnika.

Trawniki wymagajg nawozenia mineralnego - okolo 3 kg NPK na 1 ar w ciggu roku. Mieszanki nawozow nalezy

przygotowywac tak, aby trawom zapewni¢ sktadniki wymagane w poszczegdlnych porach roku:

— wiosng, trawnik wymaga mieszanki z przewagg azotu,

— od polowy lata nalezy ograniczy¢ azot, zwiekszajgc dawki potasu i fosforu,

— ostatnie nawozenie nie powinno zawierac azotu, lecz tylko fosfor i potas.

5.3. PIELEGNACJA

Pielenie

Przez pierwszy sezon pola obsadzone bylinami, turzycami i trawami (poza matami XF) nalezy pieli¢ raz w miesigcu, w

okresie wegetacyjnym. W kolejnych latach nalezy wykonywac pielenie co 6 tygodni, migdzy kwietniem i pazdziernikiem, az

do pelnego zwarcia roslin. Wtedy wystarczg juz tylko sporadyczne dzialania interwencyjne, zaleznie od potrzeb.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robot

Qgolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w Wymagania ogdlne”.

6.2. Trawniki

Kontrola w czasie wykonywania trawnikéw polega na sprawdzeniu:

— oczyszczenia terenu z gruzu i zanieczyszczen,

— okreslenia ilosci zanieczyszczen (w m?),

-~ pomiaru odlegloéci wywozu zanieczyszczen na zwalke,

—~ wymiany gleby jatowe]j na ziemie urodzajng z kontrolg grubosci warstwy rozscielonej ziemi,

— ilosci rozrzuconego kompostu,

- prawidlowego uwalowania terenu,

— zgodnosci skladu gotowej mieszanki traw z ustaleniami dokumentaciji projektowej,

— gestosci zasiewu nasion,

— prawidtowej czestotliwosci koszenia trawnikow i ich odchwaszczania,

— okreséw podlewania, zwlaszcza podczas suszy,

— dosiewania plaszczyzn trawnikow o zbyt malej gestosci wykietkowanych Zdziebel trawy.

Kontrola robot przy odbiorze trawnikow dotyczy:

— prawidtowej gestosci trawy (trawniki bez tzw. lysin”),

— obecnosci gatunkdw niewysiewanych oraz chwastow.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru robét

Ogdlne zasady obmiaru robét podano w ,Wymagania ogolne”.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowa jest:

—  m? (metr kwadratowy) wykonania trawnikow i kwietnikéw z roélin jednorocznych, dwuletnich i wieloletnich (oprécz roslin
cebulkowych i réz),

— szt (sztuka) wykonania posadzenia drzewa lub krzewu oraz roélin cebulkowych i réz na kwietnikach.

lloé¢ jednostek obmiarowych jak w przedmiarze

Wykaz materialu rolinnego w przedmiarze robot

8. ODBIOR ROBOT

Ogélne zasady odbioru robét podano w ,Wymagania ogdine”.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie

pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daly wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Jak w zatozeniach ogbinych pkt 9.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. PN-G-98011 Torf rolniczy

2. PN-R-67022 Materiat szkétkarski. Ozdobne drzewa i krzewy iglaste

3. PN-R-67023 Material szkétkarski. Ozdobne drzewa i krzewy liSciaste

4. PN-R-67030 Cebule, bulwy, kiacza i korzenie bulwiaste roslin ozdobnych
5. BN-73/0522-01 Kompost fekaliowo-torfowy

6. BN-76/9125-01 Rosliny kwietnikowe jednoroczne i dwuletnie.

CZESC , E”- OGRODZENIE
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ST 05.01 OGRODZENIE PANELOWE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robot zwigzanych z
budowag ogrodzenia panelowego.

1.2. Zakres stosowania

Szczegdlowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres rohét objetych

1.3.1. Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu wykonania
ogrodzenia obiektu objetego przetargiem.

1.3.2. Elementy ogrodzenia

Ogrodzenie — systemowe z paneli 2,5 metrowych + panele o diugosci wynikowej, o wysokosci 2,2 m.

Bramy wjazdowe - systemowe dwuskrzydlowe rozwieralne, otwierane mechanicznie i reczne;

Furtki wejsciowe - systemowe;

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Ogrodzenie - przegroda fizyczna, chronigca przed dostawaniem sig 0s6b niepozadanych

1.4.2. Panele ogrodzeniowe - segmenty ogrodzeniowe posesyjne;

1.4.3. Wysokos¢ ogrodzenia - odleglos¢ miedzy poziomem terenu a najwyzszym punktem ogrodzenia.

1.4.4. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w specyfikacji ,Wymagania ogéine”

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

1.5.1. Przepisy ogolne

Ogdlne wymagania dotyczgce robdt podano w specyfikacji Wymagania ogéine”

1.5.2. Ogodlne zasady wykonywania ogrodzen

1. Ogrodzenia nalezy wykona¢ zgodnie z dokumentacjg projektowa.

2. Bramy i furtki w ogrodzeniu nalezy wykonywa¢ w miejscach wskazanych w projekcie zagospodarowania terenu.

3. Ogrodzenie z bramami i furtkami systemowe, powinno odpowiada¢ wygladem i konstrukejg zgodnie z wytycznymi
projektowymi.

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materialow

Ogoblne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w specyfikacji ,\Wymagania ogdlne”.
2.2, Rodzaje materiatow

Materiatami stosowanymi do wykonania ogrodzen, objetych niniejszg specyfikacja sa:

materialy do wykonania fundamentéw betonowych ,na mokro™.

panele ogrodzeniowe o rozpigtosci osiowej 2,5m;

panele wynikowe ( skrajne) dostosowane o rzeczywistej diugosci ogrodzenia po obmiarze z natury;

stupki ogrodzenia systemowe;

bramy systemowe dwuskrzydiowe rozwieralne - 1 szt.

furtki systemowe — 2 szt.

stupki bram i furtek systemowe wg technologii producenta

2.3. Wymagania dla materiatéw

2.3.1. Materialy do wykonania fundamentéw betonowanych ,na mokro”

Fundament pod siupy ogrodzenia o wymiarach 30x30cm i gleboko$ci 120cm ponizej terenu. Fundamenty pod konstrukcje
bramy i furtki — wg wytycznych producenta.

Klasa betonu, jesli w dokumentacji projektowej lub ST nie okreslono inaczej, powinna by¢ B 20 lub zgodna ze wskazaniami
Inzyniera. Beton powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-B-06250 Skiadnikami betonu sa:

cement, kruszywo, woda i domieszki.

Cement stosowany do betonu powinien by¢ cementem portlandzkim klasy 32,5 i speinia¢ wymagania PN-B-19701
Transport i przechowywanie cementu powinny by¢ zgodne z ustaleniami podanymi w BN-88/6731-08

Kruszywo do betonu (piasek, zwir, grys, mieszanka z kruszywa naturalnego sortowanego, kruszywo famane) powinno
spelnia¢ wymagania PN-B-06712

Woda powinna by¢ ,odmiany 1” i spetnia¢ wymagania PN-B-32250 Bez badan laboratoryjnych mozna stosowac wode
pitng.

Domieszki chemiczne do betonu powinny byé stosowane jesli przewidujg to dokumentacja projektowa, ST lub wskazania
Inzyniera, przy czym w przypadku braku danych dotyczgcych rodzaju domieszek, ich dobér powinien by¢ dokonany
zgodnie z zaleceniami PN-B-06250. Domieszki powinny spetnia¢ wymagania PN-B-23010

2.3.2. Panele ogrodzeniowe

Panele wysokosci 1,5 m — wykonane z ocynkowanych drutow ér. 6mm, powlekana. Panele sg jednostronnie zakoriczone
ostrymi pionowymi koricowkami o dlugosci 3cm, ktére mozna umiesci¢ u gory lub na dole ogrodzenia. Wymiary oczek to
20x5¢cm oraz 10x5cm w migjscu profilowania. Liczba profilowan panelu — 4. Wysoko$¢ stupa — dla ogrodzen 1,5m.. Kolor
panelu — wg wytycznych projektowych.

Panele sa jednostronnie zakoriczone ostrymi pionowymi koricowkami o diugosci 3cm, ktére mozna umiescic u gory lub na
dole ogrodzenia.

2.3.3. Slupki ogrodzenia -
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Do ogrodzenia wys. 1,5 m — slupy systemowe z profilowanej stali ocynkowanej i powlekanej zakoriczone kapturkiem, z
nacieciami na druty poziome paneli, profil slupa 60x50mm, wciecie stupa co 10cm. Kolor stupa — wg wytycznych
projektowych.

2.3.4. Bramy — nie dotyczy

2.3.5. Furtki— nie dotyczy

2.3.7. Wymagania dotyczace przyjecia wyrobdéw na budowg

Wszelkie materialy do wykonywania ogrodzenia powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach parstwowych lub
$wiadectwach ITB dopuszczajacych dany materiat do powszechnego stosowania w budownictwie.

Wyroby powinny by¢ dostarczone na budowe z nastepujgcymi dokumentami:

X certyfikatem lub deklaracjg zgodnosci z norma lub aprobata techniczng

X wytycznymi stosowania wyrobu wg producenta, o ile sg one wymagane w projekcie

A informacjg o okresie przydatnosci do stosowania

A podstawowymi informacjami bhp i przeciwpozarowymi.

Podczas przyjmowania na budowe wyrobow wykonawca powinien sprawdzic:

A zgodnoé¢ dostarczonych wyrobow z dokumentacjg projektowg

A kompletnosé i aktualno$¢ dokumentéw dostarczonych na budowg

A wyglad zewnetrzny, kolor, wymiary itp. wlasciwosci losowo wybranej partii dostarczonego materialu z

podanymi w dokumentach opisami tych wlasciwosci, przemdzlanyml do sprawdzenia podczas kontroli biezgcej lub innymi,
o ile kontrola taka byta przewudzaana w projekcie.

Wynik sprawdzenia materialu powinien by¢ odnotowany w dzienniku budowy. Wyréb, ktéry zostat przyjety na podstawie
powyzszego sprawdzenia, powinien by¢ skladowany zgodnie z warunkami jego przechowywania. Warunki przechowywania
powinny byé podane w projekcie lub w dostarczonych wraz z materialem dokumentach.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w specyfikacji Wymagania ogélne”.

3.2. Sprzet do wykonania ogrodzenia

Ustawienie ogrodzenia wykonuje sig w zasadzie recznie, przy uzyciu drobnego sprzetu pomocniczego, jak:

szpadle, dragi stalowe, miotki, obcegi, wyciggarki do napinania linek i siatki, itp.

Przy przewozie, zaladunku, wyladunku i wykonywaniu ogrodzenia mozna stosowac:

Srodki transporlu,

Zurawie samochodowe,

ew. wiertnice do wykonywania dotow pod slupki,

mate betoniarki przewozne do wykonywania fundamentéw betonowych ,na mokro”,

przewozne zbiorniki do wody,

sprzet spawalniczy,

itp., pod warunkiem zaakceptowania przez Inzyniera.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczgce transportu

Ogélne wymagania dotyczace transportu podano w specyfikacji ,Wymagania ogdine”.

4.2, Transport materiatéw

Materialy do wykonania ogrodzen nalezy przewozi¢ srodkami transportu, w warunkach zabezpieczajacych jg przed
uszkodzeniami mechanicznymi i wplywami atmosferycznymi.

Sruby, wkrety, nakretki itp. powinno sig przewozi¢ w warunkach zabezpieczajacych wyroby przed korozjg i uszkodzeniami
mechanicznymi. W przypadku stosowania do transportu palet, opakowania powinny by¢ zabezpieczone przed
przemieszczaniem sig, np. za pomoca tasmy stalowej lub folii termokurczliwej.

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem,
zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania rohot

Ogolne zasady wykonania robét podano w specyfikacji ,Wymagania ogolne.

5.2. Zasady wykonania ogrodzen
W zaleznosci od wielkoéci robot, Wykonawca przedstawi do akceptacji Inzyniera zakres rob6t ogrodzeniowych
wykonywanych bezposrednio na placu budowy i na zapleczu.
Przed wykonaniem wlasciwych robot ogrodzeniowych nalezy wytyczy¢ trasg ogrodzenia w terenie na podstawie
dokumentacji projektowej, ST lub wskazar Inzyniera.
Do podstawowych czynnosci, objetych niniejszg ST, przy wznoszeniu ogrodzen naleza:
X wykonanie fundamentéw betonowych pod ogrodzenie, bramy i furtki
A montaz slupkow stalowych pod ogrodzenie panelowe, bramy i furtki;
X montaz paneli ogrodzeniowych
A montaz bram i furtek
5.3. Wykonanie fundamentu ogrodzenia
Fundamenty betonowe/wieniec wykonywany ,na mokro”, w ktérym osadzono bgdz bedg montowane stupki, mozna
wykorzystywaé do dalszych prac co najmniej po 7 dniach od ustawienia w nich stupkéw lub od jego zwigzania, a jezeli
temperatura w czasie wykonywania fundamentu jest nizsza od 10°C - po 14 dniach. Rzedne posadowienia fundamentu
dostosowaé do docelowegofistniejgcego uksztattowania terenu , ewentualne uskoki realizowa¢ za stupkami przgset
5.4. Ustawienie stupkéw
Stupki powinny sta¢ pionowo w linii ogrodzenia, a ich wierzcholki powinny znajdowaé sig na jednakowej wysokosci. Stupki
konicowe oraz narozne oraz nalezy zabezpieczy¢ przed wychylaniem sie ukoénymi stupkami wspierajgcymi, ustawiajac je
wzdtuz biegu ogrodzenia pod katem okolo 45°.
5.5. Osadzanie paneli ogrodzeniowych
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Panele ogrodzeniowe nalezy montowac do wczesniej przygotowanych stupkéow w systemie producenta.
5.6. Osadzanie bram i furtek
Nie dotyczy . .
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jako$ci roboét
Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w specyfikacji ,Wymagania ogélne”
6.2. Badania przed przystapieniem do rohét
Przed przystgpieniem do robét Wykonawca powinien uzyskac od producentow zaswiadczenie o jakosci (atesty) oraz
wykonac badania materiatéw przeznaczonych do wykonania robét i przedstawi¢ ich wyniki Inzynierowi w celu akceptacji
materiatow, zgodnie z wymaganiami okreslonymi w punkcie.
Do materialow, ktorych producenci sg zobowigzani (przez wlasciwe normy PN i BN) dostarczy¢ zaswiadczenie o jakosci
(atesty) nalezg:
X panele ogrodzeniowe
X bramy rozwierane, furtki ;
Do materialéw, ktdrych badania powinien przeprowadzi¢ Wykonawca naleza materialy do wykonania fundamentéw
betonowych ,na mokro”..
6.3. Badania w czasie wykonywania roboét
6.3.1. Badania materialéw w czasie wykonywania robot
Wszystkie materialy dostarczone na budowe z zaswiadczeniem o jakosci (atestem) producenta powinny by¢ sprawdzone w
zakresie powierzchni wyrobu i jego wymiarow.
6.3.2. Kontrola w czasie wykonywania ogrodzenia
W czasie wykonywania ogrodzenia nalezy zbada¢:
a) zgodno$¢ wykonania ogrodzenia z dokumentacja projektowa (lokalizacja, wymiary),
b) zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiarow,
¢) poprawno$¢ wykonania fundamentow,
d) prawidlowo$¢é wykonania i montazu paneli ogrodzenia,
6.4. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi elementami robot
Wszystkie materialy nie spetniajgce wymagan ustalonych w odpowiednich punktach ST zostanag przez Inzyniera odrzucone.
Wszystkie elementy lub odcinki ogrodzenia, ktére wykazujg odstepstwa od postanowienri ST zostang rozebrane i ponownie
wykonane na koszt Wykonawcy.
7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogélne zasady obmiaru rohot
Ogodlne zasady obmiaru robét podano w specyfikacji ,Wymagania ogélne”.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg ogrodzenia jest m (metr).
Obmiar polega na okre$leniu rzeczywistej dlugosci ogrodzenia facznie z bramami i furtkami.
8. ODBIOR ROBOT
Ogdlne zasady odbioru robét podano w ST ,Wymagania ogéine” pkt 8.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera, jesli wszystkie pomiary i
badania daty wyniki pozytywne.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy platnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ST ,Wymagania ogolne” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena 1 m ogrodzenia obejmuje:
A prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
% dostarczenie na miejsce wbudowania elementéw konstrukcji ogrodzenia oraz materiatéw pomocniczych,
X ustawienie ogrodzenia w sposob zapewniajgcy stabilnose,
X uporzgdkowanie terenu,
X przeprowadzenie badan i pomiaréw kontrolnych.
10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy
PN-B-06250 Beton zwykly
PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne
PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu
PN-B-19701 Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena zgodnosci
PN-B-32250 Materialy budowlane. Woda do betonéw i zapraw
PN-H-04623 Ochrona przed korozjg. Pomiar grubosci powlok metalowych metodami nieniszczgcymi
PN-H-04651 Ochrona przed korozjg. Klasyfikacja i okreslenie agresywnosci korozyjnej srodowisk
PN-H-84018 Stal niskostopowa o podwyzszonej wytrzymatosci. Gatunki
PN-H-84019 Stal niestopowa do utwardzania powierzchniowego i ulepszania cieplnego. Gatunki
PN-H-84020 Stal niestopowa konstrukcyjna ogélnego przeznaczenia. Gatunki
PN-H-84023-07 Stal okre$lonego zastosowania. Stal na rury. Gatunki
PN-H-84030-02 Stal stopowa konstrukcyjna. Stal do nawgglania. Gatunki
PN-H-97051 Ochrona przed korozjg. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa i zeliwa do malowania. Ogélne wylyczne
PN-H-97053 Ochrona przed korozjg. Malowanie konstrukcji stalowych. Ogélne wytyczne
PN-M-69011 Spawalnictwo. Zigcza spawane w konstrukcjach spawanych. Podziat i wymagania
PN-M-69420 Spawalnictwo. Druty lite do spawania i napawania stali
PN-M-69775 Spawalnictwo. Wadliwo$¢ zigczy spawanych. Oznaczanie klasy wadliwosci na podstawie ogledzin
zewnetrznych
PN-M-82054 Sruby, wkrety i nakretki stalowe ogélnego przeznaczenia. Ogolne wymagania i badania
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PN-M-82054-03 Sruby, wkrety i nakretki. Wiasnoéci mechaniczne $rub i wkretow

PN-ISO-8501-1 Przygotowanie podlozy stalowych przed nakiadaniem farb i podobnych produktéw. Stopnie skorodowania i
stopnie przygotowania nie zabezpieczonych podlozy stalowych oraz podiozy stalowych po calkowitym usunieciu wczesnig;
natozonych powlok

BN-89/1076-02 Ochrona przez korozjg. Powloki metalizacyjne cynkowe i aluminiowe na konstrukcjach stalowych,
staliwnych i zeliwnych. Wymagania i badania

BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie

PN-88/B-32250 Materialy budowlane. Woda do betonéw i zapraw

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wylrzymato$ciowych

PN-B-30020:1999 Wapno

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych

PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte

PN-B-19701:1997 Cementy powszechnego uzytku

PN-1SO-9000 seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004 - normy dotyczace systemow zapewnienia jakosci zarzadzania jakoéciag
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