Remont pomieszczenia nr 0.14 Laboratorium
Podstaw Telekomunikacji i Kompatybilnosci Elektromagnetycznej Instytutu Elektrotechniki i Elektroniki Przemystowej
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SPECYFIKACJA WYPOSAZENIA

L.P.

NAZWA

ILOSC | KOLORYSTYKA | SPECYFIKACJA

zdjecie pogladowe

STOLY

1.1

STOLTYP 1

3 szt.

Blat grafitowy,
Stelaz alu

Wymiary:

Szer. 3000 mm gt. 1000 mm wys. 860 mm

Stelaz metalowy skrecany i malowany proszkowo w kolorze RAL 9006 (alu). Stelaz w standardzie wyposazony w stopy z regulatorami poziomu w zakresie +/- 30 mm.

Konstrukcja: 6 kolumny n6g wykonane z profilu stalowego 50 x 50 x 1,5mm, stezenie gorne wykonane z profilu stalowego 40 x 20 x 1,5 mm,. Kolumny nogi potaczeni stezeniem gorny w pary .
\Wszystkie elementy spawane - nie dopuszcza sie widocznych spawow. Profil tgczacy kolumny nogi musi przenika¢ do wewnatrz kolumne nogi. Nogi potgczone ze sobg za pomacg dwdch trawersow
wykonanych z profilu 40x20 mm. Potgczenie za pomocg bagnetéw wchodzacych w trawersy i skreconych na dwie Sruby- wymadg konieczny do zapewnienia stabilno$ci stotu. Bagnety wpuszczone i
spawane od Srodka belki gdrnej nogi. Spawanie kolumny nogi i profilu faczacego ze wzgleddw estetycznych musi odbywac sie od $rodka nogi. Potaczenie belki z nogg musi odby¢ sie w $rodku profilu
i zapewniac Sciste pofaczenie tych dwdch elementdw. Cata konstrukcja malowana proszkowo.

Blat wykonany z ptyty 38 mm (nie cienszej) Ptyta widrowa laminowana HPL o grubosci 0,6 mm o gestosci <0,11 ppm, przy grubosci 18 mm >660 kg/m3, przy grubosci 28 mm > 620 Okg/m3. Aby
zabezpieczy¢ ptyte przed uszkodzeniami wymagane jest aby wszystkie krawedzie elementéw ptytowych mebla (réwniez niewidoczne) zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego o grubosci 2mm
i promieniu r=3mm. Doklejka spdjna kolorystycznie z kolorem ptyty. Aby unikna¢ nieestetycznych zabrudzen potgczenie ptyty z obrzezem wykonane w sposéb niewidoczny, bez uzycia kleju, za
pomocy gorgcego powietrza, z wykorzystaniem warstwy aktywnej obrzeza, podlegajgcej laserowemu topieniu pod wysokim cisnieniem, w temp ok 500°C, przed procesem precyzyjnego docisku,
zwiekszajgcym dopasowanie elementow stycznych, wydtuzajgcym zywotno$¢ materiatu, zwiekszajgcym odpornos$¢ punktow taczenia: na ciepto, wilgo€ i pare wodna, utrzymujac pozostate parametry
wydajnosciowe obrzeza, tworzac wizualny efekt elementu catosciowego bez mozliwosci optycznego rozrdznienia jego sktadowych. gwintowane gniazda metalowe- blat przymocowany do stelaza za
pomoca $rub co da mozliwos¢ wielokrotnego montazu i demontazu. Z przodu zamontowa zabudowa z ptyty meblowaj w ktérej nalezy zamontowac kanaty kablowe. Zabudowa zamontowana w taki
sposob aby wyeliminowac wszystkie ruchy.

Na blat nalezy przetozy¢ i zamocowac istniejaca tablice elektryczng oraz koryto z gniazdami elektrycznymi pod blatem oraz awaryjny wytacznik do tablicy — zgodnie z projektem wykonawczym
architektonicznym i opracowaniem branzowym. Instalacja do wykonania przez wykonawce robot budowlanych i elektroinstalacyjnych.

1.2

STOL TYP 2

1 szt.

Blat grafitowy,
Stelaz alu

Wymiary:

Szer. 2000 mm gt. 1000 mm wys. 860 mm

Stelaz metalowy skrecany i malowany proszkowo w kolorze RAL 9006 (alu). Stelaz w standardzie wyposazony w stopy z regulatorami poziomu w zakresie +/- 30 mm.

Konstrukcja: 6 kolumny n6g wykonane z profilu stalowego 50 x 50 x 1,5mm, stezenie gorne wykonane z profilu stalowego 40 x 20 x 1,5 mm,. Kolumny nogi potaczeni stezeniem gorny w pary .
\Wszystkie elementy spawane - nie dopuszcza sie widocznych spawdw. Profil tgczacy kolumny nogi musi przenika¢ do wewnatrz kolumne nogi. Nogi potgczone ze sobg za pomgcg dwdch trawerséw
wykonanych z profilu 40x20 mm. Potgczenie za pomocg bagnetéw wchodzacych w trawersy i skreconych na dwie Sruby- wymadg konieczny do zapewnienia stabilno$ci stotu. Bagnety wpuszczone i
spawane od Srodka belki gornej nogi. Spawanie kolumny nogi i profilu faczacego ze wzgleddw estetycznych musi odbywac sie od $rodka nogi. Potaczenie belki z nogg musi odby¢ sie w $rodku profilu
i zapewniac Sciste pofaczenie tych dwdch elementdw. Cata konstrukcja malowana proszkowo.

Blat wykonany z ptyty 38 mm (nie cienszej) Ptyta widrowa laminowana HPL o grubosci 0,6 mm o gestosci <0,11 ppm, przy grubosci 18 mm >660 kg/m3, przy grubosci 28 mm > 620 Okg/m3. Aby
zabezpieczy¢ ptyte przed uszkodzeniami wymagane jest aby wszystkie krawedzie elementéw ptytowych mebla (réwniez niewidoczne) zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego o grubosci 2mm
i promieniu r=3mm. Doklejka spdjna kolorystycznie z kolorem ptyty. Aby unikna¢ nieestetycznych zabrudzen potaczenie ptyty z obrzezem wykonane w sposéb niewidoczny, bez uzycia kleju, za
pomocg gorgcego powietrza, z wykorzystaniem warstwy aktywnej obrzeza, podlegajacej laserowemu topieniu pod wysokim ci$nieniem, w temp ok 500°C, przed procesem precyzyjnego docisku,
zwiekszajgcym dopasowanie elementow stycznych, wydtuzajgcym zywotno$¢ materiatu, zwiekszajgcym odpornos$¢ punktow taczenia: na ciepto, wilgo€ i pare wodna, utrzymujac pozostate parametry
wydajnosciowe obrzeza, tworzac wizualny efekt elementu catosciowego bez mozliwosci optycznego rozrdznienia jego sktadowych. gwintowane gniazda metalowe- blat przymocowany do stelaza za
pomoca $rub co da mozliwos¢ wielokrotnego montazu i demontazu. Z przodu zamontowa zabudowa z ptyty meblowaj w ktorej nalezy zamontowac kanaty kablowe. Zabudowa zamontowana w taki
sposob aby wyeliminowac wszystkie ruchy.

Na blat nalezy przetozy¢ i zamocowac istniejaca tablice elektryczng oraz koryto z gniazdami elektrycznymi pod blatem oraz awaryjny wytacznik do tablicy — zgodnie z projektem wykonawczym
architektonicznym i opracowaniem branzowym. Instalacja do wykonania przez wykonawce robét budowlanych i elektroinstalacyjnych.
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1.3

STOLTYP 3

1 szt.

Blat grafitowy,
Stelaz alu

Wymiary:

Szer. 2000 mm gt. 1000 mm wys. 860 mm

Stelaz metalowy skrecany i malowany proszkowo w kolorze RAL 9006 (alu). Stelaz w standardzie wyposazony w stopy z regulatorami poziomu w zakresie +/- 30 mm.

Konstrukcja: 6 kolumny ndég wykonane z profilu stalowego 50 x 50 x 1,5mm, stezenie gorne wykonane z profilu stalowego 40 x 20 x 1,5 mm,. Kolumny nogi potaczeni stezeniem gorny w pary .
\Wszystkie elementy spawane - nie dopuszcza sie widocznych spawow. Profil taczacy kolumny nogi musi przenika¢ do wewnatrz kolumne nogi. Nogi potgczone ze sobg za pomacg dwdch trawersow
wykonanych z profilu 40x20 mm. Potaczenie za pomocg bagnetéw wchodzacych w trawersy i skreconych na dwie Sruby- wymaog konieczny do zapewnienia stabilno$ci stotu. Bagnety wpuszczone i
spawane od $rodka belki gérnej nogi. Spawanie kolumny nogi i profilu faczacego ze wzgleddw estetycznych musi odbywac sie od $rodka nogi. Potaczenie belki z nogg musi odby¢ sie w srodku profilu
i zapewniac Sciste pofaczenie tych dwdch elementdw. Cata konstrukcja malowana proszkowo.

Blat wykonany z ptyty 38 mm (nie cienszej) Plyta widrowa laminowana HPL o grubosci 0,6 mm o gestosci <0,11 ppm, przy grubosci 18 mm >660 kg/m3, przy grubosci 28 mm > 620 Okg/m3. Aby
zabezpieczy¢ ptyte przed uszkodzeniami wymagane jest aby wszystkie krawedzie elementéw ptytowych mebla (réwniez niewidoczne) zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego o grubosci 2mm
i promieniu r=3mm. Doklejka spdjna kolorystycznie z kolorem ptyty. Aby unikng¢ nieestetycznych zabrudzen potgczenie ptyty z obrzezem wykonane w sposob niewidoczny, bez uzycia kleju, za
pomoca goracego powietrza, z wykorzystaniem warstwy aktywnej obrzeza, podlegajgcej laserowemu topieniu pod wysokim cisnieniem, w temp ok 500°C, przed procesem precyzyjnego docisku,
zwiekszajacym dopasowanie elementdw stycznych, wydtuzajgcym zywotnos¢ materiatu, zwiekszajagcym odpornosc punktdw taczenia: na ciepto, wilgoc i pare wodna, utrzymujac pozostate parametry
wydajnosciowe obrzeza, tworzac wizualny efekt elementu catosciowego bez mozliwosci optycznego rozrdznienia jego sktadowych. gwintowane gniazda metalowe- blat przymocowany do stelaza za
pomocg $rub co da mozliwos¢ wielokrotnego montazu i demontazu. Z przodu zamontowa zabudowa z ptyty meblowaj w ktorej nalezy zamontowac kanaty kablowe. Zabudowa zamontowana w taki
sposob aby wyeliminowac wszystkie ruchy.

Pod blatem nalezy wykonac koryto z gniazdami elektrycznymi — zgodnie z projektem wykonawczym architektonicznym i opracowaniem branzowym. Instalacja do wykonania przez wykonawce robot
budowlanych i elektroinstalacyjnych.

SZAFY

2.1

ZABUDOWA
MEBLOWA

szafa biurowa
przyscienna wysoka,
wys. 188cm

1 kpl.

fronty szaf — popiel

WYMIARY ZGODNIE Z CZESCIA GRAFICZNA

\Wykonana w catosci z ptyty widrowej o grubosci 18mm. Korpusy, fronty, pétki i plecy szafy wykonane z ptyty w kolorze popiel. Aby zagwarantowac sztywnosc catej konstrukgji plecy tylne szafy
wykonane z ptyty HDF 3,5 mm, wpuszczona w stosunku do korpusu szafy, w wyfrezowane rowki w bokach i wiencach szafy. Nie dopuszcza sie tgczenia tytu Sciany z mnigjszych kawatkdw. Plecy na
state przykrecone do pdtki konstrukcyijnej. Ze wzgledéw estetycznych ustojenie wszystkich elementdw ptytowych mebla jest skierowane wzdtuz dtuzszych krawedzi. Aby zabezpieczy¢ ptyte przed
uszkodzeniami wszystkie krawedzie elementéw ptytowych mebla (réwniez niewidoczne) sg zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego o grubosci 2mm i promieniu r=3mm. Doklejka spdjna
kolorystycznie z kolorem ptyty. Aby uniknaé nieestetycznych zabrudzen pomiedzy ptyta a obrzezem w czasie uzytkowania oraz zwiekszy¢ odporno$c¢ na dziatanie ptyndw, obrzeze tworzy idealng
cato$C. Z uwagi na trwatos¢ konstrukcji szafa jest fabryczne skrecona i sklejona. Szafa dostarczona w catosci i zmontowana fabrycznie- nie dopuszcza sie montazu szafy na miejscu. Z uwagi na
trwatos¢ i pod wzgledem wycierania sie spoiny pomiedzy blatem plyty a obrzezem, stabilny kolor i odporno$¢ na promieniowanie UV wtopiona w strukture ptyta za pomoca technologii gorgcego
powietrza - bez spoinowo. Regulacja wysokosci potozenia kazdej pdtki co 32 mm w pieciu miejscach, dla przechowywania réznych formatéw dokumentéw. Wyposazenie to pdtki ptytowe 5 szt. o
grubosci 18 mm, zabezpieczone przed przypadkowym wysunieciem z szafy za pomocg metalowej podpodrki, ktdra wchodzi w otwor wywiercony w potce. Poziomowanie szafy dostepne od wnetrza
szafy w zakresie 25-40 mm. Szafa zamykana na zamek z numerowanym cylindrem, numerowanym kluczykiem, gdy klucz zostanie zagubiony jest mozliwo$¢ jego domdwienia po numerze spisanym z
cylindra. Wymagany jest zamek systemowy co oznacza mozliwos$¢ skompletowania jednego klucza na pracownika, ktérym otworzy wszystkie swoje meble. Drzwi ptytowe skrzydtowe zamontowane
do bokdw korpusu za pomocg zawiasdw puszkowych o kacie otwarcia 100 z systemem samodomykania, 5 zawiaséw na skrzydto. W drzwiach ptytowych zamontowane uchwyty metalowe
galwanizowane o rozstawie 128 mm. Zamek jednopunktowy patentowy z listwg przymykowa poprowadzona po catosci frontu. Drzwi skrzydtowe wyposazone w zawiasy samodomykajace z cichym
domykiem typu Hafele, Blum lub réwnowazne. Zamawiajacy nie dopuszcza montazu mebli na miejscu, wszystkie elementy taczace szafy musza by¢ niewidoczne. Zamawiajacy nie dopuszcza
skrecania szaf za pomoca konfirmatdw oraz za pomoca wkretow.

W nowej zabudowie nalezy wykona¢ kratki wentylacyjne w drzwiach szaf w celu udroznienia przeptywu powietrza wentylacji grawitacyjnej - lokalizacja kratek went. orientacyjna, ich lokalizacje
nalezy zweryfikowac po zdemontowaniu istniejgcej zabudowy.

\W szafie z rozdzielnig elektryczng nalezy przetozy¢ awaryjny wytacznik pradu na front szafy — zgodnie z projektem wykonawczym architektonicznym i opracowaniem branzowym. Instalacja do
wykonania przez wykonawce robdt budowlanych i elektroinstalacyjnych.
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2.2

ZABUDOWA
MEBLOWA
Nadstawka biurowa,
wys. 54cm

1 kpl.

fronty szaf — popiel

WYMIARY ZGODNIE Z CZEéCIA GRAFICZNA

\Wykonana w catosci z ptyty widrowej o grubosci 18mm. Korpusy, fronty, potki i plecy szafy wykonane z ptyty w kolorze popiel. Aby zagwarantowac sztywnos$¢ catej konstrukgji plecy tylne szafy
wykonane z ptyty HDF 3,5 mm, wpuszczona w stosunku do korpusu szafy, w wyfrezowane rowki w bokach i wiencach szafy. Nie dopuszcza sie faczenia tytu Sciany z mniejszych kawatkdw. Plecy na
state przykrecone do potki konstrukcyjnej. Ze wzgledow estetycznych ustojenie wszystkich elementdw ptytowych mebla jest skierowane wzdtuz dtuzszych krawedzi. Aby zabezpieczy¢ ptyte przed
uszkodzeniami wszystkie krawedzie elementéw ptytowych mebla (réwniez niewidoczne) sg zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego o grubosci 2mm i promieniu r=3mm. Doklejka spéjna
kolorystycznie z kolorem ptyty. Aby unikna¢ nieestetycznych zabrudzen pomiedzy ptyta a obrzezem w czasie uzytkowania oraz zwiekszy¢ odporno$¢ na dziatanie ptynéw, obrzeze tworzy idealng
cato$¢. Z uwagi na trwatos¢ konstrukcji szafa jest fabryczne skrecona i sklejona. Szafa dostarczona w catosci i zmontowana fabrycznie- nie dopuszcza sie montazu szafy na miejscu. Z uwagi na
trwatos¢ i pod wzgledem wycierania sie spoiny pomiedzy blatem ptyty a obrzezem, stabilny kolor i odpornos¢ na promieniowanie UV wtopiona w strukture ptyta za pomocg technologii gorgcego
powietrza - bez spoinowo. Regulacja wysokosci potozenia kazdej potki co 32 mm w pieciu miejscach, dla przechowywania réznych formatéw dokumentéw. Wyposazenie to potki ptytowe 1 szt. o
grubosci 18 mm, zabezpieczone przed przypadkowym wysunieciem z szafy za pomocq metalowej podporki, ktéra wchodzi w otwdr wywiercony w potce. Poziomowanie szafy dostepne od wnetrza
szafy w zakresie 25-40 mm. Szafa zamykana na zamek z numerowanym cylindrem, numerowanym kluczykiem, gdy klucz zostanie zagubiony jest mozliwo$¢ jego domdwienia po numerze spisanym z
cylindra. Wymagany jest zamek systemowy co oznacza mozliwos¢ skompletowania jednego klucza na pracownika, ktérym otworzy wszystkie swoje meble. Drzwi ptytowe skrzydtowe zamontowane
do bokow korpusu za pomocg zawiasdéw puszkowych o kacie otwarcia 100 z systemem samodomykania, 5 zawiaséw na skrzydto. W drzwiach ptytowych zamontowane uchwyty metalowe
galwanizowane o rozstawie 128 mm. Zamek jednopunktowy patentowy z listwg przymykowa poprowadzona po catosci frontu. Drzwi skrzydtowe wyposazone w zawiasy samodomykajace z cichym
domykiem typu Hafele, Blum lub rownowazne. Zamawiajgcy nie dopuszcza montazu mebli na miejscu, wszystkie elementy tgczace szafy muszg by¢ niewidoczne. Zamawiajgcy nie dopuszcza
skrecania szaf za pomoca konfirmatdw oraz za pomocg wkretow.

2.3

KONTENEREK

1 szt.

popiel

Wymiary: 430x520x590 mm. Kontener w catosci wykonany z ptyty grubosci 18 mm, Sciana tylna réwniez. Korpusy, fronty, potki i plecy kontenerka wykonane z ptyty w kolorze popiel. Plyty o
gestosci <0,11 ppm, przy grubosci 18 mm >660 kg/m3, przy grubosci 28 mm > 620 kg/m3. Kontener wyposazony w kétka z kauczuku o wytrzymatosci min 70 kg, przednie kétka posiadajg hamulec.
Korpus kontenerka tak skonstruowany, aby blat gorny byt widoczny. Wieniec dolny zakryty szufladg. Boki kontenera oparte na wiencu dolnym — niedopuszczanie sie konstrukcji gdy wieniec dolny
znajduje sie pomiedzy bokami. Wszystkie elementy kontenerka, rowniez niewidoczne obklejone obrzezem PCV 2mm / r=3mm w kolorze ptyty. Aby unikng¢ nieestetycznych zabrudzen potgczenie
ptyty z obrzezem wykonane w sposdb niewidoczny, bez uzycia kleju, za pomocg gorgcego powietrza, z wykorzystaniem warstwy aktywnej obrzeza, podlegajgcej laserowemu topieniu pod wysokim
cisnieniem, w temp ok 500°C, przed procesem precyzyjnego docisku, zwiekszajgcym dopasowanie elementow stycznych, wydtuzajgcym zywotnos$¢ materiatu, zwiekszajgcym odporno$¢ punktow
taczenia: na ciepto, wilgoC i pare wodna, utrzymujac pozostate parametry wydajnosciowe obrzeza, tworzac wizualny efekt elementu catosciowego bez mozliwosci optycznego rozrdznienia jego
sktadowych. Kontener posiada zamontowane 3 szuflady (metalowe) na dokumenty A4 + 4-tg jako pidrnik. Szuflady kontenera. Kontener musi posiadac prowadnice z tzw. systemem cichego domyku,
z hamulcem i samodociggiem. Zamek centralny z dwoma kluczykami. Uchwyty metalowy galwanizowany przy kazdej szufladzie o rozstawie 128 mm. Kontener posiada blokade wysuwu wiecej niz
jednej szuflady jednoczesnie. Zamawiajgcy nie dopuszcza montazu mebli na miejscu, wszystkie elementy tgczace szafy muszg by¢ niewidoczne. Zamawiajgcy nie dopuszcza skrecania kontenera za
pomocg konfirmatéw oraz wkretow.
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KRZEStA | FOTELE

3.1

FOTEL OBROTOWY

1 szt.

Krzesto obrotowe o wymiarach:
Wysokos$¢ catkowita 1190 mm — 1450 mm; Gteboko$¢ powierzchni siedziska 450-470 mm; Szeroko$¢ powierzchni siedziska 500-520 mm; Wysokosc siedziska 440 — 600 mm; Wysokos¢ oparcia 550 -
600 mm; Szeroko$¢ oparcia 460-500 mm

Krzesto obrotowe musi posiadac:

Konstrukcje oparcia wykonang jako rama z tworzywa sztucznego w kolorze czarnym, tapicerowang obustronnie tkaning lub tapicerowane w catosci. Rame oparcia wraz z tapicerowang czescia
potgczone bez uzywania dodatkowych elementéw mocujacych (np. $ruba, klej) zapewniajace niezaburzony przeptyw powietrza co skutkuje komfortem termicznym uzytkownika.

Oparcie zwezajgce sie ku gorze, oparcie taliowane - taka konstrukcja ma na celu zapewnienie optymalnego wsparcia dla kregostupa oraz poprawienie komfortu i ergonomii siedzenia, zapobiega
nadmiernemu ptaskiemu lub nienaturalnemu wygieciu plecéw, lepiej dostosowuje sie do ksztattu ciata uzytkownika niz oparcie o prostszej konstrukgji, zapewniajgc wiekszy komfort i redukcje
punktéw nacisku.

Oparcie wyprofilowane w czesci ledzwiowej odpowiednio do naturalnego wygiecia kregostupa znaczaco wptywa na poprawe ergonomii i komfortu uzytkowania, dostarczajac specyficznego wsparcia,
ktére promuje zdrowa postawe i zmniejsza ryzyko bdlu oraz zmeczenia wynikajgcego z dtugotrwatego siedzenia. Tyt oparcia z widoczng konstrukcjg ramy oparcia, tapicerka oraz podparciem
ledzwiowym tapicerowanym w celu zwiekszenia komfortu uzytkownika.

Podparcie ledzwiowe regulowane na gtebokos$¢ +/- 20mm. Regulacja gtebokosci podparcia ledzwiowego za pomoca systemu zapadek lub pokretta, fatwo dostepna z pozycji siedzacej uzytkownika.
Oparcie regulowane na wysoko$¢ w zakresie min. 70 mm, systemem zapadkowym (min. 10 zapadek).

Oparcie posiada dodatkowy tzw. kat ujemny pochylenia do przodu min. 5°. Zapewnia odpowiednie podparcie odcinka gérnego plecéw podczas dtugotrwatego uzytkowania krzesta przy zmiennej
pozycji pracy.

tacznik oparcia wykonany ze stali hartowanej, w ostonie z tworzywa w kolorze czarnym, mocowany do mechanizmu krzesta zwiekszajgce trwatos¢ i wytrzymatos¢ krzesta - nie dopuszcza sie
tacznikow z tworzywa sztucznego.

Modut nosny siedziska wykonany z formatki sklejkowej o grubosci min. 10mm. Gdrna cze$¢ konstrukcji siedziska pokryta wylewang piankg o wtasciwosciach trudnozapalnych i gestosci min. 60 kg/m?
0 grubosci min. 70mm (nie dopuszcza sie stosowania pianki cietej) tapicerowany tkaning. Siedzisko tapicerowane uszytym pokrowcem z kawatkéw tkaniny (nie dopuszcza sie tapicerowania z
jednego kawatka tkaniny. Nie dopuszcza sie pian cietych w siedzisku oraz uzywania kleju na siedzisku pod tapicerke ze wzgledu na trwatos$¢ i odpowiedni nacigg tapicerki podczas eksploataciji.
Podtokietniki z miekkg naktadkg posiadajgce regulacje wysokosci w zakresie min. 90 mm, regulacje naktadki przod-tyt w zakresie min. 50 mm oraz regulacje rozstawu na boki w zakresie min. 40 mm
wzgledem siedziska.

Tapicerowany zagtowek z ostong tylng z czarnego tworzywa i wypetnieniem z pianki o wiasciwosciach trudnozapalnych. Zagtdwek z regulacjg wysokosci w zakresie min. 70 mm i kgta nachylenia w
zakresie 45° tapicerowany materiatem tatwo zmywalnym np. ecoskora.

Mechanizm synchroniczny z manualng regulacja sity oporu oparcia oraz blokada ruchu oparcia w min. 4 pozycjach i zabezpieczeniem przed uderzeniem oparcia w plecy uzytkownika po zwolnieniu
blokady. Maksymalny kat wychylenia oparcia min. 21 stopni i siedziska min. 10 stopni. Funkcje wysuwu siedziska w zakresie min. 50 mm. oraz pokretto do regulacji sity oporu oparcia.

Podstawe krzesta wykonang z tworzywa w kolorze czarnym min. 700 mm, rozmiar ma znaczenie dla rGwnomiernego roztozenie ciezaru uzytkownika i wptywa bezposrednio na jego bezpieczenstwo.
Amortyzator krzesta w kolorze czarnym o skoku min. 130mm.

Kotka do podtdg miekkich lub twardych (do wyboru przez Zamawiajgcego) o $rednicy min. 65 mm.

Krzeslo tapicerowane tkaning do obiektow uzytecznosci publicznej o parametrach nie gorszych niz:

Sktad: 100% poliester; atest na odporno$¢ na Scieranie: min. 150 000 cykli Martindale‘a.; Tapicerka: atest na trudnozapalno$¢: wg norm PN-EN 1021-1, PN-EN 1021-2 lub BN EN 1021/1-2;
Tapicerka: atest na odpornos¢ na piling: poziom min. 5 ; Tapicerka: atest na odpornos¢ koloru na $wiatto: poziom min. 6 ; Gramatura: minimum 250 g/m2.

Certyfikat OEKO TEX Standard na tkanine.

Kolorystyka:
Tapicerka: 6 kolorow w tym szary, zielony, bordowy, czerwony, grafitowy, jasnobrgzowy do wyboru przez Zamawiajgcego.

Krzesto musi posiadac nastepujace atesty/certyfikaty ktore nalezy przedstawi¢ Zamawiajgcemu:

Krzesto: atest wytrzymatoSciowy w zakresie bezpieczenstwa uzytkowania wg norm PN-EN 1335-1:2020, PN-EN 1335-2:2019, PN-EN 1728:2012/AC:2013, PN-EN 1022:2019, atest wystawiony przez
niezalezne laboratorium uprawnione do badan posiadajgce akredytacje (PCA), nie dopuszcza sie sprawozdan wystawionych przez jednostki nie posiadajgce akredytaciji.

Protokot oceny ergonomicznej, ktory musi spetnia¢ wymagania obowigzujgcego Rozporzadzenia Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 18.10.2023r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy na
stanowiskach wyposazonych w monitory ekranowe. Wystawiony przez niezalezng jednostke certyfikujaca to jest taka, ktdra prowadzi dziatalno$¢ w zakresie prowadzenia badan i certyfikacji
ergonomii krzeset. Protokdt zgodny z normg PN EN 1335-1 z sprawozdaniem z badan.

Pianka wylewana: atest z trudnopalnosci pianki oraz o$wiadczenie producenta, ze w danej partii siedzisk zastosuje pianke wylewang o wtasciwosciach trudnozapalnych. Sprawdzanie z badan na
trudnopalno$¢ zgodna z normami PN EN 1021-1; 2014 oraz PN EN 1021-2 ; 2014 lub BS 5852. .

Certyfikat wdrozenia przez producenta: Systemu Zarzadzania Jakoscig zgodnie z norma ISO 9001:2015, Systemu Zarzadzania Srodowiskowego zgodnie z norma ISO 14001:2015 oraz

Systemu Zarzadzania Bezpieczenstwem i Higieng Pracy w organizacji ISO 45001:2018.

Do oferty nalezy réwniez dotgczy¢ zgode producenta na postugiwanie sie odpowiednimi atestami w okreslonym postepowaniu przetargowym.
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SPECYFIKACJA

zdjecie pogladowe

3.2

KRZESLO Z
TWORZYWA

24 szt.

Siedzisko i oparcie:

Krzesto konferencyjne na 4 nogach. Stelaz wykonany z rury o przekroju fi22 wykonany w technologii giecia bez zmiany przekroju w miejscu giecia — stelaz spawany w catosci z rury fi 22m. Stelaz
lakierowany proszkowo na wybrany z palety min. 7 koloréw RAL. Nogi od spodu zabezpieczone przegubowymi stopkami z filcem zgrzewany w strukture stopki. Wyprofilowane oparcie wykonane z
tworzywa sztucznego montowane do stelaza bez uzycia potgczen srubowych. Oparcie wykonane w catosci z tworzywa sztucznego, wyprofilowane do naturalnego wygiecia kregostupa, azurowane.
\Wyprofilowanie oparcia na catej szerokosci ramy w ksztatcie tuku — brak uwierania dolnej i gérnej krawedzi oparcia podczas eksploatacji krzesta. Oparcie oraz siedzisko dwa osobne elementy —
przeswit minimum 20 mm. Oparcie nabijane na pionowe profile stelaza, ktdre sg przedtuzeniem tylnej nogi krzesta - bez mocowania na $ruby. Siedzisko nie przykrecane do stelaza pozwala na fatwg
wymiane w przypadku uszkodzenia lub pobrudzenia, wykonane w cato$ci z tworzywa. Od spodu siedzisko wyposazone w ostone wykonang z tworzywa sztucznego (w kolorze podtokietnika i oparcia
krzesta) i wyposazong w 4 kuliste kauczukowe odbojniki zapobiegajgce przypadkowemu uszkodzeniu poprzedzajgcego siedziska w trakcie sktadowania krzeset.

Krzesto z mozliwoscig sztaplowania do 5 szt.

Zgodno$¢ krzesta z normami: PN-EN 16139: 2013, PN-EN 1728:2012/AC:2013, PN-EN 1022:2019 (lub réwnowazne) wystawiony przez niezalezng jednostke badawcza badawcza posiadajgca
akredytacje PCA lub ILAC (polska lub innego kraju nalezacego do UE), nie dopuszcza sie atestu bez akredytcji.

Protokdt oceny ergonomicznej, ktdry musi spetnia¢ wymagania obowigzujgcego Rozporzadzenia Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 18.10.2023r w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy na
stanowiskach wyposazonych w monitory ekranowe. Wystawiony przez niezalezng jednostke certyfikujgca to jest taka, ktdra prowadzi dziatalno$¢ w zakresie prowadzenia badan i certyfikacji
ergonomii krzeset.

Wytrzymatos$¢ 150 kg potwierdzona atestem.

Do oferty nalezy réwniez dotgczy¢ zgode producenta na postugiwanie sie odpowiednimi atestami w okreslonym postepowaniu przetargowym.

Na produkty oferowane w postepowaniu nalezy przedstawi¢ aktualne certyfikaty producenta ISO 9001:2015 / ISO 45001 oraz ISO 14001:2015.

Trudnopalnos¢ na piany potwierdzona sprawozdaniem z badan zgodna z normami PN EN 1021-1; 2014 oraz PN EN 1021-2 ; 2014 lub BS 5852.

Trudnopalnos¢ na tworzywo krzesta zgodne ze sprawozdaniem z badan zgodna z normami PN EN 1021-1; 2014 oraz PN EN 1021-2 ; 2014 — wydane przez niezalezne laboratorium certyfikujace.
Gwarancja na krzesto 5 lat.

Wymiary:

Wysokos¢ catkowita: min. 790 mm
Wysokos$¢ oparcia: min. 380 mm
Szeroko$¢ oparcia: min. 450 mm
Gteboko$¢ catkowita krzesta: min. 570 mm
Wysokosc siedziska: min. 460 mm
Szerokosc siedziska: min. 450 mm
Szerokos$C catkowita: min. 520 mm
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