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PZ) — Program Zabezpieczenia Jakosci

bhp — bezpieczenstwo i higiena pracy podczas wykonywania robot budowlanych



Kod CPV 45000000-7
WYMAGANIA OGOLNE

Ogodlne warunki wykonania, bezpieczenstwa, kontroli i odbioru

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) s wymagania ogdlne dotyczace
wykonania i odbioru robét zwigzanych z remontem lokali mieszkalnych potozonych w
Obornikach przy ul. Droga Lesna 80/4 oraz w Bogdanowie 28/2.
1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robét objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wymagania ogdlne, wspdlne dla robdt
budowlanych objetych wszystkimi szczegdétowymi specyfikacjami technicznymi  (SST)
dotyczacymi przedmiotu zamdwienia. Przewidywany zakres robot zgodny z przedmiarem, w tym:
I. Lokal mieszkalne potozonych w Obornikach przy ul. Droga Le$na 80/4

1.

Prace rozbidrkowe

- wykucie z muru o$cieznic drzwiowych z demontazem skrzydet i progow

- dostosowanie otworéw drzwiowych dla nowych drzwi

- wykucie z muru stolarki okiennej wraz z demontazem parapetéw

- dostosowanie otworéw okiennych dla nowych okien

- skucie oktadziny sciennej z ptytek i tynkéw

- zeskrobanie i zmycie starej farby w pomieszczeniach

- rozbidrka posadzek z podtozami

- pogtebienie w budynku dla nowych warstw posadzkowych

- skucie schodéw zewnetrznych

Roboty murowe, zabudowy GK

- zamurowanie otwordéw w Scianach na zaprawie

- wykonanie $cianek dziatowych z ptyt gipsowo-kartonowych (GKBI) na rusztach
metalowych wraz z wypetnieniem $cianek wetna mineralna.

- wykonanie zabudowy instalacyjnej ptytami gipsowo-kartonowymi (GKBI na rusztach
metalowych pojedynczych

- wykonanie otworéw do wentylacji pomieszczen.

Podtoza i posadzki

- utozenie nowych warstw posadzkowych obejmujacych: podktad betonowy gr. min. 7
cm, izolacje przeciwwodne z 2x folii polietylenowej, izolacje z ptyt styropianowych gr.
15 cm, warstwa jastrychu gr. 60 mm

- utozenie maty izolacyjnej oraz folii grzewczej ogrzewania elektrycznego na
podczerwien

- utozenie posadzek z ptytek podtogowych o stopniu antyposlizgowosci min. R10 oraz w
pokojach paneli podtogowych winylowych o stopniu Scieralnosci min. PEI 4.

. Tynki, oktadziny, malowanie

- wykonanie w fazienkach tynkdw wewnetrznych kat. Il na $cianach

- wykonanie w tazienkach izolacji przeciwwilgociowe;j z folii w ptynie z wklejeniem tasmy
uszczelniajacej (pod posadzka i na $cianach)

- licowanie $cian ptytkami o wymiarach 30x60 cm z utozeniem silikondw i montazem
naroznikowych listw

- wtykanie na $cianach w tazienkach oktadzin sciennych PCV mocowanych przy pomocy
kleju



5.

- wykonanie w pozostatych pomieszczeniach gtadzi gipsowych na $cianach i stropach

- dwukrotne malowanie farbami akrylowymi powierzchni wewnetrznych z
gruntowaniem (kolor do uzgodnienia z Zamawiajgcym)

Stolarka drzwiowa i okienna wewnetrzna

- wymiana stolarki okiennej na stolarke PVC w kolorze biatym z cieptym montazem

- dostawa i montaz drzwi wewnetrznych i zewnetrznych wejsciowych z dostosowaniem
wymiarow otwordéw drzwiowych i obrébky obsadzenia wyposazonych w kompletem
oku¢, zamki z wktadkami,

- obsadzenie parapetéw wewnetrznych z konglomeratu grubosci 2 cm i zewnetrznych z
blachy ocynkowanej, lakierowanej

II. ISTALACJE ELEKTRYCZNE

. Demontaz istniejacej instalacji elektrycznej
. Wykonanie projektu wykonawczego rozdzielnic, zasilan, instalacji oswietlenia, gniazd

wtyczkowych oraz pozostatych opracowan projektowych zatwierdzonych przez
Zamawiajgcego

Montaz nowej rozdzielnicy gtéwnej

Montaz przyciskow wyzwalajgcych

Wykonanie wypustow oswietleniowych podtynkowo z montazem opraw

Wykonanie wypustow gniazd wtyczkowych 230V podtynkowych i montaz gniazd
pojedynczych i podwéjnych

Wykonanie instalacji dla zasilania folii grzewczej ogrzewania elektrycznego na
podczerwien.

. Wykonanie instalacji dla zasilania wentylatora w tazience
9.

Wykonanie instalacji dla zasilania okapu kuchennego

10.Badania i pomiary instalacji.
IV. ISTALACJE SANITARNE

1.
2.
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V.
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Demontaz armatury i ceramiki sanitarnej oraz rurociggéw

Wykonanie nowej instalacji wodno-kanalizacyjnej z wpieciem do istniejgcej z montazem
przeptywowych podgrzewczy wody dla prysznica i umywalki

Montaz armatury sanitarnej wraz z uchwytami dla oséb niepetnosprawnych.
Wykonanie instalacji wentylacji tazienki

Wykonanie nowej instalacji wodno-kanalizacyjnej dla pomieszczenia kuchennego
Montaz zlewozmywaka kuchennego oraz baterii

TOLARKA ZEWNETRZNA

Demontaz drzwi zewnetrznych i okien.

Dostawa i montaz okien uchylno-rozwieranych z PCV z obrébka obsadzenia na wzér
istniejgcych, kolor biaty,

Obsadzenie podokiennikéw wewnetrznych i zewnetrznych z blachy

. Dostawa i montaz drzwi zewnetrznych stalowych jednoskrzydtowych z kompletem

okué¢, dwoma zamkami patentowymi i plombownicg

VI. PRACE PRZED LOKALEM PRZY UL. DROGA LESNA W OBORNIKACH

PwnNE

Rozebranie nawierzchni betonowych (schodow)

Wykonanie koryta pod schody zewnetrzne oraz pochylnie dla niepetnosprawnych
Utozenie opornikdw betonowych 8x30 cm na tawie betonowej

Utozenie warstwy odsaczajacej z piasku gr. 10 cm, potozenie geowtdkniny 200 g/m?,
wykonanie podbudowy z kruszywa tamanego o grubosci 15 cm

Utozenie nawierzchni z kostki brukowej betonowej grubos¢ 6 cm na 4 cm podsypce z
cementowo-piaskowej

Wykonanie fundamentéw betonowych pod stupki balustrady

Montaz balustrad dla potrzeb oséb niepetnosprawnych



1.4. Przekazanie terenu budowy

Zamawiajgcy, w terminie okreslonym w dokumentach umowy przekaze Wykonawcy teren

budowy. Sprzet i urzagdzenia nalezy odpowiednio zabezpieczy¢.
1.5. Zabezpieczenie terenu budowy

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania realizacji
kontraktu az do zakonczenia i odbioru ostatecznego robdt. Wykonawca dostarczy, zainstaluje i
bedzie utrzymywacé tymczasowe urzadzenia zabezpieczajgce, w tym: odgrodzenia, porecze,
oswietlenie, znaki ostrzegawcze, dozorcéw, wszelkie inne srodki niezbedne do ochrony robdt,
wygody spotecznosci i innych. Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej
zaptacie i przyjmuje sie, ze jest wigczony w cene umowna.

1.6. Zaplecze dla potrzeb budowy

Na terenie przylegtym do budynku istniejg warunki na zorganizowanie i przygotowanie sktadu

materiatdw oraz zaplecza dla potrzeb wykonawcy.
1.7. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robot

Wykonawca ma obowigzek znaé i stosowaé w czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy
dotyczace ochrony srodowiska naturalnego. W okresie trwania budowy i wykonywania robét
wykonczeniowych Wykonawca bedzie podejmowac wszelkie konieczne kroki majgce na celu
stosowanie sie do przepiséw i norm dotyczacych ochrony srodowiska na terenie i wokét terenu
budowy oraz bedzie unika¢ uszkodzen lub uciazliwosci dla oséb lub wtasnosci spotecznej, a
wynikajgcych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych w nastepstwie jego sposobu
dziatania. Wykonawca jest zobowigzany zapewni¢ odpowiednig ilos¢ pojemnikéw na
gromadzenie we wskazanym miejscu odpadow budowlanych oraz dba¢ o ich biezace
oprdznianie. Koszt wywozu i utylizacji odpadédw budowlanych powstatych w wyniku prowadzenia
robét nie podlega odrebnej zaptacie i przyimuije sie, ze jest wigczony w cene umowng (ujete w
kosztach ogdlnych).

Stosujac sie do tych wymagan, Wykonawca bedzie miat szczegdlny wzglad na:

1) lokalizacje baz, warsztatéw, magazynéw, sktadowisk i drég dojazdowych,

2) Srodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:

a) zanieczyszczeniem zbiornikdow i ciekéw wodnych pytami lub substancjami toksycznymi,
b) zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,

c) zanieczyszczeniem instalacji kanalizacyjnej odpadami budowlanymi

d) zanieczyszczeniem odpadkami budowlanymi budowy i terenéw przylegtych

e) mozliwoscig powstania pozaru.

Wykonawca przestrzega¢ bedzie zasad ochrony $rodowiska na placu budowy i poza jego
obrebem. W szczegdlnosci Wykonawca powinien podja¢ odpowiednie srodki zabezpieczajgce
przed:

- zanieczyszczeniem $ciekdw wodnych i gleby pytami, paliwem, olejami,

- materiatami bitumicznymi, chemikaliami i innymi szkodliwymi substancjami,

- zanieczyszczeniem powietrza, gazami i pytami,

- przekroczeniem dopuszczalnych norm hatasu,

- mozliwoscig powstawania pozaru.

1.8. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegac przepisy ochrony przeciwpozarowej. Wykonawca bedzie
utrzymywacé sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany odpowiednimi przepisami, w
pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych i magazynowych oraz w maszynach i pojazdach.
Materiaty tatwopalne beds sktadowane w sposdb zgodny z odpowiednimi przepisami i
zabezpieczone przed dostepem o0sdéb trzecich. Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie
straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat realizacji robdt albo przez personel
wykonawcy.

1.9. Ochrona wtasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji i urzgdzen zlokalizowanych na powierzchni
terenu i pod jego poziomem, takie jak rurociagi, kable itp. Wykonawca zapewni witasciwe
oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzadzen w czasie trwania
budowy. O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwtocznie
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powiadomi Przedstawiciela Zamawiajgcego i zainteresowanych uzytkownikéw oraz bedzie z nimi
wspotpracowat, dostarczajgc wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw.
Wykonawca bedzie odpowiada¢ za wszelkie spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia
instalacji.

1.10. Bezpieczenistwo i higiena pracy

Podczas realizacji robdét wykonawca bedzie przestrzega¢ przepiséw dotyczacych
bezpieczenstwa i higieny pracy. W szczegdlnosci wykonawca ma obowigzek zadbaé, aby personel
nie wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie
spetniajacych odpowiednich wymagan sanitarnych. Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat
wszelkie urzadzenia zabezpieczajace, socjalne oraz sprzet i odpowiednig odziez dla ochrony zycia
i zdrowia oséb zatrudnionych na budowie. Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z
wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegajg odrebnej zaptacie i sg uwzglednione
W cenie umownej.

1.11. Ochrona i utrzymanie robét

2.2.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone robdt i za wszelkie materiaty i urzadzenia
uzywane do robdt od daty rozpoczecia do daty odbioru ostatecznego.
MATERIALY

. Wymagania ogdlne dotyczace witasciwosci materiatéw i wyrobéw budowlanych

a) Przy wykonywaniu robét budowlanych nalezy stosowac wyroby budowlane o wtasciwosciach
uzytkowych umozliwiajagcych prawidtowo wykonanym robotom budowlanym spetnienie
wymagan podstawowych, okreslonych w art. 5 ust. 1 ustawy - Prawo Budowlane,
dopuszczone do obrotu powszechnego lub jednostkowego stosowania w budownictwie.

b) Wykonawca jest odpowiedzialny, aby wszystkie materiaty, elementy budowlane i urzadzenia
wbudowane, montowane lub instalowane w trakcie realizacji robdt budowlanych
odpowiadaty wymaganiom okreslonym w art. 10 ustawy Prawo Budowlane oraz w
szczegdtowych specyfikacjach technicznych. Oznacza to, ze kazdy produkt dostarczony na
plac budowy bedzie oznakowany znakiem CE, albo oznakowany polskim znakiem
budowlanym.

c¢) Woraz z tymi znakami winna by¢ dotgczona informacja zawierajaca:

- okreslenie, siedzibe i adres producenta oraz adres zaktadu produkujgcego wyrdb
budowlany,

- identyfikacje wyrobu budowlanego zawierajgca : nazwe, nazwe handlowg, typ, odmiang,
gatunek i klase wg PN lub AT,

- numer i rok publikacji Polskiej Normy wyrobu lub aprobaty technicznej , z ktéra
potwierdzono zgodnos$¢ wyrobu budowlanego,

- numer i date wystawienia krajowe] deklaracji zgodnosci,

- inne dane, jezeli wynika to z PN lub AT,

- nazwe jednostki certyfikujgcej, jezeli taka jednostka brata udziat w zastosowanym
systemie oceny zgodnosci wyrobu budowlanego.

d) Znak budowlany winien by¢ umieszczony w sposéb widoczny, czytelny, niedajacy sie usunac,
wskazany w PN lub AT, bezposrednio na wyrobie budowlanym albo na etykiecie
przymocowanej do niego. Jezeli nie jest mozliwe technicznie oznakowanie wyrobu
budowlanego w sposdb podany wyzej, oznakowanie umieszcza sie na opakowaniu
jednostkowym lub opakowaniu zbiorczym wyrobu budowlanego albo na dokumentach
handlowych towarzyszacych temu wyrobowi.

e) Wykonawca uzgodni z przedstawicielem Zamawiajacego sposdb i termin przekazania
informacji o przewidywanym uzyciu podstawowych materiatdw oraz elementow
konstrukcyjnych do wykonania robot.

Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom jakosciowym

Materialy nie odpowiadajgce wymaganiom jakosciowym zostang przez Wykonawce
wywiezione z terenu budowy, badz ztozone w miejscu wskazanym przez przedstawiciela

Zamawiajgcego.

Kazdy rodzaj robdt, w ktérym znajdujg sie nie zbadane i nie zaakceptowane materiaty,

Wykonawca wykonuje na wtasne ryzyko, liczac sie z jego nie przyjeciem i nie zaptaceniem.



2.3.

2.4.

3.2.

3.3.

3.4.

3.5.

5.

5.1.

5.2.

Przechowywanie i sktadowanie materiatéw

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy bedg one
potrzebne do robdt, byty zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swojg jakos¢ i
wiasciwos¢ do robodt i byty dostepne do kontroli przez przedstawiciela Zamawiajgcego. Miejsca
czasowego sktadowania materiatéw bedga zlokalizowane w obrebie terenu budowy w miejscach
uzgodnionych z przedstawicielem Zamawiajgcego.
Wariantowe stosowanie materiatéw

Jesli dokumentacja projektowa lub SST przewidujg mozliwos¢ zastosowania réznych rodzajéw
materiatdw do wykonywania poszczegdlnych elementéw robdét Wykonawca powiadomi
Przedstawiciela Zamawiajacego o zamiarze zastosowania konkretnego rodzaju materiatu.
Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ pdziniej zamieniany bez zgody
przedstawiciela Zamawiajgcego.
WYKONANIE ROBOT

. Przed rozpoczeciem robot wykonawca opracuje:

- projekt organizacji budowy,

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z umowg i Sciste
przestrzeganie harmonogramu robét oraz za jakos¢ zastosowanych materiatdw i wykonywanych
robét, za ich zgodnos$¢ z wymaganiami specyfikacji technicznych oraz poleceniami zarzagdzajgcego
realizacjg umowy
Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za doktadne wyznaczenie wszystkich elementéw robdt
zgodnie z sztukg budowlang lub przekazanymi na pismie przez przedstawiciela Zamawiajgcego
budowlanego. Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez wykonawce w

wyznaczeniu robét, zostang poprawione przez wykonawce na witasny koszt.
Wykonaweca zatrudni posiadajgcego stosowne uprawnionego kierownika budowy i kierownikow
robot branzowych w odpowiednim wymiarze godzin pracy.
Decyzje Przedstawiciela Zamawiajgcego dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatéow i
elementow robdét beda oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy i w SST,
a takze w normach i wytycznych.
Polecenia przedstawiciela Zamawiajgcego dotyczace realizacji robét bedg wykonywane przez
Wykonawce nie pdzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, pod grozbg wstrzymania robét.
Skutki finansowe z tytutu wstrzymania robot w takiej sytuacji ponosi Wykonawca.
SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robét. Sprzet uzywany do robdt powinien by¢
zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien odpowiadac pod wzgledem typow i ilosci wskazaniom
zawartym w SST, programie zapewnienia jakosci lub projekcie organizacji robdt,
zaakceptowanym przez Przedstawiciela Zamawiajacego.
TRANSPORT
Ogodlne wymagania dotyczace transportu

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie
wplyng niekorzystnie na jakos¢é wykonywanych robdt i wtasciwosci przewozonych materiatow.
Wymagania dotyczgce przewozu po drogach

Przy ruchu na drogach pojazdy bedg spetnia¢ wymagania dotyczace przepiséw ruchu
drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametréw
technicznych. Srodki transportu nie odpowiadajgce warunkom dopuszczalnych obcigzen na osie
mogg by¢ dopuszczone przez wiasciwy zarzad drogi pod warunkiem przywrécenia stanu
pierwotnego uzytkowanych odcinkdw drég na koszt Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwaé na biezgco, na wtasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane

jego pojazdami na drogach oraz dojazdach do terenu budowy




6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Program zapewnienia jakosci

Do obowigzkdw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do zaakceptowania przez
Przedstawiciela Zamawiajgcego programu zapewnienia jakosci (PZJ), w ktérym przedstawi on
zamierzony sposéb wykonania robdt, mozliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne
gwarantujgce wykonanie robét zgodnie z SST, umowa.

Program zapewnienia jakosci winien zawierac:

- organizacje wykonania robdt, w tym termin i sposdb prowadzenia robdét,

- organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robdt,

- plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia,

- wykaz oséb odpowiedzialnych za jakos¢ i terminowos$¢ wykonania poszczegdlnych

elementéw robdt
6.2. Zasady kontroli jakosci robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci robét i stosowanych materiatéw.
Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli. Minimalne wymagania co do zakresu badan i
ich czestotliwosci przedstawiciel Zamawiajgcego ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby
zapewni¢ wykonanie robot zgodnie z umowa. Przedstawiciel Zamawiajgcego bedzie przekazywac
Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek niedociggnieciach.

6.3. Certyfikaty i deklaracje
Przedstawiciel Zamawiajgcego moze dopusci¢ do uzycia tylko te wyroby i materiaty, ktére:

a) posiadajg certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodnos¢ z
kryteriami technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych
oraz witasciwych przepiséw i ustawy o wyrobach budowlanych,

b) posiadajg deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:

- Polskg Normga lub

- aprobatg techniczng, w przypadku wyrobdw, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy,

jezeli nie sg objete certyfikacjg okreslong w pkt. 1 i ktére spetniajg wymogi SST.

- znajdujg sie w wykazie wyroboéw, o ktérym mowa w ustawie o wyrobach budowlanych.

W przypadku materiatéw, dla ktérych ww. dokumenty sg wymagane przez SST, kazda ich
partia dostarczona do robét bedzie posiadac te dokumenty, okreslajgce w sposdéb jedno-znaczny
jej cechy. Jakiekolwiek materiaty, ktére nie spetniajg tych wymagan bedg odrzucone.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogoblne zasady obmiaru robét (w przypadku rozliczenia innego niz ryczattowe)

Obmiar robét bedzie okreslaé¢ faktyczny zakres wykonywanych robét, zgodnie SST, w
jednostkach ustalonych w przedmiarze robot i kosztorysie ofertowym. Obmiaru robét dokonuje
Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Przedstawiciela Zamawiajgcego o zakresie
obmierzanych robdét i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem. Urzadzenia i
sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce.

Obmiar roboét ulegajacych zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem. Dtugosci pomiedzy
punktami nalezy mierzy¢ wzdtuz linii osiowej i podawaé w m, cm. Jezeli szczegétowe specyfikacje
techniczne nie wymagajg inaczej objetosci bedg wyliczane w m3 a powierzchnie w m2. llosci, ktére
majg by¢ mierzone wagowo, bedg okreslane w kilogramach lub tonach

Wyniki obmiaru bedg wpisane do ksigzki obmiarow. Jakikolwiek btad lub przeoczenie
(opuszczenie) w ilosci robdét podanych w kosztorysie ofertowym lub gdzie indziej w SST nie
zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich robét. Btedne dane zostang
poprawione wg ustalen Przedstawiciela Zamawiajgcego na piSmie. Obmiar gotowych robot
bedzie przeprowadzony z czestoScig wymagang do celu miesiecznej ptatnosci na rzecz
Wykonawecy lub w innym czasie okreslonym w umowie.

7.2. Zasady okreslania ilosci robot i materiatéw (w przypadku rozliczenia innego niz ryczattowe)

Zasady okreslania ilosci robdt podane s w odpowiednich specyfikacjach technicznych i lub w
KNR-ach oraz KNNR-ach. Jednostki obmiaru powinny by¢ zgodnie zgodne z jednostkami
okreslonymi w dokumentacji kosztorysowej w przedmiarze robét.



8.

PODSTAWA PLATNOSCI

8.1. Warunki ptatnosci

Rozliczenie robét wg zapiséw umownych. Jednym z dokumentéw bedacych podstawa
ptatnosci jest protokét odbioru robdt oraz rozliczenie mediéw komunalnych.

8.2. Objazdy, przejazdy i organizacja ruchu (w wypadku koniecznosci wykonania)

9.

Wszystkie te koszty powinny by¢ uwzglednione w ofercie w kosztach ogdlnych. Zamawiajgcy
nie przewiduje dodatkowego wynagrodzenia za wymienione roboty.

ODBIOR ROBOT

9.1. Rodzaje odbioréw robét
W zaleznosci od ustalen odpowiednich SST, roboty podlegajg nastepujgcym odbiorom:

a)od

biér robdt zanikajacych i ulegajgcych zakryciu,

b) odbidr czesciowy,

c) od

biorowi ostatecznemu (koncowemu),

d) odbiorowi po uptywie okresu rekojmi
9.2. Odbidr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbidér robdt zanikajgcych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie jakosci
wykonywanych robdt oraz ilosci tych robét, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.
Odbidr robdét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym
wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogélnego postepu robét. Odbioru
tego dokonuje przedstawiciel Zamawiajgcego. Jakosc¢ i ilo$é robdt ulegajgcych zakryciu ocenia
przedstawiciel Zamawiajgcego w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z
dokumentacjg projektowg, SST i uprzednimi ustaleniami.

9.3. Odbidr czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robdt. Odbioru
czesciowego roboét dokonuje sie dla zakresu robét okreslonego w dokumentach umownych

9.4. Odbidr ostateczny (korncowy)

9.4.1

9.4.2

1.
2.
3.

. Zasady odbioru ostatecznego robot

Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do
zakresu (ilosci) oraz jakosci. Odbidor ostateczny robdt nastgpi w terminie ustalonym w
dokumentach umowy, liczac od dnia potwierdzenia przez Przedstawiciela Zamawiajgcego
zakonczenia robot i przyjecia dokumentéw, o ktérych mowa w punkcie 9.4.2. Odbioru
ostatecznego robdt dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnosci
Przedstawiciela Zamawiajgcego i Wykonawcy. Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny
jakosciowej na podstawie przedtozonych dokumentdw ocenie wizualnej oraz zgodnosci
wykonania robdt z dokumentacja projektowg i SST. W toku odbioru ostatecznego robét, komisja
zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie odbioréw robét zanikajgcych i ulegajgcych
zakryciu oraz odbioréw czesciowych, zwtaszcza w zakresie wykonania robdét uzupetniajacych i
robdt poprawkowych. W przypadkach nie wykonania wyznaczonych robdét poprawkowych lub
robdt uzupetniajgcych w poszczegdlnych elementach konstrukcyjnych i wykoriczeniowych,
komisja przerwie swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru ostatecznego. W przypadku
stwierdzenia przez komisje, ze jako$¢ wykonywanych robét w poszczegdlnych asortymentach
nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacjg projektowg i SST z uwzglednieniem tolerancji
i nie ma wiekszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu, komisja oceni pomniejszong
wartos$¢ wykonywanych robdt w stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach umowy.

. Dokumenty do odbioru ostatecznego (koricowe)

Podstawowym dokumentem jest protokét odbioru ostatecznego robdt, sporzadzony wg
wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego. Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany
przygotowac nastepujgce dokumenty:
protokoty odbioréw robét ulegajgcych zakryciu i zanikajacych,
protokoty odbioréw czesciowych, ksigzki obmiaréw (oryginaty),
deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw, certyfikaty na znak
bezpieczenstwa zgodnie z SST i programem zabezpieczenia jakosci (PZJ), W przypadku, gdy wg
komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie beda gotowe do odbioru
ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin odbioru
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ostatecznego robot. Wszystkie zarzadzone przez komisje roboty poprawkowe lub
uzupetniajgce beda zestawione wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Termin wykonania robdt poprawkowych i robét uzupetniajgcych wyznaczy komisja i stwierdzi
ich wykonanie.

9.5. Odbidr pogwarancyjny po uptywie okresu rekojmi i gwaranc;ji

10.

11.

Odbidér pogwarancyjny po uptywie okresu rekojmi i gwarancji polega na ocenie wykonanych
robdt zwigzanych z usunieciem wad, ktére ujawnig sie w okresie rekojmi i gwarancji
gwarancyjnym i rekojmi. Odbiér po uptywie okresu rekojmi i gwarancji pogwarancyjny bedzie
dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad opisanych w punkcie
9.4.,0dbiér ostateczny robét(koricowy) robét”.

UWAGI DLA WYKONAWCY:

A. Przed wykonaniem oferty Oferent moze przeprowadzi¢ wizje lokalna.

B. Rozliczenie zgodnie z zapisami umownymi.

C. Wszystkie rozbieznosci w trakcie realizacji beda wymagaé kazdorazowej konsultacji z
przedstawiciel Zamawiajgcego.

D. Materiaty z rozbiorki nalezy przekazaé na wysypisko i przedstawi¢ Zamawiajgcemu dokument
przejecia odpadu. Zdemontowane nieprzydatne elementy przekazac jako odpad do utylizacji.

E. Koszt wywozu i utylizacji odpadéw budowlanych powstatych w wyniku prowadzenia robét
nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze jest wtgczony w cene umowng (ujete w
kosztach ogdlnych).

PRZEPISY ZWIAZANE

11.1. Ustawy

11.2.

Aktualnie obowigzujgce ustawy:
- Ustawy z dnia 7 lipca 1994 r.- Prawo budowlane
- Ustawa z dnia 11 wrze$nia 2019 r. - Prawo zamowien publicznych
- Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. - o wyrobach budowlanych
- Ustawa z dnia 24 sierpnia 1991 r. - o ochronie przeciwpozarowe;j
- Ustawa z dnia 21 grudnia 2000 r. - o dozorze technicznym
- Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 r. - Prawo ochrony sSrodowiska
- Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. - o drogach publicznych
- Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. - o systemie oceny zgodnosci
Rozporzadzenia
Aktualnie obowigzujace rozporzadzenia:

- Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrze$nia 1997 r. - w sprawie ogdlnych

przepisdw bezpieczenstwa i higieny pracy

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. - w sprawie bezpieczerstwa i

higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. - w sprawie informacji

dotyczacej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 20 grudnia 2021 r. - w sprawie szczegdtowego
zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét

budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego
- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016

w sprawie sposobu deklarowania wtasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu

znakowania ich znakiem budowlanym

- Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 07 czerwca 2010 w sprawie

ochrony przeciwpozarowej budynkéw, innych obiektow budowlanych i terenéw

- Rozporzadzenie Ministra Rozwoju z dnia 11 wrzesnia 2020 r. w sprawie szczegétowego zakresu i

formy projektu budowlanego

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw

technicznych, jakim powinny odpowiadac¢ budynki i ich usytuowanie.

- Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 30 pazdziernika 2002 r. w sprawie minimalnych
wymagan dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy w zakresie uzytkowania maszyn przez

pracownikéw podczas pracy
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11.3.

12,

Inne dokumenty i instrukcje
Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlano-montazowych - Instytut Techniki
Budowlanej (lub réwnowazne)

ROZWIAZANIA ROWNOWAZNE

Jezeli w dokumentacji projektowej lub STWIORB zawarto odniesienie do norm, europejskich ocen
technicznych, aprobat, specyfikacji technicznych i systemdéw referencji technicznych to oznacza ze
wskazaniom tym towarzyszg wyrazy ,lub réwnowazny/e”.

Pod pojeciem ,minimalne parametry techniczne, eksploatacyjne, uzytkowe, jakos$ciowe i
funkcjonalne” rozumie sie wymagania dotyczgce materiatéw lub urzadzen zawarte w ogdlnie
dostepnych Zrddtach, katalogach, stronach internetowych producentéw. Operowanie
przyktadowymi nazwami producenta ma jedynie na celu doprecyzowanie poziomu oczekiwan w
stosunku do okreslonego rozwigzania. Postugiwanie sie nazwami producentéw/produktow ma
wytacznie charakter przyktadowy. Wskazujgc oznaczenie konkretnego producenta (dostawcy) lub
konkretny produkt przy opisie przedmiotu zamodwienia, dopuszcza jednoczesnie produkty
rownowazne o parametrach technicznych, eksploatacyjnych, uzytkowych, jakosciowych i
funkcjonalnych co najmniej na poziomie parametrow wskazanego produktu, uznajgc tym samym
kazdy produkt o wskazanych lub lepszych parametrach. Oznacza ze wskazaniom tym towarzyszg
wyrazy ,lub réwnowazny”.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST B-01.00
ROBOTY ROZBIORKOWE
KOD CPV 45110000-1

1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.

Przedmiotem Specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robdt
rozbidrkowych zwigzanych z remontem lokali mieszkalnych potozonych w Obornikach przy ul.
Droga Le$na 80/4 oraz w Bogdanowie 28/2.

1.2. Zakres stosowania SST.

Specyfikacja Techniczna jest stosowana, jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robét objetych Specyfikacjg Techniczna.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt z zakresu
wszystkich koniecznych do wykonania robét podanych w ST Wymagania Ogdlne.
1.4. Ogdlne wymagania dotyczace robét.
Ogodlne warunki wykonania robét podano w ST Wymagania ogélne.
1.5. Okreslenia podstawowe.

Okredlenia podstawowe podane w niniejszej specyfikacji technicznej sy zgodne
z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i ST Wymagania ogdlne.
2. ROBOTY PODSTAWOWE ROZBIORKOWE:
a) demontaz instalacji elektrycznej
b) demontaz ceramiki i armatury sanitarnej
c¢) demontaz instalacji wodociggowej i kanalizacji sanitarnej
d) rozbidrka oktadzin Sciennych i podtogowych zewnetrznych i wewnetrznych
e) rozbidrka nawierzchni przed wejsciami frontowym oraz bocznym
f) rozbidrka $cianek dziatowych
g) demontaz stolarki okiennej i drzwiowe;j
h) wywoz i utylizacja powstatych odpadéw wraz z kosztem utylizacji
i) inne niezbedne dla prawidtowego wykonania zadania

3. MATERIALY.
3.1. Wymagania ogélne

W trakcie trwania ww. robdt nie zaktada sie wykorzystania materiatéw Wykonawcy. Przed
rozpoczeciem robdt nalezy przygotowal teren przy obiekcie na tymczasowe sktadowisko
materiatdéw uzyskanych z rozbiérki z podziatem na:

- Gruz

- Elementy stalowe
- Drewno, szkto itp.
- Inne odpady

Materiaty przeznaczone do powtdrnego wbudowania nalezy oczysci¢ i zabezpieczy¢. Gruz
i pozostate materiaty z rozbidrki nalezy wywiez¢ na wysypisko. Elementy stalowe przekazaé
protokolarnie do wtasciwego SOI.

4. SPRZET
4.1. Wymagania ogdlne

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST Wymagania ogélne w pkt. 4. Do
wykonania robét zwigzanych z robotami rozbiérkowymi wykorzystany moze by¢ sprzet:
- Reczne urzadzenia mechaniczne ( mtoty udarowe, wiertarki itp.)
- Reczne narzedzia (mtotek, przecinak, kielnia, wyciag do gwozdzi)
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Samochody skrzyniowe i samowytadowcze

5. TRANSPORT.
5.1. Wymagania ogélne.

6.
6.1. Ogolne zasady wykonania robét.

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST Wymagania ogdlne w pkt. 5. Gruz oraz
pozostate odpady zostang wywiezione na wysypisko samochodami skrzyniowymi lub
samowytadowczymi.

Materiat z rozbidrki mozina przewozi¢ dowolnym dopuszczonym przepisami srodkiem
transportu. Zamawiajgcy nie wyznacza ani miejsca ani odlegtosci wywozu, ktérg Wykonawca
okresla indywidualnie okreslajagc cene wywozu za m3, t obejmujacg wszelkie koszty z tym
zwigzane (réwniez koszty sktadowania czy utylizacji jezeli w przedmiarze nie podano inaczej).

WYKONANIE ROBOT

Ogdlne wymagania wykonania robot podano w ST Wymagania ogdlne pkt.6

6.2. Wykonywanie robét rozbiérkowych.

Roboty rozbidrkowe obejmujg rozbidrke wszystkich elementéw wymienionych w SST,
przedmiarze robdt oraz wskazanych przez Inspektora. Przed przystgpieniem do bezposrednich
robét rozbidrkowych nalezy wykonaé wszystkie niezbedne zabezpieczenia, ogrodzi¢
i oznakowad tablicami ostrzegawczymi , Roboty rozbidrkowe- wstep wzbroniony”. Roboty
rozbiorkowe nalezy wykonywac¢ mechanicznie lub recznie w sposéb zgodny z ST. Roboty
rozbiorkowe elementéw przewidzianych do ponownego wykorzystania nalezy wykonywac
recznie lub sprzetem lekkim. Wszystkie elementy mozliwe do powtdrnego wykorzystania
powinny by¢ usuwane bez powodowania zbednych uszkodzen. O ile uzyskane elementy nie staja
sie wtasnoscig Wykonawcy, powinien on przewiesc je w miejsce wskazane przez Inspektora tzn.
do magazynu SOI. Elementy i materiaty, ktére zgodnie ze specyfikacja techniczng stajg sie
wtasnoscig Wykonawcy, powinny by¢ usuniete z terenu budowy.

KONTROLA, JAKOSCI ROBOT.
Kontrola, jakosci robdt polegaé bedzie na wizualnej o cenie kompletnosci wykonanych robét
rozbiorkowych oraz sprawdzeniu stopnia uszkodzenia elementéw przewidzianych do
powtdrnego wykorzystania oraz zgodnie z Specyfikacja ST Wymagania ogdlne.

8. OBMIAR ROBOT.

Jednostkami obmiarowymi zwigzanymi z wykonaniem robdt sg jednostki z przedmiaru robét.

9. ODBIOR ROBOT.

Zgodnie ze Specyfikacja ST Wymagania ogdlne.

Odbiér powinien by¢ przeprowadzony w czasie umozliwiajagcym wykonanie ewentualnych
poprawek bez hamowania postepu robét. Roboty poprawkowe Wykonawca wykona na wiasny
koszt w terminie ustalonym z Inspektorem. Wykonawca o zakonczeniu robdt informuje
Zamawiajgcego na pismie.

10. PODSTAWA PLATNOSCI.
10.1. Ogodlne wymagania dotyczace ptatnosci.

Ogdlne wymagania dotyczgce ptatnosci podano w ST Wymagania ogdlne.
W cene robodt rozbidrkowych nalezy wkalkulowac cene wywozu gruzu obejmujacg zatadunek,
wywoz na odlegtosé do 10 km i wytadunek.

11. PRZEPISY ZWIAZANE Z ROBOTAMI

1. Roboty prowadzi¢ zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra infrastruktury z dnia 6.02.2003 r.
(Dz.U. nr 47.poz 401) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robot
budowlanych z pozn. zm.
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12.

ROZWIAZANIA ROWNOWAZNE

Jezeli w dokumentacji projektowej lub STWiORB zawarto odniesienie do norm, europejskich ocen
technicznych, aprobat, specyfikacji technicznych i systemdéw referencji technicznych to oznacza ze
wskazaniom tym towarzyszg wyrazy ,lub réwnowazny/e”.

Pod pojeciem ,minimalne parametry techniczne, eksploatacyjne, uzytkowe, jakos$ciowe i
funkcjonalne” rozumie sie wymagania dotyczgce materiatéw lub urzadzen zawarte w ogdlnie
dostepnych zZrddtach, katalogach, stronach internetowych producentéw. Operowanie
przyktadowymi nazwami producenta ma jedynie na celu doprecyzowanie poziomu oczekiwan w
stosunku do okreslonego rozwigzania. Postugiwanie sie nazwami producentéw/produktow ma
wytacznie charakter przyktadowy. Wskazujgc oznaczenie konkretnego producenta (dostawcy) lub
konkretny produkt przy opisie przedmiotu zamodwienia, dopuszcza jednoczesnie produkty
rownowazne o parametrach technicznych, eksploatacyjnych, uzytkowych, jakosciowych i
funkcjonalnych co najmniej na poziomie parametréow wskazanego produktu, uznajgc tym samym
kazdy produkt o wskazanych lub lepszych parametrach. Oznacza ze wskazaniom tym towarzyszg
wyrazy ,lub réwnowazny”.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST B-02.00
ROBOTY MUROWE
Kod CPV 45262500-6

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem Specyfikacji technicznej s wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét murowych
zwigzanych z remontem lokali mieszkalnych potozonych w Obornikach przy ul. Droga Le$na 80/4 oraz
w Bogdanowie 28/2.

1.2. Zakres stosowania

Niniejsza specyfikacja techniczna bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robdt jak w punkcie 1.1

1.3. Zakres robét objetych SST

Specyfikacja dotyczy wznoszenie konstrukcji murowych z ceramiki budowlanej — $cianki dziatowe,
zamurowania, osadzenie nadproza drzwiowego

1.4. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg
projektows, specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogdlne powszechnie
stosowane wymagania dotyczgce robét podano w ST ,, Wymagania ogdlne".

2. MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST B-00.00
,Wymagania ogdlne"

2.2. Rodzaje materiatéw

Wszystkie materiaty do wykonania robdt tynkarskich powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

2.2.1. Cement

Spoiwa stosowane powszechnie do zapraw murarskich, jak cement, wapno i gips, powinny odpowiadac
wymaganiom podanym w aktualnych normach panstwowych. Do przygotowania zapraw murarskich
zaleca sie stosowanie cementu portlandzkiego, spetniajgcego wymagania aktualnej normy. Cement
powinien by¢ dostarczony w opakowaniach spetniajgcych wymagania aktualnej normy i sktadowany w
suchych i zadaszonych pomieszczeniach.

2.2.2. Wapno

2.2.3. Woda

Do przygotowania zapraw i skrapiania podtoza stosowaé mozna wode odpowiadajgcg wymaganiom
aktualnej normy ,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prdobek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow produkcji betonu". Bez
badan laboratoryjnych mozna stosowac wodociggowa wode pitna.

2.2.4. Piasek

Piasek wchodzgcy w sktad kazdej zaprawy powinien byé kwarcowy lub ze skat twardych, czysty bez itu,
gliny i ziemi roslinnej. Wielkosc¢ ziaren powinna sie miesci¢ w granicach 0,25 — 2,0 mm.

Wtasciwosci kruszywa powinny byc¢ okreslone na podstawie badan laboratoryjnych wykonanych
zgodnie z aktualna norma.

2.3. Elementy murowe

2.3.1. Wymagania ogdlne

Odbiér techniczny elementéw i ich podziat na gatunki powinien by¢ przeprowadzany w wytwoérni. Na
budowie elementy sprawdza sie wyrywkowo, dokonujgc ogledzin kilkunastu sztuk pobranych z
dostarczonej partii materiatu w celu zbadania, czy cechy ogdlne elementéw odpowiadajg warunkom
okreslonym dla poszczegdlnych gatunkéw materiatu. Do kazdej partii materiatu sprowadzonej przez
Wykonawce dotgczone powinno by¢ s$wiadectwo dopuszczenia (atest) lub inny dokument
potwierdzajacy jej jakos¢ na podstawie przeprowadzonych badan.
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2.3.2. Cegta budowlana petna klasy min. 10

Cegta petna wypalana z gliny powinna odpowiadaé¢ wymaganiom aktualnych norm. Przy odbiorze cegly
na budowie nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢ klasy oznaczonej na cegtach z zamdéwieniem i wymaganiami
stawianymi w dokumentacji technicznej. Klasa cegty powinna by¢ dobrana odpowiednio do stosowanej
marki zaprawy zgodnie z wymogami aktualnej normy.

- Dopuszczalna liczba cegiet potéwkowych, peknietych catkowicie lub z jednym peknieciem
przechodzacym przez catg grubosé cegly o dtugosci powyzej 6 mm nie moze przekraczac dla
cegty — 10 % cegiet badanych.

- Wytrzymatosé na sciskanie 10,0 MPa

- Wspdtczynnik przenikania ciepta — 0,7 W/m2K

- Gesto$¢ pozorna 1,7 —1,9 kg/dm3

- Nasigkliwos¢ nie powinna by¢ wyzsza niz 16%

- Odpornos$¢ na dziatanie mrozu po 25 cyklach zamrazania do —15 st C i odmrazania — brak
uszkodzen po badaniu.

- Dopuszczalne odchytki wymiarowe cegty petnej wynoszg odpowiednio: + 7 mm dla dtugosci, +
5 mm dla szerokosci, + 4 mm

- Odporno$¢ na uderzenia powinna by¢ taka, aby cegta puszczona z wysokosci 1,5 m na inne
cegly nie rozpadta sie.

2.3.3. Bloczki gazobetonowe gr. 12 cm

2.4, Zaprawa

Zaprawa murarska powinna mieé¢ dobre wtasciwosci wigzgce, dobrg przyczepnos¢ do podtoza oraz
odpowiednie witasciwosci techniczne. Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami
podanymi w projekcie. Zaprawy budowlane cementowo — wapienne powinny spetnia¢ wymagania
aktualnej normy, zaprawy cementowe wymagania aktualnej normy.

Przewiduje sie stosowanie zapraw cementowo-wapiennych. Wytrzymatos¢ zapraw RZ — min 5MPa.
Przygotowanie zapraw do robét murowych powinno byé wykonywane mechanicznie.

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogdlne

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakosé wykonywanych robét, zaréwno w miejscu tych robdét, jak takze przy
wykonywaniu czynnosci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku materiatéw,
sprzetu itp.

3.2. Narzedzia i sprzet do robét murowych

W zaleznosci od potrzeb Wykonawca zapewni nastepujacy sprzet uzywany w robotach murowych:

- kielnia, mtotek murarski, fopata,

- czerpaki do zapraw, skrzynia, wiadro, taczka jednokotowa,

- pion, poziomica, tata murarska, sznur murarski,

- katowniki murarskie,

- betoniarka do wytwarzania zapraw,

4. TRANSPORT
Zasady transportu materiatéw podano w ST B-00.00 ,,Wymagania ogdlne”

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogdlne

Ogdlne zasady wykonania robot podano w ST B-00.00 ,,Wymagania ogdlne”

5.2. Przygotowanie zapraw

Przygotowanie zapraw do robdt murowych z zasady powinno byé wykonane mechanicznie, w takiej
ilosci by zaprawa mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po jej przygotowaniu. Zaprawa
cementowo - wapienna powinna by¢ zuzyta w ciggu 3 godzin, a zaprawa cementowa w ciggu 2 godzin.
Zaprawa powinna by¢ fatwa do przygotowania, to jest dostatecznie urabialna.
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5.3. Zaprawy cementowo — wapienne

Do zapraw cementowo — wapiennych nalezy stosowaé¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub
popiotéw lotnych 25 i 35. Przy przygotowaniu zaprawy, obojetnie czy mieszanie odbywac sie bedzie
recznie czy mechanicznie, nalezy najpierw wymieszaé sktadniki sypkie, a nastepnie dolaé¢ wode i catos¢
wymieszac do chwili uzyskania jednolitej masy.

Dopuszcza sie stosowanie do zapraw cementowo — wapiennych dodatkéw uplastyczniajgcych,
odpowiadajgcych wymaganiom obowigzujgcych norm i instrukcji.

Marki i konsystencje zapraw nalezy przyjmowac w zaleznosci od przeznaczenia.

5.4. Wykonywanie muréw

5.4.1. Ogdlne zasady wykonywania muréw

Cegta oraz elementy uktadane na zaprawie powinny by¢ wolne od zanieczyszczen i kurzu. Cegte oraz
elementy porowate suche nalezy przed wbudowaniem nawilzy¢ woda.

Mury nalezy ukfada¢ warstwami, z przestrzeganiem prawidet wigzania, grubos$ci spoin oraz
zachowaniem pionu i poziomu. Wneki i bruzdy instalacyjne powinno sie wykonywac jednoczesnie ze
wznoszonym murem.

Stosowanie cegly, blokdw lub pustakéw kilku rodzajow i klas jest dozwolone, jednak pod warunkiem
przestrzegania zasady, ze kazda sciana powinna by¢ wykonana z cegty, blokdw lub pustakow jednego
wymiaru i jednej klasy.

5.4.2. Mury z cegly petnej (zamurowania)

W murach zwyktych grubos¢ spoin poziomych powinna wynosi¢ 12 mm i nie moze by¢ wieksza niz 17
mm i mniejsza niz 10 mm. Spoiny pionowe powinny mie¢ grubos¢ 10 mm i nie mogg by¢ grubsze niz
15 mm i ciedsze niz5 mm.

Spoiny powinny by¢ doktadnie wypetnione zaprawg. W Scianach przewidzianych do tynkowania nie
nalezy wypetniaé zaprawg spoin przy zewnetrznych licach na gtebokos¢ 5 — 10 mm.

Dla stupéw o przekroju 0,3 m2 lub mniejszym, przenoszacych obcigzenia Uzytkowe, dopuszczalne
odchytki spoin nalezy zmniejszy¢ o potowe.

Nie wolno zastepowac catych cegiet potéwkami w filarach i stupach. Potéwki i cegty utamkowe mogg
by¢ stosowane w tych konstrukcjach w ilosciach niezbednych do uzyskania prawidtowego rozwigzania.
Rodzaj i marke zaprawy nalezy stosowac zgodnie z postanowieniami projektu.

Odchytki w grubosci muru dla muréw petnych o grubosci éwieré, pétijednej cegty nie moga przekraczac
wielkosci dopuszczalnych odchytek od odpowiednich wymiaréw cegty uzytej do danego muru.

5.5 Osadzenie nadprozy

Nadproza stalowe z dwuteownikéw potgczonych ze sobg srubami M12 co 50 cm. Do montazu belek
stalowych mozina przystgpi¢ po podstemplowaniu przylegtych do otworu czesci stropéw obu
pomieszczen. Wykonaé bruzde z jednej strony $ciany w celu umieszczenia pierwszej belki nadprozowej.
Osadzi¢ belke na betonowych poduszkach gr. min. 4 cm, klinujac belke i zalewajac wolng przestrzen
nad i za belkg przy pomocy mieszanki cementowej. Przystapi¢ do montazu drugiej i trzeciej belki
postepujgc jak w przypadku pierwszej belki. Dtugos¢ oparcia belek nadproza - min. 25 cm. Belki
nadprozowe zespoli¢ ze sobg srubami M12 w ilosci 3-5 sztuk. Belki owing¢ siatkg Rabitza i otynkowad.
Wykonanie otworu i osadzeniu nadproza oraz przerwie technologicznej mozina przystgpi¢ do
wykonania planowanego otworu. Nacig¢ krawedzie otworu pitg diamentowg, a nastepnie ostroznie
rozebrac¢ fragment usuwanej Sciany. Materiat z rozbiorki wywiez¢ na wysypisko.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robot

Ogdlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST B-00.00 ,,Wymagania ogdlne". Mury z cegty powinny
by¢ wykonane zgodnie z zasadami sztuki budowlanej, wymaganiami aktualnych norm i instrukcji oraz
niniejszymi warunkdow technicznych wykonania robaét.
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7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT
7.1. Ogdlne zasady przedmiaru i obmiaru podano w ST ,, Wymagania ogdlne"

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg robét murowych jest m2 lub m3, dla osadzenia nadprozy mb

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogdlne zasady odbioru robot
Ogdlne zasady odbioru robét podano w ST B-00.00 ,Wymagania ogdlne"

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST B-00.00 ,, Wymagania ogdlne'

10.PRZEPISY ZWIAZANE

11.

PN-EN 1996-1 Projektowanie konstrukcji murowych (lub rGwnowazne)
PN-EN 771 Wymagania dotyczace elementéw murowych (lub réwnowazne)
PN-EN 998 Wymagania dotyczgce zaprawy do muréw (lub rownowazne)

ROZWIAZANIA ROWNOWAZNE

Jezeli w dokumentacji projektowej lub STWiIORB zawarto odniesienie do norm, europejskich ocen
technicznych, aprobat, specyfikacji technicznych i systemoéw referencji technicznych to oznacza ze
wskazaniom tym towarzyszg wyrazy ,lub réwnowazny/e”.

Pod pojeciem ,minimalne parametry techniczne, eksploatacyjne, uzytkowe, jakos$ciowe i
funkcjonalne” rozumie sie wymagania dotyczgce materiatéw lub urzadzen zawarte w ogdlnie
dostepnych zrddtach, katalogach, stronach internetowych producentéw. Operowanie
przyktadowymi nazwami producenta ma jedynie na celu doprecyzowanie poziomu oczekiwan w
stosunku do okreslonego rozwigzania. Postugiwanie sie nazwami producentéw/produktéow ma
wytacznie charakter przyktadowy. Wskazujgc oznaczenie konkretnego producenta (dostawcy) lub
konkretny produkt przy opisie przedmiotu zamodwienia, dopuszcza jednoczesnie produkty
rownowazne o parametrach technicznych, eksploatacyjnych, uzytkowych, jakosciowych i
funkcjonalnych co najmniej na poziomie parametrow wskazanego produktu, uznajgc tym samym
kazdy produkt o wskazanych lub lepszych parametrach. Oznacza ze wskazaniom tym towarzyszg
wyrazy ,lub réwnowazny”.

19



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST B-03.00
ROBOTY TYNKOWE
Kod CPV 45410000-4

1. czESC OGOLNA

1.1.

1.2,

1.3.

Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) s wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robdt tynkarskich zwigzanych z remontem lokali mieszkalnych potozonych w
Obornikach przy ul. Droga Lesna 80/4 oraz w Bogdanowie 28/2.
Zakres stosowania SST

Niniejsza specyfikacja techniczna bedzie stosowana, jako dokument przetargowy i

kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét jak w punkcie 1.1
Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z:

- Uzupetnienia i naprawy tynkéw zwyktych zewnetrznych kat. Ill z zaprawy cementowo-
wapiennej na $cianach,
- Uzupetnienia i naprawy tynkéw zwyktych wewnetrznych kat. Ill z zaprawy cementowo-

wapiennej na $cianach i stropach,

- Gruntowaniem podtozy preparatami

- Wykonaniem gtadzi gipsowych wewnetrznych grubosci 3 mm 1z gipsu szpachlowego
wykonywane recznie na $cianach i stropach na podtozu z tynku

- Wykonanie tynku mozaikowego na Scianach korytarzy do wysokosci 1,50 m oraz na cokole

2. MATERIALY

2.1.

2.2

2.3.

2.4,

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania, podano w ST B-
00.00 ,,Wymagania ogdlne"

. Rodzaje materiatéw

Wszystkie materiaty do wykonania robét tynkarskich powinny odpowiada¢ wymaganiom i
posiadac:
—  Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,
—  Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,
—  Certyfikat na znak bezpieczenistwa,
—  Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normga europejska wprowadzong do zbioru norm
polskich,
— na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania.
Sposdb transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi
przez producenta.
Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczaca
sktadowanych na budowie materiatéw przeznaczonych do wykonania robot.
Materiaty przewidziane do wykonania robot tynkarskich:
—  zaprawy zwykte do wykonywania tynkéw przygotowywane na placu budowy
— suche mieszanki tynkarskie przygotowywane fabrycznie,
Woda
Woda — do przygotowania zapraw i skrapiania podtoza stosowac¢ mozna wode odpowiadajaca
wymaganiom aktualnej normy. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena przydatnosci
wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu". Bez badan
laboratoryjnych mozna stosowac¢ wodociggowag wode pitng. Niedozwolone jest uzycie wadd
Sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i
mut.
Piasek
Piasek — powinien spetnia¢ wymagania aktualnej normy, a w szczegdlnosci:
= nie zawiera¢ domieszek organicznych,
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2.5.

2.6.

2.7.
2.8.

2.9.

= miec frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm,
piasek Srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.
Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty odmiany 1, do warstw
wierzchnich - srednioziarnisty odmiany 2.
Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie
0,5 mm.

Zaprawy
Zaprawy budowlane do wykonania tynkéw zwyktych - tradycyjny tynk cementowy kat. IlI

- Marka i sktad zaprawy powinny odpowiada¢ wymaganiom aktualnej normy lub aprobatom
technicznym

- Przygotowanie zapraw do robét tynkarskich powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

- Zaprawe nalezy przygotowad w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie szybko po jej
przygotowaniu, tj. w okresie ok. 3 godzin.

- Do zaprawy tynkarskiej nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

- Do zaprawy cementowo-wapiennej nalezy stosowaé cement wedtug normy

- Cement powinien odpowiadaé wymaganiom aktualnej normy. Za zgodg Inspektora nadzoru
mozna stosowac cement z dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy
25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili wbudowania zaprawy
nie bedzie nizsza niz +5°C.

- Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé¢ wapno suchogaszone lub gaszone w
postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktdre powinno tworzy¢
jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych.
Wapno powinno spetnia wymagania aktualnej normy. Skfad objetosciowych sktadnikéw
zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz
rodzaju cementu i wapna.

- Reakcja na ogien :Klasa Al

- Przyczepno$¢ FP:B: > 0,5 N/mm?2

- Kategoria wytrzymatosci na Sciskanie: CS Il

- Kategoria absorpcji wody spowodowanej podcigganiem kapilarnym: W1

- Wspotczynnik przepuszczalnosci pary wodne: u: 8,6

Masy tynkarskie do wypraw gipsowych powinny odpowiadaé¢ wymaganiom aktualnych norm lub
aprobat technicznych.

Gfadzie gipsowe

Masa szpachlowa do wykonywania gtadzi gipsowych
Parametry techniczne masy szpachlowej:

- Przyczepno$¢: min. 0,50 MPa
- Gesto$¢ w stanie suchym: ok. 1,1 g/cm3
- Max. grubosc¢ jednej warstwy: 2 mm
Masa tynkarska do wykonania tynkéw mozaikowych (wzér, kolor, grubos¢ ziarna do

uzgodnienia z Zamawiajacym)

Gotowa do stosowania masa tynkarska produkowana na bazie wodnej dyspersji zywicy akrylowej
z jedno frakcyjnym kruszywem kolorowym, do naktadania cienkowarstwowego. Charakteryzuje
sie duzg przyczepnoscig, trwatoscig kolorow, wysokg odpornoscig na uszkodzenia mechaniczne,
zmywanie, szorowanie oraz wptyw czynnikdw atmosferycznych.

Masa przeznaczona jest do recznego wykonywania dekoracyjnych, pocienionych wypraw
tynkarskich na podtozach betonowych, cementowych i cementowo-wapiennych tynkach
podktadowych, tynkach gipsowych, ptytach gipsowo-kartonowych i gipsowo-wtéknowych oraz
na warstwie zbrojonej w systemach ocieplania scian budynkéw. Nadaje sie do uzycia na zewnatrz
i wewnatrz pomieszczen. Znajduje zastosowanie do wykonywania dekoracyjnych powierzchni
cokotdw, balustrad balkonowych, elementéw ogrodzen itp., a wewnatrz budynkéw -korytarzy,
klatek schodowych, pomieszczen gospodarczych i in. Masy nie nalezy nanosié¢ na tynki wapienne
i ocieplajace.

2.10. Emulsja do gruntowania i wzmacniania podtozy budowlanych pod kleje, gtadzie, tynki
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Emulsja powinna by¢ jest impregnatem przeznaczonym do gruntowania i wzmacniania
wszystkich nasigkliwych, nadmiernie chtonnych i ostabionych podtozy, w tym wykonanych z
betonu, gazobetonu, ptyt cementowych, gipsowych i gipsowo-kartonowych, tynkéw gipsowych,
cementowych i cementowo-wapiennych.

Emulsja powinna by¢ doskonatym s$rodkiem do przygotowania podtoza przed wykonaniem
tynku, posadzki, podktadu podtogowego, gtadzi szpachlowej, itp.

Emulsja powinna by¢ impregnatem do gruntowania produkowanym jako gotowa do uzycia
wodna dyspersja najwyzszej jakosci zywicy akrylowej. Emulsja powinna wnikac¢ silnie w gtgb
podtoza, powodujgc jego wzmocnienie i ujednorodnienie parametrow catej gruntowanej
powierzchni. Emulsja winna regulowac proces chtonnosci podfoza i zapobiega¢ odcigganiu
nadmiernej ilosci wody z wykonywanych na nim warstw, np. gtadzi szpachlowych.

3. SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST B-00.00 ,, Wymagania ogdlne".
3.2. Sprzet do wykonywania tynkow zwyktych
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takiego sprzetu i narzedzi, ktére nie spowodujg
niekorzystnego wptywu na jakos¢ materiatéw i wykonywanych robét oraz bedg przyjazne dla
srodowiska.
Przy doborze sprzetu i narzedzi nalezy uwzgledni¢ réwniez wymagania producenta. Do
wykonywania robdt tynkarskich nalezy stosowaé nastepujacy sprzet i narzedzia pomocnicze:

a) do przygotowania podtoza - mtotki, szczotki druciane, odkurzacze przemystowe, urzagdzenia do
mycia hydrodynamicznego, urzadzenia do czyszczenia strumieniowo-Sciernego, termometry
elektroniczne, wilgotnosciomierze elektryczne, przyrzady do badania wytrzymatosci podtfoza,

b) do przygotowania zapraw - betoniarki, mieszarki do zapraw, przewozne zbiorniki na wode,
naczynia i wiertarki z mieszadtem wolnoobrotowym,

c¢) do naktadania zaprawy - agregaty tynkarskie, pompy do zapraw, kielnie, pace.

4, TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST B-00.00 ,, Wymagania ogdlne"

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogélne zasady wykonania robot
Ogdlne zasady wykonania robdt podano w ST B-00.00 ,,Wymagania ogdlne"
5.2. Warunki przystgpienia do robot
Przed przystgpieniem do wykonywania robét tynkowych powinny byé zakoriczone wszystkie
roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy,
osadzone oscieznice drzwiowe i okienne.
Tynki nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz +5°C oraz pod warunkiem, ze w ciggu
doby nie nastapi spadek ponizej 0°C.
Zaleca sie chroni¢ swiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwéch dni przed
nastonecznieniem dtuzszym niz dwie godziny dziennie.
W okresie wysokich temperatur swiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i
twardnienia, tj. w ciggu 1 tygodnia, zwilzane woda.
5.3. Przygotowanie podtoza
Podtoze powinno by¢ stabilne, nosne, suche, czyste i pozbawione elementdw zmniejszajacych
przyczepno$¢é materiatdw tynkarskich (np. kurz, pyt, luzny tynk itp.). Zanieczyszczenia podtoza
smarami, olejami, Srodkami antyadhezyjnymi nalezy catkowicie zmy¢ wodg z dodatkiem
detergentéw. Powierzchnie pokryte plesnig, glonami lub mchem nalezy oczysci¢c mechanicznie
szczotkami albo twardymi ggbkami, strumieniem wody pod ci$nieniem lub goracg parg wodng -
w zaleznosci od rodzaju podtoza. Po oczyszczeniu podtoza nalezy w celu jego wzmocnienia i
zmniejszenia nadmiernej nasigkliwosci nalezy zastosowaé odpowiedni preparat gruntujacy,
zgodnie z instrukcjg stosowania i zaleceniami producenta.
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Tynkowane podtoza muszg by¢ dojrzate i jednolicie suche na catej powierzchni! Tynki
podktadowe wymagajg co najmniej 28-dniowego sezonowania. Suche i dojrzate podtoza nalezy
zagruntowac. Podtoza zwietrzate i bardzo chtonne nalezy najpierw powierzchniowo wzmocni¢ i
zagruntowad. Powierzchnie nie przewidziane do tynkowania, przed nanoszeniem srodkéw
gruntujacych nalezy ostonic.

5.4. Wymagania dotyczace podtozy pod tynki gipsowe

Podtozem moze by¢ powierzchnia bezposrednio przeznaczona do otynkowania lub podktad,
na ktéry naktada sie wyprawe.

Tynki gipsowe mozna wykonywa¢é na podtozach:

=z betonéw zwyktych (w konstrukcjach monolitycznych i prefabrykowanych),

=  zautoklawizowanych betonéw komérkowych,

= 7z zaprawy cementowej marki M4-M7,

= 7z zaprawy cementowo-wapiennej marki M2-M7,

= zgipsu i ptyt kartonowo-gipsowych.

Podtoza powinny by¢é rowne, mocne, jednorodne, réwnomiernie chtfongce wode, szorstkie,
suche, nie pylgce, wolne od wykwitéw, bez rys i peknieé. Powierzchnia ewentualnego tynku
podktadowego nie powinna by¢ wygtadzona lub zatarta.

Nadlewki, nacieki i wystajgce nieréwnosci podtoza nalezy sku¢ lub zeszlifowaé. Rysy, raki,
kawerny i ubytki podtoza nalezy naprawi¢ zaprawg cementowg lub specjalnymi masami
naprawczymi, na ktdre wydane sg aprobaty techniczne.

Zabrudzenia powierzchni smarami, olejami, bitumami, farbami nalezy usungé¢, zmywajac
odpowiednimi preparatami odttuszczajgcymi albo stosujgc $rodki mechaniczne (np.
piaskowanie).

Z podtozy nalezy usung¢ warstwe pylaca oraz odpyli¢ powierzchnie. Wystajace lub widoczne
nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie. Podtoza z ptyt
gipsowo-kartonowych powinny mieé zaszpachlowane styki ptyt i wkrety mocujace.

Podktady z tynkow zwyktych powinny spetnia¢ wymagania aktualnych norm, odpowiednie do
zatozonej w przedmiarze i specyfikacji technicznej — odmiany i kategorii tynku podktadowego.

Uwzgledniajac stan podtoza, wskazéwki pochodzace od producenta mieszanki tynkarskiej
oraz warunki atmosferyczne, w ktorych naktadana bedzie wyprawa, konieczne moze by¢
wstepne przygotowanie podtoza do tynkowania, poprzez jego zwilzenie wodg, zagruntowanie
badZ zastosowanie $rodkéw zwiekszajacych przyczepnosé tynku do podtoza. Jako srodki
zwiekszajgce przyczepnos¢ tynku do podtoza stosowane s3:

— obrzutka wstepna,

— zaprawy i szlamy zwiekszajace przyczepnos¢,

— substancje ptynne tzw. mostki adhezyjne.

Dobdr ewentualnych dziatan wstepnego przygotowania podtoza musi by¢ zgodny z
zaleceniami producenta mieszanki tynkarskiej oraz wymaganiami szczegétowej specyfikacji
technicznej.

5.5. Wykonywanie tynkéw mozaikowych

Mase tynkarskg nalezy doktadnie wymiesza¢. Nalezy zwrdci¢ uwage, aby na kazdej
wyodrebnionej powierzchni, uzywac masy z jednej serii produkcyjnej.

Mase tynkarskg nalezy nanosi¢ na przygotowane podtoze przy pomocy pacy ze stali nierdzewnej,
na ok. podwdjng grubosé ziarna. Po $ciggnieciu nadmiaru zaprawy, je powierzchnie nalezy
wyrownaé takze przy uzyciu pacy stalowej. Prace tynkarskie na jednej wyodrebnionej
powierzchni nalezy prowadzié¢ w sposdb ciggly, aby unikng¢ nieréwnomiernosci struktury i barwy
tynku. W zwigzku z tym, wykonywania wyprawy nie nalezy przerywac na czas dtuzszy niz 10 minut
- kazda nowa porcja masy musi fgczy¢ sie z jeszcze swiezg masg naniesiong poprzednio. Ponadto,
w celu wyréwnania barwy i struktury tynkow zaleca sie, aby w trakcie ich nanoszenia nie
dopuszcza¢ do catkowitego oprdznienia kubta z masg tynkarska, lecz uzupetnia¢c go po
oproéznieniu do potowy $wiezg masg z nowego kubta i starannie wymiesza¢ obie czesci. Swiezo
wykonane tynki nalezy chroni¢ przed wodg uzytkowg, deszczem mrozem i zbyt szybkim
wysychaniem. Przecietny czas wysychania tynku, w zaleznosci od chtonnosci podtoza i warunkéw
atmosferycznych, wynosi 12-48 godzin.
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Niska temperatura i wysoka wilgotnos¢ wzgledna powietrza, mogg ten czas znacznie wydtuzyc.
W przypadku duzej wilgotnosci, wyschniete tynki mogg wykazywaé przejsciowo niewielkie
zmetnienie (efekt mlecznego nalotu), ktére w dobrych warunkach znika.
5.6. Wykonanie tynkéw gipsowych (gtadz gipsowa)
Przygotowang mase szpachlowa naktada sie na $ciane rowna warstwa o grubosci 1-5 mm za
pomocg szpachelki z tworzywa sztucznego lub ze stali nierdzewnej, silnie dociskajgc materiat do

podtoza.

Mase naniesiona na sciane wyréwnuje sie paca, a po stwardnieniu ewentualne nieréwnosci
mozna usung¢, szlifujgc powierzchnie odpowiednia siatka lub papierem Sciernym. Nastepnie
powierzchnie nalezy ponownie za-szpachlowac jak najcieriszg warstwa i delikatnie przeszlifowaé.

W przypadku gdy nalezy wygtadzi¢ powierzchnie w ciggu jednego dnia i unikngé¢ jednego
szlifowania, efekt ten mozna uzyskaé, stosujgc technologie ,mokre na mokre". Drugg warstwe
gtadzi nanosi sie wowczas juz po 20 minutach od natozenia pierwszej warstwy.

5.7. Wykonywanie tynkéw zwyktych

Na przygotowanym podfozu wykonac tynki zwykte wewnetrzne warstwowe - odtwarzajgce
kat. tynkéw istniejagcy w danym pomieszczeniu. W przypadku wykonywania tynk naroznych
nalezy stosowac naroznik wzmacniajgce tynkarskie.

Grubosci tynkéw zwyktych w zalezno$ci od ich kategorii oraz od rodzaju podtoza lub podktadu

powinny by¢ zgodne z aktualnymi normami.

Podziat tynkéw zwyktych ze wzgledu na technike wykonania.

K ;
Odmiana tynku f;ﬁfg\:',a Wyglad powierzchni

Tynki surowe 0 N.|erc.>\fvna,. z W|d.oc.znyrm .po.szczegollnym.l rzutarm

kielni i mozliwymi niewielkimi przeswitami podtoza
. , _ B SWitd toza, iek ieni

Tynki surowe wyréwnane kielnia | ez ' przeswitéw podtoza, wieksze zgrubienia
wyréwnane

Tynki surowe Sciggane paca la Z grubsza wyréwnano

Tynki surowe pedzlowane ¥ - Z grubsza wyréwnano rzadkg zaprawg

Tynki pospolite dwuwarstwowe IR Réwno, ale szorstka

Tynki pospolite tréjwarstwowe 142 Rowno i gtadka

Tynki doborowe v Réwna i bardzo gtadka
R todk i h

Tynki doborowe filcowane VF 'owno, bérdzo gtodka, matowa, bez widocznyc
ziarenek piasku
R tadk tyski i

Tynki wypalane Vw éwno, bardzo gtadka z potyskiem, o ciemnym

zabarwieniu

(przyp. normowy).

przy stosowaniu tynkowania mechanicznego $cian stanowigcych podioze o dobrej przyczepnosci (np.
mur z nowej cegly, wykonanie na puste spoiny) tynk tej kategorii moze by¢ uzyskany przez
bezposrednie naniesienie narzutu na podtfoze, tj. bez obrzutki jak przy tynkach jednowarstwowych

2 Do kategorii tej zalicza sie takze tynki dwuwarstwowe zatarte na gtadko.
3 Odmiana tynku nie ujeta w normie.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robot
Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt podano w ST B-00.00 ,Wymagania ogdlne"
Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg i ST nalezy przeprowadzaé przez pordwnanie
wykonanych tynkéow z dokumentacjg opisowg i rysunkowg wedtug protokotow badan
kontrolnych i atestow jakosci materiatéw, protokotow odbioréow czesciowych podtoza i podktadu
oraz stwierdzenie wzajemnej zgodnosci za pomocg ogledzin zewnetrznych i pomiaréw
6.2. Badania przed przystgpieniem do robét tynkowych
Przed przystgpieniem do robdt tynkowych nalezy przeprowadzi¢ badania przygotowania

podtoza:
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— wilgotnosci - poprzez ocene wygladu, prébe dotyku lub zwilzania, ewentualnie w razie
potrzeby pomiar wilgotnosci szczatkowe]j przy pomocy wilgotnosciomierza elektrycznego,

— réwnosci powierzchni - poprzez ocene wygladu i sprawdzenie przy pomocy taty,

—  przywierajgcych ciat obcych, kurzu i zabrudzenia - poprzez ocene wygladu i prdobe Scierania,

— obecnosci luznych i zwietrzatych czesci podtoza - poprzez prébe drapania (skrobania) i
dotyku,

—  zabrudzenia powierzchni olejami, smarami, bitumami, farbami - poprzez ocene wygladu i
prébe zwilzania,

—  chtonnosci podtoza - poprzez ocene wygladu oraz préobe dotyku i zwilzania,

—  obecnos¢ wykwitéw - poprzez ocene wygladu,

—  zluszczania i powierzchniowego odspajania podtoza - poprzez ocene wygladu.

Wyniki badan powinny odnotowane w formie protokotu kontroli, wpisane do dziennika
budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.
6.3. Kontrola wykonania wyprawy tynkarskiej
Kontrola polega sprawdzeniu ciggtosci, réwnosci i nadania wtasciwej struktury. Dla

sprawdzenia réwnosci powierzchni oraz krawedzi nalezy przyja¢é:

— odchylenie powierzchni od ptaszczyzny nie powinno by¢ wieksze niz 3 mm i w liczbie nie
wiekszej niz 3 na catej dtugosci taty kontrolnej (tata dtugosci 2,0 m),

— odchylenia krawedzi od kierunku pionowego nie powinno by¢ wieksze niz2 mmna 1 m

— odchylenie promieni krzywizny powierzchni faset, wnek itp. od zaktadanego promienia nie
powinny by¢ wieksze niz 7 mm.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogoblne zasady obmiaru robét

Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w ST B-00.00 ,,Wymagania ogdlne"
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa roboét tynkarskich jest m2

8. ODBIOR ROBOT
Ogdlne zasady odbioru robot podano w ST B-00.00 ,,Wymagania ogdlne". Kierownik budowy
zgtasza gotowos¢ do odbioru elementy na podstawie zapiséw w dzienniku budowy.
Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie odbioréw czesciowych, ogladu, wpiséw
do dziennika budowy i sprawdzeniu z S.T.W.i OR.
8.1. Odbiér podtoza
Odbiér podfoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robdt
tynkowych. Jezeli odbiér podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy
podtoze oczyscié i umy¢ woda.
8.2. Zgodnos¢ z dokumentacja, ST i wymaganiami Inspektora nadzoru
Roboty uznaje sie za zgodne z ST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary
i badania omdwione w p. 6 daty pozytywne wyniki.

— tynk poprawié i przedstawi¢ do ponownego odbioru

— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci tynku,
zaliczy¢ tynk do nizszej kategorii

— w przypadku, gdy nie s3g mozliwe podane wyzej rozwigzania, usungc tynk i ponownie wykonaé
roboty tynkowe.

8.3. Odbidr tynkow

— Uksztattowanie powierzchni, krawedzie, przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne
powinny byc¢ zgodne z zatozeniami.

— Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii
prostej nie moga by¢ wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej dtugosci kontrolnej
dwumetrowej taty.

— Odchylenia powierzchni i krawedzi od kierunku:
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e pionowego — nie mogg by¢ wieksze niz 2 mm na 1 mb i ogétem nie wiecej niz 4 mm w
pomieszczeniu
e poziomego — nie moggy by¢ wieksze niz 3 mm na 1 mb i ogétem nie wiecej niz 6 mm na
catej powierzchni miedzy przegrodami pionowymi (Scianami, belkami itp.)
— Niedopuszczalne sg nastepujace wady:
e  wykwity w postaci nalotéw roztwordw soli wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw
przenikajgcych z podtfoza, pilsni itp.
e trwafte Slady zaciekdw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek
niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtfoza
— Odbidér gotowych tynkéw powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktéry powinien zawieraé:
e ocene wynikéw badan
e wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia
e stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zamdwieniem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST B-00.00 ,, Wymagania ogdlne"

Pfatnos¢ zgodnie z dokumentami umownymi.

Ptaci sie za wykonang i odebrang ilo$¢ m? powierzchni tynku wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:

10.

12,

— przygotowanie stanowiska roboczego

— przygotowanie zaprawy

— dostarczenie materiatéw i sprzetu

— obstuge sprzetu nieposiadajgcego etatowej obstugi

— ustawienie i rozbidrke rusztowan przenosnych umozliwiajgcych wykonanie robét na wysokosci
dodm

— przygotowanie podtoza

— umocowanie i zdjecie listew tynkarskich

— wykonanie tynkéw

— reperacja tynkow po dziurach i hakach

— oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow

— likwidacje stanowiska roboczego.

DOKUMENTY ODNIESIENIA
— PN-B-10110 - Tynki gipsowe wykonywane mechanicznie (lub réwnowazne)
—  PN-EN 13914 - Projektowanie, przygotowywanie i wykonywanie tynkowania zewnetrznego i
wewnetrznego (lub réwnowazne)
— PN-EN998 - Wymagania dotyczace zaprawy do murdw (lub rwnowazne)

ROZWIAZANIA ROWNOWAZNE

Jezeli w dokumentacji projektowej lub STWiIORB zawarto odniesienie do norm, europejskich ocen
technicznych, aprobat, specyfikacji technicznych i systeméw referencji technicznych to oznacza
ze wskazaniom tym towarzyszg wyrazy ,,lub réwnowazny/e”.

Pod pojeciem ,minimalne parametry techniczne, eksploatacyjne, uzytkowe, jakosciowe i
funkcjonalne” rozumie sie wymagania dotyczgce materiatow lub urzadzen zawarte w ogodlnie
dostepnych Zrédtach, katalogach, stronach internetowych producentéw. Operowanie
przyktadowymi nazwami producenta ma jedynie na celu doprecyzowanie poziomu oczekiwan w
stosunku do okreslonego rozwigzania. Postugiwanie sie nazwami producentéw/produktéw ma
wytacznie charakter przyktadowy. Wskazujgc oznaczenie konkretnego producenta (dostawcy) lub
konkretny produkt przy opisie przedmiotu zamdwienia, dopuszcza jednoczesnie produkty
rownowazne o parametrach technicznych, eksploatacyjnych, uzytkowych, jakosciowych i
funkcjonalnych co najmniej na poziomie parametréw wskazanego produktu, uznajgc tym samym
kazdy produkt o wskazanych lub lepszych parametrach. Oznacza ze wskazaniom tym towarzyszg
wyrazy ,lub réwnowazny”.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST B-04.00
ROBOTY W ZAKRESIE STOLARKI BUDOWLANE)J
Kod CPV 45421000-4

1. CZESC OGOLNA
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczgce wykonania, odbioru
i montazu stolarki okiennej i drzwiowej zwigzanej z remontem lokali mieszkalnych potozonych w
Obornikach przy ul. Droga Lesna 80/4 oraz w Bogdanowie 28/2.

1.2. Zakres stosowania SST

Niniejsza  specyfikacja techniczna bedzie stosowana, jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot jak w punkcie 1.1
1.3. Zakres robét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z:

a) obsadzenie oscieznic
b) montaz skrzydet drzwiowych petnych wraz z kompletem oku¢, skrzydta do pomieszczen
sanitarnych wyposazy¢ w otwory lub kratki wentylacyjne
c) montaz stalowych drzwi wewnetrznych i zewnetrznych
d) montaz okien PCV
e) montaz parapetdéw zewnetrznych i wewnetrznych
f) montaz drabiny
1.4. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robdét jest odpowiedzialny, za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢
z przedmiarem, specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne powszechnie
stosowane wymagania dotyczace robdt podano w ST ,Wymagania ogdlne".

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WLASCIWOSCI MATERIALOW

2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST
,Wymagania ogdlne"

2.2. Wbudowac stolarke kompletng wykorczong wraz z okuciami.

Profile powinny posiada¢ pozytywng opinie (atest) pod wzgledem zdrowotnym, wydany przez
Panstwowy Zaktad Higieny w Warszawie. Stolarka powinna by¢ dopuszczona do stosowania w
obiektach budownictwa uzytecznosci publicznej na podstawie dokumentéw zgodnego z przepisami
ustawy o wyrobach budowlanych.

2.3. Rodzaje materiatéow
2.3.1. Drzwi wewnetrzne (kolor do ustalenia z Zamawiajgcym)

=  Drzwi ptycinowe wewnetrzne z ramiakiem drewnianym i wypetnieniem ptytami
drewnopodobnymi (HDF, MDF, sklejka) z okleing wodoodporng HPL, CPL gr. 0,7 mm
(kolor do uzgodnienia z uzytkownikiem). Drzwi fabrycznie wykoriczone.

=  Konstrukcja skrzydta drzwiowego:
- ramiak z drewna iglastego litego lub klejonego;
- wypetnienie skrzydta — ptyta wiérowa otworowana
- wypetnienie ramiaka — ptyty drewnopodobne (HDF, MDF, sklejka );

=  Skrzydto wyposazone w otwory lub podciecia wentylacyjne spetniajgc wymogi
normowe, przystosowane do skrécenia —do 30 mm;

= Okucia systemowe: klamka z szyldem, zamek, numeracja itp.

= (Qscieznice stalowe state katowe duze (kolor do ustalenia z Zamawiajgcym)
- Oscieznica wykonana z blachy stalowej ocynkowanej o grubosci 1,5 mm. Malowana
farbami proszkowymi poliestrowymi. Wyposazona w trzy zawiasy trdjcztonowe,
uszczelka gumowa na obwodzie oscieznicy.

2.3.2. Drzwi stalowe zewnetrzne profilowe z przegrodg termiczng jednoskrzydtowe wraz z

naswietlem w systemie drzwi
Charakterystyczne parametry:
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2.3.3.

2.3.4.

2.3.5.

2.3.6.

2.3.7.

2.3.8.

Wspdtczynnik przenikania ciepta Ud=max 1,3 W/mZK.

Skrzydto z profili stalowych ocynkowanych, scianka grubosci min. 0,5 mm, oScieznica
stalowa profilowa, ocynkowana, Scianka grubosci min. 1,2 mm z uszczelkami.
Zabezpieczenie powierzchni - powierzchnie oraz elementy dodatkowo ocynkowane,
wykoniczenie powierzchni lakier proszkowy zgodnie z paletg koloréw RAL

Wyposazenie: dwa zamki zasuwkowo-zapadkowe, okucia, wktadki patentowe, komplet
uszczelek EPDM, zamki atestowane o zwiekszonej odpornosci na wtamanie, kotki
antywywazeniowe.

Grubos¢ skrzydta min 70 mm, wypetnienie - pianka poliuretanowa lub polistyren
ekspandowany.

Zawiasy spawane, dwuczesciowe z regulacjg wysokosci min 3 szt./skrzydto

Drzwi przeszklone ze szklang wktadka.

Stolarka okienna wymagania:
=  Okna z tworzywa PCV, w gatunku pierwszym profil klasy ,,A”, posiadajgce atesty ITB
dopuszczajgce do stosowania w budownictwie, certyfikat zgodnosci lub deklaracje
zgodnosci z Polskg Normg lub aprobatg techniczna.
=  Profil minimum pieciokomorowy w kolorze biatym — naturalnym, niefoliowane,
szerokos¢ profilu rownym lub wiekszym od 70 mm
=  Rama ze wzmocnieniem stalowym, ksztattowniki stalowe zabezpieczone przed korozjg
powtoka cynkowa
= Okucia obwiedniowe z mikrowentylacjg i blokadg btednego potozenia klamki
=  Zawiasy z mozliwoscig regulacji
= Infiltracja powietrza: 0,8 .
= Szczelno$¢ na wody opadowe: szczelne przy rdznicy cisnien 200 Pa
= Szyby zespolone wielokomorowe ze szkta niskoemisyjnego, trzyszybowe
dwukomorowe wspédtczynniku ciepta Ug=0,6 W/(m2K),
=  Wartosci wspotczynnika przenikania ciepta U okien nie moze byé wiekszy niz wartosci
UW(max = 0,9 W/m?2K
Nawietrzaki okienne mechaniczne biate z okapem montowane od $rodka, sterowane
recznie z mozliwoscig ustawienia przystony w min jednej z dwdch pozycji otwarcia.
Przeptyw powietrza przy max otwartej przystonie 35 m3/h przy 10 Pa.
Podokienniki (parapety) z konglomeratu wymagania (kolor do ustalenia zZamawiajgcym):
=  parapety z konglomeratu gr. min. 2 cm, zabezpieczony do transportu i montazu folig
ochronna.
Parapety zewnetrzne wymagania:
=  blacha aluminiowa powlekana (kolor do ustalenia z Zamawiajgcym),
=  wykonczenia boczne w kolorze parapetéw
Okucia budowlane:
=  Kazdy wyrdb stolarki budowlanej powinien by¢ wyposazony w okucia zamykajace,
faczace, zabezpieczajgce i uchwytowo — ostonowe.
= Okucia powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych, a w przypadku braku
takich norm — wymaganiom okreslonym w Swiadectwie ITB dopuszczajgcym do
stosowania wyroby stolarki okiennej wyposazone w okucia, na ktére nie zostata
ustanowiona norma.
Uszczelki.

Uszczelki powinny by¢ dopuszczone do stosowania w budownictwie, zgodnie z przepisami

ustawy o wyrobach budowlanych. Elementy mocujgce powinny by¢ dostosowane do rodzaju
Sciany (monolityczna, warstwowa) oraz rodzaju stolarki i sposobu ich mocowania.

2.3.9.

Inne wyroby i materiaty

Przy montazu wyrobdw stolarki stosuje sie takze inne wyroby i materiaty:

=  elementy mocujgce w osciezu:
- kotki rozporowe (dybie),
- kotwy,
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Sruby, wkrety,
=  elementy podporowe i dystansowe:
- klocki, belki drewniane,
podktadki, katowniki stalowe,
=  elementy wykoriczeniowe:
- listwy maskujace,
katowniki, profile.
Stosowane materiaty i wyroby inne powinny by¢ zgodne z rozwigzaniami przyjetymi
w specyfikacji, a takze spetnia¢ wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych
oraz zalecenia (wytyczne) producenta okien.
2.3.10. Sktadowanie elementow

Wszystkie wyroby nalezy przechowywa¢ w magazynach zamknietych, suchych
i przewiewnych, zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,,Wymagania ogdlne"

3.2. Sprzetinarzedzia do montazu stolarki

Montaz stolarki nie wymaga stosowania specjalistycznego sprzetu.

Przy montazu wyrobdw stolarskich nalezy wykorzystywa¢ odpowiednie narzedzia, elektronarzedzia
i sprzet do:

a) sprawdzania wymiardow i pfaszczyzn,

b) wiercenia otwordw oraz ustawienia i zamocowania okien w osciezach,

c) transportu technologicznego wyrobow,

d) wykonywanie montazu na wysokosci wymagajacej uzycia rusztowan.
4. WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU
4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,,Wymagania ogdlne"
4.2. Wymagania szczegoétowe dotyczgce srodkéw transportu

Wyroby i materiaty do montazu okien moga by¢ przewozone jednostkami samochodowymi,
kolejowymi i wodnymi.

Wymagania dotyczace s$rodkdw transportu oraz zasady tadowania i zabezpieczania okien
w srodkach transportu powinny by¢ zgodne z wymogami podanymi w aktualnych normach oraz
z wytycznymi (zaleceniami) producenta.

Kazda partia wyrobdw przewidziana do wysytki powinna zawieraé wszystkie elementy przewidziane
norma. Okucia niezamontowane do wyrobu przechowywaé¢ i transportowaé¢ w odrebnych
opakowaniach.

Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie.
Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewozi¢ w miare mozliwosci przy uzyciu palet lub
jednostek kontenerowych. Elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu
zaakceptowanymi przez Inspektora Nadzoru oraz zabezpieczone przed uszkodzeniami, przesunieciem
lub utrata statecznosci.

Warunki  transportu  pozostatych  wyrobow i materiatdbw  powinny by¢ zgodne
z wymaganiami norm przedmiotowych dotyczacych tych wyrobdw i wytycznymi (zaleceniami)
producenta.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT
5.1. Przygotowanie oSciezy.

Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadno$¢ wykonania osScieza, do ktérego ma
przylega¢ oscieznica. W przypadku wystepujgcych wad w wykonaniu oscieza lub zabrudzenia
powierzchni oscieza, oscieze nalezy naprawic i oczyscic.

5.2. Osadzanie i uszczelnianie stolarki
5.2.1. Osadzanie stolarki
Oscieznice mocowac za pomocg kotew lub hakéw osadzonych w osciezu. Oscieznice nalezy
zabezpieczy¢ przed korozjg biologiczng od strony muru.
Szczeliny miedzy oscieznicg a murem wypetni¢ materiatem izolacyjnym dopuszczonym do
tego celu $wiadectwem ITB.
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Przed trwatym zamocowaniem nalezy sprawdzi¢ ustawienie oscieznic w pionie i poziomie;
w wypadku bram bez oscieznicowych sprawdzi¢ ustawienie zawiaséw kotwionych w osciezu.
Dopuszczalne wymiary luzéw w stykach elementéw stolarskich.

Wartosé luzu i odchytek

Miejsca luzéw

okien drzwi
Luzy miedzy skrzydtami +2 +2
Miedzy skrzydtami a oscieznica -1 -1

5.2.2. Powtoki malarskie

Powierzchnia powtok nie powinna mie¢ uszkodzen.

Barwa powtoki powinna by¢ jednolita, bez widocznych poprawek, $ladéw pedzla, rys i
odpryskédw. Wykonane powtoki nie powinny wydziela¢ nieprzyjemnego zapachu i zawierac
substancji szkodliwych dla zdrowia.

6. KONTROLA, JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogdlne zasady kontroli, jakos$ci robdt podano w ST ,Wymagania ogdlne"
6.2. Badania przed przystgpieniem do montazu

Przed przystgpieniem do montazu nalezy ocenié¢ stan Scian i przygotowania osSciezy do robot

montazowych oraz wykonaé badania wyrobdéw i materiatdw wykorzystywanych w tych robotach.
6.2.1. Odbidér robdét poprzedzajagcych wykonanie montazu okien, przed przystgpieniem do
montazu nalezy sprawdzic:

- prawidtowos¢ wykonania $cian, zgodnie z odpowiednig szczegdtowa specyfikacja
techniczng,

- rodzaj oSciezy (z wegarkiem czy bez wegarka) oraz ich prawidtowos¢ wykonania i stan
wykonczenia (otynkowane czy nieotynkowane), zgodnie z odpowiednimi
szczegdtowymi specyfikacjami technicznymi),

- zgodnos¢ wymiaréw otwordw z wymiarami z natury,

- mozliwos¢ zabezpieczenia prawidtowego luzu na obwodzie pomiedzy osciezem
a oscieznica.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w odpowiednich szczegétowych
specyfikacjach technicznych oraz w pkt. 5 niniejszej specyfikacji i odnotowane w dzienniku budowy a
takze w formie protokotu kontroli podpisanego przez przedstawicieli inwestora (zamawiajgcego) oraz
wykonawcy.

6.3. Badania w czasie robét

Badania w czasie robdt polegaja na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania robdt montazowych z
przedmiarem, wymaganiami niniejszej specyfikacji i kartami technicznymi lub instrukcjami
producentéw. Badania te w szczegdlnosci powinny polegaé na sprawdzeniu prawidtowosci wykonania:

12.1.1. podparcia progu oscieznicy,

12.1.2. zamocowania mechanicznego okna na calym obwodzie osScieznicy (zachowania
odstepdw miedzy tgcznikami mechanicznymi),

12.1.3. izolacji termicznej szczeliny miedzy oknem a oSciezem, ze szczegdlnym zwrdéceniem
uwagi na wykonanie izolacji pod progiem oscieznicy,

12.1.4. uszczelnienia zewnetrznego i wewnetrznego szczeliny miedzy oknem a osciezem, ze
szczegdlnym  uwzglednieniem rodzaju  zastosowanych materiatdw uszczelniajgcych
i przestrzegania zalecen technologicznych,

6.4. Badania w czasie odbioru robét

Badania w czasie odbioru robét przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie
wymagania dotyczgce montazu w szczegdlnosci w zakresie:

12.1.5. zgodnosci z specyfikacjg techniczng (szczegdétows) wraz z wprowadzonymi zmianami
naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,

12.1.6. jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow,

12.1.7. prawidtowosci oceny robét poprzedzajgcych wykonanie montazu,

12.1.8. jakosci robdt montazowych.

Badania sprawdzajace jakos¢ wbudowania okien i drzwi, wedtug Warunkéw technicznych
wykonania i odbioru robét budowlanych.
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12.1.9. sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg - powinno by¢ przeprowadzone przez
porownanie wykonanych robét z specyfikacjg techniczng wraz ze zmianami naniesionymi w
dokumentacji powykonawczej; sprawdzenia zgodnosci dokonuje sie na podstawie ogledzin
zewnetrznych oraz pomiaréw dtugosci i wysokosci,

12.1.10. sprawdzenie odchylania od pionu i poziomu - odchylenie od pionu i poziomu przy
dtugosci elementu do 3 m nie powinno przekracza¢ 1,5 mm/m,

12.1.11. sprawdzenie réznicy dtugosci przekatnych oscieznicy i skrzydet - réznica dtugosci
przekatnych nie powinna by¢ wieksza od 2 mm przy dtugosci elementéw do 2 m i 3 mm przy
dtugosci powyzej 2 m,

12.1.12. sprawdzenie prawidtowosci otwierania oraz zamykania - otwieranie oraz zamykanie
skrzydet powinno odbywac sie ptynnie i bez zahamowan, skrzydto nie powinno pod wtasnym
ciezarem samoczynnie zamykad sie lub otwieraé,

12.1.13. sprawdzenie szczelnosci - zamkniete skrzydto powinno przylegaé¢ réwnomiernie do
oscieznicy zapewniajac szczelnos¢ miedzy tymi elementami,

12.1.14. sprawdzenie prawidtowosci regulacji okuc.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT

7.1. Ogdlne zasady przedmiaru i obmiaru podano w ST ,,Wymagania ogdlne"
8. SPOSOB ODBIORU ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robdt podano w ST ,Wymagania ogdlne"

8.2. Odbior elementéw i akcesoriow.

Przed rozpoczeciem montazu elementéw nalezy dokonac¢ odbioru pod wzgledem poziomu i pionu
elementow budynku, do ktérych mocowane bedg elementy okien.

Dostarczone na budowe elementy okien powinny by¢ odebrane pod wzgledem kompletnosci
dostawy i zgodnosci poszczegdlnych elementéw z dokumentacjg i ST. Do kazdej partii dostarczonych
elementow i akcesoriow powinno by¢ dofgczone przez producenta zaswiadczenie, o jakosci
stwierdzajgce, ze odpowiadajg one wymaganiom technicznym, podanym w odpowiednich
Swiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

8.3. Odbior koncowy.

Podczas odbioru nalezy sprawdzi¢ m. in.:
= atestacje dostarczonych elementdéw,
= zachowanie dopuszczalnych tolerancji wymiarowych,
= sprawdzenie podstawowych wymiaréw geometrycznych,
= sprawdzenie prawidtowosci mocowan, izolacji, obrébek
= wyposazenie dodatkowe, okucia itd.

Nalezy zwrdci¢ uwage na wtasciwe skompletowanie wszystkich dokumentéw powykonawczych
celem przekazania ich do zarchiwizowania, co jak pokazuje praktyka ma pierwszorzedne znaczenie dla
prawidtowej eksploatacji obiektu
9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT
9.1. Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy rozliczenia robot podano w ST ,Wymagania ogdlne"

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA
10.1. Normy
12.1.15. PN-EN 12400 Oknaidrzwi (lub réwnowazne)

11. ROZWIAZANIA ROWNOWAZNE

Jezeli w dokumentacji projektowej lub STWiIORB zawarto odniesienie do norm, europejskich ocen
technicznych, aprobat, specyfikacji technicznych i systemdéw referencji technicznych to oznacza ze
wskazaniom tym towarzyszg wyrazy ,lub réwnowazny/e”.

Pod pojeciem ,minimalne parametry techniczne, eksploatacyjne, uzytkowe, jakoSciowe i
funkcjonalne” rozumie sie wymagania dotyczgce materiatow lub urzadzen zawarte w ogdlnie
dostepnych zrédtach, katalogach, stronach internetowych producentéw. Operowanie
przyktadowymi nazwami producenta ma jedynie na celu doprecyzowanie poziomu oczekiwan w
stosunku do okreslonego rozwigzania. Postugiwanie sie nazwami producentéw/produktéw ma
wytgcznie charakter przyktadowy. Wskazujgc oznaczenie konkretnego producenta (dostawcy)
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lub konkretny produkt przy opisie przedmiotu zamoéwienia, dopuszcza jednoczesnie produkty
rownowazne o parametrach technicznych, eksploatacyjnych, uzytkowych, jakosciowych i
funkcjonalnych co najmniej na poziomie parametréw wskazanego produktu, uznajgc tym samym
kazdy produkt o wskazanych lub lepszych parametrach. Oznacza ze wskazaniom tym towarzyszg
wyrazy ,lub réwnowazny”.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST B-05.00
LICOWANIE SCIAN
Kod CPV 4532000-4

1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST).

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania, odbioru
prac obejmujgcych licowanie $cian ptytkami ceramicznymi zwigzanych z remontem lokali mieszkalnych
potozonych w Obornikach przy ul. Droga Le$na 80/4 oraz w Bogdanowie 28/2.

1.2. Zakres stosowania ST.

Specyfikacja techniczna jest czescia dokumentdéw niezbednej przy realizacji i odbiorze robdt
wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres Robot objetych ST.

Specyfikacja dotyczy wszystkich czynnosci umozliwiajgcych i majgcych na celu wykonanie oktadzin
Scian z okfadzin $ciennych PCV oraz ptytek ceramicznych w tym:

e Licowanie scian tazienki z oktadzin Sciennych PCV mocowanych przy pomocy kleju po
wczesniejszym zaimpregnowaniu Scian folig w ptynie
e Licowanie Scian ptytkami o wymiarach zaakceptowanych przez Zamawiajgcego na klej
e Montaz panelu sciennego nad blatowego w kuchni
e Montaz aluminiowych listw naroznikowych
1.4. Ogdlne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ materiatéw i wykonywanych robdt oraz za

zgodnos¢ z przedmiarem, ST i poleceniami Inspektora.

2. MATERIALY | SUROWCE
2.1. Oktadziny scienne PCV i ptytki
Uzyte materiaty powinny by¢ zgodne z przedmiarem i SST. Wszystkie zakupione przez wykonawce
materiaty powinny by¢ wyraznie i trwale oznakowane oraz zaopatrzone przez dostawce lub
producenta w aktualne swiadectwo kontroli lub atest. Materiaty musza odpowiada¢ wymaganiom
aktualnych norm panstwowych lub swiadectwom dopuszczenia ich do stosowania w budownictwie.
Wyszczegblniono:
e Oktfadziny Scienne PCV o wymiarach i kolorystce zaakceptowanej przez Zamawiajgcego
e Ptytki ceramiczne o wymiarach i kolorystce zaakceptowanej przez Zamawiajgcego,
e Elastyczng zaprawe klejowa,
e Zaprawe fugowa,
e Aluminiowe listwy naroznikowe.
Kolory, wymiary, rodzaj i faktura zastosowanych ptytek do ustalenia ze Zamawiajgcym.
2.2. Kleje, fugi
12.1.16. kompozycje klejagce do mocowania ptytek ceramicznych i oktadzin kamiennych musza
spetnia¢ wymagania aktualnych norm lub odpowiednich aprobat technicznych
12.1.17. zaprawy do spoinowania muszg spetniaé wymagania odpowiednich aprobat
technicznych lub norm,
12.1.18. silikony i akryle do finalnego wykonczenia.
2.3. Woda zarobowa
Do przygotowania zapraw mozna stosowac kazda wode zdatna do picia oraz wody z rzek, jezior i
innych miejsc. Woda do zapraw powinna by¢ ,,odmiany 1”, zgodnie z wymaganiami aktualnej normy.
Woda nie powinna wydziela¢ zapachu gnilnego oraz nie powinna zawierac¢ zawiesiny, np. grudek.

3. SPRZET
Wybor sprzetu i narzedzi do wykonywania robdot w dostosowaniu do technologii robot
przewidzianej przez producenta preparatu nalezy do Wykonawcy i podlega akceptacji przez Inzyniera.
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Wykonawca winien dysponowac podczas prowadzenia robét wilgotnosciomierzem i termometrem
elektronicznym do pomiaru temperatury powietrza i podtoza betonowego.

4. TRANSPORT MATERIALOW

Transport materiatéw dowolnymi $rodkami przydatnymi dla danego asortymentu robét pod
wzgledem moznosci utozenia i umocowania tadunku, w sposdb zabezpieczajacy przed opakowania
przed uszkodzeniem, mrozem i zawilgoceniem. Sktadowanie w oryginalnych, nie otwieranych
opakowaniach, w suchych pomieszczeniach, w temperaturze zawartej w przedziale od + 10 do + 30°C.
Przestrzegac nalezy wszystkich wymagan zawartych w kartach technicznych poszczegdlnych wyrobow.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Zasady prowadzenia roboét

Wykonanie robét winno by¢ zgodne z wymaganiami Aprobaty Technicznej oraz kart
technologicznych Producenta stosowanych preparatow. Wykonawca winien przedstawi¢ Inzynierowi
do akceptacji harmonogram robdt uwzgledniajgcy czas schniecia kolejnych warstw. Nalezy
przestrzega¢ temperatur podtoza, otoczenia i materiatéw podanych w kartach technicznych, ktére nie
powinny by¢ nizsze niz +8°C i jednoczesnie, co najmniej 3°C powyzej panujgcej temperatury punktu
rosy. Zabronione jest wykonywanie robdt poza granicznymi temperaturami, w czasie deszczu i przy
wilgotnosci powietrza przekraczajgcej 85%.

Przed przystapieniem do wykonywania okfadzin $ciennych nalezy sprawdzi¢ :

e prawidtowosé wykonania podtoza : stabilnos¢, nosnos¢, rownosc, czystosé, nie nasigkliwosé

e przed przystgpieniem do robét powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty stanu surowego

e ptytki nalezy posegregowac wg asortymentow i wymiaréw

e po wykonaniu fragmentu oktadziny nalezy usungé nadmiar kleju ze spoin pomiedzy ptytkami.
5.2. Przygotowanie podtoza

Warunkiem rozpoczecia robot jest zakonczenie robdt zwigzanych z wykonaniem podtoza pod ptytki,
rozprowadzeniem instalacji sanitarnych, elektrycznych, c.o., uzupetnieniem wszystkich bruzd, przejs¢
masami naprawczymi.

5.3. Wykonywanie oktadzin $ciennych z ptytek ceramicznych

Roboty prowadzi¢ w temp. nie nizszych niz 5 st C (dla catej doby). Podtoze musi by¢ czyste, bez
ubytkéw, rakéw, resztek malowania, przy podtozu nasigkliwym powierzchnie uprzednio zagruntowad.

Kompozycje rozpoczynac od najbardziej wysunietego naroznika przyjmujgc zasade réwnomiernego
obciecia ptytek skrajnych (nie mniej niz 1 szerokosci ptytki).

Po zakonczeniu uktadania glazure nalezy wyspoinowaé (dopiero po stwardnieniu zaprawy klejacej
nie wczesniej niz po 24 godzinach. Zaprawe spoinowg rozprowadza sie pacg gumowa , pamietajac o
wprowadzaniu jej w czyste , zwilzone wodg spoiny miedzy ptytkami. Spoiny nalezy doktadnie, gteboko
i szczelnie wypetni¢. Nadmiar zaprawy spoinowej usuwa sie i ptytki oczyszcza wilgotng gabka, az do
uzyskania czystej powierzchni i gtadkich , réwnych spoin. Swieze fugi w ciagu pierwszych kilku dni
nalezy delikatnie zwilza¢ i czyscic lekko wilgotng ggbka. Fugi mozna zaimpregnowac ptynem
przeciwnasigkliwym po kilku tygodniach. Po zakonczeniu robdt glazurniczych nalezy je zgtosi¢ do
odbioru.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Wszystkie materiaty — ptytki, kompozycje klejgce, jak réwniez materiaty pomocnicze musza spetniaé
wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz odpowiadaé parametrom okreslonym
przez Zamawiajacego.

Kazda partia materiatéw dostarczona na budowe musi posiadac certyfikat lub deklaracje zgodnosci
stwierdzajgca zgodnos¢ wtasnosci technicznych z okreslonymi w normach i aprobatach.

Badanie podktadu powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystgpieniem do wykonywania
robot oktadzinowych. Zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:

e sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podktadu pod wzgledem wymagane] szorstkosci,

wystepowania ubytkéw i porowatosci, czystosci i zawilgocenia,
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sprawdzenie réwnosci podktadu, ktére przeprowadza sie przyktadajgc w dowolnych miejscach i
kierunkach 2 -metrowa tate,

sprawdzenie spadkéw podktadu za pomocg 2-metrowej faty i poziomnicy; pomiary réwnosci i
spadkéw nalezy wykonaé z doktadnoscig do 1mm

sprawdzenie  prawidtowosci wykonania w podkfadzie szczelin  dylatacyjnych i
przeciwskurczowych dokonujgc pomiarédw szerokosci i prostoliniowosci

sprawdzenie wytrzymatosci podktadu metodami nieniszczagcymi.

Zakres czynnosci kontrolnych dotyczgcy oktadzin $cian powinien obejmowaé:

sprawdzenie prawidtowosci utozenia ptytek; utozenie ptytek oraz ich barwié i odcien nalezy
sprawdzaé wizualnie i poréwnac z wymaganiami zaktadanymi oraz wzorcem ptytek,
sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomocg taty kontrolnej dtugosci 2m
przyktadanej w réznych kierunkach, w dowolnym miejscu; przeswit pomiedzy tata a badana
powierzchnia nalezy mierzy¢ z doktadnosci do 1 mm,

sprawdzenie prostoliniowosci spoin za pomocg cienkiego drutu naciggnietego wzdtuz spoin na
catej ich dtugosci (dla spoin wyktadzin podtogowych i poziomych oktadzin $cian) oraz pionu (dla
spoin pionowych oktadzin Scian) i dokonanie pomiaru odchylen z doktadnoscig do 1 mm,
sprawdzenie zwigzania ptytek z podktadem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym mtotkiem
(lub innym podobnym narzedziem); charakterystyczny gtuchy diwiek jest dowodem nie
zwigzania ptytek z podktadem,

sprawdzenie szerokosci spoin i ich wypetnienia za pomoca ogledzin zewnetrznych i pomiaru; na
dowolnie wybranej powierzchni wielkosci 1 m2 nalezy zmierzy¢ szeroko$¢ spoin suwmiarka z
doktadnoscig do 0,5 mm

grubos¢ warstwy kompozycji klejgcej pod ptytkami (pomiar dokonany w trakcie realizacji robot
lub grubos¢ okreslona na podstawie zuzycia kompozycji klejacej).

Zaprawa klejowa przewidziana do wykonania w postaci suchej mieszanki, gotowej do zastosowania
po wymieszaniu z wodg powinna charakteryzowac sie:

mrozoodpornoscia,

elastycznoscig,

odpornoscig na wilgog,

przyczepnoscig ok. 1,1 MPa,

czasem otwartego klejenia ok. 20 min.,
czasem ,stygniecia” ptytek do 3 dni.

Zaprawa do spoinowania powinna odznaczad sie:

mrozoodpornoscia,
elastycznoscig,

odpornoscig na wilgo¢,

czasem utwardzania do ok. 24 h.

Zaprawy klejowe i zaprawy do spoinowania powinny posiadaé¢ swiadectwa dopuszczenia do
stosowania w budownictwie i zaswiadczenia o jakosci wystawione przez producenta, oraz atest PZH.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiaru — m?

8. ODBIOR ROBOT

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z Specyfikacjg Techniczng oraz pisemnymi decyzjami
Inspektora Nadzoru.

Odbiér podktadu powinien byé przeprowadzony w nastepujacych etapach:

podczas uktadania podkfadu,
po catkowitym stwardnieniu podkfadu.

Odbiér podktadu powinien obejmowac sprawdzenie:
e jakosci zastosowanych materiatéw,

grubosci podktadu w dowolnych 3 miejscach,

35



e rownosci, zgodnosci z zatozonym spadkiem i zachowania dopuszczalnych odchytek ptaszczyzny
podktadu: £2 mm/m i #5 mm na catej dtugosci lub szerokosci,

e prawidtowosci osadzenia elementéw dodatkowych w podktadzie,

e poprawnosci wykonania i rozmieszczenia szczelin dylatacyjnych.

Odbiér oktadzin sciennych powinien obejmowac:

e ocene wygladu zewnetrznego,

e sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni dopuszczalne nieréwnosci mogg
wynosi¢ max. 3 mm na dtugosci 2 m faty,

e dopuszczalne odchylenie powierzchni ptytek - od poziomu wynosi 2 mm na 1mb, a w kierunku
pionowym na wysokosci 1 kondygnacji mniej niz 4 mm. Spoiny powinny przebiegaé
prostoliniowo, ich odchylenie moze wynosi¢ max. 2 mm/m i max. 3 mm na catej dtugosci
pomieszczenia.

Odbidr koncowy robét powinien obejmowac:

e ocene zgodnosci wygladu wykonanej okfadziny z dokumentacjg techniczng,

e jakosci zastosowanych materiatéw,

e sprawdzenie dotrzymania warunkéw wykonywania prac na podstawie zapiséw w dzienniku
budowy.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy rozliczenia robét podano w ST ,,Wymagania ogdlne"

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy
Wszelkie roboty nalezy wykonywaé zgodnie z obowigzujgcymi i/lub wydanymi normami i
przepisami (chyba, ze Zamawiajgcy wymaga zastosowania wyzszych standardow).
10.2. Przepisy zwigzane
e PN-EN 14411 Ptytki i ptyty ceramiczne (lub réwnowazne)
e PN-EN 12004 Kleje do ptytek (lub rownowazne)

11. ROZWIAZANIA ROWNOWAZNE

Jezeli w dokumentacji projektowe]j lub STWiIORB zawarto odniesienie do norm, europejskich ocen
technicznych, aprobat, specyfikacji technicznych i systemdéw referencji technicznych to oznacza ze
wskazaniom tym towarzyszg wyrazy ,,lub réwnowazny/e”.

Pod pojeciem ,minimalne parametry techniczne, eksploatacyjne, uzytkowe, jakoSciowe i
funkcjonalne” rozumie sie wymagania dotyczgce materiatow lub urzadzen zawarte w ogdlnie
dostepnych Zrédtach, katalogach, stronach internetowych producentéw. Operowanie
przyktadowymi nazwami producenta ma jedynie na celu doprecyzowanie poziomu oczekiwan w
stosunku do okreslonego rozwigzania. Postugiwanie sie nazwami producentéw/produktéw ma
wytacznie charakter przyktadowy. Wskazujgc oznaczenie konkretnego producenta (dostawcy) lub
konkretny produkt przy opisie przedmiotu zamdwienia, dopuszcza jednoczesnie produkty
rownowazne o parametrach technicznych, eksploatacyjnych, uzytkowych, jakosciowych i
funkcjonalnych co najmniej na poziomie parametréw wskazanego produktu, uznajgc tym samym
kazdy produkt o wskazanych lub lepszych parametrach. Oznacza ze wskazaniom tym towarzyszg
wyrazy ,lub réwnowazny”.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST B-06.00
ROBOTY MALARSKIE
Kod CPV 45442100-8

1. CZESC OGOLNA
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robo6t malarskich zwigzanych z remontem lokali mieszkalnych potozonych w Obornikach przy ul. Droga
Lesna 80/4 oraz w Bogdanowie 28/2.
1.2. Zakres stosowania SST
Niniejsza specyfikacja techniczna bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robdt jak w punkcie 1.1
1.3. Zakres robét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z:
a) gruntowanie podtozy preparatami gruntujgcymi
b) dwukrotne malowanie farbami akrylowymi (kolor do ustalenia z Zamawiajgcym)
powierzchni wewnetrznych
1.4. Ogodlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z przedmiarem
specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne powszechnie stosowane
wymagania dotyczace robot podano w ST ,Wymagania ogdlne", pkt. 1.5.

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WLASCIWOSCI MATERIAtOW
2.1. Ogdlne wymagania dotyczgce materiatédw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST
»Wymagania ogodlne".
2.2. Rodzaje materiatéw
Wszystkie materiaty do wykonania robdt malarskich powinny odpowiadaé wymaganiom zawartym
w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).
2.2.1. Farba akrylowa do wnetrz
Matowa, akrylowa farba do $cian i sufitdéw. Przeznaczona jest do dekoracyjnego malowania
tynkéw wewnetrznych.
Podstawowe witasciwosci:
e zapobieganie osadzaniu sie kurzu i brudu na powierzchni
e utatwione czyszczenie, usuwanie plam i zabrudzen
e zapewnienie wysokiej trwatosci powtoki oraz swobodnej dyfuzji pary wodnej, czyli
oddychania $cian.
Podstawowe parametry:
e Temperatura otoczenia i podtoza +10 C
e (Czas schniecia: 2 godz.
e Nanoszenie kolejnej warstwy po 4 godz.
Przygotowanie podtoza:
Podtoze powinno by¢é mocne, suche, bez kurzu i zattuszczen $wieze tynki cementowo-
wapienne mogg by¢ malowane po 3-4 tygodniach sezonowania, gipsowe po 2 tygodniach,
tzw. ,suche tynki” po wyschnieciu, przeszlifowaniu i odpyleniu pomalowaé¢ emulsjg
podktadowg Grunt.
Farbe przed malowaniem doktadnie wymieszac
2.2.2. Materiaty pomocnicze do wykonywania robdt malarskich to:
e rozcienczalniki, w tym: woda, terpentyna, benzyna do lakierow i emalii, spirytus
denaturowany, inne rozcieniczalniki przygotowane fabrycznie,
e S$rodki do odttuszczania, mycia i usuwania zanieczyszczen podtoza, - Srodki do likwidacji
zaciekow i wykwitow,
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e kity i masy szpachlowe do naprawy podtoza. Wszystkie ww. materiaty muszg miec
wtasnosci techniczne okreslone przez producenta lub odpowiadajgce wymaganiom
odpowiednich aprobat technicznych badz PN.

2.2.3. Woda

Do przygotowania farb zarabianych wodg nalezy stosowa¢ wode odpowiadajaca

wymaganiom aktualnej normy. Bez badani laboratoryjnych moze byé stosowana tylko

wodociggowa woda pitna.

Niedozwolone jest uzycie wdd S$ciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wéd

zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.2.4. Srodki gruntujace

Grunt akrylowy przeznaczony do gruntowania i wzmacniania porowatych, mocno

chtonnych podtozy mineralnych takich jak tynki cementowe i cementowo-wapienne, beton

oraz cienkowarstwowe tynki mineralne bedgce ostateczng warstwg w systemach ocieplen,

stosowany pod fasadowe farby akrylowe lub do jej rozcieficzania, gteboko wnika w

podtoze, wyréwnuje jego chtfonnos¢, zwieksza przyczepnosé¢ farby nawierzchniowej,

ogranicza wnikanie wody w podtoze i zabezpiecza przed powstawaniem przebarwien.

Fluaty — cynkowy lub magnezowy — majgce postaé krysztatkbw barwy z6ttej do

jasnobrunatnej, o zawartosci uwodnionego fluorokrzemianu cynku lub magnezu nie mniej

niz 92% w robotach malarskich powinny by¢ stosowane w postaci roztworu wodnego 15 -

20% do neutralizacji alkalicznego podtoza przed wykonaniem powtoki malarskiej.

Mydto szare, stosowane do gruntowania podtoza w celu zmniejszenia jego wsigkliwosci,

powinno by¢ stosowane w postaci roztworu wodnego 3 -:- 5%. Atun glinowo — potasowy

powinien by¢ stosowany w postaci roztworu 2% mydta szarego w wodzie w stosunku 1:2.

Do gruntowania mozna stosowaé rowniez farby olejne lub syntetyczne do gruntowania.

2.2.5. Spoiwa emulsyjne i dyspersyjne

Spoiwem jest olej schnacy. Utleniajac sie, tworzy twarde a jednoczesnie elastyczne

powtoki. Ich odmiang s3 farby olejowo- zywiczne, w ktérych spoiwo oprécz oleju (Inianego

i i tungowego) tworzg stopione zywice fenolowe, ewentualnie modyfikowane kalafonia. Sg

odporne na dziatanie wody oraz na korozje, jednak zétkng i kredujg na storicu a na

podtozach o odczynie kwasnym ulegajg zmydleniu.
2.2.6. Rozcienczalniki

W zaleznosci od rodzaju spoiwa zalecane sg nastepujgce rozcienczalniki :

e terpentyna balsamiczna i inne rozcieczalniki zgodne z warunkami technicznymi —
ksyleny, solwent nafta, benzyna lakiernicza, octan etylu, octan n-butyluy,
etylocykloheksan.

e jinne rozcienczalniki;

Powinny one odpowiadaé normom panstwowym lub mie¢ cechy techniczne zgodne z

zaswiadczeniem o jakosci producenta oraz zgodne z zakresem ich stosowania.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI
3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,Wymagania ogdlne"
3.2. Sprzet i narzedzia do wykonywania robét malarskich
Do wykonywania robét malarskich nalezy stosowaé:
12.1.19. szczotki o sztywnym wiosiu lub druciane do czyszczenia podtoza,
12.1.20. szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych, pedzle i watki,
12.1.21. mieszadta napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowania
kompozycji sktadnikéw farb,
12.1.22. watki, pedzle
12.1.23. agregaty malarskie ze sprezarkami,
12.1.24. drabiny i rusztowania.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU
4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,,Wymagania ogolne"
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4.2. Transport i sktadowanie materiatéw

Transport materiatéw do robét malarskich w opakowaniach nie wymaga specjalnych urzadzen i
Srodkéw transportu. W czasie transportu nalezy zabezpieczyé przewozone materiaty w sposdb
wykluczajacy ich zawilgocenie i uszkodzenie opakowan. W przypadku duzych ilosci materiatow
zalecane jest przewozenie ich na paletach i uzycie do zatadunku oraz roztadunku urzadzen
mechanicznych.

Do transportu farb i innych materiatdbw w postaci suchych mieszanek, w opakowaniach
papierowych zaleca sie uzywac samochoddéw zamknietych. Do przewozu farb w innych opakowaniach
mozna wykorzystywaé samochody pokryte plandekami lub zamkniete.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania robét podano w ST ,,Wymagania ogdlne"
5.2. Warunki przystgpienia do rob6t malarskich

Do wykonywania robét malarskich mozna przystapi¢ po catkowitym zakonczeniu poprzedzajgcych
robét budowlanych oraz po przygotowaniu i kontroli podtozy pod malowanie a takze kontroli
materiatéw. Wewnatrz budynku pierwsze malowanie $cian i sufitdw mozna wykonywac po:

12.1.25. catkowitym ukonczeniu robdt instalacyjnych, tj. wodociggowych, kanalizacyjnych,
centralnego ogrzewania, gazowych, elektrycznych, z wyjatkiem zatozenia urzadzen
sanitarnych (biaty montaz) oraz armatury oswietleniowej (gniazdka, wytaczniki itp.),

12.1.26. wykonaniu podtozy pod wyktadziny podtogowe, utozeniu podtdég drewnianych, tzw.
biatych,

12.1.27. catkowitym dopasowaniu i wyregulowaniu stolarki, lecz przed oszkleniem okien itp.,
jesli stolarka nie zostata wykonczona fabrycznie. Drugie malowanie mozna wykonywaé po:
wykonaniu tzw. biatego montazu,

12.1.28. utozeniu posadzek (z wyjatkiem wyktadzin dywanowych i wyktadzin z tworzyw
sztucznych) z przybiciem listew przysciennych i cokotéw,

12.1.29. oszkleniu okien, jesli nie byto to wykonane fabrycznie.

5.3. Wymagania dotyczgce podtozy pod malowanie
Tablica 1. Najwieksza dopuszczalna wilgotnos¢ podtozy mineralnych przeznaczonych do malowania

Najwieksza wilgotnosé
Lp. Rodzaj farby podtoza, w %
masy

1 Farby dyspersyjne, na spoiwach zywicznych rozcienczalnych woda 4
2 Farby na spoiwach zywicznych rozpuszczalnikowych 3
3 Farby na spoiwach mineralnych bez lub z dodatkami modyfikujgcymi w

postaci suchych mieszanek rozcierczalnych wodg lub w postaci ciekiej 6
4 Farby na spoiwach mineralno-organicznych 4

5.3.1. Tynki zwykte

a) Nowe niemalowane tynki powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w
szczegbdtowej specyfikacji technicznej dla robdt tynkowych. Wszelkie uszkodzenia
tynkéw powinny by¢ usuniete przez wypetnienie odpowiednig zaprawg i zatarte do
rownej powierzchni. Powierzchnia tynkdw powinna by¢ pozbawiona zanieczyszczen
(np. kurzu, rdzy, ttuszczu, wykwitdw solnych).

b) Tynki malowane uprzednio farbami powinny by¢ oczyszczone ze starej farby i
wszelkich wykwitow oraz odkurzone i umyte woda. Po umyciu powierzchnia tynkow
nie powinna wykazywac $ladéw starej farby ani pytu po starej powtoce malarskiej.
Uszkodzenia tynkéow nalezy naprawi¢ odpowiednig zaprawa, zalecang przez
producenta wyrobdw malarskich.

c) Wilgotno$¢ powierzchni tynkéw (malowanych jak i niemalowanych) nie powinna
przekracza¢ wartosci podanych w tablicy 1.
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5.3.2.
5.3.3.

5.3.4.

5.3.5.

5.3.6.

d) Wystajgce lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone
antykorozyjnie.

Tynki pocienione powinny spetniac takie same wymagania jak tynki zwykte.

Podtoza z drewna, materiatéw drewnopochodnych powinny by¢ niezmurszate o wilgotnosci
nie wiekszej niz 12%, bez zepsutych lub wypadajacych sekéw i zaciekdw zywicznych.
Powierzchnia powinna by¢ odkurzona i oczyszczona z plam ttuszczu, zywicy, starej farby i
innych zanieczyszczen. Ewentualne uszkodzenia powinny by¢ naprawione szpachléwka, na
ktdrg wydano aprobate techniczng.

Podtoza z ptyt gipsowo-kartonowych powinny by¢ odkurzone, bez plam ttuszczu i
oczyszczone ze starej farby. Wkrety mocujgce oraz styki ptyt powinny by¢ zaszpachlowane.
Uszkodzone fragmenty ptyt powinny byé naprawione masg szpachlowg, na ktérg wydana
jest aprobata techniczna.

Podtoza z ptyt wtdknisto-mineralnych powinny mieé wilgotnos¢ nie wieksza niz 4% oraz
powierzchnie doktadnie odkurzong, bez plam ttuszczu, wykwitéw, rdzy i innych
zanieczyszczen. Wkrety mocujgce nie powinny wystawac poza lico ptyty, a ich gtéwki
powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.

Elementy metalowe przed malowaniem powinny by¢ oczyszczone ze zgorzeliny, rdzy,
pozostatosci zaprawy, gipsu oraz odkurzone i odttuszczone.

5.4. Warunki prowadzenia robét malarskich

5.4.1.

5.4.2.

Warunki ogdlne prowadzenia robét malarskich

Roboty malarskie mozna rozpoczgé, jezeli wilgotnos¢ podtozy przewidzianych pod
malowanie nie przekracza odpowiednich wartosci podanych w pkt. 5.3.

Prace malarskie na elementach metalowych mozna prowadzi¢ przy wilgotnosci wzglednej
powietrza nie wiekszej niz 80%.

Przy wykonywaniu prac malarskich w pomieszczeniach zamknietych nalezy zapewnic
odpowiednig wentylacje.

Roboty malarskie farbami, emaliami lub lakierami rozpuszczalnikowymi nalezy prowadzi¢ z
daleka od otwartych Zzrédet ognia, narzedzi oraz silnikdbw powodujgcych iskrzenie i
mogacych by¢ zrédtem pozaru. Elementy, ktére w czasie robdét malarskich mogg ulec
uszkodzeniu lub zanieczyszczeniu, nalezy zabezpieczy¢ i ostoni¢ przez zabrudzeniem
farbami.

Wykonanie robét malarskich wewnetrznych

Wewnetrzne roboty malarskie mozna rozpoczaé, kiedy podfoza spetniajg wymagania
podane w pkt. 5.3., a warunki prowadzenia robdt wymagania okreslone w pkt. 5.4.1.
Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg producenta farb, zawierajaca
informacje wymienione w pkt. 5.4.2.

5.5. Wymagania dotyczgce powtok malarskich

5.5.1.

Wymagania w stosunku do powtok z farb dyspersyjnych.

Powtoki z farb dyspersyjnych powinny by¢:

5.5.2.

a) niezmywalne przy stosowaniu srodkéw myjacych i dezynfekujgcych, odporne na tarcie
na sucho i na szorowanie oraz na reemulgacje,

b) aksamitno-matowe lub posiada¢ nieznaczny potysk,

¢) jednolitej barwy, rwnomierne, bez smug, plam, zgodne ze wzorcem producenta

d) bez uszkodzen, przeswitow podtoza, Sladéw pedzla,

e) bez ztuszczen, odstawania od podtoza oraz widocznych tgczen i poprawek,

f)  bez grudek pigmentéw i wypetniaczy ulegajacych rozcieraniu.

Dopuszcza sie chropowato$¢ powtoki odpowiadajgcg rodzajowi faktury

pokrywanego podtoza.

Wymagania w stosunku do powtok z farb na rozpuszczalnikowych spoiwach zywicznych

oraz farb na spoiwach zywicznych rozcieiczalnych woda

Powtoki te powinny by¢:

a) odporne na zmywanie wodg ze srodkiem myjacym, tarcie na sucho i na szorowanie,

b) bez uszkodzen, smug, plam, przeswitdw i sladow pedzla,
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c) zgodne ze wzorcem producenta w zakresie barwy i potysku.
Dopuszcza sie chropowatos¢ powtoki odpowiadajgcg rodzajowi faktury pokrywanego
podtoza.
Przy jednowarstwowej powtoce malarskiej dopuszczalne sg nieznaczne miejscowe
przeswity podtoza. Nie dopuszcza sie w tego rodzaju powtokach:
a) spekan,
b) tuszczenia sie powtok,
c) odstawania powtok od podtoza.
5.5.3. Wymagania w stosunku do powtok z Ilakierébw na spoiwach Zzywicznych
wodorozcienczalnych i rozpuszczalnikowych
Powtoki z lakieréw powinny:
a) miec jednolity w odcieniu i potysku wyglad, zgodny z wzorcem producenta,
b) nie mied¢ sladéw pedzla, smug, plam, zaciekdw, uszkodzen, pecherzy i zmarszczen,
c) dobrze przylegac¢ do podtoza,
d) miec odpornos¢ na zarysowania i wycieranie,
e) miec odpornos¢ na zmywanie wodg ze sSrodkiem myjacym.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST ,Wymagania ogdlne"
6.2. Badania przed przystgpieniem do robét malarskich
Przed przystgpieniem do robdt malarskich nalezy przeprowadzi¢ badanie podtozy oraz materiatéw,
ktore bedg wykorzystywane do wykonywania robot.
6.2.1. Badania podfozy pod malowanie

Badanie podfoza pod malowanie, w zaleznosci od jego rodzaju, nalezy wykonywaé w

nastepujacych terminach:

- dla podtoza betonowego nie wczesniej niz po 4 tygodniach od daty jego wykonania,

- dla pozostatych podtozy, po otrzymaniu protokotu z ich przyjecia.

Badanie podtoza powinno by¢ przeprowadzane po zamocowaniu i wbudowaniu wszystkich

elementdow przeznaczonych do malowania.

Kontrolg powinny by¢ objete w przypadku:

- muréw ceglanych i kamiennych - zgodnos$¢ wykonania z przedmiarem, doktadnos$¢
wykonania zgodnie ze szczegdtowa specyfikacja techniczng robdt murowych,
wypetnienie spoin, wykonanie napraw i uzupetnien, czystos¢ powierzchni, wilgotnosé
muru,

- podtozy betonowych - doktadnos¢ i zgodno$¢ wykonania z przedmiarem oraz
szczegdtowa specyfikacjg techniczng robdt betonowych, czystos¢ powierzchni,
wykonanie napraw i uzupetnien, wilgotnos¢ podtoza, zabezpieczenie elementéw
metalowych,

- tynkéw zwyktych i pocienionych - rédwnos¢ i wyglad powierzchni z uwzglednieniem
wymagan okreslonych w szczegétowe] specyfikacji technicznej robdt tynkowych,
czysto$¢ powierzchni, wykonanie napraw i uzupetnien, zabezpieczenie elementow
metalowych, wilgotnosé tynku, podtozy z drewna - wilgotnos¢, stan podtoza, wyglad i
czystos$¢ powierzchni, wykonanie napraw i uzupetnien,

- ptyt gipsowo-kartonowych i wtdknisto-mineralnych - wilgotnosé¢, wyglad i czystosé
powierzchni, wykonanie napraw i uzupetnien, wykonczenie stykéw oraz zabezpieczenie
wkretéw,

- elementéw metalowych - czystos$¢ powierzchni.

Doktadnos¢ wykonania muréw nalezy bada¢ metodami opisanymi w szczegdtowej

specyfikacji technicznej robét murowych.

Rownos¢ powierzchni tynkéw nalezy sprawdza¢ metodami podanymi w szczegdtowej

specyfikacji technicznej robét tynkowych.

Wyglad powierzchni podtozy nalezy ocenia¢ wizualnie, z odlegtosci okoto 1 m, w

rozproszonym swietle dziennym lub sztucznym.
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Zapylenie powierzchni (z wyjgtkiem powierzchni metalowych) nalezy oceniaé przez
przetarcie powierzchni suchg, czystg reka. W przypadku powierzchni metalowych do
przetarcia nalezy uzywac czystej szmatki. Wilgotnos$¢ podtozy nalezy oceniaé przy uzyciu
odpowiednich przyrzadéw. W przypadku watpliwosci nalezy pobra¢ prébke podtoza i

okresli¢ wilgotnos¢ metodg suszarkowo-wagowg. Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z

wymaganiami podanymi w pkt. 5.3., odnotowane w formie protokotu kontroli, wpisane do

dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.
6.2.2. Badania materiatéw

Farby i $rodki gruntujgce uzyte do malowania powinny odpowiada¢ normom wymienionym

w pkt. 2.2.1.-2.2.4,

Bezposrednio przed uzyciem nalezy sprawdzié:

- czy dostawca dostarczyt dokumenty sSwiadczace o dopuszczeniu do obrotu i
powszechnego lub jednostkowego zastosowania wyrobdw uzywanych w robotach
malarskich,

- terminy przydatnosci do uzycia podane na opakowaniach,

- wyglad zewnetrzny farby w kazdym opakowaniu.

Ocene wygladu zewnetrznego nalezy przeprowadza¢ wizualnie. Farba powinna stanowic

jednorodna w kolorze i konsystencji mieszanine.

Niedopuszczalne jest stosowanie farb, w ktorych wida¢:

a) w przypadku farb ciektych:

» skoagulowane spoiwo,
* nieroztarte pigmenty,
« grudki wypetniaczy (z wyjatkiem niektérych farb strukturalnych),
+ kozuch,
« $lady plesni,
« trwaty, nie dajgcy sie wymieszac osad,
« nadmierne, utrzymujace sie spienienie,
» obce wtracenia,
+ zapach gnilny,
b) w przypadku farb w postaci suchych mieszanek:
« S$lady plesni,
« zbrylenie,
« obce wtracenia,
 zapach gnilny.
6.3. Badania w czasie robét

Badania w czasie robot polegajg na sprawdzaniu zgodnosci wykonywanych robdt malarskich z
wymaganiami niniejszej specyfikacji i instrukcjami producentéw farb. Badania te w szczegdlnosci
powinny dotyczy¢ sprawdzenia technologii wykonywanych robét w zakresie gruntowania podtozy i
nakfadania powtok malarskich.

6.4. Badania w czasie odbioru robét

Badania w czasie odbioru robét przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie
wymagania dotyczgce wykonanych robdt malarskich, w szczegdlnosci w zakresie:

12.1.30. zgodnosci z przedmiarem, specyfikacjg techniczng (szczegétowg) wraz z
wprowadzonymi zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,

12.1.31. jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow,

12.1.32. prawidtowosci przygotowania podtozy,

12.1.33. jakosci powtok malarskich.

Przy badaniach w czasie odbioru robét nalezy wykorzystywaé wyniki badan dokonanych przed
przystgpieniem do robét i w trakcie ich wykonywania oraz zapisy w dzienniku budowy dotyczace
wykonanych robét.

Badania powtok przy ich odbiorze nalezy przeprowadza¢ nie wczesniej niz po 14 dniach od
zakonczenia ich wykonywania.

Badania techniczne nalezy przeprowadzaé w temperaturze powietrza co najmniej +5°C i przy
wilgotnosci wzglednej powietrza nie przekraczajgcej 65%. Ocena jakos$ci powtok malarskich obejmuje:
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12.1.34. sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

12.1.35. sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku,

12.1.36. sprawdzenie odpornosci na wycieranie,

12.1.37. sprawdzenie przyczepnosci powtoki,

12.1.38. sprawdzenie odpornosci na zmywanie.

Metody przeprowadzania badan powtok malarskich w czasie odbioru robét:

a) sprawdzenie wyglgdu zewnetrznego - wizualnie, okiem nieuzbrojonym w swietle
rozproszonym z odlegtosci okoto 0,5 m,

b) sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku - przez poréwnanie w Swietle rozproszonym barwy i
potysku wyschnietej powtoki z wzorcem producenta,

c) sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie - przez lekkie, kilkukrotne pocieranie jej
powierzchni wetniang lub bawetniang szmatka w kolorze kontrastowym do powtoki. Powtoke
nalezy uznac za odporng na wycieranie, jezeli na szmatce nie wystgpity slady farby,

d) sprawdzenie przyczepnosci powtoki:

- na podtozach mineralnych i mineralno-wtéknistych - przez wykonanie skalpelem siatki
nacie¢ prostopadtych o boku oczka 5 mm, po 10 oczek w kazdg strone a nastepnie
przetarciu pedzlem nacietej powtoki; przyczepnos$é powtoki nalezy uznac za dobrg, jezeli
zaden z kwadracikéw nie wypadnie,

- na podtozach drewnianych i metalowych - metoda opisang w normie PN-EN ISO
2409:1999 (lub réwnowazne),

e) sprawdzenie odpornosci na zmywanie - przez pieciokrotne silne potarcie powtoki mokrg
namydlong szczotkg z twardej szczeciny, a nastepnie doktadne sptukanie jej wodg za pomoca
miekkiego pedzla; powtoke nalezy uznaé za odporng na zmywanie, jezeli piana mydlana na
szczotce nie ulegnie zabarwieniu oraz jezeli po wyschnieciu cata badana powtoka bedzie miata
jednakowg barwe i nie powstang przeswity podtoza.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT

7.1. Ogdlne zasady przedmiaru i obmiaru podano w ST ,,Wymagania ogdlne"
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa robét malarskich — zgodnie z przedmiarem roboét

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét

Ogdlne zasady odbioru robét podano w ST B-00.00 ,Wymagania ogdlne"
9. SPOSOB ODBIORU ROBOT

9.1. Ogdlne zasady odbioru robét podano w ST ,,Wymagania ogdlne".

10.ROZLICZENIE ROBOT
Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy rozliczenia robét podano w ST ,,Wymagania ogdlne"

11. DOKUMENTY ODNIESIENIA

11.1. Normy
12.1.39. PN-EN ISO 2409 Farby i lakiery - Metoda siatki nacig¢, (lub réwnowazne)
12.1.40. PN-EN 13300 Farby i lakiery - Wodne wyroby lakierowe i systemy

powtokowe na wewnetrzne Sciany i sufity (lub rwnowazne)
11.2. Inne dokumenty i instrukcje
12.1.41. Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych - Wymagania ogdlne,
12.1.42. Warunki techniczne wykonania i odbioru roboét budowlanych, wydanie ITB (lub
rownowazne)

12. ROZWIAZANIA ROWNOWAZNE

Jezeli w dokumentacji projektowej lub STWiORB zawarto odniesienie do norm, europejskich ocen
technicznych, aprobat, specyfikacji technicznych i systemdw referencji technicznych to oznacza ze
wskazaniom tym towarzyszg wyrazy ,,lub réwnowazny/e”.
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Pod pojeciem ,minimalne parametry techniczne, eksploatacyjne, uzytkowe, jakosciowe i
funkcjonalne” rozumie sie wymagania dotyczgce materiatéw lub urzadzen zawarte w ogdlnie
dostepnych Zrédtach, katalogach, stronach internetowych producentéw. Operowanie
przyktadowymi nazwami producenta ma jedynie na celu doprecyzowanie poziomu oczekiwan w
stosunku do okreslonego rozwigzania. Postugiwanie sie nazwami producentéw/produktow ma
wytacznie charakter przyktadowy. Wskazujgc oznaczenie konkretnego producenta (dostawcy) lub
konkretny produkt przy opisie przedmiotu zamodwienia, dopuszcza jednoczesnie produkty
rownowazne o parametrach technicznych, eksploatacyjnych, uzytkowych, jakosciowych i
funkcjonalnych co najmniej na poziomie parametréw wskazanego produktu, uznajgc tym samym
kazdy produkt o wskazanych lub lepszych parametrach. Oznacza ze wskazaniom tym towarzysza
wyrazy ,lub rwnowazny”.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST B-07.00
ROBOTY POSADZKOWE
Kod CPV 45432100-5
1. CZESC OGOLNA
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot posadzkowych zwigzanych z remontem lokali mieszkalnych potozonych w Obornikach przy ul.
Droga Le$na 80/4 oraz w Bogdanowie 28/2.
1.2. Zakres stosowania SST
Niniejsza specyfikacja techniczna bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robdt jak w punkcie 1.1
1.3. Zakres robét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg wszystkich czynnosci umozliwiajgcych i
majacych na celu:
1. Gruntowanie podtozy preparatami gruntujgcymi
Wykonanie warstwy naprawczej i wyréwnawczej
Utozenie posadzki z ptytek podtogowych
Utozenie posadzek z paneli podtogowych winylowych
Wykonanie warstw pod posadzkowych obejmujacych: podktad betonowy gr. min. 7 cm,
izolacje przeciwwodne z 2x folii polietylenowej, izolacje z ptyt styropianowych gr. 15 cm,
warstwa jastrychu gr. 60 mm
6. utozenie maty izolacyjnej oraz folii grzewczej ogrzewania elektrycznego na podczerwien
Wykonawca przed zakupem i montazem materiatéw posadzkowych musi przedstawié
Zamawiajgcemu kolor, wzér i rodzaj do akceptac;ji.
2. MATERIALY | SUROWCE
2.1. Preparat do gruntowania podtozy, pod podktady
12.1.43. zwieksza przyczepnosc zapraw do podtoza
12.1.44. zapobiega odwodnieniu zapraw przed zwigzaniem
12.1.45. zapobiega powstawaniu pecherzy na powierzchni zapraw podtogowych
12.1.46. polepsza rozlewnosé zapraw podtogowych
12.1.47. paroprzepuszczalny
2.2. Plytki ceramiczne podiogowe o wymiarach zaakceptowanym przez Zamawiajgcego (zakaz
uzywania gresu technicznego)
12.1.48. Ptytki typu gres niepolerowane antyposlizgowe (klase dostosowac¢ do rodzaju
pomieszczenia) o stopniu antyposlizgowosci min. R10 (DIN), zmywalne,
12.1.49. w pokojach paneli podtogowych winylowych o stopniu Scieralnosci min. PEI 4
12.1.50. Nasigkliwos¢ wodna Eb [%] < 0,5
12.1.51. Wytrzymatosé na zginanie [N/mm2] minimum 35
12.1.52. Odpornosé na Scieranie wgtebne - ptytki nieszkliwione [mm3] maksimum 110
12.1.53. Odpornosé na plamienie minimum klasa 3
12.1.54. Odpornosé chemiczna na kwasy i zasady o niskim stezeniu Klasa LA(V)
12.1.55. Odpornosé chemiczna na kwasy i zasady o wysokim stezeniu Klasa HA(V)
12.1.56. Odpornosé¢ na srodki domowego uzytku i dodatki do wody basenowej Klasa A(V)
2.3. Kleje, fugi
12.1.57. fugi odporne na dziatanie srodkéw chemicznych, kwaséw, zasad
12.1.58. kompozycje klejgce do mocowania ptytek ceramicznych musza spetnia¢c wymagania
aktualnych norm lub odpowiednich aprobat technicznych (elastyczna zaprawa klejgca
wzmocniona witdknami)
12.1.59. zaprawy do spoinowania muszg spetnia¢é wymagania odpowiednich aprobat
technicznych, norm,
12.1.60. silikony i akryle do finalnego wykonczenia.

vk wnN
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2.4. Parametry paneli winylowych (kolor i wzér do ustalenia zZamawiajgcym na etapie wykonawstwa

2.5.

2.6.

2.7.

prac).
Parametry techniczne Norma Wartos¢
Klasa uzytecznosci EN I1SO 10874 (lub réwnowazne) 23 (korytarz, kuchnia, salon,
(obiekty mieszkalne) jadalnia)
Klasa trudnopalnosci EN 14041 (EN 13501) (lub réwnowazne) Bfl-s1
Stabilno$¢ wymiarowa EN ISO 23999 (lub réwnowazne) <0,25%
Odpornosc na Scieranie EN 13329 (lub rownowazne) >2000
Odpornosc¢ na uderzenia ISO 24334 (lub rownowazne) >1600 mm
(test kuli)
Odpornosc na dziatanie EN 1SO 105-B02 (lub réwnowazne) >6
promieni UV
Opor cieplny EN 12667 (lub réwnowazne) <0,15 m2%k/W
Ogrzewanie podtogowe EN 12524 (lub rGwnowazne) tak (max 27°C)
Jastrych cementowy, fabrycznie przygotowana, sucha mieszanka do wykonywania podktadéw

cementowych podtogowych, obrébki recznej lub maszynowej. Produkt moze by¢ stosowany na
wszystkich podtozach mineralnych, do wykonywania jastrychéw zespolonych i niezwigzanych z
podtozem, ptywajacych oraz ogrzewanych. Maksymalna wielko$¢ ziarna: 4 mm, wytrzymatos¢ na
Sciskanie (28 dni): > 20,0 N/mm?2, wytrzymatos¢ na zginanie (28 dni): > 5,0 N/mm2, zalecana
grubosé warstwy: min. 60 mm

Samopoziomujacy podktad, do 2- 10 mm, w postaci suchej mieszanki cementu portlandzkiego,
wypetniaczy kwarcowych i dodatkéw modyfikujacych.

Min/max grubos¢ wylewki 2 mm / 10 mm

Maksymalna srednica kruszywa 0,8 mm

Zmiany liniowe <0,06%

Wchodzenie na podktad po ok. 10 godzinach

Samopoziomujacy podktad, 5-30 mm, cementowy, do ukfadania recznego. szybko wigzacy
podktad pod lekkie, srednie i duze obcigzenia. Wyrdb dostarczany jest w formie suchej mieszanki,
gotowej do uzycia po wymieszaniu z woda

Najwazniejsze whasciwosci:

2.8.

2.9.

12.1.61. szybko twardniejgcy
12.1.62. paroprzepuszczalny
Preparat do gruntowania podfozy
Najwazniejsze wtasciwosci produktu:
— do stosowania na rdzne typy podtoza
— zwieksza przyczepnosé zapraw do podtoza
— poprawia rozlewnosc¢ zapraw podfogowych
— zapobiega odwodnieniu zapraw przed ich zwigzaniem
— zabezpiecza przed powstawaniem pecherzy na powierzchni wylewanej warstwy
— po wyschnieciu odporny na alkalia i zawilgocenie
— paroprzepuszczalny
Zaprawy naprawcze na bazie cementu, modyfikowane polimerami (PCC/SPCC), o specjalnie
dobranym kruszywie, o wysokiej przyczepnosci stuzgca do naprawy ubytkéw w konstrukcjach
betonowych i zelbetowych
Parametry techniczne:
12.1.63. uziarnienie: 4 mm
12.1.64. grubos$¢ warstwy: 10 - 40 mm
12.1.65. wytrzymatosé na Sciskanie: ok. 52 N/mm?2
12.1.66. zawartos¢ chlorkéw: < 0,05 %
12.1.67. przyczepnos$é: 21,5 N/mm2
12.1.68. wytrzymatosé na rozcigganie: ok. 8,5 N/mm?
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12.1.69. modut sprezystosci E: ok. 22 200 N/mm2
12.1.70. przyczepno$¢ do podtoza po cyklach zamarzania > 1,5 N/mm?2
12.1.71. absorpcja kapilarna: < 0,46 kg*m-2*h-0,5
2.10. Szybko twardniejgca zaprawa cementowa do napraw powierzchni elementéw betonowych
i zelbetowych w postaci suchej mieszanki najwyzszej jakosci spoiwa cementowego, wypetniaczy
kwarcowych i dodatkéw uszlachetniajgcych.
Koryguje zaréwno lokalne nieréwnosci, jak i cate powierzchnie. Stuzy do wypetniania ubytkéw
oraz peknie¢ w podtozach mineralnych. Tworzy warstwe posadzkowg o bardzo wysokiej
wytrzymatosci na Sciskanie i $cieranie
Gtéwne parametry
12.1.72. grubos¢ warstwy: 5 - 30 mm
12.1.73. wytrzymatos¢ na sciskanie: min 40 N/mm2
Dane techniczne:
12.1.74. proporcje mieszania woda / sucha mieszanka: 0,12+0,15 | / 1 kg, 3,0+3,751/ 25 kg
12.1.75. przyczepnos¢ do betonu min.: 0,5 MPa
12.1.76. temperatura przygotowania zaprawy oraz podfoza i otoczenia: od +5 °C do +30 °C
2.11. Profile progowe listwy aluminiowe
Przyktadowe listwy tgczenia posadzek i progowe, wybdr rodzaju na etapie wykonawstwa prac.
Kolor dobraé do paneli podtogowych i ptytek gres.

%
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3. SPRZET
3.1. Wymagania ogdlne

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST B-00.00 ,,Wymagania ogdlne". Wykonawca jest
zobowigzany do uzywania takiego sprzetu, jaki nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jakosc
wykonywanych robét.

4. TRANSPORT MATERIALOW
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania tylko takich srodkéw transportu, jaki nie wptynie
niekorzystnie na stan i jakos¢ transportowanych materiatow

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogdlne

Ogodlne zasady wykonania robdt podano w ST B-00.00 , Wymagania ogdlne".
5.2. Naprawa ubytkéw elementéw betonowych

Podtoze musi byé niezmrozone, nosne, mocne, nieodksztatcalne, niezakurzone, niezapylone, wolne
od oleju, ttuszczu, substancji pogarszajgcych przyczepnosé. Wytrzymatos$é podtoza na odrywanie
powinna by¢ wieksza niz 1,5 N/mm2. Podtoza niechtonne, gtadkie, z warstwami niezwigzanymi z
podtozem, z powtokami ograniczajgcymi przyczepnosé (zabrudzenia, powtoki malarski, powtoki
hydrofobizujace, mleczko cementowe itd.) muszg by¢ starannie przygotowane przez skuwanie,
szlifowanie, Srutowanie, zmywanie wodg pod ci$nienie. Podtoze po oczyszczeniu musi by¢ szorstkie -
ziarna kruszywa muszg by¢ widoczne. Wokdt naprawianego miejsca wykonac naciecie tarcza
korundowg na min 5 mm gtebokosci. Podtoze nawilzy¢ na ok. 24 godziny przed naprawg, jezeli to
konieczne nawilzenie powtdrzy¢ na ok. 2 godziny przed naprawg. Podtoze musi byé matowo wilgotne,
nie mogg znajdowacd sie na nim katuze wody. Zaprawy nie naktada¢ na podtoza drewniane oraz z
tworzyw sztucznych.

Podtoze dokfadnie czyscié, podtoza chtonne dodatkowo nawilzy¢.

Na oczyszczonym, matowo wilgotnym podfozu wykona¢ warstwe szczepna. Warstwe naprawcza
naktadaé¢ metoda "mokre na mokre

Zaprawa po natozeniu powinna by¢ chroniona przed szybkim wysychaniem, przed oddziatywaniem
promieniowania stonecznego, silnego wiatru oraz deszczu. W celu ochrony przed zbyt szybkim
wysychaniem zalecamy stosowanie preparatu utrudniajgcego parowanie. Powierzchnia naprawiona w
temperaturze otoczenia 20 °C, powinna by¢ pielegnowana przez ok. 48 godzin. Przy ekstremalnych
temperaturach oraz deszczu powierzchnie chroni¢ poprzez ostoniecie folig PCV.

5.3. Naprawa powierzchni elementéw betonowych

Podtoze powinno by¢ suche i nosne, tzn. odpowiednio mocne, oczyszczone z warstw mogacych
ostabic¢ przyczepnos$¢ zaprawy naprawczej, zwtaszcza z kurzu, brudu, wapna, olejéw, ttuszczéw, wosku,
substancji bitumicznych, resztek farby. Luzne elementy oraz fragmenty podtoza o stabej wytrzymatosci
nalezy usung¢ mechanicznie, np. skué. Powierzchnia podtoza powinna by¢ szorstka i porowata.
Istniejgce rysy i spekania nalezy mechanicznie poszerzy¢ do min 5 mm szerokosci. Gtadkie podtoza
nalezy zgroszkowaé¢ w celu uzyskania chropowatej powierzchni. Bezposrednio przed wykonaniem
wiasciwej warstwy zaprawy podioze nalezy kazdorazowo zwilzy¢ wodg i nanie$¢ na nie warstwe
kontaktowa.

Warstwe kontaktowg nalezy naniesé na przygotowane i zwilzone wodg podtoze. Masa powinna by¢
sporzgdzona wg proporcji podanych w Danych Technicznych. Ma ona konsystencje ptynng i mozna
nanosi¢ jg pedzlem. Nalezy jg silnie wciera¢ w podtoze. Gdy warstwa kontaktowa wyschnie przed
natozeniem gtdwnej warstwy naprawczej wymagane jest powtdrne jej wykonanie.

Na wilgotnej jeszcze warstwie kontaktowej, nalezy wykona¢ wtasciwg warstwe zaprawy, uzywajac
do tego celu pacy stalowej i dbajgc o doktadne wypetnienie (na wecisk) istniejgcych rys i spekan. Kolejne
partie zaprawy nalezy tgczy¢ ze sobg przed rozpoczeciem wigzania materiatu. W zaleznosci od
panujacych warunkdéw cieplno-wilgotnosciowych zaprawa zaczyna wigzac juz po ok. 1 godz. W tym
czasie wstepnie zwigzang powierzchnie mozna w zaleznosci od wymagan wygtadzi¢ lub zatrzed.
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5.4. Przygotowanie podtoza

Podtoze powinno mie¢ powierzchnie réwnga, stanowigcg ptaszczyzne pozioma. Podtoze sprawdzane
dwumetrowaq fatg, przyktadang w dowolnym miejscu, nie powinno wykazywac przeswitow wiekszych
niz 2 mm. Odchylenie powierzchni podtoza od ptaszczyzny nie powinny przekracza¢ 2 mm na m.
Podtoze musi by¢ state, suche i czyste. Istniejgce na podtozu nieréwnosci, wyréwnaé przy uzyciu mas
samopoziomujacych. Przed przystgpieniem do ukfadania mas samopoziomujgcych i wykfadziny
podtoze nalezy starannie oczysci¢ i odkurzy¢.

5.5. Wykonanie posadzek z ptytek

Przed przystgpieniem do klejenia ptytek zaleca sie roztozenie ich na posadzce na sucho, a nastepnie
oczyszczenie podktadu z kurzu i zanieczyszczen. Po przygotowaniu zaprawy, nalezy jg nanies¢ na
podktad przy pomocy stalowej pacy zebatej. Powierzchnia z natozong warstwa kompozycji klejacej
powinna pozwoli¢ na wykonanie oktadziny w ciggu okofo 10-15 minut. Grubo$¢ warstwy kompozycji
klejgcej w zaleznosci od rodzaju i réwnosci podtoza oraz rodzaju i wielkosci ptytek.

Przy przyklejaniu ptytek zastosowac krzyzyki dystansowe, w celu uzyskania spoiny o szerokosci 3 —
5 mm. Fugowanie moze nastgpié nie wczesniej niz po 24 godzinach od zakonczenia przyklejania ptytek.
Spoiny majg przebiegaé prostoliniowo. W miejscach przebiegu dylatacji konstrukcji budynku powinna
by¢é wykonana w posadzce szczelina dylatacyjna. W posadzce ze spadkami szczeliny dylatacyjne
powinny przebiegac w linii wododziatu.

Ptytki o duzych wymiarach zaleca sie dobija¢c mitotkiem gumowym. Przed catkowitym
stwardnieniem kleju ze spoin nalezy usungé jego nadmiar, mozna tez usungé wktadki dystansowe. W
trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowac listwy wykonczeniowe oraz inne elementy jak np.
drzwiczki rewizyjne szachtow instalacyjnych. W pomieszczeniach, w ktérych nie wykonuje sie
ceramicznych oktadzin scian, posadzki nalezy wykonczy¢ przy Scianach cokotami z ptytek gresowych, o
wysokosci ok. 10 cm.

Posadzka powinna by¢ czysta. Ewentualne zabrudzenia zaprawg nalezy usuwacé niezwtocznie, w
czasie uktadania ptytek.

Warstwy posadzek wykonaé w relacji do istniejgcych posadzek sgsiednich pomieszczen, aby nie byto
uskokow w progach drzwi.

Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale
powierzchni ptytek.

Do spoinowania mozna przystgpi¢ nie wcze$niej niz po 24 godzinach od utozenia ptytek. Doktadny
czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowej. Spoinowanie
wykonuje sie rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowa) po powierzchni oktadziny
paca gumowa. Zaprawe nalezy doktadnie wcisngé w przestrzenie miedzy ptytkami ruchami prostopadle
i ukosnie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni ptytek wilgotng gabka.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wymagania ogdlne

Ogdlne zasady kontroli jakosci podano w ST B-00.00 ,, Wymagania ogdlne".
6.2. Badania w czasie wykonywania robot

Dostarczone na plac budowy materiaty nalezy kontrolowaé pod wzgledem ich jakosci.

Zasady dokonywania takiej kontroli powinien ustali¢ kierownik budowy w porozumieniu z
Inspektorem nadzoru.

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby majg zaswiadczenia o
jakosci wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu witasciwosci technicznych dostarczonego
wyrobu na podstawie tzw. badan doraznych.

Wyniki badan materiatéw powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy akceptowane przez
Inspektora budowy.

6.2.1. Kontrola podktadu betonowego
Badanie podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do
wykonywania warstw izolacyjnych posadzki.
Kontrola jakosci wykonanego podkfadu obejmuje sprawdzenie:
— wygladu powierzchni - powierzchnia powinna by¢ réwna, czysta, gtadka bez wgtebien i
wypuktosci, peknied i ostrych krawedzi;
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6.2.2.

6.2.3.

6.2.4.

grubosci podktadu w dowolnych 3 miejscach w pomieszczeniu,
stopnia wilgotnosci podktadu.

Kontrola warstw izolacyjnych

Kontrola powinna polegaé na sprawdzeniu:

wynikéw kontroli jakosci materiatow, przeprowadzonej po ich dostarczeniu na budowe
przygotowania podtoza ( sprawdzenie : réwnosci, czystosci, suchosci)

kontrola ciggtosci i szczelnosci izolacji przeciwwilgociowej

utozenia warstwy ocieplajacej

sprawdzenie jakosci zastosowanych materiatéw

grubosci i ciggtosci warstwy ocieplajgcej

sprawdzenie czy materiat izolacyjny nie ulegt zawilgoceniu

potaczenia warstw z podtozem.

Kontrola posadzki z ptytek ceramicznych i gresu

Kontrola powinna obejmowac:

sprawdzenie wygladu zewnetrznego, prawidtowosci utozenia posadzki, jednolitosci
barwy lub wzoru,

sprawdzenie odchylenia powierzchni posadzki od ptaszczyzny za pomocg 2- metrowe;j
taty w dwéch réznych kierunkach i w dowolnym miejscu,

sprawdzenie prostoliniowosci spoin za pomocg cienkiego drutu naciggnietego wzdtuz
spoin na catej dtugosci i pomiaru odchylen z doktadnoscig do 1 mm.

sprawdzenie grubosci spoin i ich wypetnienia za pomoca ogledzin zewnetrznych i
pomiaru; na dowolnie wybranej powierzchni posadzki o wielkosci 1 m2 nalezy zmierzy¢
spoiny suwmiarka z doktadnoscig do 0,5 mm,

sprawdzenie prawidtowosci wykonania cokotdw, osadzenia wpustdw itp.

sprawdzenie przylegania posadzki do podktadu.

Kontrola posadzki z paneli drewnopodobnych i wyktadziny PCW

Kontrola powinna obejmowac:

sprawdzenie wszystkich faz prac przy wykonywaniu podktadu i uktadaniu posadzki.
sprawdzenie wygladu zewnetrznego, prawidtowosci utozenia posadzki, jednolitosci
barwy lub wzoru, przylegania paneli i wyktadziny do podtoza, nie powinna mie¢ zadnych
deformacji (sfatdowan, pecherzy);

sprawdzenie odchylenia powierzchni posadzki od ptaszczyzny za pomocg 2- metrowej
taty w dwéch réznych kierunkach i w dowolnym miejscu, dopuszczalne nieréwnosci nie
mogg przekracza¢ 5 mm,

sprawdzenie szeroko$¢ i rozmieszczenie spoin — spoiny powinny przebiegaé¢ w liniach
prostych, odchylenie spoin max. Imm/ m i nie wieksze niz 5 mm na catej dtugosci,
szerokosc¢ spoin max. 0,5 mm,

sprawdzenie prawidtowosci wykonania cokotéw, osadzenia wpustow itp.

sprawdzenie zaswiadczenia o jakos$ci wystawione przez producenta jak rowniez gatunek
dostarczonych wyktadzin (gatunek 1).

6.3. Badania w czasie odbioru

Badania posadzki z wyktadzin powinny by¢ przeprowadzane w sposdb umozliwiajgcy ocene
wszystkich wymagan a w szczegdlnosci:
zgodnosci z dokumentacjg i zmianami w dokumentacji powykonawczej (przez ogledziny i
pomiary)
stan podtozy na podstawie protokotéw badan miedzyoperacyjnych,
jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobdéw na podstawie deklaracji zgodnosci lub
certyfikatéw zgodnosci przedtozonych przez dostawcéw
Prawidtowosci wykonania posadzki przez sprawdzenie:
przyczepnosci wyktadziny, do podtoza.
odchylen od ptaszczyzny poziomej, przy uzyciu taty kontrolnej o dtugosci 2 m i poziomnicy,
odchylenia nalezy mierzy¢ z doktadnoscig do 1 mm. ( nie powinno przekracza¢ 2 mm na m)
prawidtowosci przebiegu spoin.
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- nieréwnosci powierzchni mierzonych jako przeswity miedzy tatg dt. 2 m a posadzka (nie
powinny by¢ wieksze niz 2 mm na catej dtugosci faty),
- poprawnosci przyklejenia wyktadziny do podtoza (niedopuszczalne jest wystepowanie miejsc
nie przyklejonych, fatd, pecherzy, odstajgcych brzegéw),
- wygladu powierzchni — powierzchnia powinna by¢é réwna, czysta, gtadka, nie zanieczyszczona
klejem.
7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robét
Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w ST B-00.00 ,,Wymagania ogdlne"
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostki obmiarowe robot zwigzane z robotami posadzkowymi wg przedmiaru robét.
8. ODBIOR ROBOT
8.1. Wymagania ogodlne
Ogodlne zasady odbioru robdt podano w SST ,,Wymagania ogélne” pkt 7.
Roboty uznaje sie za zgodne z przedmiarem, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) daty pozytywny wynik.
Jezeli chociaz jeden wynik badania bedzie niepozytywny, posadzka z wyktadziny nie powinna by¢
odebrana.
W takim przypadku nalezy przyjac jedno z rozwigzan:
- Ptytki, panele, wyktadzine poprawic¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru,
- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci ptytek,
paneli, wyktadziny oraz jezeli inwestor wyrazi zgode, obnizy¢ wartos¢ wykonanych robdt,
- w przypadku gdy nie s3 mozliwe powyzsze rozwigzania, usungé ptytki, panele i wyktadzine
ponownie wykonad.
8.2. Odbior podtozy
Odbiér podtoza nalezy przeprowadzié¢ bezposrednio przed przystgpieniem do wykonania posadzki
z wyktadziny. Jezeli odbiér podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze
oczysci¢ i umy¢ woda.
Odbidér podktadu powinien by¢ przeprowadzony w nastepujgcych etapach:
1. podczas uktadania podktadu,
2.  po catkowitym utozeniu podktadu.
Odbiér podktadu powinien obejmowac sprawdzenie:
1. jakosci zastosowanych materiatéw,
2. prawidtowosci utozenia,
3. réwnosci i zachowania dopuszczalnych odchytek ptaszczyzny podktadu,
4. prawidtowosci osadzenia elementéw dodatkowych w podktadzie,
5. poprawnosci wykonania i rozmieszczenia szczelin dylatacyjnych,
8.3. Odbiodr posadzek
Odbiér nastepuje po stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania z zamdéwieniem, ktérego przedmiot
okresla przedmiar a takze dokumentacja powykonawcza, w ktérej podane sg uzgodnione zmiany
dokonane podczas prac. Zgodnos$¢ wykonania wyktadzin stwierdza sie na podstawie pordwnania
wynikéw badan kontrolnych wymienionych w pkt 6 z wymaganiami i tolerancjami podanymi w
pozostatych punktach. Wyktadziny powinny by¢ odebrane, jesli wszystkie wyniki badan kontrolnych sg
pozytywne.
Odbidér powinien obejmowacd sprawdzenie:
- wygladu zewnetrznego przez ocene wzrokowg
- prawidtowosci uksztattowania powierzchni,
- pofaczenia posadzki z podtozem
- wykonczenia posadzki i prawidtowosci zamocowania listew podtogowych
Odbiér gotowych posadzek powinien byé potwierdzony protokotem, ktdéry zawiera:
- ocene wynikow badan
- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci usuniecia.
- stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zamdéwieniem.
- ocene wygladu zewnetrznego,
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- sprawdzenie prawidtowos$ci uksztattowania powierzchni,
- sprawdzenie potgczenia posadzki z podktadem,
- ocene prawidtowosci osadzenia elementéw dodatkowych w posadzce.
Odbiér koricowy robét podtogowych powinien obejmowad:
- ocene zgodnosci wyglagdu wykonane] podtogi z zatozeniami Zamawiajgcego,
- jakosci zastosowanych materiatéw,
- sprawdzenie dotrzymania warunkéw wykonywania prac na podstawie zapiséw w dzienniku
budowy.
Dopuszczalne tolerancje:
1. odchylenie powierzchni podktadu lub posadzki od ptaszczyzny nie moze przekraczaé 2 mm/m
i 5 mm na catej dtugosci lub szerokos$ci pomieszczenia,
2. przeswit pomiedzy dwumetrowa tata przytozong w dowolnym miejscu nie moze byé wiekszy
niz5 mm,
3. odchylenie spoiny od linii prostej nie moze by¢ wieksze niz 1 mm/m lub 5 mm na catej dtugosci
spoiny w pomieszczeniu
9. PODSTAWA PtATNOSCI
Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST B-00.00 ,Wymagania ogdlne".
Pfatnos$é zgodnie z dokumentami umownymi.
9.1. Cena i szczegotowy zakres robét wykonania robét obejmuje:
— przygotowanie stanowiska roboczego
— zakup materiatdw i ich transport na miejsce wbudowania
— transport wewnetrzny materiatéw
— dostarczenie materiatdw, narzedzi i sprzetu,
— przygotowanie i oczyszczenie podtoza,
— utozenie posadzek
— uporzadkowanie miejsca wykonywania robdt,
— usuniecie pozostatosci, resztek i odpadow materiatow,
— likwidacje stanowiska roboczego,
— utylizacje opakowan i resztek materiatoéw zgodnie ze wskazaniami ich producentow
— wykonanie prac pielegnacyjnych
W cenie ryczattowe] nalezy ujg¢ wszelkie roboty zasadnicze wynikajgce z ST oraz wszystkie roboty
pomocnicze.
10.PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy
Wszelkie roboty nalezy wykonywaé zgodnie z obowigzujacymi i/lub wydanymi normami i
przepisami (chyba, ze Zamawiajgcy wymaga zastosowania wyzszych standardéw).
10.2. Przepisy zwigzane
1. PN-EN 13813 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonania (lub réwnowazne)

2. PN-EN 998 Wymagania dotyczace zapraw do murdéw (lub réwnowazne)
3. PN-EN 12620 Kruszywa do betonu (lub rwnowazne)
4. PN-EN 649 Elastyczne pokrycia podfogowe- Homogeniczne i heterogeniczne pokrycia

podtogowe z polichlorku winylu) — Wymagania (lub réwnowazne)

5. PN-EN 13813 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonania- Materiaty - Wtasciwosci
i wymagania (lub réwnowazne)

6. PN-EN 14259 Kleje do wyktadzin podtogowych - Wymagania uzytkowe mechaniczne i
elektryczne (lub rownowazne)

11. ROZWIAZANIA ROWNOWAZNE
Jezeli w dokumentacji projektowej lub STWiIORB zawarto odniesienie do norm, europejskich ocen
technicznych, aprobat, specyfikacji technicznych i systemdw referencji technicznych to oznacza ze
wskazaniom tym towarzyszg wyrazy ,lub réwnowazny/e”.
Pod pojeciem ,minimalne parametry techniczne, eksploatacyjne, uzytkowe, jakosciowe i
funkcjonalne” rozumie sie wymagania dotyczace materiatéw lub urzadzen zawarte w ogdlnie
dostepnych Zrddtach, katalogach, stronach internetowych producentéw. Operowanie
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przyktadowymi nazwami producenta ma jedynie na celu doprecyzowanie poziomu oczekiwan w
stosunku do okreslonego rozwigzania. Postugiwanie sie nazwami producentéw/produktéw ma
wytacznie charakter przyktadowy. Wskazujgc oznaczenie konkretnego producenta (dostawcy) lub
konkretny produkt przy opisie przedmiotu zamdwienia, dopuszcza jednoczesnie produkty
rownowazne o parametrach technicznych, eksploatacyjnych, uzytkowych, jakosciowych i
funkcjonalnych co najmniej na poziomie parametrow wskazanego produktu, uznajgc tym samym
kazdy produkt o wskazanych lub lepszych parametrach. Oznacza ze wskazaniom tym towarzyszg
wyrazy ,lub réwnowazny”.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST B-08.00
ROBOTY IZOLACYJNE
Kod CPV 45320000-6
1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) s3 wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robdt izolacyjnych zwigzanych z remontem lokali mieszkalnych potozonych w
Obornikach przy ul. Droga Lesna 80/4 oraz w Bogdanowie 28/2.
1.2. Zakres stosowania
Niniejsza specyfikacja techniczna bedzie stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robdt jak w punkcie 1.1.
1.3. Zakres robét objetych SST
Specyfikacja dotyczy wykonania:
- izolacji Scian i podtdg ptynna folia.
- ufozenie izolacji cieplnej ze styropianu gr. 15 cm
- ufozenie izolacji z folii PE gr. 0,2 mm w dwdch warstwach na zaktad min. 15 cm
2. MATERIALY
2.1. Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST B-
00.00 ,Wymagania ogdlne"
2.2. Rodzaje materiatéw
Materiaty przewidziane do wykonania robét:
2.2.1. Folia ptynna wysokoelastyczna,
Uszczelnienie powtokowe o wysokiej przyczepnosci do typowych podtozy betonowych
minimum 1,3 MPa
2.2.2. Tasma, narozniki i pierscienie uszczelniajgce akcesoria foli ptynnej przeznaczone sg do
uszczelniania miejsc szczegdlnych (zatopione w foli ptynnej), tasma uszczelniajgca do
krawedzi $cian i podktadéw podtogowych oraz do przerw dylatacyjnych, narozniki
uszczelniajace - do wewnetrznych i zewnetrznych narozy pomieszczen,
2.2.3. Silikon
2.2.4. Ptyty styropianowe gr. 15 cm
Ptyty styropianowe winny spetni¢ wymagania aktualnych norm.
Ptyty styropianowe EPS-100-036 grubosci 15 cm pod posadzki.
Wymagania:
- wspotczynnik przenikania ciepta A=0,036 W/m2K
- naprezenia Sciskajgce przy 10 % odksztatceniu wzglednym 2100 KPa
- wytrzymatosc¢ na zginanie 2 150 KPa
- zakres temperatur stosowania — do 80stC
- klasa reakcji na ogien E
- plyty powinny miec na catej dtugosci jednakowa twardos¢ oraz Scisliwosé.
2.2.5. Folia paroizolacyjna polietylenowa gr. min. 0,2 mm
Folia paroizolacyjna petni funkcje zabezpieczenia izolacji termicznej i warstw przegréd
budowlanych przed przenikaniem pary wodnej, szczelno$é uktadu zapewnia sie poprzez
klejenie zaktaddéw sasiednich arkuszy folii tasmg uszczelniajgcg i obustronnie klejgca. Folia
powinna spetni¢ warunki aktualnych norm.
Wymogi techniczne:
- grubos$¢ min 0,20 mm
- wydtuzenie przy zerwaniu (wzdtuz/ w poprzek) min. 300/400%.
- wytrzymato$¢ na rozdzieranie > 60 N/mm
- przesigkliwos¢ przy dziataniu stupa wody o wysokosci 1 m w czasie 100 h nie
przesigka
- op6r dyfuzyjny > 600 m2 hPa/g
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- rozprzestrzenianie ognia: nie rozprzestrzeniajgce ognia
3. SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST B-00.00 ,, Wymagania ogdlne".

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takiego sprzetu i narzedzi, ktére nie spowodujg
niekorzystnego wptywu na jakosé materiatéw i wykonywanych robét oraz bedg przyjazne dla
srodowiska.

4. TRANSPORT
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST B-00.00 ,, Wymagania ogdlne"
5. WYKONANIE ROBOT

Ogodlne zasady wykonania robdt podano w ST B-00.00 ,, Wymagania ogdlne"
5.1. Uktadanie folii w ptynie

Podktad pod izolacje powinien byé trwaty, nieodksztatcalny oraz przenosié wszystkie
dziatajagce na niego obcigzenia. Jego powierzchnia powinna by¢ réwna, bez peknie¢, czysta,
odpylona, odttuszczona i sucha.

Mase uszczelniajgcg naktadamy w dwéch warstwach. Pierwszg warstwe zawsze nanosi sie
pedzlem lub watkiem malarskim, drugg przy pomocy pacy stalowej, pedzla lub watka
malarskiego. Nanoszenie drugiej warstwy mozna rozpoczg¢ po catkowitym wyschnieciu
pierwszej warstwy (po okoto 3 godzinach). Grubos¢ warstwy folii powinna wynosi¢ min 1 mm.
Wszystkie prace nalezy wykonywaé przy temperaturze podifoza od +5°C do +30°C. Swiezo
wykonane powierzchnie (np. tynki, posadzki) mogg by¢ uszczelniane po min. 14 dniach od czasu
ich wykonania. Powierzchnie uszczelnione nalezy chroni¢ przez okoto 3 dni przed
oddziatywaniem wody. Powstatg po zwigzaniu powtoke nalezy trwale pokry¢ tynkiem, posadzka
lub oktadzing ceramiczna.

5.2. Ukfadanie izolacji z ptyt styropianowych

Warstwa ocieplenia powinna by¢ ciggta i miec statg grubosc. Ptyty styropianowe powinny by¢
uktadane na styk i przylegac catg powierzchnig do podfoza. Przy uktadaniu kilku warstw ptyty
nalezy uktada¢ mijankowo, tak aby przesuniecie w sgsiednich warstwach wynosito min 3 cm. Piyty
uzyte w jednej warstwie powinny mie¢ statg grubos¢. Podtoze pod wykonanie izolacji powinno
by¢ suche, czyste i réwne.

5.3. Utozenie folii paroizolacyjne;j

Folia paroizolacyjna i przeciwwilgociowa petni funkcje zabezpieczenia izolacji termicznej i
warstw przegréd budowlanych przed przenikaniem pary wodnej i wilgoci z podfoza. Izolacje
przeciwwilgociowe, paroizolacje przewidziano jako jednowarstwowe. Folia uktadana jest bez
klejenia, na sucho i mocowana za pomocg zszywek.

Arkusze folii winny by¢ wstepnie naprezone do uzyskania powierzchni bez pofalowan i
zataman. Arkusze na powierzchniach ze spadkiem ukfada sie zgodnie z kierunkiem sptywu waod.
Szczelno$¢ zaktadow zapewnia sie poprzez klejenie zaktaddéw sasiednich arkuszy folii tasma
uszczelniajacg i obustronnie klejgca. Zaktad arkuszy winien wynosié min. 15 cm. Wolne krawedzie
arkuszy folii powinny by¢ szczelnie mocowane do elementow okalajgcych tasmg klejgca
aluminiowa. Uszkodzenia folii mozna naprawiac stosujac taty z zastosowanej folii klejone tasma
dwustronna.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt podano w ST B-00.00 ,,Wymagania ogdlne"

7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne zasady obmiaru robét podano w ST B-00.00 ,,Wymagania ogdlne"

Jednostkg obmiarowg robét tynkarskich jest m2 - wykonanej kompletnej izolacji

8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne zasady odbioru robét podano w ST B-00.00 ,Wymagania ogdlne"

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST B-00.00 , Wymagania ogdlne"
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10. ROZWIAZANIA ROWNOWAZNE

Jezeli w dokumentacji projektowe]j lub STWiIORB zawarto odniesienie do norm, europejskich ocen
technicznych, aprobat, specyfikacji technicznych i systemdéw referencji technicznych to oznacza ze
wskazaniom tym towarzyszg wyrazy ,,lub réwnowazny/e”.

Pod pojeciem ,minimalne parametry techniczne, eksploatacyjne, uzytkowe, jakosciowe i
funkcjonalne” rozumie sie wymagania dotyczace materiatéw lub urzadzen zawarte w ogdlnie
dostepnych Zrddtach, katalogach, stronach internetowych producentéw. Operowanie
przyktadowymi nazwami producenta ma jedynie na celu doprecyzowanie poziomu oczekiwan w
stosunku do okreslonego rozwigzania. Postugiwanie sie nazwami producentéow/produktéw ma
wytacznie charakter przyktadowy. Wskazujgc oznaczenie konkretnego producenta (dostawcy) lub
konkretny produkt przy opisie przedmiotu zamdwienia, dopuszcza jednoczesnie produkty
rownowazne o parametrach technicznych, eksploatacyjnych, uzytkowych, jakosciowych i
funkcjonalnych co najmniej na poziomie parametrow wskazanego produktu, uznajgc tym samym
kazdy produkt o wskazanych lub lepszych parametrach. Oznacza ze wskazaniom tym towarzyszg
wyrazy ,lub rownowazny”.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST B-09.00
ZABUDOWY Z PLYT GIPSOWO-KARTONOWYCH
Kod CPV 45421141-4

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania ogdlne dotyczace
wykonania i odbioru Scianek i zabuddw z ptyt GK zwigzanych z remontem lokali mieszkalnych
potozonych w Obornikach przy ul. Droga Lesna 80/4 oraz w Bogdanowie 28/2.

1.2. Zakres stosowania SST

Niniejsza specyfikacja techniczna bedzie stosowana jako dokument przetargowy i

kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét jak w punkcie 1.1
1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z
wykonaniem $cianek, zabuddw i sufitow z ptyt gipsowo-kartonowych, w tym:

— Roboty przygotowawcze

—  Woykonanie systemowej konstrukcji z profili stalowych;

— Woykonanie optytowania;

—  Wykonanie dylatacji;

— Prace uszczelniajace;

— Spoinowanie i szlifowanie;

Wykonawca ponosi petna odpowiedzialno$s¢ wypadkowa oraz odpowiada za zniszczenia
wtasnosci panstwowej i prywatnej oraz oséb prawnych spowodowane swoim dziataniem lub
niedopatrzeniem zwigzanym z realizacjg niniejszego zamédwienia.

1.4. Ogodlne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ materiatéw i wykonywanych robét oraz za
zgodnos¢ z przedmiarem, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Montaz oraz wykonawstwo $cianek dziatowych z ptyt gipsowo-kartonowych winno by¢
zlecone przedsiebiorstwu majgcemu witasciwe doswiadczenie w realizacji tego typu robdt i
gwarantujagcemu wiasciwg jakos¢ wykonania.

2. MATERIALY | SUROWCE

Do wykonania scianek i zabudéw zastosowano nastepujgce materiaty :

— Ptyta gipsowo - kartonowa ,woda” (GKI) — grubosé 12,5 m — ptyta zapewnia zmniejszone
wchtanianie wilgoci i nasigkliwos¢ ponizej 10,0 %, przeznaczona do zastosowania w
pomieszczeniach o okresowo (do 10 godzin) podwyzszonej wilgotnosci wzglednej powietrza
do 85,0 % - pomieszczenia higieniczno — sanitarne

—  Profile scienne C50, C75, C100 o szerokosci odpowiednio 50, 75, 100 mm, dtugos¢ elementéw
od 2,60 do 12,0 m . Profile wykonane ze stali pokryte ochronna warstwg cynku. Profile
posiadajg specjalne otwory do prowadzenia instalacji elektrycznych i sanitarnych.

-~ Profile $cienne U50, U75, U100, U100/80 o szerokosci odpowiednio 50,75 i 100 mm , dtugos¢
elementéw — 4,0 m wykonane n z blachy stalowej ocynkowanej.

—  Gipsy szpachlowe do spoinowania potgczen

3. SPRZET
Wykonawca zobowigzany jest do uzywania sprzetu, ktory nie wptynie niekorzystnie na
jakos¢ wykonywanych Robot.
4. TRANSPORT MATERIALOW
Zasady transportu materiatéw podano w ST B-00.00 ,,Wymagania ogdlne”
5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Scianki i zabudowy systemowe z ptyt gipsowo — kartonowych — wymagania ogéline
—  Wszystkie elementy jak np. ptyty, elementy montazowe, profile, mocowania i inne nalezy
przyjmowac zgodnie z ich przeznaczeniem wedtug zalecen producenta. Wielkos¢ i rodzaj profili
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podany w instrukcjach traktowaé jako minimalny; dostosowac wielkos¢, rodzaj i sposdb
mocowania profili do wysokosci $cian, zgodnie z zaleceniami producenta. Sprawdzenie
statyczne $ciany — po stronie Wykonawcy.

Wszystkie zabudowy gipsowo — kartonowe, jezeli nie wyspecyfikowano inaczej powinny by¢
montowane od ptyty zelbetowej posadzki (lub od wylewki podposadzkowej) do ptyty
zelbetowej, stropowe;j.

Sciane, zabudowe budowana systemu z plyt gipsowo-kartonowych stanowi samono$na
konstrukcja zespolona, powstata na skutek trwatego potgczenia lekkiego rusztu stalowego z
obustronng oktadzing, wykonang z ptyt gipsowo-kartonowych. Ruszt stalowy zbudowany jest
z ksztattownikéw ,,U” przytwierdzonych do podtogi i istniejgcego stropu oraz z ustawionych
pionowo ksztattownikéw ,,C”. Ksztattowniki ,,U” mocowane sg do podtogii stropu przy pomocy
rozporowych kotkéw whbijanych. Dla polepszenia wtasciwosci akustycznych przegrody, pod
profile ,,U” podkfada sie tasme gtuszgca z tworzywa spienionego. Pomiedzy zamocowane do
stropu i podtogi profile ,U” wstawiane sg stupki z profili ,,C”. Rozstawia sie je doktadnie co 600
mm (w szczegdlnych przypadkach co 400 mm). Profile ,C” nie s3 trwale faczone z profilami
,U”. Obustronne, zewnetrzne pokrycie Scianki wykonuje sie z ptyt gipsowo-kartonowych (o
min. gr. 12,5 mm) naktadanych jedno- lub dwuwarstwowo. Charakter pomieszczenia oraz
wymogi ppoz. decydujg o rodzaju zastosowanej ptyty. Dtugosci mocowanych ptyt nalezy
dobiera¢ do wysokosci pomieszczenia. Mocowanie ptyt do rusztu odbywa sie przy pomocy
samo nawiercajgcych sie blacho wkretéw. Pionowe spoiny miedzy ptytami wypetnia sie gipsem
szpachlowym. Potozenie tasmy zbrojgcej na potgczeniach miedzy ptytami zabezpiecza je
podczas pdziniejszej eksploatacji przed peknieciami. Po dwukrotnym szpachlowaniu spoin i
ewentualnych ubytkéw uzyskuje sie jednolita gtadkg powierzchnie pod malowanie lub
oktadanie ptytkami ceramicznymi. Dla poprawienia parametréw akustycznych wnetrze Scianki
mozna wypetni¢ wetng mineralng. W zaleznosci od rodzaju zastosowanego ksztattownika
mozna wznosic¢ Scianki o gr. 75, 100, 125 i 150 mm i maksymalnej wysokosci od 2,75 do 6,0 m.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Sprawdzenie powierzchni ptyty:

ptyta musi by¢ gtadka, bez uszkodzen kartonu, naroznikéw i krawedzi, bez pekniec
karton powinien by¢ ztgczony z rdzeniem gipsowym w taki sposéb, aby przy odrywaniu rwat
sie nie powodujac odklejania sie od rdzenia
sprawdzenie wymiarow — odchytki:

grubos¢ (I gatunek) 12,5 £0,5 mm

szerokos¢ (I gatunek) dla 1200 +3 mm

dtugosc (I gatunek) 2000 — 4000 +10 mm
sprawdzenie spoinowania i szpachlowania — spoina winna licowa¢ sie z powierzchnig
sgsiadujacych ptyt, w obrebie spoiny karton nie moze by¢ uszkodzony
sprawdzenie czy wszystkie instalacje zostaty wykonane przed zatozeniem ptyt
sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi suchych tynkéw, nalezy
przeprowadzi¢ za pomocy ogledzin zewnetrznych oraz przyktadania w dwu prostopadtych
kierunkach taty kontrolnej o dtugosci 2 mb, w dowolnym miejscu powierzchni, pomiar
przeswitu pomiedzy fatg a powierzchnig suchego tynku powinien by¢ wykonywany z
doktadnoscig do 0,5 mm, dopuszczalne odchylenia powierzchni zawarte sg w ponizszej tabeli:

odchylenie powierzchni
suchego tynku od

ptaszczyzny i odchylenia

krawedzi od linii proste;j

odchylenia powierzchni i krawedzi od kierunku

pionowego

poziomego

odchylenie przecinajacych
sie ptaszczyzn od kata
przewidzianego w
dokumentacji

nie wieksze niz 2 mm i w
liczbie nie wiekszej niz 2 na
catej dtugosci faty
kontrolnej o df. 2 m

nie wieksze niz 1,5 mm/1
m i ogétem nie wiecej niz
3 mm w pomieszczeniach
do 3,5 m wysokosci, oraz
nie wiecej niz 4 mm w
pomieszczeniach
powyzej 3,5 m wys

nie wieksze niz 2 mm/1
m i ogdtem nie wiecej

niz 3 mm na catej
powierzchni
ograniczonej s$cianami,
belkami, itp.

nie wieksze niz2 mm
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7. OBMIAR ROBOT
7.1. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowa $cianek gipsowo-kartonowych jest 1 m2.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Zgodnos¢ robot ze Specyfikacija.

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z ST oraz pisemnymi decyzjami Inspektora.
8.2. Odbidr elementdw i akcesoriow.

Przed rozpoczeciem montazu elementéw nalezy odbioru pod wzgledem poziomu i pionu
elementow budynku, do ktérych mocowane bedg elementy scianek gipsowo-kartonowych.
Dostarczone na budowe elementy $cian dziatowych powinny by¢ odebrane pod wzgledem
kompletnosci dostawy, zgodnos$ci typow ptyt, elementédw rusztu oraz akcesoridow pod wzgledem
ich stanu technicznego. Do kazdej partii dostarczonych elementéw i akcesoriow powinno by¢
dofaczone przez producenta zaswiadczenie o jakosci stwierdzajace, ze odpowiadajg one
wymaganiom technicznym, podanym w odpowiednich $wiadectwach dopuszczenia do
stosowania w budownictwie.

8.3. Odbior koricowy.
Podczas odbioru nalezy sprawdzi¢ m. in.:

= atestacje dostarczonych elementow,

= zachowanie dopuszczalnych tolerancji wymiarowych (wychylenie elementu w pionie £2 mm,
przesuniecie w poziomie £3 mm),

= sprawdzenie podstawowych wymiaréw geometrycznych,

= sprawdzenie prawidtowego wykonania spoin na stykach ptyt,

= sprawdzenie wichrowatosci powierzchni.

Nalezy zwrdci¢ uwage na wtasciwe skompletowanie wszystkich dokumentéw powykonawczych celem

przekazania ich do zarchiwizowania, co jak pokazuje praktyka ma pierwszorzedne znaczenie dla
prawidtowej eksploatacji obiektu.

9. SPOSOB PLATNOSCI

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy rozliczenia robét podano w ST ,Wymagania ogdlne"
10. PRZEPISY ZWIAZANE.

Wszelkie roboty nalezy wykonywaé zgodnie z obowigzujgcymi i/lub wydanymi normami i przepisami

(chyba, ze Zamawiajgcy wymaga zastosowania wyzszych standardéw) w tym:

10.1. Normy.

11.

PN-EN 520 — Ptyty gipsowo-kartonowe (lub rownowazne)

PN-EN 13963 - Materiaty taczace do ptyt gipsowo-kartonowych (lub réwnowazne)

e Obowigzujace aprobaty techniczne lub specyfikacje techniczne (lub réwnowazne)

e Warunki techniczne wykonania i odbioru systeméw suchej zabudowy (lub réwnowazne)

ROZWIAZANIA ROWNOWAZNE

Jezeli w dokumentacji projektowe]j lub STWiIORB zawarto odniesienie do norm, europejskich ocen
technicznych, aprobat, specyfikacji technicznych i systemdw referencji technicznych to oznacza ze
wskazaniom tym towarzyszg wyrazy ,lub réwnowazny/e”.

Pod pojeciem ,minimalne parametry techniczne, eksploatacyjne, uzytkowe, jakosciowe i
funkcjonalne” rozumie sie wymagania dotyczace materiatéw lub urzadzen zawarte w ogdlnie
dostepnych Zrddtach, katalogach, stronach internetowych producentéw. Operowanie
przyktadowymi nazwami producenta ma jedynie na celu doprecyzowanie poziomu oczekiwan w
stosunku do okreslonego rozwigzania. Postugiwanie sie nazwami producentéw/produktéw ma
wytacznie charakter przyktadowy. Wskazujgc oznaczenie konkretnego producenta (dostawcy) lub
konkretny produkt przy opisie przedmiotu zamodwienia, dopuszcza jednoczesnie produkty
rownowazne o parametrach technicznych, eksploatacyjnych, uzytkowych, jakosciowych i
funkcjonalnych co najmniej na poziomie parametrow wskazanego produktu, uznajgc tym samym
kazdy produkt o wskazanych lub lepszych parametrach. Oznacza ze wskazaniom tym towarzyszg
wyrazy ,lub réwnowazny”.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST B-10.00
ROBOTY INSTALACII SANITARNYCH
Kod CPV 45330000-9
1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robdt instalacji sanitarnych zwigzanych z remontem lokali mieszkalnych potozonych w Obornikach przy
ul. Droga Lesna 80/4 oraz w Bogdanowie 28/2.

1.2. Zakres stosowania

Niniejsza specyfikacja techniczna bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy

zlecaniu i realizacji robdt jak w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Specyfikacja dotyczy wykonania prac instalacji sanitarnych. W zakres robét wchodzi:
- demontaz armatury i ceramiki sanitarnej oraz rurociggéw
- wykonanie nowej instalacji wodno-kanalizacyjnej
- ptukanie, préby szczelnosci instalacji wodociggowej
- wykonanie instalacji ogrzewania, proby, pomiary elektryczne, regulacje, uruchomienia w
pozostatych pomieszczeniach

1.4. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ materiatow i wykonywanych robdét oraz za
zgodnosé z przedmiarem, ST i poleceniami Inspektora. Materiaty przed wbudowaniem akceptuje
Zamawiajacy.

Prace projektowe nalezy realizowaé zgodnie z obowigzujgcymi Warunkami Technicznymi i
Rozporzadzeniem Ministra Pracy i Polityki Socjalnej w sprawie ogdlnych przepiséw bezpieczeristwa i
higieny pracy Dz.U. z 2003 Nr 169 poz. 1650 oraz pozostatymi wigzacymi aktami i normami.
Temperatury w pomieszczeniach przyjmowac¢ normatywne, zaleznie od funkcji ogrzewanego
pomieszczenia.

Zamawiajgcy dopuszcza zmiane lokalizacji przybordw sanitarnych w sanitariatach, pod warunkiem
uzyskania akceptacji Zamawiajgcego, dotrzymania aktualnie obowigzujgcych przepiséw i norm, nie
zmniejszajac ilosci przybordw, na etapie opracowywania projektéw wykonawczych instalacji wod-kan.
1.5. Opis robot.

Roboty demontazowe obejmujg demontaz wszystkich instalacji w tym:
- kanalizacje podposadzkowsg,
- instalacje wodociggows.

Montaz:

Kanalizacja podposadzkowa tgcznie z wykonaniem rozbiérek posadzki. Pion kanalizacyjny
wyprowadzi¢ nad dach lub zakonczy¢ zaworem napowietrzajgcym, wykonaé przebicia i obrdbki
dekarskie na dachu. Wiaczenie do istniejgcego przykanalika, po uprzednim sprawdzeniu jego
droznosci.

Instalacje wodne w.z. i c.w. wykonaé w zabudowie, ptytkich bruzdach lub w posadzce, odpowiednio
zaizolowane i zabezpieczone, co nalezy ujg¢ w kosztach jednostkowych. Na podejsciu do lokalu
zamontowac zawér odcinajgcy, wodomierz na konsoli i zawory odcinajgce.

Instalacje c.o. wykonad stosujgc elektryczne maty grzejne na podczerwien wyposazone w regulatory
temperatury.

Wymagana gwarancja na wykonane roboty, zastosowane materiaty i urzgdzenia min. 60 miesiecy.

2. MATERIALY
2.1. Ogodlne wymagania dotyczgce materiatow

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST B-00.00
,Wymagania ogdlne"

Przy wykonywaniu robét nalezy stosowac materiaty uzgodnione z Zamawiajgcym.
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Uzyte materiaty powinny odpowiadac Polskim Normom i mie¢ wymagane atesty, certyfikaty lub
Swiadectwa zgodnosci dopuszczajace do stosowania w budownictwie mieszkaniowym i powinny
odpowiadac jakosciowo cenie zaproponowanej w przyjetej ofercie wykonawcy.

2.2. Podstawowe materiaty

2.2.1.

2.2.2.

2.2.3.

2.2.4.

2.2.5.

2.2.6.
2.2.7.

2.2.8.

2.2.9.

2.2.10.

2.2.11.

2.2.12.

Instalacje wody podtynkowe wykona¢ z rur typu PE/AL./PE izolowane taczonych metoda
zaprasowywania z wykonaniem podejs¢ doptywowych do baterii umywalkowych, zaworéw
Ztaczki metalowe gwintowane potaczen baterii zawordw czerpalnych,

Instalacje kanalizacji sanitarnej oraz podejscia odptywowe wykonac z rur polipropylenowych z
uszczelkg jednowargowa, temperatura robocza czynnika do + 60 °C, ksztattki z rur PVC, rura
kanalizacyjna z PCV,

Odwodnienia liniowe ze stali nierdzewnej (brak elementéw ruchomych, brak uszczelek na
potgczeniu kanatu), ruszt nierdzewny

Zestaw WC przystosowany dla niepetnosprawnych

Umywalki biate przystosowanie dla niepetnosprawnych

Baterie umywalkowe, jednouchwytowe dla niepetnosprawnych z mieszaczem,

syfony z korkiem, perlatorem, max. wyptyw 2-3 dm3/min, z mozliwoscig regulacji wyptywu 2
do 6 dm3/min, lub zblizone, gwarancja producenta min. 5 lat

Bateria czasowa natryskowa z mieszaczem wandaloodporna podtynkowa przystosowana dla
niepetnosprawnych

Podtgczenie do wody zimnej i gorgcej. Samozamykajaca sie bateria natryskowa, podtynkowa,
z mieszaczem wody zimnej i goracej. Uruchamianie baterii géornym przyciskiem, regulacja
temperatury dolnym pokrettem. Baterie natryskowe o duzym rozproszeniu wody, max.
wyptyw 6-8 dcm3/min, z regulacjg wyptywu 4-12 dcm3/min, lub zblizone. Wandaloodporna,
wyposazona w mechanizm odcinajgcy wyptyw wody w przypadku umysinego zablokowania
przycisku baterii. Bateria wyposazona w zawory zwrotne i filtry siatkowe. Rozeta ze stali
nierdzewnej. Gtowica natryskowa wandaloodporna stata z sitkiem natryskowym.
Podgrzewacz przeptywowy o mocy 18 kW (400V) lub pojemnosciowy, pionowy, izolowany
fabrycznie o V=50 dcm3 z grzatka o mocy 1,8kW i ochrong anodowa - dla potrzeb c.w.u.: dla
natrysku i umywalki w tazience

Podgrzewacz pojemnosciowy, podumywalkowy, o V=6,6 dcm3 z grzatkg o mocy 2,0, zasilanie
elektryczne doprowadzone bezposrednio do podgrzewacza - dla potrzeb c.w.u. zlewozmywaka
Folia grzewcza 150 W/m?2 (typ foli dostosowa¢ do wykorczenia podtogi), szeroko$é 100 cm +
termostat programowalny

Izolacja termiczna lzolacje cieptochronng rurociggéw nalezy wykona¢ z otulin
termoizolacyjnych z pianki polietylenowej grub. :

Minimalna grubos¢ izolacji cieplnej

L.p. Rodzaj przewodu lub komponentu (materiat 0,035W/(mZK)
1 Srednica wewnetrzna do 22mm 20 mm
2 Srednica wewnetrzna od 22 do 35 mm | 30 mm
3 Srednica wewnetrzna od 35 do 100mm | Réwna $rednicy wewnetrznej rury
4 Srednica wewnetrzna ponad 100mm 100mm
5 Przewody i armatura wg pozycji 1-4 | %> wymagan z pozycji 1 -4

przechodzace przez $ciany lub stropy,
skrzyzowania przewodow

6 Przewody ogrzewan centralnych wg | % wymagan z pozycji 1 -4
pozycji 1 — 4, utoione w
komponentach budowlanych miedzy
ogrzewanymi pomieszczeniami
réznych uzytkownikow
7 Przewody wg pozycji 6 utozone w | 6 mm
podtodze

Otuliny muszg posiadac aprobate techniczng o dopuszczeniu do stosowania w budownictwie.

61



3. SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST B-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne".

3.2. Sprzet do wykonywania robét

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takiego sprzetu i narzedzi, ktére nie spowodujg
niekorzystnego wptywu na jako$¢ materiatdw i wykonywanych robét oraz beds przyjazne dla
srodowiska.

Sprzet bedacy whasnosciag Wykonawecy lub wynajety do wykonywania robdt ma byé utrzymywany w
dobrym stanie technicznym i gotowosci do pracy oraz bedzie on zgodny z normami i przepisami
dotyczacymi jego uzytkowania.

4. TRANSPORT
4.1. Ogdlne wymagania dotyczgce transportu
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST B-00.00.00 ,,Wymagania ogélne"

Zatadunek i wytadunek rur, ksztattek, armatury i materiatéw pomocniczych powinien odbywad sie
z zachowaniem wszelkich srodkdw ostroznosci uniemozliwiajgcych uszkodzenie rur i materiatéow jw.
oraz z uwzglednieniem wfasciwych warunkéw bezpieczeristwa pracy. Materiaty drobne winny by¢
transportowane w skrzyniach. Skrzynie nie mogag sie przesuwac w trakcie transportu. Przy zatadunku i
wytadunku skrzyd nie nalezy zrzucaé. Nalezy tadowac i wytadowywac ostroznie bez wstrzgséw.
Transport materiatow winien odbywad sie przy pomocy samochoddéw krytych.

5. WYKONYWANIE ROBOT
Ogdlne zasady wykonania robdt podano w ST B-00.00 ,,Wymagania ogdlne"

Wykonawca winien przedstawi¢ inwestorowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram
robot uwzgledniajgcy wszystkie uwarunkowania lokalne zwigzane z wykonaniem robdt. Podstawowym
wymogiem w trakcie wykonawstwa jest zgodnos$¢ z "Warunkami technicznymi wykonania i odbioru
robot budowlano - montazowych". Ponadto przestrzega¢ nalezy zgodnosci z Polskimi Normami
obowigzujgcymi przepisami BHP i instrukcjami montazu.

Do obowigzkéw wykonawcy nalezy przygotowanie i zawiadomienie inspektora nadzoru o
przygotowaniu préb szczelnosci a po pozytywnym ich odebraniu sporzadzenie protokotu odbioru z
wykonanego remontu potwierdzonego podpisem inspektora nadzoru.

Punkty state na pionach i poziomach nalezy stosowa¢ maksimum co 6,0 m, przewody pionowe
nalezy mocowac do $cian za pomocg uchwytéw umieszczonych co najmniej co 3,0 m dla rur o $rednicy
15-20 mm, przy czym na kazdej kondygnacji musi by¢ zastosowany co najmniej jeden uchwyt. Na
przewodach kanalizacyjnych przed zatamaniami piondw wykonac rewizje.

5.1. Instalacja wodociggowa

Ciepfa woda uzytkowa bedzie dostarczana do budynku z podgrzewaczy wody. Instalacje
wewnetrzne zimnej i cieptej wody uzytkowej wraz z cyrkulacjg wykonac z rurociggdw typu alupex.
5.1.1. Roboty przygotowawcze

Do wykonania instalacji wodociggowej nalezy wykonac:

- wytyczenie tras prowadzenia przewoddw wodociggowych

- wytyczenie miejsc podejscia do przyboréow

5.1.2. Roboty montazowe instalacji wodociggowej

Gtéwne poziomy i piony wodne nalezy uktadac z rur. Instalacja wody zimnej i cieptej wody
uzytkowej uktadana w bruzdach sciennych a z rur z polietylenu sieciowanego w systemie (danego
producenta).
Przejscia przewodow przez $ciany i stropy nalezy prowadzi¢ w tulejach ochronnych.
Zmiany kierunku prowadzenia przewoddéw wykonywaé wytgcznie przy uzyciu ksztattek i
tacznikow.
Odlegtosci pomiedzy punktami mocowania rur stalowych ocynkowanych: dn 15 —-1,5 m, dn 20 -
1,5mdn25-2,0m,dn32-2,0m,dn40-2,5m,dn50-3,0m dn 65-3,6 m.
Armatura stosowana w instalacji powinna odpowiadaé¢ warunkom pracy, cisnienie maksymalne
0,6 MPa, temperatura od +5°C do +55°C (z mozliwoscig chwilowego przegrzania wody do 70-
80°C w celu przeprowadzenia okresowej dezynfekcji termicznej catej instalacji cwu.). W
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5.1.3

najnizszych punktach instalacji nalezy zainstalowaé zawory przelotowe z kurkiem spustowym.
Zawory czerpalne nalezy montowac¢ 0,25 + 0,35 m nad zlewami i umywalkami.

Zawory hydrantowe montowac w szafkach hydrantowych na wysokosci 1,35m nad posadzka.
Potfaczenia gwintowane nalezy uszczelni¢ pakutami Inianymi z pastg do potgczen gwintowanych
(nie uzywad teflonu). W miejscach przejscia przewoddw wodociggowych przez stropy zastosowac
zabezpieczenie ognioochronne elastyczng masg uszczelniajgca o odpowiedniej klasie odpornosci
ogniowej.

. Izolacja przewoddéw wodnych

Piony i poziomy wody cieptej i cyrkulacji zaizolowa¢ piankg polietylenowg o wspodtczynniku
Amin=0,035 W/mK (dla materiatdow o innym wspdtczynniku A nalezy przeliczy¢ wymagang grubos¢
izolacji):

- dla przewodoéw o $rednicy wewnetrznej do 22mm - o grubosci 20mm,

- dla przewodoéw o Srednicy wewnetrznej 22-35mm - o grubos$ci 30mm,

- dla przewoddw o srednicy wewnetrznej 35-100mm - o grubosci réwnej srednicy wewnetrznej
rury.

W miejscach przejsé przewoddéw i armatury przez $ciany, w miejscach skrzyzowan oraz przewody
utozone w komponentach budowlanych — potowa grubosci izolacji podanych wyzej. Armature
izolowaé¢ tupkami systemowymi. Przewody prowadzone w posadzce zaizolowac pianka
polietylenowg o wspdtczynniku A=0,035W/mK o grubosci 6mm (dla materiatdbw o innym
wspotczynniku A nalezy przeliczy¢ wymagana grubosé izolacji).

Piony i poziomy wody zimnej zaizolowac przeciwroszeniowo piankg polietylenowg o grubosci
9mm.

5.2. Instalacja kanalizacji

521

5.2.2.

Poziomy kanalizacyjne rozprowadzi¢ pod posadzka. Rurociggi kanalizacyjne PVC-U nalezy tgczy¢
miedzy sobg za posrednictwem kielichéw uszczelnianych gumowym pierscieniem elastycznym.
Przejscia poziomych rurociggdw odptywowych kanalizacji sanitarnej przez sciany zewnetrzne oraz
wewnetrzne $ciany konstrukcyjne budynku nalezy wykonywac w stalowych rurach ochronnych
zabezpieczonych od zewnatrz i wewnatrz specjalnymi powtokami antykorozyjnymi wykonanymi
z mas bitumicznych.

Instalacje kanalizacyjng wewnatrz budynku wykonaé z rur kanalizacyjnych PCV faczonych
kielichowo z uszczelnieniem gumowym. Rurociaggi odptywowe z projektowanych przyboréw
sanitarnych nalezy montowad ze spadkiem minimalnym i=2,0% w kierunku od przyboru do pionu
kanalizacyjnego.

. Roboty przygotowawcze instalacji kanalizacji

Do wykonania instalacji kanalizacji nalezy wykonac:

- wytyczenie miejsc piondw kanalizacyjnych

- ustalenie miejsc wykonania podejs¢ odptywowych od poszczegélnych urzadzen

- Srednice rur jak istniejgce

Roboty montazowe instalacji kanalizacji

Przewody kanalizacyjne PVC kielichowe nalezy taczy¢ przy uzyciu uszczelki gumowej wargowej o
Srednicy dostosowanej do zewnetrznej srednicy rury. Odgatezienia przewoddéw odptywowych
(poziomébw) powinny byé wykonane za pomoca tréjnikdw o kacie nie mniejszym niz 45°,
Przewody nalezy mocowaé¢ do elementéw konstrukcji budynku za pomocg uchwytéw lub
wspornikdw, pomiedzy przewodem a obejmg nalezy stosowacé podktadki elastyczne, obejmy
powinny mocowac rure pod kielichem. Podejscia do urzadzen z PCV tgczy¢ metodg wciskowa.
Piony kanalizacji sanitarnej i rury spustowe z PCV nalezy wyposazyé w czyszczaki (rewizje)
posiadajgce szczelne zamkniecia, a piony kan. sanitarnej zakonczy¢ 1,0 m ponad dachem
wywiewka wentylacyjna.

5.4. 1zolacja cieptochronna

Roboty izolacyjne nalezy rozpoczaé po zakoriczeniu montazu rurociggdw, przeprowadzeniu proby
szczelnosci oraz po potwierdzeniu prawidtowosci wykonania powyzszych robét protokotem odbioru.
Otuliny termoizolacyjne powinny by¢ natozone na styk i powinny $cisle przylega¢ do powierzchni
izolowanej. Wszystkie prace izolacyjne, jak np. przycinanie, mogg by¢ prowadzone przy uzyciu
konwencjonalnych narzedzi.
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5.5. Badania i uruchomienie instalacji

Instalacja przed zakryciem bruzd i przed pomalowaniem elementdéw instalacji oraz przed
wykonaniem izolacji termicznej przewoddw musi by¢ poddana prébie szczelnosci. Instalacje nalezy
doktadnie odpowietrzy¢. Kontrole wykonania instalacji wodociggowych nalezy przeprowadzié zgodnie
z zaleceniami okreslonymi w Warunkach Technicznych. Jezeli przewody i ich potgczenia nie wykazujg
przeciekdw to wynik badania szczelnos$ci nalezy uznac za pozytywny. Z przeprowadzonych badan
nalezy sporzadzi¢ protokét
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt podano w ST B-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne"

Kontrola jakosci robot zwigzanych z wykonaniem instalacji sanitarnych powinna by¢
przeprowadzona w czasie wszystkich faz robot zgodnie z wymaganiami Polskich Norm i ,,Warunkami
technicznymi wykonania i odbioru robot budowlano-montazowych. Tom Il Instalacje sanitarne
przemystowe” (lub réwnowazne). Kazda dostarczona partia materiatéw i urzadzen powinna by¢
zaopatrzona w $wiadectwo kontroli jakosci producenta.

Wyniki przeprowadzonych badan nalezy uznac za dodatnie, jezeli wszystkie wymagania dla danej
fazy robdt zostaty spetnione. Jesli ktérekolwiek z wymagan nie zostato spetnione, nalezy dang faze
robot uznac¢ za niezgodng z wymaganiami normy i po dokonaniu poprawek przeprowadzi¢ badania
ponownie.

6.1. Instalacja wodociggowa

Przed przystgpieniem i w trakcie wykonywania instalacji nalezy sprawdzic:

- jako$¢ materiatow i urzadzen uzytych do budowy instalacji

- zgodnos$¢ montazu urzadzen i przewoddéw

- jakos¢ wybranych robét i ich zgodnosci z warunkami technicznymi

- kontrole jakosci zastosowanych materiatéw uszczelniajgcych

- kontrole wykonania izolacji cieplnej

- szczelnosci instalacji

- usuniecie wszystkich usterek
6.2. Instalacja kanalizacji

- sprawdzenie jakosSci urzadzen i materiatow

- sprawdzenie zgodnosci wykonania instalacji

- sprawdzenie usuniecia wszystkich usterek

- sprawdzenie jakosci zastosowanych materiatéw uszczelniajgcych

- sprawdzenie szczelnosci podejs¢ kanalizacyjnych w czasie swobodnego przeptywu przez nie wody

- sprawdzenie szczelnosci pozioméw kanalizacyjnych

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania odpowietrzen

- prawidtowos¢ zainstalowania przybordw sanitarnych
6.3. Badania i proby szczelnosci

Préby hydrauliczne i cisnieniowe instalacji sanitarnych nalezy przeprowadzi¢ wg obowigzujgcego
prawa. Prébe szczelnosci nalezy przeprowadzié w oparciu o aktualng norme. Instalacje wewnetrzne
wodociggowe i kanalizacyjne. Wymagania i badania przy odbiorze. Podejscia i przewody spustowe
kanalizacji Sciekow bytowych nalezy obserwowac podczas przeptywy wody odprowadzanej z dowolnie
wybranych przyboréw sanitarnych. Kanalizacyjne przewody odptywowe S$ciekdw nalezy powyiej
kolana tgczgcego pion z poziomem napetni¢ catkowicie wodg i poddaé obserwacji. Analogicznie
wykonacé prébe szczelnosci wpustéw podtogowych.

Z przeprowadzonych proéb szczelnosci nalezy spisac protokdt stwierdzajgcy spetnienie wymaganych
warunkéw. Wykonanie robot sprawdza i potwierdza Inspektor.

Préba szczelnosci instalacji kanalizacji powinna odpowiadaé warunkom:

- pionowe przewody wewnetrzne poddac prébie szczelnosSci przez zalanie ich wodg na catej

wysokosci swobodnego przeptywu przez nie wody

- przewody poziome kanalizacji sprawdza sie na szczelnos$é po napetnieniu wodg powyzej kolana

taczacego pion z poziomem poprzez ogledziny.
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6.4. Badanie szczelnosci i dziatania w stanie gorgcym

Badanie mozna podjgé po uzyskaniu pozytywnego wyniku préby szczelnosci na zimno i usunieciu
ewentualnych usterek oraz po uzyskaniu pozytywnych wynikéw badan zabezpieczen instalacji. Probe
nalezy przeprowadzié¢ po uruchomieniu zrédta ciepta.

Podczas préby nalezy dokonad ogledzin wszystkich pofaczen. Wszystkie nieszczelnosci i inne usterki
nalezy usunaé.

Wynik préby uwaza sie za pozytywny jesli cata instalacja nie wykazuje przeciekdw ani roszenia, a po
ochtodzeniu stwierdzono brak uszkodzen i trwatych odksztatcen. Prébe szczelnosci na gorgco
przeprowadza sie na cisnienie wodociggowe.

7. OBMIAR ROBOT
Ogodlne zasady obmiaru robét podano w ST B-00.00 ,Wymagania ogdlne"
8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robdt podano w ST B-00.00 ,, Wymagania ogélne"
8.1. Odbidr techniczny koricowy instalacji wod-kan

Kierownik budowy zgtasza gotowos¢ do odbioru. Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru na
podstawie odbioréw czesciowych, ogladu i S.T.W.i OR.

Badania przy odbiorze instalacji nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z ustaleniami podanymi Warunkach
Technicznych dla Instalacji wodociggowych. Zakres badan odbiorczych:

- badanie szczelnosci

- badanie zabezpieczenia instalacji wodoc. przed przekroczeniem granicznych wartosci cisnienia i
temperatury,

- badanie zabezpieczenia instalacji wodociggowe] przed mozliwoscig pogorszenia jakosci wody
wodociggowej w instalacji oraz zmianami skracajgcymi trwatosc instalacji,

- badanie zabezpieczenia instalacji wodociggowe] przed mozliwoscig przeptywdw zwrotnych.

Podczas dokonywania badan nalezy wykonywac¢ pomiary:

- temperatury wody ( doktadnos$¢ odczytu +0,5 C)

- spadkéw cisnienia wody w instalacji za pomocg manometréow réznicowych.

Odbioru robét polegajgcych na wykonaniu instalacji nalezy dokonac¢ zgodnie z ,Warunkami
technicznymi wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych. Tom Il Instalacje sanitarne i
przemystowe"

W stosunku do nastepujacych robét nalezy przeprowadzi¢ odbiory miedzy operacyjne:
- bruzdy w scianach: - wymiary, czysto$¢ bruzd, zgodnosé¢ z pionem i zgodnos$¢ z kierunkiem w
przypadku minimalnych spadkéw odcinkéw poziomych.

Z odbioréw miedzyoperacyjnych nalezy spisa¢ protokdt stwierdzajgcy jakos$é wykonania oraz
przydatnosé robét i elementéw do prawidtowego montazu.

Po przeprowadzeniu préb przewidzianych dla danego rodzaju robdt nalezy dokonac¢ koricowego
odbioru technicznego .

Przy odbiorze koncowym powinny by¢ dostarczone nastepujgce dokumenty:

- Dokumentacja z naniesionymi na niej zmianami i uzupetniania w trakcie wykonywania robét,

- dokumenty dotyczgce jakosci wbudowanych materiatéw (Swiadectwa jakosci wydane przez

dostawcow materiatow),

- protokoty wszystkich odbiorow technicznych czesciowych,

- protokdt przeprowadzenia préby szczelnosci catej instalacji,

Przy odbiorze koncowym nalezy sprawdzic:

- zgodnos¢ wykonania z ustaleniami oraz ewentualnymi zapisami w Dzienniku budowy dotyczgcymi
zmian i odstepstw od przedmiarow,

- protokoty z odbioréw czesciowych i realizacji postanowien dotyczgcych usuniecia usterek,

- protokoty badan szczelnosci instalacji.

Ogdlne zasady odbioru robét podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogdlne”.

Odbiorowi czesciowemu nalezy poddac te elementy urzadzen, ktére zanikajg w wyniku postepu
robot, jak np. wykonanie bruzd, ktérych sprawdzenie jest utrudnione badz niemozliwe w fazie odbioru
koncowego.

65



Z przeprowadzonego odbioru czesciowego nalezy sporzadzi¢ protokdt odbioru technicznego —
czesciowego oraz dofgczyé wyniki badan odbiorczych. W protokole nalezy jednoznacznie
zidentyfikowac lokalizacje odcinkdw instalacji, ktore byty objete odbiorem czesciowym.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST B-00.00 ,, Wymagania ogdlne"

Ptatnos¢ zgodnie z dokumentami umownymi.

Ceny jednostkowe wykonania robét uwzgledniaja:

- przygotowanie stanowiska roboczego,

- dostarczenie materiatéw, narzedzi i sprzetu,

- obstuge sprzetu nieposiadajgcego etatowej obstugi,

- wykonanie robét pomocniczych,

- montaz rurociggdw i armatury,

- wykonanie préb cisnieniowych,

- usuniecie wad i usterek powstatych w czasie wykonywania robét.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

PN-EN 12056 Systemy kanalizacji grawitacyjnej wewnatrz budynkoéw (lub réwnowazne)
Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru robot instalacyjnych (lub réwnowazne)

11. ROZWIAZANIA ROWNOWAZNE

Jezeli w dokumentacji projektowej lub STWiIORB zawarto odniesienie do norm, europejskich ocen
technicznych, aprobat, specyfikacji technicznych i systemoéw referencji technicznych to oznacza ze
wskazaniom tym towarzyszg wyrazy ,,lub réwnowazny/e”.

Pod pojeciem ,minimalne parametry techniczne, eksploatacyjne, uzytkowe, jakosciowe i
funkcjonalne” rozumie sie wymagania dotyczace materiatéw lub urzadzen zawarte w ogdlnie
dostepnych Zrddtach, katalogach, stronach internetowych producentéw. Operowanie
przyktadowymi nazwami producenta ma jedynie na celu doprecyzowanie poziomu oczekiwan w
stosunku do okreslonego rozwigzania. Postugiwanie sie nazwami producentéow/produktéw ma
wytacznie charakter przyktadowy. Wskazujgc oznaczenie konkretnego producenta (dostawcy) lub
konkretny produkt przy opisie przedmiotu zamodwienia, dopuszcza jednoczesnie produkty
rownowazne o parametrach technicznych, eksploatacyjnych, uzytkowych, jakosciowych i
funkcjonalnych co najmniej na poziomie parametrow wskazanego produktu, uznajgc tym samym
kazdy produkt o wskazanych lub lepszych parametrach. Oznacza ze wskazaniom tym towarzyszg
wyrazy ,lub réwnowazny”.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST B-11.00
ROBOTY INSTALACII ELEKTRYCZNYCH
Kod CPV 45310000-3

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robot instalacji elektrycznych i oswietleniowych zwigzanych z remontem lokali mieszkalnych
potozonych w Obornikach przy ul. Droga Lesna 80/4 oraz w Bogdanowie 28/2.
1.2. Zakres robét objetych ST
Niniejsza specyfikacja techniczna bedzie stosowana, jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robét jak w punkcie 1.1
Zakres prac do wykonania:
e demontaz istniejacej instalacji
e wykonanie projektéw wykonawczych rozdzielnic, instalacji zasilajgcych, gniazd i
oswietleniowej uszczegétowiajgce rozwigzana z przedmiaréw i specyfikacji, dla ktorych
nalezy uzyskaé akceptacje zamawiajgcego
¢ wykonanie instalacji oswietlenia podstawowego,
wykonanie instalacji gniazd 230/400V i zasilania urzadzen technologicznych
e wykonanie instalacji pofaczen wyréwnawczych, ochrony przeciwprzepieciowe] oraz
przeciwporazeniowej
e pomiary i badania
Zakup materiatéw do wykonania robot
e Transport materiatéw na miejsce wbudowania
e Skfadowanie materiatow
1.3. Okreslenia podstawowe
Okredlenia podstawowe podane w niniejszej Specyfikacji Technicznej sg zgodne z obowigzujgcymi
odpowiednimi Normami Technicznymi, Warunkami Technicznymi Wykonania i Odbioru Robét oraz
Specyfikacjg ST -00.00. “Wymagania ogdlne” oraz aktualnymi katalogami i ,Przepisami Budowy
Urzadzen Elektrycznych” opracowanych przez Instytut Energetyki lub rownowazne.
1.4. Ogodlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakosé ich wykonania oraz za zgodnos$é robot
z przedmiarem, ST i obowigzujagcymi normami. Ponadto Wykonawca wykona roboty zgodnie z
poleceniami Inzyniera.
Ogdlne wymagania dotyczgce robdt podano w Specyfikacji ST -00.00.” Wymagania ogdlne”.

2. MATERIALY
Materiaty do wykonania robdt elektrycznych nalezy stosowaé zgodnie z dokumentacjg, opisem
technicznym i rysunkami. Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu, gdy
beda one potrzebne do robdt, byty zabezpieczone przed zniszczeniem, zanieczyszczeniem, zachowaty
swojg jakosc¢ i whasciwosé.
Materiaty nalezy sktadowa¢ w pomieszczeniach zadaszonych, suchych i oswietlonych
z zachowaniem specyficznych cech do typu i rodzaju materiatéw.
Materiaty powinny posiada¢ wtasnosci okreslone w specyfikacji, bgdz inne, o ile zatwierdzone
zostang przez Inspektora Nadzoru.
Gtéwne materiaty to:
e Przewody typu YDYzo 3x1,5mm?, 3x2,5mm?2 i inne niezbedne do realizacji
o Whytaczniki, przetagczniki, gniazda wtykowe 230V
e Puszki rozgateine, rurki elektroinstalacyjne z akcesoriami
e Oprawy osSwietleniowe stropowe, $cienne
e |nne niezbedne do wykonania zadania
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3. SPRZET
Do wykonania robdt bedacych przedmiotem niniejszej ST stosowad nastepujgcy, sprawny
technicznie i zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru, sprzet:
e elektronarzedzia reczne
e przyrzady pomiarowe do prob i badan po montazowych
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na srodowisko i jakos¢ wykonywanych robaét.

4. TRANSPORT

Materiaty przewidziane do wykonania robét mogg byé przewozone dowolnymi srodkami transportu
z zachowaniem zasad kodeksu drogowego. Materiaty nalezy zabezpieczy¢ w czasie transportu przed
przewrdceniem oraz przesuwaniem. W czasie transportu, zatadunku i wytadunku oraz sktadowania
aparatury elektrycznej i urzadzen rozdzielczych nalezy przestrzegaé¢ zalecen wytwoércow, a w
szczegoblnosci: transportowane urzadzenia zabezpieczy¢ przed nadmiernymi drganiami i wstrzgsami
oraz przesuwaniem sie, aparature i urzadzenia ostroznie zatadowywa¢é i zdejmowaé, nie narazajac ich
na uderzenia, ubytki lub uszkodzenia powtok.

Srodki transportu przewidziane do stosowania:

- samochéd dostawczy do 0,9 T

Transport powinien by¢ przyjety zgodnie ze specyfikacjg, badz inny, o ile zatwierdzony zostanie
przez Inspektora Nadzoru.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogdlne
Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania robét podano w ST -00.00. “Wymagania ogdlne” oraz

Warunkami Technicznymi Wykonania i Odbioru Robdt Budowlano - Montazowych - Instalacje

elektryczne lub réwnowazne.

5.2. Tablica bezpiecznikowa RG
Przewiduje sie zainstalowanie w rozdzielnicy roztgcznika izolacyjnego, ochronnikéw
przepieciowych, modutéw sygnalizacyjnych, a takze wytgcznikéw réznicowo-prgdowych pradzie
réznicowym 30mA i zabezpieczenia poszczegdlnych odptywdéw wytgcznikami 10 i 16A.

5.3. Instalacja gniazd wtykowych 230V
Projektuje sie kilkanascie niezaleznych obwoddéw gniazd wtyczkowych 230 V oraz wypustow dla
zasilania konkretnych urzadzen elektrycznych, do kazdego urzadzenia o mocy powyzej 2 kW nalezy
stosowac osobny obwdd. Zasilenie gniazd i urzadzen nalezy zrealizowaé zabezpieczajgc obwody w
rozdzielnicy wyfacznikami instalacyjnymi. Doktadnej lokalizacji wypustéw, doboru producentéw
osprzetu elektrycznego oraz typu osprzetu dokona Inwestor w trakcie realizacji, z uwzglednieniem
odpowiedniego stopnia ochrony IP w pomieszczeniach wilgotnych. Na zewnatrz budynku nalezy
stosowacé osprzet zewnetrzny IP55. Instalacje zasilania gniazd i urzadzen elektrycznych nalezy
wykonaé przewodami typu YDYzo 3x2,5mm?.

5.4. Instalacja potaczen wyréwnawczych, ochrony przeciwprzepieciowej oraz przeciwporazeniowe;j

Ochrone od porazen elektrycznych przewiduje sie wykonaé zgodnie z polskimi przepisami, z
zastosowaniem samoczynnego wylfgczania zasilania oraz miejscowych potgczen wyréwnawczych
potencjatu. System samoczynnego wytgczania zasilania zrealizowany bedzie poprzez zastosowanie
zabezpieczen obwodow elektrycznych wytgcznikami instalacyjnymi, wktadkami topikowymi, oraz
dla obwoddéw wymagajacych szczegdlnej ochrony od porazen, wytgcznikami przeciwporazeniowymi
réznicowo-prgdowymi. Wszystkie instalacje elektryczne wykonane bedg w systemie sieci TN-S, z
wydzielong zytg neutralng N i ochronng PE.
Instalacjg potgczen wyréwnawczych gtéwnych projektuje sie objac¢ wszystkie instalacje i urzadzenia
metalowe jednoczesnie dostepne, pomiedzy ktérymi moga pojawic¢ sie réznice potencjatéw,
mogace stanowic zagrozenie dla zycia. Gtdwng szyne potaczen wyrdwnawczych zlokalizowano w
piwnicy W pomieszczeniach wyposazonych w natryski wykona¢ dodatkowe lokalne potgczenia
wyréwnawcze przewodem Lgy6mm?.
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5.5. Warunki podstawowe wykonania robét elektrycznych
5.5.1. Prace przygotowawcze
Wykonawca zrealizuje, przed przystgpieniem do robdt zasadniczych nastepujace prace
przygotowawcze:
dostarczenie na teren budowy niezbednych materiatéw, urzadzen i sprzetu budowlanego,
5.5.2. Potaczenie elektryczne przewodoéw
Powierzchnie stykajgcych sie elementéw toréw pradowych oraz przektadek i podktadek
metalowych, przewodzacych prad, nalezy doktadnie oczysci¢ i wygtadzié. Zanieczyszczone styki
(zaciski aparatow, przewody i pokryte powtokg metalowg ogniowg lub galwaniczng nalezy tylko
zmywac odczynnikami chemicznymi i szlifowaé pastg polerska.
powierzchnie zestykdw nalezy zabezpieczy¢ przed korozjg wazeling bezkwasowa.
potaczenia nalezy wykonac spawaniem, srubami lub w inny sposdb okreslony.
sruby, nakretki i podkfadki stalowe powinny by¢ pokryte galwanicznie warstwg metaliczna
5.5.3. Proby po montazowe.
Po zakoniczeniu roboét elektrycznych w obiekcie, przed ich odbiorem Wykonawca zobowigzany jest
do przeprowadzenia tzw. préb po montazowych, tj. technicznego sprawdzenia jakosci wykonanych
robot oraz z dokonaniem potrzebnych pomiaréw iprébnym uruchomieniem poszczegdlnych
urzadzen.
5.6. Warunki szczegotowe wykonania robot elektrycznych
5.6.1. Trasowanie:
Trasowanie nalezy wykona¢ uwzgledniajgc konstrukcje budynku oraz zapewniajac bezkolizyjnosc z
innymi instalacjami. Trasa instalacyjna powinna by¢ przejrzysta, prosta i dostepna dla prawidtowe;j
konserwacji i remontow. Wskazane jest, aby trasy przebiegaty w liniach poziomych i pionowych.
5.6.2. Kucie bruzd:
Bruzdy nalezy dostosowac do Srednic przewoddéw z uwzglednieniem rodzaju i grubosci tynku.
Zabrania sie wykonywania bruzd w cienkich $cianach dziatowych w sposdb ostabiajgcy ich
konstrukcje. Przy przejsciach z jednej strony sSciany na drugg lub ze sSciany na strop cata rura
powinna by¢ pokryta tynkiem. Przebicia przez $ciany nalezy wykonywad w taki sposéb, aby korytka
mozna byto wyginaé tagodnymi tukami.
5.6.3. Przejscia przez sciany i stropy:
Wszystkie przejscia obwoddw instalacji elektrycznych przez $ciany, stropy itp. muszg byé chronione
przed uszkodzeniami. Przejscia nalezy wykonywac¢ w przepustach rurowych. Przejscia miedzy
pomieszczeniami o réznych atmosferach powinny by¢ wykonane w sposdb szczelny, zapewniajacy
nie przedostawanie sie wyziewdw.
5.6.4. Montaz osprzetu i przewodow
Sprzet i osprzet instalacyjny nalezy mocowac do podfoza w sposéb trwaty zapewniajacy mocne i
bezpieczne jego osadzenie.
5.6.5. taczenie przewodéw
W instalacjach elektrycznych wnetrzowych tgczenia przewoddéw nalezy wykonaé w sprzecie i
osprzecie instalacyjnym i w odbiornikach. Nie wolno stosowac potgczen skrecanych. W przypadku,
gdy odbiorniki elektryczne majg wyprowadzone fabrycznie na zewnatrz przewody, a samo ich
przytaczenie do instalacji nie zostato opracowane w projekcie, sposdb przytgczenia nalezy uzgodnic
z kompetentnym przedstawicielem inwestora. Przewody muszg by¢ utozone swobodnie i nie moga
by¢ narazone na naciggi i dodatkowe naprezenia. Do danego zacisku nalezy przytgczac przewody o
rodzaju wykonania, przekroju i w liczbie, do jakich zacisk ten jest przystosowany. W przypadku
stosowania zaciskow, do ktorych przewody s3 przytgczane za pomocg oczek, pomiedzy oczkiem a
nakretkg oraz pomiedzy oczkami powinny znajdowac sie podktadki metalowe, zabezpieczone
przed korozjg w sposdb umozliwiajgcy przeptyw pradu. Zdejmowanie izolacji i oczyszczanie
przewoddw nie moze powodowac uszkodzen mechanicznych. Korice przewoddéw miedzianych z
zytami wielodrutowymi (linek) powinny byé zabezpieczone zaprasowanymi tulejkami. Przewody
teletechniczne nalezy zarabia¢ wytacznie specjalistycznymi narzedziami.
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6. KONTROLA JAKOSCI

Ogdlne zasady kontroli, jakosci robdt podano w ST WO0.00.00. “Wymagania ogdlne”, oraz w
Warunkach Technicznych Wykonania i Odbioru Robét Budowlano - Montazowych - Instalacje
elektryczne lub réwnowazne.

Sprawdzeniu podlega:

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania potgczen metalicznych instalacji,

- stanu powtok antykorozyjnych, jakosci montazu elementéw instalacji,

- wynikdw pomiardw rezystancji uziemien,

- protokotdw pomiardw elektrycznych
6.1. Kontrola jakosci materiatow

Urzadzenia elektryczne oraz kable elektroenergetyczne i przewody powinny posiadaé atest
fabryczny lub swiadectwo jakosci wydane przez producenta, oraz wszystkie niezbedne certyfikaty,
gwarancje i DTR.
6.2. Kontrola i badania w trakcie robét
zgodnosci z dokumentacjg i przepisami
poprawnego montazu
kompletnosci wyposazenia
poprawnosci oznaczenia
braku widocznych uszkodzen
nalezytego stanu izolacji
skutecznosci ochrony od porazen
6.3. Badania i pomiary po montazowe

Po zakonczeniu robdt nalezy wykonaé préby napieciowe i badania przewododw
elektroenergetycznych na rezystancje izolacji, zachowania ciggtosci zyt roboczych, skutecznosci
ochrony od porazen. Wykonaé obowigzujgce badania rozdzielnic. Wyniki badan i pomiaréw nalezy
podaé w protokotach.
Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt podano w Specyfikacji ST-00.00.” Wymagania ogdlne.”

VVVVVYVYYVYY

7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w Specyfikacji ST-00.00 ,,Wymagania ogdlne.”
Jednostkg obmiaru jest: zgodnie z przedmiarem robdt

Przy odbiorze robét powinny by¢ dostarczone nastepujgce dokumenty:
dokumentacja powykonawcza

dokumenty dotyczace jakosci wbudowanych materiatéw

protokoty czesciowych odbiorédw robdt zanikajacych i zakrytych
protokoty i zaswiadczenia z dokonanych préb po montazowych
protokoty pomiardéw i badan

Swiadectwa jakosci i dopuszczenia do eksploatacji urzagdzen i materiatéw
dokumentacja DTR zamontowanych urzadzen

YVVVYVYVYVYVYYVY

8. PODSTAWA PLATNOSCI
Zgodnie z Dokumentacjg nalezy wykonac zakres robdt wymieniony w p. 1.3. niniejszej ST.
Cena jednostkowa wykonanych robét obejmuije:
roboty pomiarowe, przygotowawcze,
przygotowanie podtoza, uchwytoéw itp.,
montaz przepustow,
zakup kompletu materiatow, urzadzen i wszystkich prefabrykatéw oraz transport na miejsce
wbudowania,
wykonanie robét montazowych,
wykonanie podtaczenia urzadzen,
zarobienie i przewoddw jedno- i wielozytowych,
wykonanie pomiaréw elektrycznych i wszystkich koniecznych badan potwierdzonych
protokotami zgodnie z obowigzujgcymi przepisami i normami miedzy innymi:
- pomiary elektryczne obwodu

VVVYVYVY

Y VVYVY
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- pomiary skutecznosci ochrony przeciwporazeniowej
- pomiary impedancji petli zwarciowe;j
> proby pomontazowe, sprawdzenie dziatania poszczegdlnych urzadzen, o ile jest to mozliwe,
sprawdzenie funkcjonalnosci uktadéw,

> wykonanie pomiaréw, odbiorow,

» doprowadzenie terenu do stanu sprzed rozpoczecia robdt, prace porzagdkowe.

9. PRZEPISY ZWIAZANE

Roboty bedg wykonywane w bezpieczny sposdb, Scisle w zgodzie z Polskimi Normami (PN) lub
odpowiednimi normami Krajéw UE lub beneficjentéw Programu Phare w zakresie przyjetym przez

polskie ustawodawstwo.

9.1. Normy

PN-IEC 60364-1:2000
IDT IEC 60364-1:1992

PN-IEC 60364-3:2000
IDT IEC 60364-3:1993

+ AMD1:1996 + AMD2:1999

PN-IEC 60364-4-41:2000
IDT IEC 364-4-41:1992
+ AMD1:1996 + AMD2:1999

PN-E-04700:1998 Zmiany
PN-E-04700:1998/Az1:2000

PN-91/E-0510
IDT IEC 449:1973

PN-90/E-05029
IDT IEC 757:1983
PN-92/E-05031
IDT IEC 536:1976

PN-E-05032:1994
IDT IEC 1140:1992

PN-92/E-08106
IDT EN 60529:1991
IDT IEC 529:1989

PN-88/E-08501
Poprawki Bl 2/90 poz. 9.
Zmiany Bl 5/92 poz. 22.

PN-93/N-50191
PN-IEC 61024-1

Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Zakres,
przedmiot i wymagania podstawowe (lub réwnowazne)

Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ustalanie
ogolnych charakterystyk (lub rownowazne)

Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona
dla zapewnienia bezpieczenstwa. Ochrona
przeciwporazeniowa (lub réwnowazne)

Urzadzenia i uktady elektryczne w  obiektach
elektroenergetycznych.  Wytyczne  przeprowadzania

pomontazowych badan odbiorczych (lub réwnowazne)

Zakresy napieciowe instalacji elektrycznych w obiektach
budowlanych (lub réwnowazne)

Kod do oznaczania barw (lub rownowazne)

Klasyfikacja urzadzen elektrycznych i elektronicznych z
punktu widzenia ochrony przed porazeniem pradem
elektrycznym (lub réwnowazne)

Ochrona przed porazeniem pradem elektrycznym.

Wspadlne aspekty instalacji i urzadzen (lub réwnowazne)

Stopnie ochrony zapewniane przez obudowy (Kod IP) (lub
rownowazne)

Urzadzenia elektryczne. Tablice i znaki bezpieczenstwa (lub
rownowazne)

Ochrona odgromowa w obiektach budowlanych (lub
rownowazne)
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PN-IEC 61024-1-1
PN-IEC 61024-1-2

EQV IEC 50 (191):1990
PN-E-05033:1994

IDT IEC 1200-52:1993

PN-E-01002:1997

PN-92/E-01200.03
IDT IEC 617-3:1983

PN-91/E-04160.00

PN-90/E-05023
IDT IEC 446:1989

PN-70/E-79100
Zmiany Bl 9/71 poz.113

BI 6/75 poz. 56, BI 5/76 poz. 45,

Bl 11-12/77 poz. 96.

PN-87/E-90050

Zmiany Bl 1/90 poz. 1, BI 9/91 poz. 59.

Stownik terminologiczny elektryki. Niezawodnosé, jakos¢
ustugi (lub réwnowazne)

Wytyczne do instalacji elektrycznych. Dobdér i montaz
wyposazenia  elektrycznego. Oprzewodowanie (lub
rownowazne)
Stownik terminologiczny elektryki. Kable i przewody. (lub
rownowazne)

Symbole graficzne stosowane w schematach. Przewody i
osprzet faczeniowy. (lub réwnowazne)

Przewody elektryczne. Metody badan. Postanowienia
ogélne. (lub réwnowazine)

Oznaczenia identyfikacyjne przewodéw elektrycznych
barwami lub cyframi. (lub réwnowazne)

Przewody elektryczne. Pakowanie, przechowywanie i
transport. (lub réwnowazne)

Przewody elektroenergetyczne ogdlnego przeznaczenia do

uktadania na state. Ogdlne wymagania i badania. (lub
réwnowazne)

10. ROZWIAZANIA ROWNOWAZNE

Jezeli w dokumentacji projektowe]j lub STWiIORB zawarto odniesienie do norm, europejskich ocen
technicznych, aprobat, specyfikacji technicznych i systemdw referencji technicznych to oznacza ze
wskazaniom tym towarzysza wyrazy ,,lub rownowazny/e”.

Pod pojeciem ,minimalne parametry techniczne, eksploatacyjne, uzytkowe, jakosciowe i
funkcjonalne” rozumie sie wymagania dotyczace materiatéw lub urzadzen zawarte w ogdlnie
dostepnych Zrddtach, katalogach, stronach internetowych producentéw. Operowanie
przyktadowymi nazwami producenta ma jedynie na celu doprecyzowanie poziomu oczekiwan w
stosunku do okreslonego rozwigzania. Postugiwanie sie nazwami producentéw/produktéw ma
wytacznie charakter przyktadowy. Wskazujgc oznaczenie konkretnego producenta (dostawcy) lub
konkretny produkt przy opisie przedmiotu zamdwienia, dopuszcza jednoczesnie produkty
rownowazne o parametrach technicznych, eksploatacyjnych, uzytkowych, jakosciowych i
funkcjonalnych co najmniej na poziomie parametrow wskazanego produktu, uznajgc tym samym
kazdy produkt o wskazanych lub lepszych parametrach. Oznacza ze wskazaniom tym towarzysza
wyrazy ,lub réwnowazny”.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST B-12.00
NAWIERZCHNIE, KRAWEZNIKI,
KOD CPV 45233200-1
1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej ogdlnej specyfikacji technicznej SST sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét dotyczacych wykonywania robdt zagospodarowania terenu
zwigzanych z remontem lokali mieszkalnych potozonych w Obornikach przy ul. Droga Lesna 80/4
oraz w Bogdanowie 28/2.
1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi obowigzujacg podstawe opracowania
jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét jak w punkcie 1.1.
1.3. Zakres robét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z:

1. Wykonanie nawierzchni podjazdu dla osdb niepetnosprawnych oraz schodéw z kostki
brukowej betonowej o grubosci 6 cm, bezfazowej na podsypce cementowo-piaskowej o
grubosci 4 cm

2. Utozenie obrzezy na tawie

3. Przygotowanie podfoza pod montaz stupkdéw balustrady

1.4. Ogodlne wymagania dotyczace robot
Ogdlne wymagania dotyczgce robdt podano w ST B-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne".

2. MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotyczgce materiatow
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST B-
00.00.00 ,,Wymagania ogdlne".
2.2. Betonowa kostka brukowa gr. 6 szara
2.3. Obrzeza betonowe 8x30 cm
2.4. Podsypka cementowo-piaskowa
2.5. Kruszywo do podbudéw tamane i naturalne
2.6. Geowtdknina 200g /m?
2.7. Piasek

3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST B-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne".

4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczgce transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST B-00.00.00 ,Wymagania ogdlne".

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogdlne zasady wykonania robdt podano w ST B-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne".
5.2. Wykonanie koryta

Koryto pod nalezy wykonywac zgodnie z aktualna norma.

Wymiary wykopu powinny odpowiada¢ wymiarom tawy w planie z uwzglednieniem w szerokosci
dna wykopu ew. konstrukcji szalunku.

Wskaznik zageszczenia dna wykonanego koryta pod tawe powinien wynosi¢ co najmniej 0,97
wedtug normalnej metody Proctora.
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5.3. Podtoze

Podioze pod utozenie nawierzchni z betonowych kostek brukowych moze stanowié grunt
piaszczysty - rodzimy lub nasypowy o WP > 35 [7].

Jezeli przedmiar nie stanowi inaczej, to nawierzchnie z kostki brukowej przeznaczong dla ruchu
pieszego, samochodowego, mozna wykonywaé bezposrednio na podtozu z gruntu piaszczystego w
uprzednio wykonanym korycie. Grunt podtoza powinien by¢ jednolity, przepuszczalny i zabezpieczony
przed skutkami przemarzania.

Podtoze gruntowe pod nawierzchnie powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymogami okreslonymi
w normach branzowych i wymaganiach
5.4. Podbudowa

Rodzaj podbudowy przewidzianej do wykonania pod utozenie nawierzchni z kostki brukowej
powinien by¢ zgodny z przedmiarem.

Podbudowe, w zaleznosci od przeznaczenia, obcigzenia ruchem i warunkéw gruntowo-wodnych,
moze stanowic:

- grunt ulepszony pospodtka,

- kruszywo naturalne lub tamane, stabilizowane mechanicznie,
- podbudowa ttuczniowa, zwirowa lub zuzlowa,

- lub inny rodzaj podbudowy okreslonej przez Zamawiajacego.

Podbudowa powinna by¢ przygotowana zgodnie z wymaganiami okreslonymi w specyfikacjach dla
odpowiedniego rodzaju podbudowy.

Przed wykonaniem podbudowy nalezy na 10 cm warstwie piasku drenazowego utozy¢ geowtdknine
wykonang z widkien polipropylenowych lub poliestrowych o gramaturze 200g /m?2.

5.5. Obramowanie nawierzchni

Do obramowania nawierzchni pochylni mozna stosowac¢ obrzeza betonowe lub inne typy
kraweznikow zaakceptowane przez Zamawiajacego.
5.6. Podsypka

Podsypka cementowo-piaskowa w stosunku 1:4. Na podsypke nalezy stosowa¢ piasek srednio lub
grubo ziarnisty, odpowiadajgcy wymaganiom aktualnej normy. Grubos¢ podsypki po zageszczeniu
powinna zawierac sie w granicach od 3 do 5 cm. Podsypka powinna by¢ zwilzona wodg, zageszczona i
wyprofilowana. Do podsypki nalezy stosowac cement portlandzki.

5.7. Uktadanie nawierzchni z betonowych kostek brukowych

Z uwagi na réznorodnos$¢ ksztattow i kolorow produkowanych kostek, mozliwe jest utozenie
dowolnego wzoru - wczesniej ustalonego i zaakceptowanego przez Zamawiajgcego.

Kostke uktada sie na podsypce lub podtozu piaszczystym w taki sposéb, aby szczeliny miedzy
kostkami wynosity od 2 do 3 mm. Kostke nalezy uktada¢ ok. 1,5 cm wyzej od zaktadanej niwelety
nawierzchni, gdyz w czasie wibrowania (ubijania) podsypka ulega zageszczeniu.

Po utozeniu kostki, szczeliny nalezy wypetnié piaskiem, a nastepnie zamies¢ powierzchnie utozonych
kostek przy uzyciu szczotek recznych lub mechanicznych i przystapi¢ do ubijania nawierzchni.

Do ubijania utozonej nawierzchni z kostek brukowych stosuje sie wibratory ptytowe z ostong z
tworzywa sztucznego dla ochrony kostek przed uszkodzeniem i zabrudzeniem. Wibrowanie nalezy
prowadzi¢ od krawedzi powierzchni ubijanej w kierunku s$rodka i jednoczesnie w kierunku
poprzecznym ksztattek.

Do zageszczania nawierzchni z betonowych kostek brukowych nie wolno uzywa¢ walca.

Po ubiciu nawierzchni nalezy uzupetnié szczeliny piaskiem i zamie$¢ nawierzchnie. Nawierzchnia z
wypetnieniem spoin piaskiem nie wymaga pielegnacji - moze by¢ zaraz oddana do ruchu.

5.8. Wykonanie koryta pod tawy

Wymiary wykopu powinny odpowiada¢ wymiarom tawy w planie z uwzglednieniem w szerokosci
dna wykopu ew. konstrukcji szalunku.

Wskaznik zageszczenia dna wykonanego koryta pod tawe powinien wynosi¢ co najmniej 0,97
wedtug normalnej metody Proctora.

5.9. Wykonanie taw

tawy betonowe zwykte w gruntach spoistych wykonuje sie bez szalowania, przy gruntach sypkich

nalezy stosowac szalowanie.

74



tawy betonowe z oporem wykonuje sie w szalowaniu. Beton rozscielony w szalowaniu lub
bezposrednio w korycie powinien by¢ wyréwnywany warstwami. Betonowanie taw nalezy wykonywac
zgodnie z wymaganiami aktualnie obowigzujgcych norm.

5.10. Ustawienie obrzezy betonowych

Betonowe obrzeza chodnikowe nalezy ustawia¢ na wykonanym podtozu w miejscu i ze $wiattem
(odlegtoscig gérnej powierzchni obrzeza od ciggu komunikacyjnego) wynoszagcym min. 7 cm dla
pochylni .

Zewnetrzna Sciana obrzeza powinna by¢ po ustawieniu obsypana piaskiem, zwirem, ttuczniem lub
miejscowym gruntem przepuszczalnym, starannie ubitym.

Wykonanie podsypki cementowo-piaskowej, wg szczegdtu rysunkowego, pokazanego w Katalogu
Powtarzalnych Elementéw Drogowych. Podsypka piaskowo-cementowa o grubos$ci 3 cm powinna
zostac tak ubita, aby stopa cztowieka pozostawata ledwie widoczny $lad.

Podtoze pod ustawienie obrzeza stanowi podsypka piaskowo-cementowa o grubosci 3 cm po
zageszczeniu. Podsypke wykonuje sie przez zasypanie koryta piaskiem i zageszczenie z polewaniem
woda.

Spoiny nie powinny przekraczac szerokosci 1 cm. Nalezy wypetnic je zaprawa cementowo-piaskowa
w stosunku 1:2.

Spoiny przed zalaniem nalezy oczysci¢ i zmy¢ woda. Spoiny muszg by¢ wypetnione catkowicie na
petng gtebokos¢

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét
Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST B-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne".
6.2. Badania przed przystapieniem do robét
6.2.1. Badania kostki

Przed przystapieniem do robdt, Wykonawca powinien sprawdzié, czy producent kostek brukowych
posiada atest wyrobu wg pkt 2.2.1 niniejszej SST.

Niezaleznie od posiadanego atestu, Wykonawca powinien zgdac od producenta wynikéw biezgcych
badan wyrobu na Sciskanie. Zaleca sie, aby do badania wytrzymatosci na $ciskanie pobierac 6 prébek
(kostek) dziennie (przy produkcji dziennej ok. 600 m2 powierzchni kostek utozonych w nawierzchni).

Poza tym, przed przystgpieniem do robét Wykonawca sprawdza wyrdb w zakresie wymagan
podanych w pkt 2.2.2 i 2.2.3 i wyniki badan przedstawia Zamawiajgcemu do akceptacji.
6.2.1. Badania obrzezy

Przed przystgpieniem do robdét Wykonawca powinien wykonaé¢ badania materiatow
przeznaczonych do ustawienia kraweznikéw betonowych i przedstawi¢ wyniki tych badan
Zamawiajgcemu do akceptacji.

Sprawdzenie wygladu zewnetrznego nalezy przeprowadzi¢ na podstawie ogledzin elementu przez
pomiar i policzenie uszkodzen wystepujacych na powierzchniach i krawedziach elementu zgodnie z
wymaganiami tablicy 3. Pomiary dtugosci i gtebokosci uszkodzen nalezy wykona¢ za pomoca przymiaru
stalowego lub suwmiarki z doktadnoscig do 1 mm, zgodnie z ustaleniami normy.

Sprawdzenie ksztattu i wymiaréw elementdéw nalezy przeprowadzi¢ z doktadnosciag do 1 mm przy
uzyciu suwmiarki oraz przymiaru stalowego lub tasmy zgodnie z wymaganiami tablicy 1 i 2.
Sprawdzenie katéw prostych w narozach elementdw wykonuje sie przez przytozenie kagtownika do
badanego naroza i zmierzenia odchytek z doktadnoscig do 1 mm.

6.3. Badania w czasie robét
6.3.1. Sprawdzenie podfoza i podbudowy
Sprawdzenie podtoza i podbudowy polega na stwierdzeniu ich zgodnosci z wymaganiami
Zamawiajgcego i odpowiednimi SST.
6.3.2. Sprawdzenie podsypki
Sprawdzenie podsypki w zakresie grubosci i wymaganych spadkéw poprzecznych i podtuznych polega
na stwierdzeniu zgodnosci z zatozeniami oraz pkt 5.5 niniejszej SST.
6.3.3. Sprawdzenie wykonania nawierzchni
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Sprawdzenie prawidtowosci wykonania nawierzchni z betonowych kostek brukowych polega na
stwierdzeniu zgodnosci wykonania z zatozeniami oraz wymaganiami wg pkt 5.6 niniejszej SST:
- pomierzenie szerokosci spoin,
sprawdzenie prawidtowosci ubijania (wibrowania),
sprawdzenie prawidtowosci wypetnienia spoin,
- sprawdzenie, czy przyjety desen (wzdr) i kolor nawierzchni jest zachowany.
6.4. Sprawdzenie cech geometrycznych nawierzchni
6.4.1. Nierdwnosci podtuzne
Nieréwnosci podtuzne nawierzchni mierzone tatg lub planografem zgodnie z norma nie powinny
przekraczac¢ 0,8 cm.
6.4.2. Spadki poprzeczne
Spadki poprzeczne nawierzchni powinny by¢ zgodne z ustaleniami z tolerancjg = 0,5%.
6.4.3. Niweleta nawierzchni
Rdéznice pomiedzy rzednymi wykonanej nawierzchni i rzednymi zaktadanymi nie powinny przekraczac
t1cm.
6.4.4. Szerokos$¢ nawierzchni
Szerokos$é nawierzchni nie moze réznic sie od szerokosci zaktadanej o wiecej niz £ 5 cm.
6.4.5. Grubos¢ podsypki
Dopuszczalne odchyitki od zaktadanej grubosci podsypki nie powinny przekracza¢ + 1,0 cm.
6.5. Czestotliwo$¢ pomiarow

Czestotliwos¢ pomiaréw dla cech geometrycznych nawierzchni z kostki brukowej, wymienionych w
pkt 6.4 powinna by¢ dostosowana do powierzchni wykonanych robot.

Zaleca sie, aby pomiary cech geometrycznych wymienionych w pkt 6.4 byty przeprowadzone nie
rzadziej niz 2 razy na 100 m2 nawierzchni i w punktach charakterystycznych dla niwelety lub przekroju
poprzecznego oraz wszedzie tam, gdzie poleci Zamawiajacy.

6.6. Sprawdzenie koryta pod tawe
Nalezy sprawdza¢ wymiary koryta oraz zageszczenie podtoza na dnie wykopu.
Tolerancja dla szerokosci wykopu wynosi 2 cm. Zageszczenie podtoza powinno by¢ zgodne z pkt 5.2.
6.7. Sprawdzenie faw
Przy wykonywaniu faw badaniu podlegaja:
a) Zgodnos¢ profilu podtuznego gérnej powierzchni taw z przedmiaru.
Profil podtuzny gérnej powierzchni tawy powinien by¢ zgodny z zaktadang niweletg. Dopuszczalne
odchylenia mogg wynosié¢ £ 1 cm na kazde 100 m tawy.
b) Wymiary taw.
Wymiary taw nalezy sprawdzi¢ w dwdch dowolnie wybranych punktach na kazde 100 m tawy.
Tolerancje wymiaréw wynoszga:
- dla wysokosci + 10% wysokosci zaktadanej,
- dla szerokosci + 10% szerokosci zaktadanej.
c) Réwnosc¢ gornej powierzchni taw.
Rownos¢ gérnej powierzchni tawy sprawdza sie przez przytozenie w dwdch punktach, na kazde
100 m tawy, trzymetrowej faty.
Przeswit pomiedzy gorng powierzchnig fawy i przytozong tatg nie moze przekraczaé¢ 1 cm.
d) Zageszczenie taw.
Zageszczenie taw bada sie w dwodch przekrojach na kazde 100 m. tawy ze zwiru lub piasku nie
moga wykazywac sladu urzadzenia zageszczajgcego.
tawy z ttucznia, badane préba wyjecia poszczegdlnych ziarn ttucznia, nie powinny pozwala¢ na
wyjecie ziarna z tawy.
e) Odchylenie linii taw od zaktadanego kierunku.
Dopuszczalne odchylenie linii taw od zaktadanego kierunku nie moze przekracza¢ + 2 cm na kazde
100 m wykonanej fawy.
6.8. Sprawdzenie ustawienia kraweznikéw i obrzezy
Przy ustawianiu kraweznikdw nalezy sprawdzaé:
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a) dopuszczalne odchylenia linii kraweznikéw w poziomie od linii zaktadanej, ktére wynosi+ 1 cm na
kazde 100 m ustawionego kraweznika,

b) dopuszczalne odchylenie niwelety gérnej ptaszczyzny kraweznika od niwelety, ktére wynosi = 1 cm
na kazde 100 m ustawionego kraweznika,

c) réwnosc goérnej powierzchni kraweznikdw, sprawdzane przez przytozenie w dwdch punktach na
kazde 100 m kraweznika, trzymetrowej taty, przy czym przeswit pomiedzy gérng powierzchnia
kraweznika i przytozong tatg nie moze przekraczaé¢ 1 cm,

d) doktadno$¢ wypetnienia spoin bada sie co 10 metréw. Spoiny muszg by¢ wypetnione catkowicie na
petng gtebokosé.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robét
Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w ST B-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne".
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa jest m? (metr kwadratowy) wykonanej nawierzchni z betonowej kostki
brukowej.
Jednostkg obmiarowg jest m (metr) ustawionego kraweznika i obrzeza betonowego.
8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogdlne zasady odbioru robot
Ogdlne zasady odbioru robét podano w ST B-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne".
8.2. Odbior roboét zanikajacych i ulegajgcych zakryciu
Odbiorowi robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu podlegaja:
przygotowanie podtoza,
ewentualnie wykonanie podbudowy,
- wykonanie podsypki,
ewentualnie wykonanie tawy pod krawezniki.
Zasady ich odbioru sg okreslone w ST B-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne".
9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci
Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST B-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne".
10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-EN 1338 Betonowa kostka brukowa. Wymagania i metody badan (lub rownowazne)
2. PN-EN 206 Beton. Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnos¢ (lub réwnowazne)
3. PN-EN 12620 Kruszywa do betonu (lub réwnowazne)

4. PN-EN 197-1 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce cementow

powszechnego uzytku (lub réwnowazne)

11. ROZWIAZANIA ROWNOWAZNE

Jezeli w dokumentacji projektowej lub STWiIORB zawarto odniesienie do norm, europejskich ocen
technicznych, aprobat, specyfikacji technicznych i systemdw referencji technicznych to oznacza ze
wskazaniom tym towarzyszg wyrazy ,,lub réwnowazny/e”.

Pod pojeciem ,minimalne parametry techniczne, eksploatacyjne, uzytkowe, jakosciowe i
funkcjonalne” rozumie sie wymagania dotyczace materiatéw lub urzadzen zawarte w ogdlnie
dostepnych Zrddtach, katalogach, stronach internetowych producentéw. Operowanie
przyktadowymi nazwami producenta ma jedynie na celu doprecyzowanie poziomu oczekiwan w
stosunku do okreslonego rozwigzania. Postugiwanie sie nazwami producentéw/produktéw ma
wytacznie charakter przyktadowy. Wskazujgc oznaczenie konkretnego producenta (dostawcy) lub
konkretny produkt przy opisie przedmiotu zamdwienia, dopuszcza jednoczesnie produkty
rownowazne o parametrach technicznych, eksploatacyjnych, uzytkowych, jakosciowych i
funkcjonalnych co najmniej na poziomie parametrow wskazanego produktu, uznajgc tym samym
kazdy produkt o wskazanych lub lepszych parametrach. Oznacza ze wskazaniom tym towarzyszg
wyrazy ,lub réwnowazny”.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST B-13.00
BALUSTRADY ZE STALI NIERDZEWNEJ
KOD CPV 45450000-6
1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej ogdlnej specyfikacji technicznej SST sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robdt dotyczacych montazu balustrad ze stali nierdzewnej zwigzanych z
remontem lokali mieszkalnych potozonych w Obornikach przy ul. Droga Lesna 80/4 oraz w
Bogdanowie 28/2.
1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi obowigzujacg podstawe opracowania
jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét jak w punkcie 1.1.
1.3. Zakres robét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z:
1. Wykonaniem balustrad ze stali nierdzewnej z podwdjnym pochwytem
2. Montaz balustrad
1.4. Ogodlne wymagania dotyczace robot
Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w ST B-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne".

2. MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST B-
00.00.00 ,,Wymagania ogdlne".
2.2. Balustrada
Elementy balustrady — stal nierdzewna 304 polerowana spetniajgca wymagania okreslone w PN-
EN 1090 (lub réwnowazne).
2.3. Kotwy wklejane
Zaprojektowano kotwy wklejane M10, M12, M16 dostosowane do konstrukcji stupka.

3. SPRZET
3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST B-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne".

4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST B-00.00.00 ,Wymagania ogélne".

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot
Ogdlne zasady wykonania robdt podano w ST B-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne".

5.2. Wykonanie balustrady

Porecze dla niepetnosprawnych z dwdch rur 342,4 x2mm, mocowanych do stupéw. Stupki ze stali
nierdzewnej @42,4 x2mm z rozetami maskujacymi. Stupki zaslepione od géry. Pochwyt mocowane na
dwéch wysokosciach h: 750mm oraz 900mm.

Przewiduje sie mocowanie balustrad do podtoza za pomoca kotkéw rozporowych lub wklejanych.
Montaz balustrad nalezy rozpoczag¢ od wytrasowania rozstawu stupkéw, osadzenia kotkow
rozporowych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robét
Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt podano w ST B-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne".
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6.2. Badania przed przystgpieniem do robét
6.2.1. Stal

Stal ocynkowana ogniowo lub nierdzewna musi byé odporna na dziatanie korozji
atmosferycznej, korozji wywotanej dziataniem kwasdw, zasad, roztworéw soli i innych Srodowisk
korozyjnych oraz odpowiada¢ wymaganiom normy, okreslajgcej sktad chemiczny stali, jego
dopuszczalne odchytki jak réwniez jej wtasciwosci fizyczne.
Zakupiona partia stali musi posiadac zaswiadczenie o jakosci.
6.2.1. Kofki

Kotki rozporowe — nalezy sprawdzi¢ wymiary (Srednice oraz dtugos¢) przed montazem.
6.3. Badania w czasie robét
6.3.1. Sprawdzenie podtfoza

Sprawdzenie podfoza polega na stwierdzeniu ich zgodnos$ci z wymaganiami Zamawiajgcego i
odpowiednimi SST.
6.3.2. Sprawdzenie balustrady

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania nawierzchni z betonowych kostek brukowych polega na
stwierdzeniu zgodnosci wykonania z zatozeniami oraz wymaganiami wg pkt 5.2 niniejszej SST:

- jako$¢ uzytych materiatow

- zachowanie pionu i poziomu

- zachowanie podstawowych wymiaréw geometrycznych

- usytuowanie balustrad zgodnie z projektem

- zamocowanie balustrad do podtfoza

- trwatosé potaczen elementéw balustrady

- trwatosé wypolerowania

- prawidtowos$¢ osadzenia pozostatych elementéw metalowych.
Balustrady i pochwyty muszg by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg techniczng okreslajaca ich
wymiary, przy czym dopuszcza sie odchytki w stosunku do niej :

- dtugosé, szerokosé +/- 1 mm

- rozstaw elementow +/- 1 mm.

- usytuowanie elementéw wg rzednych z tolerancjg +/- 2mm.

- dopuszczalna odchytka od pionu i poziomu +/- Imm.
Balustrady muszg zostac jednolicie i doktadnie wypolerowane. Wymiary oraz dopuszczalne ich odchyfki
dla elementéw, z ktérych sg wykonane, muszg odpowiada¢ normom:

- rury bez szwu PN-H-74219 (lub réwnowazne)

- ptaskownik (bednarka) PN-H-92325 (lub réwnowazne)
Odbiér powinien by¢ zakoriczony sporzadzeniem protokotu, do ktérego nalezy dotgczy¢ wszystkie
dokumenty (atesty itp.) oraz Swiadectwa jakosci wystawione przez wykonawce.
7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w ST B-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne".
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest mb (metr biezgcy) wykonanej balustrady.
8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robot
Ogdlne zasady odbioru robét podano w ST B-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne".
8.2. Odbior roboét zanikajacych i ulegajgcych zakryciu
Odbiorowi robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu podlegaja:
- przygotowanie podtoza do mocowani stupkéw balustrady,
- montaz balustrady.
Zasady ich odbioru sg okreslone w ST B-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne".
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci
Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST B-00.00.00 ,Wymagania
ogdlne".

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

1. PN-EN 10210 Ksztattowniki zamkniete wykonane na gorgco ze stali konstrukcyjnych
niestopowych i drobnoziarnistych (lub rownowazne)

2. PN-EN 10088 Stale odporne na korozje (lub réwnowazne)

3. PN-ENISO 4014 Sruby z them szeéciokgtnym (lub réwnowazne)

4. PN-EN ISO 2338 Kotki walcowe ze stali, niehartowane lub z austenitycznej stali nierdzewne

(lub réwnowazne)

11. ROZWIAZANIA ROWNOWAZNE

Jezeli w dokumentacji projektowe]j lub STWiIORB zawarto odniesienie do norm, europejskich ocen
technicznych, aprobat, specyfikacji technicznych i systemoéw referencji technicznych to oznacza ze
wskazaniom tym towarzyszg wyrazy ,,lub réwnowazny/e”.

Pod pojeciem ,minimalne parametry techniczne, eksploatacyjne, uzytkowe, jakosciowe i
funkcjonalne” rozumie sie wymagania dotyczace materiatéw lub urzadzen zawarte w ogdlnie
dostepnych Zrddtach, katalogach, stronach internetowych producentéw. Operowanie
przyktadowymi nazwami producenta ma jedynie na celu doprecyzowanie poziomu oczekiwan w
stosunku do okreslonego rozwigzania. Postugiwanie sie nazwami producentéow/produktéw ma
wytacznie charakter przyktadowy. Wskazujgc oznaczenie konkretnego producenta (dostawcy) lub
konkretny produkt przy opisie przedmiotu zamdwienia, dopuszcza jednoczesnie produkty
rownowazne o parametrach technicznych, eksploatacyjnych, uzytkowych, jakosciowych i
funkcjonalnych co najmniej na poziomie parametrow wskazanego produktu, uznajgc tym samym
kazdy produkt o wskazanych lub lepszych parametrach. Oznacza ze wskazaniom tym towarzyszg
wyrazy ,lub réwnowazny”.
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