NAPRAWA $CIAN BUDYNKOW
POPRZEZ ZSZYWANIE

1. OPIS

Sciany zewnetrzne budynku, wykonane z cegty petnej, posiadajqg rysy pionowe,
ukosne, w narozach okien. Rysy mogg wystepowac w zwigzku z nierbwnomiernym
osiadaniem fundamentdw lub nieprawidtowo prowadzonymi wczesniej pracami przy
remoncie elewaciji.

W pierwszej kolejnosci nalezy usunqc¢ przyczyne powstawania uszkodzen, za ktérg w
tym przypadku uwaza sie Zle odprowadzane wody opadowe, powodujgce
rozluznianie gruntu znajdujgcego sie pod fundamentami. Inng przyczyna mogg byc
prace prowadzone przy wymianie okien. W obiekcie nie byty przeprowadzane
roboty budowlane zmieniajgce sposdb pracy konstrukcji, budynek na przestrzeni
ostatnich lat nie byt rozbudowywany ani nadbudowywany.

Wybrana technologia naprawy murdw, jest nazywana metodq lekkg. Jej celem jest
zahamowanie procesdw pekania scian, ich stabilizacja oraz zapobieganie tym
tendencjom w przysztosci.

Metoda naprawy konstrukcji budowlanych Brutt Technologies od wielu lat
stosowana jest w krajach Europy zachodniej, Czechach, Stowaciji i na Wegrzech.

W Polsce po raz pierwszy zastosowana zostata w roku 1999 w Czestochowie.

Stuzy do wykonywania napraw wszelkiego rodzaju konstrukcji murowych

w obiektach budowlanych, od matych domdw jednorodzinnych do duzych
obiektéw przemystowych, budynkdw z ptyt prefabrykowanych, konstrukcii
mostowych i wielu innych. Z uwagi na swojq specyfike, rodzaj uzywanych
materiatdw, skutecznosc i tatwosec wykonywania robdt — metoda jest wskazana
szczegodlnie przy naprawach obiektéw zabytkowych, wszedzie tam gdzie z uwagi na
warto$¢ historyczng, czy rodzaj obiektu nie jest wskazane stosowanie napraw
metodami mocno ingerujgcymi w strukture budowli (np. ochrona zabytkowych
freskdw, ozdobnych elewacji, szczegdtdw konstrukcyjnych, itp.).

Istota Brutt Technologies polega na montazu w uszkodzonych konstrukcjach
budowlanych dodatkowego zbrojenia w postaci specjalnych pretéw, ciegien i
kotew stalowych - fzw. Brutt Saver Profili zatopionych w zaprojektowanej dla nich
zaprawie.

Brutt Saver Profile - to elastyczne prety, ciegna i kotwy wykonane z austenitycznej
stali nierdzewnej o charakterystycznym, helikoidalnym (srubowym) ksztatcie. W
przypadku robdét remontowych i naprawczych najczesciej stosuje sie

prety o srednicach: 6 -:- 10 mm.

Prety mozna tqczy¢ ze sobq, zginac, uktadac w wigzki.

Technika napraw polega na montazu odpowiednio dobranych Brutt Saver

Profili i zatopieniu ich w zaprawie we wczesniej wyfrezowanych szczelinach lub
wywierconych otworach. Oba sposoby mozna stosowac tgcznie.

Narzedzia niezbedne przy wykonywaniu napraw z zastosowaniem Brutt
Technologies to: bruzdownice z odkurzaczami umozliwiajgce wykonanie w cegle,
kamieniu i betonie szczelin o szerokos$ciach od 1 do 2 cm i gtebokosciach do 7 cm
W praktyce, w przypadku cegty i betonu oraz stosowaniu 1 — 2 pretdéw, wykonuje sie
szczeliny o szerokosci 1cm i gtebokosci 4 — 5 cm), wiertarki udarowe z wierttami o
Srednicach od 10 do 16mm i dtugosciach odpowiadajgcych zatozeniom projektu,
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reczne urzqgdzenia cisnieniowe do mycia, przenos$ne sprezarki i pistolety iniekcyjne do
zapraw z odpowiednimi koncowkami, narzedzia pomocnicze.

2. PRZYJETE SREDNICE PRETOW

Dla wiekszosci powierzchni scian - srednica preta SAVER TC 7mm
Dla sciany zachodniegj oficyny pdtnocnej i potgczenia sciany potudniowej oficyny
potudniowej ze Sciang bramy - srednica preta SAVER TC 9mm

Parametry pretéw

Wytrzymatos$¢ na rozcigganie 7TC - 11370 N

8TC - 12420 N

9TC - 15790 N

Srednica MM Pow. przekroju MM2; Granica plastycznoéci N/MM2; Modut E GPa
7TC; 9 ;1094; 150;

9TC; 14, 953 ;159

Odporne na przenikanie wody

Nie zawiera substanciji niebezpieczny

3. ZAKRES PRAC

- wyfrezowanie, zgodnie z okreslong w projekcie lokalizacjg i wymiarami szczelin
(niezaleznie od rodzaju materiatu, z ktérego wykonany jest obiekt — cegta,
beton, kamien — szczeliny mogq by¢ frezowane w spoinach lub bezposrednio
w materiale konstrukcyjnym),

- oczyszczenie szczelin z pozostatosci frezowania, a nastepnie wyczyszczeniu
pytu i drobnych czgsteczek przy pomocy sprezonego powietrza i wody pod
cisnieniem,

- wypetnienie wilgotnych szczelin (przy pomocy pistoletu iniekcyjnego) pierwszqg
warstwq zaprawy o grubosci okoto 10 mm,

- zatopienie w zaprawie przygotowanych wczesniej Brutt Saver Profili

i pokryciu ich przy pomocy pistoletu kolejng warstwq zaprawy o tej samej
grubosci (w niektérych przypadkach wtozone do szczelin profile na czas
wigzania zaprawy nalezy zablokowac przy pomocy klindw drewnianych),

- po zwigzaniu zaprawy (okoto 20 — 40 minut) - wypetnienie pozostatej szczeliny
zaprawq do spoinowania.

W przypadku montazu w szczelinie wiecej niz 1 preta, czynnosci nalezy
powtarzac zgodnie z powyzszg procedurq.

4. DOKUMENTACJA FOTOGRAFICZNA

OFICYNA POENOCNA
poddasze
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Elewacja zachodnia

OFICYNA POLUDNIOWA
Elewacja zachodnia

Elewacja potudniowa

DA \v(:::v"~ i~

str. 3
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