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Załom  W2

w prawo
g[rad]= 0,0043
g[g]= 0,2761
X(N)= 5827072,04
Y(E)= 7469477,99

Załom  W3

w lewo
g[rad]= -0,0143
g[g]= 0,9084
X(N)= 5827150,25
Y(E)= 7469459,10

Załom  W4

w prawo
g[rad]= 0,0030
g[g]= 0,1936
X(N)= 5827250,49
Y(E)= 7469433,37
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