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454, ROBOTY WYKONCZENIOWE

454-2  OKLADZINY Z PLYTEK CERAMICZNYCH

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych z wykonaniem

oktadzin Scian i posadzek z ptytek ceramicznych przy robotach zwigzanych z przebudowag i czg¢Sciowg zmiang sposobu uzytkowania
budynku gtéwnego - czes¢ nowa z tacznikiem, cze$¢ stara z kaplicg SPZOZ w Minsku Mazowieckim.

Klasyfikacja wg Wspdinego Stownika Zamdwien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis
45000000-7 Roboty budowlane
45400000-1 Roboty wykorczeniowe w zakresie obiektow
budowlanych
45430000-0 Pokrywanie podtog i $cian
45431000-7 Ktadzenie ptytek

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest dokumentem bedacym podstawa do udzielenie zaméwienia i zawarcia umowy na wykonanie robot
zawartych w pkt. 1.1 powyzszej ST.

1.3. Okres$lenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w ninigjszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne z obowigzujacymi podanymi w normach PN i
przepisach Prawa budowlanego.

posadzka — wierzchnia warstwa stropu stanowigca wykoriczenie jego powierzchni

podtoze — element konstrukcji budynku, na ktérym utozona jest podtoga,

podktad betonowy — wykonany z betonu, o okreslonej grubosci, wytrzymatosci i suchosci, na ktérym wykonuije sie posadzke zywiczng
wykfadzina — suche pokrycie dowolnej wewnetrznej powierzchni budynku.

okfadzina — pionowe lub prawie pionowe, nieno$ne pokrycie konstrukcii.

1.4. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robét zwigzanych z wykonaniem:
- posadzek z terakoty/gresu na zaprawie klejowej,
- oktadzin cian z glazury

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjq projektowa, SST i poleceniami
InZyniera.

MATERIALY
1.6. Wymagania ogdine

Ogodlne wymagania dotyczace materiatéw do wykonania robét podano w specyfikacii technicznej pkt 3.1. ,Wymagania ogdlne”.

1.7. Materiaty potrzebne do wykonania robét

Plytki ceramiczne

Piytki powinny odpowiada¢ nastepujacym normom:
— PN-EN 176:1996 — Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci wodnej EK3%. Grupa B I.
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— PN-EN 177:1997 — Phytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 3%<EK6%. Grupa B Ila.
— PN-EN 178:1998 — Pytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasiakliwosci wodnej 6%<EK10%. Grupa B lib.
— PN-EN 159:1996 — Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasiakliwosci wodnej E>10%. Grupa B lI.

Rodzaj ptytek i ich parametry techniczne musi okresla¢ dokumentacja projektowa, szczegélnie dotyczy to ptytek dla kidrych musza
by¢ okreslone takie parametry jak np. stopien Scieralnosci, mrozoodporno$¢ i twardosg.

Dopuszczalne odchytki wymiarowe:
—  Dtugos¢ i szeroko$¢: +1,5 mm
-~ Grubos¢: + 0,5 mm

- Krzywizna: 1,0 mm

Materiaty pomocnicze
— Do mocowania ptytek nalezy stosowac klej elastyczny.
— Do wypetnienia spoin stosowa¢ zaprawy fugowe nienasiakliwe, odporne na dziatanie srodkdw dezynfekcyjnych

Fugi i kleje

Klej i fuga do terakoty. Kompozycije klejace do mocowania ptytek ceramicznych musza spetnia¢ wymagania PN-EN 12004:2002 lub
odpowiednich aprobat technicznych. Zaprawy do spoinowania musza spetnia¢ wymagania odpowiednich aprobat technicznych lub
norm.

Impregnaty

Impregnaty do pielegnacji posadzek z terakoty. Impregnaty bezbarwne i niepotyskliwe.

Materiaty pomocnicze

Materiaty pomocnicze do wykonywania wyktadzin i oktadzin to:
— listwy dylatacyjne i wykonczeniowe,

— $rodki ochrony ptytek i spoin,

— $rodki do usuwania zanieczyszczen,

— $rodki do konserwacji wyktadzin i oktadzin.

2. SPRZET

2.1. Wymagania ogdlne

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,Wymagania ogélne” pkt 3.2.

2.2. Sprzet do wykonywania oktadzin i wyktadzin

Do wykonywania robot okfadzinowych nalezy stosowaé:

- szczotki 0 sztywnym wiosiu lub druciane do czesania powierzchni podtoza,
— szpachle i packi metalowe lub z tworzywa sztucznego,

— narzedzia lub urzadzenia do ciecia plytek,

- packi zgbkowane stalowe lub z tworzywa o wysokosci zabkdw 6+ 12 mm do rozprowadzania kompozycji klejacych,
— faty do sprawdzania réwnos$ci powierzchni,

—  poziomice

- wkfadki dystansowe,

— mieszadta koszyczkowe o napedzie elektrycznym,

— pojemniki do przygotowania kompozycji klejacych,

— gabki do mycia oraz czyszczenia oktadziny.

3. TRANSPORT
3.1. Wymagania ogdine

Materiaty i elementy muszg by¢ przewozone srodkami transportu wg instrukcji producenta.

3.2. Pakowanie i magazynowanie

—  Plytki pakowane w pudta tekturowe zawierajace ok.1 m2 ptytek.
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— Na opakowaniu umieszcza sie: nazwe i adres producenta, nazwe wyrobu, liczbe sztuk w opakowaniu, znak kontroli jako$ci,
znaki ostrzegawcze dotyczace wyrobow fatwo tukacych sig oraz napis ,Wyrob dopuszczony do stosowania w budownictwie
Swiadectwem ITB”.

- Piytki sktadowa¢ w pomieszczeniach zamknigtych w oryginalnych opakowaniach.

- Wysoko$¢ sktadowania do 1,8 m.

3.3. Transport materiatow

- Plytki przewozi¢ w opakowaniach krytymi srodkami transportu.

- Podtoge wytozy¢ materiatem wyscidtkowym grubosci ok. 5 cm.

— Opakowania uktada¢ $cisle obok siebie. Na $rodkach transportu umiesci¢ nalepki ostrzegawcze dotyczace wyrobow fatwo
ttukacych.

4. WYKONANIE ROBOT
4.1. Warstwy wyréwnawcze pod posadzki

Warstwa wyréwnawcza, wykonana z zaprawy cementowej marki 8 MPa, z oczyszczeniem i zagruntowaniem podtoza mlekiem
wapienno-cementowym, utozeniem zaprawy, z zatarciem powierzchni na gtadko oraz wykonaniem i wypemieniem masg asfaltowq
szczelin dylatacyjnych.

Wymagania podstawowe

Podktad cementowy powinien by¢ wykonany zgodnie z projektem, ktdry okresla wymagang wytrzymato$¢ i grubos¢ podktadu oraz
rozstaw szczelin dylatacyjnych.

Wytrzymatos¢ podktadu cementowego badana wg PN-85/B-04500 nie powinna by¢ mniejsza niz: na $ciskanie — 12 MPa, na
zginanie — 3 MPa.

Podtoze, na ktérym wykonuije sie podktad z warstwy wyréwnawczej powinno by¢ wolne od kurzu i zanieczyszczen oraz nasycone
woda,

Podktad cementowy powinien by¢ oddzielony od pionowych statych elementdw budynku paskiem papy. W podktadzie powinny by¢
wykonane szczeliny dylatacyjne.

Temperatura powietrza przy wykonywaniu podktadéw cementowych oraz w ciggu co najmniej 3 dni nie powinna by¢ nizsza niz 5°C.
Zaprawe cementowg nalezy przygotowywa¢ mechanicznie. Zaprawa powinna mie¢ konsystencje gesta — 5-7 cm zanurzenia stozka
pomiarowego. llos¢ spoiwa w podktadach cementowych powinna by¢ ograniczona do ilosci niezbednej, ilos¢ cementu nie powinna
by¢ wieksza niz 400 kg/m3. Zaprawe cementowg nalezy uktada¢ niezwtocznie po przygotowaniu migdzy listwami kierunkowymi o
wysokosci réwnej grubosci podktadu z zastosowaniem recznego lub mechanicznego zageszczenia z réwnoczesnym wyréwnaniem i
zatarciem.

Podktad powinien mie¢ powierzchnie réwng, stanowiacq ptaszczyzne lub pochylona, zgodnie z ustalonym spadkiem.

Powierzchnia podkfadu sprawdzana dwumetrowg fatg przyktadang w dowolnym miejscu, nie powinna wykazywa¢ wiekszych
prze$witow wiekszych niz 5 mm. Odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny (poziomej lub pochytej) nie powinny przekracza¢
2 mm/m i 5 mm na catej dtugosci lub szerokosci pomieszczenia.

W ciggu pierwszych 7 dni podkfad powinien by¢ utrzymywany w stanie wilgotnym, np. przez pokrycie folig polietylenowg lub
wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie powierzchni woda,

4.2. Posadzki z ptytek ceramicznych

Zalecenia ogdine:

— Temperatura powietrza w czasie uktadania ptytek powinna wynosi¢ co najmniej +5 C° i nie wiecej niz +25C°. Temperature te
nalezy zapewni¢ na co najmniej kilka dni przed rozpoczeciem robdt oraz w czasie wigzania i twardnienia zaprawy.

— Materiaty uzyte do wykonania posadzki powinny znajdowa¢ sie w pomieszczeniach o wymaganej temperaturze co najmniej 24
godziny przed rozpoczeciem robot,

- Przed przystapieniem do wykonywania powierzchni podtdg w pomieszczeniach mokrych nalezy sprawdzi¢ spadki do elementow
odwadniajgcych min. 1,5 %.

- Dla pomieszczen bez odwodnienia podtogi uktadac w poziomie wykonczeniowym.

— Plytki nalezy ukfadac i rozmierzaC wg projektu wykonawczego wnetrz. Warstwa kleju pod plytki nie moze zawieraC pustych
miejsc.

— Dla pomieszczen nie zdefiniowanych projektem wnetrz ptytki nalezy rozmierzaC tak, aby docinki ptytek przy krawedziach
(koncach $cian) miaty wymiar wiekszy niz pofowa ptytki.

Przygotowanie podioza
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Z powierzchni betonowej nalezy usung¢ wszystkie luzne czesci, zattuszczenia, jak réwniez zabrudzenia pochodzenia
kwasowego i zasadowego, utrudniajace przyczepnosé warstwy malarskie, piaszczace i fuszczace sie warstwy zaprawy.

- Podtoze powinno by¢ nosne a wytrzymato$¢ na odrywanie powinna by¢ zgodna z PN/B-10107 nie mniejsza niz 0,5 MPa.

- Podtoze musi by¢ rdwne, suche, twarde, czyste, odpowiednio porowate, bez peknie¢ i szczelin

—  Wilgotnos¢ nie moze przekraczac 1,5% dla betonu i 0,5% dla anhydrytu.

Roboty zasadnicze

— Posadzki z plytek uktada¢ na przygotowanym wczesniej suchym i czystym podktadzie betonowym. Do uktadania stosowaé klej,
ktérego rodzaj dobra¢ zgodnie z przeznaczeniem posadzki oraz rodzaju ptytek.

— Roboty posadzkowe rozpocza¢ od utozenia spoziomowanych ptytek — reperow, ktdrych powierzchnia wyznacza pofozenie
ptaszczyzny posadzki. Nastepnie utozy¢ w odstepach bedacych wielokrotnoscia wymiaru plytek pasy kierunkowe, ktérych
ptaszczyzne kontroluje sig tatg opierang na plytkach — reperach. Prawidtowo$¢ pfaszczyzn uktadanych pdl kontroluje sig tatq
przyktadang do pasow kierunkowych. Spoiny wypetnia sie zaprawg do spoinowania.

— Do fugowania nalezy przystapic¢ po uptywie 24 h, petng wytrzymato$¢ oktadzina uzyska po 3 dniach.

5. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Wykonanie robdt przeprowadzi¢ zgodnie z SST i PB.

5.1. Ogdlne zasady kontroli jako$ci robdt

Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w ST ,Wymagania ogélne” pkt. 5.

5.2. Badania w czasie robét

Czestotliwos¢ oraz zakres badan powinny by¢ zgodne normami.

Dostarczone na plac budowy materiaty nalezy kontrolowaé pod wzgledem ich jakosci.

Zasady dokonywania takiej kontroli powinien ustali¢ kierownik budowy w porozumieniu z Inzynierem.

Kontrola jako$ci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby majg zaswiadczenia o jako$ci wystawione przez
producenta oraz na sprawdzeniu wiasciwosci technicznych dostarczonego wyrobu na podstawie tzw. badan doraznych.

Wyniki badan materiatéw powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy akceptowane przez Inzyniera.

5.3. Badania w czasie odbioru

Badania oktadzin i posadzek z ptytek ceramicznych powinny by¢ przeprowadzane w sposéb umozliwiajacy ocene wszystkich

wymagan a w szczegoélnosci:

- zgodnosci z dokumentacjg projektowa i zmianami w dokumentacji powykonawczej (przez ogledziny i pomiary)

stan podtozy na podstawie protokotéw badan miedzyoperacyjnych,

spadki podtoza lub podktadu i rozmieszczenie wpustéw podtogowych, j.w.

jakosci zastosowanych materiatow i wyrobéw na podstawie deklaracji zgodnosci lub certyfikatéw zgodnosci przedtozonych

przez dostawcéw

Prawidtowo$ci wykonania oktadziny przez sprawdzenie:

- przyczepnosci oktadziny, ktéra przy lekkim opukiwaniu nie powinna wydawa¢ gtuchego dzwieku.

— odchylenia krawedzi od kierunku poziomego i pionowego, przy uzyciu faty o dtugosci 2 m ( nie powinno przekracza¢ 2 mm na
dt. faty 2 m),

- odchylenia powierzchni od ptaszczyzny tatg o dtugosci 2 m ( nie powinno wigksze niz 2 mm na cafej dt. taty),

- prawidtowosci przebiegu i wypemienia spoin poziomicg i pionem z doktadnoscig do 1 mm.

— grubos¢ warstwy kompozycji klejacej pod plytka, ktéra nie powinna przekracza¢ wartosci okreslonej przez producenta w
instrukcji, na podstawie zuzycia kompozycii klejace;.

Prawidtowo$ci wykonania wyktadzin przez sprawdzenie:

- plaszczyzny poziomej lub spadkéw,

- nierdwnosci powierzchni mierzonych jako przeswity migdzy fatg dt. 2 m a posadzka (nie powinny by¢ wigksze niz 3 mm na catej
dtugosci faty),

— odchylenia posadzki od ptaszczyzny poziomej lub ustalonego spadku (nie powinno byé wigksze niz 3 mm na dtugosci taty 2 m i
nie wieksze niz 15 mm na catej dtugosci lub szerokosci posadzki).

—  przebiegu i wypetnienia spoin z doktadno$cig do 1 mm,

— grubos¢ warstwy kompozycji klejacej pod plytka, ktéra nie powinna przekracza¢ wartosci okreslonej przez producenta w
instrukcji, na podstawie zuzycia kompozycii klejace;
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6. OBMIAR ROBOT

OgoIne zasady obmiaru robét podano w ST, Wymagania ogdine” pkt 6.
Jednostkg obmiarowg posadzek jest metr kwadratowy (m2).

7. ODBIOR ROBOT

7.1. Oqdlne zasady odbioru oktadzin i wyktadzin

OgoIne zasady odbioru robét podano w ST ABO1 ,Wymagania ogdlne” pkt 8.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania

(z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) wg pkt. 6 ST daty pozytywny wynik.

Jezeli chociaz jeden wynik badania bedzie niepozytywny, okfadzina z ptytek ceramicznych nie powinna by¢ odebrana.

W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z rozwigzan:

—  oktadzine poprawic i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci oktadziny oraz jezeli inwestor wyrazi
zgode, obnizy¢ warto$¢ wykonanych robdt,

— wprzypadku gdy nie sg mozliwe powyZzsze rozwigzania, usung¢ okfadzine i ponownie wykonac.

7.2. Odbidr podtozy

Odbidr podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robét oktadzinowych.
Jezeli odbiodr podtoza odbywa sie po diuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ i umy¢ woda,

7.3. Odbidr oktadzin i wyktadzin z ptytek ceramicznych

Odbiér gotowych okfadzin nastepuje po stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania z zamowieniem, ktérego przedmiot okresla
dokumentacja projektowa a takze dokumentacja powykonawcza, w ktdrej podane sg uzgodnione zmiany dokonane podczas prac.
Zgodno$¢ wykonania oktadzin stwierdza sie na podstawie poréwnania wynikdw badan kontrolnych wymienionych w pkt. 6 z
wymaganiami i tolerancjami podanymi w pozostatych punktach. Okfadziny powinny by¢ odebrane, jesli wszystkie wyniki badan
kontrolnych sg pozytywne.

Odbiér powinien obejmowac sprawdzenie:

— wygladu zewnetrznego przez ocene wzrokowg

prawidtowosci uksztattowania powierzchni,

przyczepnosci do podtoza

prawidtowosci osadzenia kratek sciekowych w podtodze, wktadek dylatacyjnych itp.

—  szerokosci i prostoliniowosci spoin,

Odbidr gotowych oktadzin powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktéry zawiera:

— ocene wynikéw badan

wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci usuniecia.

stwierdzenia zgodno$ci lub niezgodnosci wykonania z zamdwieniem.

8. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne ustalenia dotyczace podstaw ptatnosci podano w pkt. 8 ,Wymagania ogélne” specyfikaciji technicznej.

9. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.
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