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454. ROBOTY AWIAZANE Z WYKONANIEM KONSTRUKCJI OBIEKTU

454-7 KONSTRUKCJE METALOWE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych z montazem

konstrukciji stalowych, wzmocnien konstrukcji przy robotach zwigzanych z przebudowg i cze¢Sciowg zmiang sposobu uzytkowania
budynku gtéwnego - cze$¢ nowa z tacznikiem, cze$¢ stara z kaplicg SPZOZ w Minsku Mazowieckim.

Klasyfikacja wg Wspoinego Stownika Zaméwien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis

Roboty budowlane
45000000-7

Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektdw
45200000-9 budowlanych lub ich czgsci oraz roboty w zakresie inzynietii ladowej i
wodnej

45220000-5 Roboty inzynieryjne i budowlane

45223100-7 Montaz konstrukcji metalowych

45223110-0 Instalowanie konstrukcji metalowych

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest dokumentem bedacym podstawg do udzielenie zaméwienia i zawarcia umowy na wykonanie robdt
zawartych w pkt. 1.1 powyzszej ST.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w ninigjszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne z obowigzujgcymi podanymi w normach PN i
przepisach Prawa budowlanego.

1.4. Zakres robét objetych SST

Roboty ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie i montaz konstrukc;i
metalowych, wystepujacych w obiekcie przetargowym.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robdt

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami
Inzyniera.

2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogdlne

Ogdlne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST ,Wymagania ogélne” pkt. 3.1.

2.2. Materiaty potrzebne do wykonania robét

- profile stalowe zgodnie z projektem konstrukcyjnym

75



Przebudowa i cze$ciowa zmiana sposobu uzytkowania budynku gfdwnego - cze$¢ nowa z facznikiem, cze$¢ stara z kaplicg
SPZOZ w Mirisku Mazowieckim - ST 452-7

2.3. Odbidr stali na budowie

Odbidr stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w kiéry powinien by¢ zaopatrzony kazdy element lub partia
materiatu. Atest powinien zawieraé:

- znak wytwdrcy

- profil

- gatunek stali

- numer wyrobu lub partii

- znak obrdbki ciepinej.

Cechowanie materiatéw wywalcowane na profilach lub na przywieszkach metalowych.

Odbidr konstrukcji na budowie winien by¢ dokonany na podstawie protokétu ostatecznego odbioru konstrukcji w wytwdrni wraz z
o$wiadczeniem wytwdmi, ze usterki w czasie odbioréw migdzyoperacyjnych zostaly usuniete. Cechowanie elementéw farbg na
elemencie.

2.4. Sktadowanie materiatéw

Konstrukcje i materiaty dostarczone na budowe powinny by¢ wytadowywane zurawiami. Do wytadunku mniejszych elementéw
mozna uzy¢ wciggarek lub weiggnikow. Elementy uktada¢ w sposdb umozliwiajacy odczytanie znakowania. Elementy do scalania
powinny by¢ w miare mozliwosci sktadowane w sasiedztwie miejsca przeznaczonego do scalania. Na miejscu skfadowania nalezy
rejestrowac konstrukcje niezwtocznie po ich nadejsciu, segregowac i uktadaé na wyznaczonym miejscu, oczyszczaé i naprawia¢
powstate w czasie transportu ewentualne uszkodzenia samej konstrukcji jak i jej powfoki antykorozyjnej. Konstrukcje nalezy uktada¢
w porcji poziomej na podkfadkach drewnianych z bali lub desek na wyréwnanej do poziomu ziemi w odlegtosci 2.0 do 3.0 m od
siebie. Elementy, ktére po wbudowaniu zajmujg pofozenie pionowe sktadowa¢ w tym samym pofozeniu.

Elektrody sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone przed

zawilgoceniem.

taczniki (Sruby, nakretki, podktadki) sktadowa¢ w magazynie w skrzynkach lub beczkach.

2.5. Badania na budowie

Kazda partia materiatu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyskaé akceptacje Inzyniera.

Kazda konstrukcja dostarczona na budowe podlega odbiorowi pod wzgledem jako$ci materiatdéw, spoin, otwordw na $ruby,
zgodnosci z projektem, zgodnosci z atestem wytworni, jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancii, jakosci
powtok antykorozyjnych.

Odbidr konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen w czasie transportu potwierdza
Inzynier wpisem do dziennika budowy.

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogdine

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,Wymagania ogélne” pkt. 3.2.

3.2. Sprzet do transportu i montazu konstrukciji

Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywa¢ zurawi, wciggarek, dzwignikéw, podnosnikéw i innych urzadzen. Wszelkie
urzadzenia dzwigowe, zawiesia i trawersy podlegajace przepisom o dozorze technicznym powinny by¢ dostarczone wraz z
aktualnymi dokumentami uprawniajacymi do ich eksploatacji.

3.3. Sprzet do robét spawalniczych

a) Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie ztaczy zgodnie technologia spawania i dokumentacjg
konstrukcyjna,

b) Spadki napiecia pradu zasilajgcego nie powinny by¢ wigksze jak 10%,

c) Eksploatacja sprzetu powinna by¢ zgodna z instrukcja,

d) Stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzadzone:

- spawarki powinny sta¢ na izolujacym podwyzszeniu i by¢ zabezpieczone od wptywdw atmosferycznych

- sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach

- stanowisko robocze powinno by¢ urzadzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpozarowymi, zabezpieczone od wplywow
atmosferycznych, oswietlone z dostateczng wentylacja.

Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez Inzyniera.
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3.4. Sprzet do potaczen na Sruby

Dokrecenie $rub i elementdw stezajacych nalezy przeprowadzi¢ sitami i momentami za pomoca klucza dynamometrycznego.

4. TRANSPORT
4.1. Wymagania ogdlne

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,Wymagania ogdine” pkt 3.3.

4.2. Transport materiatéw

Elementy konstrukcyjne mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji
powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg stateczno$ci.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ciecie

Brzegi po cieciu powinny by¢ czyste, bez naderwa¢, gradu i zadziordw, zuzla, naciekéw i rozpryskéw metalu po cigciu. Miejscowe
nieréwnosci zaleca sic wyszlifowac.

5.2. Prostowanie i giecie

Podczas prostowania i giecia powinny by¢ przestrzegane ograniczenia dotyczace granicznych temperatur oraz promieni prostowania
i giecia. W wyniku tych zabiegéw w odksztatconym obszarze nie powinny wystapic rysy i pekniecia.

5.3. Skfadanie zespotow

Czesci do sktadania powinny by¢ czyste oraz, zabezpieczone przed korozjg co najmniej w miejscach, ktére po montazu bedg
niedostepne. Stosowane metody i przyrzady powinny zagwarantowaé dotrzymanie wymagan dokfadnosci zespotdéw i wykonania
potaczen.

Potaczenia spawane

Brzegi do spawania wraz z przylegtymi pasami szerokosci 15 mm powinny byé oczyszczone z rdzy, farby i zanieczyszczen oraz nie
powinny wykazywac rozwarstwien i rzadzizn widoczny gotym okiem. Kat ukosowania, potozenie i wielkos¢ progu, wymiary rowka
oraz dopuszczalne odchytki przyjmuije sie wedtug wtasciwych norm spawalniczych. Szczeling migdzy elementami o nieukosowanych
brzegach stosowaé nie wigkszg od 1,5 mm.

Wykonanie spoin

Rzeczywista grubo$¢ spoin moze by¢ wieksza od nominalnej:

0 20%, a tylko miejscowo dopuszcza sie grubosé mniejsza;

0 5% - dla spoin czotowych

0 10%- dla pozostatych.

Dopuszcza si¢ miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani jesli wady te mieszcza sie

w granicach grubo$ci spoiny. Niedopuszczalne sg peknigcia, braki przetopu, kratery.

Wymagania dodatkowe takie jak:

- obrébka spoin

- przetopienie grani

- wymaganag technologie spawania moze zalecic Inzynier wpisem do dziennika budowy.

Zalecenia technologiczne

- spoiny szczepne powinny byé wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny konstrukcyjne

- wady zewnetrzne spoin mozna naprawi¢ uzupetniajgcym spawaniem, natomiast pekniecia, nadmierng ospowato$¢, braki przetopu,
pecherze nalezy usuna¢ przez szlifowanie spoin i ponowne ich wykonanie.

Potaczenia na sruby

- dtugosé¢ Sruby powinna by¢ taka, aby mozna byto stosowa¢ mozliwie najmniejszg liczbe podktadek, przy zachowaniu warunku, ze
gwint nie powinien wchodzi¢ w otwdr gtebiej jak na dwa zwoje.

- nakretka i teb Sruby powinny bezposrednio tub przez, podkfadke doktadnie przylega¢ do taczonych powierzchni.

- powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i podktadek przed montazem pokry¢ warstwg smaru.
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- $ruba w otworze nie powinna przesuwac sie ani drgaé przy ostukiwaniu mtotkiem kontrolnym.

5.4. Montaz konstrukciji

Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng i przy udziale $rodkéw, ktére zapewnig osiagniecie projektowanej
wytrzymatosci i stateczno$ci, ukfadu geometrycznego i wymiardw konstrukcji. Kolejne elementy mogg by¢ montowane po
wyregulowaniu i zapewnieniu statecznosci elementéw uprzednio zmontowanych. Przed przystapieniem do montazu nalezy naprawi¢
uszkodzenia elementdw powstat podczas transportu i sktladowania. Dopuszczalne odchytki ustawienia geometrycznego konstrukci
wg projektu budowlanego i wytycznych producenta elementéw stalowych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jako$ci polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robét z projektem oraz wymaganiami podanymi w punkcie 5. Roboty
podlegajg odbiorowi.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkami obmiaru sg masa gotowej konstrukcji w tonach.

8. ODBIOR ROBOT
Wszystkie roboty objete SST podlegajg zasadom odbioru robét zanikajacych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstaw ptatnosci podano w pkt. 8 ,Wymagania ogélne” specyfikaciji technicznej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.

PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na goraco z niestopowych stali konstrukcyjnych. Warunki techniczne dostawy
PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogélne badania i wymagania.

PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady zitgczy spawanych. Nazwy i okreslenia.
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