SZCZEGOELOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST 03 KONSTRUKCJA STALOWA

1. WSTEP

1.1.  Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej Szczegétowej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania
dotyczace wykonania i odbioru stalowej konstrukcji przy realizacji zadania pt: Budowa wiaty z
zapleczem, o funkcji sportowo-rekreacyjnej w miejscu publicznym przy Zespole Szkolno
Przedszkolnym w Sutoszowej wraz z wewnetrzng instalacja elektryczng oraz rozbiorka istniejgcej

wiaty oraz dojscia, kolidujgcego z inwestycjq oraz cze¢sciowa rozbiorka ogrodzenia

12.  Zakres stosowania SST.
Niniejsza Szczegétowa Specyfikacja Techniczna bedzie stosowana jako dokument

przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3.  Zakres robot objetych SST.
Roboty, ktérych dotyczy Szczegétowa Specyfikacja Techniczna obejmujg wszystkie
czynnosci umozliwiajace wykonanie rob6t zgodnie z punktem 1.1. obejmujace:

«  Wykonanie konstrukcji stalowej ocynkowanej wiaty

1.4.  Ogoélne wymagania dotyczgce robét.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania rob6t i1 ich zgodno$¢ z
Dokumentacja Projektowa, SST, obowiazujacymi przepisami branzowymi i BHP oraz

poleceniami kierownictwa rob6t i nadzoru.

2. MATERIALY

2.1.  Wymagania ogélne

Wszystkie uzyte materialy musza posiada¢ wymagane polskim prawem certyfikaty i
aprobaty techniczne. Na Wytwoércy konstrukcji stalowej spoczywa obowigzek egzekwowania
od dostawcow 1 przechowywania atestOw potwierdzajagcych spelnienie wymagan

postawionych w normie przedmiotowe] dotyczacej danego wyrobu lub materiatu. Atesty
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muszg by¢ przedstawione na zyczenie Inspektora Nadzoru Inwestorskiego wraz z dostawa

kazdej partii facznikéw 1 materiatéw spawalniczych.

22, Stal
Stal konstrukcyjna stosowana do wykonywania elementéw konstrukcji stalowych
powinna odpowiada¢ wymaganiom norm:
« PN-EN 10020:2003
« PN-EN 10021:2007 (U)
« PN-EN 10027-1:2007
« PN-EN 10027-2:1994
« PN-EN 10079:2007 (U)
« PN-EN 10204:2006

2.3.  Elementy stalowe

Stalowe wyroby walcowane powinny by¢ udokumentowane certyfikatami lub atestami
wytworcy materialu, mie¢ trwate oznakowania oraz spetnia¢ wymagania okre$lone w
normach:

« PN-H-93419:2006, PN-EN 10034:1996 (dwuteowniki),

«  PN-H-93400:2003, PN-EN 10279:2003 (ceowniki),

« PN-EN10056-1:2000, PN-EN 10056-2:1998 (katowniki),

« PN-EN 10210-1:2006 (U), PN-EN 10210-2:2006 (U) (rury),
« PN-EN 10060:2006 (prety okragte).

« PN-H-92203:1994, PN-EN 10029:1999 (blachy uniwersalne),

Stalowe wyroby zimnogi¢te powinny by¢ udokumentowane certyfikatami lub atestami
wytworcy materialu, mie¢ trwate oznakowania oraz spetnia¢ wymagania okre$lone w
normach PN-EN 10219-1:2006 (U) oraz PN-EN 10219-2:2006 (U).

Kratki pomostowe 1 stopnie schodowe powinny spelnia¢ wymagania norm

przedmiotowych DIN 24537 oraz DIN 24531.

24.  Laczniki
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Sruby, nakretki i podktadki powinny odpowiednio spetniaé wymagania norm PN-
85/M-82101, PN-86/M82144 i PN-78/M-82005. Laczniki powinny by¢ przechowywane w
suchych 1 przewietrzanych pomieszczeniach z zapewnieniem ochrony przed korozja i w
sposOb umozliwiajacy segregacje na poszczegdllne asortymenty.

Parametry wytrzymato$ciowe kotew chemicznych musza by¢ zgodne z parametrami
kotew HILTI HAS M12/110/28 z tadunkiem klejowym HVU M12/110.

Materialy do spawania konstrukcji stalowych powinny odpowiada¢ normie PN-EN
752:2000 oraz normom:

- PN-91/M-69430, PN-88/M—69433, PN-EN 499:1997 (elektrody),

- PN-EN 756:1999 (drut spawalniczy),

- PN-73/M-69355, PN-67/M-69356 (topniki).

Wytwoérca powinien przestrzega¢ okresOw waznosci stosowania elektrod wedlug gwarancji

dostawcy.

2.5.  Zabezpieczenia antykorozyjne
Elementy stalowe konstrukcji ram i1 schodéw powinny by¢ zabezpieczone przed
korozja przez malowanie farbg podktadowg epoksydowa oraz farbg nawierzchniowg

poliuretanowg zgodnie z normg PN-EN ISO 1461:2000.

3. SPRZET i NARZEDZIA

3.1.  Wymagania ogélne

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie
spowoduje niekorzystnego wplywu na jako$¢ wykonywanych robdt. Sprzet bedacy
wlasno$cig wykonawcy lub wynajety do wykonania rob6t ma by¢ utrzymywany w dobrym

stanie technicznym i gotowosci do pracy.

3.2.  Sprzet do montazu konstrukcji
Do montazu konstrukcji stalowej nalezy uzywaé¢ urzadzen mechanicznych. Wszelkie

urzadzenia mechaniczne oraz zawiesia 1 trawersy podlegajace przepisom o dozorze
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technicznym powinny by¢ dostarczone wraz z aktualnymi dokumentami uprawniajagcymi do

ich eksploatacji.

3.3.  Sprzet do robét spawalniczych
Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie ztaczy zgodnie z

technologia spawania i dokumentacjg konstrukcyjna.

3.4.  Narzedzia do potaczen na Sruby

Do scalania elementéw mozna stosowac tradycyjne narzg¢dzia montazowe.

4. TRANSPORT

4.1.  Wymagania ogolne
Elementy konstrukcyjne moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Ladowanie i wytadowanie odbywa si¢ za pomocg urzadzen mechanicznych.

42.  Wymagania szczegotowe

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie wyrobéw ze stali konstrukcyjnej
powinny odbywac¢ si¢ tak, aby powierzchnia stali byta zawsze czysta, wolna zwtaszcza od
substancji aktywnych chemicznie i zanieczyszczen mogacych utrzymywac wilgoc¢.

Podczas tadowania, transportu i roztadowywania elementy konstrukcji powinny by¢
zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg statecznosci (elementy wiotkie nalezy
usztywnic¢). Drobne elementy takie jak blachy naktadkowe czy blachy stanowigce potaczenia
muszg by¢ jednoznacznie oznakowane i umieszczone w miejscu zamocowania przy pomocy
srub montazowych. Elementy drobnowymiarowe takie jak $ruby, podktadki, nakretki czy
drobne blachy powinny by¢ przewozone w zamknig¢tych pojemnikach.

Spos6b mocowania elementéw musi wykluczy¢ mozliwo$¢ przemieszczenia,
przewrdcenia lub zsunigcia si¢ ich w czasie transportu. Przewozone elementy powinny by¢
zaladowane w ten sposéb, aby nie przekraczaty zadnej z odpowiednich skrajni ustalonych

przez normy PN-69/K-02057 1 PN-70/K-02056.
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Przy transporcie drogowym w wypadku przekroczenia ktéregokolwiek z wymiaréw
skrajni lub dopuszczalnych ci¢zaréw pojazdéw, ewentualnie potrzebng zgode odpowiednich
zarzadow drég musi uzyska¢ Wykonawca konstrukcji stalowe;.

Wykonawca ustali z Inwestorem miejsca sktadowania przed przystapieniem do
zwozenia elementéw oraz odpowiednio zabezpieczy i oznakuje ich teren, w ramach
podpisanego kontraktu.

Wyroby ze stali konstrukcyjnej powinny by¢ utrzymywane w stanie suchym i
sktadowane nad gruntem na odpowiednich podporach. Niedopuszczalne jest dtugotrwate

sktadowanie stali niezabezpieczonych przed opadami.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.  Wymagania ogélne

Stal stosowana na konstrukcje powinna odpowiada¢ wymaganiom podanym w
dokumentacji techniczne;j.

Elementy konstrukcji beda wykonywane na podstawie rysunkow warsztatowych i
wykazéw materiatowych projektu wykonawczego przekazanego Wykonawcy przez
Inwestora. W projekcie wykonawczym, wymiary poszczegdlnych profili i blach sktadajacych
si¢ na elementy wysylkowe nie uwzgledniaja luzow i odstepéw spawalniczych. Odstepy te
powinny by¢ okreslone przez technologa spawania oraz zgodne z: PN-EN 29692. Wytwoérca
na wlasne potrzeby sporzadza rysunki warsztatowe detali przygotowania brzegéw do
spawania, oraz inne rysunki zwigzane z technologia wycinania 1 spawania poszczegdlnych
pozycji.

Wytwarzanie konstrukcji nalezy poprzedzi¢ sprawdzeniem wymiaréw i
prostoliniowos$ci uzywanych wyrobéw ze stali konstrukcyjnej. Bez uprzedniego prostowania
moga by¢ uzyte wyroby, w ktérych odchylki wymiaréw i ksztattéw nie przekraczaja

dopuszczalnych odchytek wg PN-B-06200:2002

5.2.  Ciecie elementow i obrabianie brzegéw
Cigcie elementow i obrabianie brzegéw nalezy wykonywaé zgodnie z ustaleniami

projektu technicznego, ale tak by zachowane byly wymagania PN-B-06200:2002. Cigcie dla
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wszystkich gatunkéw stali stosowaé cigcie gazowe (tlenowe) automatyczne lub
pétautomatyczne a dla elementéw pomocniczych i drugorzednych rowniez reczne. Brzegi po
cieciu powinny by¢ oczyszczone z gratu, naderwan. Przy cigeciu nozycami podniesione brzegi
powierzchni cigcia nalezy wyréwna¢ na odcinkach wzajemnego przylegania z powierzchnig
ciecia elementéw sasiednich.

Ostre brzegi po cigciu nalezy wyréwnywac i stepi¢ przez wyokraglenie promieniem r=1,5
mm lub wigkszym. Mozna pozostawi¢ bez obrobki mechanicznej te brzegi, ktére beda
poddane przetopieniu w nastepnych operacjach spawania oraz te, ktére osiggnety klase
jako$ci nie gorszg niz 3-2-2-4 wg PN-76/M-69774.

Zachowa¢ podana ponizej doktadno$¢ cigcia:

Wymiar liniowy elementu [m] <1 1+5 >5

Dopuszczalna odchytka [mm] +1 +1.5 +2

53.  Prostowanie i giecie elementow

Wytwoérca powinien wykona¢ probne uzycie sprzgtu przeznaczonego do prostowania i
gigcia elementéw. Roboty moga by¢ kontynuowane, jesli pomierzone po prébnym uzyciu
odchyltki nie przekrocza wartosci podanych w PN-B-06200:2002. Wystapienie pgknie¢ po
prostowaniu lub gigciu powoduje odrzucenie wykonanych elementow. Prostowanie i gigcie
na zimno na walcach 1 prasach blach grubych i wuniwersalnych, plaskownikéw i
ksztaltownikéw dopuszcza si¢ w przypadkach, gdy promienie krzywizny r s3 nie mniejsze, a
strzatki ugigcia f nie wicksze niz graniczne dopuszczalne wartosci podane w PN-B-
06200:2002. W przypadku przekroczenia dopuszczalnych wartosci strzatki ugigcia lub
promienia krzywizny prostowanie i gigcie elementow stalowych nalezy wykona¢ na goraco
po podgrzaniu do temperatury kucia i zakonczy¢ w temperaturze nie nizszej niz 750°C.
Obszar nagrzewania materiatu powinien by¢ 1.5 do 2 razy wigkszy niz obszar prostowany lub
odksztatcany. Ksztattowniki nalezy nagrzewa¢ réwnomiernie na catym przekroju. Chiodzenie
elementéw powinno odbywac si¢ powoli w temperaturze otoczenia nie nizszej niz +5° C, bez
uzycia wody.

Wskutek prostowania lub giecia w elementach nie mogg wystapi¢ peknigcia lub rysy.

5.4.  Tolerancje wykonawcze i montazowe
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Maksymalne dopuszczalne odchylki geometryczne powstate w trakcie wytwarzania

lub montazu konstrukcji nalezy przyja¢ zgodnie z PN-B-06200:2002.

5.5.  Czyszczenie powierzchni i brzegow

Przed przystgpieniem do sktadania i spawania elementéw konstrukcji Inspektor
przeprowadza odbidér elementéw w zakresie usunigcia gratu, oczyszczenia i oszlifowania
powierzchni przylegajacych i1 brzegéw stykowanych z zachowaniem wymagan PN-B-

06200:2002, PN-87/M-04251, PN-76/M-69774.

5.6.  Skladanie i spawanie elementow

Ponizsze wymagania odnosza si¢ do spawania warsztatowego. W przedmiotowe;j
konstrukcji nie przewiduje si¢ ztacz spawanych wykonywanych na montazu.

Osoby kierujgce spawaniem i spawacze powinni posiada¢ uprawnienia panstwowe
uzyskane w systemie kwalifikacji kierowanym przez Instytut Spawalnictwa. Nalezy
prowadzi¢ dziennik spawania. W dzienniku spawania powinny by¢ odnotowane wszelkie
odstgpstwa od dokumentacji technicznej i technologicznej jak réwniez stwierdzone usterki
wykonawstwa.

Powierzchnie tgczonych elementéw na szerokos$ci nie mniejszej niz 15mm od rowka
spoiny nalezy przed spawaniem oczys$ci¢ ze zgorzeliny, rdzy, farby, tluszczu 1 innych
zanieczyszczeh do czystego metalu.

Przygotowanie elementéw do wykonania spoin (przygotowanie brzegéw, rowkéw do
spawania) nalezy wykona¢ wg PN-75/M-69014, PN-90/M-69016, PN-EN 29692.
Ukosowanie brzegéw elementéw mozna wykonywaé¢ recznie, mechanicznie lub palnikiem
tlenowym, usuwajac zgorzeling i nierdwnosci. Wszystkie spoiny czotowe powinny by¢
podspawane lub wykonane taka technologia (np. przez zastosowanie odpowiednich
podktadek), aby gran byta jednolita i gladka. Dopuszczalna wielko$¢ podtopienia lub
wklesniecia grani w podspoinie wg PN-EN 25817 wg klasy C

Do wykonania spoin szczepnych nalezy stosowa¢ spoiwa w gatunku takim samym jak
na warstwy przetopowe i na pierwsze warstwy wypetniajace. Opakowanie, przechowywanie i
transport elektrod, drutéw do spawania 1 topnikéw powinny by¢ zgodne z wymaganiami

obowiazujacych norm i zaleceniami producentéw.
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Obrébke spoin mozna wykona¢ recznie szlifierkg lub frezarka albo stosowaé inng obrébke
mechaniczng pod warunkiem, ze miejscowe zmniejszenie grubo$ci przekroju elementu nie
przekroczy 5% tej grubosci.

Spawanie nalezy prowadzi¢ zgodnie z wymaganiami PN-B-06200:2002. Wszystkie spoiny po

wykonaniu podlegajg badaniu, ocenie jakosci i odbiorowi.

5.7.  Usuwanie odksztalcen konstrukcji po spawaniu.

Kazdy z elementéw konstrukcji po wykonaniu spawania podlega doktadnej kontroli
pod wzgledem zgodnosci ksztattu geometrycznego z projektem. Wszelkie odchytki wigksze
od dopuszczalnych muszg by¢ usunig¢te. Operacja usuwania odksztalcen spawalniczych
odbywac si¢ musi z przestrzeganiem zalecen PN-B06200:2002. Wystapienie uszkodzeh w
elemencie w trakcie usuwania lub po usunigciu odksztalcen spawalniczych powoduje

dyskwalifikacje danego elementu.

5.8.  Otwory na $ruby i ich tolerancje
Srednice otworéw wykonaé zgodnie z projektem wykonawczym.
Dopuszczalne jest wylacznie wiercenie otworéw dla $rub. Wytltaczanie ani wycinanie
palnikiem jest niedozwolone.
Odchytki geometryczne wykonania otworéw nie moga przekracza¢ wartosci dopuszczalnych

podanych w PN-B-06200:2002.

59.  Wytwarzanie i montaz konstrukcji

Wyroby ze stali konstrukcyjnej musza posiada¢ oznaczenia i cechy zgodnie z PN-
73/H-01102. Oznaczenia i cechy musza by¢ zachowane w catym procesie wytwarzania konstrukcji.

Wytwarzanie konstrukcji powinno odbywac¢ si¢ w wytworni spelniajagcej wymagania
zaktadu kategorii I lub II ustalone normg PN-87/M-69009 i posiadajace aktualne §wiadectwo
kwalifikacyjne.

Obowigzkiem Wykonawcy montazu jest przygotowanie placu sktadowego konstrukcji
dla dokonania roztadunku dostarczonej konstrukcji i1 usuni¢cia ewentualnych . uszkodzen

powstalych w transporcie. Sktadowane elementy stalowe przeznaczone do zamontowania nie
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moga bezposrednio kontaktowa¢ si¢ z gruntem lub wodg i dlatego muszg by¢ utozone na
podktadkach drewnianych. Sposéb ukladania tych elementow powinien zapewniac:
stateczno$¢ 1 bezpieczenstwo sktadowania, dobrg widocznos$¢ elementéw i oznakowan,
zabezpieczenie przed gromadzeniem si¢ wod opadowych $niegu, zanieczyszczen itp.

Elementy sktadowane na placu budowy muszg by¢ transportowane do miejsca
wbudowania w sposéb gwarantujacy ich nieuszkodzenie. Elementy transportowane przy
pomocy dzwigéw musza by¢ podnoszone przy uzyciu odpowiednich zawiesi z zachowaniem
zasad bezpieczenstwa (probne uniesienie na wysoko$¢ 20 cm, brak przeszkdd na drodze
transportu, przeszkolona i odpowiednio wyekwipowana zatoga). Wykonawca musi
informowa¢ Inspektora Nadzoru Inwestorskiego o wszelkich uszkodzeniach elementéw,
powstalych w czasie transportu wewnetrznego. Uszkodzenia muszg by¢ oceniane 1 w razie
koniecznosci element musi by¢ naprawiony lub zastgpiony nieuszkodzonym na koszt
Wykonawcy.

Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng i przy udziale srodkow,
ktére zapewnig osiggnig¢cie projektowanej nosnosci i1 statecznosci uktadu konstrukcyjnego.
Kolejne elementy moga by¢ montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu stateczno$ci
elementéw uprzednio zmontowanych.

Niedoktadnosci wykonania i montazu konstrukcji stalowej nie powinny przekraczac

tolerancji podanych w normie PN-B-06200:2002.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1.  Wymagania ogélne

Celem kontroli rob6t jest takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby
osiggna¢ zatozona jakos¢ rob6t. Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrolg robét i
jakosci materiatéw. Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru kopie Aprobat, §wiadectw,
certyfikatow na zastosowane materialy. W przypadku stosowania materiatéw budzacych
watpliwosci, zlej jakosci wykonawstwa, Inspektor Nadzoru, wstrzyma roboty i zobowigze

Wykonawce do usunigcia wad, zastosowania odpowiedniej jakosci materiatow.

6.2. Kontrola potaczen spawanych
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Kontrola potaczen odbywa si¢ w nastepujacych etapach:

- kontrola wstepna,

- kontrola podczas spawania,

- kontrola wykonanych potaczen.
Ogledziny i badania zewnetrzne spoiny majgce na celu stwierdzenie btedéw widocznych na
Zewnatrz,

- badania wnetrza spoiny bez jej zniszczenia,

- badania spoiny z catkowitym lub czgSciowym jej zniszczeniem.

Jesli zostang wykryte wady spoin wystepujace na duzej powierzchni, to spoiny

wadliwie wykonane musza by¢ wyciete i ponownie zatozone.

6.3.  Kontrola, pomiary i badania w czasie robot
Wykonawca jest zobowigzany do stalej i systematycznej kontroli prowadzonych robét
w zakresie 1 czestoScig zaakceptowang przez Inspektora Nadzoru, Kontroli podlega petny
zakres robot, oraz asortyment stosowanych materiatow.
Kontrola obejmuje:
- sprawdzenie konstrukcji przy roztadunku,
- zgodno$¢ wykonanych robét z dokumentacja projektowa,
- sprawdzenie materialéw 1 poréwnanie ich cech na zgodno$¢ z dokumentami
dostarczonymi przez wytworce (certyfikaty lub deklaracje zgodnosci) oraz przez
ogledziny zewnetrzne na budowie,

- roboty montazowe,

zachowanie warunkéw bhp.
Kontroli wykonania robot montazowych podlegaja odchytki geometryczne konstrukcji i

poszczegdlnych elementéw po zmontowaniu oraz potgczenia srubowe.

7. OBMIAR ROBOT

7.1.  Wymagania ogélne
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Zgodnie z projektem i Szczegdtowa Specyfikacjag Techniczng podstawa wykonania
obmiaréw, okreslajacg zakres prac wykonywanych w ramach poszczegdlnych pozycji, jest

zalgczony do dokumentacji przedmiar robot.

8. ODBIOR ROBOT

Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacjg projektowa, Szczegdétowa Specyfikacja
Techniczng i wymaganiami Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania (z

uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) wg pkt. 6 ST daly pozytywny wynik.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

Podstawg ptatnosci sg ceny jednostkowe poszczegélnych pozycji zawartych w

przedmiarze robo6t, a zakres czynnosci objetych ceng okreslony jest w ich opisie.

10. UWAGI KONCOWE

«  Wykonanie rob6t powinno by¢ zgodne z ,,Warunkami technicznymi wykonania i odbioru
rob6t budowlano — montazowych” oraz ,Warunkami technicznymi jakim powinny
odpowiada¢ budynki” (Dz.U. nr 75 poz.69 z 2002 r.).

«  Wszystkie prace prowadzi¢ z zachowaniem ogdlnych 1 branzowych przepiséw BHP.

+  Wszystkie prace powinny by¢ prowadzone przez wykwalifikowanych i uprawnionych
rzemie$lnikow lub firmy budowlane. Kierowane przez Kierownika budowy z
zachowaniem ogélnych 1 branzowych przepisow budowlanych. Osoby petnigce
samodzielne funkcje techniczne musza posiada¢ aktualne uprawnienia bez ograniczen w
swojej specjalnosci oraz aktualny wpis do Izby Zawodowej. Dokumenty te powinny by¢
ztozone przed rozpoczgciem robot do Nadzoru Inwestorskiego.

«  Wszystkie ujete w projekcie materialy winny posiada¢é wymagane polskim prawem

certyfikaty i aprobaty techniczne,

11. WYKAZ WYBRANYCH NORM

[1] PN-EN 10020:2003 Definicja i klasyfikacja gatunkow stali,
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[2] PN-EN 10021:2007 (U) Ogdlne techniczne warunki dostawy wyrobéw stalowych,

[3] PN-EN 10027-1:2007 Systemy oznaczania stali. Cze$¢ 1: Znaki stali,

[4] PN-EN 10027-2:1994 Systemy oznaczania stali. System cyfrowy,

[5] PN-EN 10029:1999 Blachy stalowe walcowane na goraco grubosci 3 mm i wigkszej --

Tolerancje wymiaréw, ksztattu i masy,

[6] PN-EN 10034:1996 Dwuteowniki I 1 H ze stali konstrukcyjnej. Dopuszczalne
odchytki wymiarowe i odchytki ksztattu,

[7] PN-EN 10056-1:2000 Katowniki réwnoramienne i nieréwnoramienne ze stali
konstrukcyjnej. Wymiary,

[8] PN-EN 10056-2:1998, Katowniki réwnoramienne i nieréwnoramienne ze stali
konstrukcyjnej. Tolerancje ksztattu 1 wymiaréw,

[9] PN-EN 10060:2006  Prety stalowe okragle walcowane na goragco ogdélnego
zastosowania. Wymiary i tolerancje ksztaltu i wymiaréw

[10] PN-EN 10079:2007 (U) Terminologia wyrobéw stalowych,

[11] PN-EN 10204:2006 Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentéw kontroli,

[12] PN-EN 10210-1:2007 Ksztaltowniki zamknigte wykonane na goraco ze stali
konstrukcyjnych niestopowych i drobnoziarnistych. Cze$¢ 1: Warunki techniczne
dostawy,

[13] PN-EN 10210-2:2006 (U) Ksztattowniki zamkni¢te wykonane na goraco ze stali
konstrukcyjnych niestopowych i drobnoziarnistych. Czegs¢ 2: Tolerancje, wymiary i
wielkosci statyczne,

[14] PN-EN 10219-1:2006 (U) Ksztaltowniki zamkni¢te ze szwem wykonane na zimno ze
stali konstrukcyjnych niestopowych i drobnoziarnistych. Cze¢$¢ 1. Warunki techniczne
dostawy,

[15] PN-EN 10219-2:2006 (U) Ksztattowniki zamknigte ze szwem wykonane na zimno ze
stali konstrukcyjnych niestopowych i drobnoziarnistych. Czes$¢ 2. Tolerancje, wymiary
i wielkosci statyczne,

[16] PN-EN 10279:2003 Ceowniki stalowe walcowane na gorgco. Tolerancja ksztattu,

wymiarOw 1 masy,
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[17]

[18]

[19]

[20]
[21]

PN-EN ISO 1461:2000 Powtoki cynkowe nanoszone na stal metodg zanurzeniowg
(cynkowanie jednostkowe). Wymagania i badania.

EN ISO 14713 Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych i zeliwnych. Powtoki
cynkowe i aluminiowe. Wytyczne,

PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.
Wymagania podstawowe,

PN-H-93400:2003 Ceowniki stalowe walcowane na gorgco. Wymiary,
PN-H-93419:2006 Dwuteowniki stalowe rownolegtoscienne walcowane na gorgco.
Wymiary,

PN-87/M-69009 Spawalnictwo — Zaklady stosujace procesy spawalnicze — Podziat,
PN-73/M-69355 Topniki do spawania 1 napawania tukiem krytym,

PN-91/M-69430 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania.
Ogdlne wymagania i badania,

PN-78/M-82005 Podktadki okragte zgrubne

PN-85/M-82101 Sruby z tbem szesciokatnym,

PN-86/M-82144. Nakretki szesciokatne,

DIN 24531 Roste als Stufen - Teil 1: Gitterroste aus metallischen Werkstoffen,

DIN 24537 Roste als Bodenbelag - Teil 1: Gitterroste aus metallischen Werkstoffen.
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