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1. CZESC OGOLNA

1.1. Nazwa nadana przez zamawiajacego

REMONT PRZYSTOSOWAWCZY HALI MASZYN WARSZTATOW SZKOLNYCH W
PANSTWOWYM LICEUM SZTUK PLASTYCZNYCH

1.2. Przedmiot i zakres robét budowlanych,

Specyfikacja techniczna jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy zlecaniu i realizac;ji
robot w zakresie robot ogélnobudowlanych.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania ogélne dotyczgce wykonania i
odbioru robét budowlanych zwigzanych z:

1.3. Wyszczegolnienie i opis prac towarzyszacych i robot tymczasowych,

Roboty tymczasowe i prace towarzyszace, ktérych koniecznosé wykonania moze wystgpic
podczas wykonania robot podstawowych, zostaty wymienione ponize;.

1.3.1 Roboty Tymczasowe

Do robot tymczasowych niezbednych do wykonania robét podstawowych w zakresie inzynierii
wodnej zaliczania sig:

- wykonanie niezbednych objazdéw wraz z tymczasowg organizacjg ruchu,

- montaz demontaz deskowan,

- montaz i demontaz zabezpieczen scian wykopu,

- zabezpieczenie wykopow przed naptywem woéd opadowych i roztopowych,

- schody i rampy zejsciowe do wykopow,

- wykonanie odwodnienia drenazy w wykopach,

- pompowanie wod z wykopdw,

- montaz i demontaz rusztowan,

- wykonanie, utrzymanie i rozbiérke drég technologicznych, montazowych oraz placéw
manewrowych,

1.3.1.1. Objazdy, przejazdy i organizacja ruchu na czas wykonywania robé6t budowlanych
Tymczasowe objazdy/przejazdy oraz zwigzana z nimi organizacja ruchu nalezy do roboét
tymczasowych, o ile specyfikacja nie stanowi inaczej i obejmuje:

- opracowanie Projektu organizacji ruchu na czas wykonywania robot wraz z zaopiniowaniem i
zatwierdzeniem,

- opfaty/dzierzawy terenu,

- przygotowanie terenu,

- konstrukcje tymczasowej nawierzchni, ramp, chodnikow, kraweznikéw, barier, oznakowan i
drenazu itp.,

- tymczasowa przebudowe urzadzen obcych.

- koszt likwidacji objazdow/przejazddw i organizacji ruchu obejmuje:

- usuniecie wbudowanych materiatow i oznakowania,

- doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego lub projektowanego.

Konstrukcje nawierzchni objazdow ustali Wykonawca i przedstawi Inspektorowi do akceptaciji.
Elementy prefabrykowane zastosowane w konstrukcji objazdéw powinny posiadac¢ Aprobate
techniczna.

1.3.2. Prace Towarzyszace

Do prac towarzyszacych niezbednych do wykonania robot podstawowych zalicza sie:.
opracowanie dokumentacji robét tymczasowych,

prace porzgdkowe oraz koszty wywozu tgcznie z kosztami utylizacji powstatych odpadéw,
koszt utrzymania i zabezpieczenia, miejsc tymczasowego sktadowania np. gruntu z wykopéw do
ponownego wbudowania,

opracowanie Programu Zapewnienia Jakosci,

opracowanie projektu organizacji robét w tym projekt montazu,

dodatkowe ekspertyzy i opinie, jezeli takie wynikajg z technologii robot ,

opracowanie niezbednej dokumentacji warsztatowej,

opracowanie dokumentacji powykonawczej,



1.4. Informacje o terenie budowy,

1.4.1. Przekazanie terenu budowy

Zamawiajgcy w terminie okreslonym w dokumentach kontraktowych przekaze Wykonawcy teren
budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi,
lokalizacje i wspétrzedne punktéw gtdéwnych trasy, obiektu oraz reperéw, dziennik budowy,
ksigzke obmiaréw oraz dwa egzemplarze dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej plus
komplet dokumentacji i specyfikacji w wersji elektronicznej np. pdf.

Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialnos¢ za ochrone przekazanych mu punktéow
pomiarowych do chwili odbioru ostatecznego robot. Uszkodzone lub zniszczone znaki
geodezyjne Wykonawca odtworzy i utrwali na wiasny koszt..

1.4.2. Zaplecze budowy

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia we wtasnym zakresie zaplecza budowy, drog
technologicznych i dojazdowych, tymczasowych zabezpieczen linii kablowych, placéw
postojowych sprzetu i innych niezbednych elementéw i medidw.

Wszelkie koszty zwigzane z budowa, rozbiérka, ubezpieczeniem zaplecza budowy oraz
uporzadkowaniem terenu po nim, Wykonawca wliczy w cene kontraktowa.

1.4.3. Zabezpieczenie terenu budowy

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania realizacji
kontraktu, az do zakohczenia i odbioru ostatecznego robat.

Wijazdy i wyjazdy z terenu budowy przeznaczone dla pojazdéw i maszyn pracujgcych przy
realizacji robét, Wykonawca odpowiednio oznakuje w sposdb uzgodniony z Inspektorem
/Kierownikiem.

Fakt przystgpienia do robot Wykonawca obwiesci publicznie przed ich rozpoczeciem w sposob
uzgodniony z Inspektorem/ Kierownikiem oraz przez umieszczenie, w miejscach i ilosciach
okreslonych przez Inspektora/Kierownika, tablic informacyjnych, ktérych tres¢ bedzie
zatwierdzona przez Inspektora/ Kierownika. Tablice informacyjne bedg utrzymywane przez
Wykonawce w dobrym stanie przez caty okres realizacji robét. Koszt zabezpieczenia terenu
budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze jest wigczony w cene
kontraktowa.

UWAGA: Wykonawca w cenie kontraktowej ma uwzglednic¢, wszelkie optaty i koszty
zwigzane z organizacja budowy.

1.4.4. Dokumenty budowy

1.4.4.1. Program Zapewnienia Jakosci (PZJ)

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ robo6t i dostarczy Inspektorowi do zatwierdzenia
szczegoty swojego Programu Zapewnienia Jakosci, w ktorym przedstawi on zamierzony sposob
wykonywania robét, mozliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne, gwarantujgce wykonanie
robét zgodnie z Umowg i ustaleniami Inspektora Program Zapewnienia Jakosci bedzie zawiera¢:
a) czesc¢ ogolng opisujgca:

- organizacje wykonania robét, w tym terminy i sposéb prowadzenia robét,

- organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robot,

- BHP,

- wykaz zespotéw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,

- wykaz os6b odpowiedzialnych za jakos¢ i terminowos¢ wykonania poszczegolnych elementow
robot,

- sposob i procedure proponowanej kontroli i sterowania jakoscig wykonywanych robot,

b) cze$¢ szczegdtowg opisujgcyg dla kazdego asortymentu robat:

- wykaz maszyn i urzgdzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi.

- rodzaje i ilos¢ srodkow transportu wraz z metodami zatadunku i roztadunku,

- metode magazynowania materiatow,

- sposob zabezpieczenia i ochrony tadunkéw przed utratg ich wtasciwosci w czasie transportu,
- sposoéb i procedure badan prowadzonych podczas dostaw materiatéw,

- sposob i procedure badan prowadzonych podczas wykonywania poszczegoélnych elementéw
robot,

- sposo6b postepowania z materiatami i robotami, w przypadku gdy me odpowiadajg one
wymaganiom.

1.4.4.2. Dziennik budowy

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujgcym Zamawiajgcego

i Wykonawce w okresie od przekazania Wykonawcy terenu budowy do konca okresu



gwarancyjnego. Odpowiedzialnos¢ za prowadzenie dziennika budowy zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami spoczywa na Wykonawcy.

Zapisy w dzienniku budowy bedg dokonywane na biezgco i bedg dotyczy¢ przebiegu robot, stanu
bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.

Kazdy zapis w dzienniku budowy bedzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem osoby, ktéra
dokonata zapisu, z podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy bedg
czytelne, dokonane trwatg technikg, w porzgdku chronologicznym, bezposrednio jeden pod
drugim, bez przerw.

Zatgczone do dziennika budowy protokoty i inne dokumenty bedg oznaczone kolejnym numerem
zatgcznika i opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i Inspektora/ Kierownika /Dyrektora.
1.4.4.3. Ksigzka obmiaréw

Ksigzka obmiarow jest wymaganym dokumentem budowy i stanowi dokument pozwalajgcy na
rozliczenie faktycznego postepu kazdego z elementéw robot. Obmiary wykonanych robot
podstawowych zawartych w przedmiarze robot, przeprowadza sie w sposob ciggty w jednostkach
miary okreslonych w odpowiednich specyfikacjach technicznych i wpisuje sie je do ksigzki
obmiarow.

1.4.4.4. Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentow budowy zalicza sig, oprocz wymienionych powyzej:

- pozwolenie na budowe,

- protokoty przekazania terenu budowy,

- umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno-prawne,

- protokoty odbioru robét,

- protokoty z narad i ustalen,

- korespondencije na budowie.

1.4.4.5. Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy bedg przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio
zabezpieczonym.

Zaginiecie ktéregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie
w formie przewidzianej prawem.

Wszelkie dokumenty budowy bedg zawsze dostepne dla Inspektora /Kierownika /Dyrektora

i przedstawiane.

1.4.5. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robot

Wykonawca ma obowigzek znaé i stosowaé w czasie prowadzenia robo6t wszelkie przepisy
dotyczgce ochrony srodowiska naturalnego.

W okresie trwania budowy Wykonawca bedzie podejmowac wszelkie uzasadnione kroki majgce
na celu stosowanie sie do przepisow i norm dotyczgcych ochrony srodowiska na terenie i wokot
terenu budowy oraz bedzie unika¢ uszkodzenh lub ucigzliwosci dla osoéb, lub débr publicznych

i innych, a wynikajgcych z nadmiernego hatasu, wibracji, zanieczyszczenia lub innych przyczyn
powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania.

Stosujgc sie do tych wymagan, bedzie miat szczegdlny wzglad na:

lokalizacje baz, warsztatow, magazynow, sktadowisk, ukopow i drog dojazdowych,

Srodki ostrozno$ci i zabezpieczenia przed:

- zanieczyszczeniem zbiornikow i ciekow wodnych pytami lub substancjami toksycznymi,

- zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,

- zanieczyszczenia gruntu substancjami niebezpiecznymi,

- mozliwoscig powstania pozaru.

Przed przystgpieniem do robot w korycie cieku, potoku lub rzeki, Wykonawca jest zobligowany
powiadomi¢ odpowiednie stuzby, odpowiedzialne za ochrone woéd ptyngcych o ile obowigzek ten
wynika z odrebnych przepisow.

1.4.6. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegaé przepisdw ochrony przeciwpozarowe.

Wykonawca bedzie utrzymywac, wymagany na podstawie odpowiednich przepisow sprawny
sprzet przeciwpozarowy, na terenie budowy oraz w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych,
magazynach oraz w maszynach i pojazdach.

Materiaty tatwopalne bedg skladowane w sposob zgodny z odpowiednimi przepisami

i zabezpieczone przed dostepem o0so6b trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako
rezultat realizacji robot albo przez personel Wykonawcy.

1.4.7. Materialy szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktore w sposéb trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie bedg dopuszczone do uzycia.



1.4.7. Ochrona wtasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji na powierzchni ziemi i za urzgdzenia podziemne,
takie jak rurociaggi, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wtadz bedacych witascicielami tych
urzadzen potwierdzenie informacji dostarczonych mu przez Zamawiajgcego w ramach planu ich
lokalizacji. Wykonawca zapewni wlasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych
instalacji i urzgdzen w czasie trwania budowy.

Inspektor/ Kierownik /Dyrektor bedzie na biezgco informowany o wszystkich umowach zawartych
pomiedzy Wykonawcg, a wtascicielami nieruchomosci i dotyczgcych korzystania z wtasno$ci i
drog wewnetrznych, w obrebie zakresu inwestycji okreslonym w pozwoleniu na budowe.
Jednakze ani Inspektor/ Kierownik /Dyrektor nie bedzie ingerowat w takie porozumienia, o ile nie
bedg one sprzeczne z postanowieniami zawartymi w warunkach umowy.

UWAGA: Wykonawca w cenie kontraktowej ma uwzgledni¢, wszelkie optaty za zajecie
terenu.

1.4.8. Ograniczenie obcigzen osi pojazdéw

Wykonawca bedzie stosowaé sie do ustawowych ograniczen naciskéw osi na drogach
publicznych przy transporcie materiatow i wyposazenia na i z terenu robot. Wykonawca uzyska
wszelkie niezbedne zezwolenia i uzgodnienia od wlasciwych wtadz co do przewozu nietypowych
wagowo fadunkow (ponadnormatywnych) i o kazdym takim przewozie bedzie powiadamiat
Inspektora/Kierownika. Inspektor/Kierownik moze poleci¢, aby pojazdy niespetniajgce tych
warunkow zostaly usuniete z terenu budowy. Pojazdy powodujgce nadmierne obcigzenie osiowe
nie beda dopuszczone do prac i Wykonawca bedzie odpowiadat za naprawe wszelkich robot

w ten sposob uszkodzonych, zgodnie z poleceniami Inspektora/Kierownika.

1.4.9. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji robot Wykonawca bedzie przestrzegac przepisow dotyczgcych
bezpieczenstwa i higieny pracy oraz zatozen wynikajgcych z planu BIOZ.

W szczegolnosci Wykonawca ma obowigzek zadbac, aby personel nie wykonywat pracy

w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz niespetniajgcych odpowiednich
wymagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzagdzenia zabezpieczajgce, socjalne oraz
sprzet i odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia osob zatrudnionych na budowie, oraz dla
zapewnienia bezpieczenstwa publicznego.

Wykonawca zobowigzany jest do przestrzegania przepiséw dotyczgcych bezpieczenstwa i
higieny pracy, w szczegdlnosci wynikajgcych z Rozporzgdzenia Ministra Pracy i Polityki Socjalne;j
z dnia 26 wrzesnia 1997r. Dz. U. Nr. 169 z 2003r. poz. 1650 w sprawie ogoélnych przepisow
bezpieczenstwa i higieny pracy oraz Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego
2003r. Dz. U. Nr 47 z 2003r. poz. 401 w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
wykonywania robét budowlanych.

Zabezpieczenia BHP obejmujg miedzy innymi:

- bariery na obrzezach rusztowan,

- znaki ostrzegawcze i sygnalizacyjne,

- prowizoryczne zamkniecia otworow w stropach i konstrukciji,

- pasy bezpieczehstwa dla osob pracujgcych na wysokosci,

- porecze zabezpieczajgce przed upadkiem,

- wewnetrzne drabiny, schodu i pomosty,

- odpowiednie zabezpieczenie wykopow oraz nasypow,

Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie
podlegajg odrebnej zaptacie i sg uwzglednione w cenie kontraktowe;.

1.4.10. Ochrona i utrzymanie robot

Wykonawca bedzie odpowiadat za ochrone roboét i za wszelkie materiaty i urzgdzenia uzywane
do robot od daty rozpoczecia do daty wydania potwierdzenia zakoriczenia robot przez Inspektora/
Kierownika /Dyrektora.

Wykonawca bedzie utrzymywat roboty do czasu odbioru ostatecznego. Utrzymanie powinno by¢
prowadzone w taki sposob, aby budowla lub jej elementy byly w dobrym stanie przez caly czas,
do momentu odbioru ostatecznego.

Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie Inspektora/
Kierownika /Dyrektora powinien rozpoczgc¢ roboty utrzymaniowe nie pézniej niz w 24 godziny po
otrzymaniu tego polecenia.

1.5. Nazwy i kody robét budowlanych CPV,
Roboty budowlane (45000000-7)



1.6. Okreslenia podstawowe

Uzyte w specyfikacji technicznej wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym
przypadku nastepujgco:

Budowla — kazdy obiekt budowlany stanowigcy catos¢ techniczno-uzytkowg wraz z instalacjami i
urzadzeniami, nie bedacy budynkiem lub obiektem matej architektury, jak miedzy innymi:
oczyszczalnia sciekow, nadziemne i podziemne przejscia dla pieszych, konstrukcje oporowe,
sieci uzbrojenia terenu, cmentarze, pomniki.

Budynek - obiekt budowlany wraz z instalacjami i urzgdzeniami technicznymi, ktory jest trwale
zwigzany z gruntem, wydzielony z przestrzeni za pomoca przegréd budowlanych oraz posiada
fundament i dach.

Certyfikat - znak bezpieczenstwa materiatu lub wyrobu wydany przez specjalistyczng
upowazniong jednostke naukowo-badawczg lub urzad panstwowy, wskazujgcy, ze zapewniona
jest zgodnos¢ wyrobu z kryteriami technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm,
aprobat technicznych oraz wiasciwych przepisow i dokumentow technicznych.

Droga tymczasowa (montazowa) - droga specjalnie przygotowana, przeznaczona do ruchu
pojazdéw obstugujgcych zadanie budowlane na czas jego wykonania, przewidziana do usuniecia
po jego zakohczeniu.

Dyrektor — Dyrektor lub Z-ca Dyrektora osoba wymieniona w danych kontraktowych,
odpowiedzialna za administrowanie kontraktem, zatwierdzanie umow, anekséw i innych
uzgodnien bezposrednio wynikajgcych z umowy.

Europejska norma - oznacza normy przyjete przez Europejski Komitet Standaryzacji (CEN) oraz
Europejski komitet standaryzac;ji elektrotechnicznej (CENLEC) jako ,standardy europejskie (EN)”
lub ,dokumenty harmonizacyjne (HD)".

Etap wykonania - nalezy przez to rozumie¢ czes¢ obiektu budowlanego zdolng do spetnienia
przewidywanych funkcji techniczno-uzytkowych i mozliwg do odebrania i przekazania do
eksploataciji.

Geodezyjna obstuga obiektu - tyczenie i wykonanie pomiaréw kontrolnych tych elementow
obiektu, ktérych doktadnos¢ usytuowania bez pomiaréw geodezyjnych nie zapewni prawidtowego
wykonania obiektu.

Gruntobeton — beton powstaty z wymieszania gruntu rodzimego z zaczynem cementowym lub
cementowo-bentonitowym.

Inspektor — Inspektor Nadzoru osoba wymieniona w danych kontraktowych, wyznaczona przez
Kierownika, o ktérej wyznaczeniu poinformowany jest Wykonawca, odpowiedzialna za
nadzorowanie robot w zakresie wynikajgcym z prawa budowlanego.

Kierownik — Kierownik osoba wymieniona w danych kontraktowych, wyznaczona przez
Zamawiajgcego, o ktérej wyznaczeniu poinformowany jest Wykonawca, odpowiedzialna za
nadzorowanie robot i administrowanie kontraktem.

Kierownik Budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce lub Zamawiajgcego, upowazniona
do koordynowania, wszystkich wystepujacych rodzajéw robét okreslonych pozwoleniem na
budowe.

Kierownik Robét - osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania robotami
i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu.

Konstrukcja nawierzchni - ukfad warstw nawierzchni wraz ze sposobem ich potgczenia.
Laboratorium - nalezy przez to rozumie¢ laboratorium jednostki naukowej, zamawiajgcego,
wykonawcy lub inne laboratorium badawcze zaakceptowane przez zamawiajgcego, niezbedne
do prowadzenia badan i préb zwigzanych z oceng jakosci stosowanych wyrobéw budowlanych
oraz rodzaj prowadzonych robot.

Materialy - wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania robét, zgodne z dokumentacja
projektowq i specyfikacjami technicznymi, zaakceptowane przez Inspektora/ Kierownika.
Polecenie Inspektoral/ Kierownika/ Dyrektora - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy
przez Inspektora/ Kierownika/ Dyrektora, w formie pisemnej, dotyczgce sposobu realizacji robét
lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy.

Polska Norma - norma krajowa oznaczona symbolem PN okre$lajgca wymagania, metody
badanh oraz metody i sposoby wykonania innych czynnosci, w szczegolnosci w zakresie
bezpieczenstwa pracy i uzytkownika oraz ochrony zycia, zdrowia, minia i Srodowiska z
uwzglednieniem potrzeb ludzi niepetnosprawnych, podstawowych cech jakosciowych wspdinych
dla asortymentéw grup wyrobow, w tym wiasciwosci techniczno-uzytkowych surowcow,
materiatow paliw i energii powszechnie stosowanych w produkcji i obrocie, gltdwnych parametréw
typoszeregdow wymiardw przytgczeniowych i innych charakterystyk technicznych zwigzanych z



klasyfikacjg rodzajowg i jakosciowg oraz zamiennoscig wymiarowg i funkcjonalng wyrobdw,
projektowanie obiektéw budowlanych oraz warunkéw wykonania i odbioru, a takze metod badan
przy odbiorze robét budowlano-montazowych, dokumentacji technicznej.

Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedaca autorem dokumentacji projektowe;.
Przedmiar robét - wykaz robot z podaniem ich ilosci w kolejnosci technologicznej ich wykonania.
Przetargowa dokumentacja projektowa - czes¢ dokumentaciji projektowej, ktéra wskazuje
lokalizacje, charakterystyke i wymiary obiektu bedgcego przedmiotem robdét.

Rekultywacja - roboty majgce na celu uporzadkowanie i przywrdcenie pierwotnych funkcji
terenom naruszonym w czasie realizacji zadania budowlanego.

Roboty Podstawowe — minimalny zakres prac, ktére po wykonaniu sg mozliwe do odebrania
pod wzgledem ilosci i wymogow jakosciowych oraz uwzgledniajg przyjety stopien scalenia robét
Roboty Tymczasowe — robdt, ktére sg projektowane i wykonywane jako potrzebne do
wykonania robét podstawowych, ale nie sg przekazywane zamawiajgcemu i sg usuwane po
wykonaniu robét podstawowych

Specyfikacja Techniczna — Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru Robo6t Budowlanych
stanowig opracowanie zawierajgce w szczegolnosci zbiory wymagan, ktére sg niezbedne do
okreslenia standardu i jakosci wykonania robot budowlanych, wiasciwosci wyrobéw budowlanych
oraz oceny prawidtowosci wykonania poszczegdlnych robaot.

Teren budowy - teren udostepniony przez Zamawiajgcego dla wykonania na nim robét oraz inne
miejsca wymienione w kontrakcie jako tworzgce czes¢ terenu budowy.

Zamawiajacy — Dyrektor lub Z-ca Dyrektora osoby wymienione w danych kontraktowych,
odpowiedzialne z administrowanie kontraktem, zatwierdzanie umoéw, anekséw i innych uzgodnien
bezposrednio wynikajgcych z umowy.

1.7. Ogodlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonanych robo6t, bezpieczenstwo wszelkich
czynnosci na terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacja
projektowa, specyfikacjg techniczng i poleceniami Inspektora/ Kierownika.

1.7.1. Dokumentacja projektowa

Dokumentacja projektowa bedzie zawierac¢ rysunki, obliczenia i dokumenty, zgodne z wykazem
podanym w szczegotowych warunkach umowy, uwzgledniajgcym podziat na dokumentacje
projektowa: Zamawiajgcego oraz Wykonawcy.

1.7.2. Zgodnos¢ robét z dokumentacjg projektowa i specyfikacja technicznag
Dokumentacja projektowa, specyfikacja techniczna i wszystkie dodatkowe dokumenty
przekazane Wykonawcy przez Inspektora/ Kierownika/ Dyrektora stanowig cze$¢ umowy,

a wymagania okreslone w choéby jednym z nich sg obowigzujace dla Wykonawcy tak
jakby zawarte byly w calej dokumentaciji.

Wykonawca nie moze wykorzystywac bledéw lub opuszczen w dokumentach
kontraktowych, a o ich wykryciu winien natychmiast powiadomi¢ Inspektora/ Kierownika/
Dyrektora, ktory podejmie decyzje o wprowadzeniu odpowiednich zmian i poprawek.

W przypadku rozbieznosci, wymiary podane na pismie beda wazniejsze od wymiaréw
okreslonych na podstawie odczytu ze skali rysunku.

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty bedg zgodne z dokumentacjg projektowg

i specyfikacjg techniczna.

Dane okreslone w dokumentacji projektowej i w specyfikacji technicznej bedg uwazane za
wartosci docelowe, od ktérych dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego przedziatu
tolerancji. Cechy materiatow i elementéw budowli muszg wykazywa¢ zgodnos$¢ z okreslonymi
wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie mogg przekraczaé dopuszczalnego przedziatu toleranciji.
W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie bedg w petni zgodne z dokumentacjg projektowg lub
specyfikacjg techniczng i wptynie to na niezadowalajgcg jakosé elementu budowli, to takie
materiaty zostang zastgpione innymi, a elementy budowli rozebrane i wykonane ponownie na
koszt Wykonawcy.

1.7.3. Stosowanie sie do prawa i innych przepisow

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie obowigzujgce przepisy prawne w tym zarzadzenia,
regulaminy i wytyczne wydane przez wtadze centralne i miejscowe oraz inne przepisy, ktdre sg
w jakikolwiek sposob zwigzane z wykonywanymi robotami i bedzie w petni odpowiedzialny za
przestrzeganie tych postanowien podczas prowadzenia robét.

Wykonawca bedzie przestrzega¢ praw patentowych i bedzie w petni odpowiedzialny

za wypetnienie wszelkich wymagan prawnych odnosnie do znakéw firmowych, nazw lub innych
chronionych praw w odniesieniu do sprzetu, materiatéw lub urzgdzen uzytych lub zwigzanych

z wykonywaniem robét i w sposob ciggty bedzie informowac Inspektora/Kierownika o swoich



dziataniach, przedstawiajgc kopie zezwolen i inne odnosne dokumenty. Wszelkie straty, koszty
postepowania, obcigzenia i wydatki zwigzane z naruszeniem jakichkolwiek praw patentowych
pokryje Wykonawca, z wyjatkiem przypadkéw, kiedy takie naruszenie wyniknie z wykonania
projektu lub specyfikacji dostarczonej przez Inspektora/ Kierownika /Dyrektora.

1.7.4. Rbwnowaznos$¢ norm i zbioréw przepiséw prawnych

Gdziekolwiek w dokumentach kontraktowych powotane sg konkretne normy i przepisy, ktére
spetnia¢ majg materiaty, sprzet i inne towary oraz wykonane i zbadane roboty, bedg obowigzywac
postanowienia najnowszego wydania lub poprawionego wydania powotanych norm i przepiséw
o ile w warunkach kontraktu nie postanowiono inaczej. W przypadku, gdy powotane normy

i przepisy sg panstwowe lub odnoszg sie do konkretnego kraju lub regionu, moga byc¢ rowniez
stosowane inne odpowiednie normy zapewniajgce rowny lub wyzszy poziom wykonania niz
powotane normy lub przepisy, pod warunkiem ich sprawdzenia i pisemnego zatwierdzenia przez
Inspektora/ Kierownika. R6znice pomiedzy powotanymi normami a ich proponowanymi
zamiennikami muszg by¢ doktadnie opisane przez Wykonawce i przedtozone Inspektorowi/
Kierownikowi do zatwierdzenia.

1.7.5. Wykopaliska

Wszelkie wykopaliska, monety, przedmioty wartosciowe, budowle oraz inne pozostatosci

0 znaczeniu geologicznym lub archeologicznym odkryte na terenie budowy bedg uwazane za
wiasnos$¢ Zamawiajgcego. Wykonawca zobowigzany jest powiadomié Inspektora/

Kierownika / Dyrektora i postepowaé zgodnie z jego poleceniami. Jezeli w wyniku tych polecen
Wykonawca poniesie koszty i / lub wystgpig opdznienia w robotach, Inspektor/ Kierownik po
uzgodnieniu z Zamawiajgcym i Wykonawcg ustali wydtuzenie czasu wykonania robaét i/lub
wysokos¢ kwoty, o ktérg nalezy zwigekszyC cene kontraktows.

2. Wymagania dotyczace wtasciwosci wyrobéw budowlanych

2.1. Wiasciwosci wyrobow i materiatéw

2.1.1. Whasciwosci

Przy wykonaniu rob6t budowlanych mogg by¢ stosowane wytacznie wyroby budowlane o
wiasciwosciach uzytkowych umozliwiajgcych prawidtowo zaprojektowanym i wykonanym
obiektom budowlanym spetnienie wymagan podstawowych, okreslonym w art. 5 ust. 1 punkt 1
ustawy Prawo budowlane — dopuszczone do obrotu i powszechnego lub jednostkowego
stosowania w budownictwie, a takze powinny by¢ zgodne z wymaganiami okreslonymi w
specyfikacjach technicznych.

2.1.2. Zrédta uzyskania materiatow

Przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatow przeznaczonych do robét,
Wykonawca przedstawi Inspektorowi/Kierownikowi do zatwierdzenia, szczegotowe informacje
dotyczace proponowanego zrodta wytwarzania, zamawiania lub wydobywania tych materiatow
jak réwniez odpowiednie swiadectwa badan laboratoryjnych oraz prébki materiatow.
Zatwierdzenie partii materiatow z danego zZrédta nie oznacza automatycznie, ze wszelkie
materiaty z danego zrdodta uzyskajg zatwierdzenie.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu wykazania, ze materialy uzyskane
z dopuszczonego zrédta w sposob ciggly spetniajg wymagania specyfikacji technicznej w czasie
realizacji robot.

2.1.3. Pozyskiwanie materialéow miejscowych

Humus i nadktad czasowo zdjete z terenu wykopdw, dokopow, bedg formowane w hatdy

i wykorzystane przy nadbudowie, zasypce i rekultywac;ji terenu po ukonczeniu robét.

Wszystkie odpowiednie materiaty pozyskane z wykopdw na terenie budowy lub z innych miejsc
wskazanych w dokumentach umowy bedg wykorzystane do robét, lub odwiezione na odktad
odpowiednio do wymagan umowy, lub wskazan Inspektora/ Kierownika.

Wykonawca nie bedzie prowadzit zadnych wykopow w obrebie terenu budowy poza tymi, ktére
zostaty wyszczegdlnione w dokumentach umowy, chyba, Zze uzyska na to pisemng zgode
Inspektora/ Kierownika .

Eksploatacja zrédet materiatow bedzie zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi obowigzujgcymi
na danym obszarze.

2.2. Wymagania dotyczace przechowywania wyrob6éw i materiatlow

Wykonawca robét powinien przedstawi¢ Inspektorowi szczegétowe informacije o zrédle produkcii,
zakupu wyrobéw budowlanych przewidywanych do realizacji robot.

Wykonawca przed dostarczeniem materiatéw na plac budowy powinien przedstawi¢ Inspektorowi
dokumenty potwierdzajgce oprécz dopuszczonego terminu waznosci (jezeli dany produkt taki



posiada), dokumenty potwierdzajgce sposob jego przechowywania zgodnie z posiadanymi
atestami, certyfikatami i deklaracjami zgodnosci dopuszczajgcymi dany produkt do celéw
budowlanych.

W przypadku stosowania materiatéw przechowywanych i magazynowanych przez wykonawce o
dopuszczeniu takiego materiatu decyduje Inspektor, ktory okresli czy przedstawiony sposéb
magazynowania materiatu przez wykonawce odpowiada sposobowi jego przechowywania,
zgodnie z posiadanymi atestami, certyfikatami i deklaracjami zgodnosci dopuszczajgcymi dany
produkt do celéw budowlanych.

Wymaganie te nalezy restrykcyjnie stosowac dla materiatéw mineralnych i polimerowych oraz
takich ktorych niewtasciwe przechowywanie powoduje utrate ich wiasciwosci.

2.3. Wymagania dotyczace transportu wyroboéw i materiatow

Podczas transportu nalezy zadbaé o staranne zabezpieczenie przewozonych materiatdw. Na
liczbe i wielkos¢ ewentualnych uszkodzenh wyrobow duzy wptyw ma jakos¢ i stan techniczny
samochoddéw oraz sposob prowadzenia pojazdu przez kierowce. Te czynniki mogg w skrajnych
przypadkach doprowadzi¢ do powaznych uszkodzen przewozonych wyrobow. Materiat powinien
by¢ zabezpieczony zgodnie z wymaganiami producenta, dotyczacych zabezpieczen podczas
transportu, sposobie rozmieszczenia oraz srodkéw transportowych. Pojazdy transportowe
powinny odpowiada¢ Rozporzgdzeniu Ministra Infrastruktury z dnia 31 grudnia 2002 r. w sprawie
warunkow technicznych pojazdow oraz zakresu ich niezbednego wyposazenia (Dz. U. z 2003 .
Nr 32, poz. 262 z p6zn. zm.) dodatkowo zgodnie z art. 61 ust 5 ustawy z 20 czerwca 1997r.
Prawo o ruchu drogowym tadunek sypki moze by¢ przewozony tylko w szczelnej skrzyni
tadunkowej, zabezpieczonej dodatkowo odpowiednimi zastonami zabezpieczajgcymi
wysypywanie sie tadunku na droge.

2.4. Wymagania dotyczgce warunkow dostaw wyrobow i materiatow

Wykonawca gwarantuje, ze wszystkie dostawy, nie majg defektéw konstrukcyjnych,
materiatowych lub wynikajgcych z jakosci wykonania i w zwigzku z tym pozwalajg osiggnac¢
parametry techniczne podane przez producenta, oraz ze spetniajg normy obowigzujgce w Polsce.
Wykonawca jest odpowiedzialny za osiggniecie ustalonych w dokumentach kontraktowych
parametrow technologicznych wyrobow (towardw, urzgdzen) i za usuniecie wszelkich
nieprawidtowosci lub uszkodzen dowolnej czesci dostawy, ktore mogg powstaé w okresie
gwarancji. W przypadku nie osiggniecia ustalonych parametréw technologicznych, lub uszkodzen
spowodowanych uzyciem wadliwych materiatow lub ztej jakosci wykonania wyrobéw (towarow,
urzadzen) wykonawca na wiasny koszt zmodyfikuje wyroby (towary, urzadzenia), tak aby
spetniaty ustalenia w tym zakresie, lub wymieni je na nowe, spetniajgce wymagania. Modyfikacja
i/lub naprawa winna by¢ tak wykonana, aby nie zaktdci¢ ciggtosci robét. Jezeli tak wykonana
modyfikacja nie przyniesie wymaganych rezultatow, bgdz nie uzyska akceptacji Inspektora, to
Wykonawca bedzie zobowigzany do ich wymiany na wiasny koszt. Wszelkie roszczenia
wynikajgce z dostawy wadliwych materiatéw, urzadzen i innych dostaw nie mogg obcigzaé
zamawiajgcego. Wykonawca w wtasnym zakresie i na wtasny koszt bedzie dochodzit od
Dostawcy, rekompensaty strat i odszkodowan jakie wystgpity z tytutu dostawy wadliwych
materiatow.

2.5. Wymagania dotyczace warunkéw skltadowania wyrobow i materiatow

Wykonawca na swoj koszt, zapewni, aby tymczasowo skladowane materiaty, do czasu, gdy bedg
one uzyte do roboét, byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniami, zachowaty swojg jakos¢

i wlasciwosci i byty dostepne do kontroli przez Inspektora/ Kierownika.

Miejsca czasowego sktadowania materiatéw bedg zlokalizowane w obrebie terenu budowy

w miejscach uzgodnionych z Inspektorem/ Kierownikiem lub poza terenem budowy w miejscach
zorganizowanych przez Wykonawce i zaakceptowanych przez Inspektora/ Kierownika.
Sktadowanie materiatow i wyrobéw budowlanych na terenie budowy moze odbywac sie wytgcznie
w miejscach wyznaczonych, utwardzonych i odwodnionych. Niedopuszcza sie sktadowania
bezposrednio pod napowietrznymi liniami elektroenergetycznymi lub w odlegto$ci liczonej w
poziomie od skrajnej przewodow, mniejszej niz:

3m — dla linii o napieciu znamionowym nieprzekraczajgcym 1 kV

5m — dla linii o napieciu znamionowym powyzej 1 kV, lecz nie przekraczajacym 15kV,

10m — dla linii 0 napieciu znamionowym powyzej 15 kV, lecz nie przekraczajacym 30kV,

15m — dla linii o napieciu znamionowym powyzej 30 kV, lecz nie przekraczajgcym 110KV,

30m — dla linii o napieciu znamionowym powyzej 110 kV.



Mechaniczny zatadunek lub roztadunek materiatéw lub wyrobéw budowlanych powinien odbywac
sie w sposob wykluczajgcy przemieszczanie ich nad ludzmi i kabing kierowcy. Na czas
wykonywania tych czynnosci kierowca jest obowigzany opuscic¢ kabine.

Sktadowanie materiatow nalezy wykona¢ w sposéb wykluczajgcy mozliwos¢ wywrécenia,
Zsuniecia, rozsuniecia sie lub spadniecia.

Jesli w wymaganiach producenta bgdz w aprobatach technicznych nie wskazano inaczej:
materiaty drobnicowe mozna uktada¢ w stosy, jednak o wysokosci nie wiekszej niz 2 m oraz
dostosowane do rodzaju i wytrzymatosci tych materiatéw

materiaty workowe powinny by¢ uktadane w warstwach krzyzowo do wysokosci
nieprzekraczajgcych 10 warstw.

Odlegtos¢ stosow nie powinna by¢ mniejsza niz:

0,75 m- od ogrodzenia lub zabudowan

5 m- od statego stanowiska pracy

Zabronione jest opieranie sktadowanych materiatéw lub wyrobow o ptoty, stupy napowietrznych
linii elektroenergetycznych, konstrukcje wsporcze sieci trakcyjnych lub $cian obiektu
budowlanego.

2.6. Wymagania dotyczace kontroli jakosci wyrobow i materiatéow

Przyjecie materiatéw i wyrobdw budowlanych powinno by¢ poprzedzone iloSciowym

i jakosciowym odbiorem. Dostarczone na miejsce budowy materiaty i wyroby nalezy sprawdzi¢
pod wzgledem zgodnosci z aprobatami, danymi i parametrami wytwdércy. Nalezy rowniez
wyrywkowo sprawdzi¢ jakos¢ materiatow, tj. brak uszkodzeh, obecnosc koroz;ji.

2.7. Materialy nieodpowiadajagce wymaganiom

Materiaty nieodpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu
budowy i ztozone w miejscu wskazanym przez Inspektora/Kierownika. Jesli Inspektor/Kierownik
zezwoli Wykonawcy na uzycie tych materiatdw do innych robét, niz te, dla ktérych zostaty
zakupione, to koszt tych materiatéw zostanie odpowiednio przewartosciowany (skorygowany)
przez Inspektora/ Kierownika.

Kazdy rodzaj robot, w ktéorym znajdujg sie nie zbadane i nie zaakceptowane materiaty,
Wykonawca wykonuje na wtasne ryzyko, liczgc sie z jego nie przyjeciem, usunieciem

i niezaptaceniem.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU | MASZYN

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos$¢ wykonywanych robét. Sprzet uzywany do robét powinien by¢
zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typdw i ilosci wskazaniom
zawartym w specyfikacji technicznej i zaakceptowany przez Inspektora/ Kierownika.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu powinny gwarantowac przeprowadzenie robét, zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznej i wskazaniach Inspektora/
Kierownika.

Sprzet bedacy wlasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania robét ma byé utrzymywany
w dobrym stanie i gotowo$ci do pracy. Powinien by¢ zgodny z normami ochrony srodowiska

i przepisami dotyczgcymi jego uzytkowania.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i harzedzia niegwarantujgce zachowania
warunkéw umowy, zostang przez Inspektora/Kierownika zdyskwalifikowane i nie
dopuszczone do robét.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkow transportu, ktére nie wptyng
niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych roboét i wlasciwosci przewozonych materiatéw.

Liczba srodkow transportu powinna zapewnia¢ prowadzenie roboét zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznej i wskazaniach Inspektora/
Dyrektora, w terminie przewidzianym umowa.

Srodki transportowe powinny by¢ zgodne z Rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia

31 grudnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych pojazdéw oraz zakresu ich niezbednego
wyposazenia (Dz. U. z 2003 r. Nr 32, poz. 262 z pézn. Zm.). A sposéb przewozonych elementéw
(materiatéw) powinien by¢ zgodny z PN-EN 12195-1:2001 oraz z Europejskimi wytycznymi w
sprawie dobrych praktyk zabezpieczenia tadunkéw do transportu drogowego.



Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda spetniaé wymagania dotyczgce przepisow
ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych naciskdéw na os i innych parametréw
technicznych. Srodki transportu niespetniajgce tych warunkéw nie moga byé dopuszczone przez
Inspektora/ Kierownika, do prac.

Wykonawca bedzie usuwac¢ na biezagco, na wlasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia,
uszkodzenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach

do terenu budowy.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH

Przed rozpoczeciem robot Wykonawca opracuje:

— projekt zagospodarowania placu budowy, ktéry powinien sktadac sie z czesci opisowej i
graficznej,

— plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (plan bioz),

— projekt organizacji robot i harmonogram ich realizaciji,

— projekt technologii i organizacji montazu (dla obiektéw prefabrykowanych lub elementéw
konstrukcyjnych o duzych gabarytach lub masie).

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z warunkami umowy oraz za
jakosc¢ zastosowanych materiatéw i wykonywanych robét, za ich zgodno$¢ z dokumentacija
projektowa, wymaganiami specyfikacji technicznej, projektem organizacji robot opracowanym
przez Wykonawce oraz poleceniami Inspektora/ Kierownika /Dyrektora.

Wykonawca jest odpowiedzialny za stosowane metody wykonywania robét.

Wykonawca jest odpowiedzialny za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosci
wszystkich elementow robdt zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w dokumentaciji
projektowej lub przekazanymi na pismie przez Inspektora/ Kierownika.

Btedy popetnione przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczaniu robot zostang, usuniete przez
Wykonawce na wtasny koszt, z wyjgtkiem, kiedy dany btgd okaze sie skutkiem btedu zawartego
w danych dostarczonych Wykonawcy na pismie przez Inspektora/ Kierownika.

Sprawdzenie wytyczenia rob6t lub wyznaczenia wysokos$ci przez Inspektora/ Kierownika

nie zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialnosci za ich doktadnos¢.

Decyzje Inspektora/Kierownika dotyczgce akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementéw
robét bedg oparte na wymaganiach okreslonych w dokumentach umowy, dokumentac;ji
projektowej i w specyfikacji technicznej, a takze w normach i wytycznych.

Polecenia Inspektora/ Kierownika /Dyrektora powinny by¢ wykonywane przez Wykonawce

w czasie okreslonym przez Inspektora/ Kierownika /Dyrektora, pod grozbg zatrzymania robot.
Skutki finansowe z tego tytutu poniesie Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT | BADANIA

6.1. Prébne odcinki wzorcowe

Przed przystgpieniem do robét Inspektor na podstawie specyfikacji technicznej, okresli, ktore
roboty wymagajg koniecznosci wykonania probnych odcinkéw wzorcowych. Po wskazaniu takich
odcinkéw wykonawca na 3 dni przed rozpoczeciem robét powinien wykonac¢ odcinki wzorcowe o
parametrach okreslonych w PZJ.

Po wykonaniu odcinkéw wzorcowych zgodnych z wymaganiami okreslonymi w odpowiadajgcych
im specyfikacjach technicznych, Inspektor w obecnosci Wykonawcy ocenia poprawnosc ich
wykonana.

Po zaakceptowaniu przez Inspektora odcinka wzorcowego i odpowiednim jego oznaczeniu
poprzez okreslenie lokalizacji, wymiaréw, parametrow uzytych materiaty Wykonawca moze
przystgpi¢ do wykonania dalszych odcinkow. Jakos¢, parametry i technologia wykonania dalszej
czesci robot nie moze byc¢ nizsza od zaakceptowanego odcinka wzorcowego. W przypadku
niezgodnosci pomiedzy odcinkiem wzorcowym, a dalszymi odcinkami wykonawca na wniosek
Inspektora ma obowigzek doprowadzenia odbieranych robdt do parametrow nie nizszych niz
odcinek wzorcowy, na wiasny koszt.

6.2. Zasady kontroli jakosci robot

Celem kontroli robot bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggnaé¢
zatozong jakos¢ robat.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robét i jakosci materiatéw. Wykonawca
zapewni odpowiedni system kontroli, wtgczajgc personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie

i wszystkie urzgdzenia niezbedne do pobierania probek i badan materiatéw oraz robdt.



Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inspektor/Kierownik moze zazgda¢ od Wykonawcy
przeprowadzenia badan w celu zademonstrowania, ze poziom ich wykonywania jest
zadowalajgcy.

Wykonawca bedzie przeprowadzac pomiary i badania materiatéw oraz robét z czestotliwoscig
zapewniajgcg stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w
dokumentaciji projektowej i specyfikacji technicznej.

Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwos¢ sg okreslone w specyfikaciji
technicznej, normach i wytycznych. W przypadku, gdy nie zostaty one tam okreslone, Inspektor/
Kierownik ustali, jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie robét zgodnie z
umowa.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi /Kierownikowi swiadectwa, ze wszystkie stosowane
urzadzenia i sprzet badawczy posiadajg wazng legalizacje, zostaty prawidtowo wykalibrowane
i odpowiadajg wymaganiom norm okreslajgcych procedury badan.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatéw ponosi
Wykonawca.

6.3. Pobieranie probek

Prébki beda pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania probek,
opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji moga by¢ z jednakowym
prawdopodobienstwem wytypowane do badan.

Inspektor /Kierownik bedzie mie¢ zapewniong mozliwos$¢ udziatu w pobieraniu probek.

Na zlecenie Inspektora /Kierownika Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych
materiatow, ktére budzg watpliwosci co do jakosci. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa
Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek; w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa
Zamawiajgcy.

6.4. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku,
gdy normy nie obejmujg zadnego badania wymaganego w specyfikacji technicznej, stosowac
mozna wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez Inspektora/ Kierownika.
Przed przystgpieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi Inspektora/ Kierownika

0 rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania,
Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki do akceptacji Inspektora/ Kierownika.

6.5. Badania prowadzone przez Inspektora/Kierownika

Inspektor /Kierownik jest uprawniony do dokonywania kontroli, pobierania prébek i badania
materiatéw w miejscu ich wytwarzania/pozyskiwania, a Wykonawca i producent materiatow
powinien udzieli¢ mu niezbednej pomocy.

Inspektor/Kierownik, dokonujac weryfikacji systemu kontroli rob6t prowadzonego przez
Wykonawce, poprzez miedzy innymi swoje badania, bedzie ocenia¢ zgodnos¢ materiatéw i robot
z wymaganiami specyfikacji technicznej na podstawie wynikow wtasnych badan kontrolnych, jak i
wynikéw badan dostarczonych przez Wykonawce.

Inspektor/Kierownik powinien pobiera¢ probki materiatéw i prowadzi¢ badania niezaleznie

od Wykonawcy, na swoj koszt. Jezeli wyniki tych badan wykazg, ze raporty Wykonawcy

sg niewiarygodne, to Inspektor/Kierownik oprze sie wytgcznie na wtasnych badaniach przy ocenie
zgodnosci materiatéw i robét z dokumentacja projektowg i specyfikacji technicznej. Moze rowniez
zleci¢, sam lub poprzez Wykonawce, przeprowadzenie powtornych lub dodatkowych badan
niezaleznemu laboratorium. W takim przypadku catkowite koszty powtérnych lub dodatkowych
badanh i pobierania prébek poniesione zostang przez Wykonawce.

6.6. Certyfikaty i deklaracje

Inspektor/Kierownik moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktére sg dopuszczone do obrotu
zgodnie z ustawg o wyrobach budowlanych i posiadaja:

certyfikat CE wykazujacy, ze dokonano oceny zgodnosci z normg zharmonizowang albo
europejskg aprobata techniczng, ew. posiadajg decyzje nadania znaku budowlanego,

deklaracje zgodnosci z:

aprobatg techniczng, w przypadku wyrobodw, dla ktérych nie ustanowiono odpowiednich Polskich
Norm, jezeli nie sg objete certyfikacjg okreslong w pkt 1 i ktdre spetniajg wymogi specyfikacji
techniczne;j.



W przypadku materiatéw, dla ktérych ww. dokumenty sg wymagane przez specyfikaciji
technicznej, kazda partia dostarczona do robot bedzie posiada¢ te dokumenty, okreslajgce w
sposob jednoznaczny jej cechy.

Produkty przemystowe muszg posiada¢ ww. dokumenty wydane przez producenta, a w razie
potrzeby poparte wynikami badan wykonanych przez niego. Kopie wynikow tych badan bedag
dostarczone przez Wykonawce Inspektorowi/Kierownikowi.

Jakiekolwiek materialy, ktore nie spetniajg, tych wymagan beda odrzucone.

Do wgladu na zgdanie Zamawiajgcego.

6.7. Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodno$ci lub certyfikaty zgodnosci materiatéw, orzeczenia
o jakosci materiatow, recepty robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy bedg gromadzone
w formie uzgodnionej w programie zapewnienia jakosci. Dokumenty te stanowig zatgczniki do
odbioru robét. Winny by¢ udostepnione na kazde zgdanie Inspektora /Kierownika /Dyrektora.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT

7.1. Ogolne zasady dotyczace przedmiaru i obmiaru robot

Obmiar robét bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robé6t zgodnie z dokumentacjg
projektowq i specyfikacjg techniczng, w jednostkach ustalonych w specyfikacji techniczne;.
Obmiaru robét dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora/ Kierownika

0 zakresie obmierzanych robét i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.
Wyniki obmiaru bedg wpisane do ksigzki obmiaréw.

7.2. Zasady okreslania ilosci robét i materiatow

obliczanie iloci elementéw lub robdt nalezy prowadzi¢ w okre$lonej kolejnosci, podanej na
poczagtku przedmiaru (np. przy obliczaniu kubatury muréw zewnetrznych nalezy rozpoczg¢ stale
od dolnego lewego naroznika budynku, prowadzgc obliczenia w kierunku ruchu wskazéwek
zegara),

przy uktadaniu formuty obliczeniowych nalezy stosowac statg kolejno$¢ wpisywania wymiarow:
szerokos$c¢, dtugosc, wysokos$c¢ ilosé,

dtugosci i odlegtosci pomiedzy wyszczegdlnionymi punktami skrajnymi bedg obmierzone poziomo
wzdtuz linii osiowe;j.

objetosci bedg wyliczone w m® (metr szescienny) jako dtugo$¢ pomnozona przez sredni przekrdj,
ilosci obmierzone wagowo, bedg wazone w tonach lub kilogramach zgodnie z wymaganiami
specyfikacji technicznej, powierzchnie bedg wyliczone w m? (metr kwadratowy) jako dtugo$é
pomnozona przez $rednig szerokos¢. Zasady podane powyzej stosuje sie o ile w specyfikacjach
technicznych wiasciwych dla danych rob6t nie wymagajg tego inaczej,

7.3. Dokladnosé¢ obliczen

Wyliczong ilo$¢ robot zaokragla sie do

liczb catkowitych dla szt (sztuk), kpl(kompletéw)

jednego miejsca po przecinku dla m(metra), m?(metra kwadratowego), m*(metra szesciennego)
trzech miejsc po przecinku dla t (tony), km (kilometra)

czterech miejsc po przecinku dla ha (hektara)

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w przedmiarze robét, lub
w innym dokumencie, lub projekcie, nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukohczenia
wszystkich robét. Btedne dane zostang poprawione wg. instrukcji Inspektora/Kierownika na
pismie.

Obmiar gotowych robét bedzie przeprowadzony z czestoscig wymagang do celu etapowych
ptatnosci na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w umowie, lub oczekiwanym
przez Wykonawce i Inspektora/ Kierownika /Dyrektora.

7.4. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzgdzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robot bedg
zaakceptowane przez Inspektora /Kierownika.

Urzgdzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te lub
sprzet wymagajg badan atestujgcych, to Wykonawca bedzie musiat posiada¢ wazne $wiadectwa
legalizaciji.



7.5. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary bedg przeprowadzone przed czesciowym lub ostatecznym odbiorem odcinkdéw robot,

a takze w przypadku wystepowania diuzszej przerwy w robotach.

Obmiar roboét zanikajgcych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania.

Obmiar robét podlegajgcych zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bedg wykonane w sposéb zrozumiaty
i jednoznaczny.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci bedg uzupetnione odpowiednimi szkicami
umieszczonymi na karcie ksigzki obmiaréw. W razie braku miejsca szkice moga by¢ dotaczone w
formie oddzielnego zatgcznika do ksigzki obmiarow, ktérego wzér zostanie uzgodniony z
Inspektorem/Kierownikiem.

8. OPIS SPOSOBU ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

8.1. Rodzaje odbioréw robét

W zaleznosci od ustalen zawartych w odpowiednich specyfikacjach technicznych, roboty
podlegajg nastepujgcym etapom odbioru:

odbiér elementu wzorcowego

odbiorowi robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu,

odbiorowi czesciowemu,

odbiorowi ostatecznemu,

odbiorowi pogwarancyjnemu.

8.2. Odbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiédr robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakoSci
wykonywanych robot, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbidr roboét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym
wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego postepu robot.
Odbioru robét dokonuje Inspektor /Kierownik.

Gotowos¢ danej czesci robdét do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy
i jednoczesnym powiadomieniem Inspektora /Kierownika. Odbioér bedzie przeprowadzony
niezwtocznie, nie pdzniej jednak niz w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do dziennika
budowy i powiadomienia o tym fakcie Inspektora /Kierownika.

Jakos¢ i ilos¢ robot ulegajgcych zakryciu ocenia Inspektor /Kierownik na podstawie dokumentéw
zawierajgcych komplet wynikéw badan laboratoryjnych i na podstawie przeprowadzonych
pomiaréw, w konfrontaciji z dokumentacjg projektowa, specyfikacjg techniczngi uprzednimi
ustaleniami.

8.3. Odbiodr czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czeéci robét. Odbioru
czesciowego robot dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robét. Odbioru robot
dokonuje Inspektor/Kierownik.

8.4. Odbior ostateczny robot

8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego robot

Odbior ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do ich
ilosci, jakosci i wartosci.

Catkowite zakonczenie robét oraz gotowosc do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez
Wykonawce wpisem do dziennika budowy z bezzwtocznym powiadomieniem na piSmie o tym
fakcie Inspektora /Kierownika.

Odbidr ostateczny robét nastgpi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczgc od dnia
potwierdzenia przez Inspektora /Kierownika zakonczenia robét i przyjecia dokumentow, o ktérych
mowa w punkcie 8.4.2.

Odbioru ostatecznego robot dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnosci
Inspektora /Kierownika i Wykonawcy. Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny jakosciowe;j
na podstawie przedtozonych dokumentdéw, wynikéw badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz
zgodnosci wykonania robét z dokumentacijg projektowg i SST.

W toku odbioru ostatecznego robdét komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie
odbioréw robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu, zwtaszcza w zakresie wykonania rob6t
uzupetniajgcych i robot poprawkowych.



W przypadkach nie wykonania wyznaczonych robét poprawkowych lub robét uzupetniajgcych,
komisja przerwie swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jakos¢ wykonywanych robét w poszczegdlnych
asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacjg projektowg i SST z
uwzglednieniem toleranciji i nie ma wiekszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu, komisja
dokona potracen, oceniajgc pomniejszong wartos¢ wykonywanych robét w stosunku do wymagan
przyjetych w dokumentach umowy.

8.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robot jest protokdt odbioru
ostatecznego robot sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowaé nastepujgce dokumenty:
dokumentacje projektowg podstawowg z naniesionymi zmianami oraz dodatkowa, jesli zostata
sporzgdzona w trakcie realizacji umowy,

recepty i ustalenia technologiczne,

dzienniki budowy i ksigzki obmiaréw (oryginaty),

wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczeh laboratoryjnych, zgodne z specyfikacjg
techniczng,

deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw zgodnie z specyfikacjg
techniczna,

opinie technologiczng sporzgdzong na podstawie wszystkich wynikow badanh i pomiaréw
zatgczonych do dokumentéw odbioru, wykonanych zgodnie z specyfikacjg techniczna, i
dokumentacjg projektowa,

rysunki (dokumentacje) na wykonanie robét towarzyszacych (np. na przetozenie linii
telefonicznej, energetycznej, gazowej, oswietlenia itp.) oraz protokoty odbioru i przekazania tych
robot wiascicielom urzadzen,

geodezyjng inwentaryzacje powykonawczg robot i sieci uzbrojenia terenu,

kopie mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawcze;j.

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie bedg
gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny
termin odbioru ostatecznego robot.

Wszystkie zarzadzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajgce bedg zestawione wg
wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Termin wykonania robét poprawkowych i robot uzupetniajgcych wyznaczy komisja.

8.5. Odbiér pogwarancyjny

Odbior pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robét zwigzanych z usunieciem wad
stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

Odbidr pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robét zwigzanych konserwacjg watéw w
okresie gwarancyjnym.

Odbidr pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem
zasad opisanych w punkcie 8.4 ,0Odbiér ostateczny robot”.

9. OPIS SPOSOBU ROZLICZENIA ROBOT TYMCZASOWYCH | PRAC TOWARZYSZACYCH

9.1. Wymagania ogoélne

Podstawg ptatnosci jest za ryczattowana cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za
jednostke obmiarowg ustalong dla pozycji ofertowej zgodnie z wytycznymi zawartymi

w odpowiedniej specyfikaciji.

Dla pozycji wycenionych ryczattowo podstawg ptatnosci jest wartos¢ (kwota) podana przez
Wykonawce w danej pozycji oferty.

Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji ofertowej bedzie uwzglednia¢ wszystkie
czynnosci, wymagania i badania sktadajgce sie na jej wykonanie, okreslone dla tej pozycji

w Specyfikacjach technicznych i w Dokumentacji projektowe;.

Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe robot bedg obejmowac:

koszt robocizny wraz z narzutami, ubezpieczeniem i podatkami,

wartos¢ zuzytych materiatdw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkow
oraz strat, a takze transportu na teren budowy i wbudowania,

wartos¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszgcymi kosztami,

koszty posrednie (w tym koszty ogolne budowy) ,

zysk kalkulacyjny i ryzyko,

podatki obliczone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.



W cenie robot podstawowych nalezy ujg¢ koszt dostosowania sie do wymagan warunkéw Umowy
oraz innych dokumentéw do niej zatgczonych.
Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

9.2 Rozliczenie Robét Tymczasowych
W cenie robét podstawowych nalezy uwzgledni¢ koszt wykonania robét tymczasowych
niezbednych do wykonania robot podstawowych wymienionych w pkt. 1.3.1.

9.3.Rozliczenie Prac Towarzyszacych
W cenie robdét podstawowych nalezy uwzgledni¢ koszt wykonania prac towarzyszgcych
niezbednych do wykonania robot podstawowych wymienionych w pkt. 1.3.2.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA
10.1. Elementy Dokumentacji
Z pkt. 1

10.2. Przypisy przywotane

10.2.1 Ustawy, rozporzadzenia i wytyczne

- Ustawa z dnia 7 lipca 1994r. Prawo budowlane (tekst jednolity Dz. U. z 2016 r. Nr 0, poz.
290).---

- Ustawa z dnia 29 stycznia 2004r. Prawo zamowien publicznych (tekst jednolity Dz. U. 2015,
poz. 2164).

- Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004r. o wyrobach budowlanych (tekst jednolity Dz. U. z 2016 r. Nr O,
poz. 1570).

- Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002r. o systemie oceny zgodnosci (tekst jednolity Dz. U. z 2016 r. Nr
0, poz. 655).

- Ustawa z dnia 24 sierpnia 1991r. o ochronie przeciwpozarowej (tekst jednolity Dz. U. z 2016r. Nr
0, poz. 191)

- Ustawa z dnia 21 grudnia 2000r. o dozorze technicznym (tekst jednolity Dz. U. z 2015 r. Nr O,
poz. 1125).

- Ustawa z dnia 15 grudnia 2000r. o0 samorzgdach zawodowych architektow oraz inzynieréw
budownictwa (tekst jednolity Dz. U. z 2016 r. Nr 0, poz. 1725).

- Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001r. Prawo ochrony srodowiska (tekst jednolity Dz. U. z 2016 r. Nr
0, poz. 672).

- Ustawa z dnia 18 kwietnia 2001r. Prawo wodne (tekst jednolity Dz. U. z 2015 r. poz. 469).

- Ustawa z dnia 10 kwietnia 2003r. o szczegoélnych zasadach przygotowania i realizacji inwestyciji
w zakresie drég publicznych (tekst jednolity Dz. U. z 2015 r. poz. 2031).

- Ustawa z dnia 20 czerwca 1997r. Prawo o ruchu drogowym (tekst jednolity Dz. U. z 2017 r. poz.
128).

- Ustawa z dnia 21 marca 1985r. o drogach publicznych (tekst jednolity Dz. U z 2015 r., poz. 460).
- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004r. w sprawie szczegétowego
zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru
robét budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (tekst jednolity Dz. U. z 2013 r. Nr
0, poz. 1129).

- Rozporzadzenie Ministra Transportu, Budownictwa i Gospodarki Morskiej z dnia 25
kwietnia 2012 r. w sprawie szczegotowego zakresu i formy projektu budowlanego (Dz. U. z
2012 r. Nr 0, poz. 462 z pdzniejszymi zmianami).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002 r. — w sprawie dziennika
budowy, montazu i rozbiorki, tablicy informacyjnej oraz ogfoszenia zawierajgcego dane
dotyczgce bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108, poz. 953, z pdzn.
zm.).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (tekst jednolity Dz. U. z 2015
r. Nr 0, poz. 1422).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w
sprawie krajowych ocen technicznych (Dz. U. z 2016 r. poz. 1968)

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. — w sprawie informacji
dotyczgcej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczehstwa i ochrony zdrowia
(Dz. U. z 2003 r. Nr 120, poz. 1126).



- Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 26 wrzesnia 1997 r. — w sprawie
o0golnych przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. z 1997 r. Nr 129 poz. 844 — tekst
jednolity — Dz. U. z 2003 r. Nr 169, poz.1650).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. — w sprawie bezpieczenstwa i
higieny pracy podczas wykonywania robo6t budowlanych (Dz. U. z 2003 r. Nr 47, poz. 401).

- Rozporzadzenie Ministra Komunikacji oraz Administracji, Gospodarki Terenowej i Ochrony
Srodowiska z dnia 10 lutego 1977 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy przy wykonywaniu
robot drogowych i mostowych (Dz. U. z 1977 r. Nr 7, poz. 30).

- Rozporzadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 21 lutego 1995
r. w sprawie rodzaju izakresu opracowan geodezyjno-kartograficznych oraz czynnosci
geodezyjnych obowigzujgcych w budownictwie

(Dz. U. 21995 . Nr 25, poz. 133).

- Rozporzadzenie Ministra Kultury i Dziedzictwa Narodowego z dnia 14 pazdziernika 2015 r. w
sprawie prowadzenia prac konserwatorskich, restauratorskich, robot budowlanych, badan
konserwatorskich, badanh architektonicznych i innych dziatan przy zabytku wpisanym do rejestru
zabytkéw oraz badan archeologicznych i poszukiwan zabytkéw (Dz. U. z 2015 r. poz. 1789).

- Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 9 grudnia 2014 r. w sprawie katalogu odpadéw (Dz.
U.z 2014 r. poz.1923).

- Rozporzadzenie (WE) nr 2195/2002 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 5 listopada
2002 r. w sprawie Wspodlnego Stownika Zamoéwieh (CPV).

- Rozporzadzenie Komisji (WE) nr 213/2008 z dnia 28 listopada 2007 r. zmieniajgce
rozporzgdzenie (WE) nr2195/2003 Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie Wspolnego
Stownika Zamoéwien (CPV) oraz dyrektywy 2004/17/WE i 2004/18/WE Parlamentu
Europejskiego i Rady dotyczace procedur udzielania zamdéwieh publicznych w zakresie
zmiany CPV.

- Rozporzadzenie Parlamentu Europejskiego | Rady (UE) NR 305/2011 z dnia 9 marca
2011 r. ustanawiajgce zharmonizowane warunki wprowadzania do obrotu wyrobow
budowlanych i uchylajgce dyrektywe Rady 89/106/EWG.

10.2.2 Normy

- PN-ISO 6707-1 Budynki i budowle — Terminologia cz. 1: Terminy ogdine.

- PN-ISO 6707-2 Budownictwo — Terminologia, Terminy stosowane w umowach.

- PN-IEC 60050-826 Miedzynarodowy stownik terminologiczny elektryki. Cze$¢ 826: Instalacje
elektryczne.

10.2.3. Inne dokumenty i instrukcje

- Warunki techniczne wykonania i odbioru robo6t budowlanych. Poradnik projektanta, kierownika
budowy i inspektora nadzoru. Praca zbiorowa, Verlag Dashofer, Warszawa 2015 .

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych, (tom |, I, 1, 1V, V)
Arkady, Warszawa 1989-1990.

- Warunki techniczne wykonania i odbioru robo6t budowlanych. Instytut Techniki Budowlane;j,
Warszawa 2003.

- Warunki techniczne, COBRTI INSTAL, wydane przez Centralny Osrodek Badawczo-
Rozwojowy Techniki instalacyjnej INSTAL:

- Warunki techniczne wykonania i odbioru sieci wodociggowych, Warszawa 2001, Zeszyt 3,

- Warunki techniczne wykonanie i odbioru sieci cieptowniczych z rur i elementéw
preizolowanych, Warszawa 2002, Zeszyt 4,

- Warunki techniczne wykonanie i odbioru sieci kanalizacyjnych, Warszawa 2003, Zeszyt 9,

- Warunki techniczne wykonanie i odbioru instalacji wentylacyjnych, Warszawa 2002, Zeszyt 5,

- Warunki techniczne wykonanie i odbioru instalacji ogrzewczych, Warszawa 2003, Zeszyt 6,

- Warunki techniczne wykonanie i odbioru instalacji wodociggowych, Warszawa 2003, Zeszyt 7,
- Warunki techniczne wykonanie i odbioru weztéw cieptowniczych, Warszawa 2003, Zeszyt 8,

- Warunki techniczne wykonanie i odbioru instalacji kanalizacyjnych, Warszawa 2006, Zeszyt 12.

B.02.00.00.ROBOTY WEWNETRZNE
B.02.01.00.ROBOTY ROZBIORKOWE
B.02.01.01.ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE | ROZBIORKOWE



1. CZESC OGOLNA

1.1. Nazwa nadana przez zamawiajgcego

REMONT PRZYSTOSOWAWCZY HALI MASZYN WARSZTATOW SZKOLNYCH W
PANSTWOWYM LICEUM SZTUK PLASTYCZNYCH

1.2. Przedmiot i zakres robé6t budowlanych,

Specyfikacja techniczna jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy zlecaniu i realizac;ji
robét wymienionych w pkt.1.1

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z
robotami przygotowawczymi i rozbiérkowymi na potrzeby:

REMONT PRZYSTOSOWAWCZY HALI MASZYN WARSZTATOW SZKOLNYCH W
PANSTWOWYM LICEUM SZTUK PLASTYCZNYCH

Zakres robét objetych specyfikacija:

- Roboty przygotowawcze,

- Skucie ptytek ceramicznych,

- Fakturowanie powierzchni betonu,

- Regulacja pionowa studzienek,

- Zeskrobanie i zmycie starej farby,

- Przygotowanie powierzchni tynkow,

- Rozebranie schodoéw,

- Wywoz gruzu spryzmowanego samochodami,

- Wykucie z muru o$cieznic drewnianych,

- Odbicie tynkow wewnetrznych,

- Podstemplowanie zagrozonych stropdw,

- Wykucie gniazd dla belek stalowych,

1.3. Wyszczegdlnienie i opis prac towarzyszacych i robot tymczasowych,
Opis prac towarzyszgcych i rob6t tymczasowych podano w ST ,Wymagania Ogdlne”

1.4. Informacje o terenie budowy,
Informacje o terenie budowy niezbedne z punktu widzenia organizacji robét, ochrony srodowiska,
warunkow bezpieczenstwa pracy, podano w ST ,Wymagania Ogodine”.

1.5. Nazwy i kody robét budowlanych CPV,

Przygotowanie terenu pod budowe (45100000-8)

Roboty w zakresie burzenia i rozbiérki obiektéw budowlanych; roboty ziemne (45110000-1)
Roboty w zakresie burzenia (45111100-9)

Roboty w zakresie usuwania gruzu (45111220-6)

1.6. Okreslenia podstawowe,

Roboty rozbiérkowe — roboty budowlane majgce na celu demontaz elementéw wchodzacych w
skfad istniejgcego obiektu budowlanego.

Odpady — kazda substancja lub przedmiot, ktérych posiadacz pozbywa sie, zamierza pozby¢ lub
do ich pozbycia jest obowigzany.

Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami
oraz z definicjami podanymi w ST ,Warunki Ogodlne”

1.7. Ogélne wymagania dotyczace robot,
Ogodlne wymagania dotyczace robét podano w ST ,Wymagania Ogdine”.

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WLASCIWOSCI WYROBOW BUDOWLANYCH
2.1. Ogdélne wymagania dotyczace wyrobéw budowlanych
Ogodlne wymagania dotyczgce wyrobow budowlanych podano w ST ,Wymagania ogdine”.

2.2. Szczegotowe wymagania dotyczace wyrobow budowlanych
Nie wystepuja.



3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU | MASZYN
3.1. Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu i maszyn
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu i maszyn podano w ST ,Wymagania Ogdlne”.

3.2. Szczego6towe wymagania dotyczace sprzetu

Roboty zwigzane z rozbiorkg bedg wykonywane recznie i mechanicznie. Caty sprzet potrzebny
na placu budowy zostanie dostarczony przez Wykonawce, wigcznie z ewentualnymi
rusztowaniami, podnosnikami i oswietleniem. Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie
takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na srodowisko i jakos¢
wykonywanych robot.

Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia niegwarantujgce zachowania wymagan jakosciowych
robot i przepiséw BIOZ zostang przez zarzgdzajgcego realizacjg umowy zdyskwalifikowane i
niedopuszczone do robot.

Wykonawca powinien dysponowac nastepujgcym sprzetem:

- mtotami wyburzeniowymi,

- mtotami kujgcymi,

- odkurzaczem przemystowym,

- samochodami do wywozu odpadow,

- kontenerami do gromadzenia odpadow na placu budowy,

- drobnym sprzetem pomocniczym.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace srodkéw transportu

Ogodlne wymagania dotyczace srodkow transportu podano w ST ,Wymagania Ogolne”.

4.2. Szczegotowe wymagania dotyczace srodkéw transportow

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktore nie wptyng
niekorzystnie na jako$¢ wykonanych robo6t i wtasciwosci przewozonych materiatéw Zatadunek,
transport jak i wytadunek materiatéw z rozbiérek musi odbywac¢ sie z zachowaniem wszelkich
Ssrodkéw ostroznosci i bezpieczenstwa ludzi pracujgcych przy robotach rozbiérkowych. Nalezy
zwroci¢ szczegodlna uwage na zabezpieczenie wszystkich elementéw o ostrych krawedziach,
moggcych powodowac uszkodzenie ciata.

Odpady nalezy przewozi¢ zabezpieczone tak, aby nie wypadaty w trakcie transportu i nie
zanieczyszczaty srodowiska. Przewozony tadunek zabezpieczy¢ przed spadaniem i
przesuwaniem. Zalecany jest transport w szczelnie zamknietych kontenerach.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH
5.1. Ogdélne wymagania dotyczgce wykonania robot
Ogodlne wymagania dotyczace wykonania robot w ST ,Wymagania Ogolne”.

5.2. Szczego6towe wymagania dotyczace wykonania robot

5.2.1.Roboty przygotowawcze

Przed przystgpieniem do robot rozbidrkowych nalezy:

Na podstawie dokumentacji projektowej nalezy wyznaczy¢ obszar prac oraz oznakowac i
zabezpieczy¢ go zgodnie z wymogami przepisow BHP.

teren oznakowac¢ zgodnie z wymogami BHP,

zdemontowac istniejgce zasilanie w energie elektryczng, instalacje teletechniczng i wodno-
kanalizacyjng oraz wszelkie istniejgce uzbrojenie

5.2.2. Zabezpieczenie placu budowy

Przed przystgpieniem do robét rozbidrkowych, Generalny Wykonawca winien ustawic¢ niezbedne
zabezpieczenia w miejscach przewidzianych w planie zagospodarowania placu budowy. Teren
rozbiorki nalezy ogrodzi¢ w sposob uniemozliwiajgcym przedostanie sie oséb nieupowaznionych
w obreb prac rozbiérkowych i oznakowa¢ tablicami ostrzegawczymi. Generalny Wykonawca
odpowiada za bezpieczenstwo débr i os6b. Odpowiada tez za utrzymanie czystosci oraz za pyty
zanieczyszczajgce srodowisko. Wszelkie inne postanowienia, ktére Wykonawca uzna za
przydatne, bedg podejmowane w uzgodnieniu ze stuzbami BHP, Architektem i Inwestorem.
5.2.3. Roboty rozbiérkowe

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003r. (Dz. U.
Nr 47 poz. 401) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania rob6t
budowlanych.



Elementy betonowe, zelbetowe rozebraé recznie lub mechanicznie. Na czas prowadzenia prac
rozbiorkowych nalezy przygotowac tymczasowe stanowisko gruzu, stali oraz innych materiatéw.
Materiaty z rozbiorki powinny by¢ sktadowane w miejscu wyréwnanym do poziomu. Gromadzenie
gruzu na stropach, balkonach, klatkach schodowych i innych konstrukcyjnych czesciach obiektu
jest zabronione.

Materiaty pylace i inne, ktére moze rozwiewac wiatr nalezy przykry¢ plandekami lub siatkg. Przy
skladowaniu materiatéw z rozbidrki odlegtosé stoséw nie powinna by¢é mniejsza niz:

- 0,75m — od ogrodzenia i zabudowan,

- 5,00m — od statego stanowiska pracy.

Miedzy stosami, pryzmami lub pojedynczymi elementami nalezy pozostawi¢ przejscia o
szerokos$ci co najmniej 1 m oraz przejazdy o szerokosci odpowiadajgcej gabarytowi
natadowanych srodkéw transportowych i powiekszonej:

- 2m przy ruchu jednokierunkowym i o 3 m przy ruchu dwukierunkowym srodkéw poruszanych
sitg mechaniczng,

- 0,6 m przy ruchu jednokierunkowym oraz o 0,9 m przy ruchu dwukierunkowym srodkow
poruszanych przy pomocy sity ludzkie;.

Elementy nadajgce sie do odzysku w ramach inwestycji bedg przechowywane w miejscu krytym.
5.2.4. Doprowadzenie placu budowy do porzadku

- Po zakonczeniu robét rozbiérkowych, Wykonawca winien oczysci¢ catg strefe objetg robotami
oraz tereny okoliczne.

- Wykonawca winien oczysci¢ obszary zewnetrzne oraz elewacje budynkéw, na ktérych osiadt
pyt wytworzony w trakcie robét rozbiorkowych.

- Wykonawca odpowiada za wszelkie szkody powstate z jego winy w budynkach i na okolicznych
terenach.

- Z tego tytutu, Wykonawca ma obowigzek dokonaé¢ natychmiastowej naprawy na wiasny koszt
wszystkich szkdd znanych w momencie odbioru robét.

5.2.5. Przechowywanie gruzu

Elementy do odzysku w ramach inwestycji bedg przechowywane w miejscu krytym.

5.2.6. Wywoz gruzu i innych elementéw pochodzacych z rozbiodrki

Gruz i inne elementy pochodzgce z rozbiérek bedg wywozone w miare postepowania robét
rozbiorkowych. Gruz i inne elementy pochodzace z rozbidrek bedg tadowane na samochody
ciezarowe dojezdzajgce do obiektu na terenie budowy i wywozone na autoryzowane wysypiska.
Papa bedzie wywozona w miare postepowania robot rozbiérkowych. Papa bedzie tadowana na
samochody ciezarowe dojezdzajgce do obiektu na terenie budowy i wywozony na autoryzowane
wysypiska i utylizowana.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT | BADANIA
6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robét i badan
Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w ST ,Wymagania ogolne”.

6.2. Szczegoétowe zasady kontroli jakosci robét
Kontrola jakosci rob6t podlega na wizualnej ocenie kompletnosci wykonania robét rozbiérkowych,
przeprowadzonych zgodnie ze specyfikacjami technicznymi oraz projektem budowlanym.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT
7.1. Ogodlne zasady dotyczace przedmiaru i obmiaru roboét
Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST ,Wymagania ogdlne”.

7.2. Jednostka obmiarowa

llo$¢ robot oblicza sie wedtug sporzadzonych z natury pomiaréw z uwzglednieniem wymagan
technicznych zawartych w niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej i projekcie
wykonawczym.

Jednostki obmiaru zgodnie z kosztorysem.

8. OPIS SPOSOBU ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
8.1. Ogodlne zasady odbioru robot
Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST ,Wymagania ogodlne”.



8.2. Szczegotowe zasady odbioru robot

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg, specyfikacjg techniczng, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem wymagan okreslonych w punkcie 6 daty wyniki
pozytywne.

Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania robét w
odniesieniu do ich ilosci, jakosci i wartosci.

9. OPIS SPOSOBU ROZLICZENIA ROBOT TYMCZASOWYCH | PRAC TOWARZYSZACYCH
9.1. Wymagania ogoine,
Ogodlne zasady dotyczgce rozliczen roboét podano w ST ,Wymagania ogdine”.

9.2. Sposob rozliczenia robot podstawowych,

Cena robot obejmuje w przypadku wszystkich robot rozbidrkowych objetych niniejszg ST:
wyznaczenie zakresu prac,

oznakowanie i zabezpieczenie obszaru prac pod wzgledem BHP, zabezpieczenie
zachowywanych elementéw przed uszkodzeniem,

przeprowadzenie demontazu,

rozdrobnienie zdemontowanych elementow,

oczyszczenie podtoza po zdemontowanych elementach,

przetransportowanie odpaddw z miejsca rozbiorki do kontenerow,

selektywne ztozenie odpadéw w kontenerach.

Cena robot obejmuje w przypadku wywozu i utylizacji odpadow:

zatadunek odpadow,

zabezpieczenie fadunku,

przew6z odpaddéw do miejsca utylizacji,

utylizacje odpadow.

9.3. Sposobb rozliczenia rob6t tymczasowych i prac towarzyszacych,
W cenie robét podstawowych nalezy uja¢ koszt wykonania wszelkich innych rob6t pomocniczych
niezbednych do wykonania robot podstawowych.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA
10.1. Wymagania Ogélne

10.2. Przepisy przywotane

- Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26.09.1997r. W sprawie ogoélnych
przepisdw bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. Nr 129, poz. 844)

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002 r w sprawie dziennika budowy,
montazu i rozbidrki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczgce
bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia. (Dz. U. Nr 108, poz. 953)

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003r. w sprawie bezpieczenstwa i
higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych. Dz. U. Nr 47, poz. 401 z dnia 19 marca
2003r)

- Warunki zawarte w szczegolnosci w warunkach technicznych wykonania i odbioru robot
budowlano - montazowych.

- Prace rozbiérkowe Przepisy BHP przy robotach rozbiorkowych.

B.02.02.00.ROBOTY WYKONCZENIOWE

B.02.02.01.PoDL0OZA, PODKLADY | POSADZKI BETONOWE

1. CZESC OGOLNA

1.1. Nazwa nadana przez zamawiajacego

REMONT PRZYSTOSOWAWCZY HALI MASZYN WARSZTATOW SZKOLNYCH W
PANSTWOWYM LICEUM SZTUK PLASTYCZNYCH

1.2. Przedmiot i zakres robét budowlanych,

Specyfikacja techniczna jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy zlecaniu i realizaciji
robot z zakresu pkt.1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robo6t zwigzanych z
wykonaniem podktadu betonowego pod posadzki dla zadania:



REMONT PRZYSTOSOWAWCZY HALI MASZYN WARSZTATOW SZKOLNYCH W
PANSTWOWYM LICEUM SZTUK PLASTYCZNYCH

Ustalenia zawarte w niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej dotyczg zasad
prowadzenia robo6t zwigzanych z:

- wykonaniem podktadu betonowego pod posadzki, zgodnie z projektem,

1.3. Wyszczegolnienie i opis prac towarzyszacych i robot tymczasowych,
Opis prac towarzyszgcych i robét tymczasowych podano w ST ,Wymagania Ogolne”

1.4. Informacje o terenie budowy,

Informacje o terenie budowy niezbedne z punktu widzenia organizacji robot, ochrony
Srodowiska,

warunkow bezpieczenstwa pracy, podano w ST ,Wymagania Ogdine”.

1.5. Nazwy i kody robét budowlanych CPV,

Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektéw budowlanych lub ich
czesci oraz roboty w zakresie inzynierii lgdowej i wodnej (45200000-9)

Roboty w zakresie wykonywania pokry¢ i konstrukcji dachowych i inne podobne roboty
specjalistyczne (45260000-7)

Specjalne roboty budowlane inne niz dachowe (45262000-1)

1.6. Okreslenia podstawowe,

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg zgodne z
obowigzujgcymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

Beton zwykly - beton o gestosci powyzej 1,8 t/m3 wykonany z cementu, wody, kruszywa
mineralnego o frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkéw mineralnych i
domieszek chemicznych.

Mieszanka betonowa - mieszanka wszystkich skfadnikow przed zwigzaniem betonu.

Podtoze — warstwa zageszczonych materiatéw sypkich.

Podktad — warstwa wyréwnujgca lub spadkowa

Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami
oraz z definicjami podanymi w ST ,Warunki Ogodlne”

1.7. Ogolne wymagania dotyczace robot,
Ogodlne wymagania dotyczace robét podano w ST ,Wymagania Ogdine”.

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WLASCIWOSCI WYROBOW BUDOWLANYCH
2.1. Ogoélne wymagania dotyczace wyrobéw budowlanych
Ogodlne wymagania dotyczace wyrobdéw budowlanych podano w ST ,Wymagania ogdine”.

2.2. Szczegbtowe wymagania dotyczace wyrobéw budowlanych

Do wykonania podktadéw i podtozy mogg by¢ stosowane wyroby producentow krajowych i
zagranicznych. Wszystkie materiaty uzyte do wykonania podktadoéw betonowych musza
posiadac aktualne polskie aprobaty techniczne lub odpowiada¢ Polskim Normom ( Dz. U. Nr 92
poz 881). Wykonawca uzyska przed zastosowaniem wyrobu akceptacje Inspektora
Nadzoru.

Zatwierdzenie jednego materialu z danego Zrodta nie oznacza automatycznego
zatwierdzenia pozostatych materiatéw z tego zrodta. Jezeli materiaty z akceptowanego zrodta sg
niejednorodne lub nie zadawalajgcej jakosci, Wykonawca powinien zmieni¢ Zrodto
zaopatrywania w materiaty.

Odbidr techniczny materiatéw powinien by¢ dokonywany wedtug wymagan i w sposéb okreslony
aktualnymi normami.

2.2.1. Materialy potrzebne do wykonania robot

- Beton, klasa zgodnie z projektem,

Kruszywo

Zgodne z przepisami i obowigzujgcymi instrukcjami; granulaty winny byc¢ czyste bez domieszek
ciat obcych o granulometrii 15/25 wg. PN-B-06712.

Kruszywo powinno mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie:

- piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm,

- piasek srednioziarnisty 0,5-1,0 mm,



- piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

Do betonu architektonicznego zalecane jest kruszywo o uziarnieniu do 16 mm.

Woda

Woda zarobowa do zapraw powinna spetnia¢é wymagania normy PN-EN 1008:2004. Bez
badan laboratoryjnych mozna stosowa¢ wode pitng.

Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wéd zawierajgcych
ttuszcze organiczne, oleje i mut.

Beton

Beton powinien spetnia¢ nastepujgce wymagania:

- przygotowany na wezle betoniarskim i dostarczony z $wiadectwem zgodnosci z zatwierdzona
przez Inspektora nadzoru receptura,

- kazda partia betonu winna posiada¢ atest producenta oraz swiadectwo zgodnosci z receptura,
- wymagania co do szczelnosci i mrozoodpornosci wg PN-EN 206-1:2003, tj.:

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU | MASZYN
3.1. Ogdélne wymagania dotyczgce sprzetu i maszyn
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu i maszyn podano w ST ,Wymagania Ogolne”.

3.2. Szczego6towe wymagania dotyczace sprzetu

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robét i bedzie gwarantowac
przeprowadzenie robot, zgodnie z zasadami okreslonymi w PB i ST.

W przypadku braku ustalen w wymienionych dokumentach, zasady pracy sprzetu powinny
by¢ uzgodnione i zaakceptowane przez Inspektora nadzoru inwestorskiego.

Sprzet nalezacy do Wykonawcy lub wynajety do wykonania robot musi byé utrzymany w dobrym
stanie technicznym i w gotowosci do pracy.

Wykonawca dostarczy, na zadanie, Inspektorowi nadzoru inwestorskiego kopie dokumentow
potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.
Jezeli przewiduje sie mozliwos¢ wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych
robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru inwestorskiego o swoim zamiarze
wyboru i uzyska jego akceptacje.

Wybrany sprzet po akceptacji, nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez zgody Inspektora.
Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania
warunkow technologicznych, nie zostang przez Inspektora nadzoru inwestorskiego dopuszczone
do robdt.

Wykonawca jest zobligowany do skalkulowania kosztow jednorazowych sprzetu w cenie
jednostkowej robdt, do ktorych ten sprzet jest przeznaczony. Koszty transportu sprzetu nie
podlegajg oddzielnej zaptacie.

3.2.1. Sprzet do wykonania robot

Wykonawca przystepujgcy do robot powinien korzystac z nastepujgcego sprzetu:

- Samochod dostawczy do 0,9 t

- Wyciag,

- Pompa do betonu.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU
4.1. Ogoélne wymagania dotyczace srodkow transportu
Ogdlne wymagania dotyczace $rodkow transportu podano w ST ,Wymagania Ogélne”.

4.2. Szczeg6lowe wymagania dotyczace srodkow transportéow

Transport betonu samochodami samowytadowczymi lub betonowozami z wezta betoniarskiego.
Mase betonowg nalezy transportowa¢ srodkami niepowodujgcymi: naruszenia jednorodnosci
masy, zmian w sktadzie masy w stosunku do stanu poczgtkowego (bezposrednio po
wymieszaniu).

Czas trwania transportu i jego organizacja powinny zapewnia¢ dostarczenie do miejsca uktadania
masy betonowej o takim stopniu ciektosci, jaki zostat ustalony dla danego sposobu zageszczenia
i rodzaju konstrukcji.

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ diuzszy niz:

- 90 minut przy temperaturze otoczenia +15°C

- 70 minut przy temperaturze otoczenia +20°C

- 30 minut przy temperaturze otoczenia +30°C



Stosowanie srodkow transportu bez mieszalnika jest niedopuszczalne

4.2.1. Przechowywanie i skladowanie materiatow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo skltadowane materiaty, (do czasu, gdy beda one
potrzebne do wbudowania) byty zabezpieczone przed zniszczeniem, zachowaty swojg
jakos¢ i wiasciwosci oraz byty dostepne do kontroli przez Inspektora nadzoru
inwestorskiego. Przechowywanie materiatow musi sie¢ odbywac¢ na zasadach i w warunkach
odpowiednich dla danego materiatu oraz w sposob skutecznie zabezpieczajgcy przed dostepem
0s0b trzecich.

Wszystkie miejsca czasowego skladowania materiatdbw powinny by¢ po zakonczeniu robét
doprowadzone przez Wykonawce do ich pierwotnego stanu.

Plastyfikatory nalezy przechowywac¢ w fabrycznie zamknietym opakowaniu, w suchym
pomieszczeniu, w temperaturze od +5°C do +35°C najlepiej uzy¢ w ciggu 12 miesiecy od
daty produkcji.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH
5.1. Ogdélne wymagania dotyczgce wykonania roboét
Ogodlne wymagania dotyczgce wykonania robét w ST ,Wymagania Ogélne”.

5.2. Szczeg6towe wymagania dotyczace wykonania robét
Roboty betoniarskie muszg by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm PN-EN 206-1:2003 i
PN-63/B-06251.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT | BADANIA
6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci roboét i badan
Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST ,Wymagania ogdine”.

6.2. Szczegotowe zasady kontroli jakosci robét

6.2.1.Badania w czasie robot

Dostarczone na plac budowy materiaty nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem ich jakosci.

Zasady dokonywania takiej kontroli powinien ustali¢ kierownik budowy w porozumieniu z
Inspektorem nadzoru.

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby posiadaja:

- Certyfikat na znak bezpieczehstwa wykazujgcy, e zapewniono zgodnos¢ z kryteriami
technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wtasciwych
przepisow i dokumentdéw technicznych.

- Deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z Polskg Normg lub aprobatg techniczna,
w przypadku wyrobow, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sg objete
certyfikacjg okreslong wyze;.

oraz na sprawdzeniu witasciwosci technicznych dostarczonego wyrobu na podstawie tzw.
badan doraznych.

Wyniki badan materiatéw powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy akceptowane
przez Inspektora budowy.

6.2.2. Badania w czasie odbioru

Badania podktadéw wyréwnawczych i spadkowych powinny by¢ przeprowadzane w sposob
umozliwiajgcy ocene wszystkich wymagan a w szczegolnosci:

- zgodnosci z dokumentacjg projektowg i zmianami w dokumentacji powykonawczej (przez
ogledziny i pomiary)

- stan podiozy na podstawie protokotéw badah miedzyoperacyjnych,

- jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow na podstawie deklaracji zgodnosci lub
certyfikatow zgodnosci przedtozonych przez dostawcow

Prawidtowosci wykonania podktadéw przez sprawdzenie:

- réwnosci ptaszczyzny poziomej lub pochylonej, zgodnie z ustalonym spadkiem przy
uzyciu dwumetrowej taty, przyktadanej w dowolnym miejscu nie powinna wykazywac
przeswitow wiekszych niz 2mm.

- odchylenia powierzchni podktadu od ptaszczyzny poziomej lub pochylonej nie powinny
przekracza¢ 2 mm dtugosci taty i 5 mm na catej dlugosci lub szerokosci pomieszczenia,

6.2.3. Ocena wynikéw badan

Wszystkie materiaty musza spetnia¢ okreslone w SST wymagania. Wszystkie elementy robot,
ktére wykazujg odstepstwa od postanowien szczegodtowej specyfikacji technicznej powinny
zostac rozebrane i ponownie wykonane na koszt Wykonawcy.



7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT
7.1. Ogodlne zasady dotyczace przedmiaru i obmiaru roboét
Ogodlne zasady obmiaru robét podano w ST ,Wymagania ogdlne”.

7.2. Jednostka obmiarowa

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w OST ,Wymagania ogélne” pkt 6.
Jednostkami obmiarowymi dla wykonania podktadéw i podtozy betonowych sa:
- [m3] dla podktadéw betonowych,

8. OPIS SPOSOBU ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
8.1. Ogodlne zasady odbioru robot
Ogolne zasady odbioru robot podano w ST ,Wymagania ogdéine”.

8.2. Szczegoétowe zasady odbioru robot

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg, specyfikacjg techniczng, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem wymagan okreslonych w punkcie 6 daty wyniki
pozytywne.

Jezeli chociaz jeden wynik badania bedzie niepozytywny, podkiady nie powinny by¢ odebrane.
- podktady poprawic i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

- w przypadku gdy nie jest mozliwe powyzsze rozwigzanie, usung¢ podktad i ponownie wykonac.
8.2.1. Odbiér podiozy

Odbiér podioza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do wykonania
podktaddéw. Jezeli odbior podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy
podtoze oczyscic¢ z zanieczyszczen.

8.2.2. Odbioér podkitadéw i podiozy

Odbiér gotowych podktadow przeprowadza¢ zgodnie z normg PN-62/B-10145 ,Posadzki z
betonu i zaprawy cementowej. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze”.

Odbior nastepuje po stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania z zaméwieniem, ktérego
przedmiot okresla dokumentacja projektowa a takze dokumentacja powykonawcza, w ktorej
podane sg uzgodnione zmiany dokonane podczas prac. Zgodnos¢ wykonania wyktadzin
stwierdza sie na podstawie poréwnania wynikow badan kontrolnych wymienionych w pkt 6
z wymaganiami i tolerancjami podanymi w pozostatych punktach.

Podktady powinny by¢ odebrane, jesli wszystkie wyniki badan kontrolnych sg pozytywne.
Odbidr powinien obejmowac sprawdzenie:

- wytrzymatosci podktadu na Sciskanie i zginanie przez ocene laboratoryjnie przeprowadzonych
prébek kontrolnych pozostawionych w czasie wykonywania robot

- rownosci podkfadu

- odchylen od ptaszczyzny poziomej lub okreslonej wyznaczonym spadkiem za pomocg
dwu metrowe;j taty i poziomnicy, odchylenia mierzy¢ z doktadnoscig do 1 mm.

- wygladu zewnetrznego przez ocene wzrokowg

- prawidtowosci uksztattowania powierzchni,

- prawidtowosci wykonania szczelin dylatacyjnych i przeciwskurczowych,

- prawidtowosci wykonania spadkow,

Odbidr gotowych podktadow i podtozy powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktéry zawiera:

- ocene wynikow badan

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwo$ci usuniecia.

- stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zamoéwieniem.

9. OPIS SPOSOBU ROZLICZENIA ROBOT TYMCZASOWYCH | PRAC TOWARZYSZACYCH
9.1. Wymagania ogoine,
Ogodlne zasady dotyczgce rozliczen robét podano w ST ,Wymagania ogodine”.

9.2. Sposobb rozliczenia robé6t podstawowych,

Cena jednostkowa wykonania 1 metra kwadratowego [m2] podktadu betonowego o gr.15cm
obejmuje:

- dostarczenie materiatéw i sprzetu,

- wykonanie podkfadéw betonowych na gruncie z betonu C12/15,

- roboty wykonczeniowe i uporzagdkowanie terenu,

- przeprowadzenie wymaganych pomiardw.



9.3. Sposobb rozliczenia robét tymczasowych i prac towarzyszacych,
W cenie robét podstawowych nalezy ujaé koszt wykonania wszelkich innych robét pomocniczych
niezbednych do wykonania rob6t podstawowych.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA
10.1 Wymagania Ogélne

10.2 Normy

- PN-EN 206-1:2003 Beton.

- PN-EN 196-1:1996 Cement. Metody badanh. Oznaczenie wytrzymatosci.

- PN-EN 196-3:1996 Cement. Metody badanh. Oznaczenie czasow wigzania i statosci objetosci.
- PN-EN 196-6:1997 Cement. Metody badan. Oznaczenie stopnia zmielenia.

- PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.

- PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

- PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.

- PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

- PN-B-03264/2002 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone.

- PN-90/M-47850 Deskowania dla budownictwa monolitycznego.

- Instrukcja ITB 156/87 Wytyczne wykonania robot budowlano-montazowych w okresie
obnizonych temperatur.

10.3 Przepisy przywotane
Nie wystepuja.

B.02.02.02.WYKONCZENIE POSADZKI

1. CZESC OGOLNA

1.1. Nazwa nadana przez zamawiajacego

REMONT PRZYSTOSOWAWCZY HALI MASZYN WARSZTATOW SZKOLNYCH W
PANSTWOWYM LICEUM SZTUK PLASTYCZNYCH

1.2. Przedmiot i zakres robét budowlanych,

Specyfikacja techniczna jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy zlecaniu i realizaciji
robot z zakresu pkt.1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robo6t zwigzanych z
wykonaniem wszystkich robét w zakresie robét posadzkarskich przewidzianych dla zadania:
REMONT PRZYSTOSOWAWCZY HALI MASZYN WARSZTATOW SZKOLNYCH W
PANSTWOWYM LICEUM SZTUK PLASTYCZNYCH

Zakres robdét obejmuje:

- wykonanie warstwy wyréwnawczej zgodnie z projektem,

- gruntowanie podtoza,

- wykonanie posadzki z wyktadzin z tworzywa typu PUZZLE wraz z listwami przy$ciennymi z
PCV,

1.3. Wyszczegdlnienie i opis prac towarzyszacych i robot tymczasowych,
Opis prac towarzyszgcych i robét tymczasowych podano w ST ,Wymagania Ogolne”

1.4. Informacje o terenie budowy,

Informacje o terenie budowy niezbedne z punktu widzenia organizacji robot, ochrony
Srodowiska,

warunkow bezpieczenstwa pracy, podano w ST ,Wymagania Ogoine”.

1.5. Nazwy i kody robét budowlanych CPV,
Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektéw budowlanych (45400000-1)
Roboty budowlane wykonczeniowe, pozostate (45450000-6)

1.6. Okreslenia podstawowe,
Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami
oraz z definicjami podanymi w ST ,Warunki Ogodlne”



1.7. Ogdlne wymagania dotyczace robot,
Ogodlne wymagania dotyczace robét podano w ST ,Wymagania Ogoine”.

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WLASCIWOSCI WYROBOW BUDOWLANYCH
2.1. Ogodlne wymagania dotyczace wyrobéw budowlanych
Ogodlne wymagania dotyczace wyrobéw budowlanych podano w ST ,Wymagania ogdlne”.

2.2. Szczegbotowe wymagania dotyczace wyrobéw budowlanych

2.2.1. Woda

Woda powinna spetnia¢ wymagania normy PN-EN 1008:2004.

2.2.2. Piasek

Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-EN 13139:2003.

2.2.3. Posadzka betonowa

Posadzka samopoziomujgca, cienkowarstwowa posadzka cementowa o bardzo duzej odpornosci
na obcigzenia mechaniczne i Scieranie; stosowana do szybkiej renowacji starych posadzek
betonowych, zbrojona przeciwskurczowo, beton zmodyfikowany mikrokrzemionkg i
superplastyfikatorami z dodatkiem preparatéw utwardzajgcych powierzchnig i zaimpregnowany
praparatami polimerowymi, barwiony w masie na kolor uzgodniony z Inzynierem.

2.2.4. Wypelnienie dylatacji posadzek

Do wypetnienia dylatacji w posadzkach oraz szczelin dylatacyjnych w ptytach konstrukcyjnych
podposadzkowych zastosowac elastyczne masy przeznaczone do wypetnienia dylatacji na bazie
zywic epoksydowych.

Wymagania dla srodkéw uzytych do uszczelnienia dylataciji posadzek

- wytrzymatos¢ na rozcigganie = 3 MPa,

- wydtuzenie wzgledne przy zerwaniu min 150 %,

- twardos$é Shore‘a 10 + 400,

- dopuszczalne diugotrwate odksztatcenia = 25 %,

- odpornos¢ chemiczna jak dla posadzek.

2.2.5. Gladz cementowa

Gres mrozoodporny, antyposlizgowy.

Gtadz cementowa przygotowywana gtéwnie z cementu portlandzkiego 250 i piasku w stosunku
1:3.

Konsystencja zaprawy do wykonywania podtozy pod posadzki powinna by¢ gestoplastyczna.
Mozna zastosowaé zaprawy cementowe samopoziomujgcace. Sg to zaprawa podtogowa do
wykonywania gtadkiej warstwy podktadowej pod posadzki. Moze by¢ wzmocniona rozproszonym
widknem.

2.2.6. Plytki z gresu

Ptytki gres antyposlizgowe grubos¢ 0,6cm wedtug wzoru uzgodnionego z Inzynierem. Plytki
gresowe cokotowe o wlasciwosciach jak ptytki posadzkowe.

Ptytki gres nieszkliwione powinny spetnia¢ wymagania normy PN-ISO 13006:2001 wg zatgcznika
G ,ptytki ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci wodnej” E<0,5%, grupa Bl a
UGL.

Wymagania dla ptytek gres

- barwa: wg wzorca producenta,

- antyposlizgowe,

- nasigkliwosci po wypaleniu nie mniej niz 1,5%,

- twardos¢ wedtug Mohsa 8,

- wytrzymatosci na zginanie nie mniejszej niz 25MPa, na Sciskanie min. 6,5MPa,

- ptytki o klasie Scieralnosci V,

- mrozoodpornosci (liczba cykli nie mniej niz 20,

- kwasoodpornos$c¢ nie mniej niz 98%,

- tugoodpornos¢ nie mniej niz 90%

- dopuszczalne odchytki wymiarowe:

- dtugos¢ i szerokosc¢: £1,5 mm

- gruboé¢: £ 0,5 mm

- krzywizna: 1,0 mm

Ptytki gresowe muszg by¢ uzupetnione takimi elementami jak: listwy przypodtogowe, katowniki
czy narozniki.

Nalezy zastosowac ptytki 1 gatunku.



Do mocowania ptytek bedg stosowane zaprawy klejowe, do wypetnienia spoin zostang uzyte
gotowe masy do fugowania. Zaprawy klejowe i masy do fugowania charakteryzujg sie
wodoodpornoscig, mrozoodpornoscig, tatwoscig zastosowania, niepalnoscig. Ptytki, kleje i masy
do fugowania powinny posiada¢ odpowiednie atesty.

2.2.7. Plytki ceramiczne terakotowe

Ptytki ceramiczne powinny spetnia¢ wymagania normy PN-EN 14411:2005 Ptytki i ptyty
ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 3 procent < E < lub rowne 6 procent
(Grupa Blla).

Barwe ptytek nalezy uzgodnié z Inzynierem.

Ptytki cokotowe o wtasciwosciach jak ptytki terakotowe.

Wiasciwosci ptytek ceramicznych

- barwa: wg wzorca producenta

- nasigkliwos¢ po wypaleniu nie mniej niz 2,5%

- wytrzymatos¢ na zginanie nie mniejsza niz 25,0 MPa

- 8cieralnosc nie wiecej niz 1,5 mm

- mrozoodporno$¢ liczba cykli nie mniej niz 20

- kwasoodpornosc¢ nie mniej niz 98%

- tugoodpornos¢ nie mniej niz 90%

- dopuszczalne odchytki wymiarowe:

- dlugos$c¢ i szerokosc: £1,5 mm

- grubosé: £ 0,5 mm

- krzywizna: 1,0 mm

- odpornosc¢ szkliwa na pekniecia wtoskowate - wymagana

- wykonane jako antyposlizgowe.

Ptytki terakotowe muszg by¢ uzupetnione takimi elementami jak: listwy przypodtogowe, katowniki
czy narozniki.

2.2.8. Zaprawy klejowe i spoinowe do ptytek

Zaprawy klejowe do ktadzenia ptytek winny spetnia¢ wymagania PN-EN 12004:2002.
Zaprawy do spoinowania winny spetnia¢ wymagania PN-EN 13888:2004 .

Do klejenia i spoinowania ptytek olejoodpornych zastosowaé sztywne kity z zywicy epoksydowe;j
Wymagania dla kitu

- absorpcja wody przed i po sztucznym starzeniu < 0,5 %,

- przyczepnosc¢ do podiozy budowlanych = 0,5 MPa

- wytrzymatos¢ na $ciskanie = 50 MPa,

- wytrzymato$¢ na zginanie =2 10 MPa,

- wspotczynnik rozszerzalnosci liniowej cieplnej<5x 10 -6 1/0C

- twardos¢ Shore‘a = 70

- §cieralnosc ( na tarczy Boehmego) < 12 mm

- odpornos¢ na dziatanie kwasow, tugéw , olejow i agresywnych srodkow czyszczgcych

- odpornos¢ na dziatanie substancji chemicznych mierzona zmiang masy probki kitu po 8 tyg.
dziatania substancji - przyrost masy nie wiecej niz 3 %, ubytek masy nie wiecej niz 1 %.

Do klejenia i spoinowania ptytek gresowych nalezy zastosowa¢ wodoodporne i mrozoodporne
kleje.

Wymagania dla kitu

- przyczepnos¢ 1 MPa,

- gestos¢ w stanie suchym 1,4 kg/dcm3, w stanie mokrym 1,6 kg/dcm3,

- wodoodporna i mrozoodporna zaprawa do spoin z modyfikatorami polimerowymi gesto$¢ w
stanie suchym 1,3 kg/dcm3,

- masa do wodoszczelnych przepon pod ptytki ceramiczne, jednosktadnikowa, na zywicy
syntetycznej, elastyczna, odporna na wode podcisnieniem 0,15 MPa.

2.2.9. Wyktadzina z pcw

Wymagania dla wyktadziny:

- wykfadzina wielowarstwowa z warstwg ttumigca,

- grubos¢ wyktadziny min 2mm,

- wytrzymatos¢ na rozcigganie = 3 MPa,

- twardos$¢ Shore‘a 700,

- odpornos¢ na scieranie — grupa |,

- odpornos¢ elektryczna ponizej 1x106 omow,

- bakteriobdjcza.



Kleje, masy wygtadzajgce powinny zosta¢ dobrane wg zalecen producenta wyktadziny, posiada¢
Swiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie i odpowiednie atesty.

2.2.10. Posadzka epoksydowo - mineralna

Masa posadzkowa epoksydowo-mineralng jest barwiong dwuskfadnikowg masa.

Stosowana jest jako wierzchnia warstwa bezspoinowych posadzek przemystowych.

Posadzka powinna by¢ przeciwposlizgowa, odporna na dziatanie wody, rozciehczonych kwasow,
zasad i soli, olejow mineralnych i maszynowych, rozcienczalnikow, itp.

Po utwardzeniu powinna stanowi¢ estetyczng, tatwo zmywalng powierzchnig, odporng na ruch
kotowy o Srednich obcigzeniach (wézki magazynowe, widtowe).

2.2.11. Impregnat plyty zelbetowej

Srodek hydrofobizujgcy do impregnacji betonu na bazie silanéw.

Wymagania:

- ograniczajgcy nasigkliwos¢ podtoza,

- impregnujgcy min. 5 mm w gtgb beton,

- odporny na UV,

- odporny na wptywy atmosferyczne i na proces starzenia,

- paroprzepuszczalny,

- chronigcy beton przed agresywnym dziataniem soli.

2.2.12. Folia pcw

Folia powinna spetni¢ warunki normy PN-EN 13967:2006

Wymagania:

- grubos¢ min. 0,3 mm

- wytrzymato$¢ na rozcigganie min. 11,5 MPa

Wydtuzenie przy zerwaniu (wzdtuz/ w poprzek) min. 300/400%.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU | MASZYN
3.1. Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu i maszyn
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu i maszyn podano w ST ,Wymagania Ogdlne”.

3.2. Szczego6towe wymagania dotyczace sprzetu

Roboty mozna wykonywac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spetnia¢
wymagania BHP jak przyktadowo ostony zebatych i pasowych urzadzen elektrycznych. Miejsca
lub elementy szczegdlnie niebezpieczne dla obstugi powinny by¢ specjalnie oznaczone. Sprzet
ten powinien podlegaé kontroli osoby odpowiedzialnej za BHP na budowie. Osoby obstugujgce
sprzet powinny by¢ odpowiednio przeszkolone.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU
4.1. Ogodlne wymagania dotyczace srodkow transportu
Ogodlne wymagania dotyczace $rodkow transportu podano w ST ,Wymagania Ogdlne”.

4.2. Szczegotowe wymagania dotyczace srodkéw transportow

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce moga byé dowolnego rodzaju, powinny byé
sprawne technicznie i spetniaé wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu
drogowym.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH

5.1. Ogélne wymagania dotyczace wykonania robét

Ogodlne wymagania dotyczace wykonania robot w ST ,Wymagania Ogdlne”.

5.2. Szczeg6towe wymagania dotyczace wykonania robét

5.2.1. Uktadanie folii pcw

Podktad pod izolacje powinien by¢ trwaty, nieodksztatcalny i przenosi¢ wszystkie dziatajgce
obcigzenia. W przypadku kfadzenia izolacji na powierzchnie betonowe podktad pod izolacje
powinien by¢ réwny ( bez wgtebien, wypuktosci, pekniec) czysty, odttuszczony, odpylony. Przy
taczeniu folii nalezy stosowac podktad szerokosci 15 cm.

Folia moze by¢ zgrzewana lub na zaktad z uzyciem specjalistycznych tasm klejgcych.

5.2.2. Ukladanie izolacji z ptyt styropianowych

Warstwa ocieplenia powinna by¢ ciggta i mie¢ statg grubos¢, zgodng z projektem.

Piyty styropianowe powinny by¢ uktadane na styk i przylegac catg powierzchnig do podtoza. Przy
uktadaniu kilku warstw ptyty nalezy uktada¢ mijankowo, tak aby przesuniecie w sgsiednich



warstwach wynosito min 3 cm. Plyty uzyte w jednej warstwie powinny mie¢ statg grubos¢.
Podtoze pod wykonanie izolacji powinno by¢ suche, czyste i rowne.

5.2.3. Podtoza pod posadzki

Podtoza pod posadzki moze stanowic ptyta zelbetowa, beton lub gtadz cementowa.

Ptyta zelbetowa grubosci 20 i 25 cm zbrojona obustronnie & 8 co 20 cm.

Podktady betonowe powinny by¢ wykonane z betonu co najmniej klasy B-25 i grubos$ci minimum
50mm. Wykonanie ptyty zelbetowej i podktadu betonowego wg specyfikacji ST-04.01 —
Konstrukcje betonowe i zelbetowe.

Podktady z zaprawy cementowej powinny mie¢ wytrzymatos¢ na Sciskanie minimum 12 MPa, a
na zginanie minimum 3 MPa. Zaprawa cementowa powinna mie¢ konsystencje gestg ( 1- 4 cm
zanurzenia stozka pomiarowego).

Minimalna grubosci podktadéw z zaprawy cementowej powinny wynosic:

— podktady zwigzane z podtozem — 25 mm

— podktady na izolacji przeciwwilgociowej — 35 mm

— podktady ,ptywajgce” ( na warstwie izolacji cieplnej lub akustycznej) — 40 mm

Mieszanka cementowa niezwtocznie po zakonczeniu mieszania powinna by¢ roztozona miedzy
listwy kierunkowe o wysokosci réwnej grubosci podkiadu.

Powierzchnia musi by¢ wyréwnana i zatarta lub, w zaleznosci od potrzeb, wygtadzona, bez
rakow, pekniec i ubytkéw, czysta, pozbawiona resztek starych wyktadzin i odpylona.
Niedopuszczalne sg zabrudzenia bitumami, farbami i sSrodkami antyadhezyjnymi.

Dozwolone odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny poziomej nie moze przekraczac 5
mm na catej dtugosci taty kontrolnej o dtugosci 2 m.

W podkfadzie nalezy wykonac, zgodnie z projektem, spadki i szczeliny dylatacji konstrukcyjnej i
przeciwskurczowej.

W swiezym podktadzie powinny by¢ wykonane szczeliny przeciwskurczowe, przez naciecie ( np.
pacg stalowg ) na gtebokosci 1/3 — 1/2 grubosci podktadu, o rozstawie nie przekraczajgcym 6 m,
a w korytarzach 2 — 2,5 — krotnosci szerokosci. Szczeliny przeciwskurczowe muszg dzieli¢
podkiad na pola o powierzchni nie wigkszej niz 36 m2. Szczeliny dylatacyjne powinny by¢
wykonane w miejscach przebiegu dylatacji konstrukcji i w liniach oddzielajgcych fragmenty
powierzchni réznigcych sie wymiarami i ksztattami.

Dylatacje powinny by¢ wykonane w miejscach dylatacji budynku, wokét fundamentow pod
maszyny, stupéw konstrukcyjnych oraz w styku réznych rodzajow wyktadzin. Szczegotowe
informacje o uktadzie warstw podtogowych, wielkoéci i kierunkach spadkéw, miejsc wykonania
dylatacji, osadzenia wpustow i innych elementow wg dokumentac;ji projektowe;j.

Temperatura powietrza podczas wykonywania podktadow oraz przez co najmniej 3 dni po
wykonaniu nie powinna by¢ nizsza niz 5°C. Przez pierwsze co najmniej 7 dni podktad nalezy
utrzymywac w stanie wilgotnym ( np. przykryty folig lub spryskiwany wodg ) i chroni¢ przed
szkodliwymi wptywami ( np. duzg roznicg temperatury) , aby skurcz byt mozliwie maty. W tym
czasie podktad powinien by¢ wytgczony z ruchu. Do zapraw uzywanych do wykonywania
podktadéw nie mozna dodawac wapna. Dla poprawienia jakosci i zmniejszenia ryzyka powstania
peknie¢ skurczowych zaleca sie zbrojenie podktadéw betonowych stalowym zbrojeniem
rozproszonym lub wzmochnienie podktadéw cementowych wtdknem polipropylenowym.

Duzym utatwieniem przy wykonywaniu wykfadzin z ptytek ma zastosowanie bezposrednio pod
wyktadzine warstwy z masy samopoziomujgcej. Warstwy samopoziomujgce wykonuje sie z
gotowych fabrycznie sporzgdzonych mieszanek scisle wedtug instrukcji producenta.

5.2.4. Wykonanie posadzki betonowej

Zmodyfikowany beton B25 jest zbrojony siatkg przeciwskurczowo z dodatkiem krzemionki i
emulsji polimerowej z domieszkg superplastyfikatora i barwiony w masie pigmentami w kolorze
ciemno-oliwkowym.

Ukfadanie masy posadzkowej metodg wibracyjno — prézniowa, a nastepnie po jej zatarciu
nastepuje impregnowanie polimerami i szlifowanie do uzyskania horyzontalnej ptaskosci i
gtadkosci.

Wykonac szczeliny dylatacyjne w odstepach nie wiekszych niz 6m w kazdym kierunku.
Posadzke oddylatowac¢ od Scian szczeling szerokosci 1cm wypetniong styropianem i zakryt
elastyczng masg uszczelniajgca trwale-plastyczna.

Posadzka powinna by¢ chroniona przed wysychaniem co najmniej przez 7 dni, a po jej zatarciu
natryskiem natozy¢ preparat impregnujacy posadzke.

5.2.5. Wykonanie posadzki z gresu i z ptytek ceramicznych

Wymagania przy uktadaniu posadzki:



Do uktadania posadzki mozna przystgpi¢ po zakonczeniu procesu osiadania. Podktad pod
posadzke powinien by¢ rowny i gtadki.

Wymagania dla podtoza: cieplne i wilgotnos$ciowe oraz czystosci przy stosowaniu kitow i zapraw
epoksydowych wg pkt 5.2.6

Temperatura powietrza w pomieszczeniach, w ktorych posadzka z ptytek jest uktadana na
zaprawach i kitach z zywic syntetycznych, nie powinna by¢ nizsza niz 15°C w trakcie robo6t i
przez kilka dni po wykonaniu posadzki.

W miejscach przebiegu dylatacji w podtozu, rowniez w posadzce, powinna by¢ wykonana
szczelina dylatacyjna; w posadzce ze spadkiem szczelina dylatacyjna powinna by¢ wykonana na
linii wodorozdziatu

Posadzka powinna by¢ czysta; ewentualne zabrudzenia zaprawg lub kitem nalezy usuwac
niezwtocznie w trakcie wykonywania posadzki

Powierzchnia posadzki powinna by¢ réwna i pozioma lub ze spadkiem podanym w projekcie;
dopuszczalne odchylenie powierzchni posadzki od ptaszczyzny poziomej, mierzonej 2-metrowg
tatg w dowolnym kierunku i w dowolnym miejscu, nie powinno by¢ wieksze niz 5 mm na catej
dtugosci lub szerokosci posadzki,

Kompozycja (zaprawa) klejaca musi by¢ przygotowana zgodnie z instrukcjg producenta.
Kompozycje klejgcg naktada sie na podtoze gtadkg krawedzig pacy a nastepnie ,przeczesuje” sie
zebatg krawedzig ustawiong pod katem okoto 50°. Kompozycja klejgca powinna by¢ natozona
réwnomiernie i pokrywaé catg powierzchnie podtoza. Wielkos¢ zebow pacy zalezy od wielkosci
ptytek. Prawidtowo dobrane wielkoS¢ zebdw i konsystencja kompozycji klejgcej sprawiajg, ze
kompozycja nie wyptywa z pod ptytek i pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki.

Powierzchnia z natozong warstwg kompozyciji klejacej powinna wynosic¢ okoto 1 m2 lub pozwoli¢
na wykonanie wyktadziny w ciggu okoto 10-15 minut.

Grubos¢ warstwy kompozycii klejgcej zalezy od rodzaju i rownosci podtoza oraz rodzaju i
wielkosci ptytek i wynosi srednio okoto 6-8 mm.

Po natozeniu kompozyciji klejgcej uktada sie ptytki od wyznaczonej linii lub wybranego naroznika.
Spoiny miedzy ptytkami przez catg dtugosc i szerokos¢é pomieszczenia powinny tworzy¢ linie
proste; dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2 mm na 1
m i 3 mm na catej dtugosci lub szerokosci posadzki.

Piytki uktadac na petne spoiny, grubos¢ spoin miedzy ptytkami nie powinna by¢ wieksza niz 3
mm.

Piytki powinny by¢ zwigzane z podktadem warstwg zaprawy lub kitu na catej swojej powierzchni.
Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomiedzy ptytkami nalezy usunac¢ jego nadmiar,
mozna tez usung¢ wkfadki dystansowe.

Po utozeniu ptytek na podtodze wykonuje sie cokoty. Dla cokotow wykonywanych z ptytek
identycznych jak dla wyktadziny podtogi stosuje sie takie same kleje i zaprawy do spoinowania.
Do spoinowania ptytek mozna przystgpi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenie ptytek.
Dokfadny czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy
klejowe;j.

W przypadku gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je wodg
mokrym pedzlem.

Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowa) po
powierzchni wyktadziny pacg gumowa. Zaprawe nalezy doktadnie wcisngé w przestrzenie miedzy
ptytkami ruchami prostopadle i ukosnie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z
powierzchni ptytek wilgotng ggbka.

Swiezg zaprawe mozna dodatkowo wygtadzié zaokraglonym narzedziem i uzyskaé wklesty
ksztatt spoiny.

Ptaskie spoiny uzyskuje sie poprzez przetarcie zaprawy pacg z naklejong gtadkg gabka.

Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotnos¢ powietrza nalezy
zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzanie ich wilgotng ggbka.

Dla podniesienia jakosci wyktadziny i zwigkszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po
stwardnieniu spoiny mogg by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujgcymi.
Impregnowane mogg by¢ takze ptytki.

W miejscu przylegania do scian posadzka powinna by¢ wykonczona cokotami o wysokosci co
najmniej 100 mm

W miejscu styku posadzki z kanatami, fundamentami oraz w miejscach styku dwéch odmiennych
posadzek wykona¢ szczeline dylatacyjng.

5.2.6. Wykonanie posadzki z wykladziny pcw



Podktad pod posadzke powinien stanowi¢ czystg, niepylacg powierzchnie, o wytrzymatosci na
Sciskanie 12 MPa i wilgotnosci max. 3%. Do wykonania napraw podktadu nalezy stosowac
zageszczong drobnym piaskiem mase wygtadzajgca, uzywajgc gtadkich pacek lub szpachelek.
Zagruntowanie poditoza nalezy wykonac przy uzyciu odpowiedniego roztworu gruntujgcego, ktory
nanosi sie cienkg warstwg przy uzyciu pedzla malarskiego. Jezeli zachodzi taka potrzeba nalezy
zastosowa¢ mase wygtadzajgca. Mase nalezy przygotowaé wg zalecen producenta i
rozprowadzi¢ za pomocg packi warstwg o gr. 1-3 mm. Po 3 dniach utwardzania masy mozna
przystgpi¢ do dalszych prac.

Posadzki z wyktadzin z PVC nalezy wykonywa¢ zgodnie z wytycznymi technologicznymi
producenta. Temperatura w jakiej wykonuije sie posadzki nie powinna by¢ nizsza niz 15°C.
Wykfadzina arkuszowa powinna by¢ rozwinieta z rulonu, pocieta na odcinki wg wymiaréow
pomieszczenia i luzno utozona na czystym podtozu z 2-3 cm zaktadami. Arkusze uktada sie
wzdtuz dtuzszego boku pomieszczenia, z tym ze spoiny nie mogg wypadac¢ w miejscach
intensywnego ruchu (np. w drzwiach) i pozgdane jest aby przebiegaty prostopadle do scian z
otworami okiennymi. Luzno utozone arkusze powinny pozosta¢ w pomieszczeniu przez ok. 24
godziny aby dopasowaty sie do podktadu. Jezeli po tym czasie arkusze sg sfatdowane
wykfadzina powinna by¢ uznana za wadliwg i reklamowana.

Wyktadziny przykleja sie catg powierzchnig do podktadu przy uzyciu kleju zalecanego przez
producenta wyktadziny. Klej przed uzyciem musi by¢ doktadnie wymieszany. Brzegi wyktadziny
dopasowuje sie przycinajgc je jednoczesnie ostrym nozem, na zatozonym zakfadzie. Po
przycieciu nalezy odwing¢ arkusze do potowy ich dtugosci, zabezpieczajac je przed
przesunieciem. Na odstoniety podktad nalezy nanies¢ klej, uzywajac packi lub szpachli stalowe;,
zgbkowanej. Warstwa naniesionego kleju powinna mie¢ réwnomierng grubosé. Po 5 do 10 min.
mozna natozy¢ arkusze wyktadziny i starannie docisng¢. Slady kleju przy spoinie nalezy usungé.
Wykonanej posadzki nie nalezy uzytkowac przez 6 dni od przyklejenia wykfadziny.

Zaleca sie wykonanie spawania wyktadzin. Zapobiegnie to rozszerzaniu sie spoin, uszkodzeniom
brzegdw i pozwala na zachowanie dobrych warunkéw sanitarnych w pomieszczeniach. Do
spawania spoin nalezy uzywac sznura spawalniczego zgodnego z zaleceniami producenta
wyktadziny, w kolorze zgodnym z kolorem wyktadziny lub bezbarwnego. Srednica sznura
powinna wynosi¢ 4 mm. Spawanie nalezy wykonac¢ przed przymocowaniem listew cokotowych.
Spawanie wyktadzin nalezy przeprowadzi¢ po 6 dniach od przyklejenia. Wzdtuz tgczonych
arkuszy nalezy wykonac rowek przy pomocy frezarki elektrycznej, lub frezem recznym.
Gtebokos¢ rowka powinna wynosi¢ 2/3 grubosci wyktadziny. Przed spawaniem rowki nalezy
oczysci¢. Spawanie polega na jednoczesnym zmigkczaniu i nadtopieniu wyktadziny oraz sznura
spawalniczego, ktory zostaje wcisniety w rowek rolkg dociskowg. Wykonczenie ztgcza polega na
scieciu po ostygnieciu spoiny, nadmiaru wtopionego w rowek sznura spawalniczego.
Wykonczenie posadzki polega na przymocowaniu przy scianach na catym obwodzie
pomieszczenia listew z PVC. Listwy mozna przyklei¢ klejem rozpuszczalnikowym, lub
przyspawac zgodnie z zaleceniami producenta.

taczenie posadzek wykonanych z wykfadzin z PVC z posadzkami z innymi materiatdw powinno
by¢ wykonane przy uzyciu listew z ksztattownikow nierdzewnych lub listew PVC.

Wyktadzina powinna zosta¢ zakonserwowana i zabezpieczona zgodnie z zaleceniami producenta
np. emulsjg akrylowa.

5.2.7. Wykonanie impregnacji ptyty zelbetowej

Piyta zelbetowa powinna spetnia¢ nastepujgce wymagania:

- powierzchnia powinna by¢ nasigkliwa tzn. sucha, luzna od wolnych frakcji, pytow, plam oleju,
smardw i innych zanieczyszczen.

Technologia wykonania impregnacji wedtug wybranego dostawcy.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT | BADANIA
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robét i badan
Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST ,Wymagania ogdlne”.

6.2. Szczegotowe zasady kontroli jakosci roboét

6.2.1. Materiaty posadzkowe

Przy odbiorze nalezy przeprowadzi¢ sprawdzenie zgodnosci klasy materiatéw posadzkowych z
dokumentacji projektowej. W przypadku niemozliwosci okreslenia jakosci ptytek przez probe
dorazng nalezy jg poddac badaniom laboratoryjnym (szczegdlnie co do klasy i odpornosci na
dziatanie mrozu w przypadku wyktadziny zewnetrznej).

6.2.2. Materialy izolacyjne



Przy doborze materiatéw nalezy sprawdzi¢ zaswiadczenie o jako$ci dostarczone przez
producenta, oraz zgodnos¢ materiatdw z normami, lub $wiadectwami dopuszczenia do
stosowania w budownictwie.

6.2.3. Kontrola podioza gruntowego

Badanie podioza gruntowego nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do
wykonywania podktadu betonowego.

Nalezy skontrolowac:

- jednorodnosc¢ i zgodno$¢ z dokumentacjg projektowg zastosowanego gruntu

- stopien zageszczenia gruntu

Zapewnienie odwodnienia gruntu.

6.2.4. Kontrola podkiadu betonowego

Badanie podioza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do wykonywania
warstw izolacyjnych posadzki.

Kontrola jakosci wykonanego podktadu obejmuje sprawdzenie:

- wygladu powierzchni - powierzchnia powinna by¢ rowna, czysta, gtadka bez wgtebieh i
wypuktosci, pekniec¢ i ostrych krawedzi;

- grubosci podktadu w dowolnych 3 miejscach w pomieszczeniu, stopnia wilgotnosci podktadu.
6.2.5. Kontrola warstw izolacyjnych

Kontrola powinna polega¢ na sprawdzeniu:

- wynikéw kontroli jakosci materiatow, przeprowadzonej po ich dostarczeniu na budowe

- przygotowania podtoza ( sprawdzenie : réwnosci, czystosci, suchosci)

- kontrola ciggtosci i szczelnosci izolacji przeciwwilgociowej

- utozenia warstwy ocieplajacej

- sprawdzenie jakosci zastosowanych materiatow

- grubosci i ciggtosci warstwy ocieplajace;j

- sprawdzenie czy materiat izolacyjny nie ulegt zawilgoceniu potgczenia warstw z podtozem.
6.2.6. Kontrola wykonania posadzki betonowej i epoksydowo - mineralnej

Badanie podioza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do wykonywania
warstw wykonczeniowych posadzki.

Kontrola jakosci posadzki obejmuje sprawdzenie:

- wizualne wygladu powierzchni pod wzgledem wymaganej szorstkosci, wystepowania ubytkow i
porowatos$ci oraz braku rys, czystosci i zawilgocenia,

- grubosci posadzki w dowolnych 3 miejscach w pomieszczeniu,

- rownosci i zachowania dopuszczalnych odchytek ptaszczyzny w dowolnych miejscach i
kierunkach 2-metrowg fata,

- sprawdzenie spadkéw za pomocg 2-metrowej taty i poziomicy; pomiary réwnosci i spadkow
nalezy wykonaé z doktadno$cig do 1 mm,

- prawidtowosci osadzenia elementéw dodatkowych w ptycie,

- poprawnosci wykonania i rozmieszczenia szczelin dylatacyjnych,

- wytrzymatosci powierzchni metodami nieniszczgcymi.

6.2.7. Kontrola posadzki z ptytek ceramicznych i gresu

Kontrola powinna obejmowac:

- sprawdzenie wyglgdu zewnetrznego, prawidtowosci utozenia posadzki, jednolitosci barwy lub
wzoru,

- sprawdzenie odchylenia powierzchni posadzki od ptaszczyzny za pomoca 2- metrowej taty w
dwoch roéznych kierunkach i w dowolnym miejscu,

- sprawdzenie prostoliniowosci spoin za pomocg cienkiego drutu naciggnietego wzdtuz spoin na
catej dlugosci i pomiaru odchylen z doktadnoscig do 1 mm.

- sprawdzenie grubosci spoin i ich wypetnienia za pomocg ogledzin zewnetrznych i pomiaru; na
dowolnie wybranej powierzchni posadzki o wielkosci 1 m2 nalezy zmierzy¢ spoiny suwmiarkg z
dokfadnoscig do 0,5 mm,

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania cokotow, osadzenia wpustow itp.

- sprawdzenie przylegania posadzki do podktadu.

6.2.8. Kontrola posadzki z paneli drewnopodobnych i wyktadziny pcw

Kontrola powinna obejmowac:

- sprawdzenie wszystkich faz prac przy wykonywaniu podkfadu i uktadaniu posadzki.

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego, prawidtowosci utozenia posadzki, jednolitosci barwy lub
wzoru, przylegania paneli i wyktadziny do podtoza, nie powinna mie¢ zadnych deformac;ji
(sfatdowan, pecherzy);



- sprawdzenie odchylenia powierzchni posadzki od ptaszczyzny za pomocg 2- metrowej taty w
dwodch roznych kierunkach i w dowolnym miejscu, dopuszczalne nierdwnosci nie mogag
przekracza¢ 5 mm,

- sprawdzenie szerokos¢ i rozmieszczenie spoin — spoiny powinny przebiega¢ w liniach prostych,
odchylenie spoin max. 1mm/ m i nie wieksze niz 5 mm na catej dtugosci, szerokos¢ spoin max.
0,5 mm,

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania cokotow, osadzenia wpustow itp.

- sprawdzenie zadwiadczenia o jakosci wystawione przez producenta jak réwniez gatunek
dostarczonych wykfadzin (gatunek 1).

6.2.9. Kontrola wykonania impregnacji ptyty zelbetowej

Kontrola jakosci impregnaciji obejmuje sprawdzenie:

- wizualne wygladu powierzchni pod wzgledem wymaganej szorstkosci, wystepowania ubytkow i
porowato$ci oraz braku rys, czystosci i zawilgocenia.

6.2.10. Kontrola inzyniera

Kontrola Inzyniera w czasie prowadzenia robét obejmuje sprawdzenie na biezgco, w miare
postepu robét jakosci uznanych przez Wykonawce materiatéw i zgodnosci wykonywanych robét z
dokumentacjg projektowa i wymaganiami niniejszej Specyfikacji, a w szczegolnosci :

- przygotowania podtoza,

- zgodnosci wykonania posadzek z ST i dokumentacjg projektowa,

- sprawdzenie przyczepnosci do podtoza.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT
7.1. Ogodlne zasady dotyczace przedmiaru i obmiaru robot
Ogodlne zasady obmiaru robot podano w ST ,Wymagania ogdine”.

7.2. Jednostka obmiarowa
Dla wykonania posadzek jednostkg obmiarowg jest - m2 pokrytej powierzchni.

8. OPIS SPOSOBU ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
8.1. Ogolne zasady odbioru roboét
Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST ,Wymagania ogdlne”.

8.2. Szczegobtowe zasady odbioru robot
Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg, specyfikacjg techniczng, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem wymagan okreslonych w punkcie 6 daty wyniki

pozytywne.

9. OPIS SPOSOBU ROZLICZENIA ROBOT TYMCZASOWYCH | PRAC TOWARZYSZACYCH
9.1. Wymagania ogoine,
Ogodlne zasady dotyczgce rozliczen robét podano w ST ,Wymagania ogdine”.

9.2. Sposob rozliczenia rob6t tymczasowych i prac towarzyszacych,
W cenie robdét podstawowych nalezy ujg¢ koszt wykonania wszelkich innych robot pomocniczych
niezbednych do wykonania rob6t podstawowych.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA
10.1 Wymagania Ogdlne

10.2 Normy

- PN-EN \1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i
ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesdéw produkcji
betonu.

- PN-EN 13813:2003 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonania, Materiaty,-
Wiasciwosci i wymagania

- PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

- PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.

- PN- B- 19701 Cementy powszechnego uzytku.

- PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

- PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu (zmiana PN-B-06712/A1:1997)

- PN-EN 13888:2004 Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania techniczne



- PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne

- PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zapraw

- PN-EN 14411:2005 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 3
procent < E < lub réwne 6 procent (Grupa Blla)

- PN-EN 87:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne scienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja,
wiasciwosci i znakowanie.

- PN-EN 99:1993 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie nasigkliwosci wodne;.

- PN-EN 100:1993 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie wytrzymatosci na zginanie.

- PN-EN 101:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie twardosci powierzchni wg skali Mohsa.
- PN-EN 102:1993 Plytki i ptyty ceramiczne scienne i podiogowe. Oznaczanie odpornosci na
wgtebne Scieranie.

- PN-EN 105:1993 Plytki i ptyty ceramiczne scienne i podtogowe. Oznaczanie odpornosci na
pekniecia wtoskowate.

- PN-EN ISO 10545-2 Ptytki i ptyty ceramiczne - Oznaczanie wymiardw i sprawdzanie jako$ci
powierzchni.

- PN-ISO 13006:2001 Zatgcznik G ,, ptytki ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci
wodnej E< 0,5% Grupa Bla”

- PN-EN13163:2004 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby ze styropianu (EPS)
produkowane fabrycznie. Specyfikacja

- PN-EN20132:2005 Wyroby za styropianu (EPS) produkowane fabrycznie. Zastosowania

- PN-EN649:2002 Elastyczne pokrycia podtogowe. Homogeniczne i heterageniczne pokrycia z
polichlorku winylu.

- PN-EN13967:2006 Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby z tworzyw sztucznych i kauczuku
do izolacji przeciwwilgociowej tgcznie z wyrobami z tworzyw sztucznych i kauczuku do izolacji
przeciwwodnej czesci podziemnych.

- PN-75/B-10143 Posadzki drewniane mozaikowe , ptytowe i z desek posadzkowych. Wymagania
i badania przy odbiorze.

10.3 Przepisy przywotane

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i
higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych (Dziennik Ustaw Nr 47 poz. 401).

- Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004r. o wyrobach budowlanych (Dz.U. z 2004 r., Nr 92 poz. 881).
- Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002r. o systemie oceny zgodnosci (Dz.U. z 2002r., Nr 166,
poz.1360, z pdzniejszymi zmianami).

- Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych — wyd. Arkady, W-wa
1989r.

B.02.02.03.TYNKI ZWYKLE

1. CZESC OGOLNA

1.1. Nazwa nadana przez zamawiajacego

REMONT PRZYSTOSOWAWCZY HALI MASZYN WARSZTATOW SZKOLNYCH W
PANSTWOWYM LICEUM SZTUK PLASTYCZNYCH

1.2. Przedmiot i zakres robét budowlanych,

Specyfikacja techniczna jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy zlecaniu i realizaciji
robot wymienionych w pkt.1.1

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robo6t zwigzanych z
wykonaniem tynkéw dla budynkéw na potrzeby:

REMONT PRZYSTOSOWAWCZY HALI MASZYN WARSZTATOW SZKOLNYCH W
PANSTWOWYM LICEUM SZTUK PLASTYCZNYCH

Obejmuje wykonanie nastepujgcych czynnosci:

— przygotowanie podtoza (wg pkt. 5.),

— wykonanie warstwy wyréwnawcze;j,

— wykonanie tynkow zwyktych jedno- i wielowarstwowych.

Przedmiotem specyfikacji jest okreslenie wymagan odnosnie wiasciwosci materiatow
wykorzystywanych do robét tynkarskich, wymagan w zakresie robét przygotowawczych oraz
wymagan dotyczgcych wykonania i odbiorow tynkéw zwyktych

1.3. Wyszczegdlnienie i opis prac towarzyszacych i robét tymczasowych,
Opis prac towarzyszgcych i roboét tymczasowych podano w ST ,Wymagania Ogolne”



1.4. Informacje o terenie budowy,
Informacje o terenie budowy niezbedne z punktu widzenia organizacji robot, ochrony srodowiska,
warunkow bezpieczenstwa pracy, podano w ST ,Wymagania Ogodlne”.

1.5. Nazwy i kody robét budowlanych CPV,

Tynkowanie (45410000-4)

1.6. Okreslenia podstawowe,

Podtoze — element budynku, na powierzchni ktérego wykonany ma by¢ tynk.

Warstwa wyréwnawcza — warstwa wykonana w celu wyeliminowania nierownosci powierzchni
podtoza.

Warstwa gruntujagca — powtoka wzmacniajgca i uszczelniajgca podtoze oraz zwiekszajgca
przyczepnos¢ dolnej warstwy tynku.

Obrzutka (szpryc) — warstwa, ktéra poprawia przyczepnosc¢ tynkow do podtoza oraz wyréwnuje
chtonnosci podtoza.

Narzut — druga warstwa tynkéw wielowarstwowych kat. Il, 11l lub IV.

Gladz — warstwa wykanczajgca tynkow kat. Il IV.

Wyprawa — stwardniata warstwa masy tynkarskiej natozona na podtozu.

Sucha mieszanka tynkarska — mieszanina spoiw mineralnych, wypetniaczy, domieszek lub
dodatkéw modyfikujgcych, ewentualnie pigmentéw, przygotowana fabrycznie lub na placu
budowy.

Masa tynkarska — masa otrzymana przez zarobienie wodg lub specjalng substancjg suchej
mieszanki tynkarskiej.

Pigment — naturalna lub sztuczna substancja barwna bgdz barwigca, ktéra nadaje kolor masie
tynkarskiej.

Okres przydatnosci mieszanki — okres, w ktérym sucha mieszanka tynkarska
przechowywana w opakowaniu fabrycznym spetnia wymagania odpowiednio do rodzaju
mieszanki.

Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami
oraz z definicjami podanymi w ST ,Warunki Ogdélne”

1.7. Ogolne wymagania dotyczace robot,
Ogodlne wymagania dotyczagce robét podano w ST ,Wymagania Ogdlne”.

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WELASCIWOSCI WYROBOW BUDOWLANYCH
2.1. Ogdélne wymagania dotyczace wyrobéw budowlanych
Ogodlne wymagania dotyczgce wyrobow budowlanych podano w ST ,Wymagania ogdine”.

2.2. Szczegotowe wymagania dotyczace wyrobow budowlanych

2.2.1. Rodzaje materiatéw

Wszystkie materialy do wykonania robét tynkarskich powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w dokumentach odniesienia (normach, europejskich ocenach technicznych,
aprobatach technicznych — wydanych do 31 grudnia 2018 r., a po zakonczeniu okresu ich
waznosci w krajowych ocenach technicznych).

2.2.1.1. Woda

Do przygotowania zapraw i skrapiania podioza stosowa¢ mozna wode odpowiadajgca
wymaganiom normy PN-EN 1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja
pobierania prébek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody
odzyskanej z proceséw produkciji betonu”. Bez badan laboratoryjnych mozna stosowac
wodociggowg wode pitng. Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych kanalizacyjnych,
bagiennych oraz wod zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.2.1.2. Piasek

Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-EN 13139:2003 ,Kruszywa do zapraw”, a w
szczegoblnosci:

— nie zawiera¢ domieszek organicznych,

— mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek
Srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

Do zaprawy tynkarskiej nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany. Do spodnich
warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty odmiany 1, do warstw wierzchnich —



Srednioziarnisty odmiany 2. Natomiast do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i
przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie 0,5 mm.

2.2.1.3. Cement

Cement to powszechnie stosowane spoiwo budowlane, sktadnik wigkszosci mieszanek i
zapraw budowlanych. Cement otrzymuje sie z surowcéw mineralnych takich jak margiel lub
wapn iglina. Surowce te wypala sie w piecu cementowym na klinkier, a nastepnie mieli
otrzymany spiek (zwykle z gipsem). Wyréznia sie kilkka odmian cementu stosowanych w robotach
tynkarskich:

Cement portlandzki — najczesciej wykorzystywany rodzaj cementu. Cement ten wymaga
starannego utrzymywania odpowiedniej wilgotnosci w okresie dojrzewania.

Cement portlandzki wielosktadnikowy — przy jego uzyciu przygotowuje sie m.in. zaprawy
murarskie i tynkarskie. Cement ten z dodatkiem wapna jest czesto wykorzystywany do
przygotowywania zapraw.

Cement murarski — cement o sktadzie podobnym do cementu portlandzkiego, ale z
wiekszg iloscig dodatkdw; stosowany gtownie do wyrobu zapraw murarskich i tynkarskich.
Cement hutniczy — cement ten jest na dziatanie siarczandw i kwaséw humusowych.

Cement stosowany do robdt tynkarskich winien spetnia¢ wymagania grupy norm PN-EN
196 i PN-EN 197. Do zapraw najczesciej stosuje sie cement portlandzki lub cement
murarski, ktéry winien spetnia¢ wymagania normy PN-EN 413-1:2011 ,Cement murarski —
Czes¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci”. Za zgodg Inspektora nadzoru mozna
stosowaé cement z dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25
pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili wbudowania zaprawy nie
bedzie nizsza niz +5°C.

2.2.1.4. Wapno

Spoiwo stosowane jako materiat wigzgcy w zaprawach tynkarskich, poprawia jej
urabialno$¢, nadaje jej paroprzepuszczalnos¢ oraz zwieksza odpornosé na korozje biologiczng.
Wapno stosowane do wykonywania zapraw winno spetnia¢ wymagania norm: PN-EN 945-1
~Wapno budowlane —Cze$¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria zgodnosci”, PN-EN 459-2 ,Wapno
budowlane — Czes$¢ 2: Metody badan” oraz PN-EN 459-3 ,\Wapno budowlane — Czesc¢ 3: Ocena
zgodnosci”. Sg dwa zasadnicze rodzaje wapna stosowanego w robotach tynkarskich:

Wapno hydratyzowane — wapno to otrzymuje sie w wyniku gaszenia wapna palonego
wodg. Glownym jego sktadnikiem jest wodorotlenek wapnia, a dostepne jest w postaci proszku.
Znane jest rowniez pod nazwami wapno suchogaszone i wapno budowlane.

Wapno palone — wapno to uzyskuje sie przez wypalenie kamienia wapiennego lub dolomitu w
piecu, w temperaturze powyzej 900°C. Giéwnym skfadnikiem wapna palonego jest tlenek wapnia.
Sprzedawane jest w postaci kawatkowej (wapno palone w brytach) oraz mielone (wapno palone
mielone). Do zapraw cementowo-wapiennych mozna stosowa¢ zaréwno wapno hydratyzowane
(suchogaszone) jak gaszone w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna palonego
(niegaszonego). Ciasto wapienne powinno tworzyé

jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych.
2.2.1.5. Gips

Gips stosowany do wykonywania tynkéw winien spetnia¢ normy PN-EN 13279-1:2009
~Spoiwa gipsowe i tynki gipsowe — Czes¢ 1: Definicje i wymagania”. Tynki gipsowe
przeznaczone do wykonywania jednowarstwowych tynkéw wewnagtrz pomieszczen.

2.2.1.6. Gotowe zaprawy budowlane do wykonania tynkéw zwyktych

Wielu producentow oferuje gotowe mieszanki do wykonania zapraw tynkarskich, ktére rozrabia
sie woda, zgodnie ze szczegStowymi zaleceniami producenta.

Zaprawy tynkarskie klasyfikowane sg wediug normy PN-EN 998-1:2016-12. Najwazniejszym
podziatem wedtug normy jest klasyfikacja wedtug wiasciwoscii sposobu zastosowania. Sg
zatem zaprawy tynkarskie: GP — ogdélnego przeznaczenia, LW — lekkie i OC — do tynkow
jednowarstwowych.

2.2.1.7. Akcesoria tynkarskie

Akcesoria stosowane do wykonywania roboét tynkarskich winny spetnia¢é wymagania norm:
PN-EN 13658-1:2009 ,Metalowe siatki, narozniki i listwy podtynkowe — Definicje, wymagania i
metody badan — Czesc¢ 1: Tynki wewnetrzne” oraz PN-EN 13658-2:2009 ,Metalowe siatki,
narozniki i listwy podtynkowe — Definicje, wymagania i metody badan — Czes¢ 2: Tynki
zewnetrzne”.

2.2.3. Warunki przyjecia na budowe materialéw i wyrobow do robét tynkarskich

Materiaty i wyroby do robo6t tynkarskich mogg by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujace
warunki:




—sg zgodne z ich wyszczegodlnieniem i charakterystykg podang w dokumentacji
projektowej i specyfikacji technicznej (szczegdtowej),

— sg witasciwie opakowane, firmowo zamkniete (bez oznak naruszenia zamknig€) i
oznakowane (petna nazwa wyrobu, ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol handlowy
wyrobu),

— spetniajg wymagane wiasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

— producent dostarczyt dokumenty swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu lub udostepnieniu na
rynku krajowym bgdz do jednostkowego zastosowania oraz karty techniczne (katalogowe)
wyrobow lub firmowe wytyczne (zalecenia) ich stosowania,

— spetniajg wymagania wynikajgce z ich terminu przydatnosci do uzycia (termin
zakonczenia robot tynkarskich powinien sie konczyé przed zakonczeniem podanych na
opakowaniach terminéw przydatnosci do stosowania odpowiednich wyrobdéw).

Przyjecie materiatéw i wyrobdw na budowe powinno by¢ potwierdzone protokotem przyjecia
materiatow.

2.2.4. Warunki przechowywania materiatéw i wyrobéw do robét tynkarskich

Materiaty i wyroby do robodt tynkarskich powinny by¢é przechowywane i magazynowane
zgodnie z instrukcjg producenta oraz wymaganiami odpowiednich dokumentéw odniesienia.
Pomieszczenie magazynowe do przechowywania materiatow i wyrobéw opakowanych powinno
by¢ kryte, suche oraz zabezpieczone przed zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi,
przemarznieciem i przed dziataniem promieni stonecznych. Wyroby tynkarskie konfekcjonowane
powinny by¢ przechowywane w oryginalnych, zamknigetych opakowaniach w temperaturze
powyzej +5°C a ponizej +35°C. Wyroby pakowane w worki powinny by¢ uktadane na
paletach lub drewnianej wentylowanej podtodze, w ilosci warstw nie wiekszej niz 10.

Jezeli nie ma mozliwosci poboru wody na miejscu wykonywania robot, to wode nalezy
przechowywaé w szczelnych i czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno
przechowywaé¢ wody w opakowaniach po $rodkach chemicznych lub w takich, w ktérych
wczesniej przetrzymywano materiaty moggce zmieni¢ sktad chemiczny wody.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU | MASZYN
3.1. Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu i maszyn
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu i maszyn podano w ST ,Wymagania Ogdlne”.

3.2. Szczeg6towe wymagania dotyczace sprzetu

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takiego sprzetu i narzedzi, ktére nie spowodujg
niekorzystnego wptywu na jakos$¢ materiatow i wykonywanych robét oraz bedg przyjazne dla
srodowiska.

Przy doborze sprzetu i narzedzi nalezy uwzgledni¢ rowniez wymagania producenta.

Do wykonywania robét tynkarskich nalezy stosowac nastepujacy sprzet i narzedzia pomocnicze:
—do przygotowania podtoza — miotki, szczotki druciane, odkurzacze przemystowe,
urzadzenia do mycia hydrodynamicznego, urzgadzenia do czyszczenia strumieniowo-
sciernego, termometry elektroniczne, wilgotnosciomierze elektryczne, przyrzady do badania
wytrzymatosci podtoza,

— do przygotowania zapraw — betoniarki, mieszarki do zapraw, przewozne zbiorniki na wode,
naczynia i wiertarki z mieszadtem wolnoobrotowym,

- do nakfadania zaprawy — agregaty tynkarskie, pompy do zapraw, kielnie, pace.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU
4.1. Ogoélne wymagania dotyczace srodkow transportu
Ogodlne wymagania dotyczgce $rodkéw transportu podano w ST ,Wymagania Ogdlne”.

4.2. Szczegb6tlowe wymagania dotyczace srodkow transportéow

4.2.1. Transport materiatéw

Srodki transportu do przewozu wyrobdw przeznaczonych do wykonania robét tynkarskich
workowanych powinny umozliwiaé zabezpieczenie tych wyrobdw przed zawilgoceniem.

Cement i wapno suchogaszone luzem nalezy przewozi¢ cementowozem, natomiast cement
i wapno suchogaszone workowane mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu i w
odpowiedni sposob zabezpieczone przed zawilgoceniem.

Wapno gaszone w postaci ciasta wapiennego mozna przewozi¢ w skrzyniach lub pojemnikach
stalowych. Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach



zabezpieczajgcych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami
kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym zawilgoceniem.

Zatadunek i wytadunek wyrobéw w opakowaniach, utozonych na paletach nalezy
prowadzi¢ sprzetem mechanicznym.

Zatadunek i wytadunek wyrobow w opakowaniach, uktadanych luzem wykonuje sie recznie
przy maksymalnym wykorzystaniu sprzetu i narzedzi pomocniczych takich jak: chwytaki,
wciggniki, wozki.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH
5.1. Ogélne wymagania dotyczace wykonania robét
Ogodlne wymagania dotyczace wykonania rob6t w ST ,Wymagania Ogolne”.

5.2. Szczegétowe wymagania dotyczace wykonania robot

5.2.1. Warunki przystapienia do robot

Przed przystgpieniem do wykonywania robét tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie
roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy,
osadzone oscieznice drzwiowe i okienne.

Zaleca sie przystgpienie do wykonywania tynkéw po okresie osiadania i skurczow murow
ti. po uptywie 4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.

Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C oraz pod warunkiem, ze w ciggu
doby nie nastgpi spadek ponizej 0°C.

W nizszych temperaturach mozna wykonywaé¢ tynki jedynie przy zastosowaniu
odpowiednich srodkdéw zabezpieczajgcych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania robét
budowlano-montazowych w okresie obnizonych temperatur”.

Zaleca sie chroni¢ swiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwoch dni
przed nastonecznieniem dtuzszym niz dwie godziny dziennie.

W okresie wysokich temperatur Swiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i
twardnienia, tj. w ciggu 1 tygodnia, zwilzane woda.

5.2.2. Kontrola materiatow

Przed przystgpieniem do wykonania tynkow nalezy sprawdzi¢ materiaty przeznaczone do ich
wykonania. Nalezy skontrolowac czy spetniajg wymagania wymienione w pkt. 2 SST oraz czy nie
uptynat okres ich waznosci. W przypadku materiatow workowanych data ta jest widoczna na
opakowaniu.

5.2.3. Przygotowanie podioza

Podtoza dla wykonania tynkow zwyktych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-EN
13914-2:2016-06 ,Projektowanie, przygotowywanie i wykonywanie tynkowania zewnetrznego i
wewnetrznego — Czes¢ 2: Tynkowanie wewnetrzne”.

Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz
usungé plamy z rdzy i substancji ttustych. Plamy z substanciji ttustych mozna usung¢ 10-proc.
roztworem szarego mydta albo wypalajgc je opalarka elektryczng lub lampg benzynowa.
Nadmiernie suchg powierzchnie podtoza nalezy zwilzy¢ woda.

Podtoze pod tynk musi by¢:

— réwne,

—nosne i mocne,

— wystarczajgco stabilne,

— jednorodne, rownomiernie chtonne; hydrofilijne (zwilzalne),

— szorstkie, suche, odpylone, wolne od zanieczyszczen,

— wolne od wykwitow,

— nie zamarzniete, o temperaturze powyzej + 5°C.

5.2.3.1.Podtoze z cegly ceramicznej lub wapienno-piaskowej

W Scianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy w czasie murowania wypetnia¢ zaprawag
spoin na gtebokosci 5-10 mm od lica Sciany.

Przed wykonaniem tynkowania stropéw ceglanych nalezy upewnic sie, ze zaprawa nie wystaje
poza lico cegiet i w razie potrzeby usungc¢ jej nadmiar oraz skontrolowac¢ osiatkowanie dolnych
potek belek stalowych. Bezposrednio przed tynkowaniem nalezy podtoze z cegiet obficie zwilzy¢
woda.

5.2.3.2. Podtoze z betonu monolitycznego

Podtoze betonowe powinno by¢ mocne i mie¢ réwng powierzchnie ale nie moze by¢ zbyt gtadkie.
Zbyt gtadkie podtoze betonowe nalezy nacig¢ lub wypiaskowad.



Mozna tez zastosowac specjalne podktady gruntujgce przeznaczone do stosowania na
niechtonnych gtadkich podtozach betonowych. W wyniku reakcji chemicznej z tynkiem i
betonem zapewniajg one wysokg przyczepnos¢ cementowo-wapiennych tynkow do
powierzchni betonowych. Bezposrednio przed tynkowaniem nalezy podfoze z betonu obficie
zwilzy¢ woda.

5.2.3.3. Podloze z betonu komérkowego

Mury z bloczkéw i ptyt betonu komorkowego nalezy oczysci¢ z nadmiaru zaprawy, a spoiny
pogtebic¢ na gtebokosé 2-3 mm od lica $ciany. Wieksze uszkodzenia nalezy naprawic przez
wyciecie uszkodzen i uzupetnienie ich gazobetonem o identycznych parametrach wklejonym w
oproznione miejsce zaprawa do klejenia gazobetonu lub rzadkg zaprawg cementows.
Bezposrednio przed tynkowaniem nalezy podioze z gazobetonu obficie zwilzy¢ woda.

5.2.3.4. Podtoze z gipsu i gipsobetonu

Jesli stosowane bedg inne tynki niz gipsowe lub gipsowo-wapienne wilgotnos¢ podtoza
przeznaczonego do tynkowania nie powinna by¢ wieksza niz 1%. Powierzchnie podioza nalezy
porysowacé, najlepiej w skosna kratke, aby zapewni¢ odpowiednia przyczepnosé tynku.
Elementy metalowe stykajgce sie z gipsem musza by¢ zabezpieczone przed korozjg.
Bezposrednio przed tynkowaniem nalezy podtoze gipsowe lekko zwilzy¢ (skropic).

5.2.3.5. Podloze z drewna i materiatéw drewnopochodnych

Podtoze takie nalezy przygotowac¢ do tynkowania przez wykonanie podktadu z maty trzcinowej
lub siatki metalowej. Maty trzcinowe powinny mie¢ proste, czyste todygi o srednicy 7-12 mm.
Maty mocuje sie na stropach prostopadle do kierunku deskowania, a na Scianach poziomo.
Do mocowania mat stosuje sie drut stalowy miekki wyzarzony o $rednicy 0,8-1,0 mm i
gwozdzie sufitowe. Do osiatkowania elementéw drewnianych nalezy stosowaé siatke cieto-
ciggniona lub pleciong z drutu 1 mm o oczkach 10x10 mm uktadang z minimalnym
zakladem 30 mm. Siatka winna byé oczyszczona z rdzy i po zamocowaniu do podioza
pokryta zaczynem cementowym (rzadkg zaprawg cementowg). Pod tynki gipsowe nalezy
stosowac siatki ocynkowana lub powleczone np. lakierem asfaltowym.

5.2.3.6. Podloze metalowe

Przeznaczone do otynkowania elementy metalowe (blachy, ksztattowniki) muszg by¢ w
petni osiatkowane siatkg cieto-ciggniona lub pleciong z drutu 1 mm o oczkach 10x10 mm
uktadang z minimalnym zaktadem 30 mm. Podtoze metalowe i siatka winna by¢ oczyszczona z
rdzy oraz odttuszczone. Po zamocowaniu do podtoza siatka winna by¢ pokryta zaczynem
cementowym (rzadkg zaprawg cementowg). Dla tynkow gipsowych zaréwno podioze jak siatke
nalezy zabezpieczy¢ przed korozja.

Siatka stanowigca samodzielne podtoze nie moze mie¢ oczek wigkszych niz 100x100 mm
i dla zapewnienia odpowiedniej sztywnosci winna by¢ wzmocniona pretami stalowymi.

5.2.4. Wykonywanie tynkéw zwyktych recznie

5.2.4.1. Przygotowanie zapraw tynkarskich

Najczesciej stosowane w budownictwie sg tynki wapienne, cementowo-wapienne,
cementowe lub gipsowe. Rodzaj tynku winien by¢ okreslony w dokumentacji projektowe;j.
Tynki wapienne stosuje sie zazwyczaj jako wykonczenie wewnetrzne pomieszczen. Ze wzgledu
na ich stosunkowo duzg zdolnos¢ sorpcji wilgoci, paroprzepuszczalno$¢ i dziatanie
przeciwgrzybowe, tynki te stwarzajg korzystny dla mieszkancow mikroklimat wnetrza.

Tynki cementowo-wapienne sg stosunkowo odporne na dziatanie wilgoci i wdéd opadowych.
Majg takze dobrg wytrzymato$¢ mechaniczng. Nie majg jednak tak dobrej
paroprzepuszczalnosci jak tynki wapienne. Stosowane sg jako tynki zewnetrzne oraz
wewnetrzne w pomieszczeniach wymagajgcych wypraw mocniejszych i odpornych na
uderzenia, np. w magazynach, warsztatach, sklepach. Uzywa sie ich jako narzutu wewnetrznych
tynkéw wapiennych w pomieszczeniach mieszkalnych, na scianach i sufitach betonowych lub ze
starej cegty. Tynki cementowe stosuje sie je tam, gdzie jest wymagana duza wytrzymatosc i
szczelno$é tynku, np. jako podktad pod hydroizolacje, w fazienkach, garazach podziemnych.
Zaprawa cementowa jest takze czasem uzywana jako obrzutka pod zaprawe cementowo-
wapienng. Tynki cementowe majg stabg urabialnos¢, duzy skurcz i duzg rozszerzalnosc
cieplna.

Tynki gipsowe opisano w pkt. 5.

Zaprawy tynkarskie winny spetnia¢ wymagania normy PN-EN 998-1:2016-12 ,Wymagania
dotyczgce zapraw do murow — Czes$¢ 1: Zaprawa tynkarska”, a te urabiane na budowie
takze normy PN-10104:2014-03 ,Wymagania dotyczgce zapraw murarskich ogélnego
przeznaczenia — Zaprawy murarskie wedtug przepisu, wytwarzane na miejscu budowy”.
Orientacyjna ilos¢ sktadnikow na 1 m 3 zaprawy o konsystencji plastyczne;:



Tynki wapienne

ciasto wapienne piasek woda
warstwa tynku [mi] [m] [dm?]
obrzutka 1,0:1,5 0,51 0,77 okoto 37*
narzut 1:2 0,43 0,68 okoto 50
igtadz 1:3 0,32 0,96 okoto 100*
* stosuje sie bardziej rzadkg konsystencje, wiec ilos¢ wody bedzie wieksza
Tynki cementowo-wapienne
t ciasto wapienne piasek woda
warstwa tynku cemen
5’ [kg] m] [m] [dm]
obrzutka 1:0,5:4,5 247 0,10 0,94 okoto 210*
narzut 1:1:6 189 0,16 0,96 okoto 205
gladz 1:2:9 124 0,21 0,95 okoto 215*
* stosuje sie bardziej rzadka konsystencje, wiec ilos¢ wody bedzie wieksza
Tynki cementowe
warstwa tvnku cement piasek woda
“’ [kg] (m?] [dm]
obrzutka 1:3 411 1,03 okoto 236"
narzut 1:4 326 1,08 okolo 230
igtadz 1:5 267 1,12 okoto 224

* dla obrzutki stosuje sie bardziej rzadka konsystencje, wiec ilosé wody bedzie wieksza.

Gotowe suche mieszanki tynkéw

Przygotowanie zaprawy polega na mechanicznym wymieszaniu wodg az do uzyskania
jednorodnej masy. Wykonuje sie pomocg wiertarek wolnobiegowych i odpowiednich
mieszadet. llos¢ dozowanej wody zalezy od wymaganej konsystencji zaprawy, rodzaju
(chtonnosci) podioza, wilgotnosci i temperatury otoczenia. Zwykle jest to okoto 4,5-5,0

dm 3 wody na 25 kg suchej masy. Przygotowana zaprawa nadaje sie do uzycia bezposrednio po
wymieszaniu i zwykle zachowuje wiasciwosci uzytkowe okoto 3 godziny. Jednak w kazdym
wypadku nalezy postepowaé $cisle wedtug zalecen/instrukcji producenta mieszanki.

5.2.4.2. Wykonywanie tynkoéw jednowarstwowych

Do tynkow jednowarstwowych zwyktych zalicza sie:

— surowe rapowane,

— surowe wyréwnywanie kielnia,

— surowe $ciggane paca,

— surowe pedzlowane,

— zacierane na ostro.

Sposéb wykonania tych tynkéw opisano ponizej:

a. Tynki surowe rapowane nalezy wykonywac z zaprawy cementowo-wapiennej lub cementowej,
narzucajac ja kielnig rownomiernie na tynkowang powierzchnie. Sgsiednie rzuty z kielni
powinny zazebiaC sie miedzy sobg, dopuszczalne sg niewielkie przeswity podtoza.

b. Tynki surowe wyréwnane kielnig nalezy wykonywa¢ wg pkt. 1 wyrownujac dodatkowo
powierzchnie za pomoca kielni.

c. Tynki Sciggane pacg nalezy wykonywac¢ wg pkt. 1 z wyréwnaniem powierzchni tynku za
pomoca pacy z miekkiego drewna (najlepiej $wierkowego).

d. Tynki pedzlowane nalezy wykonywaé wg pkt. 1 z wyréwnaniem powierzchni rzadkag
zaprawg rozprowadzong pedzlem.

e. Tynki zacierane na ostro nalezy wykonywac¢ z zaprawy cementowo-wapiennej lub
cementowe] naniesionej na wilgotne podtoze betonowe z wyréwnaniem powierzchni pacg i
zatarciem packg. Grubos¢ i odchytki grubosci tynkow jednowarstwowych powinny wynosic :

— tynk rapowany 12 mm z tolerancjg +4 -6 mm,

— tynk wyréwnany kielnig, $ciggany pacg i pedzlowany 10 mm z tolerancjg +4 -6 mm,

— tynk zacierany na ostro 5 mm z tolerancjg +3 -4 mm.

5.2.4.3. Wykonanie tynkéw dwuwarstwowych

Tynki dwuwarstwowe z zaprawy cementowo-wapiennej mogg by¢ stosowane na przecietnie
wykonczonych elewacjach, na innych zaprawach przecietnie wykoriczonych wnetrzach
budynkdw; tynki ceramiczne nalezy stosowac w przypadku wymaganej szczelnosci i znacznej
odpornosci na czynniki agresywne.




Tynk dwuwarstwowy powinien by¢ wyréwnany z obrzutki i narzutu. Rodzaj obrzutki i nalezy
uzalezni¢ od rodzaju podtoza. Narzut powinien by¢ wyrdownany i zatarty jednolicie na ostro (kat.
II) lub na gtadko (kat. Ill). Marka zaprawy na narzut powinna by¢ nizsza niz na obrzutke.
Obrzutke na podtozach ceramicznych, kamiennych, z betonéw kruszywowych lub z betonéw
komorkowych nalezy wykonywaé z zaprawy cementowej 1:1 o konsystencji odpowiadajgcej
10-12 cm zagtebienia stozka pomiarowego. Grubos¢ obrzutki powinna wynosi¢ 3-4 mm.
Obrzutka na podtozu drewnianym powinna by¢ wykonana z zaprawy gipsowo-wapiennej o
proporcji 0,1 :1: 2.

Konsystencja zaprawy powinna odpowiada¢ 7-10 cm zanurzenia stozka pomiarowego. Na
podtoze drewniane obrzutke mozna nanosi¢ paca, doktadnie dociskajgc jg do podioza.
Grubos¢ obrzutki wraz z podkfadem powinna wynosi¢ ok. 20 mm.

Na podtozu z gestej siatki naciggnietej na drutach, obrzutke nalezy wyciska¢ na drugg strone
siatki. Zaprawa powinna mie¢ konsystencje odpowiadajgcg 7-10 cm, a przy podtozu z
nienasigkliwego kamienia tamanego 4-7 cm zanurzenia stozka pomiarowego. Narzut mozna
wykonywac¢ bez pasow lub listew, Sciggajgc go paca, a nastepnie zacierajgc packag
drewniang. Grubos¢ narzutu powinna wynosi¢ 8-15 mm.

Narzut wierzchni powinien by¢ nanoszony po zwigzaniu zaprawy obrzutki, lecz przed jej
stwardnieniem. Narzut nalezy sciggac paca drewniang. Podczas wyréwnywania nalezy warstwe
narzutu dociska¢ pacg przesuwang stale w jednym kierunku.

5.2.4.4. Wykonanie tynkéw tréjwarstwowych

Tynki tréjwarstwowe zalicza sie do kategorii Il lub IV. Tynki zwykte kategorii Ill nalezg do
odmian powszechnie stosowanych, wykonywanych w sposéb standardowy, a tynki zwykte
kategorii IV zalicza sie do odmian doborowych. Tynk trojwarstwowy powinien sie sktada¢ z
obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tynkow wewnetrznych nalezy wykona¢ wedtug pasow i listew
kierunkowych. Tynki tréjwarstwowe wykonuje sie tak jak opisano to w pkt. 5.2.4.4 i dodaje sie
jeszcze trzecig, cienkg warstwe gtadzi z rzadkiej zaprawy, przygotowanej z drobnego piasku,
odsianego przez sito o przeswicie oczek 0,5 mm. Taka zaprawa jest zwykle bardziej ttusta, z
wiekszg iloscig spoiwa, niz do wykonania narzutu. Gtadz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy
narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas zacierania warstwa gtadzi powinna by¢ mocno
dociskana do warstwy narzutu. W celu zapewnienia nalezytej przyczepnosci nalezy narzut
dobrze nawilzy¢é woda. Grubos¢ gtadzi wynosi od 1 do 3 mm. Zaprawe nanosi sie
recznie kielnig, a nastepnie rozprowadza pacg. Gdy tylko stezeje, zaciera sie jg packa
styropianowg lub obtozong filcem albo stalowg — zaleznie od kategorii tynku.

Gtadz zaciera sie ruchami kolistymi, a w czasie zacierania nalezy tynk zwilzaé, skraplajgc
go woda. Chodzi o unikniecie ciggniecia sie zaprawy za packg, albo kruszenia sig jgj i
odpadania — jezeli jest za sucha.

5.2.5. Wykonywanie tynkoéw zwyktych mechanicznie

Kolejnos¢ czynnosci przy mechanicznym wykonywaniu tynkow na oczyszczonym i
przygotowanym podtozu powinna by¢ nastepujaca:

— wyznaczenie lica powierzchni tynku,

— mechaniczne wykonanie obrzutki,

— mechaniczne wykonanie narzutu,

— mechaniczny narzut gtadzi z mechanicznym lub recznym zatarciem, reczne wykonywanie
osciezy, gzymsow, wyskokow itp.

Na podtoze o dobrej przyczepnosci mozna narzut nanosi¢ bezposrednio bez stosowania obrzutki.
Na stropach i $cianach betonowych konieczne jest wykonanie obrzutki.

Orientacyjny sktad objetosciowy i konsystencja zapraw na tynki wewnetrzne powinny by¢
nastepujace:

— obrzutka — cement : ciasto wapienne (lub wapno hydratyzowane) : piasek = 1:1:9,
konsystencja wg stozka pomiarowego 11 cm,

— narzut — ciasto wapienne (lub hydratyzowane) : piasek = 1:3, konsystencja wg stozka
pomiarowego 9-10 cm,

— gtadz — ciasto wapienne (lub wapno hydratyzowane) : piasek = 1:1,5, konsystencja wg stozka
pomiarowego 11-13 cm.

Doktadng recepture zaprawy nalezy ustala¢ kazdorazowo po dostarczeniu na budowe nowej
partii sktadnikéw lub przy zmianie wilgotnosci dostarczanych sktadnikéw.

Wszystkie warstwy tynkéw zewnetrznych powinny by¢ wykonywane zaprawy cementowo-
wapiennej. Czas 1 cyklu mieszania zaprawy od chwili zatadowania do mieszarki ostatniego
sktadnika powinien wynosi¢ nie mniej niz 2 minuty.



Kazdorazowo nalezy sprawdzi¢ stan wezy oraz ich potgczen i mocowan. Przed rozpoczeciem
tynkowania nalezy przepompowac przez weze 2 wiadra mleka wapiennego w celu zwiekszenia
poslizgu zaprawy.

Przy wykonywaniu tynkéw zewnetrznych zaleca sie — w celu zwiekszenia przyczepnos$ci warstw
tynku do podtoza — stosowac zestaw tynkarski ze sprezarka.

Koncowke tynkarska nalezy prowadzi¢ ruchem ciggtym wahadtowo-posuwistym, zachowujgc
optymalng odlegtos¢ koncéwki od powierzchni tynkowanej, a mianowicie:

— nanoszenie obrzutki i gladzi — przy Srednicy dyszy 11-12 cm ok. 40 cm, przy Srednicy dyszy 13-
14 mm ok. 30 cm,

— nanoszenie narzutu — przy srednicy dyszy 11-12 mm ok. 20 cm, przy $rednicy dyszy 13-14 mm
ok. 18 cm.

Narzut nalezy scigga¢ paca drewniang.

Przy mechanicznym nanoszeniu gtadzi zaprawe nalezy narzucaé pasmami, przy czym przerwy
miedzy pasmami nie powinny by¢ szersze niz pasma. Nastepnie wypetnia sie przerwy miedzy
pasmami. Grubos¢ gtadzi po recznym jej wyrdwnaniu powinna wynosi¢ 2 mm.

5.2.6. Wykonywanie tynkéw gipsowych

Tynk gipsowy posiada korzystne parametry izolacyjnosci cieplnej, akustycznej oraz
odpornosci ogniowej. Zaletg tego tynku jest rowniez utrzymywanie mikroklimatu przyjaznego
cztowiekowi — gips wchtania nadmiar wilgoci i oddaje jg, gdy w pomieszczeniu jest zbyt sucho.
Tynki gipsowe sg bardzo czesto stosowane w budownictwie mieszkaniowym wielorodzinnym i
jednorodzinnym.

Doskonata gtadkos¢ i wysoka jakos¢ powierzchni przy niskim koszcie jej uzyskania to ogromne
zalety. Tak wykonanej powierzchni nie trzeba dodatkowo wygtadzaé, a wykonczy¢ ja mozna
w dowolnej technologii. Zastosowanie tynku gipsowego wewnatrz budynku wptywa réwniez na
oszczednosci zuzywanego ciepta.

Wada tynkéw gipsowych jest agresywnos¢ powodujgca korozje w elementach stalowych. W
przypadku uzywania gipsu takie elementy muszg by¢ chronione przed korozjg poprzez
malowanie ochronne, lakierowanie lub ocynkowanie.

Tynki gipsowe nie nadajg sie do pomieszczen o statej duzej wilgotnosci, takich jak
baseny czy tazienki. Tynk gipsowy nie nadaje sie réwniez do zastosowania na zewnatrz
budynku.

5.2.7. Tynki gipsowe wykonywane recznie

Przed wykonaniem tynku gipsowego nalezy zagruntowac podtoze. Gruntowaé nalezy kazde
podioze, na ktérym ma by¢ zastosowany tynk. Producenci tynkéw gipsowych oferujg zwykle
takze odpowiednie preparaty do gruntowania podtozy pod te tynki. Rodzaj gruntu winien
by¢ dostosowany do rodzaju tynkowanego podtoza. Nalezy stosowac

wytgcznie preparaty gruntujgce zalecane przez producenta tynku. Dopiero po catkowity
wyschnieciu gruntu (zwykle jest to ok. 24 godziny) mozna przystapi¢ do tynkowania.
Wykonywanie wewnetrznych jednowarstwowych tynkéw gipsowych narzucanych recznie
rozpoczynamy zazwyczaj od sufitu, by pézniej przejs¢ do Scian.

Sufity tynkujemy zaprawg wykonang z gipsu tynkarskiego zgodnie z zaleceniami producenta.
Zaprawe nacigga sie na sufit przy uzyciu diugiej pacy metalowej, na ktérg naktadamy jg przy
uzyciu kielni murarskiej. Prace tynkarskie na suficie wykonujemy réwnolegle do mniejszego
wymiaru pomieszczenia w miare mozliwosci zaczynajgc naktadanie warstwy tynku od okna.
Na odpowiednio przygotowang powierzchnie scian zaprawe tynkarskg wykonang zgodnie z
zaleceniami producenta narzuca sie recznie przy uzyciu kielni lub nacigga sie pacg
metalowg. Zaprawe o konsystencji gesto-plastycznej naktada sie na wydzielone pola
technologiczne $ciany poziomymi pasami zachodzgcymi na siebie, w kierunku od dotu do gory.
Narzucong zaprawe nalezy wstepnie wyrdwnac przy uzyciu taty. Po rozpoczeciu procesu
wigzania zaprawy nalezy doktadnie wyprowadzi¢ powierzchnie i katy przy uzyciu dtugiej
szpachli metalowej. Lekko stwardniaty tynk nalezy zrosi¢ wodg w postaci mgty i zatrze¢ pacag
gabkowg celem ,wyciggniecia” na powierzchnie mleczka, ktére po zmatowieniu nalezy
réwnomiernie rozprowadzi¢ za pomocg dtugiej szpachli. Dzieki temu uzyskuje sie zamknieta,
rownag, ale nie pozbawiong porow powierzchnie.

5.2.7.1. Tynki gipsowe wykonywane mechanicznie

Przed wykonaniem tynku gipsowego nalezy zagruntowa¢ podtoze. Gruntowac nalezy kazde
podtoze, na ktérym ma by¢ zastosowany tynk. Producenci tynkéw gipsowych oferujg zwykle
takze odpowiednie preparaty do gruntowania podtozy pod te tynki. Rodzaj gruntu winien
by¢ dostosowany do rodzaju tynkowanego podtoza. Nalezy stosowac wytgcznie preparaty
gruntujgce zalecane przez producenta tynku.



Tynkowanie powierzchni mozna rozpoczac¢ po petnym wyschnieciu gruntu (czas schniecia jest
zawsze podawany w karcie technicznej gruntu).

W przypadku maszynowych tynkéw gipsowych wiekszo$¢ producentow w kartach
technicznych wymaga, zeby tynki byty aplikowane jednowarstwowo. W przypadku koniecznosci
wykonania drugiej warstwy stosowana jest zasada naktadania nowej warstwy na jeszcze
niezwigzang warstwe poprzednia.

Tynki winny by¢ wykonywane zgodnie z wymogami normy PN-B-10110:2005 ,Tynki
gipsowe wykonywane mechanicznie — Zasady wykonywania i wymagania techniczne”.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT | BADANIA
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robét i badan
Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w ST ,Wymagania ogolne”.

6.2. Szczegotowe zasady kontroli jakosci robét

6.2.1. Badania przed przystgpieniem do roboét tynkowych

Przed przystgpieniem do robot tynkowych nalezy przeprowadzi¢ badania materiatow, ktére bedg
wykorzystywane do wykonywania robét oraz kontrole i odbior (miedzyoperacyjny) podtozy.
6.2.1.1. Badania materiatéw

Badanie materiatow przeprowadza sie na podstawie protokotdéw dotyczgcych przyjecia
materiatbw na budowe oraz dokumentéw towarzyszgcych wysytce materiatdw przez
dostawce, pod katem ich zgodnosci z wymaganiami dokumentaciji projektowej i SST oraz
przywotanych norm.

6.2.1.2. Badania przygotowania podiozy

Stan podtoza podlega sprawdzeniu w zakresie:

— wilgotnosci — poprzez ocene wygladu, prébe dotyku lub zwilzania, ewentualnie w razie potrzeby
pomiar wilgotnosci szczgtkowej przy pomocy wilgotnosciomierza elektrycznego,

— réwnosci powierzchni — poprzez ocene wygladu i sprawdzenie przy pomocy taty,

— przywierajgcych ciat obcych, kurzu i zabrudzenia — poprzez ocene wygladu i prébe Scierania,

— obecnosci luznych i zwietrzatych czesci podtoza — poprzez probe drapania (skrobania) i dotyku,
— zabrudzenia powierzchni olejami, smarami, bitumami, farbami — poprzez ocene wygladu i prébe
zwilzania,

— chtonnoéci podtoza — poprzez ocene wyglgdu oraz prébe dotyku i zwilzania,

— obecnos¢ wykwitdow — poprzez ocene wygladu,

— zluszczania i powierzchniowego odspajania podtoza — poprzez ocene wygladu.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami wynikajgcymi z odpowiednich norm,
a nastepnie odnotowane w formie protokotu kontroli dotgczonego do dziennika budowy i
akceptowane przez inspektora nadzoru.

6.2.2. Badania w czasie robé6t

Badania w czasie robot tynkowych polegajg na biezgcym sprawdzeniu zgodnosci ich
wykonania z dokumentacjg projektowg przywotanymi normami oraz wymaganiami niniejsze;j
specyfikacji techniczne;j.

Czestotliwos¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w
szczegolnosci jej marki i konsystenciji, powinny wynika¢ z normy PN-B-10104:2014-03
~Wymagania dotyczgce zapraw murarskich ogdlnego przeznaczenia — Zaprawy murarskie
wedtug przepisu, wytwarzane na miejscu budowy”. Proporcje sktadnikow zaprawy

oraz parametry uzytych surowcéw i samej zapraw powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i
akceptowane przez Inspektora nadzoru.

Podczas robét tynkarskich nalezy zwracaé szczegdlng uwage na grubosé i liczbe zaaplikowanych
warstw tynkdéw. Nalezy tez na biezgco sprawdzac, czy technologia wykonania tynkéw jest
zgodna z zaleceniami producenta oraz zasadami wspotczesnej wiedzy technicznej i sztuki
budowlanej.

Grubo$¢ warstw tynku powinna odpowiada¢ zaleceniom producenta suchej mieszanki. Jesli
jej nie okreslono nalezy stosowac¢ zalecenia normowe, zgodnie z ktérymi dla tynkow
zwyktych minimalne grubosci tynku jednowarstwowego lub warstwy tynku wielowarstwowego to
5 mm, a $rednia to 10 mm.

6.2.3. Badania w czasie odbioru robét

6.2.3.1. Zakres i warunki wykonywania badan

Badania w czasie odbioru robét przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie
wymagania dotyczgce wykonanych robodt tynkowych, w szczegolnosci w zakresie:



— zgodnosci z dokumentacjg projektowa i specyfikacjg techniczng (szczegétowg) wraz z
wprowadzonymi zmianami i zaleceniami Inspektora nadzoru,

— jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow,

— prawidtowo$ci przygotowania podfoza,

— prawidtowosci wykonania tynkéw zwyktych.

Przy badaniach w czasie odbioru rob6t nalezy wykorzystywaé wyniki badan dokonanych przed
przystgpieniem do robét i w trakcie ich wykonywania oraz zapisy w dzienniku budowy dotyczace
wykonanych robét.

Do badan odbiorowych nalezy przystgpi¢ nie pdzniej niz przed uptywem 1 roku od daty
ukonhczenia robot tynkowych.

Badania w czasie odbioru tynkéw zwyktych wewnetrznych i zewnetrznych przeprowadzaé
nalezy podczas bezdeszczowej pogody, w temperaturze powietrza nie nizszej niz +5°C.

Przed przystgpieniem do badan przy odbiorze nalezy sprawdzi¢ na podstawie dokumentow:

a) czy zatgczone wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem do robot potwierdzaja, ze
przygotowane podtoza nadawaty sie do potozenia tynku a uzyte materiaty spetnialy wymagania
pkt. 2 niniejszej ST,

b) czy w okresie wykonywania tynku zwyktego temperatura otoczenia w ciggu doby nie spadia
ponizej 0°C. Wymagania dotyczace powierzchni tynkdw okreslono w przywotanych normach, w
razie watpliwosci lub brakoéw okreslonych wymogow minimalne wymagania podano ponizej:

— odchylenie powierzeniu tynku od ptaszczyzny i krawedzi od linii prostej nie wigksze niz 5 mm w
liczbie nie wiekszej niz 3 na catej dtugosci faty kontrolnej o dtugosci 2 m,

— odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku pionowego nie wieksze niz3 mm na
dtugosdci 1 m i ogbétem nie wiecej niz 6 mm w pomieszczeniach o wysokosci do 3,5 m
oraz nie wiecej niz 8 mm w pomieszczeniach o wysokosci powyzej 3,5 m,

— odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku poziomego nie wieksze niz4 mm na
dtugosci 1 m i ogdétem nie wiecej niz 8 mm na catej powierzchni ograniczonej przegrodami
pionowymi,

— odchylenia przecinajgcych sie ptaszczyzn od kata przewidzianego w dokumentacji dopuszcza
sie nie wieksze niz 4mm na dtugosci 1 m.

Prawidtlowo wykonany tynk powinien mie¢ powierzchnie ptaska, a krawedzie proste lub o
innym ksztatcie i przebiegu, zgodnie z ksztattem podtoza i uzgodnieniami.

Powierzchnia tynku powinna by¢ gfadka, o naturalnym stopniu szorstkosci.

Barwa tynku powinna by¢ jednolita na catej tynkowanej powierzchni (w pomieszczeniu).
Dopuszcza sie nieznaczne roznice odcieni barwy. Wyglad powierzchni tynku nalezy
sprawdzi¢ oglgdajgc jg z odlegtosci 2 m, w Swietle naturalnym rozproszonym.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT
7.1. Ogodlne zasady dotyczace przedmiaru i obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST ,Wymagania ogdélne”.

7.2. Jednostka obmiarowa

Powierzchnie tynkdw wewnetrznych $cian oblicza sie w metrach kwadratowych jako iloczyn
dtugosci scian w stanie surowym i wysokosci mierzonej od podtoza lub warstwy
wyréwnawczej na stropie do spodu stropu nad pomieszczeniem.

Powierzchnie tynkow stropéw ptaskich oblicza sie w metrach kwadratowych ich rzutu w swietle
$cian surowych na ptaszczyzne pozioma.

Powierzchnie stropdw zebrowych i kasetonowych oblicza sie w rozwinieciu wedtug wymiarow w
stanie surowym. Powierzchnie tynkéw zewnetrznych scian oblicza sie jako iloczyn dtugosci scian
w rozwinieciu w stanie surowym i wysokosci mierzonej od wierzchu cokotu lub terenu do
gornej krawedzi sciany, dolnej krawedzi gzymsu lub gérnej krawedzi tynku, jezeli Sciana jest
tynkowana tylko do pewnej wysokosci.

Powierzchnie pilastrow, stupdw i innych elementdéw oblicza sie w rozwinieciu tych elementéw w
stanie surowym.

Obliczenia powierzchni wykonuje sie z doktadnosciag do dwdch miejsc po przecinku.

Z powierzchni tynkow odejmuje sie powierzchnie wiekszych niz 1 m 2 (w swietle osciezy)
otwordw na drzwi lub okna itp. Nie potrgca sie powierzchni nieotynkowanych, ciggnionych,
oktadzin, obrobek kamiennych, kratek, drzwiczek iinnych, jezeli kazda z nich jest mniejsza od
0,5 m 2. Jesli nie ustalono osobnej pozycji przedmiarowej dla osciezy to przy potrgcaniu
powierzchni otworéw okiennych i drzwiowych do powierzchni tynkéw $cian nalezy doliczy¢
powierzchnie osciezy w stanie surowym.



8. OPIS SPOSOBU ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
8.1. Ogodlne zasady odbioru robot
Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST ,Wymagania ogolne”.

8.2. Szczego6towe zasady odbioru robét

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg, specyfikacjg techniczng, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem wymagan okreslonych w punkcie 6 daty wyniki
pozytywne.

8.2.1. Odbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach tynkowych elementami ulegajgcymi zakryciu sg poditoza. Odbior podtozy
musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem naktadania wyprawy (odbiér miedzyoperacyjny).

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6. niniejszej specyfikaciji.
Wyniki badanh dla podtozy nalezy porownaé¢ z wymaganiami okreslonymi w dokumentacji
projektowej i w pkt. 5.4. niniejszej specyfikacji.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uznaé, ze podtoza
zostaly prawidtowo przygotowane, tj. zgodnie z dokumentacjg projektowg oraz specyfikacjg
techniczng (szczegdtowa) i zezwoli¢ na przystgpienie do naktadania wyprawy.

Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny przygotowanie podtoza nie powinno by¢
odebrane. W takim przypadku nalezy ustali¢ zakres prac i rodzaje materiatéw koniecznych do
usuniecia nieprawidtowosci. Po wykonaniu ustalonego zakresu prac uzupetniajgcych lub
naprawczych nalezy ponownie przeprowadzi¢ ocene przygotowania podtoza.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robdt ulegajgcych zakryciu nalezy
zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez Inspektor nadzoru i kierownika
budowy lub/i upowaznionego przedstawiciela Wykonawcy.

8.2.2. Odbioér czesciowy

Odbiodr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robot. Odbioru czesciowego
robot dokonuje sie dla zakresu okre$lonego w dokumentach umownych, wedtug zasad jak przy
odbiorze ostatecznym robot.

Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych
robotach i ich usuniecie przed odbiorem kornicowym.

Odbidr czesciowy robdt jest dokonywany przez Inspektora nadzoru w obecnosci
Kierownika budowy lub/i upowaznionego przedstawiciela Wykonawcy.

Protokot odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia robot
(jezeli umowa takg forme przewiduje).

8.2.3. Odbiodr koncowy

Odbidér koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu
do ich zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektows.

Odbidr ostateczny przeprowadza komisja powotana przez Zamawiajgcego, na podstawie
przedtozonych dokumentdw, wynikéw badan oraz dokonanej oceny wizualne;j.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okresla¢ umowa.
Wykonawca robét obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujagce dokumenty:

— dokumentacje projektowg z naniesionymi uzgodnionymi zmianami dokonanymi w toku
wykonywania robét,

—dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych
robot, protokoty kontroli spisywane w trakcie wykonywania prac,

— dokumenty swiadczgce o dopuszczeniu uzytych materiatéw i wyrobow budowlanych do obrotu
lub udostepnieniu na rynku krajowym badz do jednostkowego zastosowania, zgodnie z
wiasciwymi przepisami,

— protokoty odbioréw roboét ulegajgcych zakryciu i odbioréw czesciowych,

— instrukcje producenta mieszanki tynkarskiej,

— wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapozna¢ sie z przedtozonymi dokumentami,
przeprowadzi¢ badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6. niniejszej ST oraz
przywotanych normach. Wyniki badan nalezy porowna¢ z wymaganiami podanymi w
dokumentacji projektowej i niniejszej (szczegodtowej) specyfikacji technicznej. Nalezy
dokonac¢ takze oceny wizualnej wykonach tynkéw pod wzgledem ich estetyki.

Tynki zwykie wewnetrzne i zewnetrzne powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan
sg pozytywne, a dostarczone przez Wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod
wzgledem merytorycznym.



Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny tynki nie powinny by¢ odebrane. W takim
przypadku nalezy wybra¢ jedno z nastepujgcych rozwigzan:

— jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujgcych, usungé¢ nieprawidtowosci wykonania
tynkow w stosunku do wymagan okreslonych w dokumentacji projektowej oraz niniejszej
specyfikacji technicznej i przedstawi¢ je ponownie do odbioru,

— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci
tynku Zamawiajgcy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru kornicowego z jednoczesnym
obnizeniem warto$ci wynagrodzenia w stosunku do ustalen umownych,

—w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania Wykonawca zobowigzany
jest usung¢ wadliwie wykonany tynk, wykonac¢ go ponownie i powtoérnie zgtosi¢ do odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbiér moze byé dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynnosci odbioru sporzgdza sie protokét podpisany przez przedstawicieli
Zamawiajgcego i Wykonawcy.

Protokét powinien zawierac:

— ustalenia podjete w trakcie prac komisiji,

— ocene wynikéw badan,

— wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnos$ci wykonania tynku zwyktego z zamowieniem.

Protokot odbioru koncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koncowego pomiedzy
zamawiajgcym, a wykonawca.

9. OPIS SPOSOBU ROZLICZENIA ROBOT TYMCZASOWYCH | PRAC TOWARZYSZACYCH
9.1. Wymagania ogdine,
Ogodlne zasady dotyczgce rozliczen robét podano w ST ,Wymagania ogoline”.

9.2. Sposob rozliczenia robot podstawowych,

Podstawg ptatnosci, z uwzglednieniem zapisow zawartych pomiedzy Wykonawcag a
Zamawiajgcym w umowie o wykonanie robaét, jest wykonana i odebrana ilos¢ m 2 tynkéw
wykonanych zgodnie z zapisami dokumentacji projektowej (rodzaj, klasa itp.). Przyjmuje sie, ze
cena za te prace w przyjetej ofercie Wykonawcy w przypadku umowy ryczattowej lub stawka
jednostkowa w przypadku rozliczenia kosztorysowego obejmuje poza wykonaniem samych
tynkédw wszystkie czynnosci niezbedne do ich zrealizowania, a w szczegolnosci:

— przygotowanie stanowiska roboczego,

— obstuge sprzetu niewymagajgcego etatowej obstugi,

— ustawienie i rozbiérke rusztowan,

— ocene i przygotowanie podfoza,

— obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementow,

— 0Czyszczenie miejsca pracy oraz wyniesienie smieci i resztek materiatow,

— zabezpieczenie stolarki okiennej i drzwiowej oraz innych elementow przed zanieczyszczeniem i
uszkodzeniem w trakcie wykonywania tynkow,

— osiatkowanie elementéw metalowych, bruzd i miejsc narazonych na pekniecia,

— umocowanie profili tynkarskich,

— osadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementow,

—montaz, demontaz i czas pracy rusztowan oraz koszty wykorzystania pomostéw
roboczych niezbednych do wykonania tynkéw,

— usuniecie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzen powstatych w czasie robét tynkowych,
— usuniecie zabezpieczen stolarki i innych elementéow oraz ewentualnych zanieczyszczen
na elementach nie tynkowanych,

— uporzgdkowanie miejsca wykonywania robat,

— usuniecie pozostatosci, resztek i odpadow materiatow w sposob podany w szczegotowej
specyfikacji technicznej (opisa¢ sposob usuniecia pozostatosci i odpadow),

— likwidacje stanowiska roboczego.

9.3. Sposob rozliczenia rob6t tymczasowych i prac towarzyszacych,
W cenie robét podstawowych nalezy ujg¢ koszt wykonania wszelkich innych robot pomocniczych
niezbednych do wykonania rob6t podstawowych.

10. Dokumenty odniesienia
10.1 Wymagania Ogdlne



10.2 Normy

- PN-EN 197-1:2012 Cement — Czes¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementow powszechnego uzytku.

- PN-EN 197-2:2014-05 Cement — Czes$¢ 2: Ocena zgodnosci.

- PN-EN 413-1:2011 Cement murarski — Czesc¢ 1: Sklad, wymagania i kryteria zgodnosci.

- PN-EN 459-1:2015-06 Wapno budowlane — Cze$¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria zgodnosci.
- PN-EN 459-2:2010 Wapno budowlane — Czes¢ 2: Metody badan.

- PN-EN 459-3:2015-06 Wapno budowlane — Czes¢ 3: Ocena zgodnosci.- . PN-EN 1008-1:2004
Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie iocena przydatnosci
wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z

procesow produkcji betonu.

- PN-B-10110:2005 Tynki gipsowe wykonywane mechanicznie — Zasady wykonywania i
wymagania techniczne.

- PN-EN 13279-1:2009 Spoiwa gipsowe i tynki gipsowe — Czes¢ 1: Definicje i wymagania.

- PN-EN 934-6:2002 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu — Czes¢ 6: Pobieranie
probek, kontrola zgodnosci i ocena zgodnosci.

- PN-EN 934-6:2002/A1:2006 jw.

- PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

- PN-EN 13139:2003/AC:2004 jw.

- PN-B-10104:2014-03 Wymagania dotyczgce zapraw murarskich ogdlnego przeznaczenia —
Zaprawy murarskie wedtug przepisu, wytwarzane na miejscu budowy.

- PN-EN 998-1:2016-12 Wymagania dotyczgce zapraw do murow — Czes¢ 1: Zaprawa do
tynkowania zewnetrznego i wewnetrznego (wersja angielska).

- PN-EN 13914-1:2016-06 Projektowanie, przygotowywanie i wykonywanie tynkowania
zewnetrznego i wewnetrznego — Czesc¢ 1: Tynkowanie zewnetrzne (wersja angielska).

- PN-EN 13914-2:2016-06 Projektowanie, przygotowywanie i wykonywanie tynkowania
zewnetrznego i wewnetrznego — Czesc¢ 2: Tynkowanie wewnetrzne (wersja angielska).

-PN-EN 13658-1:2009 Metalowe siatki, narozniki i listwy podtynkowe — Definicje, wymagania
i metody badan — Czes¢ 1: Tynki wewnetrzne.

- PN-EN 13658-2:2009 Metalowe siatki, narozniki i listwy podtynkowe — Definicje,
wymagania i metody badan — Czes$¢ 2: Tynki zewnetrzne.

PN-EN 15824:2010 Wymagania dotyczace tynkdw zewnetrznych i wewnetrznych na
spoiwach organicznych.

10.3 Przepisy przywotane
Instrukcje stosowania i zalecenia producentéw suchych mieszanek mas tynkarskich i innych
wyrobow stosowanych do wykonania robét.

B.02.02.04.UKLADANIE PLYTEK NA SCHODACH

1. CZESC OGOLNA

1.1. Nazwa nadana przez zamawiajacego

REMONT PRZYSTOSOWAWCZY HALI MASZYN WARSZTATOW SZKOLNYCH W
PANSTWOWYM LICEUM SZTUK PLASTYCZNYCH

1.2. Przedmiot i zakres robét budowlanych,

Specyfikacja techniczna jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy zlecaniu i realizaciji
robot wymienionych w pkt.1.1

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z
wykonaniem oktadzin schoddw ptytkami dla budynkéw na potrzeby:

REMONT PRZYSTOSOWAWCZY HALI MASZYN WARSZTATOW SZKOLNYCH W
PANSTWOWYM LICEUM SZTUK PLASTYCZNYCH

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci majgce na celu wykonanie:
— pokrycie scian ptytkami (oktadziny), ktére stanowig warstwe ochronng i ksztattujgca
forme architektoniczng okladanych elementow.

Specyfikacja obejmuje wykonanie posadzek i oktadzin przy uzyciu kompozyciji klejowych z
zapraw przygotowanych fabrycznie.

1.3. Wyszczegolnienie i opis prac towarzyszacych i robot tymczasowych,
Opis prac towarzyszgcych i rob6t tymczasowych podano w ST ,Wymagania Ogdine”



1.4. Informacje o terenie budowy,

Informacje o terenie budowy niezbedne z punktu widzenia
organizacji robot,

ochrony srodowiska,

warunkow bezpieczenstwa pracy,

podano w ST ,Wymagania Ogadlne”.

1.5. Nazwy i kody robét budowlanych CPV,
Pokrywanie podtég i scian (45430000-0)
Kladzenie plytek (45431000-7)

1.6. Okreslenia podstawowe,

podioze — element budynku, na powierzchni ktérego wykonane bedg roboty posadzkowe i
oktadzinowe z ptytek.

mata kompensacyjna — systemowy materiat z tworzywa sztucznego pozwalajgcy na
kompensacje naprezenh pomiedzy ptytkg a podtozem (pochodzgcych np. od obcigzen
termicznych).

mata rozdzielajgca — systemowy materiat z tworzywa sztucznego o specjalnym ksztalcie,
pozwalajgcy, w ograniczonym zakresie, na uniezaleznienie pracy wyktadziny od pracy
podtoza (np. w przypadku wykonywania wyktadzin na
niestabilnych/zanieczyszczonych/zarysowanych podfozach). Mata rozdzielajgca moze petnic
funkcje maty kompensacyjne;j.

izolacja termiczna — warstwa cieptochronna konstrukcji zapewniajgca komfort ciepliny.
paroizolacja — warstwa zapobiegajgca wnikaniu pary wodnej z pomieszczenia znajdujgcego sie
ponizej w konstrukcje podtogi.

warstwa ochronnal/rozdzielajgca/separacyjna — warstwa zapewniajgca ochrone
znajdujgcej sie ponizej warstwy konstrukcji lub rozdzielajgca sgsiednie warstwy, ktérych
bezposredni kontakt ze sobg jest niedozwolony.

jastrych zespolony — zespolony z podtozem podkiad (najczesciej cementowy lub
betonowy) wykonany na ptycie konstrukcyjnej, zespolony z nig za pomocg warstwy sczepne;.
warstwa sczepna — polimerowo-cementowa warstwa pomiedzy podtozem cementowym
(betonem) oraz jastrychem zespolonym, poprawiajgca przyczepnos¢ i uniemozliwiajgca
powstawanie zbyt duzych naprezen (i w konsekwencji odspojenia) w strefie styku.

jastrych plywajacy — podktad (najczesciej cementowy, betonowy lub anhydrytowy) bedacy
podtozem pod plytki, utozony na izolacji termicznej i oddzielony od niej warstwg rozdzielajgca
oraz oddylatowany od Scian.

jastrych na warstwie rozdzielajgcej — podktad (najczesciej cementowy, betonowy lub
anhydrytowy) bedacy podtozem pod ptytki, utozony na warstwie rozdzielajgcej z folii z tworzywa
sztucznego, nie zwigzany z podiozem oraz oddylatowany od scian.

cementowa zaprawa klejagca — mieszanina wigzgcych hydraulicznie spoiw, kruszyw i
dodatkéw organicznych, mieszana z wodg lub sktadnikiem cieklym (ptynem zarobowym)
bezposrednio przed uzyciem.

dyspersyjna zaprawa klejgca — wodna dyspersja polimerowa lub mieszanina
polimerowych dyspersji, dodatkéw i wypetniaczy. Gotowa do uzycia.

reaktywna zaprawa klejaca — mieszanina zywic syntetycznych (zazwyczaj epoksydowych)
wigzgcych na skutek reakcji chemicznej, wypetniaczy mineralnych i dodatkéw organicznych.
grubowarstwowa zaprawa klejgca — klej do ptytek (cementowy lub reaktywny)
przeznaczony do stosowania w warstwie o grubosci od 20 mm.*)

sredniowarstwowa zaprawa klejaca — klej do ptytek (cementowy lub reaktywny)
przeznaczony do stosowania w warstwie o grubosciach od 5 mm do 20 mm.*)
cienkowarstwowa zaprawa klejaca — klej do ptytek przeznaczony do stosowania w warstwie o
grubosci do 5 mm.*)

ptytki wielkoformatowe — w literaturze technicznej nie ma jednoznacznie zdefiniowanych
wymiaréw plytek, ktdre mozna sklasyfikowac¢ jako wielkoformatowe. Firmy produkujgce kleje
i zaprawy spoinujgce za wielkoformatowe przyjmujg ptytki wieksze niz 33x33 cm lub 40x40
cm (zalezy od firmy). Wytyczne Merkblatt: Verlegung von grossformatigen Keramikplatten im
Innenbereich za wielkoformatowe definiujg ptytki o powierzchni przynajmniej 3000 cm 2 lub o
boku przynajmniej 70 cm. Z kolei wytyczne Untergrinde fir Wandbeldge aus Keramik,
Natur — und Kunststein (Fliesen und Platten) im Innenbereich za wielkoformatowe definiujg



ptytki o powierzchni przynajmniej 1600 cm 2 . Wg Fachinformation 03 Grossformatige
keramische Fliesen und Platten za wielkoformatowe piytki uznaje sie ptytki o powierzchni
>0,25 m 2 i dlugosci boku przynajmniej 60 cm. Austriackie wytyczne GroRformatige
keramische

Belagselemente sowie Belagselemente mit rektifizierten Kanten za wielkoformatowe uznajg
ptytki o krawedzi przynajmniej 35 cm.

* podane przedziaty grubosci sg dos¢ ptynne, definicje i zalecenia poszczegdlnych producentow
klejow moga sie od siebie roznic.

Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami
oraz z definicjami podanymi w ST ,Warunki Ogdlne”

1.7. Ogolne wymagania dotyczace robot,
Ogodlne wymagania dotyczace robét podano w ST ,Wymagania Ogdine”.

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WELASCIWOSCI WYROBOW BUDOWLANYCH
2.1. Ogdélne wymagania dotyczace wyrobéw budowlanych Ogélne wymagania dotyczace
wyrobéw budowlanych podano w ST ,,Wymagania ogéine”.

2.2. Szczegotowe wymagania dotyczace wyrobow budowlanych

2.2.1. Podloza

Posadzki z ptytek klejonych za pomocg klejow cementowych lub dyspersyjnych
wykonywane sg najczesciej na podiozu:

— z betonu,

—z zapraw naprawczych np. typu PCC (polimerowo-cementowych) lub CC (cementowych)
z systeméw naprawy konstrukcji betonowych i zelbetowych,

— z jastrychu cementowego,

— z jastrychu anhydrytowego,

— z suchego jastrychu gipsowego,

— z maty kompensacyjnej/rozdzielajgce;.

Posadzki z ptytek klejonych za pomocg klejéw cementowych wykonywane sg takze na podtozu:
— z lastryko,

— z istniejgcych oktadzin ceramicznych.

Posadzki na poditozach drewnianych lub drewnopochodnych (np. deski, ptyta OSB)
traktowac nalezy jako rozwigzanie jednostkowe (indywidualne) i wymagajg one indywidualnego
podejscia.

Oktadziny z ptytek klejonych za pomocg klejow cementowych lub dyspersyjnych
wykonywane sg najczesciej na podiozu:

— z betonu,

—z zapraw naprawczych np. typu PCC (polimerowo cementowych) lub CC (cementowych)
z systeméw naprawy konstrukcji betonowych i zelbetowych,

— z tynku tradycyjnego, cementowego lub cementowo-wapiennego,

— z ptyt GK, ptyt gipsowo-widknowych,

— ptyty styropianowe lub z XPS, pokryte zaprawg cementowg z siatkg zbrojgcg, zgodne z
odpowiednimi aprobatami technicznymi — wydanymi do 31 grudnia 2018 r., a po
zakonczeniu okresu ich waznosci krajowymi ocenami technicznymi,

— z tynku gipsowego.

Rzadziej wykonuje sie okfadziny bezposrednio na podtozach murowanych (z elementow
ceramicznych, bloczkow betonowych, bloczkéw z betonu komorkowego, silikatowych, z ceramiki
porotyzowanej i bloczkéw gipsowych) oraz na istniejgcej okladzinie ceramicznej jak réwniez
macie kompensacyjnej.

2.2.1.1. Beton

Podtoze betonowe (zelbetowe) powinno by¢ zgodne z PN-EN 206+A1:2016-12. Klase betonu
okresla dokumentacja techniczna (za minimalng klase betonu przyjmuje sie C8/10, zalecane
C12/15).

2.2.1.2. Zaprawy naprawcze typu PCC lub CC

Zaprawy naprawcze (typu PCC (polimerowo-cementowe) lub CC (cementowe) powinna by¢
zgodne z PN-EN 1504-3:2006. Zaleca sie, aby byly klasyfikowane przynajmniej jako R2.
2.2.1.3. Jastrych zespolony

Do wykonywania jastrychu zespolonego stosuje sie:

— beton zgodny PN-EN 206+A1:2016-12,



— jastrych cementowy zgodny z PN-EN 13813:2003,

— jastrych anhydrytowy zgodny z normg z PN-EN 13813:2003,

— zaprawe naprawczg typu PCC lub CC, zgodng z PN-EN 1504-3:2006.

Parametry wytrzymatosciowe podtoza i materiatu jastrychu zespolonego muszg byé
porownywalne. Za minimalng klase betonu przyjmuje sie C12/15, za zalecang C16/C20.
Wytyczne ITB Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych — czes¢ B: Roboty
wykonczeniowe. Zeszyt 5. Oktadziny i posadzki z ptytek ceramicznych wymagajg podtoza z
betonu klasy min C16/20 przy grubosci przynajmniej 50 mm.

Jastrych cementowy wg DIN 18560-3:2004 powinien by¢ klasy przynajmniej C20 F3, wg
DIN 18157-1:1979-07 powinien cechowac sie wytrzymatoscig na sciskanie wynoszaca
przynajmniej 15 MPa (C15).

Wytyczne Zement Merkblatt B19 — Zementestrich przy obcigzeniu lekkim ruchem kotowym
(miekkie, pompowane kota, predkos¢ do 10 km/h) a wiec w pomieszczeniach typu
warsztaty samochodowe czy parkingi w budownictwie

jednorodzinnym wymagaija jastrychu klasy C35 F5. Wytyczne ITB Warunki techniczne
wykonania i odbioru robét budowlanych — czes¢ B: Roboty wykonczeniowe.

Zeszyt 5: Oktadziny i posadzki z ptytek ceramicznych wymagajg poditoza z zaprawy cementowej
o grubosci min. 25 mm i wytrzymato$ci na Sciskanie przynajmniej 12 MPa a na zginanie 3 MPa.
Jastrych anhydrytowy wg DIN 18560-3:2004 powinien by¢ klasy przynajmniej C20 F3. wg DIN
18157-1:1979-07 powinien cechowac sie wytrzymatoscig na sciskanie wynoszgcg przynajmniej
15 MPa (C15). Zaleca sie, aby zaprawy PCC lub CC byly klasyfikowane przynajmniej jako R2.
Minimalna (w najcienszym miejscu) grubo$¢ jastrychu zespolonego wykonanego z betonu lub
zaprawy cementowej powinna wynosi¢ 3 cm.

Jezeli jastrych zespolony wykonywany jest z suchej zaprawy (cementowej) zarabianej czystg
woda jego grubos¢ powinna wynosi¢ min. 1 cm (wartos¢ zalecana) o ile producent nie méwi
inacze;.

Grubos$¢ w najcienszym miejscu jastrychu wykonanego z zaprawy typu PCC lub CC
zalezy od wytycznych producenta dla zastosowanej zaprawy (w praktyce dla zapraw PCC od 1
mm). Na warstwe sczepng pod warstwy z materiatdw cementowych stosowac zaprawy z
systemow napraw konstrukcji zelbetowych lub emulsje polimerowe dodawane do wody
zarobowej (wigzgce sg wytyczne producenta materiatu na jastrych). Warstwy sczepnej nie
wykonuje sie, gdy warstwg spadkowg jest zaprawa PCC lub CC o grubosci warstwy

do 5 mm. Pod jastrychy anhydrytowe podtoze nalezy zawsze zagruntowac systemowym
gruntownikiem. O ostatecznych parametrach jastrychu zespolonego i jego grubosci decyduje
dokumentacja projektowa.

2.2.1.4. Jastrych na warstwie rozdzielajgcej

Parametry wytrzymatosciowe i grubo$¢ jastrychdéw na warstwie rozdzielajacej wg DIN
18560-4:2012 dla roéznych obcigzen podano w tabeli.

Grubosé w mm przy obcigzeniu

Rodzaj jastrychu Klasa uzytkowym = 2 kN/m: lub [ uzytkowym < 3 kN/m: lub
punktowym = 1 kN punktowym < 2 kN
F4 =35 =55
cementowy CT 5 S35 T
F4 z 35 (2 35) z 55 (2 45)
anhydrytowy CAn F5 =35 (= 30) =45 (= 40)
F7 =35 (= 30) =40 (= 35)

' wielkosci w nawiasach dotveza iastrvehu samopoziomuiaceao (uplvnnioneao!
Wg wytycznych Beldge auf Calziumsulfatestrich. Keramische Fliesen und Platten,

Naturwerkstein und Betonwerkstein auf calziumsulfatgebundenen Estrichen w
pomieszczeniach mieszkalnych (obcigzenie uzytkowe nie przekraczajgce 2 kN/m 2 ) za
minimalng grubos¢ anhydrytowego jastrychu samopoziomujgcego przyjmuje sie 40 mm.

Wg wytycznych Belage auf Zementestrich. Fliesen und Platten aus Keramik, Naturwerkstein und
Betonwerkstein auf beheizten und unbeheizten Zementgebundenen FuRbodenkonstruktionen
w pomieszczeniach mieszkalnych (obcigzenie uzytkowe nie przekraczajgce 2 kN/m 2 ) za
minimalng grubos¢ jastrychu cementowego przyjmuje sie 45 mm.

Wytyczne Zement Merkblatt B19 — Zementestrich przy obcigzeniu lekkim ruchem kotowym
(miekkie, pompowane kota, predkos¢ do 10 km/h) a wiec w pomieszczeniach typu
warsztaty samochodowe czy parkingi w budownictwie jednorodzinnym wymagajg jastrychu
klasy C35 F5. Wytyczne ITB Warunki techniczne wykonania i odbioru robé6t budowlanych —



czes¢ B: Roboty wykonczeniowe. Zeszyt 5: Oktadziny i posadzki z ptytek ceramicznych
wymagaja:
* podtoza z zaprawy cementowej o grubosci min. 35 mm i wytrzymatosci na Sciskanie
przynajmniej 12 MPa a na zginanie 3 MPa,
* podtoza z betonu klasy min C16/20 o grubosci min. 50 mm.
O ostatecznych parametrach jastrychu na warstwie rozdzielajgcej i jego grubosci decyduje
dokumentacja projektowa.
2.2.1.5. Jastrych plywajacy

Parametry wytrzymatosciowe i grubos¢ jastrychéw ptywajacych wg DIN 18560-2:2009, dla roéznych
obcigzen podano w tabelach:

obciazenie uzytkowe =2 kN/m=

Rodzaj jastrychu Klasa Grubo&é w mm
F4 245
cementowy CT 5 > 20
F4 245 (2 35)
anhydrytowy CAn F5 =40 (= 35)
F7 2 35 (2 35)

obcigzenie uzytkowe < 3 kN/m: lub obciazeni punktowe (nacisk kota) € 2 kN:

Rodzaj jastrychu Klasa Grubosé w mm
F4 = 65
T
icementowy C =3 >55
F4 = 65 (= 50)
anhydrytowy CA » F5 = 55 (= 45)
F7 = 50 (= 40)

Wg wytycznych Belage auf Zementestrich. Fliesen und Platten aus Keramik, Naturwerkstein und
Betonwerkstein auf beheizten und unbeheizten Zementgebundenen FuRbodenkonstruktionen
w pomieszczeniach mieszkalnych (obcigzenie uzytkowe nie przekraczajgce 2 kN/m 2 ) za
minimalng grubos¢ jastrychu cementowego przyjmuje sie 45 mm.

Wytyczne Zement Merkblatt B19 — Zementestrich przy obcigzeniu lekkim ruchem kotowym
(miekkie, pompowane kota, predkos¢ do 10 km/h) a wiec w pomieszczeniach typu
warsztaty samochodowe czy parkingi w budownictwie jednorodzinnym wymagajg jastrychu
klasy C35 F5.

Wytyczne ITB Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych — czes¢ B:
Roboty wykonczeniowe. Zeszyt 5: Oktadziny i posadzki z ptytek ceramicznych wymagaja:

* podtoza z zaprawy cementowej o grubosci min. 40 mm i wytrzymatosci na sciskanie
przynajmniej 12 MPa a na zginanie 3 MPa,

* podtoza z betonu klasy min C16/20 o grubosci min. 50 mm.

Podane powyzej grubosci jastrychow nalezy zwiekszy¢, gdy projektowane jest ogrzewanie
podtogowe. Docelowa grubo$¢ warstwy powinna wynika¢ ze specyfiki projektowanego
ogrzewania (elektryczne, wodne) oraz zalecen producenta stosowanego materiatu.

O ostatecznych parametrach jastrychu ptywajgcego i jego grubosci decyduje dokumentacja
projektowa.

2.2.1.6. Mata kompensacyjnalrozdzielajgca

Wymagania stawiane tego typu materiatom okres$la producent systemu

2.2.1.7. Istniejace oktadziny ceramiczne

Istniejace posadzki/okladziny z ptytek muszg by¢ stabilne, bez spekan, rys, wykruszonych
spoin itp. bledéw. W przypadku stwierdzenia uszkodzen nalezy okresli¢ ich przyczyne i
jezeli to mozliwe, naprawic. Przyczepnos$¢ do podtoza istniejgcych ptytek nie powinna by¢
mniejsza niz 0,5 MPa.

2.2.1.8. Sciany murowane

Konstrukcje sciany (nosna, dziatowa, z ceramiki porotyzowanej, bloczkéw betonowych,
bloczkéw z betonu komorkowego, silikatowych, gipsowych, cegiet, pustakow, itp.) jak
rowniez rodzaj i parametry cegiet/kamieni/bloczkéw/pustakéw oraz klase i rodzaj zaprawy/kleju
okresla dokumentacja techniczna.

2.2.1.9. Tynk tradycyjny

Wg DIN 18157-1:1979-7 oktadziny mozna wykonywaé¢ na tynku cementowym lub
cementowo-wapiennym o grubosci min 10 mm i wytrzymatosci odpowiednio min. 6 MPa (klasa
CS IV lub CS 1ll wg PN-EN 998-1:2016-12 — z zastrzezeniem minimalnej wytrzymatosci), oraz 2,5
MPa (klasa przynajmniej CS Il wg PN-EN 998-1:2016-12).



Na Scianie z elementow drobnowymiarowych wytyczne ITB Warunki techniczne wykonania
i odbioru robdét budowlanych — czes¢ B: Roboty wykonczeniowe. Zeszyt 5: Okfadziny i
posadzki z ptytek ceramicznych wymagajg wykonania cementowego lub cementowo-
wapiennego, dwuwarstwowego, zatartego na ostro tynku (obrzutka + narzut) klasy CS Ill wg PN-
EN 998-1:2016-12. W przypadku ptytek wielkoformatowych wytyczne Untergrinde fir
Wandbelage aus Keramik, Natur — und Kunststein (Fliesen und Platten) im Innenbereich
wymagajg podtoza z tynku klasy CS IV lub CS Il wg PN-EN 998-1:2016-12 o
wytrzymatosci na $ciskanie przynajmniej 6 MPa.
2.2.1.10. Podtoza gipsowe
Piyty gipsowo kartonowe powinny by¢ zgodne z odpowiednimi normami (PN-EN
520+A1:2012) lub aprobatami technicznymi — wydanymi do 31 grudnia 2018 r., a po
zakonczeniu okresu ich waznosci krajowymi ocenami technicznymi. Ptyty gipsowo-widéknowe
powinny by¢ zgodne z odpowiednimi normami (PN-EN 13815:2008 ,Wyroby gipsowe z
dodatkiem wiokien — Definicje, wymagania i metody badan”) lub aprobatami technicznymi —
wydanymi do 31 grudnia 2018 r., a po zakonczeniu okresu ich waznosci krajowymi ocenami
technicznymi. Plyty gipsowo-kartonowe, wg wytycznych ITB Warunki techniczne wykonania i
odbioru robét budowlanych, czes¢ C: zabezpieczenia i izolacje, zeszyt 6: Zabezpieczenia
wodochronne pomieszczen mokrych, mogg by¢ stosowane na powierzchni scian (i sufitow) tylko
wtedy, gdy:
- ugiecie ptyty przy rozstawie podpér 500 mm i obcigzeniu sitg 100 N prostopaditg do
widkien kartonu, roztozong liniowo, nie powinno by¢ wieksze niz 0,8 mm,
- obcigzenie niszczgce prostopadle do kierunku widkien kartonu nie powinno by¢ nizsze niz 600
N.
Zdecydowanie zaleca sie stosowanie podwojnej warstwy ptyt GK. Niemieckie zalecenia
wymagajg stosowania ptyt GK o grubosci przynajmniej 12,5 mm.
Zgodnie z Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robot czes¢ C: Zabezpieczenia i
izolacje, zeszyt 6: Zabezpieczenia wodochronne pomieszczeh mokrych ptyty gipsowe powinna
spetnia¢ nastepujgce warunki:
— powierzchnia ptyt powinna by¢ gtadka i réwna, bez uszkodzen kartonu, krawedzi i naroznikow,
— plyty powinny by¢ o wilgotnosci masowej nie przekraczajgcej 1%,
— ztgcza ptyt powinny by¢ zabezpieczone specjalnymi tasmami.
Tynki gipsowe powinny mie¢ grubos¢ przynajmniej 10 mm (dopuszcza sie minimalne lokalne
pocienienie o max. 2 mm) i wytrzymatos¢ na sciskanie min. 2 MPa. Powierzchnia tynku nie moze
by¢ filcowana lub gtadzona. Ptytek i ptyt wielkoformatowych nie wolno uktada¢ na podtozu
gipsowym.
2.2.2. Materiaty
Wszystkie materiaty do wykonania robo6t posadzkowych i oktadzinowych z ptytek powinny
odpowiada¢ wymaganiom zawartym w dokumentach odniesienia (normach, europejskich
ocenach technicznych, aprobatach technicznych — wydanych do 31 grudnia 2018 r., a po
zakonczeniu okresu ich waznosci w krajowych ocenach technicznych). Rodzaj ptytek i ich
parametry techniczne musi okresla¢ dokumentacja projektowa. Szczegdlnie dotyczy to ptytek dla
ktérych muszg by¢ okreslone takie parametry jak np. odpornos¢ na $cieranie, mrozoodpornosg i
twardosc.
2.2.2.1. Plyty i plytki
Piytki powinny spetniaé wzma%ania norm¥ PN-EN 14411:2016-09.

wg PN-EN 14417:

abela — klasyfikacja plyte 2016-09
Metoda
produkeji Grupa | Grupa I, Grupa Il, Grupa llI
Al - E = 0,5%" Al — 3%<E= 6%™ Al — 6%<E=< 10%™

A — ci i - - Alll = E=10%
clagnione 5 5%<E=3% Al — 3%<E< 6% All,. - 6%<E< 6% > 10%

B — prasowane Bl.— E <0.5%
nasucho  [Bl, — 0,5%<E< 3% Bll, - 3%<E< 6% Bil, — 6%<E= 10% Bill - E>10%

* rénice w innych wiasciwosciach fizycznych | chemicznych.
Piytki grupy | moga byc¢ stosowane wewnatrzi na zewnatrz, grupy lla wewnatrz w
pomieszczeniach mokrych, a ptytki grupy lIb i [ll wytgcznie wewngtrz pomieszczeh suchych. Za
mrozoodporne mozna uznac¢ ptytki o nasigkliwosci nie przekraczajgcej 3% (ptytki grupy 1), ptytki o
nasigkliwosci do 6% (ptytki grupy lla) tylko wtedy, gdy producent deklaruje mrozoodpornos¢ wg
PN-EN ISO 10545-12:1999.
Zastosowania ptytek w zalezno$ci od wytrzymatosci mechanicznej podano w tabeli.



Tabela — Zastosowania plytek w zaleznosci od wytrzymalosci mechanicznej.

Sita tamiaca Zastosowanie Rodzaj obcigzenia
_ w budownictwie mieszkaniowym,

ponizej 1500 N ffazienkach, itp

drobny przemyst, administracja, iobcigzenia ruchem kotowym — kota pompowane

handel

normalne (typowe) obcigzenia

1500-3000 N

iobcigzenia ruchem kotowym - kola gumowe peine i
3000-5000 N przemyst pompowane —

naprezenia do 6 MPa

obcigzenia ruchem kotowym — kota z tworzyw sztucznych i
5000-8000 N stalowe —

przemyst, supermarkety naprezenia 6-20 MPa

lobcigzeniu ruchem kotowym — kota stalowe — naprezenia
powyzej 20 MPa

powyZej 8000 N

Dobor ptytek w zaleznosci od twardosci powierzchniowej (w skali Mohsa) podano w tabeli.
Tabela. Dobdr plytek w zaleznosci od twardosci powierzchniowej w skali Mohsa

Rodzaj pomieszczenia Wymagana twardo$¢ w skali Mohsa
pokoje, sypialnie, tazienki min 50
Kuchnie, przedpokoje, korytarze 50-60
Budynki uzytecznosci publicznej =60

Twardosé gresow wynosi zwykle 7+8°,

Dia ptytek szkliwionych klasyfikacje scieralnosci i przyklady zastosowan podaje w zalgczniku ,N" norma PN-EN
14411:2016-09. Szczegoly podano w tabeli.
Tabela. Dobér plytek szkliwionych ze wzgledu na klasyfikacje scieralnosci wg normy PN-EN 14411:2016-09

Klasa
§cieralnosci
0 ptytki szkliwione tej klasy nie sg zalecane do zastosowania na podtogi

1 pomieszczenia mieszkalne takie jak tazienki i sypialnie — bez buty o miekkiej podeszwie lub
bezposredniego wejscia z zewnatrz i o malym natezeniu ruchu ichodzenie boso

2 pomieszczenia mieszkalne takie jak pokoje dzienne w mieszkaniach, |buty z podeszwami migkkimi
jadalnie — bez bezposredniego wejscia z zewnatrz i o srednim lub normalnymi

natezeniu ruchu, w najgorszym razie okazjonalnie wystawionych na
dziatanie matych ilosci wnoszonych czastek Scierajacych (za wyjatkiem
kuchni, wejéé | wszystkich innych pomieszczer wystawionych na duzy
ruch)

3 pomieszczenia/powierzchnie o $rednim natezeniu ruchu, z buty z normalnymi podeszwam
bezposrednim dostgpem z zewnatrz , po ktorych chodzi sie w butach z
normalnymi podeszwami, wystawione na czeste dziatanie wnoszonych
matych ilosci czastek scierajgecych — kuchnie, hole, korytarze, balkony,
logie | tarasy w budynkach mieszkalnych

4 pomieszczenia/powierzchnie z intensywnym ruchem pieszym, z zabrudzone, twarde obuwie
bezposrednim dostepem z zewnatrz, po ktérych chodzenie odbywa sie
W zabrudzonym obuwiu — warunki ostrzejsze niz dla klasy 3 — wejscia,

Pomieszczenie/powierzchnia Rodzaj chuwia

Klasa

Eolaralnedal Pomieszczenie/powierzchnia Rodzaj obuwia

kuchnie zaktadowe, hotele, salony wystawowe i handlowe
5 pomieszczenia/powierzchnie z bardzo intensywnym ruchem pieszym, [zabrudzone, twarde obuwie
lgdzie wnoszone sa czastki materiatu Scierajacego — miejsca publiczne
takie, jak centra handlowe, hole lotnisk, hole hotelowe, przejscia
publiczne dla pieszych, zastosowania przemystowe

W przypadku intensywnych obcigzen mechanicznych zaleca sie stosowanie ptytek
nieszkliwionych (np. typu gres). W przypadku wyktadzin podiogowych w pomieszczeniach
mieszkalnych, np. kuchniach, salonach, itp. nalezy

zwroci¢ uwage na ich odpornosé na plamienie oraz odpornosc na srodki czyszczace. Plytki
szkliwione cechujg sie z reguty dobrg i bardzo dobrg odpornoscig na plamienie. W przypadku
ptytek i ptyt nieszkliwionych, ktére mnogg by¢ narazone na plamienie, zalecana jest konsultacja z
producentem, a w przypadku ptytek szkliwionych narazonych na

oddziatywanie nietypowych substancji plamigcych wykonanie dodatkowych badan.

Posadzki np. w kuchniach zbiorowego zywienia traktuje sie jako posadzki przemystowe.
Dodatkowe wymagania stawiane ptytom i pltytkom wielkoformatowym

Wymagania normowe (PN-EN 14411:2016-09) dotyczgce dopuszczalnej odchyiki
powierzchni pltyty od ptaszczyzny (zwichrowanie powierzchni) nie zawsze beda wystarczajace.
Zwykle za maksymalng dopuszczalng krzywizne/odchytke




przyjmuje sie £2 mm, jednak nalezy sprawdzi¢, jakg tolerancje gwarantuje producent i okreslic,

czy w odniesieniu do konkretnego wymiaru ptytek i sposobu utozenia jest to dopuszczalna

tolerancja (krzywizne plytek moze ,uwypukli¢” np. ich utozenie z przesunieciem o potowe dtugosci
bokdéw).

2.2.2.2. Zaprawy klejace do plytek

2.2.2.2.a Kleje cementowe

Wymagania stawiane cementowym klejom do ptytek wg PN-EN 12004+A1:2012 podano w tabeli.
Tabela. Wymagania techniczne stawiane klejom cementowym wg PN-EN 12004+A1:2012

[Wymagania podstawowe - kleje cementowe klasy C1

Przyczepnosé poczatkowa [N/mm2] 20,5
Przyczepnosc po zanurzeniu w wodzie [N/mm?] 20,5
Przyczepnosé po starzeniu termicznym [N/mm:z] =05
Przyczepnoss zamrazania-rozmrazania [N/mm: 20,5
(Czas otwarty — przyczepnosc po czasie nie krotszym niz 20 min =05
\Wymagania podstawowe — kleje szybkowigzace

Przyczepnosc wczesna po czasie nie diuzszym niz 6 godzin 20,5
(Czas otwarty — przyczepnosc po czasie nie krotszym niz 10 min =05
[Wymagania dodatkowe — kleje cementowe klasy C2

Przyczepnosc¢ poczatkowa [N/mm?] =1
Przyczepnosé po zanurzeniu w wodzie [N/mm:] z1
Przyczepnosc po starzeniu termicznym [N/mmg]

Przyczepnos¢ zamrazania-rozmrazania [N/mm¢] =1
[Wymagania fakultatywne — wlasciwosci specjalne

(Odksztatcalnose poprzeczna [mm]

— Klasa S2 >5
- Klasa S1 25-5
Sphyw [mm] <05
\WydluZzony czas otwarty — przyczepnosé po czasie nie krétszym niz 30 min 20,5

Kleje klasy C2S1 lub C2S2 sg przede wszystkim stosowane do wykonywania okfadzin i wyktadzin
zewnetrznych (tarasy, balkony, elewacje) oraz w wewnatrz w miejscach narazonych na
intensywne oddzialywania termiczne (duzy gradient temperatury i/lub szokowa zmiana
temperatury) jak rowniez w basenach ptywackich (w czesci niecki pod lustrem wody) oraz
na podfozach drewnianych lub z materiatéw drewnopochodnych (np. ptyty OSB). Kleje klasy C2
nalezy stosowac przy wykonywaniu oktadzin na starej, stabilnej glazurze (alternatywg jest klej
klasy C1 z warstwg sczepng) oraz nietypowych, tzw. trudnych podtozach (niskonasigkliwe,
lastryko, itp.).

W przypadku klejow przeznaczonych do wykonywania oktadzin na warstwach hydroizolac;ji
podptytkowej np. w pomieszczeniach wilgotnych lub mokrych, nalezy kierowaé sie
wytycznymi producenta systemu (klej + izolacja podptytkowa).

W systemach ogrzewania podtogowego i Sciennego zalecane, jednakze nie obligatoryjne, jest
stosowanie zapraw klejowych klasy C2, chyba ze z indywidualnej analizy wynika koniecznos¢
stosowania klejow odksztatcalnych. Do wykonywania oktadzin sciennych nalezy stosowaé
kleje o zmniejszonym sptywie (T), wykfadziny zaleca sie uktada¢ na klejach rozptywnych
(dedykowanych ptytkom podtogowym).

2.2.2.2.b Kleje dyspersyjne

Wymagania stawiane dyspersyjnym klejom do ptytek wg PN-EN 12004+A1:2012 podano w
tabeli.

Tabela. Wymagania techniczne stawiane klejom dyspersyjnym wg PN-EN 12004+A1:2012

Wymagania podstawowe — kleje dyspersyjne klasy D1

Poczatkowa wytrzymatos¢ na scinanie [N/mm?] =1
Wytrzymatosé na scinanie po starzeniu termicznym [N/mmgz] 21
Czas otwarty — przyczepnosc po czasie nie krotszym niz 20 min z0,5
Wymagania dodatkowe — kleje dyspersyjne klasy D2

Przyczepnosé po zanurzeniu w wodzie [N/mm:] 20,5
Przyczepnosc w podwyzszonej temperaturze [N/mm:] =1
Wymagania fakultatywne — wlasciwosci specjalne

Sphyw [mm] 0,5
Wydluzony czas otwarty — przyczepnosé po czasie nie krotszym niz 30 min 20,5




Kleje dyspersyjne nie sg odporne na dziatanie wody co wymusza ich zastosowanie w miejscach
suchych. Nadajg sie do wykonywania lokalnych napraw wyktadzin i oktadzin wewnetrznych
oraz do klejenia ptytek na podtozach drewnianych i drewnopochodnych (nalezy zwrdcié

uwage na odpornos¢ podioza drewnopochodnego na wilgo¢ znajdujgcy sie w kleju).

2.2.2.2.c Dodatkowe wymagania stawiane klejom do plytek i ptyt wielkoformatowych

Ptyty wielkoformatowe nalezy klei¢ na kleje klasy przynajmniej C2 S1 wg PN-EN

12004+A1:2012, zalecane S1 F. Dysproporcje miedzy wielkoscig ptytek i gruboscig mogg
powodowac, ze ptyty takie mogg by¢ wrazliwe na oddziatywanie wody znajdujgcej sie w
zaprawie klejgcej (moze wynikac to takze ze swoistych wtasciwosci materiatow (np.
konglomeratow, dlatego zawsze zalecane jest uzycie kleju szybkowigzgcego).

W takich przypadkach konieczne moze byé¢ badanie odksztatcalno$ci piyty i na tej podstawie
dobdr odpowiedniego typu kleju, np. reaktywnego (epoksydowego, nalezy tu zwrdci¢ uwage
na specyficzne wymogi wytrzymatosciowe podtoza wynikajgce z parametrow

wytrzymatosciowych klejéw epoksydowych).

Tahela. Dohdr zaprawy klejgcej w zaleznosci od odksztalcenia plytek wielkoformatowych

Odksztatcenie ptytki Zalecana zaprawa klejaca
=0,3 mm C2 51

>0,3mmi=0,6mm C2EF S1 lub C2EF S2 lub
= 0,6 mm R2

2.2.2.3. Zaprawa spoinujgca

Cementowa zaprawa spoinujgca musi spetnia¢ wymagania normy PN-EN 13888:2010.
Tabela. Wymagania stawiane cementowym zaprawom do spoinowania wg PN-EN 13888:2010

Wymagania .
podstawowe Wymagania dodatkowe
Wiasciwosé Wymagania | Wymagania | Wymagania | Wymagania
dla klasy CG | dla klasy CG | dla klasy CG | dla klasy CG
1 2W 2A 2W A
Odpornoscé na Scieranie, mm? < 2000
Wytrzymalosé na zginanie po przechowywaniu w warunkach
uchych, N/mme =25 225 =25 =225
Wytrzymalosé na zginanie po cyklach zamrazania i
rozmrazania, N/mm: 225 225 225 22,5
Wytrzymatosé na sciskanie po przechowywaniu w
warunkach suchych, N/mm: 215 215 215 215
Wytrzymalosé na Sciskanie po cyklach zamraZzania i
rozmrazania, N/mm: 215 215 215 215
Absorpeja wody po 30 minutach, g =5 =5
Absorpcja wody po 240 minutach, g =10 =10
Skurcz, mm/m =3 =3 =3 =3
Wysoka odpornosé na Scieranie, mme < 1000 = 1000
Zmniejszona absorpcja wody po 30 minutach, g <2 £2
Zmnigjszona absorpcja wody po 240 minutach, g =5 <5

1.2. Przedmiot i zakres robét budowlanych,

Specyfikacja techniczna jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy zlecaniu i realizaciji

robot wymienionych w pkt.1.1

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robo6t zwigzanych z

robotami malarskimi dla budynkéw na potrzeby:

REMONT PRZYSTOSOWAWCZY HALI MASZYN WARSZTATOW SZKOLNYCH W
PANSTWOWYM LICEUM SZTUK PLASTYCZNYCHNa posadzkach oraz innych
powierzchniach narazonych na s$cieranie (np. przez intensywne mycie) nalezy
stosowaé zaprawy klasy CG 2A, w strefach narazonych na zawilgocenie i wode
zaprawy klasy CG 2W. Na powierzchniach zewnetrznych (balkony, tarasy, elewacje) oraz
narazonych na obcigzenia termiczne stosowaé zaprawy spoinujace o podwyzszonych
wymaganiach (CG 2W/CG 2WA), dla ktérych producent deklaruje takie zastosowanie. W
basenach plywackich zaleca sie stosowaé zaprawy epoksydowe.

2.2.2.4. Materialy pomocnicze

Materiaty pomocnicze do wykonywania posadzek i oktadzin z ptytek to:

— masy dylatacyjne




— listwy dylatacyjne i wykonczeniowe,

— srodki ochrony ptytek i spoin,

— Srodki do usuwania zanieczyszczen,

— $rodki do konserwacji posadzek i oktadzin.

Do wypetnien dylatacji stosuje sie najczesciej masy dylatacyjne na bazie silikonow, akryli oraz
MS polimeru. Wymagania stawiane masom dylatacyjnym podajg normy PN-EN 15651-3:2013
oraz PN-EN 15651-4:2013-03. Kruszywo, jezeli jest stosowane do wytwarzania zapraw na
budowie, powinno spetnia¢ wymagania normy PN-EN 13139:2003.

Cement, jezeli jest stosowany do wytwarzania zapraw na budowie, powinien spetnia¢c wymagania
z normy: PN-EN 197-1:2012.

Szczego6towe wymagania dotyczgce kruszywa (rodzaj, krzywa przesiewu), spoiwa (cement),
rodzaju i klasy zaprawy oraz ewentualnych dodatkow (np. emulsje polimerowe itp.) podajg
odpowiednie szczegodtowe specyfikacje techniczne (SST).

Pozostaje materiaty muszg mie¢ wiasnosci techniczne okreslone przez producenta lub
odpowiednie dokumenty odniesienia.

2.2.2.5. Woda

Do przygotowania zapraw klejowych i spoinujgcych stosowac¢ nalezy wode odpowiadajgca
wymaganiom normy PN-EN 1008:2004. Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana
wodociggowa woda pitna.

2.2.3. l1zolacja termiczna i akustyczna posadzki

Do wykonania termoizolacji posadzki, ze wzgledu na wymagane parametry wytrzymatosciowe,
najczesciej stosuje sie:

— polistyren ekspandowany (styropian, EPS), zgodny z normami, europejskimi ocenami
technicznymi, aprobatami technicznymi — wydanych do 31 grudnia 2016 r., a po zakohczeniu
okresu ich wazno$ci w krajowych ocenach technicznych.

— polistyren ekstrudowany (XPS), zgodny z PN-EN 13164+A1:2015-03,

— wetne mineralng, zgodng z PN-EN 13162+A1:2015-04, klasy minimum CS(10)30.

2.2.4. Warunki przyjecia na budowe materiatlow i wyrobéw do robét posadzkowych i
oktadzinowych z ptytek

Materiaty i wyroby mogag by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujgce warunki:

— sg zgodne z ich wyszczegadlnieniem i charakterystykg podang w dokumentac;ji projektowej i w
niniejszej specyfikacji technicznej,

— sg w oryginalnie zamknietych opakowaniach,

— sg oznakowane w sposob umozliwiajacy petng identyfikacje,

— spetniajg wymagane wiasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

— producent dostarczyt dokumenty swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego
lub jednostkowego zastosowania uzytych wyrobow budowlanych, zgodnie z ustawg z 16
kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881 z pdzniejszymi
zmianami), Rozporzgdzeniem Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) NR 305/2011 z dnia 9
marca 2011 r. ustanawiajgce zharmonizowane warunki wprowadzania do obrotu wyrobow
budowlanych i uchylajace dyrektywe Rady 89/106/EWG, karty techniczne wyrobow lub
zalecenia producentéw dotyczace stosowania wyrobow,

— posiadajg karty charakterystyki substancji niebezpiecznej, opracowane zgodnie z
Rozporzadzeniem (WE) Nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia
2006 r. w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych ograniczen w
zakresie chemikaliow (REACH) oraz ROZPORZADZENIEM KOMISJI (UE) NR 453/2010 z dnia
20 maja 2010 r. zmieniajgce rozporzgdzenie (WE) nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego i
Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwoleh i stosowanych ograniczen w
zakresie chemikaliow (REACH),

— opakowania wyrobow zakwalifikowanych do niebezpiecznych spetniajg wymagania wynikajgce
z Ustawy z dnia 25 lutego 2011 r. o substancjach chemicznych i ich mieszaninach (Dz. U. z
2011 Nr 63, poz. 322) z pOzniejszymi zmianami oraz rozporzgdzenia Ministra Zdrowia z
dnia 23 stycznia 2014 r. zmieniajgcego rozporzadzenie w sprawie oznakowania opakowan
substancji niebezpiecznych i mieszanin niebezpiecznych oraz niektérych mieszanin (Dz. U. z
2014 Nr 0, poz. 145) z pdzniejszymi zmianami,

— spetniajg wymagania wynikajgce z ich terminu przydatnosci do uzycia (termin
zakonczenia prac powinien sie konczy¢ przed zakonczeniem podanych na opakowaniach
terminéw przydatnosci do stosowania odpowiednich wyrobdw).

Niedopuszczalne jest stosowanie do prac ptytkarskich materiatdw nieznanego pochodzenia.



Przyjecie materiatobw i wyrobow na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do
dziennika budowy lub protokotem przyjecia materiatow.

2.2.5. Warunki przechowywania materiatéw i wyrobéw do robét posadzkowych i
oktadzinowych

Wszystkie materiaty i wyroby powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z
instrukcjg producenta oraz wymaganiami odpowiednich dokumentéw odniesienia tj. norm,
europejskich ocen technicznych bgdz aprobat technicznych — wydanych do 31 grudnia 2016 .,
a po zakonczeniu okresu ich waznosci krajowych ocen technicznych.

Pomieszczenie magazynowe do przechowywania wyrobéw opakowanych powinno byé
kryte, suche oraz zabezpieczone przed zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi,
przemarznieciem i przed dziataniem promieni stonecznych.

Wyroby konfekcjonowane powinny by¢é przechowywane w oryginalnych, zamknietych
opakowaniach w temperaturze powyzej +5°C a ponizej +30°C, o ile producent nie podaje
inacze;.

Wyroby pakowane w worki powinny by¢ ukfadane na paletach lub drewnianej
wentylowanej podtodze, w ilosci warstw nie wigkszej niz 10.

Jezeli nie ma mozliwosci poboru wody na miejscu wykonywania robét, to wode nalezy
przechowywac w szczelnych i czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przechowywaé
wody w opakowaniach po srodkach chemicznych lub w takich, w ktérych wczesniej
przetrzymywano materiaty mogace zmienic¢ sktad chemiczny wody.

Jezeli w skiad systemu wchodzg wyroby zaklasyfikowane jako niebezpieczne, sposéb
magazynowania musi uwzglednia¢ ochrone zdrowia cziowieka i bezpieczehnstwa oraz
ochrone $rodowiska, zgodnie z Rozporzgdzeniem Ministra Zdrowia z dnia 23 stycznia 2014
r. zmieniajgcego rozporzadzenie w sprawie oznakowania opakowan substancji
niebezpiecznych i mieszanin niebezpiecznych oraz niektérych mieszanin (Dz. U. z 2014 Nr 0,
poz. 145) z pdzniejszymi zmianami oraz Rozporzgdzeniem Parlamentu Europejskiego i Rady
(WE) nr 1272/2008 z dnia 16 grudnia 2008 r. w sprawie klasyfikacji, oznakowania i
pakowania substancji i mieszanin, zmieniajgce i uchylajgce dyrektywy 67/548/EWG i
1999/45/WE oraz zmieniajgce rozporzgdzenie (WE) nr 1907/2006.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU | MASZYN
3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu i maszyn
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu i maszyn podano w ST ,Wymagania Ogdlne”.

3.2. Szczegbétowe wymagania dotyczace sprzetu

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi i sprzetu, ktére nie spowodujg
niekorzystnego wptywu na jakos¢ materiatdw i wykonywanych robét oraz bedg przyjazne dla
srodowiska, a takze bezpieczne dla brygad roboczych wykonujgcych prace glazurnicze.
Przy doborze narzedzi i sprzetu nalezy uwzgledni¢ wymagania producenta stosowanych
materiatow.

Do przygotowania i oceny stanu podtoza nalezy stosowac¢ — mtotki, przecinaki, szczotki, szczotki
druciane, szpachelki, odkurzacze przemystowe, urzadzenia do czyszczenia powierzchni,
termometry do mierzenia temperatury podtoza i powietrza, wilgotnosciomierze do oznaczania
wilgotnosci podtoza, przyrzgdy do badania wytrzymatosci podtoza, taty, poziomnice.

Do wykonywania robét posadzkowych i oktadzinowych nalezy stosowac:

— szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

— narzedzia lub urzadzenia mechaniczne do ciecia ptytek,

— pace zgbkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zgbkdéw 4-12 mm do
rozprowadzania kompozycji klejgcych,

— taty do sprawdzania réwnosci powierzchni,

— poziomnice,

— mieszadta koszyczkowe napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowania
kompozyciji klejgcych,

— pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,

— ggbki do mycia i czyszczenia,

— wkiadki (krzyzyki) dystansowe,

— systemy poziomowania ptytek.



4. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU
4.1. Ogolne wymagania dotyczace srodkow transportu
Ogodlne wymagania dotyczace $rodkow transportu podano w ST ,Wymagania Ogdlne”.

4.2. Szczegbtowe wymagania dotyczace srodkéw transportow

Zatadunek i wytadunek wyrobow w opakowaniach, utozonych na paletach nalezy prowadzi¢
sprzetem mechanicznym. Zatadunek i wytadunek wyrobow w opakowaniach uktadanych
luzem wykonuje sie recznie. Reczny zaladunek zaleca sie prowadzi¢ przy maksymalnym
wykorzystaniu sprzetu i narzedzi pomocniczych takich jak: chwytaki,

wciggniki, wozki. Srodki transportu do przewozu materiatéw i wyrobéw workowanych musza
umozliwia¢ zabezpieczenie tych wyrobow przed zawilgoceniem, przemarznieciem,
przegrzaniem i zniszczeniem mechanicznym. Materiaty ptynne pakowane w pojemniki,
kontenery itp. nalezy chroni¢ przed przemarznigciem, przegrzaniem i zniszczeniem
mechanicznym. Jezeli nie istnieje mozliwos¢ poboru wody na miejscu wykonania robot, to
wode nalezy dowozi¢ w szczelnych i czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno
przewozi¢ wody w opakowaniach po srodkach chemicznych lub w takich, w ktérych wczes$niej
przetrzymywano inne ptyny badz substancje moggce zmieni¢ sktad chemiczny wody. Transport
materiatdw wykorzystywanych w innych robotach budowlanych nie moze odbywac sie po
wczesniej wykonanych posadzkach.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH

5.1. Ogélne wymagania dotyczace wykonania robét

Ogodlne wymagania dotyczace wykonania rob6t w ST ,Wymagania Ogdlne”.

5.2. Szczegétowe wymagania dotyczace wykonania robot

5.2.1. Warunki przystapienia do robét

Do wykonywania robét glazurniczych mozna przystgpi¢ po zakonczeniu poprzedzajgcych robot
budowlanych i rob6t mogacych stanowic¢ przyczyne uszkodzenia warstw poprzedzajgcych oraz
po przygotowaniu i kontroli podtoza a takze po przeprowadzeniu kontroli materiatéw. Przed
przystgpieniem do wykonywania posadzek i oktadzin z ptytek powinny by¢ zakonczone:

— wszystkie roboty stanu surowego tgcznie z wykonaniem podtozy, warstw konstrukcyjnych i
izolacji podtog i Scian,

—roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych np.
technologicznych (szczegolnie dotyczy to instalacji podpodtogowych i sciennych),

Wszystkie bruzdy, kanaty i przebicia powinny by¢ naprawione i wykornczone tynkiem lub
zaprawami naprawczymi. Jastrychy, wylewki, tynki jak rowniez podtoza konstrukcyjne (beton,
mur) powinny by¢ naprawione dedykowanymi do tego celu systemami/zaprawami (np.
zaprawy PCC, zaprawy reprofilacyjne, warstwy
wyréwnawcze/wygtadzajgce/samopoziomujgce, systemy klamrowania rys i spekan. itp.)
Temperatura powietrza i podtoza podczas aplikacji powinna by¢ rowna lub wyzsza niz +5°C. Za
gorng temperature aplikacji przyjmuje sie +30°C, o ile producent zaprawy klejacej lub spoinujace;j
nie podaje inacze;j.

5.2.2. Wykonanie posadzek i oktadzin z plytek

5.2.2.1. Ogodlne wymagania stawiane podtozu pod wyktadziny

Posadzki z ptytek mozna wykonywac na podtozach podanych w pkt. 2.2.1-2.2.7.

Dopuszczalne odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny poziomej nie moze
przekracza¢ 5 mm na catej dlugosci taty kontrolnej o dtugosci 2 m. Jednoczeénie
odchylenie od poziomu/zatozonego spadku pfaszczyzny nie moze by¢ wieksze niz 5 mm i nie
moze powodowac powstawania katuz wody jak réwniez zmienia¢ kierunku spadku.

Przed rozpoczeciem prac okfadzinowych poditoze musi by¢ odpowiednio wysezonowane. Dla
podtozy betonowych i z tradycyjnej zaprawy cementowej zaleca sie sezonowanie podtoza przez
21-28 dni, w przypadku podtozy z mas typu PCC lub z suchych zapraw zarabianych na budowie
tylko wodg wigzgce sg wytyczne producenta (dla zapraw PCC jest to przecietnie klika dni). Za
maksymalng optymalng wilgotnos¢ podioza przyjmuje sie 4% (masowo), w przypadku
ptytek wielkoformatowych lub ogrzewania podtogowego 2%. Dokumentacja projektowa
moze postawi¢ ostrzejsze wymagania.

Tradycyjne cementowe jastrychy z ogrzewaniem podiogowym mozna zaczg¢ wygrzewac nie
wczesniej niz po 3 tygodniach od chwili wykonania (optymalnie po 28 dniach). Dla
szybkowigzgcych i fabrycznie przygotowanych podktadow moment rozpoczecia wygrzewania
okresla ich producent. Przez pierwsze 3 dni temperatura czynnika grzewczego nie powinna



przekracza¢ 50% maksymalnej temperatury grzewczej, dopiero przez kolejne 4 dni
ogrzewanie moze pracowac na 100% mocy. Bezwzglednie sporzadzi¢ protokét grzewczy.

Dla jastrychow anhydrytowych czas sezonowania zalezy od grubosci i warunkdéw cieplno-
wilgotnosciowych. Wg wytycznych Informationen Uber CalciumsulfatflieRestriche dla jastrychu o
grubosci 35 mm, czas sezonowania moze sie waha¢ od 3 do 6 tygodni. Jastrychy z
ogrzewaniem podfogowym mozna zaczga¢ wygrzewac nie wczesniej niz po 1 tygodniu od
chwili wykonania. Dla szybkowigzgcych jastrychdw moment rozpoczecia wygrzewania okresla
producent jastrychu. Przez pierwsze 3 dni temperatura czynnika grzewczego nie powinna
przekracza¢ 50% maksymalnejtemperatury grzewczej, dopiero przez kolejne 4 dni
ogrzewanie moze pracowa¢ na 100% mocy. Bezwzglednie sporzgdzi¢ protokdt grzewczy. Za
maksymalng zalecang wilgotno$¢ jastrychu anhydrytowego przyjmuje sie 0,5% (masowo),
w przypadku ogrzewania podtogowego 0,3%.

5.2.2.2. Ogodlne wymagania stawiane podtozu pod oktadziny

Oktadziny z ptytek mozna wykonywac¢ na podtozach podanych w pkt. 2. Dla powierzchni
pionowych, wg wytycznych ITB Warunki techniczne wykonania i odbioru robot
budowlanych — cze$¢ B: Roboty wykonczeniowe. Zeszyt 5: Oktadziny i posadzki z ptytek
ceramicznych:

— odchylenie powierzchni od ptaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii prostej mierzone tatg
kontrolng o dtugosci 2 m nie moze przekracza¢ 3 mm przy liczbie odchytek nie wiekszej niz 3 na
dtugosci taty

— odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie moze by¢ wieksze niz 4 mm na wysokosci
kondygnaciji,

— odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wieksze niz 2 mm na 1 m.
Podstawowym wymogiem dla podtozy murowych jest ograniczenie mozliwych odksztatcen
podtoza po wykonaniu okfadziny. Z tego powodu norma DIN 18157-1:1979-07 wymaga minimum
6 miesiecznej przerwy technologicznej po postawieniu $ciany. Okres ten moze by¢ skrocony,
jezeli z analizy danego przypadku wynika, ze po tym okresie nie wystgpig dalsze odksztatcenia
podtoza. Mur powinien by¢ w stanie powietrzno-suchym.

Wg wytycznych ITB Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych, czesc B:
Roboty wykonczeniowe. Zeszyt 1: Tynki tynkom stawia sie nastepujgce wymagania:

- tynki Il kategorii powinny by¢ wykonywane jako dwuwarstwowe — obrzutka + narzut wyréwnany
od reki a nastepnie zatarty na ostro. Powierzchnia powinna byé réwna ale szorstka,

- tynki Il kategorii powinny by¢é wykonywane jako tréjwarstwowe — obrzutka + narzut +
gtadz jednolicie zatarta. Powierzchnia powinna by¢ réwna i gtadka. Dopuszczalne sg slady
wygtadzania kielnig lub zacierania packg o gtebokosci do 1mm i dtugosci do S5cm w ilosci nie
przekraczajgcej 3 szt./10 m2,

- niedopuszczalne sg pecherze, wypryski, specznienia wykwity i zacieki.

Dtugosc¢ przerw technologicznych przy wykonywaniu tynkéw zwyktych, wg zalecen wytycznych
Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych, czes¢ B: Roboty wykohczeniowe.
Zeszyt 1: Tynki dla tynkéw o grubosci 1 cm i 1,5 cm wynoszg odpowiednio 14 i 21 dni.

Przy wykonywaniu prac w niekorzystnych warunkach cieplno-wilgotnosciowych dtugosci przerw
technologicznych nalezy zwigkszyc.

Dla suchych zapraw tynkarskich, zarabianych tylko wodg, mozliwe jest skrocenie czaséw przerw
technologicznych o ile producent zaprawy na to zezwala.

5.2.2.3. Dodatkowe wymagania pod ptytki wielkoformatowe

Podane w pkt. 5.3.2 i pkt. 5.3.3. tolerancje wymiarowe dla ptytek wielkoformatowych (o
powierzchni = 0,25 m 2 lub o boku dluzszym niz 70 cm) sg niewystarczajgce. Na
posadzkach nalezy zawsze stosowaé samopoziomujgce masy wygtadzajgce lub masy
szpachlowe, na scianach nalezy wykona¢ szpachle wygtadzajacg. Ostateczng tolerancje
wymiarowg podfoza ustali¢ opierajgc sie na zaleceniach producenta ptyt, z uwzglednieniem
mozliwej do natozenia grubosci warstwy kleju oraz wielkosci i ksztattu ptytek.

Piyty wielkoformatowe, zwtaszcza typu ,slim” nie nadajg sie do klejenia na kleju
grubowarstwowym. Konsekwencjg tego jest takze koniecznos¢ okreslenia minimalnych
parametrow podtoza (rodzaj i parametry termoizolacji — jezeli jest wykonywana, wytrzymatosci
na sciskanie oraz ugiecia jastrychu). Konieczne moze byc¢ takze obliczeniowe wyznaczenie
rozstawu i szerokosci dylatacji, zwtaszcza, gdy powierzchnia ptyt jest narazona na
znaczng réznice temperatur (szerokos¢ spoin nie moze by¢ mniejsza niz 3 mm, jednak ze
wzgledow estetycznych nie stosuje sie zbyt szerokich spoin).

5.2.2.4. Przygotowanie podioza



Przeznaczone do wytozenia ptytkami podioze cementowe (ptyta betonowa, jastrych, tynk
itp.) musi by¢ stabilne, nosne, niezarysowane, szorstkie (z otwartymi porami), czyste oraz
wolne od substancji mogacych pogorszy¢ przyczepnosc (mleczko cementowe, wykwity, ttuste
plamy, pozostatosci po srodkach antyadhezyjnych, itp.).

Czyszczenie podioza mozna przeprowadzi¢ za pomocg metod mechanicznych (np. szlifowanie),
lub recznie, np. przez skucie, zmycie wodg z dodatkiem detergentu czy tez zastosowanie
innych specjalistycznych srodkéw. Po usunieciu mleczka cementowego powierzchnie
oczysci¢ odkurzaczem przemystowym, ewentualnie zdmuchngé pyt sprezonym powietrzem.
Wykruszenia, ubytki, raki itp. naprawi¢ zaprawami naprawczymi np. typu PCC (z
systeméw napraw konstrukcji betonowych i zelbetowych) lub innymi zaprawami moggcymi
stuzy¢é do reprofilacji (zalezy to od parametrow wytrzymatosciowych podtoza i materiatu
naprawczego oraz wytycznych producenta systemu). Prace reprofilacyjne przeprowadzaé
zgodnie z kartami technicznymi i szczegotowg specyfikacjg zastosowanego systemu. Sposob
naprawy zarysowanego podioza zalezy przede wszystkim od przyczyn powstania rys, ich
stabilnosci i

szerokosci rozwarcia, dlatego musi on by¢ ujety w dokumentacji projektowe;.

Powierzchnie tynku oczysci¢, odspojone i niestabilne fragmenty skuc¢, nieréwnosci i/lub ubytki
uzupetnié¢ zaprawg tynkarskg, o parametrach wytrzymatosciowych dostosowanych do
wytrzymatosci podioza i wczesniej natozonego tynku. Ze wzgledu na koniecznos¢ zapewnienia
odpowiedniego zespolenia z podiozem zaleca sie stosowac warstwe sczepng lub dodatek
modyfikatorow polimerowych do wody zarobowej. Nieotynkowane $ciany (mury) konstrukcyjne
lub dziatowe starannie oczysci¢, naprawi¢ (sku¢ lub wypetni¢) spoiny, wypetni¢ ubytki.
Szczegolnie starannie oceni¢ powierzchnie $ciany pod wzgledem réwnosci (ptaskosci)
powierzchni. Do tego celu stosowa¢ zaprawy adekwatne do rodzaju podioza. Stosujgc
tradycyjne zaprawy (na bazie spoiw hydraulicznych — cementu i wapna) zaleca sie
dodanie do wody zarobowej polimerowych modyfikatoréw, lub alternatywnie, zastosowanie
warstwy sczepnej. Materiaty chtonne i bardzo porowate (np. beton komérkowy) wymagajg
zagruntowania systemowym gruntownikiem lub przeszpachlowania zamykajgcego pory. Nalezy
stosowac sposob zalecany przez producenta kleju. Jastrychy anhydrytowe wymagajg
sprawdzenia powierzchni ze wzgledu na:

- obecnos$¢ cienkiej (grubos¢ rzedu czesci milimetra) warstwy powstatej ze spoiwa oraz
dodatkéw do suchej zaprawy. Sprawdzenie nastepuje wizualnie (charakterystyczny, matowy
lub btyszczacy wyglad) oraz przez wykonanie siatki naciec¢ (odstep rzedu 10x10 mm). Nalezy
ja usung¢ np. przez przeszlifowanie,

- nadmierng miejscowg koncentracje spoiwa, nie pozwalajgcg lub znacznie utrudniajgca
prawidtowe wigzanie i twardnienie nizej potozonych warstw. Sprawdzenie nastepuje przez
swobodne puszczenie miotka Slusarskiego o wadze ok. 0,5 kg pochylonego pod katem 45°+60°.
Stwardniate pola ulegng spekaniu i odspojeniu. Powierzchnie takie usung¢ recznie lub
mechanicznie (np. frezowanie, szlifowanie) i naprawi¢ zaprawg zalecang przez producenta
jastrychu,

-obecnos¢ biatych, miekkich pdl, zwtaszcza na powierzchniach jastrychow zarobionych zbyt
duzg iloscig wody (pomocna moze by¢ proba zarysowania twardym narzedziem). Niestabilne
fragmenty usung¢ mechanicznie, ubytki naprawic.

Powierzchnie jastrychoéw anhydrytowych przed zagruntowaniem zawsze przeszlifowaé
mechanicznie papierem $ciernym (w jednym przejsciu) i odkurzy¢ odkurzaczem przemystowym.
Suche jastrychy gipsowe (ptyty) zamocowac do podtoza wkretami, uszkodzone i wytamane
krawedzie naprawi¢ zaprawg zalecang przez producenta, styki zabezpieczy¢ systemowg tasmg i
zaszpachlowacé. Powierzchnie ptyt gipsowo-kartonowych lub gipsowo-wtéknowych
przeszlifowa¢ w celu usuniecia ewentualnych zanieczyszczen, uszkodzone krawedzie,
narozniki i ztagcza naprawi¢ oraz zabezpieczy¢ systemowymi tasmami i zaszpachlowac.
Podtoza gipsowe bezwzglednie wymagajg zagruntowania preparatem zalecanym przez
producenta powioki hydroizolacyjne;.

W podktadzie nalezy wykona¢, zgodnie z projektem, szczeliny dylatacyjne oraz ewentualne
spadki. Rozréznia sie:

- dylatacje konstrukcyjne obiektu (budynku) sg niezalezne od konstrukcji samej podtogi,
przebiegajg zawsze przez wszystkie warstwy konstrukcji.

- przy wiekszych powierzchniach oraz w systemach ogrzewania podtogowego nalezy wykonac¢
dylatacje posrednie (strefowe). Muszg one przechodzi¢ przez catg grubosc jastrychu i byé
odwzorowane w oktadzinie. Dylatacje tego typu wykonuje sie ponadto w przypadku
znacznych réznic w temperaturze czynnika grzewczego lub rodzaju ogrzewania



podtogowego (elektryczne, wodne). Oddylatowa¢ od siebie nalezy takze pola z niezaleznie
regulowanym ogrzewaniem. Dylatacje strefowe wykonuje sie takze w przypadku powierzchni o
ksztalcie liter L lub U tak, aby ksztalt zdylatowanej powierzchni byt prostokgtny. Szerokosé
dylatacji posrednich przy ogrzewaniu podtogowym nie powinna by¢é mniejsza niz 10 mm,

- dylatacje brzegowe oddzielajg podkfad od elementow pionowych. Przecinajg one warstwe
wierzchnig i dodatkowo, w przypadku podtogi ptywajgcej uniemozliwiajg powstawanie tzw.
mostkéw akustycznych. Powinny miec szerokos¢ przynajmniej 10 mm w przypadku systemow
z ogrzewaniem podtogowym, w pozostatych przypadkach jest to zalecana szerokos$c¢
(minimalna 8 mm),

- dylatacje montazowe oddzielajg wyktadzine ceramiczng od kratek, wpustow, rur instalacyjnych,
itp. Ich szerokos¢ wynosi zwykle 6-8 mm (ale nie mniej niz 5 mm).

Wedtug wytycznych Belage auf Zementestrich. Fliesen und Platten aus Keramik,
Naturwerkstein und Betonwerkstein auf beheizten und unbeheizten Zementgebundenen
FuBbodenkonstruktionen pola jastrychu z ogrzewaniem podtogowym nie mogg by¢ wieksze niz
40 m 2, przy czym dtugosé niezdylatowanego boku nie moze by¢ wigksza niz 6,5 m dtugo$ci.
Powierzchnie nieogrzewane powinny by¢ zdylatowane na pola o powierzchni nie wigkszej niz 60
m2, przy czym diugosc¢ niezdylatowanego boku nie moze by¢ wieksza niz 8 m dtugosci.
Zdylatowana powierzchnia powinna by¢ kwadratowa lub prostokagtna, o proporcjach bokéw nie
przekraczajgcych 1:1,5. Wedtug wytycznych Beldge auf Calziumsulfatestrich. Keramische
Fliesen und Platten, Naturwerkstein und Betonwerkstein auf calziumsulfatgebundenen
Estrichen pola jastrychu z ogrzewaniem podtogowym nie powinny by¢ wieksze niz 100 m2,
przy czym dtugos¢ niezdylatowanego boku nie powinna by¢ wieksza niz 10 m dtugosci.
Przy kwadratowych lub prostokatnych powierzchniach (proporcje bokéw nie wieksze niz 2:1)
mozliwe jest takze wykonanie wiekszych, niezdylatowanych powierzchni (o ile wykona sie
niezbedne obliczenia). W pomieszczeniach bez ogrzewania podiogowego dtugosé
niezdylatowanego boku nie powinna przekracza¢ 20 m, gdy stosuje sie jastrych uptynniony
oraz 15 m w pozostatych przypadkach.

Wg wytycznych ITB Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych — czesc
B: Roboty wykonczeniowe. Zeszyt 5: Oktadziny i posadzki z ptytek ceramicznych wewnatrz
budynku pola dylatacyjne powinny mie¢ wymiary nie wieksze niz 5x6 m.

W oktadzinie ceramicznej dylatacje zwykle wykonuje sie:

— przy stropie (gdy okfadzina wykonywana jest na catej wysokosci sciany),

— przy posadzce (styk $ciany z posadzka/dylatacja brzegowa wyktadziny),

— w pionowych naroznikach wewnetrznych,

— wzdtuz styku réznego rodzaju podtozy,

— oddzielajgc oktadzine od przechodzgcych przez nig wbudowanych w $ciane elementow
oraz od elementéw o innym wspotczynniku rozszerzalnosci liniowej.

Szerokos¢ dylatacji strefowych, montazowych i brzegowych w oktadzinie ceramicznej powinna
wynosi¢ 5-10 mm. Szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione materiatem wskazanym w
projekcie.

Wykonstruowanie dylatacji musi zawsze uwzglednia¢ wtasciwosci materiatu warstwy wierzchniej.
Moze sie okazac, ze w odniesieniu do konkretnych warunkéw uzytkowania i konkretnego
materiatu warstwy wierzchniej podane powyzej wymogi ulegng zaostrzeniu — chodzi tu przede
wszystkim o rozstaw i szeroko$¢ dylatacji. Uwaga: zmiana szerokosci szczeliny dylatacyjnej ma
wpltyw na dobdr materiatu do jej wypetnienia — zastosowany materiat musi umozliwi¢
przeniesienie (elastyczne) zmian jej szerokosci. Dylatacje w podtozu muszg zostac
powtorzone w oktadzinie ceramicznej i idealnie sie pokrywac.

5.2.2.5. Ukladanie ptytek

Ukfadanie ptytek ceramicznych mozna rozpoczg¢ po przygotowaniu podtoza i pozytywnym
wyniku jego kontroli. Przed przystgpieniem do zasadniczych robét oktadzinowych nalezy
przygotowacé wszystkie niezbedne materiaty, narzedzia i sprzet, posegregowac ptytki wedtug
wymiardéw, gatunku i odcieni oraz rozplanowac sposob uktadania ptytek.

Potozenie ptytek nalezy rozplanowa¢ uwzgledniajgc ich wielkos¢, szerokos¢ spoin oraz uktad
dylatacji. Szczegdlnie starannego rozplanowania wymaga wyktadzina zawierajgca okreslone
w dokumentacji wzory lub sktadajgca sie z réznego rodzaju i wielkosci ptytek.

Wybdr kompozyciji klejgcych zalezy od rodzaju ptytek i podtoza oraz wymagan stawianych
podtodze (pkt 2.).

Kompozycja (zaprawa) klejgca musi by¢ przygotowana zgodnie z instrukcjg producenta (ilos¢
wody, czas mieszania itp.).



Czas, po ktérym mozna rozpoczg¢ spoinowanie podany jest w szczegotowej specyfikacji
technicznej lub karcie technicznej zastosowanego kleju.

Wielkosé zebdw pacy zalezy od wielkosci ptytek. Zaleca sie stosowaé nastepujgce wielkosci
zebdw pacy:

— phytki 50 x 50 mm — 3 mm,

— ptytki 100 x 100 mm — 4 mm,

— ptytki 150 x 150 mm — 6 mm,

— ptytki 200 x 200 mm — 6 mm,

— ptytki 250 x 250 mm — 8 mm,

— phytki 300 x 300 mm — 10 mm,

— phytki 400 x 400 mm i wieksze — 12 mm.

Grubosc¢ warstwy kleju zalezy od rodzaju i rownosci podtoza oraz rodzaju i wielkosci ptytek i
wynosi $rednio okoto 6-10 mm. Uwaga: grubos¢ warstwy kleju nie moze przekraczac zalecen
jego producenta. Zaleca sie nastepujgce szerokosci spoin przy ptytkach o dtugosci boku:

—do 100 mm — okoto 2 mm,

—od 100 do 200 mm — okoto 3 mm,

—o0d 200 do 600 mm — okoto 4 mm,

— powyzej 600 mm — 5-20 mm.

Powierzchnie poziome

Oktadzine ceramiczng uktada sie na petne podparcie, na warstwie zaprawy klejgce;j
metodg pacy zgbkowanej lub metodg narzucania (ang. floating metod) przy stosowaniu kleju
dedykowanego oktadzinom podtogowym, lub metodg narzucania i rozprowadzania (ang.
floating and buttering metod) przy stosowaniu kleju do oktadzin podtogowych i Sciennych.
Niedopuszczalne jest pozostawienie pustych przestrzeni pod ptytka.

Po natozeniu zaprawy klejgcej uktada sie ptytki od wyznaczonej linii lub wybranego naroznika.
Nakfadajgc pierwszg ptytke nalezy jg lekko przesung¢ po podiozu (okoto 1 cm), ustawi¢ w
zadanej pozycji i docisng¢ dla uzyskania przyczepnosci kleju do ptytki. Nastepne ptytki
nalezy dotozyé do sgsiednich, docisng¢ i mikroruchami odsung¢ na szerokos$¢ spoiny.
Dzieki duzej przyczepnosci swiezej kompozycji klejowej po docisnieciu piytki uzyskuje sie
efekt ,przyssania”. Wieksze ptytki zaleca sie dobija¢ mtotkiem gumowym. Nalezy przestrzegac
podanych przez producenta czasu obrabialnosci, czasu otwartego i korygowalnosci. Dla
uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wkiadki (krzyzyki) dystansowe. Przed
catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomiedzy ptytkami nalezy usungé¢ jego nadmiar,
mozna tez usuna¢ wktadki dystansowe.

W trakcie ukfadania ptytek nalezy takze mocowac profile (listwy) dylatacyjne. Szczeliny
dylatacyjne nie moga by¢ zanieczyszczone klejem lub zaprawg spoinujaca.

Po utozeniu pltytek na powierzchni poziomej wykonuje sie cokolik. Szczegoéty powinna
okresla¢ dokumentacja projektowa.

Powierzchnie pionowe

Kompozycje klejgcg naktada sie na podtoze gtadkg krawedzig pacy a nastepnie ,przeczesuje” sie
powierzchnie zebatg krawedzig ustawiong pod katem okoto 50°. Kompozycja klejgca powinna
by¢ roztozona réwnomiernie i pokrywac catg powierzchnie podtoza. Wielo$¢ zebdw pacy
zalezy od wielkosci ptytek. Prawidlowo dobrane wielko$¢ zebow i konsystencja kompozycji
sprawiajg, ze kompozycja nie wyptywa z pod plytek i pokrywa minimum 65% powierzchni
ptytki.

Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od dotu w dowolnym narozniku, jezeli wynika z
rozplanowania, ze powinna znalez¢ sie tam cafa ptytka. Jesli pierwsza ptytka ma by¢ docinana,
uktadanie nalezy zaczg¢ od przyklejenia drugiej catej ptytki w odpowiednim dla niej miejscu.
Ukfadanie ptytek polega na utozeniu piytki na Scianie, docisnieciu i ,mikroruchami”
ustawieniu na wiasciwym miejscu przy zachowaniu wymaganej wielkosci spoiny. Dzieki
duzej przyczepnosci swiezej zaprawy klejowej po docisnieciu ptytki uzyskuje sie efekt
~przyssania”. Ptytki o duzych wymiarach zaleca sie dobija¢ mtotkiem gumowym. Pierwszy rzad
ptytek, tzw. cokotowy, uktada sie zazwyczaj po utozeniu wyktadziny podtogowej. Ptytki tego
pasa zazwyczaj trzeba przycina¢ na odpowiednig wysokosc.

Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wkiadki (krzyzyki) dystansowe.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy usungé¢ jego nadmiar, mozna tez
usung¢ wkiadki dystansowe.

W trakcie ukfadania ptytek nalezy takze mocowac listwy wykonczeniowe oraz inne
elementy jak np. drzwiczki rewizyjne szachtéw instalacyjnych.



Drobne plytki (tzw. mozaikowe) sg powierzchnig licowg naklejane na papier przez co
mozliwe jest klejenie nie pojedynczej ptytki lecz wiekszej ilosci. W trakcie klejenia ptytki te
dociska sie do Sciany deszczutkg do uzyskania wymaganej powierzchni lica. W przypadku
oktadania powierzchni krzywych (np. stupéw) nalezy uzywac odpowiednich szablonéw
dociskowych. Po zwigzaniu kompozycji klejgcej papier usuwa sie po uprzednim namoczeniu
woda.

Spoinowanie

Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania po powierzchni
wykfadziny pacg gumowa. Zaprawe nalezy doktadnie wcisng¢ w przestrzenie miedzy ptytkami
ruchami prostopadle i ukosnie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni
ptytek wilgotng ggbkg. Swiezg zaprawe mozna dodatkowo wygtadzié zaokrgglonym
narzedziem i uzyskac¢ wklesty ksztatt spoiny. Ptaskie spoiny uzyskuje sie poprzez przetarcie
zaprawy pacg z naklejong gtadkg gabka. Aby zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin
korzystne moze byc lekkie zwilzanie ich wilgotng ggbka.

Dla podniesienia jakosci oktadziny i zwiekszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne, po
stwardnieniu, spoiny mogg by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujgcymi.

Ostatnim etapem jest wypetnienie dylatacji elastyczna masg. Aby zapewni¢ wiasciwe
warunki pracy masy dylatacyjnej musi ona przylegac tylko do bokéw szczeliny, dlatego nalezy
stosowac¢ specjalne sznury wypetniajgce lub paski folii uktadane na dnie szczeliny. Jezeli
producent masy wypetniajgcej dylatacje zaleca stosowanie preparatu gruntujgcego podioze,
to nalezy najpierw zagruntowac¢ boki szczeliny a nastepnie umiesci¢ w ztgczu sznur
wypetniajacy.

5.2.2.6. Wymagania dotyczace wykonania prac plytkarskich

Prawidtowo wykonana wyktadzina/oktadzina powinna spetnia¢ nastepujgce wymagania:

— cata powierzchnia powinna mie¢ jednakowa barwe zgodng z wzorcem (nie dotyczy
oktadzin dla ktorych roznorodnos¢ barw jest zamierzona),

— cata powierzchnia pod ptytkami na podtodze powinna by¢ wypetniona klejem (warunek
wiasciwej przyczepnosci) tj.przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawac gtuchego
odgtosu,

— grubosc¢ warstwy klejgcej powinna by¢ zgodna z dokumentacjg lub instrukcjg producenta oraz
wartoscig podang w pkt. 5,

— dopuszczalne odchylenie powierzchni poziomych od ptaszczyzny (mierzone fatg dtugosci
2 m) nie powinno by¢ wieksze niz 3 mm na dtugosci faty i nie wieksze niz 5 mm na catej
dtugosci lub szerokosci powierzchni oktadziny,

— dopuszczalne tolerancje wymiarowe powierzchni pionowych wynosza:

- odchylenie powierzchni od ptaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii prostej,
mierzone fatg kontrolng o dtugosci 2 m, nie moze przekracza¢ 3 mm przy liczbie odchytek nie
wiekszej niz 3 na dtugosci taty,

- odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie moze by¢ wieksze niz 4 mm na wysokosci
kondygnaciji,

- odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wieksze niz2 mmna 1 m,

— spoiny na catej dtugosci i szerokosci musza by¢ wypetnione zaprawg do spoinowania,

— dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosic¢ wiecej niz 2 mm na
dtugosci 1 m i 3 mm na catej dtugosci lub szerokosci przegrody

— szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione catkowicie materiatem wskazanym w projekcie,
— listwy dylatacyjne powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjg i instrukcjg producenta.
UWAGA: Projektant moze zaproponowac inne tolerancje wymiarowe niz podano wyzej
nalezy je wtedy podaé w tresci sporzgdzanej SST.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT | BADANIA
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robét i badan
Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST ,Wymagania ogdlne”.

6.2. Szczegotowe zasady kontroli jakosci roboét

6.2.1. Badania przed przystgpieniem do robét

6.2.1.1. Kontrola jakosci materiatéw

Materiaty uzyte do prac wykfadzinowych/oktadzinowych muszg odpowiada¢ wymaganiom
podanym w pkt. 2. Niniejszej specyfikacji technicznej.

Bezposrednio przed uzyciem nalezy sprawdzic:



— w protokole przyjecia materiatéw na budowe; czy dostawca dostarczyt dokumenty Swiadczgce
o dopuszczeniu do obrotu lub udostepnieniu na rynku krajowym badz do jednostkowego
zastosowania materiatbw budowlanych bedgcych wyrobami w mysl ustawy z 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (tekst jednolity Dz. U. z 2016 r. Nr 0 poz. 1570) oraz Rozporzadzenia
Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) NR 305/2011 z dnia 9 marca 2011 r. ustanawiajgcego
zharmonizowane warunki wprowadzania do obrotu wyrobéw budowlanych i uchylajgcego
dyrektywe Rady 89/106/EWG,

— stan opakowan (oryginalnos¢ opakowan i ich szczelnosc¢) oraz sposob przechowywania
materiatéw,

— terminy przydatnosci podane na opakowaniach.

Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca powinien wykona¢ badania wody oraz ewentualnie
innych materiatow uzytych do wykonania robot i przedstawi¢ wyniki tych badan Inspektorowi
nadzoru do akceptacji. Badania te powinny obejmowac wiasciwosci okreslone w pkt. 2. niniejszej
specyfikacji oraz okreslone w SST zastosowanych materiatow.



— poprawnosc¢ przygotowania podtoza,

— ilos¢ mieszanych skfadnikow zapraw, czas mieszania, czas aplikacji,

— dtugosc¢ przerw technologicznych,

— jakos¢ (wyglad) powierzchni i krawedzi ptytek,

— barwe, odcien oraz prawidtowos¢ utozenia ptytek — nalezy sprawdzac¢ wizualnie i
poréwnac¢ z wymaganiami projektu technicznego oraz wzorcem ptytek,

— odchyitki wymiarowe powierzchni, zgodnie z pkt. 5 niniejszej specyfikacji, z doktadnoscig do 1
mm,

— prostoliniowo$¢ spoin, np. za pomocg cienkiego drutu naciggnietego wzdtuz spoin na catej ich
dtugosci — dokonane pomiary odchylen z dokfadnoscig do 1 mm,

— szeroko$c¢ spoin i ich wypetnienia za pomocg ogledzin zewnetrznych i pomiaru — na dowolnie
wybranej powierzchni wielkosci 1 m 2 nalezy zmierzy¢ szerokos¢ spoin suwmiarkg z
dokfadnoscig do 0,5 mm,

— grubos¢ warstwy zaprawy klejgcej pod ptytkami (pomiar dokonany w trakcie realizacji robét lub
grubos¢ okreslona na podstawie zuzycia).

6.2.3. Badania w czasie odbioru robét

6.2.3.1. Zakres i warunki wykonywania badan

Badania w czasie odbioru robot przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie
wymagania dotyczgce wykonanej wyktadziny/oktadziny, w szczegolnosci w zakresie:

— zgodnosci z dokumentacijg projektowsg i specyfikacjg techniczng wraz z wprowadzonymi
zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,

— jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow,

— prawidtowo$ci przygotowania podfoza,

— prawidtowosci wykonania prac ptytkarskich,

— prawidtowo$ci wykonania detali konstrukcyjnych.

Przy badaniach w czasie odbioru robot nalezy wykorzystywaé wyniki badan dokonanych przed
przystgpieniem do robot i w trakcie ich wykonywania oraz zapisy w dzienniku budowy dotyczace
wykonanych roboét. Przed przystgpieniem do badan przy odbiorze nalezy sprawdzi¢ na podstawie
dokumentow:

a) czy zatgczone wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem do robét potwierdzaja, ze
przygotowane podtoza nadawaty sie do wykonania warstw hydroizolacyjnych i
oktadzinowych, a uzyte materialy spetniaty wymagania podane w pkt. 2 niniejszej ST,

b) czy w okresie wykonywania robét temperatura otoczenia w ciggu doby nie spadta ponizej
minimalnej temperatury podawanej w kartach technicznych zastosowanych materiatow,

c) czy przestrzegane byly dtugosci przerw technologicznych miedzy poszczegdlnymi etapami
robot.

6.2.3.2. Opis badan

Sprawdzenie zwigzania ptytek z podktadem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym
miotkiem (lub innym podobnym narzedziem); charakterystyczny gtuchy dzwiek jest dowodem nie
zwigzania ptytek z podktadem).

Sprawdzenie prawidtowosci utozenia ptytek (odcien, kolor, wzory itp.).

Sprawdzenie wygladu powierzchni oktadziny.

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i dopuszczalnych odchylen.

Sprawdzenie wykonczenia przy dylatacjach, wpustach, przejsciach rur instalacyjnych, progach,
itp.

Badania powyzsze nalezy przeprowadzi¢ wzrokowo, przez pomiar oraz poréwnanie z
dokumentacjg projektowa, rownoczesnie z oceng zgodnosci wykonania robot z wymaganiami
podanymi w pkt. 5. niniejszej specyfikacji.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT
7.1. Ogodlne zasady dotyczace przedmiaru i obmiaru roboét
Ogodlne zasady obmiaru robét podano w ST ,Wymagania ogdlne”.

7.2. Jednostka obmiarowa

Powierzchnie przeznaczone do wylozenia ptytkami oblicza sie w m2 na podstawie dokumentac;ji
projektowej przyjmujac rzeczywiste wymiary uszczelnianej powierzchni. Z obliczonej powierzchni
odlicza sie powierzchnie nie przeznaczone do wytozenia wieksze od 0,25m2 . W przypadku
rozbieznosci wymiarowych pomiedzy dokumentacjg a stanem faktycznym powierzchnie
oblicza sie wedtug stanu faktycznego. Od powyzszych powierzchni nie odlicza sie dylatac;ji.



Dtugosc¢ dylataciji oblicza sie w mb ich dtugosci z doktadnoscig 10 cm. llos¢ przejsc¢ rur
instalacyjnych oblicza sie w sztukach.

Obmiar robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu wykonac¢ przed natozeniem warstwy
zakrywajace;j.

8. OPIS SPOSOBU ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
8.1. Ogodlne zasady odbioru robot
Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST ,Wymagania ogoine”.

8.2. Szczegobtowe zasady odbioru robot

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg, specyfikacjg techniczng, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem wymagan okreslonych w punkcie 6 daty wyniki
pozytywne.

8.2.1. Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy uktadaniu ptytek, robotami ulegajgcymi zakryciu sg podtoza i kazda zwigzana warstwa
stanowigcg podtoze dla kolejnej warstwy systemu.

Odbior podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robot ptytkarskich,
natomiast odbiér kazdej ulegajgcej zakryciu warstwy systemu po jej wykonaniu, a przed
utozeniem kolejnej warstwy.

W trakcie odbioru podtozy nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6. niniejszej
specyfikacji. Wyniki badan nalezy poréwnac z wymaganiami dotyczgcymi przygotowania podfoza
okreslonymi w pkt. 5. Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uznaé
podtoze za przygotowane prawidtowo, tj. zgodnie z dokumentacjg projektowg oraz niniejsza
specyfikacjg techniczng i zezwoli¢ na przystgpienie do uktadania ptytek.

Jezeli chociaz jeden wynik badan jest negatywny podtoze nie powinno byé odebrane. W takim
przypadku nalezy ustali¢ zakres prac i rodzaje materiatdbw koniecznych do usuniecia
nieprawidtowosci. Po wykonaniu ustalonego zakresu prac nalezy ponownie przeprowadzi¢
badania nieodebranego podtoza.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robot ulegajgcych zakryciu oraz
materiatdw nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez
przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

8.2.2. Odbioér czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci czesci robét. Odbioru czesciowego robot
dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych, wedtug zasad jak przy
odbiorze ostatecznym robot (pkt 8.2.3).

Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych
robotach i ich usuniecie przed wykonaniem nastepnej warstwy lub odbiorem koncowym.
Odbidr czesciowy robdt jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika
budowy. Protokét odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia
robot (jezeli umowa takg forme przewiduje).

8.2.3. Odbiér ostateczny (koncowy)

8.2.3.1. Odbior koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robét w
odniesieniu do ich zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektowg oraz
niniejsza specyfikacjg techniczng. Odbiér ostateczny przeprowadza komisja powotana przez
zamawiajgcego, na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikow badan oraz dokonanej
oceny wizualnej. Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna
okresla¢ umowa.

8.2.3.2. Dokumenty do koncowego odbioru

Wykonawca roboét obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujgce dokumenty:

— dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robot,
— szczegotowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania
robot,

—dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych
robot, protokoty kontroli spisane w trakcie wykonywania prac,

— dokumenty swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu lub udostepnieniu na rynku krajowym badz
do jednostkowego zastosowania uzytych wyrobéw budowlanych,

— protokoty odbioru robét ulegajgcych zakryciu,

— protokoty odbioréw czesciowych,

— instrukcje producentow dotyczace zastosowanych materiatow,

— wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.



W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznac sie z przedtozonymi dokumentami,
przeprowadzi¢ badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6., porownaé je z wymaganiami
podanymi w dokumentaciji projektowej i w pkt. 5. niniejszej specyfikaciji oraz dokonac oceny
wizualnej. Roboty ptytkarskie powinny by¢é odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sg
pozytywne, a dostarczone przez wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod
wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny prace nie powinny by¢ odebrane. W
takim wypadku nalezy przyjg¢ jedno z nastepujacych rozwigzan:

—jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujgcych, usung¢ niezgodno$ci
zakwestionowanych prac z wymaganiami okreslonymi w dokumentacji projektowej oraz w
pkt. 5. niniejszej specyfikacji technicznej i przedstawi¢ poprawione roboty do odbioru,
—jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika oraz nie
ograniczajg trwatosci i skutecznosci robdt, zamawiajgcy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie
odbioru koncowego z jednoczesnym obnizeniem wartosci wynagrodzenia w stosunku do
ustalenn umownych,

—w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany
jest usung¢ wadliwie wykonane prace, wykonac je ponownie i powtornie zgtosi¢ do odbioru. W
przypadku niekompletnosci dokumentéw odbidr moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokét podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i
wykonawcy. Protokét powinien zawieraé:

— ustalenia podjete w trakcie prac komisiji,

— ocene wynikéw badan,

— wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robot z zaméwieniem.

Protokdt odbioru koncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia korncowego pomiedzy
zamawiajgcym, a wykonawca.

8.2.4. Odbiér po uptywie okresu rekojmi i gwarancji

Celem odbioru po okresie rekojmi i gwaranciji jest ocena stanu hydroizolaciji (jej skutecznosci) i
okfadziny ceramicznej po uzytkowaniu w tym okresie oraz ocena wykonywanych w tym
okresie ewentualnych robot poprawkowych, zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad.
Odbior po uptywie okresu rekojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny
wizualnej, z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. ,0dbior ostateczny (koncowy)”.
Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej,
negatywny do dokonania potrgcen wynikajgcych z obnizonej jakosci robot. Przed uptywem
okresu gwarancyjnego zamawiajgcy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone wady
w wykonanych robotach ptytkarskich.

9. OPIS SPOSOBU ROZLICZENIA ROBOT TYMCZASOWYCH | PRAC TOWARZYSZACYCH
9.1. Wymagania ogoine,
Ogodlne zasady dotyczgce rozliczen robét podano w ST ,Wymagania ogdine”.

9.2. Sposob rozliczenia robé6t podstawowych,

9.2.1. Zasady rozliczenia i ptatnosci

Rozliczenie robét oktadzinowych moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego
zakresu robot i ich koncowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie, po dokonaniu
odbioréw czesciowych robot.

Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajgcym a wykonawcg nastepuje po
dokonaniu odbioru pogwarancyjnego.

Podstawe rozliczenia oraz ptatnosci wykonanego i odebranego zakresu robot stanowi wartosé
tych robdt obliczona na podstawie:

Wariant 1

— okreslonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i ilosci roboét
zaakceptowanych przez zamawiajgcego lub

Wariant 2

— ustalonej w umowie kwoty ryczattowej za okreslony zakres robot.

UWAGA: W tresci SST wybrac¢ wariant wtasciwy, a drugi wykresli¢.

Ceny jednostkowe wykonania robét lub kwoty ryczattowe uwzgledniaja:

— przygotowanie stanowiska roboczego,

— dostarczenie do stanowiska roboczego materiatow, narzedzi i sprzetu,

— obstuge sprzetu,



— ustawienie i przestawienie niezbednych drabin lub rusztowan umozliwiajgcych wykonanie robét,
— zabezpieczenie elementdw nie przeznaczonych do obrobki,

— przygotowanie materiatéw,

— oceng i przygotowanie podtozy,

— demontaz przed robotami i montaz po wykonaniu robot elementoéw, ktére wymagajg
zdemontowania w celu wykonania prac ptytkarskich,

— wykonanie prac ptytkarskich,

— naprawienie uszkodzen powstatych w czasie wykonywania robot,

— uporzgdkowanie miejsca wykonywania robot,

— usuniecie pozostatosci, resztek i odpadow materiatdow w sposdb podany w niniejszej
specyfikacji technicznej (opisa¢ sposéb usunigcia pozostatosci i odpaddw) lub w specyfikacji
technicznej ,Wymagania ogolne”, Kod CPV45000000-7,

— likwidacje stanowiska roboczego,

— utylizacje opakowan i resztek materiatow zgodnie ze wskazaniami ich producentow i
wymaganiami specyfikacji,

— koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko.

9.3. Sposob rozliczenia rob6t tymczasowych i prac towarzyszacych,
W cenie robdét podstawowych nalezy ujg¢ koszt wykonania wszelkich innych robot pomocniczych
niezbednych do wykonania rob6t podstawowych.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA
10.1 Wymagania Ogdlne

10.2 Normy

- PN-EN 206+A1:2016-12 ,Beton. Wymagania, wiasciwosci, produkcja i zgodnos¢” (wersja
angielska).

- PN-EN 1504-3:2006 ,Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Definicje,
wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci. Czes¢ 3: Naprawy konstrukcyjne i
niekonstrukcyjne”.

- PN-EN 13813:2003 ,Podktady podiogowe oraz materiaty do ich wykonania. Materiaty.
Wiasciwosci i wymagania”.

- PN-EN 998-1:2016-12 ,Wymagania dotyczace zapraw do muréw. Czes¢ 1. Zaprawa do
tynkowania zewnetrznego i wewnetrznego” (wersja angielska).

- PN-EN 520+A1:2012 ,Ptyty gipsowo-kartonowe — Definicje, wymagania i metody badan”

- PN-EN 13815:2008 ,,Odlewane wyroby gipsowo-widknowe — Definicje, wymagania i metody
badan”

- PN-EN 14411:2016-09 ,Ptytki ceramiczne. Definicja, klasyfikacja, wtasciwosci, ocena i
weryfikacja statosci wiasciwosci uzytkowych i znakowanie” (wersja angielska).

- PN-EN ISO 10545-12:1999 ,Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie mrozoodpornosci”.

- PN-EN 12004+A1:2012 ,Kleje do ptytek. Wymagania, ocena zgodnosci, klasyfikacja i
oznaczenie” (wersja angielska).

- PN-EN 13888:2010 ,Zaprawy do spoinowania ptytek. Wymagania, ocena zgodnosci,
klasyfikacja i oznaczenie”.

- PN-EN 15651-3:2013-03 ,Kity stosowane do potgczen niestrukturalnych w budynkach i
przejsciach dla pieszych. Czes¢ 3: Kity do pomieszczen sanitarnych” (wersja angielska).

- PN-EN 15651-4:2013-03 ,Kity stosowane do potgczen niestrukturalnych w budynkach i
przejsciach dla pieszych. Czes¢ 4: Kity stosowane do przejs¢ dla pieszych” (wersja
angielska).

- PN-EN 1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badania i
ocena przydatnosci wody zarobowej, do betonu, w tym wody odzyskanej z procesdéw produkcji
betonu”.

- PN-EN 197-1:2012 ,Cement. Czes¢ 1: sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce
cementow powszechnego uzytku”.

- PN-EN 13139:2003 ,Kruszywa do zaprawy”.

- PN-EN 13163+A2:2016-12 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie — Wyroby ze styropianu
(EPS) produkowane fabrycznie — Specyfikacja (wersja angielska).

- PN-EN 13164 +A1:2015-03 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie — Wyroby z
polistyrenu ekstrudowanego (XPS) produkowane fabrycznie — Specyfikacja (wersja
angielska).



- PN-EN 13162+A1:2015-04 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie — Wyroby z wetny
mineralnej (MW) produkowane fabrycznie — Specyfikacja.

- PN-EN ISO 10545-9:2013-12 ,Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odpornosci na szok
termiczny” (wersja angielska).

- PN-EN ISO 10545-8:2014-09 ,Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie cieplnej rozszerzalnosci
liniowej” (wersja angielska).

- PN-EN ISO 10545-14:2015-11 ,Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odpornosci na plamienie”
(wersja angielska).

- PN-EN 13970:2006, PN-EN 13970:2006/A1:2007 ,Elastyczne wyroby wodochronne —
Wyroby asfaltowe do regulacji przenikania pary wodnej — Definicje i wtasciwosci”.

- PN-EN 13984:2013-06 ,Elastyczne wyroby wodochronne — Wyroby z tworzyw sztucznych i
kauczuku do regulacji przenikania pary wodnej — Definicje i wtasciwosci” (wersja angielska).

- PN-EN 300:2007 ,Plyty o widérach orientowanych (OSB) — Definicje, klasyfikacja i
wymagania techniczne”.

- PN-EN ISO 10545-5:1999 ,Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odpornosci na uderzenie
metodg pomiaru wspotczynnika odbicia”.

- PN-EN ISO 10545-13:2017-01 ,Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odpornosci
chemicznej” (wersja angielska).

10.3 Przepisy przywotane

- Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (tekst jednolity Dz. U. z 2016 r. Nr
0, poz. 1570).

- Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (tekst jednolity Dz. U. z 2016 .
Nr 0, poz.655)

- Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity Dz. U. z 2016 r. Nr 0, poz. 290).
- Ustawa z dnia 25 lutego 2011 r. o substancjach chemicznych i ich mieszaninach (tekst jednolity
Dz. U.z 2015 r. Nr 0 poz. 1203, z pézniejszymi zmianami).

- Ustawa z dnia 19 sierpnia 2011 r. o przewozie towaréw niebezpiecznych (tekst jednolity Dz. U. z
2016 r. Nr 0, poz. 1834, z pdzniejszymi zmianami).

— Rozporzadzenie Parlamentu Europejskiego i Rady (WE) Nr 305/2011 z dnia 9 marca
2011 r. ustanawiajgce zharmonizowane warunki wprowadzania do obrotu wyrobow
budowlanych i uchylajgce dyrektywe Rady 89/106/EWG, karty techniczne wyrobdéw lub
zalecenia producentow dotyczace stosowania wyrobow.

— Rozporzadzenie Parlamentu Europejskiego i Rady (WE) Nr 1907/2006 z dnia 18 grudnia
2006 r. w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych ograniczen w zakresie
chemikaliow (REACH).

— Rozporzadzenie Parlamentu Europejskiego i Rady (WE) nr 1272/2008 z dnia 16 grudnia
2008 r. w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancjii mieszanin, zmieniajgce i
uchylajgce dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/WE oraz zmieniajgce rozporzgdzenie (WE) nr
1907/2006.

— Rozporzadzenie Komisji (UE) Nr 453/2010 z dnia 20 maja 2010 r. zmieniajgce
rozporzadzenie nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady (WE) w sprawie rejestracji,
oceny, udzielania zezwolen i stosowanych ograniczen w zakresie chemikaliéw (REACH).

— Rozporzgdzenie Rady Ministréw z dnia 2 stycznia 2007 r. w sprawie wymagan dotyczgcych
zawartosci naturalnych izotopdw promieniotwdrczych potasu K-40, radu Ra-226 i toru Th-228 w
surowcach i materiatach stosowanych w budynkach przeznaczonych na pobyt ludzi i inwentarza
zywedo, a takze w odpadach przemystowych stosowanych w budownictwie, oraz kontroli
zawartosci tych izotopow (Dz. U. z 2007 r. Nr 4, poz. 29).

- Rozporzadzenie Ministra Zdrowia z dnia 20 kwietnia 2012 r. w sprawie oznakowania
opakowan substancji niebezpiecznych i mieszanin niebezpiecznych oraz niektérych mieszanin
(tekst jednolity Dz. U. z 2015 r. Nr 0, poz.450).

— Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 marca 2002 r. w sprawie warunkéw
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (tekst jednolity Dz. U. z 2015
r. Nr 0, poz. 1422).

— Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 29 stycznia 2013 r. w sprawie ograniczen
produkcji, obrotu lub stosowania substancji i mieszanin niebezpiecznych lub stwarzajgcych
zagrozenie oraz wprowadzania do obrotu lub stosowania wyrobow zawierajgcych takie
substancje lub mieszaniny (tekst jednolity Dz. U. z 2014 r. Nr 0, poz.769).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004 r. w sprawie
szczegotowego zakresu i formy dokumentaciji projektowej, specyfikacji technicznych



wykonania i odbioru robo6t budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (tekst
jednolity Dz. U. z 2013 r. Nr 0, poz. 1129).

— Rozporzgdzenie Ministra Transportu, Budownictwa i Gospodarki Morskiej z dnia 25
kwietnia 2012 r. w sprawie szczegotowego zakresu i formy projektu budowlanego (Dz. U. z
2012 r. Nr 0, poz. 462 z pbézniejszymi zmianami).

— Obwieszczenie Ministra Infrastruktury z dnia 5 lipca 2004 r. w sprawie wykazu
mandatéw udzielonych przez Komisje Europejskg na opracowanie europejskich norm
zharmonizowanych oraz wytycznych do europejskich aprobat technicznych, wraz z zakresem
przedmiotowym tych mandatéw (M. P. z 2004 r. Nr 32, poz. 571).

10.4. Inne dokumenty i instrukcje

- Merkblatt: Verlegung von grossformatigen Keramikplatten im Innenbereich.
Schweizerischer Plattenverband, 2014.

- Merkblatt SMGV, SPV, VHP, VTH, SVGG: Untergrinde fir Wandbeldage aus Keramik,
Natur- und Kunststein (Fliesen und Platten) im Innenbereich, 2009.

- Fachinformation 03 Grossformatige keramische Fliesen und Platten, ZDB, 2010.

- GroRformatige keramische Belagselemente sowie Belagselemente mit rektifizierten Kanten.
Osterreichischer Fliesenverband, 2010.

- Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych — czes¢ B: Roboty
wykonczeniowe. Zeszyt 5: Oktadziny i posadzki z ptytek ceramicznych, ITB, 2014.

- DIN 18560-3:2004 Estriche im Bauwesen. Teil 3. Verbundestriche.

- DIN 18157-1 : 1979-07 Ausfuhrung keramischer Bekleidungen im Dinnbettverfahren;
Hydraulisch erhartende Dinnbettmdrtel.

- Zement Merkblatt B19 — Zementestrich, Verein Deutscher Zementwerke, 2010.

- DIN 18560-4:2012-06 ,Estriche im Bauwesen. Teil 4: Estriche auf Trennschicht.

- Belage auf Calziumsulfatestrich. Keramische Fliesen und Platten, Naturwerkstein und
Betonwerkstein auf calziumsulfatgebundenen Estrichen. ZDB, X.2005.

- Belage auf Zementestrich. Fliesen und Platten aus Keramik, Naturwerkstein und
Betonwerkstein auf beheizten und unbeheizten Zementgebundenen FuRbodenkonstruktionen.
ZDB, V1.2007.

- DIN 18560-2:2009-09, ,Berichtigung 1:2012-05 Estriche im Bauwesen. Teil 2”. Estriche
und Heizestriche auf Dammschichten (schwimmende Estriche)”.

- Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych, czes¢ C: zabezpieczenia i
izolacje, zeszyt 6: Zabezpieczenia wodochronne pomieszczen ,mokrych”, ITB, 2005.

- Informationen Uber Calciumsulfat-FlieRestriche, IGE, 2000.

- Warunki techniczne wykonania i odbioru roboét budowlanych, czesé B: Roboty wykonczeniowe.
Zeszyt 1: Tynki, ITB, 2011.

- Warunki techniczne wykonania i odbioru robo6t budowlanych. Poradnik projektanta, kierownika
budowy i inspektora nadzoru. Praca zbiorowa, Verlag Dashofer, Warszawa 2013 .

- Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych — Wymagania ogdlne
Kod CPV 45000000-7, wydanie 3 OWEOB Promocja — 2017.

- Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru roboét budowlanych. Okfadziny ceramiczne i
hydroizolacje w pomieszczeniach mokrych. OWEOB Promocja, 2017.

- M. Rokiel — Projektowanie i wykonywanie oktadzin ceramicznych. Warunki techniczne
wykonania i odbioru robét. Grupa Medium, Warszawa 2016.

- M. Rokiel — Tarasy i balkony. Projektowanie i warunki techniczne wykonania i odbioru
robot. Grupa Medium, Warszawa 2015.

- M. Rokiel — Hydroizolacje pomieszczen mokrych i wilgotnych. Projektowanie i warunki
techniczne wykonania i odbioru robét. Dom Wydawniczy Medium, Warszawa 2012.

- Budownictwo ogolne Tom 1. Materiaty i wyroby budowlane, Arkady 2005.

- Materiaty firmy Renoplast.

- Materiaty firmy Agrob Buchtal.

B.02.02.05.ROBOTY MALARSKIE

1. CZESC OGOLNA

1.1. NAZWA NADANA PRZEZ ZAMAWIAJACEGO

REMONT PRZYSTOSOWAWCZY HALI MASZYN WARSZTATOW SZKOLNYCH W
PANSTWOWYM LICEUM SZTUK PLASTYCZNYCH

Specyfikacja dotyczy wykonania malowania wewnetrznego (wewnatrz pomieszczen) i
zewnetrznego (wystawionego na bezposrednie dziatanie czynnikow atmosferycznych) obiektow



budowlanych nie narazonych na agresje chemiczng i obejmuje wykonanie nastepujacych
czynnosci:

— przygotowanie podtoza (wg pkt. 5.),

— wykonanie powtok malarskich.

1.3. Wyszczegdlnienie i opis prac towarzyszacych i rob6t tymczasowych,
Opis prac towarzyszgcych i robét tymczasowych podano w ST ,Wymagania Ogolne”

1.4. Informacje o terenie budowy,

Informacje o terenie budowy niezbedne z punktu widzenia
organizacji robot,

ochrony srodowiska,

warunkow bezpieczenstwa pracy,

podano w ST ,Wymagania Ogolne”.

1.5. Nazwy i kody robét budowlanych CPV,
Roboty malarskie (45442100-8)

1.6. Okreslenia podstawowe,

Podtoze malarskie — surowa, zagruntowana lub wygtadzona (np. szpachléwka)
powierzchnia (np. muru, tynku, betonu, drewna, ptyt drewnopodobnych, itp.), na ktérej bedzie
wykonywana powtoka malarska.

Powtoka malarska — stwardniata warstwa farby, lakieru lub emalii natozona i rozprowadzona na
podtozu, decydujgca o wiasciwosciach uzytkowych i walorach estetycznych pomalowanej
powierzchni.

Farba — pitynna lub podiptynna zawiesina badz mieszanina bardzo rozdrobnionych ciat
statych (np. pigmentu — barwnika, réznych wypetniaczy i sSrodkéw pomocniczych) w roztworze
spoiwa.

Lakier — niepigmentowany roztwor koloidalny (np. zywic, olejow, poliestrow), ktéry po
pokryciu nim powierzchni i wyschnieciu tworzy powloke transparentng.

Emalia — lakier barwiony pigmentami, zastygajgcy w szklistg powtoke.

Pigment — naturalna lub sztuczna substancja barwna bgdz barwigca, ktéra nadaje kolor farbom
lub emaliom.

Farba dyspersyjna — zawiesina pigmentéw i wypetniaczy w dyspersji wodnej polimeru z
dodatkiem srodkoéw pomocniczych.

Farba na rozpuszczalnikowych spoiwach zywicznych — zawiesina pigmentow i wypetniaczy w
spoiwie zywicznym, rozcienczanym rozpuszczalnikami organicznymi (np. benzyng lakowa,
terpentyng itp.).

Farba lub emalie na spoiwach zywicznych rozcienczalne woda — zawiesina pigmentéw i
wypetniaczy w spoiwie zywicznym, rozcienczalna woda.

Farba na spoiwach mineralnych — mieszanina spoiwa mineralnego (np. wapna, cementu,
szkta wodnego itp.), pigmentéw, wypetniaczy oraz srodkéw pomocniczych i modyfikujgcych,
przygotowana w postaci suchej — przeznaczonej do zarobienia wodg - lub w postaci ciekiej,
gotowej do stosowania mieszanki.

Farba na spoiwach mineralno-organicznych — mieszanina spoiw mineralnych i organicznych
(np. dyspersji wodnej zywic, kleju kazeinowego, kleju kostnego itp.), pigmentéw, wypetniaczy
oraz srodkéw pomocniczych; produkowana w postaci suchych mieszanek lub past do zarobienia
woda.

Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami
oraz z definicjami podanymi w ST ,Warunki Ogodlne”

1.7. Ogolne wymagania dotyczace robot,
Ogodlne wymagania dotyczace robét podano w ST ,Wymagania Ogdlne”.

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WLASCIWOSCI WYROBOW BUDOWLANYCH
2.1. Ogoélne wymagania dotyczace wyrobéw budowlanych
Ogodlne wymagania dotyczace wyrobdéw budowlanych podano w ST ,Wymagania ogdine”.

2.2. Szczegb6towe wymagania dotyczace wyrobéw budowlanych
2.2.1. Rodzaje materiatlow



Wszystkie materiaty do wykonania robot malarskich powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w dokumentach odniesienia (normach, europejskich ocenach technicznych,
aprobatach technicznych — wydanych do 31 grudnia 2018 r., a po zakohczeniu okresu ich
waznosci w krajowych ocenach technicznych — kartach technicznych itp.).

2.2.1.1. Materialy do malowania wnetrz obiektow budowlanych

Do malowania powierzchni wewnatrz obiektéw mozna stosowac:

- farby dyspersyjne odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81914:2002, PN-C-81914:
2002/Az1:2015-03,

- farby olejne i alkidowe (ftalowe) odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81901:2002,

- emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane
styrenowe odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81607:1998,

- farby na spoiwach:

— zywicznych rozpuszczalnikowych innych niz olejne i ftalowe,

— zywicznych rozcienczalnych woda,

— mineralnych bez lub z dodatkami modyfikujgcymi w postaci ciektej lub suchych mieszanek do
zarobienia woda,

— mineralno-organicznych jedno- lub kilkusktadnikowe do rozcienczania woda, ktére powinny
odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych — wydanych do 31 grudnia 2018 r., a po
zakonczeniu okresu ich waznosci krajowych ocen technicznych,

- lakiery wodorozcienczalne odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81802:2002,

- lakiery olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane
styrenowe odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81800:1998,

- lakiery na spoiwach zywicznych rozpuszczalnikowych innych niz olejne i ftalowe, ktére
powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych — wydanych do 31 grudnia 2016
r., a po zakonczeniu okresu ich waznosci krajowych ocen technicznych,

- $rodki gruntujgce, ktére powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych — wydanych
do 31 grudnia 2018r., a po zakonczeniu okresu ich waznosci krajowych ocen technicznych.
2.2.1.2. Materialy do malowania zewnetrznych powierzchni obiektéw budowlanych

Do malowania powierzchni zewnetrznych obiektéw mozna stosowac:

- farby dyspersyjne odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81913:1998,

- farby olejne i alkidowe odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81901:2002,

- emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane
styrenowe odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81607:1998,

- farby na spoiwach:

— rozpuszczalnikowych zywicznych innych niz olejne i ftalowe,

— mineralnych z dodatkami modyfikujgcymi w postaci suchych mieszanek do zarobienia
wodg, odpowiadajgce wymaganiom podanym w Tablicy 1 ,Wymagania dla farb na spoiwach
mineralnych z dodatkami modyfikujgcymi i farb mineralno-organicznych” Warunkow
technicznych wykonania i odbioru robot budowlanych, Czes¢ B — Roboty wykonczeniowe,
zeszyt 4 ,Powloki malarskie zewnetrzne i wewnetrzne”, wydanie ITB — 2014 rok,

— mineralno-organicznych jedno- lub kilkusktadnikowe do rozcienczania woda,
odpowiadajgce wymaganiom podanym w Tablicy 1 ,Wymagania dla farb na spoiwach
mineralnych z dodatkami modyfikujgcymi i farb mineralno-organicznych” Warunkéw
technicznych wykonania i odbioru rob6t budowlanych, Czes¢ B — Roboty wykohczeniowe, zeszyt
4 ,Powloki malarskie zewnetrzne i wewnetrzne”, wydanie ITB — 2014 rok,

- farby i emalie na spoiwie zywicznym rozciehczalne woda, ktére powinny odpowiadaé
wymaganiom aprobat technicznych — wydanych do 31 grudnia 2018 r., a po zakonczeniu
okresu ich waznosci krajowych ocen technicznych,

- farby na spoiwach mineralnych z dodatkami modyfikujgcymi w postaci ciekilej, ktore
powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych — wydanych do 31 grudnia 2018
r., a po zakonczeniu okresu ich waznosci krajowych ocen technicznych,

- $rodki gruntujgce, ktére powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych — wydanych
do 31 grudnia 2018 r., a po zakorczeniu okresu ich waznosci krajowych ocen technicznych.
2.2.1.3. Materialy pomocnicze

Materiaty pomocnicze do wykonywania robét malarskich to:

- rozcienczalniki, w tym: woda, terpentyna, benzyna do lakierow i emalii, spirytus denaturowany,
inne rozciehczalniki przygotowane fabrycznie,

- $rodki do odtluszczania, mycia i usuwania zanieczyszczen podtoza,

— Srodki do likwidacji zaciekdw i wykwitow,

— kity i masy szpachlowe do naprawy podtoza.



Wszystkie ww. materiaty muszg mie¢ wtasciwos$ci techniczne okredlone przez producenta
wyrobow malarskich i odpowiadajgce wymaganiom odpowiednich dokumentéw odniesienia
(norm, europejskich ocen technicznych, badz aprobat technicznych — wydanych do 31
grudnia 2018 r., a po zakonczeniu okresu ich waznosci krajowych ocen technicznych).
2.2.1.4. Woda

Do przygotowania farb zarabianych woda nalezy stosowa¢ wode odpowiadajgcg
wymaganiom normy PN-EN 1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu — Specyfikacja
pobierania prébek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody
odzyskanej z procesow produkcji betonu”. Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana tylko
wodociggowa woda pitna.

Niedozwolone jest uzycie wdéd sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod
zawierajgcych tluszcze organiczne, oleje i mut.

2.2.2. Warunki przyjecia na budowe materialéw i wyrobow do robé6t malarskich

Materiaty i wyroby do robot malarskich mogg by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujgce
warunki:

— sg zgodne z ich wyszczegodlnieniem i charakterystykg podang w dokumentac;ji projektowej i w
niniejszej specyfikacji technicznej,

— sg wiasciwie opakowane, firmowo zamknigete (bez oznak naruszenia zamknie€) i
oznakowane w sposob umozliwiajgcy ich petng identyfikacje,

— spetniajg wymagane wtasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

— producent dostarczyt dokumenty Swiadczgace o dopuszczeniu materiatow i wyrobow
budowlanych, zgodnie z wtasciwymi przepisami, do obrotu lub udostepnieniu na rynku
krajowym badZz do jednostkowego zastosowania (kopie deklaracji wtasciwosci uzytkowych,
oswiadczenie producenta o zapewnieniu zgodnosci wyrobu budowlanego dopuszczonego do
jednostkowego zastosowania z indywidualng dokumentacja techniczna, itp.) oraz karty
techniczne /katalogowe wyrobow lub firmowe wytyczne/zalecenia stosowania wyrobow, karty
charakterystyki wyrobow, informacje o zawartosci substancji niebezpiecznych, itp.,

— wyroby malarskie zakwalifikowane do substancji niebezpiecznych lub mieszanin
niebezpiecznych spetniajg wymagania podane w Ustawie o substancjach chemicznych i ich
mieszaninach z dnia 25 lutego 2011 r. (tekst jednolity Dz. U. z 2015 r. Nr 0, poz. 1203),

— opakowania wyrobow malarskich zakwalifikowanych do substancji niebezpiecznych lub
mieszanin niebezpiecznych spetniajg wymagania podane w rozporzgdzeniu Ministra Zdrowia z
dn. 20 kwietnia 2012 r. w sprawie oznakowania opakowan substancji niebezpiecznych i
mieszanin niebezpiecznych oraz niektorych mieszanin (tekst jednolity Dz. U. z 2015 r. Nr 0, poz.
450),

— spetniajg wymagania wynikajgce z ich terminu przydatnosci do uzycia (termin
zakonczenia robd6t malarskich powinien sie konczyé przed zakonczeniem podanych na
opakowaniach terminéw przydatnosci do stosowania odpowiednich wyrobéw).

Przyjecie materiatow i wyrobow na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika
budowy lub protokotem przyjecia materiatow.

2.2.3. Warunki przechowywania materiatéw i wyrobéw do robot malarskich

Materiaty i wyroby do rob6t malarskich powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z
instrukcjg producenta oraz wymaganiami odpowiednich dokumentéw odniesienia tj. norm,
europejskich ocen technicznych, badz aprobat technicznych — wydanych do 31 grudnia 2018
r., a po zakonczeniu okresu ich waznosci krajowych ocen technicznych

— lub wytycznych wynikajacych z niniejszej specyfikacji technicznej.

Pomieszczenie magazynowe do przechowywania materiatéw i wyrobow opakowanych
powinno by¢ kryte, suche oraz zabezpieczone przed zawilgoceniem, opadami
atmosferycznymi, przemarznieciem i przed dziataniem promieni stonecznych.

Wyroby malarskie konfekcjonowane powinny by¢ przechowywane w oryginalnych, zamknietych
opakowaniach w temperaturze powyzej +5°C a ponizej +35°C, o ile SST nie moéwi inacze;.
Wyroby pakowane w worki powinny by¢ uktadane na paletach lub drewnianej wentylowanej
podtodze, w ilosci warstw nie wiekszej niz 10.

Jezeli nie ma mozliwosci poboru wody na miejscu wykonywania robét, to wode nalezy
przechowywaé w szczelnych i czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przechowywaé
wody w opakowaniach po srodkach chemicznych lub w takich, w ktérych wczesniej
przetrzymywano materiaty moggce zmienic¢ sktad chemiczny wody.



3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU | MASZYN
3.1. Ogdélne wymagania dotyczgce sprzetu i maszyn
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu i maszyn podano w ST ,Wymagania Ogolne”.

3.2. Szczego6towe wymagania dotyczace sprzetu

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi i sprzetu, ktére nie spowoduja
niekorzystnego wptywu na jakos¢ materiatéw i wykonywanych robét oraz bedg przyjazne dla
Srodowiska, a takze bezpieczne dla brygad roboczych wykonujgcych roboty malarskie. Przy
doborze narzedzi i sprzetu nalezy uwzgledni¢ wymagania producenta

stosowanych materiatéw i wyrobow. Do wykonywania robot malarskich nalezy stosowac:

— szczotki o sztywnym wtosiu lub druciane do czyszczenia podtoza,

— szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

— pedzle i wafki,

— mieszadta napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowania kompozyc;ji
sktadnikow farb,

— agregaty malarskie ze sprezarkami,

— drabiny i rusztowania.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU
4.1. Ogodlne wymagania dotyczace srodkow transportu
Ogodlne wymagania dotyczace $rodkow transportu podano w ST ,Wymagania Ogdlne”.

4.2. Szczegb6towe wymagania dotyczace srodkow transportéw

Transport materiatow do robot malarskich w opakowaniach nie wymaga specjalnych urzadzen i
srodkow transportu. W czasie transportu nalezy zabezpieczyé przewozone materiaty w sposéb
wykluczajgcy ich zawilgocenie i uszkodzenie opakowan. W przypadku duzych ilosci materiatow
zalecane jest przewozenie ich na paletach i uzycie do zatadunku oraz roztadunku urzgdzen
mechanicznych.

Do transportu farb i innych materiatdw w postaci suchych mieszanek, w opakowaniach
papierowych zaleca sie uzywa¢ samochodéw zamknietych. Do przewozu farb w innych
opakowaniach mozna wykorzystywa¢ samochody pokryte plandekami lub zamkniete.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH
5.1. Ogélne wymagania dotyczace wykonania robét
Ogodlne wymagania dotyczace wykonania rob6t w ST ,Wymagania Ogolne”.

5.2. Szczegétowe wymagania dotyczace wykonania robot

5.2.1. Warunki przystapienia do robét malarskich

Do wykonywania robét malarskich mozna przystgpi¢ po catkowitym zakonczeniu
poprzedzajgcych robét budowlanych oraz po przygotowaniu i kontroli podtozy pod malowanie a
takze kontroli materiatow.

Wewnatrz budynku pierwsze malowanie $cian i sufitbw mozna wykonywac po:

- catkowitym ukonczeniu roboét instalacyjnych, tj. wodociggowych, kanalizacyjnych,
centralnego ogrzewania, gazowych, elektrycznych, z wyjatkiem zatozenia urzgdzenh sanitarnych
(biaty montaz) oraz armatury oswietleniowej (gniazdka, wytgczniki itp.),

- wykonaniu podtozy pod wyktadziny podtogowe,

- utozeniu podtég drewnianych, tzw. biatych,

- catkowitym dopasowaniu i wyregulowaniu stolarki, lecz przed oszkleniem okien itp., jesli
stolarka nie zostata wykonczona fabrycznie.

Drugie malowanie mozna wykonywac po:

- wykonaniu tzw. biatego montazu,

- utozeniu posadzek (z wyjatkiem wyktadzin dywanowych i wyktadzin z tworzyw
sztucznych) z przybiciem listew przysciennych i cokotow,

- oszkleniu okien, jesli nie byto to wykonane fabrycznie.

5.2.2. Wymagania dotyczace podiozy pod malowanie

5.2.2.1. Nieotynkowane mury z cegty lub z kamienia

Mury ceglane i kamienne pod wzgledem dokfadnosci wykonania powinny odpowiadac
wymaganiom podanym w Szczegotowej Specyfikacji Technicznej dla robdt murowych.

Spoiny muru powinny by¢ catkowicie wypetnione zaprawg, réwno z licem muru. Przed
malowaniem wszelkie ubytki w murze powinny by¢ uzupetnione.



Powierzchnia muru powinna by¢ oczyszczona z zaschnietych grudek zaprawy, wystajgcych poza
jej obszar oraz resztek starej powtoki malarskiej.
Mur powinien by¢ suchy czyli jego wilgotnosé, w zaleznosci od rodzaju farby, ktérg wykonywana

bedzie powioka malarska, nie moze by¢ wieksza od podanej w tablicy 1.
Tablica 1. Najwieksza dopuszczalna wilgotnosé podiozy mineralnych przeznaczonych do malowania

Najwieksza
Lp. Rodzaj farby wilgotnosc podtoza,

w % masy
1. Farby dyspersyjne, na spoiwach zywicznych rozcienczalnych wodag 4
2. Farby na spoiwach Zywicznych rozpuszczalnikowych 3
3. Farby na spoiwach mineralnych bez lub z dodatkami modyfikujacymi w postaci suchych 6

mieszanek rozcienczalnych woda lub w postaci cieklej

4. Farby na spoiwach mineralno-organicznych 4

Powierzchnia muru powinna byé odkurzona i odtiuszczona.

5.2.2.2. Beton

Nowe podioza betonowe lub zelbetowe pod wzgledem doktadnosci wykonania powinny
odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w Szczegotowej Specyfikacji Technicznej dla robot
betonowych i zelbetowych.

Powierzchnia powinna by¢ oczyszczona z odstajgcych grudek zwigzanego betonu.
Wystajgce lub widoczne elementy metalowe powinny by¢ usuniete lub zabezpieczone farbg
antykorozyjng. Uszkodzenia lub rakowate miejsca betonu powinny by¢ naprawione zaprawg
cementowg lub specjalnymi mieszankami, na ktére wydano aprobaty techniczne — do 31
grudnia 2018 r., a po zakonczeniu okresu ich waznosci krajowe oceny techniczne). Wilgotnosé
podtoza betonowego, w zaleznosci od rodzaju farby, ktérg wykonywana bedzie powtoka
malarska, nie moze przekracza¢ wartosci podanych w tablicy 1. Powierzchnia betonu powinna
by¢ odkurzona i odttuszczona.

5.2.2.3. Tynki zwykle

1) Nowe niemalowane tynki powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w Szczegotowej
Specyfikacji Technicznej dla robét tynkowych. Wszelkie uszkodzenia tynkéw powinny byé
usuniete przez wypetnienie odpowiednig zaprawg i zatarte do réwnej powierzchni. Powierzchnia
tynkow powinna by¢ pozbawiona zanieczyszczen (np. kurzu, rdzy, ttuszczu, wykwitow solnych).
Nowe tynki cementowe i cementowo-wapienne powinny by¢ zagruntowane, jezeli wymaga
tego producent farby.

2) Tynki malowane uprzednio farbami powinny by¢ oczyszczone ze starej farby i wszelkich
wykwitdow oraz odkurzone i umyte wodg. Po umyciu powierzchnia tynkéw nie powinna
wykazywac sladow starej farby ani pytu po starej powloce malarskiej. Uszkodzenia tynkow
nalezy naprawi¢ odpowiednig zaprawg, zalecang przez producenta wyrobow malarskich.

3) Wilgotnos¢ powierzchni tynkow (malowanych jak i niemalowanych) nie powinna przekraczaé
wartosci podanych w tablicy 1.

4) Wystajgce lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone
antykorozyjnie.

5.2.2.4. Tynki pocienione powinny spetnia¢ takie same wymagania jak tynki zwykte.

5.2.2.5. Podtoza z drewna, materiatldow drewnopochodnych powinny by¢ niezmurszate o
wilgotnosci nie wiekszej niz 12%, bez zepsutych lub wypadajgcych sekow i zaciekow
zywicznych. Powierzchnia powinna by¢ odkurzona i oczyszczona z plam ttuszczu, zywicy,
starej farby i innych zanieczyszczen. Ewentualne uszkodzenia powinny byé naprawione
szpachléwka, na ktérg wydano aprobate techniczng — do 31 grudnia 2018 r., a po zakonczeniu
okresu jej waznosci krajowg ocene techniczng).

5.2.2.6. Podtoza z plyt gipsowo-kartonowych powinny by¢ odkurzone, bez plam ttuszczu i
oczyszczone ze starej farby. Wkrety mocujgce oraz styki ptyt powinny by¢ zaszpachlowane.
Uszkodzone fragmenty ptyt powinny byé¢ naprawione masg szpachlowg, na ktérg wydana jest
aprobata techniczna — do 31 grudnia 2018 r., a po zakonczeniu okresu jej waznosci krajowa
ocena techniczna).

5.2.2.7. Podtoza z plyt wildknisto-mineralnych powinny mieé¢ wilgotnos¢ nie wigkszg niz
4% oraz powierzchnie dokfadnie odkurzong, bez plam ttuszczu, wykwitdw, rdzy i innych
zanieczyszczen. Wkrety mocujgce nie powinny wystawac poza lico ptyty, a ich gtéwki powinny
by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.

5.2.2.8. Elementy metalowe przed malowaniem powinny by¢ oczyszczone ze zgorzeliny,
rdzy, pozostatosci zaprawy, gipsu oraz odkurzone i odttuszczone.

5.2.3. Warunki prowadzenia rob6t malarskich



5.2.3.1. Warunki ogélne prowadzenia robé6t malarskich

Roboty malarskie powinny by¢ prowadzone:

— przy pogodzie bezwietrznej i bez opadoéw atmosferycznych (w przypadku roboét malarskich
zewnetrznych),

—w temperaturze nie nizszej niz +5°C, z dodatkowym zastrzezeniem, ze w ciagu doby
nie nastgpi spadek temperatury ponizej 0°C,

—w temperaturze nie wyzszej niz 25°C, z dodatkowym zastrzezeniem, by temperatura
poditoza nie przewyzszyta 20°C (np. w miejscach bardzo nastonecznionych).

W przypadku wystgpienia opadéw w trakcie prowadzenia robot malarskich powierzchnie
Swiezo pomalowane (niewyschniete) nalezy ostonic.

Roboty malarskie mozna rozpocza¢, jezeli wilgotno$¢ podtozy przewidzianych pod
malowanie nie przekracza odpowiednich wartosci podanych w pkt. 5.

Prace malarskie na elementach metalowych mozna prowadzi¢ przy wilgotno$ci wzglednej
powietrza nie wiekszej niz 80%.

Przy wykonywaniu prac malarskich w pomieszczeniach zamknietych nalezy zapewnic
odpowiednig wentylacje.

Roboty malarskie farbami, emaliami lub lakierami rozpuszczalnikowymi nalezy prowadzi¢ z
daleka od otwartych zrodet ognia, narzedzi oraz silnikéw powodujgcych iskrzenie i moggcych
by¢ zrédtem pozaru.

Elementy, ktére w czasie robot malarskich mogg ulec uszkodzeniu lub zanieczyszczeniu,
nalezy zabezpieczy¢ i ostoni¢ przez zabrudzeniem farbami.

Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg producenta farby, ktéra powinna zawierac¢:
- informacje o ewentualnym srodku gruntujgcym i o przypadkach, kiedy nalezy go stosowac,

- sposo6b przygotowania farby do malowania,

- sposob naktadania farby, w tym informacje o narzedziach (np. pedzle, watki, agregaty
malarskie),

- krotnos¢ naktadania farby oraz jej zuzycie na 1 m2,

- czas miedzy naktadaniem kolejnych warstw,

- zalecenia odnos$nie mycia narzedzi,

- zalecenia w zakresie bhp.

5.2.3.2. Wykonanie robét malarskich zewnetrznych

Roboty malarskie na zewnatrz obiektéw budowlanych mozna rozpoczgg¢, kiedy podtoza spetniajg
wymagania podane w pkt. 5., a warunki prowadzenia rob6t wymagania okreslone w pkt. 5.
niniejszej specyfikacji technicznej. Zewnetrzne prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z
instrukcjg producenta farb, zawierajgcg informacje wymienione w pkt. 5. niniejszej specyfikacji
technicznej.

Roboty powinny by¢ wykonywane na oczyszczonych i odpowiednio — do stosowanej farby i
zadanej jakosci robot — przygotowanych poditozach. Elementy obiektu, ktére podczas
zewnetrznych robot malarskich mogag zosta¢ zanieczyszczone lub uszkodzone powinny byé
ostoniete i zabezpieczone.

5.2.3.3. Wykonanie robét malarskich wewnetrznych

Wewnetrzne roboty malarskie mozna rozpocza¢, kiedy podtoza spetniajg wymagania podane w
pkt. 5., a warunki prowadzenia rob6t wymagania okreslone w pkt. 5. niniejszej specyfikacji
technicznej.

Wewnetrzne prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg producenta farb,
zawierajgcg informacje wymienione w pkt. 5. niniejszej specyfikacji techniczne;.

Roboty powinny by¢ wykonywane na oczyszczonych i odpowiednio — do stosowanej farby i
zadanej jakosci robot — przygotowanych podtozach. Elementy obiektu, ktére podczas
wewnetrznych robot malarskich moga zosta¢ zanieczyszczone lub uszkodzone powinny by¢
ostoniete i zabezpieczone.

5.2.4. Wymagania dotyczace powtok malarskich

5.2.4.1. Wymagania w stosunku do powtok z farb dyspersyjnych

Powtoki z farb dyspersyjnych powinny byc¢:

a) niezmywalne przy stosowaniu srodkéw myjgcych i dezynfekujgcych, odporne na tarcie na
sucho i na szorowanie oraz na reemulgacje,

b) aksamitno-matowe lub posiada¢ nieznaczny potysk, zgodny z wzorcem producenta i
dokumentacjg projektowa,

c) jednolitej barwy, rwnomierne, bez smug, plam, zgodne ze wzorcem producenta i
dokumentacjg projektowa,

d) bez uszkodzen, przeswitdw podioza, sladow pedzla,



e) bez zluszczeh, odstawania od podtoza oraz widocznych fgczen i poprawek,

f) bez grudek pigmentdéw i wypetniaczy ulegajgcych rozcieraniu.

Dopuszcza sie chropowatos$¢ powtoki odpowiadajgca rodzajowi faktury pokrywanego podtoza.
5.2.4.2. Wymagania w stosunku do powtok z farb na rozpuszczalnikowych spoiwach
zywicznych oraz farb na spoiwach zywicznych rozcienczalnych woda

Powtoki te powinny byc:

a) odporne na zmywanie wodg ze srodkiem myjgcym, tarcie na sucho i na szorowanie,

b) bez uszkodzen, smug, plam, przeswitéw i sladow pedzla,

c) zgodne ze wzorcem producenta i dokumentacjg projektowg w zakresie barwy i potysku.
Dopuszcza sie chropowatos$¢ powtoki odpowiadajgca rodzajowi faktury pokrywanego podtoza.
Przy jednowarstwowej powtoce malarskiej dopuszczalne sg nieznaczne miejscowe przeswity
podtoza.

Nie dopuszcza sie w tego rodzaju powtokach:

a) spekan,

b) tuszczenia sie powtok,

c) odstawania powtok od podioza.

5.2.4.3. Wymagania w stosunku do powlok wykonanych z farb mineralnych z
dodatkami modyfikujagcymi lub bez, w postaci suchych mieszanek oraz farb na spoiwach
mineralno-organicznych

Powtoki z farb mineralnych powinny:

a) rownomiernie pokrywac podtoza, bez przeswitow, plam i odpryskow,

b) nie Scierac sie i nie obsypywac przy potarciu miekka tkaning bawetniang,

) nie mie¢ sladéw pedzla,

d) w zakresie barwy i potysku by¢ zgodne z wzorcem producenta oraz dokumentacjg projektowa,
e) by¢ odporne na zmywanie wodg (za wyjatkiem farb wapiennych i cementowych bez dodatkow
modyfikujgcych),

f) nie mie¢ przykrego zapachu.

Dopuszcza sie w tego rodzaju powtokach:

a) na powtokach wykonanych na elewacjach niejednolity odcien barwy powtoki w miejscach
napraw tynku po hakach rusztowan, o powierzchni kazdego z nich nieprzekraczajgcej 20cm 2,
b) chropowatos¢ powtoki odpowiadajgcg rodzajowi faktury pokrywanego podtoza,

c¢) odchylenia do 2 mm na 1 m oraz do 3 mm na catej dtugosci na liniach styku odmiennych barw,
d) slady pedzla na powtokach jednowarstwowych.

5.2.4.4. Wymagania w stosunku do powlok z lakierow na spoiwach zywicznych
wodorozcienczalnych i rozpuszczalnikowych

Powtoki z lakieréw powinny:

a) mie¢ jednolity w odcieniu i potysku wyglad, zgodny z wzorcem producenta i dokumentacja
projektowa,

b) nie mie¢ sladow pedzla, smug, plam, zaciekéw, uszkodzen, pecherzy i zmarszczen,

c) dobrze przylegac do podtoza,

d) mie¢ odpornosc¢ na zarysowania i wycieranie,

e) mie¢ odpornos¢ na zmywanie wodg ze srodkiem myjgcym.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT | BADANIA
6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robét i badan
Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w ST ,Wymagania ogolne”.

6.2. Szczegotowe zasady kontroli jakosci robét

6.2.1. Badania przed przystagpieniem do robo6t malarskich

Przed przystgpieniem do robo6t malarskich nalezy przeprowadzi¢ badanie podtozy oraz
materiatéw, ktére bedg wykorzystywane do wykonywania robét.

6.2.1.1. Badania podtozy pod malowanie

Badanie podioza pod malowanie, w zaleznosci od jego rodzaju, nalezy wykonywac w
nastepujgcych terminach:

- dla podtoza betonowego nie wczesniej niz po 4 tygodniach od daty jego wykonania,

- dla pozostatych podtozy, po otrzymaniu protokotu z ich przyjecia.

Badanie podifoza powinno by¢ przeprowadzane po zamocowaniu i wbudowaniu wszystkich
elementéw przeznaczonych do malowania.

Kontrolg powinny by¢ objete w przypadku:



- muréw ceglanych i kamiennych — zgodnos¢ wykonania z projektem budowlanym, doktadnosc¢
wykonania zgodnie ze Szczegotowg Specyfikacjg Techniczng robét murowych, wypetnienie
spoin, wykonanie napraw i uzupetnien, czystos¢ powierzchni, wilgotnos¢ muru,

- podtozy betonowych — doktadnosé¢ i zgodnosé wykonania z projektem budowlanym oraz
Szczegotowg Specyfikacjg Techniczng robot betonowych, czystosé powierzchni, wykonanie
napraw i uzupetnien, wilgotnos¢ podtoza, zabezpieczenie elementéw metalowych,

- tynkéw zwyktych i pocienionych — zgodnos¢ z projektem, rownosc¢ i wyglad powierzchni
z uwzglednieniem wymagan okreslonych w Szczegotowej Specyfikacji Technicznej robot
tynkowych, czystos¢ powierzchni, wykonanie napraw i uzupetnien, zabezpieczenie elementéow
metalowych, wilgotnos¢ tynku,

- podtozy z drewna — wilgotnos¢, stan podtoza, wyglad i czystos¢ powierzchni, wykonanie napraw
i uzupetnien,

- ptyt gipsowo-kartonowych i wtdknisto-mineralnych — wilgotnos$¢, wyglad i czystos¢ powierzchni,
wykonanie napraw i uzupetnien, wykonczenie stykdw oraz zabezpieczenie wkretéw,

- elementow metalowych — czystos¢ powierzchni.

Dokfadno$¢ wykonania muréw nalezy bada¢ metodami opisanymi w Szczegotowe;j
Specyfikacji Technicznej dla rob6t murowych.

Réwnosé powierzchni tynkéw nalezy sprawdza¢ metodami podanymi w Szczegdétowej
Specyfikacji Technicznej dla robot tynkowych.

Wyglad powierzchni podtozy nalezy ocenia¢ wizualnie, z odlegtosci okoto 1 m, w rozproszonym
Swietle dziennym lub sztucznym.

Zapylenie powierzchni (z wyjatkiem powierzchni metalowych) nalezy oceniac przez przetarcie
powierzchni suchg, czysta rekg. W przypadku powierzchni metalowych do przetarcia nalezy
uzywac czystej szmatki.

Wilgotnosé podtozy nalezy oceniaé przy uzyciu odpowiednich przyrzgdéw. W przypadku
watpliwosci nalezy pobrac probke podioza i okresli¢ wilgotnos¢ metodg suszarkowo-wagowa.
Wyniki badanh powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3. niniejszej
specyfikacji technicznej, przez inspektora nadzoru.

6.2.1.2. Kontrola jakosci materiatow

Farby i srodki gruntujgce uzyte do malowania powinny odpowiada¢ normom wymienionym w pkt.
2. Bezposrednio przed uzyciem nalezy sprawdzic:

— czy dostawca dostarczyt dokumenty swiadczgce o dopuszczeniu materiatéw i wyrobow
budowlanych uzywanych w robotach malarskich do obrotu lub udostepnieniu na rynku
krajowym badz do jednostkowego zastosowania, zgodnie z wtasciwymi przepisami,

— terminy przydatnosci do uzycia podane na opakowaniach,

—wyglad zewnetrzny farby w kazdym opakowaniu.

Ocene wygladu zewnetrznego nalezy przeprowadzaé wizualnie. Farba powinna stanowi¢
jednorodng w kolorze i konsystencji mieszanine. Niedopuszczalne jest stosowanie farb, w
ktorych widac:

a) w przypadku farb ciektych:

- skoagulowane spoiwo,

- nieroztarte pigmenty,

- grudki wypetniaczy (z wyjatkiem niektorych farb strukturalnych),

- kozuch,

- Slady ples$ni,

- trwaly, niedajgcy sie wymieszac osad,

- nadmierne, utrzymujgce sie spienienie,

- obce wirgcenia,

- zapach gnilny,

b) w przypadku farb w postaci suchych mieszanek:

- Slady plesni,

- zbrylenie,

- obce wtrgcenia,

- zapach gnilny.

6.2.2. Badania w czasie robét

Badania w czasie robot polegajg na sprawdzaniu zgodnosci wykonywanych robét
malarskich z dokumentacjg projektowa, wymaganiami niniejszej specyfikacji i instrukcjami
producentéw farb. Badania te w szczegdlnosci powinny dotyczy¢é sprawdzenia technologii
wykonywanych robot w zakresie gruntowania podtozy i naktadania powiok malarskich.
6.2.3. Badania w czasie odbioru robét



6.2.3.1. Zakres i warunki wykonywania badan

Badania w czasie odbioru roboét przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie
wymagania dotyczace wykonanych rob6t malarskich, w szczegolnosci w zakresie:

— zgodnosci z dokumentacijg projektowg, Szczegdtowg Specyfikacjg Techniczng wraz z
wprowadzonymi zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,

— jako$ci zastosowanych materiatéw i wyrobow,

— prawidtowosci przygotowania podiozy,

— jakosci powtok malarskich.

Przy badaniach w czasie odbioru robot nalezy wykorzystywaé wyniki badan dokonanych przed
przystgpieniem do robot i w trakcie ich wykonywania oraz zapisy w dzienniku budowy o ile jest
prowadzony dotyczgce wykonanych robdt.

Badania powtok przy ich odbiorze nalezy przeprowadzac nie wczesniej niz:

— po 7 dniach od zakonczenia ich wykonywania — dla farb dyspersyjnych i na spoiwach
mineralno-organicznych,

— po 14 dniach od zakonczenia ich wykonywania — dla farb olejnych, syntetycznych oraz lakierow
i emalii,

— po 28 dniach od zakonczenia ich wykonywania — dla farb na spoiwach mineralnych.

Powloki wewnetrzne z farb wodnych i wodorozcienczalnych powinny by¢ badane dopiero
po zakonczeniu robdt malarskich farbami olejnymi i syntetycznymi oraz emaliami i lakierami na
tych spoiwach, atakze po zainstalowaniu urzadzen sanitarnych oraz elektrycznych, ale przed
cyklinowaniem posadzek parkietowych.

Badania techniczne nalezy przeprowadza¢ w temperaturze powietrza co najmniej +5°C i przy
wilgotnosci wzglednej powietrza nieprzekraczajgcej 65%.

Ocena jakosci powtok malarskich obejmuje:

- sprawdzenie wyglagdu zewnetrznego,

- sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku,

- sprawdzenie odpornosci na wycieranie,

- sprawdzenie przyczepnosci powtoki,

- sprawdzenie odpornosci na zmywanie.

6.2.3.2. Opis badan

Metody przeprowadzania badan powtok malarskich w czasie odbioru robot:

a) sprawdzenie wyglagdu zewnetrznego — wizualnie, okiem nieuzbrojonym w $wietle
rozproszonym z odlegtosci okoto 0,5 m,

b) sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku — przez poréwnanie w $wietle rozproszonym barwy i
potysku wyschnietej powtoki z wzorcem producenta,

c) sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie — przez lekkie, kilkukrotne pocieranie jej
powierzchni wetniang lub bawetniang szmatkg w kolorze kontrastowym do powtoki. Powtoke
nalezy uznac za odporng na wycieranie, jezeli na szmatce nie wystgpity Slady farby,

d) sprawdzenie przyczepnosci powtoki:

- na podtozach mineralnych i mineralno-widknistych — przez wykonanie skalpelem siatki nacie¢
prostopadtych o boku oczka 5 mm, po 10 oczek w kazdg strone a nastepnie przetarciu pedzlem
nacietej powtoki; przyczepnos¢ powtoki nalezy uznaé za dobra, jezeli zaden z kwadracikow nie
wypadnie,

- na podfozach drewnianych i metalowych — metodg opisang w normie PN-EN 1SO 2409:2013-06,
e) sprawdzenie odpornosci na zmywanie — przez pieciokrotne silne potarcie powloki mokrg
namydlong szczotkg z twardej szczeciny, a nastepnie doktadne sptukanie jej wodg za pomocag
migkkiego pedzla; powtoke nalezy uznac za odporng na zmywanie, jezeli piana mydlana na
szczotce nie ulegnie zabarwieniu oraz jezeli po wyschnieciu cata badana powtoka bedzie miata
jednakowg barwe i nie powstang przeswity podtoza.

Wyniki badah powinny by¢ pordwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5. i opisane w dzienniku
budowy o ile jest prowadzony i protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora
(zamawiajgcego) oraz wykonawcy.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT
7.1. Ogodlne zasady dotyczace przedmiaru i obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST ,Wymagania ogdélne”.



7.2. Jednostka obmiarowa
Powierzchnie malowania oblicza sie w metrach kwadratowych w rozwinieciu, wedtug
rzeczywistych wymiaréw. Z obliczonej powierzchni nie potrgca sie otwordw i miejsc nie-

malowanych o powierzchni kazdego z nichdo 0,5 m 2.
Dla $cian i sufitéw z profilami ciggnionymi lub ozdobami, okien i drzwi, elementow

azurowych, grzejnikdw i rur nalezy stosowac uproszczone metody obmiaru.

Dla scian i sufitow z profilami ciggnionymi lub wklejonymi ozdobami uproszczony sposoéb ich
obmiaru polega na obliczeniu powierzchni rzutu i zwiekszeniu uzyskanego wyniku przez
zastosowanie wspotczynnikdw podanych w tablicy 2.
Tablica 2. Wspoétczynniki przeliczeniowe dla powierzchni z ozdobami

Stosunek rzutu powierzchni ozdéb .
Lp. do catej puwielchhni sciany lub sufitu Wspélczynnik
a b c
01 do 10% 1,10
02 do 20% 1,20
03 do 40% 1,40
04 ponad 40% 2,00

Powierzchnie dwustronnie malowanych wbudowanych okien i drzwi (skrzydet z o$cieznicami
wraz z ¢wierc¢watkami) oblicza sie w metrach kwadratowych powierzchni w swietle wykornczonych

otworéw (osciezy), stosujgc do uzyskanych wynikéw wspétczynniki z tablicy 3.

Tablica 3. Wspolczynniki przeliczeniowe dla stolarki okiennej i drzwiowej

Lp. Nazwa elementu Wspétczynnik
a b (e}
COkna i drzwi balkonowe jednoramowe lub z pojedynczymi skrzydtami i oscieznicami (tacznie z cwierdéwatkami)
01 |- bez szczeblin 1,30
02 |- ze szczeblinami o powierzchni kazdej szyby do 0,05 m: 2,30
03 |- ze szczeblinami o powierzchni kazdej szyby do 0,10 m: 1,90
04 |- ze szczeblinami o powierzchni kazdej szyby do 0,20 m: 1,70
05 |- ze szczeblinami o powierzchni kazdej szyby ponad 0,20 m# 1,50
Okna i drzwi balkonowe z podwojnymi skrzydtami
06 [~ bez szczeblin 1,90
07 |- ze szczeblinami o powierzchni kazdej szyby do 0,05 m: 4,00
08 | ze szczeblinami o powierzchni kazdej szyby do 0,10 m= 3,20
09 |- ze szczeblinami o powierzchni kazdej szyby do 0,20 m? 2,75
10 | ze szczeblinami o powierzchni kazdej szyby ponad 0,20 m= 2,30
Drzwi z oscieznicami (lgcznie ¢wieréwaltkami) i skrzydtami
11 | petnymilub z jedng szybg o powierzchni do 0,2 m: 2,10
12 | peinymi z obramowaniem gladkim 250
13 | petnymi z obramowaniem profilowanym 3,00
14 |- szklonymi z dwiema lub wigcej szybami o powierzchni do 0,1 m: kazde] szyby 2,50
15 | szklonymi z dwiema lub wiecej szybami o powierzchni ponad 0,1 m: kazdej szyby 2,10
16 |- calkowicie szklonymi z dolnym ramiakiem o wysokosci do 30 cm 1,70

Malowanie opasek i wytogow osciezy oblicza sie odrebnie w metrach kwadratowych
powierzchni w rozwinieciu. Powierzchnie dwustronnie malowanych elementéw azurowych
(siatek, krat, balustrad itd.) oblicza sie w metrach kwadratowych wedlug jednostronne;j
powierzchni ich rzutu. Malowanie obustronne zeber grzejnikow radiatorowych obmierza sie
jako podwojng powierzchnie prostokagta, opisanego na grzejniku (z wyjatkiem grzejnikow typu
S-130i T-1, dla ktérych nalezy przyjmowac potréjng powierzchnie opisanego prostokata).
Malowanie rur o $rednicy zewnetrznej do 30 cm obmierza sie w metrach dtugosci.
Malowanie rur o wiekszych srednicach zewnetrznych oblicza sie w metrach kwadratowych ich
powierzchni w rozwinieciu.

8. OPIS SPOSOBU ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

8.1.

Ogodlne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru robot podano w ST ,Wymagania ogdine”.




8.2. Szczegotowe zasady odbioru robot

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg, specyfikacjg techniczng, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem wymagan okreslonych w punkcie 6 daty wyniki
pozytywne.

8.2.1. Odbidr roboét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem powtok malarskich elementem ulegajgcym
zakryciu sg podtoza. Odbioér podtozy musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem robot malarskich.
W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6. niniejszej
specyfikacji. Wyniki badan nalezy poréwna¢ z wymaganiami dotyczgcymi podtozy pod
malowanie, okreslonymi w pkt. 5. niniejszej specyfikacji.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uznac¢ podioza za
wykonane prawidtowo, tj. zgodnie z dokumentacjg projektowg oraz SST i zezwoli¢ na
przystgpienie do robot malarskich.

Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny podtoze nie powinno by¢ odebrane. W takim
przypadku nalezy ustali¢ zakres prac i rodzaje materiatdbw koniecznych do usuniecia
nieprawidtowosci podtoza. Po wykonaniu ustalonego zakresu prac nalezy ponownie
przeprowadzi¢ badanie nieodebranego podtoza.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robot ulegajgcych zakryciu (podtozy) oraz
materiatdw nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy o ile jest prowadzony lub protokole podpisanym
przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

8.2.2. Odbioér czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robot. Odbioru czesciowego
roboét dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych, wediug zasad jak
przy odbiorze ostatecznym robét (pkt 8. niniejszej specyfikacii).

Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych
robotach i ich usuniecie przed odbiorem kohcowym.

Odbidr czesciowy robdt jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika
budowy. Protokot odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia
robét jezeli umowa takg forme przewiduje.

8.2.3. Odbior ostateczny (koncowy)

8.2.3.1. Zasady przeprowadzania odbioru koncowego

Odbidér koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu
do ich zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektowg oraz niniejszg
specyfikacje techniczng. Odbidr ostateczny przeprowadza komisja powotana przez
zamawiajgcego, na podstawie przedtozonych dokumentow, wynikow badan oraz dokonane;j
oceny wizualnej. Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okre$la¢
umowa.

8.2.3.2. Dokumenty do odbioru kocowego

Wykonawca robét obowigzany jest przedtozyé komisji nastepujagce dokumenty:

- dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robdét,

- Szczegotowe Specyfikacje Techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania
robot,

- dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robét o ile
sg prowadzone ,

- dokumenty swiadczgce o dopuszczeniu uzytych materiatow i wyrobow budowlanych do obrotu
lub udostepnieniu na rynku krajowym badz do jednostkowego zastosowania, zgodnie z
wiasciwymi przepisami,

- protokoty odbioru podtozy,

- protokoty odbioréw czesciowych,

- instrukcje producentow dotyczgce zastosowanych materiatow,

- wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapozna¢ sie z przedtozonymi dokumentami,
przeprowadzi¢ badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6. niniejszej ST, poréwnac
je z wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowej i pkt. 5. niniejszej specyfikacji
technicznej oraz dokona¢ oceny wizualne;j.

Roboty malarskie powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badah sg pozytywne, a
dostarczone przez wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem
merytorycznym. Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny powtoka malarska nie
powinna byc¢ przyjeta. W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujgcych rozwigzan:



- jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujacych, usung¢ niezgodnosci powitoki z
wymaganiami okreslonymi w dokumentacji projektowej i pkt. 5. niniejszej specyfikaciji
technicznej oraz przedstawi¢ powtoke ponownie do odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika i nie
ograniczajg trwatosci powloki malarskiej zamawiajgcy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie
odbioru koncowego z jednoczesnym obnizeniem wartosci wynagrodzenia w stosunku do
ustalen umownych,

- w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest do
usuniecia wadliwie wykonanych robot malarskich, wykonania ich ponownie i powtdrnego
zgtoszenia do odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbiér moze byé dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokét podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i
wykonawcy. Protokét powinien zawiera¢ m.in.:

- ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

- ocene wynikow badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robét malarskich z zamowieniem.

Protokdt odbioru koncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koncowego pomiedzy
zamawiajgcym, a wykonawca.

8.2.3.3. Odbiér po uptywie okresu rekojmi i gwarancji

Celem odbioru po okresie rekojmi i gwaranciji jest ocena stanu powtok malarskich po uzytkowaniu
w tym okresie oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych roboét poprawkowych,
zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad.

Odbidr po uptywie okresu rekojmi i gwaranciji jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej
powiok malarskich, z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8. niniejszej specyfikacji.
Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej a
negatywny do dokonania potrgcen wynikajgcych z obnizonej jakosci robot.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajgcy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie
zauwazone wady w wykonanych robotach malarskich.

9. OPIS SPOSOBU ROZLICZENIA ROBOT TYMCZASOWYCH | PRAC TOWARZYSZACYCH

9.1. Wymagania ogolne,

Ogodlne zasady dotyczgce rozliczen roboét podano w ST ,\Wymagania ogoine”.

9.2. Sposob rozliczenia robot podstawowych,

Podstawe rozliczania robot malarskich stanowi ustalona w umowie kwota ryczattowa za
okreslony zakres robot obejmujgcy roboty malarskie.

Kwota ryczattowa obejmujgca roboty malarskie uwzglednia koszty wykonania nastepujgcych prac
malarskich oraz prac z nimi zwigzanych, takich jak:

— przygotowanie stanowiska roboczego,

— dostarczenie do stanowiska roboczego materiatow, narzedzi i sprzetu,

— obstuge sprzetu,

— ustawienie i przestawienie drabin lub montaz, demontaz i prace rusztowan niezbednych
do wykonania robot malarskich, niezaleznie od wysokosci prowadzenia prac,

— zabezpieczenie podidg i innych elementéw, nie przeznaczonych do malowania, przed
zanieczyszczeniem i uszkodzeniem w trakcie wykonywania robét malarskich,

— przygotowanie farb, szpachléwek, gruntéw i innych materiatéw,

—ocene i przygotowanie podtozy, zgodnie z wymaganiami dokumentacji projektowe;j i
szczegotowej specyfikacji technicznej,

— préby kolorow,

— demontaz przed robotami malarskimi i montaz po wykonaniu robét elementéw, ktére wymagajg
zdemontowania w celu wykonania prac malarskich np. skrzydet okiennych i drzwiowych,

— wykonanie prac malarskich,

— usuniecie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzen powstatych w czasie wykonywania robat,
— oczyszczenie miejsca pracy z materiatbw zabezpieczajgcych oraz oczyszczenie
niepotrzebnie zamalowanych elementdéw nie przeznaczonych do malowania,

— usuniecie pozostatosci, resztek i odpaddéw materiatdw w sposdb podany w niniejszej
specyfikacji technicznej (opisa¢ sposéb usunigcia pozostatosci i odpaddw), lub w specyfikacji
»Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7,

— likwidacje stanowiska roboczego,



— utylizacje opakowan i resztek materiatbw zgodnie ze wskazaniami producentow i
wymaganiami podanymi w niniejszej specyfikacji (opisa¢ sposob utylizaciji),
— koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko.

9.3. Sposobb rozliczenia rob6t tymczasowych i prac towarzyszacych,
W cenie robét podstawowych nalezy uja¢ koszt wykonania wszelkich innych rob6t pomocniczych
niezbednych do wykonania robot podstawowych.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA
10.1 Wymagania Ogdélne

10.2 Normy

- PN-EN ISO 2409:2013-06 Farby i lakiery — Badanie metodg siatki naciec.

- PN-EN 13300:2002 Farby i lakiery — Wodne wyroby lakierowe i systemy powilokowe na
wewnetrzne $ciany i sufity — Klasyfikacja.

- PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe
kopolimeryzowane styrenowe.

- PN-C-81800:1998 Lakiery olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe
kopolimeryzowane styrenowe.

- PN-C-81801:1997 Lakiery nitrocelulozowe.

- PN-C-81802:2002 Lakiery wodorozcienczalne stosowane wewnatrz.

- PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.

- PN-C-81913:1998 Farby dyspersyjne do malowania elewacji budynkow.

- PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

- PN-C-81914:2002/Az1:2015-03 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

- PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu — Specyfikacja pobierania probek, badanie i
ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow
produkcji betonu.

10.3 Przepisy przywotane

— Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (tekst jednolity Dz. U. z 2016 r. Nr
0, poz. 1570).

— Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (tekst jednolity Dz. U. z 2016 r.
Nr 0, poz. 655).

— Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity Dz. U. z 2016 r. Nr 0, poz. 290).
— Ustawa z dnia 25 lutego 2011 r. o substancjach chemicznych i ich mieszaninach (tekst jednolity
Dz. U. z2015r. Nr 0 poz. 1203, z p6zniejszymi zmianami).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004 r. w sprawie
szczegotowego zakresu i formy dokumentaciji projektowej, specyfikacji technicznych
wykonania i odbioru robét budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (tekst
jednolity Dz. U. z 2013 r. Nr 0, poz. 1129).

— Rozporzgdzenie Ministra Transportu, Budownictwa i Gospodarki Morskiej z dnia 25
kwietnia 2012 r. w sprawie szczegdtowego zakresu i formy projektu budowlanego (Dz. U. z
2012 r. Nr 0, poz. 462, z pézniejszymi zmianami).

— Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002 r. w sprawie dziennika budowy,
montazu i rozbidrki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczgce
bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108, poz. 953, z p6zniejszymi
zmianami).

— Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informacji
dotyczgcej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz.
U.z 2003 r. Nr 120, poz. 1126).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw
technicznych, jakim powinny odpowiadac budynki i ich usytuowanie (tekst jednolity Dz. U. z 2015
r. Nr 0, poz. 1422).

— Rozporzadzenie Ministra Zdrowia z dnia 20 kwietnia 2012 r. w sprawie oznakowania
opakowan substancji niebezpiecznych i mieszanin niebezpiecznych oraz niektérych mieszanin
(tekst jednolity Dz. U. z 2015 r. Nr 0, poz.450).

- Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych — Wymagania ogélne
Kod CPV 45000000-7, wydanie 3, OWEOB Promocja — 2017 rok.

- Warunki techniczne wykonania i odbioru robo6t budowlanych, Cze$é B — Roboty
wykonczeniowe, zeszyt 4 ,Powtoki malarskie zewnetrzne i wewnetrzne”, wydanie ITB — 2014 rok.



- Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych, tom 1, cze$¢ 4, wydanie Arkady —
1990 rok.

B.02.02.06.STOLARKA OKIENNA DRZWIOWA

1. CZESC OGOLNA

1.1. Nazwa nadana przez zamawiajacego

REMONT PRZYSTOSOWAWCZY HALI MASZYN WARSZTATOW SZKOLNYCH W
PANSTWOWYM LICEUM SZTUK PLASTYCZNYCH

1.2. Przedmiot i zakres robét budowlanych,

Specyfikacja techniczna jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy zlecaniu i realizaciji
robét wymienionych w pkt.1.1

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia roboét zwigzanych z
wymiang stolarki na potrzeby przebudowy:

REMONT PRZYSTOSOWAWCZY HALI MASZYN WARSZTATOW SZKOLNYCH W
PANSTWOWYM LICEUM SZTUK PLASTYCZNYCH

Specyfikacja dotyczy montazu drzwi z drewna i obejmuje wykonanie nastepujgcych
czynno$ci:

— przygotowanie osciezy do wbudowania drzwi,

— usytuowanie i mocowanie drzwi,

— uszczelnienie i izolacje oraz obrobki.

1.3. Wyszczegodlnienie i opis prac towarzyszacych i robét tymczasowych,
Opis prac towarzyszgcych i roboét tymczasowych podano w ST ,Wymagania Ogolne”

1.4. Informacje o terenie budowy,

Informacje o terenie budowy niezbedne z punktu widzenia organizacji rob6t, ochrony
Srodowiska,

warunkow bezpieczenstwa pracy, podano w ST ,Wymagania Ogdine”.

1.5. Nazwy i kody robét budowlanych CPV,
Instalowanie drzwi i okien, i podobnych elementow (45421100-5)

1.6. Okreslenia podstawowe,

Okno — ruchomy lub staly element budowlany stuzgcy do zamykania otworu w $cianie
lub dachu, ktéry zapewnia odpowiednig izolacyjnos¢ i przepuszczalnos¢ swiatta oraz
umozliwia wentylacje. Okno sktada sie z oscieznicy i z jednego lub wiecej oszklonych
skrzydet (statych lub ruchomych) lub z samej oszklonej oscieznicy.

Oscieznica — element stanowigcy obramowanie okna lub drzwi, umozliwiajgcy
zamocowanie ich do struktury budynku.

Krosno — rama zastepujgca oscieznice lub stanowigca jej uzupetnienie od strony zewnetrznej.
Grubos¢ elementow krosna jest mniejsza od szerokosci.

Skrzydto — ruchoma czes¢ okna (naswietla), drzwi lub wrot zamocowana w oscieznicy, krosnie
lub bezposrednio w otworze budowlanym.

Skrzydto prawe — skrzydto, ktore w widoku od strony zawiasow ma zawiasy z prawej strony a
po zamocowaniu w oscieznicy (krosnie) lub bezposrednio w otworze budowlanym, obrot
jego przy zamykaniu jest zgodny z ruchem wskazowek zegara.

Skrzydto lewe — skrzydto, ktére w widoku od strony zawiasow ma zawiasy z lewej
strony a po zamocowaniu w oscieznicy (krosnie) lub bezposrednio w otworze budowlanym,
obrot jego przy zamykaniu jest przeciwny do ruchu wskazéwek zegara.

Drzwi balkonowe — ruchomy element budowlany majgcy cechy konstrukcyjne okna, spetniajgcy
jednoczesénie funkcje okna i drzwi; okno o wysokosci drzwi umozliwiajgce dostep lub przejscie.
Slemie — poziomy ksztattownik znajdujgcy sie miedzy dolnym a gérnym ramiakiem
oscieznicy, wystepujgcy w przypadku stosowania poziomego podziatu otworu okiennego lub
drzwiowego.

Nadproze — element konstrukcyjny znajdujgcy sie nad gérnym poziomym ramiakiem oscieznicy.
Naswietle — ruchomy lub staty element Sciany, usytuowany pomiedzy slemieniem i nadprozem
drzwi przepuszczajgcy swiatto pomiedzy pomieszczeniami. Naswietle sktada sie z oscieznicy
i oszklonego skrzydta lub z samej oszklonej oscieznicy.



Okno i drzwi balkonowe krosnowe —okno i drzwi balkonowe majace jedng warstwe
skrzydet, w ktérych zamiast oscieznicy wystepuje krosno.

Okno i drzwi balkonowe jednoramowe — okno i drzwi balkonowe majgce jedng warstwe
skrzydet, szklonych szybami zespolonymi.

Okno i drzwi balkonowe zespolone — okno i drzwi balkonowe majgce dwie warstwy
skrzydet, w ktérym skrzydto zewnetrzne i wewnetrzne potgczone jest w jeden zespét.

Okno i drzwi balkonowe skrzynkowe — okno i drzwi balkonowe majgce dwie warstwy
skrzydet, w ktérym na zewnetrznej stronie oscieznicy jest umocowane krosno, umozliwiajgce
otwieranie skrzydet zewnetrznych do wewnatrz pomieszczenia.

Okno i drzwi balkonowe poétskrzynkowe — okno i drzwi balkonowe majace dwie
warstwy skrzydet, w ktérym na zewnetrznej stronie progu i nadproza sg umocowane
krosniaki, umozliwiajgce otwieranie skrzydet zewnetrznych do wewngtrz pomieszczenia.
Okno i drzwi balkonowe oscieznicowe (polskie) — okno i drzwi balkonowe majgce dwie
warstwy skrzydet, w ktérym skrzydta zewnetrzne otwierajg sie na zewnagtrz a wewnetrzne do
wewnatrz pomieszczenia.

Okno i drzwi balkonowe jednodzielne — okno i drzwi balkonowe, ktére w widoku miedzy
stojakami oscieznicy ma jedno skrzydio.

Okno i drzwi balkonowe dwudzielne — okno i drzwi balkonowe, ktére w widoku miedzy
stojakami oscieznicy ma dwa skrzydta umieszczone obok siebie.

Okno tréj- i wielodzielne — okno, ktére w widoku miedzy stojakami oscieznicy ma trzy
lub wiecej skrzydet umieszczonych obok siebie.

Okno jednorzedowe — okno, ktére w widoku miedzy progiem i nadprozem ma jedno skrzydto lub
jeden rzad skrzydet.

Okno dwu-, tréj- i wielorzedowe (wielopoziomowe) — okno, ktére w widoku miedzy progiem i
nadprozem ma dwa, trzy lub wiecej rzedoéw skrzydet umieszczonych nad sobg.

Okno nieotwierane (state) — okno, w ktérym szyby osadzone sg bezposrednio w oscieznicy lub
krosnie.

Okno otwierane state — okno zawierajgce jedno lub wiele skrzydet otwieranych oraz
nieotwierane szklone czesci.

Okno i drzwi balkonowe rozwierane — okno i drzwi balkonowe, w ktérych skrzydta sag
otwierane przez ich obrot wzgledem osi pionowej przechodzgcej przez boczne krawedzie
skrzydet.

Okno, naswietle uchylne — okno, naswietle, w ktérym sg skrzydta otwierane przez obrot
wzgledem osi poziomej, przechodzgcej przez dolng krawedz skrzydta.

Okno odchylne — okno, w ktérym skrzydta sg otwierane przez obrét wzgledem osi
poziomej, przechodzacej przez gorng krawedz skrzydia.

Okno obrotowe — okno, w ktérym skrzydta sg otwierane przez obroét wzgledem osi pionowej
nieprzechodzgcej przez krawedzie skrzydta.

Okno przechylne — okno, w ktérym skrzydia sg otwierane wzgledem osi poziomej nie-
przechodzgcej przez krawedzie skrzydta.

Okno przesuwane — okno, w ktorym skrzydta sg otwierane przez przesuniecie w kierunku
poziomym lub pionowym w ptaszczyznie rownolegtej do ptaszczyzny Sciany.

Dyble ramowe (klocki rozporowe) — rozprezne taczniki metalowe lub z rozporowag
czescig tworzywowg, przeznaczone do bezposredniego montazu okien i drzwi balkonowych.
Wkrety ramowe — specjalne wkrety z gwintem na catej dlugosci, przeznaczone do
bezposredniego montazu okien i drzwi balkonowych.

Klocki dystansowe — klocki drewniane lub z tworzywa sztucznego, przeznaczone do
ustawienia okna w otworze (usuwane po zamontowaniu okna).

Klocki podporowe — elementy sztywne (praktycznie nieodksztatcalne pod wptywem obcigzen
lub zmian temperatury i wilgoci) zapewniajgce skuteczne przeniesienie ciezaru okna na oscieze,
z reguty wykonane z tworzywa sztucznego lub twardego, impregnowanego drewna.

Konsola — element stalowy przeznaczony do podparcia okien montowanych w strefie izolaciji
termicznej (wysunietych poza lico muru), pozwalajgcy na regulacje potozenia okna po
zamocowaniu w osciezu.

Jednostka tadunkowa kontenerowa — jednostka tadunkowa uformowana przy uzyciu
kontenera.

Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami
oraz z definicjami podanymi w ST ,Warunki Ogdlne”



1.7. Ogdlne wymagania dotyczace robot,
Ogodlne wymagania dotyczace robét podano w ST ,Wymagania Ogoine”.

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WLASCIWOSCI WYROBOW BUDOWLANYCH
2.1. Ogodlne wymagania dotyczace wyrobéw budowlanych
Ogodlne wymagania dotyczace wyrobéw budowlanych podano w ST ,Wymagania ogdlne”.

2.2. Szczegbotowe wymagania dotyczace wyrobéw budowlanych

2.2.1. Rodzaje materiatéw

Materiaty i wyroby stosowane przy montazu okien i drzwi balkonowych:

— okna i drzwi balkonowe,

— obrobki,

— materiaty uszczelniajgce,

— inne wyroby i materiaty.

Wszystkie materiaty do wykonania rob6t montazowych okien i drzwi balkonowych powinny
odpowiada¢ wymaganiom zawartym w dokumentach odniesienia (normach, europejskich
ocenach technicznych, aprobatach technicznych — wydanych do 31 grudnia 2018 r., a po
zakonczeniu okresu ich waznosci w krajowych ocenach technicznych).

2.2.1.1. Okna i drzwi balkonowe

Okna i drzwi balkonowe powinny posiada¢ wiasciwosci eksploatacyjne okreslone i
sklasyfikowane przez producenta zgodnie z PN-EN 14351-1+A2:2016-10.

Ponadto producent powinien okresli¢ materiat (materiaty), z ktérych okna i drzwi balkonowe sg
wykonane, tgcznie z wszelkimi zastosowanymi powtokami i/lub srodkami ochronnymi. Ta zasada
powinna by¢ zrealizowana w odniesieniu do wszystkich elementéw sktadowych, majgcych wptyw
na trwatos¢ wyrobdéw przy ich uzytkowaniu, poprzez powotanie odpowiednich norm, europejskich
ocen technicznych lub aprobat technicznych — wydanych do 31 grudnia 2018 r., a po
zakonczeniu okresu ich waznosci krajowych ocen technicznych.

Producent powinien réwniez poda¢ informacje dotyczgce konserwaciji okien i drzwi
balkonowych oraz ich czesci podlegajgcych wymianie.

Wymagane wiasciwosci okien i drzwi balkonowych powinny by¢ okreslone zgodnie z
zasadami podanymi w dokumentach odniesienia zestawionych w tablicy E.1 ,Odrebne
okreslanie wiasciwosci dla okien” i sklasyfikowane wedtug tablicy 1 ,Klasyfikacja wtasciwosci
okien” zamieszczonych w PN-EN 14351-1+A2:2016-10.

Rozwigzania materiatowo-konstrukcyjne wraz z wymaganiami jako$ciowymi, parametry
techniczne oraz wiasciwosci eksploatacyjne wbudowywanych okien i drzwi balkonowych
powinny by¢ zgodne z dokumentacjag projektowa.

2.2.1.2. Obrébki

Parapety zewnetrzne oraz wewnetrzne, a takze obrobki progéw drzwi balkonowych i/lub
materiaty, z ktérych wyroby sg wykonywane powinny spetnia¢ wymagania dokumentacji
projektowej oraz odpowiednich norm, europejskich ocen technicznych lub aprobat
technicznych — wydanych do 31 grudnia 2018 r., a po zakonczeniu okresu ich waznosci
krajowych ocen technicznych.

2.2.1.3. Materiaty uszczelniajace

Do wykonywania uszczelnien miedzy oknem lub drzwiami balkonowymi a $ciang moga by¢
stosowane, w zaleznos$ci od rodzaju uszczelnienia (zewnetrzne, srodkowe — izolacja termiczna,
wewnetrzne), materiaty zestawione w tablicy 1 niniejszej specyfikacji.

Tablica 1. Materiaty uszczelniajace i izolacyjne stosowane do wypetniania szczelin miedzy oknem lub drzwiami
balkonowymi a osciezem

e Warstwa srodkowa (izolacja Warstwa wewngtrzna

Warstwa zewnetrzna (uszczelnienie) Pt a)( j (uszczelni enp‘ie)
Impregnowana tasma rozprezna Pianka poliuretanowa Impregnowana tasma rozprezna
iparoprzepuszczalna jednosktadnikowa paraszczelna
Folia paroprzepuszczalna Pianka poliuretanowa Folia paroszczelna
Folia elastyczna paroprzepuszczalna dwusktadnikowa Folia elastyczna paroszczelna
Tasma paroprzepuszczalna Weina mineralna Kit trwale elastyczny
Tasma uniwersalna Korek Tasma uniwersalna
paroszczelnalparoprzepuszczalna paroszczelnal/paroprzepuszczalna
Kit trwale elastyczny [Tasma paroszczelna

Wymienione materialty nie mogg wydziela¢ szkodliwych substancji oraz wchodzi¢ w reakcje
chemiczne z otaczajgcymi je elementami i zmienia¢ wtasciwosci pod wptywem temperatury.



Stosowane materialy uszczelniajace powinny by¢ zgodne z rozwigzaniami przyjetymi w
dokumentacji projektowej a takze spetnia¢ wymagania odpowiednich norm, europejskich ocen
technicznych lub aprobat technicznych — wydanych

do 31 grudnia 2018 r., a po zakonczeniu okresu ich waznosci krajowych ocen technicznych oraz
zalecenia (wytyczne) producenta okien lub drzwi balkonowych.

2.2.1.4. Inne wyroby i materialy

Przy montazu okien i/lub drzwi balkonowych stosuje sie takze inne wyroby i materiaty:

a. elementy mocujgce okno/drzwi balkonowe w osciezu:

— kotki rozporowe (dyble),

— kotwy,

— Sruby, wkrety,

b. elementy podporowe i dystansowe:

— klocki, belki drewniane,

— podktadki, katowniki stalowe, konsole,

c. elementy wykonczeniowe:

— listwy maskujgce potgczenia okien w zestawy,

— katowniki, ¢wieréwatki i listwy maskujgce potgczenie styku ramy i tynku oscieza.

Stosowane materiaty i wyroby inne powinny byé zgodne z rozwigzaniami przyjetymi w
dokumentacji projektowej, a takze spetnia¢ wymagania odpowiednich norm, europejskich ocen
technicznych lub aprobat technicznych — wydanych do 31 grudnia 2018 r., a po zakonczeniu
okresu ich waznosci krajowych ocen technicznych oraz zalecenia (wytyczne) producenta okien
lub drzwi balkonowych. Elementy mocujgce powinny by¢ dostosowane do rodzaju sciany
(monolityczna, warstwowa) oraz rodzaju okien i sposobu ich mocowania.

2.2.2. Warunki przyjecia na budowe materialow i wyrobéw do montazu okien i drzwi
balkonowych

Wyroby i materiaty do montazu okien i drzwi balkonowych mogag by¢ przyjete na budowe, jesli
spetniajg nastepujgce warunki:

— sg zgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystykg podang w dokumentac;ji projektowe;j i
niniejszej specyfikacji technicznej,

— kazda jednostka fadunkowa lub partia okien i drzwi balkonowych luzem jest zaopatrzona w
etykiete identyfikacyjna,

—wyroby i materialy konfekcjonowane sg wiasciwie opakowane, firmowo zamkniete (bez
oznak naruszenia zamkniecia) i oznakowane w sposob umozliwiajgcy ich petng
identyfikacje (petna nazwa wyrobu, ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol handlowy
wyrobu),

— spetniajg wymagane wiasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

— producent dostarczyt dokumenty swiadczgce o dopuszczeniu materiatdw i wyrobdéw
budowlanych, zgodnie z wtasciwymi przepisami, do obrotu lub udostepnieniu na rynku
krajowym badz do jednostkowego zastosowania (kopie deklaracji wtasciwosci uzytkowych,
certyfikatow oswiadczenie producenta o zapewnieniu zgodnosci wyrobu budowlanego
dopuszczonego do jednostkowego zastosowania z indywidualng dokumentacjg techniczng, itp.)
oraz karty techniczne /katalogowe wyrobow lub firmowe wytyczne/zalecenia stosowania
wyrobow, karty charakterystyki wyrobdw, informacje o zawartosci substancji niebezpiecznych,
itp.,

— spetniajg wymagania wynikajgce z ich terminu przydatnosci do uzycia (termin zakonczenia
montazu okien i drzwi balkonowych powinien sie konczy¢ przed zakohczeniem terminéw
przydatnosci do stosowania odpowiednich wyrobow).

Przyjecie wyrobow i materiatdw na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika
budowy lub protokotem przyjecia materiatow.

2.2.3. Warunki przechowywania materiatéw i wyrobéw do montazu okien i drzwi
balkonowych

Okna i drzwi balkonowe z drewna i tworzyw sztucznych nalezy przechowywac¢ zgodnie z
wymaganiami normy PN-B-05000, a aluminiowe zgodnie z wymaganiami okreslonymi przez ich
producenta.

Okna i drzwi balkonowe, z wyjatkiem wyrobow uformowanych w jednostki fadunkowe
kontenerowe, nalezy przechowywaé w magazynach poétotwartych lub zamknietych, suchych
i przewiewnych, zabezpieczonych przez opadami atmosferycznymi.

Pozostate wyroby i materiaty powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z
odpowiednimi instrukcjami producentow oraz wymaganiami wtasciwych dokumentéw odniesienia



tj. norm, europejskich ocen technicznych bgdz aprobat technicznych — wydanych do 31
grudnia 2018 r., a po zakonczeniu okresu ich waznosci krajowych ocen technicznych.
Pomieszczenie magazynowe do przechowywania opakowanych pozostatych wyrobow i
materiatdw powinno by¢ kryte, suche oraz zabezpieczone przez zawilgoceniem, opadami
atmosferycznymi, przemarznieciem i przed dziataniem promieni stonecznych.

Wyroby konfekcjonowane powinny byé przechowywane w oryginalnych, zamknietych
opakowaniach, w temperaturze powyzej +5°C a ponizej +35°C.

Podtogi we wszystkich pomieszczeniach magazynowych powinny by¢ utwardzone, poziome,
réwne. Dopuszcza sie w pomieszczeniach magazynowych pototwartych stosowanie
nieutwardzonego podtoza, ale wéwczas okna i/lub drzwi balkonowe nalezy ustawia¢ na
legarach utozonych réwnolegle do siebie. Wysoko$¢ legarow powinna wynosi¢ co najmniej
15 cm. Okna i/lub drzwi balkonowe nalezy ustawia¢ w odlegtosci co najmniej 1,0 m od czynnych
urzadzen grzejnych. Nalezy je przechowywac w jednej lub kilku warstwach w sposéb
zabezpieczajacy je przed uszkodzeniami, przy zachowaniu warunkow bezpieczenstwa. W
zaleznosci od stopnia wykonczenia powierzchni okien i drzwi balkonowych oraz rodzaju
podtoza w magazynie, wyroby nalezy przechowywa¢ zgodnie z zasadami podanymi w
tablicy 2.

Tablica 2. Sposoby przechowywania okien i drzwi balkonowych w zaleznosci od stopnia wykonczenia
powierzchni wyrobdw oraz rodzaju podioza w magazynie

Rodzaje wyrobdw
okna i drzwi balkonowe drewniane : ;
- - - - okna i drzwi balkonowe z
Rodzaj podioza w jednokrotnie malowane i ostatecznie tworzyw sztucznych
Lp. : wykonczone
magazynie . ,
gruntowane sposob pakowania
; ; ; w paletach
pojedynczo w pakietach pojedynczo ko
1 2 3 4 5 6 7
1. | Podioze W jednej Na progu - W jednej -
nieutwardzone (na warstwie na oscieznicy; warstwie na
legarach) progu oscieznicy | okna w warstwach progu
2. |Podioze utwardzone gﬂnﬂtﬂ‘ézr;ili SEISL Na legarach w oy W dwoch lub
balkonowe w jednej idwoch lub trzech trzech
A warstwach warstwach

Sposob przechowywania okien i drzwi aluminiowych powinien byé zgodny z wymaganiami ich producenta.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU | MASZYN
3.1. Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu i maszyn
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu i maszyn podano w ST ,Wymagania Ogdlne”.

3.2. Szczegbétowe wymagania dotyczace sprzetu

Montaz okien i drzwi balkonowych nie wymaga stosowania specjalistycznego sprzetu.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi i sprzetu, ktére nie spowodujg
niekorzystnego wptywu na jakos¢ materiatdw i wykonywanych robét oraz beda przyjazne
dla srodowiska, a takze bezpieczne dla brygad roboczych wykonujgcych montaz okien i
drzwi balkonowych. Przy doborze narzedzi i sprzetu nalezy uwzglednié

wymagania producenta stosowanych materiatow i wyrobow.

Przy montazu okien i drzwi balkonowych nalezy wykorzystywa¢ odpowiednie narzedzie,
elektronarzedzia i sprzet do:

a) sprawdzania wymiaréw i ptaszczyzn,

b) wiercenia otworéw oraz ustawienia i zamocowania okien lub drzwi balkonowych w osciezach,
c) transportu technologicznego wyrobow,

d) wykonywania montazu na wysoko$ci wymagajgcej uzycia rusztowan.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU
4.1. Ogoélne wymagania dotyczace srodkow transportu
Ogodlne wymagania dotyczace srodkow transportu podano w ST ,Wymagania Ogolne”.

4.2. Szczegb6tlowe wymagania dotyczace srodkow transportéow

4.2.1. Wymagania szczegotowe dotyczace srodkéw transportu

Wyroby i materiaty do montazu okien i drzwi balkonowych mogg by¢ przewozone
jednostkami samochodowymi, kolejowymi i wodnymi.



Wymagania dotyczace srodkéw transportu oraz zasady tadowania i zabezpieczania okien i drzwi
balkonowych w srodkach transportu powinny by¢é zgodne z wymogami podanymi w normie
PN-B-0500 oraz z wytycznymi (zaleceniami) producenta.

Warunki transportu pozostatych wyrobdéw i materiatéw powinny by¢ zgodne z wymaganiami norm
przedmiotowych dotyczacych tych wyrobow i wytycznymi (zaleceniami) producenta.

4.2.2. Zasady tadowania okien i drzwi balkonowych na srodki transportu

4.2.2.1. tadowanie okien i drzwi balkonowych w transporcie drogowym

Wyroby nalezy ustawia¢ w jednej warstwie, pionowo w rzedach tak, aby ptaszczyzny
skrzydet byty rownolegte do podituznej osi pojazdu, z tym ze okna — na progach
oscieznic, drzwi balkonowe — na stojakach oscieznic. Wyroby nieszklone, w ktérych elementy
okué¢ zamykajgcych wystajg ponad powierzchnie skrzydta, nalezy przesung¢ wzgledem siebie o
szerokos$c¢ skrzydta okiennego.

4.2.2.2. tadowanie okien i drzwi balkonowych w transporcie kolejowym i wodnym

Wyroby nalezy ustawia¢ pionowo w rzedach tak, aby ptaszczyzny skrzydet byty réwnolegte do
podtuznej osi wagonu (srodka ptywajgcego), z tym ze:

a) okna — na progach oscieznic,

b) drzwi balkonowe:

— 0 wysokosci oscieznicy mniejszej od wysokosci bocznych $cian wagonu na progu oscieznicy,
— 0 wysokosci oscieznicy wiekszej od wysokosci bocznych scian wagonu na stojaku oscieznicy.
Wyroby nieszklone, w ktérych okucia zamykajgce wystajg ponad powierzchnie skrzydta,
nalezy przesung¢ wzgledem siebie o szerokosc¢ ramiaka skrzydta.

Zaleca sie fadowanie wyrobow w dwoch lub trzech warstwach pod warunkiem, ze
wysokosé bloku nie moze przekroczyé wysokosci bocznych $cian wagonu.

4.2.3. Zasady zabezpieczania okien i drzwi w srodkach transportowych

Ustawione wyroby w Srodkach transportowych nalezy tgczy¢é w bloki. Potgczenia powinny
zapewnia¢ stabilnos¢ i zwartos¢ fadunku oraz zabezpieczaé¢ go przed przemieszczaniem i
uszkodzeniem wyrobow. Wyroby nalezy zabezpieczac przez:

a) Sciste ich ustawienie w rzedach,

b) wypetnienie wolnych przestrzeni w rzedach elementami rozpierajgcymi,

) usztywnienie rzedoéw za pomocg elementéw mocujgcych i rozpierajgcych,

d) tgczenie rzedow w bloki w transporcie kolejowym i wodnym za pomocg rozpor a w
transporcie drogowym za pomocg elementéw mocujgcych,

€) usztywnienie blokéw za pomocg progow,

f) ustawienie w przestrzeni miedzy drzwiowej w wagonach wyrobow w ten sposoéb, aby nie
blokowaty drzwi.

W przypadku fadowania wyrobéw dwuwarstwowo, gérng warstwe nalezy zabezpieczy¢ podobnie
jak dolna.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH
5.1. Ogdélne wymagania dotyczgce wykonania roboét
Ogodlne wymagania dotyczgce wykonania robét w ST ,Wymagania Ogélne”.

5.2. Szczegoétowe wymagania dotyczace wykonania robét

5.2.1. Warunki przystapienia do montazu okien i drzwi balkonowych

Do montazu okien i drzwi balkonowych mozna przystgpi¢ po ukonczeniu robot stanu surowego,
przykryciu budynku i zakonczeniu wiekszosci rob6t mokrych (tynki, wylewki).

Osadzenie okien przed zakonczeniem robot mokrych jest mozliwe przy zapewnieniu
odpowiednich warunkoéw cieplno-wilgotnosciowych w pomieszczeniach.

W przypadku okien drewnianych nalezy nie dopusci¢ do ich zawilgocenia na skutek
wilgotnosci wzglednej powietrza w pomieszczeniach (kondensacji pary wodnej na
elementach okien). Wymagane jest wiec sprawdzenie stanu wilgotnosci powietrza i
zapewnienie systematycznego wietrzenia pomieszczen w okresie jesienno-zimowym.

W $cianach z ociepleniem zewnetrznym okna i drzwi balkonowe nalezy wbudowywac
przed wykonaniem ocieplenia.

Przed przystgpieniem do montazu okien i/lub drzwi balkonowych w budynkach nowych nalezy
sprawdzié:

— prawidtowo$¢ wykonania Scian,

— rodzaj, stan wykonczenia i prawidlowos$¢ wykonania osciezy,

— zgodnos¢ wymiarow otwordéw z wymiarami podanymi w dokumentacji projektowe;,



— czy wymiary okien i drzwi balkonowych oraz otworow umozliwiajg prawidiowe ustawienie
i podparcie okien z zachowaniem wtasciwej szerokosci szczeliny na obwodzie pomiedzy
osciezem a oscieznica.

— przygotowac¢ otwory do montazu — usung¢ wszelkie dostrzezone nieprawidtowosci i
oczysci¢ z pytu, kurzu, zanieczyszczen oraz gruzu.

Odchytki od wymiaru nominalnego powinny wynosi¢ dla otworéw:

- do 3 m z nieprzygotowanym osciezem 12 mm,

- od 3 do 6 m z nieprzygotowanym osciezem +16 mm,

- do 3 m z gotowym osciezem £10 mm,

- od 3 do 6 m z gotowym osciezem +12 mm.

5.2.2. Ogodlne zasady montazu okien i drzwi balkonowych

5.2.2.1. Usytuowanie okna / drzwi balkonowych w osciezu

Okno i/lub drzwi balkonowe nalezy sytuowa¢ w osciezu tak, aby nie powstatly mostki termiczne,
prowadzace do skraplania sie pary wodnej na wewnetrznej stronie oscieznicy lub powierzchni
o$cieza.

Na wewnetrznych powierzchniach oscieza powinna sie utrzymywac temperatura wyzsza o
minimum 1°C od temperatury punktu rosy.

Jezeli nie jest znany przebieg izoterm, nalezy stosowac¢ ogdlne zasady usytuowania okien:

— w Scianie jednowarstwowej — w potowie grubosci sciany,

— w $cianie warstwowej z ociepleniem wewnetrznym — w strefie umieszczenia izolacji termicznej,
— w Scianie z ociepleniem zewnetrznym — w licu muru lub przed licem muru.

W przypadku osciezy z wegarkami okna lub drzwi balkonowe powinny by¢ usytuowane tak, by
wegarek zastaniat stojaki i nadproze oscieznicy na szeroko$c¢ nie wieksza niz potowa szerokosci
ksztattownika oscieznicy.

W budynkach energooszczednych lub pasywnych ze $cianami dwuwarstwowymi z zewnetrzng
izolacjg termiczng okna powinny by¢ czesciowo lub catkowicie wysuniete przed lico muru.
W przypadku okien mocowanych z zastosowaniem rozwigzan systemowych (konsole,
wsporniki, kgtowniki lub ramy nosne) powinny by¢ one sytuowane w warstwie izolaciji
termicznej.

5.2.2.2. Zasady ustawienia okna / drzwi balkonowych w otworze

Ustawienie okien / drzwi balkonowych powinno zapewniac:

— luz (szczeline) pomiedzy otworem w $cianie a wyrobem, pozwalajgcy na zmiany wymiaréw
okna / drzwi pod wptywem temperatury, wilgotnosci oraz ruchu konstrukcji budynku
nieograniczajgce funkcjonalnosci okna / drzwi,

— miejsce dla klockéw dystansowych i podporowych.

Do posadowienia progu oscieznicy okien / drzwi stosuje sie zgodnie z wytycznymi ich producenta
klocki, kliny z impregnowanego drewna lub z PVC, belki drewniane (czasami elementy
poszerzajgce z PVC, o ile takie sg przewidziane w dokumentacji producenta) oraz listwy
progowe, ksztattowniki aluminiowe, katowniki, konsole iwsporniki stalowe.

Do ustawienia okna w otworze stuzg klocki podporowe i dystansowe.

Klocki podporowe i dystansowe powinny by¢ tak rozmieszczone, aby byta zapewniona mozliwosé
odksztatcania sie ksztattownikéw okien.

Przy montazu drzwi balkonowych uchylno-przesuwnych dolna szyna jezdna powinna by¢
podparta stabilnie na catej dtugosci, poprzez rozmieszczenie klockéw podporowych pod szyng, z
zachowaniem maksymalnych odstepéw do 300 mm.

Klockow podporowych nie stosuje sie w przypadku montazu okien przy uzyciu konsoli,
wysunietych przed lico muru i usytuowanych w warstwie izolacji termiczne;.

Zamocowanie okien przy uzyciu tylko kotkdéw rozporowych, srub lub kotew, bez zastosowania
klockéw podporowych, jest niewystarczajgce do przenoszenia obcigzenia.

Klocki dystansowe, stuzgce do ustalenia pozycji okna w otworze, po zamocowaniu
oscieznicy powinny byé usuniete, nie nalezy natomiast usuwac klockow podporowych.
Minimalne wymiary szczelin miedzy ramg o$cieznicy a osciezem umozliwiajgce konieczne
odksztatcanie sie ksztattownikéw okien lub drzwi balkonowych podane sg w tablicy 3 i 4
niniejszej specyfikacji, zgodnie z pkt. 5

Warunkow technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych. Czes¢ B — Roboty
wykonczeniowe, zeszyt 6 ,Montaz okien i drzwi balkonowych”, wydanie ITB — 2016 rok.

Tablica 3. Minimalna szerokos¢ szczelin miedzy ramg oscieznicy a osciezem przy
uszczelnieniach kitami elastycznymi*



Oscieze bez wegarka QOscieze z wegarkiem

Rodzaj ksztattownikow

Szerokosé/diugose okien/drzwi balkonowych (m)
do15|do25|do35]|do45|do25|do35]| dod5
Minimalna szerokos¢ szczelin — b, t

(mm)
PVC biate 10 15 20 25 10 10 15
PVC z warstwa PMMA™ (barwione w masie) 15 20 25 30 10 15 20
PVC z warstwa PMMA™ 10 10 15 20 10 10 15
Aluminiowe z przekiadkg termiczng (koloru jasnego) 10 10 15 20 10 10 15
Aluminiowe z przektadkg termiczng (koloru ciemnego) 10 15 20 25 10 10 15
Drewniane 10 10 10 10 10 10 10

" Materiat uszczelniajgcy powinien wykazywac sie odksztatcalnoscig 25%,
* PMMA — polimetakrylan metylu

t — gtebokos$é uszezelnienia, b — szerokosé uszezelnienia

Przy wykonywaniu uszczelnien z kitow trwale elastycznych nalezy przestrzegac¢ zasady, Ze glebokos¢ warstwy
uszczelnienia t powinna odpowiadaé co najmniej potowie szerokosci szczeliny b i wynosié nie mniej niz 6 mm.

Tablica 4. Minimalna szerokos¢ szczelin miedzy rama oscieznicy a osciezem przy uszczelnieniach
impregnowanymi tasmami rozpreznymi*

Oscieze bez wegarka Oscieze z wegarkiem

nl. i

.
o

Rodzaj ksztaltownikow

Szerokoscé/diugosc okien/drzwi balkonowych (m)
do1,5[do25]|do35|do45]|do25]|do35]|dod5s
Minimalna szerokosc¢ szczelin - b, t

(mm)
PVC biate 8 8 10 10 8 8 8
PVC z warstwa PMMA* (barwione w masie) 8 10 10 12 8 8 8
PVC z warstwa PMMA* 6 8 8 10 8 8 8
Aluminiowe z przektadkg termiczng (koloru jasnego) 6 8 10 10 8 8 8
Aluminiowe z przekladkg termiczna (koloru ciemnego) G 8 10 10 8 8 8
Drewniane 6 8 8 8 6 8 8

" Glebokosc¢ uszczelnienia t nalezy dopasowac w zaleZznosci od jego szerokosci,
b — uzgodnic z producentem tasm uszczelniajgcych, * PMMA — polimetakrylan metylu

Maksymalny wymiar szczeliny miedzy oscieZnica okienng a osciezem nie powinien przekracza¢ 40 mm. Przy
stosowaniu pianek jednoskladnikowych wymiar ten powinien wynosi¢ maksymalnie 30 mm.

Dopuszczalne odchylki pionowe i poziome ustawienia okna w otworze przy diugosci elementu do 3,0 m powinny
wynosi¢ do 1,5 mm/m i nie wiecej niz 3 mm {gcznie.

Przy elementach o wiekszych wymiarach, wystepujgce odchylki nie moga mieé negatywnego wplywu na
funkcjonalnosé okien lub drzwi balkonowych.

5.2.2.3. Zasady mocowania okna/drzwi balkonowych w osciezu

Mocowanie powinno by¢ wykonane w taki sposéb, aby przewidywalne obcigzenia zewnetrzne
byly przenoszone za posrednictwem tgcznikow na konstrukcje budynku, a funkcjonalnos¢
okien byta zachowana, tzn. ruch skrzydet okiennych przy otwieraniu i zamykaniu byt ptynny.
Zamocowania powinny by¢ rozmieszczone na catym obwodzie oscieznicy.

Do mocowania okien w $cianie budynku — w zaleznosci od rodzaju Sciany (monolityczna,
warstwowa) i sposobu mocowania stosuje sie kotki rozporowe/dyble, kotwy i Sruby/wkrety.
Pianki poliuretanowe i tym podobne materiaty izolacyjne nie stuzg do mocowania okien, a
wytgcznie do uszczelnienia i ocieplenia szczeliny miedzy oknem a $ciang.

Kotki rozporowe/dyble stosuje sie do betonu, muru z cegty dziurawki, pustakow
ceramicznych i cementowych, gazobetonu, kamienia naturalnego itp.



Sruby moga byé stosowane do mocowania o$cieznic do betonu, cegly petnej, cegly silikatowej,
cegly dziurawki, betonu lekkiego, drewna itp. Nalezy stosowac sruby dostosowane do materiatu
osciezy.

Kotwy budowlane powinny by¢ stosowane wszedzie tam, gdzie odstep o$cieznicy jest zbyt
duzy do stosowania dybli, np. przy mocowaniu dolnym (progowym) lub w rozwigzaniach scian
warstwowych.

W przypadku okien aluminiowych z ksztattownikéw z przektadkami termicznymi ww.
taczniki mocowane sg do komory wewnetrznej ksztattownika lub w osi zintegrowanego
profilu za posrednictwem podktadki metalowej, wykluczajgcej przenoszenie obcigzen na
przektadki termiczne z tworzyw sztucznych.

5.2.2.4. Zasady mocowania okna/drzwi balkonowych przed lico muru

Okna wysuniete catkowicie lub czesciowo przed lico sciany zewnetrznej mocuje sie
zgodnie z rozwigzaniem przewidzianym w dokumentaciji projektowej, przy uzyciu: konsoli,
wspornikow lub katownikéw stalowych stosowanych zgodnie z wytycznymi i wskazéwkami ich
producenta, specjalnych ram nosnych z odpowiednich materiatow przyklejanych i
mocowanych mechanicznie do scian od zewnatrz (poszerzajgcych wymiar oscieza), w ktérych
osadzone bedg okna (okno wstawiane jest w przygotowang rame, mocowane wkretami
ramowymi, uszczelniane i izolowane termicznie metodg trojwarstwowg — tasma
paroszczelna od wewnatrz, izolacja z pianki poliuretanowej w czesci srodkowej i tasma
paroprzepuszczalna od zewnatrz — lub wielofunkcyjna tasma rozprezng), wspornikow z
dodatkowym wykorzystaniem podpor montowanych na zewnatrz muru, w miejscach
przewidzianych dla klockéw podporowych i dystansowych wraz z obudowg oscieznicy nosng
ramka izolacyjna.

5.2.2.5. Uszczelnienie i izolacja potaczenia okna/drzwi balkonowych ze sciang
Uszczelnienie powinno zabezpieczy¢ szczeliny miedzy oknem a o$ciezem przed wnikaniem
wody opadowej od strony zewnetrznej oraz wilgoci z powietrza przenikajgcego z pomieszczenia
od strony wewnetrzne;j.

Przy wykonywaniu uszczelnienia nalezy przestrzega¢ zalecen (wytycznych) producenta
materiatdow uszczelniajgcych, dotyczacych:

— zgodnosci chemicznej stykajgcych sie ze sobg materiatdw,

— oczyszczenia powierzchni przylegania,

— zagruntowania powierzchni przylegania (w zaleznosci od rodzaju materiatu),

— wymagan w zakresie wilgotnosci i temperatury powietrza.

Uszczelnienie okien na obwodzie sktada sie z trzech warstw: wewnetrznej, Srodkowe;j i
zewnetrznej. Warstwa wewnetrzna to uszczelnienie wykonane z materiatéw paroszczelnych w
formie tasm, folii uszczelniajgcych, kitéw trwale elastycznych (silikonéw) nieprzepuszczajgcych
powietrza i pary wodne;j.

Uszczelnienie to powinno nie dopuszczac do przenikania pary wodnej z pomieszczenia do
szczeliny miedzy oknem a $ciang budynku, a tym samym zapobiega¢ wykraplaniu sie pary
wodnej w szczelinie miedzy oknem a osciezem (tj. w miejscach o temperaturze nizszej od
temperatury punktu rosy). Paroszczelnos¢ uszczelnienia po stronie wewnetrznej okna
powinna by¢ wyzsza niz po stronie zewnetrznej.

Przestrzeganie tej zasady umozliwia dyfuzje pary wodnej z potgczenia na zewnagtrz budynku.
Uszczelnienie powinno by¢ trwate i nie moze wchodzi¢ w reakcje chemiczne z otaczajgcymi je
materiatami. Warstwa srodkowa to izolacja termiczna wykonywana z pianki wypetniajgcej
(np. pianki poliuretanowej) lub mineralnych materiatéw izolacyjnych (np. weiny), ktére
zapewniajg izolacje termiczng i akustyczng potgczenia okna ze Sciang. Szczelina miedzy
oscieznicg a osciezem powinna by¢ catkowicie wypetniona warstwg izolacji termicznej. Pianki
stosowane do wypetnienia potgczeh (zaleca sie pianki dwuskladnikowe o kontrolowanym
spienianiu) nie mogg wchodzi¢ w reakcje chemiczne, ani tez wydziela¢ substancji szkodliwych.
Stosowanie ich powinno by¢ zgodne z instrukcjg producenta. Dotyczy to przede wszystkim
temperatury otoczenia, przy ktérej mogg by¢ uzyte oraz czystosci wypetnianej szczeliny.
Podczas wiryskiwania pianki nalezy zwraca¢ uwage na doktadne wypetnienie szczeliny, a
jednoczesnie nie wolno doprowadzi¢ do odksztatcenia (deformacji) ramy oscieznicy.

Warstwa zewnetrzna to uszczelnienie wykonane z impregnowanych tasm rozpreznych lub tasm
warstwowych badz folii paroprzepuszczalnych.

Uszczelnienie zewnetrzne powinno by¢ paroprzepuszczalne, a jednoczesnie wykonane w taki
sposo6b, aby nie byto mozliwosci przenikania wody opadowej do wnetrza szczeliny miedzy oknem
a $ciana.



Uszczelnienie powinno by¢ trwate i nie moze wchodzi¢ w reakcje chemiczne z otaczajgcymi je
materiatami.

5.2.3. Ogolne zasady osadzania parapetow okiennych i obrébek progow drzwi
balkonowych

5.2.3.1. Parapety zewnetrzne

Parapet zewnetrzny powinien by¢ osadzony zgodnie z rozwigzaniem przewidzianym w
dokumentacji projektowej tak, by spetnione byly nastepujgce wymagania:

— osadzanie parapetu nalezy rozpocza¢ po zakohczeniu montazu i uszczelnieniu na obwodzie
okna,

— parapet powinien wystawac poza ptaszczyzne $ciany okoto 3-4 cm lecz nie mniej niz 2 cm,

— mocowanie do oscieznicy powinno by¢ dostatecznie mocne,

— miejsca potgczenia parapetu z oscieznicg powinny by¢ szczelne lub uszczelnione tasmami
rozpreznymi i silikonem,

— potagczenia boczne parapetu z osciezami oraz w narozu (okno — mur — parapet)
powinny zapewnia¢ ciggto$¢ uszczelnienia (przyktady uszczelnienia parapetu zewnetrznego
na styku z osciezem przedstawione sg w zatgczniku 2 (rys. Z2-16) Warunkéw
technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych. Czes¢ B — Roboty wykonczeniowe,
zeszyt 6 ,Montaz okien i drzwi balkonowych”, wydanie ITB — 2016 r.),

—przy oknach z ksztattownikow aluminiowych lub z PVC Kkotnierz parapetu powinien byc¢
wprowadzony pod profil progowy oscieznicy (wywiniecie kotnierza na profil ramy oscieznicowej
bez dodatkowego uszczelnienia tasmami rozpreznymi i silikonem nie zapewnia szczelnosci
potgczenia),

— przy oknach drewnianych kotnierz parapetu powinien by¢ wprowadzony w miejsce tzw.
wydry w ramiaku progowym,

— osadzenie parapetu z kamienia lub elementéw ceramicznych powinno by¢ poprzedzone
utozeniem na styku oscieznicy i oscieza izolacji przeciwwilgociowej wywinietej na ksztattownik
progu oscieznicy, tak jak w obrobkach drzwi balkonowych (pkt 5. niniejszej specyfikacji
technicznej).

Przy montazu parapetéw z blachy nalezy zwréci¢ uwage na:

— zmiane ich wymiaréw pod wptywem temperatury (styki dylatacyjne powinny by¢ rozmieszczone
co 250 cm),

— podparcie i zabezpieczenie parapetdédw przed podrywaniem do goéry przez wiatr,

— wyttumienie odgtosow padajgcego deszczu (stosowanie tasm wygtuszajgcych),

— dostosowanie potgczen koncowych parapetéw z osciezami do konkretnego rozwigzania
elewacji.

5.2.3.2. Parapety wewnetrzne

Osadzanie parapetu wewnetrznego nalezy rozpocza¢ po zakonczeniu montazu i uszczelnieniu
na obwodzie okna, z uwzglednieniem uszczelnienia pod progiem oscieznicy.

Parapety wewnetrzne powinny byé osadzone w dolnej czesci oscieza, zgodnie z rozwigzaniami
przewidzianymi w dokumentac;ji projektowej. Ptaszczyzna styku parapetu z wrebem oscieznicy
powinna by¢ tak uszczelniona, aby nie dopusci¢ do przedostawania sie wody i pary wodnej do
przestrzeni pod progiem oscieznicy.

5.2.3.3. Obrobki progow drzwi balkonowych

Progi balkonowe ze wzgledu na duze zagrozenie wodg nalezg do miejsc krytycznych,
trudnych do uszczelnienia. Dokumentacja projektowa powinna wiec zawiera¢ szczegotowe
rozwigzania sposobow obrobienia tych miejsc.

Obrobki progow balkonowych nalezy wykonywaé zgodnie z dokumentacijg projektows.

Przy uszczelnianiu progow nalezy zachowywac¢ réznice poziomow miedzy goérng krawedzig
izolacji przeciwwilgociowej ptyty balkonu (tarasu) a przewidywanym poziomem wykonczenia
powierzchni balkonu. Réznica poziomow wykonczenia ptyty balkonu i gérnej krawedzi izolaciji
przeciwwilgociowej z materiatéw rolowych, wywinietej na ksztattownik progu, powinna wynosi¢ 15
cm.

Odstepstwo od powyzszego wymogu jest dopuszczalne tylko w przypadku, gdy w
dokumentacji przewidziano rozwigzania systemowe obrobek progéw (tasmy uszczelniajgce,
ksztattki wtopione w mase hydroizolacyjng) badz w ptycie balkonu lub tarasu zaprojektowano
odprowadzenie wody w pasie bezposrednio przylegajgcym do progu drzwi balkonowych.

5.2.4. Laczenie okien w zestawy

Okna lub okna i drzwi balkonowe mozna fgczy¢ w zestawy:

— poziome,

— pionowe.



Potaczenia okien i/lub drzwi balkonowych w zestawach muszg zapewnia¢ szczelnos¢ na
przenikanie wody opadowej i powietrza oraz wiasciwg wspotprace tgczonych elementow.
5.2.4.1. Zestawy poziome

Pofgczenia w zestawy poziome okien lub okien i drzwi balkonowych drewnianych mogg by¢
wykonywane na ,obce pioro”, osadzone we wrebach stojakow oscieznic na catej ich wysokosci,
uszczelnione kitem silikonowym i skrecone za pomocg wkretéw o rozstawie nie wiekszym niz 80
cm. Oscieznice okien i drzwi balkonowych drewnianych mogg by¢ réwniez tgczone przy
zastosowaniu poszerzajgcego elementu posredniego lub stupka.

Pofgczenia w zestawy poziome okien lub okien i drzwi balkonowych z ksztattownikéw
aluminiowych badz z tworzyw sztucznych nalezy wykonywac¢ zgodnie z dokumentacjg projektowg
i zaleceniami producenta systemu.

5.2.4.2. Zestawy pionowe

tgczenie okien w zestawy pionowe nalezy wykonywa¢ zgodnie z dokumentacjg projektowg i
zaleceniami producenta systemu.

Potgczenia takie na ogot wymagajg zamocowania dodatkowego poziomego elementu
miedzy oscieznicami stykajgcych sie okien.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT | BADANIA
6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci roboét i badan
Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w ST ,Wymagania ogolne”.

6.2. Szczegotowe zasady kontroli jakosci robét

6.2.1. Badania przed przystgpieniem do montazu okien i drzwi balkonowych

Przed przystgpieniem do montazu okien i drzwi balkonowych nalezy oceni¢ stan $cian i
przygotowania osciezy do robot montazowych oraz przeprowadzi¢ kontrole wyrobdw i
materiatow wykorzystywanych w tych robotach.

6.2.1.1. Odbiér robét poprzedzajacych wykonanie montazu okien i drzwi balkonowych
Przed przystgpieniem do montazu okien nalezy sprawdzi¢:

— prawidtowo$¢ wykonania scian, zgodnie z odpowiednig szczegdtowg specyfikacjg techniczna,
— rodzaj osciezy (z wegarkiem czy bez wegarka) oraz ich prawidtowos$¢ wykonania i stan
wykonczenia (otynkowane czy nieotynkowane), zgodnie z odpowiednimi szczegotowymi
specyfikacjami technicznymi),

— zgodnos¢ wymiarow otworow z wymiarami projektowanymi,

— mozliwos¢ zabezpieczenia prawidtowego luzu na obwodzie pomiedzy osciezem a oscieznica.
Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w odpowiednich szczegétowych
specyfikacjach technicznych oraz w pkt. 5 niniejszej specyfikacji i odnotowane w dzienniku
budowy o ile jest prowadzony, a takze w formie protokotu kontroli podpisanego przez
przedstawicieli inwestora (zamawiajgcego) oraz wykonawcy.

6.2.1.2. Kontrola jakosci materiatéw i wyroboéw

Przed rozpoczeciem montazu okien i drzwi balkonowych nalezy sprawdzi¢:

— zgodnosc¢ okien i drzwi balkonowych oraz obrébek z aprobatg techniczng — wydang do 31
grudnia 2018 r., a po zakonczeniu okresu jej waznosci krajowa oceng techniczng lub
indywidualng dokumentacjg techniczng w zakresie rozwigzan materiatowo-konstrukcyjnych i
jakosci wykonania,

— zgodnos¢ okien i drzwi balkonowych oraz obrébek z dokumentacjg projektows i niniejszg
specyfikacjg techniczna,

— w protokole przyjecia materiatéw na budowe: czy dostawca dostarczyt dokumenty Swiadczgce
o dopuszczeniu do powszechnego obrotu (kopie deklaracji wtasciwosci uzytkowych) lub
jednostkowego zastosowania wyrobow uzywanych w robotach montazowych (o$wiadczenie
producenta o zapewnieniu zgodnosci wyrobu budowlanego dopuszczonego do
jednostkowego zastosowania z indywidualng dokumentacja techniczng),

—stan opakowan (oryginalno$é, szczelnosc¢) oraz sposob przechowywania wyrobdw i
terminy przydatnosci materiatéw uszczelniajgcych.

6.2.1.3. Badania w czasie robét

Badania w czasie robét polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania robot
montazowych z dokumentacjg projektowg, wymaganiami niniejszej specyfikacji i kartami
technicznymi lub instrukcjami producentéw. Badania te w szczegdlnosci powinny polegac na
sprawdzeniu prawidtowosci wykonania:

— podparcia progu oscieznicy,



— zamocowania mechanicznego okna lub drzwi balkonowych na caltym obwodzie oscieznicy
(zachowania odstepdw miedzy fgcznikami mechanicznymi),

— izolacji termicznej szczeliny miedzy oknem a osciezem, ze szczegolnym zwrdceniem uwagi na
wykonanie izolacji pod progiem oscieznicy,

— uszczelnienia zewnetrznego i wewnetrznego szczeliny miedzy oknem a osciezem, ze
szczegdblnym uwzglednieniem rodzaju zastosowanych materiatéw uszczelniajgcych i
przestrzegania zalecen technologicznych,

— obrébek progu drzwi balkonowych,

— osadzenia parapetu zewnetrznego i wewnetrznego.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5 niniejszej specyfikaciji,
odnotowane w formie protokotu kontroli, wpisane do dziennika budowy o ile jest prowadzony i
akceptowane przez inspektora nadzoru.

6.2.2. Badania w czasie odbioru roboét

Badania w czasie odbioru robét przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie
wymagania dotyczgce montazu okien i/lub drzwi balkonowych, w szczegolnosci w zakresie:

— zgodnosci z dokumentacijg projektowg oraz niniejszg specyfikacjg techniczna,

— jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow,

— prawidtowo$ci oceny robét poprzedzajgcych wykonanie montazu,

— jakosci rob6t montazowych.

Przy badaniach w czasie odbioru robét nalezy wykorzystywaé wyniki badan dokonanych przed
przystgpieniem do robot i w trakcie ich wykonywania oraz zapisy w dzienniku budowy o ile jest
prowadzony dotyczgce wykonanych robot.

Badania sprawdzajgce jako$¢ wbudowania okien i/lub drzwi balkonowych, wedtug pkt.
10.2. Warunkéw technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych. Czes¢ B — Roboty
wykonhczeniowe, zeszyt 6 ,Montaz okien i drzwi balkonowych”, wydanie ITB — 2016 rok:

a) sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg — powinno by¢ przeprowadzone przez poréwnanie
wykonanych robét z dokumentacjg projektowg i niniejszg specyfikacjg techniczng wraz ze
zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawczej; sprawdzenia zgodnosci dokonuje
sie na podstawie ogledzin zewnetrznych oraz pomiardow dtugosci i wysokosci,

b) sprawdzenie odchylania od pionu i poziomu — odchylenie od pionu i poziomu przy dtugosci
elementu do 3 m nie powinno przekracza¢ 1,5 mm/m i nie wiecej niz 3 mm fgcznie,

c) sprawdzenie réznicy diugosci przekgtnych oscieznicy i skrzydet — réznica dtugosci przekatnych
nie powinna by¢ wieksza od 2 mm przy dtugosci elementéw do 2 m i 3 mm przy dtugosci powyze;j
2m,

d) sprawdzenie prawidtowosci otwierania oraz zamykania — otwieranie oraz zamykanie
skrzydet powinno odbywac sie ptynnie i bez zahamowan, otwarte skrzydto nie powinno
pod wlasnym ciezarem samoczynnie zamykac¢ sie lub otwierac,

€) sprawdzenie szczelnosci zamontowanego okna/drzwi balkonowych i prawidtowosci
regulacji oku¢ — zamkniete skrzydto powinno przylega¢ rownomiernie do oscieznicy
zapewniajgc szczelno$¢ miedzy tymi elementami.

f) sprawdzenie ewentualnego odksztatcenia ram — odksztatcenia, w tym zmiany ksztattu i
wymiaréw, nie powinny w istotny sposéb pogorszyé sprawnosci dziatania (funkcjonalnosci)
okien/drzwi balkonowych oraz powodowaé uszkodzen ich elementow (np. wyrwania lub
uszkodzenia oku¢, uszczelek i ram, korozji badz wypinania okuc).

Wielkos¢ odksztatcen ram nie powinna przekraczacé:

—okna z PVC 1,5 mm/1 m,

— okna drewniane 1,0 mm/1 m,

— okna aluminiowe 1,0 mm/1 m.

Odksztatcenia nalezy mierzy¢ na zamknietych skrzydtach.

Wyniki badah powinny by¢ poréwnane z wymaganiami dokumentaciji projektowej oraz niniejszej
specyfikacji technicznej, w tym wymaganiami podanymi w pkt. 5., oraz opisane w dzienniku
budowy o ile jest prowadzony i protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora
(zamawiajgcego) oraz wykonawcy.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT
7.1. Ogodlne zasady dotyczace przedmiaru i obmiaru roboét
Ogodlne zasady obmiaru robét podano w ST ,Wymagania ogdlne”.

7.2. Jednostka obmiarowa
7.2.1. Szczegotowe zasady obmiaru rob6t montazowych okien i drzwi balkonowych



Powierzchnie okien i drzwi balkonowych oblicza sie w metrach kwadratowych:
- w Swietle zakrywanych otwordw.

8. OPIS SPOSOBU ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
8.1. Ogodlne zasady odbioru robot
Ogolne zasady odbioru robot podano w ST ,Wymagania ogdine”.

8.2. Szczegobtowe zasady odbioru robot

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg, specyfikacjg techniczng, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem wymagan okreslonych w punkcie 6 daty wyniki
pozytywne.

8.2.1. Odbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy wbudowywaniu okien i/lub drzwi balkonowych elementami ulegajgcymi zakryciu sag
mocowanie oscieznicy na catym obwodzie oraz izolacja termiczna i uszczelnienie
(zewnetrzne, wewnetrzne) szczeliny miedzy oknem a osciezem. Odbidr tych prac musi by¢
dokonany w trakcie montazu okien i drzwi balkonowych.

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6. niniejszej specyfikacji, a
wyniki tych badan poréwnac¢ z wymaganiami okreslonymi w pkt. 5. niniejszej specyfikacji.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uzna¢ zamocowanie,
uszczelnienie i izolacje okna lub drzwi balkonowych za wykonane prawidtowo, tj. zgodnie z
dokumentacjg projektowg oraz niniejszg specyfikacjg techniczng i zezwoli¢ na przystgpienie do
dalszych prac (obsadzenie parapetéw zewnetrznych i wewnetrznych, otynkowanie osciezy,
montaz listew maskujgcych). Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny prace ulegajgce
zakryciu nie powinny by¢ odebrane. W takim przypadku nalezy ustali¢ zakres prac i rodzaje
materiatdw koniecznych do usuniecia nieprawidtowosci. Po wykonaniu ustalonego zakresu prac
nalezy ponownie przeprowadzi¢ badania.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robét ulegajgcych zakryciu nalezy zapisaé
w dzienniku

budowy o ile jest prowadzony lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora
(inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

8.2.2. Odbioér czesciowy

Odbiodr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robot. Odbioru czesciowego
robot dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych, wediug zasad jak
przy odbiorze ostatecznym robdt (pkt 8. niniejszej specyfikaciji).

Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych
robotach i ich usuniecie przed odbiorem korncowym.

Odbidr czesciowy robét jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika
budowy. Protokot odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia
robot jezeli umowa takg forme przewiduje .

8.2.3. Odbior ostateczny (koncowy)

8.2.3.1. Zasady przeprowadzania odbioru koncowego

Odbidr koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu
do ich zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektowg oraz niniejszg
specyfikacjg techniczng. Odbidr ostateczny przeprowadza komisja powotana przez
zamawiajgcego, na podstawie przedtozonych dokumentoéw, wynikow badan oraz dokonane;j
oceny wizualnej. Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okresla¢
umowa.

8.2.3.2. Dokumenty do odbioru koncowego

Wykonawca roboét obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujgce dokumenty:

- dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robdét,

- Szczegotowe Specyfikacje Techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania
robot,

- dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robét o ile
sg prowadzone ,

- dokumenty swiadczgce o dopuszczeniu uzytych materiatow i wyrobow budowlanych do obrotu
lub udostepnieniu na rynku krajowym badz do jednostkowego zastosowania, zgodnie z
wiasciwymi przepisami,

- protokoty odbioru robét ulegajgcych zakryciu,

- protokoty odbioréw czesciowych,

- karty techniczne lub instrukcje producentéw odnoszgce sie do zastosowanych materiatéw,



- wyniki ewentualnych badan laboratoryjnych i ekspertyz dokonanych na wniosek jednej ze stron
umowy.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznac sie przedtozonymi dokumentami,
przeprowadzi¢ badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6. niniejszej ST, poréwnac
je z wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowej i w pkt. 5. niniejszej specyfikacji
technicznej oraz dokona¢ oceny wizualne;j.

Montaz okien i/lub drzwi balkonowych powinien by¢ odebrany, jezeli wszystkie wyniki
badan sg pozytywne, a dostarczone przez wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidiowe
pod wzgledem merytorycznym. Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny okna i/lub
drzwi balkonowe nie powinny by¢ przyjete. W takim przypadku nalezy przyjaé¢ jedno z
nastepujgcych rozwigzan:

- jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujacych (np. wskaza¢ na koniecznos¢
regulacji oku¢), usunaé niezgodnosci rob6t montazowych z wymaganiami okreslonymi w
dokumentacji projektowej i w pkt. 5. Niniejszej specyfikacji technicznej oraz przedstawi¢ okna
i/lub drzwi balkonowe ponownie do odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika oraz nie
ograniczajg funkcjonalnosci i trwatosci okien i drzwi balkonowych zamawiajgcy moze
wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koncowego z jednoczesnym obnizeniem wartosci
wynagrodzenia w stosunku do ustaleh umownych,

- w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest do
demontazu wadliwie wbudowanych okien i/lub drzwi balkonowych, zamontowania ich ponownie i
powtérnego zgtoszenia do odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbiér moze byé dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokét podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i
wykonawcy. Protokét powinien zawiera¢ m.in.:

- ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

- ocene wynikow badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania montazu okien i/lub drzwi balkonowych z
zaméwieniem. Protokét odbioru koncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia
koncowego pomiedzy zamawiajgcym a wykonawca.

8.2.4. Odbiér po uptywie okresu rekojmi i gwarancji

Celem odbioru po okresie rekojmi i gwaranciji jest ocena stanu okien i/lub drzwi balkonowych po
uzytkowaniu w tym okresie oraz ocena wykonywanych w tym czasie ewentualnych robot
poprawkowych, zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad.

Odbioér po uptywie okresu rekojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny
wizualnej oraz sprawdzenia prawidtowosci otwierania i zamykania okien i/lub drzwi balkonowych,
z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.niniejszej specyfikacji.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej a
negatywny do dokonania potrgcen wynikajgcych z obnizonej jakosci robaot.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajgcy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie
zauwazone wady w zamontowanych oknach i/lub drzwiach balkonowych.

9. OPIS SPOSOBU ROZLICZENIA ROBOT TYMCZASOWYCH | PRAC TOWARZYSZACYCH
9.1. Wymagania ogodlne,
Ogodlne zasady dotyczgce rozliczen roboét podano w ST ,Wymagania ogoine”.

9.2. Sposob rozliczenia robot podstawowych,

9.2.1. Podstawy rozliczenia oraz ptatnosci wykonanego i odebranego zakresu
montazu okien i/lub drzwi balkonowych

Wariant 1

Podstawy rozliczenia montazu okien i/lub drzwi balkonowych stanowig okreslone w dokumentach
umownych (ofercie) ceny jednostkowe i ilosci wykonanych robot zaakceptowane przez
zamawiajgcego.

Ceny jednostkowe montazu okien i/lub drzwi balkonowych uwzgledniaja:

— przygotowanie stanowiska roboczego,

— dostarczenie do stanowiska roboczego materiatow, narzedzi i sprzetu,

— obstuge sprzetu,

— ustawienie i przestawienie drabin lub lekkich rusztowan przestawnych umozliwiajgcych
wykonanie robét na wysokosci do 4 m, od poziomu podfogi lub terenu,



— zabezpieczenie elementéw wymagajgcych zabezpieczenia przed zanieczyszczeniem i
uszkodzeniem,

—ocene i przygotowanie osciezy, zgodnie z wymaganiami dokumentacji projektowej i
szczegotowej specyfikacji technicznej,

— obsadzenie oscieznic wraz z ich uszczelnieniem wewnetrznym, zewnetrznym oraz wykonaniem
izolacji termicznej i akustycznej potaczenia z o$ciezem,

— obsadzenie parapetéw zewnetrznych i wewnetrznych,

— obrobienie progéw drzwi balkonowych,

— regulacje skrzydet i okuc,

— obicie ¢wiercwatkami lub listwami maskujgcymi bgdz innymi materiatami wykonczeniowymi,

— usuniecie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzen powstatych w czasie wykonywania robaot,
— oczyszczenie miejsca pracy z materiatow zabezpieczajgcych,

— usuniecie pozostatosci, resztek i odpaddw materiatdw w sposdéb podany w niniejszej
specyfikacji technicznej (opisa¢ sposdb usuniecia pozostatosci i odpadow) lub w specyfikacji
~Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7,

— likwidacje stanowiska roboczego,

— utylizacje opakowan i resztek materiatbw zgodnie ze wskazaniami producentow i
wymaganiami podanymi w niniejszej specyfikacji (opisa¢ sposob utylizaciji),

— koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko.

Ceny jednostkowe robot obejmujg rowniez koszty montazu, demontazu i pracy rusztowan
niezbednych do wykonania robot na wysokosci powyzej 4 m od poziomu ustawienia rusztowan
oraz koszty pomostéw i barier zabezpieczajacych.

Ceny jednostkowe nie obejmujg podatku VAT.

Podstawe rozliczania montazu okien i/lub drzwi balkonowych stanowi ustalona w umowie kwota
ryczattowa za okreslony zakres robét obejmujgcy montaz okien i/lub drzwi balkonowych.

Kwota ryczattowa obejmujgca montaz okien i/lub drzwi balkonowych uwzglednia koszty
wykonania nastepujgcych rob6t montazowych oraz prac z nimi zwigzanych, takich jak:

— przygotowanie stanowiska roboczego,

— dostarczenie do stanowiska roboczego materiatow, narzedzi i sprzetu,

— obstuge sprzetu,

— ustawienie i przestawienie drabin lub montaz, demontaz i prace rusztowah niezbednych
do wykonania robdt, niezaleznie od wysokosci prowadzenia prac,

— zabezpieczenie elementdw wymagajgcych zabezpieczenia przez zanieczyszczeniem i
uszkodzeniem,

—ocene i przygotowanie osciezy, zgodnie z wymaganiami dokumentacji projektowej i
szczegotowej specyfikacji technicznej,

— obsadzenie oscieznic wraz z ich uszczelnieniem wewnetrznym, zewnetrznym oraz wykonaniem
izolacji termicznej i akustycznej potgczenia z osciezem,

— obsadzenie parapetdéw zewnetrznych i wewnetrznych,

— obrobienie progdéw drzwi balkonowych,

— regulacje skrzydet i okuc,

— obicie ¢wiercwatkami lub listwami maskujgcymi badz innymi materiatami wykonczeniowymi,

— usuniecie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzen powstatych w czasie wykonywania robaét,
— oczyszczenie miejsca pracy z materiatdw zabezpieczajgcych,

— usuniecie pozostatosci, resztek i odpadow materiatdbw w sposdb podany w niniejszej
specyfikaciji technicznej (opisa¢ sposédb usuniecia pozostatosci i odpadow) lub w specyfikaciji
»YWymagania ogéine” Kod CPV 45000000-7,

— likwidacje stanowiska roboczego,

— utylizacje opakowan i resztek materiatbw zgodnie ze wskazaniami producentow i
wymaganiami podanymi w niniejszej specyfikacji (opisa¢ sposob utylizaciji),

— koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko.

9.3. Sposobb rozliczenia rob6t tymczasowych i prac towarzyszacych,
W cenie robét podstawowych nalezy uja¢ koszt wykonania wszelkich innych rob6t pomocniczych
niezbednych do wykonania robot podstawowych.



10. DOKUMENTY ODNIESIENIA
10.1 Wymagania Ogoélne

10.2 Normy

- PN-EN 107:2002 Metody badan okien — Badania mechaniczne (oryg.) (wersja angielska).
- PN-EN 410:2011 Szkto w budownictwie — Okreslenie swietlnych i stonecznych wiasciwosci
oszklenia.

- PN-EN ISO 717-1: 2013-08 Akustyka — Ocena izolacyjnosci akustycznej w budynkach i
izolacyjnosci akustycznej elementow budowlanych — Izolacyjnos¢ od dzwiekdw powietrznych
(oryg.) (wersja angielska).

- PN-EN 1026:2016-04 Okna i drzwi — Przepuszczalnosc powietrza — Metoda badania (oryg.)
(wersja angielska)

- PN-EN 1027:2016-04 Okna i drzwi — Wodoszczelnos¢ — Metoda badania (oryg.) (wersja
angielska).

- PN-EN 1191:2013-06 Okna i drzwi — Odporno$¢ na wielokrotne otwieranie i zamykanie —
Metoda badania (oryg.) (wersja angielska).

- PN-EN 1522:2000 Okna, drzwi, zaluzje i zastony — Kuloodporno$¢ — Wymagania i
klasyfikacja.

- PN-EN 1523:2000 Okna, drzwi, zaluzje i zastony — Kuloodpornos$¢ — Metody badan.

- PN-EN 1627:2012 Drzwi, okna, $ciany ostonowe, kraty i zaluzje — Odpornos¢ na
wiamanie — Wymagania i klasyfikacja.

- PN-EN 1628+A1:2016-02 Drzwi, okna, Sciany ostonowe, kraty i zaluzje — Odpornosé¢ na
witamanie — Metoda badania dla okreslenia odpornosci na obcigzenie statyczne (oryg.) (wersja
angielska).

- PN-EN 1629+A1:2016-02 Drzwi, okna, sciany ostonowe, kraty i zaluzje — Odpornos$¢ na
wlamanie — Metoda badania dla okreslenia odpornosci na obcigzenie dynamiczne (oryg.) (wersja
angielska).

- PN-EN 1630+A1:2016-02 Drzwi, okna, sciany ostonowe, kraty i Zzaluzje — Odpornos¢ na
wlamanie — Metoda badania dla okre$lenia odpornosci na proby wtamania recznego (oryg.)
(wersja angielska).

- PN-EN ISO 10077-1:2007 Cieplne wiasciwosci uzytkowe okien, drzwi i zaluzji — Obliczanie
wspotczynnika przenikania ciepta — Czes¢ 1: Postanowienia ogolne.

- PN-EN ISO 10077-2:2012 Cieplne wiasciwosci uzytkowe okien, drzwi i zaluzji — Obliczanie
wspétczynnika przenikania ciepta — Czes¢ 2: Metoda komputerowa dla ram.

- PN-EN 12207:2017-01 Okna i drzwi — Przepuszczalnos¢ powietrza — Klasyfikacja (wersja
angielska).

- PN-EN 12208:2001 Okna i drzwi — Wodoszczelnos¢ — Klasyfikacja.

- PN-EN 12210:2016-05 Okna i drzwi — Odporno$¢ na obcigzenie wiatrem — Klasyfikacja (oryg.)
(wersja angielska).

- PN-EN 12211:2016-04 Okna i drzwi — Odpornos¢ na obcigzenie wiatrem — Metoda badania
(oryg.) (wersja angielska).

- PN-EN 12400:2004 Okna i drzwi — Trwato$¢ mechaniczna — Wymagania i klasyfikacja.

- PN-EN 12365-1:2006 Okucia budowlane — Uszczelki i tasmy uszczelniajgce do
drzwi,okien, zaluzji i scian ostonowych — Czes¢ 1: Wymagania eksploatacyjne i klasyfikacja.
- PN-EN 12365-2:2006 Okucia budowlane — Uszczelki i tasmy uszczelniajgce do drzwi,
okien, zaluzji i Scian ostonowych — Czes¢ 2: Metoda badania liniowej sity Sciskajgce;j.

- PN-EN 12365-3:2006 Okucia budowlane — Uszczelki i tasmy uszczelniajgce do drzwi,
okien, zaluzji i $cian ostonowych — Cze$¢ 3: Metoda badania powrotu poodksztatceniowego.

- PN-EN 12365-4:2006 Okucia budowlane — Uszczelki i tasmy uszczelniajgce do drzwi,
okien, zaluzji i $cian ostonowych — Czes$c¢ 4: Metoda badania powrotu poodksztatceniowego po
przyspieszonym starzeniu.

- PN-EN 12519:2007 Okna i drzwi — Terminologia

- PN-EN ISO 12567-1:2010 Cieplne wiasciwosci uzytkowe okien i drzwi — Okreslanie
wspotczynnika przenikania ciepta metodg skrzynki grzejnej — Czesé1: Kompletne okna i drzwi.
- PN-EN ISO 12567-2:2006 Cieplne wiasciwosci uzytkowe okien i drzwi — Okreslanie
wspotczynnika przenikania ciepta metodg skrzynki grzejnej — Czes$¢ 2: Okna dachowe i inne
okna wystajgce z ptaszczyzny.

- PN-EN 13049:2004 Okna — Uderzenie ciatem migkkim i ciezkim — Metoda badania,
wymagania dotyczace bezpieczenstwa i klasyfikacja.



- N-EN 13115:2002 Okna — Klasyfikacja wtasciwosci mechanicznych — Obcigzenia pionowe,
zwichrowanie i sity operacyjne.

- PN-EN 13123-1:2002 Okna, drzwi i zaluzje — Odpornos¢ na wybuch — Wymagania i
klasyfikacja — Czes¢ 1: Rura uderzeniowa (oryg.) (wersja angielska).

- PN-EN 13123-2:2004 Okna, drzwi i zaluzje — Odpornos¢ na wybuch — Metoda badania —
Czesc¢ 2: Proba poligonowa (oryg.) (wersja angielska).

- PN-EN 13124-1:2002 Okna, drzwi i zaluzje — Odporno$¢ na wybuch — Metoda badania —
Czesc¢ 1: Rura uderzeniowa (oryg.) (wersja angielska).

- PN-EN 13124-2:2004 Okna, drzwi i zaluzje — Odporno$¢ na wybuch — Metoda badania —
Czesc¢ 2: Proba poligonowa (oryg.) (wersja angielska).

- PN-EN 13141-1:2006 Wentylacja budynkéw — Badanie wtasciwosci elementow/wyrobéw do
wentylacji mieszkan — Czes¢ 1: Urzgdzenia do przeptywu powietrza, montowane w przegrodach
zewnetrznych i wewnetrznych.

- PN-EN 13363-1+A1:2010 Urzadzenia ochrony przeciwstonecznej potgczone z oszkleniem —
Obliczanie wspétczynnika przenikania promieniowania stonecznego i swiatta — Czes$¢ 1: Metoda
uproszczona.

- PN-EN 13363-2:2006 Urzadzenia ochrony przeciwstonecznej powigzane z oszkleniem —
Obliczanie wspofczynnika przenikania catkowitej energii promieniowania stonecznego i
Swiatta — Czes$¢ 2: Szczegdtowa metoda obliczania.

- PN-EN 13420:2011 Okna — Zachowanie sie pomiedzy dwoma réznymi klimatami —
Metoda badania (oryg.) (wersja angielska).

- PN-EN 13501-1+A1:2010 Klasyfikacja ogniowa wyrobow budowlanych i elementéw budynkéw —
Czes¢ 1: Klasyfikacja na podstawie badan reakcji na ogien.

- PN-EN 13501-5:2016-07 Klasyfikacja ogniowa wyrobéw budowlanych i elementéw budynkéw —
Czes¢ 5: Klasyfikacja na podstawie wynikow badan oddziatywania ognia zewnetrznego na
dachy (oryg.) (wersja angielska).

- PN-EN 14608:2006 Okna — Oznaczanie odpornosci na obcigzenia w ptaszczyznie skrzydta.
- PN-EN 14609:2006 Okna — Oznaczanie odporno$ci na skrecanie statyczne.

- PN-EN 14351-1+A2:2016-10 Okna i drzwi — Norma wyrobu, wtasciwosci eksploatacyjne —
Czes¢ 1: Okna i drzwi zewnetrzne bez wilasciwosci dotyczacych odpornosci ogniowe;j i/lub
dymoszczelnosci (wersja angielska).

- PN-EN ISO 10140-1:2016-10 Akustyka — Pomiar laboratoryjny izolacyjnosci akustycznej
elementéw budowlanych — Czes¢ 1. Zasady stosowania dla okreslonych wyrobéw (oryg.)
(wersja angielska).

- PN-EN ISO 10140-2:2011 Akustyka — Pomiar laboratoryjny izolacyjnosci akustycznej
elementéw budowlanych — Czes¢ 2: Pomiar izolacyjnosci od dzwiekdw powietrznych (oryg.)
(wersja angielska).

- PN-EN ISO 10140-3:2011, PN-EN ISO 10140-3:2011/A1:2015-07 Akustyka — Pomiar
laboratoryjny izolacyjnosci akustycznej elementéw budowlanych — Cze$¢ 3: Pomiar
izolacyjnosci od dzwiekdw uderzeniowych (oryg.) (wersja angielska).

- PN-EN ISO 10140-4:2011 Akustyka — Pomiar laboratoryjny izolacyjnosci akustycznej
elementéw budowlanych — Czes$¢ 4: Procedury pomiarowe iwymagania (oryg.) (wersja
angielska).

- PN-EN ISO 10140-5:2011, PN-EN ISO 10140-5:2011/A1:2014-09 Akustyka — Pomiar
laboratoryjny izolacyjnosci akustycznej elementow budowlanych — Czesé 5: Wymagania
dotyczgce laboratoryjnych stanowisk badawczych i wyposazenia (oryg.) (wersja angielska).

- PN-EN 1990:2004, PN-EN 1990:2004/A1:2008, PN-EN 1990:2004/NA:2010 Eurokod —
Podstawy projektowania konstrukcji.

- PN-EN 1991-1-4:2008, PN-EN 1991-1-4:2008/NA:2010, PN-EN 1991-1-4:2008/A1:2010
Eurokod 1: Oddziatywania na konstrukcje — Cze$¢ 1-4: Oddziatywania ogélne —
Oddziatywania wiatru.

- PN-B-02151-3:2015-10 Akustyka budowlana — Ochrona przed hatasem w budynkach —
Czes¢ 3: Wymagania dotyczace izolacyjnosci akustycznej przegrod w budynkach i
elementéw budowlanych.

- PN-B-05000:1996 Okna i drzwi — Pakowanie, przechowywanie i transport.

- PN-B-10222:1998 Stolarka budowlana — Okna drewniane krosnowe do piwnic i poddaszy.
- PN-B-91000:1996 Stolarka budowlana — Okna i drzwi — Terminologia.



10.3 Przepisy przywotane

— Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (tekst jednolity Dz. U. z 2016 r. Nr
0, poz. 1570 ).

— Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (tekst jednolity Dz. U. z 2016 r.
Nr 0, poz. 655).

— Ustawa z dnia 25 lutego 20011 r. o substancjach chemicznych i ich mieszaninach (tekst
jednolity Dz. U. z 2015 r. Nr 0, poz. 1203).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004 r. w sprawie
szczegotowego zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych
wykonania i odbioru robét budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (tekst
jednolity Dz. U. z 2013 r. Nr 0, poz. 1129).

— Rozporzgdzenie Ministra Transportu, Budownictwa i Gospodarki Morskiej z dnia 25
kwietnia 2012 r. w sprawie szczegotowego zakresu i formy projektu budowlanego (Dz. U. z
2012 r. Nr 0, poz. 462, z p6zniejszymi zmianami).

— Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002 r. w sprawie dziennika budowy,
montazu i rozbidrki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczgce
bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz.U. z 2002 r. Nr 108, poz. 953, z pdzniejszymi
zmianami).

— Rozporzagdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informacji
dotyczacej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz.
U.z 2003 r. Nr 120, poz. 1126).

— Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiadac budynki i ich usytuowanie (tekst jednolity Dz. U. z 2015
r. Nr 0, poz. 1422).

- Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru roboét budowlanych — Wymagania ogdine
Kod CPV 45000000-7, wydanie 3, OWEOB Promocja — 2017 rok.

- Warunki techniczne wykonania i odbioru robo6t budowlanych, Czesé B — Roboty
wykonczeniowe, zeszyt 6 ,Montaz okien i drzwi balkonowych”, wydanie ITB — 2016 rok.

- Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych, tom 1, czes¢ 4, wydanie Arkady —
1990 rok.

B.02.02.07.0BUDOWA Z PLYT G-K

1. CZESC OGOLNA

1.1. NAZWA NADANA PRZEZ ZAMAWIAJACEGO

REMONT PRZYSTOSOWAWCZY HALI MASZYN WARSZTATOW SZKOLNYCH W
PANSTWOWYM LICEUM SZTUK PLASTYCZNYCH

1.2. Przedmiot i zakres robét budowlanych,

Specyfikacja techniczna jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy zlecaniu i realizaciji
robot z zakresu pkt.1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z
wykonaniem obudowy konstrukcji ptytami g-k dla zadania:

REMONT PRZYSTOSOWAWCZY HALI MASZYN WARSZTATOW SZKOLNYCH W
PANSTWOWYM LICEUM SZTUK PLASTYCZNYCH

1.3. Wyszczegolnienie i opis prac towarzyszacych i robot tymczasowych,
Opis prac towarzyszgcych i rob6t tymczasowych podano w ST ,Wymagania Ogdine”

1.4. Informacje o terenie budowy,
Informacje o terenie budowy niezbedne z punktu widzenia organizacji robét, ochrony srodowiska,
warunkow bezpieczenstwa pracy, podano w ST ,Wymagania Ogoine”.

1.5. Nazwy i kody robét budowlanych CPV,
Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektéw budowlanych (45400000-1)
Roboty w zakresie stolarki budowlanej (45421000-4)

1.6. Okreslenia podstawowe,
Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami
oraz z definicjami podanymi w ST ,Warunki Ogodlne”



1.7. Ogdlne wymagania dotyczace robot,
Ogodlne wymagania dotyczace robét podano w ST ,Wymagania Ogoine”.

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WLASCIWOSCI WYROBOW BUDOWLANYCH
2.1. Ogodlne wymagania dotyczace wyrobéw budowlanych
Ogodlne wymagania dotyczace wyrobéw budowlanych podano w ST ,Wymagania ogdlne”.

2.2. Szczegbotowe wymagania dotyczace wyrobéw budowlanych

2.2.1. Zastosowane materialy.

Do wykonania scianek dziatowych i obudow zastosowano nastepujgce materiaty :

- Piyta gipsowo — kartonowa ,zwykta” (GK) — grubosé¢ 12,5 mm w pomieszczeniach o wilgotnosci
wzglednej do 70,0 %,

- Piyta gipsowo - kartonowa ,woda” (GKI) — grubos¢ 12,5 m — ptyta zapewnia zmniejszone
wchtanianie wilgoci i nasigkliwos¢ ponizej 10,0 %, przeznaczona do zastosowania w
pomieszczeniach o okresowo (do 10 godzin) podwyzszonej wilgotnosci wzglednej powietrza do
85,0 % - pomieszczenia higieniczno — sanitarne

- Ptyta gipsowo — kartonowa ,ogien” (GKF) — grubos¢ 12,5 mm - plyta zastosowana do
pomieszczen wymagajgcych ochrony przeciwpozarowej. Ptyty te przeznaczone sg do stosowania
w pomieszczeniach o wilgotnosci powietrza do 70,0%

- Piyta gipsowo — kartonowa ,woda-ogien” (GKFI) - ptyta stosowana w przypadku wymagan
ochrony przeciwpozarowej oraz wyzszej wilgotnosci

- Profile scienne C50, C75, C100 o szerokosci odpowiednio 50, 75, 100 mm, diugos¢ elementéw
od 2,60 do 12,0 m . Profile wykonane ze stali pokryte ochronna warstwg cynku. Profile posiadajg
specjalne otwory do prowadzenia instalacji elektrycznych i sanitarnych.

- Profile scienne U50, U75, U100, U100/80 o szerokosci odpowiednio 50,75 i 100 mm, dtugosc¢
elementéw — 4,0 m wykonane n z blachy stalowej ocynkowane;j.

- Gipsy szpachlowe do spoinowania potgczen

- Aku — ptyta z wetny mineralnej z witdkien szklanych o wymiarach 1200 x 600 mm i grubosci
50,75 i 100 mm do akustycznej i termicznej izolacji Scianek

- Elementy mocujace typu El'i ES

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU | MASZYN
3.1. Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu i maszyn
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu i maszyn podano w ST ,Wymagania Ogdlne”.

3.2. Szczego6towe wymagania dotyczace sprzetu

3.2.1.Sprzet do wykonania robot

Roboty mozna wykonac przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU

4.1. Ogoélne wymagania dotyczace srodkow transportu

Ogolne wymagania dotyczace $rodkéw transportu podano w ST ,Wymagania Ogdlne”.

4.2. Szczegb6lowe wymagania dotyczace srodkow transportéow

4.2 1.Transport

Piyty pakowane sg w formie stoséw uktadanych poziomo na podktadkach dystansowych.
Pierwsza i ostatnia ptyta stanowig opakowanie stosu. Kazdy z pakietow jest zafoliowany i spiety
dla usztywnienia tasmg stalowg. Pakiety nalezy skladowac¢ w pomieszczeniach zamknietych,
suchych, na réwnej i mocnej poziomej posadzce. Wysoko$¢ skladowania do pieciu pakietow,
uktadanych jeden na drugim.

Do przewozu zaleca sie stosowanie samochodow krytych plandeka, z otwieranymi burtami.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH
5.1. Ogodlne wymagania dotyczace wykonania roboét
Ogodlne wymagania dotyczace wykonania robot w ST ,Wymagania Ogdlne”.

5.2. Szczeg6towe wymagania dotyczace wykonania robét
5.2.1. Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji harmonogram robét
uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich roboty beda wykonywane.



5.2.2. Wymagania przy wykonaniu konstrukcji zostaly opisane polska normg branzowg nr
BN86/6743-02.

5.2.3. Opis ogoiny.

Sciane budowang systemu $cian z ptyt gipsowo-kartonowych stanowi samono$na konstrukcja
zespolona, powstata na skutek trwatego potgczenia lekkiego rusztu stalowego z obustronng
oktadzing, wykonang z ptyt gipsowo-kartonowych. Ruszt stalowy zbudowany jest z
ksztattownikéw ,U” przytwierdzonych do podtogi i istniejacego stropu oraz z ustawionych pionowo
ksztattownikéw ,C”. Szacunkowa masa rusztu stalowego dla 1 m2 sciany wynosi od 1,7 do 2,8 kg
(w zaleznosci od wymiardw poprzecznych zastosowanych profili). Ksztattowniki ,U” mocowane sg
do podiogi i stropu przy pomocy gwozdzi wstrzeliwanych lub rozporowych kotkow wbijanych.
Rozstaw miedzy elementami mocujgcymi wynosi ok. 800 mm. Dla polepszenia wiasciwosci
akustycznych przegrody, pod profile ,U” podktada sie tasme gtuszgca z tworzywa spienionego.
Pomiedzy zamocowane do stropu i podtogi profile ,U” wstawiane sg stupki z profili ,C”. Rozstawia
sie je doktadnie co 600 mm (w szczegodlnych przypadkach co 400 mm). Profile ,C” nie sg trwale
taczone z profilami ,U”. Obustronne, zewnetrzne pokrycie $cianki wykonuje sie z ptyt gipsowo-
kartonowych (o min. gr. 12,5 mm) nakfadanych jedno- lub dwuwarstwowo. Charakter
pomieszczenia oraz wymogi ppoz. decydujg o rodzaju zastosowanej ptyty. Dlugosci mocowanych
ptyt nalezy dobiera¢ do wysoko$ci pomieszczenia. Mocowanie ptyt do rusztu odbywa sie przy
pomocy samo nawiercajgcych sie blacho wkretéw. Pionowe spoiny miedzy ptytami wypetnia sie
gipsem szpachlowym. Potozenie tasmy zbrojgcej na potgczeniach miedzy ptytami zabezpiecza je
podczas pdzniejszej eksploatacji przed peknieciami. Po dwukrotnym szpachlowaniu spoin i
ewentualnych ubytkéw uzyskuje sie jednolitg gtadkg powierzchnie pod malowanie lub oktadanie
ptytkami ceramicznymi. Dla poprawienia parametrow akustycznych wnetrze Scianki mozna
wypetni¢ wetng mineralng. W zaleznosci od rodzaju zastosowanego ksztattownika mozna
wznosi¢ scianki o gr. 75, 100, 125 i 150 mm i maksymalnej wysoko$ci od 2,75 do 6,0 m.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT | BADANIA
6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robét i badan
Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w ST ,Wymagania ogolne”.

6.2. Szczegotowe zasady kontroli jakosci robét

6.2.1.Kontrola jakosci

Sprawdzenie powierzchni ptyty GKF i GKFI (I gatunku):

ptyta musi by¢ gtadka, bez uszkodzen kartonu, naroznikéw i krawedzi, bez pekniec,

karton powinien by¢ ztgczony z rdzeniem gipsowym w taki sposob, aby przy odrywaniu rwat sie
nie powodujgc odklejania sie od rdzenia,

sprawdzenie wymiaréw — odchytki:

grubosc (I gatunek) 12,5 £0,5 mm

szerokos$¢ (I gatunek) dla 1200 £3 mm

dtugos¢ (I gatunek) 2000 — 4000 £10 mm

sprawdzenie spoinowania i szpachlowania — spoina winna licowa¢ sie z powierzchnig
sgsiadujgcych ptyt, w obrebie spoiny karton nie moze by¢ uszkodzony

sprawdzenie czy wszystkie instalacje zostaty wykonane przed zatozeniem ptyt

sprawdzenie prawidtowos$ci wykonania powierzchni i krawedzi suchych tynkéw, nalezy
przeprowadzi¢ za pomocg ogledzin zewnetrznych oraz przyktadania w dwu

prostopadtych kierunkach taty kontrolnej o dlugosci 2 mb, w dowolnym miejscu

powierzchni, pomiar przeswitu pomiedzy fatg a powierzchnig suchego tynku powinien byé
wykonywany z dokfadnoscig do 0,5 mm, dopuszczalne odchylenia powierzchni zawarte sg w
ponizszej tabeli:

odchylenia powierzchni i krawedzi od kierunku
odchylenie przecinajacych si¢ plaszczyzn od kata przewidzianego w dokumentacji

Odchylenie powierzchni
suchego tynku od

ptaszczyzny i odchylenie pionowego poziomego

krawedzi od linii prostej

nie wigksze niz 2 mm i w
liczbie nie wigkszej niz

nie wigksze niz 1,5 mm/1
m i ogélem nie wigcej niz
3mmw

nie wigksze niz 2 mm/1
m i ogdtem nie wigcej
niz 3 mm

nie wigksze niz 2 mm

2 na catej dlugosci taty
kontrolnej o dt. 2 m

pomieszczeniach do 3,5 m
wysokosci, oraz nie
wiecej niz 4 mm w
pomieszczeniach powyzej

na catej powierzchni
ograniczonej §cianami,
belkami, itp.




| | 3,5 m wysokosci |

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT
7.1. Ogodlne zasady dotyczace przedmiaru i obmiaru robo6t
Ogodlne zasady obmiaru robét podano w ST ,Wymagania ogdine”.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg scianek gipsowo-kartonowych jest 1 m2 . Zaréwno Inzynier jak i
wykonawca mogg zada¢ kohcowego sprawdzenia dostarczonego materiatu w przypadku
watpliwosci. Zgdanie wykonawcy musi by¢ na pismie

8. OPIS SPOSOBU ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
8.1. Ogoélne zasady odbioru robot
Ogolne zasady odbioru robot podano w ST ,Wymagania ogdine”.

8.2. Szczegobtowe zasady odbioru robot

8.2.1. Odbidr elementéw i akcesoridow.

Przed rozpoczeciem montazu elementow nalezy odbioru pod wzgledem poziomu i pionu
elementéw budynku, do ktérych mocowane bedg elementy Scianek gipsowo-kartonowych.
Dostarczone na budowe elementy Scian dziatowych powinny by¢ odebrane pod wzgledem
kompletnosci dostawy, zgodnosci typow ptyt, elementéw rusztu oraz akcesoriow pod wzgledem
ich stanu technicznego. Do kazdej partii dostarczonych elementéw i akcesoridw powinno byc¢
dotgczone przez producenta zaswiadczenie o jako$ci stwierdzajgce, ze odpowiadajg one
wymaganiom technicznym, podanym w odpowiednich swiadectwach dopuszczenia do
stosowania w budownictwie.

8.2.2. Odbiér koncowy.

Podczas odbioru nalezy sprawdzi¢ m. in.:

— atestacje dostarczonych elementdw,

— zachowanie dopuszczalnych tolerancji wymiarowych (wychylenie elementu w pionie £2 mm,
przesuniecie w poziomie £3 mm),

— sprawdzenie podstawowych wymiarow geometrycznych,

— sprawdzenie prawidtowego wykonania spoin na stykach piyt,

— sprawdzenie wichrowato$ci powierzchni.

Nalezy zwrdci¢ uwage na wtasciwe skompletowanie wszystkich dokumentéw powykonawczych
celem przekazania ich do zarchiwizowania, co jak pokazuje praktyka ma pierwszorzedne
znaczenie dla prawidtowej eksploatacji obiektu.

9. OPIS SPOSOBU ROZLICZENIA ROBOT TYMCZASOWYCH | PRAC TOWARZYSZACYCH
9.1. Wymagania ogolne,
Ogodlne zasady dotyczgce rozliczen roboét podano w ST ,\Wymagania ogoline”.

9.2. Sposobb rozliczenia robét podstawowych,
Ptaci sie za m2 wykonanej sciany z ptyt gipsowo-kartonowych, wypetnionej weing mineralng oraz
wypetnieniem spoin gipsem szpachlowym

9.3. Sposob rozliczenia rob6t tymczasowych i prac towarzyszacych,
W cenie robét podstawowych nalezy ujg¢ koszt wykonania wszelkich innych robot pomocniczych
niezbednych do wykonania robot podstawowych.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA
10.1 Wymagania Ogélne

10.2 Normy

- Polska Norma Branzowa nr BN-86/6743-02

- Aprobata Techniczna ITB wyrobow.

- Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano — montazowych Tom | — Budownictwo
0golne Wydawnictwo ARKADY 1990

- PN-B-10122 ,Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.”



- PN-B-02151-3/1999 — Akustyka budowlana — Ochrona przed hatasem w budynkach -
izolacyjnos¢ akustyczna przegréd w budynkach oraz izolacyjnos¢ akustyczna elementow
budowlanych — wymagania.

- Odpornosc¢ ogniowa $cian — Klasyfikacja w zakresie odpornosci ogniowej scian dziatowych NR
NP.-1326.L.1/02/BW/ZM, NP.-784.1/00/BW, NP. — 1077/01/BW wydana przez Instytut Techniki
Budowlanej w Warszawie Zaktad Badan Ogniowych

- Dopuszczalna wysokosc¢ scian — grupa opinii i badan systemow scian suchej zabudowy wnetrz
z wykorzystaniem ptyt gipsowo — kartonowych NL — 1617,01 wydane przez Zaktad Lekkich
Przegrdd i Przeszklen Instytutu Techniki Budowlanej w Warszawie

- Wyniki badan akustycznych — Badania izolacyjnosci akustycznej lekkich $cian szkieletowych NR
NA — 698/A/01 z listopada 2002 roku wydanej przez Instytut Techniki Budowlanej w Warszawie -
Zaktad Akustyki

B.02.02.08.NADPROZA STALOWE

1. CZESC OGOLNA

1.1. NAZWA NADANA PRZEZ ZAMAWIAJACEGO

REMONT PRZYSTOSOWAWCZY HALI MASZYN WARSZTATOW SZKOLNYCH W
PANSTWOWYM LICEUM SZTUK PLASTYCZNYCH

1.2. PRZEDMIOT | ZAKRES ROBOT BUDOWLANYCH,

1.2. Przedmiot i zakres robét budowlanych,

Specyfikacja techniczna jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy zlecaniu i realizaciji
robot wymienionych w pkt.1.1

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robo6t zwigzanych z
wykonaniem nadprozy stalowych na potrzeby:

REMONT PRZYSTOSOWAWCZY HALI MASZYN WARSZTATOW SZKOLNYCH W
PANSTWOWYM LICEUM SZTUK PLASTYCZNYCH

1.3. Wyszczegdlnienie i opis prac towarzyszacych i robot tymczasowych,
Opis prac towarzyszgcych i rob6t tymczasowych podano w ST ,Wymagania Ogdlne”

1.4. Informacje o terenie budowy,
Informacje o terenie budowy niezbedne z punktu widzenia organizacji robét, ochrony srodowiska,
warunkow bezpieczenstwa pracy, podano w ST ,Wymagania Ogodine”.

1.5. Nazwy i kody robét budowlanych CPV,
Wnoszenie konstrukcji ze stali konstrukcyjnej (45262400-5)

1.6. Okreslenia podstawowe,
Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami
oraz z definicjami podanymi w ST ,Warunki Ogdélne”

1.7. Ogélne wymagania dotyczace robot,

Ogodlne wymagania dotyczace robét podano w ST ,Wymagania Ogéine”.

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WLASCIWOSCI WYROBOW BUDOWLANYCH

2.1. Ogdélne wymagania dotyczace wyrobéw budowlanych

Ogodlne wymagania dotyczace wyrobdéw budowlanych podano w ST ,Wymagania ogdlne”.

2.2. Szczegotowe wymagania dotyczace wyrobow budowlanych

Do konstrukcji stalowych stosuje sie:

2.2.1. Wyroby walcowane - gotowe ze stali wg PN-EN 10025:2002

a.) Dwuteowniki zwykte HEB o dtugosci wg planu wg PN-91/H-93407, DIN 1025-1:1995, PN-EN
10024:1998, EN 10024:1995

2.2.2. Powloki malarskie

Proponuje sie zestaw malarski:

— podktad — 2 warstwy gruntujgcej farby chlorokauczukowej,

— krycie — 2 warstwy emalii chlorokauczukowe;.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU | MASZYN
3.1. Ogdélne wymagania dotyczgce sprzetu i maszyn
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu i maszyn podano w ST ,Wymagania Ogdlne”.



3.2. Szczego6towe wymagania dotyczace sprzetu

3.2.1.Sprzet do montazu i transportu konstrukgciji.

Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywac zurawi, wciggarek, dzwignikéw, podnosnikow i
innych urzgdzen. Wszelkie urzgdzenia dzwigowe, zawiesia i trawersy podlegajgce przepisom o
dozorze technicznym powinny by¢ dostarczone wraz z aktualnymi dokumentami uprawniajgcymi
do ich eksploatacji.

3.2.2. Sprzet do robét spawalniczych

Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie ztgczy zgodnie z technologia
spawania i dokumentacjg konstrukcyjna.

- spadki napiecia pradu zasilajacego nie powinny by¢ wieksze jak 10%.

- eksploatacja sprzetu powinna by¢ zgodna z instrukcja.

- stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzgdzone:

- spawarki powinny sta¢ na izolujgcym podwyzszeniu i by¢ zabezpieczone od wplywéw
atmosferycznych

- sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach.

- stanowisko robocze powinno by¢ urzgdzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpozarowymi,
zabezpieczone od wptywéw atmosferycznych, oswietlone z dostateczna wentylacja. Stanowisko
robocze powinno by¢ odebrane przez Inzyniera.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU
4.1. Ogoélne wymagania dotyczace srodkow transportu
Ogodlne wymagania dotyczace $rodkow transportu podano w ST ,Wymagania Ogélne”.

4.2. Szczeg6lowe wymagania dotyczace srodkow transportéow

Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywa¢ dowolnego sprzetu. Sprzet pomocniczy
powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach. Stanowisko robocze powinno
by¢ urzgdzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpozarowymi, zabezpieczone od wptywow
atmosferycznych, oswietlone z dostateczng wentylacja.

Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez Inzyniera.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH
5.1. Ogdélne wymagania dotyczace wykonania roboét
Ogodlne wymagania dotyczace wykonania robot w ST ,Wymagania Ogolne”.

5.2. Szczeg6towe wymagania dotyczace wykonania robét

Przed przystgpieniem do montazu miejsce montazu belek stalowych i nadprozy podstemplowaé
po obu stronach sciany stalowymi rozporo-sciggami , w ktorej ma nastgpi¢ montaz nadproza w
rozstawie max. co 1 m. Podstemplowac nalezy rowniez strop na kondygnacji ponizej w miejscu
prowadzenia robot. Po wykonaniu prac i odbiorze potwierdzonym wpisem do dziennika podparcie
stropéw mozna zdemontowac.

Wykué gniazda na projektowanej dtugosci dla jednej z belek( nadproza) , po zamontowaniu
jednej prace powtorzy¢ analogicznie dla drugiej belki.

Przed przystgpieniem do montazu dolne stopki belek owija sie siatkg dla zapewnienia
odpowiedniej przyczepnosci tynku. Pod belkami stalowymi wystepujg dos¢ duze naprezenia,
dlatego trzeba je opiera¢ na scianie za posrednictwem warstwy betonu lub dwéch, trzech warstw
cegiet petnych. Gtebokosc¢ oparcia profili przyjmuje sie jako potowe wysokosci belki powiekszong
o15cm.

Ma to szczegdlne znaczenie w scianach wznoszonych z materiatéw o stosunkowo nieduzej
wytrzymatosci, takich jak beton komérkowy czy pustaki ceramiczne. Pdzniej wypetnia sie cegtami
lub bloczkami przestrzen miedzy belkami, a dwuteowniki dodatkowo oktada sie nimi z boku.
Nadproze tego typu nie wymaga zwykle deskowania, poniewaz profile stalowe ukfada sie w
takich odstepach, zeby cegty mozna byto oprze¢ wprost na stopkach belek. Tak utozone
nadproze od razu osigga petng nosnos¢ i moze by¢ natychmiast obcigzone

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT | BADANIA
6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robét i badan
Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w ST ,Wymagania ogolne”.



6.2. Szczegotowe zasady kontroli jakosci robét

Prace wykonac¢ zgodnie z PB.

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania rob6t z projektem oraz
wymaganiami podanymi w punkcie 5 .

Roboty podlegajg odbiorowi.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT
7.1. Ogodlne zasady dotyczace przedmiaru i obmiaru roboét
Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST ,Wymagania ogélne”.

7.2. Jednostka obmiarowa
Dla nadprozy — [m] metr
Podstemplowanie oraz rozebranie stempli — [szt] sztuki

8. OPIS SPOSOBU ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
8.1. Ogoélne zasady odbioru robot
Ogolne zasady odbioru robot podano w ST ,Wymagania ogdine”.

8.2. Szczegobtowe zasady odbioru robot

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg, specyfikacjg techniczng, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem wymagan okreslonych w punkcie 6 daty wyniki
pozytywne.

Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robot zanikajgcych.

9. OPIS SPOSOBU ROZLICZENIA ROBOT TYMCZASOWYCH | PRAC TOWARZYSZACYCH

9.1. Wymagania ogolne,

Ogodlne zasady dotyczgce rozliczen robét podano w ST ,\Wymagania ogoine”.

9.2. Sposob rozliczenia robé6t podstawowych,

Ptaci sie za roboty:

-podstemplowanie miejsc zagrozonych oraz demontaz stempli,
-wykucie bruzd dla belek stalowych,

-dostarczenie i osadzenie belek stalowych,

-obmurowanie koncow belek stalowych,

9.3. Sposob rozliczenia robot tymczasowych i prac towarzyszacych,
W cenie robot podstawowych nalezy ujg¢ koszt wykonania wszelkich innych rob6t pomocniczych
niezbednych do wykonania robot podstawowych.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA
10.1 Wymagania Ogélne

10.2 Normy

- PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.

- PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali konstrukcyjnych.
Warunki techniczne dostawy.

- PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogdlne badania i
wymagania.

- PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztgczy spawanych. Nazwy i okreslenia.

10.3 Przepisy przywotane
Nie wystepuja.

B.02.02.09.ROBOTY SLUSARSKIE



1. CZESC OGOLNA

1.1. Nazwa nadana przez zamawiajacego

REMONT PRZYSTOSOWAWCZY HALI MASZYN WARSZTATOW SZKOLNYCH W
PANSTWOWYM LICEUM SZTUK PLASTYCZNYCH

1.2. Przedmiot i zakres robét budowlanych,

Specyfikacja techniczna jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy zlecaniu i realizaciji
robot z zakresu pkt.1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robo6t zwigzanych z
robotami slusarskimi dla zadania:

REMONT PRZYSTOSOWAWCZY HALI MASZYN WARSZTATOW SZKOLNYCH W
PANSTWOWYM LICEUM SZTUK PLASTYCZNYCH

1.3. Wyszczegodlnienie i opis prac towarzyszacych i robot tymczasowych,
Opis prac towarzyszgcych i roboét tymczasowych podano w ST ,Wymagania Ogolne”

1.4. Informacje o terenie budowy,
Informacje o terenie budowy niezbedne z punktu widzenia organizacji robot, ochrony srodowiska,
warunkow bezpieczenstwa pracy, podano w ST ,Wymagania Ogdine”.

1.5. Nazwy i kody robét budowlanych CPV,

Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektow budowlanych (45400000-1)

Roboty w zakresie zaktadania stolarki budowlanej oraz roboty ciesielskie (45420000-7)
Instalowanie krat (45421147-6)

1.6. Okreslenia podstawowe,
Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami
oraz z definicjami podanymi w ST ,Warunki Ogdélne”

1.7. Ogélne wymagania dotyczace robot,

Ogodlne wymagania dotyczace robét podano w ST ,Wymagania Ogéine”.

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WLASCIWOSCI WYROBOW BUDOWLANYCH

2.1. Ogdélne wymagania dotyczace wyrobéw budowlanych

Ogodlne wymagania dotyczace wyrobéw budowlanych podano w ST ,Wymagania ogdlne”.

2.2. Szczegotowe wymagania dotyczace wyrobow budowlanych

2.2.1.Materialy i wyroby wykorzystywane przy wykonaniu i montazu slusarki.

a. Stal: wyroby walcowane gotowe ze stali klasy 1 w gatunkach St3S, ST3X, St3SY wg PN-EN
10025:2002:

- dwuteowniki wg PN-EN 10024:1998,

- ceowniki wg PN-EN 10279:2003,

- katowniki wg PN-EN 10056-1:1998 oraz PN-EN 100056-1:2000,

- blachy:

- blachy uniwersalne wg PN-H/02203:1994,

- blachy grube wg PN-80/H92200,

- prety okragte wg PN- 75/H-93200/00,

b. Ksztattowniki zimnogiete wykonywane sg jako otwarte (ceowniki, katowniki zetowniki) oraz
zamkniete (rury okragte i kwadratowe). Produkuje sie je ze stali konstrukcyjnej weglowej zwykiej
jakosci StOS, St3SX, St3SY.

c. Wiasciwosci mechaniczne i technologiczne powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w
PN-EN 10025:2002. Wady powierzchniowe - powierzchnia walcowki i pretéw powinna by¢ bez
pekniec¢ i naderwan. na powierzchniach czotowych, niedopuszczalne sg pozostatosci jamy
wsadowej, rozwarstwienia i pekniecia widoczne gotym okiem. Wady powierzchniowe takie jak
rysy , drobne tuski i zawalcowania, wytrgcenia niemetaliczne, Zery, wypuktosci, wgniecenia i
chropowatosci sg dopuszczalne, jezeli:

- mieszczg sie w granicach dopuszczalnych odchyitek ,

- nie przekraczajg 0,5mm dla walcowki o grubosci od 25mm., 0,7mm dla walcowki o grubosci
wiekszej.



d. Odbior stali na budowie powinien byé dokonany na podstawie atestu, w ktéry powinien by¢
zaopatrzony kazdy element lub partia materiatu. Atest powinien zawiera¢: znak wytwaorcy, profil,
gatunek stali, numer wyrobu lub partii, znak obrébki cieplne;.

e. Odbior wyrobow slusarskich na budowie winien by¢ dokonany na postawie protokétu
ostatecznego odbioru wyrobu w wytwoérni z oswiadczeniem wytworni, ze usterki w czasie
odbioréw miedzyoperacyjnych zostaty usuniete.

f. Laczniki.

Jako tgczniki wystepujg potaczenia spawane, potgczenia na sruby a do mocowania elementow w
przegrodach budowlanych sruby wklejane.

g. Materialy do spawania. Do spawania elementéw slusarki ze stali zwyktej stosuje sie spawanie
elektryczne przy uzyciu elektrod otulonych EA-146 wg PN-91/M-69430. Zastepczo mozna
stosowac¢ elektrody ER-346 lub ER-546. Elektrody EA-146 sg to elektrody grubootulone
przeznaczone do spawania konstrukcji stalowych narazonych na obcigzenia statyczne i
dynamiczne. Elektrody powinny mie¢ : zaswiadczenie jakosci, spetnia¢ wymagania norm
przedmiotowych, opakowanie, przechowywanie i transport winny by¢ zgodne z wymaganiami
obowigzujgcych norm i wymaganiami producenta.

h. Sruby. Do konstrukgji stalowych stosuje sie $ruby z tbem szesciokgtnym wg PN-EN-ISO
4014:2002 Srednio doktadne klasy: dla srednic 9-16mm- 4,8 Il, dla Srednic powyzej 16mm- 5,6-I1.
Stan powierzchni wg PN -EN 26157-3:1998, tolerancje wg PN-EN 20898-7:1997, wtasnosci
mechaniczne wg PN-EN 20898-7:1997.

i. Kotwy mechaniczne tulejowe do duzych obcigzen w wersji "pret z nakretkg" dla parametréw
technicznych:

- rozmiar gwintu - 12mm,

- $rednica otworu w podtozu betonowym lub ceglanym - 16 mm,

- minimalna gtebokosé¢ otworu w podtozu 65 mm,

- $rednica otworu w mocowanym elemencie - "krat" - 18 mm,

- dtugos¢ kotwy 110 mm.

j- Potgczenia spawane wykonywac przy zastosowaniu materiatdw do spawania w/w
wymienionych przy zastosowaniu rodzajow spoin i potgczen:

- spoiny czotowe — tgczenia stykowe blach, pretow, rur itp. przy spawaniu czotowym jest
wymagana odpowiednio przygotowana krawedz elementow,

- spoiny pachwinowe — stosuje sie do zaktadkowego i niezaktadkowego tgczenia blach, tgczenia
czesci ustawionych pod katem itp.,

- spoiny brzezne - tgczenie cienkich blach. Powstaje przez stopienie odwinietych krawedzi blach
bez uzycia dodatkowego metalu,

- spoiny otworowe i punktowe wykonuje sie przewaznie w celu wzmocnienia spoin pachwinowych
przy tgczeniu szerokich elementéw. potgczenia krawedziowe:

- nosne(mocne) duze obcigzenia,

- szczelne — szczelnos$e,

- ztgczne (szczepne) elementy konstrukcyjne (rurociggi)

doczotowe:

- katowe jednostronne i dwustronne,

- teowe,

- harozne,

- krzyzowe,

- zaktadkowe,

- naktadkowe,

- przylgowe.

[. Okucia

Wyroby Slusarskie powinny by¢ wyposazone w okucia zamykajgce, zabezpieczajgce i
uchwytowe.

m. Powtoki malarskie. Materiaty na powtoki malarski - farby antykorozyjne oraz ftalowe do
gruntowania i nawierzchniowe.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU | MASZYN
3.1. Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu i maszyn
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu i maszyn podano w ST ,Wymagania Ogdlne”.

3.2. Szczegbétowe wymagania dotyczace sprzetu



Do wykonania i montazu $lusarki moze by¢ uzyty dowolny sprzet. Wykonawca jest zobowigzany
do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jakosé
wykonywanych roboét i bedzie gwarantowaé przeprowadzenie robot, zgodnie z zasadami
okreslonymi w PB i ST.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU

4.1. Ogolne wymagania dotyczace srodkéw transportu

Ogodlne wymagania dotyczace srodkow transportu podano w ST ,Wymagania Ogolne”.

4.2. Szczegotowe wymagania dotyczace srodkéw transportow

Wyroby nalezy przewozi¢ w oryginalnych opakowaniach w odpowiedni sposéb zabezpieczone
przed uszkodzeniami, dowolnymi $rodkami transportu zgodnie z instrukcjg producenta. Wybér
srodkéw transportu powinien by¢ dostosowany do rodzaju materiatu, ktory nalezy
przetransportowac.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH
5.1. Ogdélne wymagania dotyczgce wykonania roboét
Ogodlne wymagania dotyczgce wykonania robét w ST ,Wymagania Ogélne”.

5.2. Szczeg6towe wymagania dotyczace wykonania robét
5.2.1. Wymagania ogdlne
Ogodlne zasady wykonania robét podano w ST ,Wymagania ogdlne”
Przed przystgpieniem do wykonywania robét slusarsko-kowalskich powinny by¢ zakohczone
wszystkie roboty stanu surowego, ocieplenia, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane
przebicia i bruzdy, obsadzone oscieznice drzwiowe i okienne, roboty tynkowe i malarskie.
5.2.2. Ogélne zasady wykonywania robé6t — wytyczne montazowe
Roboty montazowe wyrobow slusarskich nalezy wykonywac¢ zgodnie niniejszg specyfikacjg
techniczng i zasadami sztuki budowlanej branzy metalowej i poleceniami Inspektora Nadzoru.
5.2.3.Ciecie.
Brzegi elementow sktadowych po cieciu powinny by¢ czyste, bez naderwan , gradu i zdziorow,
zuzla, naciekéw i rozpryskéw metalu po cigciu. Miejscowe nierébwnosci nalezy wyszlifowac.
5.2.4. Prostowanie i giecie.
Podczas prostowania i giecia powinny byé przestrzegane ograniczenia dotyczgce granicznych
temperatur oraz promieni prostowania i giecia. W wyniku tych zabiegdw nie powinny wystgpi¢
rysy i pekniecia.
5.2.5.Montaz.
Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z wytycznymi i przy udziale srodkow, ktére zapewnig
osiggniecie projektowanej wytrzymatosci i uktadu geometrycznego wyrobu wytwarzanego.
5.2.5. Przygotowania podtoza
Najpierw nalezy przeprowadzi¢ roboty przygotowawcze oraz kompletowanie materiatu i sprzetu.
Prace powinny by¢ tak przygotowane aby zapewnione byto harmonijne i bezpieczne
wykonywanie montazu i osadzanie elementéw-slusarsko kowalskich.
Dokfadno$¢ wykonania i stan powierzchni konstrukcji wsporczej powinien zosta¢ sprawdzony
przed przystgpieniem do robot:
powierzchnia podtozy powinna byé odpowiednio przygotowana,
powierzchnia powinna by¢ oczyszczona z kurzu i zanieczyszczen
5.2.6. Montaz wyrobow kowalsko — slusarskich
Przed wykonaniem poszczegdlnych elementéw krat wymiary nalezy sprawdzi¢ w naturze.
Elementy i segmenty metalowe powinny by¢:
- nowe i dostosowane do celu, ktbremu majg stuzyé,
- odpowiada¢ wymiarom i wymaganiom jakosciowym okreslonym w normie lub swiadectwie
dopuszczenia do stosowania w budownictwie.
Materiaty spawalnicze powinny spetnia¢ wymagania norm przedmiotowych oraz dokumentacji
projektowe;.
Przy przemieszczaniu elementéw metalowych przeznaczonych do osadzenia we fragmenty
budynku nie wolno wyrzgdza¢ szkdéd w pracach juz wykonanych.
Prace pomocnicze zwigzanie z wbudowaniem, osadzaniem i montazem wyrobow metalowych
nalezy przygotowac w taki sposob, aby byto zapewnione bezpieczenstwo i higiena pracy osob,
zgodnie z obowigzujgcymi przepisami w tym zakresie.
Wyroby metalowe powinny by¢ osadzane zgodnie z dokumentacjg techniczng lub instrukcjg
zaakceptowang przez Inzyniera.



Montaz wyrobow powinien sprowadzac sie do scalania potgczeniami sSrubowymi elementéw
wyrobu i mocowania wyrobu do podtoza. Wiercenie lub przebijanie otworéw w elementach w
trakcie montazu jest nie dopuszczalne ze wzgledu na zastosowane powitoki antykorozyjne
wyrobow.

Montaz powinien by¢ poprzedzony wytrasowaniem miejsc otworéw montazowych w podtozu:
posadzce, scianach. Wklejenie kotkdw mocujgcych powinno byé wykonane z wyprzedzeniem
wystarczajgcym do uzyskania dopuszczalnej wytrzymatosci potgczenia do przeprowadzenia
montazu wyrobu do podtoza. Nie dopuszcza sie do montazu wkretami, Srubami z uszkodzonymi
tbami.

Dtugosci $rub powinny by¢ ustalane w zaleznosci od catkowitej grubosci tgczonych czesci,
uwzgledniajgc naddatek na podktadke, nakretki, przeciwnakretki lub zawleczki. Sruby nie
powinny wystawac ponad nakretke wiecej niz o 2 zwoje gwintu, a wkrecone w gwintowany otwor
przelotowy nie powinny wystawac¢ ponad ptaszczyzne tgczonych czesci lub elementow.

Do tgczenia elementéw metalowych z konstrukcjg budowli stosowac nalezy ztgczy rozporowych,
kotkéw kotwigcych. Osadzanie kotkéw rozporowych powinno by¢ dokonywane z zachowaniem
odpowiednich zasad:

- otwor powinien odpowiadac srednicy kotwy,

- z otworu nalezy usungc¢ pyt i drobiny urobku,

- wcisng¢ kotek w wywiercony otwor lekkim uderzeniem miotka

- przestrzegac najmniejszej dopuszczalnej gtebokosci osadzenia,

- kotek rozprezaé dokrecajgc srube dopuszczalnym momentem.

W przypadku kotew wklejanych:

- otwor powinien byé nieco wiekszy od Srednicy kotwy,

- kotwe posmarowac klejem,

- wcisngé w oczyszczony z pytu otwor,

- po osiggnieciu petnej nosnosci (wg karty technicznej wybranego systemu) mozna przystgpi¢ do
montazu wyrobéw metalowych.

Zigcza rozporowe przeznaczone do przenoszenia duzych obcigzen wyrywajgcych powinny by¢é
metalowe wkrecane (stalowe tuleje kotwigce, min M10 L=100 mm) lub wklejane. Wszystkie
wyroby metalowe montowaé zgodnie z rysunkami szczegotowymi.

5.2.7. Montaz krat stalowych polega na zamocowaniu w scianach.

Elementy konstrukcji stalowej przed montazem scala sie poprzez skrecenie i regulacje lub
poprzez spawanie w zaleznosci od zaleceh zawartych w dokumentacji projektowej. Montaz
elementéw obejmuje wykonanie odpowiednich gniazd, bruzd i otworéw do zamocowan oraz
usunieciem uszkodzen powstatych przy montazu i obsadzaniu elementéw (uzupetnienie tynkéw,
malowania, oktadzin).

Mocowanie krat w otworze okiennym powinny spetnia¢ nastepujgce wymagania:

- Kraty mocuje sie od zewnetrznej strony okien budynkow, jezeli ze wzgledoéw architektonicznych
lub organizacyjnych jest to niemozliwe mozna mocowac krate od wewnatrz,

- Siatki mocuje sie miedzy zewnetrzng strong okien budynku a pretami,

- Kraty mocuje sie minimum na trzech krawedziach,

- Kraty muszg by¢é mocowane za pomocg kotw o $rednicy nie mniejszej niz Srednica kraty, w
murowanych w sciane na gtebokos¢ minimum 100mm, kotwy powinny by¢ rozmieszczone w
odstepach nie wiekszych niz co 480mm,

- Rama kraty powinna scisle przylega¢ do muru w catym $wietle (oscieznicy ) okna,

- Otwierane kraty od wewnatrz powinny posiadac okucia (zawiasy) zapewniajgce szczelnie
przyleganie ram okiennych do o$cieznic oraz uniemozliwic¢ przy prawidtowym zamknieciu i
zabezpieczeniu od wewnagtrz podwazenie, wywazenie, otwarcie lub zdjecie bez ich zniszczenia.
W przypadku zastosowania zawiaséw zewnetrznych czopy zawiaséw powinny byé
zabezpieczone tak, zeby nie mozna byto ich wybi¢,

Krata wyposazona w zamykanie od wewnatrz na kiédke atestowana.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT | BADANIA
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robét i badan
Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w ST ,Wymagania ogoine”.

6.2. Szczegotowe zasady kontroli jakosci robét

6.2.1. Badanie materiatéw

Badanie materiatéw zastosowanych do wykonania elementéw nalezy przeprowadzi¢ posrednio
na podstawie zatgczonych zaswiadczen o jakosci wystawionych przez producenta oraz



zaswiadczen wykonawcy z kontroli jakosci elementow stwierdzajgcych zgodnosé uzytych
materiatdw z wymaganiami dokumentacji technicznej. W przypadku, gdy producent elementow
przeprowadzit badania jakosci materiatdw we wtasnym zakresie, wyniki tych badan powinny by¢
zatgczone do dokumentacji odbiorczej

6.2.2. Badanie gotowych elementow

Badania gotowych elementéw kowalsko-slusarskich powinno obejmowac co najmniej
sprawdzenie: wymiarow — tasmg stalowg z dokfadnoscig do 1 mm, suwmiarka,
szczelinomierzem, wykonczenia powierzchni — liniatem metalowym i szczelinomierzem,
zabezpieczenia antykorozyjnego — makroskopowo, przez pomiar grubosci powtoki i jej
szczelnosci, Powtoki nie powinny wykazywac¢ pecherzy, odpryskéw, tuszczenia lub pekniec,
rodzajow, liczby i wielkosci oku¢ oraz ich zamocowanie — na zgodnos$¢ z dokumentacjg
techniczng oraz ich zamocowania i dziatania przez ogledziny, potgczen konstrukcyjnych — na
zgodnosc z niniejszg specyfikacjg, wymaganiami norm panstwowych lub swiadectw
dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Wymienione badania nalezy przeprowadzac przy
odbiorze kazdej partii elementéw. Wyniki badan materiatow powinny by¢ wpisywane do dziennika
budowy i akceptowane przez Inspektora nadzoru

6.2.3. Badania jakosci wbudowania

Badanie jakosci wbudowania powinno obejmowac:

-stan i wyglad elementoéw pod wzgledem réwnosci, pionowosci i spoziomowania,
-rozmieszczenie miejsc zamocowania i sposob osadzenia elementow,

-szczelnos¢ wbudowanego elementu na przenikanie wéd opadowych,

-stan i wyglad wykonczenia wbudowanych elementow na zgodnos¢ z dokumentacjg techniczna.
Z dokonanego odbioru nalezy sporzgdzi¢ protokot.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT
7.1. Ogodlne zasady dotyczace przedmiaru i obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST ,Wymagania ogélne”.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg robot Slusarsko-kowalskich jest mb, m2, sztuka, komplet lub kg.

8. OPIS SPOSOBU ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
8.1. Ogodlne zasady odbioru robot
Ogolne zasady odbioru robot podano w ST ,Wymagania ogélne”.

8.2. Szczegotowe zasady odbioru robot

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, specyfikacjg techniczna, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem wymagan okreslonych w punkcie 6 daty wyniki
pozytywne.

8.2.1. Odbior elementéw przed wbudowaniem

Przy odbiorze powinny by¢ sprawdzone nastepujgce cechy:

- zgodno$¢ wykonania elementdw i ich sktadowych z dokumentacjg technicznag,

- wymiary gotowego elementu i jego ksztaft,

- prawidtowos¢ wykonania potgczen (przekroje, dlugosé i rozmieszczenie spawow, srub),
Srednice otwordw,

- dotrzymanie dopuszczalnych odchytek w wymiarach, katach i ptaszczyznach,

- rodzaj zastosowanych materiatow,

- zabezpieczenie wyrobow przed korozja.

8.2.2. Odbiér elementéw po wbudowaniu i wykonczeniu

Przy odbiorze elementéw $lusarsko-kowalskich powinny by¢ sprawdzone:

- prawidtowos¢ osadzenia elementu w konstrukcji budowlanej,

- prawidtowos¢ dziatania elementéw ruchomych oraz urzadzen zamykajgcych,

- zgodnos$¢ wbudowanego elementu z projektem,

- inne, ktérych sprawdzenia komisja odbioru uzna za niezbedne dla jakosci wykonanych robét

9. OPIS SPOSOBU ROZLICZENIA ROBOT TYMCZASOWYCH | PRAC TOWARZYSZACYCH
9.1. Wymagania ogodlne,
Ogodlne zasady dotyczgce rozliczen roboét podano w ST ,Wymagania ogoine”.



9.2. Sposob rozliczenia robot podstawowych,

Cena 1 mb, m2, szt., kpl, kg wykonania elementu kowalsko-$lusarskiego obejmuje:

- prace przygotowawcze.

- montaz

- odbiér montazu

- inne niezbedne czynnosci bezposrednio zwigzane z montazem.

Ceny jednostkowe obejmuja takze:

— usuniecie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzen w innych elementach obiektu, powstatych
na skutek i w trakcie wykonywania robét montazowych,

— usuniecie gruzu i innych pozostatosci, resztek i odpadéw materiatéw w sposéb podany w
szczegotowej specyfikacji technicznej, poza obreb placu budowy,

— likwidacje stanowiska roboczego,

— koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko.

Ceny jednostkowe robot obejmujg rowniez koszty montazu, demontazu i pracy rusztowan
niezbednych do wykonania robot na wysokosci powyzej 4,5 m od poziomu ich ustawienia oraz
koszty pomostow i barier zabezpieczajgcych.

9.3. Sposob rozliczenia robot tymczasowych i prac towarzyszacych,
W cenie robét podstawowych nalezy ujaé koszt wykonania wszelkich innych robét pomocniczych
niezbednych do wykonania robot podstawowych.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA
10.1 Wymagania Ogoélne

10.2 Normy

- PN-EN_20225:1994 Czeéci ztgczne. Sruby, wkrety i nakretki. Wymiarowanie,

- PN-EN 26157-1:1998 Czeéci ztgczne. Nieciggtosci powierzchni. Sruby, wkrety i $ruby
dwustronne ogoélnego stosowania.

- PN-EN_SO 15481:2002 Wkrety wiercace samogwintujgce z tbem walcowym wypuktym z
wgtebieniem krzyzowym

- PN-73/H-92903 Stopy cynku. Blachy i tasmy

- PN-88/H-01105 Stal. Potwyroby i wyroby hutnicze. Pakowanie, przechowywanie i transport

- PN-85/B-01805 Antykorozyjne zabezpieczenie w budownictwie. Ogdlne zasady ochrony

- PN-ISO 6707-1 Budownictwo. Terminologia. Terminy ogdine.

- Norma ISO Seria 9000, 9001, 9002, 9003, 9004 Normy dotyczgce systemdw zapewnienia
jakosci i zarzgdzania systemami zapewnienia jakoSci.

- Instrukcje montazu elementow metalowych wydane przez poszczegdlnych Producentow.

- Dokumentacja i specyfikacje w zamoéwieniach publicznych, Izba Projektowania Budowlanego,
Warszawa, 2005.

- ,Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych” Tom |. Czesc 4,
Arkady, Warszawa 1997,

- ,Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych. Budownictwo ogdlne”
Tom I. Czes¢ 1-4. Warszawa 1990, wyd. IV MGPIB, ITB

10.3 Przepisy przywotane
Nie wystepuja.
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