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o$wietlenie sala 1
Pi=0,7 [kW] Is=3,3 [A]
o$wietlenie sala 2
Pi=0,4 [kW] Is=1,9 [A]
oswietlenie sala 3
Pi=0,9 [kW] Is=4,2 [A]

gniazda 1 fsala 1

Pi=2,0 [kW] 1s=9,4 [A]
gniazda 1 f sala 2

Pi=2,0 [kW] 1s=9,4 [A]
gniazda 1 f sala 3, obw.|
Pi=2,0 [kW] 1s=9,4 [A]
gniazda 1 f sala 3, obw.ll
Pi=2,0 [kW] 1s=9,4 [A]

gniazda 3 f sala 1, obw.|
Pi=3,0 [kW] Is=4,7 [A]
gniazda 3 f sala, 1obw.lI
Pi=3,0 [kW] Is=4,7 [A]
gniazda 3 f sala 2

Pi=3,0 [kW] Is=4,7 [A]
gniazda 3 f sala 3, obw.|
Pi=3,0 [kW] Is=4,7 [A]
gniazda 3 f sala 3, obw.ll
Pi=3,0 [kW] Is=4,7 [A]

zasilanie grubosciowka
Pi=8,05 [kW] Is=12,5[A]
zasilanie pily tarczowe;j
Pi=6,75 [kW] Is=10,5[A]
zasilanie pilty tasmowej
Pi=4,0 [kW] Is=6,2[A]
zasilanie wyrownowarki
Pi=7,7 [kW] Is=12,0[A]
zasilanie szlifierki
Pi=4,0 [kW] Is=6,2[A]
zasilanie tokarki

Pi=4,0 [kW] Is=6,2[A]
zasilanie frezarki

Pi=7,7 [kW] Is=12,0[A]
zasilanie $cisk pneumatyczny
Pi=1,0 [kW] Is=4,7[A]
zasilanie filtra 1

Pi=7,5 [kW] Is=11,7[A]
zasilanie filtra 2

Pi=7,5 [kW] Is=11,7[A]
zasilanie kompresora
Pi=3,0 [kW] Is=4,7[A]

potaczenia wyrownawcze

U=230/400 V

SAMOCZYNNE WYLACZANIE ZASILANIA

UKLAD SIECIOWY: TN-S

NR RYSUNKU

R/E1

SKALA

DATA

\ﬁrL’\S 303 C-25A YDY 5x6; 0.RVKL 23 p.t. —
\ﬁrL’\S 303 C-25A YDY 5x6; 0.RVKL 23 p.t. —
il‘t'\s 303 C-25A YDY 5x6; 0.RVKL 23 p.t. —
il‘t'\s 303 C-25A YDY 5x6; 0.RVKL 23 p.t. -
P304 100 30 mA \ﬁi .
m S 303 C-25A YDY 5x6; 0.RVKL 23 p.t. —
| %7 iﬁ\s 303 C-25A YDY 5x6; 0.RVKL 23 p.t. —
\ﬁ/S\S 303 C-25A YDY 5x6; 0.RVKL 23 p.t. —
\i?#\lg\s 303 C-25A / YDY 5x6; 0.RVKL 23 p.t. —
S 303 C-25A / YDY 5x6; 0.RVKL 23 p.t. .
z ii .
: z S 303 C-25A / YDY 5x6; 0.RVKL 23 p.t. .
S g L 303 S» i/S\S 303 C-25A YDY 5x6; 0.RVKL 23 p.t.
- a = v =
=& L303
PE DY 6;p.t.
L ] ~
.............................................................. Jd
XL3-400 5x24 RG é Ru<30 Q
Pi = 86,2 [kW]
. Ps = 34,5 [kW]
ST5 Is = 53,6 [A]
XL3-400 5x24 REMONT PRZYSTOSOWAWCZY HALI MASZYN
WARSZTATOW SZKOLNYCH
ZAKOPANE dz. nr ew. 153/5, 152/2
PRZEDMIOT RYSUNKU
1050 Schemat rozdzielni RG
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