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ST-01 - ROBOTY ROZBIORKOWE | DEMONTAZOWE

1. WSTEP
1.1.Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania ogdlne dotyczace wykonania i odbioru robdt rozbiérkowych
i demontazowych w ramach inwestycji pn. PRZEBUDOWA KONDYGNACIJI PIWNICZNEJ W BUDYNKU PIW W KOLNIE,
ul. Aleksandrowska 1A, Kolno, dziatka nr ew. 1752/14

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako Dokument Przetargowy przy zlecaniu i realizacji Rob6t wymienionych w p.1.1.

1.3. Zakres robat objetych Specyfikacja Techniczng
Zakres rozbidrek w branzy budowlanej obejmuje:
. Rozbidrka kostki betonowej z odzyskiem na odlegtos¢ pozwalajaca wykonanie wykopu pod drenaz opaskowy i kanalizacje
deszczowg oraz wykonanie izolacji przeciwwilgosiowej i termicznej $cian piwnic,
. Skucie tynku ze $cian i sufitow
. Skucie terakoty w pomieszczeniu magazynu, korytarzu i archiwum
. Demontaz drzwi wejsciowych do piwnicy oraz drzwi do pomieszczenia kottowni i mag. oleju opatowego
. Skucie i rozbiérka podktadu betonowego (chudego betonu)

2. MATERIALY
2.1. Ogélne wymagania dotyczace materiatéw
Brak wymagan

3. SPRZET
3.1. Sprzet do wykonania robét zwigzanych z rozbiérka i demontazem
Do wykonania robét nalezy stosowac:
. nozyce tnaco -kruszace
. rusztowania, rynny zsypowe do gruzu, elektronarzedzia, kontenery na gruz, zwyzka
. hydrauliczne agregaty, pity, mtoty, nozyce do blachy
. samochody dostawcze i transportowe

4. TRANSPORT
4.1. Transport materiatéw z rozbiorki
Materiat z rozbiérki mozna przewozi¢ dowolnym srodkiem transportu

5.WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania robét

Zwraca sie uwage na potrzebe zachowania duzej starannosci przy pracach rozbiérkowych w $cianach i stropach istniejacych.
Roboty prowadzic¢ tak, aby nie dopusci¢ do zarysowan czy spekan $cian istniejacych, czy tez powstania innych destrukcji.

Przed rozpoczeciem rozbidrki nalezy sie zastosowac do punktu o przebiegu robét, a nastepnie wykonac prace wg podanej kolejnosci
oraz wyszczegdlnionego sprzetu technicznego

Jedli dokumentacja projektowa nie zawiera dokumentacji inwentaryzacyjnej lub/i rozbiérkowej obiektéw przewidzianych do
rozbidrki, zamawiajgcy moze poleci¢ Wykonawcy sporzgdzenie takiej dokumentacji, w ktérej bedzie okreslony przewidziany odzysk
materiatow. Wszystkie obiekty przewidziane do rozbidrki, wykonane z elementéw mozliwych do powtdrnego wykorzystania powinny byé
usuwane bez powodowania zbednych uszkodzen. O ile uzyskane elementy nie stajg sie wtasnoscig Wykonawcy, powinien on przewiez¢
je na miejsce okreslone w ST lub wskazane przez Zamawiajacego.

5.2. Czynnosci wstepne

Obiekty znajdujace sie na terenie prowadzonych robét, nie przeznaczone do usuniecia, powinny byé przez Wykonawce
zabezpieczone przed uszkodzeniem. Jezeli obiekty zostang uszkodzone lub zniszczone przez Wykonawce, to powinny one by¢
odtworzone na koszt Wykonawcy, w sposob zaakceptowany przez Zamawiajgcego.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Kontrola jakosci robét rozbiérkowych i demontazowych
Sprawdzenie jakosci robo6t polega na wizualnej ocenie kompletnosci usuniecia resztek elementéw rozbieranych, gruzu, kamieni itp. oraz
sprawdzeniu uszkodzer elementéw przewidzianych do powtérnego wykorzystania.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest m2, m3 oraz, szt. rozebranych/zdemontowanych elementéw budowlanych.

8. ODBIOR ROBOT
Odbidr robét zgodnie z zapisami okreslonymi w umowie na wykonanie robét.

str. 3



9. PODSTAWA PLATNOSCI
Zgodnie z zapisami okreslonymi w umowie wykonania robot.
Roboty tymczasowe i prace towarzyszgce nalezy rozlicza¢ w cenie jednostkowej robét podstawowych

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-82/B-02001 - ,Obcigzenia state”
PN-82/B-02003 - ,Podstawowe obcigzenia technologiczne i montazowe”
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ST-02 — IZOLACJE PRZECIWWILGOCIOWE | PRZECIWWODNE

1. WSTEP
1.1.Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) s3 wymagania ogdlne dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych
z wykonywaniem izolacji przeciwwodnych w ramach inwestycji pn. PRZEBUDOWA KONDYGNACIJI PIWNICZNEJ W BUDYNKU PIW
W KOLNIE, ul. Aleksandrowska 1A, Kolno, dziatka nr ew. 1752/14

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako Dokument Przetargowy przy zlecaniu i realizacji Robot wymienionych w p.1.1.

1.3. Zakres roboét objetych Specyfikacja Techniczng

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wykonaniem izolacji
przeciwwilgociowych/przeciwwodnych poziomych i pionowych w ramach przedmiotowej inwestycji.

Uwaga: W zwigzku ze stwierdzeniem zawilgocenia istniejgcych scian projekt zaktada wykonanie termoiniekcji oraz iniekcji kurtynowej —
osuszania $cian wraz z wykonaniem izolacji przeciwwilgociowej — zgodnie z zaleceniami dokumentacji projektowe;j.

1.4. Okreslenia podstawowe
Izolacja przeciwwilgociowa/przeciwwodna — warstwa izolacyjna wykonana pomiedzy konstrukcjg obiektu, a gruntem dla niedopuszczenia
wody do konstrukcji

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos$¢ stosowanych materiatéw i wykonywanych robét oraz za ich zgodno$¢ z rysunkami, specyfikacjg
oraz zaleceniami Inspektora.

Izolacja przeciwwilgociowa wykonywana pomiedzy nawierzchnia, a konstrukcja obiektu powinna: zapobiega¢ przedostawaniu sie wody
opadowej do konstrukcji, zapobiegac tworzeniu sie znacznych ci$nien pary wodnej pod nawierzchnig, wykazywac przyczepnos¢ do podtoza
kolejnych warstw przewidziang przez zastosowang technologie.

2. MATERIALY
Doktadne wytyczne materiatowe — wg specyfikacji zawartej w technicznej dokumentacji projektowej:
- izolacje posadzek na gruncie — polimerowo-mineralna powtoka hydroizolacyjna
- izolacja pionowa $cian fundamentowych — iniekcja kurtynowa oraz zaprawa cementowa z dodatkiem penetrujgcym
- izolacja pozioma $cian fundamentowych — termoiniekcja oraz zaprawa cementowa z dodatkiem penetrujagcym
- termoiniekcja — osuszenie i wykonanie izolacji poziomej $cian piwnicznych (pomiedzy tawg, a $ciang fundamentowg) od wewnatrz
pomieszczen
-iniekcja kurtynowa — osuszenie i wykonanie izolacji pionowej $cian piwnicznych — $cian bez dostepu - od wewnatrz pomieszczen

3. SPRZET
- watki zgbkowane, noze tapeciarskie, watki malarskie lub szczotki dekarskie, szczotki z miekkim wtosiem (jak do tapet) na dtugim trzonku,
- w razie potrzeby namiot foliowy lub brezentowy na stelazu, dmuchawy elektryczne do ogrzewania, reczne elektryczne dmuchawy
goracego powietrza
- sprzet do termoiniekcji oraz iniekcji kurtynowej

4. TRANSPORT
Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatéw izolacyjnych powinny odbywac sie tak, aby zachowac ich dobry stan
techniczny — zgodnie z zaleceniami producenta.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania robét izolacyjnych

Izolacje mozna uktadad nie wczesniej jak po 21 dniach od ukoriczenia betonowania podtoza. Zaleca sie jednak aby beton byt co najmniej
28 dniowy. Temperatura powietrza i podtoza w czasie uktadania izolacji powinna by¢ > od 5 °Ci < od 35 °C.

W przypadku koniecznosci wykonania izolacji przeciwwodnych w czasie niesprzyjajagcych warunkéw atmosferycznych takich jak
nieodpowiednia temperatura lub wilgotno$¢ powietrza roboty nalezy prowadzi¢ pod namiotem foliowym lub brezentowym stosujgc
elektryczne dmuchawy powietrza. W przypadku silnego wiatru dopuszczalne jest uktadanie izolacji tylko na ostonietej powierzchni.

Przy uktadaniu izolacji w temperaturze 5 - 10°C materiat izolacyjny nalezy przechowywac przez 24 godziny w temperaturze 20°C. Do czasu
utozenia warstwy ochronnej na izolacji, nie wolno po niej chodzi¢, jezdzi¢, sktadowaé narzedzi i materiatdw. W poblizu robdt
hydroizolacyjnych nie wolno sktadowaé zadnych materiatow sypkich i pylacych. Temperatura podfoza gruntowanego materiatem
gruntujacym powinna by¢ wyzsza co najmniej o 3°C od temperatury punktu rosy lecz nie mniejsza od 5° C, a wilgotnos¢ wzgledna
powietrza powinna by¢ <85%.

5.2. Przygotowanie podioza

Podtoze betonowe przeznaczone do zaizolowania: powinno ming¢ min. 21 dni od jego zabetonowania, wytrzymatos¢ betonu na odrywanie
powinna wynosi¢ > 1,5Mpa. Podtoze powinno by¢ suche oraz dokfadnie oczyszczone z: elementéw obcych, stabego, luzno zwigzanego z
podtozem betonu, mleczka cementowego, zattuszczen i pytdw oraz innych drobnych frakcji kruszywa; powinno by¢ réwne i szorstkie , a lokalne
nieréwnosci nie powinny przekracza¢ 3 mm, przy czym krawedzie tych nieréwnosci nie moga byc¢ ostre; wszelkie krawedzie wystepujace na
izolowanej powierzchni powinny by¢ zaokraglone tukiem o promieniu nie mniejszym niz 5cm. Lokalne nieréwnosci podtoza powodujgce
powstawanie zastoin wody nalezy wypetni¢ specjalng bezskurczowg zaprawa lub masg PC po uprzednim skuciu powierzchni, na ktérej
wystepuja nieréwnosci rozkuwajac jej krawedzie do pionu. Naprawa powierzchni za pomocg mas szpachlowych lub zapraw na
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bazie zywic lub za pomocg masy PC moze by¢ wykonywana tylko na niewielkich powierzchniach do 1 m 2 w jednym miejscu, wieksze
powierzchnie nalezy naprawia¢ specjalnymi zaprawami bezskurczowymi. powierzchnie z nieréwnosciami o ostrych krawedziach nalezy
przeszlifowadé szlifierka do lastriko lub zatrze¢ masg PC lub innym specjalnym materiatem posiadajgcym Aprobate Techniczng wydang przez
IBDIM

5.3. Oczyszczenie podioza

Bezposrednio przed gruntowaniem powierzchnie izolowang nalezy oczysci¢ z luznych frakcji, pytu i zattuszczen. Luzne frakcje i pyty nalezy
usung¢ przy pomocy odkurzacza przemystowego a w ostatecznosci przez przedmuchanie sprezonym powietrzem przechodzacym przez
filtr przeciwolejowy i przeciwwodny. Zattuszczenia nalezy usunaé przez ich wypalenie palnikiem gazowym.

5.4. Zagruntowanie podtoza

Podtoze betonowe nalezy gruntowaé firmowym roztworem zalecanym przez producenta materiatu hydroizolacyjnego. W przypadku
koniecznosci zagruntowania wilgotnej powierzchni nalezy uzy¢ roztworéw depresyjnych szybkorozpadowych np. asfaltowej emulsji
kaonowej. Jest to jednak przypadek szczegdlny, wymagajacy pisemnej zgody Inspektora i autora projektu. Przy gruntowaniu podtoza
nalezy stosowac nastepujace zasady: nalezy gruntowac podtoze wytgcznie dobrze przygotowane i odebrane przez Inspektora, beton
w gruntowanym podtozu powinien mie¢ co najmniej 21 dni, powierzchnie przewidziang do zaizolowania nalezy gruntowac tylko
jednokrotnie, zuzywajac tyle srodka gruntujacego, ile beton zdota catkowicie wchtongé. Nie nalezy gruntowac powierzchni "na zapas" z
uwagi na znaczne obnizenie przyczepnosci izolacji do podtoza. Nalezy przy tym odpowiednio zabezpieczyé zagruntowana powierzchnie
aby nie ulegta uszkodzeniu lub zapyleniu. Od zagruntowania podtoza do rozpoczecia uktadania izolacji nie powinno uptyng¢ wiecej niz 24
godz. srodek gruntujacy nalezy nanosi¢ watkami malarskimi lub szczotkami do srodkéw gruntujgcych (odpornych na dziatanie agresywnych
rozpuszczalnikow, gtéwnie weglowodoréw aromatycznych) przed utozeniem izolacji powierzchnia zagruntowana powinna by¢ catkowicie
sucha. Mozna to sprawdzi¢ przez dotknigcie zagruntowanej powierzchni suchg, czysta dtonia (nie zattuszczong lub zakurzong) gdy dtor nie
przykleja sie i pozostaje czysta oznacza to, ze roztwdr gruntujacy jest juz dostatecznie suchy. Czas schniecia roztwordw gruntujacych jest
zréznicowany w zaleznosci od rodzaju zastosowanych rozpuszczalnikéw i warunkéw wysychania w wiekszosci przypadkéw wynosi on 15
do 120 minut. w pierwszej kolejnosci nalezy zagruntowac powierzchnie przy narozach wklestych i wypuktych, przy wpustach odwodnienia,
saczkach, stupkach poreczy, oraz dylatacjach. Do gruntowania podfoza na dalszej powierzchni mozna przystapi¢ po przyklejeniu izolacji
W wyzej wymienionych szczegdlnych miejscach.

5.5. Przygotowanie i sprawdzenie materiatow i sprzetu oraz prace przygotowawcze

Przed przystgpieniem do izolowania nalezy sprawdzi¢ czy na placu budowy znajduje sie sprzet pomocniczy i nastepujace narzedzia: noze
tapeciarskie, watki malarskie lub szczotki dekarskie, deska gtadka szerokosci min. 20 cm i dtugosci min 3,0 m , listwa drewniana, w razie
potrzeby namiot foliowy lub brezentowy na stelazu, dmuchawy elektryczne do ogrzewania.

I1zolacji nie wolno uktada¢ na mokrej powierzchni oraz w czasie deszczu. Przed utozeniem izolacji nalezy doktadnie skontrolowac czy na
ptycie nie ma zanieczyszczen. Kalkulujac ilo$¢ potrzebnego materiatu nalezy przyjaé¢ co najmniej 15% wiecej izolacji niz istniejaca
powierzchnia. Temperatura podtoza gruntowanego materiatem gruntujgcym powinna byé wyizsza co najmniej o 3°C od temperatury
punktu rosy lecz nie mniejsza od 5°C, a wilgotnos$¢ wzgledna powietrza powinna by¢ <85%.

5.6. Wykonanie termoiniekcji oraz iniekcji kurtynowej
Termoiniekcje oraz iniekcje kurtynowa wykonac zgodnie z instrukcjg producenta materiatow.

. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Zasady kontroli jakosci robot

Kontroli jakos$ci wykonania podlega na:
-wzrokowe sprawdzenie potgczen na stykach
-sprawdzenie czy nie powstaty pecherze pod izolacja $wiadczace o ztym wykonaniu.

6.2. BHP i ochrona srodowiska

Podczas prac hydroizolacyjnych obowigzujg przepisy i instrukcje BHP dotyczace robdt z zastosowaniem maszyn drogowych, elektrycznych
i pneumatycznych urzadzen ciernych, urzadzeri strumieniowo-ciernych, sprezonego powietrza, a ponadto: powierzchnia, na ktérej
wykonuje sie gruntowanie podtoza powinna by¢ ogrodzona i zakazane palenie papieroséw oraz uzywanie otwartego ognia z uwagi na
fatwopalne rozpuszczalniki w Srodkach gruntujacych, srodki do gruntowania nalezy przechowywaé z dala od ognia, w pomieszczeniu
ostonietym od storica.

Pracownicy zatrudnieni przy pracach izolacyjnych powinni by¢ przeszkoleni na wypadek wystgpienia pozaru, poparzenia i zatrucia
rozpuszczalnikami organicznymi. Pracujacy bezposrednio przy wykonywaniu hydroizolacji z materiatéw samoprzylepnych powinni by¢
wyposazeni w odziez ochronng i rekawice ochronne. Powinni posiada¢ obuwie na drewnianej podeszwie obitej guma bez zadnych oku¢.
Przy dotykaniu przylepnej strony materiatu nalezy palec zwilzy¢ woda. Arkusze materiatu przylepnego nalezy przecina¢ nozem do tapet
zwilzonym woda.

Na budowie powinny znajdowac sie w tatwo dostepnym miejscu:

- $rodki przeciwoparzeniowe,

- $rodki do zmywania asfaltu,

- krem nattuszczajacy do rak,

- w poblizu wykonywanych robét izolacyjnych nalezy umiesci¢ gasnice halonowe lub $niegowe, posiadajace atesty

. OBMIAR ROBOT

7.1. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa jest m2 powierzchni wykonanych robét izolacyjnych
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8. ODBIOR ROBOT
Odbidr robét zgodnie z zapisami okreslonymi w umowie na wykonanie robét

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Zgodnie z zapisami okreslonymi w umowie wykonania robot.
Roboty tymczasowe i prace towarzyszace nalezy rozlicza¢ w cenie jednostkowej robét podstawowych

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

PN-69/B-10260 "Izolacje bitumiczne"
PN-72/B-04615 "Papy asfaltowe i smotowe".

10.1. Inne dokumenty
Doktadne wytyczne materiatowe:

— instrukcja producenta izolacji
- instrukcja producenta materiatéw wykonywania termoiniekcji oraz iniekcji kurtynowej
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ST-03 — POSADZKI (CHUDY BETON)

1. WSTEP
1.1.Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) s wymagania ogdlne dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem
posadzek w ramach inwestycji pn. PRZEBUDOWA KONDYGNACIJI PIWNICZNEJ W BUDYNKU PIW W KOLNIE, ul. Aleksandrowska 1A,
Kolno, dziatka nr ew. 1752/14

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako Dokument Przetargowy przy zlecaniu i realizacji Robot wymienionych w p.1.1.

1.3. Zakres robot
Wykonie posadzek w pomieszczeniach objetych opracowaniem —wg zatozer w technicznej dokumentacji projektowe;j.

2. MATERIALY

Podktad pod chudy beton
- piasek - min 20 cm
- 2wir gruboziarnisty — 10 cm

Posadzka ( chudy beton ) - Beton B15
3. SPRZET

Skrzynia do zapraw, kielnia murarska, czerpak blaszany, poziomica wezowa, niwelator laserowy, taty kierujgca i murarska, warstwomierz
narozny, pion i sznur murarski, betoniarka elektryczna, wiadra,

4.TRANSPORT
Samochdd ciezarowy, roztadunek reczny lub mechaniczny, wézek widtowy, taczki, dZzwig pionowy lub wciggarka reczna.

5.WYKONANIE ROBOT

OGOLNE WARUNKI WYKONANIA POSADZKI (chudego betonu)

Wykonanie podbudowy:

1.  Utozenie i zageszczenie warstwowe piasku —min 20 cm

2. Utozenie i zageszczenie zwiru (warstwy filtracyjnej) — 10 cm

Zaréwno pospotke, jak i warstwe filtracyjng ubijac trzeba po usypaniu kazdych 10 cm. Cata grubos¢ podsypki powinna wynosic¢ okoto 30
cm. Aby dobrze zagesci¢ podsypke wykorzystac do tego celu mechaniczng zageszczarke. Po zageszczeniu warstw, powierzchnia powinna
byé réwna i musi tworzy¢ wytrzymatg podstawe pod ptyte betonowa (chudy beton).

Utozenie chudego betonu

W przygotowaniu podktadu z chudego betonu najwiekszym problemem jest jego skurcz, ktéry moze powodowac powstawanie pekniec.
Chudy beton bowiem jesli zbyt szybko wysycha podczas wigzania, za bardzo sie kurczy i przez to tatwo peka. Sprzyja temu réwniez duza
powierzchnia podtogi. Aby przeciwdziataé pekaniu ,,chudziaka”, trzeba pielegnowac wylewke betonowa, polewajac ja woda przez pierwsze
dni, kiedy jest jeszcze dos¢ Swieza. Dodatkowo, aby nie doprowadzi¢ do powstawania rys skurczowych mozna dodaé do mieszanki chudego
betonu zbrojenie rozproszone lub zazbroi¢ ptyte za pomoca siatek przeciwskurczowych.

6.KONTROLA JAKOSCI (ODBIOR ROBOT PODEOGOWYCH) ODBIORY MATERIALOW

0Odbidr materiatéw powinien by¢ dokonany bezposrednio po ich dostarczeniu na budowe.

Odbidér materiatéw powinien obejmowac sprawdzenie ich wtasciwosci technicznych zgodnie z wymogami odpowiednich norm
podmiotowych lub swiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

Sprawdzenie materiatéw nalezy przy odbiorze robét zakoriczonych przeprowadzi¢ posrednio na podstawie zapiséw w dzienniku budowy
i zaswiadczen (atestow) z kontroli producenta, stwierdzajacych zgodnos¢ uzytych materiatéw z dokumentacja techniczng oraz wtasciwymi
normami. Materiaty w ktdrych jako$¢ nie jest potwierdzona odpowiednim zaswiadczeniem, a budzg watpliwosci, powinny by¢ przed
uzyciem do robdt poddane badaniom jakosci przez upowaznione laboratoria.

ODBIORY MIEDZYFAZOWE

Odbidr powinien obejmowac:

a/ sprawdzenie materiatow

b/ sprawdzenie podbudowy

b/ sprawdzenie wytrzymatosci, réwnosci, czystosci i stanu wilgotnosci podtoza
¢/ sprawdzenie spadkéw podtoza

Odbiér podktadu

0Odbidr powinien by¢ przeprowadzony w nastepujgcych fazach robét:

a/ podczas uktadania podbudowy (pospétki)

b/ po catkowitym stwardnieniu podktadu i wykonaniu badania wytrzymatosci na $ciskanie na prébach kontrolnych.
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Odbidr powinien obejmowac:

a/ sprawdzenie materiatéw

b/ sprawdzenie w czasie wykonania podktadu jego grubosci w dowolnych 3 miejscach w pomieszczeniu badania nalezy przeprowadzi¢
metoda przektuwania z doktadnoscig do 1 mm

d/ sprawdzenie wytrzymatosci podktadu na sciskanie i zginanie przez ocene laboratoryjnie przeprowadzonych badan prébek kontrolnych
pozostawionych w czasie wykonania podktadéw; badania powinny by¢ przeprowadzone dla podktadéw cementowych. Badania powinny
byé wykonane nie rzadziej niz 1 raz na 1000 m2 podktadu

e/ sprawdzenie rownosci podktadu przez przyktadanie w dowolnych miejscach i kierunkach dwumetrowej taty kontrolnej odchylenia
stanowigce przeswity miedzy fatg i podtozem nalezy mierzy¢ z doktadnoscig do 1 mm.

f/ sprawdzenie odchyleri od ptaszczyzny poziomej lub wyznaczonej okreslonym spadkiem za pomoca dwumetrowej faty kontrolnej i
poziomicy; odchylenia nalezy mierzy¢ z doktadnoscig do 1 mm

h/ sprawdzenie prawidtowosci wykonania szczelin dylatacyjnych, izolacyjnych i przeciwskurczowych.

Odbidr koricowy robét podtogowych:

Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja projektowo-kosztorysowg powinny by¢ przeprowadzone przez poréwnanie wykonanej podtogi z
projektem technicznym i opisem kosztorysowym oraz stwierdzenie wzajemnej zgodnosci na podstawie ogledzin oraz pomiaru posadzki, a
w odniesieniu do konstrukcji podtogi — na podstawie protokotéw odbioréw miedzyfazowych i zapiséw w dzienniku budowy.
Sprawdzenie jakosci uzytych materiatéw:

Sprawdzenie dotrzymania warunkéw ogdlnych wykonania robét (cieplnych wilgotnosciowych) nalezy przeprowadzi¢ na podstawie
zapisOw w dzienniku budowy.

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania podktadu i warstw izolacyjnych nalezy przeprowadzi¢ na podstawie protokotéw odbioru
miedzyfazowych lub zapiséw w dzienniku budowy.

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania posadzki powinno by¢ dokonane po uzyskaniu przez posadzke petnych wtasciwosci techniczno-
uzytkowych.

Odbidr posadzki powinien obejmowac:

a/ sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie nalezy wykona¢ przez ocene wzrokowg

b/ sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania posadzki

¢/ sprawdzenie potaczenia posadzki z podktadem (przez ogledziny naciskanie lub opukiwanie)

7. OBMIAR ROBOT.
(m?) utozonej posadzki i warstw posadzkowych nowych i uzupetniajacych, wysokosé cokolika.

8. ODBIOR ROBOT.
Odbidr robét zgodnie z zapisami okreslonymi w umowie na wykonanie robét

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Zgodnie z zapisami okreslonymi w umowie wykonania robot.
Roboty tymczasowe i prace towarzyszace nalezy rozlicza¢ w cenie jednostkowej robét podstawowych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.
PN-75/B-10121 Oktadziny z ptytek sciennych ceramicznych szkliwionych. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-62/B-10144 Posadzki z betonu i zaprawy cementowej .Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.
PN-63/B-10145 Posadzki z ptytek kamionkowych[terakotowych]klinkierowych i lastrykowych .Wymagania i badania przy odbiorze.
Swiadectwa dopuszczenia produktéw do wbudowania
Instrukcja producentow
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ST-04 — TYNKI WEWNETRZNE

1. WSTEP
1.1.Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) s wymagania ogdlne dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem
tynkéw wewnetrznych w ramach inwestycji pn. PRZEBUDOWA KONDYGNACIJI PIWNICZNEJ W BUDYNKU PIW W KOLNIE,
ul. Aleksandrowska 1A, Kolno, dziatka nr ew. 1752/14

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako Dokument Przetargowy przy zlecaniu i realizacji Robot wymienionych w p.1.1.

1.3. Zakres robot
Wykonanie tynkdw wewnetrznych - tynki szerokoporowe, hydrofobowe (renowacyjne) na scianach remontowanych pomieszczer— wg
dokumentacji projektowej

2. MATERIALY
Zgodnie z zakresem zawartym w dokumentacji projektowej:
- tynki mineralne szerokoporowe, hydrofobowe (renowacyjne)

3. SPRZET
Skrzynia do zapraw, kielnia murarska, czerpak blaszany, poziomica, taty kierujaca i murarska, warstwomierz narozny, pion i sznur
murarski, betoniarka elektryczna, wiadra

4. TRANSPORT
Samochdd ciezarowy, roztadunek reczny lub mechaniczny, wézek widtowy, taczki, dZzwig pionowy lub wciggarka reczna

5.WYKONANIE ROBOT
Dane ogdlne- tynki
Przed przystgpieniem do wykonywania robdt tynkowych powinny by¢ zakoriczone wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne

podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oScieznice drzwiowe i okienne oraz wbudowane meble o ile s3 wstawiane
w nieotynkowane wneki. W uzasadnionych przypadkach dopuszcza sie osadzanie mebli wbudowanych po wykonaniu tynkéw.
Zaleca sie przystapienie do wykonywania tynkéw po okresie osiadania i skurczu muréw lub skurczu $cian betonowych, tj. po uptywie 4-6
miesiecy po zakorczeniu robét stanu surowego.
Tynki nalezy wykonywac¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C i pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi spadek ponizej 0°C. W nizszych
temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich srodkéw zabezpieczajgcych zgodnie z ITB.
W okresie wysokich temperatur $wiezo wykonane tynki cementowe, cementowo - wapienne i wapienne powinny by¢ w czasie wigzania
i twardnienia, tj. w ciggu jednego tygodnia, zwilzane woda.
W murze ceglanym spoiny powinny by¢ niezapetnione zaprawg na gtebokos¢ 10-15mm od lica muru. Jezeli mur jest wykonany na spoiny
petne, nalezy je wyskroba¢ na gtebokos¢ jw. lub zastosowac specjalne srodki zapewniajgce przyczepnos¢ tynku do podtoza. Bezposrednio
przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usungé plamy z rdzy i substancji ttustych. Plamy z substancji
ttustych mozna usuna¢ przez zmycie 10% roztworem szarego mydta lub przez wypalenie lampa benzynowg. Nadmiernie suchg
powierzchnie muru nalezy zwilzy¢ wodg.
-Elementy metalowe (ksztattowniki, blachy) powinny byé na catej powierzchni owiniete siatka stalowa lub druciano-ceramiczng
przewigzang drutem lub w inny sposéb zamocowang trwale do podtoza.
-Elementy i siatke nalezy uprzednio oczysci¢ z tuszczacej sie rdzy i innych zanieczyszczen (zwtaszcza ttustych), a w przypadku tynkéow
cementowych i cementowo-wapiennych - dwukrotnie powlec zaczynem cementowym. Przy wykonywaniu tynkéw gipsowych lub gipsowo-
wapiennych podtoze metalowe powinno by¢ zabezpieczone przed korozja.
Siatka stanowigca samodzielne podtoze powinna by¢ dostatecznie sztywna o oczkach nie wiekszych niz 100 x 100 mm i wzmocniona
drutami lub pretami stalowymi.
Tynki tréjwarstwowe sktadajace sie z obrzutki, narzutu i gtadzi stosowane sg na dobrze wykoriczonych elewacjach i wnetrzach, przy czym na
narzut i gtadZ tynkéw zewnetrznych nalezy stosowac zaprawe cementowo-wapiennga. Narzut tynkéw wewnetrznych nalezy wykonywaé
wg paséw lub listew kierunkowych. W odréznieniu od tynkéw pospolitych tréjwarstwowych tynki o szczegdlnie starannym pionowaniu,
poziomowaniu i zacieraniu s tynkami doborowymi (kat. IV), a jezeli ponadto gtadZ jest zacierana packa obtozong filcem -
tynkami doborowymi filcowanymi (kat. IV). Tynki tréjwarstwowe z zaprawy z zaprawy cementowej o specjalnym wykonaniu gtadzi, tzw.
tynki wypalane mogg by¢ wykonywane w pomieszczeniach mokrych.
Obrzutke na podtozach ceramicznych, kamiennych, z betonéw kruszynowych lub z betonédw komérkowych nalezy wykonywac z zaprawy
cementowej 1:1 o konsystencji odpowiadajacej 10-12 cm zagtebienia stozka pomiarowego.
Narzut tynkéw tréjwarstwowych powinien by¢ nanoszony po zwigzaniu zaprawy obrzutki, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas
wyréwnywania nalezy warstwe narzutu dociska¢ pacg przesuwang stale w jednym kierunku, przy czym przy wykonywaniu
tynkéw doborowych kat. IV i IV nalezy stosowa¢ dodatkowo wyréwnujace pasy i listwy.
Gtadz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas zacierania warstwa gtadzi powinna byé mocno
dociskana do warstwy narzutu. Zaprawa stosowana do wykonania gtadzi powinna mie¢ konsystencje odpowiadajgcg 7-10 cm zanurzenia
stozka pomiarowego.

Do wykonywania gtadzi tynkdw tréjwarstwowych pospolitych (kat. Ill) nalezy stosowaé do zaprawy drobny piasek przesiany o uziarnieniu
0,25-0,5 mm. Gtadz nalezy zaciera¢ jednolicie gtadkg packa drewniang.

Do wykonywania gtadzi tynkéw tréjwarstwowych doborowych (kat. IV i IVf) nalezy do zaprawy stosowaé bardzo drobny piasek,
przechodzacy przez sito o przeswicie 0,25 mm.
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Gtadz tynkéw doborowych powinna by¢ starannie wygtadzong packa drewniang, metalowa lub styropianowa.

Odchylenia promieni krzywizny powierzchni faset, wnek itp. od projektowanego promienia nie powinny by¢ wieksze niz:
a) dlatynkow kategorii Il i lll =7 mm
b) dlatynkéw kat. IViV—5mm

Dopuszczalne odchylenia dla tynkdw wewnetrznych:

Kategoria tynku Odchylenie powierzchni | Odchylenie powierzchni | krawedzi od kierunku Odchylenie przecinaja-
tynku od ptaszczyzny cych sie ptaszczyzn od
i odchylenie krawedzi kata przewidzianego
od linii prostej w dokumentacji
0,1,1a Nie podlegajg sprawdzeni
I Nie wieksze niz 4 mm Nie wieksze niz 3 mm Nie wieksze niz Nie wieksze niz 4 mm
na dfugosci faty nalm 4 mm nalmiogdtem nalm
kontrolnej 2m nie wiecej niz 10 mm na
catej powierzchni mie-
dzy przegrodami piono-
wymi ($ciany, belki, itp.)
1l Nie wieksze niz 3 mm Nie wieksze niz 2 mm Nie wigksze niz 3 mm Nie wigksze niz 3 mm
i w liczbie nie wiekszej na 1 miogdtem nie nalmi nalm
niz 3 na catej dtugosci wiecej niz 4 mm w po- ogotem nie wiecej niz 6
taty kontrolnej 2m mieszczeniach do 3,5m | mm na catej
wysokosci oraz nie wie- | powierzchni miedzy
cej niz6 mm w pomie- przegrodami
szczeniach powyzej 3,5 pionowymi (Sciany,
m wysokosci powyzej3,5m
belki, itp.)
I\ Nie wieksze niz 2 mm i Nie wieksze niz 1,5 mm Nie wieksze niz 2 mm Nie wieksze niz 2 mm
Ivf w liczbie nie wiekszej na 1 miogdtem nie na 1 miogdtem nie nalm
IVw niz 2 wiecej niz3 mmw wiecej niz3 mm na
Na dtugosci taty pomieszczeniach do 3,5 | catej powierzchni
kontrolnej 2 m m wysokosci oraz nie miedzy przegrodami
wiecej niz 4 mm w po- pionowymi (Sciany,
mieszczeniach powyzej belki, itp.
3,5 m wysokosci

Dopuszczalne odchylenia od pionu powierzchni i krawedzi zewnetrznych tynkéw kat. Il - IV nie powinny by¢ wieksze niz:
a) na catej wysokosci kondygnacji — 10 mm
b) na catej wysokosci budynku — 30 mm

Dopuszczalne sa miejscowe nieréwnosci tynkow pospolitych o szerokosci i gtebokosci 1 mm i dtugosci do 50 mm w liczbie 3 nieréwnosci

na 10 m2.

Tynki nie przewidziane do malowania powinny mie¢ na catej powierzchni barwe o jednakowym natezeniu , bez smug i plam. Wymagania
te nie dotycza tynkdw surowych - rapowanych, wyréwnywanych kielnig, Scigganych paca i pedzlowanych.
Dla wszystkich odmian tynkéw sa niedopuszczalne nastepujgce wady:
a) wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkdw roztwordw soli, przenikajacych z podtoza, plesni, itp.
b) trwate slady zaciekéw na powierzchni,
c) odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek niedostatecznej przyczepnosci pytku do podtoza

6. KONTROLA JAKOSCI.

Sprawdzenie zgodnosci z wyzej wymienionymi wytycznymi. Sprawdzenie jakosci materiatéw stosowanych do tynkéw, betonu.
Sprawdzenie efektu ostatecznego — kontrola najwiekszych odchytek wymiaréw.
Oktadzina gipsowo - kartonowa

Badanie gotowej oktadziny polega na sprawdzeniu:
a) nalezytego przylegania do podtoza lub podktadu,
b) zachowania dopuszczalnych odchylen oktadziny od ptaszczyzny, odchylen krawedzi od linii proste;.
Odchylenie powierzchni oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej nie powinny byé

wieksze niz 1 mm/m.

Przy odbiorze czesciowym podktadu z plackéw nalezy sprawdzi¢ ich rozmieszczenie oraz jakos¢ mocowania ich do podtoza.

7. JEDNOSTKA OBMIARU.

(m?) muru - nowego i uzupetnianego, wysokos$¢.

8. ODBIOR

Odbidr robét zgodnie z zapisami okreslonymi w umowie na wykonanie robét.

9. PODSTAWA PtATNOSCI

Zgodnie z zapisami okreslonymi w umowie wykonania robot.
Roboty tymczasowe i prace towarzyszace nalezy rozlicza¢ w cenie jednostkowej robét podstawowych
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ST-05 — ROBOTY MALARSKIE
1. WSTEP
1.1.Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) s3 wymagania ogdlne dotyczace wykonania i odbioru robét malarskich w ramach
inwestycji pn. PRZEBUDOWA KONDYGNACJI PIWNICZNEJ W BUDYNKU PIW W KOLNIE, ul. Aleksandrowska 1A, Kolno, dziatka nr ew.
1752/14

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako Dokument Przetargowy przy zlecaniu i realizacji Robot wymienionych w p.1.1.

1.3. Zakres robot
Ustalenia zawarte w niniejsze specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robét zwigzanych z wykonaniem powtok malarskich $cian
— wg wytycznych zawartych w dokumentacji dla poszczegdlnych pomieszczen

2. MATERIALY
Wg dokumentacji projektowe;j:
- szpachlowanie $cian — uwaga: szpachla wapienna (nie gipsowa!)
- gruntowanie: grunt oddychajacy
- malowanie $cian wewnatrz farbg silikatowa

3. SPRZET
Pomosty robocze, mieszadta do farb, pojemniki i wiadra, pedzle i watki

4. TRANSPORT
Dostawa — samochdéd ciezarowy, roztadunek reczny, transport reczny

5.WYKONANIE ROBOT

5.1. Warunki przystapienia do robét

Do wykonywania robdt malarskich mona przystapic¢ po catkowitym zakoriczeniu poprzedzajacych robét budowlanych oraz po
przygotowaniu i kontroli podtozy pod malowanie i kontroli materiatéw. Wewnatrz budynku pierwsze malowanie $cian mozna wykonaé
po zagruntowaniu Scian, a takze po zakorczeniu robét instalacyjnych co, wykonaniu podtozy pod posadzki, catkowitym wyregulowaniu
stolarki. Drugie malowanie mona wykona po utozeniu posadzek.

5.2. Warunki prowadzenia rob6t malarskich

Roboty malarskie powinny by prowadzone w temperaturze nie mniejszej ni +5°C nie wyzszej niz 25°C. Przy wykonywaniu prac malarskich
w pomieszczeniach zamknietych nalezy zapewni¢ odpowiednig wentylacje. Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg
producenta farb.

5.3. Roboty malarskie konstrukcji stalowych

Powierzchnia konstrukcji stalowych powinna by¢ przed malowaniem oczyszczone ze zgorzeliny, masy formierskiej i rdzy (do czystej
ISnigcej powierzchni). Elementy metalowe powinny by¢ rowniez oczyszczone z pozostatosci zaprawy, kurzu i plam ttuszczu, w takim
samym stopniu

jak powierzchnia stalowa.Roboty malarskie na zewnatrz budynkéw nie powinny by¢ wykonywane w okresie zimowym, a w okresie
letnim podczas opaddéw atmosferycznych, podczas intensywnego nastonecznienia malowanych powierzchni lub w czasie wietrznej
pogody. Niedopuszczalne jest malowanie powierzchni zawilgoconych w dniach deszczowych.

Przy malowaniu powtoki powinny by¢:

a) niezmywalne przy zastosowaniu srodkdw myjacych i dezynfekujacych (z wyjatkiem spirytusu), odporne na tarcie na sucho i

na szorowanie przy myciu roztworem $rodka myjacego oraz na reemulgacje

b)  dawac aksamitno - matowy wyglad pomalowanej powierzchni

c)  barwa powtok jednolita i rownomierna, bez smug, plam, zgodna zwzorcem

d) powierzchnie powtok bez uszkodzen, smug, przeswitdw, plam i sladéw pedzla.
Nie dopuszcza sie spekan, tuszczenia sie powtok, odstawania od podtoza oraz widocznych taczen lub poprawek. Dopuszcza sie
chropowatos$¢ powtoki odpowiadajacy rodzajowi faktury pokrywanego podfoza. Powtoki nie powinny wykazywac rozcierajacych sie
grudek pigmentdw i wypetniaczy.

6. KONTROLA JAKOSCI.
Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczng i atestéw jakosci materiatéw. Sprawdzenie kolorystyki i jakosci robot malarskich.

7. OBMIAR ROBOT.
Jednostka obmiaru jest 1 m? (metr kwadratowy) pomalowanej/zaimpregnowanej powierzchni.

8. ODBIOR ROBOT.
Odbidr robét zgodnie z zapisami okreslonymi w umowie na wykonanie robét.

9. PODSTAWA PLATNOSCI.
Zgodnie z zapisami okreslonymi w umowie wykonania robot.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE.
PN-75/C Woda do celéw budowlanych. Wymagania i badania.
PN-69/B-10280 Ap.1:1999 Roboty malarskie budowlane farbami wodnymii wodnorozcieczalnymi farbami emulsyjnym PN-80/C-81531
Wyroby lakierowe. Okreslenie przyczepnosci powtok do podtoza oraz przyczepnosci miedzywarstwowej. PN-70/H-97051 Ochrona przed
korozjg. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa i zeliwa do malowania. Ogdlne wytyczne. PN-71/H-97053 Ochrona przed korozja.
Malowanie konstrukcji stalowych. Ogdlne wytyczne.
INNE DOKUMENTY Swiadectwa dopuszczenia produktéw do stosowania w budownictwie. Instrukcja producenta .
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ST-06 — STOLARKA BUDOWLANA
1. WSTEP
1.1.Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) s3 wymagania ogdlne dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych z montazem
stolarki budowlanej w ramach inwestycji pn. PRZEBUDOWA KONDYGNACIJI PIWNICZNEJ W BUDYNKU PIW W KOLNIE,
ul. Aleksandrowska 1A, Kolno, dziatka nr ew. 1752/14

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako Dokument Przetargowy przy zlecaniu i realizacji Rob6t wymienionych w p.1.1.

1.3. Zakres robot
W ramach robot zwigzanych z montazem przewiduje sie:
-montaz drzwi wewnetrznych -szt. 3

Uwagi:
1.  Przed przystgpieniem do wykonania okien i drzwi producent zobowigzany jest do wykonania pomiaréw otwordéw celem
wprowadzenia ewentualnych korekt wymiaréw okien i drzwi.
2. Przed rozpoczeciem produkcji okien i drzwi wykonanie podziatéw skonsultowac z projektantem

2. MATERIALY
Stolarka drzwiowa wg technicznej dokumentacji projektowe;j.

3. SPRZET
Zgodnie z technologig zatozong w dokumentacji projektowej, do wykonania prac nalezy uzy¢ narzedzi i sprzetu zapewniajgcego wtasciwy
montaz stolarki drzwiowej i okué:
- poziomica,
- pion,
- przymiar,
- mtotki reczne,
- wiertarki, wkretaki,
- kliny, $ciagi

4. TRANSPORT
Wykonawca zobowigzany jest do stosowania takich srodkéw transportu, ktéry pozwoli unikna¢ uszkodzenia i odksztatcen przewozonych
materiatéw. Do transportu stolarki nalezy stosowac¢ samochody skrzyniowe wyposazone w stojaki z pasami mocujacymi i listwami
dystansujgcymi. Kazde okno i drzwi z kompletami oscieznic przed transportem powinny by¢ szczelnie okryte folig oraz powleczone folig
ochronng na czas montazu. Dla unikniecia zwichrowan nalezy stosowac ramiaki usztywniajgce na czas transportu. Stolarke nalezy
zgromadzi¢ w pomieszczeniach suchych, ustawiajgc ja na prowizorycznie wykonanych stojakach. Okucia nie zamontowane do wyrobu
przechowywac itransportowac¢ w odrebnych opakowaniach. Rodzaj i liczba srodkdw transportu, musi gwarantowac ciggtos¢ montazu
stolarki drzwiowej. Wyroby wchodzace w sktad zestawu stolarki powinny by¢ dostarczane w oryginalnych opakowaniach producentéw.
Na kazdym opakowaniu powinna by¢ umieszczona etykieta podajgca co najmniej nastepujgce dane:
- nazwe i adres producenta,
- oznaczenie ( nazwe handlowg)
- wymiary, nr PN lub Aprobaty Technicznej, nr dokumentu dopuszczajgcego do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie,
znak budowlany.

5.WYKONANIE ROBOT

Spos6b mocowania wg wytycznych producenta - szczegétowe zestawienie drzwi i okien zewnetrznych, wg oddzielnego opracowania.
ZASADY WBUDOWYWANIA STOLARKI DRZWIOWEJ | WROT - Doktadno$¢ wykonania oscieza powinna byé zgodna z wymogami
wykonywania robot murowych . Odlegtosci miedzy punktami mocowania oscieznicy, zgodnie z zaleceniami producenta, jednoczesnie nie
powinny by¢ wieksze niz 75 cm, a maksymalne odlegtosci od narozy oscieznicy nie wieksze niz 30 cm.

Oscieznice po ustawieniu do poziomu i pionu nalezy zamocowac za pomoca tgcznikdw zalecanych przez producenta stolarki drzwiowej,
Szczeliny powstate pomiedzy osciezem i oscieznicg nalezy wypetni¢ na obwodzie pianka poliuretanowa.

W $cianach dziatowych przy osadzaniu stolarki drzwiowej nalezy scisle stosowac¢ sie do zalecer producenta, w szczegdlnosci stosowac
zalecane kotwy i Srodki uszczelniajgce.

Stolarke okienng i drzwiowa zamontowac zgodnie z Dokumentacjg projektowg, zgodnie z wymaganiami podanymi w instrukcji montazu
producenta stolarki. Okna i drzwi nalezy osadzi¢ w osciezach Sciany i przymocowac za pomoca kotew, ktére powinny przenies¢ wymagane
obcigzenia. Po obsadzeniu oscieznicy wypetni¢ wolng przestrzen pomiedzy murami, a oscieznicg materiatem izolacyjnym. Ustawié¢
ostatecznie stolarke, kontrolujac osie, pion, poziom. Wtasciwa pozycje zabezpieczy¢ klinami, na czas montazu. Po zakoriczeniu montazu
stolarki gotowej nalezy przeprowadzi¢ jej regulacje. Zamontowana stolarka nie moze posiadac jakikolwiek ubytkéw, uszkodzen, odrapan,
pekniec oszklenia, musi byé sprawna technicznie. Okna i drzwi powinny sie lekko otwierac i zamykac. Rozwierane skrzydta nie mogg ocieraé
sie w zadnym miejscu. Zamkniete skrzydta powinny dobrze przylega¢ do oscieznicy. Skrzydta powinny by¢ odporne na zwichrowanie,
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6. KONTROLA JAKOSCI.
Polega na sprawdzeniu kompletnosci dokonanego montazu.
Kontrola miedzyoperacyjna.
Kontrola miedzyoperacyjna powinna obejmowac prawidtowos¢ wykonania:
-montazu oscieznic
-montazu skrzydet
-montazu okuc i osprzetu
Dopuszczalne odchylenie od pionu powinno by¢ mniejsze od 1 mm na 1 m wysokosci drzwi, nie wiecej niz 3 mm. Réznice wymiaréw po
przekatnych nie powinny by¢ wieksze od:
-2 mm przy dtugosci przekatnej do 1 m,
-3 mm przy dtugosci przekatnej do 2 m
-4 mm przy dtugosci przekatnej powyzej 2 m

Badania w czasie realizacji i odbioru robét.

Kontrola dostarczonych na budowe zestawéw wyrobdéw oraz wyrobéw budowlanych polega na sprawdzeniu zgodnosci dokumentéw
dopuszczajacych poszczegdlne wyroby do obrotu i stosowania z dokumentami odniesienia. Sprawdzeniu winna podlega¢ prawidtowos¢
oznakowania poszczegdlnych wyrobdw (o znakowanie znakiem B i znakiem CE).

Zgodnie z obowigzujgcymi przepisami komplet dokumentéw stanowia tagcznie

1.aprobata techniczna ITB, certyfikat zgodnosci z ta aprobatg oraz deklaracja zgodnosci

2.europejska aprobata techniczna, certyfikat zgodnosci z tg aprobatg oraz deklaracja zgodnosci

Aprobata techniczna, certyfikat zgodnosci oraz deklaracja zgodnosci winny by¢ kompletne i uwzgledniaé¢ wszystkie elementy zestawu
stolarki. Po stwierdzeniu formalnej przydatnosci wyrobdw nalezy dokona¢ sprawdzenia zgodnosci asortymentowej, ilosciowej i posrednio
jakosciowej w oparciu o zaswiadczenia (atesty) z kontroli producenta. Wyniki kontroli powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy
i akceptowane przez Inspektora nadzoru

7. JEDNOSTKA OBIARU.
Dla drzwi i okien — sztuka

8. ODBIOR ROBOT
Odbidr robét zgodnie z zapisami okreslonymi w umowie na wykonanie robét.
Przy odbiorze wbudowanych elementdw stolarki powinna by¢ sprawdzona:
-prawidtowos¢ osadzenia elementu w konstrukcji budowlanej, ze szczegélnym uwzglednieniem ilosci kotew,
-doktadnosc¢ uszczelniania oscieznic elementu z osciezami otwordw lub scianami,
-prawidtowos¢ dziatania elementéw ruchomych i urzgdzer zamykajacych,
-zgodno$¢ wbudowanego elementu z projektem. Skrzydta powinny przy zamknieciu szczelnie przylega¢ do wrebdw i oscieznicy. Przy
zamykaniu skrzydta nie moga sprezynowac.
Odbidér materiatéw
Odbidér materiatébw powinien by¢ dokonany przed ich wbudowaniem. Odbiér materiatéw powinien obejmowac sprawdzenie ich
wtasciwosci technicznych zgodnie z wymaganiami odpowiednich norm przedmiotowych lub $wiadectw dopuszczenia do stosowania
w budownictwie. Sprawdzenie materiatéw nalezy przy odbiorze robét zakoriczonych przeprowadzi¢ posrednio na podstawie zapisow
w dzienniku budowy i zaswiadczen (atestow) z kontroli producenta, stwierdzajagcych zgodnos$é uzytych materiatéw z dokumentacjg
techniczng oraz wtasciwymi normami.

9.PODSTAWA PLATNOSCI.
Zgodnie z zapisami okreslonymi w umowie wykonania robot.
Roboty tymczasowe i prace towarzyszgce nalezy rozlicza¢ w cenie jednostkowej robét podstawowych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.
-PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania
-PN-88/B-10085 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.
-PN/B-02100 Skrzydta i okucia stolarki budowlanej prawe i lewe. Okreslenia.
-PN-B-05000:1996. Okna i drzwi. Pakowanie, przechowywanie, transport.
-PN-EN 12400:2004 Okna i drzwi. Trwatos¢ mechaniczna. Wymagania i klasyfikacja
-PN-B-05000:1996 Okna i drzwi. Pakowanie, przechowywanie i transport.
-PN-EN 12219:20002 Drzwi. Wptyw klimatu. Wymagania i klasyfikacja.
-PN-EN 45014:2000 Ogdlne kryteria deklaracji zgodnosci sktadanej przez dostawce.
-PN-EN 1906:2003 Okucia budowlane. Klamki i gatki drzwiowe wraz z tarczami. Wymagania i metody badan.
-PN-EN 20140-3 1999 Akustyka. Pomiary izolacyjnosci akustycznej w budynkach i izolacyjnos¢ akustyczna elementéw budowlanych.
-PN-B-13079:1997 Szkto budowlane. Szyby zespolone.

str. 15



ST-07 — IZOLACJE TERMICZNE
1. WSTEP
1.1.Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) s3 wymagania ogdlne dotyczace wykonania i odbioru izolacji termicznych w ramach
inwestycji pn.PRZEBUDOWA KONDYGNACJI PIWNICZNEJ W BUDYNKU PIW W KOLNIE, ul. Aleksandrowska 1A, Kolno, dziatka nr ew.
1752/14

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako Dokument Przetargowy przy zlecaniu i realizacji Robdt wymienionych w p.1.1.

1.3. Zakres robot

W ramach prac budowlanych przewiduje sie wykonanie nastepujacych robét:
-izolacja termiczna posadzek na gruncie

-izolacja termiczna $cian piwnicy z zewnatrz

1.4. Ogélne wymagania dotyczace robot

Niniejsza specyfikacja obejmuje cato$é robdt zwigzanych z wykonywaniem izolacji cieplnych.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania tych robdt oraz ich zgodnos$é z umowag, projektem wykonawczym, pozostatymi
STipoleceniami zarzadzajacego realizacja umowy. Wprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw wymaga
akceptacji zarzadzajgcego realizacja umowy

2. MATERIALY
2.1. Ogélne wymagania dotyczace materiatow.

Izolacje termiczne:

-posadzka na gruncie —ptyty na bazie XPS wzmocnione siatkg z wtékna szklanego i pokryte elastyczng, dwusktadnikowa zaprawg klejowa
—gr. 42 mm

- styrodur XPS gr. 10 cm

3. SPRZET
Wykonawca powinien dysponowac srodkami transportu do przewozu materiatéw oraz drobnym sprzetem do wykonania robét
objetych niniejsza ST
Wykonawca powinien dysponowac nastepujgcych sprzetem
-$rodkami transportu do przewozu materiatéw, - rusztowaniem do murowania na wysokosci, -sprzetem pomocniczym

4. TRANSPORT
Materiaty mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu gwarantujgcymi ich ochrone przed uszkodzeniami mechanicznymi i
szkodliwym wptywem czynnikdw atmosferycznych

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonywania roboét.

Podczas prac nalezy przestrzega¢ technologii wykonania podanej przez producenta wybranego systemu. Do wykonywania izolacji
stosowaé materiaty w stanie powietrzno-suchym. Warstwy izolacyjne winny by¢ uktadane szczegdlnie starannie. Ptyty nalezy uktadac na
styk bez szczelin. Ptyty winny by¢ przycigte na miare bez ubytkéw i wyszczerbien.

Przy uktadaniu ptyt w kilku warstwach kazdg warstwe uktadaé mijankowo.

W czasie przerw w pracy wbudowane materiaty nalezy chroni¢ przed zawilgoceniem (przez nakrycie folig lub papa).

Materiaty systemu termoizolacyjnego wystepujacego w poszczegdlnych systemach nie mogg byé zamieniane i nalezy je stosowac tylko w
zestawach podanych przez producenta. Zabronione jest tgczenie materiatéw z réznych systemow.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
Biezaca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementéw procesu technologicznego oraz sprawdzenie zgodnosci
dostarczonych przez wykonawce dokumentéw dotyczacych stosowanych materiatéw z wymogami prawa.
Kontrola jakosci robét polega na sprawdzeniu:
-dostaw materiatéw,
-badanie podtozy i podktadow,
-prawidtowosci wykonania robot (geometrii i technologii),
-poprawnosci wykonania i skutecznosci uszczelnien
-ocene estetyki wykonanych robét.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiarowa jest 1 m2 wykonanego izolacji termicznej oraz 1 m2 wykonanej oktadziny zewnetrzne;j.

8. ODBIOR ROBOT.
Odbidr robét zgodnie z zapisami okreslonymi w umowie na wykonanie robét
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9. PODSTAWA PLATNOSCI.
Zgodnie z zapisami okreslonymi w umowie wykonania robot.
Roboty tymczasowe i prace towarzyszace nalezy rozlicza¢ w cenie jednostkowej robét podstawowych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.
-PN-EN 1SO 6946:1999 Komponenty budowlane i elementy budynku. Opér cieplny i wspédtczynnik przenikania ciepta. Metoda obliczania
-PN-EN I1SO 10211-1:1998 Mostki cieplne w budynkach. Obliczania strumieni cieplnych i temperatury powierzchni. Ogélne metody
obliczania.
-PN-EN 1SO 10211-2:2002 Mostki cieplne w budynkach. Obliczania strumieni cieplnych i temperatury powierzchni. Czes¢ 2: Liniowe
mostki cieplne
-PN-EN ISO 13789:2001 Wtasciwosci cieplne budynkéw. Wspdtczynnik strat przez przenikanie. Metoda obliczania.
-PN-EN 1SO 13370:2001 Cieplne wtasciwosci uzytkowe budynkdéw. Wymiana ciepta przez grunt. Metoda obliczania.
-PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych
-PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
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ST-08 — OKLADZINY SCIENNE (WEWNETRZNE | ZEWNETRZNE)

1. WSTEP
1.1.Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) s wymagania ogdlne dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem
Sciennych oktadzin wewnetrznych i zewnetrznych w ramach inwestycji pn. PRZEBUDOWA KONDYGNACJI PIWNICZNEJ
W BUDYNKU PIW W KOLNIE, ul. Aleksandrowska 1A, Kolno, dziatka nr ew. 1752/14

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako Dokument Przetargowy przy zlecaniu i realizacji Robot wymienionych w p.1.1.

1.3. Zakres robot

W ramach robot zaktada sie wykonanie:

-wykonanie oktadziny $ciennych z ptytek ceramicznych $ciennych — wg dokumentacji projektowej
-ewentualna naprawa tynku zywicznego na zewnatrz

2. MATERIALY
Ptytki Scienne ceramiczne, klej do ptytek ceramicznych, fuga — parametry zgodnie z dokumentacja projektowa

3. SPRZET
Skrzynia do zapraw, kielnia murarska, czerpak blaszany, poziomica, taty kierujaca i murarska, warstwomierz narozny, pion i sznur
murarski, betoniarka elektryczna, wiadra

4. TRANSPORT
Samochdd ciezarowy, roztadunek reczny lub mechaniczny, wézek widtowy, taczki, dzwig pionowy lub wciggarka reczna

5. WYKONANIE ROBOT

Uktadanie ptytek

Przed uktadaniem ptytek na Scianie nalezy zamocowac prostg, gtadka tate drewniang lub aluminiowg. Do usytuowania taty nalezy uzyé¢
poziomnicy. tate mocuje sie na wysokosci cokotu lub drugiego rzedu ptytek. Nastepnie przygotowuje sie (zgodnie z instrukcja producenta)
kompozycje klejaca. Wybdr kompozycji zalezy od rodzaju ptytek i podtoza oraz wymagan stawianych oktadzinie. Kompozycje klejaca
naktada sie na podtoze gtadka krawedzig pacy a nastepnie ,przeczesuje” sie powierzchnie zebata krawedzig ustawiong pod katem okoto
50°. Kompozycja klejgca powinna by¢ roztozona réwnomiernie i pokrywac cata powierzchnie podtoza. Wielo$¢ zebdw pacy zalezy od
wielkosci ptytek. Prawidtowo dobrane wielko$¢ zebow i konsystencja kompozycji sprawiajg, ze kompozycja nie wyptywa z pod ptytek
i pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki. Grubo$¢ warstwy kompozycji klejgcej w zaleznosci od rodzaju i réwnosci podtoza oraz rodzaju
i wielkosci ptytek wynosi okoto 4-6 mm. Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od dotu w dowolnym narozniku, jezeli wynika z rozplanowania,
ze powinna znalez¢ sie tam cata ptytka. Jesli pierwsza ptytka ma by¢ docinana, uktadanie nalezy zacza¢ od przyklejenia drugiej catej ptytki
w odpowiednim dla niej miejscu. Uktadanie ptytek polega na utozeniu ptytki na $cianie, doci$nieciu i ,mikroruchami” ustawieniu na
wtasciwym miejscu przy zachowaniu wymaganej wielkosci spoiny. Dzieki duzej przyczepnosci swiezej zaprawy klejowej po docisnieciu
ptytki uzyskuje sie efekt ,przyssania”. Ptytki o duzych wymiarach zaleca sie dobija¢ mtotkiem gumowym. Pierwszy rzad ptytek, tzw.
cokotowy, uktada sie zazwyczaj po utozeniu wyktadziny podtogowe;j. Ptytki tego pasa zazwyczaj trzeba przycinac¢ na odpowiednig wysokosc.
Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wktadki (krzyzyki) dystansowe. Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy
usuna¢ jego nadmiar, mozna tez usung¢ wktadki dystansowe.

Spoinowanie.

Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajac zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowg) po powierzchni ptytek pacg gumowa. Zaprawe
nalezy doktadnie wcisng¢ w przestrzenie miedzy ptytkami ruchami prostopadle i ukosnie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie
z powierzchni ptytek wilgotng gabka. Wszystkie spoiny powinny by¢ wodoszczelne

6. KONTROLA JAKOSCI.

Badanie podktadu powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystgpieniem do wykonywania robo6t wyktadzinowych i oktadzinowych.
Zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowadé: sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podktadu pod wzgledem wymaganej
szorstkosci, wystepowania ubytkéw i porowatosci, czystosci i zawilgocenia, sprawdzenie rownosci podktadu, ktére przeprowadza sie
przyktadajac w dowolnych miejscach i kierunkach 2-metrowa fate, sprawdzenie spadkéw podktadu pod wyktadziny (posadzki) za pomoca
dwumetrowej taty i poziomnicy; pomiary rownosci i spadkéw nalezy wykonac¢ z doktadnoscia do 1mm, sprawdzenie prawidtowosci
wykonania w podkfadzie szczelin dylatacyjnych i przeciwskurczowych, sprawdzenie wytrzymatosci podktadu metodami nieniszczacymi.
Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg projektowa powinno by¢ przeprowadzone przez poréwnanie wykonanej posadzki z projektem
technicznym oraz stwierdzenie wzajemnej zgodnosci na podstawie ogledzin oraz pomiaru posadzki, a w odniesieniu do konstrukcji
posadzek na podstawie protokotéw miedzyfazowych i zapiséw w dzienniku budowy. Kontrola wykonania posadzek i oktadzin scian polega na:
sprawdzeniu szerokosci i prostoliniowosci spoin, sprawdzeniu zachowania wzoru posadzki wg projektu, sprawdzeniu przylegania do podkfadu,
sprawdzeniu potaczern z innymi powierzchniami, sprawdzeniu obtozenia stopni, sprawdzeniu wykonania cokolikdw, sprawdzeniu
prawidtowosci osadzenia wkiadek dylatacyjnych, kratek sciekowych. Dopuszczalne nieréwnosci badane przy przytozeniu dwumetrowej taty
kontrolnej w dowolnym kierunku nie powinny by¢ wigksze niz 2 mm. Dopuszczalne odchylenie powierzchni posadzki od ptaszczyzny poziomej
nie powinno by¢ wieksze niz 2 mm/m i 5 mm na catej dtugosci lub szeroko$ci pomieszczenia.

Kontrola dostarczonych na budowe zestawdéw wyrobéw oraz wyrobdw budowlanych polega na sprawdzeniu zgodnosci materiatu z
wymaganymi parametrami, zgodnosci dokumentéw dopuszczajacych poszczegdlne wyroby do obrotu i stosowania z dokumentami
odniesienia. Sprawdzeniu winna podlegac¢ prawidtowos¢ oznakowania poszczegdlnych wyrobdw (oznakowanie znakiem B i znakiem CE).
aprobata techniczna ITB, certyfikat zgodnosci z tg aprobatg oraz deklaracja zgodnosci europejska aprobata techniczna, certyfikat zgodnosci z tg
aprobatg oraz deklaracja Po stwierdzeniu formalnej przydatnosci wyrobéw nalezy dokonac sprawdzenia zgodnosci asortymentowej, ilosciowej
i posrednio jakosciowej w oparciu o zaswiadczenia (atesty) z kontroli producenta. Wyniki kontroli powinny by¢ wpisywane do dziennika
budowy i akceptowane przez Inspektora nadzoru.
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7. JEDNOSTKA OBMIARU.
(m?) $ciany z oktadzing $cienng

8. ODBIOR.

Odbidr robdt zgodnie z zapisami okreslonymi w umowie na wykonanie robét.
Badania w czasie odbioru robét.

Badania oktadzin i posadzek z ptytek gresowych powinny by¢ przeprowadzane w sposéb umozliwiajacy ocene wszystkich wymagan, a
w szczegodlnosci:

zgodnosci z dokumentacja projektowa i zmianami w dokumentacji powykonawczej (przez ogledziny i pomiary)
stan podtozy na podstawie protokotéw badan miedzyoperacyjnych,
spadki podtoza lub podktadu i rozmieszczenie wpustéw podtogowych, jw.

jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobdw na podstawie deklaracji zgodnosci lub certyfikatéw zgodnosci przedtozonych
przez dostawcéw

Prawidtowosci wykonania oktadziny przez sprawdzenie:

przyczepnosci oktadziny, ktéra przy lekkim opukiwaniu nie powinna wydawac¢ gtuchego dzwieku,

odchylenia krawedzi od kierunku poziomego i pionowego, przy uzyciu faty o dtugosci 2 m ( nie powinno przekracza¢ 2 mm na
dt. taty 2 m),

odchylenia powierzchni od ptaszczyzny tatg o dtugosci 2m ( nie powinno wigksze niz 2mm na catej dt. taty),

prawidtowosci przebiegu i wypetnienia spoin poziomicg i pionem z doktadnoscig do Imm.

grubos¢ warstwy kompozycji klejacej pod ptytka, ktéra nie powinna przekraczaé wartosci okreslonej przez producenta
w instrukcji, na podstawie zuzycia kompozycji klejacej.

9. PODSTAWA PLATNOSCI.
Zgodnie z zapisami okreslonymi w umowie wykonania robot
Roboty tymczasowe i prace towarzyszace nalezy rozlicza¢ w cenie jednostkowej robét podstawowych.
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ST-09 — NAWIERZCHNIE Z KOSTKI CHODNIKOWE)

1. WSTEP
1.1.Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania ogdlne dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z
wykonaniem nawierzchni z betonowej kostki chodnikowej wramach inwestycji pn. PRZEBUDOWA KONDYGNACIJI PIWNICZNEJ
W BUDYNKU PIW W KOLNIE, ul. Aleksandrowska 1A, Kolno, dziatka nr ew. 1752/14

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako Dokument Przetargowy przy zlecaniu i realizacji Robot wymienionych w p.1.1.

1.3. Zakres robot
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonaniem nawierzchni utwardzonych w
ramach zagospodarowania terenu wokét przedmiotowego budynku.

2. MATERIALY
Szczegotowa specyfikacja materiatéw- wg dokumentacji projektowej
-wokot budynku zaprojektowano nawierzchnie z kostki betonowej uktadanej ze spadkiem

3. SPRZET
Roboty moga by¢ wykonane:
-recznie (zwtaszcza na matych powierzchniach)
- mechanicznie
Do przycinania kostek mozna stosowacé specjalne narzedzia tnace (np. przycinarki, szlifierki z tarczg). Do zageszczania nawierzchni z kostki
nalezy stosowac zageszczarki wibracyjne (ptytowe) z wyktadzing elastomerowa, chronigce kostki przed scieraniem i wykruszaniem
narozy.

4. TRANSPORT
Betonowe kostki brukowe mogg by¢ przewozone na paletach - dowolnymi srodkami transportowymi po osiggnieciu przez beton
wytrzymatosci na sciskanie co najmniej 15 MPa. Kostki w trakcie transportu powinny by¢ zabezpieczone przed przemieszczaniem sie
i uszkodzeniem. Jako $rodki transportu wewnatrzzaktadowego kostek na srodki transportu zewnetrznego mogga stuzy¢é wozki widtowe,
ktérymi mozna dokonaé zatadunku palet. Do zatadunku palet na srodki transportu mozna wykorzystywac réwniez dzwigi
samochodowe. Palety transportowe powinny by¢ spinane taSmami stalowymi lub plastykowymi, zabezpieczajacymi kostki przed
uszkodzeniem w czasie transportu. Na jednej palecie zaleca sie uktada¢ do 10 warstw kostek (zaleznie od grubosci i ksztattu), tak aby
masa palety z kostkami wynosita od 1200 kg do 1700 kg. Pozgdane jest, aby palety z kostkami byty wysytane do odbiorcy srodkiem
transportu samochodowego wyposazonym w dzwig do za- i roztadunku. Krawezniki i obrzeza moga by¢ przewozone dowolnymi
srodkami transportowymi. Krawezniki betonowe nalezy uktada¢ w pozycji pionowej z nachyleniem w kierunku jazdy. Krawezniki
kamienne nalezy uktadaé na podktadkach drewnianych, dtugoscig w kierunku jazdy. Krawezniki i obrzeza powinny by¢ zabezpieczone
przed przemieszczaniem sie i uszkodzeniem w czasie transportu. Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnym s$rodkiem transportu, w
warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi materiatami. Podczas transportu kruszywa
powinny by¢ zabezpieczone przed wysypaniem, a kruszywo drobne - przed rozpyleniem.

5. WYKONANIE ROBOT
Konstrukcja nawierzchni powinna by¢ zgodna z dokumentacja projektowg. Konstrukcja nawierzchni obejmuje utozenie warstwy
Scieralnej z betonowej kostki betonowej na podsypce piaskowej oraz podbudowie, Podstawowe czynnosci przy wykonywaniu
nawierzchni, z wystepowaniem podbudowy, podsypki piaskowej i spoinowania piaskiem, obejmuja:

1.  wykonanie podbudowy

wykonanie obramowania nawierzchni (z kraweznikdw, obrzezy i ew. $ciekdw)

przygotowanie i rozscielenie podsypki piaskowej,

utozenie kostek z ubiciem,

wypetnienie szczelin piaskiem

pielegnacje nawierzchni i oddanie jej do ruchu.

ok wN

Uktadanie nawierzchni z kostek.

Warstwa nawierzchni z kostki powinna byé wykonana z elementéw o jednakowej grubosci. Na wiekszym fragmencie roboét zaleca
sie stosowac kostki dostarczone w tej samej partii materiatu, w ktérej niedopuszczalne sg rézne odcienie wybranego koloru kostki.
Uktadanie kostki mozna wykonywac recznie lub mechanicznie

Kostke uktada sie okoto 1,5 cm wyzej od projektowanej niwelety, poniewaz po procesie ubijania podsypka zageszcza sie.
Powierzchnia kostek potozonych obok urzadzen infrastruktury technicznej (np. studzienek, wtazéw itp.) powinna trwale wystawac od 3
mm do 5 mm powyzej powierzchni tych urzadzen oraz od 3 mm do 10 mm powyzej korytek Sciekowych (Sciekdéw). Do uzupetnienia
przestrzeni przy kraweznikach, obrzezach i studzienkach mozna uzywac elementy kostkowe wykoriczeniowe w postaci tzw. potéwek i
dziewigtek, majacych wszystkie krawedzie réwne i odpowiednio fazowane. W przypadku potrzeby ksztattek o nietypowych
wymiarach, wolng przestrzen uzupetnia sie kostka cietg, przycinang na budowie specjalnymi narzedziami tngcymi (przycinarkami,
szlifierkami z tarcza itp.). Dzienng dziatke roboczg nawierzchni na podsypce cementowo-piaskowej zaleca sie zakonczyc
prowizorycznie okoto pdétmetrowym pasem nawierzchni na podsypce piaskowej w celu wytworzenia oporu dla ubicia kostki utozonej
na state. Przed dalszym wznowieniem roboét, prowizorycznie utozona nawierzchnie na podsypce piaskowej nalezy rozebrac i usungé
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Ubicie nawierzchni nalezy przeprowadzi¢ za pomoca zageszczarki wibracyjnej (ptytowej) z ostong z tworzywa sztucznego. Do ubicia
nawierzchni nie wolno uzywac walca. Ubijanie nawierzchni nalezy prowadzi¢ od krawedzi powierzchni w kierunku jej srodka i jednoczesnie
w kierunku poprzecznym ksztattek. Ewentualne nieréwnosci powierzchniowe mogg by¢ zlikwidowane przez ubijanie w kierunku
wzdtuznym kostki. Po ubiciu nawierzchni wszystkie kostki uszkodzone (np. pekniete) nalezy wymienié na kostki cate.

Szerokos$¢ spoin pomiedzy betonowymi kostkami brukowymi powinna wynosi¢ od 3 mm do 5 mm. Wypetnienie spoin piaskiem polega na
rozsypaniu warstwy piasku i wmieceniu go w spoiny na sucho lub, po obfitym polaniu woda - wmieceniu papki piaskowej szczotkami
wzglednie rozgarniaczkami z piérami gumowymi. Nawierzchnie na podsypce piaskowe] ze spoinami wypetnionymi piaskiem mozna odda¢

do uzytku bezposrednio po jej wykonaniu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
Przed przystagpieniem do rob6t Wykonawca powinien:
-uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania (aprobaty techniczne,
certyfikaty zgodnosci, deklaracje zgodnosci, ew. badania materiatéw wykonane przez dostawcéw itp.),
-wykona¢ badania wtasciwosci materiatéw przeznaczonych do wykonania robét, okreslone w pkcie 2,
-sprawdzi¢ cechy zewnetrzne gotowych materiatéw z tworzyw i prefabrykowanych.
Badania w czasie robot:
-sprawdzenie podtoza i koryta
-sprawdzenie podbudowy
-sprawdzenie obramowania nawierzchni
-sprawdzenie podsypki
-sprawdzenie rzednych wysokosciowych
-sprawdzenie spadkéw podtuznych i poprzecznych
-sprawdzenie koloru kostek i desenia ich utozenia

7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiarowa jest m? (metr kwadratowy) wykonanej nawierzchni z betonowej kostki chodnikowej.

8. ODBIOR ROBOT
Odbidr robdt zgodnie z zapisami okreslonymi w umowie na wykonanie robét.

9. ODSTAWA PLATNOSCI
Zgodnie z zapisami okreslonymi w umowie wykonania robot.
Roboty tymczasowe i prace towarzyszace nalezy rozlicza¢ w cenie jednostkowej robét podstawowych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

PN-B-06714-12 - Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci zanieczyszczen obcych
PN-EN 1338 Betonowe kostki brukowe. Wymagania i metody badan
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ST-10 - ROBOTY POZOSTALE (KRATKI WENTYLACYJNE, DOSWIETLACZE OKIEN PIWNICZNYCH ITP.)

1. WSTEP
1.1.Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) s3 wymagania ogdlne dotyczace wykonania i odbioru pozostatych robét budowlanych
i montazowych w ramach inwestycji pn. PRZEBUDOWA KONDYGNACIJI PIWNICZNEJ W BUDYNKU PIW W KOLNIE,
ul. Aleksandrowska 1A, Kolno, dziatka nr ew. 1752/14

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej
Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robdt zwigzanych
z remontem i przebudowa piwnic budynku ZHW

1.3. Zakres robot

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robét zwigzanych z montazem elementéw wyposazenia obiektu tj.:
-kratki i kominki wentylacyjne

-systemowe doswietlacze okien piwnicznych (szt. 1)

2. MATERIALY
Szczegotowy wykaz elementéw wyposazenia budynku wraz z ich specyfikacja techniczng — wg technicznej dokumentacji projektowej.

3. SPRZET
-wg zalecen Producenta wybranych materiatéw i elementéw wyposazenia obiektu.

4. TRANSPORT
-samochody ciezarowe transportowe -transport reczny -zgodnie z zaleceniami Producenta danego wyrobu budowlanego.

5. WYKONANIE ROBOT
wg wytycznych dokumentacji projektowej oraz zalecen Producenta.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
Polega na sprawdzeniu prawidtowosci wykonania elementéw, poziomdw i piondw, estetyki wykonania.
6.1 Przed wbudowaniem wyrobu budowlanego przedstawiciel inwestora winien zarzadzi¢ od wykonawcy:
-deklaracji zgodnosci na wyréb budowlany -aprobaty technicznej jezeli deklaracja zgodnosci sie na nig powotuje
6.2 Sprawdzi¢ czy wyréb budowlany spetnia wymagania przedstawione w specyfikacji technicznej

7. OBMIAR ROBOT
Dla wbudowanych i zamontowanych elementéw i urzadzen — sztuka

8. ODBIOR ROBOT
Odbidr robdt zgodnie z zapisami okreslonymi w umowie na wykonanie robot.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Zgodnie z zapisami okreslonymi w umowie wykonania robot.

Roboty tymczasowe i prace towarzyszace nalezy rozlicza¢ w cenie jednostkowej rob6t podstawowych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.
Zalecenia producenta.
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