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D.04.05.01. ULEPSZONE PODLOZE 1 PODBUDOWY Z MIESZANEK ZWIAZANYCH SPOTWEM
HYDRAULICZNYM
1  WSTEP
1.1  Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszych SST sg wytyczne dla robot zwiazanych z wykonaniem i odbiorem warstwy ulepszonego
podtoza oraz podbudéw z mieszanek zwigzanych spoiwem hydraulicznym.
1.2 Zakres stosowania SST
SST sg stosowane jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt 1.1.
1.3 Okreslenia podstawowe

- Mieszanka zwigzana spoiwem hydraulicznym — mieszanka skladajaca si¢ z kruszywa o kontrolowanym
uziarnieniu i spoiwa hydraulicznego; wymieszana w sposob zapewniajacy uzyskanie jednorodnej
mieszanki;

- Podloze ulepszone z mieszanki zwigzanej spoiwem hydraulicznym — warstwa zawierajgca kruszywo
naturalne i1 spoiwo hydrauliczne, zapewniajagca umozliwienie ruchu technologicznego i1 wilasciwego
wykonania nawierzchni;

- Podbudowa pomocnicza z mieszanki zwiazanej spoiwem hydraulicznym - warstwa zawierajaca kruszywo
naturalne Iub sztuczne a takze z recyklingu lub ich mieszaning i spoiwo hydrauliczne, zapewniajaca
przenoszenie obcigzen z warstwy podbudowy zasadniczej na warstwe podtoza. Podbudowa pomocnicza
moze sktadacé si¢ z kilku warstw o réznych wlasciwosciach;

- Podbudowa zasadnicza z mieszanki zwigzanej spoiwem hydraulicznym - warstwa zawierajaca kruszywo
naturalne lub sztuczne a takze z recyklingu lub ich mieszaning i spoiwo hydrauliczne, zapewniajaca
przenoszenie obciazen z warstw jezdnych na warstwe podbudowy pomocniczej lub podtoze.

Pozostate okreslenia podane w niniejszej SST s3 zgodne z normami, wytycznymi i okresleniami podanymi w
D.02.00.00. Roboty ziemne — wymaga ogolne.

2 MATERIALY

2.1  Kruszywa

Do wykonania ulepszonego podloza oraz podbudéow mieszanek zwigzanych spoiwem hydraulicznym nalezy
stosowac kruszywo, spelniajace wymagania podane w WT-5 Mieszanki zwigzane spoiwem hydraulicznym dla drog
krajowych 2010, dla kruszyw do podbudowy pomocniczej i ulepszonego podioza.

2.2 Spoiwo hydrauliczne

Nalezy stosowac spoiwa hydrauliczne zgodnie z wymogami WT-5 2010.

2.3  Woda

Nalezy stosowac¢ wode zarobowg zgodng z normg PN-EN 1008.

24  Domieszki do mieszanki zwigzanej cementem

W przypadku stosowania domieszek powinny by¢ one zgodne z normg PN-EN 934-2.

Jesli w mieszance maja by¢ zastosowane s$rodki przyspieszajace lub opozniajace wigzanie, nalezy to uwzglednié
przy projektowaniu sktadu mieszanki.

2.5  Preparaty do pielegnacji warstwy

W przypadku stosowania do pielggnacji wykonanej warstwy preparatow powlokotwodrczych musza one posiadaé
stosowng Aprobate Techniczna.

2.6 Wymagania wobec mieszanki kruszywa zwiazanej cementem

2.6.1 Wymagania ogélne

Mieszanka kruszyw zwigzana spoiwem hydraulicznym powinna by¢ tak zaprojektowana, produkowana i
sktadowana, aby wykazywata zachowanie jednakowych wilasciwosci i spelniala wymagania podane w WT-5
Mieszanki zwigzane spoiwem hydraulicznym dla drog krajowych 2010:

- pkt 1.3.2. Mieszanki do warstwy ulepszonego podtoza,

- pkt 1.3.3. Mieszanki do warstwy podbudowy pomocniczej,

- pkt 1.3.4. Mieszanki do warstwy podbudowy zasadnicze;j.

2.6.2  Projektowanie mieszanki kruszywa zwiazanej spoiwem hudraulicznym

W terminie do 30 dni przed rozpoczgciem Robot Wykonawca jest zobowigzany do przedstawienia dokumentow
potwierdzajacych wtlasciwosci zastosowanych materialow oraz recepty laboratoryjnej dla mieszanki zwiazanej
spoiwem hydraulicznym.

Procedura projektowa powinna by¢ oparta na doborze sktadnikow i uzyskaniu mieszanki zgodnej z wymaganiami
okreslanymi w SST.

Sktad mieszanek projektuje si¢ zgodnie z wymaganiami w WT-5 ,,Mieszanki zwigzane spoiwem hydraulicznym do
drég krajowych”.
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Minimalne wytrzymatosci na §ciskanie w zaleznosci od rodzaju warstwy podane w WT-5:
Okreslone w badaniu progowe ilo$ci wody powinny uwzglednia¢ wlasciwe zageszczenie i oczekiwane parametry
mechaniczne mieszanki. Nalezy okresli¢ procentowy udziat sktadnikow w stosunku do catkowitej masy mieszanki
w stanie suchym oraz uziarnienie i ggsto$¢ objetosciowa. Proporcj¢ nalezy okresli¢ laboratoryjnie lub/i na podstawie
praktycznych do$wiadczen z mieszankami wykonywanymi z tych samych sktadnikéw i w tych samych warunkach.
2.6.2.1. Uziarnienie mieszanki mineralnej
Sprawdzenie uziarnienia mieszanki mineralnej nalezy wykona¢ zgodnie z metoda wg PN-EN 933-1. Krzywa
mieszanki powinna zawiera¢ si¢ w obszarze mi¢dzy krzywymi granicznymi uziarnienia przedstawionych w WT-5
2.6.2.2. Zawartos$¢ spoiwa hydraulicznego
Zawarto$¢ spoiwa hydraulicznego musi spetnia¢ wymagania WT-5.
2.6.2.3. Warunki przygotowania i pielegnacji probek
Probki walcowe, zaggszczane ubijakiem Proctora, powinny by¢ przygotowane zgodnie z PN-EN 13286-50 oraz
zgodnie z wymaganiami WT-5.
2.6.2.4. Badanie wytrzymatosci
Badanie wytrzymatosci na $ciskanie nalezy przeprowadzi¢ na probkach walcowych przygotowanych metoda
Proctora zgodnie z PN-EN 13286-50, przy wykorzystaniu metody badawczej zgodnej z PN-EN 13286-41. Probki
powinny by¢ pielggnowane zgodnie z p. 2.6.2.3.
Wytrzymato$¢ na $ciskanie okreslonej mieszanki powinna by¢ oznaczana zgodnie z PN-EN 13286-41 w terminach
wyznaczonych w WT-5.
2.6.2.5.Badanie mrozoodpornosci
Zgodnie z wymaganiami WT-5.
3  SPRZET
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w D-M-00.00.00.
Wykorzystywany sprzet powinien by¢ zaakceptowany przez Inzyniera.
Wykonawca przystepujacy do wykonania ulepszonego podloza z mieszanki kruszyw stabilizowanych spoiwem
hydraulicznym powinien wykazaé si¢ mozliwoscia korzystania z nastgpujacego sprzgtu:

- mieszarki stacjonarne wyposazone w urzadzenia dozujace wagowe dla kruszywa 1 cementu oraz

objetosciowe dla wody

- pojazdy wyposazone w skrzynie i1 plandeki zabezpieczajace przed utrata wilgotnosci,

- spycharki, réwniarki,

- przewozne zbiorniki na wod¢ do pielggnacji warstwy,

- walce ogumione i stalowe wibracyjne lub statyczne do zageszczania,

- zaggszezarki plytowe, ubijaki mechaniczne lub male walce wibracyjne do zageszczania w miejscach

trudnodostepnych, pity do ciecia,

Mieszarki powinny zapewni¢ wytworzenie jednorodnej mieszanki o wilgotnoséci optymalnej. Wymaganie to jest
zbedne w przypadku, gdy producent gwarantuje dostawy jednorodnej mieszanki o wymaganym uziarnieniu i
odpowiedniej wilgotnosci.
4  TRANSPORT
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w D-M-00.00.00.
Wybor sposobu transportu i wybor $rodkéw transportu naleza do Wykonawcey, z zastrzezeniem, Ze transport
wyrobow oraz materiatdw przeznaczonych do wbudowania i wykonania rob6t nie moga powodowac
zanieczyszczenia (materialow i wyrobow), obnizenia ich jakosci lub uszkodzen. Materiaty sypkie powinny by¢
przewozone pojazdami wyposazonymi w plandeki.
Transport mieszanki z wytworni do miejsca wbudowania powinien odbywaé si¢ w sposob zapobiegajacy
rozsegregowaniu mieszanki oraz utracie wilgotnoSci. Materialy sypkie powinny by¢ przewozone w sposob
zabezpieczajacy przed pyleniem i zanieczyszczeniem $rodowiska.
5 WYKONANIE ROBOT
5.1  Przygotowanie podloza
Podloze pod warstwy zwigzane powinno spetnia¢ wymagania okre§lone w SST D.04.02.01., D.04.02.02.,
D.04.01.01,, D.02.03.01., D.02.01.01. lub w innej adekwatnej SST, w zaleznosci od rodzaju warstwy przyjetej w
konstrukgji.
Warstwy zwigzane powinny by¢ wytyczone w sposob umozliwiajacy jej wykonanie zgodnie z Dokumentacja
Projektowa lub wg zalecen Inzyniera z tolerancjami okre§lonymi w niniejszej SST.
5.2  Warunki przystapienia do robot
Warstwa z mieszanki kruszywa zwigzanego spoiwem hydraulicznym nie moze by¢ wykonywana wtedy, gdy
temperatura powietrza spadla ponizej +5°C oraz wtedy, gdy podtoze jest zamarznigte i podczas opadow deszczu.
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Co najmniej 3 dni przed rozpoczg¢ciem robot nalezy wykona¢ odcinek probny w celu:

- okreslenia grubo$ci warstwy mieszanki w stanie luznym dla uzyskania grubosci warstwy zgodnej z
Dokumentacja Projektowa po zaggszczeniu,

- oceny przydatnosci zastosowanego sprzgtu do uktadania i zaggszczania,

- sprawdzenia opracowanej recepty laboratoryjnej.

- sprawdzenia wynikow badan wytrzymatosci probek pobranych z odcinka probnego,

5.3  Rozlozenie i zageszczanie mieszanki

Przed zageszczeniem warstwa powinna by¢ wyprofilowana do wymaganych rzednych, spadkéw podluznych i
poprzecznych. Po wyprofilowaniu natychmiast przystapi¢ do zageszczania warstwy.

Operacje zageszczania i obrobki powierzchniowej musza by¢ zakonczone przed uptywem 2 godziny od chwili
dodania wody do mieszanki z dodatkiem cementu. Pojawiajace si¢ w czasie zageszczania zanizenia, rozwarstwienia
powinny by¢ natychmiast naprawiane przez wymian¢ mieszanki na pelng glgboko$¢, wyrdéwnanie i ponowne
zageszezenie. Powierzchnia zaggszczonej warstwy powinna mie¢ prawidtowy przekrdj poprzeczny i jednolity
wyglad.

Zaggszczanie warstwy nalezy kontynuowac do osiagnigcia wskaznika zaggszczenia 1s>1,0. Badanie wskaznikow
zaggszczenia nalezy prowadzi¢ niezwlocznie po zakonczeniu procesu zaggszczenia. Nie dopuszcza sig
wykonywania badania zaggszczenia na stwardniatej warstwie.

5.4  Spoiny robocze

Nie dopuszcza si¢ podtuznych spoin roboczych, warstwe nalezy wykonywac na catej szerokosci. W uzasadnionych
przypadkach i za zgoda IK w warstwie wykonanej na polowie szerokosci jezdni w ulozonej i zageszczonej
mieszance, nalezy niezwlocznie obciaé pionowg krawedz. Po zwilzeniu jej woda nalezy wbudowac¢ kolejny pas.

W podobny sposéb nalezy wykonaé poprzeczng spoin¢ robocza na potaczeniu dziatek roboczych. Od obcigcia
pionowej krawedzi w wykonanej warstwie mozna odstapi¢ wtedy, gdy czas pomigdzy zakonczeniem zaggszczania
jednego pasa, a rozpoczgciem wbudowania sgsiedniego pasa, nie przekracza 60 minut.

5.5 Pielegnacja wykonanej warstwy

Pielggnacja powinna by¢ przeprowadzona wedtug jednego z nastepujacych sposobow:

- skropienie warstwy emulsja asfaltows, albo asfaltem 160/200 w ilosci od 0,5 do 1,0 kg/m?,

- skropienie specjalnymi preparatami powlokotwodrczymi posiadajacymi aprobate techniczng wydang przez
uprawniong jednostke, dokument CE, lub inny dokument potwierdzajacy zgodno$¢ na podstawie
pozytywnienie udokumentowanych zastosowan, po uprzednim zaakceptowaniu ich uzycia przez Inzyniera,

- utrzymanie w stanie wilgotnym poprzez kilkakrotne skrapianie woda w ciagu dnia, w czasie co najmniej 7
dni,

- przykrycie na okres 7 dni nieprzepuszczalng folig z tworzywa sztucznego, utozona na zaktad o szerokosci
co najmniej 30 cm i zabezpieczong przed zerwaniem z powierzchni warstwy przez wiatr,

- przykrycie warstwa piasku lub grubej widkniny technicznej i utrzymywanie jej w stanie wilgotnym w
czasie co najmniej 7 dni.

Inne sposoby pielegnacji i inne materiaty przeznaczone do pielegnacji moga by¢ zastosowane przez Wykonawce po
uzyskaniu akceptacji Inzyniera.

Nie nalezy dopuszcza¢ zadnego ruchu pojazdéw i maszyn po wykonanej warstwie prze okres 7 dni od jej
wykonania. Po tym czasie ewentualny ruch technologiczny moze odbywac si¢ wylacznie za zgoda Inzyniera.

6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakosci Robét podano w D-M-00.00.00.

6.1 Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca powinien:

- przedstawic¢ Inzynierowi do akceptacji zrodta poboru sktadnikow mieszanki oraz wszystkich dodatkowych
materiatldw, dotaczajac wszystkie dokumenty potwierdzajgce jakos¢ materiatow sktadowych;

- uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania
(np. stwierdzenie o oznakowaniu materiatu znakiem CE lub znakiem budowlanym B, certyfikat zgodnosci,
deklaracje¢ wilasciwosci uzytkowych, aprobat¢ techniczng, ew. badania materiatbw wykonane przez
dostawcow itp.);

- opracowac recept¢ laboratoryjna dla mieszanki kruszywa z cementem oraz przedstawic¢ Inzynierowi wraz z
wynikami badan do zatwierdzenia;

- Wykonaé¢ wiasne badania wlasciwosci materiatow przeznaczonych do wykonania robét, okreslone przez
Inzyniera. Badania te powinny obejmowac¢ wszystkie wtasciwosci kruszywa okreslone w pkt. 2.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inzynierowi do akceptacji.
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Za zgoda Inzyniera do ulepszenia podtoza lub podbudowy mozna uzy¢ innych spoiw hydraulicznych, zachowujac
wymagane projektem parametry i wymagania materiatowe zgodne z WT-5.

6.2 Badania w czasie robot

6.2.1  Czestotliwos¢ i zakres badan

Czgstotliwos¢ i zakres badan podano w tablicy 1.

Tablica 1. Czgstotliwo$¢ badan w czasie realizacji robot zwigzanych z wykonaniem warstwy z kruszywa
zwigzanego cementem.

Lp. Wyszczegodlnienie badan Czgstotliwo$¢ badan
Minimalna ilo$¢ badan na dziennej dzialce Maksymalna powierzchnia
roboczej przypadajaca na jedno badanie [m?]
1. Wilgotnosé
2. Grubo$¢ warstwy 2 600
3. Zageszczenie 1 1000
4. Wytrzymatos¢ na $ciskanie . _ 1000
I badanie (3 probki) ( lub na dziatke robocza)

5. Mrozoodpornos¢ Przy projektowaniu i przypadkach watpliwych

6. Badanie spoiwa Dla kazdej dostawy

7. Badanie wody Dla kazdego watpliwego zrodta

8. Badanie wtasciwosci kruszywa Dla kazdej partii przy kazdej zmianie zrodta kruszywa

Dopuszcza si¢ dodatkowo sprawdzenie wytrzymato$ci na $ciskanie okreslonej po innym okresie pielggnacji, np. po
7 lub 14 dniach. Wymagane wtasciwosci po okresie pielegnacji wyznaczonym w WT-5 pozostajg bez zmian.

6.2.2  Zawarto$¢ wody

Zawarto$¢ wody w mieszance nalezy okresli¢ zgodnie z PN-EN 13286-2. Zawarto$¢ wody w mieszance kruszywa
zwigzanej cementem powinna by¢ zgodna z recepta laboratoryjna.

6.2.3  Zageszczenie mieszanki

Mieszanka powinna by¢ zageszczana do osiagnigcia wskaznika zageszczenia nie mniejszego niz 1,0 przy
oznaczeniu wedlug BN-77/8931-12. Za zgoda Inzyniera dopuszcza si € inne metody badan.

6.2.4  Grubos$é¢ warstwy

Grubo$¢ warstwy zwigzanej nalezy mierzy¢ bezposrednio po jej zaggszczeniu w odleglosci, co najmniej 0,5 m od
krawedzi. Grubo$¢ warstwy nie moze réznic¢ sie od projektowanej o wiecej niz +10% w przypadku warstw o
grubosci do 20cm i £2¢cm w przypadku warstw o grubosci wigkszej niz 20cm.

Wybér metody pomiardow grubosci nalezy przedstawi¢ do akceptacji Inzynierowi.

6.25 Rzedne wysokosciowe

Roznice pomiedzy rzednymi wysoko$ciowymi warstwy i rzednymi projektowanymi
nie powinny przekracza¢ -2cm i +0cm

6.2.6  Wytrzymalo$¢ na Sciskanie mieszanki kruszywa zwiazanego spoiwem hydraulicznym

Wytrzymatos$¢ na $ciskanie badaé¢ zgodnie z WT-5.

Wyniki wytrzymalosci powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w WT-5.

6.2.7  Mrozoodpornos$é

Mrozoodpornos¢ nalezy bada¢ zgodnie z WT-5 p. Wymagania powinny by¢ zgodne z WT-5.

6.3 Badania i pomiary wykonanej warstwy z mieszanki kruszywa zwigzanego spoiwem hydraulicznym
Czgstotliwos¢ i zakres pomiardw wykonanej warstwy podaje tablica 2.

Tablica 2. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiar6w wykonanego ulepszonego podtoza.

Lp. Wyszczegolnienie badan i pomiarow Minimalna czgstotliwo$¢ badan i pomiaréw

1. Grubos¢ 10 razy na 1 km jezdni

2. Szerokos¢ 10 razy na 1 km jezdni

3. Rownos¢ podtuzna w sposob ciagly planografem lub co 20 m tata na kazdym pasie ruchu

4. Rownos¢ poprzeczna 10 razy na 1 km jezdni

5. Spadki poprzeczne 10 razy na 1 km jezdni

6. Rzgdne wysokosciowe i uksztattowanie osi w | dla kazdej jezdni co 25 m na odcinkach prostych i co 10m na tukach w osi jezdni i na
planie jej krawedziach

6.3.1  Szerokos¢

Szeroko$¢ warstwy zwigzanej nie moze rdzni¢ si¢ od szerokos$ci projektowanej o wigcej niz +10cm, -5 cm.

6.3.2 Réwnos¢

Nierownos$ci podluzne warstwy zwiazanej nalezy mierzy¢ tata lub planografem, Nierownos$ci poprzeczne
ulepszonego podfoza nalezy mierzy¢ tata.

Nierownosci nie powinny przekracza¢ 15mm.
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6.3.3  Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne warstwy zwigzanej powinny by¢ zgodne z Dokumentacjg Projektowg z tolerancjg + 0,5 %.

6.3.4 Rzedne wysokosciowe

Przed przystapieniem do Robdt Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji propozycj¢ miejsc pomiarowych
dla wszystkich warstw. Roznice pomiedzy rzednymi wykonanej warstwy a rzednymi projektowanymi nie powinny
przekracza¢ -2 cm, +1 cm.

6.3.5  Uksztaltowanie osi

Os$ warstwy zwigzanej w planie nie moze by¢ przesunigta w stosunku do osi projektowanej o wigcej niz £5cm

6.4  Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi odcinkami ulepszonego podloza

Wszystkie powierzchnie, ktére wykazuja wigksze odchylenia cech geometrycznych i innych wymagan SST
okreslonych w pkt. 6, powinny by¢ naprawione przez Wykonawce na jego koszt, zaproponowang przez niego
metoda zaakceptowana przez Inzyniera.

7 OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiaru bedzie jednostka okreslona w STWiORB przez Wykonawcg i zaakceptowana przez Inzyniera.

8  ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru Robdt podano w SST D-M.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne” pkt. 8.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z Dokumentacja Projektowa i SST, jezeli wszystkie badania i pomiary z
zachowaniem tolerancji wg pkt. 6 niniejszej SST daty wyniki pozytywne.

9 PODSTAWA PLATNOSCI

Wynagrodzenie ryczaltowe: zasady ptatnosci podano w Umowie migdzy Zamawiajagcym a Wykonawca.

10 PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 197-1 Cement. — Cz¢$¢ 1. Skiad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementéw powszechnego
uzytku.

PN-EN 933-1 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw — Oznaczanie sktadu ziarnowego. Metoda
przesiewania

PN-EN 933-4  Badania geometrycznych wiasciwos$ci kruszyw — Cze$¢ 4: Oznaczanie ksztattu ziaren — Wskaznik
ksztaltu

PN-EN 934-2  Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu — Czg¢s¢ 2: Domieszki do betonu. Definicje i wymagania.
PN-EN 1097-2 Badania mechanicznych i fizycznych wlasciwosci kruszyw — Metody oznaczania odpornosci na
rozdrabianie

PN-EN 1097-6 Badania mechanicznych i fizycznych witasciwosci kruszyw — Czg$¢ 6: Oznaczanie gestosci ziaren i
nasigkliwos$ci

PN-EN 1367-1 Badania wtasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie czynnikéw atmosferycznych —
Czg$¢ 1: Oznaczanie mrozoodpornosci.

PN-EN 1367-2 Badania wtasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie czynnikéw atmosferycznych —
Czgé¢ 2: Badanie w siarczanie magnezu.

PN-EN 1744-1 Badania chemicznych wiasciwosci kruszyw — Czg$¢ 1: Analiza chemiczna.

PN-EN 1744-3 Badania chemicznych wlasciwosci kruszyw — Czes¢ 3: Przygotowanie wyciaggow przez wymywanie
kruszywa.

PN-EN 1008 Woda zarobowa do betonu - Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci wody
zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow produkcji betonu.

PN-EN 13242  Kruszywa do niezwigzanych i hydraulicznie zwigzanych materiatdw stosowanych w obiektach
budowlanych i budownictwie drogowym.

PN-EN 13286-1 Mieszanki mineralne niezwigzane i zwigzane spoiwem hydraulicznym. Cze$¢ 1: oznaczanie
mrozoodpornosci.

PN-EN 13286-2 Mieszanki mineralne niezwigzane i zwigzane spoiwem hydraulicznym. Czg¢s¢ 2: Metody okreslenia
gestosei 1 zawarto$ci wody. Zageszczanie metoda Proctora.

PN-EN 13286-41 Mieszanki mineralne niezwiazane i zwigzane spoiwem hydraulicznym. Czgs$¢ 41: Metoda
oznaczania wytrzymatos$ci na Sciskanie mieszanek zwiazanych spoiwem hydraulicznym.

PN-EN 14227-1 Mieszanki zwigzane hydraulicznie. Wymagania — Cz¢$¢ 1: Mieszanki zwigzane cementem.
BN-77/8931-12 Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaznika zageszczenia gruntu.

BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie.

WT-5 2010. Mieszanki zwigzane spoiwem hydraulicznym do drég krajowych. Wymagania techniczne. Zalacznik
Nr 4 do Zarzadzenia nr 102 Generalnego Dyrektora Drég Krajowych i Autostrad z dnia 19 listopada 2010r.

KATALOG TYPOWYCH KONSTRUKCIJI NAWIERZCHNI PODATNYCH i POLSZTYWNYCH. Politechnika
Gdanska - Katedra Inzynierii Drogowej 2014. Opracowany na zlecenie GDDKiA.



D.04.05.01. ULEPSZONE PODLOZE 1 PODBUDOWY Z MIESZANEK ZWIAZANYCH SPOIWEM HYDRAULICZNYM

KATALOG TYPOWYCH KONSTRUKCJI NAWIERZCHNI SZTYWNYCH. Politechnika Wroctawska - Katedra
Inzynierii Lagdowej 2014. Opracowany na zlecenie GDDKIA.



