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KOD CPV RODZAJ ROBOT
45100000-8 Przygotowanie terenu pod budowe
45111200-0 Roboty w zakresie przygotowania terenu pod budowe

i roboty ziemne

01.02.1. CZESC OGOLNA

01.01.1.1. Nazwa zadania

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robdét
budowlanych dla inwestycji pn.: ,,Remont i ocieplenie budynku warsztatéw zawodowych przy zespole
Szkét Transportowo- Komunikacyjnych; ul. Zemborzycka 82 w Lublinie”. Budynek zlokalizowany na
dziatce 37/9, obreb 9 - Dziesiata Il, arkusz mapy 17. Identyfikator dziatki: 066301_1.0009.AR_17.37/9.
Inwestycja bedzie realizowana w ramach przedsiewziecia ,Utworzenie i funkcjonowanie Branzowego

Centrum Umiejetnosci w dziedzinie Robotyki przy Zespole Szkdét Transportowo- Komunikacyjnych
im. Tadeusza Kosciuszki w Lublinie”.

Roboty rozbidrkowe, tymczasowe i towarzyszace
01.01.1.2. Przedmiot i zakres robot

Przedmiotem niniejszej specyfikacji sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt

rozbidrkowych, towarzyszacych i tymczasowych.

01.01.1.2.1. Roboty towarzyszace; roboty przygotowawcze niezbedne do rozpoczecia roboét.
01.01.1.2.2. Roboty tymczasowe obejmujg zabezpieczenie terenu budowy.

01.01.1.2.3. Roboty rozbiorkowe

Termoizolacja dachu;

¢ Demontaz instalacji odgromowej;

e Demontaz rynien i rur spustowych, obrébek blacharskich;

e Demontaz istniejgcych wywiewek oraz wywietrzakow dachowych;

e Demontaz pokrycia z papy,

e Oczyszczenie betonu podktadowego, wyrdwnanie, naprawienie ubytkéw, wykonanie

paraizolacji bitumicznej

Termomodernizacja scian zewnetrznych i fundamentowych:

e Demontaz nawierzchni z kostki betonowej wokdét budynku na szerokos$¢ niezbedng do
odkopania $cian fundamentowych (z wyjatkiem podestu przed wejsciem do budynku);

¢ Odkopanie $cian fundamentowych do poziomu taw fundamentowych (okoto 1,5m pod poziom
terenu) i usuniecie istniejgcej hydroizolacji. Wykopy zabezpieczy¢ przed zalaniem wodami
opadowymi. Przyjete w projekcie zatozenia nalezy weryfikowa¢ po dokonaniu odkrywek.

¢ Demontaz drabiny wejsciowej na dach

e Demontaz blaszanej przybudéwki przylegajacej do budynku hali od strony potudniowo-
zachodniej

e Demontaz istniejgcych krat okiennych;

e Demontaz okien zewnetrznych przeznaczonych do wymiany;
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e Usuniecie czesci elementéw pionowych w zelbetowych w oknach zewnetrznych hali (wg.
rysunku wyburzen i demontazy);
e Demontaz drzwi i bram przeznaczonych do wymiany;

* Przygotowanie podtoza pod termoizolacje $cian zewnetrznych:
o usuniecie ptytek ceramicznych z fragmentéw elewacji,
o usuniecie tuszczacych sie farb i luznych elementéw tynku- po wykonaniu analizy stanu
istniejgcego poprzez ostukiwanie,
o oczyszczenie $cian z narostow alg i glonow,

o oczyszczenie $cian z kurzu i brudu
Aranzacja placu przed giéwnym wejsciem do budynku
e Demontaz istniejgcych tawek i koszy na Smieci

e Rozbidrka istniejgcej nawierzchni do schoddéw zejSciowych na nizszy teren przyszkolny, wraz z
podbudowa.

Roboty wewnetrzne
e Demontaz okien wewnetrznych przeznaczonych do wymiany;
e Demontaz stolarki drzwiowej;
e Rozbidrka scian dziatowych wedtug rysunkow;

¢ Demontaz elementéw wyposazenia wewnetrznego przeznaczonych do demontazu;

¢ Demontaz podtég na gruncie w pomieszczeniach remontowanych na gtebokos¢ ok. 50 cm.
01.01.1.3. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z obowigzujagcymi odpowiednimi normami,
wytycznymi i okresleniami podanymi wymaganiach ogdlnych.
01.01.2. WYMAGANIA SZCZEGOtOWE DOTYCZACE WEASCIWOSCI MATERIALOW BUDOWLANYCH
Brak materiatéw do wykonania robot.

01.01.3.WYMAGANIA SZCZEGOLOWE DOTYCZACE SPRZETU | MASZYN DO ROBOT BUDOWLANYCH

Podstawowy sprzet do wykonania robét:
— Elektronarzedazia,

Planowany do uzycia sprzet nalezy uzgodnié z Inspektorem Nadzoru.
01.01.4. WYMAGANIA SZCZEGOLOWE DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU

Do transportu nalezy uzyc:

— Samochéd ciezarowy lub ciggnik,
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich srodkéw transportu, ktére nie spowodujg
niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robét i przewozonych materiatéw

01.01.5.WYMAGANIA SZCZEGOLtOWE WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét, ich zgodnos$¢ z dokumentacja
projektowsg, SST i poleceniami Inspektora.
Przed przystgpieniem do robdt nalezy:

— Teren ogrodzi¢ i oznakowaé zgodnie z wymogami BHP.
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— Zdemontowaé lub zabezpieczy¢ istniejgce zasilanie w energie elektryczng, instalacje
teletechniczng i wodno-kanalizacyjng oraz wszelkie istniejgce uzbrojenie.

Roboty prowadzi¢ zgodnie z przepisami BHP zgodnie z ustaleniami rozporzadzenia Ministra
Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003r w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania
robot budowlanych (Dz. U. Nr 47, poz.401).

Wszystkie elementy mozliwe do powtdrnego wykorzystania powinny by¢ usuwane bez powodowania
zbednych uszkodzen. O ile uzyskane elementy nie stajg sie wiasnoscia Wykonawcy, powinien on
przewiez¢ je na miejsce wskazane przez Inzyniera. Elementy i materiaty, ktdre zgodnie z ST stajg sie
wtasnoscig Wykonawecy, powinny by¢ usuniete z terenu budowy.

Doty (wykopy) powstate po rozbiérce elementdw nawierzchni znajdujgce sie w miejscach, gdzie
zgodnie z dokumentacjg projektowa bedy wykonane wykopy drogowe, powinny byé tymczasowo
zabezpieczone. W szczegdlnosci nalezy zapobiec gromadzeniu sie w nich wody opadowej. Doty w
miejscach, gdzie nie przewiduje sie wykonania wykopow drogowych nalezy wypetnié, warstwami,
odpowiednim gruntem do poziomu otaczajgcego terenu i zagesci¢ zgodnie z wymaganiami.

01.01.6.KONTROLA, BADANIA | ODBIOR WYROBOW | ROBOT BUDOWLANYCH

Zasady kontroli jakosci podano w pkt. 1.6.

Jakosé wykonywanych robét nalezy kontrolowaé na biezgco. Na poszczegdlne etapy koricowe nalezy
dokonac¢ wpisu do dziennika budowy. Prawidtowosé wykonania robét zgodnie z projektem potwierdza
Inspektor Nadzoru.

Kontroli podlega:

— sprawdzeniu kompletnosci wykonania

— prawidtowosci zabezpieczenia terenu budowy po rozbiérkach.
01.01.7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT

Przedmiar i obmiar robdt nalezy wykona¢ wg stanu faktycznego zakresu ustalonego z Inspektorem
Nadzoru przed przystgpieniem do robét i zgodnie z dokumentacjg projektowa. Jednostki obmiarowe
do przedmiaru robét podano w przedmiarze robét do dokumentacji projektowej. Przedmiar i obmiar
robot w zakresie roboét przygotowawczych zwigzanych z przygotowaniem placu budowy nalezy ustalié
ryczattowo wg projektu zagospodarowania placu budowy opracowanego przez Wykonawce robot i
zatwierdzonego przez Inspektora Nadzoru.

01.01.8. ODBIOR ROBOT BUDOWLANYCH

Odbiorowi podlega wykonanie kompletu prac niezbednych do zrealizowania zakresu przewidzianego
Dokumentacjg Projektowa.
Odbiorowi podlega komplet prac.

01.01.9. PODSTAWA PLATNOSCI
Wedtug zasad uzgodnionych z Inwestorem.
01.01.10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

W czasie prowadzenia robdét nalezy przestrzegac przepiséw BHP zawartych w Rozporzgdzeniu Ministra
Infrastruktury z dnia 6.02.2003 r. (Dz. U. Nr 47, poz. 401) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy
przy wykonywaniu robdt budowlanych.
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KOD CPV RODZAJ ROBOT
45111200-0 Roboty w zakresie przygotowania terenu pod budowe i roboty ziemne

01.02.1.CZESC OGOLNA

01.02.1.1. Nazwa zadania

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
budowlanych dla inwestycji pn.: ,,Remont i ocieplenie budynku warsztatéw zawodowych przy zespole
Szkét Transportowo- Komunikacyjnych; ul. Zemborzycka 82 w Lublinie”. Budynek zlokalizowany na
dziatce 37/9, obreb 9 - Dziesiata |l, arkusz mapy 17. Identyfikator dziatki: 066301_1.0009.AR_17.37/9.

Inwestycja bedzie realizowana w ramach przedsiewziecia ,,Utworzenie i funkcjonowanie Branzowego
Centrum Umiejetnosci w dziedzinie Robotyki przy Zespole Szkdt Transportowo- Komunikacyjnych
im. Tadeusza Kosciuszki w Lublinie”.

Roboty ziemne.

01.02.1.2. Przedmiot i zakres robét

Przedmiotem niniejszej specyfikacji s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét ziemnych.
W zakres tych robét wchodza:

— Wykonanie wykopdw pod izolacje fundamenty budynku

— Wykonanie zasypow fundamentéw

— Wykonanie robdt ziemnych zwigzanych z wymiana nawierzchni placu przed budynkiem- zasypy,
korytowanie.

01.02.1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z obowigzujagcymi odpowiednimi normami,
wytycznymi i okresleniami podanymi wymaganiach ogdlnych.

01.02.2.WYMAGANIA SZCZEGOLOWE DOTYCZACE WASCIWOSCI MATERIAtOW BUDOWLANYCH

Materiaty — Do zabezpieczenia wykopdw nalezy wykorzystywac deski, bale i krawedziaki drewniane
dostosowane do wymiaréw i gtebokosci wykopu.

01.02.2.1. Zasady wykorzystania gruntéw

Grunty uzyskane przy wykonywaniu wykopéw powinny byé przez Wykonawce wykorzystane w
maksymalnym stopniu do budowy nasypdw. Grunty przydatne do budowy nasypédw mogg by¢
wywiezione poza plac budowy tylko wéwczas, gdy stanowig nadmiar objetosci robdt ziemnych albo na
polecenie lub za zezwoleniem Inzyniera. Jezeli grunty przydatne uzyskane przy wykonaniu wykopodw,
nie bedgce nadmiarem objetosci robét ziemnych, zostaty za zgodg Inspektora wywiezione przez
Wykonawce poza plac budowy z przeznaczeniem innym niz budowa nasypow lub wykonanie prac
objetych kontraktem, Wykonawca jest zobowigzany do dostarczenia rownowaznej objetosci gruntéw
przydatnych ze Zzrodet wtasnych, zaakceptowanych przez Inspektora . Wykonawca opracuje recepture
ulepszenia gruntow nieprzydatnych w stanie naturalnym do budowy nasypdéw i po zaakceptowaniu
przez Inspektora ulepszone grunty wbuduje w nasyp. Grunty nieprzydatne do budowy nasypow i nie
nadajace sie do ulepszenia powinny by¢ wywiezione przez Wykonawce na odktad. Zapewnienie
terendéw na odktad nalezy do obowigzkéw Wykonawcy. Inspektor moze nakaza¢ pozostawienie na
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placu budowy gruntéw, ktdorych czasowa nieprzydatnos¢ wynika jedynie z powodu zamarzniecia lub
nadmiernej wilgotnosci.

01.02.2.2. Grunty i materiaty do budowy nasypéw

Dopuszcza sie wznoszenie nasypow jedynie z gruntdw i materiatow przydatnych do tego celu to znaczy
takich, ktdre spetniajg szczegétowe wymagania zawarte w normie PN-ST-02205:1998 oraz ewentualne
dodatkowe wymagania okreslone w ST i sg zaakceptowane przez Inspektora . Akceptacja nastepuje na
biezgco, w czasie trwania robdt ziemnych, na podstawie przedktadanych przez Wykonawce wynikow
badan laboratoryjnych.

01.02.3.WYMAGANIA SZCZEGOLOWE DOTYCZACE SPRZETU | MASZYN BUDOWLANYCH
Ogdlne warunki uzycia sprzetu podano w p.1.3 czeséci ogdlnej specyfikacji.
Do prac ziemnych uzy¢:
— do odspajania i wydobywania gruntéw: narzedzia mechaniczne, koparki, tadowarki, itp.)
— do zasypywania i zageszczania gruntu: sprzet zageszczajacy taki jak ubijaki, ptyty wibracyjne
itp.
Wykopy waskoprzestrzenne wykonywac recznie
01.02.4.WYMAGANIA SZCZEGOtOWE DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU
Ogodlne warunki uzycia sprzetu transportowego podano w p.1.4 czesci ogdlnej specyfikacji.
Nie jest wymagany specjalistyczny sprzet. Do transportu mozna uzy¢:
— samochody samowytadowcze

Przewozone grunty nalezy umiesci¢ rownomiernie na catej powierzchni tadunkowej i zabezpieczyé
przed spadaniem lub przesuwaniem. W szczegdlnosci przestrzega¢ warunkdw zapewnienia ochrony
przed wptywami atmosferycznymi (deszcz, $nieg) co mogtoby zmieni¢ w sposéb niekontrolowany
parametry gruntu. Z tych samych wzgledéw materiaty sktadowane na odktad nalezy réwniez
odpowiednio zabezpieczyé, przestrzegajgc ponadto ich nieprzemieszania w trakcie sktadowania.

01.02.5.WYMAGANIA SZCZEGOLOWE DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH

01.02.5.1. Charakterystyka robét

Zakres robét obejmuje wykonanie wykopdw sposobem mechanicznym lub recznym ze ztozeniem
urobku w strefie przy obiektowej tj. odktad lub z odwozem poza teren robdt oraz ich zasypki w sposéb
korespondujacy z technologig wykonywania wykopu. W zakresie tym wystepujg réowniez roboty
towarzyszace:

— Ewentualne umocnienie $cian dla wykopdw o $cianach pionowych.
— Konstrukcje zabezpieczen kolidujgcego uzbrojenia podziemnego (w razie koniecznosci).
—  Zasypki piaskowe.
W zakresie poszczegdlnych pozycji robét ziemnych miesci sie:
— Zabezpieczenie wykopdéw przed wodg deszczowa.
— Wykonanie i utrzymanie przejsé komunikacyjnych.
— Wykonanie i utrzymanie drdg transportowych.
— Zageszczenie zasypu.
— Uporzadkowanie terenu po robotach wraz z ewentualnym usunieciem wszystkich szkéd
powstatych przy ich wykonywaniu.



ELEKTROPROJEKT S.A. 3. Specyfikacje techniczne wykonania Str. 8
Oddziat w Lublinie i odbioru robét budowlanych EP9-2368/2024
SST.01.02.00 ROBOTY ZIEMNE

01.02.5.2. Wykonanie wykopow

Wykonywanie wykopdw moze nastgpi¢ zgodnie Dokumentacjg Projektowg i po wyrazeniu zgody przez
Inzyniera.
Roboty ziemne wykonywac zgodnie z normg BN-83/8836-02, PN-68/B-06050 i BN-72/8932-01/22.
Przed przystgpieniem do wykonywania wykopdw nalezy:
— Zapoznaé sie z planem sytuacyjno-wysokosciowym i naniesionymi na nim konturami
i wymiarami istniejgcych obiektow, ewentualnymi wynikami badan geotechnicznych gruntu.
—  Wyznaczy¢ zarys robét ziemnych na gruncie poprzez trwate oznaczenie w terenie: potozenia
wszystkich charakterystycznych punktéw przekroju podtuznego i przekrojéw poprzecznych Do
wyznaczania zarysow robot ziemnych postugiwac sie instrumentami geodezyjnymi takimi jak:
teodolit, niwelator, jak i prostymi przyrzgdami — poziomicg, tatg mierniczg, tasma itp.
Wykopy tymczasowe uzytkowane do roku powinny by¢é wykonane z uksztattowaniem skarp. Dla
gruntéw litych, odspajanych mechanicznie dopuszcza sie wykonywacé skarpy pionowe do gtebokosci
4,0m. Dla gruntéw bardzo spoistych (wystepujg lokalnie) skarpy pionowe dopuszcza sie wykonywac do
1,25m gtebokosci. W kazdym innym przypadku zaleca sie wykonanie pochylenia skarpy jako 1 : 0,5
(dotyczy gruntéw od srednio spoistych do bardzo spoistych w stanie co najmniej twardoplastycznym.

Odchylenie odlegtosci krawedzi wykopu w dnie od ustalonej w planie osi wykopu nie powinno
przekraczaé +/- 5cm.

Ziemie z wykopu stanowigcg nadmiar nalezy odwies$¢ na sktadowisko, pozostatg czes$¢ przeznaczong
do wykonania uksztattowania terenu nalezy ztozy¢ na odktad lub odwiez¢ do miejsca tymczasowego
sktadowania.

Sposdb wykonania skarp wykopow powinien gwarantowaé ich stateczno$¢ w catym okresie
prowadzenia robot, a naprawa uszkodzen, wynikajgcych z nieprawidtowego uksztattowania skarp
wykopu, ich podciecia lub innych odstepstw od Rysunkow obcigza Wykonawce robot ziemnych.
Wykonawca powinien wykonaé wykopy w taki sposdb, aby grunty o réznym stopniu przydatnosci do
budowy nasypdéw byty odspajane oddzielnie, w sposdb uniemozliwiajgcy ich wymieszanie. Odstepstwo
od powyzszego wymagania, uzasadnione skomplikowanym uktadem warstw geotechnicznych,
wymaga zgody Inzyniera. Odspojone grunty przydatne do wykonania nasypdéw powinny by¢
bezposrednio wbudowane w nasyp lub przewiezione na odktad. Odspajanie i transport gruntow
przydatnych, przewidzianych do budowy nasypdw sg dopuszczalne tylko wowczas, gdy w miejscu
wbudowania zapewniono prace sprzetu gwarantujgcego roztozenie i zageszczenie gruntu zgodnie z
wymaganiami Rysunkéw i Specyfikacji. O ile Inspektor dopusci czasowe sktadowanie gruntéw nalezy
je odpowiednio zabezpieczy¢ przed nadmiernym zawilgoceniem. Jezeli grunt jest zamarzniety nie
nalezy odspajac go do gtebokosci okoto 0,5 metra powyzej projektowanych rzednych robét ziemnych.

01.02.5.3. Zageszczenie gruntu

Kazda warstwa gruntu jak najszybciej po jej roztozeniu, powinna byé zageszczona z zastosowaniem
sprzetu odpowiedniego dla danego rodzaju gruntu oraz wystepujgcych warunkéw. Roztozone warstwy
gruntu nalezy zageszczaé od krawedzi nasypu w kierunku jego osi. W rejonie obiektéw budowlanych
sgsiadujacych z Robotami, zageszczenie wbudowywanego gruntu nalezy wykonac bez uzycia ciezkiego
sprzetu wibracyjnego. Przed przystgpieniem do Robdt, Wykonawca powinien uzyskaé opinie
rzeczoznawcy dotyczgcg warunkow prowadzenia robdt w poblizu istniejgcych zabudowan.

Grubos¢ warstwy poddanej zageszczaniu powinna by¢ ustalona z uwzglednieniem wspdtczynnika
spulchnienia gruntu oraz zatozonej grubosci warstwy po osiggnieciu wymaganego zageszczenia.
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Grubos¢ warstwy zageszczonego gruntu oraz liczbe przej$sé maszyny zageszczajacej zaleca sie okresli¢
doswiadczalnie dla kazdego rodzaju gruntu i typu maszyny do zageszczenia

Wilgotnos¢ gruntu w czasie zageszczania powinna by¢ rowna wilgotnosci optymalnej, z tolerancjg +
20% jej wartosci. Jezeli wilgotnos¢ naturalna gruntu jest nizsza od wilgotnosci optymalnej o wiecej niz
20 % jej wartosci to wilgotnos¢ gruntu nalezy zwiekszy¢ przez dodanie wody. Jezeli wilgotnos$¢ gruntu
jest wyzsza od wilgotnosci optymalnej o ponad 20 % jej wartosci, grunt nalezy osuszy¢ w sposob
mechaniczny lub chemiczny ewentualnie wykonaé drenaz z warstwy gruntu przepuszczalnego. Sposéb
osuszenia przewilgoconego gruntu powinien by¢ zaakceptowany przez Inspektora. Jezeli wilgotnos¢
naturalna odspajanego gruntu, przewidzianego do wbudowania w nasyp, jest zblizona do optymalnej
to Wykonaweca powinien taki grunt wbudowac¢ bezzwtocznie, nie dopuszczajgc do zmiany wilgotnosci
gruntu. Sprawdzenie wilgotnosci gruntu nalezy przeprowadzi¢ laboratoryjnie.

W zaleznosci od uziarnienia stosowanych materiatéw, zageszczenie warstwy nalezy okresla¢ za
pomocg oznaczenia wskaznika zageszczenia lub pordwnania pierwotnego i wtdérnego modutu
odksztatcenia. Kontrole zageszczenia na podstawie pordwnania pierwotnego i wtdrnego modutu
odksztatcenia, okreslonych zgodnie z normg BN-64/8931-02 nalezy stosowaé tylko dla gruntow
gruboziarnistych, dla ktérych nie jest mozliwe okreslenie wskaZnika zageszczenia IS wedtug
BN77/8931-12. Wskaznik zageszczenia gruntdw w nasypach, okreslony wedtug normy
BN-77/8931-12, powinien na catej szerokosci korpusu spetnia¢ wymagania podane w dokumentacji
projektowej.

Jezeli badania kontrolne wykazg, ze zageszczenie warstwy nie jest wystarczajgce to Wykonawca
powinien spulchni¢ warstwe, doprowadzi¢ grunt do wilgotnosci optymalnej i powtdrnie zagescié. Jezeli
powtdrne zageszczenie nie spowoduje uzyskania wymaganego wskaznika zageszczenia Wykonawca
powinien usung¢ warstwe i wbudowaé nowy materiat, o ile Inzynier nie zezwoli na ponowienie préby
prawidtowego zageszczenia warstwy.

01.02.5.4. Zasypanie wykopow

Wykonawca moze przystgpi¢ do wykonania zasypu po uzyskaniu zezwolenia Inspektora nadzoru,
potwierdzonego wpisem do dziennika budowy.

Warunki wykonania:

— zasypanie wykopow powinno by¢é wykonane bezposrednio po zakonczeniu przewidzianych
w nich robét,

— przed rozpoczeciem zasypywania dno wykopu powinno by¢ oczyszczone z odpadkéw
materiatdw budowlanych i Smieci,

— ukfadanie i zageszczanie gruntu powinno byé wykonywane warstwami o grubosci 0,25m — przy
stosowaniu ubijakéw recznych, 0,40m — przy zageszczaniu urzgdzeniami wibracyjnymi,

— nasypywanie i zageszczanie gruntu w poblizu $cian powinno by¢ wykonane w sposdb
niepowodujacy uszkodzenia izolacji przeciwwilgociowej.

01.02.5.5. Wytyczenie koryta placu przed wejsciem do budynku

Potozenie i uksztattowanie koryta w planie i profilu powinno zosta¢ wytyczone przy pomocy palikéw
lub szpilek oraz linek. Sposdb wytyczenia powinien umozliwia¢ wykonanie koryta oraz warstw
nawierzchni.

W wyznaczonym korycie nalezy wykonac roboty ziemne majgce na celu uksztattowanie jego krawedzi
i podtoza do rzednych okreslonych w Dokumentacji Projektowej. Jesli doktadnos¢ mechanicznego
wykonania koryta nie jest wystarczajgca, ostateczne profilowanie nalezy wykonaé recznie. Jezeli w
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podtozu wystepujg obnizenia terenu, nalezy go spulchnié, uzupetni¢ niedobdr gruntu i zagescié
warstwe. W przypadku, gdy powierzchnia podtoza przed profilowaniem nie wymaga uzupetnienia
gruntem, nalezy oczyszczong powierzchnie i wéwczas przystgpic¢ do profilowania podtoza.

Bezposrednio po profilowaniu podioza nalezy przystagpi¢c do jego zageszczenia. Jakiekolwiek
nierdwnosci powstate przy zageszczaniu powinny by¢ naprawione. Wilgotnos$¢ gruntu podtoza przy
zageszczaniu nie powinna rézni¢ sie od optymalnej o wiecej niz 20 % jej wartosci. Wymagana
minimalna wartos¢ wskaznika zageszczenia podfoza Is = 1,00 w przypadku pomiaru modutu
odksztatcenia w gruntach niespoistych zageszczenie uznaje sie za prawidtowe, gdy E2 / E1 < 2,2.

Wykonanie koryta powinno by¢ zgodne z Dokumentacjg Projektowg. Dopuszczalne sg nastepujgce
tolerancje wykonania: - nieréwnosci profilowanego i zageszczonego podtoza mierzone 4-metrowa tatg
w kierunku podtuznym nie mogg przekraczaé 2 cm, - spadki poprzeczne mierzone fatg i poziomica nie
powinny przekraczaé¢ o = 0,5% spadku projektowanego, - réznice miedzy rzednymi zmierzonymi i
projektowanymi nie powinny przekracza¢ +1 cm i -2 cm, krawedzie koryta w planie nie mogg by¢
przesuniete w stosunku do projektowanych wzgledem osi drogi o wiecej niz 5 cm, - szerokos$¢ koryta
nie moze réznic sie od szerokosci projektowanej o wiecej niz +10 cm i -5 cm.

01.02.6.KONTROLA, BADANIA | ODBIOR WYROBOW | ROBOT BUDOWLANYCH

Kontrola jakosci wykonanych robdt polega na sprawdzeniu zgodnosci z Dokumentacjg Projektows,
normami i poleceniami Inspektora nadzoru.

Kontrola jakosci wykonanych robdt polega na sprawdzeniu zgodnosci z Dokumentacjg Projektows,
normami i poleceniami Inspektora nadzoru.
Kontroli jakosci podlega:

— dno wykopu,

— odwodnienie wykopu,

— wymiary wykopodw,

— nachylenie skarp,

— zabezpieczenie wykopow,

— stopien zageszczenia gruntdw nasypowych,

— wykonczenie wykopow oraz uporzadkowanie terenu.

01.02.6.1. Kontrola zageszczenia

Wskaznik zageszczenia nalezy sprawdzaé przynajmniej w dwoch punktach wybranych losowo na kazdej
dziatce roboczej, lecz nie rzadziej niz w jednym punkcie na 500 m2. Z czestotliwoscig kontroli
zageszczenia nalezy przeprowadzac badanie wilgotnosci w czasie zageszczania. Wskaznik zageszczenia
Is nalezy sprawdzaé wedtug normy BN-77/8931-12 na podstawie normalnej préby Proctora wg PN-
88/B-04481 metoda | lub Il. W przypadku, gdy przeprowadzenie badania zageszczenia wedtug metody
Proctora jest niemozliwe, ze wzgledu na gruboziarniste uziarnienie materiatu tworzacego podtoze,
kontrole zageszczenia nalezy oprze¢ na metodzie obcigzen ptytowych wg BN-64/8931-02.

01.02.6.2. Sprawdzenie doktadnosci wykonania koryta

Sprawdza sie nastepujace elementy wykonania koryta: - nieréwnosé, tatg 4-metrowg, co 20 metréw
w kierunku podtuznym, - spadki poprzeczne, przy pomocy taty i poziomicy nie rzadziej, niz co 50 m, -
gtebokosc¢ koryta i rzedne dna, na krawedziach koryta nie rzadziej, niz co 50 m, - usytuowanie krawedzi,
nie rzadziej, niz co 50 m, - szeroko$¢, nie rzadziej, niz co 50 m. Wyniki pomiaréw kontrolnych powinny
stwierdzi¢ zgodnos$¢ wykonania koryta z Dokumentacjg Projektowa.

01.02.7.WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT
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Roboty ziemne dla wykopdow oblicza sie w metrach szesciennych gruntu rodzimego liczagc wedtug

wymiarow lub przekrojow poprzecznych i profili podtuznych okreslonych w Dokumentacji Projektowe;j

lub w pozostatych przypadkach:

wymiary dna wykopdéw fundamentowych o skarpach pochytych nalezy zawsze przyjmowad
jako rGwne wymiarom rzutu taw lub stép fundamentowych, niezaleznie od rodzaju i sposobu
wykonywania fundamentu,

wymiary dna wykopow fundamentowych wykonywanych w umocnieniu $cian lub gdy
powierzchnie boczne $cian sg izolowane nalezy przyjmowaé wg jako rowne szerokosci
konstrukcji z dodatkiem po 0,6 m z kazdej strony izolowanej lub umacnianej.

01.02.8.0DBIOR ROBOT BUDOWLANYCH

Odbioru robdt ziemnych nalezy dokonac zgodnie z PN-B-06050:1999. Odbiorowi podlega ilo$¢ i jakos¢

wykonanego wykopu.

Odbiorowi podlegailosé i jakos¢ wykonania zasypki i stabilizacji gruntu, formowanie nasypdéw oraz ilos¢

przemieszczenia i transportu gruntu.

01.02.9.PODSTAWA PLATNOSCI

Cena ilosciowa wykonania robét obejmuje:

Wytyczenie wykopdw.

Roboty przygotowawcze (w tym zdjecie humusu w miejscu przejScia przez tereny zielone
i zgromadzenie go na odktadzie w celu pdzniejszego wykorzystania do odtworzenia zieleni).
Opftata za sktadowanie ziemi (gruntu niebudowlanego) na wysypisku.

Wywdz gruntu niebudowlanego niewykorzystanego jako grunt zasypowy.

Plantowanie dna wykopu.

Utrzymanie i naprawa drég tymczasowych w obrebie robot.

Wyrdéwnanie zasypki warstwami z zageszczeniem wykopdéw fundamentowych.
Uporzgdkowanie miejsc prowadzenia robaot.

Odwodnienie wykopow.

01.02.10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

PN-EN 1997-1 Eurokod 7: Projektowanie geotechniczne — Czes¢ 1: Zasady ogdlne

PN-EN 1997-2 Eurokod 7: Projektowanie geotechniczne — Czes$¢ 2: Badanie podtoza gruntowego

PN-B-04481:1988 Grunty budowlane. Badanie prébek gruntu.

PN-B-06050:1999 Geotechnika. — Roboty ziemne. — Wytyczne ogdline.

PN-B-04452:2002 Geotechnika. Badania polowe
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$ST.01.03.00. ROBOTY MUROWE

KOD CPV RODZAJ ROBOT
45262500-6 Roboty murarskie i murowe

01.03.1 CZESC OGOLNA

01.03.1.1. Nazwa zadania

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
budowlanych dla inwestycji pn.: ,,Remont i ocieplenie budynku warsztatéw zawodowych przy zespole
Szkét Transportowo- Komunikacyjnych; ul. Zemborzycka 82 w Lublinie”. Budynek zlokalizowany na
dziatce 37/9, obreb 9 - Dziesiata Il, arkusz mapy 17. Identyfikator dziatki: 066301_1.0009.AR_17.37/9.

Inwestycja bedzie realizowana w ramach przedsiewziecia ,,Utworzenie i funkcjonowanie Branzowego
Centrum Umiejetnosci w dziedzinie Robotyki przy Zespole Szkét Transportowo- Komunikacyjnych
im. Tadeusza Kosciuszki w Lublinie”.

Roboty murowe

01.03.1.2. Przedmiot i zakres roboét

Przedmiotem niniejszej specyfikacji s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét murowych.
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu
wykonanie robét murowych niezbednych do przeprowadzenia inwestyciji.

W zakres tych robét wchodza:

— Nadmurowania kominéw

— Nadmurowanie scian attykowych

— Zamurowania otworow
01.03.1.3. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z obowigzujagcymi odpowiednimi normami,
wytycznymi i okresleniami podanymi wymaganiach ogélnych.
Wykonawca przed wbudowaniem materiatu ztozy karty materialowe do akceptacji Projektanta i
inspektora.

01.03.2 WYMAGANIA SZCZEGOtOWE DOTYCZACE WtASCIWOSCI MATERIALOW BUDOWLANYCH

Podstawowe materiaty do wykonania robot to:
— Bloczki silikatowe klasy 20 MPa
—  Bloczki betonu komorkowego odmiany 400.
— Zaprawa cementowo wapienna
— Zaprawa do cienkich spoin cementowa

Wymaga sie, aby wszystkie materiaty uzyte do budowy posiadaty atesty i byly dopuszczone do
stosowania w budownictwie.

W obrebie jednej kondygnacji zaleca sie murowac z elementdw tego samego rodzaju, jednakowej
odmiany i klasy.

01.03.2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw nalezy uzy¢ wode wodociggowg z przytacza zlokalizowanego na terenie
budowy lub wody specjalnie dowiezionej w celu wykonania zapraw.
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Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wdd zawierajgcych
ttuszcze organiczne, oleje i mut.

01.03.2.2. Piasek (PN-EN 13139:2013-08)

Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujacej normy przedmiotowe, a w szczegdlnosci:

— nie zawiera¢ domieszek organicznych,

— mie¢ frakcje réznych wymiardw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek

$rednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

01.03.2.3. Bloczki silikatowe gr. 24 i 12cm.

—  Szerokos¢:

—  Odchytki wymiaréw (dtugosé x szeroko$é x wysoko$é)

—  Ksztatt:

240 mmi 120mm
T2 (£2; £2; +1mm)

| grupa konstrukcyjna wg EN 1996-1-1

— Klasa wytrzymatosci na Sciskanie [N/mm?]: 20

—  Gestos¢ brutto w stanie suchym (+/- 25): 1750 kg/m?

—  Wspbtczynnik przewodzenia ciepta A10,dry: 0,65 W/(mK)

— Reakcja na ogien: Al

— Odporno$é ogniowa (24cm) El 240 min

— lzolacyjno$é akustyczna dB (24cm) Rai= 58 dB; Ra= 54 dB
—  Nasigkliwo$é: <15%

—  Przepuszczalnosé pary wodnej wg EN 1745 p=5/25

— Odporno$¢ na zamrazanie-odmrazanie F2 (50 cykli)

01.03.2.4. Bloczki z betonu komérkowego

— Szerokos¢: 240 mm i 120mm

—  Gestos¢: 400 kg/m3

— Klasa wymiarowa: TMLA

—  Wytrzymatosci na Sciskanie [MPa]: 2,5

—  Wspbtczynnik przewodzenia ciepta A10,dry: 0,105 W/(mK)

— Reakcja na ogien: Al

—  lzolacyjno$¢ akustyczna dB (24cm) Ra1= 43 dB; Ra;=40dB
— Odporno$é na zamrazanie-odmrazanie 15 cykli

01.03.2.5. Zaprawa do cienkich spoin cementowa M10

Zaprawa do cienkich spoin klasy M10 na bazie cementu portlandzkiego i kruszywa kwarcowego.

Mrozoodporna, wodoodporna, cienkowarstwowa.

—  Wytrzymatosé na Sciskanie (28 d) > 10 MPa
—  Grubosé warstwy 1-3mm
— Reakcja na ogien, klasa Al

— Klasa zaprawy M10

01.03.3 WYMAGANIA SZCZEGOtOWE DOTYCZACE SPRZETU | MASZYN BUDOWLANYCH

Podstawowy sprzet to:

elektronarzedzia reczne,
mieszarka do zapraw

betoniarka wolnospadowa elektryczna,

sprzet murarski (przyrzady do naktadania zaprawy, spoinowania, urzgdzenia poziomujgce)
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rusztowanie rurowe,

zbiornik na wode

pojemniki na zaprawy

pita do ciecia cegty, bloczkéw itp.
01.03.4 WYMAGANIA SZCZEGOLOWE DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU

Elementy murowe nalezy przewozi¢ na paletach dowolnymi srodkami transportu i w odpowiedni
sposéb zabezpieczone przed zawilgoceniem. Zatadunek i roztadunek powinien odbywac sie w sposéb
zmechanizowany przy pomocy wodzka widtowego o udZzwigu dostosowanym do ciezaru palety lub
Zurawia wyposazonego w zawiesie z widfami. Materialy murowe mogg byé¢ przechowywane na
otwartych placach sktadowych. Powierzchnia sktadowania powinna by¢ utwardzona, wyréwnana i
przystosowana do odprowadzania opadéw atmosferycznych. Zaleca sie sktadowanie w jednostkach
tadunkowych.

Podstawowy sprzet transportowy:
— samochdd ciezarowy skrzyniowy 10+15 Mg,
—  Zuraw samochodowy 5-6 t,
—  Zuraw okienny przenosny 0,15t,
— samochdd samowytadowczy 5 t
— podnos$nik montazowy PMH samochodowy.

Przewozony fadunek nalezy zabezpieczy¢ przed spadaniem i przesuwaniem.
01.03.5 WYMAGANIA SZCZEGOLOWE DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH

01.03.5.1. Warunki wykonania robét murowych

— mury nalezy wykonywa¢ warstwami, z zachowaniem prawidtowego wigzania i o grubosci
spoin, do pionu i sznura, z zachowaniem zgodnosci z rysunkiem co do odsadzek, wyskokow,
otwordw itp.,

— mury nalezy wznosi¢ mozliwie réwnomiernie na catej ich dtugosci. W miejscach potgczenia
muréow wykonanych niejednoczesnie (na styku z istniejgcymi lub na styku z pionowymi
elementami zelbetowymi tj. stupy, $ciany zelbetowe) nalezy stosowaé strzepia lub
przewigzanie z wklejaniem zbrojenia w warstwy bloczka,

— cegtly lub inne elementy uktadane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu. Przy
murowaniu cegty suchga, zwtaszcza w okresie letnim, nalezy cegty przed utozeniem w murze
polewac lub moczy¢ woda.

01.03.5.2. Ogdlne zasady wykonywania rob6t murowych

W okresie zimowym roboty murowe zewnetrzne mozna prowadzi¢ normalnymi sposobami wyfacznie
do temperatury 0°C. Przy spadku temperatury ponizej 0°C stosuje sie specjalne metody murowania.
Elementy murowe (cegty, bloczki) powinny by¢ wolne od zanieczyszczen i kurzu. Mury nalezy ukfadaé
warstwami, z przestrzeganiem prawidet wigzania, grubosci spoin oraz z zachowaniem pionu
i poziomu. Mury powinny by¢ wznoszone mozliwie réwnomiernie na dtugosci. Przy murach
wznoszonych niejednoczesnie nalezy zostawiac strzepia zazebione koricowe. Mury nalezy wykonywac
warstwami, z zachowaniem prawidtowego wigzania i grubosci spoin, do pionu i sznura, z zachowaniem
zgodnosci z rysunkiem co do odsadzek, wyskokéw i otworéw. W pierwszej kolejnosci nalezy
wykonywaé mury nosne. Scianki dziatowe grubosci ponizej 1 cegly nalezy murowaé nie wczeéniej niz
po zakoniczeniu $cian gtéwnych. Mury nalezy wznosi¢ mozliwie réwnomiernie na catej ich dtugosci. W
miejscu potgczenia muréw wykonanych niejednoczesnie nalezy stosowac strzepia zazebione koncowe.
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Wigzanie bloczkéw w murze powinno zawiera¢ przekrywanie spoin pionowych dolnej warstwy bloczka
przez bloczek warstwy gornej z przesunieciem bloczkéw obu warstw wzgledem siebie o % bloczka
Elementy muru uktadane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu. Wneki i bruzdy instalacyjne
nalezy wykonywad jednoczesnie ze wznoszeniem muréw. Mury grubosci mniejszej niz 1 cegta moga
by¢ wykonywane przy temperaturze powyzej 0°C. W przypadku przerwania robét na okres zimowy lub
z innych przyczyn, wierzchnie warstwy murdow powinny by¢ zabezpieczone przed szkodliwym
dziataniem czynnikéw atmosferycznych (np. przez przykrycie folig lub pap3a). Przy wznawianiu robét po
dtuzszej przerwie nalezy sprawdzi¢ stan techniczny murdw, tacznie ze zdjeciem wierzchnich warstw
cegiet i uszkodzonej zaprawy.

Sciany wewnetrzne, nienosne nalezy wykonywadé juz po wykonaniu szkieletu zelbetowego catosci
budynku.

Podstawowg zasadg, ktérg nalezy zachowaé przy wykonywaniu konstrukcji murowych, jest stosowanie
prawidtowych wigzan. Optymalnie spoiny pionowe w kolejnych warstwach powinny mija¢ sie w
potowie. Jezeli w ktdryms miejscu wykonanie prawidtowego wigzania okazuje sie by¢ niemozliwe,
nalezy zastosowac zbrojenie spoin wspornych.

01.03.5.3. Sciany z elementéw z betonu komérkowego

— Do murowania trzeba uzywa¢ odpowiednich narzedzi: kielni do zaprawy cienkowarstwowej
lub do zaprawy tradycyjnej, pacy/struga do szlifowania, pity do ciecia, prowadnicy utatwiajgcej
ciecie, mtotka z gumowym obuchem, poziomnicy i zmiotki.

— Do taczenia bloczkdéw przewidziane sg zaprawy cienkowarstwowe, a takze - w przypadku $cian
dziatowych i prac wykonczeniowych - klej poliuretanowy.

— Sposdb przygotowania zaprawy podany jest na jej opakowaniu.
Podczas stawiania muru nalezy przestrzegac ponizszych zasad:
— murowanie zaczyna sie od naroznikéw;

— pierwszg warstwe wykonuje sie na zaprawie cementowej, wyréwnujac nieréwnosci podtoza.
Jedli jest taka konieczno$é, to formuje sie przy tym odpowiednig hydroizolacje poziomg;

— w trakcie murowania Scian z bloczkéw z powierzchniami czotowymi gtadkimi nalezy stosowac
spoiny pionowe;

— otwordw tworzacych uchwyty montazowe bloczkdw nie wypetnia sie zaprawg murarska;

— przed murowaniem kolejnej warstwy zeszlifowuje sie nieréwnosci gérnej powierzchni
wykonanego juz muru - przy pomocy pacy lub struga do szlifowania;

— przed natozeniem zaprawy, trzeba oczysc¢ z pytu tgczone powierzchnie;

— po ustawieniu i ustabilizowaniu bloczka w murze (przez uderzanie mtotkiem z gumowym
obuchem), nie nalezy go przesuwag;

— spoiny pionowe kolejnych warstw muru powinny by¢ wzgledem siebie przesuniete o minimum
0,4 wysokosci elementu murowego (w przypadku bloczkow o wysokosci 240 mm, przesuniecie
to wynosi 96 mm);

— do ciecia bloczkéw uzywa sie pity recznej i prowadnicy katowej lub pity tasmowej; podczas
dtuzszych przerw w pracach murarskich, wymurowang $ciane nalezy zabezpiecza¢ przed
zamoczeniem przez przykrywanie od gory folia.

Dodatkowe wskazowki do murowania w warunkach podwyzszonej temperatury:
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— chronié¢ przygotowang zaprawe przed wysokg temperaturg, ustawiajgc ja w miejscach
ostonietych od promieni stonecznych;

— zwilza¢ powierzchnie murowanych bloczkéw wodg;
— naktadad zaprawe na krdtkich odcinkach.
Dodatkowe wskazowki do murowania w warunkach obnizonej temperatury:
— murowac w temperaturze wyzszej od 0°C;
— bloczki nie mogg by¢ przemarzniete, pokryte szronem lub $niegiem;
— stosowac zaprawe zimowsa;
— w temperaturze nizszej niz +5°C do rozrobienia zaprawy nalezy uzy¢ cieptej wody;
— chronié przygotowang zaprawe przed chtodem;
— monitorowac warunki temperaturowe i pogodowe;
— w trakcie wigzania zaprawy przez pierwsze 8 godzin, temperatura przy powierzchni muru nie
powinna spas¢ ponizej -5°C;
— chronié¢ swiezo wymurowang $ciane przed nadmiernym przemarznieciem, zawilgoceniem i
przesuszeniem, przez przykrywanie jej matami ocieplajgcymi.
Przed przystgpieniem do dalszych prac powinno sie sprawdzié, czy zaprawa w murze prawidtowo

zwigzata, uderzajgc w powierzchnie muru mtotkiem z gumowym obuchem. W przypadku odspojenia
bloczkdw, dane fragmenty muru trzeba rozebrac.

01.03.6 KONTROLA, BADANIA | ODBIOR WYROBOW | ROBOT BUDOWLANYCH

Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej. Biezgca kontrola
obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementéw procesu technologicznego oraz sprawdzenie
zgodnosci dostarczonych przez Wykonawce dokumentdw dotyczgcych stosowanych materiatow z
wymogami prawa. Kontrola jakosci robét polega na sprawdzeniu:

— dostaw materiatow,
— kontrole prawidtowosci wykonania robot (geometrii i technologii),
— grubos$¢ muru,
— wymiary otworéw okiennych i drzwiowych,
— pionowosé powierzchni i krawedszi,
— poziomos¢ warstw cegiet,
— grubos¢ spoin i ich wypetnienie,
— zgodnos$¢ uzycia materiatéw z wymaganiami projektu,
— ocene estetyki wykonanych robét
01.03.6.1. Materiaty murowe
Przy odbiorze bloczkow gazobetonowych i silikatowych nalezy przeprowadzi¢ na budowie:

— sprawdzenie zgodnosci klasy oznaczonej na wyrobie z zamdwieniem i wymaganiami
stawianymi w dokumentacji technicznej,

— proby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:
o wymiardw i ksztattu,

o liczby szczerb i peknieé,
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o odpornosci na uderzenia,

W przypadku niemoznosci okreslenia jakosci przez préobe doraing materiaty nalezy poddac
badaniom laboratoryjnym (szczegdlnie co do klasy i odpornosci na dziatanie mrozu).
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01.03.6.2. Zaprawy

W przypadku, gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowaé jej marke
i konsystencje w sposdb podany w obowigzujgcej normie. Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobdéw
powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

01.03.6.3. Kontrola jakosci wykonania rob6t murowych

Kontrola jakosci wykonania robét polega na zgodnosci wykonania robdt z Specyfikacjg Techniczng i
dokumentacja projektowg. W trakcie dokonywania odbioru szczegdlng uwage nalezy zwrdcié na:

— spoiny pionowe i poziome pomiedzy poszczegdlnymi elementami, spoiny nie mogg byc
wieksze niz 3 mm,

— Sciany konstrukcyjne muszg by¢ przewigzane wigzaniem murarskim, niedozwolone jest
zostawianie strzepi i pdzniejsze domurowanie Scian,

Kontroli jakosci podlega wykonanie:
— odchylenia od pionu powierzchni i krawedszi,
— odchylenia od kierunku poziomego gérnej powierzchni kazdej warstwy muru

Najwyzsze dopuszczalne odchytki wymiaréw muréw

Rodzaj odchytek Mury z bloczkéw z
betonu
komérkowego

Zwichrowania i skrzywienia powierzchni murdéw:

— nadtugosci Im 3

— na cafej pow. Sciany pomieszczenia 10

Odchylenia od pionu powierzchni i krawedzi:

— na wysokosci 1m
— na wysokosci 1 kondygnacji

— na wysokosci Sciany 15

Odchylenia od kierunku poziomego gérnej
powierzchni kazdej warstwy muru

— nadtugosci 1m 1

Odchylenia od kierunku poziomego gérnej
powierzchni ostatniej warstwy muru pod stropem:

— nadtugosci 1Im 1

— na dtugosci $ciany 10

Odchylenia przecinajgcych sie powierzchni muru
pod katem przewidzianym w projekcie

— nadtugosci 1m 3

— na dtugosci Sciany -

Odchylenie wymiaréw otwordw w Swietle osciezy
dla otworéw o wymiarach

Do 100cm Szerokoé¢ +5; -3
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Wysokos¢ +10; -5
Powyzej 100cm Szerokoé¢ +10, -5
Wysoko$¢ +10, -5

01.03.7 WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT

Jednostkg obmiarowa robét jest — m? muru o odpowiedniej grubosci. 1l0é¢ robdt okresla sie na
podstawie projektu z uwzglednieniem zaaprobowanych zmian i sprawdzonych w naturze.

01.03.8 WYMAGANIA DOTYCZACE ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

Odbiér robdét murowych:
Podstawg do odbioru robdt murowych powinny stanowi¢ nastepujgce dokumenty:

— Dokumentacja Projektowa,

Dziennik budowy,

Swiadectwo jakoéci dostarczonych materiatéw,

Protokoty odbioru poszczegdlnych etapow robot.

Odbiér robét murowych powinien sie odbywaé przed wykonaniem tynkéw i innych robdt
wykonczeniowych, ale po osadzeniu stolarki.

Mury powinny by¢ wykonane zgodnie z wymaganymi aktualnych norm i instrukcji. Odchylenia
wymiarow muréw nie mogg by¢ wieksze od dopuszczalnych. Sprawdzenie jakosci elementéw
murowych nalezy przeprowadzi¢ posrednio na podstawie zapiséw w Dzienniku budowy i innych
dokumentdw stwierdzajgcych zgodnos¢ cech uzytych materiatdéw z wymaganiami dokumentacji.

01.03.8.1. Odbior elementéw murowych
Nalezy wykonaé nastepujace badania:

— sprawdzenie zgodnosci klasy pustakéw z wymogami technicznymi

— przeprowadzenie préby doraznej
Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu czy dostarczone materiaty i wyroby majg zaswiadczenie
o jakosci i posiadajg atest — wystawione przez producenta lub witasciwg jednostke.
01.03.8.2. Zaprawy
W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac jej marke i
konsystencje w sposdb podany w obowigzujgcej normie. Wyniki odbiorow materiatéw i wyrobdow
powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.
01.03.8.3. Odbiér roboét
Odbiér robét murowych powinien sie odby¢ przed wykonaniem tynkéw i innych robdt
wykonczeniowych.
Dopuszczalne odchyitki nie powinny przekraczaé podanych w tabeli w punkcie 01.03.06.
Podstawe do odbioru robdt murowych powinny stanowic nastepujgce dokumenty:

— dokumentacja techniczna,

— dziennik budowy,

— zaswiadczenia o jakosci materiatow i wyrobéw dostarczonych na budowe,

— protokoty odbioru poszczegdlnych etapéw robét zanikajgcych,

— protokoty odbioru materiatow i wyrobodw,
— wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez budowe,
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— ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byty wykonywane przed odbiorem budynku.
Wszystkie roboty objete podlegajg zasadom odbioru robdt zanikajacych.

01.03.9 PODSTAWA PLATNOSCI

Cena ilosciowa wykonania robét obejmuje:

— roboty przygotowawcze i pomiarowe,

— zakup i dostarczenie materiatéw,

— transport materiatéw na miejsce wbudowania,
— wykonanie robét murowych,

— wykucie niezbednych otworéw montazowych,
— wykonanie niezbednych pomiardw i badan,

— prace porzagdkowe.
01.03.10 DOKUMENTY ODNIESIENIA
PN-EN 1996-1-1:2010 Eurokod 6: Projektowanie konstrukcji murowych — Czes¢é 1-1: Reguty ogdlne
dla zbrojonych i niezbrojonych konstrukcji murowych
PN-B-04309:1973 Cement -- Metody badan -- Oznaczanie stopnia biatosci

PN-EN 196-7:2009 Metody badania cementu -- Czes$¢ 7: Metody pobierania
i przygotowania probek cementu

PN-EN 197-1:2012 Cement -- Cze$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementéw powszechnego uzytku

PN-EN 197-2:2002 Cement -- Cze$¢ 2: Ocena zgodnosci
PN-EN 413-1:2011 Cement murarski -- Cze$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci
PN-EN 998-2:2016-12 Wymagania dotyczace zaprawy do murdw -- Cze$¢ 2: Zaprawa murarska

PN-B-10104:2005 Wymagania dotyczace zapraw murarskich ogdlnego przeznaczenia -- Zaprawy
o okreslonym skfadzie materiatowym, wytwarzane na miejscu budowy
PN-EN 771-4+A1:2015-10 Wymagania dotyczace elementéw murowych -- Czes¢ 4: Elementy

murowe z autoklawizowanego betonu komdrkowego

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu -- Specyfikacja pobierania probek, badanie i
ocena przydatnosci wody zarobowe]j do betonu, w tym wody odzyskanej z
procesow produkcji betonu

PN-EN 13139:2003/AC:2004  Kruszywa do zaprawy

PN-ISO 3443-4:1994  Tolerancje w budownictwie. Metoda przewidywania odchytek montazowych i

ustalania tolerancji

PN-ISO 3443-8:1994  Tolerancje w budownictwie. Kontrola wymiarowa robét budowlanych
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$ST.01.04.00. ROBOTY SPECJALNE - IZOLACJE PRZECIWWILGOCIOWE | CIEPLNE

KOD CPV RODZAJ ROBOT
45320000-6 Roboty izolacyjne

01.06.1 CZESC OGOLNA

01.06.1.1. Nazwa zadania

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét
budowlanych dla inwestycji pn.: ,,Remont i ocieplenie budynku warsztatéw zawodowych przy zespole
Szkét Transportowo- Komunikacyjnych; ul. Zemborzycka 82 w Lublinie”. Budynek zlokalizowany na
dziatce 37/9, obreb 9 - Dziesiata Il, arkusz mapy 17. Identyfikator dziatki: 066301_1.0009.AR_17.37/9.
Inwestycja bedzie realizowana w ramach przedsiewziecia ,,Utworzenie i funkcjonowanie Branzowego
Centrum Umiejetnosci w dziedzinie Robotyki przy Zespole Szkdt Transportowo- Komunikacyjnych
im. Tadeusza Kosciuszki w Lublinie”.

Roboty specjalne — Izolacje przeciwwilgociowe i cieplne.

01.06.1.2. Przedmiot i zakres robot

Przedmiotem niniejszej specyfikacji s wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét specjalnych.
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu
wykonanie robdt specjalnych niezbednych do przeprowadzenia inwestycji.

W zakres tych robét wchodza:

— Uszczelnienie powierzchni pionowych fundamentow
— lzolacja przeciwwilgociowa podtogi na gruncie

— lzolacja przeciwwilgociowa $cian toalet

— Folia paroizolacyjna w stropodachu

— lzolacje termiczne $cian i dachu.

— lzolacja termiczna podposadzkowa

— Wetna mineralna w sScianach dziatowych
01.06.1.3. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami,
wytycznymi i okresleniami podanymi wymaganiach ogdlnych.

01.06.2 WYMAGANIA SZCZEGOLOWE DOTYCZACE WYROBOW BUDOWLANYCH

Ogdlne wymagania dotyczagce materiatdw podano w p.2 czesci ogdlnej specyfikacji techniczne;j.
Zastosowane materiaty powinny by¢ wprowadzone do obrotu krajowego zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami.
— Nalezy stosowac kompletne rozwigzania systemowe.
— Wszelkie materialy do wykonywania izolacji powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym
w normach panistwowych lub $wiadectwach ITB dopuszczajagcych dany materiat do
powszechnego stosowania w budownictwie.
— Materiaty izolacyjne powinny by¢é pakowane, przechowywane i transportowane w sposéb
wskazany w normach panstwowych i Swiadectwach ITB.

Wykonawca przed wbudowaniem materiatu ztozy karty materialowe do akceptacji Projektanta i
inspektora.
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01.06.2.1. Podstawowe materialy do wykonania izolacji przeciwwilgociowych
1. Sciany fundamentowe (izolacja pionowa)- dwusktadnikowa emulsja bitumiczna

Bitumiczna powtoka ochronna:

— odporna na dziatanie promieni ultrafioletowych UV,
— odporna na dziatanie warunkdw atmosferycznych,
Zaleca sie uzycie bitumicznej, modyfikowanej kauczukiem syntetycznym, masy ochronnej,

przeznaczonej do bezspoinowych izolacji przeciwwilgociowych i przeciwwodnych, charakteryzujacej
sie nastepujgcymi wtasciwosciami:

— Reakcja na ogien Klasa E

— Zdolno$¢ mostkowania peknie¢ CB2

— Odpornosc¢ na sciskanie C2A
— Wodoszczelnos$é >0,5MPa

— Odpornosc¢ na dziatanie srodowisk agresywnych: klasa XA3

Jako $rodek gruntujacy nalezy uzy¢ systemowego gruntu, zalecanego przez producenta izolacji.
2. lzolacja posadzki na gruncie- folia PE
Stosowac folie polietylenowa nieprzepuszczalng dla wody, dopuszczong do stosowania w podtozach,
o grub. nie mniejszej niz 0,7mm.

— Maksymalna sita rozciggajgca [N/50mm]: wzdtuz 2165, w poprzek =150;

— Wydtuzenie wzgledne przy zerwaniu wzdtuz >280 %, w poprzek > 370 %;
Folia powinna by¢ trudno zapalna i nierozprzestrzeniajgca ognia.
3. lzolacja podptytkowa, folia w ptynie

Dwuskfadnikowa zaprawa uszczelniajgca do wykonania zabezpieczenia przeciwwilgociowego oraz
przeciwwodnego. Do stosowania wewnatrz i na zewnatrz budynkéw na podtozach mineralnych.
Wodoszczelna, paroprzepuszczalna, mrozoodporna.

— Wodoszczelnos$é wg PN-EN 14891 Brak przenikania

—  Przyczepnos¢ do podtoza betonowego 20,5 MPa

— Opér dyfuzyjny dla przenikania CO2 wg PN-EN 1062-6 SD =260 m

— Zdolnos¢ do mostkowania peknie¢ w warunkach znormalizowanych wg PN-EN 14891

>0,75 mm

— Odpornosé na temperature -30°C+ +70°C
Tasma uszczelniajaca
Tasma z wtdkniny poliestrowej. Uzupetnienie systemu izolacji podptytkowej, do wzmacniania miejsc
krytycznych tj. potgczenia powierzchni poziomych z pionowymi, potgczenia posadzek z profilami lub
obrébkami blacharskim, szczelin dylatacyjnych itp., przy wykonywaniu zabezpieczers wodochronnych.

— Gramatura powierzchniowa 470 g/m?

— Grubos¢ catkowita (£5%) 0,55 mm (£5%)

— Wodoszczelnosé brak przecieku przy cisnieniu: 20,5 MPa

—  Wytrzymatosc¢ na rozcigganie (czesci powleczonej) w poprzek: > 2,0 MPa
wzdtuz: > 7,3 MPa

— Naprezenie przy zerwaniu (w poprzek czesci powleczonej) 20,6 MPa

— Odpornos¢ na temperature -30°C + +70°C

— Odpornos¢ na UV odporna
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4. Stropodach - folie paroizolacyjne PE,

Parametry techniczne, jakie powinna spetniaé paroizolacja:
— opor dyfuzyjny pary wodnej Sd > 100m
— wodoszczelnos$é spetnienie wymagan przy 2kPa
— klasa reakcji na ogien F.
01.06.2.2. Podstawowe materialy do izolacji termicznych
01.06.2.2.1.Styropian:
Wymagania:
— Ptyty styropianowe powinny miec barwe granulek styropianowych wstepnie spienionych
— Dopuszcza sie wystepowanie wgniotow i miejscowych uszkodzen:
= Dla ptyt grubosci ponizej 30mm- o gtebokosci do 4mm
= Dla ptyt o grubosci powyzej 30mm- o gtebokosci do 5mm.
— tgczna powierzchnia wad nie moze przekraczaé¢ 50cm?, a powierzchnia najwiekszej
dopuszczalnej wady 10cm?.
Wymiary:
— dtugosé¢ —3000,2000,1500,1000,500 mm — dopuszczalne odchytki +-0.5%,
— szerokos¢- 1200,1000.600.500 mm - dopuszczalne odchytki +-1.5%,
— grubo$¢ —20-500 mm co 10 mm - dopuszczalne odchytki +-0.5%
Przechowywanie:

Ptyty styropianowe nalezy przechowywaé¢ w opakowaniu z dala od Zrédet ognia. Ptyty styropianowe
uktada sie w stosy o pojemnosci 0.5-3.6m3. Na opakowaniu powinna byé naklejona etykieta
zawierajgca nazwe zaktadu, oznaczenie, nr partii, date produkcji, ilos¢.

Transport:
— Ptyty styropianowe nalezy przewozi¢ w opakowaniu z zachowaniem przepiséw BHP
i ruchu drogowego.
01.06.2.2.1.1 System ocieplania scian zewnetrznych (ECTICS)
Wykonywany na budowie zestaw wyrobdéw produkowanych fabrycznie, dostarczany jako kompletny
system i sktadajacy sie, minimum, z nastepujacych sktadnikow:
— zaprawy klejacej i tgcznikdw mechanicznych systemu,
— materiatu do izolacji cieplnej,
— jednej lub wiekszej liczby okreslonych warstw systemu, w ktérych co najmniej jedna warstwa
zawiera zbrojenie,
— warstwy wykonczeniowej systemu.
Wszystkie sktadniki sg zaprojektowane przez producenta specjalnie dla systemu i podtoza.

Sciany zewnetrzne nadziemne- styropian EPS 80-036- 18cm

— Produkt zgodny z normg PN-EN 13163

— Wytrzymatosc¢ na sciskanie: > 80 kPa

— Wytrzymatos¢ na zginanie: 2100 kPa

— Wspotczynnik przewodzenia ciepta: Amax=0,036 W/mK

— Klasa reakcji na ogien: E
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Zaprawy klejowe

Do przyklejania styropianu do nalezy stosowaé zaprawy lub masy klejgce dopuszczone do stosowania
aprobatami technicznymi wydanymi przez Instytut Techniki Budowlanej. Ponadto do $cian ptyty
styropianowe powinny byé mocowane kotkami kotwigcymi systemowymi w ilosci 4 szt. na 1m?2.

Zaprawa klejaca powinna stanowic jednolity pod wzgledem zabarwienia proszek bez zbrylen i obcych
wtracen, tatwy do wymieszania z woda.

Masa klejgca powinna stanowi¢ jednolitg pod wzgledem zabarwienia i struktury ciekta kompozycje,
bez zbrylen i grudek, tatwg do wymieszania bezposrednio przed stosowaniem, nawet w razie
koniecznosci dodawania do niej cementu. Zaprawy klejace i masy klejgce powinny odpowiadaé
nastepujacym wymaganiom szczegétowym:
— Woyglad zewnetrzny w dostawie fabrycznej:
= proszek do zarobienia wodg;
= ciekfa masa w postaci gotowej do stosowania;
= ciekta masa do wymieszania z cementem;
— konsystencja -1 +1 cm stozka opadowego;
— przyczepno$¢ do styropianu:
* w stanie powietrzno-suchym -nie mniej niz 0,1 N/mm?
= po 24 h dziatania wody - nie mniej niz 0,1 N/mm? (zaréwno w stanie powietrzno-suchym, jak
i po zawilgoceniu, rozerwanie powinno nastgpic styropianie).

W aprobacie technicznej i certyfikacie zataczonym do partii zapraw i mas klejgcych powinien by¢
podany czas przydatnosci do uzycia.

Materiaty uzupetniajace
— Profile:
=  Profile cokotowe (startowe)
= Profile narozne (kgtowniki)
=  Profile dylatacyjne
=  Profile przyokienne
=  Profile okapnikowe

Stosowac odpowiednie ze wzgledu na grubos¢ izolacji profile, wykonane z aluminium lub innego
materiatu nie powodujgcego niekorzystnych reakcji z zaprawami oraz niekorodujgcego.

— taczniki
Do mocowania profili startowych oraz innych elementéw stosowac kotki rozporowe z tworzywa
z wkretem ocynkowanym o dtugosci i srednicy dostosowanej do rodzaju podtoza.

Do mocowania ptyt styropianowych stosowac¢ certyfikowane na zgodnos¢ z Aprobatami Technicznymi
kotki rozporowe do mechanicznego mocowania ptyt izolacyjnych z rdzeniem z tworzywa sztucznego
lub stalowym wbijanym badZ wkrecanym i z talerzykiem o srednicy 60mm oraz tgcznej dtugosci
dostosowanej do grubosci ptyt i rodzaju podtoza. Budowa tgcznika minimalizujgca powstawanie
mostkéw cieplnych.

— Siatka podtynkowa z wtdkna szklanego

Standardowa siatka bezwezetkowa z widkna szklanego do systemoéw dociepled, o gramaturze
165 g/m?
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— Mineralna zaprawa do wykonywania warstwy zbrojonej
Przyczepnos¢ do betonu:
po przechowywaniu prébek w warunkach powietrzno-suchych > 0,3 MPa

po 24 godzinach zanurzenia w wodzie >0,2 MPa

po 5 cyklach termiczno -wilgotno$ciowych >0,3 MPa

uziarnienie: 0-0,6 mm

grubos¢ warstwy zbrojonej: 25mm

kolor: Szary

Zuzycie Ok 1,4 kg /1 mm warstwy

01.06.2.2.2.0cieplenie stropodachu- styropian EPS 100- 038. Styropian RE15
— Produkt zgodny z normg PN-EN 13163
— Naprezenia Sciskajgce przy 10% odksztatceniu: CS(10)=100 kPa
— Wytrzymatos¢ na zginanie: BS2150 kPa
— Deklarowany wspétczynnik przewodzenia ciepta: AD<0,036 W/mK
— Klasa reakcji na ogien: E

01.06.2.2.3.1zolacja podposadzkowa gr. 12cm, izolacja pionowa $cian fundamentowych gr. 19 i
20cm- polistyren ekstrudowany XPS- 200

— Produkt zgodny z normg PN-EN 13164

— Deklarowany wspétczynnik przewodzenia ciepta (AD): 0,033 - 0,035 [W/(mK)]
— Naprezenie sciskajace przy 10% odksztatceniu: > 200 kPa

— Wytrzymatos¢ na sciskanie (dtugotrwata w okresie 50 lat) (2% odksztatcenie): 130 kPa
— Wytrzymato$é na zamrazanie/rozmrazanie (300 cykli): <1%

— Nasigkliwosé wodg przy dtugotrwatej dyfuzji: <0,7%

— Klasa reakcji na ogien: E

01.06.2.2.4.Wetna mineralna w scianach dziatowych

Ptyty izolacyjne z mineralnej wetny szklanej, nielaminowana, kompresowana, paroprzepuszczalna,
wtékna hydrofobizowane.

— Deklarowany wspdtczynnik przewodzenia ciepta (Ap): 0,039 (W/(mK)

— Klasa reakcji na ogien: Al (niepalna)

— Opér dyfuzji pary wodnej MU1 (u=1,0)

— Dtugotrwata nasigkliwos¢ woda: WL(P)<3,0 kg/m?

01.06.3 WYMAGANIA SZCZEGOLOWE DOTYCZACE SPRZETU | MASZYN DO ROBOT BUDOWLANYCH

Ogdlne warunki uzycia sprzetu podano w p.3 czesci ogdlnej specyfikacji.

Roboty mozna wykonaé recznie lub przy uzyciu wiasciwego sprzetu zgodnego z technologia
wykonywanych izolacji. Sprzet do robét montazowych pozostawia sie do uznania przez wykonawce
robot przy jednoczesnym zachowaniu norm ochrony Srodowiska i przepiséw dotyczacych uzytkowania.
Sprzet montazowy i srodki transportu muszg by¢é w petni sprawne i dostosowane do technologii i
warunkéw wykonywanych robét.

01.06.4 WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU

Ogdlne warunki uzycia sprzetu transportowego podano w p.1.4 czesci ogdlnej specyfikacji.
Do transportu mozna uzy¢:

— Samochdd dostawczy,
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Przewozony fadunek nalezy zabezpieczy¢ przed spadaniem i przesuwaniem.

01.06.5 WYMAGANIA SZCZEGOLOWE DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH

Ogodlne wymagania dotyczgce robot podano w pkt 5 czesci ogdlnej specyfikacji

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania tych robot oraz ich zgodnos$¢ z umowsg,
projektem wykonawczym, pozostatymi ST i poleceniami zarzadzajacego realizacja umowy.
Wprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentdw wymaga akceptacji zarzadzajgcego
realizacjg umowy.

01.06.5.1. Warunki wykonania robot

— Srodki i materiaty do zabezpieczers powinny by¢ dopuszczone do stosowania w budownictwie
normami, znakiem bezpieczenstwa, swiadectwami ITB.

— Nie wykonywac¢ robdt podczas opadéw atmosferycznych.
— Podczas stosowania stosowac sie do wytycznych producenta.
01.06.5.2. Izolacje przeciwwilgociowe i przeciwwodne

Izolacje wodochronng winien stanowic ciggty i szczelny uktad jedno lub wielowarstwowy okreslony
jednoznacznie w dokumentacji budowlanej, majacy za zadanie oddzielenie budowli lub jej czesci od
wody lub pary wodne;j.

Izolacja musi Scisle przylega¢ do izolowanego podkfadu. Miejsca przejs¢ przez izolacje przewododw,
elementéw konstrukcyjnych itp. Winny by¢ dodatkowo uszczelnione w sposéb wykluczajgcy
przedostawanie sie wody. Izolacje wodochronne winny by¢ wykonywane:

— po ukonczeniu robdt poprzedzajgcych roboty izolacyjne,

— po nalezytym obnizeniu poziomu wody gruntowej,

— w temperaturze nie nizszej niz 5°C, dla mas bitumicznych przy stosowaniu lepkosci na gorgco
15°C dla izolacji i folii,

— na suchym podtozu.
Przygotowanie podtoza:

Zaleca sie, aby podtoza byly odpowiednio wysezonowane. Podtoze powinno by¢ nosne, réwne i suche,
nie spekane, oczyszczone z powtok antyadhezyjnych (takich jak: kurz, ttuszcz, pyty, bitumy, powtoki
malarskie, mleczko cementowe lub inne warstwy mogace zmniejsza¢ przyczepnosé¢), wolne od agresji
biologicznej i chemicznej. Powierzchnie zelbetowe powinny charakteryzowac sie otwartym systemem
porow kapilarnych, w tym celu zaleca sie mycie wodg pod wysokim ci$nieniem tzw. hydromonitoring
lub frezowanie, srutowanie lub szlifowanie. Nadlewki betonowe skué, wieksze ubytki w betonie lub
zelbecie uzupetnic stosujgc preparat sczepny. W miejscach narazonych na obcigzenia mechaniczne lub
wysokie cisnienie wody krawedzie wypukte sfazowac, natomiast wkleste wyobli¢ modelujgc promien
min. 4 cm.

01.06.5.2.1.1zolacja na gruncie Folia PE

Folie izolacyjng nalezy uktadaé na zaktad szerokosci 15-20 cm i sklei¢ tasmg dwustronnie klejgca. Folie
nalezy utozy¢ w taki sposéb, by jej krawedzie wywijaty sie na $ciany do wysokosci okoto 10 cm

01.06.5.2.2.1zolacje przeciwwilgociowe pionowe scian:

Izolacje nalezy wykonaé zgodnie z zaleceniami producenta wybranego systemu.
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Przygotowanie podtoza:

Podtoze musi by¢ niezmrozone, nosne, rowne i wolne od smoty, rakéw i rozwartych rys, zadzioréw oraz
szkodliwych zanieczyszczen. Krawedzie nalezy sfazowac (zukosowac) zas wyoblenia odpowiednio
zaokragli¢. Mleczko cementowe, resztki zaprawy i inne obnizajgce przyczepnosé czesci nalezy usungc
z catej powierzchni za pomocg odpowiednich narzedzi.

Gruntowanie:

Powtoke gruntujgcg nanosi¢ szczotky lub szerokim pedzlem zgodnie z zaleceniami producenta

systemu.

Powtoki gruntujgce powinny by¢ naniesione w jednej lub dwdch warstwach, z tym, ze druga warstwa
moze by¢ naniesiona dopiero po catkowitym wyschnieciu pierwsze;j.

Temperatura otoczenia w czasie gruntowania podktadu powinna by¢ nie nizsza niz 5°C.
Nakfadanie izolacji:

Izolacje naktadac zgodnie z ogdlnymi wytycznymi wykonywania powtok grubowarstwowych, w co
najmniej 2 procesach roboczych.

Drugi proces roboczy powinien by¢ przeprowadzony najszybciej jak to jest mozliwe, tak by nie
uszkodzi¢ warstwy potozonej w pierwszym procesie roboczym.

Do przyklejania ptyt ochronnych i izolacyjnych oraz do zasypywania wykopu budowlanego mozna
przystgpic¢ dopiero po catkowitym wyschnieciu powtoki uszczelniajacej.

Izolacje nalezy chroni¢ przed opadami, mrozem i stoicem. Nie wolno sypa¢ bezposrednio na
stwardniaty izolacje gliny, gruzu ani zwiru gruboziarnistego. W przypadku silnego nastonecznienia
nalezy roboty izolacyjne, zgodnie z ogdInymi zasadami sztuki tynkarskiej, wykonywaé wczesnym ranem
lub péZnym wieczorem albo stosowac zacienienia.

01.06.5.2.3.Paroizolacja stropodachu
Folie paraizolacyjng uktada¢ na podtozu z betonu na zaktadke min. 10cm.
01.06.5.2.4.1zolacja podptytkowa:

Bezposrednio przed natozeniem masy powierzchnie zwilzy¢ czystg wodg do stanu matowo wilgotnego
bez zastoin wody lub katuz.

Mase uszczelniajgcg nalezy przygotowac scisle wedtug wskazan producenta.

W potaczenia Scian z podtogg, posadzki z profilami balkonowymi, uprzednio wzmocni¢ tasma
systemowg. Tasme nalezy zatopi¢ w masie. Potgczenia powierzchni uszczelnianych ze stolarka
otworowg nalezy wzmocnié¢ przy pomocy samoprzylepnej tasmy butylowej. Przed montazem profili
krawedziowo-okapowych na balkonach wypetni¢ uskok technologiczny masg po czym utozyé profile
dodatkowo mocujgc je mechanicznie. Mase naktada¢ zawsze w 2 warstwach. Pierwszg warstwe
naktadaé¢ pedzlem lub pacg wcierajgc intensywnie w podfoze w jednym cyklu roboczym tworzgc
szczelng powtoke. Drugg warstwe naktadac po wyschnieciu pierwszej (min. 4h), gtadka pacg ze stali
nierdzewnej metoda krzyzowa, czyli prostopadle w stosunku do kierunku naktadania warstwy
pierwszej. W pierwszej warstwie masy zatopi¢ siatke z witdkna szklanego. W razie koniecznosci
poszczegdlne pasy siatki taczy¢ na zaktad 10 cm.

Przygotowang mase nalezy naktada¢ w jednym ciggu technologicznym metodg "mokre na mokre".
Wykonang hydroizolacje chroni¢ przed zbyt szybkim wysychaniem i bezposrednim nastonecznieniem,
przeciggami, niskimi temperaturami, opadami atmosferycznymi itp. Powierzchnie $wiezo
zabrudzonych elementow nalezy przetrze¢ wilgotng szmatka, stwardniate zabrudzenia usungc
mechanicznie. Powierzchnie hydroizolacji narazong na obcigzenia mechaniczne (np. ruch pieszy),
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nalezy odpowiednio zabezpieczyé. W trakcie uktadania ptytek nalezy uwazaé, aby nie uszkodzié
wykonanej powtoki hydroizolacyjnej

01.06.5.3. lzolacje termiczne
01.06.5.3.1.Przygotowanie podfoza

Przed przystgpieniem do wykonywania prac ociepleniowych nalezy doktadnie ocenié¢ wytrzymatosé
podtoza. Powinno ono by¢ mocne, suche i czyste.

Przed wykonaniem izolacji w podfodze na gruncie nalezy doktadnie sprzatngé pomieszczenie i usungé
zanieczyszczenia podtoza. Nalezy odebrad wszystkie instalacje przebiegajgce pod podtozem. Wszystkie
instalacje nalezy prowadzi¢ przez specjalnie przygotowane przepusty.

Izolacje cieptochronne nalezy wykonywac zgodnie z dokumentacjg budowlang pod wzgledem:
— rodzaju zastosowanych materiatow,

— rozmieszczenia, rodzaju i ilosci warstw izolacyjnych,

sposobu ocieplenia szczegdtow konstrukeyjnych,
— ochrony przed zawilgoceniem.
Do wykonywania izolacji stosowaé materiaty w stanie powietrzno-suchym.

Materiaty termoizolacyjne winny by¢ sktadowane w sposdb zabezpieczajacy je przed zawilgoceniem
i dostarczane z zaktadu budowlanego bezposrednio w ilosciach przeznaczonych do wbudowania.
Roboty termoizolacyjne winny by¢ wykonywane w temperaturze dodatniej.

Warstwy izolacyjne powinny by¢ uktadane szczegdlnie starannie. Warstwy ocieplajgce powinny by¢
wbudowane w sposéb uniemozliwiajgcy ich zawilgocenie. Warstwa izolacji powinna miec stata grubos¢
by¢ ciggta.

W czasie przerw w pracy wbudowane materiaty nalezy chronic¢ przed zawilgoceniem (przez nakrycie
folig lub pap3).

Wymagania techniczne dla podtozy pod mocowanie systemoéw ocieplen

Podtoze powinno by¢ stabilne, nosne, suche, czyste i pozbawione elementdw zmniejszajgcych
przyczepnos$¢ materiatéw mocujacych warstwe izolacji termicznej (np. kurz, pyt, oleje szalunkowe itp.).
Podtoze nie moze byé wykonane lub zawieraé materiatu, ktérego wejscie w reakcje chemiczng
z dowolnym sktadnikiem zestawu wyrobow do wykonywania ocieplen spowoduje utrate jego funkcji
lub skutecznosci catego zestawu (np. w wyniku kontaktu gips/cement).

Podtoze powinno spetnia¢ normatywne lub umowne kryteria tolerancji odchylen powierzchni
i krawedzi, przedstawione w niektorych punktach ST.

W przypadku niespetnienia wymogdéw geometrycznych, podifoze nalezy przygotowaé. Sposdb
przygotowania podtoza powinien by¢ zgodny z aprobatami technicznymi przyjetego systemu.

Wymagana jest kontrola przydatnosci podtoza pod katem przyklejania ptyt termoizolacyjnych i
przyjecia wtasciwych krokdw zapewniajacych polepszenie przyczepnosci masy lub zaprawy klejowej do
podtoza.

Podtoze musi by¢ suche, czyste, wolne od kurzu oraz resztek styropianu lub innych srodkow
antyadhezyjnych. Luzne czesci oraz pozostatosci po wczesniejszych warstwach usung¢. Podtoza jak
beton, mur wszelkiego rodzaju, tynki cementowo-wapienne i powtoki malarskie mozna dopuscié, jezeli
posiadajg odpornos¢ na odrywanie przynajmniej 0,08 N/mm2. Mocno nasigkliwe podtoza zwilzy¢ lub
zagruntowacd podktadem.
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01.06.5.3.2.1zolacja $cian
Montaz profili

Przed montazem listwy cokotowej (startowej) nalezy wyznaczy¢ wysokos¢ cokotu zaznaczajgc go np.
przy pomocy barwionego sznura. Listwe mocuje sie jako dolne wykoriczenie ocieplenia. Montazowy
tacznik mechaniczny (najlepiej wbijany z tworzywowa tulejg rozprezng) nalezy umiesci¢ w otworze
wzdtuznym z jednej strony profilu, doktadnie wypoziomowac i zakotwi¢ w Scianie. Nalezy montowac
po 3 taczniki na metr biezgcy. Wymagane jest zakotwienie listwy cokotowej w skrajnych otworach po
obu stronach profilu. Nieréwnosci $cian nalezy wyrdéwnac przy pomocy podktadek dystansowych
z tworzywa. Wzajemne tgczenie listew dokonaé specjalnymi klipsami montazowymi, co ufatwia
sprawne i poziome ustawienie profilu.

W przypadku nieregularnych ksztattéw budynku (np. krzywizny) nalezy stosowac specjalne listwy z
poprzecznymi nacieciami.

Réwniez wszystkie widoczne powierzchnie, do ktdrych nalezg oscieza utworzone z nachodzacych ze
Sciany ptyt termoizolacyjnych czy tez dolne i gérne zakoriczenia systemu, nalezy w pierwszej kolejnosci
zwienczy¢ odpowiednimi listwami i profilami wg systemu, a w przypadku ich braku przyklei¢ pasma z
siatki z widkna szklanego, aby uzyskac ciagty, szczelng i pewnie zamocowang warstwe zbrojong
systemu.

Wszystkie krawedzie i ptaszczyzny systemu ociepleniowego muszg by¢ bezwzglednie tak wykonane
i obrobione, aby zapewni¢ ochrone przed otwartym ogniem w przypadku pozaru, petng szczelnosc¢
przed zawilgoceniem oraz zniszczeniem przez owady, ptaki lub gryzonie.

Przyklejanie i mocowanie ptyt termoizolacyjnych

Przygotowanie zaprawy klejowej

Zaprawe wymiesza¢ recznie lub za pomocg powszechnie dostepnych urzadzen przeptywowo —
mieszajacych.

W przypadku mieszania recznego, zaprawe dokfadnie wymieszaé przy uzyciu wolnoobrotowego
mieszadta, az do uzyskania jednorodnej masy bez grudek. Zaprawa nadaje sie do uzycia po ok. 5 min.
okresie dojrzewania. Po okresie dojrzewania a przed naktadaniem zaprawe nalezy jeszcze raz
przemieszac. Zuzycie wody na worek 25 kg ok. 6,0 litrow, zaleznie od warunkéw atmosferycznych przy
naktadaniu mozna dodac jeszcze troche wody ( dla konsystencji) - normowa ilos¢ wody podana jest na
opakowaniu).

Czas obrébki przy 20°C do 2 godzin

Klejenie ptyt izolacyjnych:

W przypadku bardzo réwnego podtoza mase klejowg nakfadaé¢ na ptyty izolacyjne metoda
petnoptaszczyznowg przy uzyciu pacy zebatej 10 x 10 mm.

Zaprawe naktadac rGwnomiernie na ptyty izolacyjne za pomocg pacy zebatej (zeby 10 x 10 x 10 mm).
Kazdg ptyte termoizolacyjng z natozong zaprawg klejgcg przyciskamy do Sciany i lekko jg przesuwamy
w celu skutecznego rozprowadzenia kleju. Utozenie najnizszego pasa nastepuje na wypoziomowanej
listwie cokotowej. Ptyty nalezy ukfadaé¢ od dotu do goéry rozmieszczajagc pasami poziomymi,
z przewigzaniem na narozach “na mijanke” (miniecie krawedzi pionowych min. 15 cm). Nie dotyczy to
wyklejania osciezy otworéw.

Ptyty styropianowe nalezy dociska¢ rownomiernie, np. drewniang pacg o duzej powierzchni,
sprawdzajac na biezgco przy pomocy poziomnicy rdwnos¢ powierzchni.

Brzeg ptyt musi by¢ catkowicie przyklejony!
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Niezalecane jest stosowanie ,podklejek ”z cienkich ptyt materiatu termoizolacyjnego przy
nieréwnosciach $cian powyzej 1,0 cm, nalezy wyréwnac¢ podtoze materiatem z tynku podktadowego
lub zaprawag klejowa.

Prawidtowo$¢ mocowania po zaschnieciu zaprawy klejowej mozna sprawdzi¢ poprzez ucisk narozy —
przy prawidtowo zamocowanej ptycie nie powinno nastepowac jej ugiecie.

Krawedzie styku ptyt dociskaé szczelnie do siebie. W celu unikniecia powstania otwartej spoiny
pionowej nalezy po przycisnieciu ptyty, a przed przyklejeniem kolejnej ptyty, usungé nadmiar
wyptywajacej spod niej zaprawy. Zabieg taki nalezy réwniez wykonaé na naroznikach zewnetrznych
budynku.

Po stwardnieniu zaprawy ewentualne szczeliny wynikajagce z dopuszczalnych tolerancji ptyt
termoizolacyjnych wieksze niz 4 mm nalezy wypetni¢ klinami z tej samej izolacji.

Kazdorazowo nalezy uzywac petnych ptyt i ich potéwek zachowujac ich przewigzanie (nie dotyczy
krawedzi osciezy). Nie nalezy uzywac ptyt wyszczerbionych, wgniecionych czy potamanych. Przycinanie
ptyt wystajgcych poza naroza scian mozliwe jest dopiero po zwigzaniu zaprawy.

Nalezy zachowac przesuniecie stykdow ptyt wzgledem krawedzi osciezy na szerokos$é¢ min. 10cm.
Niedopuszczalne jest pokrywanie sie krawedzi ptyt termoizolacyjnych z krawedziami narozy otwordéw
w elewacjach.

Naroznikowe krawedzie ptyt termoizolacyjnych, zaleca sie przeszlifowac ptasko, wzdtuz prowadnicy.

Szlifowanie ptyt termoizolacyjnych

Nieréwnosci i uskoki powierzchni ptyt termoizolacyjnych nalezy zeszlifowaé do uzyskania jednolitej
ptaszczyzny (powierzchni). Jest to istotny element procesu, decydujgcy o réwnosci ocieplanej
powierzchni oraz o zuzyciu materiatéw w dalszych etapach. Szlifowanie nalezy przeprowadzac¢ w taki
sposéb, aby unikaé¢ zanieczyszczania okolicy pytem, najlepiej poprzez stosowanie urzadzen
z odsysaniem urobku do pojemnikéw szczelnych.

Mocowanie ptyt termoizolacyjnych przy pomocy tgcznikéw mechanicznych

Przed natozeniem warstwy zbrojonej wykonuje sie dodatkowe mocowania za pomocg facznikéw
mechanicznych. Dyble nalezy osadzi¢ opierajgc talerzyki o powierzchnie ocieplenia i zaleznie od
rodzaju kotka whijac¢ lub wkrecac trzpienie do oporu. Prawidtowo osadzone dyble nie wystajg zadnym
fragmentem wiecej niz o 1 mm ponad powierzchnie, a w przypadku ich zagtebienia w ociepleniu,
niedopuszczalne jest uszkodzenie struktury styropianu, Gtebokos¢ zakotwienia kotkow w warstwie
konstrukcyjnej Sciany wykonanej z materiatéw petnych powinna wynosi¢ min. 4cm. W materiatach
takich jak cegta dziurawka, pustak ceramiczny czy bloczki z bloku komdrkowego, tgczniki muszg byc
zakotwione na gtebokos¢ min. 8 cm w S$cianie konstrukcyjnej — zalecane tgczniki z trzpieniem
wkrecanym.

Zalecane sg tgczniki mechaniczne z zaslepkami z materiatu termoizolacyjnego , minimalizujgce

mozliwo$é powstania punktowego mostka termicznego.

Zbrojenie przy narozach okien, drzwi i innych otwordéw w elewacji

Powyzej i ponizej krawedzi otworéw okien i drzwi, w celu zabezpieczenia przed zwiekszonymi
naprezeniami, na warstwe materiatu izolacyjnego naklejamy pod katem 450 paski siatki zbrojacej
z widkna szklanego, o wymiarach minimum 25 x 35 cm.

Wykonanie warstwy zbrojonej

Warstwe zbrojong wykonuje sie najwczesniej po uptywie 24 godzin od montazu ptyt
termoizolacyjnych. Po tym czasie na ptyty termoizolacyjne naktada sie mase klejowo-szpachlowa
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i rozprowadza jg rownomiernie pacg ze stali nierdzewnej (np. “zebatg” o wielkosci zebow 10-12 mm)
tworzgc warstwe z materiatu klejgcego na powierzchni nieco wiekszej od przycietego pasa siatki
zbrojacej. Na tak przygotowanej warstwie natychmiast rozktada sie siatke zbrojgcg i zatapia w niej przy
uzyciu pacy ze stali nierdzewnej, szpachlujgc na gtadko.

Siatka zbrojgca powinna by¢ niewidoczna i catkowicie zatopiona w warstwie materiatu klejgcego.
Warstwa zaprawy klejacej z zatopiong siatkg zbrojgcg tworzy warstwe zbrojona.

Siatke zbrojacg nalezy uktadaé na zaktad o szerokosci 8-10cm, wzglednie wyprowadzié¢ poza krawedzie
otworéw okiennych i drzwiowych. Przy wykanczaniu cokotu z zastosowaniem listwy cokotowej
zatopiong siatke nalezy $cigé po dolnej krawedzi listwy.

Warstwa zbrojona winna by¢ warstwg ciggty, tzn., ze kolejne pasy siatki nie mogg pokrywac sie ze
spoinami miedzy ptytami styropianowymi.

Grubos¢ warstwy zbrojonej winna wynosi¢ minimum 5 milimetrow.

W budynku do wysokosci 2,5 m od poziomu terenu stosowaé 2 warstwy siatki jako zbrojenie
wzmocnione.

01.06.5.3.3.Montaz ptyt termoizolacyjnych stropodachu

Na przygotowanym podtozu nalezy utozy¢ ptyty styropianowe. Ptyty nalezy uktadaé rzedami stosujgc
w kazdym rzedzie przesuniecie o p6t dtugosci ptyty. W miejscu przy kominach i $cianach attyki nalezy
wstawic kliny gr.5 cm. Ptyty mocowac fgcznikami mechanicznymi.

01.06.5.3.4.1zolacja posadzki

Styropian akustyczny nalezy utozy¢ na powierzchni catej ptyty podtogowe].

01.06.6 KONTROLA, BADANIA | ODBIOR WYROBOW | ROBOT BUDOWLANYCH.
Zasady kontroli jakosci podano w specyfikacji ogdlnej.
Jakosé wykonywanych robét nalezy kontrolowaé na biezgco. Na poszczegdlne etapy koricowe nalezy
dokona¢ wpisu do dziennika budowy. Prawidtowos¢ wykonania robét zgodna z Dokumentacjg
Projektowa, Specyfikacjg i poleceniami Inzyniera.
Kontroli jakosci podlegajg w szczegdlnosci:

¢ llos¢ zastosowanego srodka zabezpieczajgcego,

¢ llos¢ natozonych warstw,

e Zakres robot,

e poprawnos$¢ wykonania prac,

e prace porzadkowe,

01.06.6.1. Materiaty izolacyjne

¢ Wymagana jakos$¢ materiatéw izolacyjnych powinna byé potwierdzona przez producenta przez
zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakos$ci zamieszczonym na opakowaniu lub innym
rownorzednym dokumentem. Dotyczy to kazdej partii materiatu dowozonej na budowe.

e Materiaty izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentdw potwierdzajgcych przez
producenta ich jakosé nie mogg by¢ dopuszczone do stosowania.

¢ Odbidr materiatéow izolacyjnych powinien obejmowacd sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg
projektowg oraz sprawdzenie wtasciwosci technicznych tych materiatéw z wystawionymi
atestami wytworcy. W przypadku zastrzezen, co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o
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jakosci wystawionym przez producenta powinien on by¢ zbadany zgodnie z postanowieniami
normy panstwowe;.

¢ Nie dopuszcza sie stosowania do robot materiatéw izolacyjnych, ktérych wtasciwosci nie
odpowiadajg wymaganiom przedmiotowych norm. Nie nalezy stosowaé réwniez materiatéw
przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

01.06.6.2. Kontrola i badania podtoza
Zakres czynnosci kontrolnych dotyczacych podtoza pod izolacje powinien obejmowac:
e sprawdzenie wizualne powierzchni podtoza pod wzgledem wygladu zewnetrznego,
szorstkosci, czystosci, zawilgocenia,
Wyniki kontroli podtoza powinny byé zamieszczone protokole odbioru
01.06.6.3. lzolacje bitumiczne $cian:
Jakos¢é wykonywanych robdt nalezy kontrolowaé na biezgco. Kontrola wykonania robdt polega na:

e Sprawdzenie powierzchni pod wzgledem jakosci odttuszczenia oraz mechanicznego usuniecia
zanieczyszczen. Ocene nalezy przeprowadzi¢ okiem nie uzbrojonym, z odlegtosci okoto 0,3m
od kontrolowanej powierzchni, przy swietle dziennym lub sztucznym o natezeniu, co najmniej
300 Ix:

e Stopien czystosci powierzchni powinien by¢ zgodny z wymaganiami Dokumentacji
Projektowej,

e  Whyglad zewnetrzny kazdej powtoki nalezy oceni¢ okiem nie uzbrojonym, przy Swietle
dziennym, z odlegtosci okoto 0,75cm. Powtoki nie mogg zawierac ztuszczen, pecherzy, spekan
i zmarszczen.

¢ Przed natozeniem kazdej kolejnej powtoki nalezy sprawdzi¢ wyschniecie poprzedniej.
Sprawdzenia nalezy dokonac przez mocne przycisniecie rekg na kilka sekund tamponu z waty
o grubosci okoto 5mm. Powtoke nalezy uznac za wyschnietg, jezeli po zdjeciu tamponu wtdkna
waty nie przylegajg do jej powierzchni.

Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.
01.06.6.4. Kontrola izolacji przeciwwilgociowych
Sprawdzeniu podlega:
—Grubos¢ warstwy izolacji,
—Ciggtosc izolacji
—Rownos$¢ poziomu warstwy izolacji.
—Prawidtowos¢ zaktadéw
—Prawidtowos¢ zgrzewow
01.06.6.5. Kontrola wykonania izolacji termicznej $cian
Kontrola dostarczonych na budowe sktadnikéw ECTICS:
Kontrola ta polega na sprawdzeniu zgodnosci dokumentéw dopuszczajgcych poszczegdlne wyroby do

obrotu z dokumentem odniesienia. Sprawdzeniu powinna podlega¢ prawidtowos¢ oznakowania
poszczegdlnych materiatow.

Po stwierdzeniu formalnej przydatnosci wyrobdéw, nalezy dokonaé¢ sprawdzenia zgodnosci
asortymentowej, jakosciowej oraz ilosciowej.

Kontrola miedzyoperacyjna powinna obejmowac prawidtowosé:
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* przygotowania podfoza (oczyszczenie, zmycie, uzupetnienie ubytkdow, wzmocnienie,
wyréwnanie —w zakresie koniecznym),

* przyklejenia ptyt termoizolacyjnych,

* ilosci i rozstawu i jakosci osadzenia tgcznikéw mechanicznych,

* wykonania warstwy zbrojonej,

* zamocowania profili
Kontrola przygotowania podtoza polega na sprawdzeniu czy podtoze zostato oczyszczone, zmyte,
wyréwnane, wzmochnione, czy dokonano uzupetnienia ubytkéw — w zakresie koniecznym.
Kontrola przyklejania ptyt izolacyjnych polega na sprawdzeniu: réwnosci i ciggtosci powierzchni, uktadu
i szerokosci spoin.
Kontrola osadzenia tagcznikéw mechanicznych polega na sprawdzeniu liczby i rozmieszczenia fgcznikow
mechanicznych.

UWAGA'!

W przypadku podtozy o watpliwej nosnosci, w szczegdlnosci zbudowanych z materiatéw szczelinowych
zalecane jest wykonanie préob wyrywania tacznikdw i dobdr na ich podstawie rodzaju tacznika

Kontrola wykonania warstwy zbrojonej polega na: sprawdzeniu prawidtowosci zatopienia siatki
zbrojacej w masie klejacej, wielkosci zaktaddw siatki zbrojgcej, grubosci warstwy zbrojonej, réwnosci
powierzchni, przestrzegania czasu i warunkow twardnienia warstwy zbrojonej przed przystgpieniem
do dalszych prac.

Kontroli podlega rowniez prawidtowos¢ wykonania obrobienia miejsc newralgicznych elewac;ji (narozy
zewnetrznych, osciezy i narozy otwordw, dylatacji, podokiennikéw, kapinoséw itp.).
01.06.6.6. Badania zgodnosci ze specyfikacja.

—sprawdzenie, czy zostaty przedtozone wszystkie dokumenty

—sprawdzenie dokumentéw pod wzgledem merytorycznym i formalnym.
01.06.6.7. Zaswiadczenie jakosci i atest
Wytwodrca zobowigzany jest wystawic¢ dla kazdej partii zaswiadczenie jakosci, stwierdzajgce zgodnos¢
wyrobu z wymaganiami normy i atest zawierajgcy nastepujgce dane:

—nazwe i znak zamawiajgcego

—numer i date zamodwienia

—nazwe i znak wytworcy

—numer wytopu

—oznaczenie wyrobu

—stan dostawy

—wyniki wszystkich przeprowadzonych badan

01.06.7 WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT

Zasady obmiaru robot podano w pkt. 7 Wymagan ogdlnych.

Jednostkg obmiarowa robét jest m? powierzchni zaizolowanej, szt. — taczniki mechaniczne do

termoizolacji.

Ilos¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian aprobowanych przez Inzyniera
i sprawdzonych w naturze.
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01.06.8 ODBIOR ROBOT BUDOWLANYCH

Ogodlne warunki odbioru podano w czesci ogdlnej specyfikacji

Do odbioru kocowego nalezy ztozy¢ Dokumentacje Projektowg, Dziennik Budowy, dokumentacje
powykonawczg z naniesionymi zmianami, atesty uzytych materiatéw
Odbiorowi podlegajg w szczegdélnosci:

—llos¢ zastosowanego srodka zabezpieczajgcego,

—llo$¢ natozonych warstw,

—Zakres robat,

—Poprawnos¢ wykonania prac,

—Prace porzagdkowe,
Wyniki odbioru technicznego nalezy potwierdzi¢ protokdtem lub wpisem do Dziennika budowy.
Materiaty nalezy sprawdzi¢ poréwnujgc wtasnosci okreslone w zaswiadczeniach o jakosci
z wymaganiami norm przedmiotowych lub $wiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

Odbiorowi robot w zakresie izolacji przeciwwilgociowych podlegaja:

—materiaty,

—przygotowanie powierzchni,

—wyglad zewnetrzny powtok,

—wyschniecie powtok,

—grubos¢ pokrycia.
Wyniki odbioru technicznego nalezy potwierdzi¢ protokdtem. Materiaty nalezy sprawdzi¢ poréwnujac
wtasnosci okreslone w zaswiadczeniach o jakos$ci z wymaganiami norm przedmiotowych lub $wiadectw
dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom
technicznym lub przeterminowane nie mogg by¢ stosowane do wykonywania zabezpieczen.

01.06.9 ROZLICZENIA ROBOT

Ogdlne zasady ptatnosci podano w czesci ogdlnej specyfikacji
Cena ilosciowa wykonania robét obejmuje:

— roboty przygotowawcze,

— zakup i dostarczenie materiatéw podstawowych i uzupetniajgcych,

— transport materiatdw na miejsce wbudowania,

— wykonanie powtok zabezpieczajgcych,

— wykonanie niezbednych pomiaréw i badan,

— prace porzadkowe.

— do robdt termoizolacyjnych elewacji- ustawienie, uzytkowanie i demontaz rusztowan-
rowniez do robét wykonczeniowych- tynkowanie

01.06.10 DOKUMENTY ODNIESIENIA

PN-EN Elastyczne wyroby wodochronne -- Wyroby asfaltowe do izolacji

13969:2006/A1:2007P przeciwwilgociowej tgcznie z wyrobami asfaltowymi do izolacji
przeciwwodnej czesci podziemnych -- Definicje i wtasciwosci

PN-EN 13984:2013 (U) Elastyczne wyroby wodochronne -- Wyroby z tworzyw sztucznych
i kauczuku do regulacji przenikania pary wodnej -- Definicje i
wtasciwosci
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PN-EN 13162:2009

PN-EN 13162:2013-05E

PN-EN 12431:2013-07E

PN-EN 13163:2013-05E

PN-EN 13164:2013-05E

PN-EN 13494:2003P

PN-EN ISO 7345:1998
PN-EN 14933:2009

PN-EN 14934:2009

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby z wetny
mineralnej (MW) produkowane fabrycznie. Specyfikacja

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie -- Okreslanie grubosci
wyrobow do izolacji podtég ptywajacych

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie -- Wyroby ze styropianu
(EPS) produkowane fabrycznie -- Specyfikacja

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie -- Wyroby z polistyrenu
ekstrudowanego (XPS) produkowane fabrycznie -- Specyfikacja
Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie -- Okreslanie
przyczepnosci miedzy warstwg zaprawy klejgcej i warstwg zbrojong

a materiatem do izolacji cieplnej

Izolacja cieplna -- WielkoSci fizyczne i definicje

Lekkie wyroby wypetniajgce i izolacyjne do zastosowan w
budownictwie lgdowym i wodnym -- Wyroby ze styropianu (EPS)
produkowane fabrycznie — Specyfikacja

Lekkie wyroby wypetniajgce i izolacyjne do zastosowan w
budownictwie Igdowym i wodnym -- Wyroby z polistyrenu
ekstrudowanego (XPS) produkowane fabrycznie — Specyfikacja
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SST.01.05.00. ROBOTY WYKONCZENIOWE — ROBOTY POKRYW(CZE

KOD CPV RODZAJ ROBOT
45261000-4 Wykonywanie pokry¢ i konstrukcji dachowych oraz podobne roboty

01.07.1 CZESC OGOLNA

01.07.1.1. Nazwa zadania

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
budowlanych dla inwestycji pn.: ,Remont i ocieplenie budynku warsztatéw zawodowych przy zespole
Szkét Transportowo- Komunikacyjnych; ul. Zemborzycka 82 w Lublinie”. Budynek zlokalizowany na
dziatce 37/9, obreb 9 - Dziesiata Il, arkusz mapy 17. Identyfikator dziatki: 066301_1.0009.AR_17.37/9.
Inwestycja bedzie realizowana w ramach przedsiewziecia ,,Utworzenie i funkcjonowanie Branzowego
Centrum Umiejetnosci w dziedzinie Robotyki przy Zespole Szkdét Transportowo- Komunikacyjnych
im. Tadeusza Kosciuszki w Lublinie”.

Roboty wykonczeniowe- roboty pokrywcze.

01.07.1.2. Przedmiot i zakres robét

Przedmiotem niniejszej szczegdtowe] specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania
i odbioru pokry¢ dachowych wraz z obrébkami blacharskimi.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnos$ci umozliwiajace i majgce na celu
wykonanie pokryé dachowych wraz z obrébkami blacharskimi i elementami wystajagcymi ponad dach
budynku tzn.:

—Pokrycie dachu papa dwuwarstwowo.
—Obrdébki blacharskie.
—Rynny i rury spustowe

01.07.1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z obowigzujagcymi odpowiednimi normami,
wytycznymi i okresleniami podanymi wymaganiach ogdlinych.

01.07.2 WYMAGANIA SZCZEGOtOWE DOTYCZACE WYROBOW BUDOWLANYCH

01.07.2.1. Wymagania ogélne

Zastosowane materiaty powinny by¢é wprowadzone do obrotu krajowego zgodnie z Rozporzgdzeniem
nr 305/2011 PE oraz Ustawg o Wyrobach Budowlanych

Nalezy stosowad papy o wktadach niepodlegajacych rozktadowi biologicznemu, do ktérych zalicza sie
papy na tkaninie z wiékien szklanych i na welonie szklanym oraz papy na witdknie.

Materiaty pokrywcze zostang przyjete na budowe przy spetnieniu nastepujacych warunkéw:

—odpowiadajg wymogom zawartym w STWIORB i ofercie,

—sg wtasciwie oznakowane i opakowane,

—spetniajg wiasciwosci wykazane w dokumentach dostawy zgodne z STWIORB,
—posiadajg certyfikat lub deklaracje zgodnosci z Aprobata techniczna lub Polskg Norma.

Wszystkie materiaty dekarskie powinny by¢ sktadowane i magazynowane zgodnie z instrukcjg
producenta oraz zgodnie z odpowiednimi normami dla wyrobow.
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Wykonawca przed wbudowaniem materiatu ztozy karty materiatowe do akceptacji Projektanta i
inspektora.

01.07.2.2. Pokrycie stropodachu
System pokrycia dachowego powinien spetnia¢ wymagania RE15

— papa podkfadowa - Papa podktadowa samoprzylepna wysokomodyfikowana SBS-em z
zaktadem samoprzylepnym, na osnowie z wtdkna szklanego:
o grubosé: min. 2,5mm
wodoszczelnos¢: przy cisnieniu 2kPa
gietko$¢ w niskiej temperaturze: £-20°C
reakcja na ogien: klasa E

przenikanie pary wodnej: Sg ~320m

0O O O O O

wytrzymatos¢ na rozdzieranie (gwozdziem) kierunek wzdtuz / kierunek w poprzek:
150 + 100/ 100 £ 50 N
— papa wierzchnia - papa asfaltowa samoprzylepna modyfikowana SBS na wiékninie poliestrowej
wzmachnianej ni¢mi szklanym:
o posypka gruboziarnista
grubos$¢: min. 4,2 mm

e}

o}

reakcja na ogien: klasa E

e}

wytrzymatos¢ na rozcigganie — maksymalna sita rozciggajgca wzdtuz/ w poprzek : min. :
1000+250[N/50mm] /750£250 [N/50 mm]
o gietkosé w niskiej temperaturze: <-20°C
o wytrzymato$é na rozdzieranie (gwozdziem) kierunek wzdtuz / kierunek w poprzek:
350+ 150/ 400 + 150 N
Wstega papy powinna by¢ bez dziur i zataman, o réwnych krawedziach. Powierzchnia papy nie powinna
mie¢ widocznych plam asfaltu. Przy rozwijaniu rolki niedopuszczalne sg uszkodzenia powstate na skutek
sklejenia  sie  papy. Dopuszcza sie naderwania na  krawedziach  wstegi  papy
w kierunku poprzecznym nie dtuzsze niz 30 mm, nie wiecej niz w 3 miejscach na kazde 10m dtugosci
papy.
— papa po rozerwaniu i rozwarstwieniu powinna miec jednolite ciemnobrunatne zabarwienie,
—  wymiary papy w rolce,
e dtugos¢: 20m+-0.20m
40 m+-0.40 m
60 m +-0.60 m
e szerokos¢: 90,95,100,105,11 cm: +1cm
Pakowanie, przechowywanie i transport:
— Rolki papy powinny by¢ posrodku owiniete paskiem papieru szerokosci co najmniej 20 cm
i zwigzane drutem i sznurkiem grubosci co najmniej 0.5mm.
— Na kazdej rolce papy powinna by¢ umieszczona nalepka z podstawowymi danymi okreslonymi
W WW. hormie.
— Rolki papy nalezy przechowywaé w pomieszczeniach krytych, chronigcych przed zawilgoceniem
i dziataniem promieni stonecznych i w odlegtosci co najmniej 120 cm od grzejnikdw.
— Rolki papy nalezy uktadaé w stosy (do 1200 szt.) w pozycji stojacej, w jednej warstwie.
Odlegtos¢ miedzy stosami— 80 cm.
Wymaga sie, aby wszystkie materiaty uzyte do budowy posiadaty atesty i byty dopuszczone do
stosowania w budownictwie



ELEKTROPROJEKT S.A. 3. Specyfikacje techniczne wykonania Str. 38
Oddziat w Lublinie i odbioru robét budowlanych EP9-2368/2024
SST.01.05.00 ROBOTY WYKONCZENIOWE- ROBOTY
POKRYWCZE

01.07.2.3. Obrobki blacharskie

Parametry techniczne blach stalowych cietych na arkusze — zgodne z normg PN-EN 10169-1:2006

— rodzaj powtoki: poliester SP35 (35um)

— grubos¢ blachy: min. 0,55 mm

— gatunek stali: S250GD - S320GD + 7275 (stal konstrukcyjna o granicy plastycznosci 250 - 320

MPa i wytrzymatosci na rozcigganie 330 MPa);

Arkusze blachy powinny by¢ w czasie transportu i sktadowania odpowiednio oznakowane
i zabezpieczone. Oznaczenia znajdujgce sie na arkuszach powinny zawiera¢ podstawowe dane zwigzane
z odpowiednimi normami i Swiadectwami.
Sposdb sktadowania podany przez producenta powinien okresla¢ przewidziane odlegtosci pomiedzy
stosami, lecz nie mniej niz 80cm.

01.07.2.4. Rynny i rury spustowe

System rynnowy z wysokoudarowego polichlorku winylu w kolorze RAL 7024

—  Wytrzymatos¢ na rozcigganie- >42 N/mm?
—  Wydtuzenie przy zerwaniu- 2100%
—  Wytrzymatos¢ na rozcigganie udarowe- >500 kJ/m?

Nalezy stosowac kompletny system rynnowy od jednego producenta.

01.07.3 WYMAGANIA SZCZEGOtOWE DOTYCZACE SPRZETU | MASZYN DO ROBOT BUDOWLANYCH

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w czesci ogdlnej Specyfikacji Technicznej. Wykonawca
jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu
na jako$¢ wykonywanych robét, zaréwno w miejscu tych robét, jak i tez przy wykonywaniu czynnosci
pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku materiatéw, sprzetu itp. Roboty mozna
wykonaé recznie lub przy uzyciu wiasciwego sprzetu zgodnego z technologig wykonywanych izolacji.
Sprzet do robét montazowych pozostawia sie do uznania przez wykonawce robdt przy jednoczesnym
zachowaniu norm ochrony $rodowiska i przepiséw dotyczgcych uzytkowania. Sprzet montazowy i
srodki transportu muszg byé w petni sprawne i dostosowane do technologii i warunkéw
wykonywanych robét.
Podstawowy sprzet do wykonywania pokry¢ z papy:

— N6z do ciecia papy,

— Szpachelki,

—  Przyrzad do prowadzenia rolki papy podczas uktadania — rurka (lub kij) odpowiednio

wygieta z jednej strony,

— Rolka dociskowa z silikonowym watkiem.

— Palnik gazowy z wezem i reduktorem,

— Butla z gazem propan-butan lub propan,

— Narzedzia reczne pomocnicze

— Rusztowania

—  Wciagarki

01.07.4 WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU

Ogdlne warunki uzycia sprzetu transportowego podano w pkt. 4 cze$ci ogdlnej specyfikacji techniczne;j.

Podstawowy sprzet to:



ELEKTROPROJEKT S.A. 3. Specyfikacje techniczne wykonania Str. 39
Oddziat w Lublinie i odbioru robét budowlanych EP9-2368/2024
SST.01.05.00 ROBOTY WYKONCZENIOWE- ROBOTY
POKRYWCZE

— Samochody ciezarowe
— Samochody dostawcze

Przewozony fadunek nalezy zabezpieczy¢ przed spadaniem i przesuwaniem.

01.07.5 WYMAGANIA SZCZEGOtOWE DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH

Ogdlne warunki wykonania robét podano w specyfikacji technicznej wykonywania i odbioru robét —
czesc ogolna.
01.07.5.1. Pokrycie papowe

— Przed przystgpieniem do prac nalezy dokonaé pomiaréw potaci dachowej, wielkos¢ spadkéw
dachu oraz ilo$¢ przerw dylatacyjnych i na tej podstawie precyzyjnie rozplanowac roztozenie
poszczegblnych paséw papy na powierzchni dachu. Wskazane jest wykonanie podrecznego
projektu pokrycia z rozplanowaniem paséw papy szczegdlnie przy bardziej skomplikowanych
ksztattach dachu. Doktadne zaplanowanie prac pozwoli na optymalne wykorzystanie
materiatow.

— Prac dekarskich z wykorzystaniem pap samoprzylepnych nie nalezy prowadzi¢ w temperaturach
otoczenia nizszych od +10°C. Nie nalezy montowac pap samoprzylepnych, ktérych temperatura
jest mniejsza niz +10°C

— Nie nalezy prowadzi¢ prac dekarskich w przypadku mokrej powierzchni dachu, jej oblodzenia,
podczas opadéw atmosferycznych oraz przy silnym wietrze.

— Roboty dekarskie rozpoczyna sie od osadzenia dybli drewnianych, rynhakéw i innego
oprzyrzagdowania, a takze od wstepnego wykonania obrébek detali dachowych (ogniomurdéw,
kominow, swietlikow itp.) z zastosowaniem papy podktadowe;.

Ukfadanie papy samoprzylepnej podktadowe;j

— Na podtozach z ptyt styropianowych pape montuje sie bez stosowania gruntu.

— Przy spadkach potaci dachu mniejszych lub réwnych 5% pape nalezy montowaé pasami
rownolegtymi do linii okapu wykorzystujgc jej naturalne wtasciwosci samoprzylepne. Przy
spadkach potaci dachu wiekszych od 5% pape nalezy montowac pasami prostopadtymi do linii
okapu i dodatkowo mocowa¢ mechanicznie.

— W celu prawidtowego zamontowania wstegi papy samoprzylepnej nalezy wykonaé nastepujace
czynnosci : rozwing¢ rolke papy w miejscu, w ktérym bedzie ona montowana, sprawdzié
poprawnos¢ utozenia wstegi papy, nastepnie nawing¢ na rure metalowg potowe dtugosci wstegi
z jednej strony, przecig¢ w poprzek spodnig folie i dociskajgc rozwijaé pape odrywajgc
jednoczesnie folie. Te same czynnosci nalezy powtérzy¢ z drugiej strony wstegi papy. Zaleca sie
mocowanie wstegi papy z dwdch stron w celu unikniecia btedéw wykonawczych. Zaleca sie
stosowac rure metalowa o srednicy okoto 10 cm i dtugosci 95 cm.

— Pape samoprzylepng w miejscach zaktadéw nalezy docisng¢ przy pomocy watka do podtoza nie
dopuszczajgc do zamkniecia powietrza i powstania pecherzy.

— Zakfad podtuzny powinien mie¢ szeroko$¢ minimum 8 cm. Zaktad poprzeczny powinien miec
szerokos$¢ minimum 12 cm. Wszystkie zaktady nalezy wykonywac ze szczegdlng starannoscia.

— Wstegi papy powinny by¢ tak rozmieszczone na potaci dachu aby zaktady poprzeczne sgsiednich
rzedow pap byly wzgledem siebie przesuniete. Rzedy papy nawierzchniowej powinny by¢
przesuniete wzgledem rzedow papy podktadowej o potowe szerokosci wstegi papy. W celu
unikniecia zgrubien na zaktadach zaleca sie odciecie pod katem 45° naroznika znajdujgcego sie
na spodzie zakfadu.
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Przy wykonywaniu potgczen, ksztattowaniu detali, wykonywaniu obrébek i wywinie¢ pionowych
nalezy wyeliminowaé naprezenia papy. Powyzsze elementy zaleca sie wykonywaé aktywujac
pape palnikiem lub dmuchawg gorgcego powietrza.

W celu zagwarantowania szczelnosci pokrycia nalezy niezwtocznie, w jednym cyklu roboczym
zamontowac nawierzchniowg pape zgrzewalna.

Prawidtowy montaz papy polega na zwulkanizowaniu catej spodniej powierzchni klejacej papy z
podtozem. Prawidtowe zgrzanie zaktadéw podtuinych i poprzecznych polega na
zwulkanizowaniu catej powierzchni klejgcej zaktadéw oraz wytopieniu wyptywki z masy
bitumicznej. Wyptywka z masy bitumicznej powinna mieé¢ szerokos¢ od 0,5 cm do 1 cm na catej
dtugosci zaktaddw.

Montaz papy samoprzylepnej nawierzchniowej:

Papy nalezy uktada¢ pasami réwnolegtymi do okapu,

Powierzchnie, na ktérych bedzie klejona papa, muszg by¢ suche. Montaz papy nalezy rozpoczac
od utozenia rozwinietej rolki i dopasowaniu do miejsca, gdzie ma zosta¢ zamontowana.
Nastepnie nalezy usuwaé folie na od spodu papy jednoczesnie dociskajac powierzchnig do
podtoza, szczegdlnie staranie na zaktadach

Zaktad podtuiny papy jest tgczony z wykorzystaniem funkcji samoprzylepnych po usunieciu
paska przektadki antyadhezyjnej i powinien mie¢ szeroko$¢ min. 8 cm. Zaktady na potaczeniu
poprzecznym oraz inne zaktady, gdzie na dolnej warstwie papy wystepuje posypka powinny miec
szerokos$¢ min. 12 cm. Nalezy je wykonac przy pomocy nagrzewnicy lub matego palnika wtapiajac
posypke na spodniej warstwie zaktadu.

Zaktady powinny by¢ wykonywane zgodnie z kierunkiem sptywu wody i zgodnie z kierunkiem
najczesciej wystepujgcych w okolicy wiatrow. Zaktady nalezy wykonywac ze szczegdlng
starannoscig. Po utozeniu kilku rolek i ich wystudzeniu nalezy sprawdzi¢ prawidtowosé
wykonania potaczen.

Wykonujgc wyniesienia na powierzchnie pionowe, nalezy dodatkowo dokonac podgrzania
spodniej powierzchni papy przy pomocy nagrzewnicy powietrza lub matego palnika. W
miejscach przejécia papy z powierzchni poziomej na pionowa zaleca sie zastosowaé klin
styropianowy lub z wetny mineralnej twardej. Gérna krawedz papy na elementach pionowych
powinna by¢ koniecznie mocowana za pomoca listwy dociskowej i uszczelniona np.
uszczelniaczem dekarskim. Nie nalezy dopuszczaé do pozostawienia krawedzi papy
niezabezpieczonych przed wptywem wody. W przypadku wystepowania takich krawedzi nalezy
uszczelni¢ krawed? od strony naptywu wody szpachlg dekarska.

W poszczegdlnych warstwach arkusze papy powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie tak aby
zaktady (zaréwno podtuzne, jak i poprzeczne) nie pokrywaty sie. Aby unikngc¢ zgrubien papy na
zaktadach, zaleca sie przyciecie naroznikéw uktadanych paséw papy lezacych na spodzie zaktadu
pod katem 45°.

Przepisy BHP obowigzujace podczas wykonywania prac dekarskich nie sg przedmiotem
niniejszego opracowania i powinny by¢ ogélnie znane. Nalezy jednak zwrdcié¢ szczegdlng uwage
na przepisy bezpieczenstwa i higieny pracy obowigzujgce pracownikéw przy pracach na
wysokosci i na przepisy przeciwpozarowe. Pracownicy powinni by¢ zaopatrzeni w odpowiednig
odziez roboczg i obuwie o grubej podeszwie z protektorami oraz w rekawice i sprzet
zabezpieczajacy przy pracach na wysokosci.
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Zasady przygotowywania podiozy:

Podtoza przeznaczone pod pokrycia z pap zgrzewalnych muszg spetnia¢ kilka podstawowych

wymogow:

wymagana jest odpowiednia sztywnosc¢ i wytrzymatosé podtoza zapewniajgca przeniesienie
wystepujacych obcigzen w czasie robodt i w czasie eksploatacji dachu,

wymagana jest rownosé podtoza, co ma istotny wptyw na prawidtowy sptyw wody,
przyczepnos$¢ papy do podtoza i estetyke wykonania pokrycia,

podtoza powinny by¢ odpowiednio zdylatowane,

podtoze powinno byé oczyszczone z kurzu i zanieczyszczen oraz zagruntowane roztworem
asfaltowym modyfikowanym SBS,

zaleca sie, aby styki podtoza z elementami wystajgcymi ponad powierzchnie dachu byty
ztagodzone elementami typu IZOKLIN.

01.07.5.2. Obrobki blacharskie

Obrdébki blacharskie powinny by¢ dostosowane do wielkosci pochylenia potaci,

Roboty blacharskie z blachy stalowej powlekanej mozna wykonywac o kazdej porze roku, lecz
w temperaturze nie nizszej od —15°C.

Robdt nie mozna wykonywac na oblodzonych podtozach.

01.07.5.3. Montaz rynien i rur spustowych

Montaz prowadzi¢ w temperaturze pow. +5°C. Montaz systemu rynnowego powinien uwzgledniaé

termiczne zmiany dtugosci rynien i rur spustowych poprzez zastosowanie ksztattek kompensujgcych.

— Rynny powinny by¢ zainstalowane na odpowiedniej wysokosci w stosunku do potaci dachowe;j.

Rynny nie mogg wystawac poza ptaszczyzne bedgcy przedtuzeniem dachu, aby nie byly one

jedynym oparciem dla zalegajgcego na dachu sniegu. W przypadku braku mozliwosci nizszego

zawieszenia rynien nalezy koniecznie stosowac ptotki przeciwsniegowe, zwtaszcza na $liskich

dachach od strony potudniowe;j.

— Rynny powinny wystawac¢ poza zakonczenie potaci dachowej, co najmniej potowe swojej

szerokosci tak, aby sptywajgca woda zawsze trafiata do rynny.

— Kazde zatamanie rynny powinno by¢ oparte na uchwytach rynnowych.

— Uchwyty rynnowe powinny by¢ dostosowane do przekroju rynny oraz pochylenia potaci dachowej.

— Mocowanie uchwytéw do okapu, jezeli nie wskazuje tego dokumentacja projektowa powinno mieé

rozstaw nie wiekszy niz 80 cm.

— Zewnetrzny brzeg rynny powinien znajdowad sie nizej o 10mm wzgledem jej wewnetrznego

brzegu.

— Instalacje rur spustowych nalezy przeprowadzaé¢ od gory, rozpoczynajgc montaz od obcietego

kawatka rury bez kielicha.

— Nalezy wykona¢ odpowiedniej dtugosci odsadzke sktadajgca sie z dwdch kolanek 45°; 30° oraz

kawatka rury spustowe;j.

— Rury spustowe o przekrojach okragtych tgczymy wktadajgc koniec wylotu lub wezszy koniec gérnej

rury w kielich kolejnej rury spustowej. W przypadku uzywania pocietych rur (bez kielichdw) taczy

sie je przy pomocy mufy.

— Rury spustowe mocowane sg za pomocg obejm i wspornikéw. Odlegtos¢ pomiedzy obejmami nie

moze przekracza¢ 180 cm, obejmy nalezy réwniez montowac na koncach rur i przed kolankami

W spoiny muru.
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— Odchylenie rur spustowych na dtugosci 2m nie powinno by¢ wieksze niz 3mm.
— Pionowe ztgcza rur spustowych powinny by¢ zwrécone na zewnatrz i dostepne

— Nalezy przestrzegac zasad instalacji zawartych w instrukcji producenta.

Wloty wpustdw dachowych powinny by¢ zabezpieczone specjalnymi kotpakami ochronnymi
natozonymi na wpust przed mozliwoscig zanieczyszczenia lisémi lub innymi elementami moggcymi staé
sie przyczyng niedroznosci rur spustowych.

01.07.6 KONTROLA, BADANIA | ODBIOR WYROBOW | ROBOT BUDOWLANYCH

Ogodlne warunki podano w czesci ogdlnej specyfikacji.

— Wymagana jako$¢ materiatéw powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o
jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym
dokumentem,

— Materiaty dostarczone na budowe bez dokumentéw potwierdzajgcych przez producenta ich jakosé
nie mogg by¢ dopuszczone do stosowania.

— Odbiér materiatéw powinien obejmowac zgodnos¢ z dokumentacjg projektowg oraz sprawdzenie
wtasciwosci technicznych tych materiatéw z wystawionymi atestami wytwércy. W przypadku
zastrzezen, co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez producenta
— powinien by¢ on zbadany zgodnie z postanowieniami normy panstwowej.

— Nie dopuszcza sie stosowania do robot materiatow, ktorych wtasciwosci nie odpowiadajg
wymaganiom przedmiotowych norm,

— Nie nalezy stosowad rowniez materiatow przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

01.07.6.1. Zaswiadczenie jakosci i atest

Wytwodrca zobowigzany jest wystawic¢ dla kazdej partii zaswiadczenie jakosci, stwierdzajgce zgodnos¢
wyrobu z wymaganiami normy i atest zawierajgcy nastepujgce dane:

— nazwe i znak zamawiajgcego

— numer i date zamowienia

— nazwe i znak wytwércy

— numer wytopu

— o0znaczenie wyrobu

— liczbe rur w partii

— stan dostawy

— wyniki wszystkich przeprowadzonych badan

01.07.7 WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT

Ogdlne warunki podano w czesci ogdlnej specyfikacji.
Jednostka obmiarowg robdét jest:

— dla robét pokrycia dachu i obrébek blacharskich — m2 pokrytej powierzchni,
— dla robot: pasy nadrynnowe- okapy, rynny i rury spustowe — 1 m wykonanych rynien lub rur
spustowych.

Ilos¢ robdt okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera
i sprawdzonych w naturze.
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01.07.8 ODBIOR ROBOT BUDOWLANYCH

Ogdlne warunki podano w czesci ogdlnej specyfikacji.

Wykonawca jest zobowigzany do statej i systematycznej kontroli prowadzonych robét w zakresie
i z czestotliwoscig zaakceptowang przez Inzyniera.

— Odbidr podtoza
e badania podtoza nalezy przeprowadzi¢ w trakcie odbioru cze$ciowego, podczas suchej pogody,
przed przystgpieniem do krycia potaci dachowych,
e sprawdzenie réwnosci powierzchni podtoza nalezy przeprowadzac za pomocg taty kontrolnej

o dtugosci 2 m lub za pomocg szablonu z podziatkg milimetrowsa. Przeswit miedzy sprawdzang
powierzchnig a fatg nie powinien przekroczy¢é 5mm.

— Obidr robét pokrywczych:
¢ roboty pokrywcze jako roboty zanikajgce, wymagajg odbioréw czesciowych. Badania

w czasie odbioru czeSciowego nalezy przeprowadzac dla tych robét, do ktérych dostep pdiniej
jest niemozliwy lub utrudniony;

— Odbidr czesciowy powinien obejmowac sprawdzenie:
e podtoza,
e jakosci zastosowanych materiatow,
¢ doktadnosci wykonania poszczegdlnych warstw pokrycia,

¢ dokfadnosci wykonania obrébek blacharskich i ich potgczenia z pokryciem
Dokonanie odbioru czesciowego powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.
Podstawe do odbioru robdt pokrywczych stanowig nastepujgce dokumenty:

— dokumentacja techniczna,

— dziennik budowy z zapisem stwierdzajgcym odbidr czesciowy podtoza oraz poszczegélnych
warstw lub fragmentéw pokrycia,

— zapisy dotyczgce wykonywania robot pokrywczych i rodzaju zastosowanych materiatow,

Odbiér koricowy polega na doktadnym sprawdzeniu stany wykonanego pokrycia i obrébek blacharskich
i potaczenia ich z urzadzeniami odwadniajgcymi.
— Odbidr pokrycia z papy

e sprawdzenie mocowania papy do podtoza

e sprawdzenie szerokosci zaktadoéw papy nalezy dokonaé w trakcie odbioréw czesciowych
i koncowego przez pomiar szerokosci zaktadéw w trzech dowolnych miejscach na kazde
100m?. Doktadno$¢ pomiaréw powinna wynosi¢ do 2cm.

— Odbidr obrébek blacharskich, rynien i rur spustowych powinien obejmowac:

e sprawdzenie prawidtowosci potgczen poziomych i pionowych

e sprawdzenie mocowania elementéw do deskowania lub $cian

e sprawdzenie rozstawu, jakosci potgczend, rozmierzeniu uchwytéw, zlokalizowaniu
ewentualnych dziur i peknieé, prostoliniowosci, sprawdzeniu spadku rynien,

e sprawdzenie prostoliniowosci rur spustowych i odchytek od pionu, sprawdzeniu sposobu
zamocowania, lokalizacji rys i peknie¢, rynny i rury spustowe sprawdza sie réwniez pod katem
wystepowania przeciekdw oraz czy woda sptywajac z ptaszczyzny dachu nie przelewa sie nad
rynna.
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01.07.9 ROZLICZENIA ROBOT

Zasady rozliczenia robdt ujeto w p. 9 czesci ogdlnej specyfikacji technicznej.

— Pokrycia z papy.

Ptaci sie za ustalong ilos¢ m2 izolacji z wykonaniem podtoza i warstwy wierzchniej.

— Obraébki blacharskie

Ptaci sie za ustalong ilo$¢ ,m?” obrébki wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:

* przygotowanie,

e zmontowanie i umocowanie w podtfozu, zalutowanie potaczen,

e uporzgdkowanie stanowiska pracy.

— Rynny i rury spustowe

e Ptaci sie za ustalong ilo$¢ ,mb” rynien wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:

* przygotowanie,

e zmontowanie i umocowanie,

e uporzadkowanie stanowiska pracy.

01.07.10 DOKUMENTY ODNIESIENIA

PN-EN 1108:2001

PN-EN 1109:2001

PN-EN 1110:2001

PN-EN 1849-1:2002

PN-EN 1850-1:2002

PN-EN 1928:2002

PN-EN 12310-1:2001

PN-EN 12311-1:2001

PN-EN 12316-1:2001

PN-EN 12317-1:2001

PN-EN 13111:2002

PN-EN 13416:2004

PN-EN 10143:2008

PN-EN 607:2005

Elastyczne wyroby wodochronne— Wyroby asfaltowe do izolacji wodochronnej dachéw—
Okreslanie stabilnosci ksztattu przy cyklicznych zmianach temperatury

Elastyczne wyroby wodochronne— Wyroby asfaltowe do izolacji wodochronnej dachéw—
Okreslanie gietkosci w niskiej temperaturze

Elastyczne wyroby wodochronne— Wyroby asfaltowe do izolacji wodochronnej dachéw—
Okreslanie odpornosci na sptywanie w podwyzszonej temperaturze

Elastyczne wyroby wodochronne— Okreslanie grubosci i gramatury— Czes¢ 1: Wyroby
asfaltowe do izolacji wodochronnej dachéw

Elastyczne wyroby wodochronne— Okreslanie wad widocznych — Czes¢ 1: Wyroby
asfaltowe do izolacji wodochronnej dachéw

Elastyczne wyroby wodochronne— Wyroby asfaltowe, z tworzyw sztucznych
i kauczuku do izolacji wodochronnej dachéw— Okreslanie wodoszczelnosci

Elastyczne wyroby wodochronne -- Cze$¢ 1: Wyroby asfaltowe do izolacji wodochronnej
dachéw -- Okreslanie wytrzymatosci na rozdzieranie (gwozdziem)

Elastyczne wyroby wodochronne -- Cze$¢ 1: Wyroby asfaltowe do izolacji wodochronnej
dachéw -- Okreslanie wtasciwosci mechanicznych przy rozcigganiu

Elastyczne wyroby wodochronne -- Cze$¢ 1: Wyroby asfaltowe do izolacji wodochronnej
dachéw -- Okreslanie wytrzymatosci ztgczy na oddzieranie

Elastyczne wyroby wodochronne -- Cze$¢ 1: Wyroby asfaltowe do izolacji wodochronnej
dachéw -- Okreslanie wytrzymatosci ztgczy na $cinanie

Elastyczne wyroby wodochronne -- Wyroby podktadowe do pokry¢ dachowych i $cian --
Okreslanie odpornosci na przesigkanie wody.

Elastyczne wyroby wodochronne -- Wyroby asfaltowe, z tworzyw sztucznych
i kauczuku do izolacji wodochronnej dachow -- Zasady pobierania prébek

Blachy i tasmy stalowe powlekane ogniowo w sposdb ciggty -- Tolerancje wymiarow i
ksztattu

Rynny dachowe i elementy wyposazenia z PVC-u. Definicje, wymagania i badania
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SST.01.06.00. ROBOTY WYKONCZENIOWE — ROBOTY TYNKOWE | LICOWE

KOD CPV RODZAJ ROBOT
45410000-4 Tynkowanie
45430000-0 Pokrywanie podtdg i Scian

01.08.1 CZESC OGOLNA

01.08.1.1. Nazwa zadania

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
budowlanych dla inwestycji pn.: ,,Remont i ocieplenie budynku warsztatéw zawodowych przy zespole
Szkét Transportowo- Komunikacyjnych; ul. Zemborzycka 82 w Lublinie”. Budynek zlokalizowany na
dziatce 37/9, obreb 9 - Dziesiata Il, arkusz mapy 17. Identyfikator dziatki: 066301_1.0009.AR_17.37/9.

Inwestycja bedzie realizowana w ramach przedsiewziecia ,Utworzenie i funkcjonowanie Branzowego
Centrum Umiejetnosci w dziedzinie Robotyki przy Zespole Szkdét Transportowo- Komunikacyjnych
im. Tadeusza Kosciuszki w Lublinie”.
Roboty wykornczeniowe- roboty tynkowe i licowe
01.08.1.2. Przedmiot i zakres robot
Przedmiotem niniejszej szczegdtowe] specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczgce wykonania
i odbioru tynkow zewnetrznych i wewnetrznych.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie tynkdéw zewnetrznych i wewnetrznych obiektu wg ponizszego:
¢ Tynkow wewnetrznych
¢ tynk cementowo-wapienny kat. Il
¢ Oktfadzin $ciennych wewnetrznych
e oktadziny ceramiczne z ptytek
¢ Tynkow zewnetrznych
¢ tynk mozaikowy

¢ tynk cienkowarstwowy- silikatowy
01.08.1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami,
wytycznymi i okresleniami podanymi wymaganiach ogdlnych.

01.08.2 WYMAGANIA SZCZEGOtOWE DOTYCZACE WYROBOW BUDOWLANYCH

Ogdlne wymagania dotyczace materiatdw podano w p.2 czesci ogdlnej specyfikacji techniczne;j.
Do wykonania robét nalezy uzy¢ materiatéw posiadajgcych Aprobate Techniczng. Wykonawca
zobowigzany jest przedstawié Inzynierowi aktualne wyniki badan materiatéw wykonywanych przez
producenta w ramach nadzoru wewnetrznego (atesty) oraz sprawdzic przydatnosé tych materiatéw do
stosowania (data produkcji) i przechowywa¢ je w odpowiednich warunkach (okreslonych
w Aprobacie).

Wykonawca przed wbudowaniem materiatu ztozy karty materiatowe do akceptacji Projektanta i
inspektora.

01.08.2.1. Podstawowe materiaty do wykonywania tynkéw

Woda (PN-EN 1008:2004)



ELEKTROPROJEKT S.A. 3. Specyfikacje techniczne wykonania Str. 46
Oddziat w Lublinie i odbioru robét budowlanych EP9-2368/2024
S$ST.01.06.00 ROBOTY WYKONCZENIOWE- ROBOTY
TYNKOWE | LICOWE

Do przygotowania zapraw nalezy uzy¢ wode wodociggowq z przytacza zlokalizowanego na terenie
budowy lub wody specjalnie dowiezionej w celu wykonania zapraw.

Niedozwolone jest uzycie wdd sSciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wdd zawierajgcych
ttuszcze organiczne, oleje i mut.

Piasek (PN-EN 13139:2013-08)
Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowe, a w szczegdlnosci:
— nie zawiera¢ domieszek organicznych,
— mie¢ frakcje roznych wymiardw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek
Srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.
Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich —
$rednioziarnisty.

Do gtadzi piasek powinien byé drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie
0,5 mm.

01.08.2.1.1.Zaprawy budowlane cementowo-wapienne.

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowej. Przygotowanie zapraw
do robdot murowych powinno by¢é wykonywane mechanicznie. Zaprawe nalezy przygotowac
w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.
Do zapraw tynkarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé cement portlandzki z dodatkiem Zzuzla lub
popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu
7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowac¢ wapno sucho gaszone lub gaszone w postaci
ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolitg i
jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych. Skfad objetosciowy
zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju
cementu i wapna.

01.08.2.1.2.Tynki cienkowarstwowe:

Nalezy stosowac wytacznie systemy ,zamkniete". Niedopuszczalne jest mieszanie komponentow
pochodzacych z réznych systemow. Wszelkie materiaty wchodzgce w sktad systemu ociepleniowego
muszg by¢ stosowane zgodnie z przeznaczeniem i instrukcjami technicznymi produktow.

Preparat gruntujacy pod tynki mineralne i mozaikowe

Akrylowy preparat gruntujgcy przeznaczony do gruntowania podtozy przed naktadaniem tynkéw
mineralnych Stosuje sie go do gruntowania warstwy zbrojonej w systemach docieplen

Dane techniczne:

— temperatura stosowania: od +5°C do +25°C
— gesto$¢ objetosciowa: okoto 1,0- 1,60 kg/dm3
— czas schniecia jednej warstwy: okoto 2-6 h
— catkowite utwardzenie powtoki: 24 h
— konsystencja: gesta ciecz
Tynk silikatowy
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Gotowy do uzycia mineralny tynk cienkowarstwowy na bazie szkta wodnego potasowego. Barwiony w
masie na kolor wg projektu technicznego- Cz. Il, tom. 1 Architektura. Sktad: szkto wodne potasowe,
wypetniacze mineralne, pigmenty, stabilizatory, woda i inne dodatki.

— Wspdtczynnik oporu dyfuzyjnego pary wodnej 1 V2 wg EN 15824

—  Przyczepnosé > 0.3 N/mm?

— Absorpcja wody W2 wg EN 15824Zuzycie
—  Wspdtczynnik przewodzenia ciepta A ok. 0.7 W/mK

—  Wielko$¢ ziarna 2 mm

— Gestos$cok. 1.8 kg/dm3

Przechowywaé w oryginalnym opakowaniu, w przeznaczonym do tego suchym, chtodnym, dobrze
wietrzonym i nie narazonym na bezposrednie dziatanie promieni stonecznych miejscu, przez okres do
12 miesiecy. Produkt musi by¢ chroniony przed temp. otoczenia powyzej 35°Ci ponizej 5°C.

Tynk mozaikowy, uziarnienie 1,0-1,6 mm: wodna dyspersja zywic syntetycznych z barwionymi
wypetniaczami mineralnymi. Oporno$¢ na uderzenia: kategoria |. Transport i sktadowanie: Do 12
miesiecy od daty produkcji, przy sktadowaniu w chtodnych warunkach i w oryginalnych,
nieuszkodzonych opakowaniach. Chroni¢ przed mrozem. Bezwzglednie chronic przed sktadowaniem w
wysokich temperaturach i bezposrednim nastonecznieniem.

01.08.2.2. Podstawowe materiaty do wykonania robét licowych wewnetrznych:
01.08.2.2.1.0ktadziny z ptytek ceramicznych- toalety:
Kleje
Klej elastyczny C2TE, 2-10 mm do ptytek matego, Sredniego i duzego formatu, w postaci suchej
mieszanki spoiwa cementowego, kruszyw oraz srodkéw modyfikujgcych.

— wysoka przyczepnosé

— duza elastycznosé

— do glazury, terakoty i gresu

Min. / max. grubos$¢ kleju 2mm /10 mm

Temperatura przygotowania kleju oraz od +5 °Cdo +25°C
podtoza i otoczenia w trakcie prac

Czas dojrzewania ok. 5 minut
Zywotnos¢ ok. 3- 4 godzin

Czas otwarty pracy min. 20 minut
Korygowalnosé 20 minut
Wchodzenie na posadzke po ok. 24 godzinach
Fugowanie po ok. 24 godzinach
Petne obcigzanie po ok. 3 dobach

Ptytki

Ptytki glazurowane gatunek I: nie posiadajg widocznych na powierzchni defektéw, a ilos¢ wadliwych
ptytek nie moze przekracza¢ 5%.

Wtasciwosci techniczne:

Wiasciwosci Badanie wg Wymagania

Nasigkliwos¢ wodna % PN-EN ISO 10545-3 E>10

Wytrzymatos$¢ na zginanie MPa PN-EN ISO 10545-4 <7,5 mm min.15
>7,5 mm min 12
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Sita tamigca N PN-EN ISO 10545-4 <7,5 mm min 600 N
>7,5 mm min 200 N

Wspotcz. cielplnej rozszerzalnosci PN-EN ISO 10545-8 <9

liniowej 10-6/°C

Odpornos¢ na pekniecia PN-EN I1SO 10545-11 wymagana

wtoskowate

Odpornos¢ na czynniki chemiczne: | PN-EN ISO 10545-13 GLA, GLB

zasady i kwasy o stabym stezeniu

Odpornos¢ na dziatanie srodkéw PN-EN 1SO 10545-13 min GB

domowego uzytku

Odpornos¢ na plamienie PN-EN I1SO 10545-14 Klasa 3 -5

Fugi
Drobnokruszywowa cementowa zaprawa do spoinowania
Do oktadzin z ptytek w miejscach mokrych, wilgotnych i suchych, wewnatrz. Pozwalajgca na fugowanie
oktadzin narazonych na odksztatcenia. Do spoinowania elementéw matego i Sredniego formatu.
Wiasciwosci
— zmniejszona nasigkliwos¢ woda
— elastyczna
— odporna na grzyby i plesnie
— idealnie gtadka
— szeroko$¢ spoiny: 1 —7 mm
— Flizéwki i listwy glazurnicze: Profile wykonczeniowe do ptytek, z PVC i aluminium. Stanowia

ochrone krawedzi oktadzin przed wyszczerbieniem oraz ich dekoracyjne wykonczenie. Trwale
taczg dwie ptaszczyzny ptytek. Maskujg krawedzie ptytek przycinanych na wymiar
01.08.3 WYMAGANIA SZCZEGOLOWE DOTYCZACE SPRZETU | MASZYN DO ROBOT BUDOWLANYCH
Ogodlne warunki uzycia sprzetu podano w p.3 czesci ogdlnej specyfikacji.
Do wykonania robdt wykoriczeniowych budynkéw nalezy uzy¢ sprzetu odpowiadajgcego charakterowi
robot i przyjetej technologii wykonania np.:
= mieszarka do zapraw
= pedzle, watki
= szczotki o sztywnym wtosiu lub druciane do czyszczenia podfoza

= rusztowania, drabiny

= inne.
01.08.4 WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU
Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Podczas transportu

materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg
statecznosci.

01.08.5 WYMAGANIA SZCZEGOLOWE DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH

Ogodlne warunki wykonania robét podano w specyfikacji technicznej wykonywania i odbioru robét —

czesé ogolna.
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01.08.5.1. Ogodlne zasady wykonywania tynkow

Przed przystgpieniem do wykonywania robot tynkowych powinny by¢ zakoriczone wszystkie roboty
stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia.

Tynki nalezy wykonywac w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie
nastgpi spadek ponizej 0°C.

W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich srodkéw
zabezpieczajacych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania robdt budowlano-montazowych
w okresie obnizonych temperatur”.

Zaleca sie chroni¢ $wiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwdch dni przed
nastonecznieniem dtuzszym niz dwie godziny dziennie. W okresie wysokich temperatur Swiezo
wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i twardnienia, tj. w ciggu 1 tygodnia, zwilzane woda.

01.08.5.2. Ogodlne zasady wykonywania oktadzin ceramicznych

— Okfadziny ceramiczne powinny by¢é mocowane do podtoza warstwg wyréwnujacg lub bezposrednio
do réwnego i gtadkiego poditoza. W pomieszczeniach mokrych oktadzine nalezy mocowac do
dostatecznie wytrzymatego podtoza.

— Podtoze pod okfadziny ceramiczne mogg stanowi¢ nieotynkowane lub otynkowane mury
z elementdw drobnowymiarowych oraz $ciany betonowe.

— Bezposrednio przed rozpoczeciem wykonywania robdt nalezy oczyscié¢ z grudek zaprawy i brudu
szczotkami drucianymi oraz zmy¢ z kurzu.

— Elementy ceramiczne powinny by¢ posegregowane wedtug wymiardw, gatunkéw i odcieni barwy.

— Temperatura powietrza wewnetrznego w czasie uktadania ptytek powinna wynosic,
co najmniej +5°C.

— Dopuszczalne odchylenie krawedzi ptytek od kierunku poziomego lub pionowego nie powinno by¢
wieksze niz 2 mm/m, odchylenie powierzchni oktadziny od ptaszczyzny nie wieksze niz 2 mm na
dtugosci taty dwumetrowej.

Zaleca sie nastepujgce szerokosci spoin przy ptytkach o dtugosci boku:
— do 100 mm — okoto 2 mm
— od 100 do 200 mm — okoto 3 mm

— 0d 200 do 600 mm — okoto 4 mm
01.08.5.3. Przygotowanie podiozy

W $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawg spoin przy zewnetrznych
licach na gtebokosci 5-10 mm. Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu
szczotkami oraz usungé¢ plamy z rdzy i substancji ttustych. Plamy z substancji ttustych mozna usungc
przez zmycie 10% roztworem szarego mydta lub przez wypalenie lampg benzynowga. Nadmiernie suchg
powierzchnie podtoza nalezy zwilzy¢ woda.

01.08.5.4. Wykonanie tynku cienkowarstwowego na styropianie

W czasie wykonywania robdt i w fazie wysychania temperatura otoczenia i podtoza nie moze by¢ nizsza
niz +5°C. Podczas wykonywania robdt i w czasie wigzania materialy nalezy chronié przed
niekorzystnymi warunkami atmosferycznymi (deszcz, silne nastonecznienie, silny wiatr); zagrozone
ptaszczyzny nalezy odpowiednio zabezpieczy¢. Rusztowania ustawié z wystarczajgco duzym odstepem
od powierzchni $cian dla zapewnienia odpowiedniej przestrzeni roboczej. Ustawione rusztowanie
wymaga odbioru technicznego.
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Podktad tynkarski
Podktad tynkarski nalezy nanie$¢ na warstwe zbrojong jednokrotnie technikg malarska.
Tynk cienkowarstwowy

W czasie tynkowania oraz podczas procesu wigzania temperatura powietrza, materiatu i otoczenia nie
moze by¢ nizsza niz +8°C ani wyzsza jak +25°C.

W trakcie aplikacji oraz sSwiezo wykonang elewacje nalezy chroni¢ przed bezposrednim
nastonecznieniem, deszczem i silnym wiatrem (np. stosujgc ochronne siatki na rusztowania) przez ok.
24 godz. od wykonania. Duza wilgotnos¢ powietrza i niskie temperatury moga znacznie wydtuzy¢
proces wigzania materiatu.

Kolor: Jednorodnos$¢ barwy gwarantowana jest jedynie w ramach tej samej partii produkcyjnej.
Ostateczny kolor elewacji uzalezniony jest od warunkéw podtoza, temperatury i wilgotnosci powietrza.
Przede wszystkim powierzchnie podziatu elewacji (cied rusztowania), niejednorodnos¢ podtoza
(struktura, chtonnos$¢) ewentualnie zmienne warunki atmosferyczne mogg powodowaé rdznice
wybarwienia (plamy). W przypadku stosowania produktow z réznych partii produkcyjnych (ew. z
roznymi datami produkcji) nalezy je doktadnie wymiesza¢ przed rozpoczeciem prac. Przy
mechanicznym obcigzeniu (potarcie, zadrapanie) powierzchni powtoki tynkarskiej, mozliwe jest w tym
miejscu wystgpienie widocznej zmiany odcienia koloru (z uwagi na zatamanie sie wypetniacza). Nie
stanowi to wady i nie wptywa na funkcjonalnosé i jakos¢ produktu.

Wskazéwki bezpieczenstwa: W czasie wykonywania prac nalezy chronié oczy i skore oraz odpowiednio
zabezpieczy¢ najblizsze otoczenie tynkowanej powierzchni- a w szczegdlnosci powierzchnie szklane,
ceramiczne, klinkierowe oraz z kamienia naturalnego, lakieru i metalu. Ewentualne zabrudzenia
natychmiast usung¢ przy pomocy duzej ilosci wody, nie czekajac na ich wyschniecie. Po zakorczeniu
tynkowania- natychmiast oczysci¢ wodga narzedzia uzywane do pracy.

Tynk mozaikowy

Bezposrednio przed uzyciem przemiesza¢ zawarto$¢ pojemnika wiertarkg wolnoobrotowg
z mieszadtem koszykowym do momentu uzyskania jednorodnej konsystencji. Zbyt dtugie i intensywne
mieszanie moze spowodowac odbarwienie kruszywa i napowietrzenie masy. Mase tynkarskg naktadaé
pacg ze stali nierdzewnej rGwnomiernie warstwg o grubosci min. 1,5 razy grubsza niz grubos¢ ziarna.
Kolejne warstwy naktada¢ metods ,,mokre na mokre” i wygtadzi¢. Nie skrapia¢ tynku wodg! Nie
zaciera¢! Na jednej ptaszczyznie pracowaé bez przerw technologicznych, zachowujgc jednakowg
konsystencje materiatu. W przypadku koniecznosci przerwania pracy, nalezy wzdtuz wyznaczonej linii
przyklei¢ samoprzylepng tasme, natozy¢ mase, wygtadzié, a nastepnie zerwac tasme z resztkami
Swiezego materiatu. Po przerwie nalezy kontynuowaé prace od wyznaczonego miejsca. Krawedz
natozone go wczesniej tynku mozna zabezpieczy¢ tasmg samoprzylepng. Narzedzia i Swieze
zabrudzenia nalezy my¢ wodg, a stwardniate resztki tynku usuwac mechanicznie.

Prace nalezy wykonywa¢ w suchych warunkach, przy temperaturze powietrza i podtoza od +10°C do
+25°C i przy wilgotnosci wzglednej powietrza ponizej 80%. Do czasu catkowitego stwardnienia nalezy
chroni¢ wyprawe tynkarskg przed wptywem niekorzystnych warunkow atmosferycznych poprzez
zastosowanie siatek ochronnych lub plandek. Nie miesza¢ produktu z innymi zywicami, tynkami,
barwnikami i spoiwami.

01.08.5.5. Wykonywanie tynkéw tréjwarstwowych

Tynk kat. Ill nalezy naktada¢ w trzech warstwach — obrzutka poprawiajgca, tynk podktadowy
i warstwa zewnetrzna. Jesli nie korzysta sie z gotowych mieszanek, to warstwe podktadowg tynku
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powinno sie zbroi¢ siatkg z wiékna szklanego, aby nie pekata. Po utozeniu kazdej warstwy nalezy
zachowac przerwe technologiczng, zeby zwigzata z podtozem i catkowicie wyschta.

Obrzutke nalezy wykonac poprzez narzucanie rdwnomierne tynku na sciane kielnig lub agregatem.

Narzut wierzchni nalezy nanosi¢ po zwigzaniu zaprawy obrzutki, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas
wyréwnywania nalezy warstwe wierzchnig narzutu dociska¢ pacg przesuwang stale

w jednym kierunku

Moment przystgpienia do zacierania nalezy okresli¢ doswiadczalnie tak, aby nie nastgpito zbytnie
przesuszenie powierzchni tynku. Zacieranie wykonaé¢ po natozeniu dodatkowej, cienkiej warstwy
zaprawy, odpowiadajgcej grubosci kruszywa. Prace wykonczeniowe nalezy wykonywaé zgodnie
z technologia robot tynkarskich.

01.08.5.6. Oktadziny ceramiczne

Oktadzine z glazury wykonywac po zakoriczeniu oktadziny ceramicznej posadzek. Ptytki oktadzinowe
rozmierzyc¢ tak, by wszystkie rzedy poziome poczawszy od najwyzszego miaty zachowany petny wymiar
modularny, a docinaniu podlegat jedynie rzad najnizej potozony. Nie dopuszcza sie nieciggtych spoin
pionowych na $cianach, tj. uktadania ptytek z przesunieciem poziomym pomiedzy ich pozycjg w
poszczegdlnych rzedach, tgcznie z najnizszym.

Przygotowanie kleju

Materiat z worka nalezy wsypa¢ do naczynia z odmierzong iloscig wody (proporcje podane
w Danych Technicznych) i miesza¢ wiertarkg z mieszadtem, az do uzyskania jednolitej konsystencji.
Rozrobiony klej nalezy odstawi¢ na 5 minut i ponownie wymieszac. Przygotowany w ten sposéb klej
nalezy wykorzystac¢ w ciggu ok. 3- 4 godzin.

Nanoszenie kleju

Klej nalezy nanies¢ na podtoze gtadky pacg stalowag, a nastepnie réwnomiernie rozprowadzié
i wyprofilowa¢ (mozliwie w jednym kierunku), uzywajac pacy zgbkowanej.

Przyklejanie ptytki

Po rozprowadzeniu na podtozu klej zachowuje swoje wilasciwosci przez okoto 20 minut
(w zaleznosci od parametréw podtoza i otoczenia). W tym czasie nalezy przytozy¢ do niego ptytke
i doktadnie docisngc (po docisnieciu ptytki powierzchnia jej styku z klejem powinna byé rGwnomierna
i mozliwie jak najwieksza - min. 2/3 powierzchni ptytki).

Korygowanie potozenia ptytki

Potozenie ptytki mozna delikatnie korygowac przez okoto 20 minut od momentu jej docisniecia.

— Czas otwarty - od naniesienia kleju na podfoze do przytozenia do niego ptytek - jest ograniczony.
Aby sprawdzic¢ czy mozliwe jest jeszcze przyklejanie ptytek, zaleca sie przeprowadzié test. Polega on
na przycisnieciu palcéw reki do natozonego kleju. Jezeli klej pozostaje na palcach, wéwczas mozna
przyklejaé ptytki. Gdy palce s3 czyste, nalezy usungc starg warstwe kleju i naniesé¢ nowa.

— Nadmiar kleju pojawiajacy sie w spoinach przy dociskaniu ptytek nalezy na biezgco usuwac.

— Narzedzia nalezy czyscic¢ czystg wodg, bezposrednio po uzyciu kleju. Trudne do usuniecia resztki
zwigzanego kleju zmywa sie specjalnym $rodkiem.

Fugowanie

Przed przystgpieniem do fugowania, spoiny nalezy starannie oczysci¢ z kurzu oraz wszelkiego rodzaju
zanieczyszczen. Spoina miedzy ptytkami powinna by¢ jednakowe] gtebokosci, dlatego w trakcie
uktadania ptytek nalezy na biezgco usuwac ze spoin nadmiar zaprawy klejgcej. Spoinowanie okfadziny
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mozna rozpoczynac po stwardnieniu zaprawy klejgcej uzytej do jej przyklejenia, nie wczesniej niz po
24 godzinach.

Bezposrednio przed przystgpieniem do fugowania powierzchnie ptytek nalezy oczysci¢ wilgotng gabka
oraz lekko zwilzy¢ same spoiny (zwfaszcza gdy spoinowanie prowadzimy po catkowitym wyschnieciu
zaprawy klejace;j.

Zaprawe przygotowuje sie poprzez wsypanie suchej mieszanki do naczynia z odmierzong iloscig wody
(w proporcji 0,25-0,31 wody na 1kg suchej zaprawy) i wymieszanie, az do uzyskania jednolite]
konsystenc;ji.

Czynnos$¢ tg mozna wykonad recznie bgdz mechanicznie - za pomoca wiertarki z mieszadtem. Zaprawa
nadaje sie do pracy po uptywie ok. 3-5 minut i po powtdérnym wymieszaniu. Tak przygotowang zaprawe
nalezy wykorzysta¢ w ciggu ok. 2 godziny.

Zaprawe wprowadza sie gteboko i szczelnie w spoiny za pomocg pacy lub szpachelki gumowe;j.
Po wstepnym zwigzaniu zaprawy mozna przystgpi¢ do czyszczenia powierzchni, uzywajac do tego celu
wilgotnych, twardych gabek o wiekszych porach lub pacy z gabka. Zbytnie nasgczanie powierzchni
spoiny woda moze powodowaé wyptukiwanie pigmentéw i wymywanie S$wiezej fugi.
W koncowym etapie prac pielegnacyjnych zaleca sie stosowanie odpowiednich Sciereczek lub
drobnoporowatych, sztywnych ggbek.

Nie wolno czyscié ptytek "na sucho", ze wzgledu na niebezpieczenstwo zmiany koloru pod wptywem
wcierania suchej zaprawy w wilgotng fuge. Aby zachowac¢ optymalne warunki wigzania zaprawy nalezy
przez kilka pierwszych dni utrzymywaé sSwieze fugi lekko wilgotne, np. poprzez zraszanie lub
przemywanie powierzchni czystg wodga. Rzeczywisty kolor fugi ustala sie po jej wyschnieciu, po okoto
2-3 dniach.

Uwaga. Ze wzgledu na mozliwosé wystgpienia niewielkich réznic w kolorze zaleca sie w danym miejscu
stosowac zaprawe o tej samej dacie i numerze zasypu. Fuge nalezy chroni¢ przed zbyt intensywnym
wysychaniem.

Niezastosowanie sie do powyziszych uwag, a takze zastosowanie niewfasciwe] ilosci wody do
przygotowania zaprawy moze prowadzi¢ do pogorszenia jej parametrow i powstania przebarwien.
Roéznice w gtebokosci spoin, rézne rodzaje ceramiki, a takze zbyt wczesne zmywanie oktadziny mogg
powodowac powstanie na powierzchni fugi efektu nieréwnomiernego odcienia koloru. W spoinach
znajdujgcych sie miejscach szczegdlnych oktadziny (narozniki zewnetrzne i wewnetrzne, dylatacje)
nalezy stosowac odpowiednie listwy wykoriczeniowe, np. flizowki lub wypetnienie materiatami trwale
elastycznymi, np. silikon. W celu ograniczenia nasigkliwosci fugi i zwiekszenia jej odpornosci na
zabrudzenia zaleca sie (po jej catkowitym wyschnieciu, tj. po ok. 2 tygodniach) zastosowanie $rodka
ochronnego.

01.08.6 KONTROLA, BADANIA | ODBIOR WYROBOW | ROBOT BUDOWLANYCH

Ogodlne warunki podano w p.6 czesci ogdlnej specyfikacji.

01.08.6.1. Zaprawy

W przypadku, gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowaé jej marke
i konsystencje w sposdb podany w obowigzujacej normie.

01.08.6.2. Materiaty ceramiczne

Przy odbiorze nalezy przeprowadzi¢ na budowie:

— sprawdzenie zgodnosci klasy materiatéw ceramicznych z zamodwieniem,
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— préby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:
— wymiaréw i ksztattu,
— liczby szczerb i peknieé,
— odpornosci na uderzenia.
01.08.6.2.1.Kontrola w czasie odbioru robot

Zakres czynnosci kontrolnych dotyczacy oktadzin $cian powinien obejmowac:

— sprawdzenie prawidtowosci utozenia ptytek; utozenie ptytek oraz ich barwe i odcied nalezy
sprawdzaé wizualnie

— sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomocy taty kontrolnej dtugosci 2 m
przyktadanej w réznych kierunkach, w dowolnym miejscu; przeswit pomiedzy tatg a badanag
powierzchnia nalezy mierzy¢ z doktadnosci do 1 mm,

— sprawdzenie prostoliniowosci spoin oraz pionu i dokonanie pomiaru odchylen z doktadnoscig do
1mm,

— sprawdzenie zwigzania ptytek z podktadem

— sprawdzenie szerokosci spoin i ich wypetnienia za pomocga ogledzin zewnetrznych i pomiaru; na
dowolnie wybranej powierzchni wielkosci 1 m? nalezy zmierzy¢ szeroko$é spoin suwmiarkg z
doktadnoscig do 0,5 mm

— grubos¢ warstwy kompozycji klejacej pod ptytkami (pomiar dokonany w trakcie realizacji robét
lub grubos¢ okreslona na podstawie zuzycia kompozycji klejgce;j).
01.08.7 WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT
Ogodlne warunki podano w p.7 czesci ogdlnej specyfikacji.
Jednostka obmiarowa robdt jest m2. llos¢ robdt okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem
zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.
01.08.8 ODBIOR ROBOT BUDOWLANYCH
Ogodlne warunki podano w p.8 czesci ogdlnej specyfikacji.
01.08.8.1. Odbidr podioza

Odbiér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robét tynkowych.
Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 1.8.5.2.

Jezeli odbiér podtoza odbywa sie po dtuiszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczyscic¢
i zmy¢ woda.

01.08.8.2. Odbiér tynkéw

Uksztattowanie powierzchni, krawedzie przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny byé
zgodne z dokumentacjg techniczna.

Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. Il od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej
—nie wieksze niz 3mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej dtugosci taty kontrolnej 2 m.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:
— pionowego — nie wieksze niz 2mm na 1m i ogdétem nie wiecej niz 4mm w pomieszczeniu,
— poziomego — nie wieksze niz3mm na 1m i ogétem nie wiecej niz 6mm na catej powierzchni miedzy
przegrodami pionowymi (Sciany, belki itp.).

Niedopuszczalne sg nastepujgce wady:
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wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkdw roztwordéw przenikajgcych
z podtoza,

trwate $lady zaciekdw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek
niedostateczne] przyczepnosci tynku do podtoza.

01.08.8.3. Odbior oktadzin ceramicznych

Prawidtowo wykonana wyktadzina powinna spetniaé nastepujgce wymagania:

cata powierzchnia wyktadziny powinna mieé¢ jednakowg barwe zgodng z wzorcem
(nie dotyczy wyktadzin dla ktérych réznorodnos¢ barw jest zamierzona),

cata powierzchnia pod ptytkami powinna by¢é wypetniona klejem (warunek wiasciwej
przyczepnoscé) tj. przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawac gtuchego odgtosu,
grubos¢ warstwy klejgcej powinna by¢ zgodna z dokumentacjg lub instrukcjg producenta,
dopuszczalne odchylenie powierzchni wyktadziny od ptaszczyzny poziomej (mierzone fatg
dtugosci 2 m) nie powinno by¢ wieksze niz 3 mm na dtugosci taty i nie wieksze niz 5 mm na catej
dtugosci lub szerokosci posadzki,

spoiny na catej dtugosci i szerokos$ci muszg by¢ wypetnione zaprawa do spoinowania,

dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2 mm na dtugosci
1 m i 3mm na catej dtugosci lub szerokosci posadzki dla ptytek gatunku pierwszego
i odpowiednio 3 mm i 5mm dla ptytek gatunku drugiego i trzeciego.

01.08.9 ROZLICZENIA ROBOT

Zasady rozliczenia robdt ujeto w p. 9 czesci ogdlnej specyfikacji technicznej

01.08.9.1. Tynki wewnetrzne i zewnetrzne.

Ptaci sie za ustalong ilo$¢ m? powierzchni éciany wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:

l. przygotowanie zaprawy,

Il. dostarczenie materiatéw i sprzetu,

Ill. ustawienie i rozbiérke rusztowan,

IV. umocowanie i zdjecie listew tynkarskich,
V. osiatkowanie bruzd,

VL. reperacje tynkéw po dziurach i hakach,

VIL. oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow.

01.08.9.2. Oktadziny scian.

Ptaci sie za 1m? okfadziny wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:

VIIl.  dostarczenie materiatéw i sprzetu,

IX. budowa rusztu,

X. mocowanie ptytek wraz z ich spoinowaniem,
Xl. uporzgdkowanie stanowiska pracy.

01.08.10 DOKUMENTY ODNIESIENIA

PN-EN 998-1:2012P Wymagania dotyczace zapraw do muréw -- Czes¢ 1: Zaprawa
tynkarska
PN-EN 1015-12:2002 Metody badan zapraw do muréw -- Cze$s¢ 12: Okreslenie

przyczepnosci do podtoza stwardniatych zapraw na obrzutke




ELEKTROPROJEKT S.A.
Oddziat w Lublinie

3. Specyfikacje techniczne wykonania Str. 55
i odbioru robét budowlanych EP9-2368/2024
SST.01.06.00 ROBOTY WYKONCZENIOWE- ROBOTY
TYNKOWE | LICOWE

PN-EN 13658-1:2009

PN-EN 13658-2:2009

PN-EN 13914-1:2009

PN-EN 15824:2010

PN-EN 1008:2004

PN-EN 13055-1:2003/AC:2004
PN-EN 13139:2003/AC:2004
PN-EN 197-1:2002/A1:2005

PN-EN 197-2:2002
PN-EN 1015-3:2000/A1:2005

PN-EN 1015-6:2000

PN-EN 196-1:2006
PN-EN 196-3+A1:2009

PN-EN 196-6:2010
PN-B-30000:1990

PN-B-04500:1985

PN-B-10104:2005

PN-ISO 4464:1994

PN-1SO 3443:1994

PN-EN 12004:2008

PN-EN 1346:2008
PN-EN 1348:2008

PN-EN 1308:2008
PN-EN 14411:2009

i do tynkowania

Metalowe siatki, narozniki i listwy podtynkowe -- Definicje,
wymagania i metody badan -- Cze$¢ 1: Tynki wewnetrzne
Metalowe siatki, narozniki i listwy podtynkowe -- Definicje,
wymagania i metody badan -- Cze$¢ 2: Tynki zewnetrzne
Projektowanie,  przygotowanie i  wykonywanie  tynkéw
zewnetrznych i wewnetrznych -- Czes$¢ 1: Tynki zewnetrzne
Wymagania dotyczgce tynkéw zewnetrznych i wewnetrznych na
spoiwach organicznych

Woda zarobowa do betonu -- Specyfikacja pobierania prdbek,
badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu,

w tym wody odzyskanej z procesdw produkcji betonu

Kruszywa lekkie -- Cze$¢ 1: Kruszywa lekkie do betonu, zaprawy

i rzadkiej zaprawy

Kruszywa do zaprawy

Cement cz.1. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementéw powszechnego stosowania.

Cement -- Cze$¢ 2: Ocena zgodnosci

Metody badan zapraw do muréw -- Okreslenie konsystencji
Swiezej zaprawy (za pomocg stolika rozptywu)

Metody badan zapraw do muréw -- Okreslenie gestosci
objetosciowej Swiezej zaprawy

Metody badania cementu -- Czes¢ 1: Oznaczanie wytrzymatosci
Metody badania cementu -- Cze$¢ 3: Oznaczanie czaséw wigzania i
statosSci objetosci

Metody badania cementu -- Cze$¢ 6: Oznaczanie stopnia zmielenia
Cement portlandzki

Zaprawy budowlane -- Badania cech fizycznych i
wytrzymato$ciowych

Wymagania dotyczgce zapraw murarskich ogélnego przeznaczenia
-- Zaprawy o okreslonym sktadzie materialowym, wytwarzane na
miejscu budowy

Tolerancja w budownictwie — Zwigzki pomiedzy réznymi
rodzajami odchytek i tolerancji stosowanych w wymaganiach.
Tolerancja w budownictwie — Kontrola wymiarowa robdt
budowlanych.

Kleje do ptytek. Wymagania, ocena zgodnosci, klasyfikacja i
oznhaczenie

Kleje do ptytek. Oznaczanie czasu otwartego

Kleje do ptytek. Oznaczanie przyczepnosci dla klejow
cementowych

Kleje do ptytek. Oznaczanie sptywu

Ptytki ceramiczne -- Definicje, klasyfikacja, wfasciwosci i
znakowanie
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PN-EN ISO 10545-3:1999

PN-EN ISO 10545-13:1999/
Ap1:2003

PN-EN ISO 10545-2:1999
PN-EN ISO 10545-1:1999
PN-EN ISO 10545-10:1999/
Ap1:2003

PN-EN ISO 10545-7:2000
PN-EN 13888:2010

PN-EN ISO 10545-5:1999

PN-EN ISO 10545-11:1998

PN-EN ISO 10545-14:1999

Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie nasigkliwosci wodnej,
porowatosci otwartej, gestosci wzglednej pozornej oraz gestosci
catkowitej

Ptytki i ptyty ceramiczne Oznaczanie odpornosci chemicznej

Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie wymiaréw i sprawdzanie
jakosci powierzchni

Ptytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie prébek i warunki odbioru
Ptytki i ptyty ceramiczne Oznaczanie rozszerzalnos$ci wodnej

Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie odpornosci na Scieranie
powierzchni ptytek szkliwionych

Zaprawy do spoinowania ptytek. Wymagania, ocena zgodnosci,
klasyfikacja i oznaczenie

Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie odpornosci na uderzenie
metoda pomiaru wspétczynnika odbicia

Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie odpornosci na pekniecia
wioskowate ptytek szkliwionych

Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie odpornosci na plamienie
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SST.01.07.00. ROBOTY WYKONCZENIOWE — POSADZKI

KOD CPV RODZAJ ROBOT
45430000-0 Pokrywanie podtdg i Scian

01.10.1 cZESC OGOLNA

01.10.1.1. Nazwa zadania

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robdét
budowlanych dla inwestycji pn.: ,,Remont i ocieplenie budynku warsztatéw zawodowych przy zespole
Szkét Transportowo- Komunikacyjnych; ul. Zemborzycka 82 w Lublinie”. Budynek zlokalizowany na
dziatce 37/9, obreb 9 - Dziesiata Il, arkusz mapy 17. Identyfikator dziatki: 066301_1.0009.AR_17.37/9.
Inwestycja bedzie realizowana w ramach przedsiewziecia ,Utworzenie i funkcjonowanie Branzowego
Centrum Umiejetnosci w dziedzinie Robotyki przy Zespole Szkét Transportowo- Komunikacyjnych
im. Tadeusza Kosciuszki w Lublinie”.

Roboty wykonczeniowe- posadzki

01.10.1.2. Przedmiot i zakres robot
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu
wykonanie posadzek w obiekcie przetargowym.

— Posadzki betonowe. Posadzka betonowa, zacierana na gtadko z oczyszczeniem, z betonu
C25/30, utwardzona powierzchniowo suchg posypka z kruszywem kwarcowym w kolorze
ciemno szarym na korytarzach i brgzowym w salach dydaktycznych

— Posadzki ceramiczne- gresowe

01.10.1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami,
wytycznymi i okresleniami podanymi wymaganiach ogdlnych.

01.10.2 WYMAGANIA SZCZEGOLOWE DOTYCZACE WYROBOW BUDOWLANYCH

Wykonawca przed wbudowaniem materiatu ztozy karty materialowe do akceptacji Projektanta i
inspektora.

01.10.2.1. Posadzka betonowa Beton zwykty wg PN-EN 206+A2:2021-08:

Gotowa mieszanka betonowa dostarczana z wytwérni. Wytwérca udostepni krajowa Deklaracje
Wiasciwosci Uzytkowych betonu wprowadzonego do obrotu oraz oznakowanie znakiem budowlanym.
Oznakowanie musi towarzyszy¢ kazdej dostawie.
- C25/30

Minimalna wytrzymato$¢ charakterystyczna

oznaczona na prébkach walcowych fek,cyi=25 MPa

Minimalna wytrzymatos$¢ charakterystyczna

oznaczona na probkach szesciennych fek,cube=30 MPa

Betony o konsystencji gestoplastyczne;j.
01.10.2.1.1.Sucha posypka;

Mineralna posypka utwardzajgca do posadzek betonowych lekko obcigzonych.
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Gotowa do uzycia, sucha posypka (DST — dry sake topping) do utwardzania nowych powierzchni
betonowych. Zawiera twarde kruszywa kwarcowe (Si02 powyzej 99,8%), spoiwo cementowe,
pigmenty i inne dodatki.

— Scieralno$¢ BCA AR 2
— Wytrzymatos¢ na Sciskanie C70
— Wytrzymatos¢ na zginanie F7
01.10.2.2. Ptytki gresowe
Parametry ptytek gresowych wg normy PN-En14411 wg zat. G. Ptytki ceramiczne prasowane na sucho
o matej nasigkliwosci wodnej E<=0,5%.
Gres szkliwiony, powierzchnia naturalna

Wtasciwosci Badanie wg Wymagania
Nasigkliwos¢ wodna % PN-EN ISO 10545-3 3<E<10
Wytrzymatos$é na zginanie MPa PN-EN I1SO 10545-4 min.35
) ] <7,5 mm min 750 N
Sita tamigca N PN-EN I1SO 10545-4 .
>7,5 mm min 1300 N

Wspotcz. cielplnej rozszerzalnosci liniowej
PN-EN ISO 10545-8 <9

10-6/°C
Odpornosé na scieranie PEII
Skutecznos¢ antyposlizgowa (grupa) DIN 51130 R11,

Odpornos¢ na czynniki chemiczne:
a) PN-EN ISO 10545-13 ULA, ULB

a)zasady i kwasy o stabym stezeniu
b) PN-EN ISO 10545-13 UHA, UHB

b)zasady i kwasy o mocnym stezeniu

Odpornos¢ na dziatanie srodkéw i )
] wg. met. badan min UB
domowego uzytku

Odpornos$¢ na plamienie  wg. met. badan 3-5

Na schodach, od poziomu wejscia do budynku, do poziomu 1-pietra ptytki schodowe, ryflowane
Materiaty pomocnicze:
Do mocowania ptytek mozna stosowac zaprawy cementowe marki 5 MPa lub 8MPa, albo klej
Fugi
Drobnokruszywowa cementowa zaprawa do spoinowania
Do oktadzin z ptytek w miejscach mokrych, wilgotnych i suchych, wewnatrz. Pozwalajgca na fugowanie
okfadzin narazonych na odksztatcenia. Do spoinowania elementéw matego i Sredniego formatu.

Wiasciwosci

— zmniejszona nasigkliwos¢ woda

— elastyczna

— odporna na grzyby i plesnie

— idealnie gtadka

— szerokos¢ spoiny: 1 —7 mm
01.10.2.3. Warunki przyjecia na budowe materiatéw i wyrobéw do robét posadzkowych z ptytek.
Materiaty i wyroby mogg by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujgce warunki:

— sg zgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystyka podang w dokumentacji projektowej i

specyfikacji technicznej (szczegdtowej),
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— sg wihasciwie opakowane, firmowo zamkniete (bez oznak naruszenia zamkniec) i oznakowane
(petna nazwa wyrobu, ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol handlowy wyrobu),

— spetniajg wymagane witasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

— producent dostarczyt dokumenty sSwiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub
jednostkowego zastosowania wyrobéw oraz karty techniczne (katalogowe) wyrobéw lub
firmowe wytyczne (zalecenia) stosowania wyrobow,

— spetniajg wymagania wynikajgce z ich terminu przydatnosci do uzycia (termin zakonczenia
robot pokrywczych powinien sie konczyé przed zakoriczeniem podanych na opakowaniach
termindw przydatnosci do stosowania odpowiednich wyrobdw),

Niedopuszczalne jest stosowanie do robdt posadzkowych i oktadzinowych z ptytek materiatow
nieznanego pochodzenia. Przyjecie materiatéw i wyrobéw na budowe powinno by¢ potwierdzone
wpisem do dziennika budowy lub protokotem przyjecia materiatéw.

01.10.2.4. Warunki przechowywania materiatéw i wyrobow do robét posadzkowych z ptytek.

Wszystkie materiaty i wyroby powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcjg
producenta oraz wymaganiami odpowiednich dokumentéw odniesienia tj. norm badZ aprobat
technicznych.

Pomieszczenie magazynowe do przechowywania wyrobdéw opakowanych powinno by¢ kryte, suche
oraz zabezpieczone przed zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi, przemarznieciem i przed
dziataniem promieni stonecznych.

Wyroby konfekcjonowane powinny by¢ przechowywane w oryginalnych, zamknietych opakowaniach

w temperaturze powyzej +5°C a ponizej +35°C. Wyroby pakowane w worki powinny by¢ uktadane na
paletach lub drewnianej wentylowanej podtodze, w ilosci warstw nie wiekszej niz 10.

01.10.3 WYMAGANIA SZCZEGOtOWE DOTYCZACE SPRZETU | MASZYN DO ROBOT BUDOWLANYCH
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w p.3 czesci ogdlnej specyfikacji techniczne;j.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakosé¢ wykonywanych robdt, zaréwno w miejscu tych robdt, jak i tez przy
wykonywaniu czynnosci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku materiatéw,
sprzetu itp. Roboty mozna wykonad recznie lub przy uzyciu wtasciwego sprzetu.

01.10.4 WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU

Ogdlne warunki uzycia sprzetu transportowego podano w czesci ogdlnej specyfikacji techniczne;.
Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Podczas transportu
materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg
statecznosci.

01.10.4.1. Transport ptytek posadzkowych:

Pakowanie:

Ptytki pakowane w pudta tekturowe zawierajgce ok. 1-2 m? ptytek.

Na opakowaniu umieszcza sie: nazwe i adres producenta nazwe wyrobu, liczbe sztuk
w opakowaniu, znak kontroli jakosci, znaki ostrzegawcze dotyczgce wyrobdw tatwo ttukgcych sie oraz
napis ,, Wyréb dopuszczony do stosowania w budownictwie Swiadectwem ITB nr”. Ptytki przewozi¢ w
opakowaniach krytymi srodkami transportu.

— Opakowania uktadac scisle obok siebie. Na Srodkach transportu umiesci¢ nalepki ostrzegawcze
dotyczace wyrobdéw tatwo ttukacych sie.
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Sktadowanie:

Ptytki sktadowa¢ w pomieszczeniach zamknietych w oryginalnych opakowaniach. Wysokosé
sktadowania do 1,8 m.

01.10.5 WYMAGANIA SZCZEGOtOWE DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH

Ogodlne warunki wykonania robét podano w specyfikacji technicznej wykonywania i odbioru robét —
czesc ogolna.

Przed przystgpieniem do wykonywania podtdg powinny byé zakoriczone wszystkie roboty stanu

surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, roboty tynkowe. Stan
powierzchni podtoza powinien zostac sprawdzony przed przystgpieniem do robét:

— powierzchnia podtozy powinna byc¢ réwna, bez ubytkow i uskokow,
— powierzchnia powinna by¢ oczyszczona z kurzu, luznych ziaren zaprawy lub betonu,

— w czasie wbudowywania materiaty nalezy chronié przed zawilgoceniem. Roboty powinny by¢
wykonywane w temperaturze dodatniej. Warstwy izolujgce winny by¢ wbudowane w sposéb
uniemozliwiajgcy zawilgocenie parg wodng w czasie uzytkowania budynku badz z innych Zrédet.

01.10.5.1. Posadzka betonowa

— Temperatura pomieszczen powinna wynosi¢ minimum +5°C.

— W posadzkach betonowych maksymalna wielko$¢ ziaren kruszywa nie moze przekroczyé
1/3 grubosci,

Do mieszanki betonowej mozna dodawac dodatki chemiczne, na podstawie receptury wytwaorni,
uzgodnionej z Inzynierem.

Mieszanke betonowg posadzki nalezy doktadnie zagesci¢, a powierzchnie wyréwnac i zatrze¢ na
gtadko.

Posadzka powinna by¢ zbrojona z zastosowaniem siatki lub pretéw utozonych krzyzowo
w Srodku grubosci posadzki. Rodzaj i rozstaw zbrojenia okresla dokumentacja projektowa.

W posadzkach betonowych powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne:

¢ izolacyjne: oddzielajgce posadzke wraz z catg konstrukcjg podtogi od pionowych elementéw
budynku, dzielgce fragmenty posadzki o wyraznie réznigcych sie wymiarach,

* przeciwskurczcowe w odstepach nie wiekszych niz 3m., przy czym powierzchnia pola
zblizonego do kwadratu nie powinna przekracza¢ 9m?

— Wykonana posadzka powinna by¢ przez co najmniej 7 dni chroniona przed wysychaniem i nie
powinna by¢ udostepniana do chodzenia wczesniej niz po 3 dniach od wykonania.

— Przez 28 dni powinna by¢ chroniona przed mrozem.
Wykonanie posypki:

Podtoze betonowe, przed aplikacjg posypki, powinno by¢ wyréwnane i wilgotne. Powierzchnie nalezy
oczyscic z pozostatosci srodkdw antyadhezyjnych, mleczka cementowego i nadmiaru wody.

Prace nalezy rozpoczg¢ od zagwarantowania ponizszych optymalnych czynnikéw roboczych w trakcie
realizacji procesu wykonawczego oraz przez kolejnych kilka dni po jego zakonczeniu:

— Odpowiednia temperatura, wynoszgca min. 5°C,

— Ochrona przed nadmiernym nastonecznieniem, przeciggami, wysokimi temperaturami,
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— Zabezpieczenie przed opadami atmosferycznymi, nanoszonym kurzem, drobinkami styropianu i
innymi zanieczyszczeniami.

Posypka powinna by¢ réwnomiernie rozsypana na zawibrowany i jeszcze nie zwigzany beton.
Doswiadczalnie mozna przyjaé, ze optymalnym momentem aplikacji preparatéw jest taki, gdy
mieszanka betonowa ptyty posadzki jest na tyle sztywna, ze mozliwe jest wejscie na nig
z pozostawieniem $ladu odcisnietego buta na gtebokosci 3-6 mm. Materiat aplikuje sie najskuteczniej
dwuetapowo ,na krzyz” w tacznej ilosci od 4-6 kg/m?2. W pierwszym etapie nalezy pokry¢ materiatem
réwnomiernie obrabiang powierzchnie w ilosci 2/3. W drugim etapie nalezy rozsypaé pozostatg czesé
materiatu tj. 1/3 i zaciera¢ az do momentu uzyskania odpowiedniej struktury gtadkosci posadzki.
Proces rozpoczecia zacierania mechanicznego jest uzalezniony od szybkosci zawilgocenia sie
zaaplikowanego materiatu. Mieszanka musi rownomiernie zaabsorbowac¢ wilgo¢ z podtoza
betonowego, co skutkuje, zmiang barwy preparatu na ciemniejszg. Bezposrednio po wykonaniu
posadzki nalezy jg zabezpieczyé przed czynnikami zewnetrznymi, przede wszystkim przed
odparowaniem wilgoci z betonu. Zaleca sie stosowanie preparatéw impregnacyjnych i/lub
powtokowych stosownych do danego sytemu. W przypadku posadzek dylatacyjnych do 24 godzin od
wykonania posadzki (stosujgc standardowe cementy portlandzkie) powinny by¢ naciete szczeliny
dylatacyjne, ktére w zaleznosci od przeznaczenia oraz pdiniejszych warunkéw eksploatacyjnych
posadzki wypetnia sie odpowiednimi masami dylatacyjnymi. Dodatkowo nalezy pamietad, iz aplikacja
utwardzacza na zastoiny wody oraz uzywanie wody w trakcie zacierania powierzchni powoduje
obnizenie parametréow posadzki.

01.10.5.2. Posadzki z ptytek ceramicznych
Zalecenia ogdlne:

— Temperatura powietrza w czasie uktadania ptytek powinna wynosi¢, co najmniej +5°C i nie wiecej
niz +25°C. Temperature te nalezy zapewnié, na co najmniej kilka dni przed rozpoczeciem robdt
oraz w czasie wigzania i twardnienia zaprawy.

— Materiaty uzyte do wykonania posadzki powinny znajdowad sie w pomieszczeniach o wymaganej
temperaturze, co najmniej 24 godziny przed rozpoczeciem robét,

— Przed przystgpieniem do oktadzinowania powierzchni podtdg w pomieszczeniach mokrych nalezy
sprawdzi¢ spadki do elementéw odwadniajacych min. 1,5 %.

— Dla pomieszczen bez odwodnienia podtogi uktada¢ w poziomie wykonczeniowym.
— Warstwa kleju pod ptytki nie moze zawierac pustych miejsc.
Przygotowanie podtoza:

— Z powierzchni betonowej nalezy usungc¢ wszystkie luzne czesci, zattuszczenia, jak réwniez
zabrudzenia pochodzenia kwasowego i zasadowego,

— Podtoze powinno by¢ nosne a wytrzymatosé na odrywanie powinna by¢ zgodna z PN/B-10107 nie
mniejsza niz 0,5 MPa.

— Podtoze musi by¢ réwne, suche, twarde, czyste, odpowiednio porowate, bez pekniec i szczelin
— Wilgotnos¢ nie moze przekracza¢ 1,5% dla betonu.
Roboty zasadnicze:

— Posadzki z ptytek uktadaé na przygotowanym wczesniej suchym i czystym podktadzie betonowym.
Do uktadania stosowac klej, ktorego rodzaj dobra¢ zgodnie z przeznaczeniem posadzki oraz
rodzaju ptytek.
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— Roboty posadzkowe rozpoczg¢ od utozenia spoziomowanych ptytek — reperéw, ktdrych
powierzchnia wyznacza potfozenie ptaszczyzny posadzki. Nastepnie utozy¢é w odstepach bedacych
wielokrotnosciag wymiaru ptytek pasy kierunkowe, ktérych ptaszczyzne kontroluje sie tatg
opierang na ptytkach — reperach. Prawidtowos$¢ ptaszczyzn uktadanych pdl kontroluje sie tatg
przyktadang do paséw kierunkowych. Spoiny wypetnia sie zaprawg do spoinowania.

— Do fugowania nalezy przystgpi¢c po uptywie 24 h, petng wytrzymatos¢ oktadzina uzyska
po 3 dniach.

01.10.6 KONTROLA, BADANIA | ODBIOR WYROBOW | ROBOT BUDOWLANYCH

Ogdlne warunki kontroli jako$ci podano w p.6 czesci ogdlnej specyfikacji technicznej.

Nie dopuszcza sie stosowania do robdt materiatéw, ktérych wiasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom
technicznym. Nie nalezy stosowaé réwniez materiatdw przeterminowanych (po okresie
gwarancyjnym).

Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkéw ogdlnych wykonania robdt (cieplnych,
wilgotnosciowych).

Sprawdzié prawidtowos¢ wykonania podktadu, posadzki, dylatacji.

01.10.6.1. Badania przed przystgpieniem do robét

e Materiaty

Nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢ dostarczonych materiatéw z SST. Skontrolowac¢ nalezy terminy
przydatnosci, szczelnos$¢ pojemnikéw, zgodnos¢ wagows.

Wymagana jako$¢ materiatdw powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o
jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym
dokumentem.

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby majg zaswiadczenia o
jakosci wystawione przez producenta.

e Podtoza

Obrabiane podtoze musi by¢ wytrzymate, wyrdwnane, chropowate i oczyszczone z zanieczyszczen
(pytéw, ttustych plam, zabrudzen wapnem). Geometria podtoza powinna by¢ zgodna z projektem a
odchytki wymiarowe, rdwnos¢ powierzchni winny miesci¢ sie w zaktadanej tolerancji (jezeli nie sg
okreslone warunki to: podtoze nie powinno wykazywac przeswitéw pomiedzy dwumetrowg tatg a
powierzchnig wiekszych niz 5mm, odchylenia podtoza od ptaszczyzny poziomej lub spadku nie powinny
by¢ wieksze niz +/-5mm na catej dtugosci lub szerokosci podtoza i nie powinny powodowac¢ zaniku
zaktadanego spadku). Szczeliny dylatacyjne powinny byé nieprzerwane i wypetnione wtasciwymi
materiatami.

— Klasa betonu co najmniej C20/25
— Wytrzymato$é na odrywanie nie mniej niz 1,5N/mm?
— Wilgotnos¢ koricowa ponizej 4%
01.10.6.2. Badania w czasie roboét
e Materiaty
Nalezy bada¢ materiat pod wzgledem: zgodnosci z informacjami i wytycznymi producenta materiatu,

oraz zgodnosci z przyjeta technologia.

e Badania w trakcie wykonywania prac



ELEKTROPROJEKT S.A. 3. Specyfikacje techniczne wykonania Str. 63

Oddziat w Lublinie i odbioru robét budowlanych EP9-2368/2024
S$ST.01.07.00 ROBOTY WYKONCZENIOWE- POSADZKI

Nalezy badac czystos¢ i wilgotnos¢ podtoza przed kazdorazowym pokrywaniem nowego obszaru
posadzki.
01.10.6.3. Badania przy odbiorze
e Badania posadzek z ptytek gresowych
Badania powinny by¢ przeprowadzane w sposéb umozliwiajgcy ocene wszystkich wymagan,
a w szczegolnosci:
— zgodnosci z dokumentacjg projektowg i zmianami w dokumentacji powykonawczej (przez
ogledziny i pomiary
— Prawidtowosci wykonania oktadziny przez sprawdzenie:
* przyczepnosci okfadziny, ktéra przy lekkim opukiwaniu nie powinna wydawaé gtuchego
dzwieku.
 odchylenia krawedzi od kierunku poziomego i pionowego, przy uzyciu taty o dtugosci 2 m
( nie powinno przekraczaé¢ 2 mm na dt. taty 2 m),
* odchylenia powierzchni od ptaszczyzny tatg o dtugosci 2 m ( nie powinno wieksze niz
2 mm na catej di. taty),
* prawidtowosci przebiegu i wypetnienia spoin poziomicg i pionem z doktadnoscig do 1 mm.
* grubos$¢ warstwy kompozycji klejgcej pod ptytka, ktdra nie powinna przekracza¢ wartosci

okreslonej przez producenta w instrukcji, na podstawie zuzycia kompozycji klejace;j.

* przebiegu i wypetnienia spoin z doktadnoscig do 1 mm,
01.10.7 WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT
Ogodlne warunki podano w czesci ogdlnej specyfikacji.
Jednostkg obmiarowa robdt jest m2. llo$é robét okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem
zmian zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.
01.10.8 ODBIOR ROBOT BUDOWLANYCH
Ogodlne warunki podano w czesci ogdlnej specyfikacji.
01.10.8.1. Odbidr czesciowy
Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci cze$ci robdt. Odbioru czesciowego robdt dokonuje
sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych, wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym
robot. Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych
robotach i ich usuniecie przed odbiorem koricowym. Odbiér czesciowy robot jest dokonywany przez

Inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy. Protokét odbioru czesciowego jest podstawg do
dokonania czesciowego rozliczenia robét, jezeli umowa taka forme przewiduje.

01.10.8.2. Odbiodr kornicowy

Odbiér koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich
zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektowa oraz szczegétowa specyfikacje
techniczng. Odbidr ostateczny przeprowadza komisja powofana przez zamawiajgcego, na podstawie
przedtozonych dokumentéw, wynikow badan oraz dokonanej oceny wizualnej. Zasady i terminy
powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okresla¢ umowa.

Podstawg do odbioru posadzek powinny stanowié nastepujgce dokumenty:

— Dokumentacja Projektowa, z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robét
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— szczegotowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania
robot

— Dziennik budowy

— Swiadectwo jakoéci dostarczonych materiatéw, w przypadku zastrzezen, co do zgodnosci
materiatu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez producenta powinien by¢ on zbadany.

— protokoty odbioréw czesciowych,

wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznac sie z przedtozonymi dokumentami, przeprowadzi¢
badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6. niniejszej ST, poréwnac je z wymaganiami podanymi
w pkt. 5 oraz dokona¢ oceny wizualnej robdt. Roboty powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki
badan sg pozytywne, a dostarczone przez Wykonawce dokumenty sg kompletne
i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym.

W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbiér moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.
Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokdét podpisany przez przedstawicieli Zamawiajacego
i Wykonawcy.

Protokot powinien zawieraé:

— ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

— ocene wynikow badan,

— wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robét z zamdwieniem.
Protokot odbioru koncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koncowego pomiedzy
Zamawiajgcym a Wykonawca.

e Odbior posadzek z ptytek:

Odbiér gotowych oktadzin nastepuje po stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania z zamdéwieniem,
ktorego przedmiot okresla dokumentacja projektowa a takze dokumentacja powykonawcza, w ktérej
podane sg uzgodnione zmiany dokonane podczas prac. Zgodnos¢ wykonania oktadzin stwierdza sie na
podstawie pordownania wynikéw badan kontrolnych wymienionych w pkt 6 z wymaganiami
i tolerancjami podanymi w pozostatych punktach. Oktadziny powinny by¢ odebrane, jesli wszystkie
wyniki badan kontrolnych sg pozytywne
Odbidér powinien obejmowac:
— sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie nalezy wykonac¢ przez ocene wzrokowg,
— sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni posadzki; badanie nalezy wykonac
przez ocene wzrokowsa,
— sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni
— sprawdzenie przyczepnosci do podtoza
— spoiny na catej dtugosci i szerokosci muszg by¢ wypetnione zaprawg do spoinowania,
— dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2mm na dtugosci
1 m i 3mm na catej dtugosci lub szerokosci posadzki dla ptytek gatunku pierwszego i
odpowiednio 3 mm i 5mm dla ptytek gatunku drugiego i trzeciego,
— szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione catkowicie materiatem wskazanym
w projekcie,

— listwy dylatacyjne powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjg i instrukcjg producenta.
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Sprawdzenie prawidtowosci wykonania stykéw materiatéw posadzkowych; badania prostoliniowosci

nalezy wykona¢ za pomocg naciggnietego drutu i pomiaru odchylen z doktadnoscig 1 mm,

a szerokosci spoin — za pomocg szczelinomierza lub suwmiarki.

01.10.9 ROZLICZENIA ROBOT

Zasady rozliczenia robdt ujeto w czesci ogdlnej specyfikacji technicznej.

Cena jednostkowa wykonania 1,0 m? robét budowlanych wykoriczeniowych w zakresie wykonania

podtdg i posadzek obejmuje:

— przygotowanie stanowiska roboczego

— wykonanie i sprawdzenie podtozy

— zakup i dostawa materiatéw, narzedzi i sprzetu

— wykonanie posadzek,
— prace porzadkowe.

— uporzadkowanie terenu

01.10.10 DOKUMENTY | ODNIESIENIA

PN-EN 1008:2004

PN-B-04500:1985
PN-1SO 4464:1994

PN-1SO 3443:1994
PN-EN 196-1:2006
PN-B-30000:1990
PN-87/B-01100
PN-EN 13813:2003

PN-EN 12004:2008
PN-EN 14411:2009
PN-EN ISO 10545-2:1999
PN-EN ISO 10545-7:2000

PN-EN 13888:2010

PN-EN 12466:2001
PN-EN ISO 10581:2020-07

PN-EN 13501-1:2004

Woda zarobowa do betonu -- Specyfikacja pobierania prébek, badanie

i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej

z procesow produkcji betonu

Zaprawy budowlane -- Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych
Tolerancja w budownictwie — Zwigzki pomiedzy réznymi rodzajami odchytek

i tolerancji stosowanych w wymaganiach.

Tolerancja w budownictwie — Kontrola wymiarowa robdt budowlanych.
Metody badania cementu -- Cze$¢ 1: Oznaczanie wytrzymatosci

Cement portlandzki

Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okreslenia.

Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonania. Wtasciwosci i
wymagania

Kleje do ptytek -- Wymagania, ocena zgodnosci, klasyfikacja i oznaczenie
Ptytki ceramiczne -- Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i znakowanie

Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie wymiardow i sprawdzanie jakosci
powierzchni

Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie odpornosci na scieranie powierzchni
ptytek szkliwionych

Zaprawy do spoinowania ptytek. Wymagania, ocena zgodnosci, klasyfikacja

i oznaczenie

Elastyczne pokrycia podtogowe -- Terminologia

Elastyczne pokrycia podfogowe -- Homogeniczne pokrycia podtogowe z polichlorku
winylu-- Specyfikacja

Klasyfikacja ogniowa wyrobdw budowlanych i elementéw budynkéw — Czes¢
1: Klasyfikacja na podstawie badan reakcji na ogien

Certyfikaty, aprobaty i atesty dopuszczajace do stosowania materiaty stosowane na budowie. Roboty muszg by¢

wykonane zgodnie z wymaganiami obowigzujgcych przepisow, norm i instrukcji.

Niewyszczegdlnienie jakichkolwiek obowigzujgcych aktéw prawnych nie zwalnia wykonawcy od ich stosowania
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SST.01.08.00. ROBOTY WYKONCZENIOWE — MONTAZ STOLARKI BUDOWLANE)J

KOD CPV RODZAJ ROBOT
45421000-4 Roboty w zakresie stolarki budowlanej

01.08.1 CZESC OGOLNA

01.08.1.1. Nazwa zadania

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
budowlanych dla inwestycji pn.: ,,Remont i ocieplenie budynku warsztatéw zawodowych przy zespole
Szkét Transportowo- Komunikacyjnych; ul. Zemborzycka 82 w Lublinie”. Budynek zlokalizowany na
dziatce 37/9, obreb 9 - Dziesiata Il, arkusz mapy 17. Identyfikator dziatki: 066301_1.0009.AR_17.37/9.

Inwestycja bedzie realizowana w ramach przedsiewziecia ,,Utworzenie i funkcjonowanie Branzowego
Centrum Umiejetnosci w dziedzinie Robotyki przy Zespole Szkét Transportowo- Komunikacyjnych
im. Tadeusza Kosciuszki w Lublinie”.

Montaz stolarki budowlanej.

01.08.1.2. Przedmiot i zakres robét

Przedmiotem niniejszej specyfikacji s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robdt polegajgcych
na zamontowaniu stolarki drzwiowej wewnetrznej i zewnetrznej, stolarki okiennej zewnetrznej.

W sktad tych robét wchodzi:

— przygotowanie osciezy

— montaz stolarki okiennej

— montaz stolarki drzwiowej

— montaz podokiennikdw wewnetrznych

01.08.1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z obowigzujagcymi odpowiednimi normami,
wytycznymi i okresleniami podanymi wymaganiach ogdlinych.

01.08.2 WYMAGANIA SZCZEGOtOWE DOTYCZACE WYROBOW BUDOWLANYCH

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdw podano w p.2 czesci ogdlnej specyfikacji techniczne;j.
Do wykonania robét nalezy uzy¢ materiatéw posiadajgcych Aprobate Techniczng. Wykonawca
zobowigzany jest przedstawié Inzynierowi aktualne wyniki badan materiatéw wykonywanych przez
producenta w ramach nadzoru wewnetrznego (atesty) oraz sprawdzi¢ przydatnosé tych materiatow do
stosowania (data produkcji) i przechowywa¢ je w odpowiednich warunkach (okreslonych
w Aprobacie).

Wykonawca przed wbudowaniem materiatu ztozy karty materialowe do akceptacji Projektanta i
inspektora.

01.08.2.1. Stolarka okienna

— Okna z utwardzonego, wysokoudarowego PCV.

— Profile pieciokomorowe, z petnym ocynkowanym zbrojeniem stalowym w ramie na catym
obwodzie okna. Szerokos¢ profilu minimum 70 mm. Wspétczynnik przenikalnosci cieplnej okien
U< Umax=0,9 W/m?2K,

— Szklenie dwukomorowe.

— Okucia obwiedniowe, ocynkowane
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— Klamki aluminiowe w kolorze biatym. Okucia umozliwiajgce otwieranie zgodnie z zestawieniem
stolarki.

— W oknach PCV nawiewniki higrosterowane.

— Klasa przepuszczalnosci: kl. 3

Konieczna jest inwentaryzacja otwordw okiennych przed zamdwieniem stolarki. Montowaé
w otworach, licujac z ptaszczyzng zewnetrzng sciany nieocieplanej. Montaz oscieznic na kotwy
osadzone w Scianie konstrukcyjnej. Wymaga sie, aby wszystkie materiaty uzyte do budowy posiadaty
atesty i byty dopuszczone do stosowania w budownictwie.

01.08.2.2. Stolarka drzwiowa wewnetrzna

Drzwi przeszklone, ptaskie, przylgowe, ramiak drewniany obtozony dwiema malowanymi, gtadkimi
ptytami HDF, kolor biaty. Wypetnienie warstwg stabilizujgcg o strukturze ,plastra miodu”. Drzwi
wyposazone w zestaw klamek. Oscieznica stalowa. Drzwi wyposazone w komplet okué: dwa zawiasy,
klamki ze stali nierdzewnej, wykonczenie satyna/ mat. Szyld prostokatny. Przekrdj klamki okragty
(ciagty).
5. Drzwi do pomieszczern sanitarnych: w dolnej czesci skrzydta drzwi do toalety kratka
wentylacyjne o pow. 220cm?.

6. Drzwi powinny posiada¢ witasciwosci eksploatacyjne okreslone i sklasyfikowane przez
producenta zgodnie z PN-EN 14351-1+A1:2010. Ponadto producent powinien okresli¢
materiat (materiaty), z ktérych drzwi sg wykonane, tgcznie z wszelkimi zastosowanymi
powtokami i/lub srodkami ochronnymi.

— Oscieznice stalowe, obejmujace, regulowane do grubosci sciany, malowane na kolor jak drzwi.
01.08.2.3. Podokienniki wewnetrzne

Podokienniki wewnetrzne z konglomeratu (tzw. sztuczny kamien). Wzér gtadki, kolor biaty,
powierzchnia btyszczgca. Obrébka krawedzi — typu ,kant”.

Grubosci ptyt:

— podokienniki - gr. 2cm,
Stosowane do montazu i uszczelnienia srodki oraz materiaty powinny posiada¢ aktualne atesty
Panstwowego Zaktadu Higieny oraz Instytutu Techniki Budowlanej
01.08.3 WYMAGANIA SZCZEGOLOWE DOTYCZACE SPRZETU | MASZYN DO ROBOT BUDOWLANYCH
Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w p.3 czesci ogdlnej specyfikacji techniczne;.
01.08.4 WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU
Ogdlne warunki uzycia sprzetu transportowego podano w p.4 czesci ogdlnej specyfikacji technicznej.
Podstawowy sprzet to:

— Samochody ciezarowe
— Samochody dostawcze

Kazda partia wyrobéw przewidziana do wysytki powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane
normg lub projektem indywidualnym. Okucia nie zamontowane do wyrobu przechowywad
i transportowa¢ w odrebnych opakowaniach.

Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem, przesunieciem lub utratg
statecznosci .przez odpowiednie opakowanie.
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Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewozi¢ w miare mozliwosci przy uzyciu palet lub
jednostek kontenerowych.

Sposdb sktadowania w miejscu zadaszonym, w pionie z przektadkami.
01.08.5 WYMAGANIA SZCZEGOLOWE DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH
Ogdlne warunki wykonania robdt podano w p.5 czesci ogdlnej specyfikacji.
01.08.5.1. Montaz drzwi i okien
Przed rozpoczeciem montazu nalezy sprawdzi¢:
— prawidtowos¢ wykonania osciezy,
— mozliwo$¢ mocowania elementdow do Scian,
— jako$¢ dostarczonych elementéw do wbudowania.

Elementy powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjg techniczng lub instrukcja zaakceptowang
przez producenta.

Elementy powinny by¢ trwale zakotwione w scianach budynku. Zamiast kotwienia dopuszcza sie
osadzanie elementéw za pomocg kotkdw rozporowych lub kotkéw WSBY. Dopuszczalne btedy
wykonania elementéw powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-80/M-02138.

Osadzone elementy powinny by¢ uszczelnione miedzy osSciezem a oscieznicg lub $ciang tak, aby nie
nastepowato przewiewanie, przemarzanie lub przecieki wody opadowej. Uszczelnienia wykonywac z
elastycznej masy uszczelniajacej.

Powtoki malarskie powinny by¢ jednolite, bez widocznych poprawek, sladéw pedzla, rys i odpryskéw.
01.08.5.2. Przygotowanie osciezy

Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadnosé wykonania oscieza, do ktérego ma przylegaé

oscieznica. W przypadku wystepujgcych wad w wykonaniu oscieza lub zabrudzenia powierzchni
oscieza, oscieze nalezy naprawic i oczyscié.

Stolarke okienng nalezy zamocowaé w punktach rozmieszczonych w osciezu zgodnie z wymaganiami
podanymi w tabeli ponizej.

Wymiary zewnetrzne (cm) Liczba Rozmieszczenie punktéw
punktéw zamocowan
zamocowan w nadprozu
wysokos¢ szerokos¢ i progu na stojaka
do 150 4 nie mocuje sie po 2
do 150 150:200 6 po 2 po 2
powyzej 200 8 po 3 po 2
do 150 6 nie mocuje sie po 3
powyzej 150 150:200 8 po 1 po 3
powyzej 200 100 po 2 po 3

Skrzydta okienne i drzwiowe oraz oscieznice nie mogg mie¢ wad powierzchniowych, np. peknie¢, wyrw.
01.08.5.3. Osadzanie i uszczelnianie stolarki
Osadzanie stolarki okiennej

W sprawdzone i przygotowane oscieze nalezy wstawic stolarke na podktadach lub listwach. Elementy
kotwigce osadzi¢ w osciezach, licujgc z ptaszczyzng zewnetrzng sciany nieocieplanej (konieczna jest
inwentaryzacja otworéw okiennych przed zamdwieniem stolarki). Montaz oscieznic na kotwy
osadzone w Scianie konstrukcyjne;j.
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Mocowanie powinno by¢ wykonane w taki sposdb, aby funkcjonalnos¢ okien byta zachowana, tzn. ruch
skrzydet okiennych przy otwieraniu i zamykaniu byt ptynny. Zamocowania powinny by¢ rozmieszczone
na catym obwodzie oscieznicy. Pianki poliuretanowe i tym podobne materiaty izolacyjne nie stuzg do
mocowania okien, a wytgcznie do uszczelnienia i ocieplenia szczeliny miedzy oknem a Sciana.

— Uszczelnienie osciezy nalezy wykonaé specjalistycznymi tasmami i/lub uszczelniaczami
silikonowymi, akrylowymi, polimerowymi

— Ustawienie okna nalezy sprawdzi¢ w pionie i w poziomie.
Dopuszczalne odchylenie od pionu powinno by¢ mniejsze od 1 mm na 1 m wysokosci okna, nie wiecej
niz 3 mm.
Rdéznice wymiardw po przekatnych nie powinny by¢ wieksze od:

— 2 mm przy dtugosci przekatnej do 1 m,

— 3 mm przy dtugosci przekatnej do 2 m,

— 4 mm przy dtugosci przekatnej powyzej 2 m.
Zamocowane okno nalezy uszczelni¢ pod wzgledem termicznym przez wypetnienie szczeliny miedzy
osciezem a oscieznicg materiatem izolacyjnym dopuszczonym do stosowania do tego celu

Swiadectwem ITB. Zabrania sie uzywac¢ do tego celu materiatdw wydzielajgcych zwigzki chemiczne
szkodliwe dla zdrowia ludzi.

Osadzone okno po zmontowaniu nalezy doktadnie zamkna¢.
Osadzenie parapetéw wykonywac po catkowitym osadzeniu i uszczelnieniu okien.
Osadzenie stolarki drzwiowej

Doktadnos$¢ wykonania osciezy powinna odpowiada¢ wymogom dla robét murowych wg SST.
Oscieznice mocowac za pomocg kotew lub hakdéw osadzonych w osciezu. Oscieznice nalezy
zabezpieczy¢ przed korozjg biologiczng od strony muru. Szczeliny miedzy oscieznicg a murem wypetnic
materiatem izolacyjnym dopuszczonym do tego celu S$wiadectwem ITB. Przed trwatym zamocowaniem
nalezy sprawdzié ustawienie oscieznic w pionie i poziomie.

01.08.5.4. Podokienniki wewnetrzne

Whneki do obsadzania parapetu:

Sciane podparapetowa nalezy pozostawié na rzednej — 55 mm w stosunku do przewidywanej gérnej
ptaszczyzny projektowanego parapetu. Filarki okienne powinny miec takie wneki, ktére zapewniatyby
swobodne obsadzanie korcéw parapetu.

Wymiary podokiennikow:

Minimalna dtugos$¢ parapetu powinna by¢ rowna, co najmniej szerokosci otworu okiennego
powiekszonej o dtugos¢ koncéw obsadzonych w murze, tzn. minimum 2x5 cm,

Podokienniki zamontowa¢ na styk z licem $ciany (bez wysuniecia).
Rozmieszczenie punktéw podparcia:
Parapet podparty jest koncami wpuszczonymi w filarki otworu okiennego oraz

na podpdrkach stalowych osadzonych w scianie podparapetowej, rozmieszczonych w odstepie max.
60 cm od lica filarka i max. 50 cm pomiedzy soba.

Podpédrki nalezy wykonaé z blachy stalowej np. ST 0 o grubosci 3 + 4 mm — ocynkowanej lub
zabezpieczonej przed korozja:



ELEKTROPROJEKT S.A. 3. Specyfikacje techniczne wykonania Str. 70
Oddziat w Lublinie i odbioru robét budowlanych EP9-2368/2024
S$ST.01.08.00 ROBOTY WYKONCZENIOWE- MONTAZ
STOLARKI BUDOWLANEJ

— dtugosc réwna sie minimalnej szerokosci parapetu pomniejszonej o ok. 5 cm i nie mniejsza
niz10 cm,

— szerokosc stopki dolnej i gérnej min. 5 cm. W stopkach nalezy nawierci¢ otwory na wkrety
do drewna w odstepach 20 mm w dwdch szeregach mijankowo,

—  wysoko$¢ podpdrki — 10 cm.
Czynnosci montazowe:

— docigé parapet na zgdany wymiar oraz zabezpieczy¢ odkryte krawedzie przed
zawilgoceniem;

— do lewej strony parapetu przykreci¢ wkretami do drewna @ 3 mm podpérki stalowe;
— zabezpieczy¢ parapet przed uszkodzeniami w trakcie prac montazowych;

— ustawi¢ parapet w odpowiednim potozeniu i zaklinowag;

— zabetonowac gniazda podpérek oraz wypetnié zaprawg cementowo — wapienng

— wneki w filarach okiennych;

— po uzyskaniu odpowiedniej wytrzymatosci (po 24 h) wypetni¢ przestrzen
podparapetowg piankg montazowo — uszczelniajgcy lub szczeliwem syntetycznym
(wodoodpornym);

— styk parapetu z licem $ciany wypetni¢ zaprawa na gtebokos¢ ok. 4 cm;
— zdjac folie ochronng;
— styk parapetu z filarkami oraz o$cieznicg okna pokryc¢ silikonem.

01.08.6 KONTROLA, BADANIA | ODBIOR WYROBOW | ROBOT BUDOWLANYCH

Ogodlne warunki podano w p.6 czesci ogdlnej specyfikacji.
01.08.6.1. Stolarka
Kazdy element dostarczony na budowe podlega odbiorowi pod wzgledem:
— jakosci materiatow, spoin, otwordw na Sruby,
— zgodnosci z projektem,
— zgodnosci z atestem wytwérni,
— jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji,
— jakosci powtok antykorozyjnych i malarskich.

Badanie materiatdw uzytych na konstrukcje nalezy przeprowadzi¢ na podstawie zatgczonych
zaswiadczen o jakosci wystawionych przez producenta stwierdzajgcych zgodnosé z wymaganiami
dokumentacji i normami panstwowymi.

Badanie gotowych elementéw powinno obejmowacé: sprawdzenie wymiaréw, wykonczenia
powierzchni, zabezpieczenia antykorozyjnego, potgczen konstrukcyjnych, prawidtowego dziatania
czesci ruchomych. Z przeprowadzonych badan nalezy sporzadzi¢ protokdt odbioru.

Badanie jakosci wbudowania powinno obejmowac:

sprawdzenie stanu i wygladu elementéw pod wzgledem rdéwnosci, pionowosci
i spoziomowania,

— sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i sposobu mocowania,

— sprawdzenie uszczelnienia pomiedzy elementami a osciezami,

— sprawdzenie dziatania czesci ruchomych,

— sprawdzenie i wyglad wbudowanych elementdéw oraz ich zgodnos¢ z dokumentacja.
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Roboty podlegajg odbiorowi.
01.08.6.2. Zaswiadczenie jakosci i atest

Wytwodrca zobowigzany jest wystawi¢ dla kazdej partii zaswiadczenie jakosci, stwierdzajgce zgodnos¢
wyrobu z wymaganiami normy i atest zawierajgcy nastepujgce dane:

— nazwe i znak zamawiajgcego
— numer i date zamodwienia

— nazwe i znak wytworcy

— numer wytopu

— oznaczenie wyrobu

— stan dostawy

01.08.7 WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT

Ogdlne warunki podano w p.7 czesci ogdlnej specyfikaciji.

Jednostka obmiarowg robdt jest liczba sztuk i wymiary wbudowanej stolarki okiennej i drzwiowej w
Swietle oscieznic.

01.08.8 ODBIOR ROBOT BUDOWLANYCH

Ogdlne warunki podano w p.8 czesci ogdlnej specyfikaciji.

Podstawg do odbioru montazu stolarki okiennej i drzwiowej powinny stanowi¢ nastepujgce
dokumenty:

— Dokumentacja Projektowa,
— Dziennik budowy,
—  Swiadectwo jakoéci dostarczonych materiatéw.

01.08.9 PODSTAWA PLATNOSCI

Zasady rozliczenia robdt ujeto w p. 9 czesci ogdlnej specyfikacji technicznej Ptatnosé.
Ptaci sie za ustalong ilo$¢ wykonanych robdét w jednostkach podanych w punkcie 7.
Cena obejmuje:

— dostarczenie gotowej stolarki,

— osadzenie stolarki w przygotowanych otworach z uszczelnieniem i ewentualnym obiciem
listwami,

— dopasowanie i wyregulowanie

— ewentualng naprawe powstatych uszkodzen.

01.08.10 DOKUMENTY | ODNIESIENIA

PN-EN 12519 Okna i drzwi — Terminologia

PN-B-05000:1996 Okna i drzwi -- Pakowanie, przechowywanie i transport

PN-EN 12207:2001 Okna i drzwi -- Przepuszczalno$é powietrza -- Klasyfikacja

PN-EN 12208:2001 Okna i drzwi -- Wodoszczelnos¢ -- Klasyfikacja

PN-EN 12210:2001 Okna i drzwi -- Odpornos¢ na obcigzenie wiatrem — Klasyfikacja

PN-EN 12400:2004 Okna i drzwi -- Trwato$¢ mechaniczna -- Wymagania i klasyfikacja

PN-EN 13126-1 Okucia budowlane -- Okucia do okien i drzwi balkonowych -- Wymagania i

metody badan -- Cze$¢ 1: Wymagania wspdlne dla wszystkich rodzajéw
oku¢
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PN-EN 12051:2002 Okucia budowlane -- Zasuwy drzwiowe i okienne — Wymagania i metody
badan
PN-EN 1154:1999/A1:2004P Okucia budowlane -- Zamykacze drzwiowe z regulacja przebiegu zamykania

-- Wymagania i metody badan

PN-EN 1303:2007P Okucia budowlane -- Wktadki bebenkowe do zamkéw — Wymagania
i metody badan

PN-EN 1670:2008 Okucia budowlane -- Odpornosé na korozje -- Wymagania i metody badan

PN-EN 1096-1:2012 Szkto w budownictwie -- Szkto powlekane -- Czes$¢ 1: Definicje i klasyfikacja

Certyfikaty, aprobaty i atesty dopuszczajgce do stosowania materiaty stosowane na budowie. Roboty
muszg by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami obowigzujgcych przepiséw, norm i instrukcji.

Niewyszczegélnienie jakichkolwiek obowigzujgcych aktéw prawnych nie zwalnia wykonawcy od ich
stosowania
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SST.01.09.00. ROBOTY WYKONCZENIOWE — MONTAZ SLUSARKI BUDOWLANEJ

KOD CPV RODZAJ ROBOT
45421160-3 Instalowanie wyrobéw metalowych

01.11.1 cZESC OGOLNA

01.11.1.1. Nazwa zadania

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
budowlanych dla inwestycji pn.: ,,Remont i ocieplenie budynku warsztatéw zawodowych przy zespole
Szkét Transportowo- Komunikacyjnych; ul. Zemborzycka 82 w Lublinie”. Budynek zlokalizowany na
dziatce 37/9, obreb 9 - Dziesiata Il, arkusz mapy 17. Identyfikator dziatki: 066301_1.0009.AR_17.37/9.

Inwestycja bedzie realizowana w ramach przedsiewziecia ,,Utworzenie i funkcjonowanie Branzowego
Centrum Umiejetnosci w dziedzinie Robotyki przy Zespole Szkét Transportowo- Komunikacyjnych
im. Tadeusza Kosciuszki w Lublinie”.

Montaz $lusarki budowlane;.
01.11.1.2. Zakres robot objetych SST

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania
i odbioru slusarki. Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace
i majace na celu wykonanie montazu $lusarki stalowej i aluminiowej wewnetrznej i zewnetrznej do
obiektu podanych ponizej:
— Slusarka aluminiowa
o Drzwi zewnetrzne aluminiowe w zabudowie witrynowej
o Drzwi wewnetrzne aluminiowe
o Zaluzje fasadowe aluminiowe
o Okna aluminiowe przeciw pozarowe
—  Slusarka stalowa
o Drzwi stalowe wewnetrzne
o Parapety okienne z blachy stalowej powlekanej
o Zadaszenie nad wejsciami do budynku

01.11.1.3. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z obowigzujagcymi odpowiednimi normami,
wytycznymi i okresleniami podanymi wymaganiach ogélnych.

01.11.2 WYMAGANIA SZCZEGOtOWE DOTYCZACE WEASCIWOSCI MATERIALOW BUDOWLANYCH

01.11.2.1. Wymagania ogodlne
Wymaga sie, aby wszystkie materiaty uzyte do budowy posiadaty atesty i byly dopuszczone do

stosowania w budownictwie

Wykonawca przed wbudowaniem materiatu ztozy karty materialowe do akceptacji Projektanta i
inspektora.
Kazdy element dostarczony na budowe podlega odbiorowi pod wzgledem:

— jakosci materiatow, spoin, otwordw na sruby,

— zgodnosci z projektem,

— zgodnosci z atestem wytwérni,
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— jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji,
— jakosci powtok antykorozyjnych.

Odbiér konstrukcji oraz ewentualne zalecenia, co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen w czasie
transportu potwierdza Inzynier wpisem do dziennika budowy.

Konieczna jest inwentaryzacja otwordow przed zamdwieniem $lusarki.

01.11.2.2. Slusarka aluminiowa

Wbudowaé nalezy kompletny system $lusarki przeznaczonej do wykonywania elementéw zabudowy
wewnetrznej i zewnetrznej, z kompletnym wykonczeniem wraz z okuciami, uszczelkami powtokami

anodowymi i malowaniem. Na elementy $lusarki stosowac ksztattowniki ze stopédw aluminium EN AW-
6060 wg PN-EN 573-3, stan T6 w PN-EN 515.

Wszystkie widoczne powierzchnie sg powlekane proszkowo. Potaczenia elementéw wykonywaé jako
spawane (druty do spawania PA 3), nitowane lub skrecane na sruby.

— Szklenie: szkto bezpieczne, laminowane folig PUB klasy P1A. Szkto przezroczyste

— Min. gwarancja producenta - 10

Wszystkie elementy winny by¢ wykonane w stanie kompletnie okutym, tzn. nalezy uwzglednic
wszystkie okucia niezbedne do niezawodnego funkcjonowania, nawet, jesli nie zostaty one wyraznie i
w szczegdtach wymienione w tekstach przetargowych.

Wszystkie niewidoczne czesci nalezy wykonac jako zabezpieczone przed korozjg (ocynkowanie, stal
szlachetna, aluminium badz inna metoda).

Elementy okuc¢ i akcesoria drzwiowe, widoczne (klamki, pochwyty, zawiasy, itd.) muszg by¢
dostarczone jako grupami ujednolicone i pochodzgce od jednego producenta.

Okucia - drzwi powinny by¢ wyposazone w okucia zamykajace, zabezpieczajace i uchwytowo-ostonowe
Okucia powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych, a w przypadku braku takich norm -
wymaganiem okreslonym w Swiadectwie ITB dopuszczajgcym do stosowania wyroby Slusarki
aluminiowej wyposazone w okucia, na ktore nie zostata ustanowiona norma.

01.11.2.2.1.Drzwi aluminiowe wewnetrzne

Wykonane w systemie, na ktéry sktadajg sie profile aluminiowe, oryginalne ztgcza i uszczelki

rama skrzydta i oscieznicy wykonana z ksztattownikéw aluminiowych wielokomorowych

— drzwi z atestem potwierdzajgcym parametry odpornosci ogniowe;j

— wypetnienie skrzydta: szkio ;

— uszczelki przylgowe na catym obwodzie skrzydta i oscieznicy;

— rama i skrzydto malowane proszkowo

— wkfadka atestowana antywtamaniowa z trzema kluczami i kluczem serwisowymi,

— zawiasy rolkowe - w kolorze drzwi (malowane),

— profil podprogowy tworzywowy do "cieptego montazu", w poziomie posadzki

— uchwyt-klamka wykonane ze stali nierdzewnej na szyldzie dzielonym prostokatnym,
Parametry odpornosci ogniowe]j i dymoszczelnosci wedtug zestawienia stolarki

01.11.2.2.2. Drzwi aluminiowe zewnetrzne izolowane termicznie w zabudowie witrynowej
Wykonane w systemie, na ktéry sktadajg sie profile aluminiowe, oryginalne ztgcza i uszczelki

— ksztattowniki aluminiowe wielokomorowe, z przegroda termiczng,
— wspdtczynnik Uw< Umax=1,3(W/m?xK)
— wktadka atestowana antywtamaniowa z trzema kluczami i kluczem serwisowymi,
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— uchwyt-klamka wykonane ze stali nierdzewnej na szyldzie dzielonym prostokatnym,
— zawiasy rolkowe - w kolorze drzwi (malowane),
— profil podprogowy tworzywowy do "cieptego montazu", w poziomie posadzki
— system uszczelnien obwodowych,
01.11.2.2.3.0kna aluminiowe EI60

—  ksztattowniki aluminiowe wielokomorowe, z przegroda termiczng,

— wspdtezynnik Uw< Umax=0,9(W/m?2xK)

— przepuszczalnosé powietrza klasa 4,

— wodoszczelnos¢ A4

— szklenie dwukomorowe.

— okucia obwiedniowe, ocynkowane

— uchwyt-klamka wykonane ze stali nierdzewnej na szyldzie dzielonym prostokatnym,
— odpornos¢ ogniowa EI60

01.11.2.3. Slusarka stalowa
01.11.2.3.1.Drzwi wewnetrzne

Drzwi stalowe, ptaszczowe, do pomieszczen dydaktycznych izolowane akustycznie- dB37, klasa
antywtamaniowa RC3. Skrzydfa drzwi z blachy stalowej grubosci 1,5 mm, konstrukcja wzmocniona
ceownikami, wypetnienie wetng mineralng. Skrzydto na wszystkich czterech krawedziach z przylgami z
uszczelka. Skrzydta zawieszone sy na zawiasach z tozyskami tocznymi, na oscieznicy stalowej
wykonanej z zimnogietego profilu, z felcem poduszczelkowym. Oscieznice wyposazone w prég o
wysokosci 20 mm. Do mieszkan dla osdb niepetnosprawnych ruchowo drzwi bezprogowe.
Zabezpieczenie strony zawiasowej- trzy blokady przeciwwywazeniowe.

Dane techniczne:

oscieznica ceowa lub katowa o grubosci 3 mm z uszczelkg EPDM na trzech krawedziach

— skrzydfa ptaszczowe z blachy stalowej o grubosci 1,5 mm, skrzydto z uszczelkg EPDM na
czterech krawedziach

— wypetnienie wetng mineralng o gestosci 60 kg/m3

— 3 tozyskowane zawiasy

— 3 blokady przeciwwywazeniowe

— zamek podklamkowy

— odpornos¢ na wtamanie- klasa RC2N wg PN-EN 1627:2012

— izolacyjnosc¢ akustyczna- Ry= 35 dB wg PN-EN ISO 717-1: 2013-08

— wytrzymatos¢ mechaniczna - klasa 3 wg PN-EN 1192: 2001

01.11.2.3.2.Zadaszenie nad wejsciami do budynkow

Daszek nad wejsciem do klatki schodowej- konstrukcja wspornikowa z profili stalowych HEB100,
cynkowane, malowane proszkowo na kolor RAL7024, pokrycie ze szkta hartowanego, laminowanego
TVG 6.6.2. Daszek zamawiac jako wyrdb gotowy, mocowaé do $ciany tgcznikami stalowymi wg
wytycznych wybranego producenta. Wykonane w warunkach warsztatowych i przygotowane do

montazu.
01.11.2.3.3.Parapety zewnetrzne

Z blachy stalowej ocynkowanej ogniowo (gramatura cynku 275 g/m?) i grubosci blachy 0,75 mm
powlekane poliuretanem.

01.11.2.4. Skfadowanie materiatéw i konstrukcji:
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Sktadowanie wyrobéw S$lusarki w zadaszonym miejscu, pionowo z przektadkami.

01.11.3 WYMAGANIA SZCZEGOLOWE DOTYCZACE SPRZETU | MASZYN DO ROBOT BUDOWLANYCH
Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w p.3 czesci ogdlnej specyfikacji techniczne;.

01.11.4 WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU

Ogodlne warunki uzycia sprzetu transportowego podano w p.4 czesci ogdlnej specyfikacji technicznej.
Podstawowy sprzet to:

— Samochody ciezarowe
— Samochody dostawcze

Kazda partia wyrobdw przewidziana do wysytki powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane
normg lub projektem indywidualnym. Okucia nie zamontowane do wyrobu przechowywad
i transportowa¢ w odrebnych opakowaniach.

Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem, przesunieciem lub utratg
statecznosci .przez odpowiednie opakowanie.

Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewozi¢ w miare mozliwosci przy uzyciu palet lub
jednostek kontenerowych.

Sposdb sktadowania w miejscu zadaszonym, w pionie z przektadkami.

01.11.5 WYMAGANIA SZCZEGOLOWE DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH
Ogodlne warunki wykonania robdt podano w p.5 czesci ogdlnej specyfikacji.

01.11.5.1. Slusarka drzwiowa

01.11.5.1.1.Stalowa

Przed rozpoczeciem montazu nalezy sprawdzié:

— prawidtowosé wykonania osciezy,
— mozliwos¢ mocowania elementdéw do $cian,
— jakos$¢ dostarczonych elementéw do wbudowania.

Elementy powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjg techniczna.

Elementy powinny by¢ trwale zakotwione w scianach budynku. Zamiast kotwienia dopuszcza sie
osadzanie elementéw za pomocg kotkdw rozporowych lub kotkéw WSBY. Dopuszczalne btedy
wykonania elementéw powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-80/M-02138.

Uszczelki i przektadki powinny odpowiadaé¢ wymaganiom podanym w punkcie 1.2.
Powierzchnie elementéw nalezy pokry¢ farbami proszkowymi

Osadzone elementy powinny by¢ uszczelnione miedzy osciezem a oscieznicg lub $ciang. Uszczelnienia
wykonywac z elastycznej masy uszczelniajgcej.

Powtoki malarskie powinny by¢ jednolite, bez widocznych poprawek, sladéw pedzla, rys i odpryskéw.
Wszystkie elementy stalowe zewnetrzne winny zostaé¢ ocynkowane przed pokryciem ich powtokami
lakierniczymi.

01.11.5.1.2.Aluminiowa

Przed przystgpieniem do robét nalezy sprawdzié wymiary otworéw oraz doktadnos¢ wykonania osciezy

i stan powierzchni, do ktdrych ma przylega¢ oscieznica oraz jako$s¢ montowanych elementéw
materiatow innych materiatéw pomocniczych.
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Przy montazu $lusarki aluminiowe]j nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-EN 14351-1.
Slusarke nalezy montowaé na podktadach lub listwach. Nalezy wykluczy¢ bezposredni kontakt
powierzchni z wykonywanymi na mokro cementowymi zaprawami tynkarskimi. W przypadku
koniecznosci wykonywania robdt wykorczeniowych na mokro wokdét wbudowanych konstrukcji nalezy
na czas robot zabezpieczy¢ konstrukcje folig PCV.

Miedzy powierzchnig profili, a tynkiem lub inng warstwg licowag nalezy pozostawi¢ szczeline o
szerokosci minimum 5 mm, ktdrg po zakonczeniu robdt wypetnia sie trwale plastyczng masg
uszczelniajaca.

Do zamocowania oscieznicy w osciezy nalezy stosowaé specjalne kotwy (tuleje rozprezine)
dostosowane do rodzaju podtoza (typ, dtugosc). Nalezy zapewnic¢ wtasciwg diugosé zakotwienia w
$cianie rdwng przynajmniej 60mm. Na wysokosci elementu po obydwu stronach nalezy stosowaé, co
najmniej po 2 elementy mocujgce w odlegtosci nie wiekszej niz 200 mm od naroza. Maksymalna
odlegtosé pomiedzy punktami mocowania to 700 mm. Ustawiong stolarke nalezy sprawdzié¢ w pionie i
poziomie oraz dokona¢ pomiaru przekatnych przed i po przykreceniu.

Montaz nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z wytycznymi producenta Slusarki
01.11.5.2. Zadaszenie nad wejsciami do budynku

Montaz zgodnie z zaleceniami producenta zadaszenia. Konstrukcja montowana do sciany budynku,
montaz przekrycia po zakoriczeniu tynkowania budynku. Wszelkie elementy zanieczyszczone podczas
tynkowania nalezy czyscic natychmiast.

01.11.5.3. Montaz parapetéw zewnetrznych

— Osadzanie parapetu nalezy rozpoczg¢ po zakoriczeniu montazu i uszczelnieniu na obwodzie
okna,

— Parapet powinien wystawac poza ptaszczyzne Sciany okoto 3-4 cm, lecz nie mniej niz 2 cm,

— Mocowanie do oscieznicy powinno by¢ dostatecznie mocne,

— Miejsca potgczenia parapetu z oscieznicg powinny byé szczelne lub uszczelnione tasmami
rozpreznymi i silikonem,

— Potaczenia boczne parapetu z osciezami oraz w narozu (okno — mur — parapet) powinny
zapewniac ciggtos¢ uszczelnienia

— Kotnierz parapetu powinien by¢ wprowadzony pod profil progowy oscieznicy (wywiniecie
kotnierza na profil ramy oScieznicowej bez dodatkowego uszczelnienia tasmami rozpreznymi i
silikonem nie

Przy montazu parapetéw z blachy nalezy zwrdci¢ uwage na:

— zmiane ich wymiaréw pod wptywem temperatury (styki dylatacyjne powinny byc
rozmieszczone co 250 cm),

— podparcie i zabezpieczenie parapetéw przed podrywaniem do gory przez wiatr,

— wyttumienie odgtosow padajgcego deszczu (stosowanie tasm wygtuszajgcych),

— pofaczenia koncowe parapetdow z osciezami nalezy dobiera¢ w zaleznosci od konkretnego
rozwigzania elewacji.

01.11.6 KONTROLA, BADANIA | ODBIOR WYROBOW | ROBOT BUDOWLANYCH

Ogdlne warunki podano w p.6 czesci ogdlnej specyfikaciji.
Wymagana jakos¢ materiatdw powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie

o jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym
dokumentem,
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Materiaty dostarczone na budowe bez dokumentdw potwierdzajgcych przez producenta ich jakos¢ nie
moga by¢ dopuszczone do stosowania.
Kazdy element dostarczony na budowe podlega odbiorowi pod wzgledem:

— jakosci materiatow, spoin, otwordw na Sruby,

— zgodnosci z projektem,

— zgodnosci z atestem wytworni,

— jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji,

— jakosci powtok antykorozyjnych i malarskich.

Odbidr konstrukcji oraz ewentualne zalecenia, co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen w czasie
transportu potwierdza Inzynier wpisem do dziennika budowy.

Badanie materiatdw uzytych na konstrukcje nalezy przeprowadzi¢ na podstawie zatgczonych
zaswiadczen o jakosci wystawionych przez producenta stwierdzajgcych zgodnosé z wymaganiami
dokumentacji i normami pafnstwowymi.

Badanie gotowych elementéw powinno obejmowac: sprawdzenie wymiaréw, wykonczenia
powierzchni, zabezpieczenia antykorozyjnego, potgczen konstrukcyjnych, prawidtowego dziatania
czesci ruchomych. Z przeprowadzonych badan nalezy sporzadzi¢ protokdt odbioru.

Badanie jakosci wbudowania powinno obejmowac:

— sprawdzenie stanu i wyglagdu elementéw pod wzgledem rdéwnosci, pionowosci
i spoziomowania,

— sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i sposobu mocowania,

— sprawdzenie uszczelnienia pomiedzy elementami a osciezami,

— sprawdzenie dziatania czesci ruchomych,

— sprawdzenie szczelnosci akustycznej przegréd,

— sprawdzenie i wyglad wbudowanych elementdéw oraz ich zgodnos$¢ z doku dokumentacja.

01.11.6.1. Zaswiadczenie jakosci i atest

Wytwodrca zobowigzany jest wystawic¢ dla kazdej partii zaswiadczenie jakosci, stwierdzajgce zgodnos¢
wyrobu z wymaganiami normy i atest .

01.11.7 WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT

Ogodlne warunki podano w czesci ogdlnej specyfikacji.

Jednostka obmiarowg robdt jest liczba sztuk i wymiary wbudowanej $lusarki drzwiowej w Swietle

oscieznic. Przy pozostatych elementach $lusarki jednostkg obmiarowg robét jest liczba sztuk i wymiary

w m.b.. i m?

01.11.8 ODBIOR ROBOT BUDOWLANYCH

Ogodlne warunki podano w czesci ogdlnej specyfikacji.

Wykonawca jest zobowigzany do statej i systematycznej kontroli prowadzonych robét w zakresie i z
czestotliwoscig zaakceptowang przez Inspektora Nadzoru.

Odbidér obejmuje wszystkie materiaty podane w punkcie 2, oraz czynnosci wyszczegdlnione w punktach
5i6.

01.11.9 PODSTAWA PLATNOSCI

Zasady rozliczenia robdt ujeto w p. 9 czesci ogdlnej specyfikacji technicznej.
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01.11.10 DOKUMENTY ODNIESIENIA

PN-EN 12258-1:2012
PN-EN 755-1

PN-EN 755-9

PN-EN 12519

PN-EN 12051

PN-EN 1154

PN-EN 1303:2007P

PN-EN 1670:2008

PN-EN 10297-1

PN-EN 1096-1:2012

Aluminium i stopy aluminium -- Terminy i definicje -- Czes¢ 1: Terminy ogdlne
Aluminium i stopy aluminium -- Prety, rury i ksztattowniki wyciskane-- Czes¢ 1: Warunki
techniczne kontroli i dostawy

Aluminium i stopy aluminium -- Prety, rury i ksztattowniki wyciskane -- Czes¢ 9:
Dopuszczalne odchytki wymiardw i ksztattu ksztattownikow

Okna i drzwi — Terminologia

Okucia budowlane -- Zasuwy drzwiowe i okienne -- Wymagania i metody badan

Okucia budowlane -- Zamykacze drzwiowe z regulacjg przebiegu zamykania --
Wymagania i metody badan

Okucia budowlane -- Wktadki bebenkowe do zamkdéw — Wymagania i metody badan
Okucia budowlane -- Odpornoéé¢ na korozje -- Wymagania i metody badan

Rury stalowe okragte bez szwu dla zastosowan mechanicznych i ogdélnotechnicznych.
Warunki techniczne dostawy. Czes¢ 1: Rury ze stali niestopowej i stopowe;j

Szkto w budownictwie -- Szkto powlekane -- Czes¢ 1: Definicje i klasyfikacja
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$ST.01.10.00. ROBOTY WYKONCZENIOWE — MALARSKIE

KOD CPV RODZAJ ROBOT
45440000-3 Roboty malarskie i szklarskie

01.10.1 cZESC OGOLNA

01.10.1.1. Nazwa zadania

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robdét
budowlanych dla inwestycji pn.: ,,Remont i ocieplenie budynku warsztatéw zawodowych przy zespole
Szkét Transportowo- Komunikacyjnych; ul. Zemborzycka 82 w Lublinie”. Budynek zlokalizowany na
dziatce 37/9, obreb 9 - Dziesiata Il, arkusz mapy 17. Identyfikator dziatki: 066301_1.0009.AR_17.37/9.

Inwestycja bedzie realizowana w ramach przedsiewziecia ,Utworzenie i funkcjonowanie Branzowego
Centrum Umiejetnosci w dziedzinie Robotyki przy Zespole Szkét Transportowo- Komunikacyjnych
im. Tadeusza Kosciuszki w Lublinie”.

Roboty wykonczeniowe — malarskie.
01.10.1.2. Przedmiot i zakres robot
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru robét malarskich.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie robdt malarskich obiektu wg ponizszego:
— Malowanie tynkéw wewnetrznych- farba akrylowa, farba akrylowa do pomieszczern mokrych
— Malowanie tynkdéw zewnetrznych- farba silikatowa na tynkach cienkowarstwowych.
01.10.1.3. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej STWIORB sg zgodne z obowigzujagcymi odpowiednimi normami,
wytycznymi i okresleniami podanymi wymaganiach ogdlnych.

01.10.2 WYMAGANIA SZCZEGOtOWE DOTYCZACE WYROBOW BUDOWLANYCH

Ogdlne wymagania dotyczagce materiatdw podano w p.2 czesci ogdlnej specyfikacji techniczne;j.
Do wykonania robét nalezy uzy¢ materiatéw posiadajgcych Aprobate Techniczng. Wykonawca
zobowigzany jest przedstawié Inzynierowi aktualne wyniki badan materiatéw wykonywanych przez
producenta w ramach nadzoru wewnetrznego (atesty) oraz sprawdzi¢ przydatnosé tych materiatéw do
stosowania (data produkcji) i przechowywa¢ je w odpowiednich warunkach (okreslonych
w Aprobacie).

Wykonawca przed wbudowaniem materiatu ztozy karty materiatowe do akceptacji Projektanta i
inspektora.

01.10.2.1. Podstawowe materialy do wykonania robét:
— Woda (PN-EN 1008:20040)

Nalezy uzy¢ wode wodociggowa z przytacza zlokalizowanego na terenie budowy lub wody specjalnie
dowiezionej w celu wykonania prac budowlanych.

Niedozwolone jest uzycie wdd Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wdéd zawierajgcych
ttuszcze organiczne, oleje i mut.

— Rozcienczalniki
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W zaleznosci od rodzaju farby nalezy stosowac:

— wode do farb emulsyjnych,
— rozcienczalnik do farb i emalii olejnych ogdlnego stosowania
01.10.2.2. Farby budowlane gotowe

Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych lub

Swiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

— Farba emulsyjna, akrylowa.
wykonczenie: mat
wydajnosé do 10 - 14 m?/I
odporna na szorowanie
gestosé: 1,270 + 1,490 g/cm?®
czas schniecia powtoki: 2h
nanoszenie drugiej warstwy: po 2- 4h

— Farba emulsyjna, akrylowa do tazienek:
wykonczenie; satynowe
hydrofobowa, paroprzepuszczalna farba emulsyjna przeznaczona do malowania
pomieszczen o podwyzszonej wilgotnosci
powtoka odporna na dziatanie grzybéw plesniowych oraz wnikanie zanieczyszczen
odporna na szorowanie
gesto$é: 1,270 + 1,490 g/cm?
czas schniecia powtoki: 2h
nanoszenie drugiej warstwy: po 2- 4h

— farba silikatowa
szkto wodne potasowe, pigmenty nieorganiczne, dodatki
Gestos¢é objetosciowa ok. 1,55 kg/dm?
Czas wstepnego schniecia jednej warstwy (pytosuchosé) ok. 3 godz.
Czas nanoszenia drugiej warstwy po 24 godz.
Catkowite utwardzenie powtoki po 24 godz.
Wykonczenie- mat
Wspdtczynnik przenikania pary wodnej Vi (duzy)

Farby powinny by¢ pakowane w bebny lekkie lub wiaderka stozkowe i przechowywane w temperaturze

min. +5°C.

01.10.2.3. Srodki gruntujace

Pod farbe emulsyjng stosowac jako grunty rozciericzong farbe lub dedykowane srodki gruntujgce.
Wymaga sie, aby wszystkie materiaty uzyte do budowy posiadaty atesty i byly dopuszczone do
stosowania w budownictwie.

01.10.3 WYMAGANIA SZCZEGOLOWE DOTYCZACE SPRZETU | MASZYN DO ROBOT BUDOWLANYCH
Ogdélne wymagania dotyczgce sprzetu podano w p.3 czesci ogdlnej specyfikacji techniczne;j.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos$é wykonywanych robdt, zarowno w miejscu tych robot, jak i tez przy
wykonywaniu czynnosci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku materiatéw,
sprzetu itp. Roboty mozna wykonad przy uzyciu pedzli lub aparatéw natryskowych.
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01.10.4 WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU

Ogodlne warunki uzycia sprzetu transportowego podano w p.4 czesci ogdlnej specyfikacji technicznej.
Farbe nalezy przewozi¢ i przechowywaé w szczelnie zamknietych wiaderkach, w suchych warunkach,
w temperaturze dodatniej powyzej +5°C (najlepiej na paletach). Chroni¢ przed przegrzaniem. Farby

pakowane nalezy transportowac zgodnie z PN-85/0-79252 i przepisami obowigzujgcymi w transporcie
kolejowym lub drogowym.

01.10.5 WYMAGANIA SZCZEGOtOWE WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH

Ogdlne warunki wykonania robdt podano w p.5 czesci ogdlnej specyfikacji technicznej.

Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna wynosi¢ od +10°C do +30°C. W
okresie zimowym pomieszczenia nalezy ogrzewac. W ciggu 2 dni pomieszczenia powinny by¢ ogrzane
do temperatury, co najmniej +8°C. Po zakornczeniu malowania mozna dopusci¢ do stopniowego
obnizania temperatury, jednak przez 3 dni nie moze spasé ponizej +1°C.

W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietrzanie malowanych powierzchni cieptym powietrzem
od przewoddw wentylacyjnych i urzagdzen grzewczych.

Gruntowanie i dwukrotne malowanie $cian i sufitdw mozna wykonac po:

— catkowitym ukoniczeniu robdt instalacyjnych (z  wyjatkiem montazu armatury
i urzadzen sanitarnych),

— catkowitym ukonczeniu robét elektrycznych,

— catkowitym utozeniu posadzek,

— usunieciu usterek na stropach i tynkach.
01.10.5.1. Przygotowanie podtozy

— Podtoze do malowan tynkéw wewnetrznych, posiadajgce drobne uszkodzenia powierzchni powinny
by¢ naprawione przez wypetnienie ubytkdw zaprawg gipsowa. Powierzchnie powinny by¢
oczyszczone z kurzu i brudu, wystajacych drutéw, naciekdw zaprawy itp. Odstajgce tynki nalezy
odbi¢, a rysy poszerzy¢ i ponownie wypetni¢ zaprawg gipsowa.

— Beton posadzkowy— zacierany mechaniczne oraz gtadkie, zwarte powierzchnie nalezy najpierw

zmatowi¢ w celu zapewnienia dobrej przyczepnosci powtoki. Moze to by¢ wykonane przez
szlifowanie mechaniczne, piaskowanie lub chemicznie przy uzyciu Kwasu Wytrawiajgcego.

01.10.5.2. Gruntowanie

— Grunt naktadac¢ w temperaturze od 0°C do 30°C. czas schniecia minimum 5h. w przypadku podtozy
silnie chtongcych gruntowac¢ dwukrotnie.

01.10.5.3. Wykonywanie powtok malarskich

Jezeli producent nie zaleca inaczej powierzchnie nalezy pokry¢ dwoma warstwami farby. Druga
warstwe nalezy nakfadaé po catkowitym wyschnieciu warstwy pierwszej

— Powtoki z farby emulsyjnej, akrylowej powinny by¢ odporne na szorowanie

— Powtoki z farby silikatowej: Opakowanie zawiera produkt gotowy do stosowania. Farbe po
doktadnym wymieszaniu mozna nanosi¢ watkiem malarskim, pedzlem lub natryskowo (przy
aplikacji maszynowej nalezy odpowiednio dobraé parametry natrysku). Zaleca sie naktadanie farby
w dwdch warstwach. Przy nanoszeniu pierwszej warstwy, w razie potrzeby farbe mozna rozcienczy¢
niewielkg iloscig wody (maks. 10%). Drugg warstwe nalezy naktada¢ dopiero po catkowitym
wyschnieciu pierwszej. W przypadku przerw w pracy narzedzia pozostawi¢ w farbie. Aby unikngc
réznic w odcieniach farb kolorowych, zaleca sie do wymalowania catej powierzchni stosowac farby
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0 tym samym numerze szarzy produkcyjnej lub wymieszane z kilku pojemnikdw o rdzinych
numerach szarz. Podczas pracy produkt nalezy regularnie mieszaé i po uzyciu szczelnie zamkngac.
Narzedzia po uzyciu nalezy umy¢ woda.

01.10.6 KONTROLA, BADANIA | ODBIOR WYROBOW | ROBOT BUDOWLANYCH

Ogdlne warunki kontroli jako$ci podano w p.6 czesci ogdlnej specyfikacji technicznej.
01.10.6.1. Powierzchnia do malowania

Powierzchnie tynkowane:

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:

— sprawdzenie wygladu powierzchni,

— sprawdzenie wsigkliwosci,

— sprawdzenie wyschniecia podtoza,

— sprawdzenie czystosci.
Sprawdzenie wyglagdu powierzchni pod malowanie nalezy wykonac przez ogledziny zewnetrzne.
Sprawdzenie wsigkliwosci nalezy wykonac¢ przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod
malowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna nastgpi¢ nie
wczesniej niz po 3s.
01.10.6.2. Roboty malarskie

Malowanie tynkow:

— Badania powtok przy odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania nie wczeéniej
niz po 14 dniach.

— Badania przeprowadza sie przy temperaturze powietrza nie nizszej od +50C przy wilgotnosci
powietrza mniejszej od 65%.
— Badania powinny obejmowac:
° sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

° sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem,

Jesli badania dadzg wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane prawidtowo. Gdy
ktorekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usungé wykonane powtoki czesciowo lub catkowicie i
wykonaé powtdrnie.

01.10.7 WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT

Ogdlne warunki obmiaru robét podano w p.7 czesci ogdlinej specyfikacji technicznej.
Jednostkg obmiarowa robét jest m? powierzchni zamalowanych wraz z przygotowaniem do malowania
podtoza, przygotowaniem farb, ustawieniem irozebraniem rusztowan lub drabin malarskich oraz
uporzadkowaniem stanowiska pracy. llos¢ robot okre$la sie na podstawie projektu
z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

01.10.8 ODBIOR ROBOT

01.10.8.1. Odbidr podtoza

Zastosowane do przygotowania podfoza materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym
w normach panistwowych lub swiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Podtoze,
posiadajgce drobne uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez wypetnienie ubytkow zaprawg
cementowo-wapienng do robodt tynkowych lub odpowiednig szpachlowky. Podtoze powinno by¢
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przygotowane zgodnie z wymaganiami. Jezeli odbidr podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego
wykonania, nalezy podtoze przed gruntowaniem oczyscic.

01.10.8.2. Odbidr robét malarskich
Odbiér malowania tynkow:

— Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powtok malarskich polegajgce na stwierdzeniu
rownomiernego roztozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem producenta,
braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu lub wypetniaczy, braku
plam, smug, zaciekdw, pecherzy odstajgcych ptatéw powtoki, widocznych okiem sladdw pedzla itp.,
w stopniu kwalifikujgcym powierzchnie malowana do powtok o dobrej jakosci wykonania.

— Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polegajgce na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej
powierzchni miekka, wetniang lub bawetniang szmatkga kontrastowego koloru.

— Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.

— Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podtoza polegajagce na probie poderwania ostrym
narzedziem powtoki od podtoza.

— Sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie wodg polegajgce na zwilzaniu badanej powierzchni
powtoki przez kilkakrotne potarcie mokrg, miekka szczotkg lub szmatka.

We wszystkich przypadkach usuwania niezgodnosci kontrola powinna by¢ wykonana powtdrnie.

Wyniki odbioréw robdét powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do Dziennika budowy.
01.10.9 ROZLICZENIE ROBOT

Zasady rozliczenia robdt ujeto w pkt.9 specyfikacji technicznej wykonywania i odbioru robot — czesc
ogolna.

Ptaci sie za wustalong ilo$¢ m?

powierzchni zamalowanej wg ceny jednostkowej wraz
z przygotowaniem do malowania podtoza, przygotowaniem farb, ustawieniem, rozebraniem
rusztowan lub drabin malarskich oraz uporzagdkowaniem stanowiska pracy. llos¢ robdt okresla sie na
podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych

w naturze.
01.10.10 DOKUMENTY ODNIESIENIA

PN-EN ISO 4618:2007 Farby i lakiery -- Terminy i definicje

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu -- Specyfikacja pobierania préobek, badanie
i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody
odzyskanej z proceséw produkcji betonu

PN-EN I1SO 1514:2006 Farby i lakiery -- Znormalizowane ptytki do badan

PN-EN I1SO 1518:2000 Farby i lakiery -- Préba zarysowania

PN-EN 1SO 2808:2008 Farby i lakiery -- Oznaczanie grubosci powtoki

PN-EN ISO 3668:2002 Farby i lakiery -- Wzrokowe poréwnywanie barwy farb

PN-EN ISO 4624:2004 Farby i lakiery -- Préba odrywania do oceny przyczepnosci

PN-EN I1SO 9117-1:2009 Farby i lakiery -- Badania schniecia -- Cze$¢ 1: Oznaczanie stanu
catkowitego wyschniecia i czasu catkowitego wyschniecia

PN-EN I1SO 16862:2007 Farby i lakiery -- Ocena odpornosci na zacieki

PN-EN 1SO 11998:2007 Farby i lakiery. Oznaczanie odpornosci powtok na szorowanie na mokro

i ich podatnosci na czyszczenie
PN-C-81906:2003 Wodorozcienczalne farby i impregnaty do gruntowania



ELEKTROPROJEKT S.A.
Oddziat w Lublinie

3. Specyfikacje techniczne wykonania
i odbioru rob6t budowlanych
S$ST.01.10.00 ROBOTY WYKONCZENIOWE- MALARSKIE

Str. 85
EP9-2368/2024

PN-C-81907:2003

Wodorozcienczalne farby nawierzchniowe




ELEKTROPROJEKT S.A. 3. Specyfikacje techniczne wykonania Str. 86

Oddziat w Lublinie i odbioru robét budowlanych EP9-2368/2024
SST.01.12.00 ARANZACJA PLACU PRZED WEJSCIEM

$ST.01.11.00. ROBOTY WYKONCZENIOWE — ELEMENTY STALEJ ARANZACJI WNETRZ

KOD CPV RODZAJ ROBOT
45400000-1 Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektéw budowlanych

01.11.1 cZESC OGOLNA

01.11.1.1 Nazwa zadania

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robdét
budowlanych dla inwestycji pn.: ,,Remont i ocieplenie budynku warsztatéw zawodowych przy zespole
Szkét Transportowo- Komunikacyjnych; ul. Zemborzycka 82 w Lublinie”. Budynek zlokalizowany na
dziatce 37/9, obreb 9 - Dziesiata Il, arkusz mapy 17. Identyfikator dziatki: 066301_1.0009.AR_17.37/9.

Inwestycja bedzie realizowana w ramach przedsiewziecia ,Utworzenie i funkcjonowanie Branzowego
Centrum Umiejetnosci w dziedzinie Robotyki przy Zespole Szkét Transportowo- Komunikacyjnych
im. Tadeusza Kosciuszki w Lublinie”.
Roboty wykonczeniowe — elementy statej aranzacji wnetrz
01.11.1.2 Przedmiot i zakres robét
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru robét zwigzanych z wykonaniem $cian dziatowych szkieletowych z obudowA z ptyt gipsowo-
kartonowych, oraz sufitéow podwieszanych.
Zakres robdt obejmuje:

— Wykonanie $cian szkieletowych z ptyt gipsowo- kartonowych

—  Wykonanie sufitow podwieszanych

— Scianki dziatowe wydzielajace kabiny w sanitariatach

01.11.1.3 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z okresleniami podanymi W wymaganiach
ogoblnych.

01.11.2 WYMAGANIA SZCZEGOLOWE DOTYCZACE WLASCIWOSCI MATERIALOW BUDOWLANYCH
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdw podano w p.2 czesci ogdlnej specyfikacji technicznej. Do
wykonania robdét nalezy uzy¢ materiatdw posiadajacych Aprobate Techniczng. Wykonawca
zobowigzany jest przedstawié Inzynierowi aktualne wyniki badan materiatéw wykonywanych przez
producenta w ramach nadzoru wewnetrznego (atesty) oraz sprawdzic przydatnosé tych materiatow do
stosowania (data produkcji) i przechowywac¢ je w odpowiednich warunkach (okreslonych w
Aprobacie).

Wykonawca przed wbudowaniem materiatu ztozy karty materiatowe do akceptacji Projektanta i
inspektora.

01.11.2.1 Scianki szkieletowe obudowane ptytami g/k,

Nalezy stosowac kompletne systemy jednego producenta. Rodzaj rusztu i rozmieszczenie elementow
nalezy zastosowac zgodnie z informacjami producenta wybranego systemu suchej zabudowy.

* Plyty gipsowo kartonowe:

Ptyta gipsowo-kartonowa impregnowana gr. 12,5 mm, przeznaczona do stosowania wewnatrz
pomieszczen jako oktadzina w systemach suchej zabudowy. Mogg funkcjonowa¢ w warunkach
podwyzszonej wilgotnosci powietrza, tj. 85% przez 10 godzin na dobe.
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* Profile stalowe zimno giete:

Do wykonania rusztéw $cian powinny by¢ stosowane ksztattowniki zimnogiete z blachy stalowej,
ocynkowanej wg PN-89/H-92125, gatunku St0OS wg PN-88/H-84020 lub gatunku DX51D+Z wg PN-EN
10142.

Ksztattowniki stalowe powinny by¢ powierzchniowo zabezpieczone przed korozjg powtokg cynkowa
(nanoszong ogniowo) charakteryzujacg sie: gruboscig 27um (100g/m2 lub 219 um (275g/m?2) badang
wg PN-EN ISO 2178 (badanie masy powtoki wg PN-EN 10142), przyczepnoscig — brak ztuszczen wg PN-
EN 10142, wygladem powierzchni — bez wad wg PN-EN 10142.

Scianki dziatowe: Ksztattowniki stalowe typu CW i UW sg przeznaczone do wykonywania rusztéw
nosnych lekkich $cian dziatowych.

¢ Akcesoria, tasmy, wkrety
Akcesoria stalowe stuzg do taczenia ksztattownikdw konstrukcji nosnej z podtozem i miedzy soba:
—  tgczniki wzdtuzne,
— uchwyty bezposrednie diugie,
— uchwyty bezposrednie krotkie,
—  kotki rozporowe plastikowe, metalowe,
—  kotki szybkiego montazu,
—  kofki wstrzeliwane.

Wszystkie akcesoria powinny by¢ wykonane ze stali ocynkowanej wg wymagan jak dla ksztattownikéw
stalowych.

Inne akcesoria stosowane do wykonania systemow suchej zabudowy:

— tasmy spoinowe: z wtdkna szklanego, samoprzylepna z wiékna szklanego, perforowana papierowa
— do wzmacniania spoin miedzy ptytami gipsowo-kartonowymi oraz spoin naroznych i
obwodowych,

— uszczelki obwodowe: polietylenowe grubosci 3, 4 mm, filcowe 5 mm, z wetny mineralnej do 10
mm — do uszczelniania potgczen konstrukcji ze stropem i Scianami bocznymi.

Wkrety powinny odpowiada¢ normie:
— PN-EN ISO 7050 Wkrety samogwintujgce z tbem stozkowym, z wgtebieniem krzyzowym,

— PN-EN ISO 3506-4 Wtasnosci mechaniczne czesci ztgcznych ze stali nierdzewnych, odpornych na
korozje.
01.11.2.2 Sufity podwieszane
01.11.2.2.1 Piyty sufitow podwieszanych z wetny szklanej:

wymiary: ptyty gr. 40mm 600x600mm,

—  kolor: biaty

— masa facznie z konstrukcjg nosna: dla ptyt gr. 20mm —3kg/m?2, dla ptyt gr. 40mm - 5kg/m2

— klasa pochtaniania dzwieku NRC — A

— powierzchnia licowa pokryta odpowiednia powtoka, powierzchnia tylna zabezpieczona
welonem szklanym;

— krawedzie: odpowiednio uformowane, aby umozliwi¢ demontaz; wzmocnione, malowane;

— odporno$¢ na wilgo¢: wilgotnosé wzgledna 95% przy temp. 300C;

— wspbtczynnik odbicia swiatta: 84%;

— klasyfikacja ogniowa: produkt niepalny;

— produkt nadaje sie do czyszczenia na mokro;
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01.11.2.2.2 Ruszt stalowy do mocowania ptyt.
Wg rozwigzan systemowych.

Zasadniczo przyjmuje sie ruszt stalowy niewidoczny sktadajgcy sie z profili gtdwnych, profili
dystansowych i listew przysciennych wyposazonych w specjalny klips ze stali narzedziowej
umozliwiajgcy szybki montaz i demontaz ptyt bez uzycia narzedzi. Potgczenia wzdtuzne i poprzeczne
powinny posiada¢ odpowiednig wytrzymatosé na rozerwanie i Sciskanie.

Ruszt mocowany do stropu wieszakami rozmieszczonymi wg dokumentacji projektowej.

Zabezpieczenia ochronne: Metalowe elementy konstrukcji i akcesoria powinny byé ocynkowane lub
inaczej zabezpieczone przed korozja.

01.11.2.2.3 Materiaty pomocnicze:

— blachowkrety, tasmy zabezpieczajgce, listwy naroznikowe itp. akcesoria do montazu
i zabezpieczen ptyt,
— uchwyty do opraw oswietleniowych;

Wszystkie w.w. materialy muszg mieé¢ witasnosci techniczne okreslone przez producenta lub
odpowiednie aprobaty techniczne.

01.11.2.3 Scianki dzialowe- sanitariaty

Ptyta kompaktowa HPL nadajaca sie do stosowania w pomieszczeniach o dowolnej wilgotnosci
(réwniez do kabin prysznicowych), powierzchnia ptyt perfowa, frezowane obrzeza.

— Profile aluminiowe anodowane w kolorze naturalnym, opcjonalnie malowane metodg
proszkowg wg palety RAL (w kolorze ustalonym z Zamawiajgcym).

Okucia

— Rdzen z ocynkowanej stali, ostona z tworzywa sztucznego, opcjonalnie ze stali nierdzewnej;
— Stopa rdzen z ocynkowanej stali, ostona ze stali nierdzewne;j.

Materiaty dla systemu scianek kompaktowych HPL przyjmowac i stosowaé zgodnie z wybranym
systemem. Wymagania:

— system wodoodporny, ognioodporny, odporny na zadrapania

— kabiny sprawiajg wrazenie zawieszonych w powietrzu

— profile oraz elementy taczeniowe wykonane z aluminium

— krawedzie drzwi oraz scian fazowane

— krawedzie $cian frontowych oraz dziatowych mocowane do glazury klamrami

— wszystkie elementy podwdjnie klejone i tgczone mechanicznie

— zawiasy z aluminium anodowanego, trzpien stal nierdzewna

— ndzki z aluminium anodowanego cofniete w gtgb kabiny wys. 15 cm $rednicy 8 cm

— taczna wysokos¢ konstrukcji 215cm wtgczajgc 15cm przeswit nad podioga

— drzwi do kabiny wyposazone w dwa zawiasy (jeden samozamykajacy), uchwyt i zamek.

Akcesoria:

— Zastosowane akcesoria winny pozwala¢ na dziatanie konstrukcji, zgodnie z wytycznymi
technicznymi systemu oraz specyfikacjg Inwestora. Okucia obwiedniowe oraz tgczniki spetniajg
standardy.

— Stosowane s$ruby oraz wkrety wykonane winny by¢ ze stali nierdzewnej. Stosowane elementy
z tworzywa wykonane z nylonu, lub twardego PVC.
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01.11.3 WYMAGANIA SZCZEGOtOWE DOTYCZACE SPRZETU | MASZYN DO ROBOT BUDOWLANYCH
Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w p.3 czesci ogdlnej specyfikacji techniczne;.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos$¢ wykonywanych robdt, zarowno w miejscu tych robot, jak i tez przy
wykonywaniu czynnosci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku materiatéow,

sprzetu itp. Sprzet uzywany przez Wykonawce musi uzyskac akceptacje Inzyniera Kontraktu. Roboty
mozna wykonac recznie lub przy uzyciu wiasciwego sprzetu.

01.11.4 WYMAGANIA SZCZEGOtOWE DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU

Ogdlne warunki uzycia sprzetu transportowego podano w p.4 czesci ogdlnej specyfikacji technicznej.
Niewymagany specjalistyczny sprzet. Do transportu mozina uzy¢ samochodow ciezarowych;
przewozony fadunek nalezy zabezpieczy¢ przed spadaniem i przesuwaniem.

01.11.4.1 Materiatly systeméw suchej zabudowy

Materiaty powinny by¢ pakowane w sposdb zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem i zniszczeniem
okreslony przez producenta. Instrukcja winna by¢ dostarczona odbiorcom w jezyku polskim. Na
kazdym opakowaniu powinna znajdowac sie etykieta zawierajaca:

— nazwe i adres producenta,

— nazwe wyrobu wg aprobaty technicznej, jakg wyrdb uzyskat,
— date produkcji i nr partii,

—  wymiary,

— liczbe sztuk w pakiecie,

— numer aprobaty technicznej,

— nrcertyfikatu na znak bezpieczenistwa,

— znak budowlany.

Sktadowanie materiatdw powinno odbywac sie w pomieszczeniach zamknietych i suchych, na
poziomym i mocnym podktadzie.

Ptyty kartonowo- gipsowe powinny by¢é pakowane w formie pakietdw, uktadanych poziomo na
podktadach dystansowych. Pierwsza ptyta spetnia role opakowania. Kazdy z pakietdw jest spiety tasmg
stalowg. Wysokos¢ sktadowania do pieciu pakietéw jednakowej dtugosci, jeden na drugim.

01.11.4.2 Piyty z wetny szklanej

Panele sufitowe muszg by¢ sktadowane w suchym pomieszczeniu o temperaturze od 0 do 45 stopni
Celsjusza wilgotnosci wzglednej od 0 do 99%, w budynku, w ktdrym sg juz zamontowane okna i drzwi.
Panele powinny by¢ magazynowane w pozycji poziomej min. 50 cm od $cian na drewnianych paletach
lub podkfadzie ochronnym. Panele powinny by¢ zapakowane w oryginalne opakowania do czasu
montazu paneli. Panele nie powinny by¢é magazynowanie w warstwach wyzszych niz 2 palety.

Panele sufitowe powinny by¢ transportowane w oryginalnych opakowaniach zadaszonym srodkiem
transportu. Podtoze powinno by¢ suche, a palety zabezpieczone przed przesuwaniem sie w trakcie
transportu. Nalezy chroni¢ materiat przed zamoczeniem. Kartony z panelami powinny by¢
zabezpieczone przed zniszczeniem wskutek uderzania kartondw o burte srodka transportu.
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01.11.5 WYMAGANIA SZCZEGOLOWE WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH

Ogdlne warunki wykonania robét podano w p.5 czesci ogdlnej specyfikacji technicznej. Przed
przystgpieniem do wykonywania systemdw suchej zabudowy powinny by¢ zakonczone wszystkie
roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy.

Oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy wykonywac¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod
warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi spadek ponizej 0°C, a wilgotnos¢ wzgledna powietrza miesci
sie w granicach 60-80%.

Pomieszczenia powinny by¢ suche i dobrze przewietrzone.

01.11.5.1 Sciany dziatowe

Montaz rusztu: Ruszt metalowy wykonac przy uzyciu profili stosowanych do budowy $cian dziatowych.
Odlegtosci pomiedzy listwami rusztu sg uzaleznione od grubosci stosowanej na oktadziny ptyty. dla ptyt
ogr.12,5mm-600 mm

Ptyty montuje sie ustawiajac je pionowo.
W przestrzen miedzy rusztem nalezy zamontowaé¢ wetne mineralng. Elementami tgczacymi

ksztattowniki konstrukcji rusztu z podtozem (ze Sciang lub stropem) sg strzemiona blaszane typu
montowane przez podktadke elastyczna.

Miedzy wetng mineralng a ptytg gipsowo-kartonowg nalezy zachowac wolng przestrzen powietrzna.

Rodzaj kotwienia rusztu nalezy dostosowac¢ do rodzaju rusztu. Wszystkie stosowane metody kotwienia:
kotkami rozporowymi plastikowymi, metalowymi, kotkami wstrzeliwanymi muszg spetnia¢ warunek
posiadania zabezpieczenia antykorozyjnego. Gestos¢ kotwienia pionowych elementdw rusztu nie
powinna przekracza¢ 100 cm, a ksztattownikéw stropowych i posadzkowych 125cm.

Tyczenie rozmieszczenia ptyt: styki krawedzi podtuznych powinny by¢ prostopadte do ptaszczyzny
Sciany z oknem (réwnolegte do kierunku naswietlania pomieszczenia)
Przy wyborze podtuznego mocowania ptyt do elementéw nosnych rusztu konieczne jest, aby styki

dtugich krawedzi ptyt opieraty sie na tych elementach,

Przy wyborze poprzecznego mocowania ptyt w stosunku do elementow nosnych rusztu konieczne jest,
aby styki krétszych krawedzi opieraty sie na tych elementach,

Ptyty nalezy tak rozmiesci¢, aby na krancach rzedu znalazty sie odciete kawatki ptyt o szerokosci
zblizonej do potowy dtugosci ptyty,

Styki poprzeczne ptyt w dwu sasiadujgcych rzedach powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie o
odlegtosé zblizong do potowy dtugosci ptyty,

Mocowanie ptyt gipsowo-kartonowych do rusztu: Na okfadziny $cienne stosuje sie ptyty gipsowo-
kartonowe zwykte o grubosci 12,5 mm. Ptyty gipsowo-kartonowe mogg by¢ mocowane do elementéw
nos$nych w dwojaki sposob:

mocowanie poprzeczne krawedziami dtuzszymi ptyt do kierunku utozenia elementéw nosnych rusztu,

mocowanie podtuzne wzdtuz elementdw nosnych rusztu ptyt, utozonych réwnolegle do nich dtuzszymi
krawedziami.
Ptyty gipsowo-kartonowe mocuje sie do profili stalowych blachowkretami.

Ptyty nie powinny sta¢ na podtozu, lecz by¢ podniesione o ok. 10mm. U géry powinna by¢ pozostawiona
szczelina 5 mm dla zapewnienia kompensacji drgan i ugie¢ stropéw. Szczeline wypetnia sie kitem
elastycznym na etapie szpachlowania spoin. Spoiny w drugiej warstwie przesuwa sie o 60 cm w



ELEKTROPROJEKT S.A. 3. Specyfikacje techniczne wykonania Str. 91

Oddziat w Lublinie i odbioru robét budowlanych EP9-2368/2024
SST.01.12.00 ARANZACJA PLACU PRZED WEJSCIEM

stosunku do pierwszej warstwy. Zabezpieczenie izolacji z mat przed osunieciem wykonuje sie za
pomocg wieszakéw lub dtugich wkretéw wkrecanych w profile.

Pokrycie drugiej strony Sciany nalezy rozpocza¢ od przykrecenia ptyty o szerokosci 60 cm
lub mniej w przypadku przesuniecia profili. Po zamknieciu drugiej strony Sciany uzyskuje sie

ostateczng stabilno$é. Przy wysokosci Sciany wiekszej od wysokosci ptyty sztukowanie ptyty nalezy
prowadzi¢ naprzemiennie od géry i od dotu. Sztukédwki nie powinny by¢ krétsze niz 30cm.

Szpachlowanie spoin: Krawedzie ptyt gipsowo-kartonowych wykonane sg z fazowaniem
umozliwiajgcym zbrojenie potgczenia sgsiednich ptyt. Zbrojenie wykonuje sie tasmg papierowg lub z
wtdkna szklanego w trzech cyklach: wypetnienie spoin masg szpachlowg i wcisniecie taSmy zbrojace;j.
Po zwigzaniu pierwszej warstwy natozenie tej samej masy szpachlowej na szerszej powierzchni i na
wyschnietg spoine natozenie masy szpachlowej nawierzchniowej, stanowigcej podktad pod farbe. Przy
zbrojeniu tasmg samoprzylepng stosowane sg dwa cykle tj. naklejenie tasmy i jednokrotne wypetnienie
spoin masg szpachlowg, a po jej wyschnieciu szpachlowanie masg nawierzchniowa. Szpachlowanie
przycinanych krawedzi ptyt poprzedzone jest poszerzeniem spoiny za pomocg struga katowego i
analogicznie jak w przypadku zbrojenia spoin fabrycznych wykonanie zbrojenia i szpachlowania.
Rdéznica polega na wykonaniu warstwy nawierzchniowej, ktérg wykonuje sie na szerokosci ok. 40cm
dla , rozciggniecia” szpachlowanej spoiny.

Potaczenie pomiedzy wieszakami sufitu a stropem zelbetowym nalezy wykonaé za pomocg mocowan
dopuszczonych przez nadzér budowlany. Nalezy przy tym przestrzega¢ wskazan podanych przez
producenta tgcznikow.

01.11.5.2 Sufity podwieszane

Poziom sufitu podwieszonego powinien by¢ wyznaczony przy pomocy odpowiednich urzadzen (np.
poziomica laserowa). Mocowanie i rozstaw profili wg projektu wykonawczego i wytycznych
producenta systemu.

Przyciete ptyty w miejscach widocznych powinny mie¢ pomalowane krawedzie farbg w kolorze ptyt
sufitowych. Wszelkie urzagdzenia zamontowane w suficie powinny posiadaé niezalezne podwieszenie.
Powinno sie dazy¢ do symetrycznego rozmieszczenia ptyt na suficie. Ptyty brzegowe nie powinny by¢
wezsze od 30cm. Szczegdty rozmieszczenia ptyt wg ustalen z projektantem i Inspektorem nadzoru.

Sufity winny by¢ sktadowane w miejscu instalacji przez 24h przed montazem. Mogg by¢ instalowane w
temperaturze od 11°C do 35°C. Warunki montazu powinny by¢ stabilne.

Sufit podwieszany zawsze powinien by¢ instalowany w mozliwie pédznym etapie budowy, dzieki czemu
zostanie zminimalizowane ryzyko zabrudzenia ptyt.

Przed przystgpieniem do montazu ptyt sufitowych nalezy zmontowac konstrukcje sufitowg (wsporczg).
Montaz nalezy rozpocza¢ od naniesienia poziomu sufitu za pomocg niwelatora optycznego lub
laserowego badz poziomicy wodnej. Nastepnie zamocowac¢ katownik przyscienny za pomoca kotkdéw
rozporowych rozmieszczonych co 500 mm. Rozmieszczenie profili nosnych L=3600 wyznacza sie w
module co 1200 mm, pamietajgc, aby profile — pierwszy i ostatni — dzielita od $ciany odlegto$¢ nie
wieksza niz 600 mm. Po roztrasowaniu profili gtéwnych nanosi¢ punkty mocowania wieszakéw (co
1200 mm), pamietajgc przy tym, ze odlegtos¢ pierwszego i ostatniego wieszaka od $ciany nie powinna
by¢ wieksza niz 400 mm. Do mocowania wieszakéw uzywac tylko metalowych systemdédw mocowania.
Po zawieszeniu profili gtéwnych (co 1200 mm) wpina¢ co 600 mm profile poprzeczne diugie L=1200
mm. Nastepnie pomiedzy profile poprzeczne dtugie wpinac profile poprzeczne kroétkie L=600mm.
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Kratownice w 10% wypetniac¢ ptytami sufitowymi i poziomowad. Ptyty sufitowe wktada¢ w czystych,
bawetnianych rekawiczkach w celu unikniecia zabrudzen.

Po wypoziomowaniu sufitu uzupetniaé wszystkie ptyty i wykonac docinki przy scianach.

W celu dociecia ptyty sufitowej, nalezy jg nadcigé od strony widocznej wzdtuz wymagane;j linii za
pomocg noza monterskiego, nastepnie ztamaé i przecigé noiem papier od strony spodniej
(analogicznie jak dla ptyty G-K).

Uwaga 1.: Zaleca sie montaz profili gtdéwnych L=3600 réwnolegle do promieni $wiatta dziennego

Uwaga 2.: taczenie profili gtéwnych nie powinno przebiega¢ w jedne;j linii

01.11.5.3 Wykonanie $cianek systemowych w sanitariatach

Przed przystgpieniem do wykonywania systemowych kabin powinny by¢ zakoriczone wszystkie inne
roboty stanu wykonczeniowego. Przed rozpoczeciem prac montazowych pomieszczenia powinny by¢
oczyszczone z odpadow. Montaz Scianek systemowych kabin sanitarnych rozpoczyna sie od
skompletowania elementéw i tyczenia ich rozmieszczenia w pomieszczeniu. Po wytyczeniu
rozmieszczenia elementéw nastepuje tyczenie miejsc montazu okué¢ mocujgcych systemowe Scianki
kabin do $cian murowanych i posadzek. Nastepnym etapem jest mocowanie Scianek poprzecznych
(dziatowych pomiedzy kabinami) do podtoza za pomocg systemowych tgcznikéw i Scianek drzwiowych.
Ostatnim etapem jest montaz skrzydet drzwiowych i zamkow ze wskaznikiem wolne/zajete. Po
zakonczeniu montazu wszystkich elementow nalezy zdjg¢ folie zabezpieczajgcg powierzchnie
elementow i w kazdej kabinie zamontowa¢ podwadjny wieszak na ubranie. Montaz nalezy prowadzi¢
Scisle wg instrukcji producenta zastosowanego systemu.

01.11.6 KONTROLA, BADANIA | ODBIOR WYROBOW | ROBOT BUDOWLANYCH

Ogdlne warunki kontroli jako$ci podano w p.6 czesci ogdlnej specyfikacji technicznej.

Czestotliwos¢ oraz zakres badan materiatéw powinna by¢ zgodna z normami. Dostarczone na plac
budowy materiaty nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem ich jakosci. Zasady kontroli powinien ustalié
Kierownik budowy w porozumieniu z Inzynierem.

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby majg zaswiadczenia o
jakosci wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu wtasciwosci technicznych na podstawie
badan doraznych.

01.11.6.1 Scianki dzialowe
Badania w czasie wykonywania robdt w szczegdlnosci powinny dotyczyé sprawdzenia materiatow:

— narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),

— wymiary (zgodnie z tolerancjg),

wilgotnos¢ i nasigkliwos¢ ptyt gipsowo-kartonowych,

— obcigzenie na zginanie niszczace lub ugiecia ptyt,

— wystepowanie uszkodzen powtoki cynkowej elementéw stalowych.
Wyniki badan ptyt gipsowo-kartonowych, dekoracyjnych stropowych i innych materiatéw powinny by¢
akceptowane przez Inzyniera.
01.11.6.2 Sufity podwieszane
Badania materiatow powinny obejmowac:

— Sprawdzenie powierzchni- koloru, faktury, rownosci, braku zataman, wgniecen i nieréwnosci.

— Narozniki i krawedzie, czy nie ma uszkodzen

— Kontrole wymiardéw ptyt
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— Kontrole wymiaréw- réwnosci i prostoliniowosci elementéw rusztu.

— Wystepowanie uszkodzen powtoki cynkowej elementdw stalowych
Badania w czasie wykonywania robdt w szczegdlnosci powinny objg¢ sprawdzenie:

— doktadne pomiary i rozplanowanie,

— zamocowanie listew przysciennych na okreslonym poziomie,

— zamocowanie szyn nosnych,

— wpinanie poprzeczek systemowych do kratownic 600x600 mm,
— wypoziomowanie sufitu,

— zamocowanie oSwietlenia,

— zatozenie paneli sufitowych z wetny mineralnej.
01.11.6.3 Wykonanie $cianek systemowych w sanitariatach
Sciana HPL podlega ogledzinom. Elementy nie moga wykazywaé wad produkcyjnych i uszkodzen
mechanicznych. Dostarczone elementy muszg by¢ kompletne.

01.11.7 WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT

Ogdlne warunki obmiaru robdt podano w p.7 czesci ogdlnej specyfikacji technicznej.
Jednostkg obmiarowa robdt jest m2. 1loé¢ robét okreéla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem

zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.
01.11.8 ODBIOR ROBOT BUDOWLANYCH

01.11.8.1 Sciany dziatowe

Wymagania przy odbiorze okresla norma PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki.
Wymagania i badania przy odbiorze.

Sprawdzeniu podlega:

— zgodnos¢ wykonania z dokumentacjg techniczng,

— rodzaj zastosowanych materiatéw,

—  przygotowanie podtoza,

— prawidtowos¢é zamocowania ptyt, ich wykonczenia na stykach, narozach i obrzezach,

— wichrowato$¢ powierzchni: powierzchnie suchych tynkéw powinny stanowié ptaszczyzny
pionowe, poziome lub o kacie nachylenia przewidzianym w dokumentacji. Kgty dwuscienne
utworzone przez te ptaszczyzny, powinny by¢ katami prostymi lub innymi zgodnymi z
dokumentacjg. Krawedzie przyciecia ptaszczyzn powinny by¢ prostoliniowe.

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi oktadzin nalezy przeprowadzi¢ za
pomocg ogledzin zewnetrznych oraz przyktadania (w dwu prostopadtych kierunkach) faty kontrolnej o
dtugosci 2,0 m, w dowolnym miejscu powierzchni. Pomiar przeswitu pomiedzy tatg a powierzchnig

suchego tynku powinien by¢ wykonany z doktadnoscig do 0,5 mm.

Dopuszczalne odchyitki sg nastepujace:

Dopuszczalne odchylenia powierzchni od ptaszczyzny i krawedzi od kierunku
Powierzchni od ptaszczyzny Powierzchni i krawedzi od kierunku Przecinajacych sie
i krawedzi od linii prostej - - ptaszczyzn od kata w
Pionowego poziomego .
dokumentacji
Nie wieksza niz 2mm iw Nie wieksze niz 1,5mm i Nie wieksze niz 2mm i Nie wieksza niz 2mm na
liczbie nie wiekszej niz 2szt. | ogoétem nie wiecej niz 3mm ogotem nie wiekszej niz dtugosci taty kontrolnej 2m
w pom. do 3,5m wys. oraz 3mm na catej pow.
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na catej dtugosci faty nie wiecej niz 4mm w pom. ograniczonej Scianami,
kontrolnej 2m pow. 3,5m wys. belkami itp.

01.11.8.2 Sufity podwieszane:

01.11.8.2.1 Odbidr robat zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy wykonywaniu sufitdw podwieszanych elementem ulegajgcym zakryciu sg podtoza (stropy) oraz
ruszty. Ich odbiér musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem robdt zwigzanych z montazem ptyt.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uznac¢ podtoza i ruszty za wykonane
prawidtowo i zezwolié na przystgpienie do montazu ptyt sufitowych.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny podtoze i ruszty nie powinny by¢ odebrane.
Wykonawca zobowigzany jest do dokonania poprawek.

01.11.8.2.2 Odbidr korncowy

Odbioru dokonuje komisja powotana przez zamawiajgcego na podstawie przedtozonych dokumentéw,
wynikéw badan i pomiaréw oraz dokonanej ocenie wizualnej.

Podstawe do odbioru robdt oktadzinowych powinny stanowié nastepujgce dokumenty:

— dokumentacja techniczna (projekt wykonawczy, projekt wnetrz, dokumentacja
powykonawcza),

— szczegbtowe specyfikacje techniczne,

— dziennik budowy,

— zaswiadczenia o jakosci materiatow i wyrobow dostarczonych na budowe (aprobaty
techniczne, certyfikaty, deklaracje zgodnosci),

— protokoty odbioru poszczegdlnych etapdw robdt zanikajacych,

— protokoty odbioru materiatéw i wyrobow,

— wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez budowe,

W trakcie odbioru komisja obowigzana jest zapoznaé sie z przedtozonymi dokumentami,
przeprowadzi¢ badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt.6.3 i 6.4. niniejszej specyfikacji oraz
dokonac oceny wizualne;j.

Roboty zwigzane z montazem sufitdow podwieszanych powinny by¢ odebrane, jesli wszystkie wyniki
badan i pomiaréw sg pozytywne, dostarczone przez wykonawce dokumenty sg kompletne i
prawidtowe pod wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny roboty nie powinny by¢ przyjete. W takim
przypadku nalezy poprawic (rozebrac i utozy¢ na nowo) zle wykonane elementy sufitow i przedstawié
je ponownie do odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentow odbiér moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokdt podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i
wykonawcy. Protokét powinien zawieraé:

ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

— ocene wynikéw badan,

— wykaz wad i usterek ze wskaznikiem mozliwosci ich usuniecia,

— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robét z zamdéwieniem,

Protokot odbioru koncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koncowego pomiedzy
zamawiajgcym Inwestorem a Wykonawca.
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01.11.8.2.3 Odbidr pogwarancyjny

Odbiér pogwarancyjny przeprowadza sie po uptywie okresu gwarancji, ktérego dtugosc jest okreslona
w umowie. Celem odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu sufitéw podwieszanych po uzytkowaniu
w okresie gwarancji oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robét poprawkowych
zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad.

Odbiér pogwarancyjny jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej sufitéw z uwzglednieniem
zasad opisanych w pkt.8.3.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny
do dokonania potracen wynikajgcych z obnizonej jakosci robét.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie
zauwazone wady w wykonanych sufitach.

01.11.9 PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne warunki ptatnosci w p.9 czesci ogdlnej specyfikacji techniczne;j.
Ptaci sie za 1 m? zaplanowanych prac:

— dostarczenie materiatéw i sprzetu,

— budowa rusztu,

— mocowanie ptyt

— uporzadkowanie stanowiska pracy

— przeprowadzenie wymaganych pomiarow.

01.11.10 DOKUMENTY ODNIESIENIA

PN-65-10106 Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw pocienionych

PN-B-79405 Ptyty kartonowo-gipsowe

PN-B-79406 Ptyty warstwowe gipsowo-kartonowe

PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze

PN-EN 13964:2005/A1:2008 Sufity podwieszane. Wymagania i metody badan

PN-EN 14246:2008 Elementy gipsowe do sufitéw podwieszanych. Definicje, wymagania, metody badan
PN-EN 14195 Elementy szkieletowe] konstrukcji metalowej do stosowania z ptytami

gipsowo-kartonowymi. Definicje, wymagania i metody badan

PN-EN 13279-1 Spoiwa gipsowe i tynki gipsowe -- Czes¢ 1: Definicje i wymagania

PN-EN 13279-2 Spoiwa i tynki gipsowe. Metody badan

PN-81/M-47540.01 Agregaty tynkarskie. Ogélne wymagania i badania

PN-EN 998-1 Wymagania dotyczace zapraw do murdéw -- Cze$¢ 1: Zaprawa tynkarska

PN-EN 1015-12 Metody badan zapraw do muréw -- Czes¢ 12: Okreslenie przyczepnosci do podtoza

stwardniatych zapraw na obrzutke i do tynkowania

PN-EN 13658-1 Metalowe siatki, narozniki i listwy podtynkowe -- Definicje, wymagania
i metody badan -- Czes¢ 1: Tynki wewnetrzne

PN-EN 15824 Wymagania dotyczgce tynkdw zewnetrznych i wewnetrznych na spoiwach
organicznych

PN-EN 1008 Woda zarobowa do betonu -- Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw
produkcji betonu

PN-EN ISO 10666 Wkrety wiercgce samogwintujgce. Wtasnosci mechaniczne i funkcjonalne
PN-EN ISO 15482 Wkrety wiercgce samogwintujgce z tbem stozkowym z wgtebieniem krzyzowym
PN-B-02151-3 Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem w budynkach — Izolacyjnos¢ akustyczna

przegrdéd w budynkach oraz izolacyjnos$¢ akustyczna elementéw budowlanych.
PN-EN 438-1:1997 Wysokocisnieniowe laminaty dekoracyjne (HPL).
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Ptyty z zywic termoutwardzalnych. Wymagania
PN-EN 438-2:1997 Wysokocisnieniowe laminaty dekoracyjne (HPL).
Ptyty z zywic termoutwardzalnych. Oznaczanie wtasciwosci
PN-88/P-04950 Metody badarn wyrobow wtdkienniczych. Laminaty widkiennicze i witékniny.
Wyznaczanie sity rozwarstwiania
PN-EN 1670:2000 Okucia budowlane. Odpornos¢ na korozje. Wymagania i metody badan
PN-EN 12365-1:2004 (U) Okucia budowlane. Uszczelki i tasmy uszczelniajgce do drzwi, okien, zaluzji i
Scian ostonowych. Czes¢ 1: Wymagania eksploatacyjne klasyfikacja
PN-EN ISO 7050:1999 Wkrety samogwintujgce z tbem stozkowym, z wgtebieniem krzyzowym
PN/B9U212:1997 9 Materiaty kamienne .Elementy kamienne. Ptyty z konglomeratéw kamiennych
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SST.01.12.00. ARANZACIJA PLACU PRZED WEJSCIEM- WYKONANIE NAWIERZCHNI |
ELEMENTY MALEJ ARCHITEKTURY

KOD CPV RODZAJ ROBOT
45112720-8 Roboty w zakresie ksztattowania terendw sportowych i rekreacyjnych

01.12.1 cZESC OGOLNA

01.12.1.1 Nazwa zadania

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
budowlanych dla inwestycji pn.: ,,Remont i ocieplenie budynku warsztatéw zawodowych przy zespole
Szkét Transportowo- Komunikacyjnych; ul. Zemborzycka 82 w Lublinie”. Budynek zlokalizowany na
dziatce 37/9, obreb 9 - Dziesiata Il, arkusz mapy 17. Identyfikator dziatki: 066301_1.0009.AR_17.37/9.

Inwestycja bedzie realizowana w ramach przedsiewziecia ,Utworzenie i funkcjonowanie Branzowego
Centrum Umiejetnosci w dziedzinie Robotyki przy Zespole Szkét Transportowo- Komunikacyjnych
im. Tadeusza Kosciuszki w Lublinie”.

Aranzacja placu przed wejsciem- elementy matej architektury

01.12.1.2 Przedmiot i zakres robét

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robét zwigzanych z wykonaniem $cian dziatowych szkieletowych z obudowA z ptyt gipsowo-
kartonowych, oraz sufitow podwieszanych.

Zakres robdt obejmuje:
— Wykonanie nawierzchni placu przed wejsciem do budynku
— Wykonanie opasek
— Montaz elementéw matej architektury
01.12.1.3 Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z okresleniami podanymi W wymaganiach
ogélnych.
01.12.2 WYMAGANIA SZCZEGOLOWE DOTYCZACE WLASCIWOSCI MATERIALOW BUDOWLANYCH

Wymaga sie, aby wszystkie materiaty uzyte do budowy posiadaty atesty i byly dopuszczone do
stosowania w budownictwie

Wykonawca przed wbudowaniem materiatu ztozy karty materialowe do akceptacji Projektanta i
inspektora.

01.12.2.1 Nawierzchnia

01.12.2.1.1 Podbudowa z kruszywa stabilizowanego mechanicznie
— Rodzaje materiatow

Materiatem do wykonania podbudowy z kruszyw tamanych stabilizowanych mechanicznie powinno
by¢ kruszywo tamane, uzyskane w wyniku przekruszenia surowca skalnego lub kamieni narzutowych i
otoczakéw albo ziarn zwiru wiekszych od 8 mm. Kruszywo powinno by¢ jednorodne bez zanieczyszczen
obcych i bez domieszek gliny.

— Wymagania dla materiatéw
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Uziarnienie kruszywa Krzywa uziarnienia kruszywa - okreslona wg normy PN-91/B-06714/15 powinna

miescic¢ sie pomiedzy nizej podanymi wartosciami granicznymi:

Sito kwadratowe, mm Przechodzi przez oczko sita, %
#63 mm 100

#31,5mm 78 -100

#16 mm 58 - 87

#8 mm 42 -70

#4 mm 30-54

#2mm 21-41

#0,5mm 10-23

#0,075 mm 3-10

Wymiar najwiekszego ziarna kruszywa nie moze przekracza¢ 2/3 grubosci warstwy ukfadanej

jednorazowo. Frakcje kruszywa przechodzgce przez sito 0,075 mm nie powinny stanowi¢ wiecej niz

65 % frakcji przechodzacych przez sito 0,5 mm.

Wtasciwosci kruszywa

Lp. | Wiasciwosci badane wedtug Podbudowa
1 Zawarto$¢ ziaren nieforemnych, wg PN-78/B-
067714/15, %, nie wiecej niz: 35
w klincu nie bada sie
Stopien przekruszenia ziaren, % 75*
Scieralnos¢ ziaren wiekszych od 2 mm, w bebnie Los
Angeles wg PN-79/B-06714/42, ubytek masy, %, nie
wiekszy niz 30
4 Mrozoodpornosc ziaren wiekszych od 2 mm wg PN-
78/B-06714/19, po 25 cyklach zamrazania i
odmrazania, ubytek masy, %, nie wiekszy niz 10
5 Wskaznik piaskowy, wg BN-64/8931-01, kruszywa
5- krotnie zageszczanego metodg normalng wg PN-
88/B-04481 30-70
6 Zawarto$¢ zanieczyszczen obcych wg PN-78/B-
06714/12, %, nie wiecej niz 0,2
7 Zawarto$¢ zanieczyszczen organicznych wg PN- | Barwa cieczy nad kruszywem nie
78/B-06714/26 ciemniejsza od barwy wzorcowej
* Frakcje kruszywa pozostajgce na sicie o oczkach kwadratowych 4 mm powinny mie¢ nie
mniej niz 75 % wagowo ziaren pokruszonych, posiadajgcych wiecej niz jedng przetamang
powierzchnie.

01.12.2.1.2 Betonowe obrzeza chodnikowe

— Prefabrykaty
Obrzeza betonowe wg BN-80/6775-03/04 z betonu klasy B25 o wymiarach 8x35x100 cm.

Powierzchnie obrzezy powinny by¢ bez rys, pekniec i ubytkéw betonu, o fakturze z formy lub zatartej.

Krawedzie elementéw powinny by¢ réwne i proste.
Dopuszczalne odchytki wymiaréw obrzezy wynosza:

= dtugosé £ 8 mm,
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= wysoko$¢, grubosé £ 3 mm.
Beton prefabrykatéw musi spetnia¢ nastepujgce wymagania:

= nasigkliwos¢ nie wieksza niz 4 %,

=  stopied mrozoodpornosci

= spadek wytrzymatosci nie wiekszy niz 20 % po 150 cyklach zamrazania i odmrazania (F 150).
Prefabrykaty powinny posiadac certyfikat zgodnosci z PN.

— Inne materiaty

o piasek na podsypke gr. 5 cm wg BN-84/6774-04,

o zaprawa cementowo-piaskowa 1:2 do wypetnienia spoin wg PN-90/B-14501.
Obrzeza betonowe powinny by¢ sktadowane w pozycji wbudowania na otwartej przestrzeni, na
wyréwnanym i odwodnionym z zastosowaniem podktadek i przektadek utozonych w pionie jedna nad
drugy. Cement powinien by¢ pakowany i dostarczany w workach papierowych. Roztadunku kazdej
mozna dokona¢ po przedtozeniu atestu producenta. Niezaleznie od w/w certyfikatu Wykonawca ma
obowigzek badania dla kazdej dostawy: czaséw wigzania, statosci objetosci i 28-dniowej cementu wg
PN-88/B-04320. Przechowywanie cementu powinno by¢ zgodne z BN-88/6731-08. Jezeli piasek do
wykonania podsypki i zapraw nie moze by¢ uzyty bezposrednio po dostarczeniu | zachodzi potrzeba
jego sktadowania, to nalezy go zabezpieczyé przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi
materiatami kamiennymi. Plac sktadowania powinien by¢ utwardzony i odwodniony

01.12.2.1.3 Nawierzchnia z kostki betonowej

— Prefabrykaty betonowe

Brukowa kostka betonowa grub. 8 cm typu behaton wykonana z betonu B25, o ksztatcie
zaakceptowanym przez Inspektora. Brukowa kostka betonowa musi posiadaé aprobate techniczng
IBDiM oraz certyfikat producenta z PN.

Beton prefabrykatéw musi spetnia¢ nastepujace wymagania:
= Nasigkliwos¢ nie wieksza niz 4 %,
= stopied mrozoodpornosci - spadek wytrzymatosci nie wiekszy niz 20 % po 150 cyklach
zamrazania i odmrazania (F 150).
= Wytrzymatosé na Sciskanie po 28 dniach (Srednia z 6 kostek) = 60 MPa.

= Dopuszczalna najnizsza wytrzymatos$c pojedynczej kostki nie mniejsza niz 50 MPa (w ocenie

statystycznej z co najmniej 10 kostek).

= Scieralno$¢ kostek betonowych okreélona na tarczy Boehmego wg PN-B-04111 nie wiecej niz
4 mm.

= Tolerancje wymiarowe wynosza:
o nadtugosci+3 mm,
o naszerokosci £ 3 mm,
o nagrubosci+5 mm.

— Inne materiaty
o Piasek do podsypki cementowo-piaskowej wg PN-B-11113.
o Zaprawa cementowo-piaskowa 1:2 do wypetnienia spoin wg PN-90/B-14501.
o Piasek do wypetnienia spoin wg PN-B-11113.
o Kruszywo famane stabilizowane mechanicznie do podbudowy wg ST-04.02.02.
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Sktadowanie materiatdw Brukowe kostki betonowe powinny by¢ sktadowane w pozycji jak przy ich
transporcie, ustawione nie wiecej niz w czterech warstwach na otwartej przestrzeni, na podtozu
wyréwnywanym i odwodnionym. Roztadunku kazdej dostawy mozna dokonaé po przedtozeniu atestu
producenta. Jezeli piasek do wykonania podsypki nie moze by¢ uzyty bezposrednio po dostarczeniu
i zachodzi potrzeba jego sktadowania, to nalezy go zabezpieczy¢ przed zanieczyszczeniem
i zmieszaniem z innymi materiatami kamiennymi. Plac sktadowania powinien by¢ utwardzony
i odwodniony.

01.12.2.2 Elementy matej architektury

01.12.2.2.1 tawki
Cechy produktu:

— Dtugosé catkowita: 175 cm

—  Wysokos¢ siedziska: 43 cm

— Gtebokos¢ siedziska: 40 cm

—  Wysokos$¢ oparcia: 40 cm

—  Wymiary deski: 45/70 mm

- Srednica stelaza 60 mm

Dane techniczne

— Konstrukcja stalowa, wykonana z rur fi 60

— Stelaz malowany proszkowo na kolor czarny

— Rodzaj drewna: swierk skandynawski
Deski suszone prézniowe, malowane metodg zanurzeniowg
01.12.2.2.2 Stojaki na rowery

Stojak na min. 5 roweréw, ze stali malowanej w kolorze czarnym. Konstrukcja stojaka z ptaskownikéw
tworzacych obrecz-podstawe oraz przytwierdzonych do nich, cienkich rurek, tworzacych miejsca
parkingowe.

Charakterystyka:

— konstrukcja stojaka - stal malowana

— ilo$¢ stanowisk - 5

Wymiary:

— dtugosé¢-170 cm

— wysokosé-43 cm

szerokos$¢ - 43 cm

01.12.3 WYMAGANIA SZCZEGOLOWE DOTYCZACE SPRZETU | MASZYN DO ROBOT BUDOWLANYCH
Do wykonania robét budowlanych mozna uzy¢ dowolnego sprzetu i maszyn .W przypadku zabawek
montaz bedzie wykonywany przez producenta lub jego autoryzowanego przedstawiciela i on bedzie
odpowiedzialny za dostarczenie odpowiedniego sprzetu.

01.12.4 WYMAGANIA SZCZEGOLOWE DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU

Ogdlne warunki uzycia sprzetu transportowego podano w pkt. 4 cze$ci ogdlnej specyfikacji techniczne;j.
Podstawowy sprzet to:

— Samochody ciezarowe
— Samochody dostawcze
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Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Podczas transportu
materiaty i elementy powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg statecznosci.
01.12.5 WYMAGANIA SZCZEGOLOWE WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z umowa oraz za jako$¢ zastosowanych
materiatdw, urzadzen i wykonywanych robdét, za ich zgodnos¢ z dokumentacjg projektows,
wymaganiami SST oraz poleceniami Inspektora nadzoru.

01.12.5.1 Wykonanie nawierzchni

01.12.5.1.1 Podbudowa z kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie
Wykonanie podbudowy

Transport i rozscietanie kruszywa - nalezycie wymieszane i zwilzone kruszywo dostarczy¢ na budowe
w warunkach zabezpieczajgcych je przed wysychaniem i segregacja. Kruszywo rozscietaé po
sprawdzeniu prawidtowosci wykonania podtoza

Profilowanie - przed zageszczeniem rozscietane kruszywo sprofilowa¢ do spadkéw poprzecznych i
pochylen podtuznych wymaganych w projekcie. Grubos¢ pojedynczo uktadanej warstwy wynosi 10 cm
po zageszczeniu.

Zageszczanie

Dobodr sprzetu do zageszczania oraz ustalenie liczby przejs¢ dla uzyskania wymaganego wskaznika

zageszczenia warstwy nalezy przeprowadzi¢ w korycie, bez wykonywania odcinka prébnego,
prowadzgc ciggta kontrole stopnia zageszczenia.

Watowanie podbudowy nalezy wykonywa¢ w warstwach o grubosci odpowiadajgcej zastosowanym
srodkom do zageszczania kruszywa:

— przy walcach statycznych gtadkich - 15 cm
— przy walcach wibracyjnych gtadkich - 20 cm
Poczatkowe zageszczenie nalezy wykonywacé walcem statycznym gtadkim lek-kim o nacisku 30-45 kN,

a nastepnie walcem ciezkim o nacisku powyzej 65 kN.

Stosujgc do zageszczania walce wibracyjne, poczatkowe przejscia walcéw nalezy wykonywaé bez
uruchamiania wibratorow.

W ostatniej fazie zageszczania nalezy sprawdzic profil szablonem.

Zageszczenie podbudowy kontroluje sie posrednio przez pomiar modutu odksztatcenia zgodnie z PN-
$/06102-1997.
Utrzymanie podbudowy
Podbudowa po wykonaniu powinna by¢ utrzymywana w dobrym stanie.
Wymagania jakosSciowe wykonania podbudowy.
Dopuszczalne sg nastepujace tolerancje wykonania:
— rzedne wykonanej podbudowy nie powinny rézni¢ sie o +1 cm i -2 c¢cm. od rzednych
projektowanych
— nieréwnosci podtuzne mierzone zgodnie z normg BN-68/8931-04 planografem lub
czterometrowa tatg, nie moga przekracza¢ 10 mm,
— stosuje sie spadki poprzeczne takie jak dla warstwy $cieralnej. Spadki poprzeczne mierzone tatg

4-metrowg z poziomicg, nie powinny przekracza¢ wartosci bezwzglednej spadku
projektowanego o0 £ 0,5 %.
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— szeroko$¢ podbudowy, gdy jest ona obramowana kraweznikiem, powinna by¢ réwna szerokosci
projektowanej mierzonej miedzy licami kraweznikdw. Gdy podbudowa nie jest obramowana
kraweznikiem, jej szerokos¢ powinna by¢ szersza o 30 cm od projektowane] krawedzi warstwy
Scieralnej.

Odchylenia szerokosci, mierzone od osi realizacyjnej nie powinny przekracza¢ £+ 5 cm w stosunku do
projektowanych. Grubos¢ podbudowy po zageszczeniu nie powinna przekracza¢ o +10 %, -15 %
grubosci projektowanej.

01.12.5.1.2 Betonowe obrzeza chodnikowe

Wykop koryta pod podsypke i obrzeza wykonywac nalezy zgodnie z PN-68/B-06050. Wykop wykonany
recznie. Podtoze koryta nalezy zagesci¢ do wskaznika zageszczenia Is = 0,97.

Obrzeza ustawiac nalezy na podsypce z piasku o szerokosci 15 cm i grubosci 5 cm po zageszczeniu.
Wysokos¢ obrzeza nad nawierzchnig 2cm.

Niweleta obrzeza powinna by¢ zgodna z projektowang niweletg chodnika. Tylna s$ciana obrzeza
powinna by¢ po ustawieniu obsypana piaskiem, zwirem lub miejscowym przepuszczalnym. Materiat,
ktorym zostanie obsypana tylna Sciana obrzeza nalezy ubic.

Spoiny nie powinny przekracza¢ szerokosci 1 cm i zostaé wypetnione zaprawg cementowo- piaskowg
w stosunku 1:2. Spoiny przed zatarciem nalezy oczysci¢ i zmyé wodg. Spoiny muszg wypetnione
catkowicie na petng gtebokos¢. Sktad zaprawy: 300 kg cementu “35” na 1 m3 piasku.

Obrzeza betonowe w planie powinny by¢ ustawiane w projektowanej linii. Dopuszczalne odchylenie
linii obrzezy wynosi £ 1 cm na kazde 100 m utozonego obrzeza. Gorng krawedz obrzeza wyznacza
projektowana niweleta. Dopuszczalne odchylenie od niwelety wynosi £+ 1 cm na kazde 100 m
utozonego obrzeza.

01.12.5.1.3 Uktadanie kostki betonowej

Na weczesniej wykonanej podbudowie z kruszywa stabilizowanego mechanicznie nalezy wykonaé
podsypke piaskowg grub. 5 cm, ktdra stanowié bedzie warstwe wyréwnawczg dla wykonania
nawierzchni chodnikéw z betonowej kostki brukowej grub. 8cm. Podsypke cementowo-piaskowg
grubosci 5 cm nalezy wykonaé w proporcji 1:4.

— Uktadanie nawierzchni chodnika
Nawierzchnie chodnika z brukowej kostki betonowej uktada¢ nalezy z zachowaniem projektowanych
pochylen podtuznych oraz w spadku poprzecznym wynoszacym: 2 % w kierunku trawnika.

Przy obrzezach usytuowanych w poboczu ziemnym betonowg kostke brukowg nalezy uktada¢ w ten
sposéb, aby gérna krawed? znajdowata sie do 1 cm powyzej gdrnej krawedzi kraweznika. Przy
urzadzeniach naziemnych uzbrojenia podziemnego kostki brukowe odpowiednio dociete nalezy
uktadac w jednym poziomie, regulujgc wysokos¢ urzadzen naziemnych do poziomu chodnika.

Szeroko$¢ spoin chodnikdw z brukowej kostki betonowej na odcinkach prostych nie powinna
przekracza¢ 0,2 - 0,3 cm. Spoiny pomiedzy kostkami po oczyszczeniu powinny by¢ zamulone piaskiem
na petng grubos$¢ elementu. Do zamulenia spoin nalezy stosowac drobny ostry piasek odpowiadajgcy
BN-84/6774-04.

Chodniki, ktdrych spoiny wypetnione sg zaprawg cementowg, po wykonaniu nalezy pokryé warstwg
piasku grubosci 1,0 - 1,5 cm. Piasek nalezy zwilzyé wodg i utrzymywac w stanie wilgotnym w ciggu 7
dni. Chodnik o spoinach wypetnionych piaskiem mozna odda¢ do uzytku bez-posrednio po wykonaniu.

Powierzchnia chodnikdw powinna by¢ réwna i bez pofatdowan.
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01.12.5.2 Montaz elementéw matej architektury

01.12.5.2.1 Roboty ziemne — wykopy fundamentéw urzadzen

Wykopy pod fundamenty nalezy wykonac¢ o $cianach pionowych lub ze skarpami, recznie. Wykopy
chroni¢ przed zawilgoceniem. Zasyp wykopdw wykonaé warstwami z rOwnoczesnym zagoszczeniem
gruntu.

01.12.5.2.2 Fundamenty

Fundamenty prefabrykowane posadawiaé¢ zgodnie z instrukcjg producenta urzadzen. Elementy
obetonowywane w gruncie zala¢ betonem min. C16/20 lub C20/25 wg wytycznych producenta.
Urzadzenia mocowaé nie wczesniej niz po osiggnieciu 80% wytrzymatosci betonu. W przypadku
wczesniejszego montazu urzadzen zabezpieczy¢ (unieruchomic) przed uzywaniem do czasu osiggniecia
przez beton zgdanej wytrzymatosci.

01.12.5.2.3 Montaz urzadzen

Wszystkie urzadzenia nalezy zmontowac zgodnie z instrukcja producenta. Instrukcja montazu zostanie
przekazana Inspektorowi nadzoru (Zamawiajgcemu) w celu umozliwienia sprawdzenia zgodnosci
montazu.

01.12.6 KONTROLA, BADANIA | ODBIOR WYROBOW | ROBOT BUDOWLANYCH

Ogdlne warunki podano w pkt. 6 czesci ogdlnej specyfikacji techniczne;j.

01.12.6.1 Kontrola wykonania nawierzchni

01.12.6.1.1 Podbudowa

Przed przystgpieniem do robdt Wykonawca powinien wykonaé¢ badania kruszyw przeznaczonych do
wykonania robét i przedstawic¢ wyniki tych badan Inspektorowi.

Kontrola jakos$ci podbudowy w czasie budowy
= Badania zageszczenia podbudowy

Zageszczenie podbudowy nalezy sprawdzac przynajmniej w dwdch punktach, wybranych losowo na
kazdej dziatce roboczej. Kontrole zageszczenia nalezy wykona¢ metodg obcigzen ptytowych.

Badania i pomiary wykonania warstwy podbudowy
Sprawdza sie nastepujgce elementy wykonania warstwy podbudowy:

— grubos$é, co najmniej w trzech losowo wybranych punktach, lecz nie rzadziej niz raz na
1000 m?,

— nosnosé, wg obcigzen ptytowych, nie rzadziej niz co 100 m,

— szerokos¢, nie rzadziej niz co 100 m,

— réwnos¢ podtuzna, w sposdb ciggty planografem albo, co 20 m fatg,

— spadki poprzeczne, przy pomocy taty i poziomicy nie rzadziej, niz co 100 m,

— rzedne, mierzone na krawedziach warstwy nie rzadziej niz co 100 m,

— utrzymanie, zabezpieczenie podbudowy sprawdza sie na podstawie ogdlnego zuzycia
materiatdw oraz przez wizualng ocene jednorodnosci skropienia i rownomiernosci roztozenia
piasku.

Wyniki pomiaréw kontrolnych powinny stwierdzié¢ zgodnos¢ wykonania podbudowy z Dokumentacjg
Projektowg z tolerancjami.

01.12.6.1.2 Wykonanie obrzezy betonowych
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Kontrola przed przystgpieniem do robét
Badania prefabrykatéw obejmujg sprawdzenie:

— ksztattu i wymiaru; przez pomiar bezposredni z doktadnoscig do 1 mm,
— wygladu zewnetrznego; przez ogledziny powierzchni elementéw,

— wytrzymatosci betonu na Sciskanie (klasy betonu),

— nasigkliwosci betonu,

mrozoodpornosci betonu.

Kontrola jakosci pozostatych materiatéw powinna obejmowac sprawdzenie zgodnosci wynikéw badan
laboratoryjnych dostarczonych materiatéw z wymaganiami okreslonymi w normach:

— PN-B-11113 dla piasku na podsypke

— PN-79/B-06711 dla piasku do zapraw

— PN-B-19701 dla cementu

— PN-EN 1008:2004 dla wody

Kontrola w czasie robot

Czestotliwos¢ kontroli powinna by¢ uzalezniona od potrzeb gwarantujgcych wykonania robét z
wymaganiami nie rzadziej jednak niz przed uptywem kazdego dnia roboczego. Kontrola obejmowac
powinna zgodnos$¢ wykonywanych robdt z wymaganiami

Kontrola po wykonaniu robét

Dopuszczalne odchylenia profilu podtuznego obrzezy nie mogg przekracza¢ + 1 cm na kazde 100 m
ustawionego obrzeza.

Dopuszczalne odchylenie linii obrzezy od projektowanego kierunku nie moze wynosi¢ wiecej niz+1 cm
na kazde 100 m ustawionego obrzeza.

Doktadnos¢ wypetnienia spoin bada sie na kazdych 10 metrach ustawionego obrzeza. Spoiny muszg
by¢ wypetnione na petng gtebokosé. Wyniki pomiardw kontrolnych powinny stwierdzi¢ zgodnosé
wykonanych robdt z Dokumentacjg Projektowg z dopuszczalnymi tolerancjami.

01.12.6.1.3 Utozenie kostki brukowe;j
Kontrola przed przystgpieniem do robét
Badania prefabrykatow obejmujg sprawdzenie:

— ksztattu i wymiaru; przez pomiar bezposredni z doktadnoscig do 1 mm,
— wygladu zewnetrznego; przez ogledziny powierzchni elementéw,

— wytrzymatosci betonu na Sciskanie (klasy betonu),

— nasigkliwosci betonu,

— mrozoodpornosci betonu.

Kontrola jakosci sktadnikdw podsypki i zapraw powinna obejmowac sprawdzenie zgodnosSci wynikow
badan laboratoryjnych dostarczonych materiatéw z wymaganiami okreslonymi w normach:

— PN-79/B-06711 dla piasku do podsypki i zapraw,
— PN-B-19701 cementu do zapraw,
— PN-EN 1008:2004 wody.

Kontrola w czasie robot
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Sprawdza sie jako$¢ wbudowywanych materiatéw i jakos¢ wykonania robot. Czestotliwos$¢ kontroli w
czasie wykonywania robdét nalezy uzalezni¢ od potrzeb gwarantujgcych wykonanie robdt zgodnie
z wymaganiami, nie rzadziej jednak niz przed uptywem kazdego dnia roboczego.

Sprawdzenie koryta pod chodnik obejmuje pomiar:

— wskaznika zageszczenia podtoza,
— gtebokosci, dla zbadania zgodnosci wykonanego koryta z wymaganiami

Kontrola wykonania roboét
— Sprawdzenie konstrukcji chodnika

Sprawdzenie konstrukcji chodnika przeprowadzaé nalezy w nastepujacy sposdb: na kazde 100 m?
chodnika nalezy wyjg¢ 2 elementy w dowolnym miejscu i zmierzy¢ grubos¢ podsypki i podbudowy.
Dopuszczalne odchylenia w grubosci podsypki nie mogg przekraczaé £ 1 cm.

— Sprawdzenie rownosci nawierzchni

Sprawdzenie rdwnosci nawierzchni przeprowadzac nalezy fatg co najmniej raz na 50 m utozonego
chodnika i w miejscach watpliwych. Przeswit pomiedzy nawierzchnig i przytozong trzymetrowa fatg nie
moze przekracza¢ 0,5 cm.

— Sprawdzenie profilu podtuznego

Sprawdzenie profilu podtuznego przeprowadzaé nalezy za pomocg niwelacji, biorgc pod uwage punkty
charakterystyczne, jednak nie rzadziej niz, co 100 m. Odchylenia od projektowanej niwelety chodnika
w punktach zatamania niwelety nie mogg przekraczac¢ £ 2 cm

— Sprawdzenie profilu poprzecznego

Sprawdzenie profilu poprzecznego dokonywac nalezy szablonem z poziomicg, co najmniej raz na 50 m
chodnika i w miejscach watpliwych. Dopuszczalne odchylenia od przyjetego profilu wynoszg
+0,3 %.

— Sprawdzenie szerokosci i wypetnienia spoin
Sprawdzenie szerokosci spoin nalezy przeprowadzaé przez usuniecie spoin na dtugosci okoto 10 cm w
trzech dowolnych miejscach na kazde 200 m? chodnika i zmierzenie ich szeroko$ci oraz wypetnienia.
Wyniki pomiaréw kontrolnych powinny stwierdzi¢ zgodno$¢ wykonanych robét z Dokumentacjg
Projektowa, z tolerancjami okreslonymi w normach

01.12.6.2 Montaz elementéw matej architektury

Kontrola jakosci robét polega na sprawdzeniu: kompletnosci urzadzen zabawowych, sposobu
posadowienia ich w gruncie i prawidtowosci ich funkcjonowania

Inspektor nadzoru moze dopusci¢ do uzycia tylko te wyroby i materiaty, ktdre: posiadajg certyfikat na
znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodnosc z kryteriami technicznymi okreslonymi na
podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wtasciwych przepiséw, oraz posiadajg deklaracje
zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z Polskg Norma lub aprobatg techniczng. Jakiekolwiek materiaty,
ktore nie spetniajg tych wymagan bedg odrzucone.

01.12.7 WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT
Ogodlne warunki podano w pkt. 7 czesci ogdlnej specyfikacji techniczne;j.
Jednostka obmiarowa dla wykonanych nawierzchni jest:

— 1m? wykonanej podbudowy
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— 1mb wykonanego obrzeza

— 1m? wykonanego chodnika

Dla robot zwigzanych z montazem elementéw matej architektury jednostkg obmiarowsa jest sztuka

dostarczonego i zamontowanego urzadzenia.

01.12.8 ODBIOR ROBOT BUDOWLANYCH

Ogodlne warunki podano w pkt. 8 czesci ogdlnej specyfikacji techniczne;j.

Odbiér koricowy polegaé bedzie na sprawdzeniu:

— Prawidtowosci wykonania obrzezy i chodnika

— prawidtowosci osadzenia elementéw konstrukcyjnych urzadzen zabawowych oraz ich

umiejscowienia w pionie,

— mocowania i zabezpieczenia $rub i kotew mocujacych

— terenu po zakonczonych robotach,

— ilosci i rodzaju zamontowanych urzadzen.

01.12.9 PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne warunki podano w pkt. 9 czesci ogdlnej specyfikacji techniczne;j.

Ptatnosé obejmuje: zakup materiatdw, transport, montaz, ewentualne badania oraz uporzagdkowanie

miejsca pracy i sktadowania materiatéw

01.12.10 DOKUMENTY ODNIESIENIA

PN-EN 1176-1:2017-12

PN-EN 1008:2004

PN-EN 13139:2003/AC:2004

PN-1SO 3443-4:1994
PN-EN 206:2014-04
PN-1SO 6935-1:1998

PN-ISO 6935-1/Ak:1998

PN-1SO 6935-2:1998
PN-ISO 6935-2/Ak:1999

PN-EN 197-1:2002
PN-EN 197-2:2002

PN-EN 1008:2004

PN-EN 12620+A1:2008
PN-EN 13877-2:2024-05

Wyposazenie placow zabaw i nawierzchnie -- Czes¢ 1: Ogdlne
wymagania bezpieczenstwa i metody badan

Woda zarobowa do betonu -- Specyfikacja pobierania prébek,
badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym
wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu

Kruszywa do zaprawy

Tolerancje w budownictwie. Metoda przewidywania odchytek
montazowych i ustalania tolerancji

Beton. Wymagania, witasciwosci, produkcja i zgodnosé.

Stal do zbrojenia betonu — Prety gtadkie.

Stal do zbrojenia betonu — Prety gtadkie — dodatkowe wymagania
stosowane w kraju.

Stal do zbrojenia betonu — Prety zebrowane.

Stal do zbrojenia betonu — Prety zebrowane - dodatkowe wymagania
stosowane w kraju.

Cement. Cze$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementéw powszechnego uzytku. (z pdzniejszymi zmianami).
Cement. Czes¢ 2: Ocena zgodnosci. (z pdzniejszymi zmianami).
Woda zarobowa do betonu. Specyfikacje pobierania prébek, badanie
i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody
odzyskanej z proceséw produkcji betonu.

Kruszywa do betonu

Nawierzchnie betonowe -- Cze$¢ 2: Wymagania funkcjonalne
dotyczace nawierzchni betonowych
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