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Niniejszg SST nr 2 nalezy rozpatrywac i stosowac tacznie z OST dla tego obiektu.

1. Wstep.
Ninigjszg SST nalezy rozpatrywac i stosowaé tacznie z OST dla tego obiektu.

1.1 Przedmiot szczegdtowej specyfikacii technicznej

Przedmiotem ninigjszej Specyfikacji Technicznej (SST-2) sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét w zakresie wymiany
wykladziny PCW, ktore zostang wykonane w ramach zadania inwestycyjnego pn. Modernizacja pracowni komputerowych i
utworzenie Centrum Edukacji Informatycznej InfoZerom w ZSiPKZ w Bielawie ul.Zeromskiego 41

1.2 Zakres stosowania SST.
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST.
Ustalenia zawarte w niniejszej SST obejmujg czynno$ci umozliwiajace i majace na celu wykonanie prac ujgtych w dokumentacii
projektowej dla zadania inwestycyjnego wskazanego w pkt.1.1:
Roboty. ktérych dotyczy specyfikacja. obejmujg wszystkie czynnosci majace na celu wykonanie:
»  Zerwanie posadzek z wykladziny PCW wraz z cokolikami.
»  Wywoz wyktadziny z rozbiérki na wysypisko.
»  Przygotowanie podtoza pod cokoliki wys. 10 cm
»  Wykonanie przy cokolikach wyoblen (faset) o promieniu ok. 2 cm z zaprawy wyréwnujgcej np. ATLAS.
»  Wykonanie wylewki korygujaco - wyréwnawczej z samopoziomujacej masy typu np. Weber Hoor 4010 pod
wykfadziny PCW, grub. 3 -mm.
»  Wykonanie posadzki z wyktadzin z tworzyw sztucznych bez warstwy izolacyjnej np. TARKETT grub. 225 mm z
cokolikami 10 cm
»  Spawanie potaczen.

1.4.Okreslenia podstawowe
Okres$lenia podstawowe w niniejszej SST sq zgodne z obowigzujacymi normami oraz okresleniami podanymi w OST
"Wymagania ogolne".

1.5.0gdIne wymagania dotyczace robdt

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z przedmiarem, SST i poleceniami inspektora
nadzoru.

Ogolne wymagania dotyczace robét podano w OST "Wymagania ogéine".

1.6. Dokumentacja robét wyktadzinowych i oktadzinowych.
Dokumentacje robét wyktadzinowych i oktadzinowych stanowia;
Przedmiar robét.
SST.
Aprobaty techniczne, certyfikaty lub deklaracje zgodnosci $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego
stosowania uzytych wyrobéw budowlanych. zgodnie z ustawg Prawo Budowlane.
Protokdty odbioréw czesciowych. koricowych i rob6t zanikajacych. z zataczonymi protokétami z badar kontrolnych.




2. MATERIALY
2.1. Ogblne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w OST pkt 2.
Ponadto materiaty stosowane do wykonywania robét wyktadzinowych i oktadzinowych powinny mie¢:
»  Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujacymi normami.
»  Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN. Certyfikat na znak bezpieczenstwa,
Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang norma europej skg wprowadzong do zbioru norm polskich.
»  Na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania
Sposob transportu i sktadowania powinien byé zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez producenta.
Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie peing dokumentacje dotyczaca sktadowanych na budowie materiatéw przeznaczonych do
wykonania rob6t wykfadzinowych i oktadzinowych.

2.2. Rodzaje materiatow
Wszelkie materiaty do wykonania wykfadzin i okladzin powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach polskich lub Aprobatach
technicznych ITB dopuszczajacych dany materiat do powszechnego stosowania w budownictwie.

1) Do wykonania wylewki korygujaco - wyréwnujacej samopoziomujaca stosowac materiaty:
a) Masa samopoziomujaca pod wyktadziny PVC np. Weber Hoor 4010.
Samopoziomujaca masa szpachlowa, cementowa, w formie suchej mieszanki, gotowa do uzycia po wymieszaniu z woda,
Do stosowania wewnatrz budynkdw.
Wyréb zgodny z PN-EN 13813:2003; modyfikowany polimerami CT-C20-F5
Przechowywa¢ w oryginalnych, nieuszkodzonych opakowaniach, chroni¢ przed wilgocia. Okres przydatno$ci do uzycia
wynosi 6 miesiecy od daty produkgji.

DANE TECHNICZNE:

Reakcj a na ogien: A1fl

Wydzielanie substancji korozyjnych: zaprawa cementowa (CT)
Wytrzymato$¢ na Sciskanie (po 28 dniach) : powyzej 20 N/mmz2 (C20)
Wytrzymato$¢ na zginanie (po 28 dniach): powyzej 5 N'mm2 (F5)
Proporcje mieszania: 5,25- 5,751 wody na 25 kg
Rozptywno$¢: 240-260 mm (pierscien 68x35mm)

Czas zuzycia: 15-20min*

Grubo$¢ warstwy: 1-6mm

Szybkos¢ uktadania: do 100m2/h

Temperatura stosowania; od +10°C do +25°C

Czas utwardzania: dla ruchu pieszego 1 -4 h*

Uktadanie posadzek : ok. 24 h*

* Przy +20°C i wilgotnosci wzglednej powietrza 65%. Wyzsza temperatura i nizsza wilgotno$¢ skraca czas, nizsza temperatura i
wyzsza wilgotno$¢ wydtuza podany czas.

b) Preparat do gruntowania podtozy np. Weber.flor 4716 przed zastosowaniem zapraw podtogowych weber.floor. Wyréb zgodny z
PN-C-81906:2003

Proporcje mieszania i orientacyjne zuzycie Weber.floor 4716 (maxit floor 4716) do gruntowania podtozy pod podktady podiogowe

weber.

podtoze weber.foor 4716 : wydajnos¢ 1 kg kon-
woda centratu

Beton wylewany lub ~ [1:3* ok. 10 m?

prefabrykowany

Drewno, stal zabez- 5:1 + sucha ok. 5 m’

pieczona antykoro- zaprawa **

zyjnie

Plytki ceramiczne, 1:1 + sucha ok. 7 m?

lastriko, kamien, PVC zaprawa **

Suche, porowate 1 warstwa 1:5*** ok.5m?
powierzchnie, np. 2 warstwa 1:3
wylewki cementowe
(szlichty)




* W przypadku chtonnego podtoza betonowego gruntowac jak dla wylewek cementowych.

** Swiezo wylany grunt posypaé réwnomiernie niewielkg iloscig suchej zaprawy podiogowej i powstaty szlam wetrze¢
szczotkg w podioze; po wyschnieciu cate podtoze doktadnie odkurzyc.

Magazynowanie

Przechowywac i przewozi¢ w oryginalnych, fabrycznie zamknigtych opakowaniach i w temperaturze powyzej + 5°C.
Okres przydatnosci do uzycia wynosi 12 miesiecy od daty produkcji podanej na opakowaniu. Chroni¢ przed mrozem!

3) Wyktadzina podtogowa PCW do obiektow uzytecznosci publicznej.

- Homogeniczne elektrostatyczne :

Grupa iQ, TORO SC - TORO BLACK GREY ($rodek) / GREY (margines) lub réwnowazna. Wyktadzina podtogowa, homogeniczna
elektrostatyczna PCW odpowiednia dla pomieszczen z przeznaczeniem na sale komputerowe, serwerownie itp.

Dane techniczne i wlasciwosci produktu:
- typ wykladziny (ISO 10581): pradoprzewodzaca homogeniczna wyktadzina winylowa
- klasa uzytkowa (ISO 10581 EN 649), komercyjna = 34;
- grubos¢ catkowita (ISO 24346 EN 428) 2,00mm
- grubos¢ warstwy uzytkowej (ISO 24340 EN 429) 2,00mm
- zabezpieczenie powierzchni: iQ PUR
- wgniecenie resztkowe — $rednia warto$¢ zmierzona 0,02mm; ISO 24343-1 EN 433 <0,10mm
- reakgja na ogien - EN 13501-1 Bfl s1 EN ISO 9239-1 =8 kW/m2 EN ISO 11952-2;
- antyposlizgowos¢ - DIN 51130 R9, EN 13893 = 0.30;
- stabilnos¢ wymiarow - ISO 23999 (EN 434) <0.40% dla rolek;
- Oddziatywanie kotek krzeset ISO 4918 (EN 425) Brak uszkodzen;
- Przewodzenie cieplne (EN I1SO 10456 (EN 12524) 0.01m2K/W;
- Ogrzewanie podiogowe (EN ISO 10456 (EN 12524) Odpowiednia — max. 270C;
- Odpornos¢ na $wiatto EN ISO 105-B02 = poziom 6;
- lzolacja elektryczna VDE 0100, Part 600 Ri< 5 x 104 Q
- Wiasciwosci elektrostatyczne EN 1815 <2kV
- Opor elekiryczny - ESD-zaakceptowane SP-metoda 2472 - R<109 Q
EN 1081 - R15x 104<R<106 Q R2 5 x 104<R<106 Q
EN/IEC 61340-4-1 - 5x104<R<106 Q
EN/IEC 61340-4-5-<3.5x 107 Q
- Odporno$¢ chemiczna ISO 26987 (EN 423) Bardzo dobra;
- Odporno$¢ przeciw grzybom i bakteriom I0S 846: Cze$¢ C Dobra, nie sprzyja wzrostowi

- Heterogeniczne, antyposlizgowe

Grupa TOPAZ 70 - Clik BLACK  lub réwnowazna. Wyktadzina podtogowa, heterogeniczna antyposlizgowa PCW odpowiednia dla
pomieszczen z przeznaczeniem na korytarze placowek oswiatowych itp.

Dane techniczne i wlasciwosci produktu:
- typ wyktadziny (ISO 11638): homogeniczne podtogi z polichlorku winylu na piance
- klasa uzytkowa (ISO 10874 EN 649), komercyjna = 34;
- grubos¢ catkowita (ISO 24346 EN 428) 2,50mm
- grubos¢ warstwy uzytkowej (ISO 24340 EN 429) 0,70mm
- zabezpieczenie powierzchni: TOP CLEAN
- wgniecenie resztkowe — 1SO 24343-1 EN 433 <0,10mm
- reakcja na ogien - EN 13501-1 Bfl s1 przy utozeniu na kleju na podtozu A1fl iflub A2l Cf1-s1 — przy utozeniu na
kleju na podtozu drewnianym ;
- antyposlizgowos¢ - DIN 51130 R10, EN 13893 = 0.30;
- stabilnos¢ wymiardw - ISO 23999 (EN 434) <0.10% dla rolek;
- Oddziatywanie kotek krzeset / ndzek mebli 1SO 4918 (EN 424) Brak uszkodzen;
- Przewodzenie cieplne (EN ISO 10456 (EN 12524) 0.02m2K/W;
- Ogrzewanie podtogowe (EN ISO 10456 (EN 12524) Odpowiednia — max. 270C;
- Odpornos¢ na $wiatto EN 1SO 105-B02 = poziom 6;
- Odpornos¢ chemiczna I1SO 26987 (EN 423) Odporna;
- Odpornos¢ przeciw grzybom i bakteriom IOS 846: Cze$¢ C Dobra, nie sprzyja wzrostowi




4) Klej dyspersyjny np.GAMAKRYL W30 lub réwnorzedny:
Przeznaczony do Klejenia elastycznych wyktadzin z polichlorku winylu oraz wyktadzin z widkienniczych do podktaddw na spoiwie
cementowym oraz podkladéw cementowych wyréwnanych masami wyrownujgco-wygtadzajacymi, wytwarzanymi na bazie cementu.
Przeznaczony do Klejenia elastycznych wyktadzin z polichlorku winylu oraz wyktadzin z widkienniczych do podktaddéw na spoiwie
cementowym oraz podkladéw cementowych wyréwnanych masami wyréwnuj gco-wygtadzajacymi, wytwarzanymi na bazie cementu.
Wiasciwosci:

. wysoka wydajnosc¢,

. bardzo dobre vvtasno$ci robocze,

. mozliwo$¢ klejenia na mokro i po przeschnieciu spoiny klejowej, 1:1 diugi czas schnigcia otwartego,
. mozliwo$¢ wykonywania korekt podczas klejenia,

. bardzo wysoka wytrzymato$¢ spoiny klejowej,

. bardzo dobra stabilno$¢ lepkosci kleju,

. bardzo dobra odpomo$¢ na migracje plastyfikatora,

. moze by¢ stosowany w systemie ogrzewania podiogowego,
. diugi czas magazynowania,

. nie zawiera rozpuszczalnikéw,

. odpowiada wymaganiom higienicznym.

Polska Norma: PN-EN 14259 "Kleje do wyktadzin podtogowych - Wymagania dotyczace mechanicznych i elekirycznych wiasciwosci
uzytkowych",
Atest higieniczny: PZH nr HKIB/1021/01/20086.

Parametry chemiczne:
«  Wytrzymalo$¢ na oddzieranie, N/'mm PN-EN 1372 >1,0
«  Wytrzymalo$¢ na $cinanie, N/mm2 PN-EN 1373 >0,3
»  Zmiana wymiarow, % PN-EN 1903 <0,2
»  Otwarty czas schniecia, minuty BN-6301-1 0103: 1985 >60
»  Wasciwosci robocze BN-6301-1 0102: 1985 dobre

Okres przechowywania: co najmniej 12 miesigcy od daty produkcji.

Zuzycie: W zaleznosci od jakosci podioza i stosowanej pacy typu A3 lub B 1 zuzycie wynosi od 300 g/m2 do 350 g/m2.

Wymagania dotyczace podtoza:

Podktady i podioza cementowe przeznaczone do klejenia powinny byé réwne, gladkie, bez rys i spekan, oczyszczone i odpylone, o
wytrzymatosci i grubosci odpowiedniej do wystepujacych obcigzen. Wilgotnos¢ podktaddw i podiozy w czasie klejenia nie moze przekraczaé
2,5 % (przy pomiarze metodg CM).

5) pozostate materiaty do wykonania posadzek z wyktadzin:
»  Sznur do zgrzewania wyktadzin podtogowych stosowa¢ wskazany przez danego producenta.

3. SPRZET | NARZEDZIA

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST pkt. 3. W szczegole :
noze do ciecia wyktadziny z ostrzem hakowym i trapezowym,
 liniat stalowy, zestaw cyrkli i rysikow,
* paca do nanoszenia kleju,
»  ndz do Scinania spawéw z blaszkg dystansowa,
+ frezarka reczna lub automatyczna,
»  spawarka reczna lub automatyczna,
» walec dociskowy.

4. TRANSPORT

4.1. Ogblne wymagania dotyczace transportu podano OST pt. 4.
4.2. Transport i skladowanie materiatow:

Transport materiatéw do wykonania wyktadzin i oktadzin nie wymaga specjalnych $rodkéw i urzadzen. Zaleca sie uzywac do transportu
samochodoéw pokrytych plandekami lub zamknigtych. W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materialy w sposdb
wykluczajacy ich uszkodzenie. W przypadku duzych ilosci materiatéw zalecane jest przewozenie ich na paletach i uzycie do zatadunku i
roztadunku tadunku urzadzeh mechanicznych.

Sktadowanie materiatow podtogowych na budowie musi by¢ w pomieszczeniach zamknietych. zabezpieczonych przed opadami i
minusowymi temperaturami.



5. WYKONANIE ROBOT
Ogolne zasady wykonywania robét podano w OST pt. 5.

Wymagania szczegétowe:

5.1. Gruntowanie podioza pod wylewke korygujgco - wyréwnawcza.

W czasie gruntowania temperatura otoczenia i podtoza powinna wynosi¢ + 10°C do + 25°C. Lekkie wietrzenie w trakcie i po nalozeniu
preparatu przyspiesza jego wysychanie, ale nalezy unika¢ przeciagow.

Zawarto$¢ opakowania nalezy przed uzyciem wymieszac, a nastepnie rozcienczy¢ woda w odpowiedniej proporcji w zalezno$ci od rodzaju
podtoza. Proporcje mieszania podano w tabeli. Dolewa¢ koncentrat do wody. Tak przygotowany roztwor wylewaé na podioze i rozprowadzaé
za pomocg szczotki - nasyca¢ podioze, lecz nie pozostawia¢ katuz. Gruntowaé 3 - 24 h przed naktadaniem zapraw. Ostatnie gruntowanie
powtdrzy¢, jezeli zaprawa bedzie ukfadana po 24 h od ostatniego gruntowania. Zbyt krotki czas schnigcia przed potozeniem zapraw
podiogowych, niska temperatura i/lub wysoka wilgotno$¢ moze powodowaC uszkodzenia w warstwie preparatu i w efekcie powstawanie
pecherzy powietrznych w naktadanej warstwie zaprawy.

5.2. Wykonanie wylewki korygojaco - wyréwnawczej z samopoziomujgcej masy typu np. Weber Hoor 4010

pod wyktadziny PCV, grub. 3 -mm.
Temperatura otoczenia i podioza w trakcie wykonywania prac i przez nastepne 7 dni powinna wynosi¢ od + 10°C do +25°C. Wilgotno$¢
wzgledna podtoza powinna by¢ mnigjsza niz 95%. W trakcie prac oraz 3 dni po ich zakonczeniuzalecane jest lekkie wietrzenie pomieszczen,
ale nalezy unika¢ przecigg6w. Nie dopuszczac do intensywnego nastonecznienia lub nagrzania wylanej zaprawy.
Podioze odkurzy¢ i zagruntowa¢ preparatem np. Weber.floor 4716 (podioza betonowe, jastrychy cementowe, plytki ceramiczne) lub np.
Weber floor 4710 (podktady anhydrytowe, magnezytowe, asfaltowe). Wokét $cian, stupow, rur itp.wykona¢ dylatacje obwodowe stosujac np.
taSme dylatacyjng np. Weber.floor 4960.
Do 5,25- 5,75 | czystej wody wsypac 25 kg (worek) zaprawy 4010 i miesza¢ przez 1 - 2 min. Wolnoobrotowym mieszadiem elektrycznym do
uzyskania jednorodnej masy. Odstawi¢ na okoto 3 min. i ponownie krétko wymieszag.
Wyréb mozna mieszac i uktada¢ przy pomocy pomp zapewniajacych uzyskanie zaprawy o wiasciwych parametrach.
Przygotowywac porcje, ktore zostang zuzyte w ciagu 15 - 20 min.
Uktadanie zaprawy zaczynamy od miejsca najbardziej oddalonego od wyjscia. Zaprawe nalezy wylewa¢ na podtoze pasmami o szerokosci 2-
3 m (ukfadanie reczne) i 6-8 m (uktadanie maszynowe). Kolejne porcje zaprawy wylewaé tak szybko, aby mogty potaczy¢ sie, gdy sg jeszcze
w stanie ptynnym. Duze powierzchnie podzieli¢ na dziatki robocze przy pomocy wkiadek np. Weber.floor4965.
Wylang mase rozprowadzi¢ stalowg paca. Zaprawe ukiadaé bez przerw, az do pokrycia catej powierzchni dziatki. Przy uktadaniu duzych
powierzchni i podziale na pola robocze po wstepnym zwigzaniu podktadu, tasmy z gabki usunaC i wylewac zaprawe na kolejnej dziatce
roboczej. Nie jest wymagane stosowanie membran pielegnacyjnych.
Czas utwardzania dla ruchu pieszego wynosi ok. 1 -4 h*.
Uktadanie posadzek (zaleznie od ich rodzaju) mozliwe jest po ok. 24 h. *

5.3. Posadzki z wyktadzin rulonowych elastycznych:

Instrukcja montazu wyktadzin
Wymagania dotyczace podtoza
Przy montazu elastycznych wyktadzin podiogowych niezmiernie istotng czynnoscig jest doktadna kontrola podtoza i ustalenie jego
stanu pod katem nastepujacych parametrow:
»  wytrzymato$ci, szczegdlnie przy intensywnym obcigzeniu posadzki,
«  réwnosci, aby mozna byto wyliczy¢ ilo$¢ potrzebnych mas wyréwnawczych,
» wilgotno&ci, co ma istotne znaczenie dla prawidtowego i diugotrwatego przylegania wyktadziny do podtoza. Gdy podioze
jest usytuowane bezposrednio na gruncie pod warstwa betonu nalezy wykona¢ izolacje przeciwwilgociowa,
Podtoze pod elastyczne wyktadziny podtogowe musi byé:
»  wytrzymale i odporne na naciski wystepujace w czasie eksploatacji podtog,
»  suche - maksymalna dopuszczalna wilgotno$¢ podktadu cementowego mierzona metoda CM nie moze przekraczac 2,5 %,
»  bezrysispekan, - wszystkie uszkodzenia muszg by¢ naprawione przed wykonaniem warstwy wygtadzajacej,
« gladkie - na powierzchni nie mogg wystepowa¢ zadne zgrubienia, a calo$¢ powinna by¢ wygladzona za pomocg masy
wyréwnawczej,
»  rdwne oraz poziome - maksymalna odchytka od prostoliniowosci nie moze przekraczaé 1 mm na odcinku 1 m i 2 mm na odcinku 2
m,
» czyste i niepalace - powierzchnia powinna by¢ wolna od kurzu i innych zanieczyszczen (farby, zaprawa, lepik, itp.).

Warunki przystapienia do pracy
Do uktadania wyktadzin podtogowych mozna przystapic po:
»  zakonczeniu wszystkich prac wykoriczeniowych z malarskimi wigcznie oraz prac instalacyjnych,
» wyschnieciu tynkdw i mas szpachlowych na $cianach i sufitach,
»  sprawdzeniu szczelnoSci urzadzen grzewczych i sanitarnych,
»  sprawdzeniu czy kolor wyrobu i jego ilosci sg zgodne z zamdwieniem, czy towar nie jest uszkodzony i pochodzi z jednej partii
produkcyjnej.
W pomieszczeniach, w ktérych ma by¢ przyklejana wykladzina, nie nalezy wykonywa¢ Zadnych innych prac dodatkowych mogacych
spowodowaé zabrudzenie, wzrost wilgotnosci powietrza lub tez zawilgocenia Scian lub podtoza.
Wyktadzine nalezy uktada¢ w pomieszczeniach, w ktdrych panujg nastepujace warunki:



*  temperatura otoczenia 17-250C

»  temperatura podioza 15-220C

*  wzgledna wilgotno$¢ powietrza max. 75%
Wszystkie materialy (wykfadzina, listwy, klej) powinny pozosta¢ przez 24 godz. w pomieszczeniu, w ktérym panujg opisane powyzej warunki.
Wyktadzine w arkuszach nalezy rozwingé w celu doktadnego dopasowania do podioza. Podczas montazu na podiozu z systemem
ogrzewania podiogowego ogrzewanie powinno by¢ wytgczone na 48 godzin przed i 48 godzin po montazu. Po wigczeniu systemu ogrzewania
nalezy temperature zwigksza¢ stopniowo maksymalnie do 27°C. Do montazu nalezy stosowac kleje przeznaczone do systemoéw ogrzewania
podtogowego. Nie nalezy instalowaC wyktadzin na nastepujacych istniejacych pokryciach podtogowych: wyktadziny dywanowe, linoleum,
wyktadziny z PCW, wyktadziny gumowe.

Montaz wyklfadzin
Przed przystapieniem do montazu zaleca sie wykonanie kontroli odbiorczej podtoza. Jesli warunki podtoza i
otoczenia s odpowiednie mozna przystapi¢ do montazu wyktadzin.

« Na poczatku nalezy ustalic kompozycje kolorystyczna, ktdra chcemy wykona¢ w pomieszczeniu. W czasie analizowania
projektu nalezy zwroci¢ uwage na to, czy poszczegoine kolory sg zaprojektowane w iloSci dostepnej w opakowaniach
jednostkowych. Zaprojektowanie jednego
elementu o powierzchni 2 m2 zmusi do zakupu np. 24 m wyktadziny. Nadmiar bedzie wykorzystany dopiero przy realizacji kolejnej
inwestycji, co wigze sie z poniesieniem kosztéw magazynowania.

» Na przygotowanym podiozu nalezy wyznaczy¢ w skali 1:1 wszystkie linie taczeniowe zgodnie z opracowanym projektem
kolorystycznym.

»  Wykladzing dokfadnie docig¢ do linii wyznaczonych na podiozu. Montaz rozpoczaé od krawedzi Sciany potozonej najdalej od
wejscia.

»  Wykonanie posadzki polega na przyklejeniu wykladziny catg powierzchnig do podioza za pomoca kleju np. Garnakryl W30. W
tym celu nalezy zwina¢ plat roztozonej wyktadziny do potowy, a drugg czes¢ zabezpieczy¢ przed przesunieciem. Nastepnie na
odstoniety fragment podioza za pomoca pacy zabkowanej rozprowadzi¢ klej. Najcze$ciej stosuije sie pace typu A3.

*  Gdy klej uzyska odpowiednig site klejaca nalezy doktadnie docisnaé wykladzine po podkiadu, a nastepnie catg powierzchnie
walcowa¢ watkiem dociskowym o cigzarze ok. 50 - 70 kg.

»  Ewentualne $lady kleju wystepujace w obrebie spoin nalezy mozliwie szybko usunaé mokrg szmatka. Przygotowanej posadzki nie
nalezy uzytkowaé przez co najmniej 48 godziny. Podczas montazu nalezy zachowaé dylatacje konstrukcyjne budynku na
wszystkich warstwach posadzki, a nastepnie zakry€ je profilem maskujacym.

»  Arkusze wyktadzin heterogenicznych z przezroczystg warstwa uzytkowa, w celu unikniecia ewentualnych réznic w odcieniach na
sasiadujacych ze sobg krawedziach, nalezy uktada¢ naprzemiennie tak, aby prawe brzegi fabryczne sasiadowaty z prawymi, a lewe
Z lewymi.

Spawanie na goraco
W celu wykonania szczelnej posadzki zaleca sig, aby wszystkie potaczenia miedzy arkuszami lub ptytkami zostaty pospawane na goraco
sznurem produkcji odpowiedniego producenta:

»  Spawanie stykdw mozna rozpocza¢ po uptywie 24 godzin od przyklejenia wykladziny. Zbyt wczesne przystapienie do taczenia
stwarza niebezpieczenstwo odspajania si¢ wykladziny na stykach w skutek dziatania wysokiej temperatury na niecatkowicie
zwigzany Klej,

»  Styki wyktadziny frezowaé za pomocq recznej lub automatycznej frezarki,

»  Po wykonaniu spawania nadmiar sznura wystajacy ponad powierzchnig arkuszy nalezy Scigé, aby tworzyt z wyktadzing jedng
powierzchnie. Scinanie nadmiaru sznura wykonujemy w dwach etapach:

+ wstepne Scinanie spawu, ktére nalezy wykonaé specjalnym nozem z natozong prowadnicg lub za pomocg,

specjalnego $cinacza. Scinanie prowadzimy w taki sposéb, aby sznur zostat éciety ok. 1 mm nad powierzchnia wyktadziny.
Scinanie to mozna wykonywaé, gdy wykonany spaw jest jeszcze cieply,

+ wiasciwe $cinanie spawu nalezy wykonaé¢ nozem bez prowadnic, zwracaj ac uwage, aby nie uszkodzi¢ brzegdéw wyktadziny.
Scinanie to nalezy prowadzi¢ dopiero po catkowitym wystygnieciu spawu.

Uwagi
Przekazanie pomieszczenia do normalnej eksploatacji powinno nastapi¢ po intensywnym wietrzeniu do zaniku zapachu.

5.4. Pozostate roboty do wykonanie w ramach zadania.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Ogdlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w OST pt. 6.

6.2 Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do robdt zwigzanych z wykonanie wyktadzin i oktadzin badaniom powinny podlega¢ materiat ktére beda wykorzystane
do wykonania rob6t.



Wszystkie materialy podstawowe i pomocnicze muszg spetnia¢ wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych.

Kazda partia materiatéw dostarczona na budowe musi posiada¢ certyfikat lub deklaracje zgodnosci stwierdzajaca zgodnos¢ wiasnosci
technicznych z okreslonymi w normach i aprobatach.

Badanie podktadu powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystapieniem do wykonywania robét wyktadzinowych. Zakres czynnosci
kontrolnych powinien obejmowac:
»  sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podktadu pod wzgledem wymaganej szorstko$ci, wystepowania ubytkéw i porowato$ci,
czystosci i zawilgocenia,
»  sprawdzenie rownosci podkladu, ktdre przeprowadza sie przyktadajac w dowolnych miejscach i kierunkach 2-metrowa fate.
»  sprawdzenie spadkéw podktadu pod wykladziny (posadzki) za pomocg 2-metrowej taty i poziomnicy; pomiary réwnosci i spadkéw
nalezy wykonac¢ z doktadno$cig do 1 mm
»  sprawdzenie prawidtowosci wykonania w podktadzie szczelin dylatacyjnych i przeciw skurczowych dokonujac pomiaréw szeroko$ci i
prostoliniowosci
»  sprawdzenie wytrzymato$ci podkiadu metodami nieniszczacymi.

Wyniki badar powinny byé poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt 5.3. i 5.4. wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez
inspektora nadzoru.

6.3. Badania w czasie robot

Badania w czasie robot polegaja na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania wyktadzin i okfadzin z wymaganiami SST w zakresie pewnego
fragmentu prac. Prawidtowosciach wykonania wywiera wptyw na prawidtowos¢ dalszych prac. Badania te szczegéinie powinny dotyczy¢
sprawdzenie technologii wykonywanych robot, rodzaju i grubosci kompozycii klejacej oraz innych robét "zanikaj acych”.

6.4. Badania w czasie odbioru robot

Badania w czasie odbioru robét przeprowadza sig celem oceny spetnienia wszystkich wymagan dotyczacych wykonanych wyktadzin a w
szczegblnosci:

»  jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow,

»  prawidlowosci przygotowania podtozy,

+  jakosci (wygladu) powierzchni wyktadzin,

»  prawidlowosci wykonania krawedzi, narozy, stykéw z innymi materiatami i dylatacii.
Przy badaniach w czasie odbioru robét pomocne moga by¢ wyniki badar dokonanych przed przystapieniem robot i w trakcie ich
wykonywania.

Zakres czynnosci kontrolnych dotyczacy wyktadzin podtdg powinien obejmowac:

» sprawdzenie prawidtowosci utozenia wyktadzin oraz ich barwe i odcien - nalezy sprawdza¢ wizualnie i poréwnaC z
wymaganiami,

»  sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomoca taty kontrolnej diugosci 2 m przyktadanej w réznych kierunkach, w
dowolnym miejscu; przewit pomiedzy fatg a badang powierzchnia nalezy mierzy¢ z doktadnosci do 2 mm,

»  sprawdzenie prostoliniowo$ci spoin za pomocg cienkiego drutu naciggnietego wzdtuz spoin na catej ich diugoéci (dla spoin
wyktadzin podtogowych) z doktadno$cig do 1 mm,

»  sprawdzenie zwigzania wyktadzin z podktadem,

»  sprawdzenie szeroko$ci spoin i ich wypetnienia za pomocg ogledzin zewnetrznych i pomiaru; na dowolnie wybranej powierzchni
wielkosci 1 m2 nalezy zmierzy¢ szeroko$¢ spoin suwmiarkg z doktadnoécig do 0,5 mm

»  grubos¢ warstwy kompozycji klejacej pod wyktadzinami (pomiar dokonany w trakcie realizacji robdt lub grubo$¢ okreslona na
podstawie zuzycia kompozycii klejacej).

Wyniki kontroli powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 6.5.2. niniejszego opracowania i opisane w dzienniku budowy lub
protokdle podpisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiajacego) i wykonawcy.

6.5. Wymagania i tolerancje wymiarowe dotyczace posadzek wyktadzin PCV.

6.5.1. Prawidlowo wykonana wykfadzina powinna spetnia¢ nastepujace wymagania:

»  cafa powierzchnia wyktadziny powinna mie¢ jednakowg barwe zgodng z wzorcem (nie dotyczy wykladzin dla ktérych réznorodno$c¢
barw jest zamierzona),

»  cafa powierzchnia pod wyktadzing powinna by¢ pokryta klejem,

»  grubos¢ warstwy klejacej powinna by¢ zgodna z dokumentacja lub instrukcjg producenta.

» dopuszczaline odchylenie powierzchni wyktadziny od plaszczyzny poziomej (mierzone fatg diugosci 2 m) nie powinno by¢ wieksze
niz 2 mm na diugosci taty i nie wigksze niz 5 mm na catej diugo$ci lub szeroko$ci posadzki,

*  spoiny na cafej dtugosci i szeroko$ci musza by¢ wypetnione,

»  dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 1 mm na dtugosci 1 m i 3 mm na catej diugosci lub
szerokosci posadzki,

»  szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione catkowicie materiatem wskazanym przez producenta wyktadziny,

« listwy dylatacyjne powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjg i instrukcjg producenta.

Kontrola robét przeprowadzana zgodnie z WTW i ORB-M wyd. ARKADY 1990 r , z uwzglednieniem wymagan zawartych w
obowigzujacych Aprobatach Technicznych i warunkach producentéw materiatow.

7. OBMIAR ROBOT

7.1 Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w OST pt. 7.



7.2 Jednostki okre$lone sg w przedmiarze rob6t.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdine zasady odbioru rob6t podano w OST pt. 8.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdline ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST pt. 9.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy:

PN-EN 13813:2003 Podktady podfogowe oraz materiaty do ich wykonania -- Materiaty -- Wta$ciwosci i wymagania

PN-C-81906:2003 Wodorozcienczalne farby i impregnaty do gruntowania

PN-EN 14041:2006 Elastyczne, wiokiennicze i laminowane pokrycia podtogowe -- Whasciwosci zasadnicze

PN-EN 649:2002 Elastyczne pokrycia podiogowe - Homogeniczne i heterogeniczne pokrycia podtogowe z poli (chlorku winylu) -
Wymagania.

PN-EN 14259:2005 Kleje do wyktadzin podiogowych -- Wymagania dotyczace mechanicznych i elektrycznych wiasciwosci
uzytkowych

Maja zastosowanie wszystkie zwigzane z tym tematem normy polskie (PN) i branzowe (BN),

PN-EN 649: Elastyczne pokrycia podiogowe. Homogeniczne i heterogeniczne pokrycia podtogowe z polichlorku winylu.
Wymagania.

PN-EN 685: Elastyczne pokrycia podiogowe. Klasyfikacja.

PN-EN 14259:2005 Kleje do wykfadzin podiogowych. Wymagania dotyczace mechanicznych i elektrycznych wiasciwosci
uzytkowych.

PN-76/B-04270 Wyktadziny podtogowe z polichlorku winylu. Badania techniczne.

PN-EN 13813:2003 Podktady podiogowe oraz materiaty do ich wykonywania. Terminologia.
PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw.

Inne dokumenty i instrukcje

Instrukcje stosowania wyrobéw ,TARKETT".
Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych tom | cze$¢ 4, wydanie Arkady - 1990 rok.

Koniec opracowania SST nr 2.



