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SST-00.00 Wymagania ogólne 

1. WSTĘP 

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robót 

budowlanych są wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót związanych z Zadaszenie 

trybun, kontener, ławki dla zawodników.  

Specyfikacja stanowi dokument przy zlecaniu robót budowlanych zgodnie z Ustawą 

Prawo Zamówień Publicznych oraz przy ich rozliczaniu. Ustalenia zawarte w niniejszej 

specyfikacji dotyczą wszystkich robót związanych z budową i zakresem prac wykazanych w 

projekcie oraz innych koniecznych do wykonania uzgodnionych z inspektorem nadzoru. 

1.1 Planowany zakres robót budowlanych : 

- roboty ziemne 

- wykonanie fundamentów betonowych  

- roboty murarskie 

- montaż konstrukcji stalowej 

- odtworzenie elementów chodnika 

- montaż gotowych elementów – kontener, ławki dla zawodników 

 

 1.2 Obowiązki Wykonawcy 

Wykonawca jest zobowiązany do: 

- wykonania robót zgodnie z projektem, sztuką budowlaną, właściwymi przepisami i 

normami, niniejszą specyfikacją i umową. 

- stosowania materiałów zgodnych ze stosownymi przepisami i dopuszczonych do 

stosowania w budownictwie. 

- przedstawienia na każdy zastosowany materiał i wyrób dokumentu dopuszczającego 

go do stosowania w budownictwie (certyfikat, aprobata techniczna, deklaracja zgodności, 

atest). 

- zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania robót, aż do ich zakończenia i 

końcowego odbioru. 

- chronienia własności publicznej i prywatnej. Wykonawca odpowiada za ochronę 

instalacji i urządzeń zlokalizowanych na powierzchni terenu i pod jego poziomem, takie jak 

rurociągi, kable itp. Wykonawca zapewni właściwe oznaczenie i zabezpieczenie przed 

uszkodzeniem tych instalacji i urządzeń w czasie trwania budowy. 

- powiadamiania o fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji. Wykonawca 

bezzwłocznie powiadomi Inspektora nadzoru i będzie z nim współpracował, dostarczając 

wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw. Wykonawca będzie odpowiadać za 

wszelkie spowodowane przez jego działania uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i 

urządzeń podziemnych 
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- stosowania i przestrzegania przepisów dotyczących ochrony środowiska naturalnego, 

ochrony p. poż. 

- przestrzegania przepisów dotyczących bezpieczeństwa i higieny pracy. 

 

2. MATERIAŁY 

Wykonawca ponosi odpowiedzialność za spełnienie wymagań ilościowych i 

jakościowych materiałów pozyskanych z jakiegokolwiek źródła. 

Do użycia mogą być zastosowane tylko te materiały, które posiadają: certyfikat na znak 

bezpieczeństwa wykazujący, że zapewniono zgodność z kryteriami technicznymi, określonymi 

na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz właściwych przepisów i dokumentów 

technicznych. Deklarację zgodności lub certyfikat zgodności z Polską Normą lub aprobatą 

techniczną. Jakiekolwiek materiały niespełniające tych wymagań nie mogą być zastosowane. 

 

3. SPRZĘT 

Wykonawca jest zobowiązany do używania jedynie takiego sprzętu, który nie 

spowoduje niekorzystnego wpływu na jakość wykonywanych robót i środowisko naturalne. 

Sprzęt używany do wykonywania robót ma być utrzymywany w dobrym stanie 

technicznym i gotowości do pracy. Będzie on zgodny z normami ochrony środowiska i 

przepisami dotyczącymi jego użytkowania. 

 

4.  TRANSPORT   

Do transportu materiałów, sprzętu budowlanego i urządzeń stosować sprawne 

technicznie środki transportu. Środki transportu powinny zabezpieczać załadowane wyroby 

przed wpływami atmosferycznymi.  

Wykonawca jest zobowiązany do stosowania jedynie takich środków transportu, które 

nie wpłyną niekorzystnie na jakość robót i właściwości przewożonych towarów. Przy ruchu po 

drogach publicznych pojazdy muszą spełniać wymagania przepisów ruchu drogowego tak pod 

względem formalnym jak i rzeczowym. Wykonawca będzie usuwać na bieżąco, na własny 

koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz 

dojazdach do terenu budowy.  

 

5. WYKONANIE ROBÓT 

Roboty należy wykonywać zgodnie z projektem, umową, zasadami sztuki budowlanej 

i szczegółową specyfikacją techniczną wykonania i odbioru robót budowlanych opracowaną 

dla poszczególnych rodzajów robót i zawartą w dalszej części opracowania. 

 



5 

 

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 

Wykonawca jest odpowiedzialny za pełną kontrole jakości robót i stosowanych 

materiałów. Wykonawca zapewni również odpowiedni system kontroli materiałów i robót z 

częstotliwością zapewniająca stwierdzenie, że roboty wykonano zgodnie z wymaganiami 

sztuki budowlanej i specyfikacjami technicznymi. 

Inspektor nadzoru ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewnić wykonanie 

robót zgodnie z umową. Wszystkie koszty związane z organizowaniem i prowadzeniem badań 

materiałów i robót ponosi Wykonawca. 

Kontrole, badania oraz odbiory robót będą zgłaszane przez Wykonawcę, Inspektorowi 

nadzoru i potwierdzane w formie pisemnej odpowiednimi protokołami, raportami i notatkami. 

Zgłoszenia te będą dotyczyć w szczególności: 

- trudności i przeszkód w prowadzeniu robót, 

- będą określać okresy i przyczyny przerw w robotach. 

 

7. OBMIAR ROBÓT 

Obmiarowi podlegać będą roboty, które wystąpią w trakcie wykonywania zamówienia, 

według faktycznego zakresu ich wykonania. 

Wyniki obmiarów dokonane przez Kierownika budowy będą przedstawione w książce 

obmiarów i podlegać będą sprawdzeniu przez Inspektora nadzoru. 

O terminie obmiaru i zakresie obmierzanych robót Wykonawca powiadomi Inspektora 

nadzoru. Obmiar gotowych robót będzie przeprowadzany z częstotliwością uzależnioną od 

postępu i rodzaju robót jakich dotyczy. 

Jednostki obmiaru powinny być zgodne z jednostkami określonymi w przedmiarze 

robót. Zasady określania ilości robót podane są w odpowiednich specyfikacjach technicznych i 

Katalogach Nakładów Pracy (KNR) . 

 

8. ODBIÓR ROBÓT 

Ustala się następujące rodzaje odbioru robót: 

a) odbiór robót ulegających zakryciu 

Odbiór polega na ocenie ilości i jakości wykonanych robót, które w dalszym procesie 

realizacji ulegną zakryciu. Dotyczy to robót związanych również z ułożoną instalacją 

elektryczną, instalacją C.O, przygotowaniem podłoża pod tynki, ścianki działowe, podłogi, 

glazurę ścienną i podłogową. 

b) odbiór końcowy 

Odbiór polega na finalnej ocenie ilości i jakości wykonanych robót po całkowitym 

zakończeniu wszystkich robót. 
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9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 

Rozliczenie robót następuje na zasadach określonych przez Zamawiającego w 

umowie. 

W przypadku rażących różnic w stosunku do kosztorysu ofertowego podstawą płatności 

będzie cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawcę za jednostkę obmiarową ustaloną 

dla danej pozycji kosztorysu, przyjęta przez Zamawiającego w dokumentach umownych 

(ofercie). Cena jednostkowa pozycji kosztorysowej będzie uwzględniać wszystkie czynności, 

wymagania i badania składające się na jej wykonanie, określone dla tej roboty w specyfikacji 

technicznej i w przedmiarze robót . 

Ceny jednostkowe robót będą obejmować : 

- robociznę bezpośrednią wraz z narzutami wg stawki i wskaźników narzutów 

skalkulowanych w ofercie Wykonawcy; 

- wartość zużytych materiałów wraz z kosztami zakupu, ewentualnych ubytków i 

transportu na teren budowy; 

- wartość pracy sprzętu wraz z narzutami wg stawek i wskaźników skalkulowanych w 

ofercie Wykonawcy; 

- koszty pośrednie i zysk kalkulacyjny wg wskaźników skalkulowanych w ofercie 

Wykonawcy . 

Podstawa katalogowa podana w przedmiarze robót jest wiążąca. Przy wycenie robót 

Wykonawca jest zobowiązany kierować się wytycznymi STWiORB i wizytą na placu przyszłej 

budowy w celu zbadania dokładnego zakresu robót. 

W sytuacji zaistnienia niemożliwej wcześniej do przewidzenia i obiektywnie 

uzasadnionej konieczności wykonania robót nieobjętych dokumentami umowy, a niezbędnych 

do prawidłowego wykonania zamówienia (roboty dodatkowe) Zamawiający może zlecić 

Wykonawcy wykonanie powyższych robót w ramach zamówienia dodatkowego, a Wykonawca 

zobowiązuje się do przyjęcia i wykonania zamówienia dodatkowego na podstawie odrębnej 

umowy. 

Podstawą kalkulacji robót dodatkowych i zamiennych jakie mogą wystąpić w trakcie 

wykonywania zamówienia, jest cena jednostkowa z dokumentu ofertowego skalkulowana 

przez Wykonawcę za jednostkę obmiarową ustaloną dla danej pozycji kosztorysu, przyjętą 

przez Zamawiającego w dokumentach umowy. 

Podstawa płatności za roboty dodatkowe i zamienne będzie kosztorys powykonawczy 

tych robót, sporządzony w oparciu o dokumenty: protokołów konieczności, skalkulowany wg 

zasad określonych wyżej i sprawdzony przez Inspektora Nadzoru. 

Dla robót nie występujących w ofercie, Wykonawca przyjmie ceny (R,M,S) oraz 

wskaźniki narzutów Kp i Z nie wyższe niż średnie wartości dla robót remontowych dla regionu 

lubuskiego publikowane w wydawnictwie „SEKOCENBUD” w kwartale składania oferty 

podstawowej. W przypadku materiałów nieujętych w zeszytach Sekocenbud, Wykonawca 

dostarczy oryginał faktury od producenta (dostawcy) na wbudowaną ilość materiału. 
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Zamawiający po sporządzeniu kopii, oryginał dokumentu zwróci Wykonawcy. Z 

dostarczonej faktury powinno jednoznacznie wynikać, że materiał został zakupiony dla 

wykonania robót dodatkowych na przedmiotowym zadaniu. 

 

10. PRZEPISY ZWIĄZANE 

1. Ustawa z dn. 7 lipca 1994r. – Prawo Budowlane(DZ. U. z 2000r. Nr. 106 poz. 11126 

, Nr. 109 poz. 1157 i Nr.120 poz. 1268 z 2001r. Nr. 5 poz. 42 Nr. 100 poz. 1085, Nr.110 poz. 

1190, Nr. 115 poz. 1229, Nr. 129 poz. 1439 i Nr. 154 poz 1800 oraz z 2002r. Nr 74 poz 676 

oraz z 2003 r. Nr. 80 poz. 718). 

2. Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika 

budowy, montażu i rozbiórki, tablicy informacyjnej, oraz ogłoszenia zawierającego dane 

dotyczące bezpieczeństwa pracy i ochrony zdrowia (dz. U. z 2002 r. Nr 108 poz. 953). 

3. Ustawa z dnia 21 marca 1985r. o drogach publicznych ( Dz. U. z 200r. nr 71 poz. 838 

z późniejszymi zmianami). 

4. Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003r. w sprawie 

bezpieczeństwa i higieny pracy podczas wykonywania robót budowlanych (Dz. U. Z 2003r. Nr 

48 poz. 401). 
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SST-01.00 Roboty budowlane w zakresie burzenia obiektów 

budowlanych, roboty ziemne 

1. WSTĘP 

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robót 

budowlanych są wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót związanych z wykonaniem 

rozbiórek oraz robót ziemnych.  

1.1 Planowany zakres robót budowlanych : 

- roboty ziemne 

- rozbiórka istniejących utwardzeń terenu   

- rozbiórka istniejących siedzisk 

- rozbiórka istniejących murków pod siedziska 

 

1.2 Obowiązki Wykonawcy 

Wykonawca jest zobowiązany do: 

- wykonania robót zgodnie ze sztuką budowlaną, właściwymi przepisami i normami, 

niniejszą specyfikacją i umową. 

- zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania robót, aż do ich zakończenia i 

końcowego odbioru. 

- chronienia własności publicznej i prywatnej. Wykonawca odpowiada za ochronę 

instalacji i urządzeń zlokalizowanych na powierzchni terenu i pod jego poziomem, takie jak 

rurociągi, kable itp. Wykonawca zapewni właściwe oznaczenie i zabezpieczenie przed 

uszkodzeniem tych instalacji i urządzeń w czasie trwania budowy. 

 

2. MATERIAŁY 

Roboty rozbiórkowe – brak nowych materiałów.  

 

3. SPRZĘT 

Wykonawca jest zobowiązany do używania jedynie takiego sprzętu, który nie 

spowoduje niekorzystnego wpływu na jakość wykonywanych robót i środowisko naturalne. 

Sprzęt używany do wykonywania robót ma być utrzymywany w dobrym stanie 

technicznym i gotowości do pracy. Będzie on zgodny z normami ochrony środowiska i 

przepisami dotyczącymi jego użytkowania. 

Rozbiórka kostki:  

- sprzęt lekki - szpadle, breszki, kilofy 

-  sprzęt ciężki – koparko-ładowarka,  
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Rozbiórka siedzisk:  

- sprzęt lekki – klucze nasadowe, śrubokręty 

-  sprzęt ciężki – elektronarzędzia – szlifierka kątowa, wiertarka 

 

Roboty ziemne  

- sprzęt lekki – szpadle, łopaty  

-  sprzęt ciężki – koparko – ładowarka, przyczepa 

 

Rozbiórka murków:  

- sprzęt lekki – młotki, przecinaki, kilofy 

-  sprzęt ciężki – elektronarzędzia – wiertarka udarowa, kujec elektryczny, młot 

pneumatyczny 

 

 

 

4.  TRANSPORT   

Do transportu urobku z elementów rozbiórkowych należy stosować sprawne 

technicznie środki transportu. Środki transportu powinny zabezpieczać załadowane wyroby 

przed wpływami atmosferycznymi. Transport betonu i stali – zewnętrzne wyspecjalizowane 

firmy. Urobek należy zutylizować. Elementy siedzisk i kostka brukowa – do ponownego 

wbudowania.  

 

 

5. WYKONANIE ROBÓT 

Roboty należy wykonywać zgodnie z umową, projektem i zasadami sztuki budowlanej 

i szczegółową specyfikacją techniczną wykonania i odbioru robót budowlanych opracowaną 

dla poszczególnych rodzajów robót i zawartą w dalszej części opracowania. 

 

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 

Kontrola jakości wykonania rozbiórek polega na sprawdzeniu zgodności z 

dokumentacją projektową. Ocena poszczególnych etapów robót potwierdzana jest wpisem do 

Dziennika Budowy. 

 

7. OBMIAR ROBÓT 

Czynnościom obmiarów podlegać będą roboty, które wystąpią w trakcie wykonywania 

zamówienia, według faktycznego zakresu ich wykonania. 

Wyniki obmiarów dokonane przez Kierownika budowy będą przedstawione w książce 

obmiarów i podlegać będą sprawdzeniu przez Inspektora nadzoru. 



10 

 

O terminie obmiaru i zakresie obmierzanych robót Wykonawca powiadomi Inspektora 

nadzoru. Obmiar gotowych robót będzie przeprowadzany z częstotliwością uzależnioną od 

postępu i rodzaju robót jakich dotyczy. 

Jednostki obmiaru powinny być zgodne z jednostkami określonymi w przedmiarze 

robót. Zasady określania ilości robót podane są w odpowiednich specyfikacjach technicznych i 

Katalogach 

 

8. ODBIÓR ROBÓT 

Ustala się następujące rodzaje odbioru robót: 

Odbiór polega na ocenie ilości i jakości wykonanych robót.  

 

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 

Rozliczenie robót następuje na zasadach określonych przez Zamawiającego w umowie. 

 

10. PRZEPISY ZWIĄZANE 

1. BHP 
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SST-01.00 Konstrukcje z betonu zbrojonego 

1. WSTĘP 

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robót 

budowlanych są wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót związanych z wykonaniem 

ławy fundamentowej żelbetowej.  

1.1 Planowany zakres robót budowlanych : 

- wykonanie szalunku obwodowego  

- wykonanie zbrojenia 

- zabetonowanie 

 

1.2 Obowiązki Wykonawcy 

Wykonawca jest zobowiązany do: 

- wykonania robót zgodnie ze sztuką budowlaną, właściwymi przepisami i normami, 

niniejszą specyfikacją i umową. 

- stosowania materiałów zgodnych ze stosownymi przepisami i dopuszczonych do 

stosowania w budownictwie. 

- przedstawienia na każdy zastosowany materiał i wyrób dokumentu dopuszczającego 

go do stosowania w budownictwie (certyfikat, aprobata techniczna, deklaracja zgodności, 

atest). 

- zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania robót, aż do ich zakończenia i 

końcowego odbioru. 

- chronienia własności publicznej i prywatnej. Wykonawca odpowiada za ochronę 

instalacji i urządzeń zlokalizowanych na powierzchni terenu i pod jego poziomem, takie jak 

rurociągi, kable itp. Wykonawca zapewni właściwe oznaczenie i zabezpieczenie przed 

uszkodzeniem tych instalacji i urządzeń w czasie trwania budowy. 

- powiadamiania o fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji. Wykonawca 

bezzwłocznie powiadomi Inspektora nadzoru i będzie z nim współpracował, dostarczając 

wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw. Wykonawca będzie odpowiadać za 

wszelkie spowodowane przez jego działania uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i 

urządzeń podziemnych 

- przestrzegania przepisów dotyczących bezpieczeństwa i higieny pracy. 

 

2. MATERIAŁY 

Wykonawca ponosi odpowiedzialność za spełnienie wymagań ilościowych i 

jakościowych materiałów pozyskanych z jakiegokolwiek źródła. 

Do użycia mogą być zastosowane tylko te materiały, które posiadają: certyfikat na znak 

bezpieczeństwa wykazujący, że zapewniono zgodność z kryteriami technicznymi, określonymi 
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na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz właściwych przepisów i dokumentów 

technicznych. Deklarację zgodności lub certyfikat zgodności z Polską Normą lub aprobatą 

techniczną. Jakiekolwiek materiały niespełniające tych wymagań nie mogą być zastosowane. 

Do wykonania płyty zaprojektowano materiały  

- Stal AIIIN  

- beton C25/30 XC2, min. Cementu 280kg/m3, w/c=0,6  

 

3. SPRZĘT 

Wykonawca jest zobowiązany do używania jedynie takiego sprzętu, który nie 

spowoduje niekorzystnego wpływu na jakość wykonywanych robót i środowisko naturalne. 

Sprzęt używany do wykonywania robót ma być utrzymywany w dobrym stanie 

technicznym i gotowości do pracy. Będzie on zgodny z normami ochrony środowiska i 

przepisami dotyczącymi jego użytkowania. 

Przygotowanie podłoża: 

Szpadle, sprzęt ciężki – koparko-ładowarka,  

  Elektronarzędzia: 

- szlifierka kątowa, giętarka, wibrator buławowy, kielnie, pace, kielnie. 

 

4.  TRANSPORT   

Do transportu materiałów, sprzętu budowlanego i urządzeń stosować sprawne 

technicznie środki transportu. Środki transportu powinny zabezpieczać załadowane wyroby 

przed wpływami atmosferycznymi. Transport betonu i stali – zewnętrzne wyspecjalizowane 

firmy.  

 

 

5. WYKONANIE ROBÓT 

Roboty należy wykonywać zgodnie z umową, projektem i zasadami sztuki budowlanej 

i szczegółową specyfikacją techniczną wykonania i odbioru robót budowlanych opracowaną 

dla poszczególnych rodzajów robót i zawartą w dalszej części opracowania. 

Wymagania dotyczące wykonania płyty fundamentowej: 

Roboty ziemne należy wykonywać w obrysie płyty fundamentowej i w jej bezpośrednim 

sąsiedztwie. Zdjęcie humusu i wykop należy prowadzić mechanicznie w pierwszej fazie 

natomiast końcowa część wykonać ręcznie bez zbędnego przegłębiania podłoża. Po wykonaniu 

wykopu należy sprawdzić wymagany stopień zagęszczenia istniejącego podłoża. (Id=0,95) 

 W wykopie należy ułożyć podbudowę z chudego betonu C10/16 gr. 10cm  

 Następnie całość przygotowanej niecni wyłożyć folia PE a następnie przystąpić do 

układania zbrojenia – najpierw belek obwodowych, następnie zbrojenia powierzchniowego.  
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Po dokonaniu odbioru poprawności ułożenia zbrojenia przez Inspektora Nadzoru należy 

zabetonować płytę fundamentową betonem C20/25 z użyciem wibratora buławowego. 

 

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 

Kontrola jakości wykonania konstrukcji betonowych i żelbetowych polega na 

sprawdzeniu zgodności z dokumentacją projektową oraz wymaganiami podanymi w normie 

PN-S-10040:1999 oraz niniejszej SST.−sprawdzenie prawidłowości wykonania konstrukcji 

betonowej i żelbetowej,−sprawdzenie jakości materiałów i elementów, zachowanie zaleceń 

technologicznych i zgodności z projektem.- zbrojenie wszystkich elementów żelbetowych 

powinno być poddane kontroli przed zabetonowaniem.- ocena poszczególnych etapów robót 

potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy. 

 

7. OBMIAR ROBÓT 

Czynnościom obmiarów podlegać będą roboty, które wystąpią w trakcie wykonywania 

zamówienia, według faktycznego zakresu ich wykonania. 

Wyniki obmiarów dokonane przez Kierownika budowy będą przedstawione w książce 

obmiarów i podlegać będą sprawdzeniu przez Inspektora nadzoru. 

O terminie obmiaru i zakresie obmierzanych robót Wykonawca powiadomi Inspektora 

nadzoru. Obmiar gotowych robót będzie przeprowadzany z częstotliwością uzależnioną od 

postępu i rodzaju robót jakich dotyczy. 

Jednostki obmiaru powinny być zgodne z jednostkami określonymi w przedmiarze 

robót. Zasady określania ilości robót podane są w odpowiednich specyfikacjach technicznych i 

Katalogach 

 

8. ODBIÓR ROBÓT 

Ustala się następujące rodzaje odbioru robót: 

a) odbiór robót ulegających zakryciu 

Odbiór polega na ocenie ilości i jakości wykonanych robót, które w dalszym procesie 

realizacji ulegną zakryciu. Dotyczy to robót związanych z ułożoną izolacją na ścianach 

zewnętrznych poniżej poziomu terenu.  

b) odbiór końcowy 

Odbiór polega na finalnej ocenie ilości i jakości wykonanych robót po całkowitym 

zakończeniu wszystkich robót. 

 

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 

Rozliczenie robót następuje na zasadach określonych przez Zamawiającego w umowie. 
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10. PRZEPISY ZWIĄZANE 

1. PN-88/B-06250 Beton zwykły. 

2. PN-ENV 206-1:2002Beton. Część 1: Wymagania, właściwości, produkcja i 

zgodność. 

3. PN-EN 197-1:2002 Cement. Część 1: Skład, wymagania i kryteria zgodności 

dotyczące cementów powszechnego użytku. 

4. PN-EN 197-2:2002 Cement. Część 2: Ocena zgodności. 

5. PN-EN 196-3:1996 Metody badania cementu. Oznaczenie czasu wiązania i 

stałości objętości. 

6. PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu. 

7. PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych. 

8. PN-B-11112:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa łamane do nawierzchni 

drogowych. 

9.PN-91/B-06714/34Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie reaktywności 

alkaicznej. 

10.PN-78/B-06714/15 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie składu 

ziarnowego. 

11.PN-EN 933-1:2000 Badania geometrycznych właściwości kruszyw. Część 1: 

Oznaczenie składu ziarnowego. Metoda przesiewu. 

12.PN-78/B-06714/16 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie kształtu ziarn. 

13.PN-EN 933-4:2001 Badania geometrycznych właściwości kruszyw. Część 4: 

Oznaczenie kształtu ziarn. 

14.PN-78/B-06714/12 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawartości 

zanieczyszczeń obcych. 

15.PN-88/B-06714/48 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawartości 

zanieczyszczeń w postaci gliny. 

16.PN-78/B-06714/13 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawartości pyłów 

mineralnych. 

17.PN-77/B-06714/18 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie nasiąkliwości. 

18.PN-EN 1925:2001 Metody badań kamienia naturalnego. Oznaczenie 

współczynnika nasiąkliwości kapilarnej. 

19.PN-88/B-32250 Materiały budowlane. Woda do betonów i zapraw. 

20.PN-EN 934-2:2002 Domieszki do betonu, zapraw i zaczynu. Część 2: Domieszki 

do betonu. Definicje, wymagania, zgodność, znakowanie i etykietowanie. 

21.PN-EN 934-6:2002 Domieszki do betonu, zapraw i zaczynu. Część 6: Pobieranie 

próbek, kontrola zgodności i ocena zgodności. 

22.PN-ISO 6935-1:1998Stal do zbrojenia betonu. Pręty gładkie. 
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23.PN-ISO 6935-1/Ak:1998Stal do zbrojenia betonu. Pręty gładkie. Dodatkowe 

wymagania stosowane w kraju. 

24.PN-ISO 6935-2:1995Stal do zbrojenia betonu. Pręty żebrowane. 

25.PN-ISO 6935-2/Ak:1998Stal do zbrojenia betonu. Pręty żebrowane. Dodatkowe 

wymagania stosowane w kraju. 

26.PN-89/H-84023.06Stal określonego zastosowania. Stal do zbrojenia betonu. 

27.PN-82/H-93215 Walcówka i pręty stalowe do zbrojenia betonu. 

28.PN-63/B-06251 Roboty betonowe i żelbetowe. Wymagania techniczne 
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SST-02.00 Roboty Konstrukcje z wykorzystaniem stali 

1.WSTĘP 

1.1. Przedmiot Szczegółowej Specyfikacji Technicznej 

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej są wymagania dotyczące wykonania 

i odbioru elementów ram stalowych konstrukcji zadaszenia. 

1.2. Zakres stosowania Szczegółowej Specyfikacji Technicznej 

Szczegółowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument kontraktowy przy 

zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt.1.1.  

Będzie również podstawą do:  

- Kontrolowania jakości wykonywanych robót 

- Przeprowadzenia procedur odbiorowych 

- Rozliczenia wykonanych robót. 

1.3. Zakres robót objętych Szczegółową Specyfikacją Techniczną 

Roboty, których dotyczy niniejsza specyfikacja obejmują wszystkie czynności umożliwiające i 

mające na celu wykonanie i montaż elementów konstrukcji stalowych związanych z zadaniem 

inwestycyjnym wymienionym w punkcie 1.1  

1.4. Ogólne wymagania 

Wykonawca jest odpowiedzialny za realizację robót zgodnie z dokumentacja 

projektową, specyfikacją techniczną, poleceniami nadzoru inwestorskiego.  

 

2.    MATERIAŁY 

Wszystkie materiały stosowane do wykonania robót muszą być zgodne z wymaganiami 

niniejszej SST i dokumentacji projektowej.  

Do wykonania robót mogą być stosowane wyroby budowlane spełniające warunki 

określone w: 

- Ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003r., Nr 

207, poz. 2016; z poźniejszymi zmianami),  

- Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004~ r.,Nr 

92, poz. 881), 

 Na Wykonawcy spoczywa obowiązek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego 

wymaganej przez w/w ustawy lub rozporządzenia wydane na podstawie tych ustaw. Materiały 

stosowane do wykonywania elementów konstrukcji stalowych powinny odpowiadać 

wymaganiom zawartym w normie PN-82IS-10052. 2.2.  
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Wymagania szczegółowe 2.1.  

 

Stal konstrukcyjna  

Stal konstrukcyjna stosowana do wykonywania elementów konstrukcji stalowych 

powinna odpowiadać wymaganiom norm powyżej przytoczonych oraz norm:  

-  PN-EN 10020:2003, 

-  PN-EN 10027-1:1994, 

- PN-EN 10027-2:1994, 

- PN-EN 10021:1997, 

- PN-EN 10079:1996, 

- PN-EN 10204+Ak:1997, 

- PN-90/H-01103, 

- PN-87/H-01104, 

- PN-88/H-01105, 

 a ponadto:  

rury powinny odpowiadać wymaganiom norm: PN-EN 10210-1:2000 oraz PN-EN 

12102:2000.  

Kształtowniki stosowane do wykonania konstrukcji stalowych powinny ponadto 

odpowiadać następującym wymaganiom: mieć atesty hutnicze i zaświadczenia odbioru, mieć 

trwałe ocechowanie, mieć wybite znaki cechowe. Wyroby walcowane – blachy uniwersalne 

powinny odpowiadać wymaganiom normy: PN-H-92203: 1994,  

bednarka powinna odpowiadać wymaganiom normy: PN-76/H-92325,  

Łączniki Śruby, nakrętki nity i inne akcesoria do łączenia konstrukcji stalowych 

powinny odpowiadać wymaganiom norm: PN-IS0 1891:1999, PN-ISO 8992:1996 oraz PN-

82/M-82054.20 a ponadto: śruby powinny odpowiadać wymaganiom norm: PN-EN ISO 

4014:2002, PN-61/M-82331, PN-91/M-82341, PN-91/M-82342 oraz PN-83/M-82343, 

nakrętki powinny odpowiadać wymaganiom normy: PN-83/M-82171, podkładki powinny 

odpowiadać wymaganiom norm: PN-EN ISO 887:2002, PN-ISO 10673:2002, PN-77/M-

82008, PN-79/M-82009, PN-79/M-82018 oraz PN-83/M-82039, 

Materiały do spawania konstrukcji stalowych powinny odpowiadać wymaganiom 

normy PN-EN 759:2000, a ponadto: elektrody powinny odpowiadać wymaganiom normy: PN-

91/M-69430, drut spawalniczy powinien odpowiadać wymaganiom normy: PN-EN 

12070:2002, topniki do spawania elektrycznego powinny odpowiadać wymaganiom norm: PN-

73/M69355 oraz PN-67/M-69356.  

Składowanie materiałów i konstrukcji  

Elementy konstrukcji stalowych i materiały dostarczone na budowę powinny być 

wyładowywane dźwigami. Elementy ciężkie, długie i wiotkie należy przenosić za pomocą 

zawiesi i usztywniać przed odkształceniem. Elementy układać w sposób umożliwiający 

odczytanie znakowania. Na miejscu składowania należy rejestrować konstrukcję niezwłocznie 

po jej nadejściu, segregować i układać na wyznaczonym miejscu na podkładach drewnianych 
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z bali lub desek na wyrównanej do poziomu ziemi w odległości 2.0 do 3.0 m od siebie oraz 

oczyszczać i naprawiać powstałe w czasie transportu ewentualne uszkodzenia.  

 

 3.  SPRZET 

3.1.Ogólnewymagania 

Roboty związane z wykonaniem konstrukcji stalowych mogą być wykonywane ręcznie 

lub mechanicznie przy użyciu dowolnego sprzętu przeznaczonego do wykonywania 

zamierzonych robót. 

Wykonawca do montażu lub demontażu elementów konstrukcji stalowej powinien 

dysponować m.in.: spawarkami, palnikami gazowymi, żurawiami samochodowymi o udźwigu 

dostosowanym do ciężaru poszczególnych elementów konstrukcji Sprzęt wykorzystywany 

przez Wykonawcę powinien być sprawny technicznie i spełniać wymagania techniczne w 

zakresie BHP. 

 

4. TRANSPORT 

 

Środki transportu wykorzystywane przez Wykonawcę powinny być sprawne technicznie i 

spełniać wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepisów o ruchu drogowym.  

Elementy konstrukcji stalowej załadowane na środki transportu powinny odpowiadać 

wymogom skrajni i być trwale mocowane, aby w drodze nie uległy zsunięciu, odkształceniu, 

przewróceniu itp. Sposób załadunku, transportowania i rozładunku nie powinien powodować 

powstania nadmiernych deformacji, naprężeń i uszkodzeń. Elementy wiotkie powinny być 

odpowiednio zabezpieczone przed odkształceniem i zdeformowaniem. Wszelkie uszkodzenia 

dróg publicznych lub innych budowli i urządzeń powstałe w trakcie transportu Wykonawca 

będzie usuwał na bieżąco i na własny koszt.  

 

5. WYKONANIE ROBÓT 

 

Ogólne warunki wykonania robót  

Wykonanie robót powinno być zgodne z normami. Wykonawca przedstawi 

Inspektorowi Nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robót uwzględniający 

wszelkie warunki, w jakich będą wykonywane roboty związane z montażem i wykonaniem 

elementów konstrukcji stalowej.  

5.1. Zakres wykonywania robót w wytwórni 

 5.1.1. Przygotowanie i obróbka elementów  

Wyroby hutnicze stosowane do wykonania elementów konstrukcji stalowej przed 

wbudowaniem powinny być sprawdzone pod względem: gatunku stali, asortymentu, własności,  

wymiarów i prostoliniowości. Elementy, których odchyłki wymiarowe pod względem 
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prostoliniowości przekraczają dopuszczalne powinny podlegać prostowaniu. Elementy stalowe 

konstrukcji poddane prostowaniu lub gięciu nie powinny wykazywać pęknięć. Wystąpienie 

tego rodzaju uszkodzeń powoduje odrzucenie wykonanych elementów. Sprzęt używany do 

prostowania i gięcia elementów stalowych powinien być zaakceptowany i sprawdzony przez 

Inspektora Nadzoru. Cięcie elementów i sposób obrobienia brzegów powinien być wykonany 

z zachowaniem wymagań wg PN-89/S-10050.  

Przed przystąpieniem do składania elementów konstrukcji Inspektor Nadzoru 

przeprowadza odbiór elementów w zakresie usunięcia rdzy, oczyszczenia i oszlifowania 

powierzchni przylegających i brzegów styków z zachowaniem wymagań wg PN-89/S-10050, 

PN-87/M-04251 i PN-EN IS0 913:2002.  

5.1.2. Składowanie konstrukcji 

- Spawanie  

Spawanie powinno odbywać się zgodnie z normą. Osoby kierujące spawaniem i 

spawacze powinny posiadać odpowiednie uprawnienia. Elementy stalowej konstrukcji są 

spawane w Wytwórni w elementy montażowe zgodnie z dokumentacja projektową. Wszystkie 

spoiny po wykonaniu podlegają badaniu, ocenie jakościowej i odbiorowi. W każdej fazie 

wykonywania konstrukcji stalowej Inspektor Nadzoru może zarządzić kontrolę stosowanych 

materiałów spawalniczych i sprawdzenie poprawności wykonywanych złączy spawanych. W 

wyniku spawania powstają naprężenia spawalnicze powodujące odkształcenia elementów 

konstrukcji stalowej. Sposób usunięcia odkształceń konstrukcji wykonać zgodnie z zaleceniami 

normy.   

- Połączenia na śruby. 

 Elementy konstrukcji stalowej przeznaczone do łączenia na śruby powinny być 

odpowiednio przygotowane, i tak: trzpienie trzeba tak dopasować do otworu aby śruba 

wchodziła do otworu po lekkim uderzeniu młotkiem, gwint należy naciąć na takiej długości, 

aby zwoje nie wchodziły w otwór części łączonych, co najmniej dwa zwoje znajdowały się nad 

górną powierzchnią nakrętki, a podkładka pod nakrętkę pokrywała co najmniej dwa zwoje, 

Powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakrętek i podkładek przed montażem pokryć 

warstwą smaru, śruba w otworze nie powinna przesuwać się ani drgać przy ostukiwaniu 

młotkiem kontrolnym.  

5.1.3. Zabezpieczenie antykorozyjne  

Przewidziane w dokumentacji projektowej, zabezpieczenie antykorozyjne elementów 

konstrukcji stalowej, jeżeli jest to możliwe, należy wykonać w Wytwórni zgodnie ze SST 

dotycząca zabezpieczenia antykorozyjnego konstrukcji stalowych.  

5.2. Montaż nowej konstrukcji stalowej na budowie  

5.2.1. Prace przygotowawcze i pomiarowe. 

 Przed przystąpieniem do montażu konstrukcji należy wykonać prace pomiarowe i 

kontrolne położenia elementów stalowych.  

Do montażu elementów konstrukcji stalowej stosuje się rusztowania stalowe wg PN-

M-48090:1996 i PN-9/S-10050. Konstrukcja rusztowań i pomostów powinna być sprawdzona 

na siły wywołane odciążeniem konstrukcji stalowej koniecznym do zamontowania nowych 
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elementów konstrukcji stalowej, siły wywołane obciążaniem od ludzi pracujących przy  

montażu, siły od ciężaru narzędzi, urządzeń i materiałów pomocniczych. Wykonane 

rusztowania montażowe powinny zapewniać prawidłowy dostęp do każdego miejsca robót 

przewidzianego w dokumentacji projektowej. W czasie montażu należy dopilnować aby prace 

były prowadzone zgodnie z projektem organizacji robót. Kolejne elementy mogą być 

montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu stateczności elementów uprzednio 

zamontowanych.  

 

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 

6.1. Wymagania ogólne  

Kontrola jakości wykonania konstrukcji stalowej polega na sprawdzeniu zgodności z 

dokumentacją, projektową, wymaganiami podanymi w normie PN-89/S-10050_ oraz niniejszej 

SST. Poszczególne etapy wykonania konstrukcji stalowej są odbierane przez Inspektora 

Nadzoru poprzez sporządzenie odpowiedniego protokołu. Ocena poszczególnych etapów robót 

potwierdzona jest wpisem do Dziennika Budowy. Ogólne wymagania dotyczące kontroli 

jakości robót podano w ST “WYMAGANIA OGÓLNE” “Opis działań związanych z kontrolą, 

badaniami oraz odbiorem wyrobów i robót budowlanych 

 6.2. Zakres kontroli i badań:  

6.2.1. Materiały 

Materiały stosowane do wykonania elementów konstrukcji stalowej podlegają kontroli 

zgodnie z wymaganiami podanymi w niniejszej SST. Wbudowane materiały powinny być 

zgodne z dokumentacją projektową, a każda zmiana powinna być zaakceptowana przez 

Inspektora Nadzoru 

 6.2.2. Konstrukcja stalowa Wykonanie i montaż konstrukcji stalowej podlega kontroli 

zgodnie z wymaganiami podanymi w niniejszej SST. Dopuszczalne odchyłki wymiarowe 

powinny odpowiadać wymaganiom norm. 

 6.2.3. Kontrole prowadzone w procesie wytwarzania  kontrola stali,  sprawdzenie 

elementów stalowych,  sprawdzenie wymiarów konstrukcji,  sprawdzenie połączeń,  

sprawdzenie zabezpieczeń antykorozyjnych,  sprawdzenie poprawności wykonania konstrukcji 

poprzez wykonanie próbnego montażu konstrukcji. 

 6.2.4. Kontrola w czasie transportu i na budowie  sprawdzenie wykonanego 

oznakowania zgodnego z planem montażu,  sprawdzenie czy elementy załadowane na środki 

transportu odpowiadają wymogom skrajni i czy są trwale mocowane,  sprawdzenie zgodności 

wykonania konstrukcji stalowej z dokumentacją projektową,  kontrolę jakości wykonania z 

uwzględnieniem dopuszczalnych tolerancji,  kontrolę jakości powłok antykorozyjnych. Odbiór 

konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstałych uszkodzeń w czasie 

transportu potwierdza Inspektor Nadzoru wpisem do Dziennika Budowy. Roboty podlegają 
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odbiorowi, a ocena poszczególnych etapów robót potwierdzana jest wpisem do Dziennika 

Budowy.  

7. OBMIAR ROBÓT  

Ogólne wymagania dotyczące obmiaru robót podano w ST „WYMAGANIA 

OGÓLNE" “Wymagania dotyczące przedmiaru i obmiaru robót”.  

Jednostką obmiarową jest t (tona) wykonanej i zamontowanej konstrukcji stalowej jako 

całości, zgodnie z dokumentacją projektową.  

8. ODBIÓR ROBÓT 

 Ogólne zasady odbioru robót podano w ST „WYMAGANIA OGÓLNE" “Opis sposobu 

odbioru robót budowlanych”  

Inspektor Nadzoru w porozumieniu z Wykonawcą, powołuje Komisję Odbioru, której 

zadaniem jest sprawowanie nadzoru nad wykonaniem konstrukcji stalowej jako całości. 

Poszczególne etapy wykonania konstrukcji stalowej jako całości są odbierane przez 

Komisję poprzez sporządzenie odpowiedniego protokołu. Do odbioru końcowego w 

Wytwórni Wykonawca przedkłada:  dokumenty techniczne,  świadectwa kontroli 

laboratoryjnej i technologicznej, świadectwa spawaczy,  pomiary odchyłek,  świadectwa 

jakości materiałów,  dziennik wykonania konstrukcji,  dokumentację projektową,  rysunki 

warsztatowe,  protokoły odbioru częściowego,  protokoły z pomiaru geometrii lub próbnego 

montażu wytwarzanej konstrukcji. Odbiór konstrukcji po rozładunku winien być wykonany 

w obecności Inspektora Nadzoru i powinien być przez niego zaakceptowany. Wytwórca 

powinien dostarczyć wszystkie elementy konstrukcji stalowej oraz komplet dokumentów 

dotyczących wykonanej konstrukcji. Odbiór konstrukcji na budowie winien być dokonany 

na podstawie protokołu ostatecznego odbioru konstrukcji w Wytwórni wraz z 

oświadczeniem Wytwórni, że usterki w czasie odbiorów międzyoperacyjnych zostały 

usunięte. Wykonane i zamontowane konstrukcje stalowe jako całość uznaje się za 

wykonane i zamontowane zgodnie z dokumentacją projektową, niniejszą SST i 

wymaganiami Inspektora Nadzoru, jeżeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem 

tolerancji podanych w dokumentacji projektowej przywołanych normach lub punktach 2,5 

i 6 niniejszej specyfikacji dały wyniki pozytywne.  

 

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI  

 

Ogólne wymagania dotyczące podstawy płatności podano w ST „WYMAGANIA 

OGÓLNE" PODSTAWA PŁATNOŚCI” 

 Podstawę płatności stanowi cena za 1 tonę wykonanej i zmontowanej 

konstrukcji stalowej jako całości, zgodnie z dokumentacją projektową, obmiarem 

robót, atestem producenta materiałów i oceną jakości wykonania robót na podstawie 
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pomiarów i badań. Cena jednostkowa obejmuje:  Wykonanie konstrukcji jako całości: 

prace przygotowawcze, dostarczenie materiałów przewidzianych do wykonania robót, 

opracowanie „Program realizacji robót" wraz z „Projektem technologii spawania", 

sprawdzenie kwalifikacji spawaczy, badanie i obróbka elementów stalowych do 

scalania, scalanie elementów i ich spawanie, montaż próbny konstrukcji, oznaczenie 

elementów według kolejności montażu, wykonanie niezbędnych pomiarów i badań 

wymaganych SST lub zleconych przez Inspektora Nadzoru, gromadzenie wyników 

przeprowadzonych pomiarów i badań.  Transport konstrukcji: wykonanie „Projektu 

organizacji transportu" wraz z niezbędnym projektami, ekspertyzami i opiniami, 

załadunek konstrukcji na środki transportu, przewiezienia konstrukcji z wytwórni na 

plac budowy, rozładunek konstrukcji na placu składowym na budowie, usuniecie 

ewentualnych uszkodzeń powstałych w trakcie transportu.  Montaż konstrukcji jako 

całości na budowie: prace przygotowawcze i pomiarowe, wykonanie „Projektu 

montażu konstrukcji'" wraz z „Projektem technologii spawania", wykonanie „Projektu 

rusztowań i pomostów", montaż ewentualnych rusztowań i pomostów roboczych, 

sprawdzenie kwalifikacji spawaczy, montaż wstępny z regulacją geometrii, stałe 

zespolenie elementów przez spawanie, wykonanie innych połączeń (na śruby), 

usunięcie ewentualnych usterek, demontaż ewentualnych rusztowań i pomostów 

roboczych, uporządkowanie miejsca robót, wykonanie niezbędnych pomiarów i badań 

wymaganych SST lub zleconych przez Inspektora Nadzoru, gromadzenie wyników 

przeprowadzonych pomiarów i badań  

 

10.  PRZEPISY ZWIĄZANE  

 

Normy  PN-EN 10020:2000 Definicje i klasyfikacja gatunków stali.  

 PN-EN 10027-1:1994 Systemy oznaczania stali. Znaki stali, symbole główne.  

 PN-EN 10027-2:1994 Systemy oznaczania stali. Systemy cyfrowe.   

PN-EN 10021:1997 Ogólne techniczne warunki dostawy stał i wyrobów 

stalowych.   

PN-EN 10079:1996 Sta1. Wyroby. Terminologia.  

 PN-EN 10204+Ak: 1997 Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentów kontroli.   

PN-90/H-01103 Stal. Półwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie barwne.  PN-

87/H-01104 Stal. Półwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie.   

PN-88/H-01105 Stal. Półwyroby i wyroby hutnicze. Pakowanie, 

przechowywanie i transport.  

 PN-H-93419:1997 Dwuteowniki stalowe równoległościenne IPE walcowane na 

gorąco. Wymiary.   

PN-H-93452:1997 Dwuteowniki stalowe szerokostopowe walcowane na 

gorąco. Wymiary.   

PN-73/H-93460.00 Kształtowniki stalowe gięte na zimno otwarte.  

PN-73/H-93460.06 Kształtowniki stalowe gięte na zimno otwarte.   
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PN-ISO 1891:1999 Śruby, wkręty, nakrętki i akcesoria. Terminologia.  PN-ISO 

8992:1996 Części złączne. Ogólne wymagania dla śrub dwustronnych i nakrętek.   

PN-82/M-82054.20 Śruby, wkręty i nakrętki. Pakowanie, przechowywanie i 

transport 

PN-EN ISO 4014:2002 Śruby z łbem sześciokątnym. Klasy dokładności A i B.  

PN-EN ISO 887:2002 Podkładki okrągłe do śrub, wkrętówi i nakrętek ogólnego 

przeznaczenia. Układ ogólny.  

 PN-ISO 10673:2002 Podkładki okrągłe do śrub z podkładą. Szereg mały, średni 

i duży. Klasa dokładności A.   

PN-77/M-82008 Podkładki sprężyste.  

PN-791/M-82009 Podkładki klinowe do dwuteowników.   

PN-EN 759:2000 Spawalnictwo, materiały dodatkowe do spawania. Warunki 

techniczne dostawy materiałów dodatkowych do spawania. Rodzaj wyrobu, wymiary, 

tolerancje i znakowanie.   

PN-91/M-69430 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i 

napawania stali. Ogólne wymagania i badania.   

PN-EN 12070:2002 Materiały dodatkowe do spawania. Druty elektrodowe, 

druty i pręty do spawania łukowego stali odpornych na pełzanie. Klasyfikacja.   

PN-73/M-69355 Topniki do spawania i napawania łukiem krytym  
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SST-03.00 Roboty murowe 

1.WSTĘP 

1.1. Przedmiot Szczegółowej Specyfikacji Technicznej 

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej są wymagania dotyczące wykonania 

i odbioru robót murowych. 

1.2. Zakres stosowania Szczegółowej Specyfikacji Technicznej 

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji robót 

wymienionych w punkcie 1.1. 

1.3. Zakres robót objętych Szczegółową Specyfikacją Techniczną 

Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umożliwiające i 

mające na celu wykonania robót murowych – murowania fundamentowych i parteru - ścian 

zewnętrznych i wewnętrznych budynku.  

1.4. Ogólne wymagania 

Wykonawca jest odpowiedzialny za realizację robót zgodnie z dokumentacja 

projektową, specyfikacją techniczną, poleceniami nadzoru inwestorskiego.  

 

2.    MATERIAŁY 

2.1. Materiały ścienne 

2.1.1. Bloczki betonowe M-6 12/25/38cm z betonu B15 

2.2. Zaprawa murarska Zgodna z PN-EN 998-2  

Bloczek betonowy M-6  

Dane techniczne: Wymiary–120x250x380  Masa ok.25kg/szt.  

Zużycie 19szt/m² Wytrzymałość na ściskanie min. 15 N/mm2 

 

 3.  SPRZET 

3.1.Ogólnewymagania 

Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w ST Wymagania ogólne 

Sprzęt do wykonywania robót murowych Do wykonania robót należy stosować 

dowolny typ sprzętu, sprawny technicznie i zaakceptowany przez Inspektora nadzoru 

−rusztowanie warszawskie, −urządzenia do przygotowania zaprawy–betoniarka, −wyciąg 

jednomasztowy. Wykonawca jest zobowiązany do używania jedynie takiego sprzętu, który nie 

spowoduje niekorzystnego wpływu na jakość i środowisko wykonywanych robót. 
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11. TRANSPORT 

Transport materiałów z rozbiórki środkami transportu. Przewożony ładunek zabezpieczyć 

przed spadaniem i przesuwaniem. Elementy murowe należy przewozić na paletach dowolnymi 

środkami transportu i w odpowiedni sposób zabezpieczone przed zawilgoceniem. Załadunek i 

rozładunek powinien odbywać się w sposób zmechanizowany przy pomocy wózka widłowego 

o udźwigu dostosowanym do ciężaru palety lub żurawia wyposażonego w zawiesie z widłami. 

Materiały murowe mogą być przechowywane na otwartych placach składowych. Powierzchnia 

składowania powinna być utwardzona, wyrównana i przystosowana do odprowadzania opadów 

atmosferycznych. Zaleca się składowanie w jednostkach ładunkowych. 

5.    WYKONANIE ROBÓT 

Murek należy wykonywać warstwami z zachowaniem prawidłowego wiązania i o 

grubości spoin, do pionu i sznura. Wysokość murka dostosować do wysokości siedziski – 

odtworzyć wysokość istniejącą. Murki murować spoiną cementową na pełną spoinę. Szerokość 

spoiny 1-1,5cm.   

 

 

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 

Celem kontroli jest stwierdzenie uzyskania założonej jakości robót dla osiągnięcia 

efektu użytkowego. 

Wykonawca jest zobowiązany do stałej systematycznej kontroli robot.  

Kontrola powinna być przeprowadzona w oparciu o „Warunki techniczne wykonania i 

odbioru robot budowlano – montażowych”. 

Należy przeprowadzić: 

- kontrole zgodności wykonanych robót z założeniami dokumentacji technicznej i 

ustaleniami z inwestorem, 

- kontrole zgodności stosowanych, materiałów ze specyfikacją techniczną, 

- kontrole kompletności wymaganych atestów, 

- kontrole certyfikatów i oświadczeń, kontrola zgodności wymagań dotyczących 

wyrobów stosowanych w instalacjach oraz kompletności wyrobów i działania instalacji. 

Roboty należy wykonywać pod nadzorem osoby odpowiedzialnej za wykonanie robót 

tj. Kierownika budowy - osoby posiadającej uprawnienia budowlane w wymaganej 

specjalności oraz członkostwo PIIB. 

Nadzór nad robotami ze strony Inwestora będzie prowadzony przez inspektora nadzoru 

inwestorskiego. 

 

7. ODBIÓR ROBÓT 

 

Sprawdzeniu podlegają: 

 − wykonanie wszystkich przewidzianych robót 
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W wyniku odbioru należy: 

− sporządzić częściowy protokół odbioru robót 

− protokół odbioru robót zanikających  

− dokonać wpisu do dziennika budowy 

 

8.    OBMIAR ROBÓT 

Ogólne wymagania dotyczące obmiaru podano w specyfikacji technicznej „Wymagania 

ogólne" ST-00.00. Jednostką obmiaru jest m2 ściany. 

 

9.    PODSTAWA PŁATNOŚCI 

Ogólne wymagania dotyczące płatności podano w specyfikacji technicznej 

„Wymagania ogólne" ST-00.00. 

10. PRZEPISY ZWIĄZANE 

PN-B-12006:1997 Wyroby budowlane ceramiczne. Pustaki do przewodów 

wentylacyjnych  

PN-B-12007:1997 Wyroby budowlane ceramiczne. Pustaki do przewodów dymowych.  

PN-B-12069:1997 Wyroby budowlane ceramiczne. Cegły, pustaki, elementy 

poryzowane.  

PN-B-82034:2002 Elementy nadproży ceramiczno – żelbetowych. Belki  

PN-EN 845-3:2002 Specyfikacja techniczna wyrobów dodatkowych do wznoszenia 

murów Część 3: Stalowe zbrojenie do spoin wspornych  

PN-EN 10088-1:1998 Stale odporne na korozję Gatunki 

PN-B-197-1:1997 Cement Część1: Skład, wymagania i kryteria zgodności dotyczące 

cementów powszechnego użytku.  

PN-EN 206-1:2002 Beton Część 1 Wymagania właściwości produkcja i zgodność  

PN-EN 12620:2002 Kruszywa do betonu.  

PN-B 19306:1999 Prefebrykaty budowlane Elementy ścienne drobnowymiarowe 

Bloczki 

 PN-EN 998-2 Wymagania dotyczące zapraw do murów. Część 2 Zaprawa murarska.  

PN-68/B-10024 Roboty murowe. Mury z drobnowymiarowych elementów z 

autoklawizowanych betonów komórkowych. Wymagania i badania przy odbiorze.  

PN-B-03002:1999 Konstrukcje murowe niezbrojone Projektowanie i obliczanie  

PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegły Wymagania i badania przy odbiorze  

PN-69/B-10023 Roboty murowe Konstrukcje zespolone ceglano – żelbetowe 

wykonywane na budowie Wymagania i badania przy odbiorze. 

 PN-68/B-10024 Roboty murowe Mury z drobnowymiarowych elementów 

żelbetowych z autoklawizowanych betonów komórkowych Wymagania i badania przy 

odbiorze.  
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SST-4.00 Nawierzchnia z betonowej kostki brukowej 6 i 8 cm 

1.WSTĘP 

1.1. Przedmiot Szczegółowej Specyfikacji Technicznej 

Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej (SST) są wymagania 

dotyczące wykonania i odbioru robót w ramach inwestycji  zagospodarowania terenu dla 

przedmiotowej inwestycji. 

1.2. Zakres stosowania Szczegółowej Specyfikacji Technicznej 

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji robót 

wymienionych w punkcie 1.1. 

1.3. Zakres robót objętych Szczegółową Specyfikacją Techniczną 

Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotyczą zasad prowadzenia robót związanych z 

wykonaniem nawierzchni z betonowej kostki brukowej grub. 6 i 8 cm na podsypce piaskowo-

cementowej grubości 4 cm. Kostka betonowa –  chodnik w bezpośrednim sąsiedztwie ławek. 

Na projekcie zagospodarowania przedstawiono lokalizację poszczególnych chodników.  

1.4. Określenia podstawowe 

1.4.1. Betonowa kostka brukowa – kształtka wytwarzana z betonu metodą wibroprasowania. 

Produkowana jest jako kształtka jednowarstwowa lub w dwóch warstwach połączonych ze sobą 

trwale w fazie produkcji. 

1.4.2. Spoina – odstęp pomiędzy przylegającymi elementami (kostkami) wypełniony 

określonymi materiałami wypełniającymi 

1.5. Ogólne wymagania 

Wykonawca jest odpowiedzialny za realizację robót zgodnie z dokumentacja 

projektową, specyfikacją techniczną, poleceniami nadzoru inwestorskiego.  

 

2.    MATERIAŁY 

2.1. Betonowa kostka brukowa 

Do wykonania robót należy użyć brukowej kostki jednowarstwowej o grubości 8cm. Kształt 

kostki betonowej Wykonawca uzgodni z Inspektorem Nadzoru i Inwestorem. 

Beton kostki powinien spełniać wymagania: 

- wytrzymałość na ściskanie > 50 MPa, 

- nasiąkliwość nie większa niż 5%, 

- mrozoodporność nie niższa niż F 150, 

- ścieralność na tarczy Boehmego, określona stratą wysokości nie większa niż 4 mm. 
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Powierzchnie elementów powinny być bez rys, pęknięć i ubytków betonu. Krawędzie 

elementów powinny być równe i proste. Tekstura i kolor powierzchni górnej (licowej) powinny 

być jednorodne, struktura zwarta. Dopuszczalne odchyłki wymiarów wynoszą: 

- dla długości i szerokości                              3 mm, 

- dla grubości                                                  5 mm. 

Powierzchnie boczne uważa się za płaskie i względnie proste jeżeli nie występują odchylenia 

powyżej 2 mm. 

Sprawdzenie wyglądu zewnętrznego należy przeprowadzić na podstawie oględzin elementu 

poprzez pomiar i policzenie uszkodzeń występujących na powierzchniach i krawędziach 

elementu. Pomiarów należy dokonywać zgodnie z PN-80/B-10021. 

W razie wystąpienia wątpliwości Inspektor Nadzoru może zmienić sposób pobierania próbek 

lub poszerzyć zakres kontroli kostki betonowej o inny rodzaj badań. 

 

2.2. Materiały na podbudowę  

Należy stosować  

- podbudowa z kruszywa łamanego gr. 20cm po zagęszczeniu. Dopuszcza się zastosowanie 

przekruszu betonowego (recykling) o frakcji 0-64mm. 

 

2.3. Materiały na podsypkę i wypełnienia szczelin pomiędzy kostkami 

Należy stosować: 

- na podsypkę piaskową – piasek naturalny spełniający wymagania PN-B-06712, 

- na podsypkę piaskowo-cementową mieszankę: cementowo-piaskową 1:4 – cement 

portlandzki klasy 32,5 wg PN-B-19701 i piasek naturalny spełniający wymagania PN-B-06712, 

- dla zaprawy cementowo-piaskowej: mieszankę cementowo-piaskową 1:2 dla 

wypełnienia szczelin – cement portlandzki klasy 32,5 wg PN-B-19701 i piasek wg PN-B-

06711. 

2.4. Woda 

Woda powinna być „odmiany 1” i odpowiadać wymaganiom PN-B-32250. Barwa wody 

powinna odpowiadać barwie wody wodociągowej. Woda nie powinna wydzielać zapachu 

gnilnego. 

2.5. Przechowywanie i składowanie materiałów 

Kostki betonowe powinny być składowane w pozycji wbudowania na otwartej przestrzeni, na 

podłożu wyrównanym i odwodnionym z zastosowaniem podkładek i przekładek lub na paletach 

transportowych. 

Piasek należy gromadzić w pryzmach na dobrze odwodnionym placu w warunkach 

zabezpieczających go zanieczyszczeniem i przed wymieszaniem różnych rodzajów i frakcji. 

Cement należy przechowywać nie dłużej niż 3 miesiące wg BN-88/6731-08. 
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 3.  SPRZET 

3.1.Ogólne wymagania 

Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w ST Wymagania ogólne 

Roboty wykonuje się ręcznie przy pomocy drobnego sprzętu z zastosowaniem 

wibratorów płytowych z osłoną z tworzywa sztucznego, ubijaków ręcznych lub 

mechanicznych. Do wykonywania podsypki można stosować małe spycharki, równiarki a do 

zagęszczenia również małe walce statyczne i wibracyjne. 

 

12. TRANSPORT 

Elementy betonowe mogą być przewożone dowolnymi środkami transportu po osiągnięciu 

przez beton wytrzymałości minimum 75% wytrzymałości gwarantowanej; w trakcie transportu 

powinny być zabezpieczone przed przemieszczaniem się i uszkodzeniem. Należy je układać na 

podkładkach drewnianych długością w kierunku osi podłużnej środka transportowego. Sposób 

ich załadunku na środki transportowe i zabezpieczenie przed przesunięciem w czasie jazdy 

powinny być zgodne z obowiązującymi przepisami. 

Wszystkie elementy powinny być oznaczone. Dane powinny być umieszczone na ich 

opakowaniu lub palecie transportowej. W przypadku przewożenia luzem należy oznaczać w 

sposób trwały co najmniej co 50 sztukę. Oznaczanie na palecie powinno zawierać co najmniej: 

- oznaczenie (określenie) wyrobu, 

- znak wytwórni, 

- datę produkcji. 

Kruszywo można przewozić dowolnymi środkami transportu. 

Zasady transportu cementu wg BN-88/6731-08.. 

5.    WYKONANIE ROBÓT 

5.1. Przygotowanie podłoża 

Podłożem pod nawierzchnię z betonowej kostki brukowej grubości 8 cm będzie podbudowa z 

kruszywa łamanego stabilizowanego mechanicznie. 

 

5.2. Wykonanie nawierzchni z kostki 

a) brukową kostkę betonową należy zawsze układać na warstwie podsypki wykonanej z 

piasku lub mieszanki cementowo-piaskowej wyprofilowanej zgodnie z Dokumentacją 

Projektową. Grubość podsypki po zagęszczeniu nawierzchni powinna być jak opisano w pkt 

1.3 niniejszej SST; 
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b) dopuszczalne odchylenie wysokości pomiędzy płaszczyznami sąsiadujących ze sobą 

elementów nie może przekraczać 2 mm; 

c) powierzchnia elementów położonych obok urządzeń infrastruktury technicznej (np. 

studzienki, włazy itp.) powinna wystawać 3 5 mm powyżej powierzchni tych urządzeń; 

d) elementy betonowe przy krawężnikach należy układać w ten sposób, aby ich górna 

powierzchnia znajdowała się 1 cm powyżej górnej powierzchni krawężnika; 

e) kostkę zaleca się układać dłuższym bokiem w kierunku ruchu; 

f) szerokość spoiny na odcinkach prostych powinna wynosić 3 mm; 

g) wiązania spoin w sąsiednich rzędach powinny się mijać o ½ szerokości; 

h) elementy betonowe na łukach należy tak układać, aby spoiny rozszerzały się 

wachlarzowo, jednak były nie szersze niż 9 mm; 

i) spoiny pomiędzy elementami po oczyszczeniu powinny by c zamulone piaskiem na 

pełną grubość elementu; 

j) ułożoną nawierzchnię z kostek należy ubić wibratorami płytowymi z osłoną z tworzywa 

sztucznego dla ochrony kostek przed uszkodzeniem i zabrudzeniem; wibrowanie należy 

prowadzić od krawędzi niższej ku wyżej położonej w kierunku poprzecznym kształtek;  

k) po ubiciu należy szczeliny wypełnić piaskiem.. 

 

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 

6.1. Podczas wykonywania nawierzchni z kostki betonowej Wykonawca będzie kontrolował: 

- grubość wykonanej podsypki piaskowej, 

- równość wykonanej nawierzchni, 

- ścisłość ułożonej nawierzchni, 

- dokładność ubicia nawierzchni, 

- prawidłowość wypełnienia spoin zaprawą cementowo-piaskową, 

- oczyszczenie nawierzchni, 

- zgodność wbudowanych materiałów z wymaganiami Dokumentacji projektowej i SST. 

 

6.2. Inspektor Nadzoru dokonuje wizualnej oceny wykonanych robót oraz na podstawie 

pomiarów Wykonawcy, ewentualnie pomiarów dodatkowych własnych, stwierdza jakość i 

zgodność ich wykonania z Dokumentacją Projektową i SST, przy czym uwzględnia następujące 

dopuszczalne tolerancje: 

- dla spadków poprzecznych wykonanej nawierzchni z kostki  1%, 

- dla grubości warstwy podsypki piaskowej 5 mm, 

- dla równości wykonanej nawierzchni prześwit pod łatą 4 m może max wynosić 1 cm, 

- ścisłość ułożonej nawierzchni, przewiązanie spoin, właściwe wypełnienie spoin. 

Oczyszczenie nawierzchni Inspektor Nadzoru ocenia wizualnie w trakcie prowadzenia robót 

oraz po ich zakończeniu. 
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6.3. W przypadku stwierdzenia różnic przekraczających dopuszczalne tolerancje, Inspektor 

Nadzoru ma prawo nakazać rozbiórkę wykonanych robót i doprowadzenie ich do zgodności z 

wymaganiami.. 

 

13. ODBIÓR ROBÓT 

 

Roboty uznaje się za wykonane zgodnie z Dokumentacją Projektową i SST, jeżeli wszystkie 

pomiary i badania wg pkt 6 dały pozytywne wyniki. 

 

8.    OBMIAR ROBÓT 

Ogólne wymagania dotyczące obmiaru podano w specyfikacji technicznej „Wymagania 

ogólne" ST-00.00. Jednostką obmiaru jest m2 wykonanej nawierzchni. 

9.    PODSTAWA PŁATNOŚCI 

Ogólne wymagania dotyczące płatności podano w specyfikacji technicznej 

„Wymagania ogólne" ST-00.00. 

10. PRZEPISY ZWIĄZANE 

Normy:  

1. PN-B-19701 – Cement. Cement powszechnego użytku. Skład, wymagania i ocena 

zgodności. 

2. BN-88/B-6731-08 – Cement. Transport i przechowywanie. 

3. PN-B-06711 – Kruszywa mineralne. Piasek do zapraw. 

4. PN-B-32250 – Materiały budowlane. Woda do betonów i zapraw. 

5. PN-B-06250 – Beton zwykły. 

6. PN-B-04111 – Materiały kamienne. Oznaczenie ścieralności na tarczy Boehmego. 
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SST-5.00 Montaż gotowych elementów.  

 

1. Roboty montażowe 

1.1. Warunki ogólne wykonania robót  

Ogólne warunki wykonania robót podano w ST.00.01. 

 Wykonanie robót powinno na podstawie zatwierdzonego przez Inżyniera projektu organizacji 

montażu lub instrukcji montażowych, w przypadku obiektów o prostej powtarzalnej 

konstrukcji. Projekt technologii i organizacji montażu powinien zawierać:  

- dane wyjściowe i charakterystykę obiektu, - charakterystykę lokalnych warunków realizacji 

(ukształtowanie terenu, warunki gruntowo wodne, stanu uzbrojenia podziemnego, 

inwentaryzacje przeszkód naziemnych i napowietrznych, posiadany sprzęt montażowy i 

transportowy),  

- ogólna koncepcje wykonania montażu, 

 - zasady doboru maszyn głównych do montażu,  

- zestawienie urządzeń pomocniczych, 

 - omówienie technologii montażu poszczególnych elementów (sposób ich pobierania, 

zawieszenia na haku, sposoby stężenia montażowego),  

- zasady organizacji brygad montażowych z podaniem cykli montażu 

 Przed przystąpieniem do montażu elementów należy: 

 − dokonać odbioru technicznego części budowli, od której rozpoczyna się montaż elementów,  

w szczególności należy sprawdzić wymiary, odległości osi, rzędne wysokościowe stóp, 

 − założyć geodezyjną osnowę realizacyjną, wyznaczyć osie główne budowli, wyznaczyć osie 

fundamentów.  

− rzędne wysokościowe budowli i poziomu ułożenia stropu powinny być ustalone przy pomocy 

pomiarów geodezyjnych.  

Przed rozpoczęciem montażu należy przygotować odpowiednią do potrzeb ilość środków 

transportowych, dostarczyć na budowę potrzebne żurawie, maszyny, sprzęt pomocniczy i 

urządzenia oraz przeprowadzić ich przegląd i odbiór techniczny. 

 2.1. Przygotowanie sprzętu montażowego 

 Kontener i ławki należy montować za pomocą odpowiedniego sprzętu mechanicznego (dźwigi 

samojezdne), którego parametry techniczne, jak udźwig, wysięg, wysokość podnoszenia itp., 
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powinny być dostosowane do rodzaju montowanych elementów konstrukcji. Przy montażu 

prefabrykatów zaleca się stosować lekkie drabinki przestawne, przesuwne pomosty robocze, 

lekkie rusztowania itp. urządzenia, które mogą być łatwo przenoszone lub przesuwane na 

kolejne stanowiska robocze. W czasie montażu należy dokonywać bieżącej kontroli stanu 

technicznego sprzętu montażowego i pomocniczego i natychmiast usuwać stwierdzone usterki 

i uszkodzenia. Częstotliwość tego rodzaju kontroli powinna być tak ustalona, aby zapewnić 

prawidłową i nieprzerwaną pracę brygad montażowych używających ten sprzęt. 

 3.1. Dostawa elementów 

Montaż elementów powinien być w zasadzie wykonywany bezpośrednio ze środków 

transportowych. Jeśli projekt organizacji montażu nie przewiduje montażu bezpośrednio ze 

środków transportowych, dopuszcza się przyobiektowe składowanie elementów na 

odpowiednio przygotowanych placach składowych zlokalizowanych w zasięgu działania 

urządzeń.  

4.1. Ogólne warunki montażu  

Montaż elementów można rozpocząć po wykonaniu wszystkich czynności przygotowawczych, 

w warunkach atmosferycznych umożliwiających montaż oraz gdy konstrukcja podporowa 

(fundamenty) wraz ze złączami, bądź poprzednia kondygnacja, osiągnęła wymaganą 

wytrzymałość betonu. 

Elementy powinien być uchwycony i podnoszony w taki sposób, aby nie został uszkodzone 

jego krawędzie, obrzeża i faktura, 

 - przy podnoszeniu należy stosować odpowiednie rodzaje zawiesi, zawieszać elementy o masie 

nie większej niż maksymalny udźwig zawiesia, zaczepiać liny kierunkowe i kontrolować 

prawidłowość zawieszenia prefabrykatu na haku po podniesieniu go na wysokość 0,5 m nad 

terenem  

- elementami zawieszonymi na haku żurawia należy manewrować bez wstrząsów i szarpnięć, - 

podnoszenie i opuszczanie prefabrykatów powinno się odbywać pionowo, odciąganie liny z 

zawieszonym prefabrykatem lub odciąganie prefabrykatu zawieszonego na linie jest 

zabronione, 

 - każdy element powinien być zatrzymany nad miejscem jego ustawienia lub ułożeni na 

wysokości około 30 cm - od podłoża, tak aby dalsze jego opuszczanie odbywało się przy 

jednoczesnym bezpośrednim kierowaniu przez montażystów,  


