SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT
SST-04 KOD CPV 45233250-6 NAWIERZCHNIA POLIURETANOWA BEZPIECZNA

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robot Budowlanych (STWIORB)

Przedmiotem n/n STWIORB sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot zwigzanych z budowa
nawierzchni poliuretanowej w formie plyt.

1.2. Zakres stosowania STWIORB

Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych jest stosowana, jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji roboét wymienionych w temacie SST-00.

1.3. Zakres robo6t objetych STWIORB

Ustalenia zawarte w specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonaniem nawierzchni
poliuretanowe;j .

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Nawierzchnia poliuretanowa — nawierzchnia sportowa poliuretanowo-gumowa wykonywana metoda
natrysku

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonaweca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowa,
STWIORB i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogélne wymagania dotyczace robédt podano w SST.0.0. ,,Wstep”

2. MATERIALY

2.1. Ogdbdlne wymagania dotyczace materialow

Ogolne wymagania dotyczace materiatow podano w STST.0.0 ,,Materiaty” pkt 2.

2.2. Materialy do wykonania nawierzchni

Materiatami stosowanymi do wykonania nawierzchni, zgodnie z zasadami n/n STWIORB sa:
2.2.1. Nawierzchnia poliuretanowa

Do wykonania nawierzchni poliuretanowej stosuje si¢ materiaty na bazie zywi¢ poliuretanowych z dodatkiem
granulatu gumowego SBR lub EPDM. Szczegoétowa specyfikacja materialu wg kart technicznych producenta i
dostawcy systemu wielowarstwowej nawierzchni poliuretanowej. Nawierzchnie poliuretanowe musza spetniac¢

Wymogi i parametry techniczne nawierzchni poliuretanowych przedstawiono w tablicy 1.
Tablica 1. Parametry dla nawierzchni poliuretanowych

L.p. Wiasciwosé Jednost. Wymagania Metody badan

barwa jednorodna,

1 Wyglad zewngtrzny nawierzchni matowa PN-EN 14877:2008
2 Grubosé mm 50-90+1 PN-EN 1969:2002
3 Wytrzymalo$¢ na rozciaganie N/mm 2 >0,9 PN-EN 12230:2005
4 Wydluzenie wzgledne przy zerwaniu % >80 PN-EN 12230:2005
5 Tarcie (op6r poslizgu, proba PTV Wartos¢ $rednia 55 + 110 PN-EN 13036-4:2011
wahadta) -nawierzchnia sucha - 55 + 110 oraz pojedynczy
nawierzchnia mokra wynik badania nie
wigcej niz o cztery
jednostki
6 Predkos¢ przesigkania woda mm/h > 150 PN-EN 12616:2005
7 Wytrzymato$¢ na kolce: -zmniejszenie % PN-EN 14810:2006
wytrzymalosci na rozciaganie po <20

-spadek wydluzenia wzglednego przy <20



zerwaniu
8 Odksztalcenie pionowe na podtozu mm <6 PN-EN
betonowym 14809:2006/AC:2007
9 Odpornos¢ nawierzchni na dziatanie Po przeprowadzeniu PN-EN 12230:2005,
temperatury, wody i promieniowanie starzenia nawierzchnia PN-EN 14810:2006,
wymagania z zakresu: - PN-EN
wytrzymalosci na 14836:2006/AC:2007
na $cieranie, A02:1996
-odpornosci na kolce
-amortyzacji wstrzasow
10 Odpornos$¢ na Scieranie w aparacie g <15 PN-EN 5470-1:2001
Tabera (ubytek masy)
11 Odpornos$¢ na $cieranie w aparacie g <4 PN-EN 14877:2008
Tabera po sztucznym starzeniu
(ubytek
masy)
12 Odpornos¢ nawierzchni na dziatanie
mrozu -zmiana masy probek -ocena o <10 wg Rekomendacji
makroskopowa ’ - technicznej produktu
13 Wytrzymato$¢ na rozdzieranie N > 140 PN-EN ISO 4674-
1:2005
14 Z.achowame pitki po odbiciu PN-EN
pionowym
w stosunku do odbicia od betonu 12235:2005/AC:2006
-pitka do koszykowki % >90
15 Przyczepno$¢ do podkladu N/mm 2 0 A0 JTIAT. 18/VTH 00/2003
betonowego -7
16 Przyczepnos$¢ do podktadu N/mm2 | >0,50 ZUAT-15/VIIIL.09/2003
asfaltobetonowego
17 Przyczepno$¢ do podkladu N/mm 2 >0,50 ZUAT-15/VII1.09/2003
mieneralnogumowe;j
18 Amortyzacja wstrzasow, redukcja sily % 35+50 PN EN 14808:2006
w podtozu betonowym
19 Amortyzacja wstrzagsow po sztucznym % 35+50 PN EN 14877:2008
starzeniu, redukcja sity w podtozu
betonowym
20 Scieralno$¢ w aparacie Stuttgart mm <0,1 PN EN 660-
1:2002/AT1:2004
21 TwardoSc wg Shore’a ShA 45-70 PN-EN ISO 868:2005
22 Wspotczynnik tarcia kinetycznego f: ZUAT-15/VIIIL.09/2003
-w stanie suchym >0,40
-wstanie zawilgoconym >0,25
3.SPRZET

3.1. Wymagania ogdlne dotyczace sprzgtu




Wymagania ogblne dotyczace sprzetu podano w SST.0.0. ,,Wymagania dotyczace, sprzetu, maszyn i narzedzi ”
punkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania nawierzchni poliuretanowe;j .

Wykonawca przystepujacy do wykonania rob6t powinien wykazaé si¢ mozliwos$cig korzystania z nastgpujacego
sprzetu: —sprzetu dostosowanego do technologii wykonania nawierzchni poliuretanowej zgodny z zaleceniami

Producenta systemu,
—przewoznych zbiornikéw na wodg,
—pity do cigcia betonu,

-rozkladarka mas poliuretanowych

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogblne dotyczace transportu

Wymagania ogoélne dotyczace transportu podano w SST.0.0. ,,Wymagania dotyczace transportu” punkt 4.
4.2. Transport materiatlbw do wykonania nawierzchni i.

Transport materialéw do wykonania nawierzchni poliuretanowych powinien odbywac si¢ zgodnie z zaleceniami
Producenta systemu, w spos6b zapewniajacy niezmiennos$¢ ich wtasciwosci technicznych.

-nazwe i adres Producenta,

-termin przydatnos$ci do uzycia (jezeli jest okreslony),
-masg¢ netto,

oznakowaniaopakowan substancji niebezpiecznych i mieszanin niebezpiecznych oraz niektérych mieszanin (Dz.U.
Nr 79/32012, poz.445),

-podstawowe warunki i zasady stosowania,
-nr rekomendacji ITB,

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne zasady wykonywania robot

Ogodlne zasady wykonywania rob6t podano w SST.0.0. ,,Wymagania dotyczace wykonania robot” pkt 5.
5.2. Nawierzchnia poliuretanowa

Wyroby wchodzace w sktad systemu poliuretanowego nalezy przygotowac bezposrednio przed uzyciem,

mieszajac ich sktadniki w proporcjach okreslonych przez Producenta systemu. Kolejne warstwy nawierzchni

warstw nawierzchni powinien by¢ okreslony w instrukcji. Temperatura otoczenia i podtoza w czasie wykonywania
nawierzchni powinna wynosi¢ od +100C do +250C. Prace nawierzchniowe nalezy prowadzi¢ podczas pogody

Producenta systemu poliuretanowego okreslonych w instrukcji. Warstwe nosng uktada¢ nalezy mechanicznie,
bez spoinowo, przy pomocy rozkladarki mas poliuretanowych. Wierzchnig warstwe uzytkowa wykonuje si¢

Rzedne i spadki nawierzchni powinny by¢ zgodne z Dokumentacja Projektowa.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jako$ci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w SST 0.0 ,,Kontrola i jako$¢ robot” punkt 6.

Przed przystapieniem do robot, Wykonawca powinien uzyska¢ od dostawcoOw materialow aprobaty techniczne
mriatdow przeznaczonych do wykonania robét i przedstawic je Inspektorowi Nadzoru w celu akceptacji

6.2. Zasady szczegotowe kontroli
6.2.1. Kontrola nawierzchni
Roznice pomigdzy rz¢gdnymi wykonanej nawierzchni i rzgdnymi projektowanymi nie powinny przekracza¢ + lecm.

Spadki poprzeczne nawierzchni powinny by¢ zgodne z ustaleniami STWIORB i Dokumentacja Projektowa, z

pomiedzy dwoma mierzonymi punktami powinna wynosi¢: 3mm przy odleglosci pomigedzy punktami réwnej 4,0m.



Nawierzchnia powinna mie¢ jednakowg grubo$¢ z zachowaniem tolerancji £1mm. Nawierzchnia powinna mie¢
jednorodng fakture zewnetrzna i jednolity kolor. Warstwa uzytkowa powinna by¢ trwale zwiazana z warstwa
podane w pkt. 5.2.

Badania kontrolne powinny obja¢ ponizsze elementy:

-roOwnos$¢ nawierzchni,

-grubo$¢ nawierzchni,

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru roboét

Ogolne zasady obmiaru robot podano w SST 0.0 ,,Wymagania dotyczace przedmiaru i obmiaru rob6t ” punkt 7”.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa robot zanikowych z odtworzenia nawierzchni jest:

—dla nawierzchni poliuretanowej — m2 (metr kwadratowy)

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Ogo6lne zasady odbioru robo6t podano w SST 0.0 . ,,Sposob odbioru robét ” punkt 8.

8.2. Rodzaje odbioréw

Odbiodr odtworzenia nawierzchni obejmuje: —odbidr czgsciowy robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu
(wykonania gruntujacej, nosnej i zamykajacej warstwy nawierzchni poliuretanowej),

—odbidr koncowy (po wykonaniu wszystkich robot objetych Dokumentacja Projektowa i STWIORB),

nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z zasadami zaleconymi przez Producenta i kartg techniczna nawierzchni
syntetycznej.

—badania na zgodno$¢ z norma PN-EN 14877, lub aprobata techniczna ITB, lub rekomendacja techniczna ITB
—karta techniczna nawierzchni potwierdzona przez jej Producenta,

—atest PZH dla oferowanej nawierzchni.

—autoryzacja Producenta nawierzchni poliuretanowej, wystawiona dla wykonawcy na realizowang inwestycje
wraz z potwierdzeniem gwarancji udzielonej przez Producenta

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST 0.0 ,,Podstawa rozliczenia robot” punkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania robo6t obejmuje:

a) dla wykonania nawierzchni poliuretanowe;j:

—zakup i dostawe produktow nawierzchni i farb poliuretanowych,

—wykonanie wszystkich warstw nawierzchni: gruntujacej, no$nej i zamykajacej i wierzchniej (uzytkowej),
—wykonanie malowania linii boisk i logo,

oraz wykonanie innych czynnosci niezbednych do prawidtowego wykonania robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

- PN-EN 14877 - Nawierzchnie syntetyczne niekrytych terendow sportowych. Specyfikacja

10.2. Inne dokumenty

Budowa i przebudowa Zewngtrznych Obiektow lekkoatletycznych.

Wytyczne dla wnioskodawcoéw ubiegajacych si¢ o dofinansowanie z Funduszu Rozwoju Kultury Fizyczne;j



