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L. B-00 WYMAGANIA OGOLNE WYKONANIA I ODBIORU ROBOT

1. WSTEP
1.1. Przedmiot specyfikacji

Ponizsza specyfikacja zawiera wymagania techniczne dotyczace wykonania i odbioru robét, ktére zostang wykonane
w ramach zadania pn.
1.2. Zakres stosowania

Niniejsza Szczegétowa Specyfikacja Techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu,
zgodnie z ustawg prawo zamdéwien publicznych i realizacji oraz rozliczaniu rob6t opisanych w punkcie 1.1.
1.3. Zakres robét

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wymagania ogdlne, wspdlne dla robét objetych poszczegdlnymi
szczegbtowymi specyfikacjami technicznymi.
1.4. Podstawowe okreslenia

Uzyte w Specyfikacji wymienione ponizej okre$lenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nast¢pujaco:
Przedmiar robot - opracowanie obejmujace zestawienie planowanych robét w kolejnosci technologicznej ich wykonania
wraz z obliczeniem i podaniem ilo$ci ustalonych jednostek przedmiarowych.
Roboty budowlane - budowa a takze prace polegajace na przebudowie, montazu, remoncie lub rozbidrce obiektu
budowlanego.
Budowa - wykonanie obiektu budowlanego w okreslonym miejscu, a takze odbudowg, rozbudowe, nadbudowg obiektu
budowlanego.
Teren budowy - przestrzen w ktorej prowadzone sa roboty budowlane wraz z przestrzenia zajmowang przez urzadzenia
zaplecza budowy.
Pozwolenie na budowe - decyzja administracyjna zezwalajaca na rozpoczecie o prowadzenie budowy lub wykonywanie
rob6t budowlanych innych niz budowa obiektu budowlanego.
Dokumentacja budowy - pozwolenie na budowe wraz z zalagczonym projektem budowlanym, dziennik budowy, protokoty
odbioréw czesciowych i koncowych, w miar¢ potrzeby, rysunki i opisy stuzace realizacji obiektu, operaty geodezyjne,
ksigzka obmiaréw, a w przypadku realizacji obiektéw metoda montazu - takze dziennik montazu.
Dokumentacja powykonawcza - dokumentacja budowy z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania
robdt oraz geodezyjnymi pomiarami powykonawczymi.
Aprobata techniczna - pozytywna ocena techniczna wyrobu, stwierdzajaca jego przydatnos¢ do stosowania
w budownictwie.
Dziennik budowy - dziennik wydany przez wtasciwy organ zgodnie z obowigzujacymi przepisami, stanowigcy urzedowy
dokument przebiegu rob6t budowlanych oraz zdarzen i okoliczno$ci zachodzacych w czasie wykonywania robot.
Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce robét, upowazniona do kierowania robotami
i do wystgpowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu, ponoszaca ustawowa odpowiedzialno$¢ za
prowadzona budowe.
Inspektor Nadzoru — kompetentny organ nadzorczy, ustanowiony przez Inwestora, ktérego zadaniem jest weryfikacja
ilosci i prawidlowosci wykonywanych robdét budowlanych i zgodno$ci ze specyfikacjami technicznymi oraz
Dokumentacja Projektows.
Kierownik Projektu /Menadzer Projektu/Inzynier Projektu - Przedstawiciel Inwestora.
0,, Polskie Prawo, Polskie Przepisy, Polskie Normy - odniesienie w tekscie do Polskich Przepiséw Prawa, Ustaw,
Rozporzadzen, Zarzadzen lub Norm bedzie rozumiane jako konieczno$¢ uzyskania zgodnosci ze wszystkimi Polskimi
Przepisami Prawa, Ustawami, Zarzadzeniami i Normami razem, wlasciwym dla danego zagadnienia.
Zamawiajacy/Inwestor — osoba prawna zlecajaca roboty w formie zgodnej z ustawa prawo zamdwien publicznych,
wladciciel nieruchomosci przejmujacy obiekt po wybudowaniu.
1.5. Ogolne wymagania dotyczgce robot

Technologia wykonania robét wynika¢ powinna z dokumentacji Projektowej Zamawiajacego, Dokumentacji
Roboczej Oferenta, szczegbélowych instrukcji producentéw, wytycznych ITB, ogélnych przepiséw Prawa Budowlanego
i Polskich Norm oraz Warunkéw Technicznych Wykonania i Odbioru robét budowlano — montazowych.
Oferent zapozna si¢ z placem budowy oraz Projektem Przetargowym i dokona wtasnej weryfikacji przedmiaru w stosunku
do przekazanej dokumentacji oraz proponowanej technologii roboét.
Wszelkie niejasno$ci dot. przedmiaru nalezy wyjasnia¢ przed otwarciem ofert. Po zlozeniu oferty przyjmuje sig, ze
Oferent uzyskat wszelkie konieczne informacje do prawidtowej wyceny przedmiotu zamdéwienia.
Oferent jest $wiadomy i przyjmuje odpowiedzialno$¢ tak jak za wtasne, za wszystkie btedy, uchybienia i szkody jakie
ewentualnie wyrzadziliby Podwykonawcy i Dostawcy zatrudnieni przez Oferenta podczas wykonywania robdt i dostaw.
Zamawiajacy, w terminie okreslonym w umowie przekaze Wykonawcy teren budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi
uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi.
1.5.1. Warunki przekazania placu budowy

Przekazanie dokumentacji projektowej i przekazanie placu budowy nastapi protokolarnie w terminie okreslonym
W umowie.
Zamawiajacy przekazuje Wykonawcy w formie zalacznikéw do protokotu przekazania placu budowy:
- uzgodnienia prawne zwigzane z przekazaniem placu budowy,
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- dokumentacj¢ projektowa,
- kopi¢ pozwolenia na budowe,
- dziennik budowy.

Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialno$¢ za ochron¢ punktéw pomiarowych do chwili odbioru koncowego robét.
Uszkodzone lub zniszczone znaki geodezyjne Wykonawca odtworzy i utrwali na wlasny koszt.

Lokalizacja zaplecza budowy wraz z doprowadzeniem niezb¢dnych mediéw spoczywa na Wykonawcy, a koszty z tego
tytutu ponoszone zawieraja si¢ w kwocie zadeklarowanej w ofercie projektowe;.
1.5.2. Zgodnos¢ robét z dokumentacja projektowa

Dokumentacja techniczna oraz szczegétowe specyfikacje techniczne stanowia integralng cz¢§¢ umowy.

Oferent zapozna si¢ z placem budowy oraz dokumentacja przetargowa i dokona wtasnej weryfikacji przedmiaru
w stosunku do przekazanej dokumentacji oraz proponowanej technologii robét.

Wszelkie niejasnosci dot. przedmiaru nalezy wyjasniaé przed otwarciem ofert. Po zlozeniu oferty przyjmuje sie,
ze Oferent uzyskal wszelkie konieczne informacje do prawidlowej wyceny przedmiotu zaméwienia.

Wszystkie uzyte materiaty oraz wykonane roboty powinny by¢ zgodne z dokumentacja techniczng oraz szczegétowymi
specyfikacjami technicznymi.

W przypadku gdy materialy lub roboty nie beda w pelni zgodne z dokumentacjg projektowa i szczegélowymi
specyfikacjami technicznymi, to takie materialy beda musialy by¢ zastapione innymi, spetniajacymi wymagania a koszt
wymiany ponosi Wykonawca.

1.5.3. Warunki zabezpieczenia placu budowy

Odpowiedzialno$¢ za zabezpieczenie placu budowy spoczywa na Wykonawcy az do zakonczenia i odbioru robét.
Przed przystapieniem do wykonania rob6t Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywal urzadzenia
zabezpieczajace (takie jak: ogrodzenie, o§wietlenie, znaki ostrzegawcze, zapory, sygnaty itp.) i podejmie wszystkie inne
$rodki niezbedne dla ochrony robét i zachowania warunkéw bezpieczenstwa ruchu kotowego i pieszego.

Wykonawca zapewni state warunki widoczno$ci w dzien i w nocy tych zap6r i znakéw, dla ktérych jest to niezbedne ze
wzgledéw bezpieczenstwa. Wszystkie znaki, zapory, tablice informacyjne i inne urzadzenia zabezpieczajace powinny
by¢ zaakceptowane przez Menadzera Projektu. Biezaca kontrola stanu i kompletnosci oznakowania robét, wraz z jego
korekta wynikajaca z postepu i lokalizacja robdt, spoczywa na Wykonawcy. Koszt zabezpieczenia placu budowy jest
wlaczony w cen¢ ofertowa i nie podlega odrgbnej zaptacie.

1.5.4. Ochrona wlasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca zobowiazany jest do ochrony przed uszkodzeniem lub zniszczeniem wtasnoS$ci publicznej i prywatne;j.
Wykonawca jest w pelni odpowiedzialny za ochron¢ urzadzen uzbrojenia terenu takich jak: przewody, rurociagi, kable
telefoniczne itp. W trakcie budowy Wykonawca zobowiazany jest do wlasciwego oznakowania i zabezpieczenia tych
urzadzen.

Koszty ewentualnych napraw zniszczonych lub uszkodzonych urzadzen ponosi Wykonawca. O fakcie uszkodzenia
Wykonawca bezzwlocznie powiadomi Menadzera projektu i wtasciwe instytucje. Na Wykonawcy spoczywa
odpowiedzialnos$¢ za ochrong zieleni znajdujacej si¢ obrgbie prowadzonych robét i transportu budowy.

W przypadku zniszczenia lub uszkodzenia zieleni Wykonawca ponosi wszelka odpowiedzialno$¢ wynikajaca z przepisow
o ochronie przyrody i $srodowiska. Wykonawca zobowigzany jest do uporzadkowania i przywrécenia na wlasny koszt
zieleni do stanu pierwotnego (tj. posadzenie drzew i krzewow w razie ich zniszczenia, naniesienie i rozécielenie warstwy
5-8 cm ziemi urodzajnej na trawnikach oraz wysianie nasion traw).

2. MATERIALY

Wykonawca ponosi petna odpowiedzialno$¢ za spelnienie wymagan jakosciowych materiatéw uzytych do realizacji
robot.

W terminie wyznaczonym przez Menadzera Projektu Wykonawca powinien przedstawi¢ do zatwierdzenia informacje
dotyczace zrodta wytwarzania lub wydobycia materiatéw. Do wykonania rob6t budowlanych nalezy stosowa¢ materiaty
1 wyroby zgodne z prawem budowlanym.

Za dopuszczone do obrotu i stosowania w budownictwie uznaje si¢ wyroby, dla ktérych zgodnie z odr¢gbnymi przepisami
wydano atest zgodnos$ci majacy w zalezno$ci od rodzaju wyrobu forme:

a) certyfikatu - na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodno$¢ z kryteriami technicznymi
okre$lonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wilasciwych przepiséw i dokumentéow
technicznych

b) deklaracji zgodnosci lub certyfikatu zgodnos$ci z Polska Norma lub aprobata techniczng jezeli nie s3 objete
certyfikacjg opisana w pkt. poprzednim.

W przypadku materiatéw dla ktérych warunki szczegélowe wymagaja atestow, kazda partia materiatéw dostarczona na
budowe¢ powinna posiada¢ atest okreSlajacy jednoznacznie jej cechy. Wykonawca zobowiazany jest na biezaco
kontrolowaé jako§¢ wbudowanych materiatéw. Materialy nie odpowiadajace wymaganiom, powinny by¢ przez
Wykonawce wywiezione z placu budowy. Materialy nie spelniajace wymagah jako$ciowych Wykonawca wbuduje
na wlasne ryzyko liczac si¢ z koniecznoscia rozbidrki i ponownego wykonania rob6t lub niezaptaceniem za wykonane
roboty. Wykonawca zapewni odpowiednie warunki skladowania i przechowywania materialéw. Po zakonczeniu robét
miejsca czasowego sktadowania materiatéw powinny by¢ doprowadzone do ich pierwotnego stanu.

Niedopuszczalnym jest stosowanie materiatow szkodliwych dla Srodowiska. Wszelkie konsekwencje uzycia materiatéw
szkodliwych dla otoczenia ponosi Wykonawca. Jezeli dokumentacja projektowa i szczegétowe specyfikacje techniczne
przewiduja mozliwo$¢ wariantowego zastosowania rodzaju materialu w wykonywanych robotach, Wykonawca powinien
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powiadomi¢ Menadzera Projektu i Inspektora Nadzoru o takim zamiarze z odpowiednim wyprzedzeniem i uzyskac
pisemng akceptacje.
3. SPRZET

Wykonawca zobowigzany jest stosowaé sprzet ktéry gwarantowaé bedzie wymagang jako$¢ oraz terminowosé
wykonywanych robdét.

Dobér sprzetu wymaga akceptacji Menadzera Projektu. Sprz¢t nie gwarantujacy nalezytego wykonania rob6t zostanie
przez Menadzera Projektu nie dopuszczony do robdt. Sprzg¢t powinien by¢ stale utrzymywany w dobrym stanie
technicznym.

Podczas transportu sprzetu po drogach publicznych Wykonawca powinien przestrzega¢ obowigzujacych ograniczen
odnos$nie obcigzef osi pojazdéw. Wszelkie zniszczenia spowodowane swoimi pojazdami na drogach publicznych oraz
dojazdach do placu budowy, Wykonawca bedzie usuwat na biezaco, na wtasny koszt.

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng niekorzystnie na
jako$¢ wykonywanych rob6t i wlasciwosci przewozonych materiatéw. Podczas transportu materialéw po drogach
publicznych Wykonawca powinien przestrzega¢ obowigzujacych ograniczen odnosnie obciazen osi pojazdéw. Wszelkie
zniszczenia spowodowane swoimi pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do placu budowy, Wykonawca
bedzie usuwal na biezaco, na wlasny koszt.

Srodki transportowe powinny spetnia¢ wymagania dotyczace przepiséw ruchu drogowego. Liczba srodkéw transportu
bedzie zapewnia¢ prowadzenie rob6t zgodnie z zasadami okre§lonymi Umowa.

5. WYKONANIE ROBOT

Technologia wykonania rob6t wynika¢ powinna z dokumentacji Projektowej Zamawiajacego, Dokumentacji
Roboczej Oferenta, szczegbétowych instrukcji producentéw, wytycznych I'TB, ogblnych przepiséw Prawa Budowlanego
1 Polskich Norm oraz Warunkéw Technicznych Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlano - montazowych.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie rob6t zgodnie z umowa oraz za jako$¢ zastosowanych materialéw
i wykonywanych robét, za ich zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowa, wymaganiami SST, oraz poleceniami Inspektora
nadzoru. Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za pelng obstuge geodezyjng przy wykonywaniu wszystkich elementéw
rob6t okreslonych w dokumentacji projektowej lub przekazanych na pi§mie przez Inspektora nadzoru.

Nastepstwa jakiegokolwiek btgdu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i wykonywaniu rob6t zostang
jesli wymagac tego bedzie Inspektor nadzoru, poprawione przez Wykonawce na wtasny koszt.

Decyzje Inspektora nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementéw robé6t bgda oparte na
wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy, dokumentacji projektowej i w SST, a takze w normach
i wytycznych.

Polecenia Inspektora nadzoru dotyczace realizacji rob6t beda wykonywane przez Wykonawce nie pdzniej niz w czasie
przez niego wyznaczonym, pod grozba wstrzymania rob6t. Skutki finansowe z tytulu wstrzymania rob6t w takiej sytuacji
ponosi Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakos$ci robét i jako$ci materialéw. Pomiary i badania materialéw
Wykonawca powinien prowadzi¢ zgodnie z warunkami szczegélowymi oraz obowigzujacymi normami. Wszystkie koszty
zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem tych badan ponosi Wykonawca.

Na zlecenie Menadzera Projektu lub Inspektora Nadzoru Wykonawca bedzie zobowigzany przeprowadzi¢ dodatkowe
badania materiatow, ktére budza watpliwos$ci co do jakosci. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko
w przypadku stwierdzenia usterek, w przeciwnym wypadku koszty te pokrywa Zamawiajacy.

Do kontroli rob6t i materialéw dostarczonych na budowe¢ lub na niej wytwarzanych uprawniony jest Inspektor
Nadzoru. O zauwazonych wadach powiadomi Wykonawce, a w przypadkach szczegélnych — Inwestora - Zamawiajacego.
6.1. Pobieranie prébek

Ilosci i czestotliwo$¢ pobieranych prébek okreslaja normy i warunki szczegélowe. Wykonawca zobowigzany jest
zapewni¢ Inspektorowi Nadzoru mozliwo$¢ wzigcia udzialu w pobieraniu prébek. Inwestor lub Inspektor Nadzoru moze
pobiera¢ prébki i wykonywa¢ badania niezaleznie od Wykonawcy na koszt Zamawiajacego, wowczas jednak probki
powinny by¢ pobierane w obecnosci Wykonawcy.

6.2. Atesty jako$ci materialdw i urzadzen

W przypadku materiatéw, dla ktérych wymagane sa atesty, kazda partia dostarczona na budowe powinna posiadac¢
atest okreslajacy w sposéb jednoznaczny jej cechy.

Produkty przemystowe powinny posiada¢ atesty wydane przez producenta, poparte w razie potrzeby wynikami
wykonanych przez niego badan. Kopie wynikéw tych badan. Wykonawca przedstawia Inspektorowi nadzoru.

6.3. Dokumenty budowy

Wykonawca jest zobowiazany do wlasciwego prowadzenia dokumentacji budowy, ktéra obejmuje:
a/ dziennik budowy
b/ dokumentacje laboratoryjng (atesty materiatéw, recepty robocze, wyniki badan kontrolnych)
¢/ inne dokumenty jak:

- uzgodnienia prawne dotyczace realizacji budowy
- dokumentacjg¢ projektowa

- protokdt przekazania placu budowy

- protokoty z narad i ustalef




- protokoty odbioréw cze$ciowych robét
- inne niezb¢dne dokumenty.

Dokumenty powinny by¢ dost¢pne dla Menadzera Projektu i przedstawione mu na kazde zadanie.

Dokumenty te stanowig zalaczniki do odbioru robét.

7. OBMIAR ROBOT
Obmiar rob6t powinien okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robét w jednostkach okres§lonych w kosztorysie

ofertowym.

Obmiaru dokonuje Wykonawca w obecnosci Inspektora Nadzoru, po wcze$niejszym powiadomieniu go o terminie

i zakresie dokonywanego obmiaru. Wyniki obmiaru Wykonawca wpisuje do ksiagzki obmiaru jezeli jej prowadzenie zaleci

Inspektor Nadzoru. Obmiary powinny by¢ przeprowadzone przed odbiorem czgsciowym lub koncowym rob6t. Obmiary

rob6t podlegajacych zakryciu powinny by¢ dokonane prze ich zakryciem, a robdt zanikajacych w trakcie

ich wykonywania.
Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w iloSciach podanych w przedmiarze robdt lub gdzie indziej

w Specyfikacjach Technicznych nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukofczenia wszystkich Robét. Wszystkie

urzadzenia i sprz¢t pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru rob6t bgdg zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.

Urzadzenia i sprz¢t pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce.

Jezeli urzadzenia te lub sprzet wymagaja badan atestujacych to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne $wiadectwa
legalizacji.

Wiszystkie urzagdzenia pomiarowe bedg przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w catym okresie trwania
robot.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Rodzaje odbioréw
W zaleznosci od ustalen odpowiednich szczegétowych specyfikacji technicznych roboty podlegaja nastepujacym

etapom odbioru, dokonywanym przez Zamawiajacego i jego przedstawicieli przy udziale Wykonawcy:

- odbidr robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu
- odbidr czeSciowy
- odbiér koncowy
- odbidr ostateczny
Wykonawca zgtasza wykonane roboty do odbioru Zamawiajacemu i wtascicielom sieci, ponoszac wszelkie koszty
zwigzane z w/w odbiorami.
Procedury odbioru zgodne z warunkami umowy zawartej pomiedzy Zamawiajacym i Wykonawcag.

8.2. Odbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Odbidér polega na ocenie ilosci i jako$ci robét, ktére w dalszej realizacji zostang zakryte. Wykonawca zgltasza

do odbioru dang cz¢$¢ rob6t wpisem do dziennika budowy, a Inspektor nadzoru dokonuje odbioru. Jako$¢ i ilo$¢ robdt

ocenia Menadzer Projektu na podstawie dokumentéw biezacej kontroli jakosci, na podstawie zgodnosci robodt

z dokumentacja projektowa i szczegélowymi specyfikacjami technicznymi, oraz na podstawie obmiaru i ewentualnie

badan kontrolnych w czasie odbioru.

8.3. Odbidr czesciowy robét
Polega na ocenie ilosci i jako$ci wykonanej cze$ci robdt wraz z ustaleniem naleznego wynagrodzenia. W przypadku

gdy umowa dopuszcza czg$ciowe rozliczenie zamdwienia protokét odbioru czesciowego robdt stanowi podstawe

do wystawienia faktury.

8.4. Odbidr koficowy zadania
Polega na ocenie rzeczywistego wykonania rob6t na danym zadaniu pod wzgledem ich iloSci, jakoSci 1 wartosci.

1. Zasady dokonywania odbioru koncowego:

a) zakonczenie rob6t oraz gotowo$¢ do odbioru powinna by¢ stwierdzona wpisem Wykonawcy do dziennika budowy
potwierdzonym przez Menadzera Projektu oraz pisemnym powiadomieniem Zamawiajacego.

b) odbidér koncowy zadania powinien nastgpi¢ w terminie ustalonym w umowie liczac od dnia potwierdzenia przez
Menadzera Projektu zakofczenia rob6t i prawidlowosci ich wykonania oraz kompletnosci dokumentéw do odbioru
koncowego.

¢) odbioru koncowego dokonuje komisja wyznaczona przez Zamawiajacego, przy udziale Menadzera Projektu
i Wykonawcy

d) komisja dokonuje oceny jako$ciowej na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikéw badan i pomiaréw, ocenie
wizualnej oraz zgodnosci wykonywanych robét z dokumentacja projektowa szczegdtowymi specyfikacjami
technicznymi oraz poleceniami Menadzera Projektu

e) w czasie odbioru koncowego komisja zapoznaje si¢ réwniez z realizacja ustalen przyjetych w trakcie odbioréw robét
zanikajacych i ulegajacych zakryciu

f) w czasie odbioru koncowego moga by¢ dokonane badania i pomiary sprawdzajace przewidziane przy odbiorach
konicowych wg odpowiednich szczegétowych specyfikacji technicznych

g) podstawowym dokumentem tego odbioru jest protokét odbioru koncowego robdt sporzadzony wg wzorca
przygotowanego przez Zamawiajacego, w ktérym powinien by¢ ustalony ostateczny koszt budowy

2. Dokumenty wymagane przy odbiorze koncowym robdt
Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koficowego robét jest protokét odbioru koncowego. Do odbioru

koncowego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujace dokumenty:
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a) dokumentacj¢ projektowa z naniesionymi zmianami

b) szczegétowe specyfikacje techniczne na poszczegdlne asortymenty robét

¢) dziennik budowy i ksigzke obmiaru

d) uwagi i zalecenia Menadzera Projektu , zwlaszcza przy odbiorze robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu,

1 udokumentowanie wykonania jego zalecen
e) recepty robocze i ustalenia technologiczne
f) wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych zgodne ze szczegélowymi specyfikacjami

technicznymi, atesty jako$ciowe wbudowanych materialéw
g) ostateczny protokét odbioru wykonanych elementéw robét, obiektu. W przypadku, gdy komisja stwierdzi, ze roboty

pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie sa gotowe do odbioru kofcowego, to komisja wyznaczy
ponowny termin odbioru.
8.5. Odbidr ostateczny robét

Polega na ocenie wykonanych robét zwigzanych z usunigciem wad stwierdzonych przy odbiorze koncowym
lub zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

Odbidr ostateczny powinien by¢ dokonany na podstawie oceny wizualnej zadania z uwzglednieniem zasad odbioru
koncowego.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

Podstawa ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowg ustalong dla danej

pozycji przedmiaru. Cena jednostkowa dla danej pozycji kosztorysu powinna obejmowac:

a) robocizng bezposrednig

b) wartos¢ zuzytych materialéw wraz z kosztami ich zakupu

c) warto$¢ pracy sprzetu wraz z kosztami jednorazowymi (sprowadzenie sprzgtu na plac budowy i z powrotem, montaz,
demontaz na stanowisku pracy)

d) koszty posrednie: ptace personelu i kierownictwa budowy, pracownikéw nadzoru, koszty urzadzenia i eksploatacji
zaplecza budowy, wydatki dotyczace BHP

e) oznakowanie roboét, ustugi obce na rzecz budowy, oplaty za dzierzawe

f) ekspertyzy, ubezpieczenia oraz koszty zarzadu przedsigbiorstwa Wykonawcy

g) zysk kalkulacyjny zawierajacy ewentualne ryzyko Wykonawcy z tytutu innych wydatkéw mogacych wystapi¢
w czasie realizacji robdt i w okresie gwarancyjnym,

h) podatki obliczane zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

Uzgodniona cena jednostkowa zaproponowana przez Wykonawce¢ za dana pozycje w kosztorysie ofertowym jest
ostateczna i wyklucza mozliwo$¢ zadania dodatkowej zaptaty za wykonanie robét objetych ta pozycja kosztorysowa
za wyjatkiem przypadkéw oméwionych w warunkach kontraktu.

UWAGA:

Petniacym nadzér inwestorski jest Menadzer Projektu, ktéry dysponuje branzowymi inspektorami nadzoru. Jezeli
w szczegbtowych specyfikacjach technicznych nie zostala zmieniona nazwa- Inspektor Nadzoru lub Nadzoér nalezy
rozumie¢ je jako Menadzer Projektu.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Przy wykonywaniu i montazu wszystkich elementéw objetych Specyfikacja Techniczng jako obowiazujace nalezy
przyja¢ odpowiednie normy PN, w przypadku braku odpowiednich norm PN nalezy przyja¢ normy DIN lub odpowiednie
normy EN. W kazdym wypadku nalezy uwzglgednia¢ wytyczne i przepisy producentéw. W szczeg6lnosci nalezy
przestrzega¢ ponizszych norm.




IL.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.01.00.00 ROBOTY MUROWE
1. Wstep
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej s wymagania dotyczace wykonania i odbioru muréw
z materiatéw drobnowymiarowych betonowych i ceramicznych.
1.2. Zakres stosowania SST
Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci zwigzane z zamurowaniem Otworéw
w $cianach zewngtrznych i wewnetrznych obiektu tzn.:
B.01.01.00 Sciany z z cegiet kratéwek o grub. 25 cm kl. 10 MPa, na zaprawie cementowo-wapiennej marki 3 MPa
B.01.02.00 Sciany z cegiet dziurawek kl. 10 MPa, o grubosci 1/2 cegty na zaprawie marki 3 MPa
B.01.03.00 Kanaly wentylacyjne murowane z cegly ceramicznej petnej
1.4. OkreSlenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami.
Cegla ceramiczna pelna — cegta pelna wypalana z gliny zwykta wg PN-75/B-12001, cegta wypalana z gliny klinkierowa
wg PN-71/B-12008
Marka zaprawy — symbol liczbowy odpowiadajacy warto$ci Sredniej na §ciskanie, w MPa, wg obowigzujacych norm
przedmiotowych,
Mur - konstrukcja murowa nie zbrojona lub zbrojona poprzecznie,
Element murowy — element przeznaczony do recznego uktadania przy wykonywaniu konstrukcji murowych,
Konstrukcja murowa nie zbrojona — konstrukcja wykonana z elementéw murowych laczonych przy uzyciu zapraw
budowlanych,
Konstrukcja murowa zbrojona poprzecznie — konstrukcja wykonana z elementéw murowych taczonych przy uzyciu
zapraw budowlanych, zawierajaca zbrojenie poprzeczne umieszczone w poziomych spoinach wspornych,
Scianka dziatowa — przegroda w budynku, konstrukcja ktérej nie jest przystosowana do przenoszenia obcigzen ze stropéw
wyzszych kondygnacji,
Sciana — konstrukcja pionowa, zwykle ceglana lub betonowa, ktéra ogranicza lub dzieli obiekty budowlane i przenosi
obcigzenia.
1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, SST
i poleceniami Inzyniera.
2. Materiaty
2.1. Ogélne wymagania dotyczace materiatéw
2.1.1. Murowanie
2.1.1.1. Cegta budowlana petna
- Wymiary 1 =250 mm, s = 120 mm, h = 65 mm.
- Masa 4,0-4,5 kg.
- Dopuszczalna ilo$¢ cegiel potéwkowych, peknietych do 10% ilosci cegiet badanych
- Nasigkliwos$¢ nie powinna by¢ wigksza od 16%.- Wytrzymato$¢ na $ciskanie 15 MPa.
- Odpornos¢ na dziatanie mrozu jak dla cegty klasy 10 MPa.
- Odporno$¢ na uderzenie powinna by¢ taka, aby cegla upuszczona z wysokosci 1,5 m na inne cegly nie rozpadta si¢
na kawatki; moze natomiast wystapi¢ wyszczerbienie lub jej peknigcie.
Ilo$¢ cegiet nie spetniajacych powyzszego wymagania nie powinna by¢ wigksza niz:
- 2 na 15 sprawdzanych cegiet
- 3 na 25 sprawdzanych cegiet
- 5 na 40 sprawdzanych cegiet
2.1.1.2. Cegla dziurawka klasy 50
a) Wymiary 1 =250 mm, s = 120 mm, h = 65 mm
b) Masa 2,15-2,8 kg
c¢) Nasigkliwos$¢ nie powinna by¢ wyzsza niz 22%.
d) Wytrzymato$¢ na $ciskanie 5,0 MPa
e) Gesto$é pozorna 1,3 kg/dm’
f) Wspotczynnik przewodnosci cieplnej 0,55 W/mK
g) Odpornos¢ na dziatanie mrozu po 25 cyklach zamrazania do —15°C i odmrazania — brak uszkodzen po badaniu.
2.1.1.3. Cegta kratéwka
Cegta kratéwka powinna odpowiada¢ aktualnej normie panstwowe;.
Wymiary typ K1 1=250 mm, s = 120mm, h = 65mm
Masa typ K1 2,3-2,9 kg
Wymiary typ K2 1 =250 mm, s = 120 mm, h = 140 mm




Masa typ K2 4,9-6,3 kg

Nasigkliwos¢ nie powinna by¢ wyzsza niz 20%

Wytrzymato$¢ na $ciskanie 10,0 MPa

Gestos¢ pozorna 1,4 kg/dm3

Wspétczynnik przewodnosci cieplnej 0,33-0,34 W/mK

Odpornos$¢ na dziatanie mrozu po 25 cyklach zamrazania do —15°C i odmrazania — brak uszkodzen po badaniu.
Nie nalezy stosowac tego rodzaju cegly do muréw fundamentowych i piwnic.
2.1.1.4. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w projekcie.
Orientacyjny stosunek objetosciowy sktadnikéw zaprawy dla marki 30:

cement:  ciasto wapienne:  piasek

1 1 6
1 1 7
1 1,7 : 5
cement:  wapienne hydratyzowane piasek
1 1 : 5
1 1 7

Orientacyjny stosunek objeto$ciowy sktadnikéw zaprawy dla marki 50:
cement:  ciasto wapienne:  piasek

1 : 03 : 4
1 : 05 : 45
cement:  wapienne hydratyzowane piasek
1 : 03 : 4
1 : 05 : 4.5

- Przygotowanie zapraw do rob6t murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

- Zaprawg nalezy przygotowaé w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po jej przygotowaniu
tj. ok. 3 godzin

Do zapraw murarskich nalezy stosowaé piasek rzeczny lub kopalniany. Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy
stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem Zuzla lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem,
ze temperatura otoczenia w ciagu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz+5°C. Do zapraw cementowo-
wapiennych nalezy stosowaé¢ wapno suchogaszone lub gaszone w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna
niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolita i jednobarwna masg¢, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen
obcych. Skiad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ do§wiadczalnie, w zalezno$ci od wymaganej marki zaprawy oraz
rodzaju cementu i wapna.

Zaprawa cementowo wapienna

Zaprawa M3 dla $cian o wysokosci < Sm oraz dla §cian obudéw szachow

Zaprawa M5 dla $cian o wysokosci > 5m

2.1.1.5. Woda zarobowa do betonu

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazda wodg¢ zdatng do picia.

Niedozwolone jest uzycie wod $sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd zawierajacych tluszcze organiczne,
oleje i mut.

3. Sprzet

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.
Wykonawca przystepujacy do wykonania prac winien wykaza¢ si¢ mozliwoscig korzystania z maszyn i sprzetu
gwarantujacych wlasciwa to jest spelniajaca wymagania Specyfikacji Technicznej jako$¢ robét.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wplywu
na jako$¢ wykonywanych prac, zaréwno w miejscu tych prac, jak tez przy wykonywaniu czynnosci pomocniczych oraz
w czasie transportu, zaladunku i wyladunek materiatéw, sprzetu itp.
Sprzet uzywany przez wykonawce winien uzyskaé akceptacje Nadzoru Inwestycyjnego.
4. Transport

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi Srodkami transportu.
Podczas transportu materialy i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utrata
statecznoSci.
5. Zaprawy

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac jej marke i konsystencje w sposéb
podany w obowiazujacej normie. Wyniki odbioréw materialdéw i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane
do dziennika budowy.
6. Obmiar robét

Jednostka obmiarowa robét jest — m* muru o odpowiedniej grubosci i m dtugosci nadprozy.
Ilo$¢ robét okresla si¢ na podstawie projektu
7. Odbiér robét

Odbidr rob6t murowych powinien si¢ odby¢ przed wykonaniem tynkéw i innych rob6t wykonczeniowych.
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9. Podstawa platnosci
Cena obejmuje:
a) dostarczenie materialéw i sprzgtu na stanowisko pracy
b) wykonanie prac murowych
¢) uporzadkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materialéw



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.02.00.00 KONSTRUKCJE STALOWE
1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robd6t zwigzanych z wykonaniem elementéw stalowych zwiazanych z realizacja przedsiewzigcia wymienionego w OST.
1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.
1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
i montaz elementéw stalowych tarasu.
1.4. Okreélenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich normach i wytycznych
oraz okre$leniami podanymi w OST ,,Wymagania ogélne".
1.5. Ogolne wymagania dotyczace rob6t

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét, bezpieczenstwo wszelkich czynnos$ci na terenie
budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.
2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogdlne

Wszystkie materialy stosowane do wykonania rob6t musza by¢ zgodne z wymaganiami niniejszej SST
i dokumentacji projektowe;.
Do wykonania rob6t moga by¢ stosowane wyroby budowlane dopuszczone do obrotu na terenie Unii Europejskiej. Na
Wykonawcy spoczywa obowiazek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego wymaganej przez obowigzujace
ustawy lub rozporzadzenia.
2.2. Wymagania szczegétowe
2.2.1. Stal konstrukcyjna

Stal konstrukcyjna stosowana do wykonywania elementéw konstrukcji stalowych powinna odpowiadad
wymaganiom obowigzujacych norm.
2.2.1.1. Wyroby walcowane — ksztattowniki i blachy

Ksztattowniki i blachy stosowane do wykonania konstrukcji stalowych powinny ponadto odpowiada¢ nastepujacym
wymaganiom:
- mie¢ atesty hutnicze i za§wiadczenia odbioru,
- mie¢ trwate ocechowanie,
- mie¢ wybite znaki cechowe.
2.2.2. Laczniki

Sruby, nakretki, nity i inne akcesoria do taczenia konstrukcji stalowych powinny odpowiada¢ wymaganiom
obowigzujgcych norm.
2.2.3. Materiaty do spawania

Materiaty do spawania konstrukcji stalowych powinny odpowiada¢ wymaganiom obowiazujacych norm.
2.2.4. Sktadowanie materiatéw i konstrukcji

Elektrody sktadowaé w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczonych przed zawilgoceniem. £.aczniki
sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach lub skrzynkach.
3. SPRZET

Roboty zwigzane z wykonaniem remontu, modernizacji oraz budowa nowych konstrukcji stalowych moga by¢
wykonywane recznie lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzetu przeznaczonego do wykonywania
zamierzonych robot.
Wykonawca do montazu lub demontazu elementéw konstrukcji stalowej powinien dysponowa¢ m.in.:
- spawarkami,
- palnikami gazowymi,
- zurawiami samochodowymi o udzwigu 10 Mg,
- zurawiami samochodowymi o udzwigu dostosowanym do ci¢zaru poszczegdlnych elementéw konstrukcji.

Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spetniaé wymagania techniczne w
zakresie BHP. Ogélne wymagania dotyczace sprzg¢tu podano w OST ,,Wymagania ogélne".
4. TRANSPORT

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny byé sprawne technicznie i spetniaé wymagania
techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogélne warunki wykonywania robét

Wykonanie robét powinno by¢ zgodne normami PN-89/S-10050, PN-82/S-10052.

Elementy drugorzgdne moga by¢ wykonywane przez spawaczy posiadajacych odpowiednie uprawnienia
w wytwérniach nie posiadajacych Swiadectwa Kwalifikacji Ministerstwa Infrastruktury tylko za zgoda Inzyniera. Do
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elementow drugorzednych zalicza si¢ elementy nieobcigzone (podktadki wyréwnania, wypelnienia) oraz elementy

przeznaczone do przejecia obcigzen innych niz obcigzenia podstawowe rozwazanej konstrukcji w
rozumieniu normy PN-85/S-10030 (elementy poreczy, chodnikéw stuzbowych, ostony trakcji elektrycznej, wsporniki
kablowe itp.).

5.2. Zakres wykonywania robd
5.2.1. Wymagania ogdlne

Wytwérca powinien zobowiazaé si¢ do znajomosci i przestrzegania ustalen zawartych w SST i dokumentacji
projektowej, co potwierdza pisemnie zlozeniem odpowiedniej deklaracji Inzynierowi.
5.2.2. Przygotowanie i obrébka elementéw

Wyroby hutnicze stosowane do wykonania elementéw konstrukcji stalowej przed wbudowaniem powinny by¢
sprawdzone pod wzgledem:

- gatunku stali,

- asortymentu,

- wlasnosci,

- wymiaréw i prostoliniowosci.

Elementy, ktérych odchytki wymiarowe pod wzgledem prostoliniowosci przekraczaja dopuszczalne odchytki wg
PN-89/S-10050, powinny podlega¢ prostowaniu. Elementy stalowe konstrukcji poddane prostowaniu lub gigciu nie
powinny wykazywac¢ peknie¢. Wystgpienie tego rodzaju uszkodzen powoduje odrzucenie wykonanych elementow.
Sprzet uzywany do prostowania i gigcia elementéw stalowych powinien by¢ zaakceptowany i
sprawdzony przez Inzyniera.

Cigcie elementéw i sposéb obrobienia brzegéw powinien by¢ wykonany zgodnie z ustaleniami dokumentacji
projektowej z zachowaniem wymagan wg PN-89/S-10050.

Przed przystapieniem do skladania elementéw konstrukcji Inzynier przeprowadza odbiér elementéw zakresie
usunigcia rdzy, oczyszczenia i oszlifowania powierzchni przylegajacych i brzegdéw stykéw z zachowaniem wymagan
wg PN-89/S-10050, PN-87/M-04251 i PN-EN ISO 9013:2002.

5.2.3. Sktadanie konstrukcji
5.2.3.1. Spawanie

Spawanie winno odbywac¢ si¢ zgodnie z norma PN-89/S-10050. Osoby kierujace spawaniem i spawacze powinny
posiada¢ odpowiednie uprawnienia panstwowe. Elementy stalowe konstrukcji spawane sa w Wytwérni w elementy
montazowe zgodnie z dokumentacja projektowa. W wyniku spawania powstaja naprezenia spawalnicze powodujace
odksztatcenia elementéw konstrukcji stalowej. Sposéb usunigcia odksztatcen konstrukcji w zgodzie z zaleceniami PN-
89/5-10050.

5.2.4. Prébny montaz nowej konstrukcji stalowej

Przed wystaniem elementéw montazowych nowej konstrukcji stalowej na plac budowy nalezy dokona¢ prébnego
montazu w Wytworni. Montaz powinien by¢ dokonany przez Wytworce konstrukeji zgodnie z wymaganiami normy
PN-89/S-10050. Przed przystapieniem do prébnego montazu powinien by¢ dokonany odbiér wytworzonych elementéw
konstrukcji stalowej przez Komisje Odbioru. Wynikiem odbioru jest protokét Komisji Odbioru i odpowiedni wpis
Inzyniera do Dziennika Budowy.

5.2.5. Zabezpieczenie antykorozyjne

Przewidziane dokumentacja projektowa zabezpieczenie antykorozyjne elementéw konstrukcji stalowej, jezeli jest
to mozliwe, nalezy wykona¢ w Wytworni zgodnie ze SST dotyczaca zabezpieczenia antykorozyjnego konstrukcji
stalowych.

5.3. Montaz nowej konstrukcji stalowej na budowie

Przed przystapieniem do montazu konstrukcji, Wykonawca montazu powinien zapoznac¢ si¢ z protokotem odbioru
konstrukcji od Wytwércey i1 potwierdzi¢ to odpowiednim wpisem do Dziennika Budowy. Wykonawca montazu powinien
zobowigza¢ si¢ do znajomosci i przestrzegania ustalen zawartych w SST i dokumentacji projektowej, co potwierdza
pisemnie zlozeniem odpowiedniej deklaracji Inzynierowi. W czasie montazu nalezy dopilnowaé, aby prace byty
prowadzone zgodnie z projektem organizacji robot.

5.3.2. Prace przygotowawcze i pomiarowe

Przed przystapieniem do montazu konstrukcji nalezy wyznaczy¢ lub skontrolowaé potozenie osi stupéw i rygli.
5.3.3. Wykonanie potaczef spawanych

Potaczenia spawane powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa. Wykonanie dodatkowych spoin
wymaga zgody Inzyniera. Kazda spoina powinna by¢ oznaczona osobistym znakiem spawacza, wybitym na obu
koncach krétkich spoin w odleglosci 10-15 mm od brzegu, na dlugich spoinach co 1,0 m. Na Wytwdrcy spoczywa
obowiagzek prowadzenia Dziennika spawania. W czasie spawania wilgotno$¢ wzgledna powietrza nie moze by¢ wicksza
niz 80%, a temperatura nie nizsza niz +5 °C. W czasie opadéw atmosferycznych, mgty lub mzawki miejsce spawania i
stanowiska spawaczy nalezy ostonic. Powierzchnie taczonych elementéw powinny by¢ wolne od zgorzelin, rdzy, farby,
thuszezu i innych zanieczyszczen na szerokos$ci nie mniejszej niz 15 cm. Spoiny powinny posiadaé klas¢ zgodng z
dokumentacjg projektowa. Spoiny czolowe powinny by¢ podspawane lub wykonane taka technologia, aby gran byla
jednolita i gtadka. Spoiny po wykonaniu powinny by¢ obrobione mechanicznie. Dopuszczalna wadliwo$¢ spoiny
czolowej wg PN-85/M-69775 (PN-EN 970:1999)

- dla ztaczy specjalnej jakosci - klasa wadliwosci W1,
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- dla ztaczy normalnej jakosci - klasa wadliwosci W2.

Spoiny czotowe powinny posiada¢ klas¢ wadliwosci ztacza R1, a spoiny normalnej jako$ci powinny odpowiadaé
wadliwosci ztacza R2 wg PN-87/M-69772 (PN-EN 1435:2001).

Spoiny pachwinowe powinny odpowiada¢ klasie wadliwosci W2 wg PN-85/M-69775 PN-EN970:1999).

Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegaja badaniu, ocenie jakoSci i odbiorowi zgodnie z PN-89/S-10050. Koszt
wszystkich badan przewidzianych SST, norma PN-89/S-10050 i innych zleconych przez Inzyniera ponosi Wykonawca.
Badania moga wykonywaé jedynie laboratoria zaakceptowane przez Inzyniera. Wykonawca rob6t montazowych
zobowigzany jest gromadzi¢ petng dokumentacj¢ badan w postaci radiogramdéw oraz protokotéw, i przekaza¢ je
Inzynierowi podczas odbioru koncowego konstrukcji.

6. KONTROLA JAKOSCI
6.1. Wymagania ogdlne

Kontrola jakosci wykonania nowej konstrukcji stalowej jak i nowych elementéw konstrukcji juz istniejacych polega
na sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacjg projektowa oraz wymaganiami podanymi w normie PN-89/S-10050 oraz
niniejszej SST.

Inzynier w porozumieniu z Wykonawca, powotuje Komisje Odbioru, ktérej zadaniem jest sprawowanie nadzoru nad
wykonaniem nowej konstrukcji stalowej jak i nowych elementéw konstrukcji juz istniejace;j.

Poszczegdlne etapy wykonania nowej konstrukcji stalowej jak i nowych konstrukeji juz istniejacych sg odbierane przez
Komisje poprzez sporzadzenie odpowiedniego protokotu.

Ocena poszczegdlnych etapéw robot potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

Ogolne wymagania dotyczace kontroli jako$ci robét podano w OST ,,Wymagania og6lne".

6.2. Zakres kontroli i badan:

6.2.1. Materialy

Materiaty stosowane do wykonania elementéw konstrukcji stalowej podlegaja kontroli zgodnie z wymaganiami

podanymi w niniejszej SST.
Przed wbudowaniem kazdorazowo stosowane materiaty powinny uzyskac¢ akceptacj¢ Inzyniera.
6.2.2. Konstrukcja stalowa
Wykonanie i montaz konstrukcji stalowej podlega kontroli zgodnie z wymaganiami podanymi w niniejszej SST.
Dopuszczalne odchytki wymiarowe powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-89/S-10050 oraz warunkom
podanym w niniejszej SST.
6.2.2.1. Kontrole prowadzone w procesie wytwarzania:
- kontrola stali,
- sprawdzenie elementéw stalowych,
- sprawdzenie wymiar6w konstrukcji,
- sprawdzenie polaczen,
- sprawdzenie zabezpieczen antykorozyjnych,
- sprawdzenie poprawnosci wykonania konstrukcji poprzez wykonanie prébnego montaz konstrukcji.
6.2.2.2. Kontrola w czasie transportu i na budowie

Roboty podlegaja odbiorowi, a ocena poszczegdlnych etapéw robét potwierdzana jest wpisem do Dziennika

Budowy.
7. OBMIAR ROBOT
Ogélne wymagania dotyczace obmiaru rob6t podano w OST ,,Wymagania ogélne".
Jednostka obmiarow3 jest tona (t).
8. ODBIOR ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace odbioru robét podano w w OST ,,Wymagania ogdlne".
9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST ,,Wymagania ogélne".
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.03.00.00 POKRYCIE DACHU - PLYTY WARSTWOWE
1. Wstep
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru po-
krycia dachowego sali gimnastyczne;.
1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji rob6t objetych zamdéwieniem.
Zakres rob6t objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie po-
krycia dachowego sali wraz z obrébkami blacharskimi i elementami wystajacymi ponad dach budynku tzn.:

- dach z plyt warstwowych Izotherm "D" z rdzeniem poliuretanowym grub. 10 cm
1.4. Okreélenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.
1.5. Ogdlne wymagania dotyczace rob6t

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacja projektowa, SST
i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. Materialy

Materiaty stosowane do wykonywania pokry¢ dachowych powinny mie¢ m.in.:

- aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujacymi normami,

- certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,

- certyfikat na znak bezpieczenstwa,

- certyfikat zgodno$ci ze zharmonizowang norma europejska wprowadzona do zbioru norm polskich,
- na opakowaniach powinien znajdowac si¢ termin przydatnosci do stosowania.

Sposéb transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez producenta.
Wykonawca obowiazany jest posiada¢ na budowie pelng dokumentacj¢ dotyczaca sktadowanych na budowie materia-
16w przeznaczonych do wykonania pokry¢ dachowych.. Wszelkie materiaty do wykonania pokry¢ dachowych powinny
odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajacych dany ma-
terial do powszechnego stosowania
2.1. Ptyty warstwowe dachowe gr. 10 cm z rdzeniem poliuretanowym

Plyty warstwowe to dwie lub trzy warstwy materiatu potaczone w jedng cato§¢. Warstwy zewngtrzne tworzy blacha
0.5 lub 0.55 mm obustronnie ocynkowana i pokryta powtoka organiczng z poliestru lub plastizolu. Warstwe wewnetrzng
stanowi rdzen wykonany z poliuretanu.

2.2. Laczniki
Laczniki gtéwne

Wszystkie taczniki gléwne wykonane s z austenitycznej stali nierdzewnej, maja podwdjny gwint, podktadke
zestali nierdzewnej o Srednicy 19 mm oraz sptaszczony teb dopasowany kolorem do koloru oktadziny ptyty. Wszystkie
Iaczniki sg wwiercane pomiedzy fatdami oktadziny. Do przymocowania ptyty do konstrukcji wsporczej nalezy zasto-
sowa¢ minimum 3 3czniki rozmieszczone réwnomiernie na szerokosci ptyty. Aby spetni¢ wymagania normowe, moze
by¢ konieczne zastosowanie dodatkowych facznikéw w miejscach wystgpowania duzego ssania wiatru.

Laczniki dodatkowe

Obrobki blacharskie nalezy mocowa¢ maksymalnie co 450 mm blachowkretami wykonanymi z austenitycznej stali
nierdzewnej, z podktadka wykonang ze stali nierdzewnej o $rednicy 14 mm oraz splaszczonym tbem dopasowanym
kolorem do koloru oktadziny ptyty.

2.3. Sktadowanie ptyt warstwowych

Pakowanie plyt

Wszystkie izolacyjne ptyty warstwowe sg fabrycznie pakowane i odpowiednio zabezpieczane, co gwarantuje
dostawe ptyt bez zadnych uszkodzen na plac budowy. Sposéb pakowania ptyt zalezy od ich rodzaju i ksztattu. Wszyst-
kie rodzaje plyt warstwowych sa pakowane w pozycji poziomej. Ptyty w pakiecie uktadane sa jedna na drugiej. Po obu
stronach pakietu oraz na jego koncach montowane sa zabezpieczenia chronigce ptyty przed uszkodzeniem. Aby ptyty
podczas transportu nie ulegty zabrudzeniu caly pakiet z ptytami jest owinigty folig polietylenowa. Liczba ptyt w pakie-
cie zalezy od ich grubosci oraz wymagan klienta. Najczes$ciej maksymalna wysoko$¢ kazdego pakietu z ptytami wynosi
okoto 1 100 mm. Kazdy pakiet z ptytami ma ulotk¢ informacyjna zawierajaca dane dotyczace odbiorcy dostawy oraz
zawartos$ci pakietu.

Dostawa i roztadunek

Najczgsciej ptyty warstwowe dostarczane sa na plac budowy transportem samochodowym. Liczba pakietéw w do-
stawie zalezy od rozmiaréw plyt i pakietu. Pakiety z ptytami sg oddzielone od siebie drewnianymi przektadkami, ktére
tworza odstgpy pomigdzy pakietami. Odstepy umozliwiaja podniesienie pakietéw przy uzyciu podnos$nika widlowego
lub zawiesia z paséw tekstylnych. Do obowigzkéw odbiorcy dostawy nalezy zorganizowanie maszyn, sprzgtu oraz sity
roboczej niezbgdnej do roztadunku, a takze przeprowadzenie roztadunku. Do roztadunku stosowany jest najczescie;j,
w zaleznosci od dlugosci i cigzaru ptyt, zuraw budowlany (z zawiesiem belkowym lub bez) lub podnosnik widlowy.
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Pakiety z ptytami o dtugos$ci do 6 m, roztadowywane przy uzyciu zurawia budowlanego, musza by¢ podnoszone przy
uzyciu zawiesi z paséw tekstylnych. Pomigdzy zawiesiem z paséw tekstylnych a pakietem z plytami nalezy umiesci¢
drewniane przekladki zachodzace co najmniej po 5 cm na boki pakietu. Przy podnoszeniu zurawiem budowlanym pa-
kietéw z ptytami o dlugosci ponad 6 m, nalezy zastosowa¢ zawiesie belkowe wraz z pasami tekstylnymi. Pasy tekstylne
mogg styka¢ si¢ z pakietem jedynie poprzez przektadki. Pakiety z ptytami nie moga by¢ sktadowane jeden na drugim
przez dtuzszy okres czasu.

Sktadowanie na placu budowy

Przed zamontowaniem ptyt czgsto zachodzi koniecznos$¢ sktadowania pakietéw z ptytami na placu budowy przez
pewien okres czasu. Aby nie dopusci¢ do uszkodzenia ptyt podczas skladowania nalezy przestrzega¢ nastepujacych
zalecen:

Pakiety z ptytami uktada¢ na drewnianych przektadkach z nieznacznym spadkiem w kierunku podtuznym, tak aby
woda deszczowa, ktéra dostanie si¢ pomiedzy pakiety, mogta fatwo i szybko sptynaé. Przekladki nalezy rozmiesci¢
w rozstawie co 1,5 m. W przypadku sktadowania pakietéw w stosach przektadki dystansowe pomiedzy pakietami po-
winny by¢ umieszczone doktadnie jedna nad druga.

Jezeli pakietéw z plytami nie mozna sktadowa¢ wewnatrz budynku, nalezy zabezpieczy¢ je wodoszczelnym mate-
riatem (plétnem/brezentem), ktéry zapewni szybki odpltyw wody oraz nie dopusci do tworzenia si¢ katuz wody na gérze
pakietéw. Material wodoszczelny powinien rowniez umozliwi¢ naturalng wentylacje powietrza pomiedzy pakietami.

Nie wolno chodzi¢ po pakietach z ptytami.

3. Sprzet

Roboty mozna wykonywac recznie lub przy uzyciu specjalistycznych narzedzi. Wykonawca jest zobowigzany
do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowodujg niekorzystnego wptywu na jako$¢ materialéw i wykonywanych rob6t
oraz beda przyjazne dla Srodowiska. Przy doborze narzedzi nalezy uwzgledni¢ wymagania producenta wyrobow
do wykonania pokrycia dachéwka.

4. Transport
4.1. Plyty warstwowe

Pakiety z ptytami o dlugosci do 6 m mozna podnosi¢ przy uzyciu podno$nika widtowego lub zurawia budowlanego
z zawiesiem z paséw tekstylnych (jak pokazano na rysunku ponizej). Nalezy zachowa¢ szczeg6lng ostrozno$¢ aby widty
podnosnika widtowego nie uszkodzilty dolnej ptyty w pakiecie. W przypadku zastosowania zawiesi z paséw tekstylnych
nalezy zabezpieczy¢ krawedzie ptyt przed miejscowymi uszkodzeniami. Pakiety z ptytami o dtugosci ponad 6 m nalezy
podnosi¢ przy uzyciu zurawia budowlanego z zawiesiem belkowym z pasami tekstylnymi w maksymalnym rozstawie
3 m. Plyty z pakietu nalezy zawsze podnosi¢ pojedynczo bez ocierania ptyta o ptyte. Cigzar poszczegdlnych ptyt
do podnoszenia mozna ustali¢ na podstawie danych zawartych w Rozdziatach 3 i 4. Ptyty dachowe o dlugosci do 15 m
oraz plyty §cienne o dlugosci do 8 m sa najcze¢$ciej uktadane w miejscu montazu r¢cznie przez montazystéw. Do dtuz-
szych ptyt stosuje si¢ zuraw budowlany, wyciag, podnosnik lub inny sprzet do podnoszenia i uktadania. Poszczegélne
ptyty nalezy zawsze podnosi¢ bardzo ostroznie aby zapobiec ich uszkodzeniu. Niektére ptyty dachowe i Scienne nie
powinny by¢ podnoszone za zlgcza boczne lub koncowe. Nalezy zapobiegaé $lizganiu si¢ ptyt jedna po drugiej, szcze-
gblnie na krawedziach. Montazysci, podczas montazu, powinni zawsze nosi¢ rekawice ochronne aby zapobiec skale-
czeniom oraz zadrapaniom oraz buty z gumowa podeszwa aby unikna¢ uszkodzenia powtoki ochronnej ptyt warstwo-
wych (patrz instrukcje bhp).

4.2. Folia ochronna

Folia ochronna na pakietach z pltytami stuzy jako tymczasowa ochrona plyt przed uszkodzeniami podczas trans-
portu, podnoszenia i sktadowania. Foli¢ nalezy usuna¢ z plyt najpézniej do 4 tygodni od momentu ich zamontowania
lecz nie p6zniej niz 10 tygodni od momentu dostarczenia ptyt na plac budowy
5. Wykonanie roboét
5.1. Montaz i transport na placu budowy ptyt warstwowych

Pakiety z ptytami o dlugos$ci do 6 m mozna podnosi¢ przy uzyciu podno$nika widtowego lub zurawia budowlanego
z zawiesiem z pasow tekstylnych. Nalezy zachowac¢ szczegblng ostrozno$¢ aby widly podnos$nika widtowego nie uszko-
dzily dolnej ptyty w pakiecie. W przypadku zastosowania zawiesi z pasOw tekstylnych nalezy zabezpieczy¢ krawedzie
ptyt przed miejscowymi uszkodzeniami. Pakiety z ptytami o dtugo$ci ponad 6 m nalezy podnosi¢ przy uzyciu Zurawia
budowlanego z zawiesiem belkowym z pasami tekstylnymi w maksymalnym rozstawie 3 m. Plyty z pakietu nalezy
zawsze podnosi¢ pojedynczo bez ocierania ptyta o plyte. Cigzar poszczegdlnych ptyt do podnoszenia mozna ustali¢
na podstawie danych zawartych w Rozdziatach 3 i 4. Ptyty dachowe o dtugosci do 15 m oraz plyty Scienne o dlugosci
do 8 m sg najcze¢$ciej ukladane w miejscu montazu recznie przez montazystow. Do dluzszych ptyt stosuje si¢ zuraw
budowlany, wyciag, podnosnik lub inny sprz¢t do podnoszenia i uktadania. Poszczeg6lne ptyty nalezy zawsze podnosi¢
bardzo ostroznie aby zapobiec ich uszkodzeniu. Niektére plyty dachowe i §cienne nie powinny by¢ podnoszone
za zlacza boczne lub koficowe. Nalezy zapobiega¢ §lizganiu si¢ ptyt jedna po drugiej, szczegélnie na krawedziach.
Montazysci, podczas montazu, powinni zawsze nosi¢ rekawice ochronne aby zapobiec skaleczeniom oraz zadrapaniom
oraz buty z gumowa podeszwg aby unikna¢ uszkodzenia powloki ochronnej ptyt warstwowych (patrz instrukcje
bhp).Folia ochronna

Folia ochronna na pakietach z ptytami stuzy jako tymczasowa ochrona plyt przed uszkodzeniami podczas trans-
portu, podnoszenia i sktfadowania. Foli¢ nalezy usuna¢ z plyt najpézniej do 4 tygodni od momentu ich zamontowania
lecz nie pézniej niz 10 tygodni od momentu dostarczenia ptyt na plac budowy.

14



Montaz na placu budowy
Aby zapewni¢ przebieg rob6t montazowych zgodny z przepisami BHP, dla kazdego budynku nalezy doktadnie

zaplanowa¢ montaz lekkiej obudowy dachu i §cian. Najcze$ciej firma montazowa opracowuje, dla swojego klienta,

instrukcje montazu lekkiej obudowy, ktéra wskazuje inspektora ds. bhp, zawiera wykaz wyposazenia/sprzetu (szcze-
gblnie wyposazenia/sprzetu bhp) uzywanego na kazdym etapie rob6t montazowych oraz ustala technologiczng kolej-
no$¢ robét montazowych. Sposéb montazu ptyt dachowych i §ciennych— zasady ogdlne:

- sprawdzi¢ czy platwie dachowe/rygle $cienne zostaly zamontowane w jednej ptaszczyznie — gwarantuje to prawi-
dlowy montaz ptyt warstwowych

- montaz lekkiej obudowy rozpocza¢ od krawedzi dachu lub krawedzi Sciany. Sprawdzi¢ czy pierwsza plyta jest
utozona w poziomie/pionie, sprawdzi¢ krawedzie zlaczy ptyt, a nastgpnie przymocowac ptyte facznikami zgodnie
z instrukcjg montazu. Zaleca si¢ uktadaé ptyty w taki sposéb aby szczeliny ztacz bocznych nie znajdowaty si¢ od
kierunku najcze¢$ciej wiejacych wiatrow.

- zamocowac ptyte do konstrukcji wsporczej budynku przy uzyciu zalecanej liczby i rodzajow tacznikéw rozmiesz-
czonych we wlasciwych miejscach. Liczba Iacznikéw zalezy od obcigzenia od ssania wiatru. Laczniki nalezy przy-
kreca¢ w kierunku uktadania ptyt.

- laczniki nalezy przykrecac na odpowiednig gigbokos¢ tak aby uszczelki byly poprawnie docisnigte do ptyty. Opitki
powstate w wyniku wwiercenia tgcznika musza by¢ usunigte z plyty aby zapobiec uszkodzeniom powtoki ochron-
nej.

- przed przymocowywaniem uszczelek w ztaczach bocznych i koncowych plyt nalezy sprawdzi¢ czy powierzchnia
jest czysta i sucha. Tasme uszczelniajaca naktada¢ na powierzchni¢ ptyty przed usunigciem papieru znajdujacego
si¢ pod spodem. Tasme¢ nalezy cia¢ (a nie przedziera¢) na koncu zlacza.

- jezeli zachodzi konieczno$¢ docigcia ptyt na placu budowy do cigcia nalezy stosowa¢ jedynie pity poruszajace
si¢ ruchem postgpowo-zwrotnym z ostrzami (np. wyrzynarki, itp.). Nie wolno uzywac pilarek katowych. Po ucigciu
ptyty nalezy usuna¢ z powierzchni ptyty metalowe opitki oraz zadziory powstate na ucigtych krawedziach ptyt.
Podczas cigcia i wiercenia otworéw w ptycie warstwowej nalezy zawsze mie¢ zalozone na oczy okulary ochronne.
Zastosowanie do montazu tacznikéw przeznaczonych do tego celu specjalistycznych narzedzi zapewni poprawng
prace zamocowanych tacznikéw. Laczniki z podktadkami uszczelniajacymi muszg by¢ wkrecane w taki sposéb aby
podktadka uszczelniajaca byta dociskana réwnomiernie do oktadziny. Powstaje wtedy polaczenie odporne na dzia-
fanie czynnikéw atmosferycznych. Wkretarka akumulatorowa musi by¢ wyposazona w nasadke z regulowanym
czujnikiem gtebokosci wkrecania. Czujnik powoduje odlaczanie sprzegta we wkretarce, gdy tacznik zostanie wkre-
cony na odpowiednig gltebokos¢.31

Zalecenia dotyczace montazu
Niezmiernie wazne jest aby wszystkie tgczniki samowiercace bylty wkrecane za pomoca zalecanej wkretarki aku-

mulatorowej wyposazonej we wlasciwe akcesoria, dobrane w zalezno$ci od facznika oraz wierconego elementu.

5.2. Obrébki blacharskie
Obrébki blacharskie powinny by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia. Obrébki blacharskie z blachy o grubosci

od 0,5 mm do 0,6 mm mozna wykonywac o kazdej porze roku, lecz w temperaturze nie nizszej od -15°C. Robét nie

mozna wykonywa¢ na oblodzonych podiozach. Przy wykonywaniu obrébek blacharskich nalezy pamigta¢ o koniecz-
nos$ci zachowania dylatacji. Dylatacje konstrukcyjne powinny by¢ zabezpieczone w sposéb umozliwiajacy przeniesie-
nie ruchéw poziomych i pionowych dachu w taki sposob, aby nastepowat szybki odptyw wody z obszaru dylatacji.

5.3. Urzadzenia do odprowadzania wod opadowych
W dachach z odwodnieniem zewnetrznym w warstwach przekrycia powinny by¢ osadzone uchwyty rynnowe (ryn-

haki) o wyregulowanym spadku podtuznym. Przekroje poprzeczne rynien dachowych, rur spustowych i wpustow da-

chowych powinny by¢ dostosowane do wielko$ci odwadnianych powierzchni dachu.

6. Kontrola jakoSci
Przed przystapieniem do robdt pokrywcezych nalezy przeprowadzi¢ badania materialéw, ktére beda wykorzysty-

wane do wykonywania roboét.

6.1. Badania materiatow
Badanie materialéw przeprowadza si¢ posrednio na podstawie zapiséw w dzienniku budowy dotyczacych przyjecia

materiatéw na budowe oraz dokumentéw towarzyszacych wysylce materialéw przez producenta, potwierdzajacych

zgodno$¢ uzytych materialéw z wymaganiami dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej pokrycia, opraco-
wanej dla realizowanego przedmiotu zamdwienia (szczegélowej), oraz normami powotanymi w pkt. 2.2. niniejszej ST.
6.2.Badania w czasie robot

Badania w czasie rob6t pokrywczych polegaja na sprawdzaniu zgodnos$ci ich wykonania z dokumentacja projek-
towa oraz wymaganiami specyfikacji technicznej (szczegétowej) i instrukcji producenta systemu pokrywczego.
6.3.Badania w czasie odbioru robét

Zakres i warunki wykonywania badan
Badania w czasie odbioru robdt przeprowadza si¢ celem oceny czy spetnione zostaly wszystkie wymagania doty-

czace wykonanych rob6t pokrywczych, w szczegblnoséci w zakresie:

- zgodnosci z dokumentacja projektowa i specyfikacja techniczng (szczegétowa) wraz z wprowadzonymi zmianami
naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,

- jakoSci zastosowanych materialéw i wyrobow,
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- prawidlowosci przygotowania podktadu,
- prawidlowos$ci wykonania pokrycia i obrébek blacharskich.
Przy badaniach w czasie odbioru rob6t nalezy wykorzystywa¢ wyniki badan dokonanych przed przystapieniem do robét
i w trakcie ich wykonywania. Do badan odbiorowych nalezy przystapi¢ po catkowitym zakonczeniu rob6t i po opadach
deszczu.
Opis badan
- Sprawdzenie prawidtowoéci kierunku krycia
- Sprawdzenie rozmieszczenia stykow i wielkosci zaktadéw
- Sprawdzenie szczelno$ci pokrycia. Jezeli nie ma warunkéw, aby sprawdzenie to przeprowadzi¢ po deszczu, nalezy
wybrane miejsca podda¢ przez10 min. dziataniu strumienia wody, powodujacego sptywanie wody w kierunku od
kalenicy do okapu i jednocze$nie obserwowacé, czy sptywajaca woda nie zatrzymuje si¢ na powierzchni pokrycia
albo czy nie przenika przez nie, tworzac zacieki. Stwierdzone usterki nalezy oznaczy¢ w sposéb umozliwiajacy ich
odszukanie po wyschnigciu pokrycia.
- Sprawdzenie zabezpieczenia na okapach
- Sprawdzenie prawidtowosci pokrycia kalenic i grzbietéw
. Obmiar robét
Jednostka obmiarowa roboét jest:
— m’ pokrytej powierzchni,
— 1 m wykonanych rynien lub rur spustowych.
Ilo$¢ rob6t okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglgdnieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych
W naturze.
8. Odbiér robét
8.1. Odbidr podtoza
Badania podtoza nalezy przeprowadza¢ w trakcie odbioru cze¢sciowego, podczas suchej pogody, przed przystapie-
niem do krycia potaci dachowych.
8.2. Odbidr robét pokrywcezych
Roboty pokrywcze, jako roboty zanikajace, wymagaja odbioréw czg¢sciowych. Badania w czasie odbioru
czgdciowego nalezy przeprowadzaé dla tych robdt, do ktérych dostgp p6zniej jest niemozliwy lub utrudniony. Odbiér
czg¢éciowy powinien obejmowac sprawdzenie:
- podioza,
- jako$ci zastosowanych materialéw,
- doktadnos$ci wykonania poszczegélnych warstw pokrycia,
- doktadno$ci wykonania obrébek blacharskich i ich polaczenia z pokryciem. Dokonanie odbioru cze$ciowego
powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.
- badania koncowe pokrycia nalezy przeprowadza¢ po zakonczeniu robét, po deszczu.
Podstawg do odbioru rob6t pokrywcezych stanowig nastgpujace dokumenty:
- dokumentacja techniczna,
- dziennik budowy z zapisem stwierdzajacym odbiér czeSciowy podloza oraz poszczegdlnych warstw lub
fragmentéw pokrycia,
- zapisy dotyczace wykonywania robdt pokrywczych i rodzaju zastosowanych materiatéw,
- protokoéty odbioru materiatow i wyrobow.
Odbiér koncowy polega na dokladnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i obrébek blacharskich
i potaczenia ich z urzadzeniami odwadniajagcymi, a takze wykonania na pokryciu ewentualnych zabezpieczen
eksploatacyjnych.
8.3. Odbidr obrébek blacharskich, rynien i rur spustowych powinien obejmowac:
- Sprawdzenie prawidtowosci polaczen poziomych i pionowych.
- Sprawdzenie mocowania elementéw do deskowania, $cian, kominéw, wietrznikow, wlazéw itp.
- Sprawdzenie prawidtowosci spadkéw rynien.
- Sprawdzenie szczelno$ci potaczen rur spustowych z przewodami kanalizacyjnymi.
Rury spustowe moga by¢ montowane po sprawdzeniu droznosci przewodéw kanalizacyjnych.
9. Podstawa platnosci
Placi si¢ za ustalong ilo§¢ m2 pokrycia.
Placi si¢ za ustalong ilo$¢ ,,m” obrébki wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje: przygotowanie, z montowanie
i umocowanie w podtozu, zalutowanie polaczen, uporzadkowanie stanowiska pracy.
Placi si¢ za ustalong ilo$¢ ,,m” rynien wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje: przygotowanie, zmontowanie,
umocowanie i zalutowanie potgczen, uporzadkowanie stanowiska pracy.

|
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V. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B.04.00.00. ROBOTY ZELBETOWE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zelbetowych
w zakresie wykonania wiencéw, nadprozy i fundamentéw.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegétowa Specyfikacja Techniczna jest stosowna jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot.

1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
nadprozy, wiencéw i fundamentéw zelbetowych.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okredlenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi normami oraz przyjetym systemem realizacji

robot.
2. MATERIALY:
2.1. Beton

Elementy nalezy wykona¢ z betonu zwyktego z kruszywa naturalnego klasy C 8/10, C 25/30 i C 30/37. Mieszanka
betonowa zamawiana w wyspecjalizowanej wytworni musi odpowiada¢ wymaganiom PN-B-06250. Wykonawca jest
odpowiedzialny za jako$¢ materialéw uzytych do produkcji. Urabianie mieszanki betonowej powinna pozwoli¢
na uzyskanie maksymalnej szczelno$ci po zawibrowaniu bez wystapienia pustek w masie betonu lub na powierzchni.
Minimalna zawarto$¢ cementu w mieszance - 260 kg/m3
Maksymalna zawarto$¢ cementu w mieszance - 400 kg/m3 - Max w/c - 0,5

Konsystencja nie rzadsza od plastycznej, badania wg normy PN-B-02650, nie moze by¢ osiaggnigta przez wigksze
zuzycie wody niz jest to przewidziane w sktadzie mieszanki.

Transport mieszanki powinien odbywaé si¢ zgodnie z norma PN-B-06251. Transport mieszanki betonowej
w pojemnikach samochodowych (gruszkach) mieszajacych ja w czasie jazdy powinien by¢ tak zorganizowany, aby
wyladunek mieszanki nastgpowal bezposrednio nad miejscem jej utozenia. Na miejsce utozenia transport za pomoca
pomp.

Transport mieszanki nie moze spowodowac:
- segregacji sktadu mieszanki,

- zmian sktadu mieszanki,

- zanieczyszczenia mieszanki,

- zmiany temperatury nie wigcej niz 5°C.

Czas trwania transportu powinien spetnia¢é wymogi zachowania dopuszczalnej zmiany konsystencji mieszanki

uzyskanej przy jej wytworzeniu.

Mieszanka musi by¢ wbudowana nie pézniej niz:

- przy temperaturze otoczenia + 15°C - 90 min.

- przy temperaturze otoczenia + 20°C - 70 min.

- przy temperaturze otoczenia + 30°C - 30 min.

W czasie transportu mieszanki betonowej powinny by¢ zachowane wymagania:

- mieszanka powinna by¢ dostarczona na miejsce ulozenia bez przetadunku,

- pojemniki uzyte do przewozenia mieszanki powinny zapewnia¢ mozliwo$¢ stopniowego ich opréznienia oraz by¢
fatwe do czyszczenia i przeplukania,

- przewozenie mieszanki w pudtach samochodéw ciezarowych jest niedopuszczalne.

Dla kazdej partii betonu powinny by¢ wystawione przez producenta za§wiadczenia o jako$ci betonu. Najdtuzszy
okres na wystawienie za§wiadczenia o jakoS$ci nie moze by¢ dluzszy niz 3 miesigce liczac od daty rozpoczgcia produkcji
betonu zaliczanego do danej partii.

Zaswiadczenie o jako$ci powinno zawiera¢ nastgpujace dane merytoryczne:

- Charakterystyke betonu, jak klase betonu, jego cechy fizyczne (np. beton odporny na 6 wptywy atmosferyczne,
wodoszczelny) oraz inne niezbedne dane
- Wyniki badan kontrolnych wytrzymato$ci betonu na $ciskanie oraz typ prébek stosowanych do badania
- Wyniki badan dodatkowych (nasigkliwo$¢, mrozoodporno$¢, wodoszczelnoscé)

- Okres, w ktérym wyprodukowano dang parti¢ betonu.

Projekt kontroli betonu powinna w sposéb $cisty odzwierciedla¢ jako$¢ i ilo§¢ uzytych sktadnikéw oraz sposéb
i warunki wykonania, twardnienia, a takze rzeczywiste cechy betonu znajdujacego si¢ w konstrukcji.

2.2. Stal zbrojeniowa

Stal do zbrojenia betonowych elementéw konstrukcji zelbetowych musi odpowiada¢ wymaganiom Dokumentacji
Technicznej i PN-89/H-84023.6. Klasa, gatunek i §rednica musi by¢ zgodna z Projektem Budowlanym i ST. Wtasnosci
mechaniczne i technologiczne dla walcéwki i pretéw powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN
10025:2002.
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W technologicznej prébie zginania powierzchnia prébek nie powinna wykazywac¢ peknigé, naderwan i rozwarstwien.
Powierzchnia walcéwki i pretéw powinna by¢ bez pgknieé¢, pecherzy i naderwan. Na powierzchni czolowej pretéw
niedopuszczalne sg pozostalo$ci jamy usadowej, rozwarstwienia i peknigcia widoczne golym okiem. Wady
powierzchniowe takie, jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtracenia niemetaliczne, wzery, wypuklo$ci, wgniecenia,
zgorzeliny i chropowatosci sa dopuszczalne:

- jesli mieszcza si¢ w granicach dopuszczalnych odchytek dla walcéwki i pretéw gladkich,

- jesli nie przekraczaja 0,5 mm dla walcéwki i pretéw zebrowanych o $rednicy nominalnej do 25 mm, za$§ 0,7
dla pretéw o wigkszych Srednicach.

Prety do zbrojenia betonu gtadkie — $rednice do @7 mm, $rednice do @7 mm — St3S
Prety do zbrojenia betonu zebrowane - @8 -14 mm, ponad 16 mm.

Nie dopuszcza si¢ zamiennego uzycia innych stali i innych $rednic bez zgody Projektanta i Inspektora Nadzoru.
Wszystkie materialy i wyroby powinny mie¢ zaswiadczenia jakosci zgodnie z PN-EN-45014 i PN-H-01107 lub wyniki
badan laboratoryjnych potwierdzajace wymagana jakosc.

Stal dostarczona na budowg¢ musi posiadaé atest producenta zawierajacy:

- NazZwe¢ wytworcy

- oznaczenie wyrobu wg PN-H-93215

- numer wytopu lub numer partii

- wszystkie wyniki przeprowadzonych badan oraz sktad chemiczny wg analizy wytopowej
- mas¢ partii

- rodzaj obrdbki cieplnej (w przypadku dostawy pretéw obrobionych cieplnie).

Prety zbrojenia przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych ptatkéw rdzy, kurzu
1 blota. Niedopuszczalne jest stosowanie pretow zanieczyszczonych ttuszczami i farbami. Prety powinny by¢ proste.
Dopuszczalna wielko$¢ miejscowego wykrzywienia nie powinna przekracza¢ 4 mm.

3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogdlne”.
3.2. Sprzet podstawowy

- §rodek transportowy

- samochdd dostawczy

- wyciag

- zuraw okienny

- betoniarka wolnospadowa elektryczna

- gigtarka do pretéw

- prosciarka do pretow

- nozyce do pretéw

- spawarka elektryczna wirujaca 300 A.
4. TRANSPORT
4.1. Deskowania

Zastosowane materialty moga by¢ przewozone Srodkami transportu przydatnymi dla danego asortymentu pod
wzgledem mozliwos$ci utozenia po uzyskaniu akceptacji Kierownika Projektu. Transport elementéw przeznaczonych
do deskowania, spos6b zatladowania i umocowania na $rodki transportu powinien zapewnia¢ ich stateczno$¢ i ochrone
przed przesuni¢ciem si¢ fadunku podczas transportu. Elementy wiotkie powinny by¢ odpowiednio zabezpieczone przed
odksztatceniem i zdeformowaniem.

4.2. Mieszanka betonowa

Transport mieszanki powinien odbywac¢ si¢ zgodnie z norma PN-B-06251. Transport mieszanki betonowej
w pojemnikach samochodowych (gruszkach) mieszajacych ja w czasie jazdy powinien by¢ tak zorganizowany, aby
wyladunek mieszanki nastgpowal bezposrednio nad miejscem jej utozenia. Na miejsce utozenia transport za pomoca
pomp. Transport mieszanki nie moze spowodowac:

- segregacji sktadu mieszanki,

- zmian sktadu mieszanki,

- zanieczyszczenia mieszanki,

- zmiany temperatury nie wigcej niz 5°C.

Czas trwania transportu powinien spetnia¢é wymogi zachowania dopuszczalnej zmiany konsystencji mieszanki
uzyskanej przy jej wytworzeniu.

Mieszanka musi by¢ wbudowana nie pdzniej niz:

- przy temperaturze otoczenia + 15°C - 90 min.

- przy temperaturze otoczenia + 20°C - 70 min.

- przy temperaturze otoczenia + 30°C

- 30 min.

W czasie transportu mieszanki betonowej powinny by¢ zachowane wymagania:
- mieszanka powinna by¢ dostarczona na miejsce utozenia bez przetadunku,
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- pojemniki uzyte do przewozenia mieszanki powinny zapewnia¢ mozliwo$¢ stopniowego ich opréznienia oraz by¢
fatwe do czyszczenia i przeptukania,

- przewozenie mieszanki w pudtach samochodéw ci¢zarowych jest niedopuszczalne.

Srodki transportu mieszanki betonowej nie powinny powodowag:

- naruszenia jednorodnosci mieszania (segregacja sktadnikéw),

- zmian w sktadzie mieszanki w stosunku do stanu poczatkowego wskutek dostawania si¢ do niej opadéw
atmosferycznych, ubytku zaczynu cementowego lub zaprawy, ubytku wody na skutek wysychania pod wptywem
wiatru lub promieni stonecznych itp.,

- zanieczyszczenia,

- zmiany temperatury przekraczajacej granice okreslone wymaganiami technologicznymi. Dopuszczalne odchylenie
w konsystencji mieszanki betonowej badanej po transporcie w chwili jej utozenia, w stosunku do zalozonej
recepturg, moze wynosi¢ +1 cm przy stosowaniu stozka opadowego.

W czasie transportu mieszanki betonowej powinny by¢ zachowane wymagania:

- mieszanka powinna by¢ dostarczona na miejsce ulozenia w zasadzie bez przetadunku; w razie koniecznos$ci
przetadunku liczba przetadowan powinna by¢ mozliwie najmniejsza,

- pojemniki uzyte do przewozenia mieszanki powinny zapewnia¢ mozliwo$¢ stopniowego ich opréznienia oraz by¢
fatwe do oczyszczenia i przeptukania,

- przewozenie mieszanki w pudtach samochodéw cigzarowych jest niedopuszczalne.

Przy transporcie mieszanki betonowej w zalezno$ci od rodzajéw $rodkéw transportowych zaleca si¢ przyjmowac
nastepujace odlegtosci:

- do 15 km - w przypadku transportu mieszanki betonowej o temperaturze normalnej i konsystencji od wilgotnej
do poiciektej, pod warunkiem ze transport odbywa si¢ po drogach i dobrze utrzymanej nawierzchni,

- do 12 km - w przypadku transportu mieszanki betonowej w specjalnych wywrotkach,

- do5-8 km. - w przypadku transportu mieszanki betonowej o konsystencji wilgotnej i ggstoplastycznej urzadzeniami
przystosowanymi do mieszania w czasie transportu,

- do4-5km - w przypadku transportu mieszanki betonowej o konsystencji wilgotnej i ggstoplastycznej bez mieszania
W czasie transportu,

- do 2-3 km - w przypadku transportu mieszanki betonowej o konsystencji péicieklej bez mieszania w czasie
transportu.

Obowigzkiem Kierownika Projektu jest odrzucenie transportu betonu nie odpowiadajacego opisanym wyzej
wymaganiom.

5. WYKONANIE ROBOT

Roboty konstrukcyjne musza by¢ wykonane zgodnie z Projektem Budowlanym oraz ST.

5.1. Wykonanie zbrojenia

Zbrojenie musi by¢ wykonane wg Projektu Budowlanego, wymagan ST i zgodnie z postanowieniem PN-B-06251 -
zbrojenie powinno by¢ wykonane w zbrojarni statej lub poligonowej. Sposéb wykonania szkieletu musi zapewnic¢
niezmienno$¢ geometryczng szkieletu w czasie transportu na miejsce wbudowania. Do tego zaleca si¢ taczenie weztow
na przecigciu pretéw drutem wigzatkowym wyzarzonym o $rednicy nie mniejszej niz 0,6 mm (wigzanie na podwdjny
krzyz) albo stosowaé spawanie. Zbrojenie musi zachowa¢ doktadne polozenie w czasie betonowania. Nalezy stosowac
podktadki dystansowe prefabrykowane z zapraw cementowych albo z materialtéw z tworzywa sztucznego.

Niedopuszczalne jest stosowanie podktadek z pretéw stalowych. Szkielet zbrojenia powinien by¢ zgtoszony do odbioru.

Sprawdzenia i zatwierdzenia dokonuje Inspektor nadzoru zapisem do dziennika budowy.

Sprawdzeniu podlegaja:

- srednice uzytych pretéow,

- rozstaw pretéw

- réznice rozstawu pretéw gtéwnych w plytach nie powinny przekraczaé 1cm, a w innych elementach 0,5 cm,

- rozstaw strzemion nie powinien rézni¢ si¢ od projektowanego o wigcej niz + 2 cm,

- réznice dlugosci pretéw, potozenie miejsc konczenia ich hakami, odcigcia nie moga odbiega¢ od Projektu
budowlanego o wigcej niz + 5 cm,

- otuliny zewnetrzne utrzymane w granicach wymagan projektowych bez tolerancji ujemnych,

- powiazanie zbrojenia w sposéb stabilizujacy jego potozenie w czasie betonowania i zageszczania. Dokumentacja
zbrojenia konstrukcji lub jej cze$ci musi zawiera¢ nastgpujace informacje:

- rozmieszczenie zbrojenia podtuznego (otulin, ilo§¢ warstw, odlegloéci) oraz uchwytéw montazowych w elementach
prefabrykowanych,

- szczegdtowe zasady przedluzania pretéw pojedynczych, siatek i szkieletéw (sposéb i lokalizacja miejsc
przedtuzania),

- zestawienie stali z podzialem na gatunki i $rednice,

- wykaz akcesoriéw do przedtuzania zbrojenia,

- szczegbétowy rysunek uksztaltowania elementéw zbrojenia i uchwytéw montazowych (katy zgigc¢, diugosci
odcinkéw sktadowych i inne informacje niezbedne do nadania prawidlowego ksztattu, dtugo$¢ catkowita, §rednica
i znak stali, numer preta, ilo$¢ sztuk).

Prostowanie pretéw
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Prostowaniu poddaje si¢ stal sktadowana w kregach lub prety wykrzywione np. podczas transportu. Stal prostuje si¢
recznie lub mechanicznie. Metod¢ reczng stosuje si¢ w praktyce do pretéw o $rednicy nie wigkszej niz 20 mm.
Prostowanie reczne polega na umieszczeniu preta ciasno pomiedzy uktadem sworzni osadzonych na stalowej ptytce
odginaniu go kluczem zbrojarskim w kierunku przeciwnym do wygigcia. Ciasne osadzenie preta pomigdzy sworzniami
uzyskuje si¢ poprzez natozenie na nie naktadek. Ptytk¢ ze sworzniami nalezy przymocowac¢ do stotu zbrojarskiego.
Prostowanie mechaniczne wykonuje si¢ przez kilkukrotne przeciggnigcie preta pomigdzy uktadem ciasno
rozmieszczonych watkéw (odpowiednio do $rednicy) lub przez obrotowy begben prostujacy. Prostowanie odbywa si¢
na zasadzie wielokrotnego przeginania. Stanowiska pracy, miejsca zamocowania prgtow oraz tras¢ z obu stron toru
wyciggowego nalezy zabezpieczy¢ ogrodzeniem. Wprowadzenie konca preta do urzadzenia dozwolone jest tylko po
jego zatrzymaniu. ProSciark¢ mozna uruchomi¢ dopiero po opuszczeniu przez pracownikéw ogrodzonego terenu.
Pracownikom nie wolno przebywac¢ w poblizu napigtego preta.

Ciecie zbrojenia

Wykonywane jest recznie lub mechanicznie. Ze wzgledu na czasochtonnos$¢ cigcie rgczne jest stosowane przy
niewielkiej ilo$ci zbrojenia i jest dozwolone tylko do $rednicy 20 mm.. Ponadto pr¢t musi by¢ dwoma koncami podparty
na koztach lub stole zbrojarskim. Podczas mechanicznego cigcia prety nalezy chwytaé reka w odlegtosci nie mniejszej
niz 50 cm od nozyc. Diugo$¢ pretéw nalezy odmierzaé tata wyposazona w suwak odlegtosci i ptytke oporowa na 11
jednym koncu. Niektére modele nozyc recznych sg fabrycznie wyposazone w przyrzad mierniczy. Nozyce mechaniczne
maja zastosowanie przy duzych robotach zbrojarskich i w wytworniach zbrojenia. Nozyce sa dostosowane do cigcia
pretéw w szerokim zakresie Srednic. Po rozwinigciu z kregu pret przepuszczany jest przez urzadzenie prostujace.
Po doj$ciu czota wyprostowanego preta do urzadzenia oporowego nastgpuje samoczynne uruchomienie nozyc. Diugosé
preta jest ustalana przez regulacje polozenia urzadzenia oporowego.

Giecie zbrojenia

Wykonuje si¢ recznie lub mechanicznie. Gigcie reczne jest stosowane do ksztattowania niewielkiej ilosci zbrojenia,
o $rednicy nie wigkszej niz 20 mm. Prety grubsze nalezy zaginaé gigtarkami mechanicznymi. Moga by¢ stosowane
do gigcia kilku pretéw jednoczesnie oraz do gigcia siatek i szkieletéw. Gigcie reczne wykonuje si¢ na stole zbrojarskim.
Prety gicte sa w plaszczyznie poziomej. Gigtarki rgczne stuza do wykonywania zgi¢¢ pojedynczych i podwdjnych.
Srednice gigcia preta mozna regulowaé za pomocg naktadek na sworznie, na ktérych pret jest giety. Do recznego
wykonywania podwdjnego zgiecia na tzw. pretach odgietych mozna wykorzysta¢ klucz zbrojarski w ksztatcie litery
Y, dostosowany do $rednicy preta i dlugosci odcinka uko$nego. Kat zagiecia nalezy regulowaé przez ustawienie
w odpowiednim rozstawie listew oporowych dla gigtego preta. Maszyny do giecia mechanicznego pracuja na takiej
samej zasadzie jak gigtarki reczne. Zakladanie zbrojenia, przestawianie odbojnic lub trzpieni przy gigciu stali na
mechanicznej gigtarce jest dopuszczalne wylacznie przy unieruchomionej tarczy gigtarki. Strzemiona prostokatne
1 wieloboczne oraz spiralne mozna gig¢ specjalistycznymi gigtarkami mechanicznymi wedlug szablonu. Przy zaginaniu
zbrojenia nalezy przestrzega¢ ograniczefn doboru Srednicy zagigcia okre§lonych w normie. Zastosowanie zbyt matej
Srednicy zagigcia grozi podczas ksztaltowania preta jego peknigciem, a podczas pracy konstrukcji — miazdzeniem lub
roztupywaniem betonu w zagigciu.

5.2. Wykonanie konstrukcji betonowych i zelbetowych
5.2.1. Wykonanie deskowan

Deskowanie elementdw licowych powinno by¢ wykonywane z elementéw deskowan uniwersalnych

umozliwiajacych uzyskanie estetycznej faktury zewnetrzne;j.

Deskowania powinny spetnia¢ warunki podane w normie PN-S-10040:1999.

Elementy dodatkowe mozna wykona¢ z drewna w postaci tarcicy lub sklejki. Materialy stosowane deskowania nie moga
deformowac si¢ pod wptywem warunké6w atmosferycznych, ani na skutek zetknigcia si¢ z masg betonowa.

Elementy ulegajace zakryciu mozna deskowaé przy uzyciu tarcicy. Deskowania z tarcicy nalezy wykona¢ z desek
drzew iglastych klasy nie nizszej niz K33. Deski grubosci nie mniejszej niz 18 mm i szerokosci nie wigkszej niz 18 cm,
powinny by¢ jednostronnie strugane i przygotowane do zestawienia na pidéro i wpust. W przypadku stosowania desek
bez wpustu i pidéra nalezy szczeliny miedzy deskami uszczelni¢ taSmami z blachy metalowej lub tworzyw sztucznych
albo masami uszczelniajacymi z tworzyw sztucznych. Nalezy zwrdci¢ szczegdlna uwage na uszczelnienie stykow $cian
z dnem deskowania.

Szczegdlng uwage przy wykonywaniu deskowan nalezy zwrdci¢ uwage na elementy tworzace faktur¢ $cian licowych
1 zapewniajgce niezmienno$¢ przekroju poprzecznego elementéw konstrukcji.

Zaleca si¢ stosowanie fazowania krawedzi elementu betonowego listwami o wymiarach od 2 — 4 cm na stykach dwéch
prostokatnych do siebie $cian, szczegdlnie w stykach wklestych.

Mozna takie fazowania wykona¢ réwniez wtedy, gdy nie przewidziano ich w Projekcie. W takim przypadku nalezy
przeprowadzi¢ w razie potrzeby, korekte rozmieszczenia zbrojenia.

Zmian¢ rozmieszczenia powinien zatwierdzi¢ Inzynier. Przy podparciu deskowania rusztowaniem nalezy unikad
punktowego przekazywania sit. Po zamontowaniu deskowania powierzchni¢ styku z betonem nalezy pokry¢ srodkami
o dziataniu adhezyjnym. Srodki te nie mogg powodowaé plam ani zmian w odcieniach powierzchni betonu.

Przed przystapieniem do betonowania nalezy usunaé z powierzchni deskowania wszelkie zanieczyszczenia (wiéry,
wodeg, 16d, liscie, elektrody, gwozdzie, drut wigzatkowy itp.).
5.2.2. Przygotowanie zbrojenia
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Prety i walcéwki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych ptatkéw rdzy, kurzu
i btota. Prety zbrojenia zanieczyszczone tluszczem (smary, oliwa) lub farba olejng nalezy opali¢ np. lampami
lutowniczymi, az do catkowitego usunigcia zanieczyszczen.

Czyszczenie pretéw nalezy wykonaé metodami nie powodujgcymi zmian we wlasciwos$ciach technicznych stali ani
pdzniejszej ich korozji.

Stal pokryta rdzg oczyszcza si¢ szczotkami recznie lub mechanicznie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary
przekroju poprzecznego pretéw. Stal tylko zablocona mozna zmywa¢ strumieniem wody. Prety oblodzone odmraza si¢
strumieniem cieptej wody. Stal narazong na cho¢by chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmy¢ woda stodka.

Dopuszczalna wielko$¢ miejscowego wykrzywienia pretow nie powinna przekracza¢ 4 mm, w przypadku wigkszych
odchylek stal zbrojeniowa nalezy prostowac.

Prety nalezy ucina¢ z doktadnoscig do 1 cm. Cigcie przeprowadza si¢ przy pomocy mechanicznych nozy. Dopuszcza
si¢ rowniez cigcie palnikiem acetylenowym.

Haki, odgigcia i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywa¢ wg Dokumentacji Projektowej z réwnoczesnym
zachowaniem postanowien normy PN-91/S-10042.

Gigcie pretéw nalezy wykona¢ zgodnie z Dokumentacja Projektowa i normg PN-91/5-10042.
Nalezy zwr6ci¢ uwage przy odbiorze hakéw i odgieé¢ na ich zewnetrznag strone.
Niedopuszczalne sg tam peknigcia powstate podczas wyginania.
5.2.3. Montaz zbrojenia
Zbrojenie nalezy uktada¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowar.
Nie nalezy podwiesza¢ i mocowa¢ do zbrojenia deskowafl, pomostéw transportowych, urzadzen wytwoérczych
i montazowych.

Montaz zbrojenia z pojedynczych pretéw powinien by¢ dokonywany bezposrednio w deskowaniu. Montaz zbrojenia
bezposrednio w deskowaniu zaleca si¢ wykonywac przed ustawieniem szalowania bocznego. Montaz zbrojenia
fundamentéw wykona¢ na podbetonie.

Dla zachowania wlasciwej otuliny nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie podpiera¢ podktadami betonowymi lub
z tworzyw sztucznych o grubosci réwnej grubosci otulenia.

Stosowanie innych sposobéw zapewnienia otuliny, a szczeg6lnie podktadek z pretéw stalowych jest niedopuszczalne.
Na wysokosci $cian licowych nalezy koniecznie wykona¢ otulenie za pomoca podktadek plastykowych pierscieniowych.
Rodzaj podktadek dystansowych podlega akceptacji przez Inzyniera.

Szkielety zbrojenia powinny byé¢, o ile to mozliwe, prefabrykowane na zewnatrz. W szkieletach tych wezty
na przecigciach pretéw powinny by¢ polaczone przez spawanie, zgrzewanie lub wigzanie na podwdjny krzyz
wyzarzonym drutem wigzatkowym:

- przy $rednicy pretéw do 12 mm o $rednicy nie mniejszej niz 1,0 mm
- przy $rednicy pretéw powyzej 12 mm o $rednicy nie mniejszej niz 1,5 mm.
Uktad zbrojenia konstrukcji musi umozliwi¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton.

Po utozeniu zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczenie pretéw wzgledem siebie i wzgledem deskowania nie moze
ulec zmianie.

Rozstaw zbrojenia, $rednice i otuliny powinny by¢ zgodne z Dokumentacjg Projektowa.

Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysoko$¢ w trakcie betonowania jest
nie dopuszczalne.

Laczenie pretéw nalezy wykonywa¢ zgodnie z PN-91/S-10042. Do zgrzewania i spawania pr¢tow moga by¢
dopuszczeni tylko spawacze majacy odpowiednie uprawnienia.

Skrzyzowania pretéw nalezy wigza¢ migkkim drutem lub spawaé w ilosci min. 30% skrzyzowan. Minimalna
odlegtos¢ od krzywizny preta do miejsca gdzie na nim potozy¢ spoing wynosi 10 d.
5.2.3.1. Otulenie pretéw zbrojeniowych

Grubo$¢ otulenia pretéw zbrojeniowych — odlegto$¢ od zewnetrznej powierzchni zbrojenia (wlaczajac w to prety
rozdzielcze i strzemiona) do najblizszej powierzchni zewngtrznej betonu.

Grubos¢ otulenia powinna zapewniac:

- bezpieczne przekazanie sil przyczepnosci,

- ochrong stali przed korozja,

- ochrong przeciwpozarowa,

- umozliwi¢ nalezyte ulozenie i zaggszczenie betonu.

Stosowaniu minimalnej grubosci otulenia towarzyszy¢ musi odpowiednia jako$¢ betonu okres§lona przez minimalna
klase wytrzymato$ci, maksymalny stosunek stosunek/stosunek oraz minimalng zawarto$¢ cementu na kg/m3

Minimalne grubosci otulenia (z wyjatkiem wartosci w klasie ekspozycji XC1) moga by¢ zmniejszone o 5 mm
w elementach z betonu, ktérego wytrzymatos¢ jest o dwie klasy wyzsza od zalecane;j.

Ze wzgledu na wystepujaca korozje min. grubosci otulenia moga by¢ zmniejszone gdy:

- uzyta zostanie stal nierdzewna lub zastosuje si¢ inne specjalne $rodki ochronne,

- uzyty zostanie beton szczelny o specjalnym sktadzie,

- wykona si¢ na powierzchni betonu dodatkowe powloki ochronne lub powierzchnia zostanie obetonowana.
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Minimalne grubosci otulenia powinny by¢ zwigkszone co najmniej o 5 mm w elementach o nieréwnej lub porowatej
powierzchni. W przypadku uktadania mieszanki betonowej bezposrednio na podlozu gruntowym grubos¢ otulenia
powinna by¢ ni mniejsza niz 75 mm.

Jezeli betonowanie wykonuje si¢ na podtozu betonowym, to grubo$¢ otuliny powinna by¢ nie mniejsza niz 40 mm.
5.2.3.2. Rozmieszczenie zbrojenia w przekrojach

Rozstaw pretéw w przekroju powinien umozliwi¢ nalezyte utozenie mieszanki betonowej bez segregacji sktadnikéw,
przy zapewnieniu wlasciwych warunkéw przyczepnosci zbrojenia do betonu.

Prety rozmieszczone w kilku warstwach powinny by¢ utozone jeden na drugim, a przestrzen migedzy pr¢tami powinna
mie¢ szeroko$¢ wystarczajacg do wprowadzenia wibratora wgltebnego.
Rozstaw pretow zbrojenia w przekrojach krytycznych ptyt powinien by¢ nie wigkszy niz:
- przy zbrojeniu jednokierunkowym:
250 mmi 1,2*h  jezeli h>100 mm,

120 mm jezeli h<100 mm,
- przy zbrojeniu dwukierunkowym:
250 mm.

Maksymalny rozstaw pretéw zbrojeniowych poza przekrojami krytycznymi powinien by¢ nie wigkszy niz 300 mm.

W elementach $ciskanych maksymalny rozstaw w osiach pretéw powinien by¢ nie wigkszy niz 400 mm.

5.2.3.3. Metody stabilizacji zbrojenia

Metody stabilizacji zbrojenia dzieli si¢ na dwie grupy:

1) metoda majaca na celu zapewnienie nalezytego otulenia zbrojenia,

2) metoda zapewniajaca stabilizacj¢ okre§lonych elementéw zbrojenia czy tez akcesoridow potaczonych ze zbrojeniem

w okre$lonych punktach elementu prefabrykowanego.

Nalezyte otulenie zbrojenia nalezy wykonac¢ przez:

- stosowanie pod znajdujace si¢ w formie prety zbrojenia podktadek z zaprawy lub betonu o grubosci odpowiadajace;j
grubo$ci warstwy otulajacej. Sztywnos¢ szkieletu zbrojenia powoduje stabilizacje wszystkich pretéw wzgledem
okreslonej plaszczyzny formy lub deskowania;

- zakladanie na prety zbrojenia wkiadek wykonanych z tworzywa sztucznego, powodujac stabilizacj¢ zbrojenia
wzgledem formy i deskowania;

- projektowanie i wykonanie zbrojenia, ktére utozone w formie lub deskowaniu zapewnia nalezyte otulenie pretow

gtéwnych, rozdzielczych i montazowych przez zgrzewanie w drabinkach niektérych pretéw poprzecznych

o dlugosci wigkszej niz pozostate lub zgrzewanie w siatkach dodatkowych pretéw powodujacych po utozeniu siatek

ich odpowiednie oddalenie od ptaszczyzny formy lub deskowania. Drabinki i siatki potgczone w jego przestrzenny

szkielet zbrojenia powodujg jego stabilizacj¢, zapewniajac nalezyte otulenie betonem wszystkich pretdw zbrojenia.

Stabilizacja okre$lonych elementéw zbrojenia czy akcesoriéw potaczonych ze zbrojeniem w okre§lonych punktach
wykonana jest przez zamocowanie tych czg¢sci formy lub deskowania. Zamocowanie to moze by¢ wykonane za pomocg
$rub, zatyczek, bolcéw, drutu itp. w taki sposéb, zeby w momencie rozformowania nie utrudnialo odspojenia ptaszczyzn
formujacych od betonu. Wykonuje si¢ to przez wyjecie zatyczki, bolca odkrecenie $ruby lub Scigcie cienkiego drutu,
ktérym element byl mocowany.
5.2.3.4. Laczenie zbrojenia

Wg normy PN-B-03264:2002 zbrojenie nalezy wykonywa¢ z nieprzerwanych pretéw o dlugosci jednego przesta
lub jednego elementu konstrukcyjnego. Jezeli z r6znych wzgledéw nie jest to mozliwe, zbrojenie powinno by¢ taczone
przez spajanie (zgrzewanie i spawanie) lub za pomocg zaciskdw mechanicznych. Dopuszcza si¢ tez taczenie pretow
na zaktad.

Zaleca sig, aby potaczenia byly wykonywane w miejscach, miejscach ktérych no$nos$¢ zbrojenia nie jest w petni
wykorzystana.

Potaczenia spajane nalezy wykonywa¢ zgodnie z przepisami wykonywania rob6t spawalniczych. Nosnos$¢ polaczen

nalezy oblicza¢ przy zatoZeniu, iz nie jest ona wigksza niz no$nos$¢ taczonych pretow.

Potaczenie doczolowe mozna wykonywac tylko przez zgrzewanie iskrowe. Zgrzewa¢ mozna stale wszystkich gatunkow.

Srednice zgrzewanych pretéw ograniczono do:

- stal klas A-0 i A-I: od 5,5 mm do 40 mm,

- stal klas A-II i A-III: od 6 mm do 32 mm,

- stal klasy A-IIIN: od 6 mm do 40 mm.

Zgrzewanie nalezy wykonaé w taki sposéb, aby kat utworzony przez prostopadta do osi preta i styczng do garbu
powstajacego w obszarze specznienia jako skutek sprasowania byl maty. Jednocze$nie nalezy dobrac¢ sit¢ prasujaca tak,
aby garby nie ulegly spekaniu. Prety zgrzewane muszg by¢ wykonane ze stali tego samego gatunku. Dopuszcza si¢
Iaczenie pretéw o réznych Srednicach pod warunkiem osiowego potaczenia. Stosunek mniejszej $rednicy do wigkszej
nie moze by¢ mniejszy niz 0,85.

5.2.4. Wbudowanie mieszanki betonowe;j

a) Podawanie i uktadanie mieszanki betonowe;j

Przed przystapieniem do ukladania betonu nalezy sprawdzi¢:

- potozenie zbrojenia,

- zgodno$¢ rzednych z Projektem,
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- czysto$¢ deskowania,

- obecno$¢ wkladek dystansowych zapewniajacych wymagang wielkos¢ otuliny.

Mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysoko$ci wickszej niz 0,75 m od powierzchni, na ktéra spada.

W przypadku, gdy wysoko$¢ ta jest wigksza nalezy mieszanke podawaé za pomoca rynny zsypowej (do wysokosci 3,0

m) lub leja teleskopowego (do wysokosci 8 m).

W fundamentach i korpusach podpdr mieszanke betonowa nalezy uktada¢ bezposrednio z pojemnika lub rurociggu
pompy, badz tez za posrednictwem rynny, warstwami o grubosci do 40 cm zaggszczajac wibratorami wglebnymi;
Przy wykonywaniu ptyt mieszanke betonowa nalezy uktada¢ bezposrednio z pojemnika lub rurociggu pompy.

W plytach o grubosci wigkszej do 12 cm zbrojonych goéra i dotem nalezy stosowac belki wibracyjne.

b) Zageszczanie betonu

Przy zageszczaniu mieszanki betonowej nalezy przestrzegaé¢ nastgpujacych zasad:

- wibratory wglebne nalezy stosowa¢ o cze¢stotliwo$ci min. 6000 drgan na minut¢, z bulawami o S$rednicy nie
wigkszej niz 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia lezacymi w ptaszczyznie poziomej;

- podczas zaggszczania wibratorami wglebnymi nie wolno dotyka¢ zbrojenia butawa wibratora;

- podczas zaggszczania wibratorami wglebnymi nalezy zagtebi¢ bulawe na giebokos¢ 5 — 8 cm w warstwe poprzednig
i przytrzymywac butawe w jednym miejscu w czasie 20-30 sekund po czym wyjmowac powoli w stanie wibrujagcym;

- kolejne miejsca zagt¢bienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest promieniem skutecznego
dziatania wibratora; odleglo$¢ ta zwykle wynosi 0,35 — 0,7 m;

- belki wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyréwnania powierzchni betonu ptyt i charakteryzowaé
si¢ jednakowymi drganiami na catej dtugosci;

- czas zaggszczania wibratorem powierzchniowym, lub belka wibracyjna w jednym miejscu powinien wynosié¢
od 30 do 60 sekund;

- zasieg dziatania wibratoréw przyczepnych wynosi zwykle 20 do 50 cm w kierunku gtebokoscii od 1,0 do 1,5 m
w kierunku dlugoéci elementu. Rozstaw wibratoréw nalezy ustali¢ do§wiadczalnie, tak aby nie powstawaly martwe
pola. Mocowanie wibratoréw powinno by¢ trwate i sztywne.

¢) Przerwy w betonowaniu

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach uprzednio przewidzianych w Dokumentacji Projektowej lub

w dokumentacji technologicznej uzgodnionej z Projektantem.

Uksztaltowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno by¢ uzgodnione z Projektantem, a w prostszych

przypadkach mozna kierowac si¢ zasada, ze powinna ona by¢ prostopadia do kierunku naprezen gtéwnych.

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do pofaczenia
betonu stwardniatego ze §wiezym przez:

- usunigcie z powierzchni betonu stwardniatlego luznych okruchéw betonu oraz warstwy pozostatego szkliwa

cementowego,

- obfite zwilzenie wodg i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cementowej o stosunku zblizonym

do zaprawy w betonie wykonywanym albo tez narzucenie cienkiej warstwy zaczynu cementowego.

Powyzsze zabiegi nalezy wykona¢ bezpos$rednio przed rozpoczeciem betonowania.

W przypadku przerwy w uktadaniu betonu zageszczonego przez wibrowanie, wznowienie betonowania nie powinno
si¢ odby¢ pdzniej, niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu betonu.

Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C to czas trwania przerwy nie powinien przekracza¢ 2 godzin.

Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i poprzednio ulozonego

betonu.

d) Wymagania przy pracy w nocy

W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy, konieczne jest wczesniejsze
przygotowanie odpowiedniego o$wietlenia zapewniajacego prawidtowe wykonanie rob6t oraz dostateczne warunki
bezpieczenstwa pracy.

5.2.5. Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu

a) Temperatura otoczenia

Betonowanie nalezy wykonywa¢ wylacznie w temperaturach nie nizszych niz +5°C, zachowujac warunki
umozliwiajace uzyskanie przez beton wytrzymalo$ci co najmniej 15 MPa przed pierwszym zamarznigciem.

W wyjatkowych przypadkach dopuszcza si¢ betonowanie w temperaturze do - 5°C, jednak wymaga to zgody Inzyniera,

potwierdzonej wpisem do Dziennika Budowy. Jednocze$nie nalezy zapewni¢ mieszanke betonowa o temperaturze

+20°C w chwili uktadania i zabezpieczenie uformowanego elementu przed utratg ciepta w czasie co najmniej 7 dni lub
uzyskania przez beton wytrzymatosci co najmniej 15 MPa.

b) Zabezpieczenie podczas opadéw

Przed przystapieniem do betonowania nalezy przygotowa¢ sposéb postepowania na wypadek wystapienia ulewnego
deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej ilosci oston wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkrytych
powierzchni §wiezego betonu.

¢) Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia

Przy niskich temperaturach otoczenia ulozony beton powinien by¢ chroniony przed zamarznigciem przez okres
pozwalajacy na uzyskanie wytrzymatosci co najmniej 15 MPa.
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Uzyskanie wytrzymatoséci 15 MPa powinno by¢ zbadane na prébkach przechowywanych w takich samych warunkach
jak zabetonowana konstrukcja.
Przy przewidywanym spadku temperatury ponizej 0°C w okresie twardnienia betonu nalezy wczesniej podjac dziatania
organizacyjne pozwalajace na odpowiednie oslonigcie i podgrzanie zabetonowanej konstrukcji.
5.2.6. Pielegnacja betonu
Nawilgocenie powierzchni betonu powinno by¢ wykonane zgodnie z norma.
Swiezy beton powinien by¢ utrzymywany w duzej wilgotnoéci przez okres, co najmniej:
- 7 dni przy stosowaniu cementow portlandzkich,
- 4 dni przy stosowaniu cementéw hutniczych i innych,
- 3 dni dla betonéw naparzanych.

W celu zapewnienia twardniejagcemu betonowi potrzebnej wilgoci stosuje si¢ najczgséciej polewanie woda. Mozna
tez nakrywac¢ beton matami stomianymi lub tkaning materiatowg oraz powtokami z folii.

Szkodliwe dla betonu jest réwniez dziatanie promieni stonecznych jak i niska temperatura (instrukcja ITB nr 156/87).
Beton trzeba tez chroni¢ przed uszkodzeniami typu mechanicznego, w tym deszczu i wstrzasow.

W czasie dojrzewania betonu elementy nalezy chroni¢ przed uderzeniami i drganiami.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Badania i pomiary

6.1.1. Badanie mieszanki betonowej

Badanie konsystencji metoda stozka opadowego

Metoda ta polega na umieszczeniu i zaggszczeniu mieszanki betonowej w formie o ksztalcie $cigtego stozka. Opad
stozka mieszanki betonowej (po zdjeciu formy) jest miarg konsystencji. Przyrzady: forma ksztattujgca prébke
do badania (wys. 300 mm), pret do sztychowania, przymiar liniowy (wyskalowany od 0 do 300 mm), ptyta
(powierzchnia podstawy), szufla, sekundomierz, wilgotna tkanina, fopatka (o szerokosci okoto 100 mm).

Zwilzong od wewnatrz forme ustawia si¢ na poziomej ptycie. Podczas napetniania mieszanka betonowg forme¢ nalezy
unieruchomié¢ przez jej przymocowanie do ptyty lub stajac na elementach stopowych. Forme napelnia si¢ trzema
warstwami, zageszczajac kazda warstwe przez 25-krotne uderzenie pretem sztychujagcym. Warstwe dolng zageszczad
na calej jej wysokosci tak, aby uderzenia preta dochodzity do podstawy. Warstwe srodkowa i gérng zageszczaé na
calej jej wysokosci tak, aby uderzenia preta dochodzity do warstwy bezposrednio potozonej ponizej. Przy umieszczaniu
trzeciej — gdrnej warstwy mieszanki betonowej form¢ nalezy napetni¢ z nadmiarem. Po zageszczeniu ostatniej warstwy
nadmiar mieszanki betonowej usuwa si¢ pretem sztychujagcym tak, aby powierzchnia mieszanki byta na poziomie gorne;j
krawedzi formy.

Rozformowanie polega na réwnomiernym podniesieniu formy do géry w czasie 5- 10 sekund.

Catle badanie — od momentu rozpoczecia napetnienia formy do jej zdjecia powinno zakonczy¢ si¢ w czasie 150 sekund.
Po zdjeciu formy nalezy dokona¢ pomiaru opadu stozka, ktéry wyraza si¢ réznicg wysokosci formy i najwyzszym
punktem rozformowanej prébki mieszanki betonowe;j.

Badanie mozna uzna¢ za miarodajne, jezeli opad stozka jest symetryczny. W przypadku gdy opad ulegnie $cigciu,
badanie nalezy powt6rzy¢ na innej prébce. Wynikiem badania jest wysoko$¢ opadu stozka, (h) na podstawie, ktérego
przyjmuje si¢ klas¢ konsystencji mieszanki betonowej,

Badanie konsystencji metoda Vebe (wg Normy PN-EN 12350-3)

Badanie polega na umieszczeniu i zageszczeniu mieszanki betonowej w formie o ksztalcie Scigtego stozka. Po
zdjeciu formy opuszcza si¢ przezroczysty krazek na gérng powierzchni¢ mieszanki betonowej i uruchamia stét
wibracyjny. Nalezy dokona¢ pomiaru czasu od momentu wigczenia stotu wibracyjnego do chwili zetknigcia si¢ dolnej
powierzchni krazka z mieszanka betonowa.

Forme w ksztalcie §cigtego stozka nalezy wstawi¢ do cylindra przymocowanego do stolika wibracyjnego. Formg nalezy
napetni¢ trzema warstwami i zge$ci¢ tak jak przy badaniu konsystencji metoda stozka opadowego (opis powyzej).

Po ulozeniu trzeciej warstwy mieszanki nalezy odsuna¢ lej wsypowy; nalezy usunaé¢ nadmiar mieszanki tak, aby jej
powierzchnia byta na poziomie gérnej krawedzi formy.

Rozformowanie polega na réwnomiernym podniesieniu formy do géry w czasie okoto 5-10 sekund. Wtasciwy opad
mieszanki ma wyglad $cig¢tego stozka. Opad mieszanki moze mie¢ charakter opadu $cigtego lub rozsypanego. W tym
przypadku fakt ten nalezy odnotowaé w sprawozdaniu z oznaczenia. Na opadzie mieszanki betonowej nalezy umiesci¢
przezroczysty krazek, a nastgpnie uruchomi¢ wibrator z jednoczesnym wiaczeniem stopera. Stolik nalezy wylaczy¢
w momencie, gdy dolna powierzchnia przezroczystego krazka w petni zetknie si¢ z mieszankg betonowa. Wynikiem
badania jest czas wibrowania zmierzony z doktadno$cia do 1 sekundy. Na podstawie wyznaczonego czasu przyjmuje
si¢ klase konsystencji mieszanki betonowej, zgodnie z tabelg powyzej.

Badanie wytrzymato$ci betonu na $ciskanie

Zgodnie normg dla kazdego ksztattu prébki (szescianu lub walca) zaleca si¢, aby wymiar podstawowy (d) wynosit
co najmniej 3,5-krotno$ci maksymalnego wymiaru ziaren kruszywa w betonie.
Prébki betonowe stosowane do badania wytrzymatosci na $ciskanie:

a) w ksztalcie szedcianu o krawedzi 150 mm,
b) w ksztalcie walca o $rednicy 150 mm i wysokosci 300 mm.

Wykonanie i pielggnacje probek betonowych do badania wytrzymatosci na $ciskanie przeprowadza si¢ w oparciu

o norm¢ PN-EN 12390-2. Mieszanka betonowa utozona w formie powinna by¢ natychmiast zaggszczona jedna
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z wybranych metod. Dopuszczalne jest zageszczanie wibratorem wglebnym na stole wibracyjnym oraz zagg¢szczenie
reczne za pomocg pretéw. Nadmiar betonu powyzej gérnej krawedzi formy nalezy usunaé, uzywajac dwéch stalowych
kielni lub pacek. Prébki do badania nalezy trwale i wyraznie oznakowac.

Wykonane prébki nalezy rozformowa¢é nie wezesniej niS po uptywie 16 godzin i nie pézniej niz po uptywie 3 dni,
zabezpieczajac je przed wstrzagsami oraz utratag wody. Probki w formach nalezy przechowywaé w temperaturze 20 +5°C.
Po wyjeciu prébek z form nalezy je pielegnowac az do chwili badania w wodzie o temperaturze 20 £2°C lub komorze
klimatyzacyjnej w temperaturze 20 +2°C i wilgotnos$ci wzglednej powietrza >95%.

Badanie wytrzymato$ci na $ciskanie przeprowadza si¢ po 28 dniach dojrzewania. Prébki nalezy wytrze¢ z wilgoci
i umie$ci¢ w maszynie wytrzymato$ciowej na ptycie dociskowej.

Prébki szeScienne ustawia si¢ tak, aby obciazenie bylo przyktadane prostopadle do kierunku formowania. Przyrost
naprezen powinien wynosi¢ od 0,2 do 1,0 MPa/S. Badanie trwa do momentu zniszczenia prébek. Nalezy odnotowaé
najwigksze obcigzenie.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa jest:

- stal zbrojeniowa —t

- beton — m3.

8. ODBIOR ROBOT

Rodzaje odbioréw robot

a) odbidr rob6t zanikajacych i ulegajacych zakryciu

b) odbidr czesciowy

¢) odbiér ostateczny

d) odbiér pogwarancyjny

Odbiér powinien polega¢ na sprawdzeniu zgodnosci wykonanych prac z wymaganiami podanymi w niniejszej SST,
zgodno$ci z rysunkami zawartymi w Projekcie oraz wymaganiami zawartymi w normach.
8. PODSTAWA PLATNOSCI:

Podstawa platnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce dla danej pozycji w wycenionym
przedmiarze rob6t. Cena jednostkowa pozycji przedmiaru robét winna uwzglednia¢ wszystkie czynnos$ci, wymagania
i badania sktadajace si¢ na jej wykonanie, okreslone w dokumentacji przetargowej a takze w obowigzujacych przepisach,
bez wzgledu na to czy zostato to szczegétowo wymienione w specyfikacji i przedmiarze rob6t czy tez nie.

Rozliczenie robét dokonane bedzie jednorazowo po wykonaniu petnego zakresu robét i koncowym odbiorze robét.
Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy Zamawiajacym, a Wykonawca nast¢puje po dokonaniu odbioru koncowego.
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VL SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.05.00.00 KONSTRUKCJE DREWNIANE
1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej ogdlnej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
konstrukcji drewnianych.
1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegdtowa specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t
wymienionych w pkt 1.1
1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
i montaz konstrukcji drewnianych wystepujacych w obiekcie. W zakres tych robdt wchodza:
a) wykonanie i montaz konstrukcji podtogi w Sali gimnastyczne;j
1.4. Okreélenia podstawowe
Okreslenia podstawowe podane w niniejszej SST sa zgodne z zamieszczonymi w SST ,,Wymagania ogdlne" pkt 1.4.
1.5. Ogdlne wymagania dotyczace rob6t
Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w SST ,,Wymagania ogélne" pkt 1.5.
2. Materialy
2.1 Drewno
Do konstrukcji drewnianych stosuje si¢ drewno iglaste zabezpieczone przed szkodnikami biologicznymi i ogniem.
Preparaty do nasycenia drewna nalezy stosowaé zgodnie z instrukcja ITB - Instrukcja techniczna w sprawie
powierzchniowego zabezpieczenia drewna budowlanego przed szkodnikami biologicznymi i ogniem.
Do wykonania konstrukcji podtogi stosuje si¢ drewno klasy K27, wedtug nastepujgcych norm panstwowych:
a) PN-82/D-94021 Tarcica iglasta sortowana metodami wytrzymato$ciowymi
b) PN-B-03150:2000/Az1:2001 Konstrukcje drewniane. Obliczenia statyczne i projektowanie.
Drewno iglaste powinno posiada¢ wytrzymatosci charakterystyczne dla danej klasy. Dopuszczalne krzywizny
podtuzne plaszczyzn:
a) 30 mm dla grubo$ci do 38 mm
b) 10 mm dla grubosci do 75 mm
Dopuszczalne krzywizny podtuzne bokow:
a) 10 mm dla szeroko$ci do 75 mm
b) 5 mm dla szerokosci >250 mm
Wichrowato$¢: 6% szerokosci.
Krzywizna poprzeczna 4% szerokoSci.
Rysy, falistos¢ rzazu dopuszczalna w granicach odchytek grubosci i szeroko$ci elementu.
Nieréwno$¢ ptaszczyzn- ptaszczyzny powinny by¢ wzajemnie réwnolegle, boki prostopadte, odchylenia w granicach
odchylek. Nieprostopadto$¢ niedopuszczalna.
Wilgotno$¢ drewna stosowanego na elementy konstrukcyjne powinna wynosi¢ nie wigcej niz:
a) dla konstrukcji na wolnym powietrzu -23%
b) dla konstrukcji chronionych przed zawilgoceniem- 20%
Tolerancje wymiarowe tarcicy:
Odchytki wymiarowe desek powinny by¢ nie wigksze:
a) w dhlugosci do +50mm lub do -20 mm dla 20% ilosci
b) w szerokosci do +3 mm lub do -1 mm
¢) w grubosci do +1 mm lub do -1 mm
Odchytki wymiarowe bali jak dla desek.
Odchytki wymiarowe tat nie powinny by¢ wigksze :
a) dlatat o grubosci do 50 mm: w grubosci +1 mm i -1 mm dla 20% ilo$ci w szeroko$ci +2 mm i -1 mm dla 20% ilo$¢
b) dlatat o grubosci powyzej 50 mm: w szerokosci +2mm i -1 mm dla 20% ilosci, w grubos$ci +2 mm i -1 mm dla 20%
ilosci
Odchytki wymiarowe krawedziakéw na grubosci i szerokosci nie powinny by¢ wigksze niz +3 mm i -2 mm.
Odchytki wymiarowe belek na grubosci i szerokosci nie powinny by¢ wigksze niz +3 mm i -2 mm.
2.3 Laczniki
Gwozdzie nalezy stosowaé okragle wg. BN-70/5028-12Sruby z tbem szesciokgtnym nalezy stosowaé wg. PN-EN-
ISO 4014:2002, z tbem kwadratowym wg. PN-88/M-82121
Nakretki szesciokatne nalezy stosowa¢ wg PN-EN-ISO 4034:2002, kwadratowe wg PN-88/M-82151.
Podktadki pod $ruby kwadratowe nalezy stosowa¢ wg PN-59/M-82010.
Wkrety do drewna nalezy stosowac:
a) zlbem szesciokatnym wg PN-85/M-82501
b) ztbem stozkowym wg PN-85/M-82503
¢) ztbem kulistym wg PN-85/M-82505
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2.4 Srodki ochrony drewna
Do ochrony drewna przed grzybami, owadami oraz zabezpieczajace przed dzialaniem ognia powinny by¢ stosowane
wylacznie $rodki dopuszczone dostosowania decyzjg nr 2/ITB-ITD./87 z 05.08.1989 r.
a) $rodki do ochrony przed grzybami i owadami
b) $rodki do zabezpieczenia przed sinizng i ple$nieniem
c) srodki zabezpieczajace przed dziataniem ognia
Wiezbe dachowa nalezy zaimpregnowac do stopnia niezapalnosci R15 §rodkiem ognioochronnym FOBOS M-4".
2.5 Wyktadzina PVC heterogeniczna do obiektéw sportowych w rolce
Wykladzina z tworzywa sztucznego do stosowania w obiektach sportowych oraz ogélnouzytkowych.
Wiasciwosci:
- format rulon 1,8x20 mb,
- grubo$¢ 4,5mm,
- grubos$¢ warstwy uzytkowej Imm,
- cigzar 3100 g/m2,
- absorpcja energii uderzenia KAS5 (DIN 18032-2:2001) — 30%,
- ugiecie standardowe StV (DIN 18032-2:2001) — 1, 4mm
- odpornos¢ na obcigzenie toczne VRL (DIN 18032-2:2001) — 1000N,
- wspoélczynnik odbicia pitki BR (DIN) 18032-2:2001 — 99%,
- trudnopalnos$¢: Klasa reakcji na ogien wg PN-EN 13501-1:2004 — Cfl-s1
2.6 Sktadowanie materiatéw i konstrukcji
Materiaty i elementy z drewna powinny by¢ sktadowane na poziomym podlozu utwardzonym i suchym
lub odizolowanym od elementéw warstwa folii.
Elementy powinny by¢ sktadowane w pozycji poziomej na podktadkach rozmieszczonych w taki sposéb aby
nie powodowac ich deformacji. Odlegtos¢ sktadowanych elementéw od podtoza nie powinna by¢ mniejsza od 20 cm.
Laczniki i materiaty do ochrony drewna nalezy sktadowa¢ w oryginalnych opakowaniach w zamknigtych
pomieszczeniach magazynowych, zabezpieczajacych przed dziataniem czynnikéw atmosferycznych.
Kazda partia materialu dostarczona na budowg¢ przed jej wbudowaniem musi uzyska¢ akceptacje Inspektora Nadzoru.
Odbiér materiatéw potwierdza si¢ wpisem do dziennika budowy.
3. Sprzet
Do transportu i montazu konstrukcji mozna uzywac¢ dowolnego sprzetu.
Sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamknigtych pomieszczeniach.
Stanowisko robocze powinno by¢ urzadzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpozarowymi, zabezpieczone
od wptywow atmosferycznych, o§wietlone z dostateczna wentylacja.
4. Transport
Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.
Podczas transportu materialy i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami i utrata
statecznoSci.
Sposéb sktadowania wg punktu 2.4.
5. Wykonanie robét
5.1. Ogodlne zasady wykonania rob6t
Ogdlne zasady wykonania rob6t podano w SST ,,Wymagania ogdlne" pkt 5.
Roboty nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng przy udziale $rodkéw, ktére zapewnig osiggnigcie
projektowanej wytrzymatosci, ukladu geometrycznego i wymiaréw konstrukcji.
5.2. Podtoga sportowa
Elementy:
- element sprezysty pod legarem - 1,5 cm,
- podioga na legarach utozonych krzyzowo (legar gérny 9,5 x 1,9 cm w rozstawie co 31,25 cm, legar dolny 9,5 x 1,9
cm w rozstawie co 62,5 cm),
- §lepa podtoga o grubosci 25 mm z ptyt OSB na legarach utozonych krzyzowo,
- posadzka z wyktadziny sportowej 0,5 cm,
- listwy przyscienne wentylacyjne systemowe
- pokrycie wykladziny warstwa konserwacyjng akrylowa.
5.3. Wykonywanie robét
Przygotowanie:
- Wypei¢ nier6wnosci i pgknigcia
- Usuna¢ ewentualng wilgo¢
- Usuna¢ piach, kurz, lakier, farbg, pigmenty itp.
Uwagi:
- Stosowa¢ materiat do wypetniania peknig¢
- Osuszy¢ do stanu ponizej 4,5% wilgotnosci
Partia produktu i kierunek montazu:
- W jednym pomieszczeniu nalezy montowac produkt z tej samej partii.
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- Umiesci¢ wyktadzing w miejscu montazu, aby dostosowac ja do panujacej tam temperatury.

- Nie nalezy ktas¢ wyktadziny jezeli temperatura w pomieszczeniu wynosi ponizej 10°C

Uwagi:

- Sprawdzi¢ numer partii

- Moze si¢ ona zawija¢, odklejac i znieksztalca¢, o ile nie podda si¢ jej kondycjonowaniu odpowiednio wczesniej

- Przy montazu w zimie nalezy ustawi¢ umiarkowang temperatur¢ pomieszczenia

Czynnosci wstepne:

- Ustali¢ kierunek ktadzenia i szeroko§¢ wykladziny (nalezy unika¢ taczen przydrzwiach)

- Wycia¢ nieco wigksza ilo$¢ wyktadziny niz powierzchnia podtoza (o okoto 5-10cm) i rozwingé

- Ulozy¢ oba konce arkusza tak, aby zachodzily na $ciang i rozwina¢ wyktadzing po odsunigciu jej o 10cm od $ciany
frontowe;j

- Przytozy¢ koncowke rysika do cigcia prostopadle do §ciany i powoli prowadzi¢ go wzdluz Sciany

- W tym samym czasie naktu¢ arkusz, aby zaznaczy¢ jego wierzch

- Cia¢ nozem wzdluz linii zaznaczonej na arkuszu utrzymujac krawedz noza pod skosem

- Spéd arkusza nalezy cig¢ mocniej niz jego wierzch

- Przysuna¢ arkusz réwno do $ciany

Montaz podstawowej szerokosci wyktadziny:

- Dla powierzchni przy $cianie narysowac na arkuszu lini¢ wzdtuz krawedzi przeciwleglego arkusza.

- Narysowac¢ na podtozu lini¢ orientacyjna.

- Roztozy¢ arkusz na podtozu przy $cianie upewniajac si¢, ze jego krawedz lezy réwno na linii orientacyjne;.

- Zmierzy¢ odleglo$¢ od linii na podtozu do linii zaznaczonej na arkuszu rysikiem do cigcia.

- Po wbiciu szpilki narysowaé na arkuszu lini¢ wzdtuz krawedzi §ciany rysikiem do cigcia.

- Ucig¢ arkusz nozem wzdtuz zaznaczonej linii.

- Ulozy¢ arkusz doktadnie wzdluz $ciany.

- Przeciwlegly krawedz wycia¢ w ten sam sposéb.

Lgczenie (dopasowanie wzoru):

- Po zamontowaniu podstawowej szerokosci uciag¢ brzeg, ktéry ma by¢ taczony z nastgpna szerokos$ci za pomoca noza
do przycinania brzegéw.

- Ucia¢ arkusz z niewielkim zapasem i roztozy¢ w miejscu ktadzenia.

- Drugi arkusz utozy¢ tak, aby 2-3cm nachodzity na pierwszy i dopasowaé wzor.

- Dla powierzchni przy $cianie narysowac na arkuszu lini¢ wzdluz krawedzi przeciwleglego arkusza.

- Narysowac¢ na podtozu lini¢ orientacyjna.

- Postgpowac w ten sam sposéb z kolejnymi arkuszami.

Przyklejanie wyktadziny:

- Nalezy przyklei¢ catg wyktadzing stosujac zalecany klej.

- Przyklejenie catej wyktadziny przedituza okres jej uzytkowania (w przypadku montazu wyktadziny w mieszkaniu
mozna ja przyklei¢ czeSciowo).

- W przypadku pomieszczen, w ktérych przesuwane bgda ciezkie przedmioty lub uzywane beda krzesta na kétkach
nalezy bezwzglednie przyklei¢ calg wyktadzine.

Przycinanie tqczenia i dociskanie:

- Zaznaczy¢ za pomoca rysika do cigcia drugg szeroko$¢ wykladziny zachodzaca na krawedz poprzedniej

- Ucig¢ wyktadzing nozem wzdtuz zaznaczonej linii trzymajac n6z pod katem prostym.

- Docisna¢ watkiem rgcznym lub watkiem 50kg brzegi i taczenia, aby klej catkowicie przylgnat do wykladziny.
Zgrzewanie:

- Zgrzewanie zapobiega podwijaniu si¢ wyktadziny, rozwojowi drobnoustrojéw, przenikaniu wilgoci itp. zjawiskom.
- Zgrzewanie przedtuza czas uzytkowania wykladziny.

Malowanie (linii wersja A):

- Zaznaczanie linii taSmg maskujaca

- W przypadku stosowania taSmy maskujacej, nalezy ja przykleja¢ po doktadnym oczyszczeniu wyktadziny z kurzu i
innych zanieczyszczen.

- Do przyklejania tasmy potrzebne sa dwie osoby.

- Po przyklejeniu taSmy nalezy ja kilkakrotnie docisna¢, aby zapobiec jej odklejaniu sig.

Uwaga: jezeli z wyktadziny nie zostanie usunigty kurz i zanieczyszczenia taSma moze si¢ odklejac.

Malowanie linii (wersja B):

- W przypadku stosowania ta§my maskujacej, nalezy ja przykleja¢ po doktadnym oczyszczeniu wykladziny z kurzu i
innych zanieczyszczen.

- Ustali¢ powierzchni¢ do malowania i przyklei¢ ta$me.

- Po kilkukrotnym doci$nigciu tasmy wykona¢ malowanie.

- Malowa¢ trzykrotnie zachowujac 30-minutowe przerwy pomiedzy kazdym natozeniem farby.

- Nie nalezy chodzi¢ po wykladzinie przez 24 godziny po malowaniu. Uwaga: w czasie malowania nalezy usuna¢ z
pomieszczenia materialy palne oraz mie¢ pod rgka gasnice.
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6. Kontrola jakoS$ci robot

Kontrola jakoS$ci polega na sprawdzeniu zgodno$ci wykonania rob6t z projektem oraz wymaganiami podanymi w
punkcie 5. Roboty podlegaja odbiorowi.
7. Obmiar robét

Ogo6lne zasady obmiaru rob6t podano w SST ,,Wymagania og6lne" pkt 7.

Jednostka obmiarowa dla konstrukcji podtogi i wyktadziny jest m?, dla listew przy$ciennych jest m.
8. Odbidr robét
Wszystkie roboty objete specyfikacja podlegaja zasadom odbioru robét zanikajacych.
9. Podstawa platnosci

Zaptata nast¢puje za ustalong ilo§¢ wykonanych robét w jednostkach podanych w punkcie 7. Cena obejmuje
wszystkie czynno$ci wymienione w SST.
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VIL SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.07.00.00 STROP TERIVA

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot przy realizacji stropéw gestozebrowych belkowo - pustakowych typu TERIVA podczas budowy zaplecza przy
sali gimnastycznej.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST) stuzy jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i reali-
zacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres rob6t objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
stropéw gestozebrowych w obiekcie tzn.: ulozenie zeber szkieletowych w rozstawie 60 cm, polozenie migdzy zebrami
pustakéw, zalozenie zbrojenia podporowego zalozenie zbrojenia wincéw, wykonanie zeber rozdzielczych, wykonanie
podparcia, betonowanie konstrukcji stropu.

2. Materialy
2.1. Woda

Do przygotowania betonéw, zapraw i skrapiania podioza oraz konstrukcji stosowaé¢ mozna wod¢ odpowiadajaca
wymaganiom normy PN - 88/B-32250 ,Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw". Bez badan laboratoryjnych
mozna stosowa¢ wodociaggowa wodg pitng. Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych
oraz wod zawierajacych ttuszcze organiczne, oleje i mul.

2.2. Piasek

2.2.1. Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN - 79/B-06711 ,,Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budow-
lanych", a w szczeg6lnosci: nie zawiera¢ domieszek organicznych, mie¢ frakcje réznych wymiar6éw, a mianowicie:
piasek drobnoziarnisty 0,25 - 0,5 mm, piasek $rednioziarnisty 0,5 - 1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0 - 2,0 mm.

2.3. Belka kratownicy:

- dlugosci 2,40-7,80 mb co 0,20 mb

- wysoko$¢ 0,24 m

2.6. Pustaki keramzytobetonowe wymagania ogdlne:

- wysoka wytrzymato$¢ na obcigzenia statyczne ( 2 KN ),

- wysoka izolacyjno$¢ cieplna,

- wysoka izolacyjno$¢ akustyczna

- odpornos¢ na dziatanie czynnikéw chemicznych,

- odporno$¢ na dziatanie czynnikéw atmosferycznych,

- pozbawione s3 zwiazkéw palnych,

- nie wykazuja zdolno$ci do barwienia i odbarwiania

- nie utleniajg si¢, s3 wykonane z naturalnych sktadnikéw - fatwopeczniejacych glin wypalanych w piecach obrotowych,
- s3 neutralne dla zdrowia czlowieka.

3. Sprzet

3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprz¢tu podane w OST B-00.00.00.

3.2. Sprzet przy wykonywaniu stropu.

Wykonawca przystepujacy do wykonania stropu powinien wykazaé si¢ mozliwoscig korzystania ze sprzetu nie-
zbednego do wykonania zadania uniemozliwiajacego pogorszenie jego jako$ci. Z uwagi na zabytkowy charakter bu-
dynku nie dopuszcza si¢ stosowanie cigzkiego sprzetu wyburzeniowego. W pracy sprze¢tem nalezy unika¢ silnych drgan.
4. Transport
4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w OST B-00.00,00
4.2. Transport materialéw

Transport materiatéw winien odbywac si¢ w sposéb nie pogarszajacy jakos¢ materiatéw i zgodnie z wymogami
producenta.

5. Wykonanie robét
5.1. Wymagania ogélne

Warunkiem przystapienia do robét jest zgodne z dokumentacjg wykonanie podpér stropu oraz ich wypoziomowa-
nie. Belki nalezy uktada¢ w rozstawie 60 cm. Ukladajac belki nalezy sprawdzi¢ ich rozstaw poprzez utozenie miedzy
nimi po jednym pustaku przy kazdym koncu belki. Najmniejsza dlugo$¢ oparcia belki na murze lub innej podporze
powinna wynosi¢ 8 cm. Konice belek nalezy opiera¢ na podiozu z zaprawy cementowej marki M12 o grubosci 20 mm.
Przy rozpigto$ci stropu powyzej 6 m jako zasade¢ nalezy przyjac opieranie belek na ryglach i wykonanie obnizonego
wiefica ponizej spodu belek na grubo$¢ co najmniej 40 mm .Oprécz podpoér stalych nalezy stosowaé takze podpory
montazowe, ktérych liczba zalezy od rozpigtosci stropu. Podpory montazowe nalezy ustawia¢ w réwnych odstgpach
pod weztami dolnego pasa kratownicy. Przed utozeniem belek, podpory stale i montazowe powinny by¢ wypoziomo-
wane. Projektowane jest wykonanie odwrotnej strzalki ugigcia stropu o wartosci 15 mm w $rodkowej czesci stropu
i réwnomiernie do wartosci zerowej przy $cianach podporowych i réwnolegtych.

5.2. Zbrojenie przypodporowe stropu TERIVA.
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Z uwagi na konieczno$ci zapewnienia wla§ciwych warunkéw mocowania stropéw o rozpigtosci powyzej 6,0 me-
tréw, jako zasade nalezy zastosowac zbrojenie podporowe stanowigce zamocowanie stropu, wykonane zgodnie z wy-
maganiami podanymi niSej. Dopuszcza si¢ wykonanie zbrojenia na budowie przy zastosowaniu potaczen drutem wig-
zatkowym.

5.3. Zbrojenie podporowe TYP I lub réwnowazne.

Nad kazda belka, nalezy umies$ci¢ zbrojenie podporowe, zgodnie z dokumentacja techniczng, nalezy stosowac zbro-
jenie podporowe inwentaryzowane. Przed utozeniem odpowiednio zagietej siatki tworzacej tzw. "koszyczek" nasadzo-
nej na zbrojenie belek kratownicowych i zbrojenie wienica na podporze, nalezy wycia¢ dwa odcinki zbrojenia dolnego
"koszyka" @5 o dlugosci 240 mm (mozliwo$¢ natozenia koszyka na zbrojenie wienca) lub alternatywnie w postaci preta
ze stali klasy A-III o $rednicy @12 mm zakotwionego w wieficu i ptycie stropowej na dtugosci min. 40 $rednic zbrojenia
podporowego tj. 648 cm.

5.4. Podpory montazowe

Podpory montazowe nalezy ustawi¢ w rownych odstgpach pod weztami pasa dolnego kratownicy belki przy roz-

pigtosci stropu:

- do 3,9 m -1 podpore

-0d 4,2 mdo 6,0 m - 2 podpory
- powyzej 6,0 m - 3 podpory.
5.5. Wiefice

Na obrzezach stropdw, na $cianach nos$nych i $cianach réwnoleglych do belek nalezy wykona¢ w poziomie stropu
wience zelbetowe o wysoko$ci nie mniejszej niz wysokos¢ stropu i szeroko$¢ co najmniej 12 cm. Zbrojenie wienicéw
powinno sktadaé si¢ co najmniej z trzech pretéw o $rednicy nie mniejszej niz 10 mm. Zaleca si¢ i dysponuje zastoso-
wanie 4 pretéw o §rednicy 12 mm. Strzemiona z drutu o $rednicy 6 mm powinny by¢ rozmieszczone co 25 cm. Prety
zbrojeniowe belek nalezy zakotwi¢ w wieficach. Wiefice nalezy betonowa¢ réwnocze$nie ze stropem. Przy stosowaniu
zbrojenia podporowego, dla wlasciwego jego zakotwienia w wiencu, gérne prety wieica powinny by¢ usytuowane ok.
30 mm od gérnej powierzchni stropu.

5.6. Zebra rozdzielcze

W stropach poczawszy od TERIVA 1 = 4,2 m, nalezy stosowa¢ zebra rozdzielcze o szerokosci 10 cm i wysokos$ci
réwnej wysokosci stropu. Dwa zebra rozdzielcze powinny znajdowacé si¢ w 1/3 cze¢sci stropu. Zbrojenie zebra rozdziel-
czego powinno sktadaé si¢ z dwéch pretéw (jeden z pret w gérnej strefie zebra, a drugi w dolnej). Srednica pretéw
w stropach TERIVA powinna wynosi¢ 12 mm. Prety zbrojenia zeber rozdzielczych powinny by¢ zakotwiczone w pro-
stopadlych do tych Zeber wieficach, na dtugo$¢ minimum 0,5 m, spigte strzemionami o $rednicy @ 6 mm, o rozstawie
nie wigkszym niz 0,5 m.

5.7. Zebra pod $cianki dziatowe réwnolegte do belek

Pod $ciankami dzialowymi wykonanymi w sposéb tradycyjny np. murowanymi z cegly, usytuowanymi réwnolegle
do belek stropowych, nalezy wykona¢ wzmocnienie zebra stropowego. Wymaganie to nie dotyczy lekkich $cianek
dziatowych z ptyt gipsowo - kartonowych w szkielecie stalowym. Wzmocnione zebra stropowe mogg by¢ wykonane
przez utozenie dwdch belek kratownicowych obok siebie lub przez wykonanie belki zelbetowej; belki zelbetowe i zebra
wzmocnione nalezy oblicza¢ na catkowity cigzar $cianki dzialowej. Niniejszy projekt nie przewiduje $cian dzialowych
murowanych.

5.8. Uktadanie pustakéw

Po ulozeniu belek kratownicowych przestrzenie migdzy nimi nalezy wypetni¢ pustakami stropowymi. Uktadanie
pustakéw na stropie nalezy prowadzi¢ w jednym kierunku - prostopadtym do belek. Powierzchnie czotowe pustakéw
przylegajacych do wiencéw i zeber rozdzielczych powinny by¢ przed ich ulozeniem zamknigte (zadeklowane). Pusta-
kéw nie nalezy opiera¢ na podporach statych (rygach) na ktérych utozone sa belki.

5.9. Betonowanie stropu

Do betonowania stropu mozna przystapi¢ po utozeniu belek i pustakéw oraz po zmontowaniu zbrojenia wiencow
i zeber. Przed betonowaniem stropu nalezy usuna¢ bezposrednio z utozonych pustakéw zanieczyszczenia 1 wszystkie
elementy pola¢ obficie woda. W czasie betonowania (beton klasy B20) nalezy zwrdci¢ uwage na doktadne wypetnienie
betonem wszystkich przestrzeni, prawidtowa gesto$¢ betonu i nalezyta jego pielegnacj¢ w czasie wigzania i utwardza-
nia. Jezeli beton jest podawany na strop w sposéb obcigzajacy jego konstrukcje to poziomy transport betonu po stropie
moze odbywac si¢ taczkami po sztywnych pomostach utozonych prostopadle do belek stropowych.

5.10. Strop - zuzycie materialow

- beton monolityczny wylewany na budowie klasy B20 : - 0,0465 m3/m2
- zuzycie pustakéw : - 6,7 szt/m2

- zuzycie belek : - 1,67 mb/m2

- masa stropu ok.: - 268 kg/m2

6. Kontrola jakosci robét

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w OST B-00.00.00.
6.2. Badania przed przystapieniem do robét

6.2.1 Materialy ceramiczne

Przy odbiorze pustakéw nalezy przeprowadzi¢ na budowie: sprawdzenie zgodnos$ci klasy oznaczonej na pustakach
z zamOwieniem i wymaganiami stawianymi w dokumentacji technicznej, proby doraznej przez ogledziny, opukiwanie
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i mierzenie:( wymiardw i ksztattu , liczby szczerb, peknigé, odpornosci na uderzenia ze zwrdceniem szczegdlnej uwagi
na zawarto$¢ margla.
6.2.2 Zbrojenie
Przed przystapieniem do betonowania stropu nalezy sprawdzi¢ ilosci, §rednice i rozstawy pretéw stanowigcych
zbrojenie stropu.
6.2.3 Beton
W trakcie betonowania , o ile wykonuje si¢ go na budowie, nalezy pobraé prébki betonu i kontrolowaé jego jakosé
wg PN-88/B-062508 ,.Beton zwykty". W przypadku betonu handlowego zadbaé o pozyskanie atestu.
7. Obmiar robét
7.1. Ogdlne zasady obmiaru rob6t podano w OST B-00.00.00
7.2. Jednostka i zasady obmiarowania
Jednostka obmiarowa robét jest - m2 stropu.
Powierzchni¢ oblicza si¢ w metrach kwadratowych jako iloczyn dlugosci i szerokosci. Ilo$¢ robét okreéla si¢ na pod-
stawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora i sprawdzonych w naturze.
8. Odbiér robot
8.1. Ogo6lne zasady odbioru robét podano w OST B-00.00.00.
8.2. Odbidr stropu
Odbidr stropu powinien si¢ odby¢ przed wykonaniem posadzek i tynkéw.
Podstawe do odbioru stropu powinny stanowi¢ nastgpujace dokumenty:
- dokumentacja techniczna,
- dziennik budowy,
- zas§wiadczenia o jako$ci materialéw i wyrob6w dostarczonych na budowe,
- protokdty odbioru poszczegdlnych etapéw robét zanikajacych,
- protokéty odbioru materialéw i wyrobéw,
- wyniki badan laboratoryjnych,
- ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byly wykonywane przed odbiorem budynku.
9. Podstawa platnosci
9.1. Og6lne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST B-00.00.00.
9.2. Warunki ptatnosci
Placi si¢ za wykonang i odebrang ilo§¢ m2 powierzchni stropu wedlug ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
- przygotowanie stanowiska roboczego,
- przygotowanie belek,
- dostarczenie materiatow i sprzetu,
- obstuge sprzetu nie posiadajacego etatowej obstugi,
- utozZenie stropu,
- montaz zbrojenia
- zalanie stropu,
- oczyszczenie miejsca pracy z resztek materialow,
- likwidacje¢ stanowiska roboczego.
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VIL SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.07.00.00 POKRYCIE I OBROBKI BLACHARSKIE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonania i obioru pokry¢ dachowych blacha wraz z
obrébkami blacharskimi oraz rynnami i rurami spustowymi.
1.2 Zakres stosowania specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu oraz realizacji robot
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robdt objetych specyfikacja

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
pokry¢ dachowych wraz z obrébkami blacharskimi, rynnami i rurami spustowymi:
a) pokrycie dachu nad zapleczem z papy termozgrzewalnej
b) obrébki blacharskie, rynny i rury spustowe
1.4. Okreélenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi normami oraz okre§leniami podanymi w SST
»~Wymagania ogélne" pkt 1.4
1.5. Ogdlne wymagania dotyczace rob6t

Ogolne wymagania dotyczace robét podano w SST ,,Wymagania ogélne" pkt 1.5.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materialéw i wykonywanych robét oraz za ich zgodnosé
z rysunkami, specyfikacja oraz zaleceniami Inspektora Nadzoru.
2. MATERIALY
2.1 Og6lne wymagania dotyczace materialéw

Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskania i sktadowania podano w SST ,,Wymagania og6lne "pkt 2

Ponadto materiaty stosowane do wykonania pokry¢ dachowych powinny mie¢ m. in.:

a) aprobaty techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujacymi normami,

b) certyfikat lub Deklaracj¢ Zgodnosci z Aprobata Techniczng lub z PN,

c) certyfikat na znak bezpieczenstwa,

d) certyfikat zgodnos$ci ze zharmonizowang normg europejska wprowadzong do zbioru norm,
Na opakowaniach powinien znajdowac si¢ termin przydatnosci do stosowania.

Sposéb transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez producenta.
Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie pelng dokumentacja dotyczaca skladowanych na budowie
materiatéw przeznaczonych do wykonania pokry¢ dachowych.

2.2 Rodzaj zastosowanych materiatéw

Na pokrycie dachu zastosowano pap¢ termozgrzewalng. Na obrébki blacharskie — blacha stalowa powlekana
w kolorze pokrycia.

Wszelkie materialy do wykonania pokry¢ dachowych powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach

polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajagcych dany material do powszechnego stosowania

w budownictwie.

Do wykonania robét objetych niniejsza specyfikacja oraz projektem nalezy stosowac¢ nastepujace podstawowe materiaty:

a) do krycia dachu dwie warstwy papy termozgrzewalne;j,

b) do wykonania obrébek blacharskich tj. np: pasy nadrynnowe i podrynnowe, okapy, obrébki kominéw, wytazu
dachowego, blacha ptaska tytanowo — cynkowa

¢) do wykonania rynien i rur spustowych blacha ptaska tytanowo — cynkowa o grubosci 0,7 mm

d) uchwyty do rynien i rur spustowych (rynhaki i rurhaki) z blachy tytanowo — cynkowej

e) dylatacyjna

f) tasmy do uszczelniania rabkéw

g) klej do blachy

h) Zabki i tapki do mocowania blach.

Wszystkie materiaty do pokry¢ dachowych powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcja
producenta oraz wg odpowiednich norm wyrobu. Przyjecie materialéw i wyrobéw na budowa powinno by¢
potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

3. SPRZET
3.1 Ogélne wymagania dotyczace sprz¢tu

Ogdlne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w SST ,,Wymagania ogélne" pkt 3.
3.2 Sprzet do wykonania rob6t

Sprzegt powinien odpowiada¢ ogélnie przyjetym wymaganiom co do ich jakoSci jak i wytrzymatoSci. Sprzet
powinien mie¢ ustalone parametry techniczne i powinien by¢ ustawiony zgodnie z wymaganiami producenta oraz
stosowany zgodnie z ich przeznaczeniem.

4. TRANSPORT
4.1 Ogdlne wymagania dotyczace transportu
Ogélne wymagania dotyczace transportu podano w SST ,,Wymagania ogélne" pkt 4.
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4.2 Transport materiatéw
Srodki i urzadzenia transportu powinny byé odpowiednio przystosowane do transportu materiatéw, elementéw itp.

niezb¢dnych do wykonania danego rodzaju robdt pokryciowych. W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢

przemieszczanie przedmiotéw w sposéb zapobiegajacy ich uszkodzeniu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Ogdlne zasady wykonania robdt
Ogoélne zasady wykonania rob6t podano w SST ,,Wymagania ogélne" pkt 5.

5.2 Zasady wykonywania poszczegdlnych rodzajéw robét.

Wykonawca przedstawi inwestorowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robdt uwzgledniajac
wszystkie warunki w jakich bedzie wykonywane pokrycie dachu.

5.3 Podktad pod pokrycie papa

Do wykonania pokry¢ dachowych mozna przystapic:

- po sprawdzeniu zgodno$ci wykonania podioza i podktadu,

- po zakonczeniu rob6t budowlanych wykonanych na powierzchni potaci, na przyktad tynkowaniu kominéw, wy-
prowadzaniu wywiewek kanalizacyjnych, tynkowaniu powierzchni pionowych, na ktére beda wyprowadzane (wy-
wijane) warstwy pokrycia papowego, osadzeniu listew lub klockéw do mocowania obrébek blacharskich, uchwy-
tow rynnowych (rynhakéw) itp. Z wyjatkiem robét, ktére ze wzgledéw technologicznych powinny by¢ wykonane
w trakcie uktadania pokrycia papowego lub po jego catkowitym zakonczeniu,

- po sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacja projektowa materiatéw pokrywczych i sprzetu do wykonywania pokry¢
papowych.

Roboty pokrywcze powinny by¢ wykonywane w sposéb i zgodnie z wymaganiami:

- pokrycia papowe nalezy wykonywac¢ w porze suchej, przy temperaturze ponizej 50 0C,

- na polaciach o nachyleniu mniejszym niz 20 % papg¢ uklada si¢ pasami réwnolegtymi do okapu, a przy nachyleniu
potaci powyzej 20 % - pasami prostopadtymi do okapu,

- szeroko$¢ zakladéw arkuszy papy w kazdej warstwie powinna wynosi¢ co najmniej 10 cm; nalezy je wykonywacé
zgodnie z kierunkiem spadku potaci,

- zaklady kazdej nastepnej warstwy papy powinny by¢ przesunigte wzglgdem zaktadéw warstwy spodniej odpowied-
nio: przy kryciu dwuwarstwowym — o %2 szeroko$ci arkusza, przy trzywarstwowym — o 1/3 szerokosci arkusza,

- wierzchnia warstwa pokrycia powinna by¢ zabezpieczona warstwg ochronng przed nadmiernym dziataniem pro-
mieniowania stonecznego. W pokryciach papowych funkcje te spetnia posypka papowa naniesiona fabrycznie na
pape wierzchniego krycia,

- krycie dachéw powinno by¢ wykonywane do okapu w kierunku kalenicy.

5.4 Pokrycia papami termozgrzewalnymi

5.4.1. Pokrycie jednowarstwowe z papy termozgrzewalnej wierzchniego krycia.

Pokrycie z papy termozgrzewalnej moze by¢ wykonywane na potaciach dachowych o pochyleniu zgodnym z podanym

w normie PN-B-02361:1999 na podtozu:

- betonowym,

- na plycie warstwowej ze styropianu z okleing z pap asfaltowych; papa stanowigca okleing ptyt styropianowych nie
jest wliczana do liczby warstw pokrycia,

- drewnianym.

Papa zgrzewalna jest przeznaczona do przyklejania do podioza oraz sklejania dwéch jej warstw metoda podgrzewania

podloza i papy wraz ze wstega.

Przy przyklejaniu pap zgrzewalnych za pomoca palnika na gaz propan-butan nalezy przestrzega¢ nast¢pujacych zasad:

- palnik powinien by¢ ustawiony w taki sposéb, aby jednocze$nie podgrzewat podtoze i wstege papy od strony prze-
ktadki antyadhezyjnej. Jedynym wyjatkiem jest klejenie papy na powierzchni ptyty warstwowej z rdzeniem styro-
pianowym , kiedy nie dopuszcza si¢ podgrzewania podioza,

- wcelu uniknigcia zniszczenia papy dziatanie plomienia powinno by¢ krétkotrwate, a ptomien palnika powinien by¢
ciggle przemieszczany w miar¢ nadtapiania masy powtokowej,

- niedopuszczalne jest miejscowe nagrzewanie papy, prowadzace do nadmiernego sptywu masy asfaltowej lub jej
zapalenia,

- fragment wstegi papy z nadtopiong powloka asfaltowa nalezy natychmiast docisnag¢ do ogrzewanego podtoza wat-
kiem o dlugosci réwnej szeroko$ci pasma papy.

5.4.2. Pokrycie papowe wentylowane.

Pokrycie papowe wentylowane jest to pokrycie, w ktérym pierwsza warstwe¢ wykonuje si¢ z papy podktadowe;j
wentylacyjnej z gruboziarnista posypka (klejonej posypka w kierunku podtoza ) i na tak wykonanej warstwie przykleja
si¢ wlaSciwe warstwy pokrycia.

Pokrycie papowe wentylowane moze by¢ wykonane na zawilgoconym podlozu, jezeli nie ma mozliwo$ci odsusze-
nia go przed przystgpieniem do wykonania pokrycia. Papa wentylacyjna (wykonana w postaci wstggi ciaglej, bez per-
foracji) moze by¢ wliczana, jako pierwsza podktadowa warstwa pokrycia. Wentylacja przestrzeni utworzonej pod po-
wierzchnig papy wentylacyjnej moze nastgpowaé w miejscach zamocowan obrébek dekarskich lub przez specjalne
kominki wentylacyjne.
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Papa asfaltowa wentylacyjna jest przyklejana punktowo do podioza. Powierzchnia do klejenia do podioza powinna
by¢ ustalona na podstawie obliczen uwzgledniajacych warto$¢ ssania wiatru indywidualnie w przypadku kazdego
obiektu, z podzialem dachu na strefy narazone na rézne wartosci tego typu obcigzen. Pape wentylacyjng uklada si¢
bezposrednio na czystym i odkurzonym oraz zagruntowanym miejscowo (punktowo) podiozu. Poszczegdlne arkusze
(pasma) papy wentylacyjnej nalezy przykleja¢ do zagruntowanych miejsc podtoza oraz skleja¢ ze soba na zaktad sze-
roko$ci 10 cm. Gdyby na szerokos$ci zakladu znajdowata si¢ posypka, nalezy ja dokladnie usunaé przed sklejeniem
papy. Papy wentylacyjnej nie nalezy uktada¢ w miejscach, w ktérych moze nastapi¢ wnikanie wody pod pokrycie da-
chowe, na przyktad w pasmie przyokapowym, przy wpustach dachowych, przy dylatacjach konstrukcyjnych budynku
itp. W miejscach tych nalezy odsuna¢ pap¢ wentylacyjng na odlegto$¢ ~ 50 cm i naklei¢ pasmo papy podktadowej. Przy
odpowietrzaniu przestrzeni spod papy wentylacyjnej kominkami wentylacyjnymi $rednice kominka nalezy ustali¢
w zalezno$ci od powierzchni przypadajacej na jeden kominek. Kominkéw wentylacyjnych nie nalezy ustawia¢ w naj-
nizszych partiach potaci dachowych.

5.5. Obrébki blacharskie

Obrébki blacharskie powinny by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia. Przy wykonaniu obrébek blacharskich nalezy
pamigta¢ o konieczno$ci zachowania dylatacji. Dylatacje konstrukcyjne powinny by¢ zabezpieczone w sposéb
umozliwiajacy przeniesienie ruchéw pionowych i poziomych dachu w taki sposéb, aby nastapit szybki odptyw wody z
obszaru dylatacji. W ramach obrébek blacharskich wykonaé obrébki gzymséw, komindéw i zwienczen muréw. Na
zewngtrznym okapie dachu zamontowac zabezpieczenia przed zsuwaniem si¢ $niegu. Na kalenicach dachu zamontowaé
przewody salowe instalacji odgromowe;.

5.5 Urzadzenia do odprowadzenia wéd opadowych

W dachach, w warstwach pokrycia powinny by¢ osadzone uchwyty rynnowe o wyregulowanym spadku podtuznym.
Rynny i rury spustowe z blachy cynkowo — tytanowej w kolorze pokrycia dachéw dwuspadowych.

Przekroje poprzeczne rynien dachowych, rur spustowych powinny by¢ dostosowane do wielkosci odwadnianych
powierzchni dachéw (rynny fi 180 mm, rury spustowe fi 150 mm, na dachu hali sportowej rynny - fi 150 mm, rynny
spustowe — fi 120 mm, cz. Nizsza budynku rury kwadratowe 120 x 120 mm).

Rynny i rury spustowe z blachy powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN 612:1999, uchwyty zas do
rynien i rur spustowych wymaganiom PN-EN 1462:2001, Pn-B-94701:1999 i PN-B-94702:1999.

5.6 Wylazy dachowe

Powinny by¢ zabezpieczone fartuchami i koinierzami wykonanymi i potaczonymi z polacia dachowa. Gérna
krawedzZ kotnierza powinna by¢ przybita od wierzchu ramy wtazu gwozdziami w odstgpach nie wigkszych niz 10 cm.
Do bokéw pokrywy wilazu powinien by¢ przybity gwozdziami pas blachy szeroko$ci 4-5 cm. Wierzch pokrywy
powinien by¢ przykryty poliweglanem, a jej brzegi podwinigte i zaci$nigte na pasie blachy przybitym do bokéw
pokrywy.

6. Kontrola Jakos$ci Robdt

Ogdlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w SST ,,Wymagania ogélne" pkt 6.

Kontrola wykonania podktadéw dachéw pod pokrycia z blachy powinna by¢ przeprowadzona przez Inspektora
Nadzoru przed przystapieniem do wykonania pokrycia zgodnie z wymaganiami normy PN-80/B-10240 p.4.3.2.

Kontrolg pokry¢ z papy przeprowadza si¢ sprawdzajac zgodno$¢ wykonanych rob6t z wymaganiami norm: PN-
61/B-10245, PN-EN 501:1999, PN-EN 506:2002, PN-EN 502:2002, PN-EN 504:2002, PN-EN 505:2002, PN-EN
507:2002, PN-EN 508-1:2002, PN-EN 508-2:2002, PN-EN 508-3:2000 oraz z wymaganiami niniejszej SST.
7._Obmiar robét
7.1 Jednostka obmiarowa jest:

a) dla robét - krycie dachu - 1 m*. Z powierzchni dachu nie potrgca si¢ urzadzen obcych, np. wywiewki itp. O ile
powierzchnia ich nie przekracza 0,5 m>.

b) dlarobét - obrébki blacharskie - 1 m?

¢) dlarobét - rynny i rury spustowe -1 m wykonanych rynien lub rur spustowych

d) dlarobét - klapy dymowe i wytazy dachowe - 1 szt.

7.2 1lo$¢ robét okresla si¢ na podstawie dokumentacji projektowe;.

8. Odbidr robét

8.1. Ogoblne zasady odbioru robét

Ogélne zasady dotyczace odbioru robét podano w SST ,Wymagania ogélne" pkt 8. Odbiér powinien byc¢
potwierdzony wpisem do dziennika budowy. Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie zgloszenia
Wykonawcy.

Odbidr pokrycia - roboty pokrywcze jako roboty zanikajace wymagaja odbioréw czg¢éciowych. Badania w czasie
odbioru cze$ciowego nalezy przeprowadzi¢ dla tych robdt, do ktérych dostgp jest niemozliwy lub utrudniony.
Dokonanie odbioru czgsciowego powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy. Badania koncowe pokrycia
nalezy przeprowadzaé po zakonczeniu robét, po deszczu. Odbidr polega na:

a) sprawdzeniu wygladu zewnetrznego pokrycia
b) sprawdzenie umocowania i rozstawienia zabek i tapek
¢) sprawdzeniu tgczenia i umocowania arkuszy
d) sprawdzeniu wykonania i umocowania paséw usztywniajacych.
Odbidr obrébek blacharskich, rynien i rur spustowych powinien obejmowac:
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a) sprawdzenie prawidtowosci polaczen poziomych i pionowych,
b) sprawdzenie mocowania elementéw do tacenia, Scian i komindw itp.
¢) sprawdzenie prawidlowosci spadkéw rynien
d) sprawdzenie szczelnosci potaczen rur spustowych
e) sprawdzenie szczelno$ci polaczen klap dymowych i wytazéw dachowych z pokryciem.
Odbidr pokrycia blachg potwierdza si¢ protokétem, ktéry powinien zawieraé:
a) ocen¢ wynikéw badan,
b) wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,
¢) sprawdzenie zgodnos$ci lub niezgodno$ci wykonania z zaméwieniem.
9. Podstawa platnoSci
9.1. Ogo6lne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST ,,Wymagania ogélne" pkt 9.
9.2 Pokrycie dachu
Cena wykonania 1m” krycia obejmuje:
a) przygotowanie stanowiska roboczego
b) dostarczenie materiatéw i sprzetu
c) obstuge sprzetu nie posiadajacego etatowej obstugi
d) ustawienie i rozbidrke rusztowan
e) pokrycie dachu z przycigciem arkuszy na Zgdany wymiar, umocowanie wraz z montazem wylazéw i klap
dymowych oraz uszczelnienie kalenicy i okapu
f) oczyszczenia miejsca pracy z resztek materialow.
9.3 Obrdbki blacharskie
Cena wykonania 1 m” obrébek obejmuje:
a) przygotowanie stanowiska roboczego
b) zamontowanie i umocowanie obrébek w podtozu
¢) uporzadkowanie stanowiska pracy
9.4 Rynny i rury spustowe
Cena wykonania 1m rynien lub rur obejmuje:
a) przygotowanie stanowiska roboczego
b) zamontowanie i umocowanie rynien i rur spustowych
¢) uporzadkowanie stanowiska pracy.
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XV.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.08.00.00 TYNKI
1. Wstep.

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
tynkéw wewnetrznych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegétowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnos$ci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
tynkéw zewngtrznych i wewnetrznych obiektu wg ponizszego.

a) B.06.01.00 Tynki wewngtrzne na zamurowaniach
b) B.06.01.01 Gipsowanie $cian

¢) B.06.02.00 Oktadziny $cienne wewnetrzne.

1.4. Okreélenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.
1.5. Og6lne wymagania dotyczace rob6t.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, SST
i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy.
2.1. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy budowlane
zwykle”. Przygotowanie zapraw do robét tynkarskich powinno by¢ wykonywane mechanicznie. Zapraw¢ nalezy
przygotowac w takiej iloSci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie szybko po jej przygotowaniu tj. w okresie 3 godzin.
Do zaprawy tynkarskiej nalezy stosowac¢ piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zaprawy cementowo — wapiennej nalezy stosowa¢ cement portlandzki wedtug norm PNB-19701;1997
»Cementy powszechnego uzytku”. Za zgoda Inspektora nadzoru mozna stosowaé cement z dodatkiem zuzla lub
popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili
wbudowania zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C. Do zapraw cementowo — wapiennych nalezy stosowaé wapno
suchogaszone lub gaszone w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢
jednolita i jednobarwng masg, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych. Sklad objetosciowych
sktadnikéw zapraw nalezy dobiera¢ do§wiadczalnie w zaleznoéci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu
i wapna.

2.2. Plytki ceramiczne czgsciowo wg PN-EN 177:1999 i PN-EN 178:1998

Wymagania: wg opisu w PB architektury
2.3. Gtadzie gipsowe

Wszystkie materialy do wykonania tynkéw pocienionych powinny odpowiadaé wymaganiom zawartym
w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

2.3.1. Suche mieszanki gipsowe przygotowane fabrycznie powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-
10109:1998 lub aprobat technicznych.

2.3.2. Masy gipsowe do wypraw pocienionych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-10106:1997 lub
aprobat technicznych.

2.3.3. Gladzie gipsowe wyréwnawcze i naprawcze do podlozy odpowiadajace wymaganiom aprobat technicznych.

3. Sprzet

Roboty mozna wykonac¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

Roboty gtadzi gipsowych mozna wykonywac recznie lub przy uzyciu specjalistycznych narzedzi. Wykonaweca jest
zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowodujg niekorzystnego wptywu na jako$¢ materiatéw
i wykonywanych rob6t oraz bgda przyjazne dla $rodowiska. Przy doborze narze¢dzi nalezy uwzgledni¢ wymagania
producenta suchych mieszanek gtadzi gipsowych lub mas gipsowych. Do mechanicznego wykonania zapraw nalezy
stosowac:

a) mieszarki do zapraw,

b) zacieraczki do tynkow.

4. Transport

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi §rodkami transportu.

Zatadunek i wyladunek wyrobéw w opakowaniach, utozonych na paletach nalezy prowadzi¢ sprzetem
mechanicznym. Zatadunek i wytadunek wyrobéw w opakowaniach, uktadanych luzem wykonuje si¢ recznie. Reczny
zatadunek zaleca si¢ prowadzi¢ przy maksymalnym wykorzystaniu sprz¢tu i narzedzi pomocniczych takich jak:
chwytaki, wciagniki, wézki.

Srodki transportu do przewozu wyrobéw workowanych powinny umozliwiaé zabezpieczenie tych wyrobéw przed
zawilgoceniem
5. Wykonanie robot
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5.1. Przygotowanie podiozy

5.1.1. Spoiny w murach
W S$cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawa spoin przy zewnetrznych licach na

glebokosci 5-10 mm. Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usung¢ plamy

z rdzy i substancji thustych. Plamy z substancji ttustych mozna usungé przez zmyciel0% roztworem szarego mydta lub

przez wypalenie lampg benzynowa. Nadmiernie suchg powierzchni¢ podtoza nalezy zwilzy¢ woda.

5.2. Gladz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem.

Podczas zacierania warstwa gtadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu.

Nalezy stosowaé zaprawy cementowo - wapienne — w tynkach nie narazonych na zawilgocenie o stosunku 1:1:4, —

w tynkach narazonych na zawilgocenie oraz w tynkach zewnetrznych o stosunku 1:1:2.

5.3. Ogoélne zasady wykonywania oktadzin ceramicznych.

a) Okladziny ceramiczne powinny by¢ mocowane do podtoza warstwa wyréwnujaca lub bezposrednio do réwnego
i gladkiego podioza. W pomieszczeniach mokrych oktadzine nalezy mocowaé do dostatecznie wytrzymalego
podioza.

b) Podloze pod okladziny ceramiczne moga stanowi¢ nie otynkowane lub otynkowane mury z elementéw
ceramicznych.

¢) Bezposrednio przed rozpoczg¢ciem wykonywania robét nalezy oczysci¢ z grudek zaprawy i brudu szczotkami
drucianymi oraz zmy¢ z kurzu.

d) Na oczyszczong i zwilzong powierzchni¢ $cian murowanych nalezy natozy¢ dwuwarstwowy podktad wykonany
z obrzutki i narzutu. Obrzutke nalezy wykona¢ o grubos$ci 2-3 mm z cieklej zaprawy cementowej marki 8 lub 5,
narzut z plastycznej zaprawy cementowo-wapiennej marki 5 lub 3.

Temperatura powietrza wewnetrznego w czasie uktadania ptytek powinna wynosi¢ co najmniej +5°C.

Dopuszczalne odchylenie krawegdzi ptytek od kierunku poziomego lub pionowego nie powinno by¢ wigksze niz 2 mm/m,

odchylenie powierzchni oktadziny od plaszczyzny nie wigksze niz 2 mm na dtugosci taty dwumetrowe;j.

5.5. Wykonywanie gladzi gipsowych

5.5.1. Warunki przystapienia do rob6t
Przed przystapieniem do wykonania rob6t gtadzi gipsowych powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty, roboty

instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, wykonane podklady przewidziane w dokumentacji

projektowej i szczegétowej specyfikacji technicznej, osadzone o$cieznice drzwiowe i okienne, jesli nie naleza do tzw.
stolarki konfekcjonowane;.

Wilgotno$¢ wzgledna powietrza przy wykonywaniu gtadzi gipsowych nie moze przekraczaé 80%.

5.5.2. Wymagania dotyczace gtadzi gipsowych

5.5.2.1. Przyczepno$¢ gtadzi gipsowych do podioza polegajaca na potaczeniu si¢ z podlozem powinna zapewni¢ takie

przyleganie i zespolenie z podtozem, aby po stwardnieniu zaprawy nie wystepowaty odparzenia, pgcherze itp.

5.5.2.2. Odporno$¢ gtadzi gipsowych na uszkodzenia mechaniczne.

5.5.2.3. Grubo$¢ gotowych gladzi gipsowych w zalezno$ci od rodzaju podtoza i mieszanki gipsowej, sposobu

wykonania oraz liczby warstw, powinna wynosi¢ 2+3 m

5.5.3. Cechy powierzchni gtadzi gipsowych.

Powierzchnie gtadzi gipsowych powinny by¢ gtadkie lub mie¢ fakture wynikajaca z techniki obrobienia
powierzchni, a takze odznacza¢ si¢ jednolita barwg — bez smug i plam oraz prze$witéw podtoza. Powierzchnie te nie
powinny pyli¢. Nie dopuszcza si¢ wystgpowania pecherzy, rys i spekan na powierzchni gladzi gipsowych.

5.5.4. Prawidlowos$¢ wykonania powierzchni i krawedzi gtadzi gipsowych
Powierzchnie gladzi gipsowych powinny by¢ tak wykonane, aby tworzyly regularne ptaszczyzny pionowe lub

poziome zgodnie z zaprojektowanym obrysem. Widoczne miejscowe nierdwnosci lub wgtebienia powierzchni gtadzi

gipsowych sa niedopuszczalne.

5.5.5. Wykonczenie narozy i obrzezy gladzi gipsowych na stykach i przy szczelinach dylatacyjnych. Naroza oraz

wszelkie obrzeza gladzi gipsowych powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa. Gladzie gipsowe

na stykach z powierzchniami inaczej wykonczeniowymi, przy oScieznicach i podokiennikach, powinny by¢
zabezpieczone przed pgknigciami i odpryskami przez odcigcie.

5. Kryteria oceny jakoSci i odbioru
Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja techniczng

Sprawdzenie odbioréw mi¢dzyoperacyjnych podloza i materiatéw,

Sprawdzenie doktadno$ci spoin wg normy PN-72/B-06190.

6. Kontrola jakosci

6.1. Materialy ceramiczne
Przy odbiorze nalezy przeprowadzi¢ na budowie:

a) sprawdzenie zgodnosci klasy materiatéw ceramicznych z zaméwieniem,

b) préby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:

- wymiar6éw i ksztaltu ptytek
- liczby szczerb i pgknigé,
- odpornosci na uderzenia,
W przypadku niemoznosci okreslenia jakosci ptytek przez prébe dorazna nalezy ja podda¢ badaniom laboratoryjnym
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(szczegdlnie co do klasy i odpornosci na dziatanie mrozu w przypadku wyktadziny zewng¢trzne;j).
6.2. Zaprawy
W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowaé jej marke i konsystencje
w spos6b podany w obowigzujacej normie.
Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.
7. Obmiar robét
Jednostka obmiarowa robét jest m*. Iloéé robGt okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian
zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.
8. Odbiér robét
8.1._Odbidr podtoza
Odbiér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robét tynkowych. Jezeli odbidr
podtoza odbywa si¢ po dluzszym czasie od jego wykonania, nalezy podioze oczysci¢ i zmy¢ woda.
8.2. Odbidr tynkéw
8.2.1. Uksztattowanie powierzchni, krawedzie przecigcia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny by¢ zgodne
z dokumentacja techniczng.
8.2.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. III od plaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej — nie
wigksze niz 3 mm i w liczbie nie wigkszej niz 3 na catej dlugosci taty kontrolnej 2 m.
Odchylenie powierzchni i krawgdzi od kierunku:
a) pionowego — nie wigksze niz2 mm na 1 m i ogétem nie wigcej niz 4mm w pomieszczeniu,
b) poziomego — nie wigksze niz 3 mm na 1 m i ogélem nie wigcej niz 6 mm na calej powierzchni miedzy przegrodami
pionowymi (Sciany, belki itp.).
8.2.3. Niedopuszczalne sa nastgpujace wady:
a) wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw roztworéw soli przenikajacych z podioza,
piléni itp.,
b) trwatle §lady zaciekow na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pgcherze wskutek niedostatecznej przyczepnosci
tynku do podtoza.
9. Podstawa platnosci
Tynki wewngtrzne
Placi si¢ za ustalong ilo§¢ m” powierzchni $ciany wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
a) przygotowanie zaprawy,
b) dostarczenie materiatéw i sprzetu,
¢) umocowanie i zdjecie listew tynkarskich,
d) osiatkowanie bruzd,
e) obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,
f) reperacje tynkéw po dziurach i hakach,
g) oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow.
Oktadziny $cian
Placi si¢ za ustalong ilo§¢ m* powierzchni utozonej oktadziny wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
a) przygotowanie zaprawy,
b) przygotowanie podtoza,
¢) dostarczenie materiatéw i sprzetu,
d) wykonanie oktadziny z wypelnieniem spoin i oczyszczeniem powierzchni,
e) zamurowanie przebic,
f) obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,
g) reperacje tynkow,
h) oczyszczenie miejsca pracy z pozostato$ci materialéw.
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X. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.09.00.00 POSADZKI
1. Wstep
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdétowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
posadzek.
1.2. Zakres stosowania SST
Szczegétowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robdt objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
posadzek w obiekcie przetargowym.
B.09.01.00 Warstwy wyréwnawcze pod posadzki.
B.09.01.01 Warstwa wyr6wnawcza grubo$ci 3-5cm, wykonana z zaprawy cementowej marki 8 MPa, z oczyszczeniem
i zagruntowaniem podloza mlekiem wapienno-cementowym, utozeniem zaprawy, z zatarciem powierzchni na gtadko
oraz wykonaniem i wypelnieniem masg asfaltowa szczelin dylatacyjnych.
B.09.02.00 Posadzka jedno- lub dwubarwna z ptytek podtogowych ceramicznych terakotowych i gresu z cokolikami
luzem utozonych na za prawie klejowej z oczyszczeniem i przygotowaniem podloza, zagruntowaniem, ustawieniem
punktéw wysokoSciowych, sortowaniem ptytek, przycigciem, dopasowaniem i ulozeniem na kleju oraz wypetnieniem
spoin .
B.09.03.01 Cokoliki z plytek ceramicznych poditogowych terakotowych/gresem luzem o wymiarach 10¥10 cm,
utozonych na kleju, z oczyszczeniem i przygotowaniem podloza, zagruntowaniem $rodkiem gruntujacym, ustawieniem
punktéw wysokosciowych, sortowaniem ptytek, przycigciem, dopasowaniem i ulozeniem na zaprawie oraz
wypelnieniem spoin zaprawa, oczyszczeniem i umyciem powierzchni.
1.4. Okredlenia podstawowe
Okredlenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami.
1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, SST
i poleceniami Inzyniera.
2. Materialy
2.1. Wyroby terakotowe i gresowe
Plytki podtogowe ceramiczne terakotowe i gresy.
a) Wiasciwosci ptytek podtogowych terakotowych:
- barwa: wg wzorca producenta
- nasigkliwos$¢ po wypaleniu nie mniej niz 2,5%
- wytrzymato$¢ na zginanie nie mniejsza niz 25,0 MPa
- $cieralnos$¢ nie wigcej niz 1,5 mm
- mrozoodporno$¢ liczba cykli nie mniej niz 20
- kwasoodporno$¢ nie mniej niz 98%
- lugoodporno$¢ nie mniej niz 90%
Dopuszczalne odchytki wymiarowe:
- dtugo$¢ i szeroko$é: £1,5 mm
- grubo$¢: +0,5 mm
- krzywizna: 1,0 mm
Gresy — wymagania dodatkowe:
- twardos¢ wg skali Mahsa 8
- Scieralnos$¢ IV klasa Scieralnosci
- na schodach i przy wejsciach wykonane jako antyposlizgowe - R9
Plytki gresowe i terakotowe musza by¢ uzupetnione nastgpujacymi elementami:
- stopnice schod6éw
Dopuszczalne odchytki wymiarowe:
- dtugo$¢ i szeroko$¢: £1,5 mm
- grubos$¢: £0,5 mm
- krzywizna: 1,0 mm
Materiaty pomocnicze
Do mocowania ptytek stosowaé klej.
Skiadowanie
Plytki sktadowa¢ w pomieszczeniach zamknigtych w oryginalnych opakowaniach. Wysokos¢ sktadowania do 1,8

m.

2.2. Zaprawa samopoziomujaca

2.3. Material o strukturze antyposlizgowej
Wymagania:
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- dobra przyczepno$¢ do betonu,

- wlasciwosci penetracyjne,

- nieodksztatcalny pod wptywem wysokich temperatur,

- elastyczny (od —20° do + 250°C)

- wytrzymaty (ok. 6,5 Mpa),

- odporny na czynniki mechaniczne i uderzenia.

2.4. Posadzka z wyktadzin rulonowych PCV

2.5 Posadzka z wyktadzin dywanowych

- wyktadzina dywanowa migkka, wysokiej klasy odpornosci ogniowe;j

- roztwoér do gruntowania

- masa wyréwnujaca

- klej do wyktadzin.

3. Sprzet

Roboty mozna wykonac¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu.

4. Transport
Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi §rodkami transportu.

Podczas transportu materialy i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utrata

statecznosci.

5.  'Wykonanie roboét

5.1. Warstwy wyréwnawcze pod posadzki

Warstwa wyréwnawcza, wykonana z zaprawy cementowej marki 8 MPa, z oczyszczeniem i zagruntowaniem podtoza

mlekiem wapienno -cementowym, ulozeniem zaprawy, z zatarciem powierzchni na gtadko oraz wykonaniem

i wypelnieniem masg asfaltowa szczelin dylatacyjnych.

Wymagania podstawowe.

Podktad cementowy powinien by¢ wykonany zgodnie z projektem, ktéry okresla grubo$¢ podktadu oraz rozstaw

szczelin dylatacyjnych.

Wytrzymatos¢ podktadu cementowego badana wg PN-85/B-04500 nie powinna by¢ mniejsza niz: na $ciskanie — 12

MPa, na zginanie — 3 MPa.

Podloze, na ktérym wykonuje si¢ podklad z warstwy wyréwnawczej powinno by¢ wolne od kurzu i zanieczyszczen

oraz nasycone woda.

Podktad cementowy powinien by¢ oddzielony od pionowych statych elementéw budynku paskiem papy.

W podktadzie powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne.

Temperatura powietrza przy wykonywaniu podktadéw cementowych oraz w ciagu co najmniej 3 dni nie powinna by¢

nizsza niz 5°C.

Zaprawe cementowa nalezy przygotowywac¢ mechanicznie.

Zaprawa powinna mie¢ konsystencj¢ gesta — 5—7 cm zanurzenia stozka pomiarowego.

Tlo$¢ spoiwa w podktadach cementowych powinna by¢ ograniczona do iloéci niezbg¢dnej, ilo§¢ cementu nie powinna

by¢ wicksza niz 400 kg/m’.

Zaprawe cementowa nalezy uklada¢ niezwlocznie po przygotowaniu migdzy listwami kierunkowymi o wysokosci

réwnej grubos$ci podktadu z zastosowaniem recznego lub mechanicznego zaggszczenia z rOwnoczesnym wyréwnaniem

1 zatarciem.

Podktad powinien mie¢ powierzchni¢ réwng, stanowiaca plaszczyzne lub pochylona, zgodnie z ustalonym spadkiem.

Powierzchnia podktadu sprawdzana dwumetrowg tata przyktadanag w dowolnym miejscu, nie powinna wykazywac

wigkszych przeswitéw wigkszych niz 5 mm. Odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny (poziomej lub pochytej)

nie powinny przekracza¢ 2 mm/m i 5 mm na catej dtugos$ci lub szerokosci pomieszczenia.

W ciagu pierwszych 7 dni podktad powinien by¢ utrzymywany w stanie wilgotnym, np. przez pokrycie folig

polietylenowa lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie powierzchni wodg.

5.2. Posadzki z plytek

Zalecenia ogdlne:

- Temperatura powietrza w czasie uktadania plytek powinna wynosi¢, co najmniej +5°C i nie wiecej niz +25°C.
Temperatur¢ t¢ nalezy zapewnié¢, na co najmniej kilka dni przed rozpoczgciem robdt oraz w czasie wigzania
i twardnienia zaprawy.

- Materialy uzyte do wykonania posadzki powinny znajdowac si¢ w pomieszczeniach o wymaganej temperaturze,
co najmniej 24 godziny przed rozpoczeciem robét.

- Przed przystapieniem do okladzinowania powierzchni podiég w pomieszczeniach mokrych nalezy sprawdzi¢
spadki do elementéw odwadniajacych min. 1,5 %.

- Dla pomieszczen bez odwodnienia podtogi uktada¢ w poziomie wykonczeniowym.

- Plytki nalezy uktadad i rozmierza¢ wg projektu wykonawczego wnetrz. Warstwa kleju pod plytki nie moze zawiera¢
pustych miejsc.

- Dla pomieszczen nie zdefiniowanych projektem wnetrz plytki nalezy rozmierza¢ tak, aby docinki plytek przy
krawedziach (koncach §cian) mialy wymiar wigkszy niz potowa ptytki.

Przygotowanie podloza:
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Z powierzchni betonowej nalezy usunaé wszystkie luZzne czgdci, zattuszczenia, jak réwniez zabrudzenia
pochodzenia kwasowego i zasadowego, utrudniajace przyczepnos¢ warstwy malarskie, piaszczace i tuszczace si¢
warstwy zaprawy.

Podloze powinno by¢ no$ne a wytrzymato$¢ na odrywanie powinna by¢ zgodna z PN/B-10107 nie mniejsza niz 0,5
MPa.

Podloze musi by¢ réwne, suche, twarde, czyste, odpowiednio porowate, bez peknig¢ i szczelin — Wilgotno$¢ nie
moze przekracza¢ 1,5% dla betonu i 0,5% dla anhydrytu.

Roboty zasadnicze:

Posadzki z ptytek uktada¢ na przygotowanym wcze$niej suchym i czystym podkiadzie betonowym. Do uktadania
stosowac klej, ktérego rodzaj dobra¢ zgodnie z przeznaczeniem posadzki oraz rodzaju ptytek.

Roboty posadzkowe rozpocza¢ od ulozenia spoziomowanych plytek — reperéw, ktérych powierzchnia wyznacza
polozenie ptaszczyzny posadzki. Nastgpnie utozy¢ w odstgpach bedacych wielokrotno$cia wymiaru ptytek pasy
kierunkowe, ktérych plaszczyzng kontroluje si¢ tata opierang na ptytkach — reperach. Prawidlowos¢ ptaszczyzn
uktadanych pél kontroluje si¢ tata przyktadang do paséw kierunkowych. Spoiny wypelnia si¢ zaprawa
do spoinowania.

Do fugowania nalezy przystapic¢ po uptywie 24 h, pelng wytrzymato$¢ oktadzina uzyska po 3 dniach.

5 3. Wyktadzina rulonowa z PCV

6.

wyrdwnanie nierdwnosci za pomoca wylewki samopoziomujace;j
utozenie wyktadziny PCV heterogenicznej obiektowej w klasie $cieralnosci P lub 33 (lub innej réwnowaznej)
do duzego nat¢zenia ruchu , antyelektrostatycznej
klejenie wyktadziny z wywinigciem na $ciany ok. 10,0cm cala powierzchnia.
spawanie na goraco stykow wykladziny po uptywie 24 godz. od przyklejenia
wykoniczenie systemowe cokolikdw
Kontrola jakoSci

6.1. Wymagana jako$¢ materiatéw powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez za§wiadczenie o jakosci lub
znakiem kontroli jako$ci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym dokumentem.

6.2. Nie dopuszcza si¢ stosowania do robét materialéw, ktérych wtasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom
technicznym. Nie nalezy stosowa¢ réwniez materialéw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

6.3. Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkéw ogélnych wykonania robét (cieplnych, wilgotnosciowych).
Sprawdzi¢ prawidlowos$¢ wykonania podktadu, posadzki, dylatacji.

7.

Obmiar robét

Jednostka obmiarowa robét jest m2.
Ilo$¢ robét okresdla si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i
sprawdzonych w naturze.

8.

Odbior robot

Roboty podlegaja odbiorowi wg. zasad podanych ponize;j.

8.1. Odbiér materiatéw i rob6t powinien obejmowaé zgodno$ci z dokumentacjg projektowa oraz sprawdzenie
wladciwosci technicznych tych materiatéw z wystawionymi atestami wytworcy. W przypadku zastrzezeh co do
zgodno$ci materialu z za§wiadczeniem o jako$ci wystawionym przez producenta - powinien by¢ on zbadany
laboratoryjnie.

8.2. Nie dopuszcza si¢ stosowania do robdét materialéw, ktérych wilasciwosci nie odpowiadaja wymaganiom
technicznym.

Nie nalezy stosowa¢ rdwniez materialéw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

8.3. Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

8.4. Odbidr powinien obejmowac:

9.

sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie nalezy wykonac przez oceng wzrokowa,
sprawdzenie prawidtowos$ci uksztalttowania powierzchni posadzki; badanie nalezy wykona¢ przez oceng¢ wzrokowa
sprawdzenie grubosci posadzki cementowej lub z lastryka nalezy przeprowadzi¢ na podstawie wynikéw pomiaréw
dokonanych w czasie wykonywania posadzki, sprawdzenie prawidlowosci wykonania stykéw materialéw
posadzkowych; badania prostoliniowos$ci nalezy wykona¢ za pomocg naciagni¢tego drutu i pomiaru odchylen
z doktadnos$cig 1 mm, a szerokosci spoin - za pomoca szczelinomierza lub suwmiarki.
sprawdzenie prawidlowoséci wykonania cokotéw lub listew podtogowych; badanie nalezy wykona¢ przez oceng
wzrokows.

Podstawa platnosci

Placi si¢ za ustalong ilos¢ m2 powierzchni utozonej posadzki wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje przygotowanie
podtoza, dostarczenie materiatéw i sprzetu, oczyszczenie stanowiska pracy.
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XI. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B.10.00.00 STOLARKA
1. Wstep
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdétowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
stolarki drzwiowej 1 okiennej.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegétowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robdt objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmuje stolarke okienng i drzwiowa zgodnie z zestawieniem stolarki
w dokumentacji projektowej wraz z o$cieznicami.

1.4. Okreélenia podstawowe

Okreélenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami.
1.5. Og6lne wymagania dotyczace rob6t.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, SST
i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

Wbudowa¢ nalezy stolarke kompletnie wykonczong wraz z okuciami i powlokami malarskimi
3. Sprzet

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprz¢tu zaakceptowanego przez Inzyniera.

4. Transport

Kazda partia wyroboéw przewidziana do wysytki powinna zawieraé wszystkie elementy przewidziane norma
lub projektem indywidualnym. Okucia nie zamontowane do wyrobu przechowywac i transportowa¢ w odrgbnych
opakowaniach.

Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie. Zabezpieczone
przed uszkodzeniem elementy przewozi¢ w miar¢ mozliwosci przy uzyciu palet lub jednostek kontenerowych.
Elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu zaakceptowanymi przez Inzyniera, oraz
zabezpieczone przed uszkodzeniami, przesuni¢ciem lub utratg statecznosci. Sposéb sktadowania wg punktu 2.8.

5.  Wykonanie roboét
5.1. Przygotowanie oéciezy.

Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadno$¢ wykonania odcieza, do ktérego ma przylega¢ oScieznica.
W przypadku wystepujacych wad w wykonaniu oscieza lub zabrudzenia powierzchni oScieza, oscieze nalezy naprawic
1 oczyscic.

5.2. Osadzanie i uszczelnianie stolarki

5.2.1. Osadzanie stolarki

Doktadno$¢ wykonania o$ciezy powinna odpowiada¢ wymogom dla robét murowych. O$cieznice mocowaé za pomoca
kotew lub hakéw osadzonych w o$ciezu. OScieznice nalezy zabezpieczy¢ przed korozjg biologiczng od strony muru.
Szczeliny miedzy o$cieznicg a murem wypelni¢ materiatem izolacyjnym dopuszczonym do tego celu §wiadectwem ITB.
Dopuszczalne wymiary luzow w stykach elementéw stolarskich.

.. . Warto$¢ luzu i odchylek
Miejsca luzow : :
okien drzwi
Luzy miedzy skrzydtami +2 +2
Miedzy skrzydtami a 1 1
oscieznica

5.3. Powloki malarskie

Powierzchnia powlok nie powinna mie¢ uszkodzen.

Barwa powloki powinna by¢ jednolita, bez widocznych poprawek, §ladéw pedzla, rys i odpryskow.

Wykonane powloki nie powinny wydziela¢ nieprzyjemnego zapachu i zawiera¢ substancji szkodliwych dla zdrowia.

6. Kontrola jakoSci

6.1. Zasady kontroli jako$ci powinny by¢ zgodne z wymogami PN-88/B-10085 dla stolarki okiennej i drzwiowej, PN-
72/B-10180 dla robét szklarskich.

6.2. Ocena jako$ci powinna obejmowac:

- sprawdzenie zgodno$ci wymiaréw,

- sprawdzenie jakos$ci materiatéw z ktoérych zostata wykonana stolarka,

- sprawdzenie prawidtowos$ci wykonania z uwzglgdnieniem szczegétéw konstrukcyjnych,

- sprawdzenie dzialania skrzydet i elementéw ruchomych, oku¢ oraz ich funkcjonowania,

- sprawdzenie prawidtowos$ci zmontowania i uszczelnienia.

Roboty podlegaja odbiorowi.

7. Obmiar robét

Jednostka obmiarowa roboét jest:

mb - dla o$cieznic regulowanych
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szt. - dla oScieznic stalowych

m?2 — dla stolarki okiennej i drzwiowe;.

8.  Odbiér robét

Wszystkie roboty wymienione w B.13.00.00 podlegaja zasadom odbioru robét zanikajacych.

9. Podstawa platnosci

Placi si¢ za ustalong ilo§¢ wykonanych rob6t w jednostkach podanych w punkcie 7. Cena obejmuje:
- dostarczenie gotowej stolarki,

- osadzenie stolarki w przygotowanych otworach z uszczelnieniem i ewentualnym obiciem listwami,
- dopasowanie i wyregulowanie

- ewentualng naprawe powstatych uszkodzen.
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XIL SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.11.00.00 ROBOTY MALARSKIE

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t
malarskich.
1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegbdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
1.3. Zakres robét objetych SST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnos$ci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
nastepujacych rob6t malarskich:
B. 11.01.01 Malowanie §cian i sufitéw farba emulsyjna
1.4. Okreélenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami.
1.5. Og6lne wymagania dotyczace rob6t.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, SST
i poleceniami Inzyniera.
2. Materialy
2.1. Farby budowlane gotowe
2.5.1. Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych lub $wiadectw
dopuszczenia do stosowania w budownictwie.
2.5.2 .Farby emulsyjne
3. Sprzet

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu pedzli lub aparatéw natryskowych.
4. Transport

Farby pakowane nalezy transportowa¢ zgodnie z PN-85/0-79252 i przepisami obowigzujacymi w transporcie
kolejowym lub drogowym.
5.  'Wykonanie roboét

Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +8°C. W okresie zimowym
pomieszczenia nalezy ogrzewac.
W ciagu 2 dni pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do temperatury co najmniej +8°C. Po zakonczeniu malowania
mozna dopusci¢ do stopniowego obnizania temperatury, jednak przez 3 dni nie moze spas¢ ponizej +1°C.
W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietrzanie malowanych powierzchni cieptym powietrzem od przewodéw
wentylacyjnych i urzadzen ogrzewczych.
Gruntowanie i dwukrotne malowanie $cian i sufitow mozna wykona¢ po:
- catkowitym ukonczeniu rob6t instalacyjnych (z wyjatkiem montazu armatury i urzadzen sanitarnych),
- catkowitym ukonczeniu robét elektrycznych,
- catkowitym ulozeniu posadzek,
- usunigciu usterek na stropach i tynkach.
5.1. Przygotowanie podiozy
5.1.1. Podloze posiadajace drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢, naprawione przez wypehienie ubytkéw
zaprawg cementowo-wapienng. Powierzchnie powinny by¢ oczyszczone z kurzu i brudu, wystajacych drutéw, naciekéw
zaprawy itp. Odstajace tynki nalezy odbi¢, a rysy poszerzy¢ i ponownie wypetni¢ zaprawa cementowo-wapienna.
5.1.2. Powierzchnie metalowe powinny by¢ oczyszczone, odtluszczone zgodnie z wymaganiami normy PN-ISO 8501-
1:1996, dla danego typu farby podktadowe;j
6. Kontrola jakoSci
6.1. Powierzchnia do malowania.
Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:
- sprawdzenie wygladu powierzchni,
- sprawdzenie wsigkliwosci,
- sprawdzenie wyschnigcia podtoza,
- sprawdzenie czystosci,
Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykona¢ przez ogledziny zewn¢trzne. Sprawdzenie
wsigkliwosci nalezy wykona¢ przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod malowanie kilku kroplami wody.
Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna nastapi¢ nie wczesniej niz po 3dniach.
6.2. Badania przeprowadza si¢ przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy wilgotnosci powietrza mniejszej
od 65%.
6.3. Badania powinny obejmowac:
- sprawdzenie wygladu zewnetrznego,
- sprawdzenie zgodno$ci barwy ze wzorcem,
- dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powloki na zarysowanie i uderzenia, sprawdzenie elastycznoSci
i twardoSci oraz przyczepno$ci zgodnie z odpowiednimi normami panstwowymi.
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Jesli badania dadza wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane prawidlowo. Gdy
ktérekolwiek z badan dalo wynik ujemny, nalezy usunaé wykonane powtoki czgsciowo lub catkowicie i wykonaé
powtdrnie.

7. Obmiar robét

Jednostka obmiarowsg robét jest m> powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do malowania podtoza,
przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich oraz uporzadkowaniem stanowiska
pracy. Ilo§¢ robdt okredla si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera
i sprawdzonych w naturze.
8.  Odbiér robot

Roboty podlegajg warunkom odbioru wedtug zasad podanych ponize;.
8.1. Odbidr podloza
8.1.1. Zastosowane do przygotowania podloza materialty powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach
panstwowych lub $wiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Podloze, posiadajace drobne
uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez wypetienie ubytkéw zaprawg cementowo-wapienng do robét tynkowych
lub odpowiednig szpachléwka. Podloze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1. Jezeli odbidr
podtoza odbywa si¢ po dluzszym czasie od jego wykonania, nalezy podioze przed gruntowaniem oczyscic.
8.2. Odbidr robét malarskich
8.2.1. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powtok malarskich polegajace na stwierdzeniu rownomiernego roztozenia
farby, jednolitego nat¢zenia barwy i zgodnoSci ze wzorcem producenta, braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub
grudek nieroztartego pigmentu lub wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekéw, pgcherzy odstajacych ptatéw powtoki,
widocznych okiem $ladéw pedzla itp., w stopniu kwalifikujacym powierzchni¢ malowang do powlok o dobrej jakosci
wykonania.
8.2.2. Sprawdzenie odporno$ci powtoki na wycieranie polegajace na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej powierzchni
mickka, welniang lub bawetniang szmatka kontrastowego koloru.
8.2.3.  Sprawdzenie odpornosci powloki na zarysowanie.
8.2.4. Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podtoza polegajace na prébie poderwania ostrym narz¢dziem powloki
od podtoza.
8.2.5. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie woda polegajace na zwilzaniu badanej powierzchni powloki
przez kilkakrotne potarcie mokra migkka szczotka lub szmatka.
Wyniki odbioréw materiatéw i robét powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.
9. Podstawa platnosci

Placi si¢ za ustalong ilo§¢ m® powierzchni zamalowanej wg ceny jednostkowej wraz z przygotowaniem do
malowania podloza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich oraz
uporzadkowaniem stanowiska pracy. Ilo$¢ robot okre§la si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian
zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.
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XIII. SZCZEGOELOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.12.00.00 ROBOTY IZOLACYJNE

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
izolacji.
1.2. Zakres stosowania SST

Szczegétowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robdt objetych SST
B.12.01.01 Izolacja przeciwwilgociowa powtokowa fundamentéw budynkéw i budowli.
B.12.01.02 Izolacja przeciwwilgociowa PE budowlana
B.12.02.00 Izolacje termiczne
B.12.03.00 Folia paroprzepuszczalna i paroszczelna
1.4. Okreélenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.
1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, SST
i poleceniami Inzyniera.
2. Materialy
2.1. Wymagania ogélne
2.1.1. Wszelkie materialy do wykonywania izolacji przeciwwilgociowych bitumicznych powinny odpowiadad
wymaganiom zawartym w normach panstwowych lub $wiadectwach ITB dopuszczajacych dany materiat
do powszechnego stosowania w budownictwie.
2.1.2. Lepiki i kleje nie powinny dziala¢ destrukcyjnie na taczone materiaty i powinny wykazywa¢ dostateczna
odporno$¢ w srodowisku, w ktérym zostajg uzyte oraz nalezyta przyczepnos¢ do sklejanych materialéw, okreslong wg
metod badan podanych w normach panstwowych i §wiadectwach ITB.
2.1.3. Materiaty izolacyjne powinny by¢ pakowane, przechowywane i transportowane w sposéb wskazany w normach
panstwowych i §wiadectwach ITB.
2.2. Materiaty do izolacji przeciwwilgociowych
2.2.1. Roztwér asfaltowy do gruntowania np. Dysperbit lub inny réwnowazny

Wymagania wg PN-B-24620:1998
2.3. Materiaty do izolacji termicznych
2.3.1. Styropian
Styropian EPS 701 100
- dla ptyt o grubosci ponizej 30 mm — o glebokosci do 4 mm
- dla ptyt o grubosci powyzej 30 mm — o giebokosci do 5 mm.
E.aczna powierzchnia wad nie moze przekracza¢ 50 cm?, a powierzchnia najwickszej dopuszczalnej wady 10 cm’.
2.3.2. Welna mineralna w postaci ptyt lub mat.
Wymagania:
- wilgotno$¢ welny max. 2% suchej masy,
- ptyty powinny mie¢ na calej powierzchni jednakowa twardo$¢ oraz $cisliwosc.
3. Sprzet

Roboty mozna wykonac¢ recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.
4. Transport

Wg punktu 2 niniejszej specyfikacji.
5.  Wykonanie robét
5.1. Izolacje przeciwwilgociowe
5.1.1. Przygotowanie podktadu
- Podktad pod izolacje powinien by¢ trwaly, nieodksztalcalny i przenosi¢ wszystkie dziatajace nan obciazenia.
- Powierzchnia podktadu pod izolacje powinna by¢ réwna, czysta i odpylona.
5.1.2. Gruntowanie podktadu
- Przy gruntowaniu podktad powinien by¢ suchy, a jego wilgotno$¢ nie powinna przekraczaé 5%.
- Powloki gruntujace powinny by¢ naniesione w jednej lub dwéch warstwach, z tym ze druga warstwa moze by¢
naniesiona dopiero po catkowitym wyschnigciu pierwszej.
- Temperatura otoczenia w czasie gruntowania podktadu powinna by¢ nie nizsza niz 5°C.
5.2. Izolacje termiczne
5.2.1. Do wykonywania izolacji stosowa¢ materialy w stanie powietrzno -suchym.
5.2.2. Warstwy izolacyjne winny by¢ uktadane szczegdlnie starannie. Ptyty styropianowe nalezy uktada¢ na styk bez
szczelin.

Plyty winny by¢ przycigte na miar¢ bez ubytkéw i wyszczerbien.
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Przy uktadaniu ptyt w kilku warstwach kazdg warstwe¢ uktada¢ mijankowo. Przesunigcie stykéw winno wynosi¢
minimum 3 cm.
5.2.3. W czasie przerw w pracy wbudowane materiaty nalezy chroni¢ przed zawilgoceniem (przez nakrycie folig lub
papa).
5.3. Folia paroizolacyjna i przeciwwilgociowa
Folia paroizolacyjna i przeciwwilgociowa pelni funkcje zabezpieczenia izolacji termicznej i warstw przegrod
budowlanych przed przenikaniem pary wodnej i wilgoci z podloza. Folia paroprzepuszczalna petni funkcje
zabezpieczenia izolacji termicznej przed zawilgoceniem, zanieczyszczeniem kurzem. Zapobiega skraplaniu si¢ pary
wodnej w przestrzeni izolacyjnej, utrzymuje optymalng wilgotno$¢ wewnatrz przegréd budowlanych. Izolacje
przeciwwilgociowe, paroizolacje i wiatroizolacje zaprojektowane zostaty jako jednowarstwowe. Folia uktadana jest bez
klejenia, na sucho. Arkusze folii winny by¢ wstgpnie naprezone do uzyskania powierzchni bez pofalowan i zalaman.
Arkusze na powierzchniach ze spadkiem uktada si¢ zgodnie z kierunkiem sptywu wéd. Szczelno$¢ uktadéw zapewnia
si¢ poprzez klejenie zakladéw sasiednich arkuszy folii taSmg uszczelniajacg i obustronnie klejaca. Zaktad arkuszy
winien wynosi¢ min. 15 cm. Wolne krawgdzie arkuszy folii powinny by¢ szczelnie mocowane do elementéw
okalajacych tasma klejaca aluminiowa. Uszkodzenia folii mozna naprawia¢ stosujac taty z zastosowanej folii klejone
tasma dwustronna.
6. Kontrola jakoSci
6.1. Materiaty izolacyjne.
Wymagana jako$¢ materialéw izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie
o jakosci lub znakiem kontroli jako$ci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym dokumentem.
Materiaty izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentéw potwierdzajacych przez producenta ich jako$¢ nie moga
by¢ dopuszczone do stosowania.
Odbiér materiatéw izolacyjnych powinien obejmowa¢ sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja projektowa oraz
sprawdzenie wlasciwosci technicznych tych materialéw z wystawionymi atestami wytwoércy. W przypadku zastrzezen
co do zgodno$ci materiatu z za§wiadczeniem o jakos$ci wystawionym przez producenta powinien by¢ on zbadany
zgodnie z postanowieniami normy panstwowej.
Nie dopuszcza si¢ stosowania do robdt materiatéw izolacyjnych, ktérych wlasciwosci nie odpowiadaja wymaganiom
przedmiotowych norm.
Nie nalezy stosowa¢ réwniez materiatow przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).
6.2. Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.
7. Obmiar robét
Jednostka obmiarowa robét jest m* powierzchni zaizolowane;.
Ilo$¢ rob6t okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych
W naturze.
8. Odbiér robot
8.1._Odbidr robdt izolacyjnych powinien si¢ odby¢ przed wykonaniem tynkéw i innych rob6t wykonczeniowych.
Podstawe do odbioru rob6t murowych powinny stanowi¢ nastgpujace dokumenty:
a) dokumentacja techniczna,
b) dziennik budowy,
c) zaswiadczenia o jako$ci materialéw i wyrobdw dostarczonych na budowe,
d) protokéty odbioru poszczegdlnych etapéw robdt zanikajacych,
e) protokoéty odbioru materialéw i wyrobdow,
f)  wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byly zlecane przez Wykonawcg.
8.2. Roboty podlegaja zasadom odbioru robét zanikajacych.
9. Podstawa platnosci
Ptaci si¢ za ustalong ilo§¢ m” izolacji wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
— dostarczenie materiatlow,
- przygotowanie i oczyszczenie podtoza,
- zagruntowanie podtoza i polozenie geowtékniny,
- wykonanie izolacji wraz z ochrona,
- uporzadkowanie stanowiska pracy.

48



XIV.SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.13.00.00 ELEWACJE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru

dotyczace wykonania i odbioru rob6t — wykonania bezspoinowych systeméw ociepleniowych (BSO) $cian budynkéw.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegétowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu

i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robdt objetych SST

Roboty ktére objete sa niniejsza specyfikacja:

B.13.01.00 Docieplenie $cian styropianem

B.13.02.00 Wykonanie wyprawy elewacyjnej silikatowej na istniejacej izolacji cieplne;.

B.13.03.00 Wykonanie wyprawy elewacyjnej cokotu z masy zywicznej

1.4. Okreélenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacja projektowa,

SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

2.1. Wymagania ogélne

Materiaty stosowane do wykonania robét ociepleniowych powinny mie¢:

- oznakowanie znakiem CE albo,

- deklaracj¢ zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez producenta, jezeli dotyczy ona wyrobu
umieszczonego w wykazie wyrobéw majacych niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa okreslonym
przez Komisj¢ Europejska, albo

- oznakowanie znakiem budowlanym oznaczajace, ze sg to wyroby nie podlegajace obowigzkowemu oznakowaniu
CE, dla ktérych dokonano oceny zgodnosci z Polska Normga lub aprobata techniczna, badz uznano za ,,regionalny
wyréb budowlany”. Dodatkowo oznakowanie powinno umozliwia¢ identyfikacj¢ producenta i typu wyrobu, kraju
pochodzenia, daty produkcji. Specyfikacja standardowa nie opisuje ewentualnych réznic, dotyczacych wymagan
dla poszczegdlnych bezspoinowych systeméw ocieplen. Nalezy je uwzgledni¢ przy przygotowywaniu
szczegbtowej specyfikacji techniczne;.

2.2. Rodzaje materialéw i elementéw systemu

Wszystkie materialty do wykonania ocieplen powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w dokumentach
odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

2.2.1. Srodek gruntujacy — materiat wodorozcienczalny (np. dyspersja akrylowa, wodny roztwér szkla wodnego)

stosowany, zaleznie od rodzaju i stanu podtoza, do jego przygotowania przed klejeniem plyt izolacji termicznej lub na

powierzchni warstwy zbrojonej, przed wykonaniem warstwy wykonczeniowe;j.

2.2.2. Zaprawa (masa) klejaca — gotowy lub wymagajacy zarobienia z woda materiat (na bazie cementu modyfikowany

polimerami, polimerowy/akrylowy mieszany z cementem, zbrojony wiéknem szklanym) do klejenia ptyt izolacji

termicznej do podloza, zré6znicowany zaleznie od rodzaju izolacji (styropian, welna mineralna). Wybér zaprawy ma
wplyw na klasyfikacje palno$ci wyrobu. W niektdrych systemach zaprawa klejaca stosowana jest takze do wykonania
warstwy zbrojonej. Wymagana konsystencja zaprawy (stozek pomiarowy): 10 1 cm.

2.2.3. Plyty termoizolacyjne:

Plyty ze styropianu (polistyrenu spienionego) ekspandowanego (EPS 70-040 Fasada,

EPS 80-036 Fasada) maja zastosowanie jako izolacja termiczna BSO przy ograniczeniu do wysokoéci 25 m powyzej

poziomu terenu (budynki nowobudowane) oraz do 11 kondygnacji wlacznie (budynki wzniesione przed 01.04.1995).

Mocowane sa, zaleznie od rodzaju podtoza, wysokosci budynku i potozenia na $cianie — metoda klejenia, za pomoca

facznikéw mechanicznych lub metoda taczona. Plyty maja krawedzie proste lub frezowane (pidro/wpust, przylga),

poprawiajace szczelno$¢ potaczen.

2.2.4. Laczniki mechaniczne:

- kotki rozporowe — wkrecane lub wbijane, wykonane z tworzywa sztucznego (nylon, polipropylen, poliamid,
polietylen) lub z blachy stalowej, z rdzeniem metalowym lub z tworzywa. Wyposazone sg w talerzyki dociskowe,
dodatkowo — w krazki termoizolacyjne, zmniejszajace efekt powstawania mostkow termicznych,

- profile mocujace — metalowe (ze stali nierdzewnej, aluminium) elementy, stuzagce do mocowania ptyt izolacji
termicznej o frezowanych krawedziach.

2.2.5. Zaprawa zbrojaca — oparta na bazie cementu lub bezcementowa (np. dyspersja akrylowo-kopolimerowa),

zawierajagca wypelniacze (takze widkna) masa, nanoszona na powierzchni¢ plyt izolacyjnych, w ktdrej zatapiana jest

siatka zbrojaca. W niektérych systemach tworzy samodzielnie warstwe zbrojong.

2.2.6. Siatka zbrojaca — siatka z widkna szklanego (impregnowanego przeciwalkalicznie) o gramaturze min. 145 g/m2,

wtapiana w zapraw¢ zbrojaca.

2.2.7. Zaprawy (masy) tynkarskie, oktadziny
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Masy silikatowe — oparte na spoiwach organicznych (dyspersje polimerowe) gotowe materialy do wykonywania
tynkéw cienkowarstwowych. Barwione w masie nie wymagaja malowania farbami elewacyjnymi. Grubosci i faktury
powierzchni — jak w przypadku tynkéw mineralnych,

2.2.8. Elementy uzupetniajace (akcesoria systemowe):

- profile cokotowe (startowe) — elementy stalowe lub aluminiowe, stuzace do systemowego uksztalttowania dolnej
krawedzi powierzchni BSO, mocowane do podtoza za pomoca kotkéw rozporowych,

- narozniki ochronne — elementy: z wtdkna szklanego (siatki), PCW, blachy stalowej i aluminiowej (z ramionami
z siatki), stuzace do zabezpieczenia (wzmocnienia) krawedzi (naroznikéw budynkéw, oSciezy itp.) przed
uszkodzeniami mechanicznymi,

- listwy krawedziowe i no$ne — elementy ze stali nierdzewnej (aluminium) stuzace do wykonywania konstrukcji
nos$nych (oktadzin naturalnych i ceramicznych) ,stykéw BSO z innymi materiatami (np. o$cieznicami),

- profile dylatacyjne — elementy metalowe lub z wtékna szklanego, stuzace do ksztatltowania szczelin dylatacyjnych
na powierzchni BSO,

- taSmy uszczelniajace — rozpre¢zne taSmy z elastycznej, bitumizowanej pianki (poliuretanowej) do wypelniania
szczelin dylatacyjnych, potaczen BSO z o$cieznicami, obrébkami blacharskimi i innymi detalami elewacyjnymi,

- pianka uszczelniajaca — materiat do wypetniania nieszczelnych potaczen miedzy ptytami izolacji termicznej,

- siatka pancerna — siatka z wtékna szklanego o wzmocnionej strukturze (gramatura ~500 g/m2), do wykonania
wzmocnionej warstwy zbrojonej BSO w strefach o podwyzszonym oddzialywaniu mechanicznym (np.
do wysokosci 2 m ponad poziomem terenu),

- siatka do detali — siatka z widkna szklanego o delikatnej strukturze (gramatura~50 g/m2) do ksztaltowania detali
elewacji (boniowanie, profile),

- podokienniki — elementy, wykonane z blachy cynkowo - tytanowej
Uwaga: W sktad wigkszosci systeméw BSO wchodzi jedynie cz¢§¢ wymienionych wyzej elementow.

2.3. Wariantowe stosowanie materialéw

Zgodnie z okre$leniem art. 2 pkt 1 Ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych bezspoinowe
systemy ocieplania sa wyrobami budowlanymi i powinny by¢ stosowane zgodnie z wydanymi im aprobatami. Wynika
z tego wymog konieczno$ci wyltacznego stosowania sktadnikéw systemu, wymienionych w odpowiedniej Aprobacie
Technicznej, pkt 3.1. Materialy i elementy.Na rynku europejskim (w tym krajowym) dokumentem dopuszczajagcym
BSO do obrotu sg Europejskie Aprobaty Techniczne (EAT), udzielane w oparciu o Wytyczne do Europejskich Aprobat
Technicznych — ETAG nr 004, na rynku krajowym — Aprobaty Techniczne ITB, udzielane w oparciu o Zalecenia
Udzielania Aprobat Technicznych(ZUAT).

2.4. Warunki przyjecia na budowe wyrobdw ociepleniowych

Wyroby do systeméw ociepleniowych moga by¢ przyjete na budowe, jesli spetniaja nastgpujace warunki:

- sg zgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystyka podana w dokumentacji projektowej i specyfikacji
technicznej (szczegdtowej),

- sg wlasciwie oznakowane i opakowane,

- spelniaja wymagane wlasciwosci, wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

- producent dostarczyt dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego
zastosowania oraz karty katalogowe wyrobow lub firmowe wytyczne stosowania wyrobéw. Niedopuszczalne jest
stosowanie do rob6t ociepleniowych wyrobéw nieznanego pochodzenia.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN INARZEDZI

3.1. Sprzet do wykonywania BSO

Do prowadzenia rob6t na wysokosci — wszystkie typy rusztowan i urzadzen transportu pionowego, stosowanych
do robét elewacyjnych,

3.1.1. Do przygotowania mas i zapraw — mieszarki mechaniczne (wolnoobrotowe), stosowane do mieszania mas,

zapraw i klejéw budowlanych,

3.1.2. Do transportu i przechowywania materiatéw — opakowania fabryczne, duze pojemniki (silosy, opakowania typu

,,big bag”) do materialéw suchych i o konsystencji past,

3.1.3. Do naktadania mas i zapraw — tradycyjny sprzet i narzedzia do naktadania r¢cznego (pace, kielnie, szpachelki,

laty) oraz do podawania i naktadania mechanicznego (pompy, pompy mieszajace, agregaty, pistolety natryskowe), takze

w systemowym zestawieniu z pojemnikami na materiaty,

3.1.4. Do cigcia ptyt izolacji termicznej ,okladzin elewacyjnych oraz ksztaltowania ich powierzchni i krawedzi —

szlifierki reczne, pily reczne i elektryczne, frezarki do ksztattowania krawedzi i powierzchni plyt (boniowanie),

3.1.5. Do mocowania ptyt — wiertarki zwykle i udarowe, osprz¢t (nasadki) do ksztaltowania otworéw (zaglebianie

talerzykow i krazké6w termoizolacyjnych),

3.1.6. Do ksztaltowania powierzchni tynkéw — pace stalowe, z tworzywa sztucznego, narzedzia do modelowania

powierzchni,

3.1.7. Pozostaty sprz¢t — przyrzady miernicze, poziomnice, faty, niwelatory, sznury traserskie itp.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

4.1. Transport materialéw

Materiaty wchodzace w sktad BSO nalezy transportowaé zgodnie z wymaganiami producentdéw materiatéw,
aprobaty technicznej (pkt 4 Pakowanie, przechowywanie i transport), zasadami eksploatacji srodkéw transportowych
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i przepisami ruchu drogowego.

Wyroby do robdt ociepleniowych moga by¢ przewozone jednostkami transportu samochodowego, kolejowego,
wodnego i innymi. Zatadunek i wyladunek wyrobéw w jednostkach tadunkowych (na paletach) nalezy prowadzi¢
sprzgtem mechanicznym, wyposazonym w osprzet widtowy, kleszczowy lub chwytakowy. Zatadunek i wytadunek
wyrob6w transportowanych luzem wykonuje si¢ rgcznie.

Reczny zatadunek zaleca si¢ prowadzi¢ przy maksymalnym wykorzystaniu sprz¢tu i narzedzi pomocniczych, takich
jak: kleszcze, chwytaki, wciagniki, wozki. Przy zatadunku wyrobdw nalezy przestrzega¢ zasad wykorzystania petnej
fadownosci jednostki transportowej. Do zabezpieczenia przed przemieszczaniem i uszkodzeniem jednostek
fadunkowych w czasie transportu nalezy stosowac¢: kliny, rozpory i bariery. Do zabezpieczenia wyrobéw luzem
w trakcie transportu nalezy wykorzysta¢ materialy wySciétkowe, amortyzujace, takie, jak: maty stomiane, widry
drzewne, ptyty styropianowe, $cinki pianki poliuretanowe;j.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

5.1. Warunki przystapienia do robét ociepleniowych

Przed rozpoczeciem robét zwigzanych z wykonaniem BSO nalezy:

- wykona¢ projekt robdt ociepleniowych . Projekt powinien przewidzie¢ zamocowanie elementéw elewacyjnych
w sposéb nie powodujacy powstawania istotnych dla funkcjonalnosci systemu mostkéw termicznych,

- przygotowa¢ plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (bioz) i zapewni¢ odpowiednie zagospodarowanie placu
budowy,

- wykona¢ wszystkie roboty stanu surowego, zamurowac i wypetni¢ przebicia, bruzdy i ubytki,

- wykona¢ caly zakres rob6t dekarskich (pokrycia, odwodnienie, obrébki blacharskie),montazu drzwiowej
zewngetrznej, przejs$¢ i przylaczy instalacyjnych na powierzchniach przeznaczonych do wykonania BSO,

- wykona¢ zabezpieczenia stolarki, §lusarki, oktadzin i innych elementéw elewacji.

5.2.Wymagania dotyczace podtoza pod roboty ociepleniowe
Przed rozpoczgciem robét nalezy wykonaé oceng¢ podloza, polegajaca na kontroli jego czystodci, wilgotnosci,

twardosci, nasigkliwosci i réwnoSci.

Préba odpornosci na §cieranie — ocena stopnia zapylenia, osypywania si¢ powierzchni lub wystgpowania pozostatosci

wykwitéw i spiekéw za pomocg dioni lub czarnej, twardej tkaniny.

Préba odpornosci na skrobanie (zadrapanie) — wykonanie krzyzowych naci¢¢ i zrywanie powierzchni lub ocena

zwartosci 1 no$nosci podloza oraz przyczepnosci istniejacych powlok za pomoca rylca.

Préba zwilzania — ocena chtonnoéci (nasigkliwo$ci) podtoza za pomoca mokrej szczotki, pedzla lub spryskiwacza.

Sprawdzenie réwnosci i gtadko$ci — okreslenie wielko$ci odchylek $ciany od ptaszczyzny i kierunku pionowego

(poziomego). Dopuszczalne wartosci zalezne sg od rodzaju podloza (konstrukcje murowe, zelbetowe monolityczne,

zelbetowe prefabrykowane, tynkowane). Okres$lone sa one w odpowiednich normach przedmiotowych wymienionych

w pkt. 10.1. niniejszej ST. (W specyfikacji technicznej szczegétowej nalezy odwotaé si¢ do norm dotyczacych rodzaju

podioza wystepujacego na docieplanym obiekcie). Ilo$¢ i rozmieszczenie poddanych badaniom miejsc powinna

umozliwi¢ uzyskanie wynikéw, miarodajnych dla catej powierzchni podloza na obiekcie. Kontroli wymaga takze
wytrzymalo§¢ powierzchni podtozy. Dotyczy to przede wszystkim podlozy istniejacych zwietrzatych powierzchni
surowych, tynkowanych i malowanych. W przypadku watpliwosci dotyczacych wytrzymatosci nalezy wykonac jej

badanie metodg ,,pull off”, przy zastosowaniu urzadzenia badawczego (testera, zrywarki).Mozna takze wykona¢ prébe
odrywania przyklejonych do podloza prébek materiatu izolacyjnego.

5.3. Przygotowanie podtoza

Zaleznie od typu i stanu podtoza (wynik oceny) nalezy przygotowac je do robét zasadniczych:

- oczysci¢ podloze z kurzu i pytu, usungé zanieczyszczenia, pozostatosci srodkéw antyadhezyjnych (olejow
szalunkowych), mleczko cementowe, wykwity, luzne czastki materiatu podtoza,

- usuna¢ nieréwnosci i ubytki podloza (skucie, zeszlifowanie, wypetnienie zaprawg wyréwnawczg),

- usungC przyczyny ewentualnego zawilgocenia podtoza; odczeka¢ do jego wyschnigcia,

- w przypadku istniejacych podlozy usungé warstwe zluszczen, spekan, odspajajacych sie tynkéw i1 warstw
malarskich. Sposéb przygotowania powierzchni (czyszczenie stalowymi szczotkami, metoda strumieniowa (rézne
rodzaje Scierniw), ciSnieniowa nalezy dostosowa¢ do rodzaju i wielkoSci powierzchni podtoza, powstale ubytki
wypelni¢ zaprawg wyréwnawcza,

- wykona¢ inne roboty przygotowawcze podtoza, przewidziane w dokumentacji projektowej i specyfikacji
technicznej szczegétowej oraz przez producenta systemu,

- wystajace lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.

5.4.Wykonanie bezspoinowego systemu ocieplefi (BSO)

Roboty nalezy wykonywac¢ przy spelnieniu wymagan producenta systemu, dotyczacych dopuszczalnych warunkéw
atmosferycznych (najczesciej — temperatura od +5 do +2571C, brak opaddéw, silnego nastonecznienia, wysokiej
wilgotnosci powietrza). Zalecane jest stosowanie mocowanych do rusztowan oston, zabezpieczajacych przed
oddziatywaniem opadéw atmosferycznych, promieniowania stonecznego i wiatru. Niektore systemy zawierajg odmiany
materiatéw, umozliwiajace wykonywanie prac w warunkach podwyzszonej wilgotnosci powietrza i obniZonej
temperatury powietrza (nocnych przymrozkéw). Te szczeg6lne warunki danego systemu docieplenia nalezy uwzglednic¢
w specyfikacji technicznej szczegétowe;.

5.4.1. Gruntowanie podtoza
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Zaleznie od rodzaju i stanu podioza oraz wymagan producenta systemu nalezy nanie$¢ srodek gruntujacy na calg
jego powierzchnig.
5.4.2. Montaz ptyt izolacji termicznej

Przed rozpoczeciem montazu plyt nalezy wyznaczy¢ potozenie ich dolnej krawedzi i zamocowaé wzdtuz niej listwe
cokotowa (3 kotki rozporowe na mb listwy oraz po jednym w skrajnych otworach). Zamocowac takze profile i listwy
w miejscach krawedzi BSO —zakoficzen lub stykéw z innymi elementami elewacji. Za pomoca sznuréw wyznaczy¢
plaszczyzng plyt izolacji termiczne;j.

Nanie$¢ zaprawe klejaca na powierzchnie ptyt izolacji termicznej, zaleznie od réwnosci podtoza, w postaci plackéw
i cigglego pasma na obwodzie ptyty (metoda pasmowo — punktowa) lub paca zabkowang na calej powierzchni ptyty.
Nie nalezy dopuszcza¢ do zanieczyszczenia krawedzi ptyty zaprawa. Ptyty nakleja¢ w kierunku poziomym (pierwszy
rzad na listwie cokotowej) przy zastosowaniu wigzania (przesuni¢cie min. 15 cm). Zapewni¢ szczelno§¢ warstwy
izolacji termicznej poprzez Scisle utozenie ptyt i wypelnienie ewentualnych szczelin paskami izolacji lub — w przypadku
styropianu — pianka uszczelniajaca. Po zwigzaniu zaprawy klejacej, ptaszczyzng ptyt izolacji termicznej zeszlifowac
do uzyskania réwnej powierzchni. Zgodnie z wymaganiami systemowymi, nie wcze$niej, niz 24 godziny po
zakonczeniu klejenia, nalezy wykona¢ ewentualnie przewidziane projektem mocowanie tgcznikami mechanicznymi
(kotkami rozporowymi). Dtugo$¢ tacznikéw zalezna jest od grubosci plyt izolacji termicznej, stanu i rodzaju podtoza.
Ich rozstaw (min. 4 szt./m”) — od rodzaju izolacji termicznej i strefy elewacji. Po nawierceniu otworéw umiesci¢ w nich
kotki rozporowe, a nastgpnie wkrecic¢ lub wbi¢ trzpienie.
5.4.3. Wykonanie warstwy zbrojonej

Z paskéw siatki zbrojacej wykona¢ zbrojenie uko$ne przy naroznikach otworéw okiennych drzwiowych.
Na powierzchni¢ ptyt izolacji termicznej naciagnaé paca warstwe zaprawy zbrojacej (klejacej), natozy¢ i wtopi¢ w nia
za pomoca pacy siatki zbrojaca, w pierwszej kolejnosci ewentualna siatk¢ pancerng. Powierzchni¢ warstwy zbrojonej
wygladzi¢ - siatka zbrojaca powinna by¢ catkowicie zakryta zaprawa.
5.4.4. Gruntowanie warstwy zbrojonej

Zaleznie od systemu, na powierzchni warstwy zbrojonej nanie$¢ §rodek gruntujacy.
5.4.5. Montaz elementéw dekoracyjnych

Elementy dekoracyjne zamocowa¢ (naklei¢) na powierzchni wykonanej warstwy zbrojone;.
5.4.6. Warstwa wykonczeniowa — tynkowanie ,okladziny i malowanie

Warstwe wykonczeniowa wykona¢ po zwigzaniu (wyschnigciu) zaprawy zbrojacej — nie wczesdniej, niz po uptywie
48 godzin od jej wykonania. Po ewentualnym zagruntowaniu (zaleznie od wymagan systemowych) nanie$¢ mas¢ tynku
cienkowarstwowego i podda¢ jego powierzchni¢ obrébee, zgodnie z wymaganiami producenta systemu i dokumentacja
projektowa oraz specyfikacja techniczng szczegétowa (w SST nalezy te wymagania opisac). Sposéb wykonania tynku
zalezny jest od typu spoiwa, uziarnienia zaprawy i rodzaju faktury powierzchni. Powierzchni¢ tynku pomalowaé
wybranym rodzajem farby — zaleznie od wymagah projektu, systemu, warunkéw Srodowiskowych. Ze wzgledu
na powstawanie naprezen termicznych na elewacjach potudniowych i zachodnich nalezy unikaé stosowania koloréw
ciemnych o wspétczynniku odbicia rozproszonego ponize;j
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Badania przed przystapieniem do robét ociepleniowych

Przed przystapieniem do robét ociepleniowych nalezy przeprowadzi¢ badania materiatéw, ktére beda wykorzystane
do wykonywania rob6t oraz dokona¢ oceny podtoza.
6.1.1. Badania materiatéw

Badanie materiatéw przeprowadza si¢ posrednio na podstawie zapiséw w dzienniku budowy, dotyczacych przyjecia
materiatéw na budowe¢ oraz dokumentéw towarzyszacych wysylce materialéw przez producenta, potwierdzajacych
zgodno$¢ uzytych materiatléw z wymaganiami dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej (szczegétowej)
pokrycia, opracowanej dla realizowanego przedmiotu zamdéwienia oraz normami powotanymi w pkt. 2.2. niniejszej SST.
6.1.2. Ocena podloza
Badanie stanu podtoza nalezy przeprowadzi¢ wedtug wymagan okre§lonych w pkt. 5.3. oraz 5.4. niniejszej SST.
6.2. Badania w czasie robét

Jako$¢ 1 funkcjonalno§¢ BSO zalezy od prawidlowosci wykonania wszystkich kolejnych etapéw systemowo
okre$lonych robét. Z tego wzgledu, w czasie wykonywania rob6t szczegdlnie wazna jest biezaca kontrola robdt
zanikajacych (ulegajacych zakryciu). Dotyczy to przede wszystkim:
6.2.1. Kontroli przygotowania podioza — no$nosci, czystoSci, wilgotno$ci, nasigkliwoéci (wykonania warstwy
gruntujacej), réwnosci powierzchni,
6.2.2. Kontroli jako$ci klejenia ptyt izolacji termicznej — montazu profili cokotowych, przyklejenia ptyt na powierzchni
i krawedziach, szczelnos$ci stykéw ptyt, wypelnienia szczelin, czystosci krawedzi plyt, uksztattowania detali elewacji —
dylatacji, stykéw i potaczen,
6.2.3. Kontroli wykonania mocowania mechanicznego — rozmieszczenia i rozstawu kotkéw rozporowych, potozenia
talerzykow (krazkéw) wobec plaszczyzny ptyt (w ptaszczyznie lub do 1 mm poza nig),
6.2.4. Kontroli wykonania warstwy zbrojonej — zbrojenia uko$nego otworéw, zabezpieczenia krawedzi, wielkosci
zaktadéw siatki, pokrycia siatki zbrojacej, grubo$ci warstwy i jakosci powierzchni warstwy zbrojonej, wykonania jej
gruntowania, mocowania profili. Wykonanie systemu nie powinno powodowaé szkodliwych peknig¢ w warstwie
zbrojonej, tzn. pgknie¢ na potaczeniach plyt i/lub peknie¢ o szerokos$ci wigkszej niz 0,2mm,
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6.2.5. Kontroli w onania gruntowania powierzchni warstwy zbrojonej — sprawdzenie zakresu wykonania (w przypadku
systemowego wymagania),

6.2.6. Kontroli wykonania warstwy wykonczeniowe;j:

- tynku — pod wzgledem jednolito$ci, réwnosci, koloru, faktury,

- oktadzin-pod wzgledem jako$ci mocowania z godnie z wytycznymi ,réwnomiernego rozmieszczenia elementéw na
elewacji oraz kolorystyki.

6.3. Badania w czasie odbioru robét

6.3.1. Zakres i warunki wykonywania badan

Badania w czasie odbioru robét przeprowadza si¢ celem oceny spetnienia wszystkich wymagan, dotyczacych robot
ociepleniowych, w szczegdlnoSci w zakresie:

- zgodnos$ci z dokumentacja projektowa i specyfikacja techniczng (szczegétowq) wraz z wprowadzonymi zmianami
naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,

- jakoSci zastosowanych materialéw i wyrobow,

- prawidlowosci przygotowania podloza,

- prawidlowosci wykonania ocieplenia i szczeg6téw systemu ociepleniowego.

Przy badaniach w czasie odbioru rob6t nalezy wykorzystywac¢ wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem do
rob6t i w trakcie ich wykonywania. Przed przystapieniem do badan przy odbiorze nalezy na wstgpie sprawdzi¢ na
podstawie dokumentéw czy zataczone wyniki badan dokonanych przed przystapieniem do robdt potwierdzaja, ze
przygotowane podtoza nadawaly si¢ do wykonania robét ociepleniowych, a uzyte materialy spetnialy wymagania pkt.
2 niniejszej ST.

Do badan odbiorowych nalezy przystapi¢ po catkowitym zakonczeniu robét.
6.3.2. Opis badan odbiorowych

W trakcie dokonywania odbioru robét nalezy dokona¢ oceny wykonanych robét elewacyjnych z zastosowaniem
systemOw ocieplania §cian poprzez poréwnanie z wymaganiami podanymi w pkt. 5.5. niniejszej ST, ktére powinny
uwzgledniaé wymagania producenta systemu docieplenia, normy dotyczace warunkéw odbioru a podane dalej w pkt.
10.1., a takze ,,Wytyczne wykonawstwa, oceny i odbioru robdt elewacyjnych z zastosowaniem zewngtrznych
zespolonych systeméw ocieplania $cian” — wyd. przez Stowarzyszenie na Rzecz Systeméw Ocieplen, Warszawa 2004
r. M.in. zgodnie z trescia ,,Warunkéw technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych” dla tynkéw o fakturze
specjalnej do powierzchni BSO, pokrytych tynkiem cienkowarstwowym, nalezy stosowa¢ wymagania normy PN-70/B-
10100 ,,Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania przy odbiorze”.

Wedtug tej normy odchylenia wymiarowe wykonanego tynku powinny miesci¢ si¢ w nast¢pujacych granicach:

- odchylenie powierzchni tynku od plaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej nie wigcej niz 3 mmi w liczbie
nie wigkszej niz 3 na catej dt. faty kontrolnej 2 m

- odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku pionowego nie wigksze niz 2 mm i ogétem nie wigcej niz 4 mm

- odchylenie od kierunku poziomego nie wigksze niz 3 mm na 1 m i ogétem nie wigksze niz 6 mm na calej
powierzchni.

Obowigzujg takze wymagania:

- odchylenia promieni krzywizny powierzchni faset, wnek itp. od projektowanego promienia nie powinny by¢
wigksze niz 7 mm,

- dopuszczalne odchylenia od pionu powierzchni i krawedzi zewn¢trznych tynkéw nie powinny by¢ wigksze niz 10
mm na calej wysokosci kondygnacji i 30 mm na catej wysokos$ci budynku.

Pokryta tynkiem cienkowarstwowym i ewentualnie malowana powierzchnia BSO powinna posiada¢ jednorodny i

staty kolor i fakturg. Niedopuszczalne jest wystgpowanie na jej powierzchni lokalnych wypuklosci i wklestosci,

mozliwych do wykrycia w §wietle rozproszonym.
7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU I OBMIARU ROBOT
7.1. Jednostki oraz zasady przedmiarowania i obmiarowania
7.1.1. Powierzchnig¢ ocieplenia $cian budynku i oktadzin oblicza si¢ w m2 jako iloczyn dlugosci §cian w stanie surowym
w rozwinig¢ciu przez wysoko$¢ mierzong od wierzchu cokotu (dolnej krawedzi) do gérnej krawedzi warstwy ocieplane;j.
7.1.2. Z powierzchni potragca si¢ powierzchnie nieocieplone i powierzchnie otworéw wigksze od 1 m2, doliczajac w
tym przypadku do powierzchni ocieplenia powierzchni¢ oSciezy, obliczona w metrach kwadratowych, jako iloczyn
dlugosci osciezy mierzonych w §wietle ich krawedzi i szerokoSci, wraz z gruboscia ocieplenia.
8. SPOSOB ODBIORU ROBOT
8.1. Odbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Do robét zanikajacych przy wykonywaniu robét ociepleniowych nalezy przygotowanie wraz z ewentualnym
gruntowaniem podtoza, klejenie ptyt izolacji termicznej, wykonywanie warstwy zbrojonej i ewentualne jej gruntowanie.
Ich odbiér powinien zosta¢é wykonany przed rozpoczgciem nastgpnego etapu. Nalezy przeprowadzi¢ badania
wymienione w pkt. 6.3. niniejszej specyfikacji.

W przypadku pozytywnego wyniku badan (zgodnosci z dokumentacja projektowa i szczegdtowa specyfikacja
techniczng) mozna zezwoli¢ na rozpocz¢cie wykonywania nastgpnych etapéw robot.

W przeciwnym przypadku (negatywny wynik badan) nalezy okresli¢ zakres prac i rodzaj materialéw koniecznych do
usunigcia nieprawidlowosci. Po ich wykonaniu badania nalezy powtérzyc.
Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robét ulegajacych zakryciu nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy
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lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

8.2. Odbidr czeSciowy
Odbidr czgsciowy polega na ocenie ilosci i jakos$ci wykonanej czesci rob6t. Odbioru czesciowego robét dokonuje

si¢ dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych, wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robét. Celem
odbioru czesciowego jest wezesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich usunigcie przed
odbiorem koncowym. Odbidr cze$ciowy robdt jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnos$ci kierownika
budowy. Protokét odbioru cze$ciowego jest podstawa do dokonania cze¢§ciowego rozliczenia robét, jezeli umowa taka
forme przewiduje.

8.3. Odbidr ostateczny (koncowy)

Odbidr koncowy stanowi ostateczng ocen¢ rzeczywistego wykonania rob6ét w odniesieniu do ich zakresu (ilosci),
jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektowa. Odbiér ostateczny przeprowadza komisja, powolana przez
zamawiajacego, na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikéw badan oraz dokonanej oceny wizualnej. Zasady
i terminy powotywania komisji oraz czas jej dzialania powinna okresla¢ umowa. Wykonawca robdt obowigzany jest
przedtozy¢ komisji nastgpujace dokumenty:

- dokumentacje¢ projektowa z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robot,

- szczegbtowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robot,

- dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robét, protokoty kontroli
spisywane w trakcie wykonywania prac,

- dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych materiatéw i wyrobow
budowlanych,

- protokotly odbioréw robét ulegajacych zakryciu i odbioréw czeSciowych,

- instrukcje producenta systemu ociepleniowego,

- wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapozna¢ si¢ z przedtozonymi dokumentami, przeprowadzi¢ badania
zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.4. niniejszej ST, poréwna¢ je z wymaganiami podanymi w dokumentacji
projektowej i szczeg6towej specyfikacji technicznej robét ociepleniowych, opracowanej dla realizowanego przedmiotu
zamOwienia oraz dokona¢ oceny wizualnej.

Roboty ociepleniowe powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sa pozytywne, a dostarczone przez
wykonawce dokumenty sa kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny roboty ociepleniowe nie powinny zosta¢ odebrane. W takim

przypadku nalezy wybra¢ jedno z nast¢pujacych rozwigzan:

- jezeli to mozliwe, nalezy ustali¢ zakres prac korygujacych, usunaé niezgodnosci wykonanego ocieplenia
z wymaganiami okre§lonymi w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej (szczegétowej) i przedstawic
je ponownie do odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkownika, trwatoSci i szczelno$ci ocieplenia,
zamawiajacy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru kofcowego z jednoczesnym obnizeniem wartosci
wynagrodzenia w stosunku do ustalen umownych,

- wprzypadku, gdy nie s3 mozliwe podane wyzej rozwigzania, wykonawca zobowiazany jest do usunigcia wadliwie
wykonanych robét ociepleniowych, wykona¢ je ponownie i powtdrnie zgtosi¢ do odbioru. W przypadku
niekompletnosci dokumentéw odbiér moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynnosci odbioru sporzadza si¢ protokot podpisany przez przedstawicieli zamawiajacego i wykonawcy. Protokét

powinien zawierac:

- ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

- ocen¢ wynikow badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usunigcia,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania ocieplenia z zaméwieniem.

Protokét odbioru koncowego jest podstawa do dokonania rozliczenia konicowego pomig¢dzy zamawiajacym
a wykonawca.

8.4. Odbidr po uptywie okresu r¢kojmi i gwarancji
Celem odbioru po okresie rekojmi i gwarancji jest ocena stanu ocieplenia po uzytkowaniu w tym okresie oraz ocena

wykonywanych w tym okresie ewentualnych rob6t poprawkowych, zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad. Odbiér

po uptywie okresu rekojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej ocieplenia, z uwzglednieniem
zasad opisanych w pkt. 8.4. ,,0dbidr ostateczny(koncowy)”.Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawa
do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do ewentualnego dokonania potracen wynikajacych z obnizonej jakoS$ci
robé6t. Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien zglosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone wady

w wykonanych robotach ociepleniowych.

9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT

9.2. Zasady rozliczenia i ptatno$ci
Rozliczenie robét ociepleniowych moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego zakresu robédt i ich

koncowym odbiorze lub etapami okre§lonymi w umowie, po dokonaniu odbioréw czg¢sciowych robét. Ostateczne

rozliczenie umowy pomig¢dzy zamawiajacym a wykonawcg nastepuje po dokonaniu odbioru pogwarancyjnego.
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Podstaweg rozliczenia oraz ptatno$ci za wykonany i odebrany zakres ocieplenia stanowi warto$¢ tych robét obliczona
na podstawie: okreslonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i ilo$ci robét zaakceptowanych
przez zamawiajacego lub ustalonej w umowie kwoty ryczaltowej za okreslony zakres robdt. Ceny jednostkowe
wykonania ocieplenia lub kwoty ryczattowe obejmujace roboty ociepleniowe uwzgledniaja:

- przygotowanie stanowiska roboczego,

- dostarczenie do stanowiska roboczego materiatéw, narzgdzi i sprzetu,

- obstuge sprzetu niewymagajacego etatowej obstugi,

- ustawienie i rozbiérke rusztowan, o wysokosci do 4 m,

- oceng i przygotowanie podtoza,

- zabezpieczenie stolarki okiennej i drzwiowej, oktadzin i innych elementéw elewacyjnych przed zanieczyszczeniem
i uszkodzeniem w trakcie wykonywania BSO,

- wyznaczenie krawedzi powierzchni BSO (cokét, styki z ptaszczyznami innych materiatéw elewacyjnych,
krawedzie powierzchni) oraz lica ptaszczyzny ptyt izolacji termicznej,

- gruntowanie podioza,

- przyklejenie plyt izolacji termicznej do podloza lub mocowanie za pomoca profili mocujacych, wypetnienie
ewentualnych nieszczelnosci,

- szlifowanie powierzchni ptyt,

- mocowanie mechaniczne plyt za pomoca kotkéw rozporowych — zaleznie od systemu i projektu robét
ociepleniowych,

- ewentualne naklejenie siatki pancernej, wtopienie w warstwe zaprawy i wyréwnanie jej,

- wykonanie standardowej warstwy zbrojonej - ze zbrojeniem uko$nym otworéw,

- gruntowanie powierzchni warstwy zbrojonej (po zwiazaniu zaprawy), mocowanie ewent. elementéw
dekoracyjnych (profili),

- wyznaczenie przebiegu i montaz profili, listew naroznikowych, ochronnych, brzegowych dylatacyjnych itp., wraz
z docieciem polgczen na naroznikach wklestych 1 wypuktych, wymaganym zabezpieczeniem przed
zanieczyszczeniem, mocowaniem dodatkowych paséw siatki zbrojacej itp.,

- wyznaczenie przebiegu i montaz (klejenie) profili dekoracyjnych, wraz z uksztaltowaniem potaczen w naroznikach
wklestych i wypuklych, ewent. Zbrojeniem powierzchni, zabezpieczeniem przed zanieczyszczeniem przy
wykonywaniu dalszych prac, gruntowaniem, malowaniem.

- wykonanie warstwy wykonczeniowej (po wyznaczeniu ewent. Plaszczyzn kolorystycznych) — tynki, oktadziny,
ewent. malowanie,

- usunigcie zabezpieczen stolarki, oktadzin i innych elementéw elewacyjnych i ewentualnych zanieczyszczen,

- uporzadkowanie terenu wykonywania prac,

- usunigcie pozostatosci, resztek i odpadéw materialéw w sposéb uzgodniony ze Zleceniodawca i zgodnie
z zaleceniami producenta,

- likwidacje stanowiska roboczego.

Przy rozliczaniu robét ociepleniowych wedtug uzgodnionych cen jednostkowych, koszty niezbednych rusztowan
moga by¢ uwzglednione w tych cenach lub stanowi¢ podstawg oddzielnej ptatnosci. Sposéb rozliczenia kosztéw
montazu, demontazu i pracy rusztowan, koniecznych do wykonywania robét na wysokosci powyzej 4 m, nalezy ustali¢
w postanowieniach pkt 9 szczegétowej specyfikacji technicznej ocieplenia, opracowanej dla realizowanego przedmiotu
zamOwienia (SST).

55



