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Niniejsza,Instrukcjamontazuiobstugi”
dotyczy nastepujgcychwersjipomp
(mleszade}pompUchych recyrkulacyjnych
PP) z serii 4600:

4630
4630.410,4630.490,
PP4630.410, PP4630.490

4640
4640.410,4640.490,
PP4640.410, PP4640.490

4650
4650.410,4650.490,
PP4650,410,PP4650.480

4660
4660.410,4660.490,
PP4660.410, PP4660.490

4670
4670.410,4670.480,
PP4670.410, PP4670.490

4680
4680.410,4680.490,
PP4680.410, PP4680.490
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Znakiostrzegajace ozagrozeniach.

Ogélne zagrozenie!
Lekcewazenie zalecen BHP, po-
danych w instrukcji obslugi i opat-

rzonych tym znakiem moze prow-
adzi¢ do zagrozeii zdrowia lub

zycia.

Wysckie napligcle:

Zagrozenie obecnoscigwysokiego
napiecia elektrycznego sygnalizow-
" ane jest tym znakiem.
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- Tylko mieszadlo z aprobaty przecivwybuchowa Ex
moga byé stosowane w strefle zagrozone] atmiosferg
wybuchowy lub zapalna.

- Nie wykonywaé demontazu mieszadfo w miejscu,
ktérym atmosfera moZe by zagrozona wybitchem.

- Przed podjgctem czynnoscl serwisowych przy
mieszadle naleiy upewnié slg, czy mieszadio oraz
s!erownlca_sq odlaczone od zasilanla | czy zasilante nle
moze zostaé wlgczone' przypadkowo.

- Wszystkie prace mechaniczne przy sliniku .
przeciwwybuchowym muszg byé wykonywane przez
autoryzowany personel Fiygt.

- Podlqczema elektryczne silnika w wykonanlu :
przeciwwybuchowyim musza byé wykonane przez
autoryzowany personel Flygt.

- Styki termokontaktéw nalezy obowlazkowo podiaczyé
do sterownlczego obweodu ochronnego, zgodnle z
dopuszezenlem mieszadia.

- Mieszadlo moie byé uiytkowana tylko stosownle do
dopuszczenia Ex, pedanego .na Je] tabllczkach
znamionowych. .

Firma Flygt zobowiazuje sig do usunigcla wad w .
sprzedawanych przez siebie wyrobachw nast@pujqqych
przypadkach:

— jezeli wada wynika z bledow konstrukgi, matenaiu Iub
produkji;

— jezeliwada zostala zgloszona w okresie
gwarancyjnym do Firmy Flygt lub jej
przedstawicielstwa;

— jezeli spostb uzytkowania byl zgodny z warunkami
podanymi w instrukeji obstugi oraz zgodny z
przeznaczeniemwyrobuy;

— jezelizamontowane wwyrobie wyposazenie kontrolne
zostalo prawidiowo podigczonedo obwodu sterowania;

— jezeli obsluga i naprawy wykonywane sa przez
autoryzowany warsztat Fiygt,

— jezeli stosowane sg oryginalne czgsci zamienne
Flygt.

Ze zobowigzaih gwarancyjnych wylaczone sg usterki

powstate w skutek wadliwej obstugi, instalacji

niezgodnej z przepisami, niefachowe]j naprawy lubw
skutek normalnego zuzycia.

Firma Flygt nie bierze odpowiedziaino$ci za szkody

poniesione przez osoby oraz straty materialne i

»  Przy autoinatycznym systemle sterowanla praca
mieszadia od zmian poziomu cieczy, wymagane jest
stosowanie samolstnych obwoddéw ochrennych (Ex) |,
o ile sygnalizatory poziomu pracujg w strefie 0,

Caly sprzet musi byé Instalowany zgodnie z zasadami
norim miedzynarodowych | polskich {IEG/EN B0079-14).

Obsluga | czZynnosci serwisowe musza hyé
wykonywane zgodnie z migdzynarodowymi lub
kraJowymt normami (IEC/EN 60079-17).

Sruby 1 nakretkl mocujgce w miészadle musza byé
doclagniete zgodne z wartosciami podanymi w tabaeli
wWykonanie- materiatowe mocowain” na
zatwierdzonych rysun¥ach Iub czesclach, w wykazie
czescl zamlennych do' mieszadla.

1

- Zgodnie 2z dyreklywa_ ATEX misszadlo w wykonanfu Ex
nie. moze pracowac ,na sucho”, nie moZe zasysaé
cfeczy z powlerzchnl. Dla kaidego mleszadia okresfony
jest minimalny pozlom zalania, patrz rysunek
wymlarowy mleszadla

Uzytkowntk mileszadia powihleh"hyé Swiadom zagrozeri
pochodzacych od stosowania pradu elektrycznego jak
réwnlez od gazéw | oparéw, ktére moga wystepowaéd

w strefle zagroZenla wybuchem. '

‘Flygt nie blerze odpowledzialnosei za haprawg i serwis
mieszade! wykonanych przez nie przeszkolony | nie
autoryzowany personel. .

Urzedowe dopuszczenia dozwalajg stosoWanie
‘pod nastgpujgcymi warunkami: ‘

jezeli sposéb uzytkowania byt zgodny 2
warunkami podanymI w instrukcji-obsiugi i
- przeznaczeniem wyrobu;

Jezeli zamontowane w wyroble wyposazenie
kontrolne zostalo prawidlowo podigczone do
ohwodu sferowania;

jezeli obstuga i naprawy wykonywane sg
przez autoryzowany warsztat Flygt;

jezeli stosowane sg oryginalne czesci
Flygt.

majatkowe.

Flygt zapewnia dostawe czescei zamiennych do 15 lat po
zaprzestaniu produkgji niniejszego wyrobu,

Firma zaslrzega prawo wprowadzania zmianwykonania|
parametrowtechnicznychbez powiadamiania,
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Tabliczki dopuszczajace
Zawsze wraz z glownq tabliczkg znamionowa.

EN: Norma Europejska,
Dyrektywa ATEX
EN 50014, EN 50018, EN 11271,

&
'_ &

it 2 G EEXdIB T4
M2 EExdl (tylko 4650 | 4660)

@

FM:

F 6 H |

EN approval for the Cable entry
Cerlificate number: INERIS 02ATEX9008 U
112G oriM2 EExd G or EExd !

Faclory Mutual,
ClassIDiviGrpGiD
Class I Divi GipE, FiG

Klasa temperaturowa

Max Qperaling Temp] 4
"%’ Explasion prool for e

Class 1. Div %. grp C and B

Dusl igrition proof for use in APPROVED
O Class H. Div 1. grp B, F ond G O

Suiloble !or‘gse in Class 1. Oiv t Bozardous Localions o

T T T T T Amplens timils o
RO NOT OPEM WHILE ENERGIZED
L COMNECT THERMAL CONTACTS

Maksymalna temperalura otoczenia
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Numer seryjny

Kod Produktu + numer

Kod krzywej / wirnika émiglowego
Kraj pochodzenia

Numer produktu

Informacja dodatkowa

Liczbafaz; Rodza] pradu;
Czestottiwosé

Napiecie znamionowe

Ochrona termiczna

Klasaizolacjl

Moc znamionowa na wale
Norma migdzynarodowa

Stopiefi ochrony

Prad znamionowy
Znamionowa predkosé obrotowa
Maksymalne zapurzenle
Kierunek obrotéw: L = lewo, R = prawo
Tryb pracy .
Wspdalczynnik obeigzenia

Masa produktu

Kod literowy blokady wirnika
Wspotczynnik mocy

Maksymalna temperatura otoczenia

Aprobata

Urzad aprobujacy + Nr aprobaty
{dopuszczenia)

Aprobata dla klasy |

Zaaprobowana jednostka napgdowa
Czas utyku silnika

Prad rozruch / Prad znamionowy
Tryb pracy :
Wspélezynnik ohcigzenia
Pobdérmocy

Znamionowa predkosé obrotowa
Kontroler

informac]a dodatkowa

Maksymalna temperatura otoczenlia
Numer seryiny -

Oznakowanle Atex




Opis ogdlny

Niniejsza mstrukc;a jest przeznaczona zardwno dla
wers|i standardowej jak réwniez
przeciwwybuchowej, zatapialnych mieszadel oraz
pomp PP.
Maszyny wwykonaniu przeciwwybuchowym (Ex)
przeznaczone s do pracy w $rodowisku zapalnym
lub zagrozonym atmosférg wybuchowa, zgodnie z
aprobala; palrz str. 4.
Zatapialne mieszadla i Mieszadla PP serii 4600 majg
nastepujgce cechy:
— bezpoéredninaped wielobiegunowym siinikiem
elektrycznym.
— wimiki 0 roznych $rednicach i katach
lopatek.
— wybdr réznych materialow.
—— wybor roznych uszczelnlert.
— 162n6 moZiwosci instalacjl.
Wartosé pH cieczy 112,
Temperatura cleczy: maks. 40°C
W wersji dla gorgcych plyndw: maks. 90°C.

Glebokosé zanurzenia: maks. 20 m.

A' — UWAGI do wersiji Ex na str, 3.

Zastosowania

Dla innych zastosowar niz opisane poniZej, nalezy
zwracac sie do przedstawicielstwa Flygt.

Mieszadio _
Mieszadio przeznaczone [est do stosowania:
- w oczyszczalniach sciekow, zblomikach osadu i

komorach mieszania, w procesach beztlenowychi
tlenowych oraz przy obecnoéci szmat itp.

—wprocesach przemysiowych: Srodowisko agresywne
—wysokie wymodgi niezawodno$ci pracy, przemysi
chemiczny, celulozowo-papiemiczy i przetwérstwa
spozywczego.

— przy obrébce Sciekéw przemystowych, :
ZanieczysZczenia scierajape obecnosci szmat i soli
metali,

— przy obrébce szlaméw minerai'nych o silnie
sc;eraja_cycl'n wlascawosmach z obecnoécig szmat.

—whodowii ryb do wytwarzama przeptyw, do
natleniania iub denitryfikacjl w zaleznosci od potrzeb

$rodowiska. Woda stodka, s.}onawa oraz stona.
—do plynnej gnojowicy: obecnos¢ stomy, sznurka,

resztek pokarmowych plywajace kozuchy

zanieczyszczen o grubodci do 1m.

Mieszadlo przeznaczone jest dla réznych zaslosowaﬁ
gdy wymagana jest duza wydajnosé przeplywu w
stosunku do poboru mocy.

Skuteczno$t mieszania zaleZy od gqstosu Iepkoéoa :
cleczy oraz od abjetosci | ksztaltu zbiomika., ;

Duze zbiomiki wymagaja wigkszej liczby mieszadet,

Mieszadto z kofnierzem mocdjé[cym .
Mieszadlo z kolnlerzem mocujacym stoéuje sie:
— w przemys$le olejowym, zblomiki clejowe.
—wprzemysle celulozowo-papiemniczym.
—wroznych procesach technblogicznybh.

Pompa PP

Pompa PP jest przeznaczona do;

— pompowania czystej wody przy odwadnianiu terendw,

— nawadnianiairegulacji stosunkéwwodnych,

—recyrkutacja Sciekéw i osadéw w oczyszczalniach
sciekow.

Zespdh hydrauliczny wraz z osprzetem instalacyjnym sg

odpowiedniozaprojektowane, abyzapewnié optymalng

prace pompy.




“Dane silnika
Dane dla cieczy o temperaturze maks. 40°C

4630 4660
50 Hz, 1.5 kW, 60 Hz, 1.9 kW (2,5 hp), 50 Hz, 10 kW, 60 Hz, 11,2 kW (15.0 hp),
3 fazy, 8 biegundw, 3 fazy, 8 biegunow, 3 fazy, 12 biegunéw, 3 fazy, 12 biegunéw,
710*obr./min. 855**obr./min. 475* obr.Jmin., 575** obr./min.
Napigcie| Prad Prad Napfecie| Prad Prad reciol Prad . Prad
znamion| rozruchu znamion| rozruchy Napigcie znﬁ;mion ::::fu chu Napigeio snrgg‘m ‘ o?ruch u
owy owy owy owy "r
v A A v A A v A A v A A
;gg g:? i; zgg :'2 ;’g 200 | 85 148 200 | s8 178
230 79 3 250 o o 220 56 170 220 60 202
380 | 44 14 o e o 230 48 136 230 51 156
400 42 14 460 P . 380 az g5 400 32 105
415 a0 13 o | 19 o 400 29 87 460 27 84
500 33 i ars ot by 415 30 g2 480 28 95
10007 20 62 oot 2 b 500 23 67 575 2 71
: > 1000" 13 41 600 § 22 75
4640 _ , 4670
50 Hz, 2.5 KW, . 60 Hz, 3.0 kW (4.0 hp), 50 Hz, 13 kW, 60 Hz, 14.9 kW (20 hp), {
3 fazy, 8 biegunéw, 3 fazy, 8 biegunéw, 3 fazy, 16 biegunéw, 3 fazy, 16 biegunow, ‘
705*obr/min. - 855**obr./min. 365* obr./min. 435** ohr./min.
Napiede| Prad Prad Naplecie | Prad Prad Napigcle}] Prad Prad Napiecle| Prad Prad
mamionf rozrichu . mamion | _rozruchyl znamion| rozruchu mamion | rozruchu
.| owy : owy : owy owy
Pyl A A IV AT | A v A A v A A
200 14 45 " 200 15 51 200 89 234 200 98 | 260
220. | 15 51 S220 16 59 230 81 216 220 90 238
co230 ) 12 39 | 230 13 46 400 44 17 230 86 229
380 74 24 400 | 7.8 27 415 | 44 118 400 50 133
400 | 65 20 7 460 6.7 23 500 36 94 4560 48 127
45 | 65 22 480 | 6.9 25 - 550 32 85 480 45 121
600 | 55 18 575 5.4 19 sooh 26 68 575 34 91
10001 3.1 10 600 5.5 20 1000 20 53 600 36 97
) ‘ - 10009 20 53
4650 4680
50 Hz, 5.5 kW, 60°'Hz, 6.2 kW (8.3 hp), 50 Hz, 25 kW, 60 Hz, 30 KW (40 hp), {
3 fazy, 12 biegundw, 3 fazy, 12 biegundw, 3 fazy, 16 biegundw, 3fazy, 16 biegundw, ‘
470* obr./min. 575** obr/min, 365* obr./min. 435** obr./min.
Maplgole| Prad Prad Napigcie| Prad Prad Napiecdie| Prad Prad Voltage | Prad Prad
znaimion| rozeuchu mamion| rozruchy mamion| rozruchu mamion | rozruchu
owy owy owy awy
v A A Y A A Tag bort el
v A A v A A
200 32 88 200 32 93
220 30 105 220 32 105 200 | 160 450 200 | 194 526
230 31 90 230 30 92 230 | 139 390 220 | 119 490
400 17 48 400 18 56 400 80 225 230 | 160 430
415 16 47 460 16 51 415 77 217 400 93 250
500 13 a7 480 16 54 500 66 187 460 57 236
1000 | 7.3 22 575 2 38 550 58 161 480 84 228
600 12 41 6e0" 46 ‘129 575 66 178
10001} 35 100 600 69 189
10007 38 103
Dot FM-approved  T40DY  14GOV i

NGt FM-approved 1400V 460V




Budowa
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Przepust kablowy

- Przepust kablowy ma dwa zac:skane uszezelhienia

gumowe stuzace do uszczelnienia i odciazenia kabla.

1. Komora laczeniowa
Komora gczeniowa jest calkowicie uszczelniona od
cbudowy stojana iod otaczaja_cej meczy

2. Silnik

Asynchronlézny 3-fazowy silnik |ndukcyjny dia prqdu o
czestotliwosci 50 Hz lub 60 Hz.

Przewidziany dorozruchu bezpoéredntega.

Silnik moze pracowac ciagle lub z przerwami, przy
czym moze byG uruchamiany co najwyzej 15 razy
na godzine w rownych odstepach czasu.

Stojan ma izolacje Kiasy H (180°C) Sitnik
zaprojektowany zostat dia oslggania nominaine]
mocy wyjéciowej, przy wahaniach + 5% napigcia
znamionowego. Bez przegrzania silnika
dopuszczalne sa wahania £ 10% nap;ecm
znamionowego, o ile silnik nie pracuje sposob ciagly
pod peinym cbcigzeniem. Réznica napigé migdzy
fazami nie moze przekraczac 2%,

3. Wyposazenie kontrolne

W uzwojeniach stojana zamontowane s trzy styki
termoelektryczne, potaczone szeregowo.

Ctwierajq sie one przy 125°C.

UWAGAI Czuijniki te powinny by¢ podigczone, gdy
temperatura cieczy nie przekracza 40°C i zawsze w
maszynie przeciwwybuchowsej Ex.

\ - 9/10/1

Patrz tez ,,Pod}aczenla elektryczne i oddzielne
broszury dla aparatury sterowniczej.

Maszyna mozeé byé wyposazona w CZanlkl CLS do
wykrywania wody woleju ilub FLS do wykrywania wody
w obudowie stojana, Czujnik CLS nie moze byé
stosowany w maszynach w'wkananiu Ex.

UWAGAI Maszyny 4630 | 4640 mogq byc wyposazone
tylko w czujnik FLS.

4. Wat

Wat wraz z wirnikiem S||nlka eiektrycznego -
stariowi kompletny zespol. :

Wat silnika jest catkowicie uszczelniony i nie
ma stycznoscl z clecza,.

5, Uszczelnienia watu

Mechaniczne czolowe uszczelnienie palqetowe kiore
faczy wewnetrzng | zewnetrzna uszczelke wiedna
szlywng calosé.

6. Lozyska _

Wat wybosazonyjest w pojedyncze jednorzedowe
skoéne lozysko kulkowe | jednorzgdowe
cylindryczne tozysko rolkowe wraz z
jednorzedowym skosnym tozyskiem kulkowym.
t.ozyska sq przewidziane na co najmniej 100.000
godzin pracy.

7. Komora olejowa

Olej smaruje, chlodzi uszczelnienia i jest
dodatkowa przeszkodaq dla przenikania cieczy do
siinika.

Wyrdéwnanie cinienia w komorze olejowe;j
nastepuje dzigki zamknietej tam pewnej objetosci
powietrza.
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8. Wirnik smigtowy

Wirnik posiada trzy topatki o duzej szerokosci,
cienkim profilu, gtadkiej powierzchni i krawgdzi
natarcia odchylonej do tylu. Zapewnia to duzg

' sprawnoéé: zapobiega osadzaniu na topatkach
wirnika. . 7

¢ opatki wirnika moga by¢é ustawione pod katem od
4° do 19°. Gorny zakres katow ustawien ma
ogran;czema zalezne od wersji | zastosowania (z.
powodu mocy silnika).

9. Czyszczenie prewencyjne

Mieszadto i pompa PP moga byé wyposazone W
mechanizm do plukania woda lub przedmuchlwanla
powietrzem. Czyszczenle rejonu piasty wirnika i
zewnetrznego uszczelnienia, obniza ryzyko
osadzania | tworzenia sig klejacych osaddw, przy
mieszaniu gestych i agresywnych zawiesin.

10, Piericienle thace

Wirnik moze byé wyposazony w pierscienie thace,
zapobiegajace tworzeniu sig osaddw w rejonie piasty
wirnika. _

Pierscienie thace moga pracowac z systemem
ochrony uszczelnienia lub bez. Powinny byé
stosowane, gdy w mieszanegj cieczy wystepujq
diugie witkna. .

11. Ochrona uszczelnienia

Mieszadlo oraz pompa PP mogg byé wyposaZzone w
ochronguszczelnienia.
12. Zespod mocujgey

Mieszadlo dostepne jest z dwoma typami mocowania, z
plytq z rolkami da instalacji na prowadnicy lub 2
kolnierzemimocujacym.
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13, Plaszcz chtodzacy

Zwykle stojan jest chlodzony przez oplywajgca ciecz.
Zewnetrzne chiodzenie (ptaszcz chlodzagy) jest
dostepne jako opdja.

14. Ochrona przeciwwirowa

Aby zapobiec tworzeniu sig wirbw, maszyna moze by¢
wyposazonawoslong ochronna,

15. Zwezka strumieniowa mieszadia

Mieszadio moze pracowaé z lub bez zwezki .
strumieniowe;. Zwezkapopra\wawyda;noscoraz
ukierunkowuje strumien cieczy.

UWAGA. Praca bez zwezki strumieniowej ma
wplyw na pob6r energii.

16. Dyfuzor wiotowy dla pompy PP
Dyﬁ:iorwldtowyzéprojektowanowcetu wytworzenia )
optymalnego przeplywu strum:enia meczy -
Dyfuzor wiotowy pompy PP '

Zadaniem zlacza sprzegajgcego pompy PP jest

polgczenie dyfuzorawlotowego zrura pizesytowg

{przewod ioczny).

Uktad prowadnic do pompy PP

Prowadnicami sa dwie rury, zamocowane w gémymi
dolnym uchwycle.

Montaz pompy PP

Pompa PP powinna byé zamocowana poziomo,
mozliwoécla przemleszczania wzdluz Sciany.

Pompa opuszczona po prowadnicach laczy sig
automatycznie z konierzem przewodu ttocznego za
pomoca zlacza sprzegajacego. Kolnlerz dyfuzora
wloctowego zapewnia wlasciwa pozycje pompy przy
polaczeniu sprzegajacym z przewodem tlocznym. -




ALD, = ceranvka
WCCR =weghkwolframu, odpomys na korozjg
RSIC = weglik krzemu

*nlenaradons
**nle nadaje sig domieszadla zkoinlerzem mocujacym

Materials
Opls Materialy Hr EN ASTM
Fiygt
Wimnik $miglowy Stalkwasoodooma G4, 14432 316l
b 2343.02
Biale 2elaze 0314, GLJ250 AS532
stop (L102) 046620 (ALLOYIIA}
Zasadnicze odlewy* 2elwo 0314, - A48No358
0125.00
Wafelekdryczny™ Stal kwasoodpoma 0644, 14029 420
230305
Komora clejowa EsterwinyluSMC 0544, -
Pokrywawinika CR30 958570
Gnlazdo lodyska Aluminiom 4. DIN BBSAL13.0
463034640 426310 172588 Al4130
GO-AISH2
BS 1490:70
Sprzeglo,plaszez Slalkwasoodpoma W, 14432 36t
chiodzacy ikl 2343.02
Plericienle O-ring Guma pitrylowa 0516,
usxazetka, {NBR) 70°IRH 23704
przepust . {czama)
kabiowy, e b
uszezelnlalaca Gumafluorowa 0518, -
{(FPM)Y70"IRH 2677.32
(delonalub czama
2fiolelowa kropka)
Tylko alementy mleszadel za stall nisrdzewne] (GPIASTM 304
Zwmika Stal kwasoadporra 034, 14301 304
strumieniowa, ' - 233,02
phytamosuigca, :
dyfznrwiolowy,
zatisknodny, .
udmatnodny, Stalkwasoodpoma 0344, 14432 g6l
podpora, gniazdo 234302 :
uszezelifenla,
komora siinika,
rolid, sruby,
Tylkoelementy mieszadel zo stafi nferdzewne] wysokle] Jakodcl (HP)ASTM 36
2weka Stalkwasbodpoma 344, 14432 3L
shrumieniowa, N 2343.02
piylamecujaca, :
) dyfuzorwlobowy,
uchrayinadny,
podpora, griazdo
uszczelnlenia,
komova sinika, rolkl,
fndy
Tytko alomenty mieszadelze stall Proacld 254 (PA) ASTMS 31254
Zwtia ’ Proacid 254 . 14547 UNS
stnamleniowa, - 378,02 531254
phtamocuiaca®™, )
dyfuzorwiotowy,
podpora, griaxdo
uszczednionta,
komorasinika,
rolid, Sruby
Mechanlczneuszezelnlenia czolowe typu pakletowego
Rozmlar Wawnetrzne Zewnglzne Plericlenie
. usrcrelnienis uszezelniente 0-fing
4630,4640 © CSb/ALO, WCCR/AL,O, NBR
WCCR/AL,O, WCCRANCCR FPM
WCCRIALD, RSICIRSIC £PM
4560 - 4650 Csb/WCCR WCCRAWCCR NBR
WOCRANCCR WCCR/WCCR FPM
WCCRMWCCR RSIC/RSIC FPM
Csb = grafit

Masy

Maksymalne masy mieszadiem niezaleznie | pomp PP nlezaleznie.

od materialu, wraz z uchwytem nosnym, ale bez kabla

zasilajgcego.

4630 Mieszadlo bez zwezki strumieniowe|
Mieszadlo ze zwezka strumieniows
Mieszadio z kelnierzem mocujacym*
Plaszcz chlodzgey**
Pompa PP

4640 Mieszadlo bez zwezki strumleniowej
Mieszadlo ze zwezka strumieniowq
Mieszadlo z kolnierzem mocujgcym*
Plaszez chiodzacy**
Pompa PP

4650 Misszadlo bez zwezki strumieniowej
Mieszadio ze zwezkq strumieniowg

Mieszadio z koinierzem mocujacym*

Plaszez chlodzgcy*”
Pempa PP

4660 Mieszadio bez zwezki strumienlowe]
Mieszadlo ze zwezikg strumienlowy
Mieszadio z kolnferzem mocujacym*
Plaszcz chlodzacy** '
Pompa PP '

4670 Mieszadio bez zwgzki strumieniowe]
Mieszadlo ze zwezka strumienlows
Mieszadlo z kolnlerzem mocujacym®
" Plaszcz chlodzacy™* ' '
Pompa PP

4680 - Mieszadlo bez zweski strumienfowej
' 'Mieszadlo ze zwgZka strumieniowa
- -Mieszadto z kolnlerzem mocujgeym*
Plaszcz chlodzdoy**
Pompa PP

* bez zweiki strumlenlowej | uchwylu nosnego
** bez rurek | Zlgczek

55 kg
60 kg
70 kg
3.3kg

77kg

60 kg
70 kg
75kg
3.3kg
85kg

150 kg
175 kg
150 kg
7.5 kg
204 kg

190 kg
220 kg
190 kg
7.5kg
251 kg

285 kg
350 kg
300 kg

11 kg
410kg

405 kg

470kg
415kg
1tkg
533kg




Wykresy hydrauliczne dlapomp PP

Te krzywe przedstawiajg wydajno$ci pomp, z pominigciem sirat na dyfuzorze i wylocie.
Kazdorazowo jednak nalezy rozwazyC specyfike | warunki ich stosowania, W przypadku watpliwosci skontaklowad
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Mieszadtomozebyétransportowa new pozycjiplonowejlub
poziomej. Nalezy upéwni¢ sig czy nie moze sie toczyd lub
przewr6cié,

Mieszadto nalezy podnosi¢ je-
dynie za uchwyt nosny, nigdy

A

zas za kabel.

Przy dhuzszym skiadowaniu, chronié mieszadlo przed
wilgodig { nagrzewaniem. Wimik, co pewien czas cbracié
recznie, aby nie dopuscié do sklejania sie uszczelnien.
Przy sktadowaniu przez okres diuzszy niz 6 miesigcy
jest to bezwzglednie konieczne.

Przed uruchomieniem po diugim skiadowaniu, nalezy
mieszadlo dokladnie sprawdzi¢. Zwracac uwage na stan
uszczelniertprzepustu kablowego.

UWAGI do wersji Ex na str. 3.

A\

ZaleceniaBHP

Aby uniknad wypadkdw w czasie montazu § obslugi
maszyn, nalezy przestrzega¢ nastepujgcych zasad:

1. Nigdy nie pracowac pojedynczo. Nalezy:
obowigzkowo stosowaé szelki bezpieczerisiwa (Nr
84 33 02), ling zabezpieczajara (Nr 84 33 03}
maske gazowa (Nr 84 33 01). Nie lekcewazy¢
moziiwosciutonigcial _

2. Sprawdzit czy jest wystarczajace stezenie tlenu,
oraz czy nie wystepuja gazy toksyczne.

3. Sprawdzi¢ czy hie wystepuje zagrozenie eksplozjg

- gazbw palnych, przy pracach spawalniczych lubz
uzyciem narzgdzi elekirycznych.

4. Nie lekcewazyC zagrozen dla zdrowia, Przestizegat

. zasad higieny osoblste] '

5. Zwracaé uwagena naebezpleczenstWD porazema
pradem elektrycznym.

" Sprawdzi¢ niezawodnosé dzialania weiggnikow.
Zadbatoodpowiednie ogrodzenie m;ejsca pracy, np.
slatkgochronna, '

8. Zapewnlcwolnqdrog@ewakuacy]nq ‘

9. Slosowaé sprzet ochronny: helm, okulary, rekawice,
obuwie. ‘ ‘

10, Personel pracujgcy przy urzadzeniach Sciekowych
powinien byé szczepiony przeciw grozqcym '
chorobom.

11. Apteczka podreczna musi byé tatwo dostepna.

Przestrzegac ogoinych zasad BHP oraz stosowad
sie do krajowych regulaminow i zalecen.

No

ICelem uniknlgcia wypadkow, umiescié
na widocznym migjscu tabliczki
ostrzegajgce o obracajgcych sie wirni-
kach $miglowych craz automatycznie
wigczajacych sig silnikach. teren z
maszynami powinien by¢ ogrodzony

W niektdrych instalacjach i punktach
pracy, poziom halasu 70 dB lub inny
wyszczegobliniony dla danej maszyny,
mozZe zostaé przekroczony.

A

Aby ograniczyé niebezpleczefistwo
porazenia pradem, zapozna¢é sig
najplerw z dziatami: ,Montaz” i
wPodlaczenia elektryczne”,

Zblomik, w ktérym pracuje maszyna,
must byé wentylowany, patrz krajowe
przepisy wodociggowo-kanalizacyjne”.

Nie wolno instalowac maszyny w miejs-
cach uznanych za niebezpieczne wg
krajowych norm elektrycznych oraz
normy ANSI7NFPA 70-1980.

UWAGAI .
Maszyna jest przeznaczona do pracy
przy catkowitym zanurzeniu. System
sterowania poziomem cieczy powinien
zapewniaé, aby maszyna mogla pracow-
aé pomze; mlnlmalnej glebokosm za-
nurzenia

Ospmgtpomocmczy

Do obsluginiezbedne jesturzqdzeme dszgowe Jego
zdolno$é udzwngu nie powmna przekraczac dwukrotnej
masy maszyny.

Przy zbyt duzej sile udZwigu maszyna moze ulec
uszkodzeniu, jezeli przy podnoszeniu 0 cos zaczepi
Przy zbyt duzej sile udzwigu, maszyna moze ulec
uszkodzeniu, jezeli przy podnoszeniu o co$ zaczepl.
Upewnij sig, ze wyposazenie podnosnika jest
prawidiowozamocowane. :

A

Mieszadto nalezy podnosi¢ jedynie
za uchwyt nosny, nigdy za$ za ka-
bel.

Nie przebywac pod wiszacym ciezarem.

Upewni¢ sig, Ze maszyna nie moze 5i¢
toczyé ani spasé, powodujgc szkody
lub zagrozenie dlaludzi
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Sposobymontazumieszadet

Firma Flygt oferuje wyposazenie instalacyjne, kidre
umozliwia zmiang ustawienia roboczego mieszadlaw
ptaszczyZnie poziomej | pionowej,

Nie nalezy instalowaé mieszade, jezeli:

— z przodu mieszadla wystepujg przeszkody,

— przeplyw od strony ssqcej mieszadia jest hamowany
przez konstrukcje zbiomika,

— wirnik moze zasysad powietrze | powslajg wiry.

Aby zapobiec tworzeniu sig wirdw nalezy stosowac

ostone przeciwwirowa, lub glgbiej zanurzy¢ mieszadto.

S to bezwzgledne wymagania, przy ciaglej pracy

mieszadia.

Mieszadlo moze byé instalowane na konsfrukcjach

stakych, slupach, stojakach, kratownicach,

zakotwiczonych pomostach itp.

Przy montazu nalezy pamietad, e sila reakc]i mieszadia

moze Wynosic. . dia: do:
4630 500N
4640 900N
4650 1800N
4660 3000N
4670 3800N
4680 6600N.

UWAGA!I

Wszystkie zlgcza spawane muszq zostaé

wytrawione | wypolerowane przed bezposrednim
* kontaktem z ciecza,

" Ulozyé kable tak, aby nie mla%y ostrych zagie¢ i nie byly
zakleszczone.

UWAGA! Wolny koniec kabla nie moze zostaé
zanurzony w cieczy. Koncowki kabla musza znajdowac
sie nad poziomem cieczy, poniewaz woda mogtaby
przedostac sig wewnatrz p}aszcza kabla do komory
taczeniowe] silnika.

Skonsulfowaé swg z przedsta\mmelstwem Ftygt w

nastepujacych sprawach:
— wyboru dodatkowegowyposazenia.
— innych problemach zwiazanych z moentazem.

Przy pracach montazowych upewnié
sig, e kabel nie moze zostac
wciggniety przez wirnik $miglowy.
Ostroznle obchodzi¢ sig z kablem.
Unikaé ostrych zagieé kabla,
szczegbinie na kolnierzu wlotowym.

/N

Instalacjamieszadta na prowadnicy w pozycji poziomej
lub uko$nej,
Mieszadio moze byé zainstalowane na prowadnicy w
pozycji poziome] lub pod standardowym katem £10°
Jub +20° do poziomu; patrz rysunek. W przypadku
wyboru innych kaféw skontaktowaé sie z
przedstawicielstwem Flygt.

40315

Przed opu'szczenlem mieszadia nawymagang
glebokosé nalezy zawsze sprawdzié, czy daje sig latwo
przesuwacé po prowadnicy w gore i w dét.

UWAGA!

Jezeli mieszadel pracuje bez zwezki
strumieniowe], to na prowadnicy musi
znajdowat sle blokada, aby chronié wirnlk przed
wychyleniem i uderzeniem o §ciang.

UWAGAL
Nie wolno zmieniaé¢ polozenia mieszadla w
czasie jego pracy. '

Mieszadlo z kotnierzem mocujacym

Mieszadio z kolnierzem mocujacym jest unikalng
metoda montowania mieszadel w zbiornikach, gdy
instalacja na prowadnicach lub stojakach nie jest
optymalnym rozwiazaniem. Kolnierz mocujgoy jest
obliczany w oparciu o Szwedzka norme TKN-87
({Tryckkérsnorm 1987), dotyczaca zbiomikaw
cisnieniowych. Kotnierz mocujacy jest wytwarzany
warsztatowo, skontakiuj sie z przedstawicielem Flygt
po blizsze informacije.
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Instalacjapompy PP

Zaznaczyé na Sclanie pozycjg rury locznej.

Wywiercié w $clanie otwér (nleco szerszy niz Srednica

rury)

40238

Zespawad ze sobg wspornlk (226) z pierscieniem

(225). UWAGA! Ustawi¢ wspornik tak, aby jego
krawgdzse skosne (x) by{y skierowane do
pierécienia.

Wysrodkowad rure i zespawaé pierscien i wspornik
razem z rura, .

UWAGA!
Wszystkie z3cza spawane musz?

A

zostaz wytrawlonelwypolerowane
przed bezpocerednim kontaktem z

Wymiary rury; A — $rednica, B — grubo$¢ scianki.

4630,4640 A 4064mm B 6.3 mm
4650,4660 A 608.6mm B 6.3mm
4670,4680 - A 812.8mm B 8.0 mm

UWAGA! Pieréciert must by¢ przyspawany prostopadle
dorury.

Przymocowacé calos¢ do sciany,

Dokladnie odmierzyé diugoéé prowadnic. Przyciaé
prowadnice wg zmierzonej diugo$ci. Prowadnice muszg
mieé érednice 60.3 mm. a grubosé Scianek 3.2 mm.
Umiescié prowadnice na wspomniku, uszczelniajgc
plerscieniami O-ring (200).

Zalozy6 gorny uchwyt (227) na prowadnice | zaznaczy¢
na $cianie jego pozycje.

Wywierci¢ otwory | wiozyé kotki rézporowe.
Zamacowad gorny uchwyt prowadnic, ustawic

- prowadnice w pionowej pozycji i dokrecic sruby.

Zmierzodlegloscl pomlqdzyostaml prowadnic, powinna
onawynosié 100 mm.

Wazne jest, aby prowadmce byly zamocowane
pionowo. Za pomoca pionu sprawdzi¢ich ustawienie.

Uszczelni¢ rurg dookota i sprawdzic, ‘czy przewod
tlocziy jest dobrze zamocowany w Sclanie.

40279

ciec2!,
4630, 4640
AB @ 406 (DIN2458 @ 406.4 X 6.3)
C @460
D 30
E 299 N\ L :
F 240 \ a1
4650, 4660 _ 227
AB @610 (DIN2458 @ 609.6 X 6.3) R
C @660 * i 1A
D 40 wur - f .
E 47 . ;
F 358
4670, 4680 :
AB 813 (DIN2458 2 812.8 X 8.0)
C @870 ~
D 4.0 R o
E 521 J/EM
F o462 R YA
' E
Bl e i j
! ]
A i AB
!
! i
WO 2L i
>g‘z-§0\ ﬂm;‘:::d—-w—m——-r
R @

Sprawdzi¢ wymlar
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4630, 4640
X = 330 mm, minimum
4650, 4660
X = 500 mm, minimum
4670, 4680

= 650 mm, minimum

85

PNV

40254

x|

AR AL L
Pyl l

Zatozy¢ hak na uchwyt nosny. Podniesd pompe tak, aby
wsunglasie na prowadnice.

Nastepnie opuszczaé pompe tak diugo, az dyfuzor
wlotowy zaczepi sig na pierscieniu przewodu
tlocznego.

Ulozyé kable tak, aby nie mialy Zadnych zatamar | nie
byly zakleszczone.

UWAGAI Wolny konlec kabla nie moze zostac
zanurzony w cieczy. Korcowki kabla musza znajdowaé
sfe nad poziomem cieczy, poniewaz woda moglaby
przedostaé sie wewnarz plaszcza kabla do komory
taczeniowejsilnika.

Przy pracach montazowych upewni¢
sle, ze kabel nie moze zostaé
wciggniety przez wirnik $miglowy.
Ostroznie obchodzié sig z kablem.

Unikaé ostrych zagig¢ kabla, szc-
zegolnie na kolnlerzu wlotowym.
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Przed podjgciem prac serwisow-
ych upewni¢ sig, czy maszyna jest
odlaczona od zasilania'i czy nie
moze zostaé przypadkowo uru-
chomiona,

/N

Wszystkie prace elekiryczne powinny by¢ wykonane pod
nadzorem autoryzowanego elektryka.

Przestrzegaé krajowych przepisow w zakresie cbslugi
rmaszyn | instalacji elektrycznych.

I\

Caly osprzet elektryczny musi by¢
uziemiony. Dotyczy to zaréwno
maszyny jak | systemu sterowania.

zagrozenle dla zycia. Upewnl] si¢ czy przewod
uzlemienia jest podlaczony prawidiowo testujac

go.

Nteprzestrzegan!e tego : zalecenia moze stanowié {.

Przy kolejnosci faz zgodnie z kierunkiem zegara L1-L2-
L3(R-8-T), wimik bgdzie obracal sig w prawidtowym
kierunku, tzn. patrzac od strony silnika, zgodnie z
ruchem wskazowek zegara, Przy pomocy wskaznika
nastepstwa faz, sprawdzi¢ kolejnosé nastepowania faz w
zasilaniu glownym.

W stojan silnika sg whudowane trzy styki
termoelekiryczne kidre normalnie sg zamknigte. Czujniki
moga byé podigczone do napigcta maksimum 250 V,
przy pradzie przerwania 4 A

Obwdd ochronny czujnikdw powmlen byé podiaczony do
sterownicy.

Kabel zas]laja‘c‘y

UWAGA!

Jeéli maszyna jest przewidziana do pracy z
falownikiem, nalezy rozwazy¢ dobér kabla
ekranowanego, gdyz mioze by¢ wymagany.
Zapozna¢ sie z obslugq falownika i w razie
potrzéby skontaktowaé z przedstawwlelstwem

Flygt.

Sprawdzi¢ czy dane na tabliczce znamionowej sg

zgodne z napieciem i czgstotliwo$cia pradu.

Silnik nie moze byé podiaczany do innych napigé. Jezeli

przewidziana jest praca przerywana (patrz: tabliczka

znamionowa), to aparatura sterownicza powinna
zapewnic taki ryb pracy.

W zadnym wypadku nie instalowa¢ aparatury zaslilajgcej

w bezposrednie] stycznosci ze zbiomikiem.

Aby zapobiec przeciekom do mieszadta, sprawdzic:

— tzy tuleja uszczelniajaca i podkladki przepustu
kablowego odpowiadajazewngtrznej Srednicy kabla.
Patrz \Wykaz cze$ci zamiennych™.

— czy zewngtrzna izolacja kabla nie jest uszkodzona.
Przy ponownym podiaczaniu tego samego kabla,
zawsze halezy odcig¢ taki kawalek, aby tuleja
uszczelniajaca przepustu kablowego stykata sie z
nowymodcinkiem.

Nalezy pamietaé e przy uruchamianiu prad rozruchu

moze by¢ do 3.5 razy wiekszy od nomihalnej wartosci.

Sprawdzié, czy bezpieczniki lub wylaczniki

automatyczne sa odpowiednio zwymiarowane pradowo.

W tabeli (patrz ,Opis produkiu”) podane sg prady

nominalne i prady rozruchu. Bezpieczniki i kable nalezy

dobraé zgodnie z krajowym przepisami i zaleceniami.

Zabezpieczenie przecigzeniowe (wylgcznik ochronny

silnika) powinien by¢ nastawiony na warto$¢ pradu

roboczego podanej na tabliczce znamionowej.

Dost@pne rodzaje kabli: SUBCAB@ SUBCAB® AWG
lub odpomy na dziaianie chemiczne HCR.

Kabel zasilajacy podiaczaé do plytki laczeniowej wg
schematu,Rozruchbezposredni”, .

Koricowki kabla obwodu s{erownlczego silnika podiaczy¢
doT1iT2.

Sprawdzi¢ czy przewody kabla nie
zostaly przygniecione migdzy plyta
mocujacd, a obudowa stojana {b).

Dociagnac $rubki (a) tak, aby przepust kablowy utworzyt
szozelne polaczenie.

Podigczyé kabel silnika do aparatury zasilajace).
Sprawdzi¢ kierunek obrotow silnika, patrz ,Czynnosci
przed uruchomieniem”.

15




Jesli kienunek obroldw jest zly, nalezy zamienié ze Koncdowki stojana
soba koncowki dwéch faz.

Koricowka Zacisk na plycie laczace;
UWAGA! Przy wigkszych dlugosciach kabli,
nalezy uwzgledniaé spadek napiecia na kablu, Czerwena W1
gdyZ nominalne napigcie silnika odpowiada Brazowa V1
warto$ci mierzonej na jego zaciskach. Z6lta W1
Rozruch bezposredni
Polgczenie kablazasilajgcegoi 3~ l
koricéwek stojana ec | Lt ]2] s K Tz]z
Podigczye kabel i koiicowki stojana zgodnie ze N R A N :
schematem.
Kabel! o
Przewdd Podigczenie do Podlaczeniedo _
sterownicy zacisku phytki Podiaczenie Y
laczeniowej
SUBCAB®4Gx. : 4630 - 4640
Brazowy - L1 W
Niebieski -2 - W1
Czamy - L3, V1 _ 8¢
Zéttozielony - Uziemienje Uziemienie
Czamy T1 T1* T1*
Czamy T2 T ) T2*
‘SUBCAB®xAWG/T ' -
' Czerwony Lt : Ut
' Bialy 2 Wi :
" Czamy 13 Vi
 Zolty GC* GC™
. Zottozielony Uziemienie Uziemienle \.
:Pomaraficzowy  T1* T1* .
. . . " i . ) B
_N[?b-'eSk' T2 T2 ‘ o _ 3~ Direct on line start —|
HCRSO7E6ES-7 . - Coflee | L[ 2] 3 1112}
Czamyt W W : T
Czamy 2 I - Wi ‘ ) '
Czamy 3 B -V '
Czarny 4 T o T - _ :
Czamy 5 T2 T2 o ] .
Czamy 6 S -
ZoHozielony Uzlemienie Uziemienie

Podlaczenie Y ]
Kabel

* Terminal (piytka) do podkaszenia lermokontaktéw w komorze 4650 - 4660
silnika oraz wyposaZenia wykiywania przeciekéw.

** GC = Ground Check (detyery-Ssbiurstosowanegow-HEA)

GC -
Ze wzgledéw bezpieczeristwa, przewéd
& uziemiajgcy powinjen byé zawsze diuiszy I
1.3
I

od przewodow fazowych, W przypadku,
gdy wskutek nleuwagi kabel zasilajgcy =
zostalhy zerwany, przewdd uziemlajacy -
powinien odczepié sig od swojego

zacisku Jako ostatni. Dotyczy to obu &
koricéw kabla,

Upewnié¢ sie czy mieszadlo jest
prawidlowo uziemione.
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Koncowkistojana

Koncowki stojana zacisk na plycie laczacej

Czerwona ' U1
Brazowa \Al
Zota WA
Zielona U2
Niebieska V2
Czama ‘ w2
Rozruch bezposredni
e
oL |1 |2fa| (71|72

]Podta_czenaeD ' I ‘

4670 - 4680

Dla zapewnienia bezpieczefistwa
oséb, ktére mogg byé w kon-
takcie fizycznym z maszyng fub
pompowang/mieszana ciecza,
np. w gospodarstwach, gniazdo
zasilajace musi by¢ dodatkowo podigczone
do wylacznika réinicowo-prqdowego.

Przy pracy w poblizu zbiornika wodnego (hp. na
molo, plazach, stawach, ifp.), bezpieczna
odleglo$¢ od pracujace] maszyny wynosi
minimum 20 metréw. Nie wolno umieszczaé
maszyny bezposrednio w basenie kapielowym.
Kiedy jednak pracuje dla potrzeb basenu
kapielowego, to nalezy zachowaé szczegodlne
$rodki bezpieczenstwa.

Wyposazeniekontrolne

Upewni¢ sig, Ze wyposazenle kontrolne
dotaczone do produktu, jest

prawidiowo podiaczone,

Pojemnosciowy czujnik przecieku CLS-30i
czujnikprzeciekuFL.S (zamontowanyw
maszyhnie).

Maszyna moze byé dodatkowo wyposazona w czujnik do
wykrywania obecnoscl wody w Komorze olejowejiflub
cbudowiestojana.

CLS-30 jest to pojemnoéciowy czujnik przecieky, sluzy
do wykrywania wody w komorze olejowe] i wigcza atamn,
gdy ilo$6 wody w oleju przekroczy 30%. Zalecana jest
wymiana oleju najpozniej w ciagu 14 dni po alammie. Jesli
krotko po wymianie oleju czujnik ponownie wigczy alarm,
naleZy skontaktowad sie z najblizszym
przedstammelstwem Fiygt.

CZanlk CLS-30 jest montowany w oblidowie lozyska i
slega'w dot do komiory olejowej. Dostepny jest tytko w
modelach od 4650 do 4680. Czujnik CLS-30 nie jest

‘stosowany w maszynach w wykonaniu EX.

Pokrywa ézujnika przecieku CLS
jest wykonana ze szila | jo]

uszkodzenie moze spowodowaé
skaleczenie,

Czujnik FLS zawiera maty wylacznik plywakowy i siuzy :
dowykrywania wody w obudowie stojana.

Czujnik FLS jest montowany na dnie obudowy stojana. -
Oba czujniki, CLS-30i FL.S, moga byt montowane
jednoczesnie w te] samej maszynie. Sq polaczone

" réwnolegle. Postepowad zgodnie z instrukcja dla

wyposazenia dodatkowego.
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Czynnosciprzed uruchomieniem

Sprawdzié czy poziom oleju sigga przynajmniej osi walu.
Wyjaé bezpieczniki lub roziaczyé obwod wylgcznika i
sprawdzié czy wimik daje sig obracad rgka.

Sprawdzi¢, czy przepust kabla jest dobrze uszczelniony.
Sprawdzi¢ dzlalanie wyposazenia kontrolnego (oile jest).

40269

Sprawdzi¢ kierunek obrotow, patrz rysunek. Wimik
$miglowy powinien obracaé sig zgodnie z ruchem
; wskazowek zegara, patrzac od strony sifnika.
 Przy prébnym rozruchu mieszadio musi byé
zamonlowanena prowadnicy.

UwaZaé na wirnik i na szarpnigcle przy
rozruchu, ktére moze byé bardzo siine.

Podézas pracy mieszadia

A Uwazaé na obracajacy 'si@ wirnik.

Mieszadlo jest przeznaczone do pracy z lub bez
zwezki strumieniowej. Podczas prébi pracy mieszadia
bez zwezki strumieniowej, nalezy zachowa¢ szczegoing
ostroznose.

Uruchomié prébnie mieszadio | zanoctowac wartosé
pradu w czasie rozruchu. W chwili rozruchu, przez
kilka sekund, pobdr pradu jest o 10-20% wigkszy od
pradu roboczego. Prad podczas ustalonej pracy
powinien by¢ mniejszy od nominalnego.

Przekroczenie poboru pradu nominalnegomoze by¢
spowodowane wysoka gestoscia lub lepkoscia cieczy,
albo nieodpowiednimdoboremmieszadia.

Sprawdzié doktadnie, czy mieszadto nie wpada w
wibracje. Wibracle moga byé spowodowane zbyt
intensywnym mieszaniem w malej objgtosci zbiomika,
nieréwnomiernymdoplywemiub

odplywem cieczy, niewywazonym wirnikiem lub
zasysaniempowielrza.

Wibracje moga byé spowodowane réwniezinterferencig
pomiedzy wisloma mieszadiami.

Zwrocié sie do ITT Flygt, gdy kierunek obrotéw jest
nieprawidiowy.

Podgzas pracy ciaglej nie wolno dopuscié do zasysania
‘powietrza przez wimik (nie moga ste tworzy¢ wiry).

UWAGA! Aby nie dopusci¢ do przegrzania
maszyny, musi zawsze pracowac catkowicie
zanurzona w cieczy.

Podczas pracy pompy PP

Uruchomié prébnie mieszadlo i zanotowad wartoé¢
pradu w czasie rozruchu. W chwili rozruchu, przez
kilka sekund, pobor pradu jest o 10-20% wigkszy od
pradu roboczego. Prad podczas ustalonej pracy
powinien byé mniejszy od nominalnego.

Mozliwe przyczyny zwigkszonego poboru mocy:

— Zbyt wysokie tloczenie

— niewlasciwy kierunek cbrotow

—wysoka lepkosé lub gestosé

— Zatkanie, blokowanie sig winikaiubjego

znieksziatcenie

— niewlasciwie dobrana pompa

— nieprawidlowy katiopat

— zmiana wielkosci przedwitu migdzy wimikiema
dyfuzoremwiotowym (uszkodzeniedyfuzora)

Mozliwe przyczyny zmniejszonego poboru mocy:

— tworzenie siewiréw -

— malejwysoko$cipompowania

—— nieprawidlowy katiopat

— zmiana wielkoéci przeswitu migdzy wimikiema
dyfuzorem wlotowym {uszkodzenie dyfuzora)

Sprawdzi¢ czy przeplyw nie jest burzliwy | czy pompa
niewpadawdrgania. .

Mozliwe przyczyny drgania pompy:

— uszkodzenie wirnika

— zatkanie sig wirnika

— zasysanie powietrza — tworzenie sie wirow

— zakitcenia od innych pomp, hieréwnomiemy naplyw
strumienia medium na pompe, lub zbyt wysckie
tloczenie ]

— zmiana wielkodd przedwitu miedzy wimnikiem a
dyfuzoremwlotowym (uszkodzenie dyfuzora})

Tendencje do zatykania sig wimika, mozna fatwo wykry¢

mierzacpobdrpradu. o

Podczas pracy cigglej nie wolno dopuscié do zasysania

powietrza przez wimik (nie moga sig tworzyé wiry).

UWAGA! Aby nie dopusci¢ do przegrzania
maszyny, musi zawsze pracowac calkowicie
zanurzona w cieczy.
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Zalecenia BHP

Serwis

upewnic¢ sig, czy maszyna jest
odlqczona od zasilania | czy nie
moze zostaé przypadkowo uruchomi-
ona. _

Dotyczy to réwniez obwodu pradu
sterownia.

: Przed podjeciem prac serwisowych

Aby uniknag¢ obrazen zwraca¢ uwage na uszkodzenia |

zuzyte czesci,

UWAGA! Dotyczy to réwniez obwodu pradu sterowania.

Podczas pracy przy maszynie nalezy przestrzegaé

nastgpujacych zasad:

— upewni¢ sle, zé maszyna zostala doldadnle
wyczyszczona.

— przestrzegaé zasad higleny osob1stej

— unikaé niebezpieczerstwa infekcji.:

— przestrzegad krajowych przeplsow BHP.

Mieszadto jest przeznaczone do pracy w ciéczach, ktére

moga zagrazaé zdrowiu. Aby unikhag ZakaZeniom oczu

fub skary, nalezy przestrzegac nastepu}acych zasad

paxiczas pracy przy maszynie:

— zawsze uzywaj okularéw ochronnych i gumowych
rekawic.

— spiukaé dokladnie urzadzenie czystawoda‘-pkied
przystapieniem do pracy.

— sphukaé dokiadnie wszystkie zdemontowane CZQSCI

— korek olejowy (124) halezy wykrecac przez sZmatQ

W przeciwnym wypadku moze nastapi¢ wytrysk
cieczy, ktéra mogla przeniknaé do mieszadla i

wytworzy¢ podwyzszone clénienie.
Postgpuj zgodnie z ponlzszqmstmkqa, przy obrazemach
oczu:

— przeplucz natychmiast oczy pod biéZaca woda przez
15 minut, adciagajac powieki palcaml

— skontaktu] sie z lekarzem

przy obrazeniach skory:

— zdjaézabrudzone ubranie.

— umyé doktadnie skére mydiem i woda,
— w razie potrzeby udac¢ sig do lekarza.

A\

Upewnié sig, ze maszyna (lub jej
czeéci) nie moze sig stoczy¢ ani
spaéé, powodujac szkody lub
zagrozenie dia ludzi.

W niektérych instalacjach maszyna i
otaczajaca jq ciecz mogg byé
gorace. Zwracaé uwagg na grozbe
poparzenia sie.

A UWAGI do wersji Ex na str. 3.

Okresy przegladdéw i napraw

Regulame przeglady i wlasciwa konserwacja decydujg o
niezawodnej pracy. W tabeli padane sg zalecane terminy,
po ktérych maszyne nalezy poddad przegladowilub
naprawie glownej,

Tabela jest podzielona na dwie gruby Ai B zaleznie od

‘stopnia zuZzycia i femperatury.

Przeglad

Grupal Zuzycie/Temperatura Naprawa gowna
A » Brak lub $rednie/ co 8000 | razna5latlub
40°C godzin lub] co 50 000
raz na rok | godzin
B [+ Brak lub $rednie/ €0 4000 - |raz na dwa lata
40°C - 80°C godzin lubj iub co 20 000
» Duze [ 40°C dwarazy |godzin lub gdy
sgrafitowe do roku | jest wymagana
uszczelnienie
wawnetizne

Naprawa gléwna powinna by&wykonanawwarsztacie
serwisowym.

Tendencjado blokowama jest Iatwawykrywa!na przez
pomlaryprqdu amperom!erzem

UWAGAI Spradeté wirnik. Jesli witnik jest mocno
zuzytyl ma nieréwne krawedzle natarcia, silnik moze

byé przequony WSkutek blokowania,

' Przeg!ald

Podczas przéglqdu nalezy wykonac kolejno czynnosci;

— wymienic wszystkie zuzyte czgéci.

— sprawdzi¢ wszystkie polaczenia $rubowe.

— sprawdzié ilosé i stan oleju.

— sprawdzi¢ czy w obudowie stojana jest ciecz.

— sprawdzi¢ przepust kablowy.i stan kabtfa.

— sprawdzi¢dzialanie aparatury rozruchowej.

— sprawdzi¢ dziatanie wyposazenia kontrolnego.

— sprawdzi¢kierunek cbrotéw,

— sprawdzic weiagnild | prowadnice (luz | zuZycie).

— sprawdzi¢ izolacje eleklryczng,

- wymieni¢ wszystkie pierscienie O-ring 2dejmowane
dopirzegladu.

— sprawdzic i przeplukac przestrzen wokdl
uszczelnien, patriztez: . Zalecane przegiady”

19




Naprawa gléwna

Naprawa gléwnawymaga uzycia specjalnych harzedzi
i powinna.by¢ wykonana w autoryzowanym warsztacie
serwisowym. Przy takiej naprawie oprocz czynnosci
rutynowych, nalezy jeszcze uwzglednié:

— wymiang tozyska.

— wymianguszczelnienia pakietowegowalu

- wymianeoleju,

— wymiang plerécieni O-ring

— wymiane tulei uszczelniajace] przepust kablowy i

Umowa serwisowa

Flygtijego przedstawicielstwa, oferuje umowe
serwisowa, wraz z planem napraw. Po szczegolowe
informacje nalezy skontaktowaé sig z
przedstawicielstwem Flygt.

Uwaga dla maszyn Ex!

Wszystkie prace przy sekeji
napedowe] musza by¢ wykonane
przez autoryzowany personel Flygt.

przesunigcie na kablu poloZenia przepustu.

— wymiangkabla.

Zalecane przeglady
Przeglad Czynnosci

Widoczne czescl  Wymienié jub naprawi¢ zuzyte [ub zniszczone czescl.
‘ Upewnié sig, ze wszyslkie Sruby, sworznie | nakretki sg dociggniete.
' Sprawdzié stan uchwytow nosnych, faricuchéw i lin.
Sprawdzié czy prowadnica ustawiona jest w pionie.

mieszadia | instatacii A e VS b .
Wymienié zuzyte czgédi, jesli pogarszajg dziatanie urzadzenia.

UWAGA. Jesli uszczelnienie przecieka, komora
olejowa moze by¢ pod cisnieniem. Przy odkrgcaniu
korka olejowego przykry¢ go szmatg, aby unikngé
wytrysku. Dodatkowe informacie, patrz ,Zalecenia BHP".

llos¢ oleju

Sprawdzi¢, czy poziom oleju sigga minimum srodkowej linli walu. Sprawdzenie stanu
oleju moze wykazad, czy nastapit zwigkszony przeciek. Sprawdzi¢ olej przez odkrecenie
korka spustowego oleju. Nie adkracaé korka wlewu oleju, by ograniczy¢ jego wyplyw.
Poniewa? olej oddziela sig od wody, ciecz kidra plerwsza wyphynie bedzie swiadczyC o
mozliwym przecieku. Spuszczat ciecz do momenlu, az pojawi sie czysty olej. Jesli przeciek
jest mniejszy niz 0.1 mith, to znaczy se uszozelnienia unkcjonujg nomatnie. Uzupelni¢ brak
nowym olejem o wylana objgtosé. Palrz Wymiana oleju”. Jesli przeciek jest wigkszy niz 0.1
mi‘h, wymieni¢ olej, uruchomié mieszadio na tydzien | ponownie sprawdzié olej. Jesh
ponownie przeciek jest wigkszy-niz 0.1mi/h, przyczyng moze byé uszkodzenie uszczeinien-

ia mechanicznego: - slg z warsztatem serwisowym Flygt.

20



Przeglad

Czynnosci

Ciecz w obudowle stojana

Przepust kablowy

1. Kabel

Aparaturazasilajgca

Wyposazeniekontrolne
(wymaga czestych kontroli)

Kierunek ohrotowwirnika
(wymagawlgczenia
‘ zasilania)

Opomoétizolacii stojana

UWAGA. JesHl uszczelnienie przecieka, obudowa stojana moze byé pod
cisnieniem. Przy odkrecaniu korka inspekcyjnego przykry¢ go szmatsg, aby uniknaé
wytrysku. Dodatkowe informadie, patrz, Zalecenia BHP”, _

Tylko dla maszyn Ex; Wykrecié $rubg i zdjaé wspoimik katowy. Wykreci¢ érubg z
gniazda oznaczonego jako ,INSP" i zdjg¢ pierécien O-ring. Wykrecic korek
inspekeyjny 1 zdjaé pierécien O-ring. UwaZag, aby nie uszkodzi¢ pleréciénia O-ring.
Przechyli¢ maszyng tak, aby ciecz z obudowy stojana mogla wyplynag przez otwar.
Jesli w obudowie stojana byla ciecz, nalezy sprawdzic;

— czy korek inspekcyjny byt wystarczajgco dociggnigty.

— ozy przepust Kablowy jest szczelny.

— czy jest woda w oleju.

Po tygodniu nalezy ponownie sprawdzié korek inspekcyjny stojana. Jesli obudowa
stojana ponownie zawiera piyn, moze fo byé spowodowane uszkodzeniem
wewnetrznegouszczeinlenia,

Nalezy skontaklowaé sie z punkiem serwisowym Flygt

'
|
'
i
;
b
i
3
i
A

Upewni¢ sig, czy przepust kablowy jest szézelny.
Jesli plzepust kablowy przecieka, nalezy: -
— sprawdzié, czy dfawnicajest prawldlowo docrqgnfqta i skutecznie

uszczelnia.
— odciaé kawalek kabla tak, aby tuleje znalazly sig na nowym odcinku kabla.
— wymienié tuleje uszczelnlajace.
— sprawdzié, czy uszczelka, tuleje Uszczelnlajace | podktadki odpowiadajg
zewnglrznej srednicy kabla, o

Wymienié kabel, jefi zewnetrzna izolacja jest uszkodzona. -
Upewni¢ sig, Ze kabel nie ma ostrych zagigé¢, ani nie jest zakleszczony.

Jesli aparatura zasllajaca jest uszkodzona, skontaktowaé sie z efektrykiem.

Postgpowad zgodnie z instrukcjg dla wyposazenla kontrolnego.
Sprawdzi¢:

— sprawdzi¢ dzialanle sygnallzacp t wyzwalania.

— czy przekazniki, lampy, bezpleczniki | polagzenia nie sg uszkodzone.

Wymieni¢ uszkodzone czebcl.

Zamienié ze soba koricowki dwach faz, jeli mieszadlo nie obraca sig zgodnie z
ruchem wskazéwek zegara, patizac od strony silnika. Przeciwny kierunek
obrotéw powoduje spadek wydajnoéct | moZliwe przecigzenie silnika. Nalezy
sprawdzi¢ kierunek obrotéw kazdorazowo po nowym podtgaczeniu kabla
zasilajgcego.

Miernikiem opomosci izolacji sprawdzié oporno$é pomiedzy fazami oraz
dowolng faza a uziemieniem. Przy napigciu 1000 V pradu stalego oporno$é
powinna byé nie mniejsza niz 1 MU,
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Wymianaoleju

Spuszczanie oleju

Komora olejowa moze by¢
pod ciénieniem. Przy odkre-

=

caniukorka olejowego S.‘;/
przykryé go szmatg, aby '
uniknad wytrysku. i
Polozyé mieszadio nadwoch podporach,
—

Tub zawiesiC Je poziomo.

Przed wykrgceniem korka podstawic

pojemnik pod otwdr spustu oleju

} i
SWykrecic korek spustu oleju.
“Spuszczanie oleju bedzie latwiejsze, jezeli zostanie

wykrgcony réwniez Korek wiewu.
O Nad nAaczynierti JOpoR

ly olej, nastepnie whkrgcic korek spustowy.

BHEUTTOT

rd

Kapetnianie olejem

Uslawi¢ mieszadto poziomo i wlaé nowy olej przez
otwor wlewu. Na korki olejowe zawsze nakladaénowe
pierscienie O-ringi (24). Wkreci¢ korek wiewu Z pow-

FOtem 1 dociggnac momentem i U—ZUNm.

Zalecane objetosci oleju dia mieszadel pracujacych
poziomo lub ukoénie pod katem 0° do % 20° od poziomu:

4630,4640 0.351
4650,4660 1.01
4670,4680 24}

Jezeli mieszadlo skierowane jest pionowo w d6t (-90%)
to nalezy zwigkszy¢ iloé¢ oleju do:

4630,4640 0.551
4650,4660 151
4670,4680 3.81

Mieszadlo z kolnierzem mocujgcym

Jesli mieszadlo jest przystosowane do zewngtrznej _
zmiany oleju, to migdzy komora olejowa a piyta X
mocujaca, zamocowane sa przewody ze zlaczkami.

* Plytamocujaca posiada 5 nagwintowanych otworéw|SO

G-3/8 do kontroli i wymiany oleju, chiodzenia woda i

ptukania uszczelnienia. .
Dla ulatwienia obstugi, zamontowat zigozki hydrauliczne )
w otworach inspekeyjnych. Zatozy¢ ziaczki wtykowe do

wlewu Oif in spustu oleju Oif out. Spuszczany olej nalezy

zbleraé do naczynia.

Podlaczyé pistotet olejowy do ziaczki spustu oleju Off

out. Pompowat olej, dop6ki nie wyplynie przez 2taczke

wlewu Oil in. Roziaczyé ziaczki wiykowe od otworu

spustu olejowego Ol outiwlewu Olfin, Zablokowat

otwory korkami olejowymi.

Komora olejowa mieszadta napeiniana jest przez
producentabézsmakowymi bezzapachowym olejemn 4
parafinowyrn, wlasclwymdo zastosowar wwodzie
surowej i czystej. .

Olej ten jest zgodny z normg FDA 172.878.

Flygt zaleca stosowanie oleju Mobil Whiterex lub Shell
Ondina, o Klasie lepkosci ISO VG156 do 32.

W cieczach, w ktérych stosowanie oleju parafinowego
nie jest wymagane, mozna stosowat olej mineralny, tj.
sprezarkowy lub hydrauliczny o tej samej klasie
lepkoéci VG165 do 32, Mozna réwniez stosowat
zwykly olej silnikowy w zakresach od SAE 5(W) do
SAE 25(W).22
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Wymianawirmika

Demontaz wirnika
UWAGA! Zuzyte wirniki maja czesto ostre krawgdzie.

oring i zja¢ pierscient.

Wykreci¢ pok
Oing. o

W $rube piasty wiozyé klucz trzpiéniowy M8 i poluzowat
ja. - _ _

Wykrecana éruba dziatd jako $ciagacz piasty. Wimik
jest samoéciggalny — nie potrzeba stosowad

ywe

dodatkowego$ciagacza. Zdjat wimik.
Montaz wirnika

UWAGA! Jesli maszyna jest wyposaZona w mechanizm
do czyszczenla uszczelnienia Iiub w pierScienie thace,
to nalezy zamontowac je przed zatozeniem wimika.

Upewnié sig, ze koniec walu jest czysty i nie ma
zadziorow, Ewentualne rysy spolerowac drobnym
piétnem éciemym. Nasmarowac koniec walu i piaste
wimika.

Sprawdzic:

— czy wpust jest osadzony w rowku wpustowym na wale.

—czy pierseien uszczelniajacy jest zatozony
prawidlowo,

Jesli podkiadkii $ruba wimika zostaty zamontowane,
nalezy jeszcze tylko dokrecié Srube wirnika.

Jedli nie, to zalozyé podkiadke (a) na $rube wirnika (b)
i wkreci¢ $rube wimika. Nastgpnie zalozy¢ drugg
podkladke (c) i zabezpleczyé jq sprezystym pierscieniem
zabezpieczajgoym.

Dociggnacsrubemomentem: |
4630,4640 40 Nm.
4650, 4660 136 Nm.
4670,4680 197 Nm.

Zalozyé pierécien O-ring | wkrecié pokrywe
ochronna, Sprawdzi¢, czy wimnik daje sig lekko
obracacdreka.
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Uchwyt nosny | zwezka strumieniowa

Moment dociggania dia wszystkich srub z them
wpustowym do klucza trzpieniowego wynosk:

4630-4640 22 Nm.
46504680 44 Nm.

Przed wkreceniem, gwinty Srub powinny byé
natluszczone smarem (90 18 00).

(M8 =22 Nm, M10 = 44 Nm).

Dociggacé $ruby na przemian.

Uchwyt nosny mieszadta z podporg lub bez niej

M

4

" 40278

M = patrz. Rysunki wymiarowe.

Uchwyt noény i zwezka strumieniowa z podpora lub

_ bez niej

A

4277

M = patrz Rysunki wymiarowe.

Zamocowad zwezke strumieniowa stycznie do
krawedzi pokrywy komory olejowej. Sprawdzité

wielkoéé luzu pomiedzy wirnikiem a zwezka, {obrécic

wirnikreka).

Uchwyt noény i dyfuzor wlotowy dla pompy PP

40283

Sprawdzi¢ wielkosé luzu pomiéd'zy wirnikiem
dyfuzoremwlotowym (obrécié wimik rgka).
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Narzedzia

Oprécz narzedzi standardowych, dowykonania
czynnoéci serwisowych przy maszynie, polrzebne sg
jeszcze: '

Opis

Nr katal.
841566  Kiucz dynamometryczny 0—137 Nm
841564 Klucz dynamometryczny 50—225 Nm

Po wigcej informacji o narzedziach, patrz: Katalog
Narzedziowy Flygt.

- Aparaturazasilajaco-sterownicza
Flygt'dostaréz'a ddpowiednia dla swoich maszyri.
aparature zasilajaco-sterownicza,. Wigcejinformacjiw
przedstawicielstwie Flygt.

Ochronauszezelnienia

Pierscien
ochronny

Zamontowad pleréciert ochronny przy pomocy 4 $rub z
podkiadkami. Sruby docigga¢ momentem 6—8 Nm.

Pierciert ochronny nle moze byé stosowany w cleczach
otemperaturze przekraczajacej 40°C.

Czyszczenie prewencyjne

Montaz mechanizmu czyszczacego

UWAGA. Mechanizm czyszczgey montowac przed
zatozenlem wirnika. Zamontowaé rurke wpokrywie.
Zalozy¢ pierscien O~ing i piericien uszczelniajacy.

Zamontowaémechanizm.

Dociggnaé sruby momentem.6 — 8 Nm, :
Podigczyé waz elastyczny. Do czyszezenia zalecany
jest wiy zbrojony L “. ‘

Media czyszczace / objgtosci
Do czyszczenia piasty moga by¢ stosowane powietrze,
wodalubinneodpowiednie media. ‘

Zalecanegraniczne przeptywy mediow przy
cigglym czyszézeni

Medium Przeplyw (¥min.)
czyszczace
min. maks.

4630,4640 Woda 0.5 , —

Powietrze | 10 1 20
4650,4660 Woda 0.8 —

Powietrze | 30 60
4670,4680 Woda 1] —

Powietrze 50 100

W celu uzyskania wiasciwego efektu, nalezy utrzymy-
wac przeplyw na poziomie, co najmniej minimalnym.
Stosowacregulator przeptywu.

Wiecej informacji w przedstawicielstwie Flygt.
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Pier§cienietnace

Montaz pierscieni tnacych

Wysrodkowad obrotowy pierscie’ tnacy wzgledem piasty
wimika.

Uzyé pieréclenia thacego jako szablonu do wywiercenia 4
lub 8 otworéw R 4.9 inm do nitow.

Przy pomocy tych nitow przymocowaé pierécieri tnacy.
Jeslimieszadio ma pracowaé z mechanizmem
czyszezenia uszezelnienia, nalezy zamonhtowad rurkg w
stacjonamym plerscieniu tnacym.

Zalozyé pierscien O-ring, stacjonamy plerécieft tnacy i
przymocowaé go za pomaca 4 srub. Sruby dociagnaé
momentem 6 --8 Nm,

Obrotowy
pier&ciefi
tnacy
Stacjoneny
plerscien
tngcy

Plaszcz chiodzacy

Urzadzenie moze by¢ wyposazone W plaszcz chlodzacy.
Rurki i zlaczki s3 potaczone pomigdzy plaszczem
chlodzaeym i plytg mocujaca. Doprowadzenle wody
chlodzace] jest od strony plyty mocujgcej.
Plytamocujaca posiada 5 nagwintowanych otworéw 1SO
G-3/8 do kontroli i wymiany oleju, chlodzenia woda i
plukania uszczelnienia.

W celu latwiejsze] obstugi otwory doptywy wody
chiodzacej mozna zaopaltrzyé w zlaczki hydrauliczne lub
zlaczki z hydrauliczne zaciskami.

po zdjeciu mieszadla | zwezki strumieniowe, wsunaé
plaszcz chlodzacy na obudowe stojana od strony wimnika.
Aby zmniejszy¢ tarcie mozna u2y¢ wody z mydiem.

Zalecane przeplywy wody chlodzace] sa podane w tabeli
ponizej. Temperaturawody chiodzacej 20°C.

Typmieszadta  Przeplyw
(Vmin.)
4630,4640 2
4650, 4660 6
4670,4680 10
Otwdr wody
chlodzage] Plaszez chlodzacy
ot
i R—a
[::L
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Uwaga dla maszyn Ex!
Wszystkie prace w sekcji silnika wersji

Ex muszg by¢ wykonywane przez auto-
ryzowany personel Flygt.

Przy zatgczaniu zasilania do mieszadla nalezy zawsze
upewnic sie, Ze nikt nie przebywa w jego bezposredniej
bliskosci.

Uzyj ponizszego schematu do wykrywania usterek.
Jednoczesnie przyjmuije sig, ze mieszadla i instalacja do

Do wykrywania usterek urzadzen eleklrycznych
potrzebne sg uniwersalny przyrzad pomiarowy, Iampka
kontrolna oraz schemat ukiadu.

Wykrywanie usterek powinno sie odbywaé przy
wylgczonym zasilaniu; wyjatkiem sa tylko te préby,
ktére nie moga by¢ przeprowadzone bez wlgczonego
zasilania.

tejpory funkcionowaty prawidiowo.
Prace elekiryczne musza byé wykonane przez
autoryzowanegoelekiryka.

Przestrzegad krajowych przepisow BHP i mnych zalecen
zawartych w niniejszégj instrukcii.

1. Maszyna nie daje sie uruchbmic’:'

Czy panel kontrolny sygnali- Tak
zuje alarm? - »
Y Nie
: = sio uru- 7 Tak
Czy maszyna daje sig uru- )

chomiérecznie?

Nie

Cazy instalacja zasilajaca jest pod Nie
napieciem? '

Y Tak

Czy wimilk jest zéblokowany? Tak
UWAGAI Przed sprawdzeniemwimi-
ka odiaczy¢ zasilanie

Nie

Skontaktowac sie z serwisem Flygt

Ustalié przyczyne: .
— Jesli temperatura stojania jest wysoka sprawdzi¢ czy

wimik obraca sigswobodnie.
— Jesli styki termoelekiryczne dziatajg wadliwie,
skontaktowaé sie z serwisem Flygt.
Sprawdzlé, czy zabezpleczenie przecigzeniowe jest
odblokowane.

Usterka w osprzecie sterowniczym.

Sprawdzi¢;
— prawidiowo$é wszystkich polapzeﬁ

— przekainik i cewki stycznika.
czy przelacznik sterowania r@cznelaulomat dz:ala wobu

pozycjach.

Sprawdzi: '

— czy whacznik gldwnego zasﬂanla jest wiaczony.

— czy prad doplywa do sterownicy i jgj bezpieczniki sa
sprawne. ‘

— czy jest hapiecie w kaZdej fazie przewodu zasilajacego.

— czy wszystkie bezpieczniki sq sprawne i prawidlowo
osadzone.

— sprawdzié, czy zabezpieczenie przeciqieniowe jest
odblokowane. ‘

— czy kabel zasilajacy nie jest przerwany.

Oczyscié wirnik
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Czy wylgcznik ochronny jest nastaw-
jony na zbyt nisko? Tak
(Sprawdzi¢ z tabliczka znamionowa}

y Ne
Czy wirnik obraca sig z oporami przy
probiereka? Tak |
UWAGA: Wylaczy¢ zasilanie przed
sprawdzeniemwimika

y Ne
Czy wszystkie fazy sq pod pelnym Nie
napieciem? >

Y. Tak

wysokie?

Czy prady fazowe sq nieréwne lub zbyt| Tak

¥ Nie

{Czy ficzba obrotéw wimika jest zgodna|  Nie
z podang na tabliczce Znamionowej i W

specyfikacii?

v Tak

*Czy wysoko$é pompowania jest zbyt
wysoka, lub straty na zaworach sa za
duze?

Tak >

¥y Nie

Czy gestosé cieczy jest zbyt duza?

Tak

Nie

Jest usterka w zabezpieczeniu
przecigzeniowymsilnika?

Tak

Nie

Skontaktowaé sig z serwisem Flygt.

* tylko dla pormp PP

mat

Nastawié prawidiowo

Oczyscié wirnik.

Sprawdzi¢, czy zostal zamontowany prawidlowy wirnik.
Jesli cos innego jest nie w porzadku, skontaktowac sie 2
serwisem Flygt. '

Sprawdzi¢ bezpleczniki. Zawiadomi¢ elektryka.

SpraWdziéczyzamontowanoprawidfOWe kondensatory,
skontaktowaé sie 2 serwisem Flygt.

Skontaktowad sie z serwisem Flygt.

Skontaktowa¢ sie z serwisem Flygt.

Skontaktowad sie z Flygt.

Zmienié wirnik na inny o mniejszym kagcie
nachytenia lopatek. Dobra¢inne, bardziej
odpowiednie mieszadio.

Wymienié zabezpieczenie przecigzeniowe.
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3.Maszynawlaczaiwylacza sig wkrétkich odstgpach czasu

Czy przerywany jest prad podtrzy-
mywaniawylgcznikanadmiar-
owego?

Tekk -

> Sprawdzi¢

- polaczeniawylacznika pradunadmiarowego.

Nie

Skontaktowac sie z serwisem Flygt.

fel

~ napiecie w obwodzie sterowniczym w stosunku do
normalnego hapigcia cewki.

Uporczywie nie ponawiaé uruchomienia silnika, przy zadzialaniu wytacznika dchronr’:ego.
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Data ostailniego
przegladu

Numer migszadia
lub pompy

Liczba godzin
pracy

Uwagi

Podpis
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