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1. INFORMACJE WSTEPNE

Przed rozpoczeciem eksploatacji zurawika uzytkownik zobowigzany jest do zapoznania
sig z niniejszq instrukcjq | stosowania zawartych w niej zaleceri w czasie pracy.

2. ZASTOSOWANIE

Zurawik stuzy do pionowego podnoszenia oraz poziomego przemieszczania (obrét wokét
osi pionowej) cigzaréw o wadze nie wiekszej niz udZwig nominalny danego Zurawika (w
zaleznosci od typu zurawika - od 100 kg do 550 kg). Jednym z gtéwnych zastosowati zurawika
jest obstuga urzadzen oczyszczalni $ciekéw. Zastosowanie zurawia ma na celu wyeliminowanie
recznego podnoszenia cigzkich zespotéw w czasie ich montazu lub wymiany (pompy, mieszad!a,
itp.). Przemieszczanie ciezaréw o wadze wiekszej niz dopuszczaina jest zabronione. Wszelkie
Zzmiany konstrukcji lub sposobu zamontowania zurawika sg zabronione,

3. PODSTAWOWE DANE TECHNICZNE | CHAREKTERYSTYKA

Maksymaln : Wymia
Typ udZ\zig nay - Wymiary obrysu obr)ysu pgly Masa wraz
zurawika ostatnim Ppodstawy —wyk | mocujacej — | z weiagarkq
zaczepie (kg) (m) wyk.[l (m)
ZRO 100 100 0,235x0,235 0,175x0,3 61
ZRO 150 150 0,245x0,245 0,190x0,3 68
ZRO 250 250 0,285x0,285 0,215x0,3 82
ZRO 325 325 0,315x0,315 0,215x0,3 88
ZRO 550 550 0,35x0,35 0,270x0,3 125
TYP ZR0O-100 | ZRO-150 | ZRO-250[ZRO-325] ZRO-550
Wysieg [mm] | -
Ln=1200 100 150 250. | 325 550
Ln=1105 109 163 271 350 597
Ln=1010 119 178 297 383 650
Ln=915 131 197 328 422 650
Ln=820 146 220 366 471 650
Maksymalna wysokos¢ podnoszenia (m) 2,0
Maksymalna gleboko$¢ opuszczania (m) 6,5
Wysigg, (m) 1,2
Predkos¢ podnoszenia | opuszczania max (m/min) 0,75
Predko$¢ obrotu max (obr/min). Naped reczny ok.10
Kat obrotu (stop.) 360
Rodzaj napgdu " reczny
Grupa natezenia pracy A1
Forma dozoru technicznego Uproszczony
Srednica krazkéw linowych 120
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wysiegnik

zaczep

krazek linowy

obsada w wykonaniu |
(mocowanie pionowe)

obsada w wykonaniu Il
(mocowanie boczne)

wciggarka linowa reczna
(tacznie z zespotem liny i szeklg)
dzwignia obrotu zurawika

PN

o

o

Rys. 1. Budowa zurawika

Zurawik wykonany jest ze stali 18G2A. Wysiegnik wykonany jest z dwoch przycietych pod
odpowiednim katem i pospawanych odcinkéw rur. W ukosnej czesci wysiegnika znajdujg sie
olwory stuzace do mocowania zaczepu. Daje fo mozliwosé skokowej regulacji wysiegu.
Umieszczony w obsadzie wysiegnik posiada mozliwo$¢ obrofu o kat 360°. Obrét realizowany jest
Za pomocg diwigni przymocowanej do kolumny zurawika. Do wysiggnika mocowana jest
wciggarka linowa. Zwigzany z nig zespdt liny przelozony jest przez krazki linowe. Zespét liny
zakoriczony jest szeklg, do ktérej w sposdb pewny nalezy mocowaé cigzar nie wiekszy od
dopuszczalnego dla danego typu zurawika.

4. OPAKOWANIE, TRANSPORT | SKLADOWANIE

Po przeprowadzeniu technicznych prob w zakladzie produkcyjnym i pozytywnym odbiorze
przez KJ zurawik zostaje przygotowany do wysyiki. Zurawik jest transportowany w stanie
kompletnie zmontowanym. Podczas fransportu i sktadowania zurawik nalezy zabezpieczyé przed
uszkodzeniem oraz szkodliwym dziataniemn czynnikéw atmosferycznych. Szczegélng uwage
nalezy zwréci¢ na zapewnienie statecznosci. Nie przewiduje sie Zadnych specjalnych opakowan
do transportu zurawika.

Producent nie odpowiada za uszkodzenia powstale w wyniku nieprawidiowego transportu
(jesli transport jest po stronie odbiorey) oraz w wyniku nieprawidiowego przechowywania.

5. MONTAZ! URUCHOM]ENIE

Montaz nalezy wykonaé zgodnze z plzeplsaml podanymi w:

— PN-92/M-45002

~ DT-DE-80/WO

- Rozporzadzeniem Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 29 paZdziernika

20003 (Dz. U. Nr 193, poz.1890)

Zurawik moze byé montowany do konstrukcji budowlanej lub stalowej. Przed rozpoczeclem
montazu nalezy sporzgdzi¢ ,Protokét odbioru konstrukcji budowlanej (betonowej lub stalowej)”
stwierdzajgcej powykonawczo, ze konstrukcja ta nadaje sie do montazu zurawika o danym
‘ 4
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udzwigu. Protok6t ten musi byé wystawiony przez osobe posiadajaca odpowiednie uprawnienia
budowlane.

Przed montazem nalezy sprawdzié kompletno$¢ czesci i zespolow.

Montaz zurawika moze odbywaé sie tylko w miejscu do tego przewidzianym (potwierdzonym
Protokotem odbioru konstrukciji budowlanej).

W pierwszej kolejnosci nalezy zamocowaé obsade | lub obsadg |l

Do zakotwienia zurawika do konstrukcji betonowej przewiduje sie kotwy HILT{ HST M lub

inne Kotwy rdwnowazne.

Typ zurawika Kotwy HILTI
ZRO 100 HST M12/20
ZRO 150 HST M12/20
ZRO 250 HST M12/20
ZRO 325 HST M16/25
ZRO 550 HST M16/25

W przypadku mocowania do konstrukcji stalowe] nalezy uzyé $rub, nakretek i podkiadek
ze stali nierdzewne;.

Do zamontowanej obsady nalezy wiozyé kompletny wysiegnik wraz z zamontowang
wciagarka, krazkami linowymi i zespotem liny. Powierzchnie wspoipracujace obsady i wysiggnika
nalezy posmarowad wczeséniej smarem statym.

Sprawdzié¢ dziatanie Zurawika tj. dziatanie wciggarki recznej oraz obrét wysiggnika bez
obcigzenia. Wszelkie przyczyny zacieé lub inne nieprawidlowoséci usungg.

Producent zurawika wykonat w zakladzie wytwérczym wymagane pizez podane powyzej
normy badania statyczne i dynamiczne.

Po montazu konieczne jest przeprowadzenie przez zaklad montujacy badai zurawika pod
obcigZzeniem, celem sprawdzenia zakotwienia zurawika oraz popfawno$ci jego pracy.

Zurawik nalezy obcigzyé cigzarem rownym udZwigowi nominalnemu danego typu
2urawika. Nalezy wykonag, co najmniej dwa cykle pracy (uniesienie cigzaru i obrot wysigegnika).

Po zakoriczeniu prob zurawik nalezy poddaé wnikliwym ogledzinom, wszelkie
uszkodzenia pekniecia, trwale odksztalcenia Iub - nieprawidiowosci w dziataniu s3
niedopuszezalne. '

Zurawik powinien byé zamontowany w odlegloéci nie mniejszej niz przewiduje norma PN-
75/E-05100 od linii energetycznej.

Producent zurawika nie ponosi odpowiedzialno$ci za uszkodzenia spowodowane
niewlasciwym montazem zurawika.

Zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki Spolecznej z dnia 29
pazdziernika 2003 (Dz. U. Nr 193, poz.1890) zurawie z napedem recznym o udzwigu do 2000kg
zostaly objete dozorem uproszczonym i jako takie sg dopuszczone do ruchu i obrotu bez
rejestracji w organach Dozoru Technicznego.

6. EKSPLOATACJA

Zurawik wraz z calym zespolem (wciggarka, zesp6t liny) zostat zmontowany w
zakfadzie ,PRODEKO-ELK", gdzie wykonane zostaly préby statyczne | dynamiczne przewidziane
przepisami podanymi w:

s PN-92/M-45002

* DT-DE-90/WO

+ Rozporzadzenie Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 29 paZdziernika
2003 (Dz. U. Nr 193, poz. 1890)

Zespot zurawika wraz z wciggarkg moze byé obslugiwany wytacznie przez pracownikow
przeszkolonych w zakresie jej budowy, obstugi i eksploatacji, zapoznanych z ogdlnymi
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przepisami bezpieczefistwa w zakresie prac przetadunkowych i transportowych. Wszelkie
czynnosci obslugowe nalezy wykonywaé w rekawicach ochronnych.

Kierownictwo zakfadu wyznacza osobe odpowiedzialng za obstuge zurawika, do ktérych
obowiazkéw nalezy:
* nadzdr nad stanem zurawika i wciggarki,
* nadzor nad racjonalng eksploatacjg urzadzenia zgodnie z obowigzujacymi przepisami,

Zurawik moze byé wykorzystywany do realizowania swoich funkcji jedynie przy wykorzystaniu
elementéw wyposaZenia dostarczonych przez producenta. Zurawik moze pracowac, gdy linka
jest prawidiowo zaczepiona na tarczy bebna weiggarki (Rys.2.) i nawinieta na beben w
odpowiednim kierunku.

Uwaga: przy zlym kierunku nawijania liny na beben hamulec nie dziata.

Weiggarka zurawikow ZRS-100 . . .
do ZRS-325 Weiggarka zurawika ZRS-550

Rys. 2 . Prawidiowe zaczepienie linki na tarczy bebna wciagarki.

6.1. Instrukcja obstugi
Przed przystapieniem do pracy obstugujacy powinien sprawdzic:

- stan linki zgodnie z PN-90/M-80255

- dzialanie wciggarki recznej

- dziatanie hamulca wciggarki

- obrét zurawika wokét osi

- stan powioki antykorozyjnej

- czy w obrebie pracy zurawia nie istnieja przeszkody dla bezpiecznej pracy i czy praca
zurawiem nie stanowi zagrozenia dla otoczenia

- czy cigzar jest prawidtowo zaczepiony

- czy zaczepiony cigzar nie przekracza dopuszczalnego udzwigu.
Czgsci trace smarowad smarem statym.

W celu podniesienia fadunku nalezy obracaé korba wciggarki w prawo (zgodnie z ruchem
wskazowek zegara - Rys. 3). Po podniesieniu fadunku i zaprzestaniu krecenia korbg zostanie
zablokowany hamulec i ww. tadunek zostanie zablokowany w miejscu. Aby opuscié tadunek
nalezy korbg obracaé¢ w kierunku przeciwnym, nastapi wiedy zluzowanie hamulca i ladunek
zacznie fagodnie opuszczaé sig pod wplywem wlasnego ciezaru, dopoki jego predkos¢ nie
przekroczy predko$ci nadanej linie przez obrét korby. Z chwilg przekroczenia tej predkosci
nastapi zahamowanie opuszczanego fadunku. Przy dalszym obrocie korby w lewo, hamulec
zostanie ponownie zluzowany | tadunek bedzie opuszczat sie pod wplywem sily ciezkosci do
nastepnego zahamowania.

Ruch obrotowy realizowany jest za pomocag dzwigni przymocowanej do kolumny
zurawika. W zurawikach typu ZR0O-300 i ZRO-550, kolumna posiada dwa zaczepy dzwigni, W
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celu obrécenia zurawika dzwignie nalezy przelozy¢ do zaczepu dolnego, po zakoriczeniu pracy
dzwignig nalezy przetozy¢ do zaczepu gornego.

W czasie eksploatacji nalezy dbaé o nalezyty porzgdek wokot stanowiska pracy zurawika,
a zurawik utrzymywa¢ w duzej czystosci. Dla zobrazowania poprawnosci dziatania Zzurawika
nalezy prowadzié ksiazke eksploatacji zurawika, w ktérej odnotowane powinny byé czynnosci

naprawcze oraz inne uwagi dotyczgce jego pracy.

6.2, Warunki eksploatacji

Udzwig nominalny

» Zurawik Typ ZRO przeznaczony jest do przemieszczania tadunkow w kierunku pionowym
oraz poziomym (obrét wokot osi pionowej), '
Nie wolno przekraczaé udzwigu nominalnego przewidzianego dla danego zurawika.

Zakres temperatur pracy
« Zurawik moze prawidtowo pracowaé w zakresie temperatur od -20° do + 40° C.

Uwagal:
W temperaturze otoczenia ponizej 0°C nalezy sprawdzié, czy hamulec wciggarki nie pokryt sie

warstwj lodu.
W razie stwierdzenia oblodzenia nalezy dokladnie usunaé warstwe lodu z elementéw hamulca.

7. KONSERWACJA, SMAROWANIE | PRZEGLADY TECHNICZNE .

Konserwator powinien posiadaé uprawnienia do konserwacji urzadzer: dzwignicowych
wydane przez Inspektorat Dozoru Technicznego. '
W szczegoInosci przestrzegaé zalecen zawartych w Rozporzadzeniu Ministra Gospodarki, Pracy
i Polityki Spolecznej z dnia 29 pazdziernika 2003r. ( Dz. U. Nr 193, poz. 1890)

7.1, Przeglad biezacy

Przed kazdorazowym uruchomieniem zespolu zurawika z wciggarka nalezy sprawdzié:
. stan wciagarki i konstrukcji noénej,

. dziatanie hamulca,

. oceni¢ wzrokowo stan liny noénej.

Kontrola dziatania hamulca:

W celu sprawdzenia dziatania hamulca, nalezy podnie$¢ fadunek o masie ok. 50 kg na wysokosé
do 0,5m a nastepnie: : ‘

. Obracajac korbg w prawo unieéé nieco iadunek.

. Po zaprzestaniu obracania korba hamulec powinien zablokowaé beben wciagarki
uniemozliwiajgc opuszczanie sie fadunku.

. Nastgpnie obracamy korbe w kierunku przeciwnym. Powinno to spowodowaé poluzowanie
hamulca, zwolnienie mechanizmu zapadkowego i tagodne opuszczenie fadunku.

. W obu przypadkach korba powinna obracaé sig bez oporéw i zaciet.

7.2, Przeglad konserwacyjny

Co 2 miesigce nalezy wykonaé konserwacje:

. Pokry¢ cienka warstwg smaru stalego widoczne elementy wspoélpracujgce, a w
szczegolno$ci zeby két zgbatych oraz tuleje, na kt6rych obraca sie beben z lina. ‘

. Odkrecic korbe, przeczysci¢ i przesmarowaé smarem stalym gwint trapezowy na watku
napgdzajacym. W przypadku widocznego zuzycia gwintu nalezy wymieni¢ watek na nowy.
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. Sprawdzi¢ stopieri zuzycia mosigznych tarcz ciernych hamulca. W przypadku gdyby ich
grubo$é bylta mniejsza niz 2mm, wymieni¢ na nowe.
Uwaga: nie nalezy smarowa¢ (oliwi¢) powierzchni tarcz ciernych hamulca znajdujacych sie

pod obudowa.
. Sprawdzi¢ ling no$ng wedtug PN-90/M-80255, a w szczegdlnosci nalezy zwracaé uwage
na; :
- charakter i liczbe peknieé drutow,
- rozerwanie splotek, _
- zmniejszenie Srednicy liny spowodowane zniszczeniem rdzenia,
- zuzycie zewnetrzne i wewnetrzne
- korozjg wewnetrzng i zewnetrzna,
- zmniejszenie sprezystosci
- kenserwacje liny, o
W przypadku wystapienia zuzycia liny nosnej nalezy niezwlocznie wymienié ja na nowa
odpowiadajaca parametrami linie zastosowanej przez producenta.

Wymiana liny- _

. Podczas nawijania liny nalezy przestrzega¢ zasady, aby po nawinieciu ostatniej warstwy na
bebnie pozostawato minimum 1,5 $rednicy liny do korica tarczy bocznej bebna.

. Ling, w ktérej nastapity pekniecia lub przetarcia drutéw w splotach nalezy wymienié na
nowg.

. Liny nie wolno rozwija¢ do koiica. Lina musi mie¢ taka dlugos¢, aby w skrajnym dolnym
potozeniu tadunku na bebnie znajdowaly sie jeszcze trzy zwoje liny (Rys.3). Odchylenie
nawijanej liny od osi wspornika nie powinno przekraczaé 3°. ‘

max 3°
—— T —
{ )y~-—-I::::::“
[ ¢ — max 3°

Minimum trzy zwoje

Rys. 4. Odchylenie nawijanej liny od osi zbiornika.

7.3. Przeglad okresowy
Co 6 miesigcy nalezy wykonaé przeglad okresowy:
. Skontrolowa¢ przez osobe z odpowiednimi kwalifikacjami stopien zuzycia wszystkich

elementéw wspdlpracujacych, w razie ich nadmiernego zuzycia wymienié na nowe.
. Wyciagna¢ zurawik z obsady i smarowaé smarem stalym.

W wersji, gdy jest jeden Zurawik a kilka obsad nalezy zabezpieczyt nieuzywane obsady folig
plastikowg (mozliwe jest w wersji opcjonalnej zaméwienie zaslepek z tworzywa sztucznego).
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8. PRZEPISY BHP

Nalezy obowigzkowo stosowaé sie do przepiséw dotyczacych bezpieczeristwa pracy urzadzer
z napgdem recznym obowigzujacych a w szczegdinosci:

* PN-1S0 12480-1 ,Dzwignice: Bezpieczna eksploatacja. Cze$¢ 1: Postanowienia ogéine”.

« PN-EN 13411-1: 2004 ,Zakonczenia lin stalowych. Bezpieczeristwo. Czest 1: kausze dia
zawiesi finowych”.

* PN-EN 13411-5: 2003 (U) ,Zakoriczenia lin stalowych. Bezpieczeristwo. Czes¢ 5: zaciski
linowe kabiakowe”.

Zabrania sie:
przenoszenia tadunku o masie przekraczajgcej udzwig nominalny zurawika,
podnoszenia os6b lub zwierzat,

pracy zurawikiem niesprawnym,

podnoszenia i opuszczania fadunku ponad JudZmi,

pozostawlania wiszgcych tadunkéw bez nadzoru, .
podrywania fadunku mocno osadzonego lub przymocowanego do podloza,
podnoszenia ladunku umieszczonego nie bezposrednio pod wciggarka (odcinek liny
zakoriczony szekig powinien byé zawsze pionowy),

uzywania liny jako petli zaciskowej,

zaginania liny na ostrych krawedziach,

uzywania nielegalizowanych zawiesi,

dotykania reka przekiadni zebatej, liny i bgbna w czasie pracy wciggarki,
dokenywania jakichkolwiek napraw przez osoby nieupowaznione,

obslugi i konserwaciji przez osoby nieupowaznione.

Smarowania, czyszczenia i regulacji urzadzenia w czasie pracy.

* & 8 ¢ 8 » @

* W razie zauwazenia niesprawno$ci uniemozliwiajacej dalsza bezpieczng eksploatacje
zurawika natychmiast opuscié {adunek i przerwaé prace. : ,

¢ Lina nigdy nie powinna byé catkowicie odwijana, na bgbnie musza pozosta¢ nawiniete
przynajmniej trzy zwoje (zapobiega to uszkodzeniu elementu mocujgcego ling i zmianie
Kierunku jej nawijania).

* Lina powinna zawsze pozostawaé¢ naprezona, zapobiega to niewlasciwemu ukladaniu sie
liny na bebnie i pézniejszej nieregularnosci pracy.

* Podczas pracy zurawika nalezy uwazaé aby nie narazié rak

* Praca wciggarki niezgodna z przeznaczeniem, wciagarki niesprawnsj, bez odpowiedniej
konserwacji, niezgodna z przepisami BHP moze spowodowaé szkody zdrowotne i

materialne.

9. NAPISY OSTRZEGAWCZE | INFORMACYJNE

Stanowisko pracy urzadzenia winno byé wyposazone w nastepujace napisy:
- udiwig

- grupa natezenia pracy

- nieupowaznionym obstuga wzbroniona

- przebywanie w strefie dziatania urzadzenia wzbronione
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