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1 Opis techniczny. Budowa zgarniacza

Zgarniacz przeznaczony jest do montazu na konkretnym osadniku
radialnym oczyszczalni $ciekéw. Praca zgarniacza polega na zgarnianiu osadow
dennych i powierzchniowych i przepompowywaniu ich do $rodkowego wezta
hydraulicznego skad moga by¢ dalej odprowadzane grawitacyjnie poza osadnik.
Do DTR dotgezono rysunki, ktore obrazujg rozwiazania zastosowane przy
realizacji urzadzenia oraz podajg dane techniczne zgarniacza (gabaryty, masy,
typy zastosowanych urzadzen itd.).

Podzespoly zgarniacza:

— pomost wyposazony w barierki ochronne i drabinke wejsciowa,

—  zespot napedu jazdy,

— obrotnica centralna,

— konstrukcja wsporcza belki weiggnika,

— zespol zgarniania i pompowego odprowadzania osadu,

— zespoél zgarniania i pompowego odprowadzania flotatu,

— szczotka koryt odptywowych (zatgcznik),

— szczotka biezni (zalgcznik), .

— instalacja elektryczna (odrebne opracowanie)

Zgarniacz moze by¢ instalowany w terenie otwartym i eksploatowany w
warunkach strefy klimatycznej umiarkowanej. Zgarniacz nie jest przystosowany
do pracy w atmosferze zagrozonej wybuchem. :

1.1 Pomostzbar:erkq1 drabinkg wejsciowa,

Elementem wigZacym wszystkie zespoly zgarniacza Jest pomost wsparty.
na obrotnicy centralnej w §rodku osadnika oraz na wozku poruszajacym sie po
$cianie osadnika. Pomost jest konstrukcja spawang z. odpowiednio
uksztattowanych blach aluminiowych (nie ma koniecznofci uciazliwej i
kosztownej renowacji powlok malarskich). Wykonana z blachy zeberkowei
gorna czeS¢ pomostu stanowi czesé komunikacyjna, zabezpieczong, barierkami
ochronnymi. Wejécie na pomost umozliwia drabinka umocowana do jego czota.
W osi obrotu pomostu znajduje si¢ wezel energetyczny (pierscieniowy odbierak
pradu) zapewniajacy zasilanie wszystkich zespoléw zgarniacza,

Dopuszczalne obcigzenie pomostu 2 kN/m?.
Zabrania si¢ obcigzania pomostu masg skupiong wieksza niz 500 kg.

1.2 Zespdt napedu jazdy

Jest elementem napgdowym i podporowym zgarniacza. Sklada sie z
trawersy, na ktorej spoczywa pomost, z ogumowanych két jezdnych oraz
motoreduktora osadzonego bezposrednio na wale jednego z két. Parametry
zastosowanego motoreduktora pozwalajq na pracg zgarniacza w trybie ciaglym.
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W czesci przedniej trawersy moZe byé zamocowana szczotka czyszezaca
bieznig. Oprawy lozyskowe wyposazone sa w smarowniczki. Smarowanie
Yozysk kol podezas eksploatacji jest niezbgdnym warunkiem bezawaryjnej pracy
zgarniacza. Kola jezdne ustawione sa w zaktadzie produkcyjnym stycznie do
toru jazdy, co w znacznym stopniu ogranicza opory toczenia. W przypadku
wymiany k6! nie ma potizeby ich ponownej regulacji. Predko$é jazdy
zgarniacza ok. 3 cm/s » .

1.3 Obrotnica centralna z wgztem energetycznym

Obrotnica centralna po zamontowaniu w osi osadnika na gérnej plycie
kolumny centralnej zapewnia podparcie pomostu oraz dzigki tozysku
gabarytowemu daje mozliwo$é obrotu zgarniacza. Lozysko wielkogabarytowe
smarowane jest poprzez uktad smarowania wyprowadzony na gére pomostu. Na
wsporniku zamontowanym w osi obrotu znajduje si¢ pietScieniowy odbierak
pradu, ktéry umozliwia przekazywanie napigcia. do skrzynki sterowniczej i
wszystkich odbiornikéw pradu na pomoscie. Odbierak pierScieniowy moze by¢
wyposazony w dodatkowe bieguny, umozliwiajace przekazywanie np. sygnalow
synoptyki, pomiarowych. W osi kolumny centralnej powinien znajdowac sig.
otwér, shizacy do przeprowadzenia kabla zasilajaco — sterowniczego (kabel ten
nie wchodzi w zakres dostawy zgarniacza). Przegubowe potaczenie pomostu z
obrotnica kompensuje pewne nieréwnoéci korony osadnika.

1.4 Konstrukcja wsporcza belki wciggnika

Konstrukcja ta przeznaczona jest do podparcia istniejacej belki
elektrowciagarki umieszczonej nad osadnikiem. Konstrukcja ta montowana jest
do ruchomej plyty tozyska centralnego. Na zwieficzeniu tej konstrukcji
umieszczono tozysko wielkogabarytowe, umozliwiajace obr6t zgarniacza przy
nieruchome;j belce weiagnika, Lozysko to zaopatrzone jest w uklad smarowania,
wyprowadzony w miejsce umozliwiajace dogodng obslugg. Konstrukcja
wsporcza zakonczona jest kolnierzem ze $rubami regulacyjnymi, co umozliwia
wypoziomowanie belki elektrowciagu. Na zataczonym rysunku pokazano zakres
dostawy Prodeko. '

1.5 Zespdt zgarniania i pompowego odprowadzania osadu

Zespét pomp podwieszony jest na konstrukcjach wsporczych pod

| pomostem zgarniacza. Kazda z pomp wspdlpracuje ze zgrzebtem osadu, ktérego

uksztaltowanie powoduje przesuwanie si¢ osadu w strefg dzialania pompy
podczas obrotu zgarniacza. Zgrzeblo w obrgbie pompy tworzy komoreg, z ktdrej
osad jest przepompowywany rurociagiem do koryta osadu w srodkowym wezle
hydraulicznym, skqd grawitacyjnie rurociggiem bedzie odprowadzany poza

PRODEKO - EEK 4

19-300 Elk, ul. Strefowa 9
tel.:087/620-06-02, fax.:087/620-06-00; 01




bt e ot

osadnik. Zgrzeblo zakoficzone jest fartuchem gumowym. Zamocowanie pompy i
zgrzebta umozliwia regulacj¢ podczas montazu ich ustawienia wzgledem dna.

Do obstugi pomp nalezy wykorzystac ISthja_Cy elektrowclqgmk (Prodeko
nie przewiduje w dostawie zadnych urzadzen do wyciagania pomp).

Parametry pomp, osprzet, tryb pracy i wszelkie inne cechy i parametry
pomp i ich wyposazenia oraz ukladu sterowania pompami nie zostaly ani
dobrane ani zakupione przez Prodeko-Eik. Wszystkie te elementy nie wchodza
w zakres dostawy zgarniacza. W zwigzku z powyzszym Prodeko-Etk nie ponosi
zadnej odpowiedzialno$ci za dziatanie, parametry techniczne, i uklad sterowania
pomp osadu. Elementy te nie podlegajg gwarancji udzielanej przez Prodeko.

1.6 Zespdt zgarniania i pompowego odprowadzania flotatu

Zespot ten sklada si¢ z nastgpujacych glownych podzespolow: zespot
rynny, napgdu rynny, zespdl pompowego odprowadzania flotatu. Elementem
zgarniajacym jest rynna uchylna, ktéra co pewien czas zanurza si¢ pod poziom
$ciekéw. Dzigki temu czefci plywajace moga wplynaé do kosza z pompa.
Wilaczenie pompy powoduje przemieszezenie czgici ptywajacych rurociggiem
do koryta flotatu w Srodkowym wezle hydraulicznym, skgad grawitacyjnie
rurociagiem bedzie odprowadzany poza osadnik. Zespdt pracuje okresowo, w
powtarzalnych cyklach. Zesp6t ten moze pracowaé w cyklu automatycznym.
Uklad sterowania powinien réwniez zapewnia¢ rgczne uruchomienie zardwno
rynny jak i pompy.

Do obstugi pompy nalezy wykorzystaé istniejacy elektrowciggnik
(Prodeko nie przewiduje w dostawie zadnych urzadzen do wyciagania pompy).

Parametry pompy, osprzgt, tryb pracy i wszelkie inne cechy i parametry
pompy i jej wyposazenia oraz ukladu sterowania pompg nie zostaly ani dobrane
ani zakupione przez Prodeko-Etk. Wszystkie te elementy nie wchoqu w zakres
dostawy zgarniacza. W zwiazku z powyzszym Prodeko-Etk nie ponosi zadnej
odpowiedzialnodci za dzialanie, parametry techniczne, i .uklad sterowania
pompy flotatu. Elementy te nie podlegaja gwarancji udzielanej przez Prodeko.

1.7 Instalacja elektryczna.

Producent urzadzenia dostarcza wszystkie elementy instalacji
elektrycznej, ktore sg zainstalowane w obrgbie pomostu, a w szczegdlnodci:
umiejscowiona na pomodcie skrzynka sterownicza, kaseta zalaczeniowa
START-STOP mocowana przy drabince wejSciowej, oprawy os$wietleniowe,
przewody elekiryczne, pierécieniowy odbierak -pradu, elementy ochronne.
Szczegdlowy opis skrzynki sterowniczej zgamiacza i instalacji w zatgczniku.

Uklad sterowania zespolem pomp osadu i flotatu oraz obrotem rynny
flotatu poza zakresem dostawy Prodeko-Etk.
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Doprowadzenie przewodu zasilajacego i przewoddw sygnalizacyinych
pod dnem osadnika od _rozdzielni zewnetrznv_ch do pierscieni slizgowych
obrotowego zbieracza pradu nie lezy w gestii producenta zgarniacza.

2 Obsluga, przeglady techniczne, konserwacja

Obsluge zgarniacza mozna powierzy¢ pracownikowi, ktory zostat
zapoznany z przepisami BHP, budows i dziataniem zgarniacza oraz instrukcjami
z tej dokumentacji. Pracownicy obshugi zobowiazani sa codziennie i okresowo
na pierwszej zmianie przeprowadzaé przeglady, ktoérych celem jest utrzymanie
nalezytego -stanu technicznego zgarniaczy 1 zapobieganie awariom.
Obowiazkiem obstugi zgarniacza jest wykonywanie wszelkich czynnosci
zwigzanych z: | N

— regulacjg i kontrola prawidtowosci pracy wszystkich podzespolow,

— konserwacja i smarowaniem,

- — wymiang zuzytych elementéw,
— utrzymywanie urzadzenia we wlasciwym stanie technicznym,
gwarantujacym poprawna pracg oraz bezpieczenstwo, .

Czynnoéci zwiazane z obstuga motoreduktorébw oraz skrzynki
elektrycznej i pierdcieniowego odbieraka pradu wykonywaé zgodnie z ich DTR.

Konieczne jest prowadzenie przez obstuge ,,Ksiazki pracy zgarniacza”, w
ktorej odnotowane musza by¢ czynnosci wykonane na zgarniaczu oraz uwagi
dotyczace pracy zgarniacza. Ksigzka ta jest jednym z warunkéw do uznania
ewentualnej reklamacji. A

Producent zgarniacza nie ponosi- odpowiedzialno$ci za wszelkie
uszkodzenia, awarie lub usterki wynikajace z niewlasciwej obstugi czy
konserwacji lub ich braku (brak zapiséw w ,Ksiazce pracy zgarniacza”).

W czasie przegladdéw codziennych nalezy: A

— sprawdzi¢ prawidlowos$¢ dzialania wszystkich mechanizmow,

— manualnie sprawdzi¢ temperaturg korpusow silnikow i reduktorow,

— sprawdzi¢ poziom oleju w przektadni,

—  sprawdzié prawidtowosé toru jazdy k6t jezdnych,

— sprawdzi¢ stan listew gumowych,

— sprawdzi¢ stan wlosia szczotek biezni i koryta,

— usunaé zauwazone usterki. '

W czasie przegladow okresowych (comiesigcznych) nalezy:

— skontrolowaé zlacza Srubowe i potaczenia sworzniowe,

— dokreci¢ sruby mocujace kola jezdne z walem,

— sprawdzi¢ stan szczotek, pierScieni $lizgowych, izolatoréw,

przewoddw 1 ich polaczen oraz innego osprzetu elekirycznego,
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— jezeli jest to mozliwe (przy opréznionym osadniku) sprawdzi¢ stan
gumowych listew zgarniajgcych osad oraz potaczen Srubowych,

— przeprowadzi¢ smarowanie lozysk ko6t jezdnych oraz tozyska
wielkogabarytowego, gwintéw Srub szczotek czyszczacych bieznig i
koryto,

— usuna¢ zauwazone usterki.

Nalezy natychmiast usuwaé wszelkie usterki, poniewaz moga one
spowodowaé nawet powazne awarie. Na przyktad nie dokrgcenie kot jezdnych
do osi powoduje zniszczenie zardéwno kol jak tez ich tozyskowan. Reklamacje
ktorych przyczyng bedzie niewtasciwa obstuga, konserwaqa lub ich brak nie
beda uwzgledniane przez Prodeko-Elk.

Przeglady okresowe mozna zlecié¢ producentowi zgarniacza na podstaw1e

odrebnej umowy.
3 Zalecenia eksploatacyjne rurocmgl odplywowe osadu i
flotatu | |

Rurociagi odprowadzajace .osad i czgsci plywajace z centralnego wezia
hydraulicznego poza osadnik sg poza zakresem dostawy Prodeko. Warunkiem
koniecznym do prawidtowej pracy zespolow pompowego odprowadzania osadu
i flotatu jest droznos$é tych rurociagdéw, ktéra musi byé zapewniona podczas
eksploatacji. W celu zapewnienia droznoéci tych rurociagéw nalezy je okresowo
przeplukiwaé. Czestotliwo$¢ plukania moze by¢ ustalona tylko w czasie
eksploatacji, gdyz zalezy ona od bardzo wielu czynnikéw (ilo$¢ czesci
plywajacych i osadu, pracy ukiadu sterowania, ustabilizowania si¢ parametréw
technologii na obiekcie, a nawet pory roku i inne). Obstuga oczyszczalni musi
na biezaco (codziennie) dokonywaé przegladéw droznosci rurociggéw
odptywowych flotatu i osadu z centralnego wezta hydraulicznego poza osadnik i
w razie potrzeby dokonywaé pfukania rurociagow..

- Prodeko-Efk nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci, jesli nieprawidtowosci
w pracy zespolu pompowego odprowadzania osadu badz flotatu wynikaé beda z
jakichkolwiek utrudnief w odplywie przepompowanego osadu badz flotatu z
centralnego- wezla hydraulicznego (czefciowa lub catkowita niedroznogé

rurociagow).

4 Wymagania w zakresic BHP

1. Do obstugi zgarniacza ‘dopusci¢ wolno tylko | osoby nalezycie
przeszkolone w zakresie obstugi zgarniacza, oraz obowigzujacych
przepiséw BHP i P. Poz:
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6.
7.
8. Zabrania sie smarowania, czyszczenia, regulacji w czasie pracy

9.

Prace konserwacyjno-remontowe przy . urzadzeniach elektrycznych
zgarniacza mogg by¢ wykonywane wylacznie przez osoby posiadajgce
wymagane do tego kwalifikacje.

Prace konserwacyjno-remontowe przy zgarniaczu wolno wykonywaé
wylacznie przy wylaczonym zgarniaczu 1 zabezpieczeniu jego
mechanizméw. Wszelkie prace nalezy prowadzié przy odiagczonym
zasilaniu w energie elektryczng, z zachowaniem wyrazZnie zaznaczonej
przerwy w obwodzie zasilania.

Zabrania si¢ eksploatacji zgarniacza niesprawnego zar6wno pod
wzgladem mechanicznym jak i elektrycznym. Niesprawne urzadzenie
nalezy natychmiast wylaczy¢, a stanowisko zabezpieczy¢.

Stanowisko pracy urzadzenia musi by¢é wykonane i1 wyposazone
zgodnie z obowigzujacymi przepisami BHP.

Zabrania si¢ zdejmowania barierek ochronnych.

Zabrania sie obstugi zgarniacza osobom nieuprawnionym.

zgarniacza
Zabrania si¢ umieszczania jakichkolwiek przedmiotow na biezni.

10.W czasie pracy zgarmacza wystepuje mebezpleczenstwo najechania

przez kota zgarniacza lub uderzenia przez poruszajace si¢ urzadzenie.
Unikaé wszelkich sytuaciji, ktore mogq powodowaé zagrozenia z tym
Zwigzane.

11.Zabrania si¢ obmagama pomostu masg wigksza niz 500 kg.

W szczegblnosci nalezy przestrzegac przeplsow zawartych w:

- Rozporzqdzeme Ministra Pracy i Polityki Spoiecznej z dnia 11 czerweca
2002r.

zmieniajace rozporzadzenie w sprawie ogolnych przepiséw

bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. Nr 91 poz.811).

- Rozporzadzenie Ministra Gospodarki Przemystowej 1 Budownictwa z dnia |
‘pazdziernika 1993 r w ‘sprawie bezpicczenstwa 1 higieny pracy w
oczyszczalniach $ciekow (Dz. U. Nr 96 poz. 438).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie
bezpieczenstwa 1 higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych

(Dz.. U. Nr 47 poz. 401)
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ZALACZNIK DO DTR

Instrukcja transportu i skladowania

Ze wzgledu na znaczne wymiary gabarytowe zgarniacz nalezy
transportowa¢ w stanie rozlozonym na nastepujace zespoly i elementy:
- pomost,
- barierki (poszczegdlne segmenty),
- ZespOl napedu jazdy, ~
- obrotnica centralna,
- konstrukcja wsporcza belki wciagnika,
- elementy zespotu zgarniania i odprowadzania osadu,
- elementy zespotu zbierania i odprowadzania czesci plywajacych,
- skrzynka sterownicza i elementy instalacji elekiryczne;j,
- szczotka biezni, |
= szczotka koryta,
- elementy zlaczne
Zespo%y, detale i czgéci nalezy przygotowaé do transportu w sposob, ktéry
zabezpieczy je przed uszkodzeniem oraz zapewni bezpieczefistwo. Do wysytki
nalezy przygotowal wykaz zespolow, detali i czesci tzw. ,specyfikacje
wysylkowa”. Nalezy szczegdlng uwage zwréci¢ na réwnomierne obciazenie
$rodka transportowego oraz na zabezpieczenie tadunku przed zmiang polozenia
w czasie transportu. Przy zaladunku i roztadunku nalezy przestrzegaé wszelkich
odnosnych przepiséw BHP, uzywaé tylko sprawnych, atestowanych urzadzen,
Po otrzymaniu urzadzenia odbiorca powinien sprawdzi¢ kompletnosé
przesytki oraz stan techniczny otrzymanych zespoléw i czgdci. Odbiorca
powinien sktadowac¢ otrzymany zgarniacz w taki sposdb, aby zabezpieczyé go
przed wplywami atmosferycznymi. Sposéb sktadowania konstrukcji powinien
byé zgodny 2z przepisami BHP. Szczegblng uwage nalezy zwrGeié na
statecznosé: .
Producent nie ponosi odpowiedzialnoéci za uszkodzenia zgarniacza
podczas sktadowania.
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ZALACZNIK DO DTR

Instrukcja montazu zgarniacza

Zgarniacz jest przystosowany do montazu na konkretnym obiekcie i tylko

tam moze by¢ instalowany.

Przed przystqplenlem do prac montazowych:
montazysta powinien otrzymaé ,Protokél Przekazania Budowy zZ
Zaznaczeniem, ze obiekt jest gotowy do montazu zgarniacza,
w. poblizu osadnika musi byé wydzielone i przekazane montazyécie miejsce
do sktadowania elementéw zgarniacza i montazu jego podzespotow.
do montazu zgarniacza konieczny jest dzwig. MontaZzysta sprawdzi czy jest
mozliwy dojazd dzwigu do obiektu. '
w poblizu osadnika musi byé dostgp do gniazda tréjfazowe]j instalacji

elektryczne;.
montazyscie nalezy podaé poziom Sciekéw oraz wskazaé i okreslié poz1om

punktu bazowego.

Montaz nalezy przeprowadzw zgodnie z zalgczonymi rysunkami i niniejsza
instrukcja przy Scistym przestrzeganiu obowiazujacych przepiséw BHP. W
szczegblnosei nalezy przestrzegaé przepisOw zawartych w:

Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Spofecznej z dnia 11 czerwca
2002r. zmieniajace rozporzadzenie w sprawie ogdlnych przepisow
bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. Nr 91 poz.811).

Rozporzadzenie Ministra Gospodarkl Przemystowej i Budowmctwa z dnia 1
pazdziernika 1993 r w sprawie bezpieczefistwa i higieny pracy w
oczyszczalniach Sciekow (Dz. U. Nr 96 poz. 438).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. W spraw1e
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania rob6t budowlanych '
(Dz.. U. Nr 47 poz. 401)

Kolejnoéé czynnosci przy montazu zgarniacza powinna byé nastepujaca: -

1.
2,
3.
4,
5. Montaz pomostu do tozyska centralnego.
6.

Dokonanie pomiaru érednicy osadnika. Wyznaczenie srodka zbiornika.
Zakotwienie plyty tozyska centralnego w $rodku zbiornika.

Montaz pomostu oraz wozka bez motoreduktora na placu montazowym obok
zbiornika. : :

Montaz barierek ochronnych do pomostu na placu montazowym,

Kontrola ruchu pomostu po biezni (r¢ezny przesuw pomostu). Kota powinny
poruszaé si¢ po jednej linii. O$ k6t powinna przechodzi¢ przez o$ obrotu
zgarniacza.

Montaz zespotu zgarniania i odprowadzania osadu

do konstrukeji zawieszenia pompy zamontowaé rurociag pionowy oraz
wsporniki pomp,

montaz konstrukcji zawieszenia pompy pod pomostem,

montaz wspornikow listwy (centralny, prawy, lewy)
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- montaz zawiesia rurociggow,

- montaz rurociggéw poziomych,

- ulozy¢ listwy zgarniajace na dnie osadnika,,

- podwieszenie listew zgarniajacych na pretach gwintowanych i zaczepach
ciegien, .

- regulacja listew zgarniajacych, tak aby byly one styczne do dna w jego
najwyzszym punkcie,

- dostosowanie gumowych listew bocznych

- montaz prowadnic rurowych pomp,.

- montaz pomp osadu.

8. Montaz zespolu zgarniania i odprowadzania flotatu

- montaz kosza zespotu rynny pod pomostem,

- montaZ rynny pod pomostem, 7

- ustawienie osi rynny ok. 60 mm pod poziomem $ciekow,

- sprawdzenie poprawnoéci obrotu rynny (obrét bez zacigé),

- sprawdzenie przylegania uszczelki rynny,

- sprawdzenie wspolpracy listwy gumowe; koniczgeej rynne z deflektorem
koryt, .

- montaz napgdu rynny,

- sprawdzenie zakresu rynny (krawedZ przelewowa rynny powinna uchylac sig

- ok. 20 mm ponizej poziomu scwkow),

- montaz pompy flotatu, :

- montaz rurociagu odprowadzajacego flotat,

-~ montaz czujnikéw obrotu rynny,

9. Montaz napedu jazdy zgarniacza.

10.Montaz szczotki koryta.

11.Montaz szczotki biezni.

12.Montaz instalacji elektrycznej

- podlaczenie przewoddéw do wszystkich motoreduktordw i pomp,

- podlaczenie kasety Start-Stop przy drabince,

- montaz czujnikéw w napedzie rynny,

- montaz skrzynki sterujacej i podtaczenie do niej przewodow,

- montaz mostkéw ekwipotencjalnych,

-~ montaz pier§cieniowego odbieraka pradu,

- podtaczenie przewodéw do instalacji zewnetrznej,

- sprawdzi¢ skuteczno$¢ zerowania, Sporzqdzm protokot.

13.Skontrolowaé wszelkie ztgcza.

Polaczenia Srubowe musza byé skrecane z zastosowaniem pasty montazowej

np. CERAM 900 firmy MMCC (Techmot-Biatystok, tel. 0856613 882)

Producent nie ponosi odpowiedzialnoSci za uszkodzenia zgarniacza
spowodowane niewladciwym montazem, jesli montaz prowadzony jest przez.

inng firme.
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ZALACZNIK DO DTR
Instrukeja rozruchu zgarniacza

Przekazanie zgarniacza do eksploatacji musi byé poprzedzone komisyjnym

rozruchem w celu sprawdzenia prawidlowosgcei montazu i dzialania zgarniacza.

1.

Przed przystapieniem do rozruchu nalezy:
napelni¢ motoreduktory olejem zgodnie z jego DTR usungé zabezpieczenia z
korkow odpowietrzajacych ( jesli sa zatozone),
dokona¢ smarowania wszelkich przewidzianych do tego miejsc,
sprawdzi¢ zgodnos¢ polqczen elektrycznych ze schematem, prawidiowosé
zerowania calej konstrukcji, zmierzyé opornosé izolacji, |
sprawdzi¢ wspoldzialanie elementéw odbieraka pradu,
podiaczy¢ zasilanie elektryczne do skrzynki sterowniczej,

Rozruch powinien byé przeprowadzony dwuetapowo

Na osadniku suchym, bez obcigzenia.
Ma to na celu sprawdzenie prawidlowo$ci montazu (prawidlowosci pracy

poszezegllnych zespoléw oraz wspélpracy zgarniacza z konstrukcjg osadnika).

‘W szczegblnosei nalezy sprawdzic:

wsp6iprace két jezdnych z bieznig korony osadnika,

ustawienie lxstwy zgamxajqcej osad z dna (wyregulowa¢ tak, aby listwa shzga{a sig
po dnie w najwyzszym jego punkcie na obwodzie),

prawidtowo$é dziatania ukladu odprowadzajacego czesci plywajqce (obrét rynny),
prawidlowo$¢ dziatania zespohu czyszczacego bieznig,

prawidlowo$¢ dziatania zespolu czyszczacego koryta.
Nalezy takze sprawdzi¢ uklad sterowania przez kilkakrotne zalqczeme i wylaczenie

napu;cm

Zgarniacz powiﬁien w tej fazie wykonaé 1-2 obrotow.

2. ,Rozruch na mokro”, pod obcigzeniem w osadniku wypelnionym $ciekami.

Podczas préby zgarniacz powinien wykonaé 3 obroty, Zwr6cié uwage na

cichobieznos$é napedu oraz sprawdzi¢ przez dotyk temperaturg motoreduktoréw (silnik
i przekladnia).

W szczeg6lnosci nalezy sprawdzic:

poprawno$¢ pracy ukladu sterowania praca zgarniacza,

poprawno§¢ pracy ukladu sterowania pracg pomp osadu (uklad sterowania poza
zakresem dostawy Prodeko),

poprawnosé pracy ukladu sterowania pracg rynny i pompy flotatu (uldad

- sterowania poza zakresem dostawy Prodeko),

sprawdzi¢ skuteczno$§¢ i prawidlowosé pracy zespolu zgarniania i odprowadzania
flotatu.
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Wytyczne do wykonania ukladu sterowania pompa flotatu i napedem rynny:.

—~ pompa nie pracuje, krawedz przelewowa uniesiona ponad poziom $ciekdw,

— zanurzenie krawedzi przelewowej rynny pod poziom $ciekdw,

— wlaczenie pompy flotatu,

— przepompowywanie flotatu do komory centralne;j,

— wylaczenie pompy flotatu,

— po napelnieniu kosza pompy uruchomienie napgdu rynny i uniesienie krawedzi
przelewowej rynny ponad poziom $ciekow, :

— w czasie jednego obrotu zgarniacza uklad sterowania moze wykonac kilka cykli,

— czasy poszczegOlnych faz danego cyklu powinny zapewniaé skuteczne
odprowadzanie czesci plywajqcych ora zapobiega¢ zapowietrzeniu pompy.

Uwaga:

W cflu unikania zapow:etxzama sn; pompy flotatu nalezy tak, zbudowaé uklad
sterowania, aby najpierw ‘wylaczyla si¢ pompa flotatu, a dopiero po kilku sekundach
naped rynny unidst jej krawedZz przelewows ponad pozmm $ciekéw. Dzigki temu
pompa flotatu bedzie zawsze zalana Sciekami.

Szczegblng uwage nalezy zwrdcié na drozno$é rurociagéw, ktérymi zaréwno osad
jak i flotat bedq odprowadzane z centralnego wezla hydrauhczncgo poza osadnik. Jest
to warunek konieczny do prawidlowej pracy zgarniacza. W czasie eksploatacji musi
by¢ wykonywane okresowe plukanie tych rurociagéw. Czgstotliwo$é plukania
rurociagéw nalezy ustali¢ zaleznie od warunkéw eksploatacji, Prodeko nie ponosi
zadnej odpowiedzialnoSei, jesli nieprawidlowosci w ‘pracy zespolu pompowego
odprowadzania osadu czy flotatu wymkaé beda z jakichkolwiek utrudniefl w odplywie

‘przepompowanego osadu i flotatu z centralnego wezta hydraulicznego (czgSciowa lub

calkowita niedrozno$¢ rurociagdw).

Pa:ametry pomp, osprzet, tryb pracy i wszelkie inne cechy i paramctry pomp i
ich wyposazenia oraz ukladu sterowania pompami nie zostaly ani dobrane ani
zakupione przez Prodeko-Elk. Wszystkie te elementy nic wchodza w zakres dostawy
zgarniacza, W zwiazku z powyzszym Prodeko-Elk nie ponosi Zadnej
odpowiedzialno$ci za dzialanie, parametry techniczne, i ukiad sterowania pomp osadu
i flotatu. Elementy te nie podlegaja gwarancji udzielanej przez Prodeko.

Po wykonaniu rozruchu z wynikiem pozytywnym Komisja Rozruchu sporzadza
protokét odbioru-i przekazuje zgarniacz do eksploatacji. W przypadku stwierdzenia
nieprawidtowosci Komisja precyzuje zalecenia odnonie usterek. Po ich usunieciu
dokonuje ponownego odbioru zgarniacza. -

Producent nie' ponosi odpowiedzialnoci za uszkodzenia zgarniacza spowodowane

niewlasciwym rozruchem.
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ZALACZNIK DO DTR

Instrukcja remontow

Przedtuzenie czasu uzytkowania zgarniaczy wymaga przeprowadzenia
okresowych remontéw, Remonty biezace winny byé wykonywane co 1,5-2 lata,
a remonty kapitalne po uptywie 10 lat od zainstalowania nowego zgarniacza lub
od poprzedniego remontu kap1talnego Przed przystapieniem do remontu nalezy
bezwzglednie odlaczy¢ energie elekiryczna z zachowaniem wyraznej przerwy w
obwodzie zasﬂama Podezas remontu muszg byé zawieszone tablice z napisem
~REMO

J ednym z gléwnych zadafd remontu b1ezqcego jest wymiana listew
gumowych przy zgrzeblach osadu, kontrola pewnosci polaczen srubowych i
sworzniowych, kontrola instalacji elektrycznej.

W zakres remontu kapitalnego wchodzi:

— . weryfikacja wszystkich zespolow i czedci (zuzyte wymienié),

— remont skrzynki sterowniczej i wymiana osprzetu elektrycznego,

— wymiana czgéci zigcznych, elementéw z gumy i tworzyw sztucznych
— wymiana kot jezdnych,

-~ wymiana tozysk.

Po przeprowadzeniu remontu przeprowadzic rozruch zgodnie z zaleceniami.

W wyniku kapitalnego remontu zgarniacz powmlen osiagna¢ stan techniczny
zblizony do stanu technicznego nowego zgarniacza.

Remonty motoreduktoréw, pomp, odbieraka pradu oraz sklzynkl stequcej
nalezy przeprowadza¢ w terminach i zakresach okreslonych w odno$nych DTR

Raport z wykonanych prac umie$cié w ,,Ksiazce Pracy Zgarniacza”,

PRZESTRZEGAC OBOWIAZUJACYCH WYMAGAN W ZAKRESIE BHP
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ZAYL.ACZNIK DO DTR
Lista czg¢Sci zuzywajacych sig

Wykaz czesci zuzywajacych sig:
— szczotki weglowe i uszczelnienia gumowe odbieraka pradu,
— szczotka biezni,

— szczotka koryta,
— zarowki, diody, bezpieczniki, inne elementy handlowe instalacji elektrycznej,

— elementy gumowe,

— listwy gumowe zespotu zgarniania osadu,

— listwa gumowa przy rynnie flotatu,

— listwa gumowa w zespole czyszczacym bieznie,
— oleje, smary itp.

Czedci te w czasie eksploatacii ulegaja naturalnemu zuzyciu i nie podlegaja
gwarancii.

W celu zapewnienia ciaglej eksploatacji zgarniacza, uzytkownik po
stwierdzeniu znacznego stopnia zuzycia danej czesci, ale jeszcze w okresie jej
przydatnosci do uzytku, powinien dokona¢ zakupu nowej czgsci. Czgsci te sg
ogolnie dostgpne na rynku, a adres producenta szezotek blezm i koryta znajduje
sie na rys. dotgczonych do IIIIHGJSZC_} DTR.

Wymiana zuZytych elementow naleZy do "~ podstawowych czynnosci
obstugowych i eksploatacyjnych 1 jest dokonywana przez Zespdl
Konserwatoréw uzytkownika,. , \

Konieczne jest prowadzenie przez obslugg ,,Ksigzki pracy zgarniacza”, w . -
ktorej odnotowane muszg by¢ wykonane czynnosci, zwigzane z wymiang w/w
czedcei. Ksigzka ta jest jednym z warunkéw do uznania ewentualnej reklamaci.

' PRZESTRZEGAC OBOWIAZUJACYCH WYMAGAN W ZAKRESIE BHP
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ZAY.ACZNIK DO DTR
Lista czg§ci zamiennych

Z uwagi na diugg Zywotno$¢ techniczng nie przewiduje sie dostarczania
czg¢sci zapasowych wraz z urzadzeniem.,
Jednak w wyniku eksploatacji moze zachodzié po pewnym czasie
konieczno$é wymiany niektérych czedci i podzespolow.
Do tego typu czesci nalezy zaliczyé:
— motoreduktor napedu jazdy,
~ motoreduktory napgdu szczotek,
—~ motoreduktor napgdu rynny,
— lozyska wielkogabarytowe,
— kota jezdne, A
~ lozyskowanie ké! jezdnych (oprawy, fozyska, uszczelnienia),
— lozyskowanie watu napedu rynny (oprawy, tozyska uszczelnienia),
~ lozysko szczotki koryta, ‘
— uszczelka rynny flotatu, _
— elementy instalacji elektrycznej zasilania i sterowania,

W celu zapewnienia cigglej eksploatacj zgarniacza,' uzytkownik po
stwierdzeniu znacznego stopnia zuzycia danej czesci, ale jeszeze w okresie j€j

. przydatnodei do uzytku, powinien dokonaé zakupu nowej czesei u producenta

zgarniacza lub u producenta danej czedci (adresy znajduja si¢ na rys.
dolgczonych do niniejszej DTR).

Wymiana zuzytych elementdw nalezy do podstawowych czynnosci
obstugowych 1 eksploatacyjnych i jest dokonywana przez Zespot
Konserwatoréw uzytkownika.

Konieczne jest prowadzenie przez obstuge , Ksigzki pracy zgarniacza”, w
ktérej odnotowane musza byé wykonane czynnodci, zwigzane z obstuga i
konserwacjg w/w podzespotéw. Ksiazka ta jest jednym z warunkéw do uznania

ewentualnej reklamacji.
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ZALACZNIK DO DTR |
Zespoly, ktore nie wchodzg w zakres dostawy Prodeko

Rurociggi odprowadzajace osad i flotat z centralnego
wezla hydraulicznego poza osadnik

W skiad dostawy Prodeko nie wchodza;

Pompy osadu z osprzetem

. Pompa flotatu _

3. Rurociagi odprowadzajace osad i flotat z centralnego wezta hydraulicznego
poza osadnik ' '

4. Uklad sterowania praca pomp osadu

Uklad sterowania napedem rynny i praca pompy flotatu

6. Kabel zasilajaco-sterowniczy pod dnem osadnika do pierécieniowego

odbieraka pradu

| JE PR

i

- Szczegblng uwage nalezy Zwrécié na droznosé rurociagdw, ktérymi zaréwno
osad jak i flotat beda odprowadzane poza osadnik. Jest to warunek konieczny do

_prawidtowej pracy zgarniacza. W czasie eksploatacji musi by¢ wykonywane

okresowe plukanie tych rurociagéw. Czgstotliwosé ptukania rurociggdw nalezy
ustali¢ zaleznie od warunkéw eksploatacji. Prodeko-Etk nie ponosi zadnej

- odpowiedzialnosci, jesli nieprawidtowosci w pracy zespolu pompowego

odprowadzania osadu czy flotatu wynikaé bedg z jakichkolwiek utrudniefi w
odplywie przepompowanego osadu i flotatu z centralnego wezla hydraulicznego
(czgsciowa lub catkowita niedrozno$é rurociagw). " |

Parametry pomp, osprzgt, tryb pracy i wszelkie inne cechy i parametry
pomp i ich wyposazenia oraz ukladu sterowania pompami nie zostaly ani
dobrane ani zakupione przez Prodeko-Elk. Wszystkie te elementy nie wchodza
w zakres dostawy zgarniacza. W zwiazku z powyzszym Prodeko-Efk nie ponosi
zadnej odpowiedzialnosci za dzialanie, parametry techniczne, i uktad sterowania

pomp osadu i flotatu. Elementy te nie podlegaja gwarancii udzielanej przez

Prodeko.
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ZAXACZNIK DO DTR

Szczotka koryta

Zesplt czyszczacy koryta odplywowe jest wyposazeniem dodatkowym i jest
dostarczany kazdorazowo na osobne zaméwienie.

Caly zesp6l montowany jest do pomostu zgarniacza. Urzadzenic nalezy
podigezy¢ do istniejacej instalacji elektrycznej. Nalezy sprawdzi¢ skutecznosé .
zerowania i wykona¢ sprawdzenie stanu izolacji urzadzen oraz przewodéw. Instalacje
elekiryczng wykona¢ zgodnie z obowiazujacymi przepisami PBUE oraz zgodnie z
normami: PN-91/E-05009 oraz PN-88/E-04300. :

Elementem roboczym jest napedzana przez motoreduktor szczotka. Szezotke
mozna z poziomu pomostu przesuwa¢ w pionie jak réwniez obracaé w plaszezyznie
poziomej. Zespot wyposazony jest w dodatkowy cigzarek dociskajacy szczotke do
$cian bocznych koryt. Jesli $ciany koryt nie sq ciagle przy odplywie, ruch szezotki
nalezy ograniczy¢ za pomoca zderzaka. Manewrowaé szczotka mozna tylko w czasie
postoju zespolu (motoreduktor jest wylaczony). W czasie pracy wiosie nie powinno
by¢ zbyt mocno dosuwane do czyszczonych plaszezyzn, Szczegdlng uwage zwrécié na
wspélpracg szczotki z dnem koryt, Zbyt mocne dosunigcie szczotki do dna koryt
(zwlaszcza jesli dno nie jest réwne) moze spowodowaé uszkodzenie szczotki.
Nieumieje¢tne obstuga moze powodowaé nieuznanie ewentualnej gwarancji. Szczotka
powinna by¢ uZzywana okresowo. Wylaczona szczotka powinna zostaé uniesiona i
odsunigta od boku koryta (zablokowana za pomoca Sruby zaciskowej). Producent
okresla zywotnos¢ szczotki na ok. 200-300 godzin pracy. '

Szczotka czyszczaca koryta, jako element podlegajacy naturalnemu zuzyciu, nie
podlega gwarancji. Nalezy dokonywa¢ zakupu nowych szczotek bezposrednio u ich
producenta (adres i symbol szczotki na dolgczonym rys.) :

Do obstugi urzadzenia moga by¢ dopuszcezeni pracownicy zaznajomieni z jego
budowa i zasadg dzialania. Niedopuszczalne sa zadne prace montazowe i
konserwacyjne, gdy zgarniacz obrotowy badz zespét.czyszczacy sa w ruchu. '

Szczotka wyposazona zostala w elementy zabezpieczajace przed uszkodzeniem
(ogranicznik — ruch pionowy oraz zderzak - ruch poziomy). Reklamacje wynikajace,
ze zlego ustawienia tych ogranicznikéw i spowodowane uszkodzeniem szczotki o dno
Iub $ciany boczne nie beda uwzgledniane. o

Raz w miesiacu nalezy:

~ stan polgczen elementéw ztacznych (§ruby, nakretki)

— smarowa¢ smarem powierzchni¢ prowadnic oraz gwint $ruby
— stan whosia szczotki talerzowej i listwowej lub listwe gumows
— sprawdzi¢ stan polaczen elektrycznych

- dokonywa¢ konserwacji motoreduktora wg jego DTR

PRZESTRZEGAC OBOWIAZUJACYCH WYMAGAN W ZAKRESIE BHP

PRODEKO -~ ELK
19-300 Elk, ul. Strefowa 9

tel.:087/620-06-02, fax,:087/620-06-00; 01




ZAYLACZNIK DO DTR

Szczotka biezni z plugiem lub plug czyszczacy bieznie

Zesp6l  czyszezacy bieznig ko6l jezdnych jest wyposazeniem ponad
standardowym i jest dostarczany kazdorazowo na osobne zaméwienie.

Zesp6t montowa¢ do trawersy zespolu napgdowego przed kotami jezdnymi. -
Urzadzenie nalezy podlaczyé do instalacji elektrycznej na pomoscie zgarniacza. Po
zakoficzeniu montazu, a przed wlaczeniem napigcia, nalezy sprawdzi¢ skuteczno$é
zerowania 1 wykonaé sprawdzenie stanu izolacji urzadzefi oraz przewodéw. Instalacje
elektryczng wykonaé zgodnie z obowigzujacymi przepisami PBUE oraz zgodnie z
normami: PN-91/E-05009 oraz PN-88/E-04300.

Szczotka obrotowa _

Czyszczenie biezni odbywa si¢ po wlaczeniu napedu szczotki talerzowej w
skrzynce sterujacej zgarniaczem. Zesp6t wyposazony jest w srubg za pomoca, ktérej
reguluje si¢ polozenie szczotki wzglgdem biezni. Szczotke mozna unosié lub
opuszczaé tylko przy wylaczonym motoreduktorze i tylko w czasie postoju zgarniacza,
Szczotka powinna byé uzywana okresowo tylko w czasie opadéw $niegu lub gdy
wymagane jest przeczyszczenie biezni. Nieuzywang szczotke nalezy unie$¢. W czasie
pracy wlosie nic powinno by¢ zbyt mocno dosuwane do czyszezonych plaszczyzn.,
Producent okresla Zywotnos¢ szczotki na ok. 100 godzin pracy na powierzchni suchej
oraz ok. 150 godzin na powierzchni mokrej. ' . :

Phlug _ - ‘
Przed. szczotkg zainstalowano plug, ktérego zadaniem jest usunigcie z: biezni
wigkszych zanieczyszezeni. Elementem roboczym jest listwa gumowa lub szczotka
listwowa. Tak jak szczotke plug- nalezy uzywaé okresowo (tylko w razie wystgpienia
takiej potrzeby), nieuzywany plug uniesé. _

Elementy robocze takie jak szczotka talerzowa, szczotka listwowa lub listwa
gumowa jako elementy podlegajgce naturalnemu zuzyciu nie podlega gwarancii.
Nalezy dokonywaé zakupu nowych szczotek bezposrednio u producenta (adres
producenta i symbol szczotki na dolagczonym rys.)

Do obstugi urzadzenia moga by¢ dopuszczeni pracownicy zaznajomieni z jego
budowa i zasada dzialania. Niedopuszczalne sa Zadne prace montazowe i
konserwacyjne, gdy zgarniacz obrotowy bad? zesp6t czyszezacy sg w ruchu, -

Raz w miesigcu nalezy: : ,

— stan polaczen elementéw ztgcznych (Sruby, nakretki)

— smarowaé smarem np. Graisse 3790 (Bispol-Biatystok tel. 085 654 9784)

_ powierzchnig prowadnic oraz gwint §ruby

~ stan wiosia szczotki talerzowej i listwowej Iub listwe gumowa

— sprawdzi€ stan polaczen elektrycznych

— dokonywa¢ konserwacji motoreduktora wg jego DTR

PRZESTRZEGAC OBOWIAZUJACYCH WYMAGAN W ZAKRESIE BHP

PRODEKO - ELK

19-300 Etk, ul. Strefowa 9
tel.:087/620-06-02, fax.:087/620-06-00; 01
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Instrukcja obstugi i konserwaciji - B 1010

Navod k montazi, provozu a Gdrzbé 09/2001
Kezelési és karbantartasi leiras (PL(CDHYW

Reduktory{ walcowe
Blokové ¢elni prevodovky
Blokkhazas és homlokkerekes hajtomiivek

Niniejsza instrukcje nalezy umieécit w dbgtepnym miejscu
Tyto provozné technické podminky peélivé uschovejte
Betartandé biztonsagi elbirasok

Getriehehau NORD

GmbH & Co. KG
D-22834 Bargteheide - P.0.Box 1262, D-22941 Bargteheide - Rudoli-Diesel-StraBe 1
Tel. 0-45-32-/-401-0 - Fax 0-45-32-/-401-253 - NORD Intemet: http:/www.nord.com
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Przygotowanle | przeprowadzenie Instalacji
—wszystkle czynno$cl zwiazane z ransporlem
musza by¢ prowadzone przy zachowaniu
zasad  bezpleczenstwa |
zamocowanla fadunku
=podioze reduktora mus! mie¢ odpowiednig
onstrukefe | byt odpome na drganla

—reduktor Jul moloredukior nalety
zamocowat w sposob pewny, bez luzdw

—2wricié uwage na wyslarczalacq wentylacje

~do monlau elementéw na wale naledy
skorzystaé z cenlralnle nagwinlowanego
otworu {DIN 332)

—unikaé uderzet w wal (grozi uszkodzeniem
torysk)

—raleca sie stosowaé sprzeglo podatne
pomiedzy walem wyjsclowym | napedzanym
urzadzeniem

—przed uruchomlenlem siintka upewnié sig
czy elementy na wale wyjSciowym sa
Zamocowane
zabezpleczyt wpust

pavwnosct

Podigczenle siinlka
—~podtaczyé slinlk zgodnle ze schematem
—~sprawdzié zgodnoi¢ paramelréw Zrédla

zasilanla z  warloSciami  naplecla |
czgstothiwosel  podanymi na  {abliczce
Znamionowej

~podigcezyé do przewodu ochrennego

—~je$il wat siinika obraca sle w przechwnym

g!:im?ku niz wymagany, zgmiergé Ze soba
e fazy.

~zalnstalowaé umzadzenle zabezpleczajace
przed brakiem fazy oraz przecigzenlem

—~wyregulowad zabezpleczenle do warloscl
pradu znamlo 0

—nieuzywane wejécla kabll zasle

—schemat podlgczeit na ostatnie] stronfe

Uruchomlenle

~w przypadku diugotrwalego przechowywania

poslepowaé zgodnie z opisem fabrycznym
op w\vcioi-gm vins odpowledni

—-sprawdzi¢ przy pomocy nlego
katalogu czy polozenla korkéw oleju sa
odpowiednle do poz?(cil pracy

—sprawdzlé pozlem oleju

'-wyjqi kolek z Kkorka wen[glacn'nego, Jesh
moziiwe to wyregulowa obcigzany
spr$2ynq korek wentylacyjny

-0 fle nle -zarpaczonod iInaczej pierwsze
napeinlenie olejem jest zgodne z tabely
$rodkéw smamych

—~Utywanle w warunkach zagroZonych
wybuchem jest zabronlone, a 26
uizgdzenle zostalo wykonane specjalnle do
zadanych warunkow

~sliniki chiodzone powlelizem w
podstawowymn wykonaniu przewidzlane 23
do pra? w temperalurach oloczenla
-20°C do
1000m n.p.m.

% Ostrz?ienie | )
rzyjimule sle, Ze  wslepn elap
zaprojektowanla Jak réwnle? wszelka ludzka
dzialainoéé w zakresie transportu, montazy,
zainstalowanla, rozruchu, serwisu | naprawy
lest  prowadzona przez wykwalifikowan
personel [ub pod Kontrola przeszkolony
racownikéw. Przed przystgplenlem do
akichkolwiek czynnoscl przy motoreduktorze
nalely upewnié sie, e jest odlgczony od

naplecla zasilajacego w sposth
unﬁamozliwlajapy Jego przypadkowe
zatgezenie.

A Ostrzozenie

Jakiekoiwiek 2zmiany w odnlesleniv do
typowych warunkéw pracy (zwigkszony pobor
mocy, temperatura, wibcacle, halas ifp.), a
takze sygnaly oslzegawcze przekazywane
przez urzadzenia sterujgce wskazuja wadliwe
dzlalanle.  Aby uniknaé wuszkedzenia |
zabezpieczyt przed bezporednim  iub
podrednim zniszczenlem wyposaZenia lub

zranienia ludz natychmiast nalety
zawiadomi¢ odpowiednle siuzby.
A W przypadku  watpllwoescl nalezy

natychmlast wylaczyé urzadzenlel

w sposth  pewny lub

+40°C oraz przy wysokosci do -

‘ elektropfevodovee.

Umisténi a montaz

—transporinf oka na plevodovce jsou
dimenzovéna pro vihtt pohenu

—zaklad, na ndmZ ma byt zafizenl umisiéno,
je Wfeba pfeméfit a zkonlrolovat jeho pevnost
a stabllitu -

~plevodovku nebo elekiropfevodovku je
nutno - dosfatetné wupevnlit na zakad,
upevitovaci prvky viak riepfepinat

~zajislit dostatedny plistup vzduchu k pohonu

~k nasunutl spojovacich dili éspojek) na
vyslupnl . hildel je nutno pouZit vnitintho
Zavilu podle DIN332 v kondi hildele

~pfi monlédi spojovaciho difu fspojky) e {feba
se vyvaroval ndraz na hfidel (nebezped(

o3kozen( lo2iska)

~ke spofent s pracovnim strojem pouZit pokud
moZno pruZné spojky :

~pled spulténim molont nasadit wvystupnl
elemengj'.I fipadnd  zajlstit pera na
vystupnim hiidet]

- —u  provedeni s dufym  Widelem  pouit

k zachycenl kroutfclho momentu podpdry
s pryZovymi sflentbloky

Elektrické pfipojont

—pro pfipojenl motoru pouZit schéma zapojen(

—zkondrolovat plipojné nap8li a srownat
s hodnotamt  uvedenymi  na  Stitku
elektromotoru :

—v plipadé polfeby opaného smyslu otdtenl
provést zménu zamenou dvou fazl

—nepotfebné kabelové vyvodky a samotnou
svorkovnlel utésnit proti prachu a vodé

~zabrénit moZnému pfellZen] motoru a
vypadku faze ochrannym splnatem

- haslavit ochranny spinaé ha jmenovity proud

~schéma zapojenl viz. posledn| strana

Uvedenf do provozu :

—v plipad® del3! doby skladovén( Je tfeba se
tidit zvi43inim firemnim pledpisem (pledpis
WN 0-00009-0 — na vyZ4dan{ u dodavalele

- {isiit pofohu kontrointho Sroubu pro vyl
hladiny eleje podie tabulek pracovnich polch
v katalogu (Bauformen) o

~zkontroloval mnoistvl oleje v pfevodovee

—odstranit  zitku  zplastu 2z otvoru
odvzdudnovaclho roubu pfed uvedenim
do provozu (nebezpell vzniku pletlaku a
ndslednych net&snostl), eventuelné
namentovat lakovy Sroub .

—standardnl plnénl: viz tabultka maziv

~vzduchem chlazené molory [sou urleny pro
lepioty okoli od -20°C do +40°C a
nadmofské vyiky <1.000 m n.m.

~umistEnl ve wybu3ném prostfed] nenf
{Jﬂpuslné, pokud nenl vyslovné motor pro
olo prosifed| upraven a oznaten -

A Upozoméni ‘
Predgokiédé se, ¥e velkerd projektnl prace,
slejné . Jako lranspor, monldZ, Insialace,

uvedenf do provozu, UdrZba a opravy budou
provddény  kvalifikovanym  persondlem,
piipadné  pod. konbrolou  kvalifikovaného
pracovnlka. Ujistéte se, Ze motor je odpojen
od napél a zajiitén proli plipadnému zapnull
plt jakychkoliv tinnostech na

A Upozomani

Jakékollv zmény oproti norméalnimu provozu
{vy35[ odbdr proudu, vy$8{ provoznl teploty,
chvénl, hluk ald. nebo spusiéni kontrolnich
zallzenl) signalizujl, 2e funkce pohonu miZe
byt poruiena. Odpovidny pracownik GdrZby
musl byt ihned Informovan, aby nedoslo
k poruch&m, kleré by mohly zplisobit téiké
poskozenl osob a mar:atku.

A V piipadé pochybnostl zafizenf |hned
vyphitel

Uzembehelgezés, miikadtetés

— A hajlémlvin laldthato figyesztbgylrik a
hajlém(i silydhoz vannak meretezve

~ Az alapokal kériiltekintSen kell méretezni és
rezgésmentesen kell kialakilani

—A hajtémavet . hajtémives molort
szilardan, de tdlfeszités neélkol kell rdgzilen

— Bizlosltani kell a hitéshez szOkséges
megfeleld teret

- A kolinféle gépelemek kihajlétengelyre
{0rténd felszerelésekor a tengely végén 1évd
DIN 332 szabvény szerinli belsé menelet
kell hasznélni

— A lengely Utésszerti. igénybevételét kerini
kell {csapdgysérDiés)

- A hajtémiivet a géppel lehelbség szerint
rugalmas tengelykapcsoldval kell dsszekdin

— Bekapcsolds  elftt a hajtomd &5 a
miikddietett gép kozdHl mechanlkus
kapcsolatot ellendrizni kell

- Kiktitokaros felftizhe!d hajtémdveknél (a

© rbgzftésl - pontndl) gumi kdzbelélet kell
alkatmazni

Elektromos bekités

— A motert a mellékelt kapesolasi rajz alapjén
kell bekdini gulolsb olda ‘

— A hélézali feszilliséget és frekvencldl az
adaitdbla adalaival egyezteini kel

— Bizlos véddfoldelést kel kialakitan!

— A forgasirdny a két fazls megceserélésével
korrigalhat

~ Szbkségtelen kébelbevezelési nyfldsokat és
a Kapocsdobozt por- és vizmenlesen kell
lezdmi o o

~A lHerhelés és a faziskimaradas
védkapesold alkalmazasdval megelbzheld

— A motorvédd kapesoldt a névieges &ramra
kel bedlitani . B

Ozembehelyezés

— Hosszabb rakidrozdsl 1d8k  esetében
kbidnleges inlézkedéseket kel tenni (fasd
WNG-0060 09-0 s24ml normalapot) )

— Az olgjszint-ellendrz6 csavar helyzelétl a
megfeleld katalégus épitési forma {abldzata
szerint ellendrizni kell

- Az olajszintet ellenbrizni kell

~ Légzbfurat z24rédugtjét el kell tavolltant

—Els0  olajfelttités: 14sd a kenbdanyag
tablézatot

— A [éghGlésd molorok -20°C .. +40°C
kbmyezetll himérséklettartoményra és max.
1600 m ftengerszint feleti magasségra
vannak lervezve .

— Robbandsveszélyes térben- torténs
alkalmazds nem megengedett, hacsak nem
kifejezetten eme  tervezeft  motordl
(robbandsmentesitett) van sz6

A Flgyelom

Feltélelezett, hogy a hajtém(ivel kapcsolatos
alapvetd fevékenységekel — pl. széllilas,
felszerelés, Ozembehelyezés, karbantartds és
Javitdsok — szakképzett munkaer8, feleids
vezelés ellenfrzése mellett végzi. A motoron

végzelt bammlnemt munkdlal sordn a
berendezést  feszOtségmentesiend, ii.
ismélelf fesziliség ald helyezés ellen
biztositani ket §

A Flgyelsm

A normé! tizeml ktrtiményekben
bekdvetkezetlt vélfozdsok {magasabb

lefjesitményfelvétel, melegedés, rendellenes
rezgések, zajok, sib. vag{ a moforvédelem
bekapcsoldsa ) azt mutaljdk, hogy a mikddés
akadalyoziatva van.

Olyan (zemzavarok elkeriféséhez amelyek
kozvetetlen vagy kbzvetlenll sulyos személyi
vagy anyagl kdrokal okozndnak, az
Ozemvilelérl felels személyzetet azonnal
érlesitent kell, - .

A Kétséges esetben a mikadtetett gépet ki
kell kapesolnil
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Obsluga

SILNI

~czyszczenie powierzehni z kurzu {przectwko
przegrzewanid }

—w przypadku konlecznoéci wymontowat loZyska
toczne w celu oczyszczenia { przesmarowalila
—lokyska wypelnil do ok, 13 przestzenl

odpowiednim smarem, zwrécié uwagg na
réwnomierne rozprowadzenie smam
~wybra¢ odpowiedni smar z ponizszej tabeli

REDUKTOR

- sprawdzac regularnie poziom oleju

—zmienia¢ olef co 10,000 godzin pracy {
najpoinie} co dwa lata }, w tym samym czasie
Eaﬁcic | hapelnlat lozyska w 1/3 smarem

~polgezyé miang olejuy z czyszczeniem
wngtrza przekiadni

~-stosowanle oleju syntetycznego podwaja ckres

czasu do fan
rzypadku pracy w

—okres ulega skrocenly w
warunkach nletypowych {wysokie zapylenie,
duze zmiany  \émperatury,  agresywne

$rodowisko)

A Nie wolno mieszaé syntetycznych | mineralnych

Karbantartds

MOTOR

—Porerak6dasok eltavolfiasa (Wimelegedés)
—Csapdgyak kiszerelése, \iszthdsa &s zslrozédsa
—Csapagyfészkek 1/3 részét zshral kell kitdlteni

Udrzba

MOTOR

—ofistit motor od prachu a nedistot (nebezpel!
plehiats) .

—pit-kazde &né olefe v pfevodovee vylistit a
promazat loZiska elekiromotoru

—dbét pa to, aby prostor loZisek byl asi do 1/3
zapinén mazacim tukem -

- at vhodny typ mazactho tuku podle

;’ikﬂené labulky maziv

HAJTOMO
—Rendszeres olajszint ellenbrzés
~Kenbanyagesere minden 10 000 ilzemdra ifi.

PREVODOVKA
- pravidelng kontrolovat mnoZstvl o!e;e
—-vyménit olej po 10 000 provoznich hodindch

nebo nej zd%li po 2 letech provozu, pli k&t év elieltével, a csapdgyak tiszthdsdval és
vyméné oleje zdroved vylistit a promazat tukem  zsimal valo feltohésével egyidejileg esedékes,
mazand loZiska. Dbét na to, Ze prostor loZisek ﬁéqyelembe véve, hgy a csapagyfészkek 13
ma byt zaplndn mazacim lukem asi do 13 yészét zsfral ki kell tolteni

prostoru loZiska —A  kenbanyagcserét a  hapidmG  alapos

tisztnasaval kell dsszekdtni
—Szintelikus kenbanyagok alkalmazdsa esetén a
fent] intervallumok kétszeresével lehet szémolni
—-Kilbnleges  Ozemi  korOlmények  (magas
ratarialom, agressziv gazok és gbzok, nag{
mérséklet in adozésoE) a fenti intervallumol
rdvidiisset eredményezi .
—{ovabbé ?;énlatosmaz elsd olajcserét az elsd
a

an megtenni (I3sd:
kenbanyagtablszat) -

—-pli pindnl pfevodovky syntetickymi mazivy se
hmp pro V)[rjménu o!e{- z%r\]fojnésobu_]r. Y. %000
provoznich hodin nebo nejpozdéji po 4 letech

ovozU
-erpﬂpadé provozit v extrémnich podmfnkdch
(vysokd vihkost vzduchu, agresivid prostledr,
yvy vleplotdch) se doporutuje (hity pro

vyménu oleje zkrétit

- énou oleje provést zdrovelt celkové
isténf plevedovky
y

A Szntetkus és dsvanyi  ola]  eredetl

A Nemfsit dohfomady syntelickd a minerdinf kenéanyagc;!; ?;;%rlnassal nem keverhetkl Ex
radt

Srodkéw smar nych!_ mazival érvényes a ajok téroldsara Is!
ILOSC OLEJU [em’] MNOZSTVI OLEJE [em’] KENOANYAG MENNYISEG [cm®]
Polotenta poziome Pdaiaie plonove
. Hocizonlnf poloha Vertkaln! poloha
Vizsaintes elrendezés : _Foaqgdleges drendezés
Homilokkerekes hajtémivek
Egylckozatd
B 5!l §3 £
400 §
200 | 5
2.000
3.300
3.800 § ;
Homlokkerekes hajtémiivek
Kétfokozat
8 5l
500

SK 92
SK 102

5K 03
SK 13
SK23
SK33N
SK 43
SK 83
SK 63
SK73
SK 83
5K 93
SK 103

Standardowo redukt
A gydd felttliés dsvanyolafial tacténik.

UWAGA / POINAMKA | MEGJEGYZES;
Wiw ilogci oleju podano orientacyinfe, Nal

walcowe napeinione 54 olefem mineral
Normalnf olejovd ndphi Je minerdins o!esl.ﬂ synteticky olg] se doddvé xa piralxu

Melikus olaffat feldr ellendben szalithatd.

MnoXstvf olefe je piiblizny Udal. Je pot{eba zkontrolovat htadinu ole]
A feltditds] adatok kbriibelill értékek, Az olajszintet iddnkém ellendriznl kell

5.000

365001

Homlokkerekss hajtomivek

elnl pievodovky
_ tHstupilové Hiromfokozat!
= e s
: : Ve
1.000
1.250
2.800 2400
2.600 2.900
4,100 |2 5.600
6.700 8.700
14.000 | 14,500
20.000 20,000
34.000 |2 31,000
49,000 5 70.000
67.000 §% 71.000

nym. Olej swte;yéznm%dostgpnﬂast 7a doplata,

zawsie sprawdzié poziom oleju.
e podie kontrolntho Sroubss,
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POZYCJE PRACY
PRACOVNI POLOHY
EPITESI FORMAK

Pozycja pozioma
Horizontalnl poloha
Vizszintes elrendezés

SKH1E-SK51E SK02 - S5K 52 SK 62 - SK 103

5K 63 - 5K 103

B3
SK62- SK 102
- 3
B6 i
: Elly 4
SX 63 - SK 103
B7
B8
SK63-SK103
BS
=B
SK 62 - SK 102
B51 . ’Hx ﬁED
SK©62 - SK 102
B5I %]:v 3
D [
"sxaa-sxm
BSII :%
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Pozycja pionowa
Vertikaini poloha
Faggbleges elrendezés
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Symrbol: Korek Pozom oleju Korek spustowy Piyta montatowa
Syrrboly; odpowetzajacy Hiadina oleje Vypouslénl Upevndind
Sambdiumelc v Odvzdusndnl v Olaf szint = Olajeereszt Rogzilds
AV 55

* Dia pozycil pracy V1 b V5 wymagany mode by sbiomik wyrdwnawczy oleju (patrz katalog G1000)

* Pracovynl polohiy V1 nebo V5 s exp

anzr ofefovou nadrkou (viz katalog G1000)

*AVivagya VS éphésl foomandl olajklegyenlad tartdly (dsd G1000 kalalogus)

Schematy podlaczeniowe / Schéma zapojent / Kapcsoldsi rajzok

Silnlk trdjfazowy Katkowy
Trifaxovy elektromotor s kotvou nakrstke

Hiromfazisu motor rividrezdrt forgdréssiel

Jal A
B

D ® @

M

Ay

Silnik troffazowy katkowy z polaczeniem w ukladzie Dahlander
Tif4zovy elektromotor s ketvou nakritko a Dahlanderovym vinutim
Héromfazisy, rovidrezant forgdrészli motor Dahlander kapesoléssal
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- prgdkodé
- atddky
« fordulatszdm

- wysoka

«magas

AIA

A

py S

) Pha prrylaczeniowa
Svorkovnice

Kapocsrésy

11} Przelacznik
Plepinat
Kapcsold

Sitnik trojfazowy klatkowy, dwa oddzielne uzwojenia, dwie predkodci
THfdzovy eleltromotor s pfepindnim pol(, 2 oddélend vinut, dvouctddkovy
Hiromfdzis), pilusvaiid motor ket k01 tekercese), két fordulatszdmmal
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« otddky - vysoké
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Reduktory slimakowe
Snekové prevodovky
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Ninlejszg Instrukcje nalezy umie§cié w doétgpnym miejscu
Tyto provozné technické podminky peclivé uschovejte
Betartandé biztonséagi eldfrasok
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Przygotowanle | przeprowadzenie instalacji,

- wszysikle czynnodd zwiazane z transporlem musza,
by¢ prowadzone przy zachowaniu zasad
bezi)ieczeﬁstwa | pewnosci zamocowania fadunku

- oze reduklom  mus] mieé  odpowiedniy

onstrukels | byt odpome na drganla

- redukior lub moloredukior nalely zamocowaé w
spossb pewny, bez kizdw

- zwrdcié uwage na wystarczajaca wentylacjg

- do montau elemenidw na wale na!eir skorzystad z
centralnle nagwintowanego olworu (DN 332)

- unikat uderzef w wal (grozi uszkodzeniem lozysk)

—zaleca sig stosowad splze,g?o podatne pomlgdzy
watem wyjéclowym | napedzanym urzadzeniem

- przed uruchomlenlem sinika upewnié sio czy
elementy na wale wyj 8§ ZamMoCoOwWane w
sposdh pewny lub zabezpleczy€ wpust

Podiaczenle siinlka

- czyt sinik zgodnie ze schematem

- sprawdzié zgodnodé parametréw Zrddia zasfania z
warto$ciaml naplecia | czgstoYiiwodel podanymi na
{abliczee mamicnow .

- mdiq‘:ré do prz. u ochronnego
- sl siinika obraca sle w przeciwnym kierunku
niz agany, zamienié ze soby dwie fazy.

~zainslalowad  urzgdzenle zabezpieczajace przed
brakiem fazy oraz przeciatenlem

~wyregulowal zabezpleczenie do wartoéd pradu
znamionowega

- nieutywane wejécia kabli zatleplé

- schemal podiaczed na uslamlaratronie

Uruchomilenle

- przypadku  dlugotwalego prz rla
mt%g%vaé zgodnie z opisem fabrycznym nr WH-0-

— sprawdzit ggmoqodpmiedl kal
;o?oze:ﬂam olefu 63 od] " nbm
pia

e s kotkdejumﬁacy} jes!

~wylaé kolek z a'wely nego, jedl motilwe to

mwyfegnml.ﬂméy cheigfany sppfyng  korek

-0 3o nle zarnaczono Inacze] plerwsze napeinienia
olejem Jest zgodne 2 tabelqiros{(b.v smam)ﬁn

- ulmnie w warunkach zagrotonych wybuchem jest
zabronjons, chyba e uzadzenle zostalo wykenane
5 Malnle do zadanych warunkow pod

—siéniki chicdzens powistzem w stawowymn
wykonanit  przewidziane do w
temperaturach otoczenla od §§O°C do m oraz

przy wysokodd do 10600m n.p.m,

Ohbsafuga

SILNE

- czyszczenle jerzchni z  kwzu  (przeciwko
przegrzewaniy

—-w przypadku Konlecznodd wymonlowad lolyska
toczna w celu oc.rig.zczenla | przesmarowania

—lodyska  wypeln do ok 13 estrzent
odpowlednim  smarem,  zwrdcié uwpgge na
réwmomieme ro: dzenle sman

- wybraé odpowiednl smar z ponizszej tabel]

i reguiamie paziom ole

— 3 regulamie poziom oleju

- zmleplaé olej co 10,000 godzin pracy { nazpéiniej c0
dwa lata ), w tyrn samym czasle czy$cié | napeiniad
lozyska w 1/3 smarem

'mﬁﬂg lwymiane oleju z czyszczenlem wnglza

ekfadn|

—ggswmnio oleju syntelycznego podwala okres
ezasu do wymlany

—-okres ulega skrécenlu w pizypadku w
warunkach nle wysokle zapy!en%?cguze
amiany lemperatury, sgresywne Srodowiske)

4 Nie wolno mieszaé synie! i mineraln;
érodkow smamych ynistycznych yeh ‘

AT o gy iy o
muje sig, 2a wslepny etap zapro n
fwnle: wszetka ludzka dzialalngé w zakraﬁa
E::\\:tpmm, montaiu, zainslaleowanla, rozuchu,
su | npaprawy Jest prowadzona przez
wykwalifikowany personel lub kentrolg
przeszkolonych gramwntkdr«. Przed przystapientem
d& !n:k:hl:ohuklt‘es’IQ njoé?l og{;y molgdredukl.oge
nalezy upewn , Z8 jes| CZONY napigcia
zasllajJacego w  sposéh  unfemoditwiajacy pjego
kowe zalyczenie.

A Ostrzetenle
Jakiekolwiek zmiany w odnlesieniu do typowych
wanmkéw  pracy  (zwigkszony pobdr  mocy,
temperatura, wibracje, halas Hp.), a takie sygn
ostrzegawcze  przekanywane pizez  urzadzenia
sieruace wskazujg wadliwe dzialanfe. Aby uniknaé
uszkodzenla i za feczyt przed bezpodrednim Iu
rednlm zniszezenlem wyposaZenia lub zraplenja
l;:‘i_zf) natychmiast nalezy zawladomit odpowlednie
stuiby.

A W przypadku watpliwoscl nalety natychmlast
wylgoczyt urzgdzenie!

.—nepoffebnd  kabelové  vyvodky a

Umisténi a montdz
— transporini oka na pfevodovee jsou dimenzovina
pro vihu pohonu

" ~zdKad, na némE ma byt zafizen! umistino, je Feba

pi’eméﬁt a zkontrolovat jeho pevnost a stabitilu
—plevodoviky nebo  elekiropfevodovku je nutno
dostalend upewnit na zékad, upeviiovacl prvky
viak neplepinat
— zajistit dostateCny pilstup vzduchy k pohony
-~k nasunulf spojovacich ditit (spojek} na wystupn
hifde! jo nutné pouZit wnitfalho zavitu podle BIN332
';r%mdhggide cho dilu (spojky) je Heba
~pfi montdd spojovactho dike e tieba se
2ok CRotne]

vyvarovat ndrazi na hfidel {n poikozeni
loZiska

— ke spojenl s pracovnim strojem pouzZit pokud moZno
pruZngs

~pied spusienim molore nasadit vystepnl elementy,
piipadn 2afistit pera na vystupnim hlidel!

— u provedent s dutym hifdelem pouZit k zachycent
krouticfho momentu podpéry s pryZovymi sifentbloky

Elektﬂprc:gigﬂlpo{;ni . serl

~ pro pfipojeni m am!xxuz 5 a zapojen

~zkontrolovat pfipojné napéli a srovnat s hodnotami
uvedeny in{aF éb;lku elg o olonsjl htont nrovist

—¥ potfeby opatného smyslu oldéen! prov:
zﬁgﬁﬁ zadmdnou dvou {4z P

[ samotnou
svorkovnici utgsnit protl u a vodd

~ Zabrénit moZnému pletiZeni motoru a vypadku fize

* ochrannjm spinalem

~ nastavil ochiranny spinad na Jmenovity proud

— schéma zapojenl viz posledal strana

tvedenf do provozu

~vpiipadd deldl doby skladovini je ffeba se Hidit
rdisinim firemnim rfedp{s-em ‘edpis WN 0-
00009-0 ~ na vyZiddni u dodavatele)

-~ zfistit polohu kontroinfho Eroubu pro vysku hladiny

aje podie tabulek R:iaoovnlch oh

- zkontrolovat mnoZstvi ofejs v plevodovee

— odstranit zitku z plastu z otvoru
odvzduifiovaciho Sroubu pled uvedenim .do
provozu (nebezped! vzniku pfefiaku a ndslednjch
netésnost), eventirelnd namontovat Yakovy Eroub

e Eheena ot oo wteny pro (oploly

- yzduchem chiazené mo! urteny
okoll od -20°C do +40*C a nadmolské vyspg' <1,000

mn.m.

~umisténi ve vybuSném prostiedi nenl piipustné
pokud nenl vyslowd molor pro ot prostied]
upraven a oznacen

Udriba

MOTOR . '
—odistit moter od prachu a nelistot (nebezped!
;(ﬁah;égzié ymEnd oleje v plevod vydistit
- a¥ e v plevodovos ]
pimnamlhmdekmtom

—dbdt na to, aby prostor loZisek byl asl do 1R
W nf"v;nn%u 5;irq';pmem ciho tuku podle piloZensd
- n mazaciho fuku e pilcZen
hbutkymazfv? '

PREVODOVKA

nejpozds 2 letech provozu, pfi vyméné ole

zérge'zeﬁ mﬁi a promazat Iukempmazané ioiisk{l.e
Dbdt na lo, Ze prostor lofisek md byt zapinén
mazacim twkem asl do 1/3 proston loZlska

— 3 yyménou olefe provést zéroved celkové wySistni

p?ew:‘iéoviky vod Hekyml Ihi

- ni pfevodoviky synteticky ]

E?op! yménu d:}‘: ;ndw}ﬁkéymmniazhay 2000?)
provoznich hodin nebo neﬂ:n.)zﬂéﬂJ po 4 letech
provozu

—vpfipadd provozu  vexirémnich  podminkéch
(vysokd vihkost vzduchy, agresivnl prosied], vykyvy
vzk t:aﬂ?t.ﬁdl) se doporulufe thity pro viménu oleje

A Nemisit dohromady syntetickd-a miner&lnl mazival

A Upozomini

Piedpokidd se, Ze veikeré projekini price, stelnd
jako transport, mont2, Instalace, uveden| do provezu,
Udriba a opmvy budou provadény kvalifikovanym
persondlem, l}:?i adné pod kentrolou kvalifikevaného
pracovnka. Ufistéte se, Ze motor je odpojen od napéti
a zajlitén proY pfipadnému zapnubi pii jakychkoliv
Einnosiech na elekiropfevodovea.,

32 koll‘?mzél:!‘. ti &inl £5§
a iv ny opioti norméinimu provozu (vyssi
odbér proudu, vy§sf gglavoznl teploty, chvEnl, hluk atd,
nebo spultint konlrolnich zarizenl) signalizuff, Ze
funkce pofionu mitZe byt iﬁomiena. Od| dny
pracovnik Gdriby musi b ned informovan, sby
nedodlo k poruchém, kleré by mohly zplisobit tdZke
poskozen! osob & majetias,

AV piipadd pochybnost! zafizen! lhned vypnite!

Ozembehelyezés, miikbdtetés

— A hajlémlvin taldlhatd figyesziSgylinik a hajftémi
stlydhoz vannak méretezve

— Az alapokat kériltekintden kel mérelezni és
rezgésmentesen kell kiafakitani

— A hajtémivet . hajtdmives motort szitérdan, de
tilfeszftés nétkil kell régzitenl

~ Bizlositani kell a hiileshez szikséges megleleld

teret

- A kéliinféle gépelemek Kihajiblenge! irténd
felszerelésekor a lengely végén levd DIN 232
szabvany szerintl belsd menetet kell haszndini

— A tengely. tésszerd Igénybevételét keriinl kell
g:sapé ysériilés)

— A hajtémivet a géppel teheiBség szerint n:galmas
tengelykapcsolbval kelt 6sszekdini

— Bekapesotis elblt a hajtomi és a mikddtetett gép
kozotli mechanikus ka atot ellendiizni kelt

- Kikdiokaros felfizhetd hajiémlveknd! (a rogzités|
pon'nél) gumb kézbetétet kel alkalmazni

Efildmmos bekbtés kapesolési rajz dlapfdn kel

- A molort a mellékelt ka ;] apjdn
bekotni {utolss oldal) o

— A halbzati fesziitlséget &s frekvenclat az adatiibla

adalaiva egyexleti kel

~ Bizlos védaioldalést kell kialakitanl,

- forgdsirdny a két fazis megesenélésével
komigalhatd

- Szlhkséglelen kibelbevezetdsl nylldsokat és a
ka obozt por- és vizmentesen kell lezdmi

~ A tifterhelés és a faziskimaradds véddkapcsold
alkalmazisdval megeldzhotd :

- geé rllili?at?ﬁrvédé kapcsolét a néveges dramma kel

(zembehetyezés )

~ Hosszabb rektirozdsi idék eselében kGidnleges
indzkeddseket kelf -tennl fasd WNO-DOO 08-0
szAmii normalapot)

~ Az olajszint-ellendrzd csavar helyzetél a megleleld
jl::éa!bqus épltést forma tablizata szerint ellendrizni

~ Az ofajszintet eflendrizn! kell

~ Légzbiurat zérédugé}é! el kedt thvolitani

— Elsé olaffelidlids: [asd a kenbanyag tablazatot

- A léghltést motorok -20°C ... +40°C kdmyezeli
hdmérséilettartoményra  és max. 1000 m
tengersrint felélti magassdgra vannak tervezve

~ Robbandsveszélyes {érben t3ctdnd alkalmazés nem
megengedelt, hacsak nem kifefezelten efre
tervezett motorrdl (robbanésmentesHett) van szd

Karbantartis
Motor .
~ Porlerakédasok eltivolitisa (iimelegedés)

~ Csapdgyak kiszerelése, isztitisa és zslrozdisa
~ Csapdgylészkek 1/3 riszét zsiimal kel kithiten! -

HAJTOMO
~ Rendszeres olajszint ellendrzés
- KenGanyagcesere minden 10 000 (izemdra Hl. két &y
elteltével, a csapigyak Usxiithsival és zslrd vald
feltbltisével egyldejileg esedékes, figyelembe
:iuvat&{aogiy a csapigyfészkek 1/3 részét zslmal K
enl

- A kenSanyagcserét a hejtémi alapos tiszlitdsdval
kell Gsszekdtni

- Szintelikus kendanzagok alkalmazdsa esetén a
fenli intervallumok kétszeresével tehet szimolni

- Kilénteges Gzemi koriiimények {magas
ggratarta[om. egressziv gizok és Pﬁzék, nag

mérsékleti Ingadozadsok} a fent Intervaliumol

réviditlését eredményezi ‘

- Tovébbi ajinlalos ez elsd olajcserét az elss 1000
6ra utdn meglenni (asd: kendanyagtibldzat)

A Szinletikus és dsvinyl ola) eredeld kendanyagok

egyméssal nem keverhetdkl Ez érvényes a faradi

ofajok tiroldsira ls

BaiDkresmt, hogy a hafémivel k posolalos alapvets
elezett, hogy a ha a a apve

tevékén eket - "pl.  s2dllitds,; - felszerelés,
Uzembehelyezés, karbantartds é&s javitisok —
szakképzett munkaesd, felelds vezetés eflendrzése
mellett végzl. A motoron végzel! birminem( munkéfat
sordn a berendezést fesziiftségmentesiten), i,
lsmételt feszOiség ald helyezés ellen biztositani kel )

AFigyelem

A" pormal © Gzemi  koriiményekben bekovetkezett
) {magasabb feljesiiménylelvétel,
melegedés, rendellenes rezgések, zajok, sth. vagy a
melorvédelem bekapcsoldsa ) azt mulaljak, hogy a
mikddés akadalyoztatva van,

Olyan  Ozemzavarck  elkemlléséhex  amelyek
kdzveletten vagy kézveflenld silyos szeméiyl vagy
anyagi kérokal okozndnak, az {izemvitelén felells
személyzetet azonnal értesilen kelf.

A Kétséges esetben a mikBdietett gépet ki kell
kapcsolnil -
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gpmvmﬁgé i i edukio
rzy erwszym  stopniu  walcowym  redukiory
dlimakowe NORD uz',":g.l}a_ sprawnosct do 92%. W
nowych gednostkach wystepuje wieksze tarcle wlec
sprawno$é  seduklordw przed dotarclem bedzie
obnizona. Ten efaki jest zwigkszony dla wigkszych
przelozen.

Dodwiadczenia wskazula, 2e sprewnoSé nowych
jednostek moze by obnizona jak nizej:

‘§limak  jednozwojowy do
£limak  dwuzwolowy do 6%
§Himak  trzyzwolowy do 3%
élimak szefclozwojowy do 2%

Reduldor bedzle w pein dotarty go okolo 25 godzinach

8 obcigteniu Sprawnodcl ane w
n%lfﬂm'?:*gnglwnwhmmqom by¢ uzyskane jemia gdy

Hatisfok

A homloMogaskerék eldtét-fokozatnak kGszérhelien a
NORD csigahajtémdvek hatisfoka eléni a 82 %ot

Mivel a hapfidémiivekben a cslgakerék kapcsolalnak be
kell jarddnl, ezért a kezdeti Idiszakban a sirédas
nagyobb, a hatdsfok valamive! kisebb, mint bejdratis
utan. Ez a jelenség kisebb emefkedésl s26gnél, azax
nagyobb mddos|lisokndl fokozotlan Jelentkezik.

Ta&asztalal alaplan a kezdeti Iddszakban a kGvetkezd
hatasfokcsokkenessel kel szdmolni:

Uéinnost .
JelikoZ u_novch plevodovek je Weba politat se
zéb&hem, je faktor Feni zpofdtku vEtSl neZ po zabehu,
Z iohoto divody je také pled zdbdhem nlZEl (Einnost
Tento efekt jo silndj§l u Snekd s maljm stoupénim
{vysokym pfevodovjm pomérem}.

Ze zkuZenest Je moZno potitat s nasledujiciml

hodnotami ztrat

1-chody eZcca 12% 1 bekezdésicsigpa  kb.12%

2chody aZcca 6% 2hekezdésliesiga kb 6%
3 bekezdéslicsipa kb. 3%

6 bokezdésti csiga kb,

A befiratis| idszak lefjes lerhelés mellelt 25 6ra alatt
{ezajlik. A tibldzatokban megadott hatdsfok eléréséhez

Z&bh Jo. vkonden rpo cca 25 hodindch provozu pi
a kavetkezd eldfeltéleleknek keil lefjesiinitk:

maxmainim zatiZeni.
Pro dosaZenf vy§e uvedenych hodnot (€innosti mus|

Jjednostka byt splnény nésreduLfcl pledpoMady:
jestw peini dotarta D e et ot i S fzomi  homérsé
- uzyskaia odpowlednia lemperature pracy - e 4 ploty -8 ez Gzem  hom
- Kelst
ILOSE OLEJU fem?] MNOZSTVi OLEJE fem’] KENGANYAG MENNYISEG [cm®]
Reduklory walcowo-Himakowe dwisiopniowe | " Mocowanie na lapach / Palkové provedenl / Talpas kivitel
trzvsiopniows : . R
$nekové s &elnim pfedstupném, 5
mmah’ismgmé P Pozycja pracy Pracovnl poloha Beépftési helyzof
Csiga haftomlivek , Ketth &s haromfokozati = -B% B3 B Bebeaen  vs! :

02040 e S 600 500
H 02060 i 1,160 5 5 700 700 3
13050 1450 2 1.100 E=FER0 950 |
12063 B 1550 i 1,200 170 1000
13063 2,000 3 1.600 EEE0 1.250 &
12080 3 2700 il 1.700 EEE250! 1700
13080 3400 £ o 2.100 20 4950 F
32100 B 5.400 & £ 3.400 500 3.200

300 T 6.800 260! 4.000 L6101 3,700

42125 ooy 10200 : 6.200 EEIT00 580
v AM25 - ot 11.500 42501 7.200 140007 6.700

Redukiory walcowo-Slimakowe dwustopniowe |
trzystopnlowa P

i
Mocowanie kolnierzowe / PFirubove provedenl / Peremes kivitel

Redukiory walcowo-§limakowe dwustopniowe i
trzystopnlowe

Enekovs plevodovky s &elnim pledstupndm,
’ mshpﬁméariism&rové P

Cslga hajtémévek , Ketid és hdromfokozats

ovky 8 n pledstu N .
Snekové empmvé geé?mgo ds M Pozycla pracy Pracovnl poloha, Beépitésl holyzet
. e -
Cslga hajlémirvek , Ketis és hdromfokozatl i BE va
02040 *
02050 450 1.000
43050 900 1250
12063 500 1500
13063 950 1.750
- 12080 950 2,500
13080 1.400 2,756
32100 1,500 4.400
3300 Fe00] 2300 4.850
42125 2005 3.300 6.800
43125 He17o00d 4,300 EEAZA0Y 00l 7.700
I Whykonanie z walem uwné proveden! / Csbtengelyss kivitel

Beépitésl helyzet

02040
02050
13050
12063
13063
12080
13080
32100
3K
42125
43125

5,000

H00  7.400 CETha00:

Standardowo redu
Nomalni olejova napli pievodovky o synleticky ole].
A hajtémitvek asvinyi ofaffal vannak feitdltve,
UWAGA / POZNAMKA I MEGJEGYZES:

A feltoltésl adatok kdrllibellli értekek, Az ola

$limakowe napeinone sa olejem ‘syntetycznym

Wihw Jloéci ole]u podano orentacyjnie. Nalely zawaze sprawdzK poziom o]aiu.
szntet Idonként elfendriznl kell.

| Mnoistvl oleje Je pfiblizny tidal. Je potieba zkontrolovat hladinu ofele podte kentrolnihe Eroubs,

* Obi 0 poda}emya ép nie
* Mno%sw! oleje na poiédéngm
* Olajszint egyeztetés alapjan
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Wat drazony ze stozkowym pierécieniem zaciskowym - Montaz - Demontaz | obsiuga
Duty hiidel se svérnym spojem - mont4dz — demontaz a tdrZzba
Csdétengely szoritépatronnal — Szét- és dsszeszerelés illetve karbantartas

Typ plerdcienla zaclskowego, rr czgécl oraz moment dokrecania $rub dociskowych Piasty mocujgce

Typ svimeho spoje 8 1da) 0 krowticm moment pro tpinach Srouby
Szorfidpatron Upus, télelszdm ds szoritcsavarok meghzds! nyomatéia

Sruby mocujace DIN 931(933)-10.9
Upinacd Scouby DIN 931 (933} -10.9
Szorfscsavarok DIN 831 (333) -10.2

Upinact disky
Szortdperemek

Heridedezaciskowe!;qdostaczmtagﬂuwedonmmlrie

powinny byt uprzednlo rod4czane

Svsmy spg Je doddn od vyrobce smontovany, disky pled

morta neoddéiute od sebe,

A srorfidpatron bedpidsra kész dllapolban kel kiszAfiRAsra

Bedphés el szétszereldse szogséglelen

Instrukc]a montaku; .

1. Wyjaé element rozporowy (elell Jest dostarczony)
umieszczony pomlgdzy zewngtranymi Koinlerzaml,

2, Lekko dokreclé Swby mocjgce efiminufas luz
pomlgdzy zewngtrznymi kolnferzam! | wewngiranym
pler$denlem. Pieride’t zewngtrzny powinlen sle
nadal tatwo obracad.

3, Defikatnfe  nasmarowad- olwor  plerSdenfa
7aciskowego w cely ulatwienla montatu na wale

dridonym.

4. Umleddié plerdcien zaciskowy na wale drgfonym, a
nastgpnie zamocowat wal dratony reduktora na wale
maszyny,

Wal maszyny 1 wal dratony muszqy  mieé
powierzchnia ocrysiczone z zanfeczyszczen | ze
frodkdw smarnych,

Wylatek Smarowal tylke powierzchni¢ przy
koficu momowanege walu pelnego, w miegjscu
polaczenia z tulejq z brazu, N | g d y nie smarowat
powierzchni  wali  pelnego wspdipracuface] z
plerécieniem rozprgino-zaciskowym.

Doclagnigeie érub  zaciskowych moie nastapié
doplero po osadzeniu walt maszymy w wale
‘ratonym.

5, Teraz §ruby zaclskowe naledy lekko dokredit aby
ustali¢ potoienle Xolnlerza zevmgtranego.

6. Uiywalac klucza dynamometrycznego réwmomiemie
dokrecié wszystkle $ruby jedna po drugle) (nlgdy na
krzy?} zgodnle z klerunklem wskazowek zegara lub
przeciwnle do ruchu wskazowek zegara kolejno w
przybilbenly 1/4 do /2 obrotu do momentu gdy
oslagniely zoslanfe wymagany momert dokrgcenla
{zgodnle 2 tabela),

Demontat;

1. Odkrecande $rub blokujacych powinne odbywaé sig
kolejnio kitkoma etlapam! w przyblizeniu po 1/4 cbrotu.
Uwaga: nle odkrgcat Seub blokuyacych calkowicle.

2, Roduinié zewngtrmy kohnlerz od  podwdinego
stodkowego plericlenta.

3. Wysunaé wat maszyny z walu drazonego.

Konserwacja:

Zomontowany plerfded  zadskowy nle  wymaga
konserwac]l. Przed ponowna lnslalada (po dluiszym
uiytkowanlu) nalesy kaidq czebé dokladnle wyczydcié.
Ponownie nasmarowaé stozki zewneglrznych kolnlerzy |
wewngirmego kotnlerza smarem Molycole G-Rapid Plus
lub réwnowanym smarem. Przesmarowaé gwinty $rub |
powerzchnle  styku  thdw  smarem  ogdlnego
zastosowanla.

Wal

Waf maszymy
Pin4 hifdel stroje
A meghaftandé tengely

Wat maszyny oraz otwd walt drfonego
Hftdet a dutd hidel

' Tengely s tengelyfurat

CZYSTE BEZ SMARU
BEZ TUKU
ZSIRMENTES

redukiora
Dxay hlidel plevodoviy
A hakoml csBtengelyn

Podwony daieteny plerécied wewnglrany
Dwejity plieny vallfnf krouzek

HasAott beisB gy(rG

Postup pli montai: :

1. Odstrafte  poistku pro plepravu med svemyml
kotoudd, pokixd je v svdmého spole.

2, Phtdhndle upinacl Zrouby flehce mukou), al se
odstranl vile med disky a vnitinim krouzkem,
Viitinim krouzkem musf bk moZné Jestd ehce olalel.

3, Namaie tukem vnlthf  strang krobZku, abyste
usnadnlli moniaZ svimého spoje na duty hirdel

plevodovky.
4, Nasadte duty hitdel plevodovky na hifdel strofe.

HFidel strofe a duty hhdel musl byt voblasti
svirmneého spoje absolutnd odmasStény
{bez wku). . .

Hifdel stroje namafte tukem pfed montd2f v oblasti,
kde je pozddji komakt sbronzovym pouzdrem
dutého hiffdele. Bronzové pouzdro nemaHe tukem,
abysta se vyhnuli pfi monta2i zamaSténd mista, kde
sedl svdrny spof.

5. Lehkym pfitaZenim upfnacfch sroubll se svémé disky
automaticky nastavl,

6, Utahnéte podle pofadi pevné uplnaci 3rouby ve sméru
hodi niifek vEtSim poltem - ne
kifzem - 114 a2 112 otdiky Sroubu Jednim pootolenim,
Upfnacl Srouhy piitdhnéle kiitem, klery mafl krouticl
momert, a2 k momenta danému na svémém spoff
nebo v tabulce. :

Postup pii demontai:

1. Upmacl rouby postupnd uvalndte, vidy o 1/4 otédky
Jednim pootolentm, Neoddlujte Srouby od z4vild,
Nebezpedf drazull

2, Uvolnéte svimaé disky od kuZele wiltiniho krouZku,

3. OddéRte pfevodovku od hifdele strofe.

Udr2ba svirného spoje:

Namiontovany svémy spol nevyadule fddnou udrzbu.
JestliZe by svémy spo deldl dobu v provom
namontovdn a pak demontovdn, je potfeba fef pled
novou montaZl rozmontovat a vylstt. Po vy&istén je
potfeba nalfR kuzetovd plochy (konusy) svdmych disklia
vnitfniho krouzky mazacim Wwkem  Molykole G-Rapld
Pius nebo srovnatelnym mazacim tukem, Srouby
v zdvitech a podioZky ofelfele normélntm mazivem

A sxerelés menete:

1. A szdlitds régziiés eltdvoltdsa, ha van liyen.

2. Szorhocsavarok  kézzel Wniénd meghuzdsa, a
peremek fletve a belsS gyl holjétekdnak -
megszinés#ig. A belsd @yl még elfordnhatd
4llapotban marad. .

. A bedsd gyfirl furatdnak zskozdsdval a szorfiopatron a
hajtémil csdtengelydre kdnnyen fefhelyezhietd.

. A haRom csbtengelyének a meghaftandd gép
tengelydre Wrténd felhuzdsa, .

E M )

A meghajtandé tengelycsonk és csitengefyfurat
egymdssal  &intkezd  felOleteinek  teljesen
zsfrmentesnek kell fennil '
A szerelés .elfit a meghajtandd lengelynek a
csSlengely bronzperselydvel kapcsolatba kerdld
részét zsirozm kell]

Magit a bronzperselyt soha ne zskrozzuk, hogy a
szorféfeldietek  zsimal torénd  szennyezSddsét
elkertiljok .

5. A csavarok enyhe meghwizdsdval a szorféperemek
atkomatikusan bedllinak az eldit helyzetnkbe,

6. A szerfdcsavarok meghdzdsa sorban, az dcamutatd
JArdséval megegyezd kdnyban, nem &tlésan, tobb
alkalommal kérbeldrva tddénfen, gy, hogy eqy-egy
.alkalommal negyed-, Betve f&lfordulatnyit hozunk a
csavarokon. A csavarokat nyomafékkulcesal, a
szoeRdlaresdn, Welve az  adattabldn  megadott
nyomatékkai hizzuk meg.

Szétszerelés: .

1. A szorlécsavarokat sorban, tobbszdd kérbejdrdssat
fazRsuk kb, negyedfordutalonkénl. A csavarokat a
menet(kbd ne csavarjuk kil Balesetveszélyesl

2. A szorftoperemekel a belsé gyl kupfelfletérdl
oldanl,

3. Hajtomi levétele a tengelyrdl,

Karbantartds:

A szerell szorftopatron karbantartdst nem igényel,
Hosszabb ideji alkakmazds wtdn, (bolf felszerelés eldit
s1éiszerelendd ds Uszikandd.

Tisztfids Wdn a kopos lelfileteket Molykat G-Rapid Plus
vagy ezze! egyenénékd kendanyaggal bevonnl. A
csavarmenetekel, valamint a csavarfe) felfekvd fefoletet
normal zsfral kezelni,
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Schematy podiaczeniowe / Schéma zapojent / Kapesoldsi rajzok

Sk traifazowy Klatkowy AA
Tiirdzevy elektromotor s kotvou nakratko
Héromfazisa motor rovidrezan lorgdréssze }D D P .
prrytaczeniowa

Svorkoevnice

4 A : ' : Kapocsrész
$il e ol e
. Kapcsold

¢
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Slinik trojfazowy Katkowy z potgczentem w ukladzle Dahlander Slinik reffazowy klatkowy, dwa oddzdeine uzwolenta, dwle predkodd
Titldzovy elekromotor s kotvou nakrdtko a vinutim Dahlander Tiazovy elektromotor s plepindnim potl, 2 odd8lend vinull, dvouoldZkovy
Hérom{dzisv, riwidrezért forgdrész motor Dahlander kapcsd4ssal Héromlazisy, palusvalto motor ket kOlon tekercosed, ket lordulatszdmmal
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alacsony - fordulatszém - magas . alacsony - fordufatszém - magas
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Przygotowanle | przeprowadzenie instalacji
—wszysikle czynno$ci zwiazane z transporiem
musza byé prowadzone przy zachowaniu
zasad  bezpleczefistwa | pewnosdcl
zamocowania fadunku

~podfote reduklora musi mieé odpowiednig
konstrukeje i by¢ edpome na drgania

—reduktor v moloreduklor - nalezy
Zamoucowaé w sposob pewny, bez luzdw

—zwrdcié uwage na wyslarczajaeq wentylacle

~do monlazu elemenléw na wale nately
skorzysfa¢ z cenlralnle nagwintowanego
otworu (DIN 332)

—unikaé uderzen w wal (grozi uszkodzeniem
{o2ysk)

~zaleca sle  slosowad sp:z?‘glo pedatne
pomigdzy walem wyjSclowym | napgdzanym
urzadzeniem )

-przed uruchomlenlem siinika upewnlé sl
czy elemenly na wale wyjéciowym sa
zamocowane w  sposéb  pewny lub
zabezpleczyt wpust

Podlgczenie silnika

~podigczyé silnik zgodnle ze schematem

~-sprawdzié  zgodnoS§¢ parametréw Zrddla
zasilania z warloSclami  napiecla |
czgsioliiwoscl podanymi na fabliczce
znamlonowej

—podigczyt do Elzemdu ochronnego

—Eeéil wal siinika obraca slg w przeciwnym

e_rurr\ku niz wymagany, zamlenié ze soba
e

—zainsl:tzqywac urzadzenle zabezpleczajace
przed brakiem fazy oraz przeclazeniem

—wyregulowaé zabezpleczenle do wartodcl
pradu znamlonowego

—nileuZywane wejscla kabll zasleplé .

—~schemal podiaczen na ostatnlej stronis

Uruchomilenie .
-w pizypadku diugolrwalego przechowywania

. postepowaé zggcgn!e Z oplsem fabrycznym’

rr WN-0-600 0!

—sprawdzié przy pomocy odpowiednlego .

katalogu czy polozenla korkéw oleju sa
odpowednie do. ¢l pracy

~Ssprawdzi¢ poziom oleju .

—wyja¢ kolek z korka wentylacyinego, Jedii
moziiwe fo wyregulowa
sprﬁz)mql korek wentylacyjny :

- e nle zaznaczono Inacze] plerwsze
napefnlente olefem jest zgodne z tabely
Srodkdw smamych

—uiywanle w wanunkach  zagroZonych
wybuchem Jest zabronlone, ba ze
urzgdzenie zostalo wykonane specjalnie do
zadanych warunkidw

~slinikl . chlodzone powietrzem w
podstawowym wykonaniu przewidziane gg
do pracy w temperalurach otoczenla
-20°C do +40°C oraz przy wysckoécl do
10C0m n.p.m.

.FA, rg;tmjazenlar

muje  slg, 2e wslepny eta
Zaprolektowania Jak réwnlez wszelka Iudzkg
dzlalalno$é w zakresle transportu, montazu,
zalnstalowanla, rozruchu, serwisu | naprawy
Jest  prowadzona przez wykwalifikowan
personel lub pod kentrola przeszkolonyc
racownikéw. Przed przystaplenfem do
akichkolwiek czynno$cl przy motoreduklorze
halezy upewnlé slg, Ze jest odigczony od

naplecla zasllajacego w sposdh
unﬁamozlivdajqcy Jego przypadkowe
zalgczenle,

A Ostrzetenlo

Jakiekolwiek zmiany w odnlesienlu do
typowych wannkdw pracy Szm Kszony pobér
mocy, lemperatura, wibracle, halas itp) a
{akle sygnaly oslizegawcze przekazywane
przez urzadzenia slerujace wskazujg wadlive
dziatanie. Aby unikng¢ uszkodzenia |
zabezpleczyé przed  bezpoSrednim  iub
poSrednim  zniszczenlem wyposazenia lub
zranlenta ludzi  natychmfast nalely
zawiadomi¢ odpowlednle sheby.

A W

przypadku watpliwoscl nalezy
natychmlagy

wylgczyé urzadzenie!

obclazany”

Umisténi a montaz

—transportnl oka na pfevodovee jsou
dimenzovéna pro vahu pohonu

—zdklad, na némZ md byt zalizenl umisténo,
jo tfeba pfem&lit a zKontrolovat Jeho pevnost
a stabliitu

—plevodovku  nebo  eleklropfevodovku - je

~ nufno. doslateln® wupevnit na zéklad,.
upevriovacl prvky

viak nepleplnat

—zalistil dostate€ny pfistup vzduchu k pohonu

=k nasunull _ spojovacich  dill §s‘po ek) na
vystupnl hifdel je nuitno pouZit vnitrniho
zévitu podle DIN332 v kondl hiidele

—pfl montdZ srojovaclho ditu ispca'ky) e ffeba
‘se_yyvaroval ndrazd na bfidel (nebezped!

okozenl loZiska)

—ke spojeni 5 pracovnim strofem pouZit pokud

moZno pruné spojky

~pled spullénim motorus nasadit vystupni
elemeng,‘ fpadn& zajislit pera na
vystupnim hfideli

—u  provedenl sdultym hlfdelem pouZit
k zachycen! krouticlho momentu podpéry
s pryZovymi silentbloky

Elektrické pfipojeni

—pro pfipejeni motoru pouit schéma zapojenl

~zkontrolovat pflpojné nap&tl a srownat
s hodnotaml uvedenym na  Stitku
elekiromotoru

~v pHipad® polfeby opatného smyslu otdden!
provést zmé&nu zéménou dvou faz!

—nepolfebné kabelové vyvodky a samotnou
svorkovnici utésnit protf prachu a vod®

—~zabrént moZnému pleti?en! moloru a
vypadku faze ochrannym spinadem

--nastavit ochrann-ls'(' spina& na jmenovity proud

—schéma zapojenl viz. poslednl strana

Uveden! do provozu -

~v plipad® del3[ doby skladovénl Je tfeba se
. fidit zvid5inim firemnim pledpisem (pfedpls
WN 0-00008-0 — na vyZédanl u dodavatele)

—zjistit pelohu kontrolnfho Sroubu pro wydku
hladiny oleje podle tabulek pracownich poloh
v katalogu (Bauformen)

—zkontrolovat mnoZstvi oleje v pfevodovee

—odstranit  -zdtku  z plastu  z otvoru
odvzdudiiovactho Sroubu pfed uvedenim
do provozu (nebezpet! vzniku pletlaku a
ndsiednych net&snosti), eventuelng
namontovaf flakovy &roub -

—standardn| pin&nf: viz tabulka maziv

—vzduchem chlazené motory jsou wZeny pro
teploty ckoll od -20°C do +40°C a
nadmofské vy3ky <1.000mn.m. .

~umisténl ve wbulném prostfedi nenl
plipustné, pokud nenl vyslovn& molor pro
toto prostfedl upraven a oznafen

A Upozoeméni

Pfedpoklédd se, Ze veZkeré projekinl préce,
stejné  jako transport, montdZ, Instalace,
uveden( do provozu, Gdriba a opravy budou
providdény  kvalifkovanym  persondlem,
plipadné  pod kontrolou  kvalifikevaného
pracovnika, Ujist®le se, Ze molor Je odpojen
od napéll a zajiftén proti pfipadnému zapnutl
pli jakyechkoliv ¢innostech na
elekiropfevodovee.

A Upozornéni

Jakekoliv zmé&ny oproll norméinimu provezu
{vy331 odbér proudu, vyiE[ provoeznl teploly,
chvénl, hiuk ald. nebo. spustdni kontrolnich
zafizenl) signalizuji, Ze funkce pohonu mble
byt poruSena. Odpovédny pracovnik GdrZby
musi byt thned informovan, aby nedodlo
k poruchim, kieré mohly zplisobil t&Zké
poikozent osob a majetku. ‘

A V piipadé pochybnosti zafizeni ihned

vypnétel

Uzembehelyezés, mitkodtetés

— A hajtémGvn taldlhaté fggesztogylrik a
hajtémii silydhoz vannak méretezve

- Az alapokal k&rQltekintfen kell mérelezni és
rezgésmentesen kell Kialakltanl

- A hsjiémGvet ill. hsjtémives molot
szildrdan, de tifeszilés nelkol kell rogziteni

— Biztoslfan! kell a hatéshez sziikséges
megfeleld teret

—A kélinféle gépelemek kihajldlengelyre
trténd relszere?ésekora fengely végén 16vd
DIN 332 szabvany szerinli belsd menetet
kelt hasznéalni

— A lengely Gtésszerdl igénybevételét kerlin
kell (csapagysérilés)

—~ A hajiémavel a géppel fehelbség szerint
rugalmas tengelykapcsolbval kell 0sszekdtni

— Bekapcsolds  el6tt a hajtomd és a
mitkodtetett gép kbzéti mechanikus
kapesofatol ellendrizni kell .

— Kikdtokaros felfiizheld hajlémbveknél (a
régzitési ponindl) guml kozbetétet Kell
alkalmazni

'Eiektromos bhekbtés

~ A motorl.a mellékell kapcsoldsi rajz alapjan
kell bekdtni sutols,é oIdaE

— A hélézall feszlitséget és frekvencidt az
adallabla adataival egyszteini kell

- Bizlos védfftldelést kel kialakitan! .

— A forgésirdny a két fazis megcserélésével
kerrigdlhatd ’ .

~ Szlkséglelen kdbelbevezetés| nylldsckal és
a kapocsdobozt por- és vizmentesen kell
lezaml - .

—A lilterhelés és a fAziskimaradis
védtkaposold alkalmazdsaval megeldzhets
~ A motorvédd kapesolét & névleges dramra

kell bedltanl ’

0zembahelyezés

—Hosszabb  rakldrozdsi iddk  esefében
koidnfeges Intézkedésekel kell tenni (iasd
WNO-000 09-0 szdmu normalapot)

- Az olajszlnt-ellendrzd csavar helyzetéf a
megfeleld katalb?us épllést forma {abldzata
szerint ellendrizni kell ’

- Az olajszintet elflendrizni kell

- Légz6furat zérodugdjat el kell 1avolitani

- Els6 olajfeltdllés: f4sd a kendanyag

. labldzatot .

- A [éghGtésd motorok -20°C .. +40°C
kbmgezqﬂ hémérséklettarloményra és max.
1000 m tengerszint feletli magasségra
vannak tervezve :

— Robbandsveszélyes térben torténd
alkalmazéds nem megengedett, hacsak nem
kifejezetten  eme  tervezet  motorrdl
(robbandsmentesfetl) van sz6

A Flgyelem

Feltetelezett, hogy a hajlémiivel kapcsolatos
alapveld tevékenységeket — ph. ‘széllltas,
felszerelés, Ozembehelyezés, karbantartds és
Javitdsok — szakképzelt munkderd, felelds
vezetés ellenfirzése mellett végzl. A moloron
végzeft baminemQ munkédlal sorén a
berendezést  feszGitségmentesiteni, .

Ismételt feszlltség ald helyezés ellen
biztosltant kell 1

A Flgyelem ’

A normal Ozemi kériliményekben
bekdvelkezett véllozdsok {magasabb

telfesliményfelvétel, melegedés, rendellenes
rezgések, zajok, sib, vagi a motorvédelem
bekapesoldsa ) azt mutatjak, hogy a mitkddés
akadalyoztatva van.

Olyan O0zemzavarck elkerliéséhez amelyek
kbzveletten vagy kdzvellenOl silyos személyi
vagy anyagi kdrokal okozndnak, az
Ozemvilelért felelis személyzelet azonnal
értesileni kell,

A Kétséges esethen a miikddtetett gépet ki
kel kapcsolni ’




Obsiuga

SILNI

—czZyszezenie powierzchnl z kurzu (przeciwko
przegrzewaniu }

-w przypadku konlecznodct  wymontowaé
lozyska  toczme w celu oczyszczenia |
fzesmarowania

-lozyska wypelnié do ok. 1/3 przestrzeni
odpowiednim smarem, zwrécié invage na
réwnomierne r%ﬂ:rmézenfe smaru

~wybraé odpowiednl smar z ponitszej tabeli

REDUKTOR

Udriba

MOTOR

—ofistit moler od prachu a netistot (nebezpedi
pfehfél‘? )

-pfi kaZdé vymeng oleje v plevodovee vyGislita
promazal loZiska elekiromoloru i

—dbéat na to, aby prostor loZisek byl asi do. 1/3
2apinén mazaclim tukem

~vybral vhodny typ mazaclho ftuku podle
pfioZené tabulky maziv

PREVODOVKA
—pravidelng konlroloval mnoZsivi oleje

Karbantartas
MOTOR

~Porlerakdddsok eltdvolitdsa (idlimelegedés)
—Csapégyak kiszerelése, tisztitdsa és zslrozdsa
—Csapiégylészkek 1/3 részét zsirral kell kitSltent

HAJTOMD
—-Rendszeres olajszint ellenbrzés

| RS

~sprawdzad regufamie poziom oleju

—-zinlenla¢  ole] co 10.000 godzin pracy hodindch

~vyménit ole] po 10 0G0 provoznl —Kenéany?slcsere minden 10 000 Dzemdra Ik
e

kél év elleltével, a csapéoyak liszlitdsdval és

( najpbnie] co dwa lala ), w tym sam%/m ncho nelpordéi po 2 'letech provozu, pli
czasie clé 1 napelnladé lozyska w 1/3 vyméng olefe zédrovel vytlstit a 2promazal zshral valé felloltésével egyidejileg esedékes,
smarerm . fukem mazan4 loZiska. Dbat na to, Ze prostor ﬁéqyelembe véve, hog?r a csapagylészkek 1/3
~polgezyé - wymlane oleju z czyszczenlem loZisek md byt zapin&n mazachin lukem asi do reszél zshral ki kell toitenl .
vmelrza przeldadni 113 prosioru [odiska —-A  kenbanyagcserét a hajtémd  alapos
—-stosowanle oleju synletycznego podwaja =8 \g'rnénou olele provést zdrovelt celkové liszlitdsAval kell dsszekdlni
okres czasu do wymiany istant pfevodo : ~8zintelikus kendanyagok alkalmazéasa esetén
—okres ufgﬁa skrécenlu 'w przypadku pracy w —Fyi pinénl pfevadovky syntetickymi mazivy se a fenll Intervallumok kéiszeresével lehel
warunkach nietypowych (wysokie zapylenia, hity pro” vyménu “cleje zdvojndsobuif, 1. szémeinl ‘
dute zmlany™ lemperalury, agresywne 20000 provoznfch hodin nebo nejpozdéji po 4 -Koldnleges  {zeml - kérimények (magas
srodowisko) letech provezu : I_J‘éralarlatom, agresszlv gazok és gbzok, nagh(
Smérséklet] Ingadozdsok) a fen

—v plipadé ﬁrovozu v extrémnich pedminkdch
' v intervallumok révidulését eredményezi

(vysoké vihkost vzduchu, agresivnl prostfed,
v leplotich) se doporuluje ihitty pro ~Tovabba ajanlatos az elsd ola{cseré! az elsb
vyménu olefe zkrdtit 1000 dra ufan megtenn (lasd:
: kenbanyaglablazat)
Szintetkus  és  &svdnyl  ola] eredeld

A Nemistt dohromady syntelickdé a minerdinl A
mazival kenbanyagok egymdssal nem keverhelfkl Ez

A Nie wolno mieszaé s?mletycznych i
érvényes a faradt olajok tarolaséra Isi

minerainych $rodkéw smarnych

ILOSC OLEJU [cm’] MNOZSTV] OLEJE [cm’] KENOANYAG MENNYISEG [em®]
Pozycja Mocowanle na fapach ; :
pracy Patkové proveden!
Patkové proveden!
Pracownl | reduklory trzyatopniowe redukiory czierostopniowe
pofoha tristuphovd Chyfstupiiova
Bedl fnknrahi
tést
helyzet 9022.1
B3 1,300 j
B3l 4,200 &
BS 2.6500 B
B§ 1 1.300 &
B6 I 4.200 @
BB 3.500 3
B3 1 2,600 &
Vs 2,000 [
Vel 2.000 £
V6 2,800 i3
Vi 2.800 §2
Pozycja
pracy Piirubové provedeni
Porames klvitel i ‘
Pracovni | reduktory trzystopniowe reduktory crierostopniowe
poloha tistupfiava Elytstupliova
Bedoiel Hammlnknzahi . . < HémAoknzahl
peapm 50: f§ 9022.1 1280 9086.1
BE ; 2.600 314 78.000
B5| 1.300 36.000
B5 1l 4,200 =% 118.000
BS Il 3.500 & _ : { 91.000
Vi 2,000 B3 ) 500 Eerftieg \ sj,é 0% 53,000
V3 2.800 5% } .200 SEHA. . 4520008 76.000 &
Pozycja Wykonanie z watem dratonym
pracy Nisuvné provedenl
Cadlengelyes kivitel. )
Pracown] _redukiory trzystopniowa reduktory czterostopnlowe
poicha tHstuphove yistupfiova
Haromiokozati N i Néovinknzatd
Beépitasi {Eeenni gyeaiat 2 ] ] . Eeiinin
ciyget i 90221 590334 90421 9052.1@;@5%% 9013.1 $59025; 9053.1
gl . S 8017.1 s
Hi 1300 B250HI000F 3600 Bnian 000 FEEATIN0Y 1.200 12.500
H2 3.500 7 &l - 11.400 550 00¢ 000 S6) 2.200 £ 21.000
H3 4.200 5343007 11,500 B 56@’1 500 3 3.000 35 26.500
He 2,600 & 7 6700 BIbb00r  27.500 2.300 £ 18.000
HE 2.000 & ;S.,\Jgﬂg 6.500 B . 00 1400 {EIR 0 13,000
Hs 004 2.800 56008 8.200 FEHE00G; + £61:0000 __ 1.900 508 17.000
Standardowe redukiory stozkowe napeinione sq olelem mineralnym. Olgj synietyczry dostepny Jest za deplalg. )

Noméinf olejova ndpih j2 mineriini ofeg. synleticky ole] se dodava za piiraZku k cena.
A gyar fellgités dsvanyolajjal toriénik, Szintetikus olaf feldr ellenében széllithats.

UWAGA | POZNAMKA f MEGJEGYZES:

Wiw lloscl oleju podano erlentacyinte. Nalezy zawsze sprawdzlé poziom oleju.

A feltbitési adatok koriifbeliili érlékek, Az ola]szintet [donként eltendriznl kelf.

Mnozstvi olefe [e plibliZny (ida). Je potieba zkontrolovat hladinu ofeje podle kentrolniho Sroubu.
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Wat drazony ze stozkowym pierécieniem zaciskowym - Montaz - Demontaz | obstuga
Duty hiidel se svérnym spojem - montdZ — demont4z a vdrzba
Csétengely szoritépatronnal — Szét- 6s dsszeszerelés illetve karbantartas

Typ plerdelenia zadskowego, v czedel oraz moment dokrgeania &rub dociskowych Plasty mocujace
Typ svimeho spoje a ddaf o kotticln momentu pro upfnact Srouby Upfnaci disky
SzorAdpatron Wpus, Wtels24m és szorfidcsavarok meghozast hyomatéka SzorRéperemek

1. Wylaé element rorporowy (Jetell Jest dostarczony)
umleszczony pomiedzy zewngtrzmyml koinlerzami,

2. Lekko dokreckt $muby mocujsce efminufac luz
pomigdzy zewngtrznyml kotnferzaml | wewngtrznym
plerddenlem. Plerfdef zewnglrzny powinlen sle
nadal latwo obracat,

3. Defikatnie nasmarowaé  olwer  plerSclenla
zadiskowego w celu vlatwlenfa montatu na wale
draZomym, '

4. Umlebcit plerfden zaciskowy na wale deazonym, a
nastgpnie 2amocowaé wat dratony reduklora na wale

maszyny, -

Wat maszyny | wal dratony muszy  mied
powierzchnle oczyszczone z zanlecryszczed | zo
Srodkow sm

Wyjate k: Smarowaé tylko powierzchnig przy
kofdeu montowanego walu peinego, w miejscu
pefaczenia z tulefy 2 brazu, N | g d y nle smarowaé
powierzchnl  walu pelnego  wspdipracujacej z
pierfcieniem rozpreino-zaclskowym,

Doclagnigele drub zaciskowych mofe nastapié
dopiero po osadzeniu wahl maszyny w wale

Fatonym.

5. Teraz Sruby zaciskowe naledy lekko dokrgcié aby
ustalié potozenie konlerza zewngtrmego,

B, Utywalac Klucza dynamometrycznegoe réwnomiemie
dokrecié wszystle knby Jedna po druglef (igdy na
kizyt) zgodnle z Klenunklem wskazéwek zegara jub
przeciwnle do ruchu wskazowek zegara kolejno w
pzybiifeniu 114 do /2 obvolw do momen gdy
usiagnigty zastanle wymagany momem dokrecenia
(zgodnfe z 1abela).

Demontai:

1. Odkrgeante $rub blokujacych powinne odbywaé sl
kelefno kitkoma etapami w pryblizeniu po 1/4 obrot,
Uwaga: nle odkrgcat $rub blokigacych calkowide,

2. Rozluinké  zewngrmy komlerz od  podwdinego
stotkowego plerfdenia,

3. Wysunat wal maszyny z walu drazonego.

Konserwacja: :
Zamontowany plerdclelt  zaciskowy nle  wymaga
konserwadfl. Przed ponowna Instalagla (po dhudszym
utytkowanlu) nalezy keida czesé dokladnle wyczybcié.
Ponownle nasmarowat stosk zewnetrmych kolnterzy |
wewnglrznego kolnlerza smarem Molycole G-Rapid Plus
lb réwnowaznym smarem. Przesmarowaé gwinty &rub t
posderzchile  styku  théw  smarem ogdinego
zastosowania,

1. Odstrafite pofistku pro plepravu mez “svémymi
kotoud, pokud Je 4 svdmého spoje. :

2, Piidhnéte upinaci Souby (lehce rukou), a2 se
odsiranl vife mez disky a wnitinfm krouzkem.
Vhitintm krouzkem musl byt moZnd JeSt3 lehce otdfel.

3. NamaXe tukem wnltfnl stranu krouZku, abyste
usnadnlll montaZ svémeho spoje na duty hitdel
plevodovky.

- 4. Nasadle duty hitdel pfevodovky na hifdel strofe.

Hiidel stroje a duty hiidef musi byt voblastl
svimého spoje absoluvtnd odmastény
(bez tuk),

Hitdel stroja namalte tukem pled montaH v oblasti,
kde je pozdifi komtalt sbronzevim pouzdrem
dutéha hifdele. Bronzové pouzdro nemaHe tukem,
abyste se vyhnuli pli momta2l zamasténf mista, kde
sedl svérny spol.

5. Lehkym piaZenim upinacich Sroubli se svdmé disky
atfomalicky nastavl, )

6. thdhndte podie poladf pevnd upfnac! Srouby ve smin
hod ruiidek vESim podlem pootodenl — ne
kif2em — 1/4 a2 112 olalky Sroubu Jednim poctodenim,
Upfnacl Srouby pitahndle kifem, kiery msil krouticl
momesd, aZ k momentu udanému na svEmém spojl
nebo v tabttce,

Postup pfi demontai;

1. Uplnact srouby postupnd uvolnite, vidy o TH otadky
Jednim pootodentm, Neoddifufte Srouby od zavitl.
Nebezpett orazult

2. Uvolnéte svimé disky od kuZele wnitiite krouzku,

3. Oddéhe plevodovku od hiidele strofe,

Udriba svérného spoje:

Namontovany svémy spof nevyzadde Zddnou vdrzbu,
Jestlize byl svdmy spo delsf dobu vprovozu
namontovan a pak demontovdn, Je potfeba Jej pied
novou montdl rozmontoval a vySistit. Po vyBistént Je
potieba nalfit kuzelové plochy (konusy) svmych diskis a
wnitfntho krouzku mazacin tukem Molykote G-Rapid
Plus nebo srowatelnym mazactn twkem. Srouby
v Zévitech a podioZky odetfele norm4lnfim mazivem

Wat maszyny
Pind hifdel stroje
Ameghallands tengely

Wal maszyny oraz otwdr walu digZonego

Sruby mocuface DIN 931(933)-10.9 Hffded a dutd hifdel
Upinacl rouby DIN 931 (933) -10.9 Tengely 65 tengelyfural
SzorAscsavarok DIN 831 (933) -10.9
CZYSTE BEZ SMARU
BEZ TUKU
ZSIRMENTES
Plerfctenta aciskowe 59 dostarezane gotowe do morkadu 1 nie
Ppowney byd uprzednio rodaezana
. Wat drgtony reduktora
Svimy spof Jo dodin od virobce smortovang, disky pled Duty Widet plevodovky
montdH neodddiuie od sebe, A hakoml csBtengelys
A szochdpatron beéphésre kész alfapotban kel kiszafiRasra,
Bedpiids ekl szétszereldse srigséglelen :
Podwaiy daetorry plerdcled wewngtrany
‘ Dvofiy pieny 32""": krouzek
' Hashott befsB gyor)
* Instrukeja montatu; : Postup pfi montazi: A szerelés menete:

1. A szdlinast 10gzhés efdvolfidsa, ha van llyen,

2. SzorRocsavarok  kéazel  Wwténd  meghizdsa, a
peremek fletve a belsS gylnd. . holdtekanak
-megszinésélg. A belsd gyl méy  effordhhatd
dllapolban marad.

3. A befs§ gylind furatanak zstrozdsaval a szoritopatron a
haftémt csétengelyére kdnnyen fefhelyezhetS.

4. A hatomd csStengelyének a meghajtands gép
tengelyére tirtsnd felhizasa,

A meghajtandd tengelycsonk é:  csétengelyfurat
egymdssal  érintkexS  felileteinek teijesen
zsimmentesnek kell lennil -

A srzerelés elft a meghajlandd tengelynek a
csiengely bronzperselyével kapesolatba kerfI
részét zsiromi kell) )

Magdt a bronzperselyt soha ne zsirozzuk, hogy a
szorftdfellletek  2simal t8rténd  szennyezddését
elkerfiljokl ‘

§. A csavarok enyhe meghtuzdsdval a szorfdperamek
awtomatikusan bedlinak az el5#t helyzetikbe.

6. A szorRGcsavarok meghiizdsa sorban, az oramulaté
Jérdsdval megegyezd kdnyban, ném 4tidsan, wbb
alkalommal korbejarva Wriénjen, dgy, hogy egy-egy
atkalommal negyed-, Metve felfordulatnyit hazunk a
csavarokon, A csavarckat nyomalékkulccsal, a
szorRotdresdn, Melve az  adaitabldn  megadott
nyormatékkal hizzuk meg.

Szétszerelds:

1. A szorfécsavarokal sorban, tobbszor kixbelardssal
tazfisuk kb. negyedfordulalonként. A csavarokat a
menel0kbdl ne csavarjuk kil Balesetweszélyas)

2. A szorfidpereneket a belsd gyl kupfel(¥etsrsi
oldanl,

3. Hajtén{ levitele a tengelyd,

Karbantartés;

A szerelt szorRdpatron karbantandst nem igényef,
Hosszabb Idejl alkalmazds utan, Gjboll felszerelds eldtt
szélszerelendd és tszitands.

TiszANSs uidn a kipos feliieteket Molykot G-Rapid Plus
vagy ezzel egyenérckd Kenbanyaggal bevonnd, A
csavarmenciekel, valamint a csavarfe] felfekvd feltietdt
normal zshral kezelnd,
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POZYCJA PRACY
PRACOVNI POLOHY
EPITESI FORMAK

MOCOWANIE NA LAPACH PATKOVE PROVEDENI TALPAS KIVITEL

Ba1 ' VEIVEI VGIVEI

* Dla pozydi pracy B3I, B6ll, BSH ze zblomiklem wyrcvmawczym oleju (patrz katalog G1000)
. Pracovnl polohy B3I, BGll, B!l s expanznl olejevou nddrzkou (vz katalog G1000)
* A B3, B6li, BEII éphésl formaknal olajklegyenind tartaly ldsd G1000 kataldgus)

MOCOWANIE NA KOLNIERZU PRIRUBOVE PROVEDEN( PEREMES KIVITEL
— 3
A 'll,@ B o D ]
I. ’ 4 A

@JI!@IEI

B51

o) EE,

<
St

B5HI Vi V3
Symbole: Korek odpowietrzajacy Korek spustowy Poziom oleju Piyta monatowa
Symbofy: Odvadusndnt % Vypousténl oleje ? Hladina oleje //// Upevnénr

Szimbdiumok: Levegdzt. Olajieereszif Ofaj szint




POZYCJA PRACY
PRACOVNI POLOHY
EPITESI FORMAK

NASUVNE PROVEDENI

v s

WYKONANIE Z WALEM DRAZONYM

FELFOZHETO KIVITEL

—3 . T
B A |rﬁ“ B[O
jid 4
ey
Figure
Figure
Bid )
A B
Figura T
Figure
H4 HS HE
Symbole: Korek Korek spustowy Pozlom oleju
Symboly: V' odpowietrzalacy =i ‘Vypouitnf olejs Y Hiadina oleje
Szimbdlumok Odvzduindnf Olajleareszis Ofa] szint
Lavegbzi .

*pla pozyc]l pracy H3 wymagany mote byt zblomik wyréwnawczy olefu (patrz katalog G1000}
* Praconi polohy H3 s expanznl oleJovou nidrikou (viz katalog G1000)

*AH3 épités) fonndnil olajklegyenlits tartily (lisd G1000 katalogus)

Schematy podigczeniowe / Schéma zapojeni / Kapcsolasi rajzok

Siinik trojfazowy Katkowy
Tiifazovy elektromotor s kotvou nakritko
Héromfizish motor rbvidrezart forgbréssze

§2°CTT
unp e

e S —

JaN

Silnik rbjfazowy Matkowy 1 polaczenlem w ukladzie Dahlander
‘Titdzovy elektromotor s kotvou nakrdtko a vinutim Dahlander
Héromfaziss, ovidrezart forgdeészl motor Dahlander kapesoldssal

AlA
& .
) Phia profaczentowa
Svorkevnice
Kapocsrész
i ’ 5? 1) Przelqcznik
\P Pi‘ep(naé
‘,{f Kapesolé

Silnik trdflazowy klatkowy, dwa oddzieine uzwolenia, dwie predkodcl -
Tlifdzovy elektromotor s plepindnim pdll, 2 oddélena vinut, dvouatitkovy
Héromfazlsd, pdlusvaitd molor kéf k0ion tekercesed, két fordulatszdmmal

@ o e

@ A i
niska
nizké

alacsony

==

o

- predkosé
- otadky
- fordulatszdm

RN

~wysoka niska
- vysoké nizké
- magas alacsony

—9
7

@
® @

- preckodé - wysoka
- olaZky - vysoké
- fordulatszdm - magas

Mat-Nr. 605 07 95750 04




Instrukcja uzytkowania

solutions for a moving wotld

BAL.5100-0001-PL

Instrukcja konserwaciji dla
gtowic pierscieniowych

Numer kontraktu:

Konserwacja

Konserwacje moze by¢ przeprowadzona tylko przez przeszkolonych pracownikow.
Przed przystapieniem do prac konserwacyjnych nalezy wylaczyé napigcie zasilajace..

Bezpieczenstwo pracy glowicy pierScieniowej wymaga regularnych przegladéw.

Zaleca si¢ przeprowadzanie przegladéw, co ok. 1 500 godzin

Krotsze terminy przegladéw wymagane sg w klimacie tropikalnym, przy WySOkIEj
wilgotnosci otoczenia, duzych réznicach temperatur jak réwniez przy wysokim zapyleniu
oraz zabrudzeniu $rodowiska roboczego.

lzolatory: - oczy$cié powierzchnie zewnetrzng z kurzu i nagaru
- sprawdzi¢ czy nie wystepuja uszkodzenia (w przypadku zauwazenia
rys wymienié na nowe) -

Pierécienie ' ‘
§lizgowe: - sprawdzi¢ powlerzchnie zewnetrzne, ewentualnie oczyscié drobno -
: - ziarnistym papierem Sciernym.
- w urzadzeniach, ktére w diuzszych okresach czasu nie wykonywaly
peinych obrotow technologicznych, wzglednie pozostawaly
wylgczone (np. przerwa zimowa) moze wystapié utlenianie powierzchni
robocze] pierscieni slizgowych. Zwigzki tlenku usunagé,

Szczotki: - sprawdzi¢ stopien zuzycia, zalecana ewent. wymiana

Przewéd
doprowadzajacy: - sprawdzi¢ wszystkie po{apzeme pod kqtem trwalo$ci oraz stanu izolacji.

Smarowanie gfowic pierécieniowych zam.knietych‘

Miejsce ulozyskowania zaopatrzone jest w staly zapas smaru, ktéry nalezy uzupetni¢ przy naprawie
gidwnej calego urzadzenia. Przewidziany czas eksploatacji ok. 20 000 godzin roboczych.

www.wampfler.com Seite 1 von 1




DOKUMENTACJA
TECHNICZNO RUCHOWA

SZAFY STEROWNICZEJ OSADNIKA WTOTNEGO

OCZYSZCZALNIA 3CIEKOW W KUTNIE

OPRACOWAL:
MARIAN KOWAL(Z,
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SPIS TRESCI

1. Parametry techniczne

Opis éechniczny

Wytyczne montazu rozdzielnicy
Warunki i wytyczne BHP
Spis rysunkow

¢ elewacja rozdzielnicy zgarniacza

AT S

* schemat obwod6w gléwnych 1
o schemat obwodéw gtownych 2
¢ listwa obwodéw sitowych
. ‘schemat zasadniczy sterowania pomostem, rynng i pompa osadu ptywajacego
¢ schemat éasadniczy sterowania szczotkami koryta i biezni
* wejdcia sterownika LOGO
. wyjscia sterownika LOGO
¢ obwody wylacznikow haﬁcowych rynny
» schemat sterowania napgdami ze systemu
« polaczenia zewngtrzne sygnalow do systemu
~+ listwa polaczen zewngtrznych
¢ diagram sterownika LOGO
6. Deklaracja zgodnosci '

7. Gwarancja
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PARAMETRY TECHNICZNE

Szafka sterownicza przystosowana jest do zasilania i sterowania nastgpujacych

napeddw zgarniacza osadnika:

e silnik jazdy P=037kW 1,1A

* silnik napedu rynny P=0.18 kW 0,62A
¢ pompa osadu plywajacego P= 1,5kW 3,7A

¢ silnik napgdu szczotki koryta P=025kW 0,76A
¢ silnik napedu szczotki biezni P=025kW 0,76A
o o$wictlenie pomostu P = 2x100W '

¢ kaseta ,,START, STOP” umieszczona przy pomoscie
e STOP zdalny ze systemu
. Sterowahie réczﬁe migjscowe indywidualne dla kazdego napedu
s Sterowanie ,,AUTO ZDALNIE”
'+ Sterowanie ,,AUTO MIEJSCOWE”
* Sterowanie rgezne ,ZDALNIE” rynny i pompy

OPIS TECHNICZNY

Rozdzielnica zgarniacza wykonaha jest w szafie SAREL-SPECJAL o
szczelno$ci IP66 przystosowanej do pracy w terenie otwartym. Zawiéra aparature
zabezpieczeniowa, nadmiérowo—prqdowq,- przeciwzwarciowe dla silnikow, sfyczniki i
przekazniki, sterownik Siemensa typu LOGO oraz aparaturg sygnalizacji pracy i
awarii.

Napgd pomostu zataczany jest do pracy oddzielnie nie zaleznie czy.rynna i
pompa bedzie pracowata ZDALNE AUTOMATYCZNE czy w systemie ZALNIE —
RECZNE z wyjatkiem PRACA AUTOMATYCZNA MIEJSCOWA wéwczas
réwniez zostanie wlaczony pomost do pracy. W cyklu automatycznym caloscig
procesu sterowania zgarniaczem steruje sterownik, Czas miedzy cyklami na otwarcie
-~ zamkniecie rynny oraz uruchomienie pompy osadu plywajacego nastawiamy w
bloku or BO 02 parametr TH. Parametr TR bloku BO 02 zawiera sume czaséw na
odprowadzenic czesei plywajacych oraz czas zwloki na wylaczenie pompy osadu

plywajgcego Czas na odprowadzenie osadu plywajacego nastawiamy w bloku BO 05




Sterowanie ZDALNIE — RECZNE pozwala na sterowanie rynnyi pompy w zaleznie
od potrzeb.

Celem DTR jest zapoznanie instalatoréw i uzytkownikéw z budows oraz
prawidlowg obshuga i konserwacja rozdzielnicy zasilajaco-sterowniczej napedu
urzadzen zgarniacza w osadniku. Przed zainstalowaniem rozdzielnicy, jak réwnicz
przed przystapieniem do uzytkowania zasilanych z niej urzadzen, nalezy zapoznaé sig
z niniejszqg DTR i stosowac sig do zawartej zalecen i wskazowek. Nieprzestrzeganie

instrukeji w niej zawartej zwalnia producenta od zobowiazan gwarancyjnych.

WYTYCZNE MONTAZU ROZDZIELNICY

1. Rozdzielnicg zasilajaco-sterownicza nalezy zamontowaé na pomodgcie na
_konstrukeji mocowanej do pomostu ponad barierka, |

2. Kable zasilajace napedy zgarniacza prowadzié w ostonach zgodnie z
przepisami.

3. Oslony nalezy mocowaé¢ do pomostu w sposéb zapewniajacy whasciwe
zabezpieczenie kabli zwlaszeza na tukach lub przej sciach.

4. Zasilanie gléwne nalezy wykonaé kablem typu: YKY 5x.... ( zgodnie 2
istniejacym projektem na budowany obieg).

5. Polaczenie oraz uruchomienie rozdzielnicy zasilajaco-sterowniczej moze

 wykonaé jedynie elektromonter posiadajacy odpowiednie uprawnienia i

kwalifikacja.

WARUNKI I WYTYCZNE BHP

1. Ochrona przed porazeniem elektrycznym zgodna z norma
PN/E-92/E-05009/41

2. F al_<o ochrong przed porazeniem pradem elektrycznym zastosowano szybkie
wylgczenie zasilania uszkodzonych obwodéw zgodnie z norma
PN-92/E-05009/41 — urzadzenia ochronne przetgzeniowe o czasie wylaczenia
0,2 sek.

3. Zasilanie z sieci TN-8




4. W obiektach gdzie wystepuje system polgczen wyréwnawezych polaczy¢

wszystkie metalowe czgéci do szyny wyréwnawczej.
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BLOKI CZASOWE — ZGARNIACZ w KUTNIE

BO 02 TH-—czas przerwy miedzy cyklami

TR — czas na uchylenie koryta i odprowadzenie czesci plywajacych + zwloka na wylgczenie
pompy osady plywajacego

BO 03 czas pracy pompy osadu plywajacego (czas spustu + zwioka wylgczenia pompy )
BO 04 i BO 06 — czas uchylenie koryta {blokada)

BO 05 — czas na odprowadzenie osadu plywajacego

BO 10i BO 21 — ezas zamykania koryta (biokada)

BO 07 — zwloka zatgczenia pompy na uchylenie koryta (blokada)

BO 20 — zwloka zalgczenia pompy na uchylenie koryta przy sterowaniu recznym (blokada)

B0 13 i BO 17 — zwioka wylaczenia pompy osadu plywajacego
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F1'-31

F1-32

L1

LISTWA OBWODOW SILOWYCH

L2

L3

PE

ZASILANIE

SILNIK JAZDY

SILNIK NAPEDU KORYTA

POMPA FLOTATU

SILNIK §ZCZOTKI KORYTA

SILNIK SZCZOTKI BIEZNI

OSWIETLENIE POMOSTU
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LISTWA XS - POLACZENIE KASETY NA POMOSCIE

+ 24V

K-9
K-A1

KMi-44

- 24V

01

02

03

KASETA PRZY POMOSCIE

04

05

I, LAMPA OSTRZEGAWCZA
r

LISTWA POLACZEN X DO SYSTEMU

STEROWANIA CENTRALNEGO
BAZA WEASNA_+ 24V 01 BAZA WEASNA
Ki-At 02 STARY POMOSTU
K2-Al 03 STEROWANIE AUTO-RYNNA, POMPA
K3-At 04 STERT RECZNIE ZDALNIE -RYNNA, POMPA
K4-Al 05 ZDALNY STOP ZE SYSTEMU
+ 24V BAZA ZE SYSTEMU 06 BAZA +24V AKPIA
Ki1-44 07 JAZDA POMOSTY
KA-12 08 AWARIA ZRIORCZA
KM2-1-44 09 PRAGA RYNNY, POMPY FLOTATU
5-8 POL ZDALNE WYLACZ WYBORU STER,

10
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ZGZRNIACZ RADIALNY - KUTNO
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i I [ ]
START AUTO Z MIEJSCA :l—, ":I__I ‘|*—“| Ja_| ZAMYKANIE RYNNY
13 8003 o3
[)W 21 fa]
= oo POMPA FLOTATU
s
3011
BO20 ~1 . BotY al
LM T - j 3
'IJ_n] 3 1M ﬂ
STER. ZDALNE RECZNE
KORYTALPOMPY
14 BOGa
l 1 ; . “E_BOM
o
BO16 o0
2§ RS =
[ ..
ZAMKNIECIE KORYTA
WYLACZ. POMPY
- 8013
rnif ’
Creator: kowalczyk marian Frojed: Customer;
Checked installation: Diagram Mo.:
Crealed/Changed: 2120008 8:20 ANUTI21/08 9:42 AM File: Zgarniacz Kutno.lse Page: 1




.

KARTA GWARANCYJNA

PRODUKT: ROZDZIELNICA

PRODUCENT : '
Przedsiebiorstwo Inzynierii Ochrony Srodowiska
LEKOKLAR" Sp. z 0.0.

ul. Wapienna 36

64-920 Pila

tel. 0-67 1 214-22-99 ; 214-23-10,

fax 0-67 / 214-23-05

e-mail: sekretariat@ekoklar.pt

Nazwa urzadzenia
ROZDZIELNICA ZASILAJACO-STERUJACA
NAPEDOW ZGARNIACZA
Rok produkcii : 2008
Data sprzedazy ' 2008-07-18

Warunki gwarancji:

1.

Pita, 2008-07-18 : mgr inz. W,

................................

Producent stwierdza , Ze rozdzielnica zasilajaco-sterujgca zostafa wykonana zgodnie z
dokumentacja techniczng | dopuszcza jg do eksploatacii.

Producent udziela gwarancji na wykonanie 12 miesigcy od daty sprzedazy .

W okresie gwarancyjnym wytworca ponosi odpowiedzialnosé za wady jakosciowe wyrobu w
przypadku , gdy wady te nie zostaly spowodowane niewlasciwg eksploatacja,

Gwaranci nie podlegaja czgéei eksploatacyjne i szybkozuzywajace si¢ a kidrych zuzycie jest
Scisle zwiazane z czasem pracy urzadzenia.

O wszelkich zaobserwowanych nieprawidlowosciach w trakcie eksploatacji Kupujacy powinien

niezwlocznie powiadomié o tym pisemnie Producenta przesylajac opis okolicznosciowy

powstania awarii, uszkodzenia lub ujawnionej wady.
Gwarancja nie obejmuje uszkodzen wyniklych ze zlej eksploatacii.

..................................

{miejsce i data wystaaiania) {plecaed producenta | podpls osoby upewainions])
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BELARAGI Z60BROSE]

Nr 010/065/07/2008

My: Przedsigbiorstwo Inzynierii Ochrony Srodowiska Sp. z 0.0. w Pile
ul. Wapienna 36 , 64-920 Pila

Deklarujemy z pelng odpowiedzialnoscia, ze wyprodukowane przez nas:

Szafa sterownicza osadnika
wtornego

Wykonanie: w obudowie typu SAREL
dla zasilania i sterowania urzadzeniami na oczyszczalni $cickéw w Kutnie zamontowanej na
osadniku wtérnym .

......................................................................

{nazwe, typ lub model, sesia, numer serii, irédlo pochoduma liczba jednastek)

Do ktérego odnosi sig niniejsza deklaracja , sa zgodne z Polskimi i Dyrektywami Unii Europejskie;j:

- Norma EN 60439-1 standard, dokument 1EC 439-} sﬁehliajace dyrektywy Unii Europejskiej wg deklaracji
zgodnosci nr FA/C/10/8. A /FS/48/04 - obudowa SAREL- Special

- PN-92/E-01200/02 - symbole graficzne stosowane w schiematach. Elementy symboli, symbole rozrézniajace
i inne symbole ogélnego zastosowania.

- PN-92/E-01200/03 - Symbole graﬁéiue stosowane w schematach. Przewody i osprzet taczeniowy.

- PN-92/E01200/07 - Symbole graficzne stosowane w schematach. Aparatura taczeniowa, sterownicza i
zabezpieczeniowa.

- PN-87/E-01201 - Przewody elektryczne. Podzial i oznaczenia.

- PN-90/e - 01242 - Oznaczenia identyfikacyjne zaciskéw urzadzen i zakonczeh przewodéw oraz ogélne
zasady systemu alfanumerycznego.

- PN-E-05032 - Ochrona przed porazeniem pradem elektrycznym. Wspdlne aspekty instalacii i urzqdzen.

- PN-37/E-05110/01 - Elektryczne urzadzenia rozdzielcze pradu przemiennego o napigciu znamionowym do
400V dla budownictwa og6inego.

- PN-92/E-06150/51 - aparatura rozdzielcza i sterownicza niskonapigciowa. Aparaty i faczniki sterownicze.

Elektromechaniczne aparaty sterownicze:




Informacje dodatkowe:
Wyroby te sa przeznaczone do instalowania i uzytkowania przez osoby wykwalifikowane. Dopuszeza sig

wymiang uszkodzonych czesci na urzadzenie o okreélonych charakterystykach,
Oznaczenie CE jest naniesione tylniej $cianie obudowy tytulu spelnienia przez nie wymagan dyrektywy LVD.

Wystawiono na podstawie EC nr 05/97/01 firmy Sarel Union Francja.

...............

soby upowainionej)

Pita , dnia 2008-07-16.

{miejsce idata wystawienia} (nazwizko | podpis ub 5 iddftyifkecii o
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