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SST ROBOTY MALARSKIE

Roboty malarskie CPV-45442100-8

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem opracowania jest projekt remontu pomieszczen znajdujacych si¢ w budynku Sadu
Rejonowego w Opocznie przy ulicy Biernackiego 20.

Zakres przedmiotu zamdéwienia obejmuje malowanie Scian 1 sufitbw wraz z robotami towarzyszacymi
polegajacymi na uzupetnieniu ubytkéw i szpachlowaniu

- wyniesienie z pomieszczen wyposazenia

- demontaz zawieszonych na $cianie elementow

- zabezpieczenie podtog okien o drzwi folig

- zabezpieczenie osprzetu elektrycznego i sanitarnego folig

- zmycie powierzchni scian i sufitow

- wykonanie uzupetnien ubytkéw wraz z lokalnymi naprawieniami peknie¢ $cian

- wykonanie niezbgdnych szpachlowan

- gruntowanie

- dwukrotne malowanie powierzchni Scian 1 sufitow farbami zmywalnymi

- wykonanie rob6t porzagdkowych w raz z myciem okien i drzwi po malowaniu

- wniesienie do pomieszczen wyposazenia

- zawieszenie na $cianie wczesniej zdemontowanych elementéw

1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu

wykonanie nast¢pujacych robot malarskich wewnatrz budynku.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, SST 1 poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych lub §wiadectw
dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie

Na tynkach mozna stosowac farby emulsyjne na spoiwach z: polioctanu winylu, lateksu butadieno-
styrenowego i innych zgodnie z zasadami podanymi w normach i §wiadectwach ich dopuszczenia przez
ITB.

2.6. Srodki gruntujace

Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:

powierzchni betonowych lub tynkéw zwyklych nie zaleca si¢ gruntowania, o ile $wiadectwo

dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej, na chionnych podlozach nalezy



stosowac do gruntowania farb¢ emulsyjng rozcienczong wodg w stosunku 1:3-5 z tego samego rodzaju
farby, z jakiej przewiduje si¢ wykonanie powtoki malarskie;.
3. Sprzet
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu pedzli lub aparatéw natryskowych.
4. Transport
Farby pakowane wg punktu 2.5.6 nalezy transportowa¢ zgodnie z PN-85/0-79252 i przepisami
obowigzujacymi w transporcie kolejowym lub drogowym.
5. Wykonanie robét
Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +8°C. W okresie
zimowym pomieszczenia nalezy ogrzewac.
W ciagu 2 dni pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do temperatury co najmniej +8°C. Po zakonczeniu
malowania mozna dopusci¢ do stopniowego obnizania temperatury, jednak przez 3 dni nie moze spas¢
ponizej +1°C.
W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietrzanie malowanych powierzchni cieptym powietrzem
od przewodow wentylacyjnych i urzadzen ogrzewczych.
Gruntowanie i dwukrotne malowanie $cian i sufitbw mozna wykona¢ po:

* catkowitym ukonczeniu robét instalacyjnych (z wyjatkiem montazu armatury i urzadzen

sanitarnych),

* catkowitym ukonczeniu robét elektrycznych,

* calkowitym ufozeniu posadzek,

* usuni¢ciu usterek na stropach 1 tynkach.
5.1. Przygotowanie podiozy
Podloze posiadajace drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢, naprawione przez wypetnienie
ubytkéw zaprawg cementowo-wapienng. Powierzchnie powinny by¢ oczyszczone z kurzu i brudu,
wystajacych drutéw, naciekéw zaprawy itp. Odstajace tynki nalezy odbic, a rysy poszerzy¢ i ponownie
wypelni¢ zaprawa cementowo-wapienng.
5.2. Gruntowanie.
Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosowac farbe emulsyjng tego samego rodzaju z
jakiej ma by¢ wykonana powtoka lecz rozcienczong woda w stosunku 1:3-5.
5.3. Wykonywania powlok malarskich
Powtoki z farb emulsyjnych powinny by¢ niezmywalne, przy stosowaniu srodkéw myjacych 1
dezynfekujacych.
Powtoki powinny dawa¢ aksamitno-matowy wyglad powierzchni.
Barwa powtok powinna by¢ jednolita, bez smug i plam.
Powierzchnia powtok bez uszkodzen, smug, plam i sladéw pedzla.
6. Kontrola jakoSci

6.1. Powierzchnia do malowania



Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:

* sprawdzenie wygladu powierzchni,

* sprawdzenie wsigkliwosci,

* sprawdzenie wyschnigcia podtoza,

* gsprawdzenie czystosci,
Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykona¢ przez ogledziny zewngtrzne.
Sprawdzenie wsigkliwosci nalezy wykona¢ przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod
malowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna nastgpi¢ nie
wczesniej niz po 3 s.
6.2. Roboty malarskie
6.2.1. Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania:

* dla farb emulsyjnych nie wczesniej niz po 7 dniach,
6.2.2. Badania przeprowadza si¢ przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy wilgotnosci
powietrza mniejszej od 65%.
6.2.3. Badania powinny obejmowac:

* sprawdzenie wygladu zewngtrznego,

* sprawdzenie zgodno$ci barwy ze wzorcem,

» dlafarb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powtoki na zarysowanie i uderzenia, sprawdzenie

elastycznosci i twardosci oraz przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi normami panstwowymi.

Jesli badania dadzg wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane prawidlowo. Gdy
ktorekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usung¢ wykonane powloki czgsciowo lub catkowicie
1 wykona¢ powtornie.
7. Obmiar robét
Jednostka obmiarowa robét jest m? powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do malowania
podioza, przygotowaniem farb, ustawieniem i1 rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich oraz
uporzadkowaniem stanowiska pracy. Ilo$¢ robot okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem
zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.
8. Odbiér robot
Roboty podlegajg warunkom odbioru wedtug zasad podanych ponize;.
8.1. Odbior podloza
8.1.1. Zastosowane do przygotowania podtoza materialy powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym
w normach panstwowych lub §wiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Podloze,
posiadajace drobne uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez wypelnienie ubytkéw zaprawag
cementowo-wapienng do robdt tynkowych lub odpowiednig szpachlowka. Podloze powinno by¢
przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.1. Jezeli odbiér podtoza odbywa si¢ po dluzszym czasie
od jego wykonania, nalezy podioze przed gruntowaniem oczyscic.

8.2. Odbior robot malarskich



8.2.1. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powtok malarskich polegajace na stwierdzeniu
rOwnomiernego roztozenia farby, jednolitego nat¢zenia barwy i zgodnos$ci ze wzorcem producenta,
braku przeswitu 1 dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu lub wypetniaczy, braku
plam, smug, zaciekéw, pecherzy odstajacych ptatéw powtoki, widocznych okiem sladéw pedzla itp., w
stopniu kwalifikujacym powierzchni¢ malowang do powlok o dobrej jakosci wykonania.

8.2.2. Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polegajace na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej
powierzchni migkka, wetniang lub bawetniang szmatkg kontrastowego koloru.

8.2.3. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.

8.2.4. Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podloza polegajace na probie poderwania ostrym
narzedziem powtoki od podioza.

8.2.5. Sprawdzenie odpornosci powloki na zmywanie wodg polegajace na zwilzaniu badanej
powierzchni powloki przez kilkakrotne potarcie mokra migkka szczotka lub szmatka.

Wyniki odbioréw materialéw 1 rob6t powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

9. Podstawa platnosci

Podstawa ptatnosci jest cena ryczaltowa robdt skalkulowana przez Wykonawce i zaoferowana
Zamawiajacemu w ofercie przetargowej.

Platnosci beda realizowane zgodnie z ceng ofertowa w oparciu o protokoty odbioru zgodnie zapisami w
umowie.

Cena jednostkowa uwzglednia:

przygotowanie do malowania podioza, przygotowanie farb, ustawienie i rozebranie rusztowan lub drabin
malarskich oraz uporzagdkowanie stanowiska pracy.

10. Farba lateksowa

Farby lateksowe - produkty odporne na zmywanie 1 szorowanie zabrudzen. O tych wiasciwosciach
informujg parametry dwoch powszechnie stosowanych norm odpornosci: PN-EN 13300 lub PN 92/C-
81517. Klasyfikacja wg normy PN-EN 13300 zaktada badanie odpornos$ci farb wg normy ISO 11998.
Zgodnie z nig farby dzieli si¢ na klasy od pierwszej do piatej, ale tylko pierwsze dwie (klasa I i II)
pozwalajg na nazwanie farby produktem o wysokiej odpornosci mechanicznej, a konkretnie odpornosci
na szorowanie na mokro. Powtoki wykonane z farb zakwalifikowanych do klasy I pozwalajg na

wykonanie 200 cykli szorowania zanim nastapi ubytek grubosci powltoki o 5 um. W przypadku farb z
klasy II ubytek, po tej samej liczbie cykli, moze wynies¢ od 5 do 20 um.

Ubytek grubosci powloki, po okreslonej liczbie cykli szorowania, adekwatny do dane;j
klasy

e Klasa I <5 um po 200 cyklach szorowania

e Klasa IT >5 pym i <20 um po 200 cyklach szorowania

* Klasa III >20 pm i <70 um po 200 cyklach szorowania

* Klasa IV <70 pum po 40 cyklach szorowania

* Klasa V >70 um po 40 cyklach szorowania



Réwnie powszechnie stosowana jest norma PN 92/C-81517, ktéra okresla liczbe cykli szorowania na
mokro, jakg trzeba wykonac¢, zeby zetrze¢ farbe w catosci. W wyniku czego otrzymujemy informacje:
min. 2000, 3000, 4000 lub 5000 cykli szorowania w zaleznosci od rodzaju farby.

Stopien potysku

Generalna zasada brzmi: im wigkszy stopien potysku tym farba jest mocniejsza. Dlatego farby z klasy 1
badz II to produkty o potysku: mat, mat satynowy lub pétmat. Jesli mamy od pomalowania lamperie w
przedpokoju lub $ciane, przy ktérej stoi zmywarka lub ekspres do kawy wybierzmy farbg o wysokie;j
klasie i jak najwigkszym potysku.

Farba lateksowa odporna na zmywanie czy szorowanie powinna si¢ charakteryzowac nastepujacymi
parametrami:

e klasa I i II lub 2000-5000 cykli mycia (norma odpornosci),

* wydajnos¢ na poziomie 10-15 m2/1 przy jednokrotnym malowaniu,

* nie z6tknie,

» wysoka sita krycia,

* dobra przyczepno$¢ do podtoza,

* niekapiaca.

11. Przepisy i dokumenty zwiagzane

— PN-B-01302 Gips, anhydryt i wyroby gipsowe. Terminologia.

— PN-B-30042 Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy.

— PN-EN 971-1 Farby i lakiery. Terminy i definicje dotyczace wyrobow lakierowych.
Terminy ogdlne.

— PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja i pobieranie probek.

— PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

— PN-62/C-81502 Szpachléwki i kity szpachlowe. Metody badan.



