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WYMAGANIA OGOLNE

1. Wstep

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sg wymagania ogdlne dotyczace wykonania i odbioru
robot, ktére zostang wykonane w ramach inwestycji :

1.2. Zakres stosowania ST.
Specyfikacje Techniczne stanowig czes¢ Dokumentow Przetargowych i nalezy je stosowac
w zlecaniu i wykonaniu robét opisanych w podpunkcie 1.1.

1.3. Zakres Robét objetych ST.

Zakres robot

Wiodace elementy robdt:

- Roboty rozbiérkowe i demontazowe,

- Roboty murowe,

- Montaz Scian dziatowych gipsowo-kartonowych,
- Roboty tynkarskie

- Roboty malarskie

- Roboty posadzkarskie ,

- Wykonanie drzwiowej,

Niezaleznie od postanowien Warunkéw Szczegdlnych normy panstwowe, instrukcje i przepisy wymienione w
Specyfikacjach Technicznych bedg stosowane przez Wykonawce w jezyku polskim.

1.4. Ogdlne wymagania dotyczgce robdt.
Wykonawca robdét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z Dokumentacjg
Przetargowa, Umowa, Specyfikacjg Techniczng, Przedmiarem Robot i poleceniami Inspektora Nadzoru.

1.4.1. Przekazanie Terenu Robdt.

Zamawiajgcy w terminie okreslonym w Umowie przekaze Wykonawcy Teren Robot.
1.4.2. Dokumentacja Robot.

Dokumentacja Robét bedzie zawierac:

- Projekt architektoniczno-budowlany,

- Specyfikacje techniczng wykonania i odbioru rob6t budowlanych.

1.4.3. Zgodnos¢ Robot z Dokumentacjg Robdét.

Specyfikacje Techniczne stanowig czes¢ umowy, a wymagania wyszczegolnione w niej sg obowigzujgce dla
Wykonawcy, tak jakby zawarte byty w catej dokumentacji.

Wykonawca nie moze wykorzystywac btedow lub opuszczen w Dokumentacji Roboét, a o ich wykryciu powinien
natychmiast powiadomi¢ Zamawiajgcego, ktory dokona odpowiednich zmian lub poprawek. Wszystkie
wykonane roboty i dostarczone materiaty muszg by¢ zgodne z Dokumentacjg Robot.

Dane okreslone w Dokumentacji Robét bedg uwazane za wartosci docelowe, od ktérych dopuszczalne sg
odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatéw i elementéw budowli muszg byc¢
jednorodne i wykazywac bliskg zgodnos$¢ z okreslonymi wymaganiami.



W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie bedg w petni zgodne z Dokumentacjg Robdét, to takie materiaty
beda niezwlocznie zastgpione przez Wykonawce odpowiednimi, a koszt zwigzanych z tym robot poniesie
wykonawca.

1.4.4. Zabezpieczenie Terenu Robot.

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia Terenu Robdt w okresie trwania realizacji prac, az do ich
zakonczenia i odbioru koncowego.

Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywaé tymczasowe urzgdzenia zabezpieczajgce, w tym
ogrodzenia, porecze, oswietlenie, sygnaty i znaki ostrzegawcze, dozorcéw, wszelkie inne srodki niezbedne do
ochrony robot. Koszt zabezpieczenia Terenu Robét nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze jest
wigczony w ceng umowng.

1.4.5. Ochrona $rodowiska w czasie wykonywania Robét.

Wykonawca ma obowigzek znacé i stosowacé w czasie prowadzenia robo6t wszelkie przepisy dotyczgce ochrony
Srodowiska naturalnego. W okresie trwania robét Wykonawca bedzie:

a) podejmowa¢ wszelkie uzasadnione kroki majgce na celu stosowanie sie do przepisow
i norm dotyczacych ochrony srodowiska na terenie i wokdt Terenu Robét oraz bedzie unika¢ uszkodzen lub
ucigzliwosci dla oséb lub wtasnosci spotecznej i innych, a wynikajgcych ze skazenia, hatasu lub innych
przyczyn powstalych w nastepstwie jego sposobu dziatania. Stosujgc sie do tych wymagan, bedzie miat
szczegdblny wzglad na:

Srodki ostroznoséci i zabezpieczenia przed:

- zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,

- zanieczyszczeniem gleby cieczami,

- mozliwoscig powstania pozaru.

1.4.6. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegaé przepisdéw ochrony przeciwpozarowe;j.

Wykonawca bedzie utrzymywac sprawny sprzet przeciwpozarowy wymagany przez odpowiednie przepisy na
Terenie Robét, w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych i magazynach oraz w maszynach i pojazdach.
Materiaty tatwopalne bedg skladowane w sposdb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed
dostepem osoéb trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat
realizacji robot albo przez personel Wykonawcy.

1.4.7. Materiaty szkodliwe dla otoczenia.

Materiaty, ktore w sposob trwaly sg szkodliwe dla otoczenia, nie bedg dopuszczone

do uzycia. Nie dopuszcza sie uzycia materiatbw wywotujgcych szkodliwe promieniowanie
o stezeniu wiekszym od dopuszczalnego, okreslonego odpowiednimi przepisami.

Wszelkie materiaty odpadowe uzyte do Robdét bedg miaty Swiadectwa dopuszczenia, wydane przez
uprawniong jednostke, jednoznacznie okres$lajgce brak szkodliwego oddziatywania tych materiatéw na
Srodowisko.

Materiaty, ktore sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robét, a po zakonczeniu robét ich szkodliwos¢ zanika
(np. materialy pylaste), mogg by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan technologicznych
wbudowania. Jezeli wymagajg tego odpowiednie przepisy, Zamawiajgcy powinien otrzymac¢ zgode na uzycie
tych materiatbw od wtasciwych organdéw administracji panstwowej. Jezeli Wykonawca uzyt materiatow
szkodliwych dla otoczenia zgodnie ze Specyfikacjami, a ich uzycie spowodowato jakiekolwiek zagrozenie
Srodowiska, to konsekwencje tego poniesie Zamawiajacy.

1.4.8. Ochrona wtasnosci publicznej i prywatnej.

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji na powierzchni ziemi i za urzadzenia podziemne, takie jak
rurociggi, kable itp. Wykonawca zapewni wtasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych
instalacji i urzgdzen w czasie trwania remontu.

O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwtocznie powiadomi Zamawiajgcego i
zainteresowane wiadze oraz bedzie z nimi wspotpracowat, dostarczajac wszelkiej pomocy potrzebnej przy
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dokonywaniu napraw. Wykonawca bedzie odpowiada¢ za wszelkie spowodowane przez jego dziatania
uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i urzadzen podziemnych.

Okreslenia podstawowe
Inspektor Nadzoru — osoba wyznaczona przez Zamawiajgcego, upowazniona do nadzoru nad realizacjg robét
i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji umowy.

Kierownik robét — osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania robotami i do
wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji umowy.

Ksigzka obmiaréw — akceptowany przez Inspektora rejestr z ponumerowanymi stronami, stuzgcy do
wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonywanych robot w formie wyliczen, szkicow i ewentualnie
dodatkowych zatgcznikéw. Wpisy w Ksigzce Obmiaréw podlegajg potwierdzeniu przez Inspektora Nadzoru.

Laboratorium — laboratorium badawcze, zaakceptowane przez Zamawiajgcego, hiezbedne do
przeprowadzenia wszelkich badan i préb zwigzanych z oceng jako$ci materiatéw oraz robaét.

Materiaty — wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania robot, zgodne z Dokumentacjg Robot, zaakceptowane
przez Inspektora Nadzoru.

Polecenia Inspektora Nadzoru — wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inspektora Nadzoru w
formie pisemnej dotyczgce sposobu realizacji robét lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy.

2. Materialy

2.1. Zrédta uzyskania materiatow.

Po przyjeciu Terenu Robodt, ale jeszcze przed rozpoczeciem robdt Wykonawca przedstawi szczegotowe
informacje dotyczgce proponowanego zrédia wytwarzania i zamawiania materiatéw i odpowiednie $wiadectwa
techniczne (atesty, certyfikaty i inne dokumenty) oraz probki do zatwierdzenia przez Inspektora Nadzoru.
Zatwierdzenie partii (czesci) materiatow z danego zrdodta nie oznacza automatycznie, ze wszelkie materiaty z
danego zrédta uzyskajg zatwierdzenie.

Wykonawca zobowigzany jest do kazdorazowego udokumentowania, ze materiaty uzyskane z dopuszczonego
zrodta w sposob ciggty spetniajg wymagania Specyfikacji Technicznych w czasie postepu robot.

2.2. Pozyskiwanie materiatéw miejscowych.

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od wiascicieli i odnosnych wtadz na pozyskanie materiatow z
jakichkolwiek zrédet miejscowych, wigczajgc w to zrédta wskazane przez Zamawiajgcego i jest zobowigzany
dostarczy¢ Inspektorowi Nadzoru wymagane dokumenty przed rozpoczeciem eksploatacji zrodia.

2.3. Przechowywanie i sktadowanie materiatéw.

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy bedg one potrzebne do robdt,
byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swojg jakos¢ i wtasciwos¢ do robdét i byty dostepne
do kontroli przez Inspektora Nadzoru.

Miejsca czasowego sktadowania bedg zlokalizowane w obrebie Terenu Robdt w miejscach uzgodnionych z
Inspektorem Nadzoru lub poza Terenem Robdt w miejscach zorganizowanych przez Wykonawce.

Odpady nalezy usuwaé w sposob ograniczajgcy ich rozrzut i pylenie, a strefy gromadzenia i usuwania
odpaddéw nalezy wygrodzic¢ i oznakowad.

W przypadku przechowywania w magazynach substancji i preparatéw niebezpiecznych, nalezy zamie$ci¢ o
tym informacje na tablicach ostrzegawczych, umieszczonych w widocznych miejscach. Substancje i preparaty
niebezpieczne nalezy przechowywac i przemieszczaé na terenie budowy w opakowaniach producenta. W
pomieszczeniach magazynowych nalezy umiesci¢ tablice okreslajgce dopuszczalne obcigzenie regatéw
magazynowych, a takze dopuszczalne obcigzenie powierzchni stropu.

Sktadowiska materiatéw, wyrobow i urzgdzen technicznych muszg zosta¢ wykonane w sposéb wykluczajgcy
mozliwos¢é wywrdcenia, zsuniecia, rozsuniecia sie lub spadniecia sktadowanych wyrobdw i urzgdzenh.
Materiaty skfaduje sie w miejscu wyréwnanym do poziomu.
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Materiaty drobnicowe uktada sie w stosy o wysokosci nie wiekszej niz 2 m, dostosowane do rodzaju i
wytrzymatosci tych materiatéw. Stosy materiatdbw workowanych uktada sie w warstwach krzyzowo do
wysokosci nie przekraczajgcej 10 warstw.

Przy sktadowaniu materiatow odlegtosci stosoéw nie powinna by¢ mniejsza niz:

- 0,8 m od ogrodzenia, zabudowan lub innych przeszkéd trwatych

- 5 m od statego stanowiska pracy

Sposob skladowania materiatow i wyrobéw budowlanych o ksztalcie ptyt powinien wykluczy¢ ryzyko ich
spekania, wykrzywienia, wygiecia czy jakichkolwiek innych form trwatego odksztatcenia.

Zabronione jest opieranie sktadowanych materiatow lub wyrobdw o ploty, stupy, stupy napowietrznych linii
elektroenergetycznych, konstrukcje wsporcze sieci trakcyjnej
lub Sciany obiektu budowlanego, a wchodzenie i schodzenie ze stosu utworzonego ze skladowanych
materiatéw lub wyrobow jest dopuszczalne wytgcznie przy uzyciu drabiny lub schodni. Podczas zatadunku lub
roztadunku materiatéw lub wyrobow, przemieszczanie ich nad ludZzmi lub kabing w ktérej znajduje sie kierowca
jest zabronione. Na czas tych czynnos$ci kierowca jest zobowigzany opusci¢ kabine.

2.4. Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom.

Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione
z Terenu Robot.

Kazdy rodzaj robét, w ktérym znajdujg sie niezbadane i nie zaakceptowane materiaty, Wykonawca wykonuje
na wiasne ryzyko, liczac sie z jego nie przyjeciem i niezaptaceniem.

2.5. Wariantowe stosowanie materiatow.

Jesli Dokumentacja Robot przewiduje mozliwos¢é wariantowego zastosowania rodzaju materiatu w
wykonywanych robotach, Wykonawca musi uzyska¢ zgode Inspektora Nadzoru na uzycie materiatu
wariantowego. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez ponowne;j
zgody Inspektora Nadzoru.

3. Sprzet

Wykonawca zobowigzany jest do uzywania tylko takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu
na jakos¢ wykonywanych robot. Sprzet uzywany powinien by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy i odpowiada¢ pod
wzgledem typow i ilosci wskazaniom zawartym w ST.

Liczba i wydajnosc¢ sprzetu bedzie gwarantowac przeprowadzenie robot zgodnie
z zasadami okreslonymi w ST i wskazaniach Inspektora Nadzoru w terminie przewidzianym umowa.

Sprzet bedacy wiasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania rob6t ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie
i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony srodowiska i przepisami dotyczgcymi jego
uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do
uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Sprzet bedgcy wiasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania robét powinien byc¢:

- utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy,

- stosowany wylgcznie do prac, do jakich zostat przeznaczony,

- obstugiwany przez przeszkolony personel,

- montowany, eksploatowany, konserwowany i demontowany zgodnie z instrukcjg producenta
- uzywany w sposob zapewniajgcy bezpieczenstwo pracownikom i osobom postronnym.

Bedzie on zgodny z normami ochrony srodowiska i przepisami i dotyczacymi jego uzytkowania oraz spetnia¢
wymagania okreslone w przepisach dotyczgcych systemu zgodnosci.

Dokumenty uprawniajgce do eksploatacji maszyn na terenie budowy powinny
by¢ dostepne dla organéw kontroli w miejscu eksploatac;i.

Na stanowiskach pracy przy stacjonarnych maszynach i innych urzgdzeniach technicznych powinny byc¢
dostepne instrukcje bezpiecznej obstugi i konserwacji, z ktérymi zapoznaje sie osoby pracujgce na tych
stanowiskach.
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W przypadku stwierdzenia w czasie pracy uszkodzenia maszyny lub innego urzgdzenia technicznego nalezy
je niezwlocznie unieruchomié¢ i odtgczy¢ doptyw energii. Zabronione jest dokonywanie napraw i czynnosci
konserwacyjnych na sprzecie znajdujgcym sie w ruchu lub wigczonym.

Przewody pracujgce pod cisnieniem powinny mie¢ wytrzymato$¢é dostosowang do cisnienia roboczego, z

uwzglednieniem wspotczynnika bezpieczenstwa tych przewodow. Uzywanie przewoddw uszkodzonych lub o
nieznanej wytrzymatosci jest zabronione.

4. Transport
Wykonawca stosowaé sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na 0§ przy transporcie
materiatow/sprzetu na i z Terenu Robdt.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania tylko takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng niekorzystnie
na jakos¢ wykonywanych roboét i wladciwosci przewozonych materiatow.

5. Wykonanie robot

5.1. Ogolne zasady wykonywania Robot.
Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z Umowg oraz za jako$¢é zastosowanych
materiatéw i wykonywanych robét, za ich zgodnos$¢ z wymaganiami ST oraz poleceniami Inspektora Nadzoru.

Decyzje Inspektora Nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatow i elementéw robét bedg oparte
na wymaganiach sformutowanych w Umowie (Dokumentacji Przetargowej, ST, Przedmiarze) a takze w
normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inspektor Nadzoru uwzgledni wyniki badan materiatéw i
robot, rozrzuty normalnie wystepujgce przy produkcji i przy badaniach materiatéw, dodwiadczenia z przesztosci,
wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wptywajgce na rozwazang kwestie. Polecenia Inspektora Nadzoru
bedg wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce,
pod grozbg zatrzymania robot. Skutki finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.

6. Kontrola jakosci robot

6.1. Program zapewnienia jakosci (PZJ)

Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inspektora Nadzoru programu
zapewnienia jakosci, w ktérym przedstawi on zamierzony sposob wykonywania robot, mozliwosci techniczne,
kadrowe i organizacyjne gwarantujgce wykonanie robét zgodnie z ST oraz poleceniami i ustaleniami
przekazanymi przez Inspektora Nadzoru.

Program zapewnienia jakosci bedzie zawierac:

a) cze$é 0gding opisujgcy:

- organizacje wykonania robét , w tym terminy i sposéb prowadzenia robét,

- organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robat,

- BHP,

- wykaz zespotéw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,

- wykaz os6b odpowiedzialnych za jakos¢ i terminowos¢ wykonania poszczegdinych elementéw robdt,
- system (sposob i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jakoscig wykonywanych robét,

b) cze$¢ szczegdtowg opisujgcy dla kazdego asortymentu robét:

- wykaz maszyn i urzadzeh stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi,
- rodzaje i ilos¢ Srodkow transportu oraz urzgdzeh do magazynowania i zatadunku materiatéw, itp.,
- sposbb zabezpieczenia i ochrony fadunkow przed utratg ich witadciwosci w czasie transportu,

- sposob postepowania z materiatami i robotami nie odpowiadajgcymi wymaganiom.

6.2. Zasady kontroli jako$ci Robo6t

Celem kontroli robét bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggng¢ zatozong jakosc
robaot.
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Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robét i jakosci materiatow. Wykonawca zapewni odpowiedni
system kontroli, witgczajgc personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzgdzenia niezbedne do
pobierania prébek, badan materiatdéw oraz roboét.

Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inspektor Nadzoru moze zazgda¢ od Wykonawcy przeprowadzenia
badan w celu zademonstrowania, ze pozio ich wykonywania jest zadowalajgcy. Wykonawca bedzie
przeprowadzac¢ pomiary i badania materiatdbw oraz robdt z czestotliwoscig zapewniajgcg stwierdzenie, ze
roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w ST. Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich
czestotliwos¢ sg okreslone w ST, normach i wytycznych. W przypadku gdy nie zostaty one tam okreslone,
Inspektor Nadzoru ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie robét zgodnie z Umowa.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatéw ponosi Wykonawca.

6.3. Pobieranie probek
Prébki bedg pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania probek, opartych na
zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji mogg by¢ z jednakowym prawdopodobienstwem
wytypowane do badan.

Inspektor Nadzoru bedzie mie¢ zapewniong mozliwos¢ udziatu w pobieraniu préobek.

Na zlecenie Inspektora Nadzoru Wykonawca bedzie przeprowadzaé¢ dodatkowe badania tych materiatéw,
ktére budzg watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie zostang przez Wykonawce usuniete
z wiasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek;
w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiajacy.

6.4. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy normy
nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, mozna stosowacC wytyczne krajowe, albo inne
procedury, zaakceptowane przez Inzyniera .

Przed przystgpieniem do pomiaréw lub badan Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru

0 rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania Wykonawca przedstawi
na pismie ich wyniki do akceptacji Inspektora Nadzoru.

6.5. Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywac Inspektorowi Nadzoru kopie raportow z wynikami badan jak najszybciej,
jednak nie pdézniej niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia jakosci. Wyniki badan (kopie) beda
przekazywane Inspektorowi Nadzoru na formularzach wedtug dostarczonego przez niego wzoru lub innych,
zaaprobowanych przez niego.

6.6. Badania prowadzone przez Inspektora Nadzoru

Do celdéw kontroli jakosci i zatwierdzenia Inspektor Nadzoru uprawniony jest do dokonywania kontroli,
pobierania prébek i badania materiatéw u Zrodta ich wytwarzania, i zapewniona mu bedzie wszelka potrzebna
do tego pomoc ze strony Wykonawcy i producenta materiatéw.

Inspektor Nadzoru, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli robét prowadzonego przez Wykonawce, bedzie
ocenia¢ zgodnos¢ materiatéw i rob6t z wymaganiami ST na podstawie wynikdéw badan dostarczonych przez
Wykonawce.

Inspektora Nadzoru moze pobiera¢ probki materiatow i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy. Jezeli
wyniki tych badan wykaza, ze raporty Wykonawcy sg niewiarygodne, to Inspektor Nadzoru poleci Wykonawcy
lub zleci niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtérnych lub dodatkowych badan, albo oprze
sie wytgcznie na wlasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materiatéw i robot z ST. W takim przypadku
catkowite koszty powtdérnych lub dodatkowych badan i pobierania prébek poniesione zostang przez
Wykonawce.

6.7. Certyfikaty i deklaracje
Inspektor Nadzoru moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktére posiadaja:
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- certyfikat na znak bezpieczenstwa, wykazujgcy ze zapewniono zgodnos$¢ z kryteriami technicznymi
okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wtadciwych przepiséw i dokumentéw
technicznych, deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z Polskg Normg lub aprobatg techniczna.

W przypadku materiatéw, dla ktérych w/w dokumenty sg wymagane przez ST, kazda partia dostarczona do
robot bedzie posiadac te dokumenty, okreslajgce w sposob jednoznaczny jej cechy.

Produkty przemystowe muszg posiada¢ w/w dokumenty wydane przez producenta, a w razie potrzeby poparte
wynikami badah wykonanych przez niego. Kopie wynikéw tych badah bedg dostarczone przez Wykonawce
Inspektora Nadzoru.

Wszystkie materiaty, ktore nie spetniajg tych wymagan bedg odrzucone.

Wykonawca winien stosowa¢ materiaty spetniajgce wymagania Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z
dn.1108.2004r. w sprawie sposobow deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. nr 198 poz. 2041) oraz Ustawy z dn.16.04.2004r. o wyrobach
budowlanych (Dz. U. Nr 92 z2004r. poz. 881)

6.8. Dokumenty robot
Dziennik Robét
Odpowiedzialnos¢ za prowadzenie Dziennika Robot spoczywa na Wykonawcy.

Zapisy w Dzienniku Robdét bedg dokonywane na biezgco i bedg dotyczyé przebiegu robét, stanu
bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony prac.

Kazdy zapis w Dzienniku bedzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem osoby, ktéra dokonata zapisu, z
podaniem imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy bedg czytelne, dokonane trwatg technika,
w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim, bez przerw.

Zatgczone do Dziennika protokoty i inne dokumenty bedg oznaczone kolejnym numerem zatgcznika i
opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i Inspektora Nadzoru.

Do Dziennika Robét nalezy wpisywa¢ w szczegolnosci:

- date przekazania Wykonawcy Terenu Remontu,

- date przekazania przez Zamawiajgcego Dokumentacji Robot,

- uzgodnienie przez Inspektora Nadzoru programu zapewnienia jakosci i harmonogramow robot,

- terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegdlnych elementdéw robot,

- przebieg robot, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w robotach,
- uwagi i polecenia Inspektora Nadzoru,

- daty zarzadzania wstrzymania robét, z podaniem powodu,

- zgtoszenia i daty odbioréw robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu, czesciowych i ostatecznych
odbioréw robét,

- wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

- dane dotyczgce jakosci materiatéw, pobierania probek oraz wyniki przeprowadzonych badanh z podaniem,
kto je przeprowadzat,

- inne istotne informacje o przebiegu robdt.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy wpisane do Dziennika Robét bedg przediozone Inspektora
Nadzoru do ustosunkowania sie.

Ksiazka Obmiaréw

Ksigzka Obmiaréw stanowi dokument pozwalajgcy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego z elementéw
robot. Obmiary wykonanych robot przeprowadza sie w sposéb ciggty w jednostkach przyjetych w Przedmiarze
i wpisuje do Ksigzki Obmiardw.

Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki Laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci materiatéw, orzeczenia o jakosci
materiatow i kontrolne wyniki badan Wykonawcy bedg gromadzone w formie uzgodnionej w programie
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zapewnienia jakosci. Dokumenty te stanowig zatgczniki do odbioru robo6t. Powinny by¢ udostepnione na kazde
zyczenie Inspektora Nadzoru.

Pozostate dokumenty

Do dokumentéw zalicza sig, oprocz w/ w, nastepujgce dokumenty:

- protokot przekazania Terenu Robot,

- umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilnoprawne,
- protokoty odbioru robét, protokoty narad i ustalen,

- korespondencje prowadzong w czasie robét remontowych.
Przechowywanie dokumentéw remontu

Dokumenty remontu bedg przechowywane na Terenie Robot w miejscu odpowiednio zabezpieczonym.
Zaginiecie ktéregokolwiek z dokumentéw remontu spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie
przewidzianej prawem. Wszelkie dokumenty budowy bedg zawsze dostepne dla Inspektora Nadzoru i
przedstawione do wgladu na zyczenie Zamawiajgcego.

7. Obmiar roboét

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robdét.
Obmiar robét bedzie okreslac faktyczny zakres wykonanych robot zgodnie z dokumentacjg projektowg i ST w
jednostkach ustalonych w Kosztorysie ofertowym.

Obmiaru Robét dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora Nadzoru o zakresie
obmierzanych rob6t i o terminie obmiaru co najmniej 3 dni przed tym terminem. Wyniki obmiaru bedg wpisane
do Ksigzki Obmiarow.

Jakikolwiek btgd lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w Przedmiarze lub gdzie indziej w
Specyfikacjach Technicznych nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich robét. Btedne
dane zostang poprawione wedtug instrukcji Inspektora Nadzoru na pismie.

Obmiar gotowych robot bedzie przeprowadzony z czestoscig wymagang do celu miesiecznej ptatnosci na
rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w Umowie lub oczekiwanym przez Wykonawce i Inspektora
Nadzoru.

7.2. Zasady okreslania ilosci Robot i materiatow.

Obmiaru nalezy dokonywa¢ w jednostkach zgodnych z Przedmiarem Robét, dopuszczonymi do stosowania i
atestowanymi w Polsce urzadzeniami pomiarowymi wg stanu rzeczywistego na budowie, metodami
zalecanymi w Polskich Normach odpowiednich dla danego rodzaju robot.

7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy.

Wszystkie urzgdzenia i sprzet pomiarowy stosowane w czasie obmiaru robét bedg zaakceptowane przez
Inspektora Nadzoru. Urzgdzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli
urzadzenia te lub sprzet wymagajg badan atestujgcych, to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne Swiadectwa
legalizacji.

Wszystkie urzgdzenia pomiarowe bedg przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie przez caty okres
trwania robot.

7.4. Czas przeprowadzenia obmiaru.

Obmiary bedg przeprowadzone przed czesciowym lub koncowym odbiorem roboét, a takze w przypadku
wystepowania dtuzszej przerwy w robotach.

Obmiar robét zanikajgcych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania. Obmiar robét podlegajgcych zakryciu
przeprowadza sie przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bedg wykonywane w sposob zrozumiaty i
jednoznaczny.
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Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci bedg uzupetnione odpowiednimi szkicami
umieszczonymi na karcie Ksigzki Obmiaréw. W razie braku miejsca szkice moga by¢ dotgczone w formie
oddzielnego zatgcznika do Ksigzki Obmiaréw, ktérego wzoér zostanie uzgodniony z Inspektorem Nadzoru.

8. Odbioér robot

8.1 Wymagania ogolne

W zaleznosci od ustalen odpowiednich ST roboty podlegajg nastepujgcym etapom odbioru:
a) odbiorowi robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu,

b) odbiorowi czesciowemu,

d) odbiorowi koncowemu.

c) odbiorowi ostatecznemu (pogwarancyjnemu)

Odbioru prac nalezy dokonywac na podstawie opracowania Instytutu Techniki Budowlanej wykonanego na
Zlecenie Ministerstwa Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa pt. Warunki Techniczne wykonania i odbioru
robot budowlano-montazowych.

Kryterium odbioru jest zgodnos¢ wykonanych robét z:

- kosztorysem ofertowym

- ustaleniami z inwestorem

- wiedzg i sztukg budowlang

- Polskimi Normami dotyczacymi danego zakresu robot

- wszystkimi innymi obowigzujgcymi przepisami prawa polskiego dotyczgcymi danego zakresu robét.

8.2 Odbidr Robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu.

Odbidr robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci wykonywanych robdét,
ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbior robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdélnego postepu robot.

Odbioru robot dokonuje Inspektor Nadzoru.

Gotowos¢ danej czesci robét do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do Dziennika Remontu i jednoczesnym
powiadomieniem Inspektora Nadzoru.

Odbidr bedzie przeprowadzony niezwtocznie, jednak nie pézniej niz w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem
do Dziennika Remontu i powiadomienia o tym fakcie Inspektora Nadzoru.

Jako$¢ i ilosé robdt ulegajgcych zakryciu ocenia Inspektor Nadzoru na podstawie dokumentow zawierajgcych
komplet swiadectw i ewentualnie potrzebnych wynikéw badan laboratoryjnych, w oparciu o przeprowadzone
pomiary oraz ST.

8.3 Odbidr czesciowy.

Odbioér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robét. Odbioru czesciowego robot
dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze kohcowym robét. Odbioru czesciowego robdt dokonuje Inspektor
Nadzoru.

8.4 Odbidr koncowy robot.

Odbioér koncowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robo6t w odniesieniu do ich ilosci, jakosci
i wartosci.

Catkowite zakonczenie robét oraz gotowos¢ do odbioru kohcowego bedzie stwierdzona przez Wykonawce
wpisem do Dziennika Robot z bezzwtocznym powiadomieniem na pismie o tym fakcie Inspektora Nadzoru.

Odbioru koncowego robét dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnosci Inspektora
Nadzoru i Wykonawcy.

16



Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny jako$ciowej na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikéw
badan i pomiardw, oceny wizualnej oraz zgodnosci wykonania robot
zST.

W toku odbioru korncowego robot komisja zapozna sie z realizacjg ustalenh przyjetych w trakcie odbioréw robot
zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu, zwtaszcza w zakresie wykonania robot uzupetniajgcych i robot
poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych robé6t poprawkowych lub robét uzupetniajgcych, komisja
przerwie swoje czynno$ci i ustali nowy termin odbioru koncowego

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jakos¢ wykonywanych rob6t w poszczegdlnych asortymentach
nieznacznie odbiega od wymaganej ST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wiekszego wplywu na cechy
eksploatacyjne obiektu, komisja dokona potrgcen, oceniajgc pomniejszong warto$¢ wykonywanych robét w
stosunku do wymagan przyjetych w Umowie i zatgcznikach do umowy.

Dokumenty do odbioru kohcowego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru kohicowego robét jest protokdt odbioru koncowego robét
sporzgdzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Do odbioru koncowego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujgce dokumenty:
Specyfikacje Techniczne (podstawowe z Umowy i ew. uzupetniajgce lub zamienne),

ustalenia technologiczne,

Dziennik Robét i Ksigzke Obmiarow (oryginaty),

wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodnie z ST i ew. PZJ,
deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatow zgodnie z ST i ew. PZJ,

00000 o

opinie technologiczng sporzadzong na podstawie wszystkich wynikow badan i pomiaréw zatgczonych do
dokumentow odbioru, wykonanych zgodnie z ST i PZJ,

O instrukcje eksploatacyjne.

W przypadku, gdy wedtug komisji roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie bedg gotowe
do odbioru koncowego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin odbioru korncowego
robot.

Wszystkie zarzgdzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajgce bedg zestawione wedtug wzoru
ustalonego przez Zamawiajgcego.

Termin wykonania robét poprawkowych i rob6t uzupetniajacych wyznaczy komisja.

8.5 Odbiodr ostateczny (gwarancyjny).
Odbidr ostateczny polega na ocenie wykonanych robdt zwigzanych z usunieciem wad stwierdzonych przy
odbiorze koncowym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

Odbiér gwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad
opisanych w punkcie 8.4. ,0dbiér koncowy robot”.

9. Podstawa platnosci

9.1 Ustalenia ogdlne
Podstawg ptatnosci jest cena ryczattowa skalkulowana przez Wykonawce za przewidywany zakres robot.

Cena ryczattowa bedzie uwzgledniaé wszystkie czynnosci, wymagania i badania sktadajgce sie na jej
wykonanie, okreslone dla tej roboty w Specyfikacji Techniczne;j.

Ceny ryczaltowe za poszczegolne rodzaje roboét bedg obejmowac m. in.:
- robocizne bezposrednig wraz z kosztami,

- wartos¢ zuzytych materiatéw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnymi kosztami ubytkow
i transportu na plac budowy,

- wartosc¢ pracy sprzetu wraz z kosztami,
- koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,
- podatki obliczane zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.
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Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

10. Dokumenty odniesienia

Aprobaty techniczne okazane przez Wykonawce,

Instrukcje producentéw sprzetu, maszyn, materiatow i wyrobow budowlanych,
Specyfikacja Istotnych Warunkéw Zamowienia,

Umowa,

Dz.U.03.207.2016 Ustawa "Prawo budowlane" z 7.07.1994r. z pdzniejszymi zmianami i powigzane
rozporzgdzenia,

Dz.U.2.166.1360 Ustawa "O systemie oceny zgodnosci" z 30.08.2002r. i powigzane rozporzadzenia,

Dz.U.02.169.1386 Ustawa "O normalizacji" z 12.09.2002r. z poézniejszymi zmianami i powigzane
rozporzgdzenia,

Dz.U.03.169.1659 Rozporzadzenie Ministra Pracy i Opieki Socjalnej w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy,

Dz.U.03.47.401 Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
wykonywanych robét budowlanych z 06.02.2003r.,

Dz.U.03.121.1138. Rozporzadzenie Ministra Pracy i Opieki Socjalnej w sprawie szczegoétowych zasad
szkolenia w dziedzinie bezpieczenstwa i higieny pracy z 28.05.1996r.,

Dz.U.03.121.1138 Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 12.06.2003r. w
sprawie ochrony przeciwpozarowej budynkéw, innych obiektow budowlanych i terendw,

Dz.U.01.118.1263 Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z 20.09.2001r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny
pracy podczas eksploatacji maszyn i innych urzgdzeh technicznych do robét ziemnych, budowlanych i
drogowych,

Dz.U..02.212.1799 Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z 29.11.2002r. w sprawie warunkéw jakie nalezy
spetni¢ przy wprowadzaniu $ciekdw do wod lub do ziemi oraz w sprawie substancji szczegdlnie szkodliwych
dla srodowiska wodnego,

Dz.U.01.62.627 Ustawa "Prawo ochrony Srodowiska" z dn.27.04.2001r. z pdzniejszymi zmianami i powigzane
rozporzgdzenia,

Dz.U.01.62.628 Ustawa "O odpadach"” z dn.27.04.2001r. z pozniejszymi zmianami i powigzane
rozporzgdzenia,

Dz.U.02.147.1229. Ustawa 'O ochronie przeciwpozarowej" z dn.2408.1991r. za pdzniejszymi zmianami i
powigzane rozporzadzenia,

Ustawa :Kodeks pracy" z dn.26.06.1974 z p6zniejszymi zmianami i powigzane rozporzgdzenia,
Normy polskie, branzowe i europejskie zharmonizowane.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

SST 01.01

ROBOTY ROZBIORKOWE
CPV 45111300-1

1. Wstep

1.1 Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej Szczegotowej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robot zwigzanych z robotami rozbiérkowymi i demontazowymi

1.2 Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Specyfikacje Techniczne sg stosowane jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres robét objetych Specyfikacjg Techniczng
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg wykonania robét rozbiorkowych:

roboty rozbiérkowe elementéw konstrukcyjnych i wykohczeniowych obiektéw budowlanych,
- demontaz istniejgcych instalacji i urzadzen,.

1.4 Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczgce robdt podano w Dokumentacji Projektowe;j. Instalacje powinny by¢ wykonywane
zgodnie z:

Polskimi Normami (PN),

- obecnie obowigzujgcym Prawem Budowlanym i wymaganiami wszelkich wtadz lokalnych, przepisow i
regulacji terenowych,

2. Materialy

2.1 Wymagania ogolne

Ogolne wymagania dotyczgce materiatdw zawarto w Specyfikacji Technicznej — ,Wymagania Ogoine”
ST.01.00, pkt. 2.

3. Sprzet

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wptywu na jako$¢ wykonywanych robét, zaréwno w miejscu tych robét, jak tez przy wykonywaniu czynnosci
pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku materiatéw, sprzetu itp. Sprzet uzywany przez
Wykonawce powinien uzyskac akceptacje Inzyniera Budowy i musi spetnia¢ wymogi stawiane odnosnymi
przepisami. Liczba i wydajno$¢ sprzetu powinna gwarantowa¢ wykonanie robdt zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentacji projektowej, ST i wskazaniach Inzyniera Budowy w terminie przewidzianym
kontraktem. Sprzet powinien mie¢ ustalone parametry techniczne i powinien by¢ ustawiony zgodnie z
wymaganiami producenta oraz stosowany zgodnie z jego przeznaczeniem.

Maszyny i urzgdzenia mozna uruchomic¢ dopiero po uprzednim zbadaniu ich stanu technicznego i dziatania.
Nalezy je zabezpieczy¢ przed mozliwoscig uruchomienia przez osoby niepowotane.
Do wykonania robot zwigzanych z rozbiérkg nalezy stosowac:

frezarki;

- pity;

- mioty pneumatyczne;

- mioty do tamania rozbieranej nawierzchni betonowej (wyposazenie koparki);
- spycharki;
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- fadowarki;
- samochody ciezarowe.

4. Transport

4.1 Wymagania dotyczgce przewozu.

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST 01.00 ,Warunki ogélne”.

4.2 Transport gruzu i innych elementéw pochodzgcych z rozbidrki

Materiaty pochodzgce z rozbiérki powinny by¢ usuniete z placu budowy zaraz po zakonczeniu robodt
rozbidrkowych, chyba Ze Inzynier zadecyduje inacze;.

Uzywajgc drég publicznych pojazdy powinny spetnia¢ wymagania dotyczgce przepiséw ruchu drogowego w
odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie, wymiaréw tadunku i innych parametréw technicznych.

5. Wykonywanie robét

5.1 Roboty przygotowawcze.

Wymagania ogoélne dotyczgce wykonania robé6t podano w ST.01.00 —,Wymagania ogdlne”.

5.2 Roboty rozbiorkowe

Roboty rozbiérkowe mogg by¢ wykonywane mechanicznie lub recznie w sposob okreslony w specyfikac;i i
zgodnie ze wskazaniami Inzyniera. Wszystkie elementy, mozliwe do ponownego wykorzystania nalezy usuwaé
w sposob niepowodujacy ich uszkodzenh i sktadowac w miejscu wskazanym przez Inzyniera.

Prace nalezy wykonywaé zgodnie z ,Warunkami bezpieczenstwa pracy przy robotach rozbiérkowych”
okreslonymi w Rozporzgdzeniu Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i
higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych (Dz.U. 2003 nr 47 poz. 401). Wszelkie Roboty
rozbidrkowe konstrukcji winny by¢ prowadzone pod nadzorem osoby posiadajgcej odpowiednie uprawnienia
budowlane.

Przed rozpoczeciem Robét rozbiérkowych nalezy rozpozna¢ przebieg uzbrojenia podziemnego wg
przekazanej Dokumentacji i ustali¢ ich zakres i sposdb wykonania z Uzytkownikiem sieci. Nie jest
dopuszczalne wykonywanie robot rozbidrkowych przed wykonaniem tymczasowych lub statych rozwigzan
alternatywnych, w celu utrzymania ciggto$ci pracy instalacji w oczyszczalni sciekéw.

Gtebokos¢ elementéw konstrukcyjnych siega rzednej 96.0 m n.p.m. Jest to gtebokos¢ wystepowania wody
gruntowej. Z tego powodu prace rozbiorkowe nalezy prowadzi¢ w okresie niskiego stanu wod gruntowych
(ponizej rzednej 96.0m n.p.m.) lub prowadzi¢ rozbiérke z lokalnym obnizeniem poziomu wody gruntowej tak
aby nie naruszy¢ naturalnej struktury gruntu dla posadowienia przysztego reaktora.

wykonaniu czynnosci pomochiczych okreslonych w pkt. 5.1 nalezy przystgpi¢ do wtadciwego montazu rur i
ksztaitek.

Gruz z rozbiorki Wykonawca odwiezie i zutylizuje na wtasny koszt.

Urzagdzenia i armatura z demontazu do ztozenia w miejscu wskazanym przez Zamawiajgcego.

Teren po rozebranych obiektach zostanie cze$ciowo zabudowany projektowanymi obiektami a czes$ciowo
przeznaczony na tereny zielone.

Przed przystgpieniem do prac rozbiérkowych Wykonawca przedstawi Inzynierowi harmonogram prac
rozbidrkowych oraz umowe w zakresie odbioru materiatéw rozbiérkowych z odbiorcg na czas nie krotszy niz
czas trwania Kontraktu.

Roboty rozbiérkowe budowli i instalacji.

Przed przystgpieniem do robét rozbiérkowych nalezy:

oprézni¢ odcinane obiekty, z wody, $ciekdw, i innych mediéw oraz ptynéw technologicznych;

- odigczy¢ dostawe medidw zewnetrznych tj. wody, kanalizacji i elektrycznosci — odtgczenie nalezy
potwierdzi¢ stosownym pisemnym oswiadczeniem odpowiednich stuzb Wykonawcy i Inzyniera.
Dodatkowe i ostateczne potwierdzenie tego faktu winno by¢ dokonane przez kierownika budowy i
potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

Roboty rozbiérkowe:
nalezy prowadzi¢ mechanicznie lub recznie z zachowaniem petnego bezpieczenstwa obiektu;

- nie wolno prowadzi¢ prac przy uzyciu materiatdw wybuchowych,
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- elementy Zelbetowe nalezy wycina¢ diamentowa tarczg tnaca
- elementy konstrukcji stalowych i rurociggi stalowe nalezy przecina¢ palnikiem acetylenowym.

Wszelkie materiaty z rozbiérek nalezy posegregowac i przygotowac do transportu poprzez skruszenie bgdz
pociecie duzych fragmentow konstrukcji na wymiary umozliwiajgce ich transport. Urzgdzenia znajdujace sie w
poblizu rozbieranych elementéw nalezy zabezpieczyé przed uszkodzeniami.

6. Kontrola jakosci robot

6.1 Wymagania ogolne
Ogolne zasady kontroli jakosci podanow ST 01.00 ,Warunki ogdine”.

6.2 Kontrola wykonania robdét.

W przypadku prac rozbiérkowych, demontazowych i innych opisanych w powyZzszym rozdziale polega na
wizualnej ocenie kompletnosci wykonania robot rozbiorkowych, przeprowadzonych zgodnie ze specyfikacjami
technicznymi i dokumentacjg projektows.

7. Odbior robot

7.1 Wymagania ogolne
Ogolne zasady obmiaru robo6t podano w ST 01.00 ,Warunki ogdine”.

7.2 Odbidr robot rozbidrkowych

Celem odbioru robét jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania robo6t w odniesieniu
do ich jakosci, kompletnosci oraz zgodnosci z dokumentami kontraktowymi.

Gotowos¢ do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do Dziennika Budowy przedktadajgc Inzynierowi do oceny
i zatwierdzenia dokumentacje powykonawczg robot.

Odbidr jest potwierdzeniem wykonania robét zgodnie z postanowieniami Kontraktu

8. Obmiar roboét

llos¢ robot oblicza sie wedtug sporzgdzonych z natury pomiaréw z uwzglednieniem wymagan technicznych
zawartych w niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej i projekcie wykonawczym. Jednostkami
obmiarowymi dla rozbidrek jest 1 kpl. wykonanych robot rozbidrkowych obejmujgcych poszczegolne elementy
wymienione w pkt. 1.3. niniejszej specyfikaciji, lub ilo$¢ sztuk, m, m3, t.

9. Podstawa platnosci

Zgodnie z dokumentacjg projektowag nalezy wykona¢ zakres robdt wymienionych w pkt.1.3. niniejszej ST.
Ptatnos¢ nalezy przyjmowaé zgodnie z obmiarem i ceng jakosci robot, w oparciu o wyniki protokotow

10. Przepisy zwigzane

Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26.09.1997r. W sprawie ogolnych przepisow
bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. 2003 Nr 169, poz. 1650 )

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002 r w sprawie dziennika budowy, montazu i
rozbidrki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i
ochrony zdrowia. (t,j.Dz. U. 2018 poz. 963 .)

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy
podczas wykonywania robét budowlanych. (Dz. U. 2003 nr 47 poz.401)
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

SST - 01.02

ROBOTY MUROWE
CPV 45262500-6

1. Wstep

1.1 Przedmiot Specyfikacji Techniczne;
Przedmiotem niniejszej Szczegotowej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robot zwigzanych z wykonaniem rob6t murowych.

1.2 Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Specyfikacje Techniczne sg stosowane jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres robét objetych Specyfikacjg Techniczng

Ustalenia zawarte w niniejszej czesci dotyczg zasad prowadzenia rob6t murarskich w obiektach budowlanych,
a w szczegolnosci: scian murowych, konstrukcyjnych i dziatowych.

1.4 Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczgce robdt podano w Dokumentacji Projektowe;j. Instalacje powinny by¢ wykonywane
zgodnie z:

Polskimi Normami (PN),

- obecnie obowigzujgcym Prawem Budowlanym i wymaganiami wszelkich wtadz lokalnych, przepisow i
regulacji terenowych.

2. Materialy

2.1 Wymagania ogolne
Przy wykonywaniu robét budowlanych nalezy, stosowaé wyroby budowlane, ktére zostaty dopuszczone do
obrotu i powszechnego lub jednostkowego stosowania w budownictwie.

2.2 Woda zarobowa
Woda zarobowa do betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-EN 1008:2004

2.3 Cegta petna
Cegta petna wypalana z gliny powinna odpowiada¢ aktualnej normie PN-75/B-12001, winna mie¢ ksztait

prostopadtoscianu o $cianach ptaskich i prostopadtych wzgledem siebie o wymiarach 250 x 120 x 65mm.
Dopuszczalne odchylenia wymiarowe wynosza:
dtugosé £7 mm ;
- szerokos¢ £5 mm ;
- wysoko$¢ 4 mm.

Cegta petna powinna by¢ na odporna na dziatanie mrozu.

2.4 Bloczki silikatowe
Elementy silikatowe stuzg do murowania na cienkie spoiny z wykorzystaniem zapraw klejgcych lub spoiny

tradycyjne. Bloczki produkowane sg z powierzchnig czotowg gtadkg lub profilowang na piéro i wpust.
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Parametry produktu
Wytrzymatos¢ na sciskanie — gestosc¢: 15, 20 N/mm2
- Zakres gestosci brutto w stanie suchym: 1210 — 1400 kg/m3
- Wspotczynnik przewodzenia ciepta: 0,46 W/(mK)

Tolerancje wymiarowe bloczkow silikatowych
- Diugosc: £2 mm
- Wysoko$¢ £2 mm
- Szerokos¢ +2 mm
- Ptasko$¢ powierzchni brak wymagan brak wymagan

- Roéwnolegtos¢ powierzchni brak wymagan brak wymagan

2.5 Cementt

Spoiwa stosowane powszechnie do zapraw murarskich, jak cement, wapno i gips powinny odpowiadaé
wymaganiom podanym w aktualnych normach panstwowych. Do przygotowania zapraw murarskich zaleca
sie stosowanie cementu portlandzkiego, spetniajgcego wymagania normy PN-EN 197-1:2012 ‘Cement
powszechnego uzytku”.

2.6 Wapno

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowac¢ wapno suchogaszone lub gaszone zgodnie z PN-EN
459-1:2015-06 w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢
jednolita i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych. Skiad
objetosciowych sktadnikbw zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki
zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

2.7 Piasek

Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-EN 13139:2003. Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw
budowlanych, a w szczegdlnosci:

- nie moze zawiera¢ domieszek organicznych,
- powinien mie¢ frakcje réznych wymiarow:

- piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm,

- piasek $rednio-ziarnisty 0,5-1,0 mm,

- piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm

3. Sprzet
Wymagania dotyczgce Sprzetu podano w Wymaganiach Ogélnych.

Do wykonania robét bedgcych przedmiotem niniejszych SST nalezy stosowac¢ m.in. sprawny technicznie i
zaakceptowany przez Inzyniera sprzet:

zuraw samochodowy 6 + 16Mg.

mieszarka do zapraw,

elektronarzedzia reczne,

rusztowanie,
- zuraw samochodowy 6 — 10Mg

4. Transport

4.1 Wymagania dotyczace przewozu.
Wymagania dotyczgce Transportu podano w Wymaganiach Ogdlnych.
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4.2 Transport

Do transportu materiatéw, sprzetu budowlanego, urzgdzen i urobku z robét ziemnych nalezy stosowaé m.in.
sprawne technicznie i zaakceptowane przez Inzyniera srodki transportu:

Transport cementu i wapna suchogaszonego powinien odbywac sie zgodnie z normg BN-88/6731-08. Cement
i wapno suchogaszone luzem nalezy przewozi¢ cementowozem, natomiast cement i wapno suchogaszone
workowane mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu i w odpowiedni sposob zabezpieczone przed
zawilgoceniem.

Wapno gaszone w postaci ciasta wapiennego mozna przewozi¢ w skrzyniach lub pojemnikach stalowych.

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajgcych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym
zawilgoceniem.

Wyroby ceramiczne nalezy przewozi¢ na paletach samochodami skrzyniowymi z zamontowang wciggarka.
Podczas transportu materiaty powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg stateczno$ci.

5. Wykonywanie robét

5.1 Roboty przygotowawcze.
Ogodlne zasady wykonania robét podano w ST 01.00 ,Wymagania ogdine wykonania robot"

5.2 Roboty podstawowe
Przed przystgpieniem do robét murowych nalezy:
przeprowadzi¢ kontrole co najmniej:

zgodnosci usytuowania, wymiarow i katéw skrzyzowania $cian,
- zgodno$ci wtasciwosci elementoéw murowych i zapraw z ustaleniami projektowymi,
- sprawnosci stosowanego sprzetu,

- sprawdzi¢ zatozenia dotyczace przyjetej kategorii wykonania robét i kategorii elementéw murowych
zgodnie z normg PN-EN 1996-1-1+A1:2013-05

- sprawdzi¢ jakos¢ elementéw murowych i zapraw, na podstawie dostarczonych przez producenta
certyfikatow zgodnosci lub prowadzac badania we wtasnym zakresie i oceniajgc je zgodnie z PN-EN
1996-1-1+A1:2013-05..

Przygotowanie podtoza. Powierzchnia podtoza powinna by¢ wyréwnana i oczyszczona tzn. wolna od kurzu,
oleju, bfota i innych substancji, ktére mogtyby zmniejszy¢ przyleganie zaprawy lub betonu.

Wytyczenie Scian. W pierwszej kolejnosci nalezy zaznaczy¢ na powierzchni podtoza potozenie naroznikow i
innych charakterystycznych punktéw $cian wedtug projektu budynku.

5.3 Grubos¢ spoin

Normalna grubos¢ spoin poziomych i pionowych w konstrukcjach murowych wykonanych przy uzyciu zapraw
zwyktych i lekkich nie powinna przekracza¢ 12 mm z odchyleniem +3 i -2 mm.

Spoiny pionowe uwaza sie za wypetnione, jezeli zaprawa siega, co najmniej 0,4 dtugosci spoiny.

Przy stosowaniu zapraw do spoin cienkich grubos¢ nominalna spoin wspornych nie powinna by¢ wieksza niz
3 mm z odchyleniem -1 mm.

Mury tynkowane lub spoinowane po zakonczeniu murowania nalezy wykonywaé na spoiny niepetne,
pozostawiajgc spoine niewypetniong zaprawg na gtebokos¢ ok. 15 mm od lica.

5.4 Tolerancje wykonania

Rozrdznia sie tolerancje normalne klasy N1 i N2 oraz specjalne.

Jezeli w ustaleniach projektowych wymagania dotyczgce tolerancji nie sg podane, stosuje sie klase N1.
Doktadnos¢ pomiaréw odchytek geometrycznych powinna wynosi¢ 1 mm,

Odchylenia poziome usytuowania podpor i elementéw powinny by¢ mierzone w stosunku do osi podtuznych i
poprzecznych osnowy geodezyjnej pokrywajgcych sie z osiami scian lub filarow.

W przypadku stwierdzenia odchylen o charakterze systematycznym nalezy podjg¢ dziatania korygujgce.

5.5 Sciany

Dopuszczalne odchytki wymiardow i usytuowania scian jednej kondygnacji, dla klasy tolerancji N1, nie powinny
by¢ wieksze niz:
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20 mm - wysokosc¢ i dtugos¢ kazdego pomieszczenia,

+10 mm - usytuowanie Sciany w planie w stosunku do osi pomiarowej,
£15 mm - odlegtos¢ sagsiednich Scian w swietle,

h/300 - odchylenie od pionu $ciany o wysokosci h,

+10 mm lub h/750 - wygiecie z ptaszczyzny $ciany.

Dopuszczalne odchyiki grubosci muréw nie powinny przekracza¢ £10 mm w przypadku muréw petnych oraz
+20 mm w przypadku muroéw szczelinowych.

Dopuszczalne odchylenie wymiarow otworéow w Swietle oscieznic nie powinno by¢ wieksze niz =15, -10 mm
przy klasie tolerancji N1.

6. Kontrola jakosci robot

6.1 Wymagania ogolne
Ogolne zasady kontroli jakosci podanow ST 01.00 ,Warunki ogdine”.

6.2 Klasa kontroli

W zaleznosci od typu i uzytkowania konstrukcji rozroznia sie dwie klasy kontroli wykonania elementow
konstrukcji:

| - klasa kontroli zwyktej,
Il - klasa kontroli rozszerzonej,
Kontrola dotyczy wtasciwosci stosowanych wyrobow i materiatéw oraz wykonania robaét.

Jezeli w ustaleniach projektowych nie stwierdza sie inaczej, przy wykonywaniu robét murowych nalezy
zastosowac klase kontroli I.

6.3 Badania materiatéw i wyrobow

Badania wtasciwosci materiatéw i wyrobow powinny by¢ przeprowadzane zgodnie z wymaganiami podanymi
w normach i aprobatach technicznych.

Potwierdzenie wtasciwosci materiatow i wyrobéw z kazdej dostawy powinno byé podane: w zaswiadczeniach
z kontroli, w zapisach w dzienniku budowy, w innych dokumentach,

Kazda dostawa materiatéw lub wyrobéw powinna by¢ wyraznie identyfikowana oraz zaopatrzona w deklaracje
zgodnosci.

Transport, dostawa, odbidr i przechowywanie materiatow i wyrobow powinien by¢ zgodny z wymaganiami
norm i aprobat technicznych.

Przy odbiorze elementéw murowych na budowie nalezy sprawdzi¢ zgodnos$¢ typu, rodzaju, klasy, wymiaréw i
asortymentu elementéw murowych z wymaganiami podanymi w projekcie lub w specyfikacji technicznej.

6.4 Badania konstrukcji murowych

Nalezy przeprowadzi¢ ocene prawidtowosci wigzania muru na podstawie ogledzin i zapiséw w dzienniku
budowy.

Nalezy sprawdzi¢ grubosc¢ spoin i ich wypetnienia zaprawg na podstawie ogledzin i pomiaru tasmg z podziatkg
milimetrowa.

Nalezy sprawdzi¢ odchylenia powierzchni od ptaszczyzny oraz prostoliniowo$¢ krawedzi poprzez przyktadanie
taty kontrolnej o dt. 2,0 m.

Nalezy sprawdzi¢ pionowo$¢ powierzchni i krawedzi muru na wysokosci jednej kondygnacji za pomoca pionu
murarskiego i pomiaru z podziatkg milimetrowa.

Nalezy sprawdzi¢ poziomos¢ warstw muru za pomocg poziomicy murarskiej lub wezowej oraz taty kontrolnej,
a w przypadku budynku o dt. powyzej 20m - za pomocg niwelatora.

Nalezy sprawdzi¢ prawidtowos¢ wykonania Scianek dziatowych, nadprozy, gzymsow, przerw dylatacyjnych
oraz osadzenia oscieznic - na podstawie ogledzin.

7. Odbior robot

7.1 Wymagania ogolne
Ogolne zasady odbioru roboét podano w ST 01.00 ,Wymagania ogéine"
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7.2 Odbidr robot murowych

Odbidr stanowi ocene rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do ich zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci
z dokumentacjg projektowg. Odbior ostateczny przeprowadza komisja powotana przez zamawiajgcego, na
podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikow badan oraz dokonanej oceny wizualnej. Zasady i terminy
powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okresla¢ umowa. Wykonawca robdt obowigzany jest
przedtozy¢ komisji nastepujgce dokumenty:

dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robdét,
O szczegotowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robdét,
O dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robat,

0 dokumenty swiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych materiatéw
i wyrobéw budowlanych,

O protokoty odbioru robét ulegajgcych zakryciu,
protokoty odbioréw czesciowych,

O instrukcje producentéw dotyczgce zastosowanych materiatdw. W toku odbioru komisja obowigzana
jest zapozna¢ sie przedtozonymi dokumentami, przeprowadzi¢ badania zgodnie z wytycznymi
podanymi w pkt. 6.4 niniejszej SST, poréwna¢ je z wymaganiami podanymi w dokumentacji
projektowej i pkt. 5. niniejszej specyfikacji technicznej oraz dokonaé oceny wizualnej. Roboty murowe
powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne, a dostarczone przez wykonawce
dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym. Jezeli chociazby jeden wynik
badan byt negatywny roboty murowe nie powinny by¢ przyjete. W takim przypadku nalezy przyjac
jedno z nastepujgcych rozwigzan:

O jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujgcych, usung¢ niezgodno$ci robét z wymaganiami
okreslonymi w dokumentacji projektowej i pkt. 5 niniejszej specyfikacji technicznej oraz przedstawié¢
roboty murowe ponownie do odbioru,

O jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu konstrukcji i uzytkownika oraz trwatosci
elementow murowych zamawiajgcy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koncowego z
jednoczesnym obnizeniem wartosci wynagrodzenia w stosunku do ustalen umownych,

O w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest do

usuniecia wadliwie wykonanych rob6t murowych, wykonania ich ponownie i powtérnego zgtoszenia

do odbioru. W przypadku niekompletno$ci dokumentéw odbiér moze by¢ dokonany po ich
uzupetnieniu. Z czynnosci odbioru sporzgdza sie protokét podpisany przez przedstawicieli
zamawiajgcego i wykonawcy. Protokot powinien zawierac:

ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

ocene wynikow badan,

wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robét murowych z zaméwieniem. Protokét

odbioru kohcowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koncowego pomiedzy zamawiajgcym a

wykonawca.

O
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8. Obmiar roboét

8.1 Wymagania ogolne
Ogolne zasady obmiaru robé6t podano w ST 01.00 ,Wymagania ogdine"

8.2 Obmiar robot

lloci poszczegdinych elementéw murowych oblicza sie wg wymiaréw podanych w dokumentacji projektowe;j
dla konstrukcji nieotynkowanych.

Sciany oblicza sie w metrach kwadratowych ich powierzchni.

Zgodnie z dokumentacjg projektowg nalezy wykona¢ zakres robo6t wymienionych w pkt.1.3. niniejszej ST

9. Podstawa platnosci

Podstawa ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowg ustalong
dla danej pozycji kosztorysu przyjeta przez Zamawiajgcego w dokumentach umownych. Dla robét
wycenionych ryczattowo podstawg ptatnosci jest wartos¢ (kwota) podana przez Wykonawce i przyjeta przez
Zamawiajgcego w dokumentach umownych (ofercie). Cena jednostkowa pozycji kosztorysowej Ilub
wynagrodzenie ryczattowe bedzie uwzgledniaé wszystkie czynnosci, wymagania i badania sktadajgce sie na
jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w SST i w dokumentac;ji projektowe;.
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Ceny jednostkowe lub wynagrodzeniowe ryczattowe robét bedg obejmowac:
robocizne bezposrednig wraz z narzutami,

- wartos¢ zuzytych materiatdbw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkéw i
transportu na teren budowy,

- wartosc¢ pracy sprzetu wraz z narzutami,
- koszty posrednie i zysk kalkulacyjny,
- podatki obliczone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

10 Przepisy zwigzane
PN-EN 1996-1-1+A1:2013-05 — Reguty ogdine dla zbrojonych i niezbrojonych konstrukcji murowych

— Roboty murowe. Mury z drobnowymiarowych elementéw z autoklawizowanego betonu komodrkowego.
Wymagania i, badania przy odbiorze

PN-EN 197-1:2012 Cement. Skfad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce cementu powszechnego uzytku.
PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.
PN-EN 678:1998 Beton komérkowy.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych, cze$é A — Roboty ziemne i konstrukcyjne, zeszyt
3 ,Konstrukcje murowe”, wydanie ITB — 2006 rok.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych, tom 1, cze$¢ 2, wydanie Arkady —1990 rok.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

SST - 01.03

SCIANKI GIPSOWO-KARTONOWE
CPV 45421152-4

1. Wstep

1.1 Przedmiot Specyfikacji Techniczne;
Przedmiotem niniejszej Szczegotowej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robot zwigzanych z wykonaniem Scianek gipsowo-kartonowych.

1.2 Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Specyfikacje Techniczne sg stosowane jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres robét objetych Specyfikacjg Techniczng

Ustalenia zawarte w niniejszej czesci dotyczg zasad prowadzenia robot montazowych w obiektach
budowlanych, a w szczegadlnosci:

wykonanie scianek dziatowych murowanych lub z ptyt gipsowo-kartonowych.

1.4 Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczgce robdt podano w Dokumentacji Projektowe;j. Instalacje powinny by¢ wykonywane
zgodnie z:

- Polskimi Normami (PN),

- obecnie obowigzujgcym Prawem Budowlanym i wymaganiami wszelkich wtadz lokalnych, przepisow i
regulacji terenowych.

1. Materialy

2.1 Wymagania ogolne
Przy wykonywaniu robét budowlanych nalezy, stosowaé wyroby budowlane, ktére zostaty dopuszczone do
obrotu i powszechnego lub jednostkowego stosowania w budownictwie.

2.2 Plyty gipsowo kartonowe

Ptyty o grubosciach 10, 12,5 15 i 18 mm - zgodnie z Aprobatg Techniczng Unii Europejskiej (obowigzujacg w
Polsce ) ETA-03/0050 zaszeregowane jako niepalny materiat budowlany klasy A2 odpornos¢ ogniowg ptyt w
zakresie od F 30 do F 120.

Wspétczynnik przewodzenia ciepta dla ptyt gipsowo-widknowych wynosi AR= 0,32 W/mK, a wspdtczynnik
dyfuzji pary wodnej y = 13.

Piyta gipsowo-kartonowa skfada sie z gipsu i wtdkien papieru uzyskanych w procesie recyklingu. W czasie
produkcji oba te naturalne surowce podlegajg wymieszaniu z dodatkiem wody - bez dodatkowych $rodkéw
wigzgcych - i sprasowane pod wysokim cisnieniem.

Po wysuszeniu i impregnowaniu uzyskuje sie bardzo stabilne ptyty, ktére na koniec zostajg przyciete do
odpowiednich formatéw. Gips reagujgc z wodg przenika i otacza widkna. Zapewnia to wysokg odpornos¢
mechaniczng i niepalnos¢ ptyt gipsowo-witdknowych.

Ze wzgledu na swdj sktad ptyty sg jednoczesnie ptytami budowlanymi, ogniochronnymi i wilgocioodpornymi.
Piyty gipsowo-kartonowe nie zawierajg zadnych substancji szkodliwych dla zdrowia, poniewaz do ich produkcji
nie stosuje sie klejow, nie wydzielajg tez zadnego zapachu, co poprawia réwniez zdolnos¢ oddychania
jednorodnej struktury ptyt, odpowiadajg wspdtczesnym wymaganiom biologii budowlanej i sg w peni
bezpieczne dla cztowieka jak i dla srodowiska.

Ptyty mozna bez problemu malowaé, przykleja¢ glazure, naktadac cienkowarstwowe tynki strukturalne oraz
tapety.
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2.3 Wetna mineralna - wtasciwosci
Izolacyjno$¢ termiczna — wetna mineralna skalna

Paro-przepuszczalnosc¢ - dzieki widknistej strukturze para wodna przenika miedzy widknami wetny, przez co
nie zalega w przegrodach i nie stwarza warunkéw do rozwoju plesni i grzybdw.

Niewrazliwo$¢ na wilgo¢ i wode - jest trudno-zwilzalna, czyli hydrofobowa (woda sptywa po powierzchni wetny
- nie wnika do wewnatrz), nie chionie wilgoci z powietrza (znikoma wilgotnos¢ sorpcyjna).

Izolacyjno$¢ akustyczna - dzieki widknistej strukturze wetna mineralna charakteryzuje sie duzg chtonno$cia
akustyczng. Obnizajgc przekazywanie hatasow ze S$rodowiska zewnetrznego, hatasu uderzeniowego i
pogtoséw przyczynia sie do poprawy komfortu akustycznego pomieszczen.

Bezpieczenstwo pozarowe - wetna, tak jak skaty, z ktérych jest wykonana, to jedyny materiat wytrzymujgcy
temperatury powyzej 1000°C. Wetna mineralna jest klasyfikowana jako produkt

niepalny, w klasie reakcji na ogien A1. Jest doskonatym materiatem w ochronie przeciwpozarowe;.

Trwatos¢ i stabilnos¢ wymiarowa - trwato$¢ materiatu osiggana jest dzigki nienaruszalnosci wtasnosci fizyczno-
chemicznych wetny, produkowanej ze skat bazaltowych. Dobrze zastosowana wetna mineralna nie odksztatca
sie w trakcie eksploatacji nawet w warunkach podwyzszonej temperatury i wilgotnosci

2.4 Spoiwo gipsowe
Nalezy stosowac¢ gips szpachlowy, tynkarski.

2. Sprzet
Wymagania dotyczgce Sprzetu podano w Wymaganiach Ogélnych.

Do wykonania robét bedacych przedmiotem niniejszych SST nalezy stosowac¢ m.in. sprawny technicznie i
zaakceptowany przez Inzyniera sprzet.

Wykonawca powinien dysponowac nastepujacym sprzetem:
Srodkami transportu do przewozu materiatow,
O betoniarkami do przygotowania zapraw,
O rusztowaniem do murowania na wysokosci,
O sprzetem pomocniczym.

3. Transport

4.1 Wymagania dotyczgce przewozu.
Wymagania dotyczgce Transportu podano w Wymaganiach Ogdlnych.

4.2 Transport

Do transportu materiatéw, sprzetu budowlanego, urzgdzen i urobku z robét ziemnych nalezy stosowaé m.in.
sprawne technicznie i zaakceptowane przez Inzyniera srodki transportu:

4. Wykonywanie robot

5.1 Roboty przygotowawcze.
Ogodlne zasady wykonania robét podano w ST 01.00 ,Wymagania ogdine wykonania robot"

5.2 Sciany dziatowe z ptyt gipsowo-kartonowych

Systemy $cian dziatowych to najbardziej popularne zastosowanie ptyt gipsowo-wtéknowych w klasie EI30. W
ich budowie sg wykorzystywane wszystkie rodzaje ptyt g-k oraz wiekszos¢ dostepnych akcesoriow.
Przycinajgc profile C nalezy pamigtac, ze powinny by¢ one o 1-2 cm krotsze niz wysokos¢ pomieszczenia.
Sciany dzialowe mogg petni¢ zarowno funkcje estetycznego rozdzielenia pomieszczen, by¢ barierg
ogniochronng czy tez izolowa¢ akustycznie i termicznie. Z uwagi na ré6znorodno$¢ zastosowan, a co za tym
idzie wymogdéw odnosnie parametréw technicznych, ponizej podano ogoine zasady montazu Scian dziatowych
wraz z zestawieniem najczesciej stosowanych systemoéw.

Opis konstrukgji typowej $ciany dziatowej

Sciana dziatowa sktada sie z rusztu wykonanego z profili cienkoéciennych z blachy ocynkowanej o grubosci
nominalnej 0,6 mm (-I-/- 0,05 mm) obtozonego obustronnie warstwami z ptyt gipsowo-wtdéknowych

Ruszt sktada sie z utozonych po obwodzie pomieszczenia profili U, mocowanych do stropu i podtogi kotkami
rozporowymi szybkiego montazu w maksymalnym rozstawie co 100 cm.
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Pomiedzy profilami U wstawia sie pionowo profile C (stupki) w rozstawie maksymalnym co 60 cm.
Dtugos¢ profili C winna by¢é mniejsza od wysoko$¢ pomieszczenia o | 0 mm.

Skrajne profile C winny byé mocowane do $cian ograniczajgcych pomieszczenie w zaleznosci od rodzaju tych
$cian odpowiednio dobranymi tgcznikami (kolki szybkiego montazu, blachowkrety, wkrety lub Sruby Molly).

Pod obwodowe profile Sciany nalezy stosowac akustyczng tasme uszczelniajgca. W przypadku duzych
nieréwnosci podtoza (szczeliny wigksze niz 3 mm) nalezy stosowac paski z wetny mineralne;j.

Piyty g-k mocuje sie do rusztu systemowymi blachowkretami o dtugosci wiekszej o 10 mm od grubo$ci
taczonych elementow. Rozstaw wkretéw mocujgcych ostatnig (zewnetrzng) warstwe ptyty

gipsowo-kartonowej do profila C zaréwno w srodku jak i przy krawedzi ptyty winien maksymalnie

wynosi¢ 25 cm. W przypadku poszycia wielowarstwowego pierwsze warstwy (wewnetrzne) ptyty gipsowo-
kartonowej mogg by¢ mocowane wkretami rozstawionymi co maksymalnie 75 cm.

Styki pionowe ptyt gipsowo-witdknowych z jednej strony Sciany muszg by¢ przesuniete o modut rozstawu profili
C (stupkéw) w stosunku do stykéw na drugiej stronie Sciany.

Dopuszcza sie wystepowanie stykow poziomych. Ich wzajemne minimalne przesuniecie musi wynosi¢ 40 cm.
W przypadku konstrukcji z jednokrotnym pokryciem ptyty gipsowo-witdknowej styki poziome mogg byc¢
podparte odcinkami profili C.

Styki ptyt wszystkich warstw $Sciany muszg byé spoinowane odpowiednig, nalezgcg do systemu masg
szpachlowg. Dodatkowo styki ostatniej warstwy muszg by¢ zbrojone tasmami zbrojgcymi (spoinowymi),
papierowymi lub z wtdkna szklanego.

W przypadku stosowania ptyt z krawedzig pétokrggta mozna spoinowac¢ bez uzycia tasmy zbrojgcej pod
warunkiem zastosowania masy szpachlowej przeznaczonej do spoinowania bez tasmy zbrojgcej, jesli chcemy
spoinowaC plyty ostatniej warstwy z krawedzig ptaskg bez uzycia tasmy zbrojgcej, to konieczne jest
pozostawienie szczelin o szerokosci ok. 2 mm pomiedzy ptytami, tak aby masa szpachlowa mogta w nie
wnikng¢ w trakcie spoinowania.

W przypadku wszystkich typodw krawedzi piyt, a szczegdlnie ptyt z krawedzig pétokragta nalezy najpierw
wypetni¢ spoine masg szpachlowg a dopiero potem wprasowac tadme zbrojgcg w mase szpachlows, jest to
procedura konieczna przy stosowaniu tasm papierowych lub flizelin z widkna szklanego, oraz zalecana przy
stosowaniu tasm siateczkowych samoprzylepnych z witdkna szklanego. Powszechnie stosowana metoda
przyklejania tasmy siateczkowej bezposrednio na spoine, moze przyczyni¢ sie do powstania peknie¢ w
przypadku zastosowania jej na ptytach z krawedzig potokragta.

W celu uzyskania bardzo gtadkiej powierzchni, spoiny ostatniej warstwy ptyt po zaszpachlowaniu jak opisano
powyzej mozna dodatkowo wykonczy¢ masg szpachlows.

Wszystkie szczeliny wystepujgce na catym obwodzie Sciany nalezy rowniez wypetni¢ masa
szpachlowa.

Whnetrze $ciany nalezy wypehic¢ ptytami lub matami wetny mineralnej (skalnej lub szklanej) o gestosciach od
15-70 kg/m3. Minimalna zalecana gestos¢ wetny winna wynosi¢ 15kg/m3. Z punktu widzenia ogniochronnosci
zalecane jest rozwigzanie z mineralng weing skalng o gestosci minimalnej 35 kg/m3.

Przy $cianach wysokich mozna stosowa¢ poziome podparcie wetny co 3 m uzywajgc odcinkéw profili U.
W wszystkich Scianach dziatowych z ptyt gipsowo-wtéknowych nalezy stosowaé dylatacje.

Dylatacje te nalezy wykonywaé w miejscach, gdzie wystepuje dylatacja konstrukcyjna budynku oraz w
przypadku kiedy dtugos¢ prostego (nie dylatowanego) odcinka $ciany przekracza 15 m.

W $cianach mozna stosowa¢ wszelkiego typu drzwi. Nalezy je mocowaé w Scianie uzywajgc profili UA
(grubosc stali 2 mm). Maksymalna masa skrzydta drzwiowego nie powinna przekraczac:

przy profilach DA - 50 - 50 kg
- przy profilach UA-75 - 75 kg
- przy profilach UA-100 - 100 kg.

Przy przeprowadzaniu przez Sciany instalacji nalezy odpowiednio uszczelni¢ miejsce przebicia sciany lub
zastosowaé profesjonalne rozwigzania uszczelniajgce (jest to szczegdlnie wazne z punktu widzenia
odpornosci ogniowej oraz izolacyjnosci akustycznej sciany).

Puszki instalacji elektrycznej mozna wbudowywa¢ w dowolnym miejscu $ciany, oprocz sytuowania dwoéch
puszek po obu stronach bezposrednio naprzeciw siebie. Puszki najlepiej zabezpieczyé masg szpachlows,
(jest to szczegdlnie wazne z punktu widzenia odpornosci ogniowej oraz izolacyjnosci akustycznej sciany).
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5. Kontrola jakosci robot

6.1 Wymagania ogolne
Ogolne zasady kontroli jakosci podanow ST 01.00 ,Warunki ogdine”.

6.2. Wymagania szczegotowe
Badanie wykonania Scianek dziatowych z ptyt gipsowo - kartonowych powinno obejmowac
w szczegdlnosci:

sprawdzenie poprawnosci wykonania rusztu,

- sprawdzenie prawidtowo$ci wykonania powierzchni i krawedzi suchych tynkéw.

6. Odbior robét

7.1 Wymagania ogolne
Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST 01.00 ,Wymagania ogdlne”.

Gotowos¢ do odbioru Wykonawca winien zgtosi¢ wpisem do Dziennika Budowy jednoczes$nie przedktadajgc
Inzynierowi do oceny i zatwierdzenia Dokumentacje Powykonawczg wskazanej do Odbioru czesci Robot.

Odbidr jest potwierdzeniem wykonania Robét zgodnie z postanowieniami Kontraktu.
7. Obmiar robot

8.1 Wymagania ogolne
Ogolne zasady obmiaru robo6t podano w ST 01.00 ,Wymagania ogdine"

8.2 Obmiar robot
Jednostkg obmiarowa robét jest m2 wykonanej Scianki.

8. Podstawa ptatnosci

Podstawa ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowg ustalong
dla danej pozycji kosztorysu przyjeta przez Zamawiajgcego w dokumentach umownych. Dla robét
wycenionych ryczattowo podstawg ptatnosci jest wartos¢ (kwota) podana przez Wykonawce i przyjeta przez
Zamawiajgcego w dokumentach umownych (ofercie). Cena jednostkowa pozycji kosztorysowej Ilub
wynagrodzenie ryczattowe bedzie uwzgledniaé wszystkie czynnosci, wymagania i badania sktadajgce sie na
jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w SST i w dokumentac;ji projektowe;.

Ceny jednostkowe lub wynagrodzeniowe ryczattowe robét bedg obejmowac:
robocizne bezposrednig wraz z narzutami,

- wartos¢ zuzytych materiatdbw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkow i
transportu na teren budowy,

- wartos¢ pracy sprzetu wraz z narzutami,
- koszty posrednie i zysk kalkulacyjny,
- podatki obliczone zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

9. Przepisy zwigzane
PN-EN 13162+A1:2015-04 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie - Wyroby z wetny mineralnej (MW)
produkowane fabrycznie — Specyfikacja.

PN-EN 13963:2014-10 Materiaty do spoinowania ptyt gipsowo-kartonowych -- Definicje, wymagania i metody
badan

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych. Budownictwo
ogolne. T | cz. 3 i 4, rozdz. 25. Arkady, Warszawa 1990.
Instrukcja i dane techniczne producenta ptyt gipsowo-wtéknowych

31



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

SST - 01.04

ROBOTY TYNKARSKIE
CPV 45410000-4

1. Wstep

1.1 Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej Szczegotowej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robot zwigzanych z wykonaniem tynkéw.

1.2 Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Specyfikacje Techniczne sg stosowane jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres robét objetych Specyfikacjg Techniczng

Ustalenia zawarte w niniejszej czesci dotyczg zasad prowadzenia robot montazowych w obiektach
budowlanych, a w szczegadlnosci:

wykonanie tynkéw cementowo-wapiennych
- wykonanie tynkow systemowych cienkowarstwowych zewnetrznych.

1.4 Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczgce robdt podano w Dokumentacji Projektowe;. Instalacje powinny by¢ wykonywane
zgodnie z:

- Polskimi Normami (PN),

- obecnie obowigzujgcym Prawem Budowlanym i wymaganiami wszelkich wtadz lokalnych, przepisow i
regulacji terenowych.

2. Materiaty

2.1 Wymagania ogolne
Przy wykonywaniu robét budowlanych nalezy, stosowaé wyroby budowlane, ktére zostaty dopuszczone do
obrotu i powszechnego lub jednostkowego stosowania w budownictwie.

2.2 Suche mieszanki tynkarskie
Suche mieszanki tynkarskie winny by¢ zgodne z normg PN-EN 15824:2017-07.

2.3Masy tynkarskie
Masy tynkarskie do wypraw pocienionych winny by¢ zgodne z norma.

3. Sprzet
Wymagania dotyczgce Sprzetu podano w Wymaganiach Ogélnych.

Do wykonania robét bedacych przedmiotem niniejszych SST nalezy stosowac¢ m.in. sprawny technicznie i
zaakceptowany przez Inzyniera sprzet.

Wykonawca powinien dysponowac nastepujacym sprzetem:
Srodkami transportu do przewozu materiatow,
- betoniarkami do przygotowania zapraw,
- rusztowaniem do murowania na wysokosci,
- sprzetem pomocniczym.
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4. Transport

4.1 Wymagania dotyczgce przewozu.
Wymagania dotyczgce Transportu podano w Wymaganiach Ogdlnych.

4.2 Transport

Do transportu materiatéw, sprzetu budowlanego, urzgdzen i urobku z robét ziemnych nalezy stosowaé m.in.
sprawne technicznie i zaakceptowane przez Inzyniera srodki transportu:

5. Wykonywanie robét

5.1 Roboty przygotowawcze.
Ogodlne zasady wykonania robét podano w ST 01.00 ,Wymagania ogdine wykonania robot"

5.2. Tynki wewnetrzne

Roboty tynkarskie nalezy wykonac zgodnie z postanowieniami rozdziatu 3 normy . Przed przystosowaniem do
wykonywania robot tynkarskich nalezy zakohczyé wszystkie roboty dla stanu surowego obiektu, roboty
instalacyjne i montazowe.

Tynki i okladziny nalezy wykonywaé w temperaturze od +5°C do 25°C. Swiezo wykonane wyprawy nalezy
ostaniac przez minimum dwa dni przed niekorzystnym wptywem warunkow zewnetrznych.

Bezposrednio przed tynkowaniem podtoza nalezy je oczysci¢ z kurzu oraz usung¢ plamy z rdzy i substancji
tlustych, sku¢ wystajgce fragmenty zapraw murarskich, usung¢ zbedne elementy stalowe i drewniane oraz
zastosowaé srodki chemii budowlanej zapewniajgce nalezyta przyczepnosé tynku do podfoza.

Celem zapewnienia odpowiedniej struktury i wytrzymatosci tynku do produkcji zaprawy nalezy stosowac
gotowe mieszanki typu suchego, zgodne z przygotowane na bazie gipsu lub cementu - w zaleznosci od
wymagan projektu. Zaprawe nalezy uktada¢ mechanicznie za pomocg odpowiednich agregatéw tynkarskich.

Wykonanie tynkow tradycyjnych warstwowych:

tynki trojwarstwowe sktadajgce sie z obrzutki, narzutu i gtadzi nalezy stosowac na dobrze wykonczonych
elewacjach i we wnetrzach, przy czym na narzut i gtadz tynkow zewnetrznych nalezy stosowac
zaprawe cementowo-wapienng. Narzut tynkéw wewnetrznych nalezy wykonywac wedtug pasow lub
listew kierunkowych. Tynki trojwarstwowe z zaprawy cementowej o specjalnym wykonaniu gtadzi, tzw.
tynki wypalane moga by¢ wykonane w pomieszczeniach mokrych.

Obrzutke na podtozach ceramicznych, kamiennych, z betonéw kruszynowych lub z betonéw komoérkowych
nalezy wykonywaé z zaprawy cementowej 1:1 o konsystencji odpowiadajgcej 10-12 cm zagtebienia stozka
pomiarowego. Grubos¢ obrzutki powinna wynosi¢ 3-4 mm.

Obrzutka na podiozu drewnianym powinna by¢ wykonana z zaprawy gipsowo-wapiennej o stosunku 0,1:1:2,
gliniano-cementowej (pod tynk gliniany lub gliniano-cementowy) o stosunku 1,0 : 6,8. Konsystencja zaprawy
powinna odpowiada¢ 7-10 cm zanurzenia stozka pomiarowego. Na podtoze drewniane obrzutke mozna
nanosi¢ paca, dokfadnie dociskajgc jg do podtoza. Grubos¢ obrzutki wraz z podktadem powinna wynosic¢
minimum 20 mm. Na podtozu z gestej siatki naciggnietej na drutach, obrzutke nalezy wyciska¢ na drugg strone
siatki.

Narzut wierzchni powinien by¢ nanoszony po zwigzaniu zaprawy obrzutki, lecz przed jej stwardnieniem.
Podczas wyréwnywania nalezy warstwe narzutu dociska¢ pacg przesuwang stale w jednym kierunku- Gtadz
nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas zacierania warstwa
gtadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu. Zaprawa stosowana do wykonania gtadzi powinna
mie¢ konsystencje odpowiadajgcg 7-10 cm zanurzenia stozka pomiarowego.

Do wykonywania gtadzi tynkow tréjwarstwowych pospolitych (kat. Ill) do zaprawy nalezy stosowac drobny
piasek przesiany o uziarnieniu 0,25 - 0,5 mm. Gtadz nalezy zaciera¢ jednolicie gtadkg packag drewniang lub
zaprawag gipsowa.

5.3 Tynki cienkowarstwowe zewnetrzne.
Tynki cienkowarstwowe powinny by¢ tynkami systemowymi.

Podtoze pod tynki cienkowarstwowe musi by¢ rowne, trwate, sztywne i czyste. Nierowne i uszkodzone podtoze
nalezy wczesniej naprawi¢ przy pomocy zaprawy wyréwnawczej lub szpachlowej. Podtoze nasigkliwe nalezy
wczesdniej zagruntowac w celu poprawienia przyczepnosci podtoza i ograniczenia jego chtonnosci.

Masy tynkarskie nalezy przygotowywac scisle wedtug wytycznych producenta.

Prace tynkarskie nalezy wykonywa¢ w suchych warunkach, przy temperaturze powietrza i podtoza od + 5 do
+25°C i przy wilgotno $ci wzglednej powietrza nieprzekraczajacej 80%.
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Zalecana temperatura wykonywania tynkéw wynosi od +18°C do +22°C, wilgotno$¢ wzgledna powietrza —
55+65%.

Tynki cienkowarstwowe nalezy wykonywa¢ wg zaleceh producenta z generalng zasadg nakfadania metodg
»,mokre na mokre". Nie wolno dopusci¢ do zaschnigcia zatartej partii przed natozeniem partii kolejnej, gdyz w
przeciwnym przypadku miejsce tego potgczenia bedzie widoczne. Koncowy odbiér techniczny winien
odpowiada¢ wymaganiom wymienionym w p.4 normy.

6. Kontrola jakosci robot

6.1 Wymagania ogolne
Ogolne zasady kontroli jakosci podanow ST 01.00 ,Warunki ogdine”.

6.2. Kontrola wykonywania tynkow
Kontrola wykonywania tynkéw zwyktych powinna by¢ przeprowadzona w zakresie :
e przyczepnosci tynku do podfoza,
e mrozoodpomosci,
e grubosci powierzchni,
e wad i uszkodzen powierzchni,
e wykonhczenia na stykach i przy szczelinach dylatacyjnych, wykonczenia narozy i obrzezy,
e prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi,
Metody badan tynkow zwyktych powinny by¢ zgodne z norma.
Jezeli roboty nie sg wykonane zgodnie z wymaganiami, nalezy dokona¢ napraw usterek zgodnie z procedurg

usuwania niezgodno$ci. Procedury usuwania niezgodnosci i stosowane materiaty powinny by¢ akceptowane
przez inspektora nadzoru.

6.3. Badania przed przystgpieniem do robét tynkowych

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien wykonaé¢ badania cementu, wapna oraz kruszyw
przeznaczonych do wykonania roboét i przedstawi¢ wyniki tych badan Inspektorowi nadzoru do akceptacji.

Badania te powinny obejmowac wszystkie wtasciwosci cementu, wapna, wody oraz kruszywa.

6.4. Badania w czasie robot

Czestotliwos¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w szczegolnosci jej marki i
konsystencji, powinny wynika¢ z normy ,Zaprawy budowlane zwykte”.

Wyniki badan materiatow i zaprawy powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez
Inspektora nadzoru.

6.5.Badania w czasie odbioru robo6t

Badania tynkéw zwyktych powinny by¢ przeprowadzane w sposéb podany w normie.p. 4.3. i powinny
umozliwi¢ ocene wszystkich wymagan, a w szczegolnosci:

zgodnosci z dokumentacjg projektowg i zmianami w dokumentacji powykonawczej,
- jakosci zastosowanych materiatow i wyrobdw,

- prawidtowosci przygotowania podtozy,

- przyczepno$ci tynkdéw do podioza,

- grubosci tynku,

- wygladu powierzchni tynku,

- prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynku,

- wykonczenie tynku na narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.

7. Odbior roboét

7.1 Wymagania ogolne
Ogolne zasady odbioru robét podano w ST 01.00 ,Wymagania ogdlne”.

Gotowos¢ do odbioru Wykonawca winien zgtosi¢ wpisem do Dziennika Budowy jednoczesnie przedktadajgc
Inzynierowi do oceny i zatwierdzenia Dokumentacje Powykonawczg wskazanej do Odbioru czesci Robot.

Odbidr jest potwierdzeniem wykonania Robét zgodnie z postanowieniami Kontraktu.
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7.2 Odbiér podtoza
Odbidr podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robot tynkowych.

Jezeli odbiér podioza odbywa sie po diuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podioze oczysci¢ i umyé
woda.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg, ST i wymaganiami Inspektora
nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania oméwione w pkt. 6, daty pozytywne wyniki.
Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, tynk nie powinien by¢ odebrany.
W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujgcych rozwigzan:
tynk poprawic i przedstawi¢ do ponownego odbioru,
- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci tynku, zaliczyé
tynk do nizszej kategorii,

- w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania, usungc¢ tynk i ponownie wykonac roboty
tynkowe.

7.3 Odbiédr tynkow

Uksztattowanie powierzchni, krawedzie, przeciecia powierzchni oraz kagty dwuscienne powinny by¢ zgodne z
dokumentacjg projektowa.

Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej nie moga
by¢ wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej dtugosci kontrolnej dwumetrowej faty.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:
pionowego — nie mogg by¢ wieksze niz 2 mm na 1 mb i ogétem nie wiecej niz 4 mm w pomieszczeniu,
- poziomego — nie mogg by¢ wieksze niz 3 mm na 1 mb i ogbtem nie wiecej niz 6 mm na catej
powierzchni miedzy przegrodami pionowymi ($cianami, belkami itp.).
Niedopuszczalne sg nastepujgce wady:
wykwity w postaci nalotow roztworéw soli wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw przenikajgcych z
podtoza, pilsni itp.,
- trwate slady zaciekéw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek niedostatecznej
przyczepno$ci tynku do podtoza.
Odbioér gotowych tynkéw powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktéry powinien zawierac:
ocene wynikow badan,
O wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,
O stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zamdwieniem.

8. Obmiar robot

8.1 Wymagania ogolne
Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST 01.00 ,Wymagania ogdine"

8.2 Obmiar robot
Jednostkg obmiarowa robét jest m2 wykonanych tynkow.

9. Podstawa ptatnosci

Podstawa ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowg ustalong
dla danej pozycji kosztorysu przyjeta przez Zamawiajgcego
w dokumentach umownych. Dla robét wycenionych ryczattowo podstawg ptatnosci jest wartos¢ (kwota)
podana przez Wykonawce i przyjeta przez Zamawiajgcego w dokumentach umownych (ofercie). Cena
jednostkowa pozycji kosztorysowej lub wynagrodzenie ryczattowe bedzie uwzgledniaé wszystkie czynno$ci,
wymagania i badania sktadajgce sie na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w SST i w dokumentag;ji
projektowe;j.
Ceny jednostkowe lub wynagrodzeniowe ryczattowe robét bedg obejmowac:
robocizne bezposrednig wraz z narzutami,
- wartos¢ zuzytych materiatdbw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkéw i
transportu na teren budowy,
- wartosc¢ pracy sprzetu wraz z narzutami,

- koszty posrednie i zysk kalkulacyjny,
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- podatki obliczone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

10. Przepisy zwigzane

PN-EN 15824:2017-07 Wymagania dotyczgce tynkdéw zewnetrznych i wewnetrznych na spoiwach organicz-
nych

PN-EN 988-1:2016-12 Wymagania dotyczace zaprawy do muréw -- Czes$¢ 1: Zaprawa do tynkowania ze-
wnetrznego i wewnetrznego

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie prébek.

PN-EN 459-1:2015-06 Wapno budowlane -- Cze$¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria zgodnosci

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

Aprobaty techniczne
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

SST - 01.05

ROBOTY MALARSKIE
CPV 45442110-1

1. Wstep

1.1 Przedmiot Specyfikacji Techniczne;
Przedmiotem niniejszej Szczegotowej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robot zwigzanych z wykonaniem robét malarskich.

1.2 Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Specyfikacje Techniczne sg stosowane jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres robét objetych Specyfikacjg Techniczng

Ustalenia zawarte w niniejszej czesci dotyczg zasad prowadzenia robot montazowych w obiektach
budowlanych, a w szczegdlnosci:

wykonanie malowania $cian i sufitow,

1.4 Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczgce robdt podano w Dokumentacji Projektowe;j. Instalacje powinny by¢ wykonywane
zgodnie z:

- Polskimi Normami (PN),

- obecnie obowigzujgcym Prawem Budowlanym i wymaganiami wszelkich wtadz lokalnych, przepisow i
regulacji terenowych.

2. Materiaty

2.1 Wymagania ogolne
Przy wykonywaniu robét budowlanych nalezy, stosowaé wyroby budowlane, ktére zostaty dopuszczone do
obrotu i powszechnego lub jednostkowego stosowania w budownictwie.

2.2 Farby budowlane

Nalezy stosowac gotowe farby budowlane, posiadajgce odpowiednie wymagania norm
panstwowych lub $wiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie

2.3 Farby dyspersyjne do wymalowan wewnetrznych

Nalezy stosowac¢ farby emulsyjne zgodne z wymaganiami normy PN-C-81914:2002/Az1:2015-03 dla rodzaju
| (odporne na szorowanie na mokro).
Nalezy stosowac farby silikatowe o nastepujgcych parametrach (wg PN-EN 13300):

- potysk przy 85° (zgodnie z ISO 2813): gteboki mat,

- maksymalna wielko$¢ ziarna (zgodnie z EN 21524): drobna,

- wspotczynnik kontrastu (zdolnos¢ krycia) (zgodnie z ISO 6504-3) (przy wydajnosci 4 m2/1,

- wzglednie zuzyciu 0,25 I/m2 dla podwojnej warstwy): klasa 1,

- odpornos¢ na szorowanie na mokro (zgodnie z EN ISO 11998): klasa 2.

3. Sprzet
Wymagania dotyczgce Sprzetu podano w Wymaganiach Ogélnych.

Do wykonania robét bedgcych przedmiotem ninigjszych SST nalezy stosowac¢ m.in. sprawny technicznie i
zaakceptowany przez Inzyniera sprzet.

Wykonawca powinien dysponowac nastepujacym sprzetem:

37



Srodkami transportu do przewozu materiatow,

- pedzle, watki, aparaty natryskowe,

- rusztowaniem do murowania na wysokosci,
- sprzetem pomocniczym.

4. Transport

4.1 Wymagania dotyczgce przewozu.
Wymagania dotyczgce Transportu podano w Wymaganiach Ogdlnych.

4.2 Transport

Do transportu materiatéw, sprzetu budowlanego, urzgdzen i urobku z robét ziemnych nalezy stosowaé m.in.
sprawne technicznie i zaakceptowane przez Inzyniera srodki transportu:

5. Wykonywanie robét

5.1 Roboty przygotowawcze.
Ogodlne zasady wykonania robét podano w ST 01.00 ,Wymagania ogdine wykonania robot"

5.2. Przygotowanie powierzchni do malowania
Powierzchnia betonowa i zelbetowa

Wieksze ubytki powierzchni, ztgcza prefabrykatéw wypetni¢ zaprawg cementowa, z co najmniej 14-dniowym
wyprzedzeniem i zatrze¢ na réwno z powierzchnig Sciany. Plamy z zaoliwien zeskroba¢, zmy¢ wodg z
dodatkiem detergentéw i czystg woda.

Podtoza tynkowe naprawi¢ zaprawg i zatrze¢ do lica. Dla pozostatych podtozy stosowac zaprawe cementowg
lub cementowo-wapienna (konieczne jest 14-dniowe wyprzedzenie). Przed przystgpieniem do malowania
powierzchnie tynku oczyscic.

Podtoza gipsowe i z suchego tynku oraz gipsowo-wapienne zagruntowaé roztworem kleju kostnego (2,5%) -
pod farby klejowe, gruntownikiem pokostowym, srodkiem silikonowym, z kleju kostnego, rozcienczong farbg
emulsyjng (farba:woda = 1:6) — pod malowanie farbami emulsyjnymi.

5.3. Powtoki malarskie

Przygotowanie poditoza, gruntowanie, przygotowanie produktu oraz zasadnicze prace malarskie nalezy
wykonac scisle wedtug instrukcji technologicznych producenta farby oraz zgodnie z ponizszymi wymaganiami,
z zastrzezeniem, ze instrukcje technologiczne producenta uznaje sie za nadrzedne.

Roboty malarskie budowlane nalezy wykonywa¢ odpowiednio zgodnie z wymaganiami normPN-69/B-10280
lub PN-69/B-10285 z wylgczeniem wymagan dotyczacych materiatéw (podrozdziaty 3.2 powyzszych norm).
Przed przystgpieniem do malowania nalezy wyréwnac¢ i wygtadzi¢ powierzchnig, naprawi¢ uszkodzenia,
wykonac¢ szpachlowanie i szlifowanie, jezeli jest wymagana duza gtadkos¢ powierzchni.
Nastepnie nalezy powierzchnie zagruntowac. W robotach olejnych gruntowanie nalezy wykonaé przed
szpachlowaniem. Podtoza nienasigkliwe (np. szkfo, zeliwo) nie wymagajg gruntowania.
Roboty malarskie na zewnatrz i wewnatrz budynku powinny by¢ wykonywane dopiero po wyschnieciu tynkéw
i miejsc naprawionych. Malowanie konstrukcji stalowych mozna wykonywac po catkowitym i ostatecznym
zamocowaniu wszystkich elementow konstrukcyjnych. Wilgotnos¢ powierzchni tynkowych przewidzianych pod
malowanie powinna by¢ nie wieksza, niz 4%. Malowanie tynkdw o wyzszej wilgotnosci niz podana moze
powodowac¢ powstawanie plam, a nawet niszczenie powtoki malarskiej (zwtaszcza klejowej i kazeinowej).
Drewno, sklejka, ptyty pilSniowe twarde powinny mie¢ wilgotnos¢ nie wiekszg niz 12 %.
Tynki przeznaczone do malowania powinny spetnia¢ nastepujgce wymagania techniczne:

doktadnosé powierzchni tynkéw winna odpowiada¢ wymaganiom projektowym;

1. wszelkie ewentualne uszkodzenia tynkéw powinny by¢ naprawione;

2. Swieze tynki zewnetrzne niedostatecznie skarbonizowane powinny by¢ przed malowaniem
zafluatowane;

3. tynki gipsowe i gipsowo-wapienne nie mogg stanowi¢ poditoza w przypadku malowania farbami
krzemianowymi, a przy malowaniu farbami emulsyjnymi powinny by¢ zaimpregnowane gruntownikiem
pokostowym;

4. powierzchnia tynku przygotowana pod malowanie powinna byé oczyszczona z zanieczyszczen
mechanicznych.
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Roboty malarskie powinny by¢ wykonywane w temperaturze nie nizszej niz +5°C (z zastrzezeniem, ze w ciggu
doby temperatura nie moze spasc¢ ponizej 0°C) i nie wy zszej niz +22°C. Wyj agtek stanowi farba
rozpuszczalnikowa silikonowa, ktérg mozna malowac przy temperaturze do -5°C.

6. Kontrola jakosci robot

6.1 Wymagania ogolne
Ogolne zasady kontroli jakosci podanow ST 01.00 ,Warunki ogdine”.

6.2. Kontrola jakosci powtok malowanych

Biezgca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementéw procesu technologicznego oraz
sprawdzenie zgodnosci dostarczonych przez wykonawce dokumentéw dotyczgcych stosowanych materiatow
Z wymogami prawa.

6.3 Powierzchnia do malowania.
Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:
sprawdzenie wygladu powierzchni,
- sprawdzenie wsigkliwosci,
- sprawdzenie wyschniecia podtoza,
- sprawdzenie czystosci,

Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykonac przez ogledziny zewnetrzne. Sprawdzenie
wsigkliwosci nalezy wykonac przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod malowanie kilku kroplami
wody. Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna nastgpi¢ nie wczesniej niz po 3 s.

6.4 Roboty malarskie.
Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakohczeniu ich wykonania:
dla farb emulsyjnych nie wczesniej niz po 7 dniach,
- dla pozostatych nie wczedniej niz po 14 dniach.
Badania przeprowadza sie przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy wilgotnosci powietrza
mniejszej od 65%.
Badania powinny obejmowac:
sprawdzenie wygladu zewnetrznego,
- sprawdzenie zgodno$ci barwy ze wzorcem,

- dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powtoki na zarysowanie i uderzenia, sprawdzenie
elastycznosci i twardosci oraz przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi hormami panstwowymi.

Jesli badania dadzg wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane prawidtowo. Gdy
ktorekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usung¢ wykonane powtoki czesciowo lub catkowicie i wykonac
powtdrnie.

7. Odbior roboét

7.1 Wymagania ogolne
Ogolne zasady odbioru robét podano w ST 01.00 ,Wymagania ogdlne”.

Gotowos¢ do odbioru Wykonawca winien zgtosi¢ wpisem do Dziennika Budowy jednoczes$nie przedktadajgc
Inzynierowi do oceny i zatwierdzenia Dokumentacje Powykonawczg wskazanej do Odbioru czesci Robot.

Odbidr jest potwierdzeniem wykonania Robét zgodnie z postanowieniami Kontraktu.

7.2 Odbiér podtoza

Zastosowane do przygotowania podtoza materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach
panstwowych lub $wiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Podtoze, posiadajgce drobne
uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez wypetnienie ubytkéw zaprawg cementowo-wapienng do robét
tynkowych lub odpowiednig szpachldwkg. Jezeli odbidér podtoza odbywa sie po diuzszym czasie od jego
wykonania, nalezy podfoze przed gruntowaniem oczyscic.
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7.3. Odbidr rob6t malarskich

Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powtok malarskich polegajgce na stwierdzeniu réwnomiernego
roziozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem producenta, braku przeswitu i
dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu lub wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekow,
pecherzy, odstajgcych ptatéw powtoki, widocznych okiem $ladow pedzla itp. w stopniu kwalifikujgcym
powierzchnie malowang do powtok o dobrej jakosci wykonania.

Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polegajgce na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej powierzchni
miekka, wetniang lub bawetniang szmatka kontrastowego koloru.

Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.

Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podtoza polegajgce na prébie poderwania ostrym narzedziem powtoki
od podtoza.

Sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie wodg polegajgce na zwilzaniu badanej powierzchni powtoki
przez kilkakrotne potarcie mokrg miekka szczotkg lub szmatka.

8. Obmiar robot

8.1 Wymagania ogolne
Ogolne zasady obmiaru robo6t podano w ST 01.00 ,Wymagania ogdine"

8.2 Obmiar robot
Jednostkg obmiarowa robét jest m2 wykonanych wymalowan.

9. Podstawa ptatnosci

Podstawa ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowg ustalong
dla danej pozycji kosztorysu przyjeta przez Zamawiajgcego
w dokumentach umownych. Dla robét wycenionych ryczattowo podstawg ptatnosci jest wartos¢ (kwota)
podana przez Wykonawce i przyjeta przez Zamawiajgcego w dokumentach umownych (ofercie). Cena
jednostkowa pozycji kosztorysowej lub wynagrodzenie ryczattowe bedzie uwzgledniaé wszystkie czynno$ci,
wymagania i badania sktadajgce sie na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w SST i w dokumentag;ji
projektowe;j.

Ceny jednostkowe lub wynagrodzeniowe ryczattowe robét bedg obejmowac:
robocizne bezposrednig wraz z narzutami,

O warto$¢ zuzytych materiatbw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkow i
transportu na teren budowy,

O warto$¢ pracy sprzetu wraz z narzutami,
O koszty posrednie i zysk kalkulacyjny,
O podatki obliczone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

10. Przepisy zwigzane
PN-C-81913:1998 Farby dyspersyjne do malowania elewacji budynkéw.
PN-C-81914:2002/Az1:2015-03 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

PN-EN 13300:2002 Farby i lakiery -- Wodne wyroby lakierowe i systemy powtokowe na wewnetrzne Sciany i
sufity — Klasyfikacja

PN-EN ISO 1524: 2020-12 Farby, lakiery i farby graficzne -- Oznaczanie stopnia roztarcia.

PN-EN ISO 6504-3: 2020-05 Farby i lakiery -- Oznaczanie krycia -- Cze$¢ 3: Oznaczanie wspotczynnika
kontrastu farb o jasnych barwach przy ustalonej wydajnosci.

PN-EN ISO 11998: 2007 Farby i lakiery -- Oznaczanie odpornosci powtok na szorowanie na mokro i ich
podatnosci na czyszczenie.

Aprobaty techniczne

40



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

SST - 01.06

ROBOTY POSADZKARSKIE
CPV 45432110-8

1. Wstep

1.1 Przedmiot Specyfikacji Techniczne;
Przedmiotem niniejszej Szczegodtowej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru

robo6t zwigzanych z wykonaniem robot posadzkarskich.

1.2 Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej
Specyfikacje Techniczne sg stosowane jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji

rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres robét objetych Specyfikacjg Techniczng
Ustalenia zawarte w niniejszej czesci dotyczg zasad prowadzenia robot montazowych w obiektach

budowlanych, a w szczegdlnosci:

wykonanie posadzek.

1.4 Ogolne wymagania dotyczace robot
Ogolne wymagania dotyczgce robdt podano w Dokumentacji Projektowe;j. Instalacje powinny by¢ wykonywane

zgodnie z:
- Polskimi Normami (PN),

- obecnie obowigzujgcym Prawem Budowlanym i wymaganiami wszelkich wtadz lokalnych, przepisow i

regulacji terenowych.

2. Materiaty
2.1 Wymagania ogolne
Przy wykonywaniu robét budowlanych nalezy, stosowaé wyroby budowlane, ktére zostaty dopuszczone do

obrotu i powszechnego lub jednostkowego stosowania w budownictwie.

2.2 Zaprawa podposadzkowa
Zaprawa podposadzkowa winna by¢ zaprawg samopoziomujgcg, systemowg o wiasciwosciach elastycznych.

2.3 Plytki posadzkowe typu ,gres”
Nalezy stosowaé ptytki ceramiczne typu ,gres techniczny" lub inny réwnowazny, w gatunku |, o nasigkliwosci

wodnej E<0,5%, wytrzymatos¢ na zginanie - min. 35 N/mm2, odpornos¢ na Scieranie wgtebne - max 175 mm3
materiatu startego.
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Ptytki posadzek winny by¢ antyposlizgowe (min R10). Odpornos$¢ na odczynniki chemiczne - odpowiednia do

zastosowania.

3. Sprzet
Wymagania dotyczgce Sprzetu podano w Wymaganiach Ogélnych.

Do wykonania robét bedgcych przedmiotem niniejszych SST nalezy stosowac¢ m.in. sprawny technicznie i

zaakceptowany przez Inzyniera sprzet.

Wykonawca powinien dysponowac¢ nastepujgcym sprzetem:
srodkami transportu do przewozu materiatéw,
1. pace,
2. rusztowaniem do murowania na wysokosci,

3. sprzetem pomocniczym.

4. Transport

4.1 Wymagania dotyczgce przewozu.
Wymagania dotyczgce Transportu podano w Wymaganiach Ogdlnych.

4.2 Transport
Do transportu materiatéw, sprzetu budowlanego, urzgdzen i urobku z robét ziemnych nalezy stosowaé m.in.

sprawne technicznie i zaakceptowane przez Inzyniera srodki transportu:

5. Wykonywanie robét

5.1 Roboty przygotowawcze.
Ogodlne zasady wykonania robét podano w ST 01.00 ,Wymagania ogdine wykonania robot"

5.2. Posadzki

Posadzki nalezy wykona¢ zgodnie z konstrukcjg poditogi okreslajgcg poszczegdlne warstwy.

Konstrukcja podtogi musi by¢ wykonana z materiatéw odpowiadajgcych zatozonym wymaganiom techniczno-
uzytkowym i nie wywierajgcych negatywnego wplywu na jej trwato$¢ oraz warunki uzytkowania i
bezpieczenstwo uzytkownika.

Niezaleznie od powyzszych wymagan nalezy SciSle przestrzegac instrukcji i zalecen producenta oraz

wymagan zawartych w aprobatach technicznych.

Roboty nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjami producentéw materiatow.

5.3 Podktad pod posadzke z plytek gresowych.
Podktad powinien by¢é wykonywany, gdy temperatura w czasie 3 dni od wykonania podktadu nie spadnie

ponizej 5°C. Podktady pod posadzki z ptytek powinny mie¢ wytrzymatos¢ na $Sciskanie min. 12 MPa, a pod
posadzke chemoodporng min. 20 MPa (beton kl. B-15). Podktad posadzke powinien by¢ oddzielony od
pionowych, statych elementéw budynku paskiem papy lub paskiem izolacyjnym, mocowanym punktowo do
Scian. W podktadzie cementowym nalezy wykona¢ szczeliny dylatacyjne: — w miejscach dylatacji konstrukcji
budynku, — oddzielajgce fragmenty podtogi o réwnych wymiarach, — w miejscach styku podtdég o réznej
konstrukcji, — przeciwskurczowe, dzielgce powierzchnie podktadu na pola 6 x 6 m, o gtebokosci 1/3- 1/2

42



grubosci podkfadu. Jesli przewiduje sie spadek posadzki, podktad powinien byé wykonany z zatozonym
spadkiem. Zaprawe cementowg nalezy przygotowal przez mechaniczne zmieszanie sktadnikow wg
okreslonej receptury. Zaprawa powinna mie¢ gestg konsystencje. Zaprawe cementowg nalezy uktadaé
bezzwiocznie po przygotowaniu miedzy listwami kierunkowymi o wysoko$ci rownej wysokosci podktadu z
zastosowaniem recznego lub mechanicznego zageszczania z réwnoczesnym zatarciem i wyréwnaniem
powierzchni. Odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny poziomej (lub pochylonej dla podktadu ze
spadkiem) nie powinny przekracza¢ 2 mm/m i 5mm na catej dtugosci lub szerokosci pomieszczenia. W ciggu
pierwszych 7 dni podktad powinien by¢ utrzymany w stanie wilgotnym. Podktad betonowy zbrojony powinien
by¢ wykonany z zastosowaniem zbrojenia z siatki lub pretéw utozonych krzyzowo, przy czym nalezy go
wykonywa¢ w dwoch warstwach tj. najpierw warstwe rowng potowie grubosci podktadu, a po utoZzeniu

zbrojenia uzupetni¢ mieszankg betonowg do przewidywanej catkowitej grubosci podktadu.

5.4 Uktadanie posadzek.
Do ukftadania posadzek mozna przystgpi¢ po zakonczeniu robét budowlanych stanu surowego i robét

tynkarskich, oraz robét instalacyjnych wraz z prébami ciSnieniowymi instalacji. Temperatura przy uktadaniu
posadzek powinna wynosi¢ 5-35°C, przy uktadaniu posadzek chemoodpornych nie powinna by¢ nizsza niz
10°C. Przed ukfadaniem plytki nie powinny by¢ moczone. Zaprawe klejowg nalezy przygotowa¢ mieszajgc,
zgodnie z recepturg producenta, suchg mieszanke z odmierzong iloscig wody. Otrzymana masa powinna by¢
jednolita, bez grudek. Zaprawe klejowa nanosi sie na podtoze za pomoca pacy, przy uktadaniu posadzek na
zewnagtrz budynkéw (np. na balkonach i tarasach) zaleca sie natozenie zaprawy réowniez na spodnig cze$¢
ptytki. Grubo$¢ naktadanej warstwy zaprawy nie powinna by¢ wieksza niz 5-7 mm. Ukiadanie ptytek
rozpoczyna sie od utozenia pojedynczych ptytek wyznaczajgcych poziom posadzki i paséw prostopadtych
ustalajgcych kierunki spoin. Grubos¢ spoin powinna wynosi¢ ok. 5 mm. Powinny one zosta¢ po stwardnieniu i
wyschnieciu zaprawy klejowej, oczyszczone i wypetione odpowiednig masg do spoin o jednolitej barwie. Po
zmatowieniu spoiny usuwa sie hadmiar masy, a po wyschnieciu oczyszcza catg posadzke. Posadzke z ptytek
nalezy wykonczy¢ wokot Scian cokolikiem z ksztattek cokotowych, przycietych plytek lub specjalng listwg z

tworzyw sztucznych.

6. Kontrola jakosci robot

6.1 Wymagania ogolne
Ogolne zasady kontroli jakosci podano w ST 01.00 ,Warunki ogélne”. Biezgca kontrola obejmuje wizualne
sprawdzenie wszystkich elementéw procesu technologicznego oraz sprawdzenie zgodno$ci dostarczonych

przez wykonawce dokumentéw dotyczgcych stosowanych materiatdow z wymogami prawa.

6.2. Kontrola jakosci robot posadzkarskich
Kontrola jakosci robét polega na sprawdzeniu:

dostaw materiatéw,

- badanie podtozy i podktadow,

- prawidtowosci wykonania robét (geometrii i technologii),
- poprawnosci wykonania posadzek

- oceng estetyki wykonanych robét.
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7. Odbior robét

7.1 Wymagania ogolne
Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST 01.00 ,Wymagania ogdlne”.
Gotowos¢ do odbioru Wykonawca winien zgtosi¢ wpisem do Dziennika Budowy jednoczes$nie przedktadajgc

Inzynierowi do oceny i zatwierdzenia Dokumentacje Powykonawczg wskazanej do Odbioru czesci Robot.

7.2. Odbidr robét podtogowych
Prawidtowo$¢ wykonania robét oraz ich zgodno$¢ z projektem sprawdza sie podczas ostatecznego odbioru

budynku lub jego cze$ci. Podstawg odbioru sg dokumenty:
projekt wykonawczy zawierajgcy dane niezbedne do wykonania robdt; na rysunkach powinny byc¢
uwidocznione wszelkie zmiany dokonane w trakcie prac, a udokumentowane w dzienniku budowy
odpowiednim zapisem potwierdzonym przez nadzér techniczny,
dziennik budowy,
certyfikaty i $wiadectwa zgodnosci materiatdw,
Polskie Normy i aprobaty techniczne okreslajgce wymagania i badania techniczne przy odbiorze
poszczegodlnych rodzajéw podtdg.
W dzienniku budowy dokonuje sie zapiséw dotyczgcych miedzyoperacyjnych odbioréw poszczegdinych robot
zanikajgcych, jak np. wykonania warstw izolacyjnych i podktadéw. Badania wykonanych podtdg sktadajg sie z
badan posrednich, ktére obejmujg badania materiatéw, podktadow, warstw izolacyjnych, oraz badan

bezposrednich obejmujgcych sprawdzenie prawidtowosci wykonania posadzki.

7.2. Odbiér poszczegodlnych etapow
Odbiér podioza powinien obejmowaé: sprawdzenie materiatdw, sprawdzenie wytrzymatosci, réwnosci,

czystosci i stanu wilgotnosci, sprawdzenie spadkdw i rozmieszczenia ew. wpustéw podtogowych.

Odbioér podtoza powinien by¢ przeprowadzony na nastepujgcych etapach robot: po wykonaniu warstwy
ochronnej na materiale izolacyjnym, podczas uktadania podkfadu, po catkowitym stwardnieniu podktadu i

wykonaniu badania wytrzymatosci na sciskanie na prébkach kontrolnych. W ramach odbioru nalezy sprawdzic:
zgodno$¢ materiatéw,
- prawidtowe utozenie warstwy ochronnej na materiale izolacyjnym, grubos¢ podktadu ze wzgledu na

Sciskanie i zginanie ustalona na podstawie wynikow badan,

- rowno$¢ podktadu przez przyktadanie w dowolnych miejscach i kierunkach taty kontrolne;j,
dwumetrowej. Odchylenia stanowigce przeswity miedzy fatg i podktadem nalezy mierzy¢ z

doktadnoscig do 1 mm.

7.3. Odbiér koncowy
W ramach odbioru kohcowego nalezy sprawdzi¢: jakos¢ uzytych materiatéw, warunki wykonania robot

(warunki wilgotnosciowe i temperaturowe) na podstawie zapiséw w dzienniku budowy, prawidtowosc

wykonania poszczegoélnych warstw na podstawie protokotéw odbioréw miedzyfazowych
Ocene wykonania prawidtowosci robét wykonuje sie, gdy posadzka osiggnie petne wtasciwosci techniczne.
Odbiér posadzki powinien obejmowacé sprawdzenie:

wygladu zewnetrznego na podstawie ogledzin i oceny wizualnej,
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- réwnosci za pomocg faty kontrolnej i odchylen od ptaszczyzny poziomej lub okreslonego spadku za
pomoca faty kontrolnej i poziomicy,

- prawidtowosci wykonania stykéw materiatéw posadzkowych,

- prawidtowosci osadzenia kratek sciekowych, dylatagiji itp.,

- wykonczenia posadzki (przez ogledziny), zamocowania cokotow, listew podiogowych.

8. Obmiar robot

8.1 Wymagania ogolne
Ogolne zasady obmiaru robo6t podano w ST 01.00 ,Wymagania ogdine"

8.2 Obmiar robot
Jednostkg obmiarowa robét jest m2 utozonych oktadzin.

9. Podstawa ptatnosci
Podstawa ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowg ustalong

dla danej pozycji kosztorysu przyjeta przez Zamawiajgcego w dokumentach umownych. Dla robét
wycenionych ryczattowo podstawg ptatnosci jest wartos¢ (kwota) podana przez Wykonawce i przyjeta przez
Zamawiajgcego w dokumentach umownych (ofercie). Cena jednostkowa pozycji kosztorysowej Ilub
wynagrodzenie ryczattowe bedzie uwzgledniaé wszystkie czynnosci, wymagania i badania sktadajgce sie na
jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w SST i w dokumentac;ji projektowe;.
Ceny jednostkowe lub wynagrodzeniowe ryczattowe robét bedg obejmowac:

robocizne bezposrednig wraz z narzutami,

warto§¢ zuzytych materiatbw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkow i

transportu na teren budowy,

wartos¢ pracy sprzetu wraz z narzutami,

koszty posrednie i zysk kalkulacyjny,

podatki obliczone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

10. Przepisy zwigzane
PN-EN 12058: 2015-04 Wyroby z kamienia naturalnego -- Ptyty posadzkowe i schodowe — Wymagania

PN-EN 12004-1: 2017-03 Kleje do ptytek ceramicznych -- Czes¢ 1: Wymagania, ocena i weryfikacja statosci
wiasciwosci uzytkowych, klasyfikacja i znakowanie

DIN 18156 Materiaty na oktadziny ceramiczne naktadane technikg zapraw cienkosciennych; kleje dyspersyjne.
DIN 18157 Uktadanie ptytek ceramicznych technikg zapraw cienkosciennych przy pomocy Zzywic
epoksydowych.

Aprobaty techniczne
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

SST - 01.07

SUFITY PODWIESZANE
1 Wstep

1.1 Przedmiot SST
W niniejszym rozdziale omoéwiono ogdlne wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét budowlanych

polegajgcych na wykonaniu sufitbw podwieszanych.

1.2 Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna jest dokumentem bedgcym podstawg do udzielenie zamoéwienia i zawarcia umowy

na wykonanie robo6t zawartych w pkt. 1.1

1.3 Okreslenia podstawowe
Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST s zgodne z obowigzujgcymi

podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

1.4 Zakres robot objetych SST
Niniejsza specyfikacja zawiera ustalenia, ktére dotyczg zasad prowadzenia robét, obejmujgcych wszelkie

czynnosci majgce na celu sufitdw podwieszanych w obiekcie

1.5 Ogdlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét, ich zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa,

SST i poleceniami Inspektora.

2 Materialy
Sposrod sufitow podwieszanych zastosowanych na obiekcie mozna wyrézni¢ nastepujace ich rodzaje:

Sufit z plyt gipsowo — kartonowych

Rozréznia sie nastepujace rodzaje ptyt:

Plyta zwykta do stosowania w pomieszczeniach o wilgotnosciwzglednej nie wiekszej niz 70%,

Plyta o podwyzszonej odpornosci na dziatanie wody (GKBI), kiérg mozna zastosowa¢ w pomieszczeniach
okresowo wilgotnych,

Ptyta ognioochronna (GKF) przeznaczona do budowania przegréd ogniowych. Posiada dodatek wiékna
szklanego w rdzeniu gipsowym. Maksymalna wilgotno$¢ powietrza 70%,

Ptyta wodoodporna i ognioochronna, fgczgca w sobie cechy GKF i GKBI.

Dostepne na rynku ptyty majg nastepujgce grubosci: 6,5, 9,5,12,5, 15, 20, i 25 mm.

Plyty gipsowo-kartonowe nalezg do kategorii materiatéw niepalnych. Odnoszacy sie do nich wspoétczynnik
wydtuzenia liniowego w funkcji zmian temperatury wynosi 5x106 na oC, za$ wspdiczynnik wydtuzenia

liniowego w funkcji zmian wilgotnosci wzglednej - 7x106 na % wilgotnosci powietrza.
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Plyta gipsowo-kartonowa powstaje w efekcie trwatego potgczenia rdzenia gipsowego z okfadzing kartonowa.
Role zbrojenia spetnia specjalny wielowarstwowy karton, ktory przejmuje naprezenia rozciggajace, powstajgce
przy zginaniu plyty. Karton ten odznacza sie bardzo matym oporem dyfuzyjnym, dzieki czemu mozliwa jest
dyfuzja gazéw przez ptyte. W trakcie produkcji kartonu zostajg odpowiednio ukierunkowane widkna celulozy.
Wiekszo$¢ z nich ma orientacje réownolegta do dlugosci wstegi, co umozliwia istotne zréznicowanie
wytrzymatosci pltyty. W efekcie ptyta zginana w kierunku prostopadtym do dtugosci jest trzy razy stabsza niz
zginana wzdtuz dlugosci. Trwate sklejenie kartonu z rdzeniem gipsowym wystepuje zaréwno na obydwu
stronach ptyty, jak i na obu krawedziach podtuznych. Na srodku piyty, po jej ,lewej" stronie umieszczone sg
dane na temat producenta oraz rodzaju i grubosci ptyty, w miejscu tym podaje sie ponadto doktadng date i
czas zaformowania. Po stronie licowej sg nadrukowane punkty, wskazujgce o$ podiuzng ptyty, co utatwia
prawidtiowe rozmieszczenie wkretow mocujgcych bez dodatkowego trasowania. Rozstaw miedzy punktami
wynosi ok. 250 mm.
Konstrukcja nosna
Konstrukcja no$na powinna by¢ dostosowana do zastosowanych rodzajéw ptyt. Konstrukcja nosna powinna
sktadac sie m.in. z:

- profili gtéwnych

- profili poprzecznych

- wieszakéw regulowanych

- uchwytéw do wieszakdw regulowanych

- katownikdw przysciennych

- zatyczek dystansowych klipséw przysciennych

3 Sprzet
Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w Ogadlnej Specyfikacji Technicznej.

Wykonawca powinien dysponowac¢ $rodkami transportu do przewozu materiatéw oraz drobnym sprzetem do
wykonania robot objetych niniejszg SST.
Narzedzia stosowane powszechnie podczas pracy w technologii sufitéw podwieszanych to:

- noze z wymiennym ostrzem,

- pita otwornicowa,

- pita pfatnica,

- wiertarki z mieszadtem,

- miotek gumowy,

- fata,

- poziomnica,

- wkretaka,

4 Transport
Srodki transportu powinny zabezpiecza¢ zatadowane wyroby przed wptywami atmosferycznymi.

W czasie transportu ptyty powinny by¢ zabezpieczone przed wilgocig i przemieszczaniem sig, grozgcym
trwatym odksztatceniem. Materiat powinien by¢ przewozony na paletach, co w znacznym stopniu usprawnia
roztadunek.

Materiaty powinny by¢ sktadowane na suchym podktadzie, w pomieszczeniach krytych i zamknietych.
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5 Wykonanie robot
Sufity podwieszane nalezy wykona¢ $cisle wedtug projektu, respektujgc wymagania podane przez

producentéw. Rozmieszczenie sufitéw zostato podyktowane wzgledami przeciwpozarowymi.

Piyty kartonowo-gipsowe uktadane bedg na konstrukcji systemowe;j.

Oktadziny z plyt kartonowo-gipsowych wykonywane bedg jako sufit na skosnych pofaciach dachu, jako
obudowa stropu, jako obudowy piondw instalacyjnych oraz jako elementy dekoracyjne.

Konstrukcje aluminiowg nalezy osadzi¢ na kotkach rozporowych do $ciany lub do posadzki i sufitu. Kofki
rozporowe dobra¢ do rodzaju podioza. Do krokwi drewnianych profile blaszane nalezy montowac
bezposrednio wkretami. Wkrety do mocowania ptyt powinny mie¢ $rednice 2-3 mm i dtugos¢ 12-18 mm.
Rozstaw wkretéw nalezy dobrac tak aby nie przekraczat 30 cm. a odlegtos¢ od krawedzi powinna wynosi¢ 10-
15 mm. by wkretow mogag wgniata¢ sie w ptyte lecz nie powinny przerywac kartonu.

W pierwszej kolejnosci nalezy wykonac stelaz z profili aluminiowych tak aby powierzchnia , do ktorej
mocowane bedg ptyty byta idealnie wytyczona tzn odchytka od ptaszczyzny i krawedzi nie moze by¢ wieksza
niz 1 mm/m. Rozstaw profili dostosowa¢ do wymogéw producenta. Nalezy pamieta¢ aby stosowac wszystkie
elementy systemu tzn.:

taczenia pltyt powinny by¢ wypetnione szpachldwkg gipsowg z wtopionym paskiem tasmy dylatacyjnej
systemowe;j.

Przestrzenie zamkniete np.: pilastry — nalezy wypetni¢ wetng mineralng péttwarda.

Nalezy pamietac aby ptyty nie opieraty sie na posadzce lecz powinny tworzy¢ dystans 5-10 mm.

6 Kontrola jakosci robét
Przed przystgpieniem do robdt nalezy sprawdzi¢ czy wszystkie materialty odpowiadajg ustaleniom z

odpowiednich norm i wymaganiom aprobat technicznych oraz czy sg zgodne z dokumentacja.

Ptyty kartonowo-gipsowe

Nalezy sprawdzi¢ czy pityta g-k nie powinna mie¢ szwéw , krawedzie powinny byé sptaszczone —
przystosowane do dylataciji.

Ponadto nalezy sprawdzi¢ czy ptyty nie sg zawilgocone, oraz czy utrzymujg réwng ptaszczyzne.

7 Obmiar robét
Jednostka obmiaru - 1 m2 (metr kwadratowy)

8 Odbior robot
Przy odbiorze sufitow podwieszanych podejmowane sg nastepujgce czynnosci:

- weryfikacja zgodnosci wykonanej pracy z dokumentacjg projektowa,
- sprawdzenie zgodnosci zastosowanych materiatow,

- kontrola poprawnosci wykonania sufitu,

- odpowiednie wypoziomowanie,

- sprawdzenie wizualne przylegania i prostopadtosci ptyt,

- wizualna ocena czystosci (braku zabrudzen lub uszkodzen),

- kontrola instalacji i ptaszczyzn

Zrealizowane roboty uznaje sie za prawidtowe w sytuacji, gdy wszystkie przeprowadzone ogledziny, kontrole

i pomiary wykazg zgodno$¢ wykonania z projektem i wymaganiami.
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9 Podstawa pfatnosci
Ptatnos¢ nalezy przyjmowaé zgodnie z warunkami zawartej umowy.

10 Przepisy zwigzane
PN-B-79405:99 Ptyty kartonowo-gipsowe.

PN-71/H-04651 - Ochrona przed korozjg. Klasyfikacja i okreslenie agresywnosci korozyjnej srodowiska.
PN-B-30042:1997 - Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski, gips maszynowy.

PN-B-79405:1997 - Ptyty gipsowo-kartonowe.

PN-EN 10142+A1:1998 - Stal niskostopowa. Tasmy i blachy ocynkowane ogniowo w sposoéb ciggty do obrdbki
plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy.

Aprobata Techniczna ITB-AT-15-3448/99 - Ksztattowniki z blachy stalowej ocynkowanej do wykonywania scian
dziatowych i sufitow podwieszonych z ptyt gipsowo kartonowych.

Instrukcja ITB nr 336 Wymagania odpornosci na uderzenia lekkich, nieprzezroczystych przegréd pionowych.
PN-B-02851-1:1997 - Ochrona przeciwpozarowa budynkéw. Badania odpornosci ogniowej elementéw
budynkéw. Wymagania ogolne i klasyfikacja.

PN-EN 20140-3:1999 - Akustyka. Pomiary izolacyjnosci akustycznej w budynkach izolacyjnosci akustycznej
elementéw budowlanych. Pomiary laboratoryjne izolacyjnosci od dzwiekéw powietrznych elementéw
budowlanych.

PN-EN ISO 717-1:1999 - Akustyka. Ocena izolacyjnosci akustycznej w budynkach izolacyjnosci akustycznej
elementéw budowlanych. 1zolacyjnos¢ od dzwiekow powietrznych.

PN-B-02151-3:1999 - Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem w budynkach. Izolacyjnos¢ akustyczna
przegréd w budynkach oraz izolacyjnosé akustyczna elementéw budowlanych. Wymagania.

Aprobata Techniczna ITB-AT-15-3448/99- Ksztattowniki z blachy stalowej ocynkowanej do wykonywania $cian
dziatowych i sufitow podwieszonych z ptyt gipsowo kartonowych

~Systemy Suchej Zabudowy Lafarge Nida Gips cz. 1,2,3” wyd. maj 2003

Aktualne i obowigzujgce atesty, aprobaty techniczne i certyfikaty .

Instrukcje producentéw materiatdw zastosowanych do wykonania izolacji termicznych termicznych

akustycznych
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
SST - 01.08

MONTAZ STOLARKI | SLUSARKI BUDOWLANEJ
CPV 45421000-4

1. Wstep
1.1 Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej Szczegotowej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru

robot zwigzanych z wykonaniem stolarki i Slusarki budowlanej.

1.2 Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej
Specyfikacje Techniczne sg stosowane jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji

rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres robét objetych Specyfikacjg Techniczng
Ustalenia zawarte w niniejszej czesci dotyczg zasad prowadzenia robot montazowych w obiektach

budowlanych, a w szczegdlnosci:
— montaz drzwi
— Scianki i drzwi HPL

1.4 Ogolne wymagania dotyczace robot
Ogolne wymagania dotyczgce robdt podano w Dokumentacji Projektowe;j. Instalacje powinny by¢ wykonywane

zgodnie z:
—  Polskimi Normami (PN),
— obecnie obowigzujgcym Prawem Budowlanym i wymaganiami wszelkich wtadz lokalnych,
przepisow i regulacji terenowych.
2. Materiaty

2.1 Wymagania ogolne
Przy wykonywaniu robét budowlanych nalezy, stosowaé wyroby budowlane, ktére zostaty dopuszczone do

obrotu i powszechnego lub jednostkowego stosowania w budownictwie.
2.2 Drzwi
Drzwi powinny spetnia¢ nastepujgce wymagania:
— opcja uzytkowa drzwi zgodnie projektem zatwierdzonym przez Inzyniera,

— klasa tolerancji w zakresie wysokosci, szerokosci, grubosci i prostokgtno$ci wg PN-EN 1529:2001 -

min 2,

— klasa tolerancji w zakresie ptaskosci ogélnej i miejscowej wg PN-EN 1530:2001 min 3
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kolor czarny
Rw=42dB

zamki atestowane — system Master Key.

2.3. Materiaty montazowe
Jako materiaty montazowe nalezy stosowac:

3.

- beton cementowy montazowy,

- zaprawy montazowe,

- taczniki i kotwy srubowe atestowane,

- prety stalowe wg PN-82/H-93215,

- kruszywa mineralne wg PN-86/H-93215,
- elektrody do spawania,

- farby do naprawy powtok antykorozyjnych,
- farby powierzchniowe,

- kleje, pianki rozprezne, masy elastyczne.

Sprzet

Wymagania dotyczgce Sprzetu podano w Wymaganiach Ogélnych.

Do wykonania robét bedacych przedmiotem niniejszych SST nalezy stosowac¢ m.in. sprawny technicznie i

zaakceptowany przez Inzyniera sprzet:

4,

zuraw samochodowy,
elektronarzedzia reczne,
rusztowanie,

-spawarka elektryczna 300 A,

Transport

4.1 Wymagania dotyczgce przewozu.
Wymagania dotyczgce Transportu podano w Wymaganiach Ogdlnych.

4.2 Transport
Do transportu materiatéw, sprzetu budowlanego, urzgdzen i urobku z robét ziemnych nalezy stosowaé m.in.

sprawne technicznie i zaakceptowane przez Inzyniera srodki transportu:

5.

— samochdéd skrzyniowy ciezarowy,
— ciggnik z naczepg dtuzycowa,

— samochdéd dostawczy.

Wykonywanie robot

5.1 Roboty przygotowawcze.
Ogodlne zasady wykonania robét podano w ST 01.00 ,Wymagania ogdine wykonania robot"
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5.2. Montaz $lusarki aluminiowej
Przed rozpoczeciem montazu Slusarki aluminiowej nalezy sprawdzic:

- mozliwos¢ mocowania elementow elewacyjnych do konstrukgji $cian;
- jako$¢ elementéw dostarczonych do wbudowania;
- prawidtowos¢ wykonania oSciezy.

Elementy nalezy osadzi¢ wedtug i zgodnie z instrukcjg producenta.

Elementy powinny by¢ trwale zakotwione w Scianach budynku. Zamiast kotwienia dopuszcza sie osadzenie

elementow za pomocg kotkéw rozporowych lub kotkow wstrzeliwanych.

Osadzone elementy powinny by¢ uszczelnione tak, aby nie nastepowato przewiewanie, przemarzanie lub

przecieki wody opadowej. Uszczelnienie wykonywaé z elastycznej masy uszczelniajgcej.
Podczas osadzania stolarki nalezy zachowac nastepujace warunki:

— osadzac¢ elementy stolarki i Slusarki do pionu i poziomu;

— mocowac oscieznice w odlegtosci 25 cm od gérnej i dolnej powierzchni otworu;

— odlegtos¢ punktéw mocowania oscieznic pionowych nie powinna by¢ wieksza niz 100 cm dla okien i
70 cm dla drzwi. Osadzenie S$lusarki winno nastepowa¢ réwnoczesnie z murowaniem lub w

przygotowanych gniazdach;

— uszczelni¢ elementy stolarki i slusarki na catym obwodzie piankg poliuretanowg Iub tasmami

rozpreznymi.

5.3. Pozostate elementy wymagajgce montazu
Montaz pozostatych elementéw nalezy wykonac sciSle zgodnie z wymaganiami zawartymi w instrukcjach

dostawcéw i producentéw oraz odpowiednich Aprobatach Technicznych.

Szczegodtowe rozwigzania projektowe i technologiczne w/w elementéw podlegajg akceptacji Inzyniera.

5.4. Osadzanie stolarki drzwiowe;j.
Doktadnos¢ wykonania osciezy powinna odpowiada¢ wymogom dla robot murowych. Oscieznice mocowac za

pomocg kotew lub hakéw osadzonych w osciezu. Oscieznice nalezy zabezpieczy¢ przed korozjg biologiczng
od strony muru. Szczeliny miedzy oscieznicg murem wypetni¢ materiatem izolacyjnym dopuszczonym do tego
celu swiadectwem ITB wg p.5.4. Przed trwatym zamocowaniem nalezy sprawdzi¢ ustawienie oscieznic w

pionie i poziomie. Dopuszczalne wymiary luzoéw w stykach elementéw stolarskich.

Miejsce luzéw Wartos$c¢ luzu i odchytek
okien drzwi

Luzy miedzy skrzydtami +2 +2

Miedzy skrzydtami a oscieznicg -1 -1

6. Kontrola jakosci robot

6.1 Wymagania ogolne
Ogolne zasady kontroli jakosci podanow ST 01.00 ,Warunki ogdine”.
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6.2. Stolarka aluminiowa
Badanie materiatow uzytych na konstrukcje nalezy przeprowadzi¢ na podstawie zatagczonych zaswiadczen o

jakosci, wystawionych przez producenta, stwierdzajgcych zgodnosé z wymaganiami dokumentacji i normami

panstwowymi.

Badanie gotowych elementéw powinno obejmowac sprawdzenie:
— wymiarow,
— wykonczenia powierzchni,

— zabezpieczenia antykorozyjnego, potgczeh konstrukcyjnych, prawidtowego dziatania czesci

ruchomych.
Badanie jakosci wbudowania powinno obejmowac:

— sprawdzenie stanu i wygladu elementéw pod wzgledem réwnosci, pionowosci i spoziomowania -

sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i sposobu mocowania,
— sprawdzenie uszczelnienia pomiedzy elementami i oSciezami,
— sprawdzenie dziatania czesci ruchomych,

— stan i wyglad czesci ruchomych oraz ich zgodnos¢ z Kontraktem oraz zatwierdzonym projektem.

7. Odbior roboét

7.1 Wymagania ogolne
Ogolne zasady odbioru robo6t podano w ST 01.00 ,Wymagania ogdine"

7.3. Odbidr robot
Przy odbiorze elementdéw przed ich wbudowaniem powinny by¢ sprawdzone nastepujgce cechy:

— wymiary i ksztatty elementow i ich czeSci sktadowych,
— prawidtowos¢ wykonania potgczen oraz sprawnosc¢ dziatania czesci ruchomych,
— dotrzymanie dopuszczalnych odchytek w wymiarach, katach i ptaszczyznach,
— zgodnos$é z dokumentacjg techniczna.
Przy odbiorze elementéw wbudowanych powinny byé sprawdzone:
— prawidtowos$¢ osadzenia elementu w konstrukcji budowlanej,
— dokfadnosc¢ uszczelnienia oscieznic,
— prawidtowos¢ dziatania elementéw ruchomych i urzgdzen zamykajacych,
— zgodnosé wbudowanego elementu z projektem,

— stan i wyglad oSciezy pod wzgledem réwnosci, pionowosci,

rozmieszczenie miejsc zamocowania.
Z dokonanego odbioru robét nalezy sporzadzic protokét, w ktérym powinny by¢ wymienione zauwazone usterki.

Jezeli wszystkie badania dadzg wynik dodatni, wykonane roboty Slusarsko-kowalskie nalezy uzna¢ za zgodne

z dokumentacjg i warunkami technicznymi.

53



8. Obmiar robot

8.1 Wymagania ogolne
Ogolne zasady obmiaru robé6t podano w ST 01.00 ,Wymagania ogdine"

8.2 Obmiar robot
Jednostkg obmiarowa robét jest:

— sztuki wbudowanej stolarki w Swietle oscieznic.

9. Podstawa ptatnosci
Podstawa ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowg ustalong

dla danej pozycji kosztorysu przyjeta przez Zamawiajgcego w dokumentach umownych. Dla robét
wycenionych ryczattowo podstawg ptatnosci jest wartos¢ (kwota) podana przez Wykonawce i przyjeta przez
Zamawiajgcego w dokumentach umownych (ofercie). Cena jednostkowa pozycji kosztorysowej Ilub
wynagrodzenie ryczattowe bedzie uwzgledniaé wszystkie czynnosci, wymagania i badania sktadajgce sie na

jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w SST i w dokumentac;ji projektowe;.

Ceny jednostkowe lub wynagrodzeniowe ryczattowe robét bedg obejmowac:

robocizne bezposrednig wraz z narzutami,

— wartos¢ zuzytych materiatdw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkow i

transportu na teren budowy,
— wartos¢ pracy sprzetu wraz z narzutami,
— koszty posrednie i zysk kalkulacyjny,

— podatki obliczone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

10. Przepisy zwigzane
PN-EN 12365-1:2006 Okucia budowlane - Uszczelki i tasmy uszczelniajgce do drzwi, okien, zaluzji i $cian

ostonowych Wymagania eksploatacyjne i klasyfikacja.
PN-EN 12978+A1:2012 Bramy Urzgdzenia zabezpieczajgce do bram Wymagania i metody badan.

PN-EN ISO 8501-1:2008 Ochrona przed korozjg. Malowanie konstrukcji stalowych. Ogoélne wytyczne.

Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie - Ogolne zasady uzytkowania konserwaciji i napraw.

Elementy i segmenty $cienne aluminiowe. Drzwi i segmenty z drzwiami szklone, klasy 0 i OT. Ogdine

wymagania i badania.

Cement Czesci: Skfad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementéw powszechnego uzytku.

PN-EN 1192:2001 Drzwi Klasyfikacja wymagan wytrzymatosciowych.

PN-EN 12207:2017-01 Okna i drzwi Przepuszczalnos¢ powietrza Klasyfikacja.

PN-EN 12208:2001 Okna i drzwi Wodoszczelnos¢ Klasyfikacja.

PN-EN 12210:2016-05 Okna i drzwi Odporno$¢ na obcigzenie wiatrem Klasyfikacja.

PN-EN 12400:2004 (U) Okna i drzwi Trwato$¢ mechaniczna Wymagania i klasyfikacja.

PN-EN 14351-1+A2:2016-10 Okna i drzwi -- Norma wyrobu, wtasciwosci eksploatacyjne -- Cze$¢ 1: Okna i

drzwi zewnetrzne

PN-EN 14351-1+A2:2016-10 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania

54



PN-EN 12604+A1:2021-05 Bramy. Aspekty mechaniczne. Wymagania

PN-EN 13241+A2:2016-10 Bramy -- Norma wyrobu, wiasciwosci eksploatacyjne

PN-EN 12424:2002 Bramy Odpornosc¢ na obcigzenie wiatrem Klasyfikacja.

PN-EN 12425:2002 Bramy Odpornosc¢ na przenikanie wody Klasyfikacja.

PN-EN 12426:2002 Bramy Przepuszczalnos¢ powietrza Klasyfikacja.

PN-EN 12428:2013-06 Bramy Wspétczynnik przenikania ciepta Wymagania dotyczgce obliczen.
PN-EN 12453:2017-10 Bramy Bezpieczenstwo uzytkowania bram z napedem Wymagania.
PN-EN 12604+A1:2021-05 Bramy Aspekty mechaniczne Wymagania i metody badan.

PN-EN 1303:2015-07 Okucia budowlane Wktadki bebenkowe do zamkoéw Wymagania i metody badan.

PN-EN 1529:2001 Skrzydta drzwiowe. Wysokos¢, szerokos¢, grubos¢ i prostokatnoseé. Klasy tolerancji.

PN-EN 1530:2001 Skrzydta drzwiowe Ptaskos$¢ ogolna i miejscowa Klasy toleranciji.
PN-EN 1670:2008 Okucia budowlane Odpornosé na korozje Wymagania i metody badan.
PN-EN 1906:2012 Okucia budowlane Klamki i gatki Wymagania i metody badan.

PN-EN 1935:2003 Okucia budowlane Zawiasy jednoosiowe Wymagania i metody badan.
PN-EN 1991-1-4:2008/NA:2010 Obcigzenie wiatrem.

PN-N-01307:1994 Hatas. Dopuszczalne wartosci parametrow hatasu w Srodowisku pracy. Wymagania

dotyczgce wykonania pomiaru.

PN-EN ISO 12944:2018-01 Farby i lakiery -- Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomoca

ochronnych systeméw powtokowych -- Czes¢ 1: Ogdlne wprowadzenie
WTWIOR - Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robot — ITB.
Przepisy wymienione w Czesci 2 - Informacyjnej Programu Funkcjonalno — Uzytkowego.

Instrukcja ITB 4001/204.
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