SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT

A.05.01.01 OKLADZINY Z PLYT GIPSOWO-KARTONOWYCH

1.  WSTEP

1.1.  Przedmiar specyfikacji.
Przedmiotem niniejszej specyfikacji sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru oktadzin
z plyt gipsowo-kartonowych (obudowy z ptyt gipsowych).

1.2.  Zakres stosowania Specyfikacji.
Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i
realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych Specyfikacja:

s Okladziny z ptyt gipsowo-kartonowych, ktérych dotyczy specyfikacja stanowig poszycie
azurowej konstrukcji $cian i sufitow w systemie lekkiej zabudowy szkieletowej,

o3 Oktadziny objete niniejsza specyfikacja ksztattujg forme architektoniczng danego elementu
konstrukcyjnego, wykonywane sa recznie z ptyt gipsowo-kartonowych odpowiadajacych
wymaganiom norm lub aprobat technicznych,

o3 Strona “prawa” plyty gipsowo-kartonowej petni role jej lica i po zamontowaniu skierowana
jest do wnetrza pomieszczenia. Strona “lewa” ptyty (niewidoczna po zamontowaniu) posiada
nadruk z symbolem producenta oraz zaktadowe potaczenia kartonu.

1.4.  Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podstawowe sg zgodne z ustawg Prawo budowlane, wydanymi do nie;j
rozporzadzeniami wykonawczymi, nomenklaturg Polskich Norm, aprobat technicznych, a
mianowicie:

«s roboty budowlane przy wykonywaniu oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy rozumie¢
wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonywaniem oktadzin z ptyt gipsowo-
kartonowych zgodnie z ustaleniami projektowymi,

s Wykonawca — osoba lub organizacja wykonujgca ww. roboty budowlane,

o3 procedura — dokument zapewniajacy jakos¢, definiujacy “jak, kiedy, gdzie i kto?” wykonuje i
kontroluje poszczegolne operacje robocze — procedura moze by¢ zastgpiona przez normy,
aprobaty techniczne i instrukcje,

o Ustalenia projektowe — ustalenia podane w dokumentacji technicznej zawierajace dane
opisujace przedmiot i wymagania jakosciowe wykonania oktadzin.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robét.

Przy wykonywaniu oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy przestrzega¢ zasad
podanych w normie PN-72/B-10122 “Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania
przy odbiorze”.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z
dokumentacja projektowa, specyfikacja 1 poleceniami Inzyniera. Ogdlne wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robot podano w czgsci pt. “Wymagania ogdlne” pkt 1.5.
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2. MATERIALY
Ogoélne wymagania

2.1. Plyty gipsowo-kartonowe powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonych w normie PN-
B-79405 — wymagania dla plyt gipsowych.

Dane dotyczace plyty gipsowo-kartonowej:
. grubos¢ — 12,5+0,5 mm

2. szerokos¢ — 1200 (+0; -0,5) mm

3. dlugos¢ — [2000-3000] (+0; -6,0) mm

4. masa 1 m?—5,5-6,5 kg
5

[

. obcigzenie niszczace (rozstaw podpér — 350 mm)  — prostopadle do kierunku wiokien —
min. 280N
—réwnolegle do kierunku wtdkien —
min. 110N
2.2.  Woda.

Do przygotowania zaczynu gipsowego i skrapiania podtoza stosowa¢ mozna wode
odpowiadajacg wymaganiom normy PN-B-32250. Woda do celéw budowlanych. Bez badan
laboratoryjnych mozna stosowa¢ wodociggowa wode pitna.

Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod
zawierajacych tlhuszcze organiczne, oleje i mut.

2.3. Piasek.

2.3.1. Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-79/B-06711. Kruszywa mineralne. Piaski do
zapraw budowlanych, a w szczegdlnosci:

o3 nie zawiera¢ domieszek organicznych,

o3 miec frakcje roznych rozmiaréw: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek $rednioziarnisty
0,5-1,0 mm.

2.3.2. Stosowany do zaczynu piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez
sito o przeswicie 0,5 mm.

2.4. Klej gipsowy do przymocowywania plyt gipsowo-kartonowych

Do przymocowania ptyt gipsowo-kartonowych stosuje si¢ miedzy innymi nastgpujace kleje
gipsowe: Ansetzgips NIDA 60, Ansetzgips NIDA 120, “T”, “T Plus”, “ISOCOL”.

Termin waznos$ci 1 warunki stosowania podane sg przez producenta “LAFARGE” - NIDA
GIPS na opakowaniach.

2.5. Systemowa konstrukcja nos$na — stupki, listwy, zawieszenia

2.6. Sruby rozporowe - HILTI
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3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzgtu podano w czesci pt ,, Wymagania ogolne” pkt 3.
3.2. Sprzet do wykonywania $cianek i obudéw

Wykonawca przystepujacy do wykonania $cianek i obudow powinien wykazac si¢
mozliwos$cig korzystania z elektronarzedzi i drobnego sprzetu budowlanego.

4. TRANSPORT
4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu.

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w czesci pt ,, Wymagania ogdlne” pkt 4.

4.2. Pakowanie i magazynowanie.

Plyty powinny by¢ pakowane w formie stosow, uktadanych poziomo na kilku podktadach
dystansowych. Pierwsza ptyta od dotu spetnia role opakowania stosu. Kazdy ze stosow jest spiety
tasma stalowa dla usztywnienia, w miejscach usytuowania podktadek.

Pakiety nalezy sktadowa¢ w pomieszczeniach zamknigtych i suchych, na rownym i
mocnym, a zarazem plaskim podkladzie.

Wysokos¢ sktadowania — do pigciu pakietéw o jednakowej dtugosci, naktadanych jeden na
drugi.

4.3.Transport.

Transport plyt odbywa si¢ przy pomocy rozbieralnych zestawé6w samochodowych
(pokrytych plandekami), ktére umozliwiajg przewoz (jednorazowo) okoto 2000m? plyt o grubosci
12,5 mm lub okoto 2400m? o grubosci 9,5 mm.

Roztadunek plyt powinien odbywac si¢ w sposdb zmechanizowany przy pomocy wdzka
widlowego o udzwigu co najmniej 2000 kg lub Zurawia wyposazonego w zawiesie z widtami.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania robot podano w czesci pt. ,,Wymagania ogélne” pkt 5.
5.2. Warunki przystapienia do robot:

e przed przystapieniem do wykonywania oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych powinny by¢
zakonczone wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane
przejscia 1 bruzdy, osadzone o$cieznice drzwiowe 1 okienne,

o3 pomieszczenia powinny by¢ suche i dobrze przewietrzone,

o3 przed rozpoczgciem prac montazowych pomieszczenia powinny by¢ oczyszczone z gruzu i
odpadow,

«s Okladziny z plyt gipsowo-kartonowych nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz
+5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastapi spadek ponizej 0°C, a wilgotnos¢
wzgledna powietrza miesci si¢ w granicach od 60 do 80%.

5.3. Montaz okladzin z plyt gipsowo-kartonowych na ruszcie na sufitach (obudowa rurociagu)
Zasady doboru konstrukcji rusztu:
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Ruszt stanowigcy podtoze dla ptyt gipsowo-kartonowych powinien sktada¢ si¢ z dwoch
warstw: dolnej stanowigcej bezposrednie podtoze dla ptyt — warstwa nosna, oraz gérnej — warstwa
gldwna. Mozna wykonywa¢é ruszt jednowarstwowy sktadajacy si¢ tylko z warstwy nosne;.
Materiatami konstrukcyjnymi do budowania rusztow sg ksztattowniki stalowe.

5.3.1. Kotwienie rusztu.

W zaleznosci od konstrukeji 1 rodzaju materiatu z ktorego wykonany jest strop, wybiera si¢
odpowiedni rodzaj kotwienia rusztu. Wszystkie stosowane metody kotwien muszg spetniaé
warunek pigciokrotnego wspotczynnika wytrzymatosci przy ich obcigzaniu. Znaczy to, ze
jednostkowe obcigzenie wyrywajace musi by¢ wieksze od pieciokrotnej wartosci normalnego
obcigzenia przypadajacego na dany tacznik lub kwote.

Konstrukcje obudowy nalezy podwiesi¢ do stropu w oparciu o belki profilowe przy pomocy
roznego rodzaju obejm (mocowanie imadtowe). Elementy mocujgce konstrukcje sufitow, jak np.
kotwy stalowe wbetonowane na etapie formowania stropu, kotwy mocowane za pomoca kotkow
rozporowych powinny wytrzymac trzykrotng warto$¢ normalnego obcigzenia.

Wszystkie elementy stalowe, stuzace do kotwienia, muszg posiada¢ zabezpieczenie antykorozyjne.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosSci robot

Ogolne zasady kontroli jako$ci robdt podano w czgsci pt ,,Wymagania ogdlne” pkt 6.

6.2. Badania w czasie wykonywania robét
6.2.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan ptyt gipsowo-kartonowych powinna by¢ zgodna z PN-B-
79405 “Wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych”.
W szczeg6lnosci powinna by¢ oceniana:
s rOWNOS¢ powierzchni piyt,
«s narozniki 1 krawedzie (czy nie ma uszkodzen),
s wymiary ptyt (zgodne z tolerancja),
s wilgotnos¢ 1 nasigkliwosc,
«s obcigzenie na zginanie niszczace lub ugigcia ptyt.
6.2.2. Wyniki badan ptyt i innych materialéw powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i
akceptowane przez Inspektora nadzoru.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robdt podano w czesci pt ,,Wymagania og6élne” pkt 7.

7.2. Jednostka i zasady obmiarowania

Powierzchnig $cian z plyt gipsowo-kartonowych oblicza si¢ w metrach kwadratowych jako
iloczyn dlugosci Scian w stanie surowym 1 wysokosci mierzonej od podtoza lub warstwy
wyréwnawczej na stropie do spodu stropu wyzszej kondygnacji. Powierzchni¢ pilastréw i stupow
oblicza si¢ w rozwinieciu tych elementéw w stanie surowym.

Powierzchnig stropow plaskich oblicza si¢ w metrach kwadratowych ich rzutu w $wietle
Scian surowych na plaszczyzn¢ pozioma.

Z powierzchni nie potraca si¢ powierzchni kratek, drzwiczek 1 innych urzadzen, jezeli kazda
z nich jest mniejsza niz 0,5 m*.
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8.0DBIOR ROBOT

8.1. Ogoblne zasady odbioru robot podano w czesci pt ,, Wymagania ogolne” pkt 8.

8.2. Odbidr podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystagpieniem do robot
oktadzinowych z plyt gipsowo-kartonowych. Jezeli odbior podtoza odbywa si¢ po dtuzszym czasie
od jego wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ i umy¢ woda.

8.3. Roboty uznaje si¢ za wykonane za zgodne z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami
Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem zasad wg punktu 6 daty
wyniki pozytywne.

8.4. Wymagania przy odbiorze

Sprawdzeniu podlega:

a. zgodnos$¢ z dokumentacja techniczna,

b. rodzaj zastosowanych materiatow,

c. przygotowanie podtoza,

d. prawidtowo$¢ zamontowania ptyt i ich wykonczenia na stykach, narozach i obrzezach,

e. wichrowato$¢ powierzchni. Dopuszczalne odchylenia powierzchni i krawedzi:

od kierunku pionowego — max 1,5mm na 1mb i nie wigcej niz 3 mm — w pomieszczeniu do 3,5m
wysokosci

od Kierunku pionowego — max 1,5mm na 1mb i nie wigcej niz 4 mm — w pomieszczeniu powyzej
3,5m wysokosci

od kierunku poziomego — max 2,0mm na Imb i nie wigcej niz 3 mm — na calej powierzchni
ograniczonej $cianami, belkami, itp.

8.5. Podstawa platnosci

8.5.1. Ogolne zasady
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w czesci pt. ,,Wymagania ogdlne’
pkt 9.

8.5.2. Podstawa rozliczenia finansowego

2

Podstawg jest wykonana i odebrana ilo$¢ m? powierzchni $cianki wg ceny jednostkowe;,

ktéra obejmuje:

- przygotowanie stanowiska roboczego,

- obshluge sprz¢tu niewymagajacego etatowej obstugi,

- ustawienie 1 rozbiorke rusztowan, o wysokosci do 4 m,

- przygotowanie rusztu z profili stalowych,

- obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementow,

- oczyszczenie miejsca pracy z resztek materialow,

- przymocowanie ptyt do gotowego rusztu za pomocg wkretdw wraz z przycigciem i
dopasowaniem,

- przygotowanie zaprawy z gipsu szpachlowego do wyréwnania powierzchni oktadzin,
- szpachlowanie potaczen i stykow ptyt ze §cianami i stropami,
- zabezpieczenie spoin tasmag papierowa,

- szpachlowanie i cyklinowanie wykonczeniowe.
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9. PRZEPISY ZWIAZANE

9.1. Normy

PN-B-79405 Wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych.

PN-93/B-02862 Odpornos¢ ogniowa.

PN-B-32250 Woda do celow budowlanych.

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne . Piaski do zapraw budowlanych.

Norma I1SO (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 1 9004) Normy dotyczace systemow

zapewnienia jakosci i zarzadzania systemami zapewnienia jakosci.

9.2. Inne dokumenty i instrukcje

Informator-Poradnik “Zastosowanie ptyt gipsowo-kartonowych z budownictwie” - wydanie IV —
Krakéw 1996 1.

Instrukcja montazu ptyt gipsowo-kartonowych LAFARGE — Nida Gips — wydanie 2002r.
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