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OPIS TECHNICZNY

. Podstawa opracowania

Podktad architektoniczno-budowlany
Mapa do celow projektowych

Zlecenie inwestora

Warunki przytaczenia do sieci gazowe;j

Przepisy zwigzane
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O

O
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Ustawa Prawo Budowlane z dn 7 lipca 1994r dz. U. 1994 nr 89 poz. 414 z p6zn. zm.
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 14 listopada 2017 r.
zmieniajace rozporzadzenie w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny
odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie Dz. U. poz. 2285

Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001r. Prawo ochrony $rodowiska (Dz.U. Nr 62/2001, poz.

627, z pdzniejszymi zmianami)

Ustawa z dnia 18 lipca 2001 Prawo wodne (Dz.U. Nr 115/2001, poz. 1229, z p6zniejszymi
zmianami)

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004r. o wyrobach budowlanych (Dz.U. Nr 92/2004, poz. 881
1 odpowiednie do niej przepisy wykonawcze)

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003r. w sprawie szczegdtowego
zakresu 1 formy projektu budowlanego (Dz.U. Nr 120/2003 poz. 1133)
Rozporzadzeniem Ministra Gospodarki z dn.26.04.2013 (Dz.U z dnia 04. Czerwca 2013
r poz. 640 w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ sieci gazowe i
ich usytuowanie)

Zalacznikiem nr 1 do Zarzadzenia nr56/2019 Prezesa Zarzadu PSG sp zo.o. w Tarnowie
zdn.27 czerwca 2019 r -Zasady projektowania gazociaggow stalowych niskiego i $Sredniego
ci$nienia oraz gazociggow polietylenowych.

Zarzadzeniem nr 7/2019 Prezesa Zarzadu z dn. 15 stycznia 2019 Zasady budowy,
technologia spajania i napraw stalowych sieci gazowych.

Zarzadzeniem nr 100 Prezesa Zarzadu PSG sp z 0.0. w Warszawie z dnia 15 grudnia 2016
Zasady projektowania i budowy stacji gazowych i zespotow gazowych na przytaczu
Zarzadzeniem nr 40 Prezesa Zarzadu PSG sp z 0.0. w Warszawie z dn 20 kwietnia 2017
r.- Zasady wizualizacji stacji, zespotdw gazowych oraz naziemnych uktadéw gazowych.
Zarzadzenie Prezesa Zarzadu PSG sp. z 0.0. z dn. 27.06.2019 nr 56/2019, Zasady budowy,
technologii zgrzewania i napraw polietylenowych sieci gazowych

Standardy Techniczne ST-IGG-1001.2015 Gazociagi. Oznakowanie tras gazociggow.
Wymagania ogolne, ST-IGG-1002.2015, Gazociaggi. Stupki oznaczeniowe i
oznaczeniowo-pomiarowe. Wymagania i badania, ST-IGG-1004.2015 Gazociagi. Tablice
orientacyjne. Wymagania 1 badania.

Zarzadzeniem nr 15 Prezesa Zarzadu PSG sp. z0.0. zdn.02.02.2018 - zasady organizacji,
wykonania i dokumentacji prac gazoniebezpiecznych w PSG

Rozporzadzenie Rady Ministrow Dz.U. 2012 poz. 1468 w sprawie rodzajow urzadzen
technicznych podlegajacych dozorowi technicznemu,

Rozporzadzenie Ministra Gospodarki Dz.U. 2009 nr 2 poz. 6 w sprawie bezpieczenstwa i
higieny pracy przy budowie i eksploatacji sieci gazowych oraz uruchamianiu instalacji
gazu ziemnego,
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Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych 1 Administracji Dz.U. 2010 nr 109 poz.
719 w sprawie ochrony pozarowej budynkow, innych obiektow budowlanych i terenow,
Rozporzadzenie Ministra Srodowiska Dz.U. 2007 Nr 120 poz. 826 w sprawie
dopuszczalnych poziomoéw hatasu w §rodowisku,

Rozporzadzenie Ministra Srodowiska Dz.U. 2012 poz. 1109 zmieniajace rozporzadzenie

w sprawie dopuszczalnych poziomdéw hatasu w srodowisku,

Normy zwigzane

O

PN-EN 1555-1 — System przewoddéw rurowych z tworzyw sztucznych do przesylania
paliw gazowych — Polietylen PE — Cz. 1: Postanowienie ogolne

PN-EN 1555-2 — Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych do przesylania
paliw gazowych — Polietylen PE Cz.2: Rury

PN-EN 1555-3 — System przewodéw rurowych z tworzyw sztucznych do przesylania
paliw gazowych — Cz.3: Ksztaltki

PN-EN 1555-4 - System przewodow rurowych z tworzyw sztucznych do przesylania
paliw gazowych — Cz.4: Armatura

PN-EN 1775 — Dostawy gazu — Przewody gazowe dla budynkéw — Maksymalne ci$nienie
robocze 5 bar lub mniejsze — Zalecenia funkcjonalne

PN-EN 12007-1 — Infrastruktura gazowa — Rurociagi o maksymalnym ci$nieniu roboczym
do 16 bar wlacznie — Cz. 1: Ogbélne wymagania funkcjonalne

PN-EN 12007-3 - Infrastruktura gazowa — Rurociagi o maksymalnym ci$nieniu roboczym
do 16 bar wlacznie — Cz. 3 — Szczegotowe wymagania funkcjonalne dla stali

PN-EN 12327 — Infrastruktura gazowa — Prdoby ci$nieniowe, procedury uruchamiania i
unieruchamiania — Wymagania funkcjonalne

PN-EN 12732 — Infrastruktura gazowa — Spawanie stalowych uktadéw rurowych —
Wymagania funkcjonalne

PN-C 04750 — Paliwa gazowe — Klasyfikacja, oznaczenia i wymagania

PN-C 04753 — Gaz ziemny — Jako$¢ gazu dostarczanego odbiorcom z sieci dystrybucyjne;j
PN-EN 12327 — Infrastruktura gazowa — Prdoby ci$nieniowe, procedury uruchamiania i
unieruchamiania — Wymagania funkcjonalne

PN-EN 12732 — Infrastruktura gazowa — Spawanie stalowych uktadéw rurowych —
Wymagania funkcjonalne

PN-EN ISO 3183:2013-05 Przemyst naftowy i gazowniczy — Rury stalowe do rurociaggéow
system

PN-EN ISO 3183 Przemyst naftowy i gazowniczy. Rury stalowe do rurociggowych
systemow transportowych

PN-EN 10204 Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentow kontroli,

PN-EN ISO 15609-1 Specyfikacja 1 kwalifikowanie technologii spawania metali-
Instrukcja technologiczna spawania-Cze¢$¢ 1: Spawanie lukowe,

PN-EN ISO 21809-1 Przemyst naftowy 1 gazowniczy. Powloki zewnetrzne rurociggow
podziemnych i podmorskich stosowanych w rurociggowych systemach transportowych -
Czes¢ 1: Powtloki poliolefinowe (3-warstwowe PE 1 3-warstwowe PP),

PN-EN 12068 Ochrona katodowa. Zewngtrzne powtoki organiczne stosowane lacznie z
ochrong katodowa do ochrony przed korozja podziemnych lub podwodnych rurociggow
stalowych. Tasmy i materialy kurczliwe,

PN-EN ISO 12944-1 Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za
pomoca ochronnych systemoéw malarskich. Cz¢$¢ 1: Ogoélne wprowadzenie,

PN-EN ISO 12944-2 Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za
pomoca ochronnych systemow malarskich. Czes$¢ 2: Klasyfikacja srodowisk,

PN-EN ISO 12944-3 Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za
pomoca ochronnych systemow malarskich. Cze$¢ 3: Zasady projektowania,
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PN-EN ISO 12944-4 Farby 1 lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za
pomoca ochronnych systemow malarskich. Cze$¢ 4: Rodzaje powierzchni i sposoby
przygotowania powierzchni,

PN-EN ISO 12944-5 Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za
pomocg ochronnych systeméw malarskich. Cze$¢ 5: Ochronne systemy malarskie,
PN-EN ISO 12944-6 Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za
pomocg ochronnych systemow malarskich. Czeg$¢ 6: Laboratoryjne metody badan
wlasciwosci,

PN-EN ISO 12944-7 Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za
pomoca ochronnych systeméw malarskich. Cze§¢ 7: Wykonywanie i nadzor prac
malarskich,

PN-EN ISO 12944-8 Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za
pomocg ochronnych systemow malarskich. Czg$¢ 8: Opracowanie dokumentacji
dotyczacej nowych prac i renowacji,

PN-EN ISO 1456 Powtoki metalowe i inne nieorganiczne - Elektrolityczne powtloki
niklowe, nikiel-chrom, miedz-nikiel oraz miedz-nikiel-chrom,

PN-EN ISO 4042 Czesci ztaczne. Powloki elektrolityczne,

PN-EN 1092-1 Kotnierze 1 ich potgczenia. Koknierze okragte do rur, armatury, ksztattek,
tacznikow 1 osprzgtu z oznaczeniem PN. Czg$¢ 1: Kotnierze stalowe,

PN-EN 1514-1 Kokierze i ich polaczenia. Wymiary uszczelek do koierzy z
oznaczeniem PN. Czg$¢ 1: Uszczelki niemetalowe plaskie z wkladkami lub bez wktadek,
PN-EN 1514-2 Kotnierze i ich potaczenia. Uszczelki do kothierzy z oznaczeniem PN.
Czgs¢ 2: Uszezelki spiralne do kohierzy stalowych,

PN-EN 1515-1 Kohierze i ich potaczenia. Sruby i nakretki. Cze$é 1: Dobor srub i
nakretek,

PN-EN 1515-2 Kohierze i ich potaczenia. Sruby i nakretki. Czesé 4: Dobor srub i
nakretek do osprzetu podlegajacego dyrektywie Urzadzenia ci$nieniowe 97/23/WE,
PN-EN 1515-3 Kohierze i ich potaczenia. Sruby i nakretki. Cze$é 3: Podziat materiatow
na $ruby do kolnierzy stalowych z oznaczeniem klasy,

PN-EN 1515-4 Komierze i ich potaczenia. Sruby i nakretki. Cze$é 4: Dobor srub i
nakretek do osprzetu podlegajacego dyrektywie Urzadzenia ci$nieniowe 97/23/WE,
PN-EN 12329 Ochrona metali przed korozja. Elektrolityczne powtoki cynkowe z
dodatkowg obrobka na zelazie lub stali,

ST-IGG-0401 Sieci Gazowe — Strefy Zagrozenia Wybuchem. Ocena i Wyznaczenie,
ST-IGG-0501 Stacje gazowe w przesyle i dystrybucji dla ci$nien wejsciowych do 10 MPa
wlacznie. Wymagania w zakresie projektowania, budowy oraz przekazania do
uzytkowania,

ST-IGG-0502 Instalacje redukcji cisnienia i/lub pomiaru gazu na przytaczach.
Wymagania w zakresie projektowania, budowy oraz przekazania do uzytkowania,
ST-IGG-0503 Stacje gazowe w przesyle i1 dystrybucji dla ci$nien wejsciowych do 10 MPa
wlacznie oraz instalacje redukcji ci$nienia i/lub pomiaru gazu na przylaczach. Wymagania
w zakresie obstugi,

ST-IGG-1501 Filtry do stosowania na sieciach gazowych,

ST-IGG-0205 Ocena jakosci gazéw ziemnych. Czeg$¢ 1: Chromatografy gazowe
procesowe do analizy sktadu gazu ziemnego,

ZN-G-4001 Pomiary paliw gazowych - Postanowienia ogdlne. Terminologia i symbole
graficzne,

ZN-G-4002 Pomiary paliw gazowych - Zasady rozliczen i technika pomiarowa,
ZN-G-4003 Pomiary paliw gazowych - Stacje pomiarowe -Wymagania i kontrola,
ZN-G-4004 Pomiary paliw gazowych - Metody obliczania wspdtczynnikow $cisliwosci
gazow ziemnych,



o ZN-G-4010 Pomiary paliw gazowych — Gazomierze rotorowe- Wymagania, badania i

instalowanie,

o Jednolite zasady projektowania, budowy i odbioru stacji gazowych w PSG Sp. z o.o.
Oddziat w Zabrzu

o Wytyczne wizualizacji stacji gazowych 1 naziemnych uktadow gazowych w PSG Sp. z
0.0.

o Katalogow firm produkujacych urzadzenia filtracyjne, pomiarowe, redukcyjne, armature
oraz wyroby hutnicze,

o Warunkéw technicznych wykonania i odbioru robot budowlano — montazowych Tom II —
Instalacje sanitarne.

2. Przedmiot opracowania
Przedmiotem niniejszego opracowania jest projekt przebudowy dwoch kottowni A oraz B
zasilanych paliwem stalym na kotlownie gazowe zlokalizowanych w budynkach nalezgcych do
kompleksu Centralnego Osrodka Stuzby Wieziennej w Kulach (551, 552, 553, 554, 555, 556,
557, 558, 559, 560/2, 561/2, 562/2, 563/2, 564/2, 565/2, 566/2, 568/2, 569/2, 570/2, jedn. ewid.
240607 2 Popdéw, obreb ewid. 0010 Nowa Wies).

3. ZaKkres opracowania
Zakres niniejszego opracowania dotyczy budowy wewnetrzne] instalacji gazu wraz
z zewnetrznym odcinkiem od skrzynki glownej gazowej z kurkiem glownym, gazomierzem
i reduktorem zlokalizowanej w linii ogrodzenia do skrzynki gazowej G1 zlokalizowanej na
$cianie zewnetrznej kottowni A (duza kotlownia) oraz do skrzynki gazowej G2 zlokalizowane;j
na $cianie zewngtrznej kottowni B (mata kottownia). Wewnetrzna instalacja gazowa w kottowni
A (duzej) stanowi doprowadzenie gazu do kaskady kotléw o mocy 625 kW, a wewnetrzna
instalacja gazowa w kottowni B (matej) stanowi doprowadzenie gazu do kotta gazowego o mocy

50 kW. Wszystkie zastosowane kotty gazowe beda stuzyty do celow grzewczych.

4. Lokalizacja inwestycji
Inwestycja dotyczy przebudowy dwodch kottowni A oraz B w Centralnym Osrodku Szkolenia
Stuzby Wiegziennej zlokalizowanym w miejscowosci Kule, na dziatkach o nr ewid. 551, 552,
553, 554, 555, 556, 557, 558, 559, 560/2, 561/2, 562/2, 563/2, 564/2, 565/2, 566/2, 568/2, 569/2,
570/2, jedn. ewid. 240607 2 Popow, obrgb ewid. 0010 Nowa Wies.

5. Istniejacy stan zagospodarowania terenu
Dziatki gruntu o numerach ewidencyjnych 551, 552, 553, 554, 555, 556, 557, 558, 559, 560/2,
561/2, 562/2, 563/2, 564/2, 565/2, 566/2, 568/2, 569/2, 570/2 zlokalizowane w Kule 2,
42- 110 Popow, znajdujg si¢ na obszarze terendéw oznaczonych symbolem Bi — inne tereny

zabudowane. Przedmiotowa dziatka nie posiada przytacza do sieci gazowej. Dziatki zabudowane
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sg budynkami nalezagcymi do kompleksu Centralnego Osrodka Szkolenia Stuzby Wigziennej
w Kulach.

6. Projektowane zagospodarowanie dzialki
Niniejszy projekt obejmuje budowe zewngtrznego doprowadzenia gazu od skrzynki gléwnej
gazowej z kurkiem gltéwnym 1 gazomierzem zlokalizowanej w linii ogrodzenia do skrzynki
gazowej G1 zlokalizowanej na $cianie zewnetrznej kottowni A (duza kottownia) oraz do
skrzynki gazowej G2 zlokalizowanej na $cianie zewngtrznej kotlowni B (mata kottownia).
Wszystkie pozostale elementy wuzbrojenia terenu czyli przylacza elektroenergetyczne,
wodociggowe, kanalizacyjne, miejsca gromadzenia odpadéw oraz dojazdy pozostang bez zmian.
Przebieg 1 lokalizacja elementow projektowanej instalacji gazu zostaly szczegdtowo
przedstawione w czesci rysunkowe;.

a) urzadzenia budowlane zwigzane z obiektami budowlanymi:
- przylacze gazowe objete jest odrgbnym opracowaniem. Inwestycja obejmuje wewnetrzng
instalacj¢ z zewnetrznym doprowadzeniem.

b) sposodb odprowadzenia lub oczyszczania §ciekow:
nie dotyczy

¢) uktad komunikacyjny:
nie dotyczy

d) sposob dostepu do drogi publiczne;:
nie dotyczy

e) parametry techniczne sieci i urzadzen uzbrojenia terenu:
- Przedmiotowy kompleks szkoleniowy sktada si¢ z szeregu budynkow ogrzewanych weglem
kamiennym. W celu redukcji niskiej emisji oraz poprawy energetycznej obiektu zaprojektowano
likwidacje dotychczasowego zrddla ciepta 1 montaz nowoczesnych kottow gazowych. W celu
zasilenia obiektu w paliwo gazowe zaprojektowano zewngtrzny odcinek instalacji gazowej niskiego
ci$nienia. Zrédtem gazu dla projektowanej instalacji bedzie nowy gazociag $redniego cisnienia
zlokalizowany w drodze publicznej. Zaprojektowano przylacze gazowe niskiego cisnienia do $cian
zewnetrznych kotlowni gazowych wykonane od szafki przytaczeniowej z rur PE. Zaprojektowano
przebieg gazociggu wzdhuz zachodniej granicy dziatki kompleksu szkoleniowego. Podstawa do
opracowania projektu koncepcyjnego przylacza gazu sa wydane warunki techniczne przylaczenia do
sieci gazowej o numerze WrP10/0010/2021/12/16/0044159 wydane przez EWE energia sp. z o.0..
Moc przylaczeniowa osrodka wynosi 700 kW. Zgodnie z powyzszymi warunkami technicznymi
przytaczenia do sieci gazowej zaprojektowano instalacj¢ gazu niskiego ci$nienia o cisnieniu 0,01

MPa. Zaprojektowano instalacje gazu ze wzgledu na duze wahania cisnienia w sieci gazowej od 0,01-
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0,5 MPa. Zaprojektowano przytacze gazowe do pomieszczenia kottowni zakonczone szafkg gazowa
z kurkiem odcinajagcym. Przewody gazowe na zewnatrz budynku nalezy wykonaé¢ zrur
PE@50mm, PE@Q125mm. Przed wyjs$ciem z ziemi przej$cie z PE/ST w odleglo$ci okoto 1,0m.
Wszystkie wyprowadzenia rurociggéw ponad powierzchnie terenu nalezy wykona¢ z rur
stalowych zabrania si¢ wyprowadzania rurociggdéw z PE ponad poziom terenu. Roboty ziemne
powinny zosta¢ wykonane zgodnie z PN-EN 1610 a minimalne szeroko$¢ wykopu powinna
wynosi¢ 0,6m. Gleboko$¢ posadowienia rurociggu nie bgdzie przekracza¢ 1,0m dla tego nie jest
wymagane umocnienie wykopow szalunkami. Dostep do wykopu nalezy zapewni¢ poprzez
drabing w miejscach, w ktorych bedzie to wymagane. Po wykonaniu wykopu jego dno nalezy
wyrowna¢ 1 oczys$ci¢ z luznych warstw gruntu rodzimego. Szafki gazowe powinny zostaé
umieszczone na wysokosci minimum 0,5m ponad poziomem terenu i otwordéw drzwiowych
1 okiennych. Przewody stalowe zlokalizowane w gruncie oraz ponad nim powinny posiadac
zabezpieczenie antykorozyjne w formie farby antykorozyjnej lub tasmy izolacyjnej klasy C30.
f) uksztattowanie terenu i uktad zieleni:

-teren plaski, czesciowo wybrukowany

-istniejgca zielen spetnia wymagania stawiane przez MPZP zapewniajac przestrzen

biologicznie czynna na wymaganym poziomie w odniesieniu do powierzchni catej

dziatki inwestycyjne;.

7. Zestawienie:

Szacunkowe zestawienie elementow zewngtrznego odcinka instalacji gazu:
a) Przewod gazowy — @125 mm PE — dlugos$¢ okoto 207 m
b) Przewod gazowy — @50 mm PE — dlugos¢ okoto 111 m
¢) Ziacze stal/PE — DN100/ @125mm — 2 szt.
d) Ziacze stal/PE — DN32/ @50mm — 1 szt.
e) Skrzynka gazowa z kurkiem odcinajgcym i zaworem MAG — 1 komplet

f) Skrzynka gazowa z kurkiem odcinajacym - 2 komplet

8. Informacje i dane o vrodzaju ograniczen lub zakazéow

i zagospodarowaniu terenu

W przypadku realizacji zewng¢trznego doprowadzenia gazu do budynku, zabrania si¢ nasadzania

krzewow 1 obiektoéw w obszarze strefy kontrolowanej, ktorg wyznacza si¢ na szerokos¢ 1 m.

9. Obszar oddzialywania inwestycji

Na podstawie art. 3 pkt. 20 Prawa Budowlanego ustawa z dnia 7 lipca 1994r. z
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pOZn, zmianami oraz warunkéw technicznych, obszar oddziatywania 1 ucigzliwosci
inwestycji obejmuje dziatki gruntu nr ewid. 551, 552, 553, 554, 555, 556, 557, 558,
559, 560/2, 561/2, 562/2, 563/2, 564/2, 565/2, 566/2, 568/2, 569/2, 570/2, jedn.
ewid. 240607 2 Popdw, obreb ewid. 0010 Nowa Wies. Obszar ucigzliwos$ci
inwestycji miesci si¢ w granicach dziatek nr ewid. 551, 552, 553, 554, 555, 556,
557,558, 559,560/2,561/2,562/2,563/2,564/2,565/2,566/2,568/2,569/2,570/2,
jedn. ewid. 240607 2 Popow, obreb ewid. 0010 Nowa Wies.

10.Wplyw inwestycji na wode, powietrze i glebe
Z uwagi na charakter inwestycji wptyw na czynniki srodowiska jest minimalny. Inwestycja nie
wplywa w zadnym stopniu na wody powierzchniowe i podziemne. Wptyw inwestycji, na jakos$¢

powietrza bedzie minimalny.

11.0chrona przed halasem i drganiami
Nie przewiduje si¢ wykonania zabezpieczen przeciw hatasem i drganiami. W trakcie eksploatacji
obiektu tego typu zjawiska nie beda mie¢ miejsca. Hatas i drgania beda mie¢ charakter

tymczasowy 1 bedg wystepowac podczas prowadzenia robot budowlanych. Po zakonczeniu

ustapia.

12.Dane okreslajace wplyw eksploatacji gorniczej na dzialke

Teren dziatki nie jest objety wptywem eksploatacji gorniczej.

13. Informacja czy dzialka lub teren, na ktérym jest projektowany obiekt budowlany,
sq wpisane do rejestru zabytkow lub gminnej ewidencji zabytkow lub czy
zamierzenie budowlane lokalizowane jest na obszarze objetym ochrong
konserwatorska:

Na terenie, na ktorym zlokalizowana bedzie przedmiotowa inwestycja znajduja si¢ dwa obiekty
wpisane do rejestru zabytkoéw (stanowiska archeologiczne), jednak zamierzenie inwestycyjne nie

wptywa w zaden sposob na niniejsze obiekty.

14.Inne konieczne dane wynikajace ze specyfiki, charakteru i stopnia

skomplikowania obiektu budowlanego lub robot budowlanych:

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Transportu, Budownictwa i Gospodarki Morskiej z dn. 25

kwietnia 2012r (Dz. U. 2012 poz. 463) projektowana instalacja gazu zaliczona zostata do
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obiektow I kategorii geotechnicznej. W obszarze prowadzonych rob6t budowlanych stwierdzono

wystepowanie piasku gliniastego, pytu piaszczystego, piasku drobnego.

15.Dane dotyczace warunkow ochrony przeciwpozarowej, w szczegolnosci
o drogach pozarowych oraz przeciwpozarowym zaopatrzeniu w wode,

wraz z ich parametrami technicznymi:
Zaprojektowana instalacja gazu nie pogarsza warunkow ochrony przeciwpozarowe;.
W przypadku realizacji instalacji gazowej w budynku wielorodzinnym zaleca si¢ wykonanie
instalacji na klatce schodowej z rur stalowych spawanych oraz zachowanie odlegtosci

gazomierza od licznikow elektrycznych w rzucie poziomym min. 1m.

16. Materialy

16.1 Rury PE
Do budowy przytaczy o maksymalnym cisnieniu roboczym do 1,0 MPa wlacznie nalezy
stosowa¢ rury polietylenowe klasy klasy PE 100 RC typu 2 wedlug PAS 1075. Rurociagi
stosowane do budowy przylacza gazowego powinny by¢ zgodnie z normg PN-EN 1555-1, PN-
EN 1555-2 oraz PN-EN 12106. Rury polietylenowe stuzace do budowy gazociagow i przytaczy
powinny by¢ koloru pomaranczowego. Dopuszcza si¢ czarng barwe rur typu 2, przy czym
zewngtrzna warstwa rury wspotwytlaczanej (typu 2) musi by¢ koloru pomaranczowego,
azewnetrzny plaszcz rury z dodatkowa, usuwalng, ciagla warstwa z tworzywa
termoplastycznego (typu 3) musi by¢ koloru pomaranczowego lub zoéttego 1 dodatkowo
oznaczona. Rury PE 100 RC typ 2 i typ 3 moga by¢ ukladane w otwartym wykopie bez
stosowania podsypki i obsypki piaskowej, ukladane metodami wasko wykopowymi lub bez
wykopowymi oraz mogg by¢ wykorzystywane do przywracania sprawnosci technicznej starym
rurociggom (renowacje 1 bez wykopowa wymiana). Rury uzyte do budowy sieci gazowej
powinny odpowiada¢ nastepujagcym wymaganiom, by¢ wykonane z PE 100 RC plus w ptaszczu
ochronnym PE zgodnie z PN-EN 1555-1 z dwoma tasmami aluminiowymi spiralnie nawini¢tymi
umieszczonymi na rurze rdzeniowej, wykonana z materiatu o najwyzszej odpornosci na powolna
propagacj¢ peknig¢. Rury uzyte do budowy sieci gazowej powinny podlega¢ statej kontroli
jakosci (FNCT /Full Notch Creep Test — Badanie udarnosci z pelnym karbem/ wymagania
minimalne >8760h zgodne z DVS 2203-4, T-80-C, 4 N/mm2, 2% Arkopal). Rury odporne na
skutki zarysowan i naciskow punktowych potwierdzone wynikami badan akredytowanego
Instytutu Badawczego, wynik >8760h (akredytacja zgodna z DIN EN ISO/IEC 17025). Ptaszcz

ochronny z polietylenu PEplus lub PP mineralnie wzmocniony. Ptaszcz ochronny zamontowany
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na rurze rdzeniowej zgodnie z instrukcja GW 32 1 GW 323 wydanymi przez DVGW.
Zastosowanie rur w metodach bezwykopowych wymaga postgpowania zgodne z PAS 1075 Typ
3 wg TUV Sud lub DIN CERTO. Rury posiadaja dwie taSmy aluminiowe spiralnie nawinigte
umieszczone na rurze rdzeniowej sluzace lokalizacji rurociggu zabezpieczone plaszczem
z polietylenu PEplus lub PP mineralnie wzmocniony. Tasmy speiniaja dodatkowa funkcje
odbioru koncowego oraz umozliwiajg lokalizacje uszkodzenia. Ztacza PE/stal wykona¢ zgodnie
z wymogami ST-IGG-1101 z 2017. Izolacje elementéw stalowych wykona¢ w klasie C30
zgodnie z PN-EN 12068. Do oznakowania trasy gazociagu utozy¢ przewod lokalizacyjny DY -
2,5mm?2 utozony 5 cm nad rurg przewodowa oraz tasm¢ ostrzegawczg zo6tta bez metalowej
sciezki utozonej 40cm nad gazociggiem. Rurociagi przylacza taczy¢ za pomocy zgrzewodw
elektrooporowych. Podczas zgrzewania elektrooporowego nalezy stosowaé zalecenia
producentéw rur, ksztaltek i zgrzewarek, albo procedury w formie pisemnej instrukcji
technologicznej zgrzewania zatwierdzonej przez operatora systemu dystrybucyjnego.

W przypadku braku procedur zaleca si¢ stosowanie procedur zgrzewania zgodnych z ISO 11413.

16.2 Ksztaltki PE
Do projektowanego przylacza gazu nalezy stosowac ksztaltki z PE 100 RC przeznaczone do
budowy gazociagdw i przytaczy gazowych, ksztaltki powinny by¢ nowe i oznakowane zgodnie
z ustawg o wyrobach budowlanych. Do budowy przytacza gazu stosowac ksztattki cechowane
w sposob trwaly 1 odporny na dziatanie §rodowiska. Ksztattki stosowane do budowy przytacza
powinny zosta¢ oznakowane zgodnie z normg PN-EN 1555-3. Ksztattki ktore beda stosowane
do budowy przylacza gazowego nie mogg by¢ starsze niz 60 miesi¢cy od ich wytworzenia. Do
budowy przylacza gazowego nalezy wykorzystywac¢ ksztaltki wykonane metoda wtryskowa.

Ksztattki powinny zosta¢ wykonane zgodnie z PN-EN 1555-1, PN-EN 1555-3.

16.3 Polaczenia PE/stal
Potaczenia PE/stal muszg trwale oznakowane zgodnie ze standardami ST — IGG 1101.
Potaczenia PE/stal dopuszczone do stosowania na sieciach gazowych musza spetnia¢ wymagania
Standardu Technicznego ST-IGG 1101 Potaczenia PE/stal dla gazu ziemnego wraz ze stalowymi
elementami do wlaczen oraz elementami do przylaczen. Z uwagi na brak normy dla potaczen
PE/stal, dokumentem wymaganym jest Aprobata Techniczna wydana zgodnie z Ustawg z dnia

16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881).

16.4 Rury salowe
Do budowy przytacza gazu nalezy uzywac tylko i wylacznie materialy wykonane zgodnie

z polskimi lub europejskimi normami. Do budowy przylacza nalezy stosowac¢ rury wykonane ze
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stali uspokojonej. Maksymalna zawarto$¢ wegla nie powinna przekracza¢ 0,21% a maksymalne
gwarantowane zawarto$ci siarki i1 fosforu nie powinny przekracza¢ 0,035% dla kazdego
pierwiastka lub 0,05% tacznie CEVmax dla gatunkow stali z minimalng granicg plastycznosci Reo,s
mniejszg niz 360 N/mm?, nie powinien byé wigkszy niz 0,45. Rurociagi i inne elementy sieci
gazowej powinny posiada¢ potwierdzong udarno$¢ w terperaturze roboczej i odpowiadac
wymaganiom udarno$ci okreslonym w Polskiej Normie dotyczacych rur stalowych dla mediow
palnych i potwierdzonymi badaniami w przewidywanej temperaturze roboczej gazociagu
zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Gospodarki Dz.U. 2013 poz. 640 w sprawie warunkéw
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ sieci gazowe 1 ich usytuowanie. Minimalna
temperatura robocza gazociggu podziemnego 0°C, rurociggow stacji gazowej -30°C. Dla
wszystkich rurociaggdw wykorzystywanych do budowy przylacza nalezy stosowac stal o granicy
plastycznosci Ri,s >245 MPa i nie wigkszej niz Ry,s <355MPa. Zastosowanie rur o granicy
plastycznosci Ri;s >355 MPa wymaga uzyskania pisemnej zgody operatora sieci gazowej.
Wytyczne dotyczace rurociggdw w stacji gazowej opisuje podpunkt dotyczacy armatury i
rurociggow stacji gazowej. Do budowy przylacza gazowego nalezy uzywac tylko 1 wytgcznie
rurociggow salowych wykonanych zgodnie z normg PN-EN ISO 3183 o gatunku stali L360
obrabianych termicznie. W przypadku $rednic mniejszych od DN32 dopuszcza si¢ uzywac rur
wykonanych zgodnie z PN-EN 10216. Rury stosowane do budowy sieci gazowej i przytacza
powinny zosta¢ poddane prébom u producenta okreslonych w normie PN-EN ISO 3183. Rury
wykorzystywane do budowy przylacza powinny by¢ wykonane bez szwu oznaczenie S lub
SMLS. Zabezpieczenie antykorozyjne powinno zosta¢ wykonane zgodnie z wytycznymi

przedmiotowego projektu.

16.5 Ksztaltki stalowe
Ksztattki stosowane do budowy przylacza gazu powinny zosta¢ wykonane jako ksztattki do
przyspawania doczolowego. Maksymalna zawarto$¢ wegla CEVmax w ksztaltach stosowanych do
budowy przytacza nie powinna przekraczac 0,45 dla stali o granicy plastycznos$ci Ry 5 <360 MPa.
Dla stali o granicy plastycznosci Ri,s >360 MPa CEVmax W ksztattkach nie powinien przekraczac
0,48. Do budowy przylacza gazowego nalezy zastosowac ksztaltki typy B. Ksztaltki stosowane
do budowy powinny zosta¢ wykonane zgodnie z PN-EN 10253-2. Ksztaltki stalowe stosowane
do budowy przytacza gazu powinny by¢ oznaczone gatunkiem materialu, z ktérego zostaty
wykonane oraz gruboscig $cianki w miejscu spawania. Dodatkowo oznaczajac poszczegodlne
rodzaje ksztattek zgodnie z wymaganiami normy PN-EN 10253-2 nalezy korzysta¢ z opisu

ponizszych podpunktach:

16



e Luki oznaczone s3 poprzez podanie odmiany (2D, 3D, 5D), kata i S$rednicy
zewngtrznej DN,
e Zwezki oznaczone sg poprzez podanie odmiany (symetryczne i asymetryczne), duzej
$rednicy D 1 matlej $rednicy D1
e Trojniki redukcyjne oznaczone sg poprzez podanie duzej srednicy D i1 matej §rednicy D1
e Denka koszykowe oznaczone sg przez podanie srednicy D
Luki stosowane do budowy sieci gazowej powinny spelnia¢ wymagania Polskich Norm
dotyczacych systemow dostaw gazu oraz tukow rurowych wykonanych metoda nagrzewania
indukcyjnego. Dopuszcza si¢ stosowanie tukéw o tolerancji odchytki owalnos$ci przekroju nie
przekraczajacej 2,5%. Do budowy rurociagéw oraz zespotow gazowych nalezy uzywac ksztattek
obrabianych termicznie zaleca si¢ stosowanie gatunku stali P355. Gatunek stali nie moze by¢

nizszy niz P265 maksymalna granica plastycznos$ci ksztattek nie moze przekracza¢ 355 MPa.

16.6 Kolnierze
Kohierze stosowane do budowy przylacza gazu powinny zosta¢ wykonane z materiatow
odpowiadajacych wilasciwosciom wytrzymalosciowym i plastycznym pozostatych elementow
gazociaggu. W przypadku potaczen kohierzowych nalezy stosowaé kolnierze szyjkowe do
przyspawania. Zastosowanie innego rodzaju kotierzy wymaga uzyskania zgody operatora sieci
gazowej. Kotnierze wykorzystane do budowy przytacza powinny zosta¢ wykonane z odkuwek,
dla kolnierzy integralnych z armaturg dopuszcza si¢ wykonanie ich z odlewow stalowych. Zaleca
si¢ wykonywanie kolnierzy ze stali do zastosowan ci$nieniowych (P). Zastosowanie innych
rodzajow materiatdw wymaga uzyskania pisemnej akceptacji operatora sieci gazowej. Kokierze
przeznaczone do spawania powinny by¢ wykonane z materiatow spawalnych, odpowiadajacych
wlasciwosciami materiatowi rur, z ktorymi majg by¢ pospawane. Wszystkie kolnierze powinny
zosta¢ oznakowane zgodnie z PN-EN 1759-1 lub PN-EN 1092-1, powyzsze nie dotyczy

komhierzy integralnych z urzadzeniami badz armatura.

16.7 Armatura
Do budowy przytacza nalezy stosowa¢ armaturg¢ fabrycznie nowa dostosowang do transportu
gazu ziemnego. Na przytaczu nalezy zastosowac zasuwe zaporowg o srednicy DN 100 i DN 32
Armatura zaporowa powinna zosta¢é wykonana z zeliwa sferoidalnego o wydluzeniu nie

mniejszym niz 15% i zeliwa ciagliwego o wydtuzeniu nie mniejszym niz 12%.

16.8 Elementy zlaczne

Klasa wytrzymato$ci mechanicznej $rub i nakregtek powinna spetnia¢ nastepujace wymagania:

17



a) Dla ci$nienia roboczego nie przekraczajgcego 2,5 MPa $ruby klasy 5.6
b) Sruby i nakretki powinny zostaé zabezpieczone antykorozyjnie powlokami

elektrolitycznymi zgodnie z PN-EN 12329

17. Technologia laczenia rurociagow
Technologi¢ faczenia rurociggéw nalezy uzalezni¢ od rodzaju materiatu, z ktorego wykonane
zostang wykonane rurociaggi. Rurociagi z PE nalezy laczy¢ poprzez zgrzewanie elektrooporowe
lub doczotowe natomiast rurociagi stalowe nalezy taczy¢ poprzez spawanie elektryczne.
Do zgrzewania elektro oporowego i doczolowego rur z PE nalezy uzywac zgrzewarek
automatycznych, posiadajacych mozliwo$¢ kontroli parametrow zgrzewania oraz rejestracji
calego procesu. Urzadzenia do zgrzewania powinny posiada¢ $wiadectwo kalibracji, nadane
przez autoryzowany serwis, odnawiane nie rzadziej niz co 12 miesigcy. Swiadectwo kalibracji
zgrzewarki jest zatgcznikiem do dokumentacji zgrzewania. Elementy o $rednicy nominalnej
dn<63 mm nalezy zgrzewa¢ wytacznie metodg elektrooporowa. Powyzej tej Srednicy dopuszcza
si¢ zgrzewanie zarowno metoda elektrooporowg jak i doczotowa. W miejscu zgrzewania nalezy
zapewni¢ temperatur¢ od 0 do +30°C (temperatura w otoczeniu koncéwek taczonych
elementdéw). Jezeli zachodzi¢ bedzie konieczno$¢ zgrzewania w warunkach ponizej temp. 0°C,
takze w czasie deszczu, gestej mgly lub silnego wiatru, nalezy woéwczas stosowa¢ namioty
ostonowe, a w przypadku niskich temperatur rowniez ogrzewanie, np. nadmuchem cieptego
powietrza. Nalezy zawsze zamykac¢ przeciwlegte konce taczonych odcinkow rur, aby zapobiec
powstawaniu przeciggdw we wnetrzu rur w trakcie zgrzewania. Wykonawcg prac spawalniczych
powinien posiada¢ $wiadectwo zgodnos$ci systemu zarzadzania z wymogami normy PN-EN ISO
3834-2 lub PN-EN ISO 3834-3 lub certyfikat zgodno$ci z ta3 normg wystawiony przez
akredytowane organizacje certyfikujace.

e Zgrzewanie doczolowe
Podczas zgrzewania rurociggéw doczotowo nalezy korzysta¢ z wytycznych producentéw rur,
ksztaltek 1 zgrzewarek lub procedury w formie pisemnej instrukcji technologicznej zgrzewania
zatwierdzonej przez PSG. W przypadku braku procedur zaleca si¢ stosowanie procedur
zgrzewania doczolowego zgodnych z ISO 11414.
Zgrzewanie elementow doczotowo nalezy wykona¢ zgodnie z ponizszymi wytycznymi:

a. prostopadle do osi zestruganie koncowek rur i ich oczyszczenie z widrow,

b. bezwzgledne przestrzeganie czystosci tagczonych powierzchni rur (niedopuszczalne jest

dotykanie ich re¢kami),
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czyszczenie powierzchni taczonych elementow czy$ciwem niepylacym zwilzonym, np.
izopropanolem, etanolem, acetonem,

zachowanie wspotosiowosci taczonych elementow,

utrzymanie w czysto$ci plyty grzewczej, poprzez usuwanie zanieczyszczen np. za
pomocg drewnianego skrobaka i materiatu (czys$ciwa, przyktadowo papieru o wlasciwe;j
perforacji, nie pozostawiajagcego drobnych widkien), zwilzonego np. izopropanolem,
etanolem,

prowadzenie studzenia zgrzewu tylko w sposéb naturalny, bez przyspieszania procesu
strumieniem powietrza z wentylatora lub woda.

otoczenie miejsca zgrzewania nalezy chroni¢ przed dziataniem warunkéw
atmosferycznych takich jak wilgo¢, temperatura ponizej 0oC, silny wiatr czy intensywne
promieniowanie stoneczne

metoda zgrzewania doczotowego nie wolno zgrzewac rur o ré6znych grubosciach §cianki,
rury PE o masowych wskaznikach szybkos$ci ptynigcia MFR 005 1 010 mozna ze sobg
zgrzewac doczotowo, przy czym parametry zgrzewania dobieramy takie jak dla rury o
wskazniku MFR 005,

rury klasy PE 80 mozna zgrzewa¢ z rurami klasy PE 100 i z PE 100 RC metoda
zgrzewania doczolowego dobierajgc parametry takie jak dla rur klasy PE 100,

podczas zgrzewania nalezy stosowac podpory rolkowe, tak aby zachowac stato§¢
ci$nienia posuwu. Rury nie mogg by¢ ciggnione po gruncie, deskach lub belkach.

nalezy zabezpieczy¢ zaslepkami otwarte konce rur w celu uniknigcia wystgpienia

niekorzystnego zjawiska przeciggu w rurze.

Kazdorazowo po wykonaniu zgrzewdéw nalezy przeprowadzi¢ kontrole potaczenia

doczotowego.

Ocena wizualna wyplywki

Wyptywka i jej najblizsze otoczenie nie powinny posiada¢ zadnych znamion §wiadczacych o

wadliwie wykonanym zgrzewie, tj. znieksztalcona wyplywka, zarysowania, pg¢knigcia,

wglebienia spowodowane np. zaciskami.

Pomiar geometrii wyplywki

Poprawnos$¢ wykonania zgrzewu sprawdza si¢ za pomocg porOwnywania wymiarOw
wyptywki z wymaganymi kryteriami. Prawidtowos$¢ wykonania zgrzewu ocenia si¢ wg
nastepujacych kryteriow:

$redniej arytmetycznej szeroko$ci wyplywki zgrzewu doczolowego

roznicy wzglednej szerokosci wateczkow wyplywki
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— zaglebienia rowka miedzy wateczkami

— przesunigcia $cianek taczonych rur

— osiowosci zgrzewanych rur
Maksymalna (Bmax) i minimalna szeroko$¢ wyptywki (Bmin) ma si¢ zawiera¢ w 20% tolerancji
w stosunku do ich §redniej arytmetycznej (B),
Réznica wzgledna szerokosci wateczkéw wyptywki nie powinna przekracza¢ w polaczeniach:

e rura-rura (tych samych klas) x <0,1

e rura-rura (PE 100 z PE 80) x <0,2

e rura-ksztaltka x <0,2

e ksztaltka-ksztaltka x < 0,2

Zaglebienie rowka miedzy wateczkami (k) powinno znajdowaé si¢ powyzej powierzchni
zewngtrznej rury (warto$¢ k powinna by¢ wigksza od zera, czyli k>0).

Przesunigcie S$cianek taczonych rur (V) nie powinno przekracza¢ 10% grubosci Scianki
(V=<0,len).

Wymagana osiowos$¢ zgrzewanych rur Am<1 mm na dtugosci 300 mm.

Dopuszczalna gltebokos$¢ zarysowania (uszkodzenia powierzchni) As < 0,1en.

W przypadku urzadzen mikroprocesorowych ocena jakosci zgrzeiny na podstawie jej szerokosci
jest niewtasciwa. Kontroli podlegaja dokumenty kalibracji maszyny i wydruk parametrow.
Rury z PE 100 RC Typ 3, wzmocnione zewng¢trzng, dodatkowa powloka ochronng z materiatu
termoplastycznego, np. z polipropylenu (PP), powinny by¢ zgrzewane w oparciu o uzgodniong

(zaakceptowang przez PSG) technologie, dostarczong przez producentow tych rur.

e Zgrzewanie elektrooporowe
Podczas zgrzewania nalezy stosowa¢ zalecenia producentow rur, ksztattek i zgrzewarek, albo
procedury w formie pisemnej instrukcji technologicznej zgrzewania zatwierdzonej przez
operatora systemu dystrybucyjnego. W przypadku braku procedur zaleca si¢ stosowanie
procedur zgrzewania zgodnych z ISO 11413.
Podczas realizacji procesu zgrzewania elektrooporowego nalezy zwrdcic¢ szczegolng uwage na:
— prawidlowe przygotowanie tgczonych elementow,
— ksztaltki dostarczane na budowg powinny by¢ zamknigte w hermetycznych workach z
tworzywa sztucznego, a zaleca si¢, aby rozpakowac je przed samym wykonaniem
montazu,

— nie dotyka¢ wewnetrznej powierzchni ksztattki.
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W przypadku watpliwosci co do czystoSci wewnetrznej powierzchni ksztattki lub jej
zawilgoceniu nalezy powierzchnie biorgce udziat w procesie zgrzewania przemy¢ bezwonnym
alkoholem etylowym.

Przygotowanie rur do zgrzewania polega na usuni¢ciu utlenionej warstwy tworzywa z
powierzchni rury w obszarze, ktéry wchodzi do ksztaltki oraz kilka centymetrow za nig.
Usuwanie utlenionej warstwy materiatu wykonujemy za pomocg specjalnych skrobakow,
ktorymi usuwamy rownomierng warstwe na gtebokosci 0,1 do 0,2 mm. Usunigta warstwa nie
moze by¢ zbyt gruba, aby nie powstata zbyt duza szczelina pomig¢dzy rura, a ksztattka.

Rura powinna wchodzi¢ w ksztattke suwliwie.

Koncéwke rury nalezy wsuna¢ pod katem prostym. Czoto rury nalezy zukosowac (sfazowac) w
celu zabezpieczenia uzwojenia drutu oporowego ksztattki przed ewentualnym uszkodzeniem w
trakcie montazu.

Tak przygotowane powierzchnie rur nalezy jeszcze odthusci¢ specjalistycznymi srodkami.

Dane z kodu ksztaltki elektrooporowej odczytane przez zgrzewarke powodujg automatyczne
ustawienie parametrow zgrzewania. Niektore zgrzewarki automatycznie po podtaczeniu ksztattki
identyfikuja parametry zgrzewania.

Wszystkie dane wprowadzone do zgrzewarki (tryb automatyczny, tryb reczny) przechowywane

sg w pamieci zgrzewarki i mogg stanowi¢ protokot zgrzewania.

17.1 Technologia spawania i sposoby jej kwalifikowania
Laczenie rur 1 elementéw rurowych, powinno by¢ wykonywane za pomocg spawania
elektrycznego.
¢ Roboty spawalnicze powinny spelnia¢ nast¢pujace kryteria jakosciowe:

a) System jakosci

b) Materialy podstawowe i dodatkowe do spawania

c¢) Wykonawstwo prac spawalniczych

d) Kontrola ztaczy spawanych
Poziom wymagan spawalniczych stawianych wszystkim uczestnikom procesu uzalezniony jest
od maksymalnego cis$nienia roboczego (MOP) i granicy plastycznos$ci materiatu rur i ksztattek z
ktorego wykonany jest element sieci gazowej zgodne z Rozporzadzeniem Ministra Gospodarki
z dn 26 kwietnia 2013r Dz. U. z 2013r poz. 640 w sprawie warunkow technicznych, jakim
powinny odpowiadaé sieci gazowe i ich usytuowanie okreslony jest podziat gazociagdw ze

wzgledu na MOP. Podziat wymagan jako$ciowych dla przedmiotowej inwestycji ze wzgledu na
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wystepujace cisnienie gazu oraz material podstawowy zakwalifikowany do kategorii robot
spawalniczych B zgodnie z PN-EN 12732.

e System jakoSci wykonawcy prac spawalniczych
Wykonawca robot spawalniczych przed przystgpieniem do przedsiewzigcia powinien wykazac
swoja zdolno$¢ do wykonywania prac spawalniczych zgodnie z wytycznymi PSG sp. z 0.0. nr
ZMS.02/7/2019/1. Wykonawca prac spawalniczych w szczegolnosci stacji gazowej powinien
posiada¢ §wiadectwo zgodnos$ci systemu zarzgdzania z wymaganiami normy PN EN ISO 3834 2
lub PN-EN ISO 3834-3 lub certyfikat zgodnosci z ta normg wystawiony przez akredytowane
organizacje. Dla ci$nienia MOP na poziomie niskiego i §redniego. W szczegdlnym przypadku
zgodnie z ZMS.02/7/2019/1 wykonawca za zgoda operatora sieci moze zosta¢ zwolniony z
posiadania powyzszych certyfikatow kiedy posiada certyfikowany przez jednostke
akredytacyjng system zarzadzania zgodny z PE-ISO 9001 lub zgodny z PN-EN ISO 3834 lub
legitymujacy si¢ Kategoria Pierwsza nadang przez Komisje Kwalifikowania Zawodow
Przemystowych Instytutu Spawalnictwa lub posiada inne dokumenty §wiadczace o spetnieniu
wymagan jakosSciowych 1 przejdzie pozytywnie audyt kompetencji przeprowadzony przez
przedstawicieli operatora sieci gazowej. Operator sieci moze sobie zastrzec udzial tzw. Strony
trzeciej w celu przeprowadzenia oceny nadzoru w trakcie budowy i uczestnictwa w kluczowych
czynnosciach kontrolnych zarowno w trakcie budowy jak i u dostawcéw materiatow i urzadzen.
Wykonawca robot spawalniczych zostanie poinformowany o udziale strony 3 w kontroli 1
powinien od dostarczy¢ wszystkie kopi¢ specyfikacji dostaw materiatow 1 urzadzen, procedur i
instrukcji, programow zapewnienia jakosci i1 planow kontroli oraz dokumentdéw niezbednych do
oceny.
e Kwalifikacja metod spawalniczych (uznanie)
Zlacza spawane powinny by¢ wykonane zgodnie z kwalifikowanymi (uznanymi) technologiami
spawania oraz instrukcjami technologicznymi spawania, opracowanymi na podstawie szablonow
zamieszczonych w normie PN-EN ISO 15609-1. Personel nadzoru spawalniczego oraz spawacze
powinni korzysta¢ ze swoich uznanych instrukcji technologicznych spawania WPS
opracowanych na podstawie WPQR zaakceptowanych przez PSG sp. z 0.0.. Wszystkie metody
spawania 1 ich kombinacje, przed ich wykonaniem, wymagaja uznania i by¢ opracowane na
podstawie wzoréw okreslonych w PN-ISO 15614-1, PN-ISO 15613 lub PN-EN 288-9.
Wykonywanie wigczen hermetycznych do czynnych sieci gazowych nalezy wykonywaé zgodnie
z PN-EN ISO 15613 oraz wytycznymi PSG. Zakres klasyfikowania powinien obejmowac
wykonanie spoin kro¢céw odgalezieniowych, spoin wzdluznych na podktadce tulei

wzmacniajgcej oraz spoin z pelnym przetopem taczacych rure przewodowa z naktadka lub tuleja
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wzmacniajgcg. Dla materiatlow o grubosci $cianki powyzej 5 mm potaczenia nalezy poddac
badaniu udarno$ci zgodnie z PN-EN 12732. Technologie bez sprawdzenia prac lamania,
niezaleznie od ich zakresu, ograniczone sg do stosowania dla materiatow o grubosci $cianki do
6 mm.
Przed przystgpieniem do prac spawalniczym nalezy przedstawi¢ harmonogram prac
spawalniczych oraz wykaz instrukcji spawalniczych WPS do akceptacji organowi
nadzorujagcemu roboty spawalnicze.
e Dokumentacja spawalnicza do uznania powinna zawierac:
a) Instrukcje technologiczne spawania WPS, wraz z przynaleznymi protokotami WPQR
b) Wykaz materialdw przeznaczonych do wbudowania
¢) Schemat spoin dla wszystkich obiektow a w szczegdlnosci dla ZZU, stacji gazowej
oraz innych elementdéw sieci gazowej
d) Dla stacji gazowej, wlaczen do czynnego gazociagu nalezy dotaczy¢ dodatkowo plan
spawania i1 kontroli spawanych ztaczy
e) Schemat spoin dla sieciowych nie jest wymagany. Plan spawania i kontroli ztaczy
powinien powinien zosta¢ opracowany na podstawie zalgcznika nr 5 do
ZMS.02/7.2019/1
f) Dokumentacja spawalnicza do uznania powinna zosta¢ przedtozona przed
rozpoczgciem realizacji zadania
g) Dokumentacja spawalnicza powinna by¢ zgodna z wytycznymi PSG sp. z o.0. nr
ZMS.02/7/2019/1
e Spawacze i operatorzy urzadzen spawalniczych
Spawacze wybrani przez wykonawce do spawania sieci gazowej powinni posiada¢ wazne
uprawnienia spawalnicze zgodnie z PE-EN ISO 9606-1. Operatorzy urzadzen spawalniczych
wytypowani przez wykonawce do wykonywania ztaczy spajanych na sieci gazowej powinni
posiada¢ uprawnienia zgodne z PN-EN ISO 14732. Spawacze realizujagce zadanie powinni
posiada¢ wazne §wiadectwo zdolno$ci zawodowych uaktualniane co 6 miesigcy zgodnie z PN-
EN ISO 9606-1. Przedluzanie §wiadectwa spawalniczego spawacza ktory bedzie wykonywac
prace na sieci powinno by¢ zgodne z PE-EN ISO 9606-1. Zakres uprawnien spawaczy i
operatoréw urzadzen spawalniczych powinien pokrywac si¢ z metodami spawania, grupami
materialowymi, geometrig i wymiarami elementdw spawanych, materiatami dodatkowymi oraz
pozycjami spawania, jakie przewidziane zostang w procedurach WPS. Do realizacji zadania
moga przystapi¢ jedynie spawacze ktorzy posiadajg uprawnienia spawalnicze nadane przez

uznane instytucje akredytacyjne zaakceptowane przez operatora sieci gazowej. Do spawania
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urzadzen podlegajacym kontroli Urzgdu Dozoru Technicznego, spawacze powinni posiadac
swiadectwa potwierdzajace ich zdolnosci zawodowe wydane przez UDT. Obowigzek
odpowiedniego przygotowania zespotu spawalniczego jak i jego odpowiednie wyposazenie
spoczywa na wykonawcy sieci gazowej. Przygotowanie spawaczy oraz kontrola ich umiejgtnosci
podlega Instrukcji PSG. Sp. z.0.0. nr ZMS.02/7/2019/1.

e Personel nadzoru spawalniczego

Personel nadzoru spawalniczego wykonawcy, pelnigcy nadzor nad realizacjg prac spawalniczych
na gazociggu niskiego 1 $redniego ci$nienia wraz z zespolami gazowymi na przylaczu o
MOP<0,5 MPa powinien by¢ kompletny i posiada¢ co najmniej 3 letnig praktyke zawodow3 i
doswiadczenie w budownictwie, przebudowie i remontach sieci gazowych lub posiadaé
uprawnienia europejskiego/migedzynarodowego inzyniera spawalnika lub mig¢dzynarodowego
technologa spawalnika. Na wniosek operatora sieci wykonawca powinien przedstawic
operatorowi sieci gazowej schemat organizacji nadzoru spawalniczego oraz zakres obowigzkow
1 odpowiedzialno$ci w trakcie realizacji inwestycji na poszczegdlnych stanowiskach a takze
wspolzaleznosci dotyczace stuzb wewnatrz jego organizacji. Personel prowadzacy badania
nieniszczace polaczen spawanych powinien by¢ kwalifikowany w zaleznos$ci od czynnosci jakie
ma wykonywaé. Wykonawca powinien posiada¢ wilasny personel do wykonywania badan
wizualnych zlaczy spawanych. W celu przeprowadzenia pozostatych badan dopuszcza si¢
podwykonawstwo. Do wykonywania badan nieniszczacych potaczen spawanych dopuszcza si¢
laboratorium posiadajace §wiadectwo uznania lub akredytacje zgodng z PN-EN ISO/IEC 17025.
e Sprzetiurzadzenia spawalnicze

Urzadzenia spawalnicze, zrodta pradu, urzadzenia do ciecia i ukosowania, centrownik,
urzadzenia do podgrzewania i obrdbki cieplnej, wskazniki temperatury i inne przyrzady
zwigzane z pracami spawalniczymi, w szczeg6lnosci te, ktore maja wplyw na jako$¢
wykonywanych prac, powinny by¢ w dobrym stanie technicznym i operacyjnym. Zrodta pradu
powinny by¢ wyposazone w odpowiednie regulatory i mierniki parametréw pracy pozwalajace
na ich bezposrednie nastawienia lub odczytywanie. Urzadzenia spawalnicze powinny zapewniac
mozliwo$¢ ciaglego monitorowania natgzenia pradu spawania w [A]. wydatek gazow
ochronnych do spawania powinien by¢ regulowany za pomoca przeptywomierzy wskazujacych
ich warto$¢ bezposrednio w [I/min]. Wykonawca robot spawalniczych powinien posiadac
i stosowa¢ wzorcowe przyrzady pomiarowe do kontroli parametrow spawania, zawlaszcza
natezenia pradu. Zaciski pradowe przewoddéw przylaczanych do wyrobu spawanego powinny
by¢ tak zaprojektowane i wykonane, aby nie powodowac zajarzen tuku na powierzchni wyrobu

ani jego lokalnego nagrzewania. Dopuszcza si¢ wiacznie state mocowania masy do spawania
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elementu realizowane poprzez stosowanie uchwytow magnetycznych, elektromagnetycznych
lub zaciskowych. Nie dopuszcza si¢ stosowania elementdw sprezystych z drutow, rur lub innych
wyrobow oraz przyspawania do powierzchni gazociaggdw tzw. Elementow tymczasowych.
Przewody nalezy mocowa¢ mozliwie jak najblizej miejsca spawania.
e Materialy spawalnicze
Wszystkie materialy podstawowe stosowania do wykonania robot musza by¢ zgodne
z zalaczonymi zestawieniami materialdow. Rury oraz pozostate elementy sieci gazowej oraz stacji
redukcyjnej powinny by¢ zgodne z odpowiednimi wytycznymi zawartymi w normach
europejskich. W przypadku braku wytycznych lub niekompletno$ci zestawienia materiatéw lub
w przypadku kiedy dane materiaty nie posiadajg norm nalezy wykona¢ je zgodnie z zawarta
umowg pomig¢dzy wykonawcg a operatorem sieci gazowej. Stalowe elementy sieci gazowej
1 przytacza powinny zosta¢ wykonane z rur przystosowanych do przesylu paliw na podstawie
normy PN-EN ISO 3183. Rury i ksztaltki stalowe stosowane do budowy sieci gazowej powinny
posiada¢ trwale oznaczenia. Sekcje podziemne i nadziemne elementow stalowych sieci gazowej
powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjne i spelnia¢ wymagania okreslone w ST-IGG-0601.
e Materialy dodatkowe do spawania
Do wykonywania potaczen spawanych nalezy uzywaé materialbw gwarantujgcych
wytrzymato§¢ polaczen materiatow podstawowych, material uzyty do spawania powinien
odpowiada¢ normie PN-EN 12732. Na wiaczeniu do istniejacej sieci gazowej stalowej nalezy
stosowa¢ materialy spawalnicze o zawarto$ci wodoru w spoiwie nieprzekraczajacej Sml/100g,
w przypadku polaczen stalowych rurociggéw nalezy stosowac materiaty o zawartosci wodoru
nieprzekraczajacej 10ml/100g. Wszystkie materiaty dodatkowe powinny zosta¢ okreslone
w WPS wytworcey. Zlacza spawane recznie elektroda otulong nalezy wykonaé z zastosowaniem
elektrod o otulinie zasadowej. Nalezy zastosowaé $rodki zmniejszajace wzrost iloSci
wydzielanego wodoru dyfundujacego w trakcie spawania. Zabrania si¢ stosowania elektrod
w otulinie celulozowej. Do spawania nalezy stosowa¢ materiaty z gwarantowang pracg famania
KV.
e Wykonywanie prac spawalniczych
Do spawania sieci gazowej dopuszcza si¢ nastepujace procesy:

a) Lukowe reczne elektrodami otulinowymi (met. 111)

b) Lukowe rgczne elektrodg nietopliwa w ostonie z gazow obojetnych (met. 141)

c) Lukowe pod topnikiem (met. 121 lub 125)

d) Lukowe elektroda topliwa w ostonie z gazéw (met. 135)

e) Lukowe drutem proszkowym samo ostonowym (met. 114)

25



f) Lukowe drutem proszkowym z gazem ostonowym (met. 136 lub 138)

Zaleca si¢, aby spawanie pod topikiem i spawanie drutem litym z gazem ostonowych byto
stosowane tylko do prefabrykacji na warsztacie oraz spawania konstrukcji. Stosowanie spawania
tukowego elektroda topliwa w ostonie z gazow w warunkach montazowych wymaga uzyskania
zgody personelu nadzoru spawalniczego. Warstwe przedtopowa spoin orurowania stacji,
zespotow gazowych na przytaczu i punktoéw gazowych nalezy wykona¢ elektroda nietopliwa w
ostonie gazow obojetnych lub w czasie prefabrykacji na warsztacie elektrodg topliwa w ostonie
z gazOw. Wlaczenie do istniejacego gazociggu stalowego kroccem lub wykonywanie prac
spawalniczych na czynnej sieci gazowej nalezy wykona¢ poprzez uzycie do spawania metody
111. Wlaczenia nalezy wykona¢ zgodnie z PN EN 12732. Wszystkie czynno$ci obejmujace
wykonywanie ztaczy spawanych powinny zosta¢ zaakceptowane w WPS. Laczenie odcinkow
rurowych oraz ksztattek nalezy wykonywaé zgodnie z normg PN-EN 12732. Ztacza spawane
stalowych rurociaggdw oraz ksztaltem nalezy wykonywaé doczotowo ze spoing czotowa z pelnym
przetopem, a zlacza spawane kré¢cow odgatezieniowych z zastosowaniem spoin czotowych z
pelnym przetopem. W potaczeniach kolierzowych nalezy stosowa¢ kotierze szyjkowe do
przyspawania. Zastosowanie innych rodzajow kotnierzy wymaga uzyskania pisemnej akceptacji
operatora sieci. Spoiny wzdluzne i obwodowe naktadek wzmacniajacych nalezy wykona¢ oraz
elementéw nalezy wykonywac $ciegami prostymi, niezaleznie od pozycji spawania. Poczatek 1
zakonczenie poszczegdlnych $ciegdw nalezy przesungé w stosunku do siebie o 30mm. W
miejscach spawania armatury zaporowej i upustowej nalezy przestrzega¢ zasad okreslonych
przez producenta w celu unikniecia mozliwos$ci uszkodzenia jej wewnetrznego cieptem
wydzielonym w czasie spawania. Wykonawca powinien posiada¢ pisemng procedurg okreslajaca
zasady spawania armatury zaporowej i upustowej. Nie dopuszcza si¢ dopasowania odcinkow ze
stali normalizowanych, obrabianych termomechanicznie oraz ulepszanych cieplnie poprzez
nagrzewanie i obrobke plastyczng. W przypadkach gdzie wystepuje przesuniecie krawedzi poza
zakres tolerancji okreslonych w zatgczniku C do normy PN-EN 12732 zaleca si¢ stosowanie
ksztaltek przejsciowych. W trakcie prac spawalniczych nalezy prowadzi¢ dziennik spawania
zgodnie z wytycznymi PSG sp. zo.o.. Po wykonaniu spoin spawacz powinien nacechowac
wykonang przez siebie spoin¢ pisakiem niezmywalnym. Zlgcza spawane niespetniajace
wymagan nalezy naprawi¢ zgodnie z wytycznymi zawartymi w instrukcji ZMS.02/7/2019/1.

e Kontrola zlaczy spawanych

Kontrola wykonywanych ztaczy na budowie bedzie przeprowadzana poprzez nadzor operatora
sieci oraz bezposrednio przez wykonawce robot spawalniczych w oparciu o badania

nieniszczace. Kontrola powinna obejmowac sprawdzenie elementow przed wykonaniem ztaczy
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spawanych, podczas spawania oraz badania po wykonaniu spawania. Do czynnosci kontrolnych
nalezy uzy¢ metody wizualnej VT, magnetyczno-proszkowej MT, Penetracyjnej PT lub metody
pradow wirowych. Do wykonania badan nieniszczacych mozna uzy¢ rowniez metod
objetosciowych takich jak radiologiczng RT, ultradzwigkowa UT lub emisji akustycznej EA.
Zakres badan okre§lono w normie ZN-G 8001. Wszystkie badanie nieniszczace nalezy wykona¢
w oparciu o Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 26 kwietnia 2013r. warunkow
technicznych jakim powinny odpowiadac sieci gazowe i ich usytuowanie oraz w oparciu o norme
PN-EN 12732 i nalezy je przeprowadzi¢ proba ciSnieniowg z wyjatkiem zlaczy spawanych
gazociaggu ktoére sg zlokalizowane na jego koncu i1 sg poddawane poddane probie cisnienia.
Badanie wizualne spoin jest obligatoryjnym badaniem kazdej ze spoin sieci gazowe;.

e Dokumentacja prac spawalniczych
Do kazdego wykonywanego zlacza spawanego nalezy zapewni¢ identyfikowalnos$¢
dokumentow, ktore powinny by¢ kompletne, tacznie z identyfikacja spawacza i wykonywanego
przez niego zlacza. W przypadku negatywnego wyniku badania zlaczy spawanych nalezy
prowadzi¢ rejestr niezgodnosci. Naprawe btednie wykonanego zlacza nalezy wykona¢ zgodnie
z procedurg wytycznych PSG sp. z 0.0. nr ZMS.02/7/2019/1. Wyniki wszystkich badan ztgczy
powinny zosta¢ udokumentowane w protokotach akceptowalnych przez PSG sp. zo.o. i
dostepnych na ich stronach internetowych. We wszystkich protokotach z badan nalezy wpisywac
date przeprowadzonego badania.
Dokumentacja prac spawalniczych powinna zawierac:

a) Swiadectwo odbioru materialdéw podstawowych

b) Swiadectwo odbioru materiatéw dodatkowych

¢) Instrukcje techniczna spawania WPS oraz przynalezny protokot uznania, kwalifikowania

technologii WPAR, WPQR

d) Kserokopi¢ uprawnien spawaczy

e) Dziennik spawania wraz ze schematem wykonania spoin

f) Sprawozdania z badan nieniszczacych wraz z radiogramami w formie cyfrowej lub blony

fotograficznej. Dopuszcza si¢ radiogramy jako skany DS. wg PN-EN 14096-2

Ostateczna forma dokumentacji odbiorowej powinna zosta¢ oraz jej zakres powinien zostaé

ustalony pomi¢dzy wykonawcg a operatorem sieci gazowe;.

18. Montaz i ukladanie rurociagu

18.1 Roboty ziemne

e Skrzyzowanie z jezdnia asfaltowa
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W miejscu skrzyzowania projektowanego przytacza gazowego z nawierzchniami asfaltowymi
roboty ziemne nalezy wykonywac¢ bezwykopowo za pomocg przewiertu sterowanego.
Rury przewiertowe ochronne nalezy zastosowa¢ z PE 100 SDR-17,6 o jednolitym kolorze
pomaranczowym zgodnie z normg PN-EN 1555-2 w miejscu wskazanych na projekcie
zagospodarowania terenu, technologia wykonywania robot powinna zosta¢ dostosowana do
warunkow terenowych oraz wytycznych zarzadcow drdg oraz innych jednostek eksploatujacych
sieci podziemne. Przed wykonaniem przejscia nalezy przygotowaé stanowisko robocze —
wykona¢ umocnione komory robocze: startowa i odbiorcza. Na dnie komory startowej utozy¢
plyty zelbetowe, zamontowac tor i §cian¢ oporowg. Nastepnie opusci¢ do wykopu urzadzenie
przewiertowe 1 zmontowa¢ w zespol. Na powierzchni terenu ustawi¢ hydrauliczny agregat
napgdowy, podlaczy¢ przewody z maszyng przewiertu. Do komory opusci¢ wiertnice i wykonac
przewiert. Nastepne odcinki rur taczy¢ przez zgrzewanie. Po wykonaniu przewiertu sprawdzié
rz¢dne wykonania przej$cia, urzadzenie przewiertu zdemontowaé. Usungé grunt z rury
przewiertowej poza komory 1 wywies$¢ na sktadowisko.
Do komory startowej opusci¢ rury PE-HD z zamontowanymi ptozami §lizgowymi co 1,15 m.
Potaczenie rur wykona¢ zgodnie z instrukcja producenta, dlugo$¢ przewodu wigksza o wymiar
2*0,5m od rury przewiertu. Rury wprowadzi¢ do skontrolowanej i czystej rury ostonowe;j,
dokona¢ przesunigcia przewodu. Na zakonczenie robot uszczelni¢ koncowki rur manszetami
z tworzywa sztucznego. Konce rur przewodowych nalezy zabezpieczy¢ przed zamuleniem woda
deszczowg oraz uszkodzeniem mechanicznym.

e Bezwykopowe ukladanie rurociagu
Wykopy nalezy wykona¢ metoda horyzontalnego przewiertu sterowanego (HDD). Horyzontalny
przewiert sterowany jest rozpoczynany z powierzchni tereny w miejscu, gdzie ma by¢ utozony
rurocigg. Jest on wykonywany przy pomocy specjalnej glowicy sterujacej prowadzonej
zerdziami wiertnicy w kierunku zaprojektowanego punktu wyjscia. Odwiert pilotazowy
wykonuje si¢ po uprzednio zaplanowanej trasie. W glowicy pilotazowej umieszczona jest sonda-
nadajnik, co daje mozliwo$¢ dokladnego jej lokalizowania i sterowania przewiertem zardwno
w poziomie jak 1 w pionie. Podczas wiercenia podawana jest ptuczka bentonitowa, ktorej
zadaniem jest m.in. transport urobku z otworu, stabilizacja wykonanego tunelu oraz chtodzenie
narzedzia wiercacego. Wszystkie przeszkody takie, jak: korzenie drzew, fundamenty, kable,
kanalizacja, zostaja omini¢te i gtowica pilotazowa trafia dokladnie do zaplanowanego celu.
Chcac uzyskac okreslong srednice otworu, w miejsce glowicy pilotazowej montuje si¢ specjalng

glowice rozwiercajaca 1 wraz z obrotem wciagajac ja po wytyczonej trasie poszerzamy odwiert
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pilotazowy. Bezposrednio za glowice rozwiercajagcg montowany jest element, ktory ma by¢
przeciggany.

Zacza PE/stal wykona¢ zgodnie z wymogami ST-IGG-1101 z 2017r. Laczenie rur przez
zgrzewanie.

e Roboty ziemne wykonywane rozkopem

Minimalna szeroko$¢ dna wykopu wg normy PN-EN 1610:2002 powinna wynosi¢ minimum
0,9 m, a $ciany wykopu znajdujace ponizej 1 m pod poziomem gruntu powinny zostaé
zabezpieczone szalunkami na catej dlugosci wykopu. Glebokos¢ wykopu powinna zostaé
dostosowana do warunkéw wykonania robot 1 by¢ zgodna z profilem przylacza gazowego.
Zaleca si¢ poglebienie wykopu o 15 cm wzglgdem dna rurociagu tak aby umozliwi¢ wymiang
gruntu, a grunt pozbawiony frakcji kamienistej, w przypadku gruntow jednorodnych
litologicznie przy frakcji gruntu 0/11,5 dopuszcza si¢ zaniechanie powyzszego rozwigzania
1 utozenie rurociggu bezposrednio na dnie wykopu. Nadmiar ziemi znad brzegéw wykopu nalezy
usunaé. Dostep do wykopu nalezy zapewni¢ poprzez drabing w miejscach w ktorych bedzie to
wymagane. Po wykonaniu wykopu jego dno nalezy wyréwnac i1 oczysci¢ z luznych warstw
gruntu rodzimego. Dno wykopu powinno zachowaé spadek zgodny profilem przylacza
gazowego. Zabrania si¢ wykonywania wykopow o glebokosci przekraczajacej 1,0 m bez

szalunkow w gruntach

18.2 Ukladanie przylacza gazu
Projektowany rurociag nalezy wykona¢ z rur PE 100 RC, Iaczenie elementdw wykonaé poprzez
zgrzewanie doczotowe lub elektrooporowe zgodnie z opisanymi wytycznymi zgrzewania
W niniejszym opracowaniu. Podczas zgrzewow nalezy prowadzi¢ protokot zgrzewania.
Z uwagi na duzy wspotczynnik rozszerzalnosci liniowej uktadanie 1 zasypka rurociggu powinny
by¢ wykonywane w temperaturze, w ktorej gazociag bedzie eksploatowany. W tym celu, dla
osiggniecia stabilizacji i likwidacji naprezen termicznych, po wykonaniu podsypki (w zalezno$ci
od zastosowanego typu rury) z piasku lub z gruntu rodzimego (bez gruzu i1 kamieni), nalezy:
e ulozy¢ rurociag w wykopie,
e wykonac obsypke rury z gruntu rodzimego (bez gruzu i kamieni),
e ulozy¢ drut lokalizacyjny i tasmg¢ lokalizacyjna,
e po uplywie ok. 2 godzin niezb¢dnych na stabilizacj¢ termiczng zaggsci¢ obsypke przy
rurze, wykona¢ nadsypke z gruntu rodzimego (bez gruzu i kamieni) o grubo$ci min. 0,05
m i zasypke (z gruntu rodzimego), uktadajac 40 cm nad gazociggiem tasme ostrzegajaca

koloru zéttego.
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Montaz, uktadanie i zasypywanie gazociggu nalezy wykonywac z zachowaniem nast¢pujacych
zasad:

e sprawdzi¢ czysto$¢ kazdej rury przed jej zamontowaniem w urzadzeniu zaciskowym

zgrzewarki,

e zadlepi¢ zgrzane odcinki gazociagu,

e zabrania si¢ wleczenia lub przeciggania rur i odcinkow gazociagow,

e nadsypke 1 zasypke wykonywaé zageszczanymi warstwami.
Zmiany kierunku trasy gazociagu nalezy wykonywa¢ za pomocg odpowiednich gotowych
ksztaltek: np. kolan, tukow, trojnikow lub przy wykorzystaniu elastycznos$ci rur z PE zachowujac
podane przez producenta minimalne promienie gigcia.

W tabeli ponizej podano promienie gigcia przyktadowo dla SDR 171 SDR 11:

Temperatura otoczenia >+20°C >+10°C 20°C
Minimalny promien gigcia 20 dn 35dn 50 dn

gdzie : dn— $rednica nominalna gazociaggu PE

18.3 Wymagania stawiane szafkq gazowym
Szafki gazowe nalezy wykonac ze stali lub z wysokiej jako$ci tworzywa sztucznego odpornego
na dziatanie czynnikow atmosferycznych, agresywnych czynnikow chemicznych oraz na
odksztatcenia mechaniczne. Szafka gazowa powinna by¢ wykonana z materiatu posiadajacego
klase reakcji na ogien zgodnie z normg PN-EN 13501-1 dla trudno zapalnego, samogasnacego
tworzywa sztucznego. Konstrukcja szafki oraz szatki wraz z podstawg powinna zapewnia¢ na
etapie montazu 1 eksploatacji wytrzymalo$¢ mechaniczng i sztywno$¢ uniemozliwiajaca
odksztatcenia i skrecenia pionowe i osiowe od pierwotnego ksztattu. Materiat uzyty do produkcji
szafki powinien, zapewnia¢ wysoka odporno$¢ na warunki atmosferyczne (w zakresie temperatur
od - 30°C do + 60°C) oraz na promieniowanie ultrafioletowe (UV) w zakresie odpornosci na
zmiang kolorystyki przez okres objety gwarancja. Powierzchnia zewngtrzna szafki powinna
utrudnia¢ osadzanie si¢ zanieczyszczen i by¢ odporna na przenikanie wilgoci. Drzwiczki w
szafce powinny by¢ jednoskrzydiowe i otwierane w sposdb zapewniajacy swobodny montaz oraz
demontaz elementow wyposazenia. Kat otwarcia drzwiczek powinien wynosi¢ nie mniej niz
130°. Zaleca sig¢, aby drzwiczki byly otwierane w prawa stron¢. Drzwiczki szafki gazowej nie
powinny posiada¢ wziernika (okienka) do odczytu stanu licznika. Szafka powinna sktada¢ si¢ z

dwoch elementow: korpusu 1 drzwiczek. Wszelkie potaczenia elementéw szafki powinny
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zapewnia¢ stabilno$¢ 1 trwalo$¢ catej konstrukcji. Potaczenia skrecane poszczegodlnych
elementéw szafki powinny by¢ wykonane w sposéb uniemozliwiajacy demontaz od zewngtrznej
strony przez osoby do tego nie powotane. Szafka powinna by¢ wykonana w taki sposob, aby na
etapie montazu i eksploatacji nie dochodzito w niej do powstawania szpar pomiedzy korpusem
a drzwiczkami. Konstrukcja szafki oraz szafki wraz z podstawg powinna zapewnia¢ sztywnos¢,
umozliwiajagcg swobodne jej otwieranie 1 zamykanie po montazu wyposazenia szafki oraz
uniemozliwia¢ otwarcie drzwiczek bez uzycia klucza oraz bez pozostawienia trwatych §ladow
ingerencji. Konstrukcja szafki gazowej powinna zabezpiecza¢ jej wnetrze przed wpltywem
warunkow atmosferycznych oraz przed ingerencja oséb niepowotanych. Drzwiczki musza
opiera¢ si¢ na caltym obwodzie obudowy o rant stabilizacyjny, uniemozliwiajacy wepchniecie
drzwiczek do $rodka i dodatkowo zabezpieczajacy przed przedostaniem si¢ wod opadowych
sptywajacych po drzwiczkach do wnetrza szatki gazowej. Dopuszcza si¢ roOwniez rozwigzanie
polegajace na wykonczeniu konstrukcji drzwiczek w formie kotnierza obejmujacego zewngtrzng
krawedz korpusu szafki. Szafka powinna by¢ w kolorze zottym (RAL 1021). Szatka gazowa
powinna by¢ wentylowana w sposob naturalny przez nawiewne 1 wywiewne otwory
wentylacyjne, ktorych taczna powierzchnia powinna wynosi¢ co najmniej 2% powierzchni
przekroju poziomego obudowy.

Na zewngtrznej stronie drzwiczek szafki, powinny by¢ umieszczone w sposob trwaly za pomoca
nadruku nastepujace napisy:

a. ,,GAZ" - w kolorze czarnym, o wysoko$ci 50 - 80 mm i szeroko$ci liter 5 - 9 mm,

b. ,tel. 992" - w kolorze czarnym o wysokos$ci 30 - 50 mm i szerokosci liter 3 - 5 mm,

c. dane producenta szafki gazowej,

d. nr fabryczny (unikalny w skali roku) oraz rok produkcji,

Konstrukcja i wymiary szafki gazowej oraz typ monoztacza i sposob jego zamontowania musza
umozliwia¢ swobodny montaz oraz demontaz:

Kurkow odcinajacych i zaworow klapowych.

Stelaz 1 monoztacze powinny by¢ wykonane z materiatlow pokrytych galwanicznie. Monoztacze
powinno by¢ wykonane z rur i spawalnych ksztaltek spelniajacych wymagania podane
odpowiednio w normach PN-EN 10208 (PN-EN ISO 3183) lub PNEN 10255 z materialu o

minimalnej normatywnej granicy plastyczno$ci co najmniej 195 MPa.

18.4 Podstawa szafki gazowej

e Podstawy z betonu
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Podstawa prefabrykowana betonowa powinna by¢ wykonana z betonu klasy min. C16/20
o stopniu mrozoodpornosci co najmniej F50 zgodnie z normg PN-EN 206, zbrojona drutem
z zatopionymi elementami podchwytowymi, umozliwiajgcymi montaz/demontaz szafki.
Dopuszcza si¢ wykonanie podstawy z wykorzystaniem technologii niewymagajacej
zastosowania drutu zbrojeniowego pod warunkiem zapewnienia porownywalnej wytrzymatosci.
Konstrukcja podstawy powinna umozliwia¢ swobodne wykonanie przylacza gazu i instalacji do
budynku. Podstawa powinna by¢ wyposazona w zestaw elementow metalowych zapewniajacych
polaczenie skrecane z szafka gazowa w sposob trwaty i stabilny. Sruby o rozmiarze nie mniej
niz M8 powinny by¢ usytuowane w miejscach umozliwiajagcych swobodny montaz i demontaz
szafki gazowej oraz powinny by¢ wykonane z materialow odpornych na korozj¢ lub powleczone
galwanicznie. Polaczenia skrgcane nie moga powodowaé powstawania w szafce dodatkowych
naprezen wplywajacych na jej geometri¢. Wysoko$¢ podstawy powinna wynosi¢ min. 1,0 m.
Dopuszcza si¢ wykonanie podstawy w goérnej jej czesci posiadajacej Scianki o wysokosci ok. 0,6
m, oslaniajgce przylacze i instalacjg, a w dolnej czesci podziemnej dopuszcza si¢ inne
rozwigzanie niewymagajace wykonania $cianek. Konstrukcja podstawy powinna zapewniaé
stabilno$¢ posadowienia po jej zasypaniu poprzez zastosowanie np. ptyt lub stdp stabilizujacych
itp. Podstawa po jej wmontowaniu powinna wystawac ok. 0,5 m nad powierzchnig¢ terenu. Beton
zastosowany do produkcji podstawy powinien zapewnia¢ odporno$¢ na dziatanie wilgoci. W tym
celu dopuszcza si¢ rowniez zabezpieczenie za pomocg powtok bitumicznych. Potwierdzeniem
spelnienia warunku wytrzymatosci oraz mrozoodpornosci powinien by¢ odpowiedni atest
wystawiony przez wytworce betonu.
e Podstawy z tworzywa

Podstawa tworzywowa w czg$ci nadziemnej powinna by¢ wykonana z tego samego materiatu co
szafka gazowa. W przypadku zastosowania w czesci podziemne] podstawy elementéw
konstrukcyjnych poprawiajacych stabilnos¢ 1 sztywnos¢ posadowienia podstawy wraz z szafka,
dopuszcza si¢ aby te eleg,menty byly wykonane z innego materiatu zapewniajacego odpowiednig
sztywno$¢ elementu. Konstrukcja podstawy powinna umozliwia¢é swobodne prowadzenie
przylacza gazu 1 instalacji. Podstawa powinna by¢ wyposazona w zestaw elementow
metalowych, zapewniajacych potaczenie skrecane z szafkg gazowa w sposéb trwaty 1 stabilny.
Sruby o rozmiarze nie mniej niz M8 powinny by¢ usytuowane w miejscach umozliwiajacych
swobodny montaz i demontaz szatki gazowej oraz powinny by¢ wykonane z materiatlow
odpornych na korozje lub powleczone galwanicznie. Potgczenia skrecane nie moga powodowac
powstawania w szafce dodatkowych naprgzen wpltywajacych na jej geometri¢. Podstawa

w czesci nadziemnej powinna by¢ w kolorze zottym (RAL 1021) i odpowiada¢ wymiarom szafki
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na niej posadowionej oraz stanowi¢ konstrukcje sztywng. Wysoko$¢ podstawy powinna wynosic¢
min. 1,0 m. Dopuszcza si¢ wykonanie podstawy w gornej jej czgsci posiadajacej Scianki
o wysokosci ok. 0,6 m, ostaniajace przylacze i instalacj¢, a w dolnej cze$ci podziemnej
dopuszcza si¢ inne rozwigzanie niewymagajace wykonania $cianek. Konstrukcja podstawy
powinna zapewnia¢ stabilno$¢ posadowienia po jej zasypaniu poprzez zastosowanie np. stezen,
rozpor, phyt stabilizujgcych itp. W przypadku modutowego wykonania podstawy, elementy
sktadane powinny by¢ potaczone w sposdb zapewniajacy wysoka trwato$¢ i sztywno$¢
konstrukcji podstawy. Podstawa po jej wmontowaniu powinna wystawa¢ ok. 0,5 m nad

powierzchnie terenu.

19. Skrzyzowania i kolizje

Na terenie objetym opracowaniem zlokalizowane sa:

* Kable energetyczne

* Sie¢ wodociggowa

* Sie¢ teletechniczna

» Sie¢ kanalizacji sanitarnej

* Sie¢ kanalizacji deszczowej

* Sie¢ cieptownicza

Prace zwigzane z odkrywaniem kabli nalezy przeprowadza¢ rgcznie. Na istniejace kable nalezy
zalozy¢ rur¢ ochronng dwudzielng. Dhugos¢ rury ochronnej powinna wynosi¢ szeroko$¢ wykopu plus
1,0 m po kazdej ze stron zakotwienia w nienaruszonym gruncie. Oba konce rury ochronnej nalezy
zabezpieczy¢ przed zamuleniem poprzez uszczelnienie koncéwek pianka poliuretanowa na
gtebokos¢ rury 0,3m. Rure ostonowg z kablem mocowa¢ w wykopie, w miejscach zblizen do kabli
projektowanej sieci nalezy wykona¢ podwieszenia ich do $cianek wykopu na czas wykonywania
robot montazowych. Po zakonczeniu rob6t kable utozy¢ na 10 cm podsypce piaskowej lub z pospotki.
Taka samg warstwa musi by¢ obsypany kabel po obu bokach zabezpieczanego kabla. Kazdy kabel
powinien mie¢ obsybke o grubosci min. 20 cm, nad obsybka nalezy umiesci¢ tasme¢ ostrzegawcza.
Kazdy kabel elektroenergetyczny oraz teletechniczny powinien zosta¢ zabezpieczony odrebng rurg
ochronng. Wystepujace skrzyzowania i zblizenia migdzy poszczegdlnymi urzadzeniami i obiektami
budowlanymi nad i podziemnymi powinny spetnia¢ wymagania Polskich Norm PN-E 76/05125
i PN-E-05100-1. Podczas wykonywania rob6t budowlanych nalezy stosowaé si¢ do wytycznych
wlascicieli sieci uzbrojenia terenu. Wszelkie roboty prowadzone w obrebie istniejgcej infrastruktury
nalezy wykonywa¢ po uprzednim zawiadomieniu wtascicieli sieci, a w razie koniecznosci pod ich

nadzorem.
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20. Wymiarowanie Srednic przewodow

PREDKOSC PRZEPLYWU GAZU W GAZOCIAGU WEJSCIOWYM
SREDNICA NOMINALNA GAZOCIAGU DN 100,00
PRZEPUSTOWOSC 0. 98,00\ Nm3/h
MAKSYMALNE CISNIENIE D 0,00|MPa
MINIMALNE CISNIENIE p in 0,00|MPa
TEMPERATURA GAZU T 283,15|K
SREDNICA ZEWNETRZNA RURY GAZOWEJ D. 125,00(mm 0,125 m
GRUBOSC SCIANKI RURY GAZOWEJ g 11,40|mm 0,011 m
SREDNICA WEWNETRZNA RURY GAZOWEJ D. 102,20|mm 0,102 m
CISNIENIE OTOCZENIE W WARUNKACH NORMALNYCH p. 0,10(Mpa
TEMPERATURA W WARUNKACH NORMALNYCH T, 273,15|K

D 2
POW IERZCHNIA PRZEKROJU RURY GAZOWEJ A =7 — = 8203,36/mm2 0,008 m2
PREDKOSC PRZEPLYWU GAZU W RUROCIAGU - GpT 3,41 |m/s
" 3600 (p, + Pun)-A-T,

Dopuszczalna predko$¢ w odgatezieniach wlotowych zasilajacych instalacje gazowe redukcyjno - pomiarowe wynosi 20 m/s

PREDKOSC PRZEPLYWU GAZU W GAZOCIAGU WYJSCIOWYM
SREDNICA NOMINALNA GAZOCIAGU DN 50,00
PRZEPUSTOWOSC o 7,50 Nm3/h
MAKSYMALNE CISNIENIE P s 0,0100 MPa
MINIMALNE CISNIENIE p in 0,0080 MPa
TEMPERATURA GAZU T 283,15 K
SREDNICA ZEWNETRZNA RURY GAZOWEJ D- 50,00 mm 0,050 m
GRUBOSC SCIANKI RURY GAZOWEJ g 9,20 mm 0,009 m
SREDNICA WEWNETRZNA RURY GAZOWEJ B 31,60 mm 0,032 m
CISNIENIE OTOCZENIE W WARUNKACH NORMALNYCH p. 0,10 Mpa
TEMPERATURA W WARUNKACH NORMALNYCH T, 273,15 K
POWIERZCHNIA PRZEKROJU RURY GAZOWEJ A=z DT‘ZV = 784,27 mm2 0,001 m2
PREDKOSC PRZEPLYWU GAZU W RUROCIAGU I S — 2,55 m/s

3600-(p, + Pyin)- 4T,

Dopuszczalna predko$é w gazociagu wylotowym ze stacji wynosi 20 m/s
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1. opPIS TECHNICZNY Podstawa opracowania

YV V V V

Podktady budowlane budynku,
Mapa do celow projektowych,
Zlecenie Inwestora,

Przepisy i normy zwigzane:

Warunki techniczne, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowania
(rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002r. Dz. U. Nr 75, poz. 690
Z pozn. zm.)

Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001r. Prawo ochrony §rodowiska (Dz.U. Nr 62/2001, poz. 627,
z p6zniejszymi zmianami)

Ustawa z dnia 18 lipca 2001 Prawo wodne (Dz.U. Nr 115/2001, poz. 1229, z p6zniejszymi
zmianami)

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004r. o wyrobach budowlanych (Dz.U. Nr 92/2004, poz. 881
1 odpowiednie do niej przepisy wykonawcze)

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003r. w sprawie szczegdlowego
zakresu 1 formy projektu budowlanego (Dz.U. Nr 120/2003 poz. 1133)

Rozporzadzeniem Ministra Gospodarki z dn.26.04.2013 (Dz.U z dnia 04. Czerwca 2013 r
poz. 640 w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiadac¢ sieci gazowe i
ich usytuowanie),

Rozporzadzenie Rady Ministrow Dz.U. 2012 poz. 1468 w sprawie rodzajow urzadzen
technicznych podlegajacych dozorowi technicznemu,

Rozporzadzenie Ministra Gospodarki Dz.U. 2009 nr 2 poz. 6 w sprawie bezpieczenstwa i
higieny pracy przy budowie i eksploatacji sieci gazowych oraz uruchamianiu instalacji
gazu ziemnego,

Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewngtrznych 1 Administracji Dz.U. 2010 nr 109 poz.
719 w sprawie ochrony pozarowej budynkow, innych obiektow budowlanych i terenow,
Rozporzadzenie Ministra Srodowiska Dz.U. 2007 Nr 120 poz. 826 w sprawie
dopuszczalnych poziomow hatasu w srodowisku,

Rozporzadzenie Ministra Srodowiska Dz.U. 2012 poz. 1109 zmieniajace rozporzadzenie
w sprawie dopuszczalnych poziomoéw hatasu w srodowisku,

Zalacznikiem nr 1 do Zarzadzenia nr56/2019 Prezesa Zarzadu PSG sp zo.o. w Tarnowie z
dn.27 czerwca 2019 r -Zasady projektowania gazociggdéw stalowych niskiego 1 §redniego
ci$nienia oraz gazociggow polietylenowych.

Zarzadzeniem nr7 Prezesa Zarzadu PSG sp. z 0.0. w Tarnowie z dn 15 stycznia 2019 r-
Zasady budowy, technologii spajania i napraw stalowych sieci gazowych.

PN-EN 1359 — Gazomierze - Gazomierze miechowe

PN-EN 1555-1 — System przewodow rurowych z tworzyw sztucznych do przesytania paliw
gazowych — Polietylen PE — Cz. 1: Postanowienie ogdlne

PN-EN 1555-2 — Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych do przesytania
paliw gazowych — Polietylen PE Cz.2: Rury

PN-EN 1555-3 — System przewodow rurowych z tworzyw sztucznych do przesytania paliw
gazowych — Cz.3: Ksztattki

PN-EN 1555-4 - System przewodow rurowych z tworzyw sztucznych do przesytania paliw
gazowych — Cz.4: Armatura
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e PN-EN 1775 — Dostawy gazu — Przewody gazowe dla budynkéw — Maksymalne ci$nienie
robocze 5 bar lub mniejsze — Zalecenia funkcjonalne

e PN-EN 12327 — Infrastruktura gazowa — Prdoby ci$nieniowe, procedury uruchamiania i
unieruchamiania — Wymagania funkcjonalne

e PN-EN 12732 — Infrastruktura gazowa — Spawanie stalowych ukladéw rurowych —
Wymagania funkcjonalne

e PN-B-02862:1993/Az1:1999P Ochrona przeciwpozarowa budynkéw. Metoda badania
niepalnosci materiatow budowlanych,

e PN-EN 10208-2 Rury stalowe przewodowe dla mediow palnych. Rury o klasie wymagan
B,

e PN-EN ISO 3183 Przemyst naftowy i gazowniczy. Rury stalowe do rurociggowych
systemow transportowych

e PN-EN 10204 Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentéw kontroli,

e PN-EN ISO 15609-1 Specyfikacja 1 kwalifikowanie technologii spawania metali-
Instrukcja technologiczna spawania-Cze¢$¢ 1: Spawanie tukowe,

e PN-EN ISO 21809-1 Przemyst naftowy i gazowniczy. Powloki zewngtrzne rurociaggdow
podziemnych 1 podmorskich stosowanych w rurociggowych systemach transportowych -
Cze$¢ 1: Powloki poliolefinowe (3-warstwowe PE i1 3-warstwowe PP),

e PN-EN 12068 Ochrona katodowa. Zewnetrzne powtoki organiczne stosowane lgcznie z
ochrong katodowg do ochrony przed korozja podziemnych lub podwodnych rurociggéw
stalowych. Tasmy i materialy kurczliwe,

e Wytyczne ITB

2. Rodzaj i kategoria obiektu budowlanego

e Budynek kottowni weglowej — VIII
e Budynek strzelnicy - XII

3. Przedmiot i zakres opracowania

Przedmiot opracowania stanowi projekt przebudowy dwoch istniejacych kottowni na kotlownie
gazowe w budynkach nalezacych do Centralnego Os$rodka Szkolenia Stuzby Wieziennej
w Kulach.

Zakres niniejszego opracowania dotyczy budowy wewngtrznej instalacji gazu w dwoch
kottowniach gazowych A oraz B. Wewnetrzna instalacja gazu w kottowni A (duzej) stanowi
doprowadzenie gazu do dwdch kottow o mocy 348 kW kazdy, a wewnetrzna instalacja gazowa
w kottowni B (matej) stanowi doprowadzenie gazu do kotta gazowego o mocy 50 kW.
W kottowni A projektuje sie¢ rowniez system detekcji gazu, w sktad ktorego wchodzi detektor
gazu, modut alarmowy oraz zawor MAG doprowadzony do centrali sygnalizacji POLON 6000.

W zakres przedmiotowego projektu wchodzi réwniez informacja BIOZ.

4. Lokalizacja inwestycji
Inwestycja dotyczy przebudowy dwoch kottowni A oraz B zasilanych paliwem stalym na

kottownie gazowe zlokalizowanych w budynkach nalezacych do kompleksu Centralnego

Osrodka Stuzby Wigziennej w Kulach (551, 552, 553, 554, 555, 556, 557, 558, 559, 560/2, 561/2,
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562/2,563/2,564/2,565/2,566/2,568/2,569/2,570/2, jedn. ewid. 240607 2 Popdw, obreb ewid.
0010 Nowa Wies).

5. Zasilanie gazem
Zréodtem gazu dla projektowanej instalacji bedzie nowy gazociag $redniego cisnienia

zlokalizowany w drodze publiczne;.

6. Program uzytkowy

W celu zapewnienia odpowiedniej wydajnos$ci 1 sprawnosci instalacji gazowej 1 cieplowniczej
jako odbiorniki ciepta w kottowni A zaprojektowano kaskadg dwoch stojacych kottow gazowych
kondensacyjnych o mocy 348 kW kazdy. W kotlowni B znajdujacej si¢ w budynku strzelnicy
nalezy zlikwidowa¢ istniejacy kociot na paliwo stale i przepia¢ instalacje do nowego zrodta

ciepta, ktérym bedzie kociot gazowy o mocy 50 kW.

7. Stan istniejacy
W stanie istniejagcym obiekty zasilane sg z dwdch zrodet ciepta:

1. Kottowni gléwnej zlokalizowanej w piwnicach budynku socjalnego, w ktorej znajduja
si¢ 3 kotly opalane weglem kamiennym sortymentu ekogroszek. Dwa koty wodne (HEF
z2014r.) o mocy 250 kW kazdy, wykorzystywane sa na potrzeby centralnego ogrzewania
natomiast jeden kociol parowy (FAKO RUMIA z 2014r.) o mocy 120 kW stluzy do
podgrzewania cieplej wody uzytkowej 1 wody w basenie oraz wytwarzania pary
technologicznej na potrzeby kuchni.

2. Kotlowni zlokalizowanej w budynku strzelnicy wyposazonej w jeden kociol wodny
(LAZAR z 2016r.) o mocy 50 kW opalany weglem kamiennym sortymentu ekogroszek
wykorzystywany na potrzeby centralnego ogrzewania i przygotowania cieptej wody

uzytkowe;.

8. Stan projektowany
Przedmiotowa inwestycja bedzie wymagata nastepujacego zakresu robot:
1. demontaz istniejacych kottow weglowych, wymiennikéw, naczyn wzbiorczych,
przeponowych, zawordw i sitownikow,
2. demontaz istniejacych kominow,
3. wykonanie nowego przytacza gazowego do budynkow kottowni duzej (A) oraz kottowni
do budynku strzelnicy (B),

4. montaz systemu detekcji gazu oraz doprowadzenie go do centrali POLON 6000,
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5. wykonanie podiagczenia do istniejgcej instalacji cieptowniczej,

6. wykonanie robot remontowych,

7. wykonanie préb i badan nowej instalacji gazu.
W pomieszczeniu kottowni duzej A przewiduje si¢ wymiang istniejacych kotldéw na paliwo state
na nowe kotly gazowe proekologiczne o mocy 348 kW kazdy. Istniejacy kociot parowy o mocy
120 kW nalezy zlikwidowa¢, a instalacje zasilajacg autoklawy nalezy przewidzie¢ do
przebudowy wedtlug odrebnego opracowania. Instalacje basenowg i1 cieptej wody nalezy
podtaczy¢ do instalacji cieptowniczej. W matej kotlowni B nalezy wymieni¢ istniejacy kociot
wodny opalany weglem kamiennym na nowy kociot gazowy o mocy 50 kW i przepia¢ instalacje
do nowego zrodia ciepta. Instalacja gazowa doprowadzona zostanie do odbiornikow mozliwie
najkrétsza drogg zgodnie z zatgczonymi do opracowania rysunkami. Projektowana instalacja

zostanie wykonana z rur stalowych.

9. Parametry techniczne obiektu budowlanego charakteryzujace wplyw
obiektu budowlanego na Srodowisko i jego wykorzystanie oraz na zdrowie
ludzi i obiekty sgsiednie

Zgodnie z Rozporzadzeniem Rady Ministrow z dnia 10 wrze$nia 2019 r. w sprawie
przedsigwzie¢ mogacych znaczaco oddziatywa¢ na $rodowisko (Dz.U. 2019 poz. 1839)
przedmiotowa inwestycja polegajaca na budowie wewngtrznej 1 zewnetrznej instalacji gazowe;j
nie jest przedsiewzigciem mogacym znaczaco oddzialywa¢ na srodowisko.

a) zapotrzebowanie i jakosci wody oraz ilo$ci, jakoSci i sposobu odprowadzania Sciekow
oraz wod opadowych,

Nie dotyczy.

b) emisji zanieczyszczen gazowych, w tym zapachow, pylowych i plynnych, z podaniem
ich rodzaju, iloSci i zasiegu rozprzestrzeniania sie,

Przedmiotowa inwestycja nie spowoduje przekroczen dopuszczalnych norm w zakresie emisji
zanieczyszczen do powietrza atmosferycznego oraz hatasu. W niniejszym kompleksie projektuje
si¢ wymiang¢ starego systemu ogrzewania z tradycyjnych kotldéw na paliwo stale na
proekologiczne kotly gazowe i nastgpi redukcja emisji zanieczyszczen wprowadzanych do
powietrza. Obiekt nie stanowi =zagrozenia dla stanu czystoSci powietrza z procesOw
technologicznych oraz uzyskiwania ciepta. Zastosowany system ogrzewania gazowego nie
wykracza poza zakres powszechnego korzystania ze srodowiska naturalnego.

Poréwnanie:

» paliwo state (wegiel kamienny/ekogroszek)
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rodgaj . t?misja jednostka mgksyr’n,alna. .. |jednostka
zanieczyszczenia jednostkowa wielko$¢ emisji

CO2 1850 kg/GJ 3802593,600 | kg/rok
CcoO 45 kg/GJ 92495,520 | kg/rok
NOx 2,2 kg/GJ 4522,003 | kg/rok
SO« 16 kg/GJ 32887,296 | kg/rok
pyt PM10 1 kg/GJ 2055,456 | kg/rok

» gaz

rod;aj . gmisja jednostka mgksyr’n’alna' .. [Jednostka
zanieczyszczenia |jednostkowa wielko$¢ emisji

CO2 2 kg/GJ 4110,912 [ kg/rok
CO 0,03 kg/GJ 61,664 [ kg/rok
NOx 0,152 kg/GJ 312,429 | kg/rok
SOx 0,002 kg/GJ 4,111 [ kg/rok
pyt PM10 0,0005 kg/GJ 1,028 | kg/rok

¢) rodzaju i ilosci wytwarzanych odpadow,

Odpadami powstatymi w trakcie realizacji obiektu bgda elementy rur oraz komponentdw,
z ktorych wykonana zostanie przedmiotowa instalacja. W trakcie eksploatacji obiektu odpadami
beda zuzyte materialy powstajace w trakcie awarii. Materiatem odpadowym bedzie tworzywo
sztuczne, stal lub zeliwo sferoidalne bedgce materiatem obojetnym dla srodowiska.

Kody odpadéw mogacych powsta¢ w trakcie okresu zycia obiektu budowlanego:

kod odpadu nazwa odpadu

02 01 04 Odpady tworzyw sztucznych (z wylaczeniem opakowan)
17 04 00 odpady i ztomy metaliczne oraz stopy metali

17 09 00 Inne odpady z budowy, remontu i demontazu

[lo$¢ wytwarzanych odpadow bedzie zmienna w zaleznosci od technologii wykonywania robot

oraz ich jako$ci. Nie przewiduje si¢ cyklicznego wytwarzania odpadow.

d) wlasciwosci akustycznych oraz emisji drgan, a takze promieniowania, w szczegolnoS$ci
jonizujacego, pola elektromagnetycznego i innych zaklécen

Zaprojektowano instalacj¢ gazowa z materialow budowlanych, ktére nie bedg zrddtami

promieniowania, zaprojektowana wewnetrzna instalacja gazu nie bedzie emitowaé pola

elektromagnetycznego ani innych zakiocen.
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e) wplywu obiektu budowlanego na istniejacy drzewostan, powierzchni¢ ziemi, w tym
glebe, wody powierzchniowe i podziemne

Przedmiotowa instalacja wykonywana bg¢dzie wewnatrz i na zewngtrz budynku Centralnego

Osrodka Szkolenia Shuzby Wigziennej, ale nie bgdzie wptywaé na istniejacy drzewostan,

powierzchni¢ ziemi, w tym glebe, wody powierzchniowe 1 podziemne.

10.Kategoria geotechniczna

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Transportu, Budownictwa i Gospodarki Morskiej z dn. 25
kwietnia 2012r (Dz. U. 2012 poz. 463) projektowana instalacja gazu zaliczona zostata do
obiektow I kategorii geotechnicznej. W obszarze prowadzonych robdt budowlanych stwierdza

sie¢ wystepowanie piasku gliniastego, pytu piaszczystego, piasku drobnego.

11. Charakterystyczne parametry obiektu budowlanego

Projektowana instalacja gazowa w przedmiotowych kottowniach zostanie wykonana z rur
stalowych taczonych przez spawanie elektryczne o $rednicach przedstawionych na rysunkach
dotaczonych do opracowania.

Kotlownia A:

Instalacja zostanie poprowadzona od skrzynki gazowej Gl z kurkiem odcinajacym
1 elektromagnetycznym zaworem odcinajagcym MAG zlokalizowanej na §cianie zewngtrznej
budynku do projektowanych dwoch kotléw gazowych o mocy 348 kW kazdy. Gtowny przewdd
gazowy nalezy wykona¢ z rur stalowych o $rednicy DN100, a podejscia pod kazdy z kottow
rurami stalowymi o $rednicy DN50. Po wejsciu instalacji do pomieszczenia kotlowni nalezy
zamontowac¢ na przewodzie zawor odcinajacy (DN100) doptyw gazu do wszystkich kottow.
W przedmiotowej kottowni nalezy zamontowac system detekcji gazu, w sktad ktérego wchodzi
detektor gazu, modut alarmowy, zawor MAG oraz centrala sygnalizacyjna POLON 6000.
Kotlownia B:

Instalacja zostanie poprowadzona od skrzynki gazowej G2 z kurkiem odcinajacym
zlokalizowanej na $cianie zewngetrznej budynku do projektowanego kotta gazowego o mocy
50 kW. Doprowadzenie instalacji do kotla gazowego nalezy wykona¢ z rur stalowych o $rednicy
DN 32.

Gtowng instalacje gazowg prowadzi¢ na wysokosci ok. 10 cm pod poziomem sufitu na
odpowiednich uchwytach, z zastosowaniem kompensacji przewodow.

Przy przejSciach instalacji przez pionowe i1 poziome przegrody budynku wykona¢ tuleje

ochronne. Po zmontowaniu instalacji wykona¢ prébe szczelnosci. Po pozytywnej probie
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cisnieniowej przewody oczysci¢ 1 pomalowa¢ dwukrotnie stosujac farbe podktadowa
1 nawierzchnig o kolorze zottym.
Do budowy instalacji gazu stosowacé rury wykonane ze stali uspokojonej. Maksymalna zawarto$¢
wegla nie powinna przekracza¢ 0,21% a maksymalne gwarantowane zawartosci siarki i fosforu
nie powinny przekracza¢ 0,035% dla kazdego pierwiastka lub 0,05% lacznie. Rurociagi powinny
odpowiada¢ wymaganiom udarno$ci okreslonym w Polskiej Normie dotyczacych rur stalowych
dla mediow palnych i potwierdzonymi badaniami w przewidywanej temperaturze roboczej
gazociggu. Maksymalna zawarto$¢ wegla CEVmax W ksztaltach stosowanych do budowy
instalacji gazowej nie powinna przekracza¢ 0,45 dla stali o granicy plastycznosci Ri,5 <360 MPa.
Dla stali o granicy plastycznosci Ri,s >360 MPa CE Vax W ksztaltkach nie powinien przekraczac
0,48. Do budowy instalacji gazowej nalezy zastosowac ksztaltki typy B. Ksztaltki stosowane do
budowy instalacji gazowej powinny zosta¢ wykonane zgodnie z PN-EN 10253-2. Ksztattki
stalowe stosowane do budowy instalacji gazowej powinny by¢ oznaczone gatunkiem materiatu,
z ktorego zostaly wykonane oraz gruboscia $cianki w miejscu spawania.
Do przebudowy instalacji gazu nalezy stosowa¢ armatur¢ fabrycznie nowg dostosowang do
transportu gazu ziemnego.
W celu montazu zaworu MAG-3 oraz przy montazu kurkéw gazowych przed kottami nalezy
zastosowac potaczenia kotnierzowe.
Klasa wytrzymatosci mechanicznej $rub i nakr¢tek powinna speinia¢ nastepujace wymagania:

a) Dla ci$nienia roboczego nie przekraczajacego 2,5 MPa $ruby klasy 5.6

b) Sruby i nakretki powinny zosta¢é zabezpieczone antykorozyjnie powlokami

elektrolitycznymi zgodnie z PN-EN 12329

Przewody gazowe nalezy prowadzi¢ przez pomieszczenia tatwo dostgpne i1 suche. Przewody
prowadzone na powierzchni §cian wewngtrznych nalezy prowadzi¢ w odlegto$ci minimum 2 cm
od tynku.
Mocowanie przewodow gazowych nalezy dokona¢ za pomocg hakow lub uchwytow ze

szczegdlnym zwrdceniem uwagi na odlegtosci pomiedzy zamocowaniami:
> maks. 4,0 m pomiedzy punktami mocowania w przypadku poziomych odcinkéw
> maks. 2,5 m pomi¢dzy punktami mocowania w przypadku pionowych odcinkdéw

Podczas uktadania rur gazowych nalezy zwroci¢ szczegdlng uwage na zachowanie bezpiecznych
odlegtosci od innych typoéw instalacji w budynku mieszkalnym, a okreslone w Rozporzadzeniu
w sprawie warunkéw technicznych jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz.
U. Nr 75, poz. 590 z 12 kwietnia 2002 r). Rozprowadzenie rur wewnatrz budynku nalezy

wykona¢ zgodnie z rysunkami.

41



Calos¢ robot nalezy wykonac zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Gospodarki z dn. 26 kwietnia
2013r. (Dz. U. poz. 640) oraz Warunkami Technicznymi wykonania i odbioru robdt

montazowych cz. IL

11.1 Technologia laczenia urzadzen
Laczenie rur i elementow rurowych, powinno by¢ wykonywane za pomoca spawania
elektrycznego lub gazowego.
¢ Roboty spawalnicze powinny spelnia¢ nastepujace kryteria jakosciowe:
a) System jakosci
b) Materialy podstawowe i1 dodatkowe do spawania
c) Wykonawstwo prac spawalniczych

e Sprzet spawalniczy
Urzadzenia spawalnicze, zrodla pradu, urzadzenia do cigcia i ukosowania, centrownik,

urzadzenia do podgrzewania i obrobki cieplnej, wskazniki temperatury i inne przyrzady
zwigzane z pracami spawalniczymi, w szczegdlnosci te, ktore maja wplyw na jako$¢
wykonywanych prac, powinny byé w dobrym stanie technicznym i operacyjnym. Zrodta pradu
powinny by¢ wyposazone w odpowiednie regulatory i mierniki parametrow pracy pozwalajace
na ich bezposrednie nastawienia lub odczytywanie. Urzadzenia spawalnicze powinny zapewnia¢
mozliwos¢ ciggtego monitorowania natezenia pragdu spawania w [A]. wydatek gazéw
ochronnych do spawania powinien by¢ regulowany za pomoca przeptywomierzy wskazujacych
ich warto$¢ bezposrednio w [I/min]. Wykonawca robdt spawalniczych powinien posiadaé
1 stosowa¢ wzorcowe przyrzady pomiarowe do kontroli parametréw spawania, zawtaszcza
natezenia pradu. Zaciski pragdowe przewodow przylaczanych do wyrobu spawanego powinny
by¢ tak zaprojektowane i wykonane, aby nie powodowac¢ zajarzen tuku na powierzchni wyrobu
ani jego lokalnego nagrzewania. Dopuszcza si¢ wlacznie stale mocowania masy do spawania
elementu realizowane poprzez stosowanie uchwytow magnetycznych, elektromagnetycznych
lub zaciskowych. Nie dopuszcza si¢ stosowania elementdw sprezystych z drutow, rur lub innych
wyrobow oraz przyspawania do powierzchni gazociggow tzw. Elementow tymczasowych.
Przewody nalezy mocowa¢ mozliwie jak najblizej miejsca spawania.

e Materialy spawalnicze

Wszystkie materialy podstawowe stosowania do wykonania robot musza by¢ zgodne z
zalagczonymi zestawieniami materialdw. Rury oraz pozostale elementy instalacji gazowe;j
powinny by¢ zgodne z odpowiednimi wytycznymi zawartymi w normach europejskich.
W przypadku braku wytycznych lub niekompletno$ci zestawienia materialow lub w przypadku

kiedy dane materialy nie posiadaja norm nalezy wykonac¢ je zgodnie z zawarta umowa pomiedzy
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wykonawcg a operatorem sieci gazowej. Stalowe elementy instalacji gazowej powinny zostac¢
wykonane z rur przystosowanych do przesytu paliw na podstawie normy PN-EN ISO 3183. Rury
1 ksztattki stalowe stosowane do budowy instalacji gazowej powinny posiada¢ trwale oznaczenia.
Sekcje podziemne i1 nadziemne elementow stalowych instalacji gazowej powinny by¢
zabezpieczone antykorozyjne i spetnia¢ wymagania okreslone w ST-1IGG-0601.
e Materialy dodatkowe do spawania
Do wykonywania potaczen spawanych nalezy uzywaé materialbw gwarantujgcych
wytrzymato$¢ polaczen materiatow podstawowych, material uzyty do spawania powinien
odpowiada¢ normie PN-EN 12732. Na wlgczeniu do istniejagcej sieci gazowej stalowej nalezy stosowac
materialy spawalnicze o zawarto$ci wodoru w spoiwie nieprzekraczajgcej 5ml/100g, w przypadku
polaczen stalowych rurociggdw nalezy stosowaé materialy o zawartosci wodoru nieprzekraczajacej
10ml/100g. Wszystkie materialty dodatkowe powinny zosta¢ okres§lone w WPS wytworcy. Zlgcza
spawane recznie elektrodg otulong nalezy wykonaé z zastosowaniem elektrod o otulinie zasadowe;.
Nalezy zastosowac srodki zmniejszajace wzrost ilosci wydzielanego wodoru dyfundujgcego w trakcie
spawania. Zabrania si¢ stosowania elektrod w otulinie celulozowej. Do spawania nalezy stosowac
materialy z gwarantowanag pracg tamania KV.
e Wykonywanie prac spawalniczych
Do spawania instalacji gazowej dopuszcza si¢ nastepujace procesy:

a) Lukowe reczne elektrodami otulinowymi (met. 1111)

b) Lukowe rgczne elektroda nietopliwag w ostonie z gazéw obojetnych (met. 141)

¢) Lukowe pod topnikiem (met. 121 lub 125)

d) Lukowe elektrodg topliwg w ostonie z gazow (met. 135)

e) Lukowe drutem proszkowym samo ostonowym (met. 114)

f) Lukowe drutem proszkowym z gazem ostonowym (met. 136 lub 138)
Zaleca si¢, aby spawanie pod topikiem i spawanie drutem litym z gazem ostonowych byto
stosowane tylko do prefabrykacji na warsztacie oraz spawania konstrukcji. Stosowanie spawania
tukowego elektroda topliwa w ostonie z gazow w warunkach montazowych wymaga uzyskania
zgody personelu nadzoru spawalniczego. Warstwe przedtopowa spoin orurowania stacji,
zespotow gazowych na przytaczu i punktoéw gazowych nalezy wykona¢ elektroda nietopliwa w
ostonie gazow obojetnych lub w czasie prefabrykacji na warsztacie elektrodg topliwa w ostonie
z gazéw. Laczenie odcinkow rurowych oraz ksztattek nalezy wykonywa¢ zgodnie z normg PN-
EN 12732. Z1acza spawane stalowych rurociggdw oraz ksztaltem nalezy wykonywac¢ doczotowo
ze spoing czotowa z pelnym przetopem, a zlacza spawane kroccoOw odgalezieniowych
z zastosowaniem spoin czotowych z pelnym przetopem. W potaczeniach kotnierzowych nalezy

stosowa¢ kohierze szyjkowe do przyspawania. Zastosowanie innych rodzajow kolnierzy
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wymaga uzyskania pisemnej akceptacji Zamawiajgcego. Spoiny wzdtuzne i obwodowe naktadek
wzmacniajgcych nalezy wykonaé¢ oraz elementdw nalezy wykonywaé $ciegami prostymi,
niezaleznie od pozycji spawania. Poczatek i1 zakonczenie poszczegoélnych $ciegow nalezy
przesuna¢ w stosunku do siebie o 30mm.

W miejscach spawania armatury zaporowej i upustowej nalezy przestrzega¢ zasad okreslonych
przez producenta w celu uniknigcia mozliwosci uszkodzenia jej wewnetrznego cieptem
wydzielonym w czasie

spawania. Wykonawca powinien posiada¢ pisemng procedur¢ okreslajaca zasady spawania
armatury zaporowej 1 upustowej. Nie dopuszcza si¢ dopasowania odcinkéw ze stali
normalizowanych, obrabianych termomechanicznie oraz ulepszanych cieplnie poprzez
nagrzewanie i obrobke plastyczng. W przypadkach gdzie wystepuje przesuniecie krawedzi poza
zakres tolerancji okre§lonych w zataczniku C do normy PN-EN 12732 zaleca si¢ stosowanie
ksztattek przejsciowych.

e Kontrola zlaczy spawanych

Kontrola wykonywanych ztaczy na budowie bedzie przeprowadzana poprzez wykonawce robot
spawalniczych w oparciu o badania nieniszczgce. Kontrola powinna obejmowac sprawdzenie
elementow przed wykonaniem spawow, podczas spawania oraz badania po wykonaniu spawania.
Wszystkie badanie nieniszczace nalezy wykona¢ w oparciu o Rozporzadzenie Ministra
Gospodarki z dnia 26 kwietnia 2013r. warunkéw technicznych jakim powinny odpowiadac sieci
gazowe 1ich usytuowanie oraz w oparciu o norm¢ PN-EN 12732 i nalezy je przeprowadzi¢ probg
ci$nieniowa z wyjatkiem zlaczy spawanych gazociagu, ktore sg zlokalizowane na jego koncu i sa
poddawane poddane prébie ci$nienia. Zastosowanie innych rodzajow spawania wymaga

uzyskania pisemnej akceptacji Zamawiajgcego.

11.2 Sprawdzenie i odbior instalacji

Instalacja gazowa po wykonaniu, a przed oddaniem jej do uzytkowania podlega protokolarnemu
odbiorowi i sprawdzeniu.
Warunkiem odbioru instalacji jest przedtozenie protokolu badania sprawnosci przewodow
spalinowych 1 wentylacyjnych sporzadzonych przez uprawnionego mistrza kominiarskiego.
Sprawdzenie instalacji gazowej powinno odby¢ si¢ zgodnie z wytycznymi
Sprawdzenie — odbidr polega na:

a) Kontroli zgodnos$ci wykonania z zatwierdzonym projektem:

wykonania instalacji z odpowiednich rur i o wlasciwych $rednicach,

prowadzenie przewodow instalacji przez odpowiednie pomieszczenia ,
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prawidtowe odprowadzenie spalin i wlasciwe wykonanie wentylacji (przedtozenie opinii
kominiarskiej),
w przypadku wykonania instalacji niezgodnie z projektem sprawdzenie zmian
naniesionych przez projektanta,

b) Kontroli jako$ci wykonania
zgodno$¢ wykonania instalacji z przepisami,
jakosci zastosowanego materiatu,

c) Kontroli szczelno$ci przewodow.
wykonang instalacj¢ nalezy sprawdzi¢ na szczelno$¢ sprezonym powietrzem lub gazem
obojetnym o ci$nieniu 50 kPa, bez przylaczonych przyborow gazowych. Proba
szczelnosci instalacji gazowej wraz z przyborami gazowymi nalezy wykona¢ cisnieniem
5 kPa. Pomiar ci$nienia podczas proby nalezy wykonac¢ z zastosowaniem manometru tzw.
,U-rurki” lub manometru mechanicznego. Pomiar spadku ci§nienia manometrem nalezy
rozpocza¢ po uptywie 15 — 30 minut od chwili napetnienia przewodow powietrzem. Czas
ten jest niezbedny do wyrdwnania temperatury powietrza w instalacji z temperaturg
otoczenia. Instalacje gazowa uznaje si¢ za szczelng i nadajacg do uruchomienia jezeli
podczas proby w czasie 30 minut nie zostaje stwierdzony spadek ci$nienia w instalacji
przez urzadzenie pomiarowe. Trzykrotnie wykonana prdoba szczelno$ci instalacji z
wynikiem negatywnym kwalifikuje ja do rozebrania i wykonania od nowa. Sprawdzenie

instalacji dokonuje si¢ z udzialem dostawcy gazu, z czego sporzadzany jest protokot.

12. Informacje o zasadniczych elementach wyposazenia budowlano-
instalacyjnego, zapewniajacych uzytkowanie obiektu budowlanego
zgodnie z przeznaczeniem

Projektowang instalacj¢ nalezy zaopatrzy¢ nastgpujace urzadzenia gazowe:

KOTELOWNIA A:

e Kociol gazowy stojacy kondensacyjny jednofunkcyjny z zamknigta komora spalania
o mocy 348 kW, np. ARES 350 TEC ERP — 2 szt.
KOTLOWNIA B:

e Kociol gazowy wiszacy kondensacyjny jednofunkcyjny z zamknig¢ta komora spalania

o mocy 50 kW, np. VICTRIC PRO 55 2 ERP — 1 szt.
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Urzadzenia nalezy potaczy¢ z przewodami instalacji gazowej na state. Przed odbiornikami

w miejscu widocznym i tatwo dostgpnym nalezy zamontowac¢ zawory odcinajace doptyw gazu.

13. Dane dotyczace warunkow ochrony przeciwpozarowej

Zaprojektowana instalacja gazu nie pogarsza warunkOw ochrony przeciwpozarowej. Duza
kottownia A zostanie wyposazona w system detekcji gazu, w sktad ktorego wchodzi detektor
gazu, modut alarmowy, zawdér MAG oraz podlaczy¢ od centrali sygnalizujgcej POLONA 6000.
Detektory gazu nalezy lokalizowa¢ zgodnie z wytycznymi producenta. Zalecana odleglos¢
detektora od potencjalnego zrodta emisji gazu nie powinna by¢ wigksza niz 8 m, a wysokos¢
montazu — nie nizej niz 30 cm od poziomu sufitu. W przypadku gdy kotlownia jest wysoka i
miejsce montazu detektora znajduje si¢ powyzej 3 m, zaleca si¢ umozliwienie opuszczania
detektora w celu konserwacji, przegladu lub wymiany. W przypadku wystgpienia wycieku
nastgpuje odcigcie doplywu gazu, uruchomienie alarmu akustyczno-optycznego oraz
powiadomienie serwisu za pomocg systemu GSM w celu podjecia szybkiej interwencji i

usunig¢cia ewentualnej awarii.

14. System sterowania i wizualizacji pracy kotlowni

W celu zagwarantowania operatorowi pelnego podgladu wynikéw pracy systemu cieplowniczego
instalacji solarnej oraz instalacji gazowej nalezy dostarczy¢ system wizualizacji pracy kotlowni. W tym
celu nalezy zamawiajacemu dostarczy¢ system np. SCADA wraz licencjg np. ASIX firmy ASKOM
umozliwiajacy zdalny podglad, sterowanie oraz rejestracj¢ danych instalacji. System SCADA nalezy
podiaczy¢ z ukladem sterowania kotlowni oraz uktadem solarnym poprzez przemystowy protokét
komunikacyjny np. Modbus TCP wraz z kompletnym osprz¢tem, w sktad ktorego wchodzi¢ beda switche,
konwertery §wiattowodowe, rutery itp. System wizualizacji pracy kotldéw powinien umozliwia¢ podglad

i rejestracje pracy kottow gazowych a w szczegdlnosci takich parametrow jak:
e cisnienie robocze

e temperatura medium

potwierdzenie pracy urzadzenia,
e nastawy parametrow
e ilosci wytwarzanej energii cieplnej przez instalacj¢ solarna,

System teleinformatyczny powinien umozliwia¢ zdalne sterowanie instalacji poprzez wprowadzanie
zmiennej krzywej pracy. Ustawienia harmonograméw pracy tygodniowej i weekendowej. System

teleinformatyczny powinien gwarantowa¢ wizualizacje takich parametrow jak:

46



1. Synoptyka zawierajaca uktad technologiczny kottow gazowych i kolektorow stonecznych,
2. Opracowanie statystyk sterowania automatycznego i manualnego,

3. Synoptyka uktadu solarnego,

4. Synoptyka dotyczaca biezacego i historycznych alarméw i ostrzezen,

5. Synoptyka nastaw dla poszczegdlnych odbiorow ciepta

6. Opracowanie wykazow rzeczywistych i historycznych wraz mozliwo$cig wydruku do pliku,

7. Opracowanie wykresow rzeczywistych 1 historycznych zuzycia energii cieplnej

w zdefiniowanym okresie czasu.

System powinien umozliwia¢ odczyt i rejestracje energii uzyskanej z zainstalowanej baterii paneli
solarnych. System powinien umozliwia¢ rejestracje danych z licznika ciepla zainstalowanego na baterii
kolektoréow stonecznych. Liczniki ciepta zainstalowane na instalacji powinny zosta¢ podiaczone do
systemu SADA poprzez protokot MODBUS. System teleinformatyczny powinien umozliwiaé
automatyczne sterowanie pompami i zaworami. System powinien posiada¢ licencje dla co najmnie;j

jednego klienta internetowego, czyli powinien umozliwia¢ dostgp z przegladarki internetowe;.

15. Wentylacja

Pomieszczenia, w ktorych zamontowane beda kotly gazowe musza posiada¢ sprawne kanaty
wywiewne] wentylacji grawitacyjnej, w przypadku zastosowania kotta z zamknieta komorg
spalania pomieszczenie musi zosta¢ wyposazone w przewod koncentryczny, powietrzno-
spalinowy.

KOTLOWNIA A (duza):

Projektuje si¢ dwa odrgbne przewody spalinowe o §rednicy DN200 (lub o $rednicy podanej przez
producenta kotta), ktoére nalezy wpia¢ do istniejacych komindw zgodnie z warunkami
technicznymi. Przed wykonaniem instalacji nalezy przeprowadzi¢ inspekcj¢ drozno$ci komina.
W przypadku wykrycia w ptaszczu komina ubytkow uniemozliwiajacych naprawe, nalezy
wymieni¢ caty komin. Projektuje si¢ przewdd powietrzny doprowadzajacy powietrze do kottow
gazowych o $rednicy @180. Dodatkowo w pomieszczeniu kottowni nalezy zainstalowa¢ dwie
czerpnie $cienne doprowadzajace powietrze zewnetrzne do pomieszczenia.

Pomieszczenie, w ktorym bedzie zamontowany kociot gazowy powinno spetnia¢ wymogi
kubaturowe iinne zawarte w obowiazujacych przepisach (min. 6,5 m?). Pomieszczenie,
w ktérym zlokalizowany zostanie kociol gazowy speia ten warunek (ok. 338,20 m*> 6,5 m?),
a ilo§¢ ciepta oddawana do pomieszczenia nie przekracza 4650 W/m?.

KOTLOWNIA B (mala):
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Projektuje si¢ przewod koncentryczny nawiewno-wywiewny o $rednicy DN 80/125 (lub
o $rednicy podanej przez producenta kotta), ktory nalezy wpia¢ do istniejacego komina zgodnie
z warunkami technicznymi 1 wyprowadzi¢ ponad dach budynku.

Pomieszczenie, w ktorym bedzie zamontowany kociol gazowy powinno spetnia¢ wymogi
kubaturowe i inne zawarte w obowigzujacych przepisach (min. 6,5 m*). Pomieszczenie kottowni
B, w ktérym zlokalizowany zostanie kociot gazowy spehia ten warunek (ok. 78,30 m>>6,5 m?),

a iloé¢ ciepta oddawana do pomieszczenia nie przekracza 4650 W/m?.

16. Kotlownia gazowa i instalacja CO

Ciepto do ogrzewania budynkéw bedzie produkowane w pomieszczeniach kottowni A oraz B.
Kotlownia A:

Zaprojektowana instalacja cieplownicza zostanie wiaczona do istniejgcej instalacji poprzez
przepigcie przylaczy. Obecnie instalacja cieplownicza posiada obiegi parowe. Zaprojektowana
instalacja nie jest przystosowana do generowania pary. Ze wzgledow technologicznych nalezy
przebudowac instalacj¢ parowa na instalacje wodna. W celu przepigcia projektowanych instalacji
nalezy zabudowac rozdzielacz rurowy w pomieszczeniu kotldéw stanowigcy centralny punkt
nowej instalacji cieptlowniczej w budynku. Pomieszczenie kottowni powinno zosta¢ wyposazone
w kanat wentylacyjny. Kotly wymagaja zainstalowania sterownika dedykowanego do
zastosowanego typu kotldéw umozliwiajacego odpowiednia wspolprace kotldéw w sezonie
grzewczym uzaleznionego od warunkow atmosferycznych. W celu zabezpieczenia instalacji
przed nadmiernym wzrostem ci$nienia nalezy wyposazy¢ system zabezpieczenia ztadu w sktad
ktorego beda wehodzi¢ zawory bezpieczenstwa SYR 1915 DN 20, oraz zawér SYR 1915 DN 25
zainstalowany na rozdzielaczu instalacji cieplowniczej. Do zabezpieczenia ztadu instalacji
centralnego ogrzewania nalezy zamontowac naczynie przeponowe o pojemnosci 2001, naczynia
przeponowe nalezy wlaczy¢ do systemu kanalizacji poprzez istniejaca studzienke schtadzajaca.
W celu poprawnej regulacji instalacji nalezy podzieli¢ obiegi grzewcze na dwa CO1 oraz CO2.
Obiegiem trzecim bedzie obieg CWU. Ze wzgledu na lokalizacje nowej kottowni gazowej
w pomieszczeniu starej kottowni weglowe] nalezy przeprowadzi¢ remont pomieszczenia
i dostosowac jego parametry do wymagan okreslonych w normie PN-B-02431:199 w zakresie drzwi
wejsciowych do kottowni, drzwi w kottowni, wentylacji, o$wietlenia, w kotlowni powinno
znajdowac si¢ o$§wietlenie naturalne w stosunku 1:15 i o§wietlenie sztuczne o klasie ochrony IP-65.
Remont pomieszczenia kottowni obejmuje réwniez naprawe plytek. W pomieszczeniu kottowni
nalezy zamontowac urzadzenia sygnalizujaco odcinajace doplyw gazu.

Kotlownia B:
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Zaprojektowana instalacja cieplownicza zostanie wiaczona do istniejacej instalacji poprzez

przepiecie przytaczy.

W najwyzszych punktach kazdego z uktadéw nalezy zamontowa¢ odpowietrzniki automatyczne

umozliwiajace swobodne odgazowanie instalacji grzewcze;j.

16.1 Préba cisnieniowa

Badanie szczelno$ci powinno zosta¢ przeprowadzone po wykonaniu instalacji centralnego
ogrzewania. Instalacj¢ nalezy podda¢ probie cis$nieniowej na zimno i na goraco. Proby nalezy
wykonywac¢ zgodnie z zaleceniami producenta.

Przed przeprowadzeniem proby ci$nieniowej nalezy odlagczy¢ armaturg i elementy powodujace
zaklocenia (zawory bezpieczenstwa) lub mogace ulec uszkodzeniu (zawory regulacyjne).
W miejscu odlgczonych elementow nalezy wstawi¢ zaslepki a nastgpnie instalacje napehic
woda.

Warunki proby, badanie na zimno:

e Ci$nienie proby — max ci$nienie robocze + 2 bar w najnizszym punkcie instalacji

- nie mniej niz 4 bar dla instalacji ogrzewania grzejnikowego
e Stata temperatura wody (na 3 godziny przed rozpoczeciem proby) — zmiana temperatury

0 10°K powoduje zmiang ci$nienia o 0,5 - 1bar.
e Nie dopuszcza si¢ w zadnym momencie trwania proby podnoszenia ci$nienia ponad

warto$¢ ci$nienia proby

Typ proby Czas trwania, min Warunki uznania proéby

Wistepna etap I 30 Spadek ciSnienia nie wiekszy niz 0,6 bar, brak roszenia
i przeciekow

Przerwa 10

Wistepna etap IT 30 Spadek ciSnienia nie wiekszy niz 0,6 bar, brak roszenia
i przeciekow

Przerwa 10

Wistepna etap 111 30 Spadek ciSnienia nie wiekszy niz 0,6 bar, brak roszenia
i przeciekow

Gléwna 120 Spadek ciSnienia nie wiekszy niz 0,2 bar, brak roszenia
i przeciekdw

16.2 1zolacja termiczna

Instalacje centralnego ogrzewania oraz ciepla technologicznego nalezy zabezpieczy¢ przed
stratami ciepla za pomocg izolacji termicznej. Na zaizolowanych przewodach zaznaczy¢ kierunki
przeplywu czynnika. Grubosci niezbednych izolacji cieplnych nalezy przyja¢ wg zalacznika nr
2 do ,,Rozporzadzenia w sprawie warunkow technicznych jakim powinny odpowiada¢ budynki
iich usytuowanie”.
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Minimalna grubo$é izolacji cieplnej
Lp. Rodzaj przewodu lub komponentu (material o w.spo¥czynn1§u
przewodzenia ciepla L =
0,035[W/(m - K)]1))
1 Srednica wewnetrzna do 22 mm 20 mm
2 | Srednica wewnetrzna od 22 do 35 mm 30 mm
3 | Srednica wewnetrzna od 35 do 100 mm réwna $rednicy wewnetrznej rury
4 | Srednica wewnetrzna ponad 100 mm 100 mm
5 Przewody i armajfura wg Ip. 14 pryzechodzqce przez $ciany 50% wymagath z Ip. 1-4
lub stropy, skrzyzowania przewodow
Przewody ogrzewan centralnych, przewody wody cieplej i
cyrkulacji instalacji cieptej wody uzytkowej wg Ip. 1-4, o ,
6 utozone w komponentach budowlanych migdzy 30% wymagan z Ip. 1-4
ogrzewanymi pomieszczeniami réznych uzytkownikow
7 | Przewody wg Ip. 6 utozone w podtodze 6 mm
Przewody ogrzewania powietrznego (utozone w cze¢sci
8 . 40 mm
ogrzewanej budynku)
Przewody ogrzewania powietrznego (utozone w cze¢sci
9 . . 80 mm
nicogrzewanej budynku)
Przewody instalacji wody lodowej prowadzone wewnatrz o ,
10 2) 50% wymagan z lp. 1-4
budynku
1 Przewod};)lnstalacp wody lodowej prowadzone na zewnatrz 100% wymagat z Ip. 1-4
budynku
1) Przy zastosowaniu materiatu izolacyjnego o innym wspotczynniku przewodzenia ciepta niz podany w tabeli — nalezy
skorygowac grubo$¢ warstwy izolacyjne;j.
2) Izolacja cieplna wykonana jako powietrznoszczelna.

17. Uwagi

Wskazane materialy uzyte do realizacji niniejszego projektu powinny posiada¢ odpowiednie
dopuszczenia do stosowania w budownictwie tj. znak bezpieczenstwa ,,CE”, aprobat¢ IGNiG
w Krakowie lub odpowiada¢ przedmiotowym normom. Zawarte w opracowaniu urzgdzenia
podano przyktadowo dla okreslenia standardow. Wszystkie prace nalezy wykonaé zgodnie
z obowigzujagcymi normami 1 rozporzadzeniami w zakresie wykonawstwa i1 odbioru sieci
I instalacji gazowych: ,,Warunki techniczne wykonania 1 odbioru robot budowlano-
montazowych — tom II Instalacje sanitarne i przemystowe”. , Instalacje gazowe, oraz lokalne
sieci gazow plynnych”- projektowanie, wykonanie 1 eksploatacja-Warszawa 1995. Wykonawca
ma bezwzgledny obowigzek zapoznania si¢ z warunkami uzgodnien podanymi przez
poszczegolnych uzytkownikow w pismach uzgadniajacych zataczonych do niniejszego projektu
1 przestrzegania tychze warunkow.

Dopuszcza si¢ stosowanie wyrobow innych producentéw o innych parametrach nie nizszych niz
dobrane w niniejszej dokumentacji a dopuszczone do obrotu i powszechnego lub jednostkowego
stosowania w budownictwie. Wszystkie przejScia przez przegrody p.poz musza posiadaé
odpornos¢ przegrody przez ktorg przechodzg. W trakcie prowadzenia robot, nalezy przestrzegad
rozporzadzenia dotyczacego bezpieczenstwa i higieny pracy, przy wykonywaniu robot
budowlano - montazowych z 1997r.

Catos¢ robot nalezy wykonac¢ zgodnie z:

— Wszystkie materiaty 1 urzadzenia powinny posiada¢ atest dopuszczajacy do stosowania
w budownictwie na terenie Polski;
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Przej$cia przewodow przez $ciany i stropy wykonac w tulejach ochronnych, a przestrzen
miedzy tuleja i rurg przewodowa wypehi¢ pianka poliuretanowa;

Instalacje wentylacyjne nalezy bardzo doktadnie wyregulowaé¢ w zakresie ilo$ci
powietrza;

Warunkami technicznymi, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie;

Instrukcjami 1 zaleceniami producentdw systeméw uzytkowanych do wykonania
instalacji;

Instrukcjami producentdw urzadzen i armatury;

Wszelkie zmiany w stosunku do dokumentacji nalezy uzgodni¢ z projektantem;

Przed zamoOwieniem materiatobw 1 rozpoczeciem realizacji Wykonawca zapozna si¢

z projektem i1 ewentualne niejasnosci wyjasni z projektantem.
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INFORMACJA BIOZ

1. Podstawa opracowania

Informacja BiOZ opracowano na podstawie:
e Ustawy — Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r.

e Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa
1 higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych (Dz. U. Nr 47, poz. 401).

e Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informacji
dotyczacej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia
(Dz. U. Nr 120, poz. 11251 1126).

e Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrze$nia 2004 r. w sprawie szczegdtowego
zakresu 1 formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru
robot budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowwgo (Dz.U. z 2004 r. Nr 19, poz.
177, Nr 96, poz. 959, Nr 116, poz. 1207 i Nr 145, poz. 1537).

2. Zakres robot dla calego zamierzenia budowlanego oraz kolejnosé realizacji
poszczegolnvceh obiektow

Z.aKkres robot

Celem zamierzenia budowlanego jest przebudowa dwoch kottowni na kottownie gazowe;j
wraz z wewngtrzng 1 zewnetrzng instalacja gazu zgodnie z opracowanym projektem
zagospodarowania terenu oraz projektem architektoniczno — budowlanym.

Kolejnos¢ realizacji przebudowy instalacji gazowej
e Przygotowawcze roboty budowlane

e Roboty montazowe instalacji gazowej oraz roboty budowlane i wykonczeniowe,
e Wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego,
e Proby szczelno$ci instalacji, uruchomienie, regulacja, odbiory.

Realizacj¢ poszczegdlnych elementow instalacji gazowej wykonywac¢ zgodnie z zaleceniami
zawartymi w projekcie budowlano-wykonawczym oraz w Rozporzadzeniu Ministra
Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow jakim powinny odpowiadac
budynki i ich usytuowanie (Dz. U. poz. 690) jak réwniez w Polskich oraz Branzowych normach
dotyczacych instalacji gazowych.

Wskazanie elementéw zagospodarowania dzialki lub terenu, ktore moga stwarzaé
zagrozenie bezpieczenstwa i zdrowia.

Nie dotyczy.
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Wykaz istniejacych obiektow budowlanych

Budynki kompleksu Centralnego Osrodka Szkolenia Stuzby Wiezienne;.

3. Wskazanie dotyczace przewidywanych zagsrozen wystepujacych podczas realizacji
robot budowlanvch, okreslajace skale i rodzaje zagrozen oraz miejsce i czas ich

wystapienia

Roboty instalacyjne wykonywane wewnatrz budynku.

Projektowane instalacje oraz elementy konstrukcyjne moga stwarza¢ zagrozenie dla
bezpieczenstwa i zdrowia ludzi. Podczas prowadzenia prac spawalniczych pomieszczenia winny
by¢ odpowiednio wentylowane. Spawacze winni stosowac specjalistyczne zabezpieczenia
indywidualne, a monterzy zabezpieczenia standardowe.

W trakcie wykonywania robdt montazowych nalezy zwrdci¢ uwage na istniejgce instalacje.

W przypadku prac przy czynnych instalacjach gazowych osoby je wykonujace winny posiadac
odpowiednie uprawnienia. W przypadku wykonywania instalacji gazowych z rur stalowych
taczonych przez spawanie osoba wykonujaca te prace winna posiada¢ aktualne uprawnienia
spawalnicze w zakresie wykonywanych prac.

Wymagania w zakresie bezpieczefstwa przy pracach instalacyjnych niezwigzanych
z bezposrednim kontaktem z gazem, a wigc z aparatami i odcinkami instalacji niepotaczonymi z
siecig gazowa, sprowadzaja si¢ do przestrzegania ogolnych zasad bezpieczenstwa.

Roboty instalacyjny zwigzane z budowg instalacji gazowej winny by¢ przeprowadzone przez
osoby posiadajgce uprawnienia budowlane stanowigce podstawe do wykonania samodzielnych
funkcji technicznych.

W trakcie wykonywania prac instalacyjnych nalezy przestrzega¢ ogo6lnych wymagan
bezpieczenstwa wiasciwych dla tego typu robdt. Szczegdétowe wymagania bezpieczenstwa
zwigzane z prowadzeniem prac instalacyjnych reguluja odpowiednie instrukcje stanowiskowe.

Podczas realizacji zadania inwestycyjnego moga wystapi¢ typowe zagrozenia dla robot
instalacyjno-budowlanych. Skala i rodzaj zagrozen typowych dla rob6t montazowych instalacji
gazowej wykonywanych z rur stalowych oraz robot towarzyszacych w budynku.

Zagrozenia typowe dla wszelkiego rodzaju robdt roztadunkowych (upadki, uderzenia).
Transport technologiczny poziomy i1 pionowy. Skltadowanie materialéw itp.

4. Wskazanie sposobu prowadzenia instruktazu pracownikow przed przystapieniem
do realizacji robot szczegolnie niebezpiecznych.

Przed przystapieniem do robot montazowych instalacji gazowej nalezy przeprowadzi¢ instruktaz
pracownikow na poszczeg6lnych stanowiskach pracy z uwzglednieniem stosowanych urzadzen
1 narzedzi.
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Zapozna¢ pracownikoOw ze specyfika obiektu celem uniknigcia przypadkowych zdarzen
1 zagrozen.

Przeszkoli¢ pracownikow w zakresie przepisow bhp i p.poz. dla okreslonego zakresu robot
zwlaszcza montazowych, spawalniczych, prob cisnieniowych itp.

Pracownikéw z odpowiednim wyksztalceniem, uprawnieniami i praktyka zawodowa nalezy
zaznajomi¢ z dokumentacja techniczng dotyczaca zadania. Poszczegdlne grupy zawodowe
winny by¢ przeznaczone do okre§lonych zadan i zapoznane z instrukcjami obstugi stosowanych
maszyn i1 urzadzen, przed ich uruchomieniem.

Zachowa¢ odpowiednie warunki higieniczno-sanitarne na zapleczu budowy.

Szkolenia w dziedzinie bezpieczenstwa i higieny pracy dla pracownikow zatrudnionych
na stanowiskach robotniczych przeprowadza si¢ jako:

e Szkolenia wstepne ogolne (,,instruktaz ogdlny”) przechodzg wszyscy nowo zatrudniani
pracownicy przed dopuszczeniem do wykonywania pracy. Obejmuje ono zapoznanie
pracownikow z podstawowymi przepisami bhp zawartymi w kodeksie pracy, w uktadach
zbiorowych pracy i regulaminach pracy, zasadami bhp obowigzujacymi w danym zaktadzie
pracy oraz zasadami udzielania pierwsze] pomocy. Szkolenie to winno zapoznaé
pracownikow z zagrozeniami, oraz metodami bezpiecznego wykonywania pracy na tym
stanowisku. Fakt odbycia przez pracownika szkolenia wstepnego na stanowisku pracy oraz
zapoznania oraz odnotowany w aktach osobowych pracownika. Szkolenie wstgpne
podstawowe w zakresie bhp powinno by¢ przeprowadzone w okresie nie dtuzszym niz
6 miesigcy od rozpoczecia pracy na okreslonym stanowisku pracy.

e Szkolenie okresowe w zakresie bhp dla pracownikoéw zatrudnionych na stanowiskach
robotniczych powinny by¢ przeprowadzane w formie instruktazu nie rzadziej niz raz na
3 lata, a na stanowiskach pracy, na ktorych wystepuja szczegolne zagrozenia dla zdrowia
oraz zagrozenia wypadkowe nie rzadziej niz raz w roku.

Na placu budowy powinny by¢ udostepnione pracownikom do statego korzystania aktualne
instrukcje bezpieczenstwa 1 higieny pracy dotyczace:

e Wykonywania prac zwigzanych z zagrozeniami wypadkowymi lub zagrozeniami zdrowia
pracownikow,

e Obstugi maszyn i innych urzadzen technicznych,

e Postegpowania z materiatami szkodliwymi dla zdrowia i1 niebezpiecznymi, udzielania
pierwszej pomocy.

W/w instrukcje powinny okresla¢ czynnosci do wykonywania przed rozpoczeciem okreslonej
pracy, zasady i sposoby bezpiecznego wykonywania pracy, czynnosci do wykonywania po jej
zakonczeniu oraz zasady postgpowania w sytuacjach awaryjnych stwarzajacych zagrozenia dla
zycia lub zdrowia pracownikow.
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Nie wolno dopusci¢ pracownika do pracy, do ktorej wykonywania nie posiada wymaganych

kwalifikacji lub potrzebnych umiejgtnosci, a takze dostatecznej znajomosci przepiséw oraz zasad
bhp.

Bezposredni nadzor nad bezpieczenstwem i higieng pracy na stanowiskach pracy sprawuja

odpowiednio kierownik budowy (kierownik robot) oraz majster budowy, stosownie do zakresu
obowigzkow.

Osoba kierujaca pracownikami jest obowigzana:

Organizowa¢ stanowiska pracy zgodnie z przepisami i zasadami bezpieczenstwa i higieny
pracy,

Dba¢ o sprawno$¢ srodkéw ochrony indywidualnej oraz ich stosowanie zgodnie
Z przeznaczeniem,

Organizowaé, przygotowywaé 1 prowadzi¢ prace, uwzgledniajac zabezpieczenie
pracownikow przed wypadkami przy pracy, chorobami zawodowymi 1 innymi chorobami
zwigzanymi z warunkami §rodowiska pracy,

Dbac o bezpieczny i higieniczny stan pomieszczen pracy i wyposazenia technicznego, a takze
o sprawnos¢ srodkoOw ochrony zbiorowe;j 1 ich stosowanie zgodnie z przeznaczeniem.

Kierownik budowy powinien podja¢ stosowne $rodki profilaktyczne majace na celu:

Zapewni¢ organizacj¢ pracy i stanowisk pracy w sposob zabezpieczajacych pracownikow
przed zagrozeniami wypadkowymi oraz oddzialywaniem czynnikéw szkodliwych
1 ucigzliwych,

Zapewni¢ likwidacje zagrozen dla zdrowia 1 zycia pracownikow glownie przez stosowanie
technologii, materiatéw 1 substancji nie powodujacych takich zagrozen.

W razie stwierdzenia bezposredniego zagrozenia dla zycia lub zdrowia pracownikdw osoba
kierujaca pracownikami obowigzana jest do niezwtocznego wstrzymania prac i podjecia
dziatan w celu usuniecia tego zagrozenia.

Wskazanie srodkéw technicznych i organizacvjnych zapobiegajacych
niebezpieczenstwom wynikajacym z wykonywania rob6t budowlanych w_strefach
szczegolnego zagrozenia zdrowia lub w _ich sasiedztwie, w_tym zapewniajacych
bezpieczna i sprawna komunikacje umozliwiajaca szvbka ewakuacje na wypadek
pozaru, awarii i innych zagrozen

5.1. Wskazanie $Srodkéw technicznych zapobiegajacych niebezpieczenstwom
Przyczyny techniczne powstawania wypadkéw przy pracy:

a) Niewlasciwy stan czynnika materialnego;
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b) Niewlasciwe wykonanie czynnika materialnego;
¢) Wady materialowe czynnika materialnego.
5.2. Wskazanie $Srodkéw organizacyjnych zapobiegajacych niebezpieczenstwom

Bezposredni nadzor nad bezpieczenstwem 1 higieng pracy na stanowiskach pracy sprawuja
odpowiednio kierownik budowy (kierownik robot) oraz mistrz budowlany, stosownie do zakresu
obowigzkow. Nieprzestrzeganie przepisow bhp na placu budowy prowadzi do powstania
bezposrednich zagrozen dla zycia lub zdrowia pracownikow.

Przyczyny organizacyjne powstania wypadkow przy pracy:
a) Niewlasciwa ogdlna organizacja pracy
b) Niewlasciwa organizacja stanowiska pracy:
Osoba kierujgca pracownikami jest obowigzana:

— Organizowa¢ stanowiska pracy zgodnie z przepisami i zasadami bezpieczenstwa i higieny
pracy;

— Dba¢ o sprawnos¢ s$rodkow ochrony indywidualnej oraz ich stosowania zgodnie
Z przeznaczeniem;

— Organizowaé, przygotowywaé 1 prowadzi¢ prace, uwzgledniajac zabezpieczenie
pracownikow przed wypadkami przy pracy, chorobami zawodowymi i innymi chorobami
zwigzanymi z warunkami $§rodowiska pracy;

— Dbac o bezpieczny i higieniczny stan pomieszczen pracy i wyposazenia technicznego, a takze
o sprawnos¢ srodkdw ochrony zbiorowej i ich stosowania zgodnie z przeznaczeniem.

Kierownik budowy powinien podja¢ stosowne $rodki profilaktyczne majace na celu:

— Zapewni¢ organizacj¢ pracy i stanowisk pracy w sposob zabezpieczajacy pracownikow przed
zagrozeniami wypadkowymi oraz oddziatywaniem czynnikéw szkodliwych 1 ucigzliwych;

— Zapewni¢ likwidacje zagrozen dla zdrowia i Zycia pracownikow glownie przez stosowanie
technologii, materiatéw 1 substancji nie powodujacych takich zagrozen.

W razie stwierdzenia bezposredniego zagrozenia dla zycia lub zdrowia pracownikéw osoba
kierujgca pracownikami obowigzana jest do niezwlocznego wstrzymania prac i podjecia dziatan
w celu usunigcia tego zagrozenia.

Pracownicy zatrudnieni na budowie, powinni by¢ wyposazeniu w $rodki ochrony
indywidualnej oraz odziezy 1 obuwie robocze, zgodnie z tabelg norm przydzialu srodkow
ochrony indywidualnej oraz odziezy i obuwia roboczego opracowana przez pracodawce.
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Srodki ochrony indywidualnej w zakresie ochrony zdrowia i bezpieczenstwa uzytkownikow
tych srodkow powinny zapewnia¢ wystarczajaca ochrone przed wystepujacymi zagrozeniami
(np. upadek z wysokosci, uszkodzenie gtowy, twarzy, wzroku, stuchu).

Kierownik budowy obowigzany jest informowac¢ pracownikdéw o sposobach postugiwania si¢
tymi $rodkami.

5.3. Ochrona przeciwpozarowa
Wyposazy¢ teren budowy w odpowiedni sprzet p.poz.

Obowiazuje zakaz palenia odpadéw budowlanych.
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