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NALEZY WYKONAC UMOCNIENIE SCIAN

NALEZY WYKONAC UMOCNIENIE SCIAN

NALEZY WYKONAC UMOCNIENIE SCIAN
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do proby szczelnosci
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do préby szczelnosci

RYS. 4 SCHEMATY WYKOPOW

DO WCIECIA DO

ISTNIEJACEGO GAZOCIAGU

NALEZY WYKONAC UMOCNIENIE SCIAN NALEZY WYKONAC UMOCNIENIE SCIAN

WYKOPU ZGODNIE Z PRZEPISAMI WYKOPU ZGODNIE Z PRZEPISAMI

ROZCIECIE I POLACZENIE GAZOCIAGU

WYKONA ZAKEAD GAZOWNICZY

KSZTALTKI DO POLACZENIA DOSTARCZY WYKONAWCA
PRZEBUDOWY GAZOCIAGU

- KOLANO ELEKTROOPOROWE dn25 mm £90° - 2 SZT.

woj. podlaskie
WYKOPU ZGODNIE Z PRZEPISAMI Gmina Turosn Koscielna
m. Niewodnica Korycka
Stadium PROJEKT WYKONAWC?ZY - GAZOCIAG

Nazwa projektu

WYKOPU ZGODNIE Z PRZEPISAMI WYKOPU ZGODNIE Z PRZEPISAMI

Adres obiektu

N

ROZCIECIE I POLACZENIE GAZOCIAGU

WYKONA ZAKEAD GAZOWNICZY

KSZTALTKI DO POLACZENIA DOSTARCZY WYKONAWCA
PRZEBUDOWY GAZOCIAGU

- KOLANO ELEKTROOPOROWE PE dn110 mm £90° - 1 SZT.

ROZCIECIE I POLACZENIE GAZOCIAGU

WYKONA ZAKEAD GAZOWNICZY

KSZTALTKI DO POLACZENIA DOSTARCZY WYKONAWCA
PRZEBUDOWY GAZOCIAGU

- KOLANO ELEKTROOPOROWE PE dn110 mm £90° - 1 SZT.

ROZCIECIE I POLACZENIE GAZOCIAGU

WYKONA ZAKLAD GAZOWNICZY

KSZTALTKI DO POLACZENIA DOSTARCZY WYKONAWCA
PRZEBUDOWY GAZOCIAGU

- KOLANO ELEKTROOPOROWE PE dn110 mm £90° - 1 SZT.

ROZCIECIE I POLACZENIE GAZOCIAGU

WYKONA ZAKEAD GAZOWNICZY

KSZTALTKI DO POLACZENIA DOSTARCZY WYKONAWCA
PRZEBUDOWY GAZOCIAGU

- KOLANO ELEKTROOPOROWE PE dn110 mm £90° - 1 SZT.

Przebudowa ul. Olchowej w Niewodnicy Koryckiej

4

- MUFA ELEKTROOPOROWA PE dn25 mm - 1 SZT. Branza SANITARNA Skala - | DROMOBUD
Tytut rysunku Scherpaty Yvykopéw do vyciecia do Data Rys. nr 4
istniejacego gazociggu 15.05.2024

Funkcja Imig i Nazwisko Specjalnosé Nr uprawnien Podpis
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Projektant mgr inz. Izabela Koztowska PDL/IS/0018/14
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mgr inz. Beata Kalinowska SANITARNA PDL/IS/0118/13
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