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1. Czes$¢ ogodlna wspdlna Ogoina Specyfikacja Techniczna - OST

1.1 Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét (OST) ,Wymagania ogdlne” zawiera informacje oraz wymagania
wspoine dotyczace wykonania i odbioru Robét, ktére zostang zrealizowane w ramach zadania

1.2 Charakterystyka przedsiewziecia

Realizacja przedsiewziecia obejmuje wykonanie prac ogolnobudowlanych i konstrukcyjnych oraz elektrycznych
instalacyjnych w zakresie dostosowania budynku szkoty do wymagan przepisdw przeciwpozarowych. Prace bedg
wykonywane na czynnym obiekcie.

1.3 Okreslenia podstawowe

llekro¢ w specyfikacjach technicznych jest mowa o :

robotach budowlanych — nalezy przez to rozumie¢ budowe, a takze prace polegajace na przebudowie, montazu, remoncie
lub rozbidrce obiektu budowlanego.

urzadzeniach budowlanych - nalezy przez to rozumie¢ urzadzenia techniczne zwigzane z obiektem budowlanym
zapewniajace mozliwo$¢ uzytkowania obiektu zgodnie z jego przeznaczeniem, jak przytacza i urzadzenia instalacyjne, w tym
stuzace oczyszczaniu lub gromadzeniu $ciekdw a takze przejazdy, ogrodzenia, place postojowe i place pod $mietniki.
terenie budowy - nalezy przez to rozumie¢ przestrzen, w ktérej prowadzone sg roboty budowlane wraz z przestrzenig
zajmowang przez urzadzenia zaplecza budowy.

dokumentacji powykonawczej — nalezy przez to rozumie¢ dokumentacje budowy z naniesionymi zmianami dokonanymi w
toku wykonywania robét oraz geodezyjnymi pomiarami powykonawczymi.

aprobacie technicznej — nalezy przez to rozumie¢ pozytywng ocene techniczng wyrobu, stwierdzajaca jego przydatno$é¢ do
stosowania w budownictwie.

wyrobie budowlanym — nalezy przez to rozumie¢ wyréb w rozumieniu przepiséw o ocenie zgodnosci, wytworzony w celu
wbudowania, wmontowania, zainstalowania lub zastosowania w sposob trwaly w obiekcie budowlanym, wprowadzany do
obrotu jako wyrdb pojedynczy lub jako zestaw wyboréw do stosowania we wzajemnym pofaczeniu stanowigcym integralng,
cato$¢ uzytkowa.

dzienniku budowy - nalezy przez to rozumie¢ dziennik wydany przez wiasciwy organ zgodnie z obowigzujacymi
przepisami, stanowigcy urzedowy dokument przebiegu robét budowlanych oraz zdarzen i okoliczno$ci zachodzacych w
czasie wykonywania robét.

kierowniku budowy — osoba wyznaczona przez Wykonawce rob6t, upowazniona do kierowania robotami i do
wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu, ponoszaca ustawowag odpowiedzialno$¢ za prowadzong
budowe.

rejestrze obmiaréw — nalezy przez to rozumie¢ — akceptowang przez Inspektora nadzoru ksigzke z ponumerowanymi
stronami, stuzacg do wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonanych robét w formie wyliczen, szkicéw i ewentualnie
dodatkowych zatacznikéw. Wpisy w rejestrze obmiaréw podlegajg potwierdzeniu przez Inspektora nadzoru budowlanego.
materiatach — nalezy przez to rozumie¢ wszelkie materiaty naturalne i wytwarzane jak réwniez rozne tworzywa i wyroby
niezbedne do wykonania robét, zgodnie z dokumentacjg projektowq i specyfikacjami technicznymi zaakceptowane przez
Inspektora nadzoru.

odpowiedniej zgodnosci — nalezy przez to rozumie¢ zgodno$¢ wykonanych robot dopuszczalnymi tolerancjami, a jesli
granice toleranciji nie zostaty okreslone — z przecigtnymi tolerancjami przyjmowanymi zwyczajowo dla danego rodzaju robét
budowlanych.

poleceniu Inspektora nadzoru — nalezy przez to rozumie¢ wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inspektora
nadzoru w formie pisemnej dotyczace sposobu realizacji rob6t lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy.
projektancie — nalezy przez to rozumie¢ uprawniong osobe prawng lub fizyczng bedacg autorem dokumentacii projektowe;.
czesci obiektu lub etapie wykonania — nalezy przez to rozumie¢ cze$¢ obiektu budowlanego zdolng do spetniania
przewidywanych funkcji techniczno-uzytkowych i mozliwg do odebrania i przekazania do eksploatacii.

ustaleniach technicznych — nalezy przez to rozumie¢ ustalenia podane w normach, aprobatach technicznych i
szczegbtowych specyfikacjach technicznych.

inspektorze nadzoru inwestorskiego — osoba posiadajgca odpowiednie wyksztatcenie techniczne i praktyke zawodowg
oraz uprawnienia budowlane, wykonujaca samodzielne funkcje techniczne w budownictwie, ktérej inwestor powierza nadzér
nad budowa obiektu budowlanego. Reprezentuje on interesy inwestora na budowie i wykonuje biezaca kontrole jakosci i
ilosci wykonanych robot, bierze udziat w sprawdzianach i odbiorach rob6t zakrywanych i zanikajacych, badaniu i odbiorze
instalacji oraz urzadzen technicznych, jak réwniez przy odbiorze gotowego obiektu.

instrukcji technicznej obstugi (eksploatacji) — opracowana przez projektanta lub dostawce urzadzen technicznych i
maszyn, okreslajaca rodzaje i kolejnos¢ lub wspdizaleznos¢ czynnosci obstugi, przegladdw i zabiegéw konserwacyjnych,
warunkujacych ich efektywne i bezpieczne uzytkowanie. Instrukcja techniczna obstugi (eksploatacii) jest rowniez sktadnikiem
dokumentacji powykonawczej obiektu budowlanego.

istotnych wymaganiach - oznaczajg wymagania dotyczace bezpieczeristwa, zdrowia i pewnych innych aspektow interesu
wspdlnego, jakie maja spetnia¢ roboty budowlane.

normach europejskich — oznaczajg normy przyjete przez Europejski Komitet Standaryzacji (CEN) oraz Europejski Komitet
Standaryzaciji elektrotechnicznej (CENELEC) jako ,standardy europejskie (EN)” lub ,dokumenty harmonizacyjne (HD)",
zgodnie z ogdlnymi zasadami dziatania tych organizacji.
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przedmiarze robét - to zestawienie przewidzianych do wykonania rob6t podstawowych w kolejnosci technologicznej ich
wykonania, ze szczeg6towym opisem lub wskazaniem podstaw ustalajacych szczegGtowy opis, oraz wskazanie
szczegbtowych specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robot budowlanych, z wyliczeniem i zestawieniem iloSci
jednostek przedmiarowych robét podstawowych.

robocie podstawowej — minimalny zakres prac, ktére po wykonaniu sg mozliwe do odebrania pod wzgledem ilosci i
wymogow jakosciowych oraz uwzgledniajg przyjety stopien scalenia robét.

Zamawiajacy - osoba prawna lub fizyczna wymieniona w Umowie zawierajgca Umowe z Wykonawcg zlecajac mu
wykonanie Robét Budowlanych.

Wykonawca — osoba prawna lub fizyczna realizujaca Roboty zlecone przez Zamawiajacego na warunkach Umowy.

Inni wykonawcy - osoby prawne lub fizyczne, ktérym Zamawiajacy zlecit bezposrednio wykonanie robét na Terenie
Budowy, na ktorym Wykonawca realizuje zlecone mu Roboty Budowlane, oraz inne jednostki prawnie dziatajace na Terenie
Budowy.

roboty uzupetniajace - oznaczajq wszelkiego rodzaju roboty pomocnicze potrzebne lub wymagane do wykonania i
wykonczenia Robét Budowlanych,

roboty poprawkowe - roboty potrzebne do usunigcia wad zgtoszonych przez Inspektora Nadzoru w trakcie wykonywania
Robét Budowlanych badz w trakcie Odbioru.

sprzet - wszystkie maszyny, srodki transportowe i drobny sprzet z urzadzeniami do budowy, konserwacji i obstugi,
potrzebne dla zgodnej z Umowg realizacji Robdt Budowlanych.

urzadzenia tymczasowe - wszelkie urzadzenia zaprojektowane, zbudowane lub zainstalowane na Terenie Budowy,
potrzebne do wykonania Robét Budowlanych oraz usuniecia wad, a przewidziane do usuniecia po zakonczeniu Robét.
Specyfikacja Istotnych Warunkéw Zaméwienia (SIWZ) — Warunki okre$lone w trybie postepowania o udzieleniu
Zamowienia, na podstawie ktérych Wykonawca przystapit do udzielenia Zamowienia oraz na podstawie ktdrych zostata
wytoniona najkorzystniejsza Oferta

oferta - wyceniona propozycja Wykonawcy ztozona Zamawiajacemu na pismie w $cisle okreslonej formie, na wykonanie
Robot Budowlanych oraz usunigcie wad zgodnie z warunkami okreslonymi w Specyfikacji Istotnych Warunkéw Zaméwienia.
umowa/ kontrakt - zgodne o$wiadczenie woli Zamawiajgcego i Wykonawcy, wyrazone na piSmie, o wykonanie okreslonych
w jej tresci Robot Budowlanych w ustalonym Terminie i za uzgodniong Cene Umowng wraz z innymi dokumentami, ktére
zostaty przywotane lub zataczone do Umowy, stanowigc jej integralny sktadnik.

Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét/ Specyfikacja Techniczna/ ST/ Szczegoétowa Specyfikacja
Techniczna /SST /- oznacza dokument zawierajacy zbidr wytycznych i wymagar okreslajacych warunki i sposoby
wykonania, kontroli, odbioru, obmiaru i ptatnosci za Roboty.

wada - jakakolwiek cze$¢ Robo6t Budowlanych wykonana niezgodnie z Dokumentacjg Projektowa, Specyfikacjami
Technicznymi lub innymi postanowieniami Umowy.

zmiana - kazde odstepstwo w wykonaniu Rob6t Budowlanych, przekazane Wykonawcy na pismie przez Inspektora
Nadzoru.

odbior zaréwno Odbiér Czesciowy, Odbiér Robdt Zanikajacych i Ulegajacych Zakryciu, Odbiér Koncowy jak i Odbior
Pogwarancyjny stosownie do okolicznosci.

odbior czesciowy - odbidr polegajacy na ocenie ilosci, jakosci czeSci Robot, zgodnie z postanowieniami Umowy, dla
ktérych w Umowie zostata przewidziana odrebna Data Zakoriczenia,

odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu - odbior polegajacy na ocenie ilosci i jakosci Robdt, ktdre w dalszym
procesie realizacji zanikajg lub ulegajg zakryciu.

odbior koncowy - odbiér polegajacy na ocenie ilosci i jakosci catosci Robét Budowlanych zgodnie z postanowieniami
Umowy.

odbiér pogwarancyjny - odbiér polegajacy na ocenie wykonanych rob6t zwigzanych z usunieciem Wad powstatych i
ujawnionych w okresie gwarancyjnym.

sita wyzsza - zdarzenie zewnetrzne, nie dajgce sig przewidzie¢, ktérego skutkom nie mozna byto zapobiec, nawet poprzez
dotozenie najwyzszej staranno$ci

deklaracja zgodnosci — dokument wydany zgodnie z zasadami systemu certyfikacji wydany przez Polska lub Europejskg
jednostke certyfikujgca, upowazniong do ich wydawania zgodnie z Rozporzadzeniem wymienionym w punkcie 10.2.9,
wskazujacy, ze zapewniono odpowiedni stopien zaufania, iz dany wyrdb, proces lub ustuga sg zgodne z okreslong norma,
lub innym dokumentem normatywnym w odniesieniu do wyrobéw dopuszczonych do obrotu i stosowania.

certyfikat zgodnosci — zastrzezony znak, nadawany lub stosowany zgodnie z zasadami systemu certyfikacji wskazujacy,
ze zapewniono odpowiedni stopien zaufania, iz dany wyrob, proces lub ustuga sa zgodne z okreslong normg lub innym
dokumentem normatywnym w odniesieniu do wyrobéw dopuszczonych do obrotu i stosowania

14  Ogélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowg, ST i
poleceniami Inspektora nadzoru.

1.5  Przekazanie terenu budowy
Zamawiajacy, w terminie okre$lonym w dokumentach umowy przekaze Wykonawcy teren budowy.
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1.6  Dokumentacja projektowa

Dokumentacja projektowa wytworzona w procesie realizacji kontraktu przez Wykonawce ma zawiera¢ opis, cze$¢ graficzna,
obliczenia i dokumenty, uwzgledniajac podziat na branze.

1.7 Zgodno$¢ robot z dokumentacija projektowa i ST

Dokumentacja projektowa, ST oraz dodatkowe dokumenty przekazane Wykonawcy przez Inspektora nadzoru stanowig
zataczniki do umowy, a wymagania wyszczegdlnione w chocby jednym z nich s obowigzujace dla Wykonawcy tak, jakby
zawarte byly w catej dokumentacji. W przypadku rozbiezno$ci w ustaleniach poszczegélnych dokumentéw obowigzuje
kolejnos¢ ich waznosci wymieniona w ,0Ogdlnych warunkach umowy”. Wykonawca nie moze wykorzystywa¢ btedéw lub
opuszczen w dokumentach kontraktowych, a o ich wykryciu winien natychmiast powiadomi¢ Inspektora Nadzoru, ktory
dokona odpowiednich zmian i poprawek. W przypadku stwierdzenia ewentualnych rozbieznosci podane na rysunku wielkosci
liczbowe wymiarow sg wazniejsze od odczytu ze skali rysunkéw. Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty majg,
by¢ zgodne z dokumentacjq projektowq i ST. WielkoSci okreslone w dokumentacji projektowej i w ST bedq uwazane za
wartosci docelowe, od ktorych dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego przedziatu toleranciji. Cechy materiatow i
elementéw budowli musza by¢ jednorodne i wykazywa¢ zgodno$¢ z okre$lonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie
moga przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancji. W przypadku, gdy dostarczane materiaty lub wykonane roboty nie
bedq zgodne z dokumentacjg projektowg lub ST i majg wptyw na niezadowalajacg jakos¢ elementu budowli, to takie
materiaty zostang zastapione innymi, a elementy budowli rozebrane i wykonane ponownie na koszt wykonawcy.

1.8  Zabezpieczenie terenu budowy

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania realizacji kontraktu az do zakoriczenia i
odbioru ostatecznego robot. Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywaé tymczasowe urzadzenia
zabezpieczajace nhiezbedne do ochrony robét. Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i
przyjmuije sie, ze jest wigczony w ceng umowna,

1.9  Ochrona srodowiska w czasie wykonywania rob6t

Wykonawca ma obowiazek zna¢ i stosowaé w czasie prowadzenia rob6t wszelkie przepisy dotyczace ochrony srodowiska
naturalnego. W okresie trwania budowy i wykonywania rob6t wykonczeniowych Wykonawca bedzie podejmowac wszelkie
konieczne kroki majace na celu stosowanie sie do przepiséw i norm dotyczacych ochrony $rodowiska na terenie i wokot
terenu budowy oraz bedzie unika¢ uszkodzen lub ucigzliwo$ci dla oséb lub whasnosci spotecznej, a wynikajacych ze
skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania.

1.10  Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegac przepiséw ochrony przeciwpozarowej.. Materialy fatwopalne bedg sktadowane w sposéb
zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed dostepem oséb trzecich. Wykonawca bedzie odpowiedzialny za
wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat realizacji robét albo przez personel wykonawcy.

1.11 Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji robét wykonawca bedzie przestrzegaC przepiséw dotyczacych bezpieczeristwa i higieny pracy., w
szczegolnosci wykonawca ma obowigzek zadbac, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych,
szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajacych odpowiednich wymagan sanitarnych. Wykonawca zapewni i bedzie
utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajgce, socjalne oraz sprzet i odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia
0s6b zatrudnionych na budowie. Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej
nie podlegaja odrebnej zaptacie i sg uwzglednione w cenie umownej.

112 Materialy

1121 Zrédta uzyskania materiatow

Wszystkie stosowane do wykonywania robdt musza by¢ nowe, wczesniej nie uzywane. Odstepstwem od tej zasady moze
by¢ jedynie wyrazna a nie domniemana zgoda Zamawiajacego i Inspektora Nadzoru na ponowny montaz elementéw
wczesniej zdemontowanych. Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru szczegotowe informacje dotyczace, zamawiania
materiatéw i odpowiednie aprobaty techniczne lub $wiadectwa badan do zatwierdzenia przez Inspektora Nadzoru.

1.12.2 Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom jakosciowym

Materialy nie odpowiadajace wymaganiom jakosciowym zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu budowy, badz
Ztozone w miejscu wskazanym przez Inspektora Nadzoru. Kazdy rodzaj robét, w ktdrym znajdujg sie nie zbadane i nie
zaakceptowane materialy, Wykonawca wykonuje na wiasne ryzyko, liczac sie z jego nie przyjeciem i niezaptaceniem.
Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spetnienie wymagan iloSciowych i jakoSciowych materiatéw z jakiegokolwiek
zrodfa. Jesli Inspektor Nadzoru zezwoli Wykonawcy na uzycie tych materiatéw do innych Robot, niz te, dla ktdrych zostaty
zakupione, to koszt tych materiatbw moze zosta¢ zmieniony przez Inspektora Nadzoru. Wykonawca jest zobowigzany do
posiadania i do udostepniania $wiadectw jakosci podstawowych materiatow takich jak: Aprobaty Techniczne, Certyfikaty
Zgodnosci i Deklaracje Zgodno$ci. W przypadku kwestionowania rzetelno$ci materiatow przedstawionych przez Wykonawce
lub przedstawionych przez niego $wiadectw jakosci, Inspektor Nadzoru ma prawo do zlecenia dowolnej, niezaleznej
jednostce, wykonanie badan sprawdzajacych. Jezeli jednostka sprawdzajaca badania potwierdzi zastrzezenia Inspektora
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Nadzoru, wowczas koszt tych badan obcigza Wykonawce, a zakwestionowany materiat lub wykonane Roboty bedzie si¢
uwazac za nieprzyjete.

1.12.3 Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu, gdy beda one potrzebne do robédt, byty
zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaly swojg jakos¢ i wiasciwo$¢ do robot i byty dostepne do kontroli przez
Inspektora Nadzoru. Miejsca czasowego sktadowania materiatéw bedg zlokalizowane w obrebie terenu budowy w miejscach
uzgodnionych z Inspektorem nadzoru.

1.12.4 Wariantowe stosowanie materiatow

Jesli dokumentacja projektowa lub ST przewidujg mozliwo$¢ zastosowania roéznych rodzajéw materiatéw do wykonywania
poszczegolnych elementow rob6t Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o zamiarze zastosowania konkretnego rodzaju
materiatu. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ pdzniej zamieniany bez zgody Inspektora Nadzoru.
Wszelkie nazwy wiasne produktéw i materiatow przywotane w ST stuzg okresleniu pozadanego standardu wykonania i
okre$leniu wiasciwosci i wymogow technicznych zatozonych w dokumentaciji technicznej dla danych rozwigzan. Dopuszcza
sie zamienne rozwigzania pod warunkiem:

+ spetnienia tych samych wtasciwosci technicznych

* przedstawieniu zamiennych rozwigzan na piSmie (dane techniczne, atesty, dopuszczenia do stosowania)

* uzyskaniu akceptacji projektanta i zamawiajacego

1.12.5 Dopuszczenia stosowania materiatow

Przy wykonywaniu Robét Budowlanych nalezy stosowa¢ wyroby budowlane, ktére zostaty dopuszczone do obrotu i
powszechnego lub jednostkowego stosowania w budownictwie. Wyrobami dopuszczonymi do obrotu i powszechnego
stosowania w budownictwie sg wyroby wiadciwie oznaczone, zgodnie z Ustawg z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach
budowlanych (Dz.U. 2004 nr 92 poz. 881).

a) Oznaczone znakiem CE (zgodnie z Dyrektywa 89/106/EWG), dla ktérych zgodnie z odrebnymi przepisami dokonano
oceny zgodnosci ze zharmonizowang normg europejska wprowadzong do zbioru Polskich Norm (PN-EN), z europejskq
aprobatg techniczng (EAT) lub krajowa specyfikacjq techniczng panstwa czlonkowskiego UE uznana przez Komisje
Europejskg za zgodng z wymaganiami podstawowymi, znajdujace sie w okreslonym przez Komisje Europejskaq wykazie
wyrobow majacych niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa, dla ktérych producent wydat Deklaracje Zgodnosci z
uznanymi regutami sztuki budowlanej (bez znaku CE).

Dokumentem potwierdzajacym zgodno$¢ wyrobu z europejskimi normami i aprobatami, a wiec upowazniajacym do znaku
CE, jest Deklaracja Zgodno$ci, wystawiona przez producenta po dokonaniu odpowiedniej procedury oceniajace;.

Wyrdb budowlany ze znakiem CE moze by¢ od 1 maja 2004 r. swobodnie wprowadzany na rynek Polski i innych krajéw
cztonkowskich Unii Europejskie, zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
systeméw oceny zgodnosci, wymagan, jakie powinny spetnia¢ notyfikowane jednostki uczestniczace w ocenie zgodnosci,
oraz sposobu oznaczania wyrobdw budowlanych oznakowaniem CE (Dz.U. 2004 nr 195 poz. 2011)

b) Wyroby budowlane dla ktérych wydano Certyfikat Zgodnosci na znak bezpieczefstwa, wykazujacy, ze zapewniono
zgodno$¢ z kryteriami technicznymi okre$lonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wtasciwych
przepiséw i dokumentéw technicznych - w odniesieniu do wyrobéw podlegajacych tej certyfikacji. Certyfikaty Zgodno$ci na
znak bezpieczenstwa B sgq dokumentami wskazujacymi, ze wyrdb spetnia wymagania dotyczace bezpieczenstwa, ustalone
w Polskich Normach, zawarte w aprobatach technicznych oraz wiasciwych przepisach i dokumentach technicznych.
Certyfikat B jest wydawany przez Polskie Centrum Badahn i Certyfikacji lub jednostki akredytowane zgodnie z
Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow deklarowania zgodnosci wyrobow
budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz.U. 2004 nr 198 poz. 2041) i Rozporzadzeniem
Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych
upowaznionych do ich wydawania (Dz.U. 2004 nr 249 poz. 2497).

1.12.6 Jakos¢ stosowanych materiatow

Za jako$¢ stosowanych materiatéw i wykonywanych Robét oraz ich zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektowa i wymaganiami
ST odpowiedzialny jest Wykonawca Robot. Wszystkie atesty, $wiadectwa, dokumenty laboratoryjne itp. powinny byé
gromadzone na biezaco w miare postepu Rob6t i byé zawsze dostepne do wgladu dla Inspektora Nadzoru. Inspektor
Nadzoru moze dopuscié¢ do uzycia materiaty posiadajace:

a) Certyfikat Zgodnosci na znak bezpieczenstwa B wykazujacy, ze zapewniono zgodno$¢ z kryteriami technicznymi
okreslonymi na podstawie Polskich Norm, Aprobat Technicznych oraz wiasciwych przepiséw i dokumentdw technicznych,
Deklaracje Zgodnosci lub Certyfikat Zgodnosci:

+ 2 Polskg Norma,

+ 7 Aprobatg Techniczna, w przypadku wyrobdw, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy.

b) oznaczenie znakiem CE

W przypadku materiatéw, dla ktorych ww. dokumenty sg wymagane przez ST, kazda partia dostarczona do Robét bedzie
posiada¢ te dokumenty, okresSlajgce w sposob jednoznaczny jej cechy. Produkty przemystowe bedq posiadaé ww.
dokumenty wydane przez producenta, poparte w razie potrzeby wynikami wykonanych przez niego badan. Wszystkie koszty
zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatéw ponosi Wykonawca.
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1.12.7 Stosowanie materiatéw innych niz wskazane w Dokumentacji Projektowej

Wszelkie nazwy wiasne produktéw i materiatow przywotane w Specyfikacji Technicznej stuzg okresleniu pozadanego

standardu wykonania i okre$leniu wtasciwosci i wymogow technicznych oraz spetnieniu pozadanych przez Projektanta

zalozen estetycznych zatozonych w Dokumentacji Projektowej. Dopuszcza sie¢ zamienne rozwigzania (wykorzystujace

produkty innych producentéw) pod warunkiem:

a) spetnienia minimum tych samych wtasciwosci technicznych i estetycznych.

b) uzyskania akceptacji Projektanta i Zamawiajacego zwtaszcza co do elementéw wykoniczenia, kolorystyki oraz doboru
materiatdw wykonczeniowych gdzie kazdorazowo dla zamiennego rozwigzania wymagana jest zgoda Projektanta.

c) przedstawieniu zamiennych rozwigzan na pismie (dane techniczne, atesty, dopuszczenia do stosowania, Specyfikacje
Techniczne Wykonania i Odbioru)

113  Sprzet

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jako$¢
wykonywanych Robét. Sprzet uzywany do Robot powinien byé zgodny z Oferta Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod
wzgledem typdw i iloSci wskazaniom zawartym w ST, Programie Zapewnienia Jakosci (PZJ) i Programie Robét,
zaakceptowanym przez Inspektora Nadzoru. W przypadku braku ustalen w takich dokumentach sprzet powinien byé
uzgodniony i zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru. Liczba i wydajno$¢ sprzetu bedzie gwarantowa¢ przeprowadzenie
Robét, zgodnie z zasadami okreslonymi w Dokumentacji Projektowej, ST i wskazaniach Inspektora Nadzoru w terminie
przewidzianym w Umowie. Sprzet bedacy wtasno$cig Wykonawcy lub wynajety do wykonania Robo6t ma by¢ utrzymywany w
dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony Srodowiska i przepisami dotyczacymi jego
uzytkowania. Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do
uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami. Jezeli Dokumentacja Projektowa lub ST przewidujg mozliwosé
wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych Robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o swoim zamiarze
wyboru i uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inspektora Nadzoru, nie moze by¢
pdzniej zmieniany bez jego zgody. Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujace zachowania
warunkéw Umowy, zostang przez Inspektora Nadzoru zdyskwalifikowane i niedopuszczone do Robot.

1.14 Transport

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich Srodkoéw transportu, ktére nie wptyng niekorzystnie na jakos¢
wykonywanych Robét i wiasciwosci przewozonych materiatéw. Liczba $rodkow transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie
Robét zgodnie z zasadami okreslonymi w Dokumentacji Projektowej i ST oraz zgodnie ze wskazaniami Inspektora Nadzoru,
w terminie przewidzianym w Umowie. Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy powinny spetiaé wymagania dotyczace
przepisow ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametrow technicznych. Srodki
transportu nie odpowiadajace warunkom dopuszczalnych obcigzer na osie mogg by¢ dopuszczone przez Inspektora
Nadzoru pod warunkiem przywrdcenia stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkéw drég na koszt Wykonawcy. Wykonawca
bedzie usuwa¢ na biezaco, na wlasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach
publicznych i innych oraz dojazdach do Terenu Budowy.

1.15 Wykonanie robét

1.15.1 Ogdlne zasady wykonywania Robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie Robét zgodnie z Umowa, oraz za jakos¢ zastosowanych materiatow i
wykonywanych Robot, za ich zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektowa, wymaganiami ST oraz poleceniami Inspektora
Nadzoru. Decyzje Inspektora Nadzoru dotyczace akceptaciji lub odrzucenia materiatéw i elementow Robdt bedg oparte na
sformutowaniach zawartych w Umowie, Dokumentaciji Projektowej, ST oraz w normach i wytycznych. Przy podejmowaniu
decyzji Inspektor Nadzoru uwzgledni wyniki badan materiatéw i Robét, rozrzuty normalnie wystepujace przy produkciji i przy
badaniach materiatow, do$wiadczenia z przesztosci, wyniki bada naukowych oraz czynniki wptywajace na rozwazang
kwestie. Polecenia Inspektora Nadzoru bedg wykonywanie nie pozniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich
otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg zatrzymania Rob6t. Skutki finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.
gabarytach lub masie).

1.15.2 Program Robét/Plan Roboét

Zgodnie z warunkami kontraktu Wykonawca przed rozpoczecie prac przygotuje Program Robét /Plan Robot zawierajacy
mozliwosci przerobowe Wykonawcy w dziedzinie Robét, kolejnosé Robot oraz sposoby realizacji . Powinien on  zapewnié
wykonanie Rob6t w okre$lonym terminie.

1.15.3 Harmonogram robé6t/ harmonogram rzeczowo-finansowy

Wykonawca przedstawi do zatwierdzenia szczegétowy harmonogram budowy zgodny z Umowa. Harmonogram powinien
wyraznie przedstawia¢ w etapach uzgodnionych z Inspektorem Nadzoru proponowany postep Robdt w zakresie gtéwnych
obiektow i zadan umownych.

1.16  Kontrola jakosci robét

1.16.1 Zasady ogdine

Wykonawca odpowiedzialny jest za wykonanie Robdt zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, Specyfikacjg Techniczna,
poleceniami Inspektora Nadzoru i Projektanta, zgodnie z przepisami. Ustawy Prawo Budowlane.
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1.16.2 Program Zapewnienia Jakosci ( PZJ)

W przypadki jezeli Zamawiajacy w warunkach kontraktu wymaga , do obowigzku Wykonawcy nalezy opracowanie i

przedstawienie do aprobaty Inspektorowi Nadzoru Programu Zapewnienia Jakosci (PZJ), w ktorym Wykonawca przedstawi

zamierzony sposob wykonywania Robét, mozliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujgce wykonanie Robét
zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, ST oraz poleceniami i ustaleniami przekazanymi przez Inspektora Nadzoru. Program

Zapewnienia Jakosci, o ile nie uzgodniono inaczej z Inspektorem Nadzoru, powinien zawierac:

a) organizacje wykonania Robét, w tym terminy i sposéb prowadzenia Robét,

b) organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem Rob¢t,

c) wytyczne bhp dla prowadzonych Robét ,

d) wykaz zespotéw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,

e) wykaz oséb odpowiedzialnych za jako$¢ i terminowos¢ wykonania poszczegoinych elementéw Robot,

f) system (sposob i procedure) proponowanej kontroli zapewnienia jakosci wykonywanych Robat,

g) wyposazenie w sprzet i urzadzenia do pomiardw i kontroli (opis laboratorium wtasnego lub laboratorium, ktéremu
Wykonawca zamierza zlecié¢ prowadzenie badan),

h) sposob oraz forme gromadzenia wynikéw badan laboratoryjnych, zapis pomiaréw, a takze wycigganych wnioskow i
zastosowanych korekt w procesie technologicznym, proponowany sposob i forme przekazywania tych informacii
Inspektorowi Nadzoru.

i) wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz wyposazeniem w
mechanizmy do sterowania i urzadzenia kontrolno-pomiarowe,

j) rodzaje i ilos¢ srodkéw transportu oraz urzadzen do magazynowania i zatadunku materiatow, spoiw, lepiszczy, kruszyw
itp.,

k) sposdb zabezpieczenia i ochrony tadunkdéw przed utratg ich wtasciwosci w czasie transportu,

) sposob i procedure pomiarow i badan (rodzaj i czestotliwo$¢, pobieranie probek, legalizacja i sprawdzanie urzadzen,
itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatow, wytwarzania mieszanek i wykonywania poszczegoinych elementéw
Robot,

1.16.3 Zasady kontroli jako$ci Robot

Celem kontroli Robot bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggna¢ zatozong jako$¢ Robot.
Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole Roboét i jakosci materiatow. Wykonawca zapewni odpowiedni system
kontroli, wigczajac personel, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia niezbedne do pobierania prébek i badan materiatow
oraz Rob6t. Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materiatéw oraz Robét z czestotliwo$cig zapewniajacy
stwierdzenie, ze Roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w Dokumentacji Projektowej i ST. Minimalne
wymagania, co do zakresu badan i ich czestotliwosci, sg okreslone w ST i normach. W przypadku, gdy nie zostaty one tam
okreslone, Inspektor Nadzoru ustali, jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie Rob6t zgodnie z Umowa.
Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru $wiadectwa, potwierdzajace, ze wszystkie stosowane urzadzenia i sprzet
badawczy posiadajq wazng legalizacje, zostaty prawidtowo wykalibrowane i odpowiadajg wymaganiom norm okreslajacych
procedury badan. Inspektor Nadzoru bedzie mie¢ nieograniczony dostep do pomieszczen w celu ich inspekcji. Inspektor
Nadzoru bedzie przekazywa¢ Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek niedociagnieciach dotyczacych, sprzetu,
pracy personelu lub metod badawczych. Jezeli niedociggnigcia te bedq tak powazne, ze mogg wptyng¢ ujemnie na wyniki
badan, Inspektor Nadzoru natychmiast wstrzyma uzycie do Rob6t badanych materiatéw i dopusci je do uzycia dopiero
wtedy, gdy zostang usuniete i stwierdzona zostanie odpowiednia jako$¢ tych materiatow.

_—— =

1.16.4 Pobieranie prébek

Prébki beda pobierane losowo. Zaleca si¢ stosowanie statystycznych metod pobierania prébek, zgodnie z zasada, ze
wszystkie jednostkowe elementy produkcji moga by¢ z jednakowym prawdopodobienstwem wytypowane do badan.
Inspektor Nadzoru bedzie mie¢ zapewniong mozliwo$¢ udziatu w pobieraniu prébek. Na zlecenie Inspektora Nadzoru
Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych materiatow, ktore budza watpliwosci, co do jakosci, o ile
kwestionowane materiaty nie zostang przez Wykonawce usuniete lub ulepszone z witasnej woli. Koszty tych dodatkowych
badan pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia wad; w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiajacy.
Zakres pobierania probek Wykonawca uzgodni szczegdtowo z Inspektorem Nadzoru.

1.16.5 Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy normy nie obejmujg
jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, stosowa¢ mozna wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez
Inspektora Nadzoru. Zakres badan Wykonawca uzgodni szczegdtowo z Inspektorem Nadzoru.

1.16.6 Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywa¢ Inspektorowi Nadzoru kopie raportéw z wynikami badan jak najszybciej, nie pozniej jednak
niz w terminie okre$lonym w Programie Zapewnienia Jakosci. Wyniki badan (kopie) bedq przekazywane Inspektorowi
Nadzoru na formularzach przez niego zaaprobowanych.

1.16.7 Badania prowadzone przez Inspektora Nadzoru

Dla celéw kontroli jakosci i zatwierdzenia, Inspektor Nadzoru uprawniony jest do dokonywania kontroli, pobierania probek i
badania materiatow u Zzrédta ich wytwarzania i zapewniona mu bedzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony
Wykonawcy i producenta materiatéw. Inspektor Nadzoru po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli Robét prowadzonego
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przez Wykonawce, moze oceniaé zgodno$¢ materiatdw i Rob6t z wymaganiami ST na podstawie wynikéw badan
dostarczonych przez Wykonawce. Inspektor Nadzoru moze pobiera¢ probki materiatow i prowadzi¢ badania niezaleznie od
Wykonawcy, na swoj koszt. Jezeli wyniki tych badan wykaza, ze raporty Wykonawcy sg niewiarygodne, to Inspektor
Nadzoru poleci Wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtornych lub dodatkowych badarn, albo
oprze sie wytacznie na wtasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materiatow i Robét z Dokumentacjg Projektowg i ST. W
takim przypadku catkowite koszty powtérnych lub dodatkowych badan i pobierania prébek poniesione zostang przez
Wykonawce.

1.16.8 Certyfikaty i deklaracje

Inspektor Nadzoru moze dopusci¢ do stosowania tylko te materialy, ktére spetniajg kryteria okreslone w punkcie 2 niniejsze;
ST. Jakiekolwiek materiaty, ktore nie spetniajg tych wymagan, bedq odrzucone.

1.17 Dokumenty budowy

1.17.1 Dziennik Budowy

Dziennik Budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujgcym Zamawiajacego i Wykonawce w okresie od
przekazania Wykonawcy Terenu Budowy do momentu odbioru koncowego. Odpowiedzialno$é za prowadzenie Dziennika
Budowy, zgodnie z obowigzujacymi przepisami, spoczywa na Wykonawcy. Zapisy w Dzienniku Budowy beda dokonywane
na biezaco i beda dotyczy¢ przebiegu Robo6t, stanu bezpieczerstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony
budowy. Kazdy zapis w Dzienniku Budowy bedzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem osoby, ktéra dokonata zapisu, z
podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy bedg czytelne, dokonane trwatg technika, w porzadku
chronologicznym, bezpos$rednio jeden pod drugim, bez przerw.
Do dokonywania wpisow w Dzienniku Budowy upowaznieni sa;

a) Inspektor Nadzoru,

b) Projektant,

c) Kierownik Budowy,

d) Osoby wykonujace czynnosci geodezyjne na terenie budowy,
e) Pracownicy organéw nadzoru budowlanego i innych organéw uprawnionych do kontroli przestrzegania przepiséw na

budowie

Zataczone do Dziennika Budowy protokoty i inne dokumenty bedg oznaczone kolejnym numerem zatacznika i opatrzone
datq i podpisem Wykonawcy i Inspektora Nadzoru. Do Dziennika Budowy nalezy wpisywac w szczegoinosci:
a) date przekazania Wykonawcy Terenu Budowy,
b) date przekazania przez Zamawiajacego Dokumentaciji Projektowe;j,
¢) uzgodnienie przez Inspektora Nadzoru Programu Zapewnienia Jakosci i harmonogramu Robdt,
d) Daty Rozpoczecia i Daty Zakoriczenia poszczegéinych elementéw Robét,
e) przebieg Robét, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w Robotach,
f) uwagi i polecenia Inspektora Nadzoru,
g) daty zarzadzenia wstrzymania Robot, z podaniem powodu,
h) zgtoszenia i daty Odbioréw,
i) wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,
j) stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania Robét podlegajacych ograniczeniom lub wymaganiom
szczego6lnym w zwigzku z warunkami klimatycznymi,
k) zgodno$¢ rzeczywistych warunkéw geotechnicznych z ich opisem w Dokumentacji Projektowej,
) dane dotyczace czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie wykonywania Robot,
m) dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia Robdt,
n) dane dotyczace jako$ci materiatéw, pobierania probek oraz wyniki przeprowadzonych badan z podaniem, kto je
przeprowadzat,
0) wyniki préb poszczegdinych elementéw budowli z podaniem, kto je przeprowadzat,
p) inne istotne informacje o przebiegu Robot.

_— ==

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do Dziennika Budowy bedg przedtozone Inspektorowi Nadzoru do
ustosunkowania sie. Decyzje Inspektora Nadzoru wpisane do Dziennika Budowy Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem ich
przyjecia lub zajeciem stanowiska. Dziennik Budowy niezaleznie od podstawowych informacji o danej budowie i biezacych
informacji oraz warunkach musi zawiera¢ miedzy innymi zgtoszenie przez Wykonawce poszczegdlnych elementéw Robot do
odbioru przez Inspektora Nadzoru oraz potwierdzenie dokonania tego odbioru. Dziennik budowy spetnia rowniez role ksigzki
kontroli jako$ci, zawierajacej wszelkie polecenia, decyzje i uzgodnienia Inspektora Nadzoru i Projektanta.

1.17.2 Ksiega Obmiaru

Ksiega Obmiaru stanowi dokument pozwalajgcy okresli¢ faktyczny stopien zaawansowania kazdego z elementéw Robdt w
stosunku do harmonogramu. Ksiega Obmiaru nie stanowi podstawy do rozliczenia robdt. Obmiary wykonanych Robét
przeprowadza sie w sposob ciagly, w jednostkach przyjetych w Kosztorysie Ofertowym i wpisuje si¢ je do Ksiggi Obmiaru.
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1.17.3 Dokumenty potwierdzajace stosowanie materiatow

Deklaracje zgodnosci lub Certyfikaty Zgodno$ci materiatéw, orzeczenia o jakoSci materiatéw, recepty robocze i kontrolne
wyniki badan Wykonawcy bedg gromadzone w formie uzgodnionej w Programie Zapewnienia Jakosci. Dokumenty te
stanowig zatgczniki do Odbioru Robét. Powinny by¢ udostepnione na kazde zyczenie Inspektora Nadzoru.

1.17.4 Dokumentacja Powykonawcza

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie ewidencji wszelkich Zmian w rodzajach materiatow, lokalizacji i wielkoSci
Robét. Zmiany te nalezy rejestrowa¢ w Dokumentaciji Projektowej, ktéra zostanie dostarczona w tym celu. Po zakonfczeniu
Robét dokumentacja ta zostanie przedtozona Inspektorowi Nadzoru jako Dokumentacja Powykonawcza w trzech
réwnobrzmigcych egzemplarzach w postaci papierowej + 3 egz. w wersji elektronicznej. Wykonawca powinien przekazywaé
Inspektorowi Nadzoru Dokumentacje Powykonawcza w celu dokonania przegladu w terminach z nim uzgodnionych lub w
innym czasie okreslonym w Umowie.

1.17.5 Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentéw budowy zalicza sig, oprocz wymienionych w powyzszych punktach, nastepujace dokumenty:
a) Decyzje o pozwoleniu na budowe,
b) protokoty przekazania Terenu Budowy,
c) protokoty Odbioru Robét,
d) protokoty z narad i ustalen,
e) korespondencije na budowie.

1.17.6 Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy bedg przechowywane na Terenie Budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym. Zaginiecie
ktéregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej prawem.
Wszelkie dokumenty budowy beda zawsze dostepne dla Inspektora Nadzoru i przedstawiane do wgladu na zyczenie
Zamawiajgcego.

1.18  Obmiar robot

1.18.1 Ogdlne zasady obmiaru Robét

Obmiar Robét bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych Robét zgodnie z Dokumentacjg Projektowg i ST, w
jednostkach ustalonych w Kosztorysie Ofertowym. Obmiaru Robét dokonuje Wykonawca w uzgodnieniu z Inspektorem
Nadzoru. Wyniki obmiaru bedg wpisane do Ksiggi Obmiaru. Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w iloSciach
podanych w Przedmiarze Robét lub gdzie indziej w Specyfikacjach Technicznych nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku
ukonczenia wszystkich Robot. Btedne dane zostang poprawione wg instrukcji Inspektora Nadzoru na pisSmie. Obmiar
wykonanych Robét bedzie przeprowadzony z czestoscig wymagang do celu miesiecznej ptatnosci na rzecz Wykonawcy lub
w innym czasie okreslonym w Umowie lub oczekiwanym przez Wykonawce i Inspektora Nadzoru.

1.18.2 Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru Rob6t bedg zaakceptowane przez Inspektora
Nadzoru. Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te lub sprzet wymagajg
badan atestujgcych, to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne Swiadectwa legalizacji. Wszystkie urzadzenia pomiarowe bedg
przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w calym okresie trwania Robot.

1.18.3 Czas przeprowadzania obmiaru

Obmiary bedq przeprowadzone przed CzeSciowym lub Koncowym Odbiorem Robét, a takze w przypadku wystepowania
diuzszej przerwy w Robotach. Obmiar Robét Zanikajacych i Ulegajacych Zakryciu przeprowadza sie w czasie wykonywania
Robét, przed ich zakryciem. Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci bedg uzupetnione odpowiednimi szkicami
umieszczonymi w protokétach. Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bedg wykonane w sposob
zrozumiaty i jednoznaczny.

1.19 Odbior robét

1.19.1 Rodzaje Odbioréw Robét

W zaleznosci od ustalen odpowiednich ST, Roboty podlegajq nastepujacym etapom odbioru, dokonywanym przez
Inspektora Nadzoru przy udziale Wykonawcy:
1) Odbiér Robét Zanikajacych i Ulegajacych Zakryciu,
2) Odbiér Czesciowy,
3) Odbiér Urzadzen (przed ich wbudowaniem)
4) Odbidr Koncowy,
5) Odbiér Pogwarancyjny.
1.19.2 Odbiér Robét Zanikajacych i Ulegajacych Zakryciu
Wykonawca jest zobowigzany przedstawi¢ Inspektorowi Nadzoru do odbioru wszystkie roboty zanikajace. Odbior Robot

Zanikajacych i Ulegajacych Zakryciu polega na finalnej ocenie iloci i jakosci wykonywanych robét, ktére w dalszym procesie
realizacji ulegng zakryciu. Odbiér bedzie dokonany w czasie umozliwiajacym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek
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bez hamowania ogdlnego postepu Robot. Odbioru Robdt dokonuje Inspektor Nadzoru. Gotowo$¢ danej czesci Robét do
odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do Dziennika Budowy i jednoczesnym powiadomieniem Inspektora Nadzoru. Odbior
bedzie przeprowadzony niezwiocznie, nie pozniej jednak niz w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do Dziennika Budowy
i powiadomienia o tym fakcie Inspektora Nadzoru. Jako$¢ i iloS¢ Robét ulegajacych zakryciu ocenia Inspektor Nadzoru na
podstawie dokumentéw zawierajacych komplet wynikow badan i w oparciu o przeprowadzone pomiary (np. szkice
geodezyjne), w konfrontacji z Dokumentacjg Projektowa, ST i uprzednimi ustaleniami. Dokumentem potwierdzajacym
dokonanie Odbioru Robét jest protokdt sporzadzony przez Inspektora Nadzoru w obecnosci Wykonawcy.

1.19.3 Odbiér Czesciowy
Odbior Czesciowy Robét dotyczy:
a) kazdej znaczacej czesci Robot Budowlanych, ktdra albo zostata ukoriczona, albo zostata zajeta lub jest uzytkowana
przez Zamawiajacego,
b) kazdej czeSci Robot Budowlanych, ktérg Zamawiajacy wybrat w celu zajecia lub uzytkowania przed zakorczeniem.

Odbiory Czesciowe powinny byé prowadzone dla Robédt zgodnie z postanowieniami Umowy lub wyszczegoinionych
odrebnie w Programie Robét. Przy Odbiorze Czesciowym Wykonawca jest zobowigzany przedstawic:

a) Dokumentacje Projektowa z naniesionymi na niej Zmianami

b) Dziennik Budowy

c) Dokumenty dotyczace jakosci wbudowanych materiatéw

d) Wyniki badan i protokoty pomiaréw wymaganych normami

e) Obmiar Robét podlegajacych Odbiorowi

Odbior Czesciowy polega na sprawdzeniu zgodno$ci wykonania z Dokumentacjg Projektowa i ST, uzycia wtasciwych
materiatow, prawidtowo$ci wykonania i montazu oraz zgodnos$ci z normami i przepisami obowigzujacymi przy realizacji
Robét. Odbioru Robét dokonuje Zamawiajacy w obecnosci Inspektora Nadzoru. Gotowo$¢ danej czesci Robot do Odbioru
Czesciowego zgtasza Wykonawca wpisem do Dziennika Budowy i jednoczesnym powiadomieniem Inspektora Nadzoru.
Odbior bedzie przeprowadzony niezwlocznie, nie pdzniej jednak niz w ciggu 3 dni od daty zgloszenia wpisem do Dziennika
Budowy i powiadomienia o tym fakcie Inspektora Nadzoru. Jako$¢ i ilo$¢ Robdt ocenia Zamawiajacy w obecnosci Inspektora
Nadzoru na podstawie dokumentoéw zawierajacych komplet wynikéw badan i w oparciu o przeprowadzone pomiary (np.
szkice geodezyjne), w konfrontacji z Dokumentacjg Projektowa, ST i uprzednimi ustaleniami. Dokumentem potwierdzajacym
dokonanie Odbioru Czes$ciowego Robot jest protokdt sporzadzony przez Zamawiajacego w obecnosci Wykonawcy.

1.19.4 Odbiér Urzadzen przed ich wbudowaniem

Odbiér Urzadzen przed ich wbudowaniem polega na wykonaniu nastepujacych czynnosci:

a) sprawdzeniu, czy dostarczone Urzadzenia odpowiadajg zaméwieniu,

b) sprawdzeniu, czy dostarczone Urzadzenia posiadajg karty gwarancyjne oraz niezbedne certyfikaty,

c) oceny, czy urzadzenia nie posiadajg widocznych uszkodzen.
Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru. Gotowo$¢ danego Urzadzenia do montazu i odbioru zgtasza Wykonawca
powiadomieniem Inspektora Nadzoru. Odbidr bedzie przeprowadzony niezwtocznie, nie pozniej jednak niz w ciggu 2 dni od
daty powiadomienia o tym fakcie Inspektora Nadzoru. Jako$¢ i zgodno$¢ Urzadzenia z zapisami Dokumentacji projektowe; i
ST ocenia Inspektor Nadzoru na podstawie ww. dokumentdw przedtozonych przez Wykonawce. Dokumentem
potwierdzajacym dokonanie odbioru urzadzenia jest protokét sporzadzony przez Inspektora Nadzoru w obecnosci
Wykonawcy.

1.19.5 Odbior Koncowy

Odbior Koncowy przeprowadzany jest dla catosci Robét Budowlanych. Przy Odbiorze Koricowym Wykonawca zobowigzany
jest przedstawic:
a) Dokumentacje Projektowa Powykonawczg,
b) Dziennik Budowy
c) dokumenty dotyczace jako$ci wbudowanych materiatow
d) wyniki badan i protokoty pomiaréw kontrolnych
e) dokumenty potwierdzajace dokonanie Odbioréw Cze$ciowych i Odbiordw Robét Zanikajacych i Ulegajacych Zakryciu
, 0 ile takie Odbiory wystepowaty.
Odbior Koricowy polega na sprawdzeniu zgodno$ci wykonania z Dokumentacjg Projektowg i ST, uzycia wkasciwych
materiatéw, prawidtowosci wykonania i montazu oraz zgodnos$ci z normami i przepisami obowigzujacymi przy realizacii
Robét. Odbiér Koricowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania Rob6t w odniesieniu do ich ilosci, jakoSci i
wartosci. Zakonczenie Rob6t oraz gotowo$¢ do Odbioru Koncowego bedzie stwierdzona przez Wykonawce wpisem do
Dziennika Budowy, z bezzwlocznym powiadomieniem na pi$mie o tym fakcie Inspektora Nadzoru. Odbiér Koficowy Robdt
nastapi w terminie ustalonym w Umowie, liczac od dnia potwierdzenia przez Inspektora Nadzoru zakoriczenia Robot i
przyjecia dokumentow, o ktérych mowa powyzej. Odbioru Koricowego Robdt dokona Zamawiajacy. Zamawiajacy odbierajac
Roboty dokona ich oceny jakoSciowej na podstawie przedtozonych dokumentdw, wynikdw badan i pomiaréw oraz zgodnosci
wykonania robdt z Dokumentacjq Projektowg i ST. W przypadku stwierdzenia przez Zamawiajacego braku gotowosci
Wykonawcy do Odbioru lub stwierdzenia, ze jako$¢ wykonywanych Rob6t znacznie odbiega od wymaganej Dokumentacjg
Projektowg i ST, Zamawiajacy moze przerwa¢ czynnosci odbioru i ustalic nowy termin Odbioru Koncowego. W przypadku
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stwierdzenia przez Zamawiajacego, ze jako$¢ wykonywanych Robét nieznacznie odbiega od wymaganej Dokumentacjg,
Projektowg i ST z uwzglednieniem toleranciji i nie ma wigkszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu i bezpieczenstwo
ruchu, Zamawiajacy moze dokonaé potracen wartosci Robot, oceniajgc pomniejszong wartos¢ wykonywanych Robét w
stosunku do wymagan przyjetych w Umowie. Dokumentem potwierdzajacym dokonanie Odbioru Koncowego Roboét jest
protokét sporzadzony przez Zamawiajacego w obecnosci Wykonawcy.

1.19.6 Odbior Pogwarancyjny

Odbior Pogwarancyjny przeprowadzany jest w ostatnim miesigcu wazno$ci gwarancji. Odbiér Pogwarancyjny polega na
przeprowadzeniu ogledzin wszystkich elementéw objetych gwarancjg oraz sprawdzeniu wykonania uwag i zalecen
Zamawiajacego wzglednie uzytkownika obiektu co do zgloszonych uwag dotyczacych funkcjonowania obiektu w okresie
gwarancyjnym. Odbiér Pogwarancyjny nastapi w terminie ustalonym w Umowie. Odbioru Pogwarancyjnego Robét dokona
Zamawiajacy zapoznajac sie z wykonaniem zalecent Odbioru Koricowego skierowanych do Wykonawcy oraz zapoznajgc sie
z uwagami Zamawiajacego wzglednie uzytkownika obiektu. Z przebiegu Odbioru Pogwarancyjnego sporzadzony zostanie
protokét, w ktérym Zamawiajacy dokona oceny prawidtowosci wykonania Robdt wptywajgcych na funkcjonowanie obiektu.
Jezeli nie zostang wskazane Wady dotyczace wykonania Robdt wplywajace na funkcjonowanie obiektu to stanowi to
podstawe, przy uwzglednieniu postanowien Umowy, do zwolnienia przez Zamawiajgcego Wykonawcy z zobowigzan
gwarancyjnych wynikajacych z Umowy.

1.20  Podstawa ptatnosci

1.20.1 Ustalenia ogéine

Zasady i podstawy ptatno$ci sg szczegdtowo sprecyzowane w postanowieniach Umowy. O ile w Umowie nie postanowiono
inaczej, podstawg ptatnosci jest obmierzona iloS¢ Robot wykonanych przez Wykonawce. Do obmierzonych iloSci
zastosowanie bedg miaty Ceny Jednostkowe podane przez Wykonawce za jednostke obmiarowg danej pozycji Kosztorysu
Ofertowego. Dla pozycji wycenionych ryczattowo zastosowanie bedzie miata Cena Ryczaltowa podana przez Wykonawce w
danej pozycji. Cena Jednostkowa lub Cena Ryczattowa bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci, wymagania i badania
sktadajace sie na wykonanie danej pozycii, okreslone dla tej Roboty w ST i w Dokumentacji Projektowe;.
Ceny Jednostkowe i Ceny Ryczattowe bedg obejmowaé w szczegolnosci:
a) robocizne bezposrednig wraz z towarzyszacymi kosztami,
b) warto$¢ zuzytych materiatow wraz z kosztami ich zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkdw i transportu na
Teren Budowy,
c) warto$¢ pracy sprzetu wraz z kosztami jednorazowymi (sprowadzenie sprzetu na Teren Budowy i z powrotem, montaz
i demontaz na stanowisku pracy),
d) koszty posrednie, w sktad ktdrych wchodza;: ptace personelu i kierownictwa budowy, pracownikéw nadzoru i
laboratorium, koszty urzadzenia i eksploatacji zaplecza budowy (w tym m.in. doprowadzenie energii, wody, budowa
drég dojazdowych itp., koszty dotyczace oznakowania Robét, wydatki dotyczace bhp, ustugi obce na rzecz budowy,
opfaty za dzierzawe placéw i bocznic, ekspertyzy dotyczace wykonanych Robét, ubezpieczenia oraz koszty zarzadu
przedsigbiorstwa Wykonawcy),
e) zysk kalkulacyjny zawierajacy ewentualne ryzyko Wykonawcy z tytutu innych wydatkéw mogacych wystapi¢ w czasie
realizacji Robdt oraz w okresie gwarancyjnym.

1.21  Przepisy zwigzane

1.21.1 Wymagania ogéine

Specyfikacje Techniczne w réznych miejscach powotujg sie na Polskie Normy (PN), przepisy branzowe, instrukcje. Nalezy je
traktowac jako integralng ich czes¢ i nalezy je czytaé tacznie z Dokumentacjg Projektowa i Specyfikacjami Technicznymi, jak
gdyby tam one wystepowaty. Przyjmuje sie, iz Wykonawca jest w petni zaznajomiony z ich zawarto$cig i wymaganiami.
Zastosowane beda miaty ostatnie wydania Polskich Norm, o ile nie postanowiono inaczej. Gdziekolwiek nastepujg odwotania
do Polskich Norm, dopuszczalne jest stosowanie odpowiednich norm krajéw Unii Europejskiej w zakresie przyjetym przez
polskie prawodawstwo. Roboty bedg wykonywane w bezpieczny sposob, $cisle w zgodzie z Polskimi Normami i przepisami
obowigzujacymi w Polsce. Wykonawca jest zobowigzany do przestrzegania wszystkich obowigzujacych norm przy
wykonywaniu Robét oraz do stosowania ich postanowien na réwni ze wszystkimi innymi wymaganiami zawartymi w
Specyfikacjach Technicznych.

1.21.2 Wykaz wazniejszych aktéw prawnych dotyczacych przedsiewziecia

1) Ustawa z dnia 7 lipca 1994 roku Prawo Budowlane (z pdzniejszymi zmianami)

2) Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. — o wyrobach budowlanych (z pdzniejszymi zmianami)

3) Ustawa z dnia 24 sierpnia 1991 r. — 0 ochronie przeciwpozarowej (z pdzniejszymi zmianami)

4) Ustawa z dnia 21 grudnia 20004 r. — o dozorze technicznym (z pdzniejszymi zmianami)

5) Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 r. — Prawo ochrony $rodowiska (z pdzniejszymi zmianami zm)

6) Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkdw technicznych, jakim powinny
odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (z pdzniejszymi zmianami)
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2, Szczegotowa Specyfikacja Techniczna ( SST) dla robét rozbiérkowych i demontazowych SST-00

21 Zakres stosowania

Zasady niniejszej SST nalezy stosowa¢ dla wszystkich prac zwigzanych z wykonywaniem rozbiérek lub demontazy jakie
mogq wystapi¢ w trakcie realizacji przedmiotu zaméwienia.

2.2 Materiaty i sprzet

Do prac mozna uzywaé dowolny sprzet odpowiadajacy charakterowi wykonywanych robot. Sprzet musi by¢ sprawny
technicznie i posiadac aktualne badania przydatno$ci do uzytkowania, jezeli przepisy tego wymagaja. Materiaty stosowane
przy demontazach i rozbidrkach wystepuija, jako materiaty pomocnicze.

2.3  Sposob wykonywania prac

Prace nalezy wykonywa¢ w taki sposdb, aby nie dopusci¢ zniszczenie lub uszkodzenia elementow, ktdre majg pozostac.
Nalezy wykonywaé rozbiorki i demontaze w taki sposdb, aby nie powodowaé zagrozen dla zdrowia lub zycia pracownikéw
badz os6b przebywajacych w poblizu:

- wykucia w $cianach prowadzi¢ po uprzednim sprawdzeniu czy na trasie wykucia nie przebiegajg zadne instalacje
elektryczne lub sanitarne. W przypadku gdyby takie sie znajdowaty, do rozbiorki przystepowa¢ po ich odtaczeniu i
zabezpieczeniu.

- miejsca wykonywania prac rozbiérkowych i demontazowych w miare mozliwosci nalezy tymczasowo ostoni¢ kotarami lub
wygrodzi¢ petnymi ogrodzeniami przestawnymi. Nalezy je takze w sposdb widoczny oznaczy¢ na czas prowadzenia prac
rozbiorkowych.

- przed przystapieniem do demontazy i rozbiérek nalezy sprawdzi¢ czy w ich obszarze nie znajdujg sie czynne instalacje
elektryczne, sanitarne, gazowe itp., ktére mogtyby zosta¢ uszkodzone. W przypadku wykrycia instalacji elektrycznych
nalezy je odtaczy¢ od napiecia. W przypadku instalacji sanitarnych nalezy je zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem i odcigé

doptyw wody lub gazu na czas wykonywania prac.

Przed dokonaniem wyburzen lub rozbiérek nalezy dokona¢ oceny technicznej czy elementy te nie stanowa czesci
konstrukcyjnych. W takim przypadku nalezy przed rozpoczeciem robét wykona¢ dla danego elementu odpowiednie
wzmocnienia, podpory i zabezpieczenia oraz uzgodni¢ te rozwigzania z Inspektorem Nadzoru. Przed rozpoczeciem
rozbiorek elementéw konstrukcyjnych Kierownik Budowy ma obowigzek po wykonaniu wszystkich zabezpieczen i
wzmocnien zgtosic je Inspektorowi Nadzoru do oceny i odbioru i dopiero po uzyskaniu pozytywnego odbioru moze przystapic
do wykonywania prac. Powstate w trakcie prowadzenia prac rozbiorkowych odpady bedg sukcesywnie wywozone z placu
rozbiérki i poddawane utylizacji lub recyklingowi. Powstate w czasie rozbiérki odpady z papy i izolacji z welny mineralnej
beda odseparowywane od gruzu betonowego i ceglanego i sktadowane w oddzielnym miejscu.

24  Uprzatniecie terenu

Materiaty wytworzone w procesie rozbidrki, ktore nie sg zakwalifikowane do ponownego wykorzystania nalezy niezwtocznie
po zakonczeniu prac wywiez¢é poza teren i poddaC utylizacji. Wykonawca jest zobowigzany zataczy¢ do dokumentacii
powykonawczej karty przekazania odpadow. W przypadku materiatéw takich jak: ztom stalowy, miedziany, aluminiowy,
kable elektryczne miedziane lub aluminiowe Kierownik Budowy jest zobowigzany przygotowa¢ protokét odzysku materiatow
z okre$leniem odzyskane;j ilosci ( w kg lub tonach) i przedstawi¢ go do akceptacji Inspektorowi Nadzoru, ktdry podejmie
decyzje, co do dalszego trybu posterowania. Przychody ze sprzedazy ztomu Wykonawca po potraceniu kosztéw jego
transportu do punktu skupu przekazaé na rachunek Zamawiajacego/Inwestora.

Urzadzenia elektryczne, sanitarne, wentylacyjne i inne zdemontowane - Kierownik Budowy jest zobowigzany przygotowaé
protokot odzysku materiatéw z okresleniem odzyskanej i przedstawi¢ go do akceptacji Inspektorowi Nadzoru, ktéry podejmie
decyzje, co do dalszego trybu postepowania.

2.5  Kontrola jakosci

Kontrola jako$ci robot polega na wizualnej ocenie kompletnosci wykonanych robét oraz sprawdzeniu czy w trakcie prac nie
doszto do zniszczenia innych elementéw. Kontrola jakosci obejmuje takze sposdb usuniecia z terenu budowy odpaddéw i
materiatéw pochodzacych z rozbiorki.

2.6  Odbiory robét

Odbiory robot prowadzone bedg systematycznie w miare postepu prac w okresach ustalonych w Akcie umowy /kontrakcie
zawartym z Zamawiajacym/Inwestorem. Przedmiotem odbioru bedzie:

- kompletno$¢ wykonanych prac

- jako$¢ prac

- kompletno$¢ dokumentacji powykonawczej

2.7 Przedmiar i obmiar robot

Przedmiar i obmiar robét rozbiérkowych i demontazowych nalezy wykona¢ dla kazdego rodzaju robét odnoszacego sie do
roboty podstawowej. Nalezy stosowa¢ jednostki miar pozwalajace jednoznacznie okres$li¢ zakres prac :

m2 - dla powierzchni

m3 - dla elementdw objeto$ciowych

m - dla elementéw liniowych
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szt - dla elementéw jednostkowych , powtarzalnych
kpl - dla elementow ztozonych lub kompletow stanowigcych jedng dajacq sie wyodrebni¢ catosé

2.8 Rozliczenie robot

Rozliczenie robét zostanie wykonane na zasadach okre$lonych w umowie. Podstawg do rozliczenia moze by¢ :

- kosztorys powykonawczy

- harmonogram rzeczowo-finansowy

- inny dokument

Rozliczeniu podlegajg tylko elementy skoriczone czyli takie czesci rob6t , ktére mozna wyodrebni€ jako jedng catos¢ i uzna¢
, ze zostaty kompletnie wykonane. W przypadku ptatnosci cze$ciowych zaleca sie grupowanie elementéw w takie pakiety ,
ktore bedq fatwe do oceny i weryfikacji np. : demontaze stolarki w pomieszczeniu nr ... ; rozbiérka $ciany wschodniej ;
zachodniej itp.).

29  Dokumenty odniesienia

Przy wykonywaniu robét rozbiorkowych podstawowym dokumentem odniesienia jest projekt budowlany oraz
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z 6 lutego 2003r w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania
rob6t budowlanych ( z pozniejszymi zmianami) i Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z 20 wrzesnia 2000r w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas eksploatacji maszyn i innych urzadzen technicznych dla rob6t ziemnych,
budowlanych i drogowych ( z p6zniejszymi zmianami)

3. Szczegotowa Specyfikacja Techniczna ( SST) dla robot konstrukcyjnych betonowych i zelbetowych SST-02

3.1 Zakres stosowania

Zasady niniejszej SST nalezy stosowa¢ dla wszystkich prac zwigzanych z wykonywaniem konstrukcji betonowych i
zelbetowych takich jak:
- belki
- inne elementy budynkéw lub budowli wykonywane jako elementy konstrukcyjne z betonu lub betonu zbrojonego stalg
( konstrukciji zelbetowych)

3.2  Materialy

Cement

Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego wg normy EN 197-1 Cement powszechnego uzytku.
Skfad, wymagania i ocena zgodno$ci:

CEM 1 32.5 dla podktadow betonowych B10,

CEM 1 32.5 R dla betondw klas B25,

CEM | 42.5 dla betondw klas B37.

Kruszywo
Do produkcji betonu nalezy stosowaé kruszywo mineralne odpowiadajgce wymaganiom normy PN-86/B-06712. Marka

kruszywa nie moze by¢ nizsza niz klasa betonu. Wykonawca odpowiada za zapewnienie wytworni betonu spetniajace;
wszystkie wymogi ustanowione normg PN-EN 206.1 Beton. Czg$¢ I: Wymagania, wykonanie, produkcja i zgodno$¢ wraz z
normami przypisanymi, dotyczacymi w szczegoinosci granicznych krzywych uziarnienia kruszywa, wielkosci maksymaine;
ziaren oraz zawarto$ci zanieczyszczen.

Woda do betonu
Woda do betonu zgodna z normg PN-EN 206+ A1;2016-12.

Dodatki i domieszki do betondw
Wykonawca, tam gdzie jest to konieczne, dostarczy na budowe beton towarowy z dodatkami i domieszkami, po uprzednim
uzyskaniu zgody Inzyniera.

Konsystencje mieszanek betonowych
Wilgotna S1 dla podktadéw betonowych z ubijaniem zageszczarkami ptytowymi,
Plastyczna S3 lub Péiciekta S4 dla betonu konstrukcyjnego

Elementy prefabrykowane
Wykonawca dostarczy i zamontuje zgodnie z Projektem zelbetowe elementy prefabrykowane jezeli takie sg przewidziane w
projekcie. Wykonawca zapewni zgodno$¢ zamontowanych elementéw prefabrykowanych z normg PN-71/B-06280.

Zaprawy
Zaprawy cementowe stosowane przy betonowaniu powinny by¢ zgodnie z normg PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane

zwykte. Zaprawy dostarczane bedg na budowe jako produkt gotowy przeznaczony do natychmiastowego utoZenia.
Dopuszcza sie¢ wyprodukowanie zapraw na Placu Budowy, pod warunkiem korzystania z gotowych suchych mieszanek
zapraw. Rodzaj stosowanej gotowej suchej mieszanki musi by¢ zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru. Maksymalny
czas przechowywania na Placu Budowy workéw z gotowymi zaprawami wynosi 14 dni. Worki nalezy przechowywaé w
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pomieszczeniach zadaszonych, zamknietych, wentylowanych z podtogq suchg i wyniesiong ponad poziom terenu.
Wykonawca uzyje do wyrobu zapraw na Placu Budowy wody z ogéinie dostepnego przytacza wody.

Deskowania

Deskowania i rusztowania nalezy wykonywaé w systemie przedstawionym w Planie Robét. na podstawie przygotowanych
projektow. Wykonane deskowania muszg spetnia¢ warunki techniczne okre$lone w aktualnych normach, wytycznych dla
przyjetego systemu oraz wymagan dostawcy/producenta. Wszystkie deskowania podlegajg odbiorowi przez uprawniony
personel i Inspektora Nadzoru.

Wymagania szczegdtowe dotyczace powierzchni betonowych/ szalunkow:

- powierzchne betonowe , ktdre nie sg tynkowane lub nie bedg wykanczane oktadzinami powinny po rozdeskowaniu
posiada¢ powierzchnie gtadkq i jednolitego koloru.

- nalezy stosowaé konstrukcje szalunku o odpowiedniej wytrzymato$ci, elementy powinny by¢ w bardzo dobrym stanie

technicznym , a deskowanie szalunku musi by¢ w takim stanie by zapewni¢ spetnienie zaréwno tolerancji gabarytowych
jak i jakosciowych co do faktury powierzchni , zaleca sie aby ptyty szalunkowe dla elementéw ,ktérych powierzchnie bedg
widoczne ( nie tynkowane, nie wykanczane oktadzinami ) stosowa¢ nowe elementy (szalunek nie moze mie¢ zadnych
uszkodzen).

- Inspektor Nadzoru nie odbierze wykonanych elementow zelbetowych, ktére nie spetniajq toleranciji, majg niewtasciwg
otuline pretéw lub niska jako$¢ faktury powierzchni badz tez sq wykonane z betonu o niskiej jakosci — niezgodnej z
projektem

- Inspektor Nadzoru bedzie kazdorazowo akceptowat naprawe wadliwie wykonanych elementow Zzelbetowych

Stal zbrojeniowa
Wykonawca jest zobowigzany stosowac stal zbrojeniowg w klasach podanych w dokumentacji projektowe;.

Elementy stalowe montowane w konstrukcjach zelbetowych i betonowych

Wykonawca zamontuje w szalunkach elementy stalowe do zabetonowania zgodnie z Projektem.

Wszystkie elementy stalowe umieszczane w szalunku powinny zosta¢ zweryfikowane pod nadzorem geodezyjnym - operat
pomiaréw musi by¢ zatwierdzony przez Inspektora Nadzoru. Tolerancje dla montowanych elementéw stalowych powinny
by¢ podane przez projektanta lub okreslone przez dostawce/wykonawce urzadzen, elementéw ktore zostang zamontowane
na elementach. Niezabetonowane czgsci kotew winny byC zabezpieczone antykorozyjnie co najmniej poprzez ocynkowanie
ogniowe.

Akceptacja dostawcow
Wykonawca przed rozpoczeciem rob6t zelbetowych przedstawi Inspektorowi Nadzoru informacje o wytworni betonu i
zakfadu prefabrykaciji konstrukcji betonowych do akceptacii.

3.3  Sprzet

Do prac mozna uzywa¢ dowolny sprzet odpowiadajacy charakterowi wykonywanych robot. Sprzet musi by¢ sprawny
technicznie i posiadac aktualne badania przydatnosci do uzytkowania, jezeli przepisy tego wymagaja. llos¢ , wielko$¢ i moce
sprzetu nalezy dobraé w sposab racjonalny do wielko$ci i charakteru wykonywanych prac.

3.4  Wykonanie robét

3.41 Zalecenia ogéine

Roboty betoniarskie bedg wykonane zgodnie z wymaganiami normy PN-EN 206.1. Bezposrednio przed rozpoczeciem
betonowania Inspektor Nadzoru winien zatwierdzi¢, zgodnie zasadami Odbioru Cze$ciowego i Odbioru Rob6t Zanikajacych,
jakos¢ deskowan i utozonego zbrojenia. Betonowanie mozna rozpoczaé dopiero po uzyskaniu zezwolenia Inspektora
Nadzoru potwierdzonego wpisem do Dziennika Budowy.

3.42 Wymagania dla otuliny zbrojenia:

Zbrojenie we wszystkich elementach zelbetowych nalezy instalowa¢ przy uzyciu wiasciwej ilosci wktadek dystansowych
zapewniajacych uzyskanie otuliny zgodnej z zatozeniami projektu. Na zadanie Inspektora Nadzoru wykonawca powinien
udowodni¢ ,ze otulina pretéw jest wiasciwa i zgodna z projektem.

3.4.3 Wymagania dla toleranc;ji:

Wszystkie podane w projekcie lub innym dokumencie kontraktowym tolerancje (pionowe, poziome, katowe) muszg by¢
zachowane. W przypadku gdyby jaka$ tolerancja zostata niedostatecznie okreslona obowigzuje tolerancja z odpowiednich
normach i warunkach technicznych.

3.44 Wykonywanie zbrojenia

Whbudowanie zbrojenia zanieczyszczonego, zardzewiatego, w ztym stanie technicznym traktowane bedzie przez Inspektora
nadzoru jako wada wykonawcza , ktdrej usuniecie w cato$ci obarcza Wykonawce.
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Prety stalowe uzyte do wykonania wktadek zbrojeniowych powinny by¢ proste. Haki, odgiecia i rozmieszczenie zbrojenia
nalezy realizowa¢ wg projektu z rownoczesnym zachowaniem postanowien normy PN-B-03264, taczenie pretow nalezy
wykonywac zgodnie z postanowieniami normy PN-B-03264, zachowujac odpowiednie zaktady. Skrzyzowania pretow wigzaé
drutem miekkim lub taczy¢ specjalnymi zaciskami. W przypadku taczenia zaciskami muszg by¢ one przed zastosowaniem
zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru. Zabronione jest podwieszanie i mocowac¢ do zbrojenia deskowan, pomostow
transportowych, urzadzen wytwérczych i montazowych. Montaz zbrojenia z pojedynczych pretéw musi by¢ dokonywany
bezposrednio w deskowaniu. Spawanie zbrojenia lub jego zgrzewanie na Placu Budowy jest zabronione.

3.45 Wykonywanie betonowan

Betonowania mozna rozpocza¢ po odebraniu zbrojenia i deskowania przez Inspektora Nadzoru. Zageszczanie mieszanki
moze odbywac sie tylko w sposéb mechaniczny przy uzyciu wibratoréw wgtebnych. Przerwy w betonowaniu wykonywaé w
miejscach przewidzianych w projekcie wykonawczym. W przypadku zaistnienia potrzeby wykonania przerw w innym anizeli
przewiduje to projekt miejscu nalezy uzyska¢ pozytywna opinie Projektanta i Inspektora Nadzoru.. Powierzchnia betonu w
miejscu przerwania betonowania musi by¢ starannie przygotowana do potaczenia betonu stwardniatego ze $wiezym przez
€O najmniej :

- usuniecie z powierzchni betonu stwardniatych, luznych okruchéw betonu oraz warstwy pozostatego szkliwa cementowego,
- obfite zwilzenie wodg i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cementowej M20 lub narzucenie cienkiej warstwy

zaczynu cementowego. Powyzsze zabiegi nalezy wykonywa¢ bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania.

3.4.6 Uzycie zapraw cementowych

Wykonawca uzyje zapraw cementowych bezposrednio po ich dostarczeniu lub przygotowaniu. Maksymalny czas
wykorzystania dostarczonej lub przygotowanej na Placu Budowy zaprawy wynosi 1 godzina.

3.4.7 Pielegnacja betonu konstrukcyjnego

Wykonawca uzyje do pielegnaciji betonu wody z ogélnie dostepnego przytacza wody. W czasie dojrzewania betonu elementy
beda chronione przed uderzeniami i drganiami. Utozony beton nalezy utrzymywaé w statej wilgotnosci przez okres co
najmniej 7 dni od rozpoczecia pielegnacii, przez polewanie betonu co najmniej 3 razy dziennie w réwnych odstepach czasu.
Rozformowanie konstrukcji moze nastapi¢ po osiagnieciu przez beton wytrzymatosci 15 MPa. Wytrzymato$é ta bedzie
odpowiednio zbadana metodg nieniszczaca.

3.4.8 Wykonczenie powierzchni betonu
Dla powierzchni betonéw w konstrukcji nodnej stawiane s nastepujace wymagania:

wszystkie betonowe powierzchnie beda gtadkie i rowne, bez zagtebien migdzy ziarnami kruszywa, przetoméw i wybrzuszen
ponad powierzchnie.

krawedzie wypukte elementéw muszg posiadac¢ fazowanie szerokosci minimum 2 cm,

pekniecia sg niedopuszczalne ,rysy powierzchniowe skurczowe sg dopuszczalne pod warunkiem zachowania wymaganego
otulenia, pustki, raki i wykruszyny sg dopuszczalne pod warunkiem zachowania wymaganego otulenia, a powierzchnia na
ktorej wystepujag nie wigksza niz 0,5% powierzchni odpowiedniej Sciany lub stropu.

Faktura powierzchni i naprawa uszkodzen

Dla elementow betonowych podlegajacych zakryciu lub otynkowaniu oprécz powierzchni gérnych stropdw nalezy
bezposrednio po rozszalowaniu wszystkie wystajace nieréwnosci wyréwnaé mechanicznie, raki i ubytki na eksponowanych
powierzchniach uzupemi¢ zaprawa cementowa M7, a nastepnie wygtadzic.

Dla powierzchni betonowych nie podlegajacych zakryciu lub otynkowaniu faktura betonu o gtadkiej i réwnej powierzchni na
wszystkich widocznych ptaszczyznach,

3.5  Ognioodpornos¢ konstrukcji zelbetowej

Wszystkie otuliny podstawowego zbrojenia winny mie¢ grubosci zgodne z projektem i spetniat wymogi w zakresie
wytrzymatosci i odporno$ci przeciwpozarowej konstrukcji.

3.6  Kontrola jakosci konstrukcji zelbetowych

3.6.1 System odniesienia.

Przed przystapieniem do robét na budowie nalezy ustali¢ punkty pomiarowe zgodne z przyjetq osnowg geodezyjng
stanowigce przestrzenny uktad odniesienia do okreslania usytuowania elementéw konstrukcji zgodnie z normami PN-87/N-
02251 i PN-74/N-02211.Punkty pomiarowe na czas prowadzenia robdt budowlanych powinny byé zabezpieczone przed
uszkodzeniem lub zniszczeniem lub tez zmiana ich potozenia. Punkty pomiarowe powinny by¢ odpowiednio oznaczone i
naniesione na mape , plany i rysunki robocze. W przypadku kiedy dokumentacja nie okresla w sposdb jednoznaczny klasy
tolerancji dla wymiaréw przyjmowa¢ nalezy , ze jest to klasa N 1. W planie jakoSci oraz planie betonowania nalezy
ewentualnie przy udziale projektanta i Inspektora Nadzoru okresli¢ , ktore elementy bedg wykonywane w klasie N 2.

3.6.2 Przekroje.

Akceptowane odchylenie wymiaru przekroju poprzecznego elementu nie powinno by¢ wieksze niz:
x 10 mm przy klasie tolerancji N1,
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+ 5 mm przy klasie tolerancji N2.

Akceptowane odchylenie szerokoSci przekroju elementu na poziomach gérnym i dolnym oraz odchylenie plaszczyzny
bocznej od pionu nie powinno by¢ wigksze niz:

1 10 mm przy klasie tolerancji N1,

+ 5 mm przy klasie tolerancji N2.

Akceptowane odchylenie usytuowania strzemion nie powinno by¢ wieksze niz:
x 10 mm przy klasie tolerancji N1,
+ 5 mm przy klasie tolerancji N2.

Akceptowane odchylenie usytuowania odgie¢ i potaczen pretéw nie powinno by¢ wieksze niz:
+ 10 mm przy klasie tolerancji N1,
* 5 mm przy klasie tolerancji N2.

3.6.3 Powierzchnie i krawedzie.

Akceptowane odchylenia od ptaskiej formowanej lub wygtadzonej powierzchni na odcinku 2 m nie powinny by¢ wigksze niz:
* 7 mm przy klasie tolerancji N1,
1 5 mm przy klasie tolerancji N2.

Akceptowane odchylenia od ptaskiej niewygtadzonej powierzchni na odcinku 2 m nie powinny by¢ wieksze niz:
+ 15 mm przy klasie tolerancji N1,
1 10 mm przy klasie tolerancji N2.

Akceptowane lokalne odchylenia od ptaskiej formowanej lub wygtadzonej powierzchni na odcinku 0,2 m nie powinny by¢
wieksze niz:

+ 5 mm przy klasie tolerancji N1,

* 2 mm przy klasie tolerancji N2.

Akceptowane lokalne odchylenia od ptaskiej niewygtadzonej powierzchni na odcinku 0,2 m nie powinny by¢ wigksze niz:
* 6 mm przy klasie tolerancji N1,
* 4 mm przy klasie tolerancji N2.

3.6.4 Otwory i wkladki

Akceptowane odchylenia w usytuowaniu otworéw i wktadek nie powinno by¢ wieksze niz:
+ 10 mm przy klasie tolerancji N1,
+ 5 mm przy klasie tolerancji N2.

3.6.5 Deskowanie

Akceptowane odchylenia wymiarowe przy wykonywaniu deskowar:

- odchytka ptaszczyzny lub krawedzi od pionu na 1m - 2 mm,

- odchytka ptaszczyzny deskowania fundamentu, $ciany lub stupa od pionu na 1 m wysokosci - 1,5 mm,

- odchytka ptaszczyzny deskowania od pionu na catej wysokosci - 15,0 mm,

- odchytka ptaszczyzny deskowania Sciany lub stupa na catej wysokoéci - 10,0 mm,

- odchytka od pionu bocznego deskowania zebra lub podciggu oraz krawedzi przecigcia tych belek - 2,5mm,

3.6.6  Ochytki od rozpietosci projektowych:

- belki lub ptyty bezzebrowej £ 15 mm,

- plyty w przekryciach zebrowych + 10 mm.

Odchytki osi cian i stupéw od projektowanego ich potozenia , kiére mogq powsta¢ przy montazu deskowan dolnych
kondygnaciji nalezy usuna¢ na wyzszych kondygnacjach.

3.7 Odbiér robét

Odbior robot betonowych i zelbetowych podlega zasadom Odbioru Czesciowego i Odbioru Robot Zanikajacych
Odbidr robot betonowych jest dwustopniowy i obejmuije:

a) Odbiér deskowan i utozonego zbrojenia:

zgodnosci z dokumentacjg wykonawczg deskowan

geometrii, wymiaréw, odchytek od wymiaréw teoretycznych,
zgodnos¢ utozenia zbrojenia z Projektem oraz stabilizacja zbrojenia,

b) Odbiér rob6t betonowych:

sprawdzenie zgodno$ci atestéw dostaw mieszanki betonowej z Projektem i planem betonowania,
sprawdzenie wytrzymato$ci probek betonu,

wykonczenie powierzchni,
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sprawdzenie geometrii, wymiarow i odchytek od wymiaréw teoretycznych,
sprawdzenie potozenia elementow zabetonowanych

3.8 Przedmiar i obmiar robét

Przedmiar i obmiar robot zelbetowych i betonowych nalezy wykonaé dla kazdego rodzaju robét odnoszacego sie do roboty
podstawowej. Nalezy stosowac jednostki miar pozwalajace jednoznacznie okresli¢ zakres prac :
m2 - dla powierzchni
m3 - dla elementdw objetoSciowych
m - dla elementéw liniowych
t - dlamas

39 Rozliczenie robot

Rozliczenie rob6t zostanie wykonane na zasadach okre$lonych w umowie. Podstawa do rozliczenia moze byc :

- kosztorys powykonawczy

- harmonogram rzeczowo-finansowy

- inny dokument

Rozliczeniu podlegajg tylko elementy skoriczone czyli takie czesci robot , ktére mozna wyodrebni€ jako jedng catos¢ i uzna¢
,ze zostaty kompletnie wykonane. W przypadku ptatnosci cze$ciowych zaleca sie grupowanie elementow w takie pakiety ,
ktore beda tatwe do oceny i weryfikacji np. : stup S1, strop nad parterem w osiach A-B/2-2 itp.).

3.10 Dokumenty odniesienia
Przy wykonywaniu robot ziemnych podstawowym dokumentem odniesienia jest projekt budowlany oraz normy:

PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe, wymagania techniczne.
PN-89/H-84023/06 Stal do zbrojenia betonu.
PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie

PN-B-01801 Konstrukcje betonowe i zelbetowe. Podstawy projektowania.

PN-EN 197-1 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dla cementu powszechnego uzytku.

PN-EN 934-2 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Domieszki do betonu. Definicje i wymagania.

PN-EN-206-1 Beton zwykty.

PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-B-06262 Nieniszczace badania konstrukciji z betonu. Metoda sklerometryczna badania wytrzymatosci betonu na
Sciskanie za pomocg mtotka Schmidta typu N.

PN-B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

PN-EN 12620:2004 Kruszywa mineralne do betonu.
PN-H-84023/06:1989Stal do zbrojenia betonu. Gatunki.
PN-H-93215:1982Walcowka i prety stalowe do zbrojenia betonu.

4. Szczegotowa Specyfikacja Techniczna ( SST) dla robét malarskich SST-09

41 Zakres stosowania
Zasady niniejszej SST nalezy stosowac dla wszystkich prac zwigzanych z wykonywaniem malowania powierzchni.

4.2  Okreslenia podstawowe

Podtoze malarskie

surowa, zagruntowana lub wygtadzona (np. szpachléwka) powierzchnia (np. muru, tynku, betonu, drewna, piyt
drewnopodobnych, itp.), na ktérej bedzie wykonywana powloka malarska.

Powtoka malarska

stwardniata warstwa farby, lakieru lub emalii natozona i rozprowadzona na podiozu, decydujaca o wiasciwoSciach
uzytkowych i walorach estetycznych pomalowanej powierzchni.

Farba

ptynna lub pétptynna zawiesina badz mieszanina bardzo rozdrobnionych ciat statych (np. pigmentu — barwnika i réznych
wypetniaczy) w roztworze spoiwa.

Lakier

niepigmentowany roztwor koloidalny (np. zywic, olejow, poliestréw), ktory tworzy powloke transparentng po pokryciu nim
powierzchni i wyschnieciu.

Emalia

lakier barwiony pigmentami, zastygajacy w szklista powtoke.

Pigment

naturalna lub sztuczna substancja barwna badz barwigca, ktéra nadaje kolor farbom lub emaliom.

Farba dyspersyjna

zawiesina pigmentéw i wypetniaczy w dyspersji wodnej polimeru z dodatkiem $rodkéw pomocniczych.

Farba na rozpuszczalnikowych spoiwach zywicznych

zawiesina pigmentow i obcigznikdw w spoiwie zywicznym, rozcieficzanym rozpuszczalnikami organicznymi (np. benzyng
lakowa, terpentyng itp.).

z51



Farba i emalie na spoiwach zywicznych rozcieficzalne woda

zawiesina pigmentow i obcigznikéw w spoiwie zywicznym, rozcieficzalne woda,.

Farba na spoiwach mineralnych

mieszanina spoiwa mineralnego (np. wapna, cementu, szkta wodnego itp.), pigmentéw, wypetiaczy oraz $rodkéw
pomocniczych i modyfikujacych, przygotowana w postaci suchej, przeznaczonej do zarobienia wodg lub w postaci cieklej,
gotowej do stosowania mieszanki.

Farba na spoiwach mineralno-organicznych

mieszanina spoiw mineralnych i organicznych (np. dyspersji wodnej zywic, kleju kazeinowego, kleju kostnego itp.),
pigmentdw, wypetniaczy oraz srodkéw pomocniczych; produkowana w postaci suchych mieszanek lub past do zarobienia
woda.

Powtoka(-i) gruntowa(-e)

pierwsza(-e) powtoka(-i) systemu malarskiego, otrzymana(-e) przez natozenie farby do gruntowania.

Powtoka(-i) miedzywarstwowa(-e)

powtoka(-i) miedzy powtoka(-ami) gruntowa i nawierzchniowa,

Powloka nawierzchniowa

ostatnia(-e) powtoka(-i) systemu malarskiego, przeznaczona(-e) do ochrony znajdujacych sie pod nig powtok, przed
wplywem $rodowiska, przyczyniajaca(-e) sie do catkowitej, deklarowanej przez system, ochrony przed korozjg oraz
nadajaca(-e) odpowiednig barwe.

Farba do gruntowania

farba przeznaczona do naktadania na przygotowane powierzchnie jako powtoka gruntowa, stosowana zwykle pod nastepne
powtoki.

Farba do gruntowania do czasowej ochrony

szybkoschnaca farba naktadana na oczyszczona strumieniowo — $ciernie konstrukcje w celu ochrony stali podczas montazu,
przy zachowaniu mozliwosci spawania stali.

Grubos¢ powtoki

grubo$¢ powtoki po utwardzeniu warstwy natozonej na podtoze.

Nominalna grubo$¢ powtoki

grubos$¢ okreslona dla kazdej powtoki lub kompletnego systemu malarskiego, zapewniajgca wymagang trwato$é.

Trwatos$¢ systemu malarskiego

oczekiwany czas dziatania ochronnego systemu malarskiego do pierwszej wigkszej renowacji.

Punkt rosy

temperatura, przy ktdrej wilgo¢ zawarta w powietrzu bedzie kondensowata na statej powierzchni.

Powierzchnie referencyjne

powierzchnie wyznaczone w odpowiednich miejscach konstrukcji, stuzace do oceny czy wytypowany ochronny system
malarski wykazuje wtasciwosci takie jak zatozono oraz stanowigce wzorzec, na podstawie ktérego ocenia sie przygotowanie
powierzchni i wtasciwosci powtok malarskich.

43  Materialy

4.3.1 Materialy do malowania wnetrz obiektéw budowlanych

Do malowania powierzchni wewnatrz obiektéw mozna stosowac:

- farby dyspersyjne odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81914:2002,

- farby olejne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe odpowiadajgce wymaganiom normy
PN-C-81901:2002,

-emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe odpowiadajace

wymaganiom normy PN-C-81607:1998,

- farby na spoiwach: zywicznych rozpuszczalnikowych innych niz olejne i ftalowe, zywicznych rozciericzalnych wodg,
mineralnych bez lub z dodatkami modyfikujacymi w postaci ciektej lub suchych mieszanek do zarobienia wodg,
mineralno-organicznych jedno- lub kilkusktadnikowe do rozciericzania woda, ktére powinny odpowiada¢ wymaganiom
aprobat technicznych,

- lakiery wodorozcienczalne odpowiadajace wymaganiom normy PN-C-81802:2002,

-lakiery na spoiwach zywicznych rozpuszczalnikowych innych niz olejne i ftalowe, ktore powinny odpowiada¢ wymaganiom
aprobat technicznych,

- $rodki gruntujace, ktére powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych.

4.3.2 Materiaty malarskie do zabezpieczen przeciwkorozyjnych

W robotach malarskich przeciwkorozyjnych mozna stosowaé:
— farby dyspersyjne odpowiadajace wymaganiom normy PN-C-81914:2002,
— farby akrylowe rozpuszczalnikowe odpowiadajace wymaganiom normy PN-C-81921:2004,
— farby olejne i alkidowe odpowiadajace wymaganiom normy PN-C-81901:2002,
—-emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe odpowiadajace
wymaganiom normy PN-C-81607:1998,
— farby chlorokauczukowe odpowiadajace wymaganiom normy PN-C-81910:2002,
— emalie chlorokauczukowe odpowiadajace wymaganiom normy PN-C-81608:1998,
— farby poliwinylowe odpowiadajace wymaganiom normy PN-C-81903:2002,

z51



— emalie poliwinylowe odpowiadajace wymaganiom normy PN-C-81609:2002 i PN-C-81609:2002/Ap1:2004,

— farby epoksydowe odpowiadajace wymaganiom norm PN-C-81911:1997, PN-C-81912:1997, PN-C-81916:2001 oraz
PN-C-81917:2001,

— emalie epoksydowe odpowiadajace wymaganiom norm PN-C-81931:1997 i PN-C-81932:1997,

— emalie poliuretanowe odpowiadajace wymaganiom norm PN-C-81935:2001,

— farby krzemianowo-cynkowe odpowiadajace wymaganiom normy PN-C-81919:2002 i PN-C-81919:2002/Ap1:2004,

- inne wyroby malarskie gruntujace i nawierzchniowe, ktére powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych.

4.3.3 Materialy pomocnicze

Materiaty pomocnicze do wykonywania robét malarskich to:

- rozcienczalniki, w tym: woda, terpentyna, benzyna do lakieréw i emalii, spirytus denaturowany, inne rozciefczalniki

przygotowane fabrycznie,

— $rodki do odttuszczania, mycia i usuwania zanieczyszczen podioza,

- $rodki do likwidacji zaciekdw i wykwitow,

— kity i masy szpachlowe do naprawy podtoza.
Wszystkie ww. materiaty muszg mie¢ wtasnosci techniczne okreslone przez producenta lub odpowiadajace wymaganiom
odpowiednich aprobat technicznych badz PN.

434 Woda

Do przygotowania farb zarabianych wodg nalezy stosowa¢ wode odpowiadajacg wymaganiom normy PN-EN 1008:2004
,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w
tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu”. Bez badan laboratoryjnych moze byé stosowana tylko wodociggowa
woda pitna.

4.3.5 Farby o odporno$ci pozarowej

Elementy stalowe konstrukcyjne o odpornosci pozarowej nalezy zabezpieczy¢é powtokowym systemem farb peczniejacych
ogniochronnych, powtoka rozwijajaca pod wptywem ognia i promieniujacego ciepta warstwe pianki izolujacej, zapewniajac
klase odpornosci, zestaw sktadajacy sie z: farby podkladowej, antykorozyjnej dla odpowiedniego typu stali + farba
peczniejaca / dyspersja wodna + farba nawierzchniowa wodorozpuszczalna, chronigca warstwe peczniejacg przed
dziataniem wilgoci oraz uszkodzeniami mechanicznymi; farba nie moze wchodzi¢ w reakcje ze zwigzkami chemicznymi
istniejacymi w powietrzu, nie toksyczna. Podtoze pod powtoki ogniochronne powinno by¢ doktadnie oczyszczone z brudu,
olejow, smaréw, odpadajacej farby i rdzy. Podczas naktadania farb nalezy precyzyjnie przestrzega¢ wszystkich warunkow i
wskazowek producenta.

4.3.6 Warunki przyjecia wyrobow malarskich na budowe

Wyroby malarskie moga by¢ przyjete na budowe, jesli spetniaja nastepujace warunki:

- 53 zgodne z ich wyszczegoInieniem i charakterystyka podang w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej,

— s wiasciwie opakowane, firmowo zamkniete (bez oznak naruszenia zamkniec) i oznakowane (petna nazwa wyrobu,
ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol handlowy wyrobu),

— spetniajg wymagane wiasciwosci, wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia (Polskg Norma lub aprobatg
techniczng),

— producent dostarczyt dokumenty Swiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego
zastosowania, a takze karty techniczne wyrobu lub firmowe zalecenia stosowania wyrobu,

— farby, rozpuszczalniki, rozcienczalniki, $rodki odttuszczajace i zmywajace, w zakresie wynikajacym z Ustawy o
substancjach i preparatach chemicznych z dnia 11 stycznia 2001 r. (Dz. U. Nr 11 poz. 84 z p6zn. zmianami), posiadajg
karty charakterystyki substancii niebezpiecznej, opracowane zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Zdrowia z dn. 3 lipca
2002 r. w sprawie karty charakterystyki substancji niebezpiecznej i preparatu niebezpiecznego (Dz. U. Nr 140, poz.
1171),

— opakowania wyrobdw malarskich zakwalifikowanych do niebezpiecznych spetniajg wymagania podane w rozporzadzeniu
Ministra Zdrowia z dn. 2 wrze$nia 2003 r. w sprawie oznakowania opakowan substancji niebezpiecznych i preparatéw
niebezpiecznych (Dz. U. Nr 173, poz. 1679, z pézn. zmianami),

— sg przydatne z uwagi na okres gwaranciji (okres wymalowar powinien sie koriczy¢ przed zakohnczeniem gwarancji
wyrobu).

Przyjecie wyrobdw na budowe powinno byé potwierdzone wpisem do dziennika budowy.Niedopuszczalne jest stosowanie do
zabezpieczen antykorozyjnych wyrobéw nieznanego pochodzenia

4.3.7 Warunki przyjecia elementow i konstrukcji od dostawcy

Elementy i konstrukcije zabezpieczane catkowicie na budowie
Podstawe przyjecia na budowe elementdw i konstrukcji catkowicie zabezpieczanych przed korozjg na budowie stanowia:
— dokumentacja projektowa wraz ze specyfikacjami technicznymi,
— dokumenty producenta,
— prawidtowe oznaczenia wyrobow,
— wiasciwy stan powierzchni elementéw.
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Na podstawie projektu, dokumentéw producenta i oznaczen sprawdza sig, czy dostarczone elementy odpowiadajg
zamowieniu. Stan powierzchni elementéw konstrukcyjnych powinien odpowiada¢ wymaganiom dokumentaciji projektowe; i
odpowiedniej specyfikacji technicznej. Wyniki sprawdzenia nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy.

Elementy i konstrukcje zabezpieczone w wytwdrni powtokami gruntowymi i malowane na budowie wyrobami
malarskimi nawierzchniowymi

Podstawe przyjecia na budowe elementdw i konstrukcji zabezpieczonych powtokami gruntowymi w wytwérni stanowia;

- dokumentacja projektowa wraz ze specyfikacjami technicznymi zawierajace miedzy innymi zestawienie elementéw
konstrukcyjnych stalowych oraz charakterystyke powtok gruntowych wykonywanych w wytwérni,

— oznakowanie elementow,

— dokumenty z wytwdrni, w ktdrej wykonano powtoki gruntowe (dokumenty powinny zawiera¢ dane o przygotowaniu
powierzchni, zastosowanych wyrobach malarskich, ilosci warstw oraz grubo$ci powtok gruntowych). Kazda partia
elementdw przychodzaca na budowe powinna by¢ oznakowana i przestana z dokumentami zawierajacymi nastepujace
dane:

- nazwe zamawiajgcego, numer i date zaméwienia,

— nazwe i znak wytwércy,

— oznaczenie wyrobu hutniczego, symbole handlowe elementow,

— charakterystyke powtok gruntowych (jako$¢ przygotowania powierzchni, nazwa farby, data aplikacji, wyniki oceny

grubosci powtok),

- liczbe i mase partii elementow.

Wszystkie dane dotyczace charakterystyki elementéw i powltok gruntowych podane w dokumentacji projektowej i
odpowiedniej specyfikacji technicznej oraz dokumentaciji wytwdrni musza by¢ zgodne.

Ocene wiasciwosci powlok gruntowych wykonuje sie zgodnie z zaleceniami dokumentacji projektowej i specyfikacii
technicznej. Kontrola kazdej partii elementéw obejmuje badania w zakresie:

— grubosci powtoki wedtug PN-EN SO 2808:2000 lub PN-EN ISO 2178:1998,

— wygladu powtoki wedtug PN-EN ISO 12944-7:2001,

— przyczepno$ci powtoki wedtug PN-EN 1SO 2409:1999 lub PN-EN 1SO 4624:2004.

Wiasciwosci powlok gruntowych powinny odpowiada¢ wymaganiom ustalonym w projekcie, specyfikacji technicznej oraz w
normie PN-EN 1SO 12944-7:2001.

Elementy i konstrukcje zabezpieczone systemami malarskimi w wytworni

Podstawe przyjecia na budowe elementow i konstrukcji zabezpieczonych systemami malarskimi w wytwérni stanowig;

— dokumentacja projektowa wraz ze specyfikacjami technicznymi zawierajace miedzy innymi zestawienie elementow
konstrukcyjnych stalowych oraz charakterystyke powtok wykonywanych w wytworni,

— dokumenty z wytwérni, w ktdrej wykonano powtoki, zawierajace dane o powtokach i ich wiasciwosciach podlegajacych
kontroli przy ocenie i odbiorze.

Kazda partia elementow przychodzaca na budowe powinna by¢é oznakowana i przestana z dokumentami zawierajgcymi
nastepujace dane:

- nazwe zamawiajgcego, numer i date zamdwienia,

— nazwe i znak wytwércy,

— oznaczenie wyboru hutniczego, symbole handlowe elementow,

— charakterystyke powtok ochronnych wykonanych w wytwérni,

— zakres badan wtasciwo$ci powtoki podlegajacy kontroli, wyniki badan przeprowadzone w wytwérni,

- liczbe i mase partii elementow.

Wszystkie dane dotyczace charakterystyki elementéw i powtok ochronnych przestane z wytwérni z odpowiednimi
dokumentami muszg by¢ zgodne z danymi w dokumentacji projektowe;.

Ocene wiasciwosci powtok na elementach konstrukcji wykonuje sie zgodnie z zaleceniami dokumentacji projektowe;j i
specyfikacji technicznej. Kontrola dla kazdej partii elementéw musi obejmowaé badania w zakresie:

— grubosci powtoki wedtug PN-EN ISO 2808:2000 lub PN-EN 1SO 2178:1998,

— wygladu powtoki wedtug PN-EN 1SO 12944-7:2001,

— przyczepno$ci powtoki wedtug PN-EN ISO 2409:1999 lub PN-EN I1SO 4624:2004.

Wiasciwosci powtok powinny odpowiada¢ wymaganiom ustalonym w dokumentacji projektowej oraz w normie PN-EN ISO
12944-7:2001.

Elementy i konstrukcje ocynkowane zanurzeniowo w wytwdrni

Podstawe przyjecia na budowe elementow i konstrukcji ocynkowanych w wytworni (cynkowni) stanowia;

— dokumentacja projektowa wraz ze specyfikacjami technicznymi zawierajgce migdzy innymi zestawienie elementow
konstrukcji stalowych oraz charakterystyke powtok cynkowych obejmujacg wymagania w zakresie: obrébki
powierzchniowej, odmiany powtoki, jakosci, przyczepno$ci do podioza catkowitej masy powtoki na obu stronach
elementu,

— dokumenty z wytwdrni (cynkowni), w ktdrej wykonano powtoki cynkowe (dokumenty powinny zawiera¢ dane dotyczace
elementow konstrukcji oraz informacje o powierzchni cynkowanego podtoza i kapieli cynkowej wedtug PN-EN
ISO 1461:2000).

Kazda partia ocynkowanych elementdw, dostarczanych na budowe powinna mie¢ przeprowadzone badania w zakresie:
A. Wygladu powtoki cynkowej oraz wielkosci i sposobu naprawy wad

Powtoka cynkowa powinna by¢ srebrzysta, wolna od zgrubien/pecherzy (np. miejsc, w ktdrych nie jest potaczona z

podtozem, miejsc chropowatych, odpryskéw cynku) i innych wad miejscowych. Niedopuszczalne sg pozostatosci topnikow
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i resztek zuzla cynkowego, a takze zgrubienia cynku, jesli przeszkadzajg w uzytkowaniu elementu stalowego zgodnie z

przeznaczeniem. Dopuszczalne jest wystepowanie:

— ciemno- i jasnoszarych obszardw (na przyktad wzér w formie siatki szarych obszaréw), jezeli powtoka ma zatozong
minimalng grubosc¢,

— nieznacznej nieréwno$ci powierzchni zewnetrznej,

- biatej rdzy (korozji cynku) na elementach sezonowanych.

Dopuszczalne sg takze $lady po naprawach, jezeli taczna powierzchnia podlegajaca naprawie, nie przekracza 0,5%

powierzchni catkowitej elementu. Pojedynczy obszar, na ktérym brakowato powtoki nie moze przekracza¢ wielkosci 10

cmz2. Jesli istniejg wigksze obszary bez powtoki, to dany element nalezy ocynkowa¢ na nowo, o ile umowa nie stanowi

inaczej. Naprawa powinna by¢ wykonana za pomocg natryskiwania cieplnego cynkiem (wedtug PN-EN 22063:1996) albo

przez odpowiednie pokrycie farbg z pytem cynkowym, w zakresie stosowania takich systemow. Mozliwe jest réwniez

zastosowanie stopow lutowniczych na bazie cynku. Zamawiajgcy powinien by¢ poinformowany o zastosowanej metodzie

naprawy. Naprawa powinna obejmowa¢ usuniecie zanieczyszczen oraz niezbedne czyszczenie i przygotowanie

powierzchni uszkodzonego miejsca w celu zapewnienia wymaganej przyczepnosci. Grubo$¢ powtoki na naprawianym

obszarze powinna by¢ co najmniej o 30 ym wigksza od wymaganej wedtug tablicy 1 grubosci miejscowej powtoki

cynkowej. Powierzchnia elementdéw ocynkowanych po chromianowaniu nie powinna wykazywa¢ miejsc nie pokrytych

powtokg chromianowg, przy czym:

— dopuszczalny jest brak powtoki chromianowej w migjscach napraw powtoki cynkowej oraz w migjscach styku z
oprzyrzadowaniem technologicznym,

— powtoki moga by¢ bezbarwne lub od jasnozdttych do oliwkowobrunatnych, w zalezno$ci od rodzaju chromianowania,

— dopuszczalne jest wybarwienie z domieszka koloru niebieskiego (od zéttoniebieskiego do zielononiebieskiego), a takze
wyglad matowoszary, jezeli jest to odbiciem stanu powierzchni podioza cynkowego,

- nie dopuszcza sie barwy czarnej w wyniku chromianowania cynku.

B. Grubosci powtoki

Grubo$¢ powtoki bada sie metodami nieniszczacymi wedtug PN-EN ISO 2178:1998 lub PN-EN ISO 2808:2000.

Dopuszczalng minimalng miejscowa grubo$¢ powtoki oraz minimalng grubos¢ Srednig nalezy oceni¢ wedtug tablicy 1.

Pomiaréw grubosci powtoki nie powinno sie przeprowadza¢ w poblizu:

- krawedzi, w odlegtosci mniejszej niz 10 mm od krawedzi elementu obrabianego,

— powierzchni przecinanych palnikiem,

- narozy.

Grubos¢ powtok cynkowych

Elementv i ich Grubos¢ miejscowa Grubo$é srednia
rubost powloki (wartos¢ |  powloki (wartosé
° minimalna) minimalna)
mm

HM HmM
Stalz 6 70 85
Stalz3do<6 55 70
Stalz1,5do <3 45 55
Stal<1,5 35 45
Zeliwo 2 6 70 80
Zeliwo < 6 60 70

C. Przyczepnosci

Powtoka cynkowa powinna wykazywa¢ takg przyczepno$¢ do stalowego podtoza, aby w wyniku badania nie wystapity
odwarstwienia. Przyczepno$¢ cynku do podifoza powinna byé sprawdzana jedynie w uzasadnionych przypadkach,
metodami okreslonymi miedzy zamawiajagcym a wykonawcg powtoki. Przyczepno$¢ powtoki cynkowej do podtoza (stali)
mozna okre$li¢ metodq jakoSciowg lub dzwiekowa.

Badanie przyczepno$ci metodg jakosSciowg polega na przecieciu powtoki az do poditoza rylcem grawerskim lub innym
ostrym narzedziem. Na powierzchni ptaskiej nalezy wykonac cztery rysy rownolegte i cztery pod katem 600 do poprzednich,
wszystkie w odstepach 3 mm. Przyczepno$¢ powtoki nalezy uznaC za wlasciwg, jesli zaden z 9 rombow nie odpadt od
podtoza. Do przeprowadzenia badania przyczepno$ci powtoki do podioza nalezy pobraC elementy w ilosci 5% losowo
wybranych z kazdej partii okre$lonego asortymentu. Uszkodzong powloke cynkowg po badaniu nalezy naprawic farbg z
pytem cynkowym. Na Zadanie zamawiajacego, w uzgodnieniu z zaktadem cynkowniczym, przyczepnos¢ mozna okresli¢
metodg dzwiekowa. Badanie przyczepnosci podtoza metodg dzwiekowg polega na dziesieciokrotnym opukaniu
kontrolowanego elementu w $rodku i na koricu, miotkiem o masie 250 g i wystuchaniu wydawanego dzwieku. Dzwigk petny
metaliczny $wiadczy o dobrej przyczepno$ci powtoki do podioza. Dzwigk gtuchy Swiadczy o ztej przyczepnosci do podioza.
Mtotek powinien mie¢ powierzchnig kulistg o promieniu 20 mm. Sita uderzenia powinna by¢ taka, aby na powierzchni
powtoki nie powstaty widoczne wgtebienia. Wszystkie dane dotyczace charakterystyki elementoéw i powtoki zawarte w
dokumentaciji projektowej oraz dokumentacji z cynkowni musza by¢ zgodne.
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44  Sprzet
Do prac mozna uzywaé dowolny sprzet odpowiadajacy charakterowi wykonywanych robét. Sprzet musi by¢ sprawny
technicznie i posiadac¢ aktualne badania przydatnosci do uzytkowania, jezeli przepisy tego wymagaja. llo$¢ , wielko$¢ i
moce sprzetu nalezy dobra¢ w sposéb racjonalny do wielko$ci i charakteru wykonywanych prac.

4.5  Wykonanie robot

4.5.1 Warunki przystapienia do robét malarskich

Do wykonywania rob6t malarskich mozna przystapi¢ po catkowitym zakoriczeniu poprzedzajacych robét budowlanych oraz

po przygotowaniu i kontroli podtozy pod malowanie i kontroli materiatow. Wewnatrz budynku pierwsze malowanie $cian i

sufitbw mozna wykonywac po:

-catkowitym ukonczeniu robét instalacyjnych, tj. wodociggowych, kanalizacyjnych, centralnego ogrzewania, gazowych,
elektrycznych, z wyjatkiem zatozenia urzadzen sanitarnych ceramicznych i metalowych lub z tworzyw sztucznych (biaty
montaz) oraz armatury oswietleniowej (gniazdka, wytaczniki itp.),

-wykonaniu podtozy pod wyktadziny podtogowe,

-utozeniu podtog

-catkowitym dopasowaniu i wyregulowaniu stolarki, lecz przed oszkleniem okien itp., jesli stolarka nie zostata wykoriczona
fabrycznie.

Drugie malowanie mozna wykonywaé po:

-wykonaniu tzw. biatego montazu,

-utozeniu posadzek (z wyjatkiem wykfadzin dywanowych i wyktadzin z tworzyw sztucznych) z przybiciem listew
przySciennych i cokotow,

-oszkleniu okien, jesli nie byto to wykonane fabrycznie.

4.5.2 Wymagania dotyczace podiozy pod malowanie

Nieotynkowane mury z cegly

Mury ceglane pod wzgledem doktadno$ci wykonania powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-68/B-10020. Spoiny
muru powinny by¢ starannie wykoriczone, catkowicie wypetione zaprawa, rowno z licem muru. Przed malowaniem wszelkie
ubytki w murze powinny by¢ uzupetnione. Powierzchnia muru powinna by¢ oczyszczona z zaschnigtych grudek zaprawy,
wystajacych poza jej obszar oraz resztek starej powloki malarskiej. Powierzchnia muru powinna by¢ odkurzona i
odttuszczona.

Beton

Powierzchnia powinna by¢ oczyszczona z odstajacych grudek zwigzanego betonu. Wystajace lub widoczne elementy
metalowe powinny by¢ usuniete lub zabezpieczone farbg antykorozyjng. Uszkodzenia lub rakowate miejsca betonu powinny
by¢ naprawione zaprawg cementowq lub specjalnymi mieszankami, na ktére wydano aprobaty techniczne. Powierzchnia
betonu powinna by¢ odkurzona i odttuszczona.

Tynki zwykte
Nowe niemalowane tynki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100. Wszelkie uszkodzenia tynkéw powinny

by¢ usuniete przez wypetnienie odpowiednia zaprawg, i zatarte do réwnej powierzchni. Powierzchnia tynkéw powinna by¢
pozbawiona zanieczyszczen (np. kurzu, rdzy, tuszczu, wykwitéw solnych). Wystajace lub widoczne nieusuwalne elementy
metalowe powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.

Podtoza z plyt gipsowo-kartonowych

Powinny by¢ odkurzone, bez plam ttuszczu i oczyszczone ze starej farby. Wkrety mocujace oraz styki ptyt powinny byé
zaszpachlowane. Uszkodzone fragmenty plyt powinny by¢ naprawione masg szpachlowa, na ktdrg wydana jest aprobata
techniczna.

Podtoza z plyt wiéknisto-mineralnych

Powinny mie¢ wilgotno$¢ nie wieksza niz 4% oraz powierzchnie doktadnie odkurzong, bez plam ttuszczu, wykwitow, rdzy i
innych zanieczyszczen. Wkrety mocujace nie powinny wystawa¢ poza lico piyty, a ich gtowki powinny byé zabezpieczone
antykorozyjnie.

Elementy metalowe

Przed malowaniem powinny by¢ oczyszczone ze zgorzeliny, rdzy, pozostatosci zaprawy, gipsu oraz odkurzone i
odttuszczone.

4.5.3 Warunki prowadzenia robét malarskich

Roboty malarskie powinny by¢ prowadzone:

— przy pogodzie bezwietrznej i bez opadéw atmosferycznych (w przypadku robdt malarskich zewnetrznych),

— w temperaturze nie nizszej niz +5°C, z dodatkowym zastrzezeniem, ze w ciggu doby nie nastapi spadek temperatury
ponizej 0°C,

- w temperaturze nie wyzszej niz 25°C, z dodatkowym zastrzezeniem, by temperatura podioza nie przewyzszyta 20°C (np.

w miejscach bardzo nastonecznionych).

W przypadku wystapienia opadéw w trakcie prowadzenia rob6t malarskich powierzchnie $wiezo pomalowane (nie

wyschnigte) nalezy ostonic.

Prace malarskie na elementach metalowych mozna prowadzi¢ przy wilgotno$ci wzglednej powietrza nie wiekszej niz 80%.
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Przy wykonywaniu prac malarskich w pomieszczeniach zamknigtych nalezy zapewni¢ odpowiednig wentylacje.

Roboty malarskie farbami, emaliami lub lakierami rozpuszczalnikowymi nalezy prowadzi¢ z daleka od otwartych Zrodet
ognia, narzedzi oraz silnikdw powodujacych iskrzenie i mogacych by¢ zrodtem pozaru.

Elementy, ktore w czasie robot malarskich mogg ulec uszkodzeniu lub zanieczyszczeniu, nalezy zabezpieczy¢ i ostoni¢
przez zabrudzeniem farbami

4.5.4 Wykonanie robét malarskich zewnetrznych

Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg producenta farby, ktéra powinna zawieraé:
- informacje o ewentualnym $rodku gruntujgcym i o przypadkach, kiedy nalezy go stosowac,

- sposdb przygotowania farby do malowania,

- sposdb nakfadania farby, w tym informacje o narzedziach (np. pedzle, walki, agregaty malarskie),
- krotno$¢ naktadania farby oraz jej zuzycie na 1 m2,

- czas migdzy naktadaniem kolejnych warstw,

- zalecenia odnosnie mycia narzedzi,

- zalecenia w zakresie bhp.

4.5.5 Wykonanie robét malarskich wewnetrznych

Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg producenta farby, ktéra powinna zawieraé:
- informacje o ewentualnym $rodku gruntujacym i o przypadkach, kiedy nalezy go stosowac,

- sposdb przygotowania farby do malowania,

- sposob nakfadania farby, w tym informacje o narzedziach (np. pedzle, watki, agregaty malarskie),
- krotnos¢ naktadania farby oraz jej zuzycie na 1 m2,

- czas migdzy naktadaniem kolejnych warstw,

- zalecenia odno$nie mycia narzedzi,

- zalecenia w zakresie bhp.

4.5.6 Wymagania dotyczace powtok malarskich

Powtoki z farb dyspersyjnych powinny byé:

a) niezmywalne przy stosowaniu $rodkoéw myjacych i dezynfekujacych, odporne na tarcie na sucho i na szorowanie oraz na
reemulgacje,

b) aksamitno-matowe lub posiadac nieznaczny potysk,

c) jednolitej barwy, rownomierne, bez smug, plam, zgodne ze wzorcem producenta i dokumentacjg projektowa,

d) bez uszkodzen, prze$witdw podtoza, $ladéw pedzla,

e) bez zluszczen, odstawania od podtoza oraz widocznych taczen i poprawek,

f) bez grudek pigmentdéw i wypetniaczy ulegajacych rozcieraniu.

Dopuszcza sie chropowato$¢ powtoki odpowiadajaca rodzajowi faktury pokrywanego podioza.

Powtoki z farb na rozpuszczalnikowych spoiwach zywicznych oraz farb na spoiwach zywicznych rozcienczalnych woda,
powinny by¢:

a) odporne na zmywanie wodg ze Srodkiem myjacym, tarcie na sucho i na szorowanie,

b) bez uszkodzen, smug, plam, przeswitéw i Sladow pedzla,

c) zgodne ze wzorcem producenta i dokumentacjg projektowa w zakresie barwy i potysku.

Dopuszcza sie chropowato$¢ powtoki odpowiadajaca rodzajowi faktury pokrywanego podtoza.

Przy jednowarstwowej powtoce malarskiej dopuszczalne sg nieznaczne miejscowe przeswity podtoza.
Nie dopuszcza sie w tego rodzaju powtokach:

a) spekan,

b) tuszczenia sie powtok,

c) odstawania powtok od podtoza.

Powtoki z farb mineralnych powinny:

a) rownomiernie pokrywac podtoza, bez przeswitdw, plam i odpryskow,

b) nie Scierac si¢ i nie obsypywac przy potarciu migkka tkaning bawetniana,

c) nie mie¢ $ladow pedzla,

d) w zakresie barwy i potysku by¢ zgodne z wzorcem producenta oraz dokumentacjg projektowa,

e) by¢ odporne na zmywanie wodg (za wyjatkiem farb wapiennych i cementowych bez dodatkéw modyfikujacych),

f) nie mie¢ przykrego zapachu.

Dopuszcza sie w tego rodzaju powtokach:

a) na powtokach wykonanych na elewacjach niejednolity odcien barwy powtoki w miejscach napraw tynku po hakach
rusztowan, o powierzchni kazdego z nich nie przekraczajacej 20 cm2,

b) chropowato$¢ powtoki odpowiadajg rodzajowi faktury pokrywanego podioza,

¢) odchylenia do 2 mm na 1 m oraz do 3 mm na catej dtugosci na liniach styku odmiennych barw,

d) $lady pedzla na powtokach jednowarstwowych.

—_— ==

Powtoka z lakieréw powinna:
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a) mie¢ jednolity w odcieniu i potysku wyglad zgodny z wzorcem producenta i dokumentacja projektowa,
b) nie mie¢ $ladéw pedzla, smug, plam, zaciekow, uszkodzen, pecherzy i zmarszczen,

c) dobrze przylega¢ do podtoza,

d) mie¢ odporno$¢ na zarysowania i wycieranie,

e) mie¢ odpornos¢ na zmywanie wodg ze Srodkiem myjacym.

4.5.7 Powierzchnie referencyjne

Powierzchnie referencyjne na konstrukcji wyznaczaja wspdlnie przedstawiciele wykonawcy, inwestora wybierajac rejony, w
ktérych wystepujg narazenia korozyjne typowe dla warunkéw eksploatacji zabezpieczanego obiektu. Przygotowanie
powierzchni i naktadanie powlok na powierzchniach referencyjnych musi by¢ wykonywane w obecnosci wszystkich
zainteresowanych stron, zgodnie z zatwierdzong technologia. Protokoty z oceny parametrow jako$ci powierzchni i pokrycia
na powierzchniach referencyjnych wraz z doktadnym opisem i schematem ich usytuowania na obiekcie stanowig zatgczniki
do dokumentacji powykonawczej.

4.5.8 Wymagania dotyczace podiozy przy robotach przeciwkorozyjnych

Ogdlne wymagania dotyczace przygotowania podtozy podane sg w PN-EN ISO 12944-4:2001. Ochronny system malarski
wymaga prawidtowego przygotowania powierzchni, ktére zalezy od jej stanu poczatkowego i koncowego. Metody
przygotowania powierzchni opisane s w PN-EN 1SO 12944-4:2001. Przygotowanie powierzchni powinno zosta¢ ocenione
na podstawie wzrokowej oceny czystosci profilu powierzchni i czystosci chemicznej, z zastosowaniem metod podanych w
PN-EN ISO 12944-4:2001.

Powierzchnie elementow i konstrukciji stalowych przed malowaniem nie moga by¢:

— zanieczyszczone smarami, olejami, tuszczami, solami, kwasami, alkaliami,

— pokryte zgorzeling walcowniczg, rdza, topnikami z procesu spawania i powtokami lakierowymi.

Powierzchnie elementdw i konstrukciji stalowych wymagajg wiec przed malowaniem odpowiedniego przygotowania.
Przygotowanie powierzchni obejmuje:

— oczyszczenie wstepne, polegajace na: wyréwnaniu nierownosci, w tym usunieciu zadziorow, zaokragleniu krawedzi,
wyréwnaniu spoin i nierbwno$ci po spawaniu punktowym oraz wyréwnaniu szczelin powstatych w miejscach taczenia
elementow,

— oczyszczenie wiasciwe majace na celu usuniecie zgorzeliny, rdzy, olejéw i smaréw, produktdw spawania, wilgoci, a takze
innych zanieczyszczen oraz nadanie podiozu odpowiedniej chropowato$ci.

Zalecane metody usuwania warstw i obcych zanieczyszczen powierzchni:

+ smardw i oleju — poprzez czyszczenie wodg, parg, emulsjg, rozpuszczalnikiem organicznym lub czyszczenie alkaliczne,

* zanieczyszczen rozpuszczalnych w wodzie np. soli — poprzez czyszczenie woda, para lub czyszczenie alkaliczne,

+ zgorzeliny walcowniczej — poprzez trawienie kwasem, obrébke strumieniowo-$cierng na sucho lub na mokro badz poprzez
czyszczenie ptomieniem,

* rdzy - tymi samymi metodami jak przy czyszczeniu zgorzeliny walcowniczej plus dodatkowo czyszczenie z wykorzystaniem
narzedzia z napedem mechanicznym badz czyszczenie strumieniem wody,

+ powlok lakierowych — poprzez usuwanie powlok za pomoca past rozpuszczalnikowych lub alkalicznych, obrébke
strumieniowo-$cierng na sucho badz mokro, czyszczenie strumieniem wody a takze omiatanie Scierniwem,

* produktéw korozji cynku — poprzez omiatanie Scierniwem lub czyszczenie alkaliczne.

Ostateczny efekt przygotowania powierzchni tj. oczyszczenia jej do odpowiedniego stopnia czystosci zalezy od jej stopnia
skorodowania przed oczyszczeniem i zastosowanych metod czyszczenia.

Przy doborze stopnia przygotowania powierzchni i metody czyszczenia nalezy uwzgledniac:

—wymagania producentéw wyrobdw malarskich,

- przewidywang trwato$¢ ochronnego systemu malarskiego,

— kategorie korozyjno$ci $rodowiska, w ktorym bedzie uzytkowana konstrukcja (PN-EN 1SO 12944-2:2001).

Przygotowanie powierzchni do malowania powinno by¢ zgodne z wymaganiami dokumentacji projektowej. Elementy i
konstrukcje zabezpieczone w wytworni powtokami gruntowymi lub systemami malarskimi. sg kontrolowane przy
przyjmowaniu elementéw i konstrukcji na budowe. Dopuszczalne jest przyjecie na budowe elementéw i konstrukgii, ktérych
powtoki gruntowe lub systemy malarskie nie wymagajg naprawy badz podlegajg dozwolonej w dokumentacji projektowej i
specyfikacji technicznej naprawie albo oczyszczeniu. Naprawe lub oczyszczenie powitok gruntowych lub systeméw
malarskich nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z zaleceniami wytworni, ktéra natozyta powtoki gruntowe badz systemy malarskie
albo wymaganiami dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej. Po przeprowadzeniu montazu konstrukcii
zabezpieczonych w wytwérni powtokami gruntowymi lub systemami malarskimi nalezy wykonac réwniez powtoki gruntowe i
malarskie na ztaczach. Przed ich wykonaniem konieczne jest przygotowanie zabezpieczanych powierzchni, zgodnie z
wymaganiami okre$lonymi w dokumentacji projektowej oraz zaleceniach producenta systeméw malarskich. Przy pracach
nalezy zwrci¢ szczegdlng uwage na staranne wykonywanie wymalowa w miejscach potaczen nowej powtoki i powtoki
wykonanej w wytworni, w miejscach wypukto$ci ztaczy oraz na materiatach ztacznych (Srubach, nitach).

Elementy i konstrukcie ocynkowane w wytwdrni (cynkowni) , bezpo$rednio po przyjeciu elementow i konstrukcii
ocynkowanych na budowe nalezy dokona¢ naprawy powiok uszkodzonych w czasie transportu i przetadunkow. Miejsca
uszkodzone nalezy oczysci¢ do wymaganego w normie i dokumentacji projektowe] stopnia czystosci i pokryé za pomocq
natryskiwania cieplnego cynkiem (wedtug PN-EN 22063:1996). W uzgodnieniu z zamawiajacym dopuszcza sie pokrycie
uszkodzonych miejsc farbg na spoiwie syntetycznym o zawartosci pytu cynkowego co najmniej 87% w suchej powtoce, taka
liczba warstw, by sumaryczna grubo$¢ powtok byta 0 30 um wieksza od grubo$ci powtoki cynkowanej na danym elemencie.
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Elementy i konstrukcije stalowe zabezpieczane na budowie powtokami metalizacyjnymi natryskiwanymi cieplnie:
A. Przygotowanie wstepne powierzchni konstrukcji
Przygotowanie wstepne powierzchni konstrukcji przeznaczonych do natryskiwania cieplnie polega na usunigciu z nich, za
pomocg obrdbki mechanicznej lub spawania, zadzioréw, nierdwnosci po spawaniu, szczelin powstatych w miejscach
taczenia element6w, pekniec, nierdwnosci odlewniczych i ostrych krawedzi. Ostre krawedzie nalezy sfazowac lub zaokraglic
promieniem nie mniejszym niz 1 mm. Przy spawaniu nalezy uzywac wytacznie spoin ciagtych (nie dopuszcza sie stosowania
przerywanych szwow spawalniczych). Powierzchnie konstrukcji nalezy odttuscic. Do odttuszczania powierzchni nalezy
stosowa¢ przemystowe S$rodki odttuszczajace Ilub rozpuszczalniki. Dopuszcza si¢ usuwanie smaréw gteboko
zaabsorbowanych na powierzchni przez wypalanie palnikiem lub w piecu. Zanieczyszczenia z materiatéw trudno
usuwalnych, na przyktad z bituméw, mozna usuwa¢ za pomocg obrdbki strumieniowo-§ciernej, z uzyciem $cierniw
jednorazowego uzytku. Nie dopuszcza sie ponownego stosowania tych Scierniw do ostatecznego przygotowania
powierzchni.
B. Przygotowanie ostateczne powierzchni konstrukcji
Do ostatecznego przygotowania powierzchni elementdw i konstrukcji stalowych za pomoca obrébki strumieniowo-$ciernej
nalezy stosowac ostrokrawedziowe, suche i nie zanieczyszczone materialy Scierne o wielko$ci ziarna od 0,5 mm do 1,5 mm,
na przyktad elektrokorund, famany $rut staliwny. Obrdbka strumieniowo-Scierna powinna zapewni¢ catkowite usuniecie
starych powlok ochronnych, $ladéw korozji, warstw tlenkéw, zgorzeliny walcowniczej oraz uzyskanie chropowatosci
powierzchni, zgodnej ze wzorcem przygotowanym wedtug wymagan z dokumentacii projektowej. Oczyszczona powierzchnia
powinna by¢ réwnomiernie matowa. Przy wykonywaniu powtok o grubosci powyzej 200 pm konieczny jest stopien
przygotowania powierzchni sg 3. Oczyszczonej powierzchni nie nalezy dotykaC gotymi rekami, kta$¢ na niej narzedzi, szmat
itp. oraz pozostawia¢ na niej pytdw powstajacych podczas obrobki strumieniowo-sciernej. Obrdbke strumieniowo-Scierng
nalezy prowadzi¢ wytacznie wtedy, gdy temperatura konstrukcji jest co najmniej o 3st.C wyzsza od temperatury punktu rosy.
Warunki przy prowadzeniu prac malarskich antykorozyjnych , powinny byé podane w kartach technicznych lub instrukcjach
stosowania wyrobow malarskich. O ile instrukcja producenta nie zawiera innych wymagan, to prace malarskie antykorozyjne
nalezy przeprowadza¢ w nastepujacych warunkach:
— przy temperaturze malowanego podioza nie wyzszej niz 40°C, podtoze nie powinno by¢ réwniez nastonecznione,
— przy braku zawilgocenia malowanej powierzchni opadami oraz kondensujaca parg wodna,
- przy temperaturze podtoza co najmniej o 3°C wyzszej od temperatury punktu rosy, a przy duzej chropowatosci powierzchni
07 °C (wyznaczenie temperatury punktu rosy powinno by¢ zgodne z PN-EN ISO 8502-4:2000).
Najlepszg, jakos¢ powtoki uzyskuje sig¢ w temperaturze otoczenia w granicach 15-25st. C, przy wilgotnoSci wzglednej
otaczajacej atmosfery 18%. Prace malarskie nalezy wykonywa¢ na terenie oddzielonym lub ostonietym od prac innego typu,
w szczegdlnosci od obrdbki strumieniowo-Sciernej i spawania. W przypadku malowania elementéw wewnatrz pomieszczen
produkcyjnych nalezy unika¢ zapylenia pomalowanych powierzchni oraz zabezpieczyé nawiew $Swiezego powietrza do
pomieszczen, w ktorych sg malowane elementy lub konstrukcje stalowe. Nawiew Swiezego powietrza nie powinien by¢
kierowany bezpo$rednio na malowane powierzchnie. Po zakoriczeniu malowania $wiezo natozone powtoki malarskie, przed
oddaniem do eksploatacji, powinny by¢ sezonowane przez okres 7-14 dni (o ile instrukcje producentéw nie stanowig inaczej)
w takich samych warunkach jak przy malowaniu. Elementy konstrukcyjne ze $wiezo naniesiong powtokg malarska, o ile jest
to mozliwe, nie powinny by¢ poddane bezpo$rednio dziataniu promieni stonecznych oraz powietrza zanieczyszczonego
zwigzkami chemicznymi. Przy konieczno$ci wykonywania rob6t malarskich na otwartym powietrzu, w razie wystapienia
niekorzystnych warunkéw atmosferycznych (np. na skutek zmian pogodowy), miejsca malowane nalezy ostoni¢ (wiaty, folie,
plandeki) oraz w miare mozliwosci zastosowaé nawiew cieptego, suchego powietrza, aby nie dopusci¢ do ozigbienia
malowanych konstrukcji. Przeznaczone do malowania powierzchnie powinny by¢ w bezpieczny sposob dostepne i dobrze
o$wietlone.
Wymagania dotyczace wykonywania prac malarskich przeciwkorozyjnych sg w normie PN-EN ISO 12944-7:2001. Jezeli
postanowienia dokumentacji projektowej nie stanowig inaczej, to przyjmuije si¢, ze pojedyncza grubos¢ powtoki nie moze byé
mniejsza niz 80% nominalnej grubosci powtoki. Tak wiec pojedyncza grubos¢ powtoki powinna osiaga¢ wielkos¢ pomiedzy
80% a 100% nominalnej grubosci powltoki, pod warunkiem ze przecietna wielko$¢ dla catosci (Srednia) jest réwna lub
wieksza od nominalnej grubosci powtoki. Jednoczesnie nalezy zadbaé o osiggniecie nominalnej grubo$ci powtoki przy
unikaniu obszaréw o nadmiernej grubosci. Zalecane jest by maksymalna grubos¢ powtoki nie byta wigksza niz 3-krotna
nominalna grubo$¢ powtoki. W celu osiggniecia wymaganej grubo$ci powtoki powinno sie okresowo, podczas naktadania
powltoki, sprawdza¢ jej grubos$¢ na mokro. Wszystkie trudno dostepne powierzchnie oraz krawedzie, naroza, spawy,
polaczenia nitowe i Srubowe powinny by¢é malowane szczegolnie starannie. Jezeli wymagane jest dodatkowe
zabezpieczenie krawedzi, nalezy zastosowa¢ odpowiednig powtoke zaprawkowg o odpowiedniej szerokosci (ok. 25 mm) po
obu stronach krawedzi. Nalezy przestrzega¢ okre$lonego odstepu czasu miedzy naktadaniem poszczegdlnych powtok oraz
miedzy natozeniem ostatniej powtoki a oddaniem konstrukcji do eksploatacji. Czasy te powinny wynikaé z dokumentacii
projektowej lub z kart technicznych wyrobéw lakierowych. Wady kazdej powtoki prowadzace do pogorszenia jej wtasciwosci
ochronnych lub majace znaczacy wptyw na jej wyglad powinny by¢ usuniete przed natozeniem nastepnej powtoki.

Malowanie zestawem peczniejgcych farb ognioochronnych. Nakfadanie powtoki gruntowe;

Konstrukcje nowe, prefabrykowane na warsztacie; malowanie farbg gruntowg nalezy wykona¢ na warsztacie. Powloka farby
gruntowej stanowi réwnocze$nie ochrone czasowg na okres transportu i sktadowania konstrukcji. Po montazu nalezy
wykonac czyszczenie i poprawki powfoki gruntowej oraz wymalowac pozostate warstwy systemu.

Przed przystapieniem do malowania powierzchnie oczy$ci¢é metodg strumieniowos$cierng do stopnia czystosci Sa 2,5 lub Sa
2 wedtug PN - 1SO 8501-1
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Chropowato$¢ powierzchni Ry5 w granicach 40-60 um.

Pokrycie powierzchni farbg gruntowa nalezy wykonaé nie pozniej niz przed uptywem 6 godzin po oczyszczeniu elementu.
Zaleca sie zeszlifowaé ostre krawedzie. Powierzchnia do malowania powinna by¢ czysta, sucha, pozbawiona zattuszczen
oraz innych luznych zanieczyszczen. W czasie prowadzenia wszelkich prac malarskich oraz utwardzania powtoki nalezy
bezwzglednie przestrzegac nastepujgcych warunkow:

- podczas malowania i utwardzania sie powtoki temperatura otoczenia powinna by¢ wyzsza niz temperatura podawana przez
producenta gruntu.

- temperatura podtoza powinna by¢ co najmniej 3° C wyzsza od punktu rosy powietrza,

- wilgotno$¢ wzgledna powietrza max 80%,

- ze wzgledu na charakter wykonywanego zabezpieczenia, wszelkie prace nalezy wykona¢ szczegdlnie starannie.
Gruntowanie nalezy wykona¢ farbg epoksydowa.

Przygotowanie farby

Zawsze stosowac sie do informaciji technicznej producenta

Gruntowanie uzupetniajace po montazu

Po zakonczeniu montazu, wszystkie uszkodzenia powtoki gruntowej natozonej na warsztacie i potgczenia montazowe nalezy
oczysci¢ metodami recznymi do stopnia czystosci St 3 wedtug PN-ISO 8501-1. Wykona¢ uzupetnienia powtoki gruntowe;
farbg przestrzegajac wszystkich zalecen podanych wyzej. Powierzchnie catej konstrukcji oczyscié z brudu i luznych
zanieczyszczen naniesionych podczas transportu i montazu

elementow. Bezwzglednie usung¢ wszelkie Slady zattuszczen

Malowanie farbg peczniejaca

Grubosci suchej powtoki warstwy peczniejacej nalezy okresli¢ zaleznie od wymaganej klasy odpornosci ogniowej obiektu (
wedtug PN-90-B-0285-1 ) oraz masywnosci elementéw stalowej konstrukcji. Masywno$¢ U/A[m-1] to stosunek obwodu
ogrzewanego elementu do pola powierzchni jego poprzecznego przekroju.

Farbe mozna nanosi¢ za pomocg pedzla, watka lub natryskiem hydrodynamicznym. Krotno$¢ nanoszenia wyrobu zalezy od
wymaganej grubosci zabezpieczenia.

Parametry natrysku bezpowietrznego:

przetozenia cisnien ok. 66 : 1

$rednica dyszy 0,025”

kat natrysku zalezny od rodzaju malowanej konstrukc;i

przewdd natryskowy 3/8” koncdwka przewodu do pistoletu okoto 2 mb %4 ”.

Zaleca sig usuniecie filtrow z aparatu natryskowego oraz pistoletu.

Farba jest tiksotropowa i intensywne mieszanie utatwia aplikacije.

Rozcienczalnik — czysty technicznie ksylen lub toluen. Maksymalny dodatek rozciericzalnika 3-5 % obj. Nalezy pamigta¢ o
doktadnym wymieszaniu farby.

czas schniecia (w 200 C)

stopien 1 - 0,25h

stopien 3-2h

stopien 7 - 24h

Zalecany odstep czasu miedzy naktadaniem poszczegoinych warstw farby min. 16 godz.

Po uzyskaniu petnej grubo$ci powtoki peczniejacej - minimalny odstep czasu do natozenia powtoki nawierzchniowej 5 dni.
zawartos¢ substanciji nielotnych [ % obj. ] min. 77%

gestod¢ [ g/lcm3 11,34

temp. zaptonu 4,40 C

kolor biaty, mozliwy pastelowy odcien

Malowanie nawierzchniowe farba poliuretanowa.

Do malowania farbg nawierzchniowg poliuretanowg przystapi¢ po petnym utwardzeniu powtok farby peczniejgcej. Przed
przystapieniem do malowania powierzchnie oczyscié¢ z wszelkich luznych zanieczyszczen i ewentualnych zattuszczen.
Grubo$¢ warstwy suchej powtoki

Dla $rodowisk 0 stopniu agresywnosci korozyjnej B, L, U wedtug PN -71/H-04651 nalezy stosowa¢ powtoke nawierzchniowg
poliuretanowg o0 grubosci suchej warstwy 80um, natomiast dla $rodowiska o stopniu korozyjnosci C, powloke
nawierzchniowg o grubosci 120 um.

Przygotowanie farby

Zawsze stosowac sie do informacji technicznej producenta

Warunki podczas malowania i utwardzania powtoki farby poliuretanowej

- minimalna temperatura podtoza 50 C oraz co najmniej 30 C wyzsza od temperatury punktu rosy,

- wilgotno$¢ wzgledna powietrza najwyzej 80%

- zapewniona dobra wentylacja.

46  Kontrola jakosci

Przed przystapieniem do robdét malarskich nalezy przeprowadzic badanie podiozy oraz materiatow, ktére bedq
wykorzystywane do wykonywania rob6t. Badanie podtoza pod malowanie, w zalezno$ci od jego rodzaju, nalezy wykonywaé
w nastepujacych terminach:
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- dla podtoza betonowego nie wczesniej niz po 4 tygodniach od daty jego wykonania,

- dla pozostatych podtozy, po otrzymaniu protokotu z ich przyjecia.
Badanie podtoza powinno byé przeprowadzane po zamocowaniu i wbudowaniu wszystkich elementéw przeznaczonych do
malowania.
Wyglad powierzchni podfozy nalezy ocenia¢ wizualnie, z odlegtosci okoto 1 m, w rozproszonym $wietle dziennym lub
sztucznym.
Zapylenie powierzchni (z wyjatkiem powierzchni metalowych) nalezy ocenia¢ przez przetarcie powierzchni sucha, czystg
reka. W przypadku powierzchni metalowych do przetarcia nalezy uzywa¢ czystej szmatki.
Wilgotno$¢ podtozy nalezy oceniaC przy uzyciu odpowiednich przyrzadéw. W przypadku watpliwosci nalezy pobra¢ prébke
podioza i okresli¢ wilgotno$¢ metoda suszarkowo-wagowa,
Bezposrednio przed uzyciem nalezy sprawdzic:

- czy dostawca dostarczyt dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego

zastosowania wyrobow uzywanych w robotach malarskich,

— terminy przydatnosci do uzycia podane na opakowaniach,

- wyglad zewngtrzny farby w kazdym opakowaniu.
Ocene wygladu zewnetrznego nalezy przeprowadza¢ wizualnie. Farba powinna stanowi¢ jednorodng w kolorze i
konsystenciji mieszanine. Niedopuszczalne jest stosowanie farb, w ktdrych widac:

a) w przypadku farb ciektych:

skoagulowane spoiwo,

nieroztarte pigmenty,

grudki wypetniaczy (z wyjatkiem niektorych farb strukturalnych),

kozuch,

$lady ple$ni,

trwaty, nie dajacy sie wymieszaé osad,

nadmierne, utrzymujace sie spienienie,

obce wiracenia,

zapach gnilny,

b) w przypadku farb w postaci suchych mieszanek:

$lady ple$ni,

zbrylenie,

obce wiracenia,

zapach gnilny.

Badania w czasie rob6t polegaja na sprawdzaniu zgodno$ci wykonywanych robdt malarskich z dokumentacjg projektowa,
ST i instrukcjami producentéw farb. Badania te w szczegdinosci powinny dotyczy¢ sprawdzenia technologii wykonywanych
robot w zakresie gruntowania podtozy i naktadania powtok malarskich.
Badania w czasie odbioru robot przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie wymagania dotyczace
wykonanych rob6t malarskich, w szczegoinosci w zakresie:

- zgodno$ci z dokumentacjg projektowg, ST i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w dokumentacii

powykonawczej,

— jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobdw,

— prawidtowosci przygotowania podtozy,

— jakosci powtok malarskich.
Przy badaniach w czasie odbioru robdt pomocne moga by¢ wyniki badari dokonanych przed przystapieniem do robét i w
trakcie ich wykonywania. Badania powtok przy ich odbiorze nalezy przeprowadzaC nie wcze$niej niz po 14 dniach od
zakonczenia ich wykonywania. Badania techniczne nalezy przeprowadza¢ w temperaturze powietrza co najmniej +5°C i przy
wilgotno$ci wzglednej powietrza nie przekraczajacej 65%. Ocena jakosci powtok malarskich obejmuje:

sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku,

sprawdzenie odpornosci na wycieranie,

sprawdzenie przyczepnos$ci powtoki,

sprawdzenie odpornosci na zmywanie.
Metoda przeprowadzania badan powtok malarskich w czasie odbioru robot:

a) sprawdzenie wygladu zewnetrznego — wizualnie, okiem nieuzbrojonym w $wietle rozproszonym z odlegtosci okoto

0,5m,

b) sprawdzenie zgodnosci barwy i polysku — przez poréwnanie w $wietle rozproszonym barwy i polysku wyschnietej

powioki z wzorcem producenta,

c) sprawdzenie odporno$ci powltoki na wycieranie — przez lekkie, kilkukrotne pocieranie jej powierzchni wetniang lub

bawetniang szmatkg w kolorze kontrastowym do powtoki. Powloke nalezy uzna¢ za odporng na wycieranie, jezeli na

szmatce nie wystapity Slady farby,

d) sprawdzenie przyczepno$ci powtoki:

na podtozach mineralnych i mineralno-wtoknistych — przez wykonanie skalpelem siatki nacie¢ prostopadtych o boku oczka

5 mm, po 10 oczek w kazda strone a nastepnie przetarciu pedzlem nacigtej powtoki; przyczepno$¢ powtoki nalezy uznaé

za dobrg, jezeli Zaden z kwadracikow nie wypadnie,
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na poditozach drewnianych i metalowych — metodg opisang w normie PN-EN ISO 2409:1999,

e) sprawdzenie odpornosci na zmywanie — przez pieciokrotne silne potarcie powtoki mokra namydlong szczotkq z twarde;
szczeciny, a nastepnie doktadne splukanie jej wodg za pomoca miekkiego pedzla; powtoke nalezy uznaé za odporng na
zmywanie, jezeli piana mydlana na szczotce nie ulegnie zabarwieniu oraz jezeli po wyschnigciu cata badana powtoka
bedzie miata jednakowg barwe i nie powstang przeswity podtoza.

Badania odbiorowe powtok przeciwkorozyjnych

Po wyschnieciu powtoki malarskie nalezy sprawdza¢ na zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa i specyfikacjq techniczna, w

zakresie:

- wygladu powierzchni, poprzez oceng wzrokowa np. pod katem jednolitosci barwy, sity krycia i wad takich jak
dziurkowanie, zmarszczenie, kraterowanie, pecherzyki powietrza, tuszczenie, spekania i zacieki,

— whasciwosci powtoki takich jak: grubo$¢, przyczepno$é i porowatos¢, badanych przy uzyciu przyrzaddw i metod
podanych w dokumentacji projektowej, zgodnych z odpowiednimi normami.

Grubo$¢ powtoki bada sie zwykle metodami nieniszczacymi, zgodnie z PN-EN ISO 2808:2000 lub PN-EN ISO 2178:1998.

Przyczepno$¢ powtoki do podioza i przyczepno$é migdzywarstwowg ocenia si¢ metodami niszczacymi, zgodnie z PN-EN

ISO 4624:2004 lub PN-EN 1SO 2409:1999.

Porowato$¢ kontroluje sie zwykle przy zabezpieczeniach specjalnych metoda nisko lub wysokonapieciow.

Kontrola jakosci wykonanego zabezpieczenia ognioochronnego powinna obejmowaé sprawdzenie:

- przyczepnosci warstwy peczniejgcej do warstwy przeciwkorozyjnej- wedtug PN-80/C-81531,

- grubosci poszczegdlnych warstw zabezpieczenia w stanie mokrym prowadzac ciggta kontrole w czasie nanoszenia
powtok na sucho z doktadnoécig 10 pym

Sprawdzenie nalezy wykonywa¢ na polach kontrolnych o powierzchni 0,5 m2, wyznaczonych dla kazdego 1000m2

zabezpieczenia. W przypadku zabezpieczenia ogniochronnego o powierzchni mniejszej niz 1000 m2 nalezy wykonaé

jedno pole kontrolne. Powierzchnie kontrolne nalezy oznakowaé i udokumentowac.

Zabezpieczong konstrukcje nalezy trwale oznakowac, podajac nastepujace informacie:

nazwe lub symbol zabezpieczenia,

klase wykonanego zabezpieczenia,

nazwe producenta,

nazwe wykonawcy,

date wykonania zabezpieczenia.

4.7 Odbior robot

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem powtok malarskich elementem ulegajacym zakryciu sg podtoza. Odbidr podtozy

musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem robdt malarskich. W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w

niniejszej specyfikacji. Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uzna¢ podtoza za wykonane

prawidtowo, tj. zgodnie z dokumentacjg projektowa oraz ST i zezwoli¢ na przystapienie do rob6t malarskich. Jezeli chociaz

jeden wynik badania jest negatywny podioze nie powinno by¢ odebrane. W takim przypadku nalezy ustali¢ zakres prac i

rodzaje materiatéw koniecznych do usuniecia nieprawidtowosci podtoza. Po wykonaniu ustalonego zakresu prac nalezy

ponownie przeprowadzi¢ badanie podtozy.

Odbior czeSciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robdt. Odbioru czesciowego robot dokonuje sie dla

zakresu okre$lonego w dokumentach umownych, wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot.

Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich usuniecie przed

odbiorem koricowym. Odbidr czeSciowy robét jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.

Odbior koricowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robdt w odniesieniu do ich zakresu (iloci), jakosci i

zgodnosci z dokumentacjg projektowa. Odbiér ostateczny przeprowadza komisja powotana przez zamawiajacego, na

podstawie przedtozonych dokumentow, wynikéw badan oraz dokonanej oceny wizualne;.

Wykonawca rob6t obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujace dokumenty:

- dokumentacje projektowa z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robot,

- szczegbtowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robot,

- dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych rob¢t,

- dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych materiatéw iwyrobow
budowlanych,

- protokoty odbioru podtozy,

- protokoty odbioréw czesciowych,

- instrukcje producentéw dotyczace zastosowanych materiatow,

- wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

Roboty malarskie powinny byé odebrane, jezeli wszystkie wyniki badah sg pozytywne, a dostarczone przez wykonawce

dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym.

4.8 Przedmiar i obmiar robét

Przedmiar i obmiar rob6t malarskich nalezy wykonac dla kazdego rodzaju robdt odnoszacego sie do roboty podstawowe;.
Nalezy stosowaé jednostki miar pozwalajace jednoznacznie okresli¢ zakres prac :

m2 - dla powierzchni

m - dla elementdw liniowych
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szt - dla elementéw jednostkowych , powtarzalnych

49 Rozliczenia robot

Rozliczenie robét zostanie wykonane na zasadach okre$lonych w umowie. Podstawa do rozliczenia moze byc¢ :

- kosztorys powykonawczy

- harmonogram rzeczowo-finansowy

- inny dokument

Rozliczeniu podlegajg tylko elementy skoriczone czyli takie czesci robot , ktdre mozna wyodrebnic jako jedng catos¢ i uznaé
,ze zostaty kompletnie wykonane. W przypadku ptatnosci cze$ciowych zaleca si¢ grupowanie elementow w takie pakiety ,
ktore beda tatwe do oceny i weryfikacji np. : $ciany w pomieszczeniu 1.1 na parterze itp.).

410 Dokumenty odniesienia

PN-89/B-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport.
PN-EN ISO 2409:1999 Farby i lakiery. Metoda siatki nacigé.
PN-EN 13300:2002 Farby i lakiery. Wodne wyroby lakierowe i systemy powtokowe na wewnetrzne $ciany i sufity.
Klasyfikacja.
PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe.
PN-C-81800:1998 Lakiery olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe.
PN-C-81801:1997 Lakiery nitrocelulozowe.
PN-C-81802:2002 Lakiery wodorozcienczalne stosowane wewnatrz.
PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.
PN-C-81913:1998 Farby dyspersyjne do malowania elewacji budynkow.
PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.
PN-EN 12500:2002 Ochrona materiatéw metalowych przed korozja. Ryzyko korozji w warunkach atmosferycznych.
Klasyfikacja, okreslanie i ocena korozyjnosci atmosfery.
PN-EN 22063:1996 Powloki metalowe i inne nieorganiczne. Natryskiwanie cieplne. Cynk, aluminium i ich stopy.
PN-EN ISO 1461:2000 Powtoki cynkowe nanoszone na stal metodg zanurzeniowa (cynkowanie jednostkowe). Wymagania i
badania.
PN-EN ISO 2178:1998 Powtoki niemagnetyczne na podtozu magnetycznym. Pomiar grubo$ci powtok. Metoda magnetyczna.
PN-EN ISO 2409:1999 Farby i lakiery. Metoda siatki nacig¢.
PN-EN ISO 2808:2000 Farby i lakiery. Oznaczanie grubo$ci powtoki.
PN-EN ISO 4624:2004 Farby i lakiery. Proba odrywania do oceny przyczepnosci.
PN-EN ISO 8502-2:2000 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw.
Badania stuzace do oceny czystosci powierzchni. Laboratoryjne oznaczanie chlorkéw na
oczyszczonych powierzchniach.
PN-EN ISO 8502-3:2000 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw.
Badania stuzace do oceny czystosci powierzchni. Ocena pozostato$ci kurzu na powierzchniach
stalowych przygotowanych do malowania (metoda z tasma samoprzylepna).
PN-EN ISO 8502-4:2000 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw.
Badania stuzace do oceny czystosci powierzchni. Wytyczne dotyczace oceny prawdopodobiefistwa
kondensacji pary wodnej przed naktadaniem farby.
PN-ISO 8502-5:2002 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw.
Badania stuzace do oceny czystosci powierzchni. Oznaczanie chlorkéw na powierzchniach
stalowych przygotowanych do malowania (metoda rurki wskaznikowej).
PN-EN ISO 8502-6:2000 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw.
Badania stuzgce do oceny czystosci powierzchni. Ekstrakcja rozpuszczalnych zanieczyszczen do analizy. Metoda Bresle’a.
PN-EN ISO 8502-9:2002 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw.
Badania stuzace do oceny czystosci powierzchni. Cze$¢ 9: Terenowa metoda konduktometrycznego oznaczania soli
rozpuszczalnych w wodzie.
PN-EN ISO 8503-2:1999 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw
Charakterystyki chropowato$ci powierzchni podtozy stalowych po obrébce strumieniowo-Scierne;.
Metoda stopniowania profilu powierzchni stalowych po obrdbce strumieniowo-$ciernej. Sposéb
postepowania z uzyciem wzorca.
PN-EN ISO 12944-1:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomocg ochronnych systemow
malarskich. Czes$¢ 1: Ogoine wprowadzenie.
PN-EN ISO 12944-2:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg ochronnych systeméw
malarskich. Czes¢ 2: Klasyfikacja Srodowisk.
PN-EN ISO 12944-3:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomocg ochronnych systemow
malarskich. Czes¢ 3: Zasady projektowania.
PN-EN ISO 12944-4:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomocg ochronnych systemoéw
malarskich. Cze$¢ 4: Rodzaje powierzchni i sposoby przygotowania powierzchni.
PN-EN ISO 12944-5:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg ochronnych systeméw
malarskich. Cze$¢ 5: Ochronne systemy malarskie.
PN-EN ISO 12944-6:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomocg ochronnych systemoéw
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malarskich. Cze$¢ 6: Laboratoryjne metody badan wtasciwosci.
PN-EN ISO 12944-7:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomocg ochronnych systemow
malarskich. Czes¢ 7: Wykonywanie i nadzor prac malarskich.
PN-EN ISO 12944-8:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg ochronnych systeméw
malarskich. Cze$¢ 8: Opracowanie dokumentacji dotyczacej nowych prac i renowacii.
PN-ISO 8501-1:1996 Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow.
Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania
niezabezpieczonych podtozy stalowych oraz podfozy stalowych po catkowitym usunieciu wczesniej
natozonych powtok.
PN-1SO 8501-1:1996/Ap1:2002 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow
. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania
niezabezpieczonych podtozy stalowych oraz podtozy stalowych po catkowitym usunigciu wczes$niej
natozonych powtok.
PN-H-04642:2000 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw.
PN-H-04684:1997 Ochrona przed korozjg. Naktadanie powtok metalizacyjnych z cynku, aluminium i ich stopow na
konstrukcje stalowe i wyroby ze stopéw zelaza.
PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowane.
PN-C-81608:1998 Emalie chlorokauczukowe.
PN-C-81609:2002 Emalie poliwinylowe.
PN-C-81609:2002/Ap1:2004 Emalie poliwinylowe.
PN-91/C-81700 Wyroby lakierowe. Oznaczanie zawarto$ci cynku w farbach przeciwkorozyjnych cynkowych.
PN-C-81803:2002 Lakiery asfaltowe ogdlnego stosowania.

5. Szczegotowa Specyfikacja Techniczna ( SST) dla robot konstrukcyjnych z uzyciem stali SST-10

5.1 Zakres stosowania

Przedmiotem niniejszego dziatu sgq wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z wykonywaniem i
montazem konstrukcji stalowych nie stanowiacych elementéw stolarki, $lusarki ani elementdéw wykorczeniowych.

5.2  Okreslenia podstawowe

Konstrukcja stalowa

Nos$ny ptaski lub przestrzenny uktad konstrukcyjny wykonany z ksztattownikow stalowych.

Ksztattownik stalowy

Element wyprodukowany fabrycznie w hucie lub innym zaktadzie posiadajacy state cechy geometryczne. Ksztattowniki mogg
by¢ formowane na goraco lub zimnogiete.

5.3  Materialy

Stal konstrukcyjna

Wykonawca zastosuje stal konstrukcyjng o parametrach jako$ciowych i wytrzymato$ciowych zgodnych z projektem.
Dostarczana stal konstrukcyjna musi by¢ zabezpieczona antykorozyjnie w sposéb podany w projekcie. Zmiana sposobu
zabezpieczenia stali musi byC zaakceptowana przez projektanta i Inspektora Nadzoru. Wszedzie tam gdzie zgodnie z
dokumentacjg projektowa lub przepisami prawa ,w tym w szczegoinosci warunkami technicznymi jakim musza odpowiadaé
budynki i budowle , elementy konstrukcyjne stalowe musza by¢ wykonane w technologii zapewniajacej uzyskanie
odpowiedniej klasy odporno$ci ogniowej. Technologia ta wynika z projektu a jezeli nie to Wykonawca winien zaproponowaé
odpowiednie rozwigzanie i uzyska¢ jego akceptacje przez projektanta i Inspektora Nadzoru. Nalezy korzysta¢ tylko z
rozwigzan , ktére przeszty odpowiednie badania i zostaty certyfikowane przez uprawnione jednostki.

Laczniki Srubowe i kotki wklejane

Sruby z tbem szesciokatnym wg PN-M-82101

Sruby z them szesciokatnym z gwintem na catej dugosci PN-M-82105

Podktadki wg PN-M-82002

Podktadki okragte zgrubne wg PN-M-82005

Nakretki szesciokatne wg PN-M-82144

Kotki montazowe wklejane zgodnie z aprobatg producenta. Wymagania dla kotkéw, $rub i podktadek wynosza;

- stal trzpienia o wytrzymato$ci doraznej minimum 500 MPa,

- wszystkie elementy ocynkowane ognhiowo,

- fadunek kotwy na bazie zywicy winylowo-uretanowe;.

Nalezy zastosowaé przektadki przy taczeniu elementdw z réznych rodzajéw metali w celu uniknigcia korozji galwaniczne;.

Materiaty spawalnicze

Topniki do spawania i napawania tukiem krytym wg PN-M-69355

Druty lite do spawania i napawania stali wg PN-M-69420

Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania wg PN-M-69430

Elektrody stalowe otulone do spawania stali niskoweglowych i stali niskostopowych o podwyzszonej wytrzymato$ci
wg PN-M-69433

Jedynym miejscem spawania bedzie wytwdrnia konstrukcji stalowe;.
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Ochrona antykorozyjna

W razie jesli dokumentacja projektowa lub wytyczne projektanta niedostatecznie precyzuja sposéb ochrony antykorozyjnej
elementéw stalowych konstrukcji nalezy przyjmowat za wzorcowe do dalszych uzgodnien z projektantem i Inspektorem
Nadzoru ponizsze wytyczne.

Wszystkie elementy stalowe nalezy zabezpieczy¢ antykorozyjnie poprzez cynkowanie ogniowe. Dodatkowe zabezpieczenie
powlokg malarskg naktadang poprzez malowanie proszkowe. Powtoki malarskie konstrukcji stalowej zgodnie z normg EN
ISO 12944-5. Dla zatozonej kategorii korozyjnosci C3 minimalne parametry ochrony wynosza;

oczekiwana trwato$¢ konstrukcji powyzej 15 lat (H),

grubos¢ catkowita powtok malarskich min. 160um:

Wykonawca przeprowadzi malowanie naprawcze wszystkich uszkodzonych powierzchni po zamontowaniu catej konstrukcji.
llo$¢, grubosC i sekwencja naktadanych warstw w czasie naprawy bedzie zgodna z pierwotnie przyjetym systemem
malarskim. Po wykonaniu robét ,a przed ostatecznym odbiorem Wykonawca przedstawi wyniki pomiaru grubo$ci ochronnej
powtoki cynkowej i malarskiej. Poprawki i warstwe koricowg nalezy wykonywa¢ na elementach odczyszczonych,
osuszonych, w dzief bez opadéw, przy temperaturze konstrukcji powyzej 10°C i co najmniej 3°C powyzej punktu rosy. W
kazdym przypadku Wykonawca uzyska wcze$niejszg zgode Inspektora Nadzoru na wykonanie ostatecznej powtoki
malarskiej.

Dostawa materiatéw na Plac Budowy
Kazdej dostawie konstrukcji stalowej na plac budowy musi towarzyszy¢ przekazanie dokumentaciji wysytkowej zawierajacej:
-nazwe wytworni,
-numer identyfikacyjny zamowienia,
-nazwe i adres Placu Budowy,
-wyszczegolnienie elementow wysytkowych,
-deklaracje zgodnosci,
-atesty stali profilowej,
-atesty tacznikow,
-protokoty kontroli jako$ci przeprowadzonej w wytworni.

54  Sprzet

Do prac mozna uzywa¢ dowolny sprzet odpowiadajacy charakterowi wykonywanych robot. Sprzet musi by¢ sprawny
technicznie i posiadac aktualne badania przydatnoSci do uzytkowania, jezeli przepisy tego wymagaja. llo$¢ , wielko$¢ i moce
sprzetu nalezy dobraé w sposaéb racjonalny do wielko$ci i charakteru wykonywanych prac.

5.5  Wykonanie robét

Wykonawca sprefabrykuje i zamontuje na placu budowy konstrukcje stalowa zgodnie z zatoZzeniami jak dla klasy 2
wg PN-B-06200 o ile projekt nie przewiduje inacze;.

Wykonawstwo warsztatowe.

Ciecie materialu mozna dokonywa¢ gazowo (tlenowo) przy uzyciu urzadzen automatycznych lub pdtautomatycznych.
Arkusze nie obciete w hucie nalezy obcina¢ co najmniej 20 mm z kazdego brzegu, ostre brzegi nalezy wyréwnac i stepi¢
przez wyokraglenie. Przy cieciu tlenowym mozna pozostawi¢ bez obrdbki te brzegi, ktére majg by¢ poddane przetopieniu w
nastepnych operacjach spawania.

Prostowanie na zimno na walcach i prasach jest dopuszczalne tylko w przypadku, gdy promienie krzywizny R sg mniejsze
niz graniczne dopuszczalne wartosci podane w normie PN-B-06200. Nie dopuszcza si¢ odksztatcania na zimno elementow
ze stali o grubo$ci ponad 12mm. W przypadkach, gdy nie zachodzg warunki jw. prostowania nalezy dokonywa¢ na goraco
po podgrzaniu do temperatury kucia i zakofczyé w temperaturze nie nizszej niz 950 °C. Obszar nagrzewania materiatu
powinien by¢ 1,5 do 2 razy wigkszy niz obszar odksztatcony Chtodzenie elementéw powinno odbywac¢ sie wolno, w
temperaturze otoczenia nie nizszej niz 5 °C bez uzycia wody. Po wyprostowaniu nalezy sprawdzi¢, czy nie wystapity
pekniecia w materiale i spoinach.

Przygotowanie elementéw do spawania poprzez ukosowanie brzegéw elementéw mozna wykonywac recznie, mechanicznie
lub palnikiem tlenowym usuwajac zgorzeliny i nieréwnoéci. Dopuszczalna nieliniowo$¢ ciecia recznego wynosi 20% grubosci
materiatu cietego, lecz nie wiecej niz 1,5 mm. Krawedzie ciete gazowo, a nie przetopione nalezy bezwzglednie obrobi¢
mechanicznie (np. przez oszlifowanie) na gteboko$¢ 1 mm

Montaz konstrukcji na budowie nalezy prowadzi¢ zgodnie z projektem organizacji montazu opracowanym przez wykonawce.
Przed przystapieniem do robét przy scalaniu elementdw wysytkowych, cato$¢ konstrukcji ustawiona na fundamentach winna
by¢ poddana regulacji i sprawdzeniu niwelacyjnemu zgodno$ci ksztattu z wymogami dokumentaciji projektowej. - Przed
przystapieniem do usuwania podpar¢ montazowych nalezy dokona¢ kontroli i odbioru wszystkich potaczen montazowych.

Do montazu konstrukcji stalowych mozna przystapi¢ po uzyskaniu wymaganej no$noéci podpdr i zakotwier. Wykonawca
uzyska wczesniejsza zgode Inspektora Nadzoru na montaz konstrukcji po dokonaniu ogledzin miejsca montazu.
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Tolerancje montazowe wg PN-B-06200
Potaczenia wykonywaé wg PN-B-06200

Kontrola konstrukcji stalowej .Dostarczone na budowe elementy konstrukciji stalowej powinny by$ odebrane komisyjne pod
wzgledem:

- kompletnosci dostawy,

- zgodnosci elementdw z Dokumentacjq Projektowa,

- pod wzgledem stanu technicznego,

- zabezpieczenia antykorozyjnego powierzchni,

- kompletnosci dokumentacii,

- wymagane tolerancje wytwarzania konstrukcji stalowej podane sa w Tablicach 4, 5, 6, 7 i 8 PN-B-06200.

Do kazdej partii dostarczonych elementéw i akcesoriéw powinno by¢ dotaczone przez producenta zaswiadczenie o jakosci,
stwierdzajace, ze odpowiadajg one wymaganiom technicznym podanym w odpowiednich $wiadectwach dopuszczenia do
stosowania w budownictwie. Elementéw konstrukcji nie spemiajacych tych wymagan nie nalezy wbudowywac w obiekty.
Ewentualne niewielkie usterki techniczne powstate w czasie transportu lub sktadowania, nalezy usunagé przed montazem.

5.6  Kontrola jakos$ci

Wykonanie warsztatowe i tolerancje wg PN B-06200 tablice 4, 5, 6, 7, 8 Przygotowanie krawedzi do spawania wg PN-75/M-
69014. Nie dopuszcza sig ostrych krawedzi konstrukcji stalowe;.

Zakres kontroli jakosci robét obejmuije:

a) na etapie wstepnym:

- weryfikacje jakosci prac warsztatowych, kontroli jakosci w wytwérni, kwalifikacji wytworni i jej personelu,

- pomiary geometrii i sprawdzenie odchytek pojedynczych elementéw,

- badanie wzrokowe potaczen spawanych,

- kontrola wzrokowa i kontrola grubo$ci powtok malarskich,

- jakos¢ tacznikow.

W razie negatywnego wyniku oceny wzrokowej spoin Wykonawca wykona badania ultradzwiekowe spoin.

b) po zakonczeniu montazu i malowania:

- sprawdzenie ogdlnej geometrii ustroju,

- sprawdzenie potaczen montazowych, w szczegoinosci potaczen sprezanych,
- sprawdzenie wykoniczenia zakotwien,

- koricowy pomiar powtok malarskich

Dopuszczalne odchytki od wymiardw i potozenia konstrukciji.
a) w zakresie montazu konstrukcji stalowe;:

- sprawdzenie wykonanej konstrukcji z Dokumentacjg Projektowa,
- wykonanie pomiaréw sprawdzajacych konstrukcji, sprawdzenie wielko$ci odchytek w stosunku do wielko$ci okres$lonych w
projekcie
- sprawdzenie poprawno$ci wykonania pofgczen, stykow montanowych i kotwienia, sprawdzenie wpiséw w Dzienniku
budowy z odbiordéw cze$ciowych elementéw , montazu (podlewki, regulacii, stezenia itp.)
- tolerancje i dopuszczalne odchytki elementéw stalowych wg PN-B-06200:
usytuowanie w planie osi stupa w poziomie stopy: +/- 5mm
odlegto$¢ miedzy sasiednimi stupami: ~ +/- 10mm
potozenie stupa na poziomie fundamentéw i pieter wzgledem prostej taczacej sasiednie fundamenty: +/- 5mm
pochylenie stupa migdzy poziomami sasiednich stropéw: +/wysoko$¢/500
pochylenie stupa jednokondygnacyjnego:  +/- wysoko$¢/300
potozenie potaczenia belki ze stupem w osi:  +/- 5bmm
poziom belki: +/- 10mm
réznica poziomoéw na koncach belek - mniejsza z wartosci: dtugo$¢/500 lub 10mm
poziomy sasiednich belek: ~ +/- 10mm
odlegto$¢ miedzy sasiednimi belkami: ~ +/- 10mm
poziomy sasiednich stropdw:  +/- 10mm

b) w zakresie potaczen srubowych:

- zastosowanie w potgczeniach wiasciwych Srub,

- jako$¢ wyrobdw Srubowych

- przygotowania powierzchni styku,

- sprawdzeniu szczelnosci potgczenia Srubowego szczelinomierzem,

- sprawdzenie wielkoSci skrecenia Srubami sprezajacymi dokonuje sie wilosci 10% $rub, a jezeli liczba $rub jest
mniejsza niz 20 — dwa potgczenia,
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- sprawdzenia potaczen $rubowych naleSy dokonaé zgodnie z PN-B-06200.

Kazda czynno$¢ kontroli lub odbioru musi byé przeprowadzona komisyjnie i potwierdzona odpowiednim protokotem

57 Odbior robot

1.0dbiory czesciowe - odbiér warsztatowo wykonanej konstrukgji: odbior scalania konstrukcji na montazu
2.0dbiér koricowy - podczas odbioru nalezy sprawdzi¢ m.in.:
- atestacje materiatow
- sprawdzenie zgodno$ci wykonania z dokumentacjg techniczng i rysunkami warsztatowymi
- sprawdzenie podstawowych wymiaréw geometrycznych
- sprawdzenie zachowania dopuszczalnych tolerancji wykonania
- sprawdzenie wynikow kontroli spoin i kontroli ich szczelno$ci
- sprawdzenie prawidtowo$ci wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego.
Odbiér zakoficzony winien byé sporzadzeniem protokotu, do ktérego naleSy dotaczy¢ wszelkie niezbedne dokumenty
(atesty, protokoty badan, itp.), a takze $wiadectwo jako$ci wykonania wystawione przez wytworce.

5.8 Przedmiar i obmiar robot

Przedmiar i obmiar robét konstrukcji stalowych nalezy wykona¢ dla kazdego rodzaju robot odnoszacego sie do roboty
podstawowej. Nalezy stosowaé jednostki miar pozwalajace jednoznacznie okres$li¢ zakres prac :

t - dlamas

m2 - dla powierzchni

m - dla elementow liniowych

szt - dla elementdéw jednostkowych , powtarzalnych

59 Rozliczenia robot

Rozliczenie robdt zostanie wykonane na zasadach okre$lonych w umowie. Podstawa do rozliczenia moze by¢ :

- kosztorys powykonawczy

- harmonogram rzeczowo-finansowy

- inny dokument

Rozliczeniu podlegajg tylko elementy skoriczone czyli takie czesci rob6t , ktére mozna wyodrebnié jako jedna cato$¢ i uznaé
,ze zostaty kompletnie wykonane. W przypadku ptatnosci czesciowych zaleca si¢ grupowanie elementow w takie pakiety ,
ktore bedaq tatwe do oceny i weryfikacji np. : $ciany w pomieszczeniu 1.1 na parterze itp.).

5.10 Dokumenty odniesienia

PN-B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.

PN-90/B-03200 Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie

PN-M-69775 Spawalnictwo — Wadliwo$ci ztaczy spawanych — Oznaczanie klasy wadliwosci na podstawie ogledzin
zewnetrznych

PN-H-01107 Stal - Rodzaje dokumentéw kontrolnych

PN-B-01806 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie — Ogélne zasady uzytkowania, konserwacji i napraw

PN-EN 45014 Ogolne kryteria dotyczace deklaracji zgodnosci wydawanej przez dostawcow

PN-EN ISO 12944-4 Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomocg ochronnych systeméw
malarskich. Cze$¢ 4: Rodzaje powierzchni i sposoby jej przygotowania.

PN-EN ISO 12944-7 Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomocg ochronnych systemow
malarskich. Czes$¢ 7: Wykonywanie i nadzér prac malarskich

6. Szczegotowa Specyfikacja Techniczna ( SST) dla robét zwiazanych ze stolarka i $lusarka okienna i drzwiowa
SST-11

6.1 Zakres stosowania Zakres stosowania

Przedmiotem niniejszego dzialu sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych z wykonywaniem i
montazem elementow stolarki, $lusarki okiennej i drzwiowe;.

6.2  Okreslenia podstawowe

Stolarka/$lusarka

oznacza stolarke/$lusarke budowlana, czyli zmontowane zespoty elementéw :drewnianych, metalowych, lub z PCV,
przeznaczone do zabudowy otwordw budowlanych (drzwi, wrota, bramy) oraz wnetrz budynkéw.

Wstawka os$cieznicowa

element zabudowy potaczony ze stupami fasady, umozliwiajacy zainstalowanie skrzydta w zabudowie otworu.

Skrzydto

ruchomy element zabudowy otworu.

Przeszklenie

nieruchomy, przezierny element zabudowy otworu.

Parapet

z51



wykonczenie zewnetrzne i wewnetrzne poziomego dolnego glifu otworu okiennego.

Oscieznica

obejma zabudowy otworu w $cianie, stanowigca jej zewnetrzny element

Naswietle

nieruchomy, przepuszczajacy $wiatto element zabudowy otworu w Scianie

Oscieze

krawedzie otworu w cianie przeznaczonego do zabudowy

Okucia

oznacza okucia budowlane czyli system elementéw zamontowany do stolarki stuzacy do jej otwierania i zamykania oraz
innych czynno$ci zwigzanych z jej uzytkowaniem

6.3  Materialy

Wymagania ogélne dotyczace materiatéw

Stolarka powinna by¢ znakowana przez producentow:

- znakiem dopuszczenia do obrotu i stosowania

- znakiem bezpieczenstwa.

W przypadku wyrobu indywidualnego przed zastosowaniem w obiekcie nalezy wykona¢ jego dokumentacje w oparciu o
wymagane parametry odpowiedniej aprobaty technicznej i przedstawi¢ Inspektorowi Nadzoru i Projektantowi do
zatwierdzenia wraz z o$wiadczeniem producenta o zgodnosci wyrobu z tg dokumentacjg. Bezwzglednie nalezy zachowaé
minimalng szeroko$¢ netto drzwi po otwarciu zgodnie z wykazem drzwi i opisem na rysunkach. Szeroko$¢ otworéw w $wietle
muréw nalezy dostosowac do szerokosci oscieznic, réznych dla poszczegoinych producentow. W przypadku wybrania drzwi
0 szerszych oscieznicach (np. dla niektorych producentow drzwi) nalezy odpowiednio wykona¢ szersze otwory w $cianach
stanu surowego. Wykonawca drzwi zobowigzany jest do inwentaryzacji otworéw stanu istniejacego z odpowiednig
doktadnoscia.

Wszystkie konstrukcje nalezy zaproponowaé jako catkowicie izolowane, dzielone, z ciggtym zabezpieczeniem przed
mostkami termicznymi (przekroje oddzielone termicznie) o wsp. Ur < 2,0 W/mZK.

Zestaw $lusarki aluminiowej musi zawiera¢ ksztattowniki aluminiowe, stalowe, przektadki termiczne, uszczelki, Sruby i wkrety
mocujace, tasmy i inne materiaty uszczelniajace oraz wszystkie niezbedne akcesoria. Wielko$¢ profili nosnych musi by¢
dobrana zgodnie z obliczeniami statycznymi. Ksztatt i wymiary uszczelek oraz przektadek termicznych musza by¢ dobierane
w zaleznosci od grubosci elementéw wypetniajacych. Oferowany system konstrukcji musi umozliwié wykonanie wszystkich
istotnych przewidzianych w projekcie elementdw, ich potaczen i stykdw. Zespolenia poszczegdlnych ksztattownikow,
oscieznic i ram skrzydet powinno bazowac na stosowaniu tacznikéw stykowych w potaczeniu z metoda klejenia i zaciskania
lub klejenia z dodatkowym zastosowaniem sworzni. Zwraca sie uwage na wymog stabilnosci potgczen. Niedopuszczalne sg
nierownosci stykow naroznikow. Niedopuszczalne sg réwniez szczeliny na stykach. Niedopuszczalne sg mieszane sposoby
potaczen tj. np. gérne narozniki przyciete pod katem 459, dolne wykonane z zastosowaniem fgcznikéw stykowych czotowych.
Poszczegolnym polom elementu okiennego nalezy zapewni¢ odwodnienie ze skroplin kondensatu i wody opadowej, ktora
przenikneta w kanaty oScieznicy. Otwory odpowietrzajace i odwadniajace nalezy wykonaé zgodnie z dokumentacjg
systemowa,

Mocowanie elementdw w jak najwigkszym stopniu poprzez montaz na kotkach rozporowych. Kotki rozporowe muszg
odpowiada¢ aktualnym przepisom o kotkach tego rodzaju. Kotki z tworzywa sztucznego do mocowan konstrukcyjnych,
no$nych nie sg dozwolone. Mocowania nalezy tak zwymiarowaé, aby sity powstajace od obcigzen pionowych i poziomych
mogly by¢ z dostateczng pewnoscig przeniesione przez $rodki mocujace. Nalezy uwzgledni¢ srodki kotwigce jak Sruby,
katowniki stalowe, ksztattowniki itd., a takze wszelkie elementy konstrukcji wsporczych (o$cieznic).

Konstrukcje elewacji nalezy wykonywaé wedtug wymiaréw z natury i wedtug zatwierdzonych rysunkéw warsztatowych, przy
uwzglednieniu przewidzianych tolerancji wymiaréw. Nalezy uwzgledni¢ tolerancje przy wytwarzaniu betonu na miejscu oraz
odksztatcenia betonu, wynikajace z peinego obcigzenia, osiadan, petzania lub skurczu. Wykonawca jest zobowigzany zdjaé
wymiary z natury przed rozpoczeciem montazu.

System drzwi

System drzwi o podwyzszonej izolacyjnosci cieplnej, dla drzwi przylgowych 1- albo 2-skrzydtowych, otwierajacych sie do
wewnafrz i na zewnafrz, powierzchnie wewnetrzne i zewnetrzne zlicowane, réwniez przy zastosowaniu wypetnien
zachodzacych na skrzydto, ewentualnie od strony wewnetrznej powierzchnia przylegania skrzydta o szerokosci 10 mm w
przypadku drzwi otwierajacych si¢ do wewnafrz, powierzchnia zewnetrzna zlicowana, rowniez przy zastosowaniu wypetnien
zachodzacych na skrzydto, ewentualnie jako konstrukcja szprosowa, z czesciami bocznymi lub .

Listwy zespolone posiadajg izolacje cieplng z tworzywa piankowego, zapewniajacg wysokq izolacyjnos¢ cieplng. Profile
skrzydet drzwi sg wyposazone w dzielone listwy zespolone.

Aby zwiekszy¢ poziom izolacji cieplnej, nalezy zastosowac uszczelki przyszybowe z ptetwami.

Zapewni¢ wtasciwa wentylacje podstawy przylgi.

Wymagania dla materiatéw
Stal
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Wszystkie dostarczane elementy stalowe musza mie¢ jako$¢ odpowiadajaca przepisom polskim. Wykonawca winien na
zgdanie przedtozy¢ odpowiednie atesty jakosci dostawy, Swiadectwa kontroli jakoSci.

a) zabezpieczenie antykorozyjne Profile stalowe o grubo$ci powyzej 4 mm, nalezy oczysci¢ z nalotu, odrdzewi¢ i doktadnie
odttusci¢. Nalezy je ocynkowac ogniowo, warto$¢ minimalnej miejscowej grubosci warstwy nie moze by¢ mnigjszy niz 80um.

Wszystkie potaczenia elementow konstrukcji montowanych na budowie nalezy wykonaé jako skrecane. Wszystkie elementy
ocynkowane muszg mie¢ jednorodng warstwe ocynku, barwe i strukture wygladu. Niedopuszczalne sa jakiekolwiek ,zacieki”,
wtracenia, zgrubienia itp.

Zabronione jest podczas montazu spawanie i wykonywanie otworéw w elementach stalowych ocynkowanych.

Elementy konstrukcji ze stali o gruboSci ponizej 4 mm moggq by¢ wykonane z blachy stalowej galwanizowanej lub
ocynkowanej na zimno. Niezbedne ksztattowniki mogg zosta¢ wykonane przez dostawce metodg zaginania lub walcowania
na zimno.

Nalezy uwazaé, aby wszystkie otwory technologiczne do cynkowania, w szczegolnosci w zamknietych profilach stalowych,
umieszczone byty w miejscach niewidocznych po zakoriczeniu catosci elewacii.

b) stal nierdzewna Elementy ze stali nierdzewnej nalezy sprefabrykowaé w warunkach warsztatowych (warsztaty
przygotowane do obrobki stali nierdzewnej) i dostarczy¢ na budowe do montazu. Wszystkie spoiny nalezy dokfadnie
zeszlifowac, powierzchnie i narozniki musza by¢ gtadkie.

Wszystkie elementy ze stali nierdzewnej musza by¢ zabezpieczone przed zabrudzeniami i zniszczeniem za pomocg folii
ochronnej.

Przerabianie elementdéw dostarczonych z warsztatu po przez ciecie, wiercenie oraz spawanie na budowie jest zabronione.
Do wykonywania element6w ze stali nierdzewnej nalezy stosowac stal OH17N12M2T lub réwnorzedna.

Obrébke stali nalezy wykonywaé przyrzadami przeznaczonymi do obrébki stali nierdzewne.

Sposdb wykonczenia powierzchni do ustalenia przez Inwestora i Projektanta po przedstawieniu probek.

Aluminium

Przeznaczone do wbudowania wyttaczane profile aluminiowe powinny by¢ wykonane ze stopu aluminium EN AW-6060 wg
PNEN 573: 1998, stan T6 w PN-EN 515:1996 (Al Mg Si 0,5 F22 wg DIN 1725. T 1).

Wszystkie widoczne powierzchnie sg powlekane proszkowo :

- grubo$¢ oznaczenia wg PN-EN 1SO 2360: 1998: 75 + 15 uym) w kolorze do wyboru przez Zleceniodawce.

- Twardo$¢ wzgledna oznaczana wg PN-79/C-81530 (ISO 1522) — nie mniej niz 0.7

- Przyczepno$¢ do podioza wg PN-EN ISO 2409:1999 - 1 stopien

- Odpornos¢ powtoki na dziatanie mgly solnej — stan powtoki bez zmian po 1000h dziatania mgty solnej zgodnie z procedurg
badawczg ITB nr LO-5 (PN-88/C-81523, metoda B),

- Odporno$¢ powtoki na dziatanie wody destylowanej w temperaturze 23 °C i 40 °C —stan powtfoki bez zmian po 1000 h
zgodnie z PN-93/C-81532/01

- Odporno$¢ na dziatanie mediéw agresywnych zgodnie z PN-93/C-81532/01 — stan powtoki bez zmian po 500 h dziatania
roztworow 1% NaOH, 1% HCI, 1% H4S04 i 5% CH3COOH oraz po 1000 h dziatania roztworéw 0.1% NaOH, 0.1% HCI,
0.1% H4SO4 i 1% NH40H i 3% NaCl

Wszystkie ksztattowniki a zwilaszcza blachy muszg by¢ wykonane ze stopu aluminiowego o specjalnej jakosci do
anodowania AIMg 1,5 (bezstrukturowy, podwéjne prostowanie) wedtug europejskiego znaku jakosci (jako$¢ A), a ich grubosé
w zadnym razie nie moze by¢ mniejsza niz 2 mm dla elementéw oblachowania.

Wszystkie niewidoczne elementy aluminiowe powinny by¢ wykonane jako anodowane (grubo$¢ oznaczenia wg PN-EN ISO
2360:1998: 20 + 30 um).

Dla unikniecia korozji stykowej potaczen z innymi materiatami nalezy zaktada¢ folie lub przektadki oddzielajace.

Materiaty potaczeniowe i mocujace

Elementy potaczeniowe, jak $ruby, sworznie itd. muszg by¢ chronione przed korozja, a w potaczeniach z aluminium muszg
by¢ ze stali nierdzewnej (klasy min. A2). W elementach nie obcigzonych statycznie mozna tez stosowa¢ elementy
potgczeniowe z aluminium (np. nity). Wszystkie taczniki umieszczone na zewnatrz muszg by¢ wykonane ze stali nierdzewne;
klasy A4, taczniki umieszczone od wewnatrz — klasy A2.

Maksymalny rozstaw tacznikow nie moze by¢ wigkszy niz 300 mm.

Okucia, akcesoria.

Wszystkie elementy winny by¢ wykonane w stanie kompletnie okutym, tzn. nalezy uwzgledni¢ wszystkie okucia niezbedne
do niezawodnego funkcjonowania, nawet jesli nie zostaly one wyraznie i w szczegétach wymienione w tekstach
przetargowych. Okuciom stawia sie najwyzsze wymagania. Dlatego tez poszczegdline detale nalezy przewidzie¢ w
wykonaniu aluminiowym (malowane proszkowo lub anodowane) lub ze stali szlachetnej, a wszystkie $ruby tylko ze stali
szlachetnej. Wszystkie niewidoczne cze$ci nalezy wykonaé jako zabezpieczone przed korozjg (ocynkowanie, stal
szlachetna, aluminium badz inna metoda).

Nalezy wykona¢ odboje podtogowe lub $cienne dla wszystkich drzwi.
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Elementy oku¢ i akcesoria drzwiowe, widoczne (klamki, pochwyty, zawiasy, itd.) muszg by¢ dostarczone jako grupami
ujednolicone i pochodzace od jednego producenta. Oznacza to, iz np. wszystkie klamki muszg pochodzi¢ od jednego
producenta.

Samozamykacze muszg by¢ dobrane odpowiednio do wielkoSci skrzydet, ciezaru drzwi, umieszczenia drzwi na drogach
ewakuacyjnych oraz wymagan p.poz. (tam gdzie wystepujq). Drzwi dwuskrzydiowe muszg by¢é wyposazone w funkcje
kolejno$ci zamykania. Muszg posiadaé regulacje sity zamykania oraz blokade.

Drzwi wejSciowe w systemie $lusarki aluminiowej muszg posiada¢é zamontowany elekirozamek przystosowany do
obstugiwania czytnika kart magnetycznych.

Materialy izolacyjne i uszczelniajace
Nalezy poda¢ w detalach (rysunki warsztatowe) pozycje i grubo$¢ niezbednych wkalkulowanych materiatéw izolacyjnych
(konieczne obliczenia z zakresu fizyki budowli).

Drzwi wewnetrzne.

Wymiary poszczegoinych rodzajéw drzwi wedtug zestawienia stolarki/$lusarki w projekcie.
Zawiasy ze stali nierdzewnej z regulacjg 3D.

Drzwi przylgowe (3-stronna przylga), bezprogowe.

Trwato$¢ mechaniczna - klasa 6 zgodnie z PN-EN 12400:2004.

Wytrzymato$¢ mechaniczna - klasa 4 zgodnie z PN-EN 1192:2001

Drzwi w klasie odpornosci EI30/EI90
Skrzydta drzwiowe w wybranych pomieszczeniach np. klatkach schodowych, pomieszczeniach technicznych drzwi p.poz.
z samozamykaczami, standard nie nizszy jak dla drzwi wewnetrznych powyze;

Drzwi zewnetrzne wej$ciowe
w konstrukciji lekkiej z profili aluminiowych, szklone szkiem bezpiecznym, zestaw szklany wg standardu jak dla okien,
wyposazone w zamek patentowy, zwore, samozamykacz, klamke ze stali nierdzewne;.

Drzwi i przeszklenia wewnetrzne
W czesci ogdlnodostepnej w konstrukcii lekkiej aluminiowej, termoizolacyjne wg standardéw dla okien i aluminiowych drzwi
zewnetrznych. Przeszklone fragmenty — szklenie szklem bezpiecznym, bezbarwnym na fragmentach szronionym.

Drzwi i okna wewnetrzne w przedsionkach.

Drzwi zewnetrzne wejsciowe do budynku w konstrukcji lekkiej z profili aluminiowych, szklone szktem bezpiecznym, zestaw
szklany wg standardu jak dla okien, wyposazone w zamek patentowy, zwore, samozamykacz, klamke ze stali nierdzewne;j.
Drzwi i przeszklenia wewnetrzne w czesci ogélnodostepnej w konstrukcii lekkiej aluminiowej, termoizolacyjne wg standardéw
dla okien i aluminiowych drzwi zewnetrznych. Przeszklone fragmenty — szklenie szktem bezpiecznym, bezbarwnym na
fragmentach szronionym.

Okucia drzwi
Okucia zamykajace, zawiasy, okucia uchwytowo — ostonowe dobrane pod wzgledem uzytkowym i estetycznym i bardzo
wysokiej jakosci. Probki elementéw dostarczone beda Inspektorowi Nadzoru i Projektantowi do akceptacii.

Okucia zamykajace.
Zamki wpuszczane, osadzone wewnatrz skrzydta drzwiowego.
W ustaleniu z Inspektorem Nadzoru i Projektantem zastosowaé odpowiedni typ zamka do rodzaju pomieszczenia.

Zawiasy

Czopowe jednoosiowe. Jesli w specyfikacji dla poszczegdlnych drzwi nie podano inaczej - rodzaj i klasa zawiaséw co
najmniej rownorzedne rodzajowi i klasie zamknie¢, zawiasy odpowiadajace czestotliwosci uzytkowania, trwatosci okreslone;
liczbami cykli z uwzglednieniem obcigzenia prébnego i masy skrzydta. Drzwi zamocowane w komplecie z o$cieznica.

Okucia uchwytowo - ostonowe

Jesli w specyfikacji dla poszczegdlnych drzwi nie podano inaczej - klamki, uchwyty gatkowe, gatki obrotowe i tarcze
drzwiowe (szyldy) dobrane stosownie do rodzaju zamkéw, o minimalnej szerokos$ci 40 mm, mocowane do skrzydta od
wewnatrz pomieszczenia. Wykonane ze stali nierdzewne;j.

Elementy odbojowe mocowane do posadzki dostosowane do wagi, szerokosci i wysoko$ci drzwi.
Samozamykacz
Jesli w specyfikacji dla poszczegdlnych drzwi nie podano inaczej — samozamykacz dostosowany do wagi drzwi, ich

wysoko$ci i szerokoci, z regulowana sita zamykania, oraz ochrona przed przecigzeniem.
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Zamek antypaniczny
Jesli w specyfikacji dla poszczegdlnych drzwi nie podano inaczej — zamek antypaniczny dostosowany do wagi drzwi, ich
wysoko$ci i szeroko$ci, z regulowanag sitg otwierania, montowany na drzwiach przeciwpozarowych.

Okna lub cianki zewnetrzne

Okna uchylno-rozwierane wedtug dokumentacji projektowej.. Profil ciepty. Odporno$¢ na obcigzenia wiatrem nie mniej jak
C2. Wodoszczelno$¢ nie mniej jak 7A..Wytrzymato$¢ mechaniczna: Klasa 2. Odpornos¢ na wielokrotne otwieranie: min.
10 000 cykli.

Zestaw szklany dwu-szybowy 4ECF-16a-4CGP. Szkto wewnetrzne - bezpieczne. Wspdtczynnik przenikania ciepta dla
zestawu szklanego nie wiecej jak U=1,0 W/m2K. Wspotczynnik przenikalno$ci $wiatta nie mniej jak Lt = 80.
Przepuszczalno$¢ promieniowania stonecznego nie wiecej jak ge=0,63. Wspdtczynnik przenikania ciepta dla okna nie wigcej
jak Uw=1,30 W/m2K.

Scianki wewnetrzne
Sciany w systemie aluminiowym ,profil aluminiowy o przekroju skrzynkowym. Odporno$¢ na wielokrotne otwieranie: min.
10 000 cykli. Zestaw szklany jedno lub dwu-szybowy w zaleznosci od miejsca zastosowania. Szkto bezpieczne.

6.4  Sprzet

Do prac mozna uzywa¢ dowolny sprzet odpowiadajacy charakterowi wykonywanych robot. Sprzet musi by¢ sprawny
technicznie i posiada¢ aktualne badania przydatno$ci do uzytkowania, jezeli przepisy tego wymagaja. llos¢ , wielko$¢ i moce
sprzetu nalezy dobra¢ w sposob racjonalny do wielko$ci i charakteru wykonywanych prac.

6.5  Wykonanie robét

Zakres prac montazowych obejmuje catos¢ prac wynikajacych z dokumentacji technicznej a w tym:

* montaz konstrukcji stalowych wsporczych

* montaz izolacji termiczne;j

» montaz elementéw szklano-aluminiowych

» montaz elementéw aluminiowych

* potaczenia i zaizolowanie potgczen elementdw z resztg budynku tj. wszystkie wewnetrzne i zewnetrzne obrébki
* inne prace zwigzane z koordynacjg miedzy branzami,

* czyszczenie koncowe

Montaz musi by¢ prowadzony zgodnie z harmonogramem, rysunkami technologicznymi i wytycznymi wytworcy. Nie wolno
obcigza¢ montowanych elementéw w sposob niezgodny z projektem, Elementy aluminiowe, miedziane i stalowe muszg byé¢
odseparowane od siebie w celu uniknigcia korozji elektrostatycznej. Spawanie podczas montazu jest zabronione.

Z najwyzszg starannoscig nalezy wykonywaé uszczelnienia pomiedzy montowanymi elementami a innymi czesciami
budynku oraz w szczelinach dylatacyjnych, izolacje termiczne nalezy uktadaé w sposéb staranny unikajac powstawania
mostkéw termicznych,. Wszystkie szyby hartowane muszg mieC krawedzie min. ,zatepione”. Elementy po zamontowaniu
muszg mie¢ zapewniong mozliwo8¢ rozszerzalnoSci termicznej i wiasciwg tolerancie wymiarowg dla warstwy
wykonczeniowej. Na zamontowanych elementach nalezy utrzymywaé folie zabezpieczajace przed uszkodzeniami i
zabrudzeniami, az do odbioru kofcowego.

Tam gdzie jest to mozliwe, nalezy utrzyma¢ materiaty zabezpieczajace szkfo i profile przed uszkodzeniem i zabrudzeniem az
do koricowego czyszczenia.

Elementy okienne i drzwiowe muszg byé wbudowane i odpowiednio wypoziomowane, wypionowane i dostosowane do
wymogow bezpieczenstwa. Nalezy zwroci¢ szczegdlng uwage na to, by rozszerzajace sie profile oraz naturalne ruchy $cian
nie byly przyczyna szkdd. Szczelina miedzy oknem lub drzwiami oraz $ciang powinna by¢ nalezycie dobrana i rdwnomierna.

W potaczeniach elementéw ze $ciang , ze wzgledu na izolacyjnos¢ termiczng i dzwigkowa niezbedne jest wetna mineralna,
pianki lub masy uszczelniajgce. Potgczenia z masami bitumicznymi i pochodnymi sg niedopuszczalne. Stosujgc pianki
poliuretanowe nalezy bezwzglednie stosowa¢ sie do wskazéwek producentdw. Pianka musi by¢ przystosowana do
wspdtpracy z materiatem, z ktérego wykonane sa profile i masy uszczelniajace. Nie moga one pozosta¢ widoczne, muszg
by¢ otynkowane lub zamaskowane.

6.6  Kontrola jakosci
Wedtug instrukcji dostawcy systemu aluminiowo — szklanego, $lusarki aluminiowej i PCV , stalowej lub drewnianej.

Stolarke okienng mozna uzna¢ za prawidtowo wbudowana, jezeli:

— podparta i zamocowana oscieznica przenosi obcigzenia od cigzaru wiasnego okna, dziatania wiatru i inne obcigzenia
wystepujace podczas uzytkowania okna,

— luz miedzy oknem a otworem w $cianie pozwala na zmiany wymiaréw okna, jakie zachodzg wraz ze zmianami
temperatury (rozszerzalno$¢ PVC i aluminium) lub wilgotno$ci (pecznienie drewna), oraz uniemozliwia zmiany cech
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geometrycznych okna pod wptywem ruchu konstrukcji budynku od zmiennych obcigzen i temperatur lub
nierbwnomiernego osiadania,

— usytuowanie okna w $cianie zapewnia mozliwie wysoka temperature na ptaszczyznie o$cieza od strony wewnetrznej, nie
nizsza od temperatury punktu rosy,

— wypetnienie luzu migdzy oknem a o$ciezem zapewnia szczelno$¢ na przenikanie powietrza, izolacyjno$¢ cieplng,i
akustyczna (na poziomie nie nizszym niz wymagana dla okien), a izolacyjny materiat wypetniajacy jest zabezpieczony
przed zawilgoceniem woda lub parg wodng,

— woda z opaddw atmosferycznych jest odprowadzana w doinej cze$ci okna poza lico zewnetrzne $ciany, niezmienione sg
cechy geometryczne wyrobow, skrzydta sprawnie funkcjonujg przy otwieraniu i zamykaniu,

— zamocowanie i uszczelnienie jest trwate w czasie poréwnywalnym z trwatoScig okna

Kontrola jakosci prac obejmuje:

- oceng jakoSci materiatéw przed montazem, sprawdzenie kompletnosci dokumentéw

- odchylenie od pionu oscieznic okiennych i drzwiowych nie moze przekracza¢ 2mm na 1 m oscieznicy, ale
nie wiecej niz 3mm na catg oscieznice,

- otwieranie i zamykanie skrzydet powinno odbywac sie bez zaciec,

- otwarte skrzydta nie mogg samoczynnie (pod wtasnym cigezarem) dalej sie otwiera¢ lub zamykac,

- zamkniete skrzydta powinny przylega¢ do oscieznicy réwnomiernie wszystkimi narozami i ptaszczyznami.

6.7 Odbior robot

Stolarka/$lusarka moze by¢ zgtoszona do odbioru po zakoniczeniu wszystkich Robdt Budowlanych oraz po wykonaniu
nastepujacych czynnosci koricowych:

* regulacji zawiasow w drzwiach i oknach, regulacji samozamykaczy, napedéw.

* kontroli uszczelek

* naprawie drobnych uszkodzer na miejscu budowy — po uzyskaniu zgody Inspektora Nadzoru

* wymianie zniszczonych elementow

« koncowym czyszczeniu powierzchni szklanych i metalowych wszystkich zainstalowanych elementéw
Z wszystkich préb i testow nalezy sporzadzi¢ odpowiednie protokoty odbioru.

Do odbioru koricowego nalezy przediozy¢

- zatwierdzong dokumentacje techniczng technologiczna i powykonawcza,

- komplet protokotow z przeprowadzonych préb, odbiordw przez stuzby zewnetrzne,

- komplet atestéw materiatowych,

- instrukcje konserwacji i uzytkowania

- komplet narzedzi, kluczy, etykiet itp. niezbednych do uzytkowania wykonanych elementow

Zaleca sie przeprowadzanie odbioru okien i drzwi w trzech etapach:

1. przed wbudowaniem - na zgodno$¢ z aprobatg techniczng lub dokumentacjg indywidualng (w zakresie rozwigzania
konstrukcyjnego, zastosowanych materiatéw i jako$ci wykonania) oraz na zgodno$¢ z zaméwieniem,

2. w ramach odbioru rob6t ulegajacych zakryciu w trakcie prac budowlanych (podparcia progéw, zamocowania oscieznic,
uszczelnienia luzéw),

3. po wbudowaniu.

Wymagania techniczno -uzytkowe -sily operacyjne.
Ruch skrzydet elementow otwieranych powinien by¢ plynny, bez zahamowan i zaczepiania skrzydta o inne czesci
konstrukcji.

Okna
Sita operacyjna do uruchomienia klamki nie powinna by¢ wigksza niz 10daN.
Sita potrzebna do poruszenia odryglowanego skrzydta powinna by¢ mnigjsza niz 8 daN.

Drzwi

Sity operacyjne nie powinny by¢ wieksze niz:

-dynamiczna sita potrzebna do zamknigcia drzwi 5 daN

-sita potrzebna do poruszenia i utrzymania ruchu skrzydta - 5 daN

-sita lub moment obrotowy potrzebny do otwarcia drzwi klamka 5daN lub 5 Nm

-sita lub moment obrotowy potrzebny do przekrecenia klucza w zamku 10 daN lub 2,5 Nm .

Doktadnos¢é wykonania elementéw otwieranych.:

Odchytki wymiardw nie powinny by¢ wieksze niz:

- oScieznicy w Swietle;

* £ 2 mm - przy wymiarze oscieznicy do 1m

* £0 30mm - przy wymiarze o$cieznicy powyzej 1 m

- luzu wrebowego miedzy skrzydtem i oscieznicg £10mm

Réznica diugosci przeciwleglych elementéw o$cieznicy mierzona w $wietle nie powinna by¢ wigksza niz ;
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*+1 mm - przy wymiarze do 1 m,

* £2 mm - przy wymiarze powyzej 1 m.

Réznica diugosci przekatnych skrzydet i oScieznicy nie powinna by¢ wieksza niz;
* [+02mm - przy wymiarze o$cieznicy do 1m

Doktadno$¢ wykonania elementow otwieranych

Odchytka od prostokatnosci naroza skrzydia nie powinna by¢ wieksza niz 0,75 mm na dtugosci 500 mm. Zwichrowania
skrzydta ,mierzona jako odchytka jednego z narozy wzgledem ptaszczyzny poprowadzonej przez trzy pozostate naroza nie
powinno przekracza¢ 3 mm. Wygiecie ( wypaczenie ) skrzydta nie powinno by¢ wieksze niz 2mm. Plasko$¢ miejscowa nie
moze by¢ wieksza niz 0,6 mm.

Uszczelki powinny by¢ osadzone w sposob ciagly ,bez naprezania, na calym obwodzie. W naroznikach uszczelki moga by¢
uzywane jako ciggte lub ciete i taczone - niedopuszczalne sg szczeliny. Uszczelki centralne powinny by¢ taczone w narozach
za pomocg naroznikéw systemowych, do ktorych przykleja sie proste odcinki uszczelek lub mogg byé ciete w narozach i
taczone za pomoca kleju wulkanizacyjnego.

Otwory drenazowe w elementach poziomych;

* c0o najmniej 2 na profil,

+ maxymalna odlegto$¢ pomigdzy otworami drenazowymi 500mm

+ maxymalna odlegto$¢ od naroznika lub potgczenia ze stupkiem max 250 mm

Otwory drenazowe w powierzchniach poziomych muszg by¢ owalne i mie¢ minimalng powierzchni 50 mm2, na
powierzchniach pionowych dopuszczalne sg otwory drenazowe okragte ( jako jeden otwor = 3 otw min F 8mm).

Otwory drenazowe wykonywane na powierzchniach profili widocznych od zewnatrz budynku musza byé¢ przestonigte
specjalnymi zaslepkami. Otwory drenazowe nalezy zawsze wykonywaé w najnizszym punkcie komory, w ktdrej jest
mocowana szyba. W gdrnej czesci pionowych profili skrzydta ( okoto 1500 mm od gérnego naroza) nalezy wykonaé¢ otwory
dekompresyjne o $rednicy min g 5 mm.

Wymagania techniczno -uzytkowe - Kotwienie konstrukcji okiennych i drzwiowych.

a)elementy kotwigce nie moga by¢ mocowane w odlegtosci mniejszej niz 40 mm od krawedzi $ciany,

b)na kazdej krawedzi powinny by¢ uzyte min dwa elementy kotwiace,

c)max odlegto$¢ pomiedzy elementami kotwigcymi nie powinna przekracza¢ 700mm,

d)odlegto$¢ punktu mocowania od naroza lub od miejsca zamocowania poprzeczki nie powinna przekracza¢ 200 mm.
e)zalecane jest dawanie elementu kotwigcego na wysoko$ci kazdego zawiasu lub punktu blokowania akcesoria.

Doktadno$¢ wykonania elementéw otwieranych

Odchytka od prostokatnosci naroza skrzydta nie powinna by¢ wigksza niz 0,75 mm na dtugosci 500 mm.

Zwichrowania skrzydta ,mierzona jako odchytka jednego z narozy wzgledem ptaszczyzny poprowadzonej przez trzy
pozostate naroza nie powinno przekracza¢ 3 mm. Wygiecie ( wypaczenie ) skrzydta nie powinno by¢ wieksze niz 2mm.
Ptasko$¢ miejscowa nie moze by¢ wigksza niz 0,6 mm.

6.8 Przedmiar i obmiar robét

Przedmiar i obmiar robét nalezy wykona¢ dla kazdego rodzaju robdt odnoszacego sie do roboty podstawowej. Nalezy
stosowaé jednostki miar pozwalajace jednoznacznie okre$li¢ zakres prac :

m2 - dla powierzchni

m - dla elementow liniowych

szt - dla elementéw jednostkowych , powtarzalnych

6.9 Rozliczenia robot

Rozliczenie robot zostanie wykonane na zasadach okre$lonych w umowie. Podstawg do rozliczenia moze by¢ :

- kosztorys powykonawczy

- harmonogram rzeczowo-finansowy

- inny dokument

Rozliczeniu podlegajg tylko elementy skoriczone czyli takie czesci robot , ktdre mozna wyodrebni€ jako jedng catos¢ i uzna¢
,ze zostaly kompletnie wykonane. W przypadku ptatnosci cze$ciowych zaleca si¢ grupowanie elementéw w takie pakiety ,
ktére beda tatwe do oceny i weryfikacji np. : okno O1 w pomieszczeniu 1.1 na parterze itp.).

6.10 Dokumenty odniesienia

Instrukcja nr 224 Instytutu Techniki Budowlanej ,Wymagania techniczno-uzytkowe dla lekkich $cian zewnetrznych w

budownictwie ogblnym".

Instrukcja nr 336 Instytutu Techniki Budowlanej ,Wymagania odporno$ci na uderzenia lekkich nieprzezroczystych przegréd

pionowych".

+ PN-84/B-03230 ,Lekkie $ciany ostonowe i przekrycia dachowe z ptyt warstwowych i zebrowych. Obliczenia statyczne i
projektowanie".
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* PN-84/H-93669 ,Aluminium i stopy aluminium. Ksztattowniki".

* PN-87/B-02151 ,Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem pomieszczen w budynkach".

* PN-B-02151-3:1999 ,Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem w budynkach. Izolacyjno$¢ akustyczna przegrod w

budynkach oraz izolacyjno$¢ elementéw budowlanych. Wymagania"

PN-88/B-10085 Stolarka budowlana, wymagania i badania,- Instrukcja wbudowania okien i drzwi balkonowych drewnianych
zewnetrznych w $ciany o roéznej konstrukcji

Instrukcje producentdw stolarki drewnianej

PN-88/B-10085 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania

PN-88/B-10085/Az3:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania (Zmiana A3

PN-B-10087:1996 Okna i drzwi drewniane. Ztgcza klinowe. Wymagania i badania

PN-B-10221:1998 Stolarka budowlana - Naswietla drewniane wewnetrzne

PN-B-10222:1998 Stolarka budowlana - Okna drewniane krosnowe do piwnic i poddaszy

PN-B-91000:1996 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Terminologia

PN-EN 12400:2004 Okna i drzwi. Trwato§¢ mechaniczna. Wymagania i klasyfikacja

1. Szczegotowa Specyfikacja Techniczna ( SST) dla robét instalacji elektrycznych SST-22

71 Zakres stosowania Zakres stosowania

Przedmiotem niniejszego dziatu sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonywaniem i instalacji
elektrycznych w budynkach.

7.2 Okreslenia podstawowe

Czesé czynna

przewdd lub inny element przewodzacy, wchodzacy w sktad instalacji elektrycznej lub urzadzenia, ktéry w warunkach
normalnej pracy instalacji elektrycznej moze by¢ pod napieciem a nie spetnia funkcji przewodu ochronnego (przewody
ochronne PE i PEN nie sg cze$cig czynng).

Potaczenia wyréwnawcze

elektryczne potaczenie czesci przewodzacych dostepnych lub obcych w celu wyrédwnania potencjatu.

Kable i przewody

materialy stuzace do dostarczania energii elektrycznej, sygnatow, impulséw elektrycznych w wybrane miejsce.

Osprzet instalacyjny do kabli i przewodéw

zespot materiatow dodatkowych, stosowanych przy uktadaniu przewodéw, utatwiajacy ich montaz oraz dotarcie w przypadku
awarii, zabezpieczajgcy przed uszkodzeniami, wytyczajacy trasy ciagéw réwnolegtych przewodéw itp.

Grupy materiatow stanowigcych osprzet instalacyjny do kabli i przewodow:

przepusty kablowe i ostony krawedzi,

drabinki instalacyjne,

koryta i korytka instalacyjne,

kanaty i listwy instalacyjne,

rury instalacyjne,

kanaty podtogowe,

systemy mocujace,

puszki elektroinstalacyjne,

koricowki kablowe, zaciski i konektory,

pozostaty osprzet (oznaczniki przewoddw, linki nosne i systemy naciggowe, dtawice, ztgczki i szyny, zaciski ochronne
itp.).

Urzadzenia elektryczne

wszelkie urzadzenia i elementy instalacji elektrycznej przeznaczone do wytwarzania, przeksztatcania, przesytania, rozdziatu
lub wykorzystania energii elektrycznej.

Odbiorniki energii elektrycznej

urzadzenia przeznaczone do przetwarzania energii elektrycznej w inng forme energii ($wiatto, ciepto, energie mechaniczng
itp.).

Klasa ochronnosci

umowne oznaczenie, okre$lajace mozliwosci ochronne urzadzenia, ze wzgledu na jego cechy budowy, przy bezpo$rednim
dotyku.

Oprawa o$wietleniowa (elektryczna)

kompletne urzadzenie stuzace do przymocowania i potaczenia z instalacjg elektryczng jednego lub kilku zrédet $wiatta,
ochrony zrddet $wiatta przed wptywami zewnetrznymi i ochrony $rodowiska przed szkodliwym dziataniem zrodta $wiatta a
takze do uzyskania odpowiednich parametrow S$wietlnych (bryla fotometryczna, luminacja), utatwia wiasciwe
umiejscowienie i bezpieczng wymiane zrédet Swiatta, tworzy estetyczne formy wymagane dla danego typu pomieszczenia.
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Elementami dodatkowymi sg ostony lub elementy ukierunkowania zrédet Swiatta w formie: klosza, odbtysnika, rastra,
abazuru.

Stopieri ochrony IP

okreslona w PN-EN 60529:2003, umowna miara ochrony przed dotykiem elementéw instalacji elektrycznej oraz przed
przedostaniem sie ciat statych, wnikaniem cieczy (szczegdlnie wody) i gazéw, a ktérg zapewnia odpowiednia obudowa.
Obwod instalacji elektrycznej

zespot elementdw potaczonych posrednio lub bezposrednio ze zrddtem energii elektrycznej za pomocg chronionego przed
przetezeniem wspoéinym zabezpieczeniem, kompletu odpowiednio potaczonych przewoddw elektrycznych. W skiad obwodu
elektrycznego wchodza przewody pod napieciem, przewody ochronne oraz wszelkie urzadzenia zmieniajace parametry
elektryczne obwodu, rozdzielcze, sterownicze i sygnalizacyjne, zwigzane z danym punktem zasilania w energie
(zabezpieczeniem).

Przygotowanie podtoza

zespot czynnoéci wykonywanych przed zamocowaniem osprzetu instalacyjnego, urzadzenia elektrycznego, odbiornika
energii elektrycznej, uktadaniem kabli i przewodéw majacy na celu zapewnienie mozliwosci ich zamocowania zgodnie z
dokumentacja.

Do prac przygotowawczych zalicza sig nastepujace grupy czynno$ci:

wiercenie i przebijanie otworow przelotowych i nieprzelotowych,

kucie bruzd i wnek,

osadzanie kotkéw w podtozu, w tym ich wstrzeliwanie,

montaz uchwytéw do rur i przewodow,

montaz konstrukcji wsporczych do korytek, drabinek, instalacji wigzkowych, szynoprzewoddw,

montaz korytek, drabinek, listew i rur instalacyjnych,

oczyszczenie podtoza - przygotowanie do klejenia

Rozdzielnica

element instalacji elekirycznej zawierajacy urzadzenia i podzespoly, stuzace do taczenia, przerywania oraz rozdziatu
obwoddw elektrycznych i ich kombinacii

Czes$c dostepna

przewodzaca cze$C urzadzenia elektroenergetycznego lub innego przedmiotu, bedaca w zasiegu reki ze stanowiska
dostepnego (ij. takiego, na ktorym cztowiek o przecietnej sprawnosci fizycznej moze sie znalez¢ bez korzystania ze $rodkow
pomocniczych np. drabiny, stupotazow itp.), ktéra podczas normalnej pracy nie jest pod napieciem, jednak moze si¢ pod nim
znalezé w momencie zakfdcenia (uszkodzenia lub niezamierzonej zmiany instalacji elektroenergetycznej, parametrow,
charakterystyk lub uktadu pracy urzadzenia np. zwarcia, wyniesienia potencjatu, uszkodzenia izolacji itp.).

Miejsce wydzielone

zamykana przestrzen lub miejsce eksploatacji instalacji lub urzadzen, do ktérego dostep posiadajg jedynie osoby
upowaznione.

Napiecie dotykowe Ud (zrodtowe przy dotyku)

napiecie pojawiajace sie przy zwarciu doziemnym pomiedzy przewodzaca czescia, ktéra moze by¢ (nie jest) dotknieta przez
cztowieka a miejscem na ziemi, na ktérym znajdujq sie stopy.

Ostona izolacyjna

ostona wykonana w celu uniemozliwienia dotkniecia elementow w cze$ci dostepnej, na ktérych moze sie pojawi¢
niebezpieczne napigcie np. na pancerzu metalowym kabla.

Przewod uziemiajacy

przewodnik faczacy uziemiany element z uziomem, umieszczony poza ziemig lub izolowany od ziemi i wody, je$li sie w tym
$rodowisku znajduje.

Uziemienie

zespot Srodkow i urzadzen stuzacych potgczeniu przewodzacej cze$ci z ziemig poprzez odpowiednig instalacje.

7.3  Materialy

Rozdzielnice/ Tablice

Obudowy o odpowiedniej wielkosci i klasie IP okreslonej w projekcie wyposazone w aparature. Zaleca sie stosowaé
jednorodng aparature pochodzaca od jednego producenta.

Kable i przewody

Kable i przewody elektryczne uktadane w budynkach musza posiada¢ izolacje wg wymogdw dla rodzaju pomieszczenia i
powtoke ochronna. Jako materiaty przewodzace mozna stosowa¢ miedz i aluminium, liczba zyt: 1,3,4, 5.

Przewody instalacyjne nalezy stosowaé izolowane lub z izolacjg i powtokg ochronng do uktadania na state, w ostonach lub
bez, klejonych bezposrednio do podfoza lub uktadanych na linkach no$nych, a takze natynkowo, wtynkowo lub pod tynkiem;
iloS¢ zyt zalezy od przeznaczenia danego przewodu. Napigcie znamionowe izolacji 750V.

Kazdorazowo typ i rodzaj uktadanego kabla badZ przewodu musi by¢ zgodny z okre$lonym w dokumentacji projektowe;.
Aparaty modutowe do rozdzielnic/tablic

Montowane w rozdzielnicach aparaty muszg odpowiada¢ parametrom podanym w projekcie. Nalezy stosowa¢ w miare
mozliwosci jednorodng aparature pochodzacg od jednego producenta.

Osprzet instalacyjny do kabli i przewodow

Przepusty kablowe i ostony krawedzi - rozwigzania systemowe

Rury instalacyjne wraz z osprzetem
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wykonane z tworzyw sztucznych albo metalowe, gtéwnie stalowe - zasadq jest uzywanie materiatow o wytrzymatosci
elektrycznej powyzej 2 kV, niepalnych lub trudnozapalnych, ktére nie podtrzymuja ptomienia, a wydzielane przez rury w
wysokiej temperaturze gazy nie sg szkodliwe dla czlowieka. Rurowe instalacje wnetrzowe powinny by¢ odporne na
temperature otoczenia w zakresie od - 5 do + 60°C, a ze wzgledu na wytrzymato$¢, wymagajg stosowania rur z tworzyw
sztucznych lekkich i Srednich.

Systemy mocujace przewody, kable, instalacje wiazkowe i osprzet

Uchwyty do mocowania kabli i przewodow - klinowane w otworze z elementem trzymajacym statym lub zaciskowym, wbijane
i mocowane do innych elementow np. paski zaciskowe lub uchwyty kablowe przykrecane; stosowane gtéwnie z tworzyw
sztucznych (niektore elementy moga by¢ wykonane takze z metali).

Uchwyty do rur instalacyjnych - wykonane z tworzyw i w typowielko$ciach takich jak rury instalacyjne - mocowanie rury
poprzez wciskanie lub przykrecanie (otwarte lub zamykane).

Osprzet instalacyjny

taczniki ogdlnego przeznaczenia wykonane dla potrzeb instalacji podtynkowych, natynkowych i natynkowo-wtynkowych:
taczniki podtynkowe powinny by¢ przystosowane do instalowania w puszkach ¢ 60 mm za pomocg wkretéw lub.
Zaciski do taczenia przewoddw winny umozliwia¢ wprowadzenie przewodu o przekroju 1,0+2,5 mm2,

Obudowy tacznikéw powinny by¢ wykonane z materiatow niepalnych lub niepodtrzymujacych ptomienia.

Podstawowe dane techniczne:

napiecie znamionowe: 250V; 50 Hz,

prad znamionowy: do 10 A,

stopieft ochrony w wykonaniu zwyktym: minimum IP 2X,

stopien ochrony w wykonaniu szczelnym: minimum [P 44.

Gniazda wtykowe ogdélnego przeznaczenia do montazu w instalacjach podtynkowych, natynkowych i natynkowo-
wtynkowych:

Gniazda podtynkowe 1-fazowe powinny zosta¢ wyposazone w styk ochronny i przystosowane do instalowania w puszkach
¢ 60 mm za pomoca wkretéw lub ,pazurkow'Gniazda natynkowe i natynkowo-wtynkowe 1-fazowe powinny by¢
wyposazone w styk ochronny i przystosowane do instalowania bezpo$redniego na podtozu za pomocg wkretéw lub
przyklejane.Gniazda natynkowe 3-fazowe muszg by¢ przystosowane do 5-cio zytowych przewoddéw, w tym do podigczenia
styku ochronnego oraz neutralnegoZaciski do potaczenia przewodow winny umozliwiat wprowadzenie przewodéw o
przekroju od 1,5+6,0 mm?2 w zalezno$ci od zainstalowanej mocy i rodzaju gniazda wtykowego.

Obudowy gniazd nalezy wykona¢ z materiatdw niepalnych lub niepodtrzymujacych ptomienia.

Podstawowe dane techniczne gniazd:

napiecie znamionowe: 250V lub 250V/400V; 50 Hz,

prad znamionowy: 10A, 16A dla gniazd 1-fazowych,

stopier ochrony w wykonaniu zwyktym: minimum IP 2X,

stopien ochrony w wykonaniu szczelnym: minimum IP 44.

Sprzet oswietleniowy

Wypusty sufitowe i Scienne powinny by¢ przystosowane do instalowania opraw o$wietleniowych, przy czym przekroj
przewoddw utozonych na state nie moze by¢ mniejszy od 1,5 mm2, a napiecie izolacji nie moze byé mniejsze od 750
V jesli przewody uktadane sg w rurkach stalowych lub otworach prefabrykowanych elementéw budowlanych oraz 300 V
w pozostatych przypadkach. Oprawy z energooszczednymi zrodtami $wiatta LED.

Typy i rodzaje montowanego o$wietlenia:

D3W/AT Oprawa awaryjna okragta, 3 x 1W LED, IP20 z optyka okragtg System AUTOTEST 1H. Zakres temperatury: +5°C
+40°C Srednica oprawy 80 mm, wymiary modutu 307 mm x 43 mm . Montaz: wbudowywany. Oprawy posiadajg funkcje AS
- awaryjno - sieciowa. Wykonanie: blacha stalowa, malowana proszkowo

D3N/AT Oprawa awaryjna okragta, 3 x 1W LED, IP20 z optyka okragta System AUTOTEST 1H. Zakres temperatury: +5°C +
40°C Srednica oprawy 120 mm, wysoko$¢ 65 mm. Montaz: nabudowywany. Oprawy posiadajg funkcje AS - awaryjno -
sieciowa. Wykonanie: blacha stalowa, malowana proszkowo

DLW2/AT Oprawa awaryjna okragta, 2 x 1W LED, IP20 z optyka do korytarzy System AUTOTEST 1H. Zakres temperatury:
+5°C + 40°C. Srednica oprawy 80 mm, wymiary modutu 307 mm x 43 mm

Montaz: wbudowywany. Oprawy posiadajg funkcje AS - awaryjno - sieciowa. Wykonanie: blacha stalowa, malowana
proszkowo

DLN2/AT Oprawa awaryjna okragta, 2 x 1W LED, IP20 z optykq do korytarzy System AUTOTEST 1H. Zakres temperatury:
+5°C + 40°C Srednica oprawy 120 mm, wysokos¢ 65 mm. Montaz: nabudowywany. Oprawy posiadajg funkcje AS -
awaryjno - sieciowg. Wykonanie: blacha stalowa, malowana proszkowo

D1W-H/AT Oprawa awaryjna okragfa, 1 x 1W LED, IP20 z optyka okragta System AUTOTEST 1H. Zakres temperatury:
+5°C + 40°C Srednica oprawy 80 mm, wymiary modutu 307 mm x 43 mm Montaz: wbudowywany. Oprawy posiadajg funkcije
AS - awaryjno - sieciowg. Wykonanie: blacha stalowa, malowana proszkowo
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D1N-H/AT Oprawa awaryjna okragfa, 1 x 1W LED, IP20 z optyka okragta System AUTOTEST 1H. Zakres temperatury: +5°C
+ 40°C Srednica oprawy 120 mm, wysoko$¢ 65 mm Montaz: nabudowywany. Oprawy posiadajg funkcje AS - awaryjno -
sieciowa. Wykonanie: blacha stalowa, malowana proszkowo

DLW-P/AT Oprawa awaryjna okragfa, 2 x 1W LED, IP20 z optykq do korytarzy + punkt ppoz. System AUTOTEST 1H.
Zakres temperatury: +5°C + 40°C Srednica oprawy 80 mm, wymiary modutu 307 mm x 43 mm. Montaz: wbudowywany.
Oprawy posiadajg funkcje AS - awaryjno - sieciowg. Wykonanie: blacha stalowa, malowana proszkowo

DLN-P/AT Oprawa awaryjna okragta, 2 x 1W LED, IP20 z optykq do korytarzy + punkt ppoz. System AUTOTEST 1H.
Zakres temperatury: +5°C + 40°C Srednica oprawy 120 mm, wysoko$¢ 65 mm. Montaz: nabudowywany. Oprawy posiadajg
funkcje AS - awaryjno - sieciowg. Wykonanie: blacha stalowa, malowana proszkowo

A3/AT Oprawa awaryjna 4W LED, IP66, IK08 z optykq okragta System AUTOTEST 1H. Zakres temperatury: +5°C + 40°C
Wymiary: dt. 319 mm, szer. 169 mm, wys. 51 mm Montaz: nabudowywana/wbudowywana/zwieszakowa Oprawy posiadajg
funkcje AS - awaryjno - sieciowa. Wykonanie: poliweglan w kolorze biatym, klosz tworzywo sztuczne

A3K-T/AT Oprawa awaryjna 2W LED, IP66, IK08 z optyka asymetryczng System AUTOTEST 1H. Zakres temperatury: -
25°C + 40°C Wymiary: dt. 319 mm, szer. 169 mm, wys. 51 mm. Montaz: nabudowywana/wbudowywana/zwieszakowa
Oprawy posiadajg funkcje AS - awaryjno - sieciowg. Wykonanie: poliweglan w kolorze biatym, tworzywo sztuczne

A3J/AT Oprawa ewakuacyjna jednostronna, IP66, IK08, 16 x 0.1W LED Odlegto$¢ widzenia: 30 m. System AUTOTEST 1H.
Zakres temperatury: +5°C + 40°C Wymiary: d. 319 mm, szer. 169 mm, wys. 51 mm Montaz:
nabudowywana/wbudowywana/zwieszakowa Wykonanie: poliweglan w kolorze biatym Oprawy posiadajg funkcie AS -
awaryjno - sieciowg.

EAD-L/AT Oprawa ewakuacyjna dwustronna, IP20, 16 x 0.1W LED Odlegto$¢ widzenia: 30 m. ystem AUTOTEST 1H.
Zakres temperatury: +5°C + 40°C Wymiary: dt. 324 mm, szer. 44 mm, wys. 249 mm. Montaz: nabudowywany. Oprawy
posiadajg funkcje AS - awaryjno - sieciowa. Wykonanie: aluminium anodyzowane koloru srebrnego (klosz: poliweglan)

EW-L/AT Oprawa ewakuacyjna dwustronna, IP20, 16 x 0.1W LED Odlegto$¢ widzenia: 30 m. System AUTOTEST 1H.
Zakres temperatury: +5°C + 40°C Wymiary: dt. 356,3 mm, szer. 123 mm, wys. 263,45 mm. Montaz: wbudowywany. Oprawy
posiadajg funkcje AS - awaryjno - sieciowg. Wykonanie: ocynkowana blacha stalowa (klosz: poliweglan)

74  Sprzet

Do prac mozna uzywa¢ dowolny sprzet odpowiadajacy charakterowi wykonywanych robét. Sprzet musi byC sprawny
technicznie i posiadac aktualne badania przydatnoSci do uzytkowania, jezeli przepisy tego wymagaja. llo$¢ , wielko$¢ i moce
sprzetu nalezy dobraé w sposéb racjonalny do wielko$ci i charakteru wykonywanych prac

7.5  Wykonanie robét

Warunki techniczne podane w niniejszej SST dotyczg wykonania i odbioru instalacji elektrycznych wnetrzowych o napieciu

do 1kV. Przy wykonywaniu instalacji elektrycznych nalezy spetni¢ nastepujace wymagania:

a) nalezy zapewni¢ réwnomierne obcigzenie faz linii zasilajacych przez odpowiednie przytaczanie odbiordéw 1-fazowych.

b) tablice z aparatami zabezpieczajacymi nalezy sytuowaé w taki sposéb, aby zapewnic: fatwy dostep, zabezpieczenie przed
dostepem niepowotanych 0séb.

¢) mocowanie puszek w $cianach i gniazd wtyczkowych w puszkach powinno zapewnia¢ niezbedng wytrzymato$¢ na
wycigganie wtyczki z gniazda.

Instalacie elektryczne wnetrzowe

Przy wykonywaniu instalacji elektrycznych wnetrzowych, bez wzgledu na rodzaj i sposéb ich montazu, nalezy przeprowadzié
nastepujace roboty podstawowe:

- trasowanie,

- montaz konstrukcji wsporczych i uchwytow,

- przejscia przez $ciany i stropy,

- montaz sprzetu i osprzetu,

- laczenie przewodéw,

- podejscia do odbiornikdw,

- przytaczanie odbiornikéw,

- ochrona przed porazeniem,

Trasowanie nalezy wykona¢ uwzgledniajac konstrukcje budynku oraz zapewniajac bezkolizyjnos¢ z innymi instalacjami.
Trasa instalacji powinna by¢ przejrzysta, prosta i dostepna dla prawidiowej konserwacji i remontéw. Wskazane jest, aby
trasa przebiegata w liniach poziomych i pionowych. Konstrukcje wsporcze i uchwyty przewidziane do utozenia na nich
instalacji elektrycznych, bez wzgledu na rodzaj instalacji, powinny by¢ zamocowane do podfoza (Scian, stropéw, elementow
konstrukcji budynku itp.) w sposéb trwaly, uwzgledniajacy warunki lokalne i technologiczne, w jakich dana instalacja bedzie
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pracowaC oraz sam rodzaj instalacji. Wszystkie przejScia obwoddw instalacji elektrycznych przez $ciany, stropy itp.
(wewnatrz budynku) musza by¢ chronione przed uszkodzeniami. Przej$cia wymienione wyzej nalezy wykonywaé w
przepustach rurowych. Przejscia miedzy pomieszczeniami o réznych atmosferach powinny byé wykonane w sposéb
szczelny, zapewniajacy nie przedostawanie sie wyziewow. Sprzet i osprzet instalacyjny nalezy mocowaé do podioza w
sposob trwaly zapewniajgcy mocne i bezpieczne jego osadzenie. Mocowanie bezposrednie sprzetu i osprzetu
niehermetycznego do podtozy drewnianych lub innych palnych nalezy wykonywa¢ na podktadkach blaszanych, znajdujacych
sie co najmniej pod catg powierzchnig danego sprzetu i osprzetu. Do mocowania sprzetu i osprzetu moga stuzy¢ konstrukcje
wsporcze lub konsolki osadzone w podiozu, przyspawane do stalowych elementéw konstrukcji budowlanych lub
zamontowane na takich konstrukcjach, przykrecane do podioza za pomoca kotkéw i $rub rozporowych oraz kotkow
wstrzeliwanych.

W instalacjach elektrycznych wnetrzowych taczenia przewoddw nalezy wykonywaé w sprzecie i osprzecie instalacyjnym i w
odbiornikach. Nie wolno stosowa¢ potaczen skrecanych. Przewody musza by¢ utozone swobodnie i nie moga by¢ narazone
na naciagi i dodatkowe naprezenia. Do danego zacisku nalezy przylacza¢ przewody o rodzaju wykonania, przekroju i w
liczbie, do jakich zacisk ten jest przystosowany. W przypadku stosowania zaciskdw, do ktérych przewody sg przylaczane za
pomocg oczek, pomiedzy oczkiem a nakretkq oraz pomiedzy oczkami powinny znajdowa sie podkiadki metalowe,
zabezpieczone przed korozjg w sposdb umozliwiajacy przeptyw pradu. Diugos¢ odizolowanej zyly przewodu powinna
zapewnia¢ prawidtowe przytaczenie. Zdejmowanie izolacji i oczyszczenie przewodu nie moze powodowacC uszkodzen
mechanicznych. W przypadku stosowania zyt ocynowanych proces czyszczenia nie powinien uszkadza¢ warstwy cyny.
Korice przewoddéw miedzianych z zytami wielodrutowymi (linek) powinny by¢ zabezpieczone zaprasowanymi tulejkami lub
ocynowane (zaleca sie stosowanie takich tulejek zamiast ocynowania). Podejscia instalacji elektrycznych do odbiornikéw
nalezy wykona¢ w miejscach bezkolizyjnych, bezpiecznych oraz w sposéb estetyczny. Podejscia od przewoddw utozonych w
podtodze nalezy wykonywaé w rurach stalowych, zamocowanych pod powierzchnig podtogi, albo w specjalnie do tego celu
przewidzianych kanatach. Rury i kanaty muszg spetnia¢ odpowiednie warunki wytrzymato$ciowe i by¢é wyprowadzone ponad
podtoge do wysokosci koniecznej dla danego odbiornika. Podejscia w gére od przewodow utozonych pod stropami moga byé
wykonane tak jak cafa instalacja. Podej$cia zwieszakowe stosuje sie w przypadkach zasilania odbiornikéw od gory ,nalezy je
wykonywac jako sztywne lub elastyczne, w zalezno$ci od warunkéw technologicznych i rodzaju wykonywanej instalacji.

Do odbiornikéw zamocowanych na $cianach, stropach lub konstrukcjach, podejscia nalezy wykonywaé przewodami
utozonymi na tych $cianach, stropach lub konstrukcjach budowlanych, a takze na innego rodzaju podtozach,, np.
ksztattowniki, korytka, drabinki kablowe itp. Miejsca potaczen zyt przewoddw z zaciskami odbiornikéw powinny by¢ doktadnie
oczyszczone. Samo potaczenie musi by¢ wykonane w sposob pewny pod wzgledem elektrycznym i mechanicznym oraz
zabezpieczone przed ostabieniem sity docisku i korozja.

Przytaczenia sztywne nalezy wykonywa¢ w rurach sztywnych wprowadzonych bezposrednio do odbiornikéw oraz
przewodami kabelkowymi i kablami. Wykonuje sie je do odbiornikéw statych, zamocowanych do podtoza i nie ulegajacym
zadnym przesunieciom. Przytaczenia elastyczne stosuje sie, gdy odbiorniki sa narazone na drgania o duzej amplitudzie lub
przystosowane sg do przesuniec¢ i przemieszczen. Przytaczenia te nalezy wykonywacé:

- przewodami izolowanymi wieloZytowymi gietkimi lub oponowymi,

- przewodami izolowanymi jednozytowymi gietkimi w rurach elastycznych,

- przewodami izolowanymi wielozytowymi gietkimi lub oponowymi w rurach elastycznych.

Przewody wychodzace z rur powinny by¢ zabezpieczone przed mechanicznymi uszkodzeniami izolacji, np. przez zatozenie
tulejek izolacyjnych. W miejscach narazonych na uszkodzenia mechaniczne przewody doprowadzane do odbiornikow musza
by¢ chronione.

Ochronie przeciwporazeniowej podlegajg metalowe obudowy zainstalowanego sprzetu i osprzetu oraz odbiornikow, jak
rowniez cala instalacja rurowa metalowa. W przypadku zastosowania w ciggach rurowych elementéw w obudowach z
tworzyw sztucznych lub uszczelniania potaczen za pomoca pakut, ciagi te musza by¢ dodatkowo mostkowane w miejscach
taczen dodatkowymi potaczeniami. Takie potgczenia (mostki) moga by¢ wykonane w postaci obejmek z tadmy, bednarki lub
drutu stalowego i zamontowane w sposdb zapewniajacy ciagto$¢ metaliczna. Przekrdj ich nie moze byé mnigjszy od
przekroju przewoddw ochronnych stosowanych w danej instalacji. Wszystkie potaczenia metaliczne muszg by¢
zabezpieczone przed korozjg oraz muszg by¢ dostosowane do warunkéw lokalnych i gwarantowaé trwatg w czasie ciggto$é.

Instalacje w rurach instalacyjnych sztywnych z tworzyw sztucznych stosuje sie tam, gdzie ich wytrzymato$¢ na uszkodzenia

mechaniczne jest wystarczajaca, a technologia produkcji pozwala na zastosowanie tworzywa sztucznego. Na przygotowane;

trasie nalezy ukfada¢ rury z tworzywa sztucznego na uchwytach osadzonych w podiozu oraz mocowac sprzet i osprzet

instalacyjny . KoAce rur przed potaczeniem powinny by¢ pozbawione ostrych krawedzi.

Zaleznie od przyjetej technologii montazu i rodzaju tworzywa sztucznego taczenie rur ze sobg i ze sprzetem i osprzetem

nalezy wykona¢ w drodze:

- wsuwania koncow rur w otwory sprzetu i osprzetu, ztgczek lub w kielichy rur, potaczonego z réwnoczesnym uszczelnieniem
(klejem, kitem lub inna masa),

- wkrecania w sprzet i osprzet nagwintowanych koncow rur,

- wkrecania w sprzet i osprzet nagrzanych koricow rur.

tuki na rurach nalezy wykona¢ na gorgco lub na zimno. Wykonany tuk moze zosta¢ sptaszczony. Sptaszczenie to nie moze

by¢ wigksze od 15% wewnetrznej $rednicy rury. Na tuki nalezy réwniez stosowac rury elastyczne, spetniajace réwnoczesnie

funkcje elementéw kompensacyjnych. Promien giecia rur sztywnych i elastycznych powinien zapewniaé mozliwos$é

swobodnego wciggania przewodéw. Cafa instalacja rurowa powinna by¢ wykonana ze spadkami 0,1% w celu umozliwienia

odprowadzenia wody zbierajacej sie wewnatrz instalacji (skropliny). W przypadku uktadania dtugich prostych ciggéw rur
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nalezy stosowa¢ kompensacje wydtuzenia cieplnego, np. za pomocq ztaczek kompensacyjnych wstawionych w ciagi rur
sztywnych, czy tez umozliwienia przesunie¢ w kielichach (przy wykonaniu nieszczelnym). Zabrania sie uktadania rur z
wciggnietymi w nie przewodami.

Wecigganie przewodow - przed przystapieniem do tej czynnosci nalezy sprawdzi¢ prawidtowos¢ wykonanego rurowania,
zamocowania sprzetu i osprzetu i jego potgczen z rurami oraz przelotowo$¢. Weigganie przewodow nalezy wykonywac za
pomoca specjalnego osprzetu montazowego, np. sprezyny instalacyjnej. Nie wolno do tego celu stosowa¢ przewoddw, ktére
pdzniej zostang uzyte w instalacji.

Jesli nie wykonano bruzd w czasie wznoszenia budynku, nalezy je wykona¢ przy montazu instalacji. Bruzdy nalezy
dostosowaé do $rednicy rury z uwzglednieniem rodzaju i grubosci tynku. Przy uktadaniu dwoch lub kilku rur w jednej
bruzdzie szeroko$¢ bruzdy powinna by¢ taka, aby odstepy miedzy rurami wynosity nie mniej niz 5mm. Rury zaleca sie
uktada¢ jednowarstwowo. Zabrania sie¢ wykonywania bruzd w cienkich $cianach dziatowych w sposob ostabiajacy ich
konstrukcje. Zabrania sie kucia bruzd, przebi€ i przepustow w betonowych elementach konstrukcyjno-budowlanych. Przy
przejSciach z jednej strony Sciany na drugg lub ze $ciany na strop cata rura powinna by¢ pokryta tynkiem. Przebicia przez
Sciany nalezy wykonywa¢ w taki sposob, aby rure mozna byto wygina¢ tagodnymi tukami, o promieniu nie mniejszym od
wartosci podanych przez producenta rur. Rury w podiodze moga byé uktadane w warstwach konstrukcyjnych podiogi
(stropu), ale w taki sposab, aby nie byly narazone na naprezenia mechaniczne. Moga by¢ one réwniez zatapiane w warstwie
wyrownawczej podiogi. Puszki powinny by¢ osadzone na takiej gtebokosci, aby ich gorna (zewnetrzna) krawedz po
otynkowaniu $ciany byta zréwnana z tynkiem. Przed zainstalowaniem nalezy w puszce wyciag¢ wymaganag liczbe otwordw
dostosowanych do $rednicy wprowadzanych rur. Koniec rury powinien wchodzié¢ do srodka puszki na gteboko$¢ do 5mm.
Instalacje wtynkowe

Montaz opraw o$wietleniowych - uchwyty (haki) do opraw zwieszakowych montowane w stropach na budowie nalezy
mocowac przez;

- wkrecenie do zabetonowanej puszki sufitowej przystosowanej do tego celu,

- wkrecenie w metalowy kotek rozporowy,

- wbetonowanie.

Podane wyzej mocowanie powinno wytrzymac:

- dla opraw o masie do 10kg site 500N,

- dla opraw o masie wiekszej od 10kg site w N rowng 50xmasa oprawy w kg.

Nie dopuszcza sie mocowania hakéw za pomoca kotkdw rozporowych z tworzywa sztucznego. Metalowe czesci oprawy
powinny by¢ trwale odizolowane od haka, jezeli hak ma potaczenie ze stalowymi uziemionymi elementami budynku.
Zawieszenie opraw zwieszakowych powinno umozliwia¢ ruch wahadtowy oprawy. Przewody opraw o$wietleniowych nalezy
laczy¢ z przewodami wypustdw za pomocq ztaczy Swiecznikowych. Dopuszcza sie podigczanie opraw o$wietleniowych
przelotowo pod warunkiem zastosowania ztgczy przelotowych. Oprawy o$wietleniowe w pokojach, przedpokojach i
korytarzach pomieszczen mieszkalnych nie wchodzg w zakres wyposazenia inwestorskiego. Nalezy natomiast mocowaé
uchwyty do opraw w tych pomieszczeniach.

Montaz opraw o$wietleniowych i sprzetu instalacyjnego, urzadzen i odbiornikéw energii elektrycznej nalezy prowadzié
zgodnie z instrukcjg producenta wyrobu.Oprawy do stropu montowa¢ wkretami zabezpieczonymi antykorozyjnie na
kotkach rozporowych plastikowych. Ta sama uwaga dotyczy sprzetu instalacyjnego, urzadzen i odbiornikéw energii
elektrycznej montowanego na Scianach. Przed zamocowaniem opraw nalezy sprawdzi¢ ich dziatanie oraz prawidtowos$é
potaczen. Nalezy zapewni¢ rownomierne obcigzenie faz linii zasilajgcych przez odpowiednie przytaczanie odbiordw 1-
fazowych.

Instalacja potgczen wyrdwnawczych dla uziemienia urzadzen i przewodow, na ktorych nie wystepuje trwale potencjat
elektryczny. Nalezy wykona¢ instalacje potaczen wyréwnawczych. Instalacja ta sktada si¢ z potaczenia wyréwnawczego:
gtdwnego (gtéwna szyna wyréwnawcza), miejscowego (dodatkowego - dla cze$ci przewodzacych, jednoczesnie dostepnych)
i nieuziemionego. Elementem wyréwnujacym potencjaly jest przewdd wyréwnawczy. Potgczenia wyréwnawcze gtdwne i
miejscowe nalezy wybra¢ taczac przewody ochronne z czeSciami przewodzacymi innych instalacji. Potgczenia
wyréwnawcze gtowne nalezy wykonaé na najnizszej kondygnacji budynku tj. w piwnicy.

7.6 Kontrola jakosci

Po zakoriczeniu robét nalezy przeprowadzi¢ préby montazowe obejmujgce badania i pomiary. Zakres préb montazowych

nalezy uzgodnic z inwestorem.

Zakres podstawowych préb montazowych obejmuje:

- pomiar rezystanciji izolacji instalacji, ktéry nalezy wykonac dla kazdego obwodu oddzielnie od strony zasilania; pomiaréw
dokona¢ nalezy induktorem 500V lub 1000V; rezystancja izolacji mierzona miedzy badang fazg i pozostatymi fazami
potaczonymi z przewodem neutralnym lub uziemiajacym nie moze by¢ mniejsza od :

-0,25 MQ dla instalacji 230V,
- 0,50 MQ dla instalacji 400 i 500V;

pomiar rezystancji izolacji odbiornikéw; rezystancja izolacji silnikdw, grzejnikéw itp. mierzona induktorem 500V nie moze by¢

mniejsza od 1MQ,

- pomiary impedancji petli zwarciowych w instalacji ochrony przeciwporazeniowe;

- ogledziny wykonanej instalacji ochrony przeciwporazeniowej wraz z urzadzeniami i aparatami wchodzacymi w jej sktad

Z préb montazowych nalezy sporzadzi¢ protokdt. Po pozytywnym zakoriczeniu wszystkich badan i pomiaréw objetych

probami montazowymi nalezy zataczy¢ $wietine sg zatgczane zgodnie z zatozonym programem w gniazdach wtyczkowych

przewody fazowe sg doktadnie dotgczone do wtasciwych zaciskow silniki obracajg sie we wiasciwym kierunku.
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Protokét pomiaru skuteczno$ci ochrony przed porazeniem powinien zawiera¢ doktadne okreslenie badanego odbiornika,
wielko$¢ zabezpieczenia tego odbiornika, wymagang krotnos¢ pradu zabezpieczenia, zmierzony prad zwarciowy, zmierzong,
impedancje petli zwarciowej oraz wnioski. Réwnoczes$nie w protokole nalezy uwidoczni¢ stosowang metode pomiarowa, typ i
numer aparatu pomiarowego

7.70dbiér robot

Odbiory miedzyoperacyjne powinien przeprowadzi¢ Inspektor Nadzoru. Odbiorom miedzyoperacyjnym powinny podlega¢:

- osadzone (zamocowane) konstrukcje wsporcze pod kable, drabinki, korytka, przewody szynowe, oprawy o$wietleniowe itp.,
- ufozone rury, listwy, korytka lub kanaty przed wciggnigciem przewoddw,

- osadzone (zamocowane) konstrukcje wsporcze przed zamontowaniem aparatéw,

- instalacja przed zataczeniem pod napiecie.

Odbiory czesciowe i robét ulegajacych zakryciu:

- utozone w kanatach, lecz nie przykryte kable,

- instalacje podtynkowe przed tynkowaniem,

- inne fragmenty instalacji, ktore bedg niewidoczne lub bardzo trudne do sprawdzenia po zakoriczeniu rob6t montazowych.
Usterki wykryte przy odbiorze cze$ciowym powinny by¢ wpisane do dziennika rob6t (budowy). Brak wpisu nalezy traktowac
jako stwierdzenie nalezytego stanu elementéw i prawidtowego montazu. Pozostate odbiory czesciowe; przed odbiorem
koncowym duzych skomplikowanych instalacji elektrycznych nalezy przekazaC inwestorowi poszczegdlne fragmenty
instalacji w drodze odbioréw czesciowych.

Do odbioru koricowego wykonanych robdt wykonawca powinien przedtozyé:

- dokumentacje powykonawczag

- protokoty préb montazowych

- oSwiadczenie wykonawcy o zakoriczeniu robot i gotowosci instalacji do eksploatacii,

- instrukcje eksploatacji urzadzen

- czesci i urzadzenia zamienne oraz sprzet BHP, ktore zgodnie ze specyfikacjg w projekcie (dokumentacji) miaty by¢
dostarczone przez wykonawce.

7.8 Przedmiar i obmiar robét

Przedmiar i obmiar robét nalezy wykona¢ dla kazdego rodzaju robdt odnoszacego sie do roboty podstawowej. Nalezy
stosowa¢ jednostki miar pozwalajace jednoznacznie okresli¢ zakres prac :

m - dla elementow liniowych

szt - dla elementéw jednostkowych , powtarzalnych

7.9 Rozliczenia robot

Rozliczenie robdt zostanie wykonane na zasadach okre$lonych w umowie. Podstawg do rozliczenia moze by¢ :

- kosztorys powykonawczy

- harmonogram rzeczowo-finansowy

- inny dokument

Rozliczeniu podlegajg tylko elementy skoriczone czyli takie czesci rob6t , ktére mozna wyodrebni¢ jako jedna cato$¢ i uznaé
,ze zostaty kompletnie wykonane. W przypadku ptatnosci czesciowych zaleca si¢ grupowanie elementow w takie pakiety ,
ktére beda tatwe do oceny i weryfikacji np. : odcinek a-b , urzadzenie xxx w pom. 1.1itp.).

7.10 Dokumenty odniesienia

PN EN 1838:2005  Zastosowanie o$wietlenia. O$wietlenie awaryjne

PN N 01256-02:1992 Znaki bezpieczenistwa. Ewakuacja.

PN N 01256-5:1998  Znaki bezpieczenistwa. Zasady umieszczania znakow bezpieczenstwa na drogach ewakuacyjnych i

drogach pozarowych

PN-IEC 60364 - Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych (norma wieloarkuszowa),

PN-E-60529:2003 Stopnie ochrony zapewnianej przez obudowy (kod IP)

PN-IEC 60364-4-41: 2000 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona dla zapewnienia bezpieczenstwa.
Ochrona przeciwporazeniowa.

PN-IEC 60364-4-47: 2001 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona dla zapewnienia bezpieczerstwa
Srodki ochrony przed porazeniem elektrycznym

PN-IEC 60364-4-42: 1999 Instalacje elekiryczne w obiektach budowlanych. Ochrona dla zapewnienia bezpieczenstwa.
Ochrona przed skutkami cieplnymi.

PN-IEC 60364-4-482: 1999 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona dla zapewnienia bezpieczenistwa.
Dobér $rodkow w zaleznosci od wpltywow zewnetrznych. Ochrona przeciwpozarowa.

PN-IEC 60364-4-43: 1999 Instalacje elekiryczne w obiektach budowlanych — dobér przewoddw.

PN-IEC 60364-4-473: 1999 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Dobér i montaz wyposazenia elekirycznego.

PN-IEC 60364-5-51: 2000 Instalacje elekiryczne w obiektach budowlanych. Dobér i montaz wyposazenia elektrycznego.
Postanowienia ogdlne.

PN-IEC 60364-5-52: 2002 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Dobér i montaz wyposazenia elektrycznego.
Oprzewodowanie.
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PN-IEC 60364-5-523: 2001 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Dobér i montaz wyposazenia elektrycznego.
Obcigzalnos¢ pradowa dtugotrwata przewodow.

- PN-IEC 60364-5-53: 2000 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Dobor i montaz wyposazenia elektrycznego.
Aparatura rozdzielcza i sterownicza.

PN-IEC 60364-5-537: 1999 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Dobér i montaz wyposazenia elektrycznego.
Aparatura rozdzielcza i sterownicza. Urzadzenia do odtaczania izolacyjnego i
taczenia.

PN-IEC 60364-3: 2000 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Zakres, przedmiot i wymagania podstawowe.

PN-IEC 60364-6-61: 2000 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Sprawdzanie. Sprawdzanie odbiorcze.

PN-EN 12464-1: 2002 Swiatto i o$wietlenie. Oéwietlenie miejsc pracy. Czesé 1: Miejsca pracy we wnetrzach.

PN-EN 1838:2005. Zastosowanie o$wietlenia. O$wietlenie awaryjne.
8. Szczegotowa Specyfikacja Techniczna ( SST) dla robét instalacji niskonapieciowych — system oddymiania
SST-26

8.1 Zakres stosowania Zakres stosowania

Przedmiotem niniejszego dziatu sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonywaniem i instalacji
i systemu oddymiania.

8.2  Okres$lenia podstawowe

Petla dozorowa

zespot potaczonych ze sobg, za pomocy, kabla alarmowego, elementéw systemu - ich ilos¢ zalezy od wielkosci i typu
centrali.

Sygnalizatory pozaru

urzadzenia wykrywania pozaru w chronionym pomieszczeniu.

Centrala sterujaca

Centrala sterujaca systemem oddymiania.

8.3  Materialy

Wszystkie urzadzenia dla systemu oddymiania musza stanowi¢ jednorodng cato$¢ i pochodzi¢ od jednego dostawcy albo
by¢ przed niego dopuszczone do zastosowania w instalowanym systemie.System o budowie modutowej umozliwiajacej
petng konfigurowalno$¢ i mozliwo$¢ integraciji z innymi systemami w tym SAP.

System musi posiada¢ certyfikat wydany przez CNBOP

Centrala oddymiania

- Mozliwo$¢ integracji z innymi systemami w ramach tzw. "inteligentnych" budynkéw.

- MoZliwo$¢ adresowania elementéw liniowych pozwala na identyfikacje miejsca powstania pozaru z doktadno$cig do
pojedynczej czujki , umozliwia sterowanie i kontrole zewnetrznych urzadzen zabezpieczajgcych takich jak bramy
pozarowe, klapy oddymiajace itp. oraz przekazanie informacji o pozarze do stacji monitoringu zaréwno w postaci cyfrowej
jak i analogowe;.

- po otrzymaniu sygnatu alarmu, zgodnie z zaprogramowanym wariantem alarmowania,centrala moze uruchamia¢ m.in.
sygnalizatory oraz przekazniki wyjsciowe wewnatrz centrali jak réwniez na liniach dozorowych w postaci liniowych
elementéw sterujgcych.

- ma mozliwo$¢ pracy w sieci z innymi centralami

- posiada zasilanie rezerwowe

- oprogramowanie z kluczami dostepowymi jezeli sg wymagane, pozwalajace na samodzielng obstuge przez uzytkownika w
zakresie niezbednym dla konfiguracji i obstugi system

Optyczna czujka dymu,
Czujka przeznaczona do wykrywania dymu pojawiajacego sie w pierwszej fazie pozaru, wykrywane pozary testowe; (TF-1
-N; TF2-A; TF3-A; TF4 -B; TF5-C)

Wielosensorowa czujka dymu,

Czujka dymu i ciepta przeznaczona do wykrywania poczatkowego stadium rozwoju pozaru, podczas ktérego pojawia si¢
dym i/lub nastepuje wzrost temperatury.

Odporna na wptyw ruchu powietrza i zmian cisnienia

Posiadajaca podwojny uktad detekcji dymu (w zakresie IR i UV) oraz podwéjny uktadu detekcji ciepta , wykrywane pozary
testowe: TF1 do TF9

Reczny ostrzegacz pozaru wewnetrzny,
szczelnos¢ obudowy dobrana do wtasciwosci pomieszczenia

Sygnalizator alarmowy wewnetrzny,
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Urzadzenie z regulowana gtosno$cia pracy
Zasilacz buforowany certyfikowany,

Puszki potaczeniowe PHI0

Akcesoria i okablowanie
Zgodnie z zaleceniem producenta systemu

8.4  Sprzet

Do prac mozna uzywa¢ dowolny sprzet odpowiadajacy charakterowi wykonywanych robot. Sprzet musi by¢ sprawny
technicznie i posiada¢ aktualne badania przydatno$ci do uzytkowania, jezeli przepisy tego wymagaja. llos¢ , wielko$¢ i moce
sprzetu nalezy dobra¢ w sposdb racjonalny do wielkosci i charakteru wykonywanych prac

8.5  Wykonanie robét

Trasowanie ciggéw instalacji nalezy wykona¢ uwzgledniajac konstrukcje budynku oraz zapewniajac bezkolizyjnos¢ z innymi

instalacjami. Trasa instalacji powinna by¢ przejrzysta , prosta i dostepna do prawidtowej konserwacji, przegladéw i

remontéw. Wskazane jest aby trasy przebiegaly w liniach poziomych i pionowych. Przy trasowaniu ciggéw instalacji

teletechnicznych nalezy dazy¢ do jak najmniejszej liczby skrzyzowan i zblizen z ciggami instalacji elektroenergetycznych i

innymi instalacjami, jak siecig wodociggowa i kanalizacyjna, centralnego ogrzewania, kanatami wentylacyjnymi itp.

Przej$cia przez Sciany i stropy powinny spetnia¢ nastepujace wymagania:

- wszystkie przejscia obwodow instalacji elektrycznych przez Sciany, stropy itp. musza by¢ chronione przed uszkodzeniami.

- przej$cia te nalezy wykonywaé w przepustach rurowych,

- w przypadku $cian i stropéw oddzielenia pozarowego dodatkowo przejscia uszczelni¢ masami o odpornosci ogniowej
$ciany lub stropu

Przewody PH90 nalezy mocowa¢ do podtoza lub mocowaé korytach metalowych za pomocg atestowanych zawiesi o

odpowiedniej odporno$ci ogniowej najwyzej co 0,4 m przy zastosowaniu odpowiednich technik montazowych; inne rodzaje

przewoddw w listwach elektroinstalacyjnych, natynkowo lub w rurach ostonowych podtynkowo. Przewody wprowadzone do

puszek powinny mie¢ nadwyzke dtugosci niezbedng do wykonania potaczen ;zagiecia i tuki w ptaszczyznie przewodu

powinny by¢ tagodne. taczenie przewodéw nalezy wykonywaé w sprzecie i osprzecie instalacyjnym i w odbiornikach,

przewody musza by¢ utozone swobodnie i nie mogg by¢ narazone na naciagi i dodatkowe naprezenia. Do danego zacisku

nalezy przytaczaC przewody o rodzaju wykonania, przekroju i w liczbie do jakich zacisk ten jest przystosowany, diugo$é

odizolowanej zyty przewodu powinna zapewniaC prawidtowe przytaczenie; zdejmowanie izolacji i czyszczenie przewodu nie

moze powodowal uszkodzen mechanicznych.Miejsca potaczen zyt przewodéw z zaciskami odbiornikéw powinny byé

doktadnie oczyszczone. Samo potgczenie musi by¢ wykonane w sposdb pewny, pod wzgledem elektrycznym i

mechanicznym oraz zabezpieczone przed ostabieniem sity docisku, korozjg itp. Potgczenia mogg byé wykonywane jako

sztywne lub elastyczne w zaleznosci od konstrukcji odbiornika i warunkéw technologicznych. Przytaczenia sztywne nalezy

wykonywa¢ w rurach sztywnych wprowadzonych bezposrednio do odbiornikéw oraz przewodami kabelkowymi i kablami.

Potaczenia elastyczne stosuje sie gdy odbiorniki narazone sg na drgania o duzej amplitudzie lub przystosowane sg do

przesunie¢ lub przemieszczen. Polaczenia te nalezy wykonac:

- przewodami izolowanymi wielozytowymi gietkimi lub oponowymi,

- przewodami izolowanymi jednozytowymi w rurach elastycznych,

- przewodami izolowanymi wielozytowymi gietkimi lub oponowymi w rurach elastycznych.

Wszystkie podtgczenia przewoddw wykona¢ zgodnie DTR danego urzadzenia.

Podstawe wytyczenia miejsca zabudowy elementéw sytemu SAP stanowi Dokumentacja Projektowa. Czujki wszystkich

typdw wraz z gniazdem nalezy zamocowaé w sposob trwaty do sufitu zgodnie z DTR. Centrale SAP oraz zasilacze nalezy

mocowa¢ w sposob trwaty uniemozliwiajacy dostep oséb trzecich, na Scianie zgodnie z dokumentacjg projektowg i DTR w

wydzielonych pomieszczeniach. Reczny ostrzegacz pozarowy mocowaé na wysokosci 1,5 m zgodnie z DTR w migjscach

przewidzianych w dokumentacji projektowej. Elementy sterujace i monitorujace, zasilacz zainstalowaé zgodnie z

dokumentacjq projektowg i DTR. Sygnalizatory mocowaé¢ w sposoéb trwaty do $cian.

8.6  Kontrola jakosci

Przed uruchomieniem sieci SAP nalezy:

- zmontowac i podigczy¢ wszystkie gniazda czujek, centralke i inne urzadzenia wspotpracujace,

- sprawdzi¢ prawidtowo$¢ podigczenia w gniazdach biegunéw zasilania czujek,

- przygotowaé przewody taczace baterie akumulatoréw do ich przytaczenia,

- przygotowac sie¢ elektroenergetyczng do przytaczenia centralki (przed przytaczeniem nie wolno zatgczaé obwodu),

Po sprawdzeniu poprawnosci wykonanych potaczen w gniazdach i we wszystkich czujkach pozarowych w liniach

dozorowych, uruchomienie instalacji SAP nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z ,Dokumentacjq, techniczno-ruchowg” wydang

przez producenta centralki. Nalezy przeprowadzi¢ préby dziatania centralki sygnalizacji pozaru co najmniej w nastepujacym

zakresie:

- alarm pozarowy,

- alarm uszkodzeniowy sygnalizujgcy przerwe, zwarcie lub doziemienie w przewodach linii dozorowych i sygnatowych,
bezpiecznikach lub uktadach zasilajgcych centralke,
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- alarm manipulacyjny spowodowany na skutek niewlasciwych manipulacji, jak otwarcie drzwi lub wyjecie z centralki jakiego$
podzespotu,

Alarmy te powinny by¢ sygnalizowane optycznie i akustycznie w centralce i podcentralce, gdy takowa jest zainstalowana

8.7 Odbior robot

Wykaz czynno$ci, ktére nalezy wykona¢ w czasie odbioru:

- sprawdzenie uzytych materiatow, w zakresie zgodnosci z obowigzujacymi normami,

- sprawdzenie wykonania instalacji w zakresie zgodno$ci z projektem technicznym oraz wymaganiami producentéw
urzadzen,

- sprawdzenie rezystanciji izolaciji, rezystancji doziemienia, rezystancii petli linii dozorowych (moze by¢ przedstawiony
protokdt pomiaréw),

- sprawdzenie czuto$ci (przy pomocy przyrzadu serwisowego) wszystkich czujek pozarowych (moze by¢ przedstawiony
protokdt pomiaru),

- sprawdzenie sprawnosci czujek oraz recznych ostrzegaczy pozaru poprzez ich uruchomienie (dla 100% elementéw
wykrywczych),

- sprawdzenie prawidtowo$ci adresowania poszczegolnych czujek lub ich grup

- sprawdzenie czuto$ci systemu sygnalizacji pozarowej przy pomocy testéw ogniowych (w przypadku nasuwajacych sie
watpliwosci co do prawidtowosci reakciji systemu wykrywania pozaru)

- sprawdzenie czy w pomieszczeniu, w ktérym zainstalowano centralke sygnalizacji pozaru, umieszczono: plan sytuacyjny

obszaru dozorowanego z zaznaczeniem doj$¢ do poszczegdlnych pomieszczen, opis funkcjonowania i obstugi urzadzen

stacyjnych systemu SAP, wskazéwki, jak nalezy postepowa¢ w wypadku alarmu pozaru, alarmu uszkodzeniowego, alarmu

awaryjnego i manipulacyjnego, plan i zakres konserwacji catego systemu SAP, ksigzke kontrolna.

Przed oddaniem do uzytku wykonawca powinien dokona¢ uruchomienia instalacji i zademonstrowa¢ jej prawidtowe dziatanie
zgodnie z dokumentacjg techniczng i specyfikacjg techniczng oraz dokona¢ przeszkolenia wskazanego przez
zamawiajacego personelu.

8.8 Przedmiar i obmiar robét

Przedmiar i obmiar robét nalezy wykona¢ dla kazdego rodzaju robdt odnoszacego sie do roboty podstawowej. Nalezy
stosowaé jednostki miar pozwalajace jednoznacznie okre$li¢ zakres prac :

m - dla elementow liniowych

szt - dla elementdéw jednostkowych , powtarzalnych

8.9 Rozliczenia robét

Rozliczenie robét zostanie wykonane na zasadach okre$lonych w umowie. Podstawg do rozliczenia moze by¢ :

- kosztorys powykonawczy

- harmonogram rzeczowo-finansowy

- inny dokument

Rozliczeniu podlegajg tylko elementy skoriczone czyli takie czesci rob6t , ktére mozna wyodrebnic jako jedng catos¢ i uzna¢
,ze zostaty kompletnie wykonane. W przypadku ptatnosci czesciowych zaleca si¢ grupowanie elementow w takie pakiety ,
ktore beda tatwe do oceny i weryfikacji np. : odcinek a-b , urzadzenie xxx w pom. 1.1itp.).

8.10 Dokumenty odniesienia
PN-EN 54-1:1998 Systemy sygnalizacji pozarowej — Cze$¢ 1: Wprowadzenie
PN-EN 54-2:2002/A1:2007 Systemy sygnalizacji pozarowej — Cze$¢ 2: Centrale sygnalizacji pozarowej
PN-EN 54-3:2003/A2:2007 Systemy sygnalizacji pozarowej — Cze$¢ 3: Pozarowe urzadzenia alarmowe — sygnalizatory
akustyczne
PN-EN 54-4:2001/A2:2007 Systemy sygnalizacji pozarowej — Cze$¢ 4: Zasilacze
PN-EN 54-5:2003 Systemy sygnalizacji pozarowej — Cze$¢ 5: Czujki ciepta — czujki punktowe
PN-EN 54-7:2004/A2:2006 Systemy sygnalizacji pozarowej — Cze$¢ 7: Czujki dymu, czujki punktowe dziatajace z
wykorzystaniem Swiatta rozproszonego, Swiatta przechodzacego lub jonizacji
PN-EN 54-10:2005/A1:2006 Systemy sygnalizacji pozarowej — Cze$¢ 10: Czujki ciepta — czujki punktowe
PN-EN 54-11:2004/A1:2006 Systemy sygnalizacji pozarowej —Cze$¢ 11: Reczne ostrzegacze pozarowe
PN-EN 50130-4:2002/A2:2007 Systemy alarmowe — Cze$¢ 4: Kompatybilno$¢ elektromagnetyczna — Norma dla grupy
wyrobow — Wymagania dotyczace odpornosci urzadzen systemow alarmowych pozarowych,
wtamaniowych i osobistych
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