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3.1

PRZEZNACZENIE DOKUMENTU

Specyfikacja Techniczna identyfikuje wyréb poprzez okreslenie parametrow, jakie powinien spelniaé
w zakresie wymagaii:

s technicznych,

» jakosciowych,

e zwigzanych z bezpieczeiistwem uzytkowania,

w odniesieniu do:

e nazewnictwa,

s symboli,

» badail i metodologii badan,

+ znakowania oraz oznaczania wyrobu.

ZAKRES STOSOWANIA DOKUMENTU

Specyfikacja Techniczna bedzie wykorzystywana w realizacji zaméwien publicznych oraz w systemie
oceny zgodnosci wyrobéw przeznaczonych na potrzeby obronnosci ibezpieczenfstwa paristwa
w przypadku wprowadzenia wyrobu do wykazu.

DOKUMENTY ZWIAZANE Z WYROBEM

Dokumentacja techniczno-technologiczna

Dokumentacja techniczno-technologiczna Wykonawcy, przedstawiona do realizacji produkcji, powinna
zawieraé, co najmniej:
identyfikacje wyrobu, nazwe;
rysunki pogladowe;
wykaz surowcdw, materialow i dodatkdw;
zestawienie elementéw skladowych;
zestawienie Sredniego zuzycia materiaiow i dodatkéw;
warunki wykonania wyrobu:

¢ podstawowe operacje kroju, szycia,

* rodzaje szwbw i Sciegéw lgczacych elementy wyrobu,

e gestosc szwow,

o ilo$é, rozmieszczenie i wymiary rygli,

e rodzaj i rozmieszczenie linii przeszy¢ stebnowych,

e paramefry procesu nanoszenia napisow,
rysunki okreslajace sposéb wymiarowania wyrobu (wymiary wyrobu gotowego, pozycjonowanie
elementdw typu kieszenie, patki, napisy);
etapy i zakres kontroli podczas produkcji wyrobu (warunki odbioru jakosciowego surowcéw
i dodatkdw, kontrola migdzyoperacyjna i koficowa);
tabelg wymiardw wyrobu gotowego (dla wszystkich zamawianych rozmiarowy);
tabele wymiardw statych i pomocniczych (np. kolnierz, Kieszenie, patki, mankiety, napisy);
cechowanie (rozmieszczenie i tre$c), w tym:

s wszywki,

o ectykiety jednostkowe,

o ctykiety zbiorcze.
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3.2

Dokumenty odniesienia

Normy:

PN-EN 13595-1:2005 Odziez ochronna dla zawodowych motocyklistéw: kurtki, spodnie oraz
ubrania jedno- lub kilkuczesciowe. Czeé¢ 1: Wymagania ogdlne

PN-EN 13595-2:2005 Qdziez ochronna dla zawodowych motocyklistow Kurtki, spodnie oraz
ubrania jedno- lub kilkuczg¢sciowe, Czeé¢ 12: Metoda badania cdpornosci na $cieranie udarowe
PN-EN 13595-3:2005 Odziez ochronna dla zawedowych motocyklistéw: kurtki, spodnie oraz
ubrania jedno- lub kilkuczesciowe. Czeéé 13; Metoda badania odpornosei na wypychanie

PN-EN 13595-4:2005 Odziez ochronna dla zawodowych motocyklistéw: kurtki, spodnie oraz
ubrania jedno- lub kilkuczesciowe. Czedé 14: Metoda badania odpornosci na przeciecie udarowe
PN-EN 1621-1:2013 Qdziez ochronna dla motocyklistow zabezpieczajaca przed skutkami uderzen
mechanicznych - Wymagania i metody badai dla ochron przeciwuderzeniowych

PN-EN 1621-2:2014 Odziez ochronna dla motocyklistéw zabezpieczajgca przed skutkami uderzent
mechanicznych - Cze$¢ 2: Ochraniacze plecow dla motocyklistébw - Wymagania
i metody badan

PN-P-04653:1997 Tekstylia - Nitki - Wyznaczanie masy liniowej metoda odcinkowa

PN-1SO 3801:1993 Tekstylia. Tkaniny - Wyznaczanie masy liniowej i powierzchniowej
PN-P-04613:1997 Tekstylia. Dzianiny i przedziny. Wyznaczanie masy liniowej

i powierzchniowej

PN-EN ISO $073-5:2008 Tekstylia. Metody badania wioknin. Czgsé 5: Odpornosé na przebicie
mechaniczne {metoda wypychania kulka)

PN-EN ISO 13937-2:2002 Tekstylia - Metody badania rozdzierania plaskich wyrobdw - Czesé 2:
Wyznaczanie sily rozdzierania probek roboczych w ksztalcie spodni (metoda pojedynczego
rozdzierania)

PN-EN ISO 13934-1:2013-07 Tekstylia - Wiasciwosci plaskich wyrobéw przy rozciaganiu - Czeéé
1: wyznaczanie maksymalnej sily i wydtuzenia wzglgdnego przy maksymalnej sile metodg paska
PN-EN ISQ 105-B02:2014-11 Tekstylia. Badania odporno$ci wybarwieii. Czedé B02: Odpornosé
wybarwien na dzialanie §wiatla sztucznego: test plowienia w $wietle lukowej lampy ksenonowej
PN-EN ISO 105-C06:2010 Tekstylia. Badania odpornosci wybarwiefl. Czes$¢ C06: Odpornosé
wybanwien na pranie domowe i komunalne. Metoda 4N

PN-EN ISO 105-X12:2016:08 Tekstylia - Badania odpornosci wybarwien. Odporno$¢ wybarwien

na tarcie

PN-EN ISO 105-E04:2013-06 Tekstylia - Badania odporno$ci wybarwien - Odpornosé wybarwien
na dziatanie potu

PN-EN ISO 12947-2:2017-02 Tekstylia. Wyznaczanie odpornosci plaskich wyrobdw na scieranie
metodg Martindale'a. Czg$¢ 2: Wyznaczanie zniszczenia probki roboczej

PN-EN ISO 5077:2011 Tekstylia - Wyznaczanie ziniany wymiar6w po praniu i suszeniu

PN-EN ISO 6330:2012 Tekstylia - Metody prania domowego i suszenia stosowane do badania
plaskiego wyrobu widkienniczego. Metoda A

PN-EN ISO 4920:2013-02 Tekstylia - wyznaczanie odpomo$ci wyrobow na zwilzanie
powierzchniowe (spray test)

PN-EN ISO 811:2018-07 Plaskie wyroby wlokiennicze - Wyznaczanie wodoszczelnosci - Metoda
cisnienia hydrostatycznego.

PN-EN 343+A1:2008+AC:2010 Odziez ochronna. Ochrona przed deszczem

PN-EN ISO 14419:2010 Tekstylia. Olecfobowos¢. Weglowodorowy test odpornosciowy
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PN-EN IS0 12945-1:2002 Tekstylia. Wyznaczanie sklonnosci powierzchni plaskiego wyrobu do
mechacenia i pillingu

PN-P-84501:1983 Wyroby konfekeyjne. Szwy. Klasyfikacja i oznaczenia

PN-P-84502:1983 Wyroby konfekcyjne. Sciegi. Klasyfikacja i oznaczenia

PN-EN ISO 3758:2012 Tekstylia. System oznaczania sposobu konserwacji z zastosowaniem
symboli

PN-EN ISO 5084:1999 Tekstylia. Wyznaczanie grubosci wyrobow wiokienniczych

PN-EN 14704-1:2006 Wyznaczanie elastycznosci plaskich wyrobdw tekstylnych. Czgsé 1: Metoda
paska.

PN-EN ISO 8388:2005 Dzianiny - Rodzaje - Terminologia

PN-EN 14971:2007 Tekstylia. Dzianiny. Wyznaczanie liczby oczek na jednostkg diugosci
i jednostke powierzchni

PN-EN ISO 845:2010 Tworzywa sztuczne porowate i gumy. Oznaczanie gestosci pozornej
PN-EN ISO 3386-1:2000 Elastyczne tworzywa sziuczne porowate. Oznaczanie charakterystyki
naprg¢zenie-odksztalcenie przy Sciskaniu. Materialy malej gestosci

PN-EN ISO 8307:2008 Elastyczne tworzywa sztuczne porowate. Oznaczanie sprezystosci przy
odbiciu

PN-EN IS0 105-J01:2002 Tekstylia - Badania odpornosci wybarwieii - Czgsé JO1: Ogdlne zasady
pomiaru barwy powierzchni

PN-EN ISO 105-J03:2009 Tekstylia - Badanie odpornosci wybarwien - Obliczanie réznic barwy
PN-EN ISO 105-E01:2013-06 Tekstylia - Badania odpornosci wybarwien - Czes¢ E01: Odpornosé
wybarwien na dzialanie wody

PN-EN ISO 20471:2013-07 Odziez o intensywnej widzialnosci - Metody badania i wymagania.
PN-EN ISO 4674-1:2017-02 Plaskie wyroby tekstylne powleczone guma lub tworzywami
sztucznymi - Wyznaczanie odpornosci na rozdzieranie - Czgdé¢ 1: Metody rozdzierania ze stalg
predkoscia.

PN-EN ISO 1798:2009 Elastyczne tworzywa sztuczne porowate - Oznaczanie wytrzymalosci na
rozcigganie i wydluzenia przy zerwaniu

PN-EN ISO 1856:2018-09 Elastyczne tworzywa sztuczne porowate. Oznaczanie odksztalcenia
trwalego po $ciskaniu

PN-EN ISO 2062:2010 Tekstylia - Nitki w nawojach - Wyznaczanie sily zrywajacej
i wydluzenia przy zerwaniu odcinkéw nitki z zastosowaniem maszyny wytrzymatosciowej
o stalym przyroscie wydluzenia

PN-P-84507:1985 Wyroby konfekeyjne - Stopnie jakosci

PN-EN 14362-1:2012 Tekstylia - Metody oznaczania niektérych amin aromatycznych powstatych
z barwnikéw azowych - Czeéé 1: Wykrywanie zastosowania niektérych barwnikéw azowych
dostepnych metodg z ekstrakcja 1 bez ekstrakeji wiokien

PN-EN 14362-3:2012 Tekstylia - Metody oznaczania niektérych amin aromatycznych powstalych
z barwnikéw azowych - Czeéé 3: Wykrywanie zastosowania niektérych barwnikéw azowych,
mogacych uwalniaé 4-aminoazobenzen

PN-EN ISO 14184-1:2011 Tekstylia - Oznaczanie formaldehydu - Czes¢ 1: Formaldehyd wolny i
zhydrolizowany (metoda ekstrakcji wodnej)

PN-EN ISO 3071;2007 Tekstylia - Oznaczanie pH ekstrakiéw wodnych

PN-EN 16711-1:2016-01 Tekstylia - Oznaczanie zawartosci metali - Czg$¢ 1: Oznaczanie metali z
wykorzystaniem mineralizacji mikrofalowej

PN-EN 16711-2:2016-01 Tekstylia - Oznaczanie zawartoéci metali - Czgsé 2: Oznaczanie metali
ekstrahowanych roztworem sztucznego potu kwasnego
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— EN 12472:2005 + A1:2009 Metoda symulacji uzytkowania i korozji w celu wykrycia uwalniania
niklu z powlekanych przedmiotéw

- PN-EN ISO 3175-2:2010 Tekstylia - Profesjonaina konserwacja, czyszczenie chemiczne
i czyszczenie wodne plaskich wyrobdéw wibkienniczych i wyrobdw odziezowych - Czedé 2:
Procedura badania jako$ci w przypadku czyszezenia i wykaficzania z zastosowaniem
tetrachloroetylenu

Uwaga: W przypadku zastgpienia lub wycofania norm wymienionych w specyfikacji technicznej
dopuszcza si¢ stosowanie dokumentéw normatywnych je zastepujacych fub réwnowaznych.

Podstawowe akty prawne:

Rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia 2006 r.
w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych ograniczenn w zakresie chemikaliéw
(REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliéw, zmieniajgce Dyrektywe 1999/45/WE oraz
uchylajgce Rozporzadzenie Rady (EWG) nr 793/93 i Rozporzadzenie Komisji (WE) nr 1488/94, jak
rowniez Dyrektywe Rady 76/769/EWG i Dyrektywy Komisji 91/155/EWG, 93/67/EWG, 93/105/WE
1 2000/21/WE (Dz. Urz. UE 22006 r. NrL 396, s, | z pbin. zm.).
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4, OPIS OGOLNY WYROBU

Kurtka letnia z dopinang podpinka wodoodporng stanowi element skladowy kombinezonu dla
funkcjonariuszy petnigeych sluzbe na motocyklach.

W sklad kombinezonu wchodzi: kurtka zimowa — 1 szt., wykonana zgodnie ze specyfikacja techniczng
nr ST 73/Ckt/2021, kurtka letnia — 1 szt., wykonana zgodnie ze specyfikacja techniczng nr ST
75/Ckt/2021, spodnie — 1 szt., wykonana zgodnie ze specyfikacjg techniczng nr ST 74/Ckt/2021.
Kurtka letnia powinna byé funkcjonalna i zapewniaé ochrone podczas upadku oraz niekorzystnymi
warunkami atmosferycznymi. Powinna by¢ wykonana z materiatu wierzchniego w kolorze granatowym
z czarnymi wzmocnieniami oraz srebrnymi ta§mami nanoszonymi metods termotransferu i wypustkami
odblaskowymi. Kurtka posiada dopinang podpinke - ,membrane” z dzianiny powlekanej
wodoodpornej. Podpinka wodoodporna powinna posiadaé szwy uszczelniane. Wyrdb powinien
posiada¢ wklady chronigce przed uderzeniem w czgsci plecéw, ramion oraz lokei.

UWAGA: Wyroby wchodzace w skald kombinezonu (kurtka zimowa, kurtka letnia, spodnie)
53 wyrobami ,,szytymi na indywidualny wymiar”, co pozwala na lepsze ich dopasowanie
do sylwetki uzytkownika, a tym samym zwigckszenie bezpieczefstwa w trakcie
niepozadanych zdarzen drogowych, w ktérych uczestniczy motocyklista.

Kurtka letnia powinna posiadaé:

— dwuczgsciowe przody i dwuczesciowy tyt wykonany w gomej czgsci z tkaniny poliamidowej
powlekanej w kolorze granatowym oraz w dolnej ich czedci z siatki dzianej (azurowej) w kolorze
granatowym,

~ boki w postaci dwéch klinéw wykonanych z siatki dzianej w kolorze granatowym, regulowanych
paskami do regulacji obwodu w pasie wykonanych z tkaniny poliamidowej powlekanej, tasm
samosczepnych oraz klamr (ramek plastikowych z poprzeczks) koloru czarnego,

— zapiecie z przodu na zamek blyskawiczny jednostronny grubo-czgstkowy czarny, kryty podwdéjng
plisg zewnetrzng i wewnetrzng zapinang jedng tasme samosczepng od podkroju szyi do dotu kurtki,

— lewg plisg zewnetrzng wykonang w gérnej czgsci w formie ,,gardy” zachodzacej na prawa czesé
stéjki i zapinang pod szyja na taSme samosczepna,

— gbrna czgéé ,,gardy” - podbrddek na calej diugosci wykonany cbustronnie z dzianiny z ckryws
koloru czarnego, a wewngtrz z pianki poliuretanowej,

— na lewym przodzie pod plisa kieszen pionowa, wpuszczana z workiem kieszeniowym z tkaniny
poliamidowej, zamknieta zamkiem blyskawicznym spiralnym w kolorze czarnym,

— kolnierz typu stéjka ochraniajacy szyje wykonany z tkaniny poliamidowej powlekanej w kolorze
granatowym stanowigcej zewnetrzng warstwe, warstwa od strony ciala wykonana z dzianiny
z okrywa koloru czarnego,

— prawy i lewy dwuczesciowy przod wykonany w gérmnej czesei z tkaniny poliamidowej powlekanej
oraz dolnej przewiewnej ¢zesci wykonanej z siatki dzianej w kolorze granatowym,

~ stdjka (kolnierz) wykonczona jest rulonem z dzianiny okrywa koloru czarnego wewnatrz, ktorej
znajduje si¢ pianka poliuretanowa,

— naprawym i lewym gérmym przodzie naniesione s metodg termotransferu (wgrzane) po 3 tasmy
odblaskowe:

+ gbrna pozioma, o szerokosci 5 cm, umieszczona poziomo,
o dolne skosne, o szerokosci 2,5 cm, umieszczone réwnolegle w odleglosci 0,5 cm od siebie,

~ na lewych gérnym przodzie pomiedzy tasmami odblaskowymi umieszczony (wgrzany) napis
»Policja”, napis powinien byé zgodny z Rysunkiem 57 i o wymiarach zamieszczonych w Tabeli 24,

Fundusze . . .
; Rzeczpospolita Unia Europejska
% BTk e [ Polsk huns Spot

Strona 7/ 106



w dolnych czg¢sciach przodu umieszczone pionowe kieszenie cigte zapinane na zamki spiralne koloru
czarnego, przykryte listwami z naniesiong (wgrzang) tasma odblaskows o szerokosci 2 cm,

na barkach wzmocnienia wykonane z tkaniny poliamidowej powlekanej w kolorze czamym,
tworzacych:

z przodu dwa karczki,

z tylu jeden diugi karczek wentylacyjny zapinamy na zamek blyskawiczny spiralny koloru
czarnego,

dwuczgsciowy tyl wykonany w gdrnej czescei z tkaniny poliamidowej powlekanej oraz dolnej czgsci
wykonanej z siatki dzianej w kolorze granatowym,

w gbrej czesci tylu centralnie umieszczony napis ,Policja”, napis POLICJA powinien byé
zgodny z Rysunkiem 57 i o wymiarach zamieszczonych w Tabeli 24,

dél wykonany w formie odszytego pasa, rozszerzajacy sie w tylnej czesci wykonany z tkaniny
poliamidowej powlekanej w kolorze granatowym i w wewnatrz z umieszczong piankg
poliuretanowa,

na pasie umieszczone 6 podtrzymywaczy o wymiarach 8,0 cm x 3,0 cin, dwa umieszczone centralnie
z tylu, dwa z boku i dwa z przodu kurtki, dolna krawedZ podtrzymywaczy doszyta jest na stale,
natomiast w ich gérnej czesci zamontowane s3 napy przy pomocy, ktérych podirzymywacze
dopinane sg do kurtki,

rekawy wszywane, w czesci wierzchniej wykonane z tkaniny poliamidowej powlekanej w kolorze
granatowym, ze wzmocnieniami na tokciach w formie wyoblania (4 skosnych zaszewek), w dolnej
czgsci posiadajgce paski do regulacji szerokodci rekawéw, zapinane na ta$my samosczepne,
wzmocnienia na rekawach wykonane z tkaniny poliamidowej powlekanej koloru czarnego,

czesé spodnig rekawéw wykonang z tkaniny poliamidowej powlekanej w kolorze granatowym oraz
z siatki dzianej w kolorze granatowym w formie centralnie umieszczonego klina,

gérng czg$t rekawa (kula) wykonang z ukladu z tkaniny poliamidowej powlekanej w kolorze
granatowym oraz dzianiny aramidowej,

naramienniki, wszyte w rekawy zapinane na linii szwu barkowego przy pomocy nap, stuzgce do
nasuwania pochewek z oznaczeniem stopnia,

taSme¢ wypustkowg odblaskowa, ze sznureczkiem w kolorze srebmym o szerokosci nie mniejszej
niz 10 mm (szerokosé wypustki 3,0 & 0,5 mm) umiejscowiong:

¢ w dolnej krawgdzi karczkdw przednich z otworami wentylacyjnymi,

s w szwach zewnetrznych klinéw bocanych,

e w szwach bocznych gémych czesci rekawdw

od strony wewnetrznej kurtki podszewke (azurows) z siatki dzianej w kolorze czarmym,

od strony wewnetrznej na podszewce centralnie na wysokosci karku umieszczong kieszen
wpuszczang na protektor plecow, zapinang na system tasm samosczepnych koloru czarnego,
we wewnetrznej czesci podszewki w okolicy barkéw i lokei kieszenie zapinane na tasmy
samosczepne przeznaczone do umieszczenia ochraniaczy (protektoréw), wykonane z tkaniny
poliamidowej,

od strony wewnetrznej na podszewce po lewej stronie na wysokosci piersi kieszefh wpuszczana,
zapinang na zamek blyskawiczny spiralny koloru czamego,

od strony wewnetrznej po lewej stronie na dole, na podszewce na wysokosci piersi naszytg
nakiadana kieszeii na telefon zapinana patka na uklad tasm samosczepnych, gdzie mieszek kieszeni
posiada boki i dno,

taSmy samosczepne (petelka) stuzace do dopinania emblematow:

¢ na kuli lewego rekawa, centralnie, o ksztalcie i wymiarach zgodnych z Rysunkiem 58,
» centralnie na lewym przodzie na klatce piersiowej o wymiarach (130 £ 2 mm) x (25 + 2 mm),

‘ Eundus_ze;( |
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~ ztylu przy podkroju szyi wszyty zamek spiralny koloru czarnego, ktéry umozliwia trwale przypiecie
podpinki —,membrany”,

- w dole kazdego rekawa podszewki, przy stdjce na wysokosci szwdw barkowych oraz w bokach
podszewki po jednej petelce, ktéra umozliwia przypiecie podpinki — ,,membrany” do kurtki,

~ w przodzie po obu stronach zamek blyskawiczny spiralny koloru czarnego, ktéry umozliwia trwale
przypiecie podpinki —,,membrany”,

~ od strony wewneirznej na tyle i czesci przodéw na podszewce wszyly kolnierz (pas) z dzianiny
ciagaczowe] z zamkiem $rednioczgstkowym w kolorze czarnym, ktéry umozliwia trwale przypiecie
kurtki do spodni kombinezonu dla motocyklisty.

Podpinka - ,,membrana” jest dopinana do kurtki i stanowi jej integralng czesé. Wykonana jest z
dzianiny powlekanej wodoodpornej - ,membrany”.
Podpinka powinna posiadaé:

jednoczegsciowe przody i tyl z dzianiny powlekanej wodoodpornej - ,,membrany™ w kolorze
czarnym,

zapigcie z przodu na zamek blyskawiczny spiralny koloru czarnego, przykryty dwoma (lewsa i
prawa) plisami wykonanymi z tkaniny poliamidowej, zapinanymi dodatkowo na tasme
samosczepng na calej diugosei przodu podpinki,

st6jke od strony wierzchniej wykonang z tkaniny poliamidowej 1 od strony spodniej wykonana
z dzianiny z okrywa jednostronna,

lews plisg przodu podwinigta w polowie szerokosci na calej jej dlugosci w celu tworzenia
dodatkowej bariery wodoszczelnej zapiccia,

zamki blyskawiczne spiralne koloru czarnego po obu stronach plis przodu umozliwiajace
dopiecie podpinki — ,,membrany” do kurtki,

rekawy dwuczgsSciowe wykonane z dzianiny powlekanej wodoodpomej - ,,membrany”, u dotu
zakoficzone oblozeniem wykonanym z tkaniny poliamidowe;j,

w dolnej czesci rekawodw, bokéw oraz przy stdjce na wysokosci szwow barkowych tasmy
(petelki) z napami do mocowania pedpinki — ,,membrany” do kurtki,

podszewke z siatki dzianej (azurowej) w kolorze czamnym umieszczang w przodach, tyle i
rekawach,

oblozenia podszewki przoddw i tylu w okolicy stéjki wykonane z tkaniny poliamidowej,

od strony wewnetrznej, na podszewce z siatki dzianej (azurowej) po prawej stronie na
wysokoséci piersi, naszyta nakladang kieszef na telefon z patkg zapinang na uklad tasm
samosczepnych, gdzie mieszek kieszeni ma odszyte boczki i dno, wykonang z tkaniny
poliamidowej powlekanej w kolorze granatowym,

od strony wewnetrznej, na podszewce z siatki dzianej (azurowej) po lewej stronie na wysokosci
piersi kieszen cieta zamykana na zamek blyskawiczny spiralny koloru czarnego,

szwy decydujgce o wodoszezelnosci zabezpieczone za pomocg tasm uszczelniajacych.

Ogolny wyglad - rysunki modelowe i rysunki konstrukcyjne kurtki letniej kombinezonu dla
motocyklisty oraz podpinki - ,,membrany” zostal przedstawiony na Rysunkach | + 18.

4.1.

Klasyfikacja kombinezonu

Kombinezon dla funkcjonariuszy pelnigcych sluzbe na motocyklach (kurtka letnia, kurtka

zimowa i spodnie) powinien spelniaé wymagania wg normy PN-EN 13595-1:2005.

Fundusze " ) .
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UWAGA: Wymagania powyzszej normy spelnia tylko kombinezon wraz podpinka wodoodporng
dopinang do jego poszczegdlnych czedei tzn, kurtki letniej kurtki zimowej i spodni.
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5.1.

5.1.1,

WYMAGANIA

Wymagania techniczne

Wykaz materialéw i dodatkow
Tabela 1. Zestawienie materialéw i dodatkéw do wykonania kurtki letniej z podpinkg — membrana

Lp. ‘ Nazwa | Wymagania ] Nr Rysunku
A .. KURTKA LETNIA e (i
Tkani liamiid
anina poliamidowa o 19, 25, 28,29, 30,
1. |powlekana granatowa wg Tabeli 213
35,36
— (podstawowa)
Tkanina poliamidowa
2. |powlekana, czarna wg Tabeli 415 19,25
— (wzimmocnieniowa)
Dzianina z okrywa . 19, 25, 28, 30, 31,
3.
jednostronna czarna wg Tabeli 6 35,37
20, 22,24, 29, 30,
4, |Tkanina poliamidowa wg Tabeli 11 31, 32, 34, 35,
36, 37
5. | Siatka dziana granatowa wg Tabeli 819 19,21,24,25,27
6. | Siatka dziana czarna wg Tabeli 10 28, 30, 35, 37
Dzianina powlekana
7. | wodoodporna — wg Tabeli 7 31,34
~inembrana” czarna
8. |Dzianina aramidowa wg Tabeli 12 22,25
9. |Dazianina Sciggaczowa wg Tabeli 13 28,29
10. | Pianka poliuretanowa wg Tabeli 14 21,23,26
Zamek b i iral tk
Zamek blyskawiczny me. Iyslfawmzny spiralny (2ytka 5)
11 spiral rozdzielczy jednomaszynkowy, koler czamy, 29,31
piratny dh. 42 cm x2
Zamek biyskawiczny Zamek blyskawiczny spiralny (Zzylka 5) nie
12.1 ., . 21,29
spiralny rozdzielczy, kolor czarny, di. 17 ecm x 3
Zamek blyskawiczny Zamek blyskawiczny spiralny (zylka 5) nie
13.| . 21,36
spiralny rozdzielczy, kolor czarny, dl. 16 cm x 2
Zamek blyskawiczny 'Zamek blyskawiczny spn:alny (zylka 5)
14. | . jednomaszynkowy rozdzielczy, kolor czarny, 30, 34
spiralny
dt. 9 em x1
3 kawi i tka 5),
Zamek blyskawiczny |Za:|ne1\ l-ﬁ)‘(s awiczny spiralny (zylka 5), typu
15. spiraln 'O" (zbiezny), dwumaszynkowy, kolor 27
pirainy czarny, dl. 48 cm x 1
Zamek blyskawiczny Zame?{ biyslfawmzny spiralny (zytka 5)
16.| . rozdzielczy jednomaszynkowy, kolor czarny, 32
spiralny
dt. 50 cm x1
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Lp. Nazwa Wymagania Nr Rysunku
< i kostk tka 5
Zamek blyskawiczny Zame}\ b!yslfawxczny ostkowy (kostka 5)
17. Kostk rozdzielczy jednomaszynkowy, kolor czarny, 29,30
ostkawy dL79cmx 1
< blyskawi - tka 5),
Zamek blyskawiczny Zame}\ ys! .awwzny kostkowy (kostka 5}
18. Kostko rozdzielezy, jednomaszynkowy, kolor 20
Wy czamy, di. 56 cm x1
. Tasma samosczepna welur (petelka),
. 21
19. | Tasma samosczepna welur szer. 20 mm, d1. 75 mm x 1
. Ta$ma samosczepna welur (petelka),
20. 21
0. | Tasma samosczepna welur szer. 20 mm, dl. 560 mm x 1
. Tasma samosczepna welur (petelka),
21. | Tama samosczepna welur szer. 20 mm, di. 130 mm x 1 22
Tasma samosczepna welur (petelka),
22, | Tasma samosczepna welur szer. 20 mm, dl. 145 mm x 2 24
. | Ta8ma samosczepna welur (petelka),
23. | Tasma samosczepna welur szer. 20 mm, d. 220 mm x | 30
Tasma samosczepna welur (petelka),
24, | Ta$ 2
ma samosczepna welur szer. 20 mm, di. 520 mm x 1 3
Tasma samosczepna welur (petelka),
2
25. | Tasma samosczepna welur szer. 40 mm, dt. 150 mm x 2 27
26. | Ta$ma samosczepna welur Tasma samosczepna welur (pgtelka), 29, 36
szer. 40 mm, di. 40 mm x 2
i Tasma samosczepna welur (petelka),
27.(T 1 24
ST SAMOSCZEPNA WET | szer. 100 mm, di. 110 mm x 1
. Tasma samosczepna haczyk, szer. 20 mm,
2 .
28. | Tasma samosczepna haczyk dL. 75 mm x 1 21
29 Tasma samosczepna Tasma samosczepna haczyk, szer. 20 mm 21
“7" | haczyk di., 560 mm x 1
30 Tasma samosczepna Tasma samosczepna haczyk, szer. 20 mm 24
" lhaczyk dt, 110 mmx 2
Tasma samosczepna Tasma samosczepna haczyk, szer. 20 mm,
31 30
haczyk di. 220 mm x 1
32 Tasma samosczepna Ta$ma samosczepna haczyk, 13
" | haczyk szer. 20 mm, di. 520 mm x |
33 Tasma samosczepna Tadma samosczepna haczyk, 27
" | haczyk szer. 40 mm, di. 90 mm x 2
34 Tasma samosczepna Tasma samosczepna haczyk, 29.35
" | haczyk szer. 40 mm, dt. 40 mm x 2 ’
Odblaskowa, termotransferowa w kolorze
35. | Folia odblaskowa srebrnym, spelniajgca wymagania normy PN- 20,24,25

EN IS0 20471:2013-07 i zachowujaca
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Lp.

Nazwa

Wymagania

Nr Rysunku

wlasciwosci odblaskowosci po 50 cyklach
prania w temperaturze 60 °C, po 30 cyklach
czyszczenia chemicznego oraz po 5000
cyklach 4cierania.

36.

Piping

Wypustka z materialu odblaskowego w
kolorze srebrmym (ze sznurkiem g 2mm),
termotransferowa, speiniajaca wymagania
normy PN-EN IS0 20471:2013-07 i
zachowujaca wiasciwosci odblaskowosci po
50 cyklach prania w temperaturze 60 °C, po
30 cyklach czyszczenia chemicznego oraz po
5000 cyklach scierania.

20, 25

37.

Tasma poliamidowa

Poliamidowa, c¢zarna, szer. 9 mm, zloZona na
poix 12

29,30

38.

Tasma poliamidowa

Poliamidowa, czamna, szer. 15 mm X 6

31,34

39.

Ramka plastikowa z
poprzeczky

Do tasmy, szer. 40 mm x 2, kolor czarny

21

40.

Napa

Z gtéwka z tworzywa sztucznego, kolor
czamy, o 14 mmx 2

22

41.

Napa

Nap z gléwka z metalowy, kolor czarny,
gl12mmx6

31,34

42,

Tasma uszczelniajgca

Masa powierzchniowa 150 £ 1 g/m?,
szer. 22 mm

32

43.

Protektor tylu

Wymagania wg Tabeli 18,
wymiary wg Rysunku 57 i Tabeli 24

38

44,

Protektor barkowy

Wymagania wg Tabeli 18,
wymiary wg Rysunku 57 i Tabeli 24

38

45,

Protektor lokciowy

Wymagania wg Tabeli 18,
wymiary wg Rysunku 57 i Tabeli 24

38

46.

Nici poliestrowe z wldkien
cigglych

Wymagania wg Tabeli 15

47.

Nici poliestrowe z widkien
cigtych

Wymagania wg Tabeli 16

Miejsca zastosowania poszczegblnych materialéw i dodatkéw w kurtce letniej kombinezonu dla
funkcjonariuszy pelnigeych stuzbe na motocyklach oraz podpinki wodoodpornej (membrany) zostal
przedstawione na Rysunkach 19 + 38.
Miejsca zastosowania tasm uszczelniajgcych szwy dla podpinki wodoodpornej (membrany) zostal
przedstawione na Rysunku 32.

UWAGA: Przed rozpoczeciem produkcji Wykonawcea powinien zgromadzi¢ i dokonaé przegladu
pos$wiadczen jakosciowych producentéw dla kazdej nowej dostawy materiatéw i dodatkow
potwierdzajace wymagania zawarte w Tabeli 1.
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5.1.2.

Wymagania techniezne podstawowych materialéw i dodatkéw

Tabela 2. Wymagania dla tkaniny poliamidowej powlekanej o masie liniowej przgdz 560 dtex,

granatowe)
Lp. Parametr Jednostka | Warto§¢ Metodyka badaii
—
1. Skiad - poléa;m Deklaracja producenta
2. Powleczenie - 2xAC/FC Deklaracja producenta
3 Kol granat PN-EN ISO 105-J01:2002,
oo o ) wg Tabeli 3 | PN-EN ISO 105-J03:2009
4, Splot - pléc;l/elnny Deklaracja producenta
5. Masa powierzchniowa g/m* 270425 PN-ISO 3801:1993
Wytrzymalo$¢ na zrywanie:
6. |7 osnowa N 2000 | pN_EN ISO 13934-1:2013-07
- watek, 1800
nie mniej niz:
Wytrzymalog$é na rozdzieranie
7. |7 omew N 70 PN-EN ISO 4674-1:2017-02
- watek, 70
nie mniej niz:
3. O.dpon:lo.s'é .na §cieranie, cykle 200 000 PN-EN IS:O 12’947-2:2017—02
nie mniej niz: obciazenie 12 kPa
7 — :
e Lo P PN-EN 1SO 5077:2011
omp. 1 PN-EN ISO 6330:2012
9. | - kierunek wzdluzny % 3 .
i K 3 metoda prania 4N
~ xieriinex poprzeczay, metoda suszenia A
nie wiecej niz:
Odpornos¢ na zwilzanie
powierzchniowe (spray test):
10. | - w stanie aklimatyzowanym stopien 4 PN-EN ISO 4920:2013-02
- po 5 praniach wodnych, 3
nie mniej niz;
Wodoszczelnoscé:
pp, | 7 stanic aklimatyzowanym em H:0 100 PN-EN SO 811:2018-07
- po 5 praniach wodnych, 50
nie mniej niz:
Odpornosé wybarwier na pranie
w temp. 40°C:
|- zmiana barwy probki stopieft 4/5 PN-EN IS0 105-C06:2010
“" | - zabrudzenie bieli PA P 4 metoda Al1S
- zabrudzenie bieli CO, 4

nie mniej niz:
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Lp. Parametr Jednostka | Wartos¢ Metodyka badani
Odporno$¢ wybarwien na

13. | $wiatlo sztuczne, stopiefi 5 PN-EN ISO 105-B02:2014-11
nie mniej niz:
Oleofobowosé:
- w stanie aklimatyzowanym . . 5,0

14. . stopien PN-EN ISO 14419:2010
- po 5 praniach wodnych, 4,0
nie mniej niz
Odporno$¢ na tarcie:

15, | 7 suche wadluz = wszerz stopieri 4 PN-EN ISO 105-X12:2016-08
- mokre wzdluz + wszerz, 4
nie mniej niz:
Odporno$¢ na pot
- zmiana barwy probki 4/5

16. | - zabrudzenie bieli tkanina PA stopien 4 PN-EN ISO 105-E04:2013-06
- zabrudzenie bieli tkanina CO, 4
nie mniej niz:

Kolor granatowy dla tkaniny poliamidowej powlekanej powinien spelniaé wymagania
w zakresie wspélrzednych barwy i dopuszczalnej rémicy barwy wzgledem wzorca okreslonych
w Tabeli 3.

Tabela 3. Wspélrzgdne barwy i dopuszczalna roznica barwy wzgledem wzorca
Warto$ci CIELab (D65/10°) - wzorca

L a b°

16,73 1,82 -5,19 <15

Dopuszczalna warto$é AE s

Tabela 4. Wymagania dla tkaniny poliamidowej powlekanej o masie liniowej przedz 1100 dtex,
czarnej

Lp. Parametr Jednostka | Warto$é Metodyka badan
1. Skiad - pol;a;md Deklaracja producenta
2. Powleczenie - 2xAC/FC Deklaracja producenta
czarny
. PN-EN ISO 105-J01:2002

3. | Kolor . Ve Tsﬁbel’ PN-EN ISO 105-103:2009
4. Splot - plo?/e]nny Deklaracja producenta
5. Masa powierzchniowa g/m? 350£35 PN-ISO 3801:1993

Wytrzymatosé na zrywanie:

- osnowa 3800

. PN-EN 1S013934-1:2013-07

6 - watek, N 2600

nie mniej niz:

Fundusze . . .
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Infrestruktora i Srodowisko

Lp. Parametr Jednostka | Warto§é Metodyka badan
Wytrzymatos$é na rozdzieranie:
7. | Tosmowa N 200 PN-EN ISO 13937-2:2002
- watek, 200
nie mniej niz:
0d & na cierani PN-EN ISO
g. | - POTNOSEnascieranic, cykle | 200000 12947-2:2017-02
nie mniej niz: obciazenie 12 kPa
i‘?;:; ‘;’gf’c‘:‘"‘“’“' Po prani PN-EN ISO 5077:2011
. 3 PN-EN ISO 6330:2012
9. - kierunek wzdluzny % :
- Kierunek poprzeczny, 3 metoda prama'4N
N metoda suszenia A
nle wigcej niz:
Odpomosé na zwilzanie
powierzchniowe (spray test): 4
10. - w stanie aklimatyzowanym stopien 3 PN-EN 1S04920:2013-02
- po 5 praniach wodnych,
nie mniej niz:
Wodoszczelnosé:
1, |7V stanieaklimatyzowanym 100 PN-EN ISO 811:2018-07
- po 5 praniach wodnych, 50
nie mniej niz:
Odpornosé wybarwief na
pranie w temp. 40°C:
2 - zmiana barwy probki stopie 4/5 PN-EN ISO105-C06:2010
~" | - zabrudzenie bieli PA 4 metoda A1S
- zabrudzenie bieli CO, 4
nie mniej niz:
Odpornosé wybarwien na
13. | swiatlo sztuczne, stopiefi 6 PN-EN ISO105~-B02:2014-11
nie mniej niz:
Oleofobowosé:
14, | W stanie aklimatyzowanym stopiefi 5.0 PN-EN ISO 14419:2010
- po 5 praniach wodnych, 4,0
nie mniej niz:
Odpornosé na tarcie:
15, | - suche wadluz + wszerz stopiert 4 PN-EN IS0105-X12:2016-08
- mokre wzdluz + wszerz, 4
nie mniej niz:
Odpomosé na pot:
- zmiana barwy prébki 4/5
16. - zabrudzenie bieli tkanina PA stopiefi 4 PN-EN IS0O105-E04:2013-06
- zabrudzenié bieli tkanina CO, 4
nie mniej niz:
Fendusze . :
Europejskie g.g«lesc'fgospohta Umatiud:g;m
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Kolor czarny dla tkaniny poliamidowej powlekanej powinien spelniaé wymagania
w zakresie wspodlrzednych barwy i dopuszczalnej réznicy barwy wzgledem wzorca okreslonych
w Tabeli 5.

Tabela 5. Wspéhrzgdne barwy i dopuszczalna réznica barwy wzgledem wzorca.

‘Wartosci CIELab (D65/10° PR
- - (D ) 3 Dopuszczalna wartos$é AE .
L a b
16,34 0,23 - 0,30 <15
Fundusze . . .
Rzeczpospolita Unia Europejska
E! skl : ’
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Tabela 6. Wymagania dla dzianiny z okrywa jednostronng

Lp. Parametr Jednostka | Warto$¢ Metodyka badania
1. Kolor - czarny -
Liczba:
2. - rzgdkéw /10cm 285£20 PN-ISO 14971:2007
- kolumienek 135+15
3. Sklad surowcowy % 100% PES Deklaracja producenta
4. Masa powierzchniowa g/m? 145%15 PN-1S0 3801:1993
5. Grubosé mm 1,250,05 PN-EN ISC 5084:1999
6. |Vvymreymalosc ma przebicie| 400 PN-EN ISO 9073-5:2008
kulka, nie mniej niz:
Odpornosé wybarwiei na
7. mechacenie i pilling (5000 stopiefi 34 PN-EN ISO 12945-1:2002
cykli), nie mniej niz:
QOdporno$é wybarwies na pot
alkaliczny i kwasny:
- ziniana barwy prébki . 43
8. - zabrudzenie bieli tkanina PES stopie 4 PN-EN ISO 105-E04:2013-06
- zabrudzenie bieli tkanina CO, 4
nie mnigj niz:
Odpormnost wybarwien na
tarcie:
9. - suche wzdiuz+wszerz stopien 4 PN -EN ISO 105-X12:2016-08
- mokre wzdiuz+wszerz 4
nie mniej niZ:
i":;:;.‘:(y]fz;‘“éw po prantu PN-EN IS0 5077:2011
10. |- kierunek wzdluzny % 3 PN-ENISO 63.3 0:2012
- kierunek poprzeczny 3 mefoda prama.4N
. ’ metoda suszenia A
nie wigcej niz:
Odpornosé wybarwien na
pranie:
- zrniana barw .., 4/5
| et ;’ie“ anina pES | StOPi€R p PN-EN ISO 105-C06:2010
- zabrudzenie bieli tkanina CO, 4
ntie mniej niz:
Odpornosé  wybarwien na
12.  |$wiatlo sztuczne, stopien 6 PN-EN ISO 105-B02:2014-11
nie mniej niz:

] Fundusze
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Tabela 7. Wymagania dla dzianiny powlekanej wodoodpornej — ,,membrana”

Lp. Parametr Jedr;ostk Warto§é Metodyka badania
1. | Skiad surowcowy % Poliester Deklaracja producenta
100%

2. Kolor - czarny -

3. |Masa powierzchniowa g/m? 125410 PN-ISO 3801:1993
Whytrzymalosé na rozdzieranie:

P N 15 PN-EN ISO 13937-2:2002
- WSZerz, 5
nie mniej niz: :
Wodoszczelnosé:

5. |- w stanie aklimatyzowanym, hPa 1000 PN-EN 343+A1:2008+AC:2010
nie mniej niz:

Tabela 8. Wymagania dla siatki dzianej (azurowej) granatowej

Fundusze
v Europejskie
tnfrastrukturai Srodowisks

“ Polska

Lp. Parametr Jednostka | Warto§é Metodyka badania
1 Kolor granat PN-EN ISO 105-J01:2002
’ wg Tabeli 9 PN-EN SO 105-J03:2009
2. |Splot - azurowy PN-EN ISO 8388:2005
3. |Skiad surowcowy % poliester Deklaracja producenta
100%

Liczba:

4 dkéw /10 113x10 PN-EN 14971:2007

R B em 88+15 metoda A

- kolumienek

5. |Masa powierzchniowa g/m? 31515 PN-ISO 3801:1993

6. |Grubost mm 0,88+0,05 PN-EN ISO 5084:1999
Wytrzymatosé na rozdzieranie:

7. |-osnowa N 70 PN-EN ISO 4674-1:2017-02
- watek,
nie mniej niz:

g, |Wytzymalosé naprzebiciekulka, | 1000 PN-EN ISO 9073-5:2008
nie mnigj niz:

o. |Odpomosé napilling (5000 eykli)| (o 4 PN-EN ISO 12945-1:2002
nic mniej niz:
QOdpornos¢ wybarwiefi na pot:

1, |~ alkaticzny stopien 4 PN-EN ISO 105-E04:2013-06

: - kwasny, 4

nie mniej niz:
Odpornosé wybarwiert na tarcie:

11, | suche stopien 4 PN —EN ISO 105-X12:2016-08
- mokre, 4
nie mniej niz:

Rzeczpospolita  Unia Europejska |

Fundusz Spéinodci | @
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Lp. Parametr Jednostka | Wartosé Metodyka badania
Zmiana :’g(f‘(’:‘_amw po pramu PN-EN ISO 5077:2011
W temp. 4UL: PN-EN ISO 6330:2012
12. |- osnowa % .
ek 3 metoda prania 4N
" walek, 3 metoda suszenia A
nie wigce) niz:
0$¢ na $cieranie,
13, | Qdpormosc na scieranie cykle | 30000 | PN-ENISO 12947-2:2017-02
nie mniej niz:
Odporno$é wybarwien na pranie:
- zabrudzenie bieli tkanina PES - .
14. - zabrudzenie bieli tkanina CO, stopief : PN-EN ISO 105-C06:2010
nie mniej niz:
Odpormo$é wybarwien na pranie
15. {domowe i komunalne, stopien 4 PN-EN ISO 105-C06:2010
nie mniej niz:

Kolor granatowy dla siatki powinien speinia¢é wymagania w zakresie wspéirzednych barwy
i dopuszczalnej rézmicy barwy wzgledem wzorca okreslonych w Tabeli 9.

Tabela 9. Wspélrzedne barwy i dopuszczalna réznica barwy wzgledem wzorca

H 0
i Wartosci CIE{Jab (D65/10%) . Dopuszezalna wartodé AE"s
L a b
16,73 1,82 - 5,19 <15
Tabela 10. Wymagania dla siatki dzianej (azurowej), czarnej
Lp. Parametr Jednostka | Warto$é Metodyka badania
1. Kolor - czarny -
2. |Splot - azurowy PN-EN ISO 8388:2005
Hest .
3. | Skiad surowcowy % P (; (;;i/er Deklaracja producenta
(4]

Liczba:

4. - rzgdkow /10cm 16515 PN-ISO 14971:2007
. 11510
- kolumienek
PN-ISO 3801:1993

c ; . 2 +
5. {Masa powierzchniowa g/m 155+15 PN-P-04613:1997
6. | Grubosé mm 0,50+0,06 PN-EN ISO 5084:1999

W Toic ————
7. | Vyireymalosénaprzebicie kulka, | 450 PN-EN ISO 9073-5:2008

nie mniej niz:

Odpornost wybarwien  na
8. mechacenie i pilling (5000 cykli), stopien 4 PN-EN ISO 12945-1:2002

nie mniej niz;

| Fundusze . .
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Lp. Parametr Jednostka | Wartosé Metodyka badania
Odpornos¢ wybarwien na pot
alkaliczny i kwasny: 475
- zmiana barwy prébki - .
9. | sabrudzenie bicli tkanina PES stopiefi : PN-EN ISO 105-E04:2013-06
- zabrudzenie bieli tkanina CQ,
nie mniej niz:
Odpornosé wybarwien na tarcie:
- suche ..
10. stopien 4 PN -EN ISO 105-X12:2016-08
- mokre, 4
nie mniej niz:
i":;fn"a ‘;’g’;‘(‘;m“’ po prani PN-EN ISO 5077:2011
p-A% PN-EN ISO 6330:2012
I1. |- osnowa % 3
metoda 4N
- watek, 3 .
s metoda suszenia A
nie wigcej niz:
1, | Qdpomosé na scieranie, cykle 18000 | PN-EN ISO 12947-2:2017-02
nie mniej niz:
Odpornosé wybarwiei na pranie
13. |domowe i komunalne, stopiefi 4 PN-EN ISO 105-C06:2010
nie mniej niz:
Tabela 11. Wymagania dla tkaniny poliamidowej
Lp. Parameir Jednostka | Warto$é Metodyka badania
1. | Masa powierzchniowa g/m? 1605 PN 18O 3801:1993
2. |Kolor - czarny -
Wrytrzymalo$é na zrywanie:
3, |7 osnowa N 1300 1 pN_EN ISO 13934-1:2013-07
- watek, 850
nie mniej niz:
Wytrzymatos$¢ na rozdzieranie:
g, |7 Osmowa N 70 PN-EN ISO 13937-2:2002
- watek, 60
nie mniej niz:
WodoszczelnosE:
5. |- w stanie aklimatyzowanym, hPa 30 PN-EN 811:2018-07
nie mniej niz:
Odpornosé na zwilzanie
6. |Povierzchniowe (spray test): stopied 3 PN-EN SO 4920:2013-02
- w stanie aklimatyzowanym,
nie mniej niz:
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Tabela 12. Wymagania dla dzianiny aramidowej

- zabrudzenie bieli tkanina CO,
nie mniej niz:

Lp. Parametr Jednostka | ‘Warto§é Metodyka badania
Liczba:
1. |-rzadkéw /10 em 140£15 PN-EN 14971:2007
- kolumienek 11410
PN-ISO 3801:1993
. . 2
2. |Masa powierzchniowa g/m 20015 PN-P-04613:1997
3. | Grubosé mm 1,1040,10 PN-EN 1S0O 5084:1999
4, | Wytrzymalosé na przebicie kulks, N 1000 PN-EN ISO 9073-5:2008
nie mniej niz:
i’;:“:o“‘,’éfma“’“’ popraniu W PN-EN ISO 5077:2011
’ ) — 2
5. |- kierunek wzdluzny % 6,0 PN-EN IS0 6330:2012
ki K 6.0 Metoda 4N
- ferune - Poprzeczny, ’ Metoda suszenia A
nie wigcej mz:
Tabela 13. Wymagania dla dzianiny $ciagaczowej
Lp. Parametr Jednostka |  Warta$é Metodyka badania
1. |Kolor - czarny -
2. |Sklad surowcowy % 100% Akryl Deklaracja producenta
3. |[Splot - lewol ?]r awy Deklaracja producenta
4. |Masa powierzchniowa 2/m? 620£30 PN-ISO 3801:1993
5, |Grubost mm 2,040,1 PN-EN 1SO 5084:1999
6. | Vytrzymalosé naprzebicie kulks, | 700 PN-EN ISO 9073-5:2008
nie mniej niz:
3 " TTH
7. |Qdpomost na pilling (po 2h), stopieri 3 PN-EN ISO 12945-1:2002
nie mniej i
Odpornos¢ wybarwiefi na wode:
- zmiana barwy prébki 4/5
8. |- zabrudzenie bieli tkanina PAN stopien 4 PN-EN ISO 105-E01:2013-06
- zabrudzenie bieli tkanina CO, 4
nie mnigj niz:
Odpornos¢ wybarwieri na pranie
w temp. 40°C: 475
o. | zmiana barwy prébki stopief 4 PN-EN IS0 105-C06:2010
" |- zabrudzenie bieli tkanina PAN pien . Metoda A1S
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Lp. Parametr Jednostka | Warto$é Metodyka badania
Odpornosé wybarwien na pot
alkaliczny
10. | jb‘fu“;zl:::giz;":\_‘:nm AN | stopicd 4;5 PN-EN ISO 105-E04:2013-06
- zabrudzenie bieli tkanina CO, 4 '
nie mniej niz:
Odpomnos¢ wybarwien na pot
kwasny:
.| ;ngz:fl:ziz{ic:{t;ina AN | stopien 425 PN-EN ISO 105-E04:2013-06
- zabrudzenie bieli tkanina CQO, 4
nie mniej niz
3":;2?; Zg:‘(’:':aréw po pranit PN-EN ISO 5077:2011
12. |- kierunek wzdiuzny % 3 PN-EN ISO 63.3 0:2012
- kierunek poprzeczny, 3 metoda prama_4N
Ce metoda suszenia A
nie wigcej mz:
Spregzystosé:
1. Kierunek wzdluzny:
— wydluzenie wzgledne w
piatym cyklu rozciagania 15,0+19,0
— $rednie wzgledne
wydluzenie sprgzyste 95,0+100,0
* po ! min odprezania PN-EN 14704-1:2006
13. » po 30 min odpre¢zania % metoda A
2. Kierunek wzdluzny:
— wydluzenie wzgledne w 19,0+23,0
pigtym cyklu rozciagania
— §rednie wzgledne
wydluzenie sprezyste 90,0100,0
s po | min odprezania
¢ po 30 min odprezania
Tabela 14. Wymagania dla pianki poliuretanowej o grubosci 5 mm
Lp. Parametr Jednostka| Warto$é Metodyka badania
Deklaracja producenta
1. |Gesto$é pozorna kg/m? 22,5+25,0 lub
PN-EN ISO 845:2010
Deklaracja producenta
2. | Twardo$¢ CLD 40% kPa 3,5+4,6 lub
PN-EN IS0 3386-1:2000
L. Deklaracja producenta
Sl s |
) PN-EN ISO 8307:2008
g E’i’fg‘:{%}f“m” gﬁsc;gospolita Uniaritjzgm
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Lp. Parametr Jednostka Wartos¢ Metodyka badania
Wytrzymalosé na rozciaganie Deklaracja producenta
4 nie mniej niz: ’ kPa %0 ub
PN-EN ISO 1798:2009
Wydluzenie wzgledne przy Deklaracja producenta
5. |zerwaniu, % 140 lub
nie mniej niz: PN-EN ISO 1798:2009
Odksztalcenie trwale, Deklaracja producenta
6. nie wigcej niz: % 7 lub
PN-EN ISO 1856:2018-09

Tabela 15. Nici poliestrowe z wi6kien cigglych o zwigkszonej odpornosci na zrywanie i {cieranie

Jednostk
Lp. Parametr ¢ I;os Warto§é Metodyka badania
1. |Masa liniowa Nm/dtex 40:12;?3 Deklaracja producenta
Wytrzymatosé na zerwanie,
2. . A cN 4000 PN-EN IS0 2062:2010
nie mniej niz:
3. | Wytraymalosé whasciwa, cN/tex 50 PN-EN ISO 2062:2010
nie mniej niz:
Tabela 16. Nici poliestrowe z widkien cigtych
Lp. Parametr Jednostka | Wartoeéé Metodyka badania
. 120/130x 2 .
1. [Masa liniowa Nm/dtex dtex Deklaracja producenta
Wytrzymato$c na zerwanie, PN-EN ISO
2. . s . N 2500
nie mniej niz: ¢ 50 2062:2010
Wytrzymalo$é wlaséiwa, PN-EN ISO
. N/tex
3 | nie mniej niz: cN/tex 50 2062:2010

5.1.3. Wymagania dla kombinezonu dla motocyklisty - kurtki letniej

Tabela 17. Wymagania dotyczace bezpieczenstwa uzytkowania wg normy PN-EN 13595-1:2005

Lp. Parametr Jednostka Warto§é Metodyka badan

Wytrzymalto$¢ na rozdzieranie dla PN-EN ISO 4674-1:2017-
I. nfateri:flc:)w-nie skorzanych, N 70 02

nie miniej niz:

Wytrzymato$¢ na $cieranie:

Strefa 112 PN-EN 13595-1:2005
2. {Strefa3 - Poziom 1 PN-EN 13595-2:2005

Strefa 4,

nie mniej niz;
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Wytrzymalo$é na ciecie udarowe:

e PN-EN 13595-1:2005
3. Strefa 3 - Poziom 1 - =13
Strefa 4, PN-EN 13595-4:2005

nie mniej niz;
Wytrzymalo$é na wypychanie:
Strefali2

4 Strefa 3 ) Poziom 1 PN-EN 13595-1:2005
" |Strefa 4 PN-EN 13595-3:2005
Podszewka,

nie mniej niz:

5.1.4. Wymagania dla ochraniaezy przeciwuderzeniowych

Tabela 18. Wymagania dotyczace bezpieczenstwa ochraniaczy przeciwuderzeniowych

Lp. Parametr Jednostka | Wartos§é Metodyka badan
Ochraniacze przeciwuderzeniowe
elastyczne: Poziom 2

| barki - Pogiom 2 PN-EN 1621-1:2013
- fokcie
Ochraniacze przeciwuderzeniowe

2. |elastyczne: - Poziom 2 PN-EN 1621-2:2014
- plecy

5.1.5. Wymagania dla materialéw odblaskowych — folii odblaskowej nanoszonej metoda
termotransferu

Badania gestosci powierzchniowej wspolczynnika odblasku nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z pkt. 7.3

normy PN-EN 1SO 20471:2013-07, na prébkach naniesionych metoda termotransferu napisdw

POLICJA i elementow odblaskowych (na elementach lub wyrobach gotowych), uprzednio poddanym:

a) 50 cyklom pralniczym w temperaturze 40°C i suszeniu w stanie roztozonym, wykonanym
zgodnie z pkt. 7.5.2 normy PN-EN ISO 20471:2013-07 oraz PN-EN ISC 6330:2012,

b} 30 cyklom czyszczenia chemicznego i suszeniu w stanie rozlozonym wykonanych zgodnie z pkt.
7.5.3 normy PN-EN ISO 20471:2013-07 oraz PN-EN ISO 3175-2:2010,

¢} 5000 cykli écierania zgodnie z pkt 7.4.1 normy PN-EN ISO 20471:2013-07 oraz PN-EN ISO
12947-2:2017-02,

Wyniki badan powinny by¢ zgodne z pkt. 6.2 normy PN-EN I1SO 20471:2013-07.

UWAGA: Zgodnos$¢ powyzszych wymagai nalezy potwierdzi¢ dla kazdej nowej dostawy folii
odblaskowej aktualnymi wynikami badaf wykonanymi w laboratoriach badawczych
posiadajgcych akredytacje w zakresie wymienionych parametréow.,

5.2, Wymagania szwéw i Sciegbw

Elementy kurtki letniej i podpinki powinny by¢ lgezone metods szycia.
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Wykaz operacji wraz z oznaczeniem zastosowanych w wyrobie szwéw i $ciegdw, Wykonawca
powinien ujaé¢ w techniczno-technologicznej z zastosowaniem oznaczefi z norm:

—  PN-P-84501:1983,

— PN-P-84502:1983.

Niedopuszczalne jest wykonanie Sciegdw o nieprawidlowym przeplocie i/lub naprgzeniu nici
tworzgcych szew. Przeszycia na poczatku i na koficu powinny byé zabezpieczone przed pruciem.

5.2.1. Szwy

Rodzaje szwéw i miejsce ich zastosowania w kurtce letniej, podpince wodoodpornej (membrany)
kombinezonu dla motocyklisty przedstawiono w Tabeli 19,

Tabela 19. Rodzaje szwow zastosowanych w kurtce letniej kombinezonu dla motocyklisty

Opis sowow Odwzorowanie graficzne szwvu Umiejscowienie

~ szew boczny laczacy przéd z
tylem,

Szwy laczace — szew laczacy podszewke

zwykle —I siatkowa z odszyciem dolu,

— szwy lgczace podszewke
siatkowa.

— szew laczacy pionowy
wewngtrzng czesé rekawa,

— szew laczacy rekaw z kurtka
wszycie do pachy,

— szef faczacy podszewke
siatkowg z odszyciem dolu
,membrany”,

— szew laczacy stdjke z kurtka,

— szeflaczacy rekaw z
mankietem,

Szwy laczace — szwy nalokciu rekawa

nakladane z jedna % (zaszewki),

stgbnéwka — szwy laczace Srodkowe
czeSci rekawa,

— szwy laczace plise
wierzchnig z kurtka,

~  szwy {gczace membrane,

- lgczenie st6jki z membrana,

— szwy laczace oblozenie z
podszewka siatkows,

— szew pionowy laczacy
elementy rekawa,

— odszycie wentylacji.
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Opis szwow Qdwzorowanie graficzne szwu Umicjscowicnie

Szwy laczace . — szwy laczace pionowe przéd
nakladany z dwoma %— z bokiem i ty} z bokiem,
stgbnéwkami — szew ramieniowy.

— pagony,

— szwy wykorniczajgce dél
Szwy lgczace B, kurtki,
francuskie z jedng % ~— rekawy w membranie,
stgbndwka o — podtrzymywacze (szlufki),

— szwy laczace stojke z

membrang.

— odszycie wentylacji na
ramieniu,

Szew laczac

aczacy . — szew laczgey tkaning
wpuszezany z jedng wierzchnig, zamek i
stebndwksg b

oblozenie (kurtka wierzchnia
front) ($rodek ,,membrana”).

Szwy stebnowe 2-iglowe wykonaé¢ na maszynach o rozstawie 6,4 mm. Szwy st¢bnowe warstwy
zewnetrznej kurtki letniej kombinezonu dla motocyklisty nalezy wykona¢ na szerckodé 1,5 + 2,0 mm
od brzegu. Taémy samosczepne nalezy naszywaé na szeroko$¢ 1,5 + 2,0 mm od brzegu w celu
unikniecia ich wyrywania podczas uzytkowania. Podczas laczenia szwéw w podszewce, oraz podczas
operacji mocowania podszewki nalezy utrzymaé szwy na szerokos$é 1 em. Elementy odblaskowe
powinny byé trwale naniesione metodg termotransferu na materiat widkienniczy. Szwy iaczace podpinki
wodoodpornej (membrany) powinny byé wykonane na szeroko$¢ 6 = 7 mm i zabezpieczone od strony
wewnetrznej tasmg uszczelniajaca.

5.2.2. Sciegi

Zalecane ggstosci $ciegdw stebnowych 3,5 — 4,5 na | cm diugosci. Dopuszcza si¢ wykonanie przeszy¢
stebnowych 2-iglowych o rozstawie 4,8 mm. Elementy kurtki letniej kombinezonu dla motocyklisty
powinny by¢ laczone sg za pomoca szycia, natomiast elementy ,membrany” wodoodpornej przy
pomocy szycia 1 zgrzewania.

Niedopuszczalne jest wykonanie Sciegéw o nieprawidlowym przeplocie nici i naprgzeniu nitek
tworzacych szew. Nie dopuszcza si¢ sztukowania elementéw kurtki letniej kombinezonu dla
motocyklisty oraz laczenia $ciegéw ozdobnych w miejscach widocznych. W celu zachowania
odpowiedniej jakosci wyrobu nalezy utrzymaé jednolity skok sciegu w calym wyrobie.

5.3. Wrykaz wymaganych cech uzytkowych
Kurtka letnia i podpinka — ,;membrana” powinny byé wykonane zgodnie z niniejsza Specyfikacja

Techniczng. Materialy z ktérych beda konfekcjonowane kurtki powinny spelnia¢ wymagania zawarte
w Tabelach 2 =161 18.
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5.4. Wymagania dotyezace jakosci

—~ Wykonawca powinien posiadac i stosowac system oceny jakosci produkeji w tym: kontrole wstepng
materialéw i dodatkéw, kontrole migdzyoperacyjna i wyrobu koficowego, postepowania
z wyrobem niezgodnym oraz posiada¢ wyniki z badan wymaganych w niniejszej specyfikacji
techniczne;j.

~ Wpykonanie powyzszych czynnosci powinno by¢ udokumentowane (sporzadzone zapisy).

- Wykonawca jest zobowigzany do sporzgdzenia stosownego dokumentu (protokotu, zaswiadczenia)
z przeprowadzone] klasyfikacji jakosci i kontroli koficowej wyrobow na zgodnos$¢ z zapisami
zawartymi w specyfikacji technicznej.

54.1. Klasyfikacja jakoSci wyrobu

Oceng jakosci nalezy przeprowadzi¢ wg normy PN-P-84507:1985. Dopuszcza si¢ wylgcznie kurtki
letnie kombinezonu dla motocyklisty z podpinkg — membrang wykonane w pierwszym stopniu jakosci.

5.4.2. Wymagania dla wyrobu

Kurtka letnia dla motocyklisty z podpinkg — membrang powinna charakteryzowaé sie:

—  podwyzszonymi wladciwoséciami mechanicznym (rozrywanie, rozdzieranie),

~  dobra ukiadainoscia,

—~ odpornoscig na deformacje (wypychanie) i pilling,

- wodoszczelnoscia,

—  stabilno$cig ksztaltéw po procesach konserwacji,

-~ trwalg odporno$cia wybarwien,

—  estetycznym wykonaniem — szwy powinny by¢ ciagle, wytrzymate, o prawidlowym naprezeniu
i przeplocie nici tworzgcych szew. Przeszycia na poczgtku i na keficu powinny byé zabezpieczone
przed pruciem.

5.4.3. Zasady ustalania bledéw

Przy ustalaniu bl¢déw konfekcyjnych i odchylek od wymiaréw nalezy przestrzegaé nastepujacych

zasad:

— oceng organoleptyczng nalezy przeprowadzi¢ wzrokowo, przy odbitym $wietle (nie pod $wiatlo),

-~ ocenia¢ wierzchnia strong wyrobu rozlozonego swobodnie, plasko na stole o jasnej
i gtadkiej powierzchni lub zalozonego na manekinie.

5.4.4. Przyklady bl¢ddw niedopuszezalnych

Niedopuszczalne bledy konfekcyjne:

- znieksztalcenia i skrzywienia poszczegélnych elementéw wyrobu,

- skrzywienie stgbnowek,

- nieprawidlowo wykonane lub Zle rozmieszczone zatrzaski konfekeyjne (napy),
- nieprawidlowo wszyte rekawy,
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~ nieprawidlowo wgrzany napis POLICJA i elementy odblaskowe,

— niedoszycie, nieprawidiowe szwy lub sciegi,

- wyblyszczenie szwow oraz zmarszezki i zakladki powstate w wyniku nieprawidlowego prasowania,
- rdznica wymiaréw migdzy czesciami skladowymi wykraczajaca poza dopuszczaine odchyiki.

Niedopuszczalne bledy tkaniny:

— zabrudzenia wielonitkowe,

~ plamy nietluste i otoczki po spraniu plam,

- malo widoczne i widoczne pasy (tzw. Pomieszanie),
- podwdojne nitki watkowe i osnowowe,

- blizny jednonitkowe i wielonitkowe osnowowe i watkowe,
- nieprawidlowy przeplot,

—  brak przeplotu,

-~ zmechacenie,

- zatamki,

- znieksztalcenie powierzchni (deszcz, blysk, lysina),
- nierdwnomierno$¢ barwy.

Niedopuszczalne blgdy dzianin:
—  brak kolumienki lub rzadka,
—- zryw nitki dzianiny,

- zaciagnigcie,

- cera,

- blad wzory,

- nieprawidlowy przeplot

— pasiasto$é,

~ zabrudzenia,

- zmechacenie

- skosy>6’,

- nierdwnomiernosé barwy

5.5. Wymagania dotyczace bezpieczenstwa uzytkowania

Konstrukcja kurtki letniej z podpinka, powinna zapewni¢ komfort uzytkowania. Nie powinna
powodowaé uciskdw i otaré ciala oraz nie powinna krepowaé ruchéw. Elementy, ktére bezposrednio
dotykajg ciala powinny by¢ pozbawione szorstkich, ostrych brzegdw i elementoéw wystajacych, ktore
mogg powodowaé podraznienia skéry.
Wyréb powinien byé wykonany z materialow i dodatkéw spelniajacych wymagania Rozporzadzenie
(WE) nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia 2006 r. w sprawie rejestracji,
oceny, udzielania zezwolen i stosowanych ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH) i utworzenia
Europejskiej Agencji Chemikaliéw, zmieniajgce Dyrektywe 1999/45/WE oraz uchylajgce
Rozporzgdzenie Rady (EWG) nr 793/93 i Rozporzadzenie Komisji (WE) nr 1488/94, jak réwniez
Dyrektywe Rady 76/769/EWG i Dyrektywy Komisji 91/155/EWG, 93/67/EWG, 93/105/WE i
2000/21/WE (Dz. Urz, UE 22006 r.Nr L 396, s. 1 z pozn. zm.).
Spelnienie wymagarn wymienionych w Tabeli 20:
— Dla materialéw podstawowych ujetych w Tabeli 1, Lp. 1 + 9 musi by¢ udokumentowane raportami
z badan wykonanymi w akredytowanym laboratorium,
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~ dla materialéw podstawowych i dodatkéw ujgtych w Tabeli 1, Lp. 10 + 43, 47 + 48 musi by¢
udokumentowane wynikami badan lub certyfikatami wraz z wynikami badar, jezeli stanowia
integralng czgé¢ tych certyfikatow.

Tabela 20. Wymagania dotyczace bezpieczenstwa uzytkowania

Lp. Parametr Jednostka | Warto&é Metodyka badan
1 Zawarto$¢ amin aromatycznych, me/k 30 PN-EN 14362-1:2012
* | nie wiecej niz: & PN-EN 14362-3:2012
g, | Z2wartost formaldehydy, mg/kg 75 | PN-ENISO 14184-1:2011
nie wigcej niz:
3. | Odeczyn pH - 4,5+7,5 | PN-EN ISO 3071:2007
Zawartos¢ metali Olow 90.0
ciezkich (Pb) ’
w zmineralizowane;j Kadm PN-EN 16711-1:2016-01
prdbce, nie wigcej Cd) 40,0
4. |niz mg/kg
Zawartosé Arsen 1,0 PN-EN 16711-2:2016-01
ekstrahowanych (As)
metali cigzkich, nie
wiecej niz: Rige (He) 0,02
5. | Zawartogé niklu D ugfem” <0,05 |EN 12472:2005+A1:2009
ltydzien

Y wymaganie dotyczy nap metalowych

5.6. Wymagania uZythowe dla wyrobdéw gotowych

Z kazdej nowej dostawy wyrobu gotowego nalezy pobra¢ wyroby, ktére podlegaja badaniom w
akredytowanym laboratorium badawczym, w zakresie:

* zmiany réznicy barwy tkaniny i dzianin,

+ trwalosci naniesionego metoda termotransferu napisu POLICJA oraz elementéw odblaskowych,
e stabilnosci ksztaltu po zabiegach konserwacji.

Badania nalezy przeprowadzié na wyrobach poddanych zabiegom konserwacji tj. po co najmniej:

a) 5 cyklach pralniczych (symulacja prania w temperaturze 40°C) i suszeniu w stanie rozlozonym,
wykonanych zgodnie z normg PN-EN ISO 6330:2012,

b) 5 cyklach czyszczenia chemicznego (proces iagodny, Srodek typu P) i suszeniu w stanie
roziozonym, wykonanych zgodnie z normg PN-EN ISO 3175-2:2010.

5.6.1. Zmiana réznicy barwy tkanin i dzianin

Badanie nalezy przeprowadzi¢ na probkach poddanych zabiegom konserwacji wg punktu 5.6,
podpunkty a) 1 b).

Pomiaru wartosci wspdlrzednych barwy nalezy dokonaé zgodnie z normg PN-EN 1SO 105-J01:2002.
Dopuszczalna maksymalna wielkos$é réznicy barwy obliczona wg normy PN-EN ISO 105-J03:2009
w stosunku do wartosci wspotrzednych barwy wzorcdw zawartych w Tabelach 3, 5 1 9 odpowiednio dla
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tkanin poliamidowych powlekanych w kolorze granatowym i czarnym oraz siatki dzianej granatowej
powinna wynosi¢ AE*ab <3,5,

5.6.2. Trwales¢ napiséw POLICJA oraz pozostalych elementéw odblaskowych (ocena
organoleptyczna)

Oceng organoleptyczng nalezy przeprowadzi¢ na probkach poddanych zabiegom konserwacji

wedlug wg punktu 5.6 podpunkty a), b).

Ocena organoleptyczna trwalosci napiséw, tasmy i folii odblaskowej powinna wykazywa¢ zachowanie

cigglosci wgrzania, a litery powinny posiadaé niezmieniony ksztalt.

Niedopuszczalne jest:

— powstawanie pecherzy na materiale odblaskowym,

— fragmentaryczne jak i calosciowe odklejanie (delaminacja) materialu odblaskowego
od tkaniny,

— ubytki materialu odblaskowego w napisie oraz w pozostalych elementach odblaskowych.

5.6:.3. Stabilno§¢ ksztaltu wyrobu po zabiegach konserwacyjnych (ocena organoleptyczna)

Oceng organoleptyczng nalezy przeprowadzi¢c na wyrobach poddanych zabiegom konserwacji
wedlug wg punktu 5.6 podpunkty a), b).

Wyrdb powinien posiadaé stabilno$é ksztaltu po konserwacji w odniesieniu do wyrobu z przed
konserwacji tj.: niezmieniony ksztalt, dobrg ukladalnoscia.

Niedopuszczalne sa:

— uszKodzenia w postaci: zmarszczen, rozdaré i wyprué nici,

-~ utrata symetrii,

— znaczna zmiana wymiaréw wieksza niz £5% (rozciagniecie lub wykurczenie elementéw wyrobu).
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6. ZESTAWIENIE ELEMENTOW SKEADOWYCH

3

Tabela 21. Skladowe elementy kurtki letniej i podpinki - ,,membrany”

Lp. Rodzaj materialu

Tkanina poliamidowa
powlekana, kolor granatowy

Nazwa elementu lub umiejscowienie

Prz6d lewy czesé gérna

Liczba

elementow

Przéd prawy czgs€ gorna

Przdd czesé dolna

Listwa zapiecia przodu strona wierzchnia

Stéjka strona wierzchnia

Oblozenie przodu

Plisa maskujaca zapigcie przodu

Tyl

Tyl czes dolna

Rekaw czgsé gérna

Rekaw czgs¢ dolna

Rekaw czgi¢ spodnia tylu

Rekaw czgéé spodnia przodu

Mankiet rekawa czesS¢ gérna

Mankiet rekawa czesé dolna

Patka regulacji dotu rgkawa

Maskownica kieszeni cigtej pionowej przodu

[SIENIECINNIR NI RN R ST R E S B B B ST Kol I Rl Bed

Maskownica kieszeni piersiowej warstwy
wewnegtrznej

—

Naramienniki

Pasek regulacji obwodu pasa

Pasek mocujaey klamrg regulacji obwodu pasa

o] o]

Wypustka (listwa) kieszeni cigtej pionowej
przodu

b2

Wypustka (listwa) kieszeni piersiowej warstwy
wewngtrznej

Podirzymywacz

Kieszen wewnetrzna na telefon

Patka kieszeni wewngetrznej na telefon

Tkanina poliamidowa
powlekana, kolor czarny

!\)

Przéd karczek

Tyl karczek

Rekaw wstawka fokciowa

Dzianina z okryws
jednostronng czarna

Listwa zapiecia przodu — gérna czgsé

Stéjka spod

St6jka czgsé gorna

4. Tkanina poliamidowa

Fundusze
g Europejskie
Infrastrubtuea i Srodowisho

Listwa lewa zapigcia przodu

Listwa zapiecia przodu strona spodnia

Worek kieszeniowy na protektor barkowy

Worek kieszeniowy na protektor lokciowy

NG I N R B e o el B N2 Bt B 5] el Bl ¥ I oS
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Lp.

Rodzaj materiafu

Nazwa elementu lub umicjscowienie

Liczba

rozdzielczy, kolor czarny, di.

16 cm

przodu

elementéw
Mankiet czesci spodniej rekawa 2
Worek kieszeni piersiowe] warstwy ’
wewnetrznej
Worek kieszeni cietej pionowej przodu 4
Worek kieszeni pionowej wpuszczanej przodu 2
Wieszak 1
Przdd lewy czesé srodkowa i
Prz6d prawy czedé Srodkowa 1
Tyt czgéé srodkowa 1
5 Siatka dziana, kolor Bok przodu 2
) granatowy Bok tylu 2
Rekaw czgsé przodu 2
Wentylacja tylu karczek 2
Wentylacja dolnej czgsci rekawa 2
Przdd lewy warstwa wewng¢trzna 1
Przdd prawy warstwa wewngtrzna 1
Tyl warstwa wewnetrzna 1
. . Rekaw strona wierzchnia warstwa wewnetrzna 2
6. Siatka dziana, kolor czarny
Rekaw przoéd warstwa wewnetrzna 2
Rekaw tyl warstwa wewnetrzna 2
Worek kieszeni na protektor tylu 1
Odszycie wentylacji karczka przodu 2
7. Dzianina aramidowa Rekaw czesé gorna 2
8. Dzianina $ciggaczowa Kolnierz (pas) laczacy kurtke ze spodniami 1
Stojka 1
Stéjka czedé gérna 1
9. Pianka poliuretanowa Listwa zapiecia przodu — gorna czgsé I
Tyt czgé¢ dolna 1
Przdd czesé dolna 2
Zamek blyskawiczny
10. ls_gr:lgc(gfka 3) Lgczenie kurtki z podpinka wzdluz zapiecia )
. przodu
jednomaszynkowy, kolor
czarny, df. 42 cm
Zamek blyskawiczny Zapiecie kieszeni cigtych pionowych przodu 2
11. :g::zlgégjiii )rr:;my, dt. Zapiecie kie'szeni piersiowej warstwy |
wewnetrznej
17 cm
Zamek blyskawiczny
1. spiralny (zylka 5) nie Zapiecie kieszeni pionowej wpuszczanej :
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Rodzaj materialu

Nazwa elementu lub umiejscowienie

Liczba
elementéw

13.

Zamek blyskawiczny
spiralny (zylka 5)
jednomaszynkowy
rozdzielczy, kolor czarny, di.
9cem

Laczenie kurtki z podpinka na linii podkroju
tylu

14.

Zamek blyskawiczny
spiralny (zytka 5) typu "O"
(zbiezny), dwumaszynkowy,
kolor czarny, di. 48 cm

Zapigcie wentylacji karczka tylu

15.

Zamek blyskawiczny
kostkowy (kostka 5)
rozdzielczy
jednomaszynkowy, kolor
czarny, di. 79 cm

Laczenie kurtki ze spodniami

16.

Zamek blyskawiczny
kostkowy (kostka 5),
rozdzielczy,
jednomaszynkowy, kolor
czarny, di. 56 cm

Zapiecie przodu kurtki

17.

Tasma samosczepna welur
{petelka), szer. 20 mm, di.
75 mm

Stéjka

18.

Tasma samosczepna welur
(petelka), szer. 20 mm, di.
560 mm

Listwa zapiecia przodu

19.

Tasma samosczepna welur
(petelka), szer. 20 mm, di.
130 mm

Przdd kurtki strona prawa (do przypiecia
emblematu z nazwiskiem)

Tasma samosczepna welur

(petelka), szer. 20 mm, db.
145 mm

Mankiet rekawa

Tasma samosczepna welur
(petelka), szer. 20 mm, dt.
220 mm

Zapiecie kieszeni na protektortylu

Tasma samosczepna welur
(petelka), szer. 20 mm, di. 60

mm

Worek na protektor barkowy

o]

Worek na protektor-fokciowy

Tas$ma samosczepna welur
(pgtelka), szer. 40 mm, di.
150 mm

Pasek regulacji obwodu pasa

Tasma samosczepna welur
{petelka), szer. 40 mm, dl. 40
mm

Kieszen wewnetrzna na telefon

Fundusze
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Lp.

Rodzaj materialu

Nazwa elementu lub umiejscowienie

Liczba

elementow
Tasma samosczepna welur
25. | (petelka), szer. 100 mm, dl. | Emblemat na czgsci gérnej rekawa lewego 1
110 mm
Tasma samosczepna haczyk, ..
26. szer, 20 mm, dk. ‘§5 mm i Stéjka !
27. ;f:l; 05 ?:rgfgfeggg I:\:nczyk, Przdd prawy zapigeie listwy 1
28. ::j?; Os ?}T}?’ngq:?g mh::nczyk, Patka regulacji dotu rekawa 2
29. ';a:rm; Osinmn?fziz.eggg I:'::zyk, Zapiecie kieszeni na protektor tylu 1
30. Tasma samosczepna haczyk, | Worek na protektor barkowy 2
szer. 20 mm, di. 60 mm Worek na protektor lokciowy 2
31. Tasma samosczepna haczyk, Patka kieszeni wewngtrznej na telefon 1
szer. 40 mm, di. 40 mm
Napis ,,POLICJA” na tyle 1
Napis ,,POLICJA™ na przodzie 1
Przéd lewy 1
. Przéd prawy 1
32. | Folia odblaskowa
Tyt karczek 1
Rekaw czedé gorna 2
Rekaw czesé dolna 2
Listwa kieszeni pionowej cigtej przodu 2
Wzdiuz {aczenia przodu rgkawa z wierzchem 2
rekawa
Wazdiuz igczenia tylu rekawa z wierzchem y
33. | Piping rekawa -
Wzdiuz krawedzi karczku przodu 2
Wzdluz faczenia przodu z boczkiem przodu 2
Wzdluz laczenia tylu z boczkiem tylu 2
Laczenie przodu ze st6jka od strony n
wewnetrznej -
34, Tasma poliamidowa, czarna, | Laczenie przodu z tylem od strony 5
szer. 9 mm, zlozona na p6l wewnetrznej
Worek na protektor barkowy 4
Worek na protektor lokciowy 4
Nap z gléwka z glowka z Naramienniki 2
35. | tworzywa sztucznego, kolor
czarny, 0 14 mm Podtrzymywacze 6
Ramka plastikowa z . .
36. Na lgczeniu przodu z boczkiem przodu 2
poprzeczka
Worek Kieszeniowy tylu warstwy wewnetrznej 1
37. | Protektory Worek kieszeniowy w r¢kawie na linii lokcia 2
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Lp.

Rodzaj materialu

Nazwa elementu lub umiejscowienie

Liczba
elementow

Worek kieszeniowy na linii barku

Tkanina poliamidowa

Kieszen wewnetrzna na telefon

Patka kieszeni wewnetrzriej na telefon

Wypustka (listwa) kieszeni warstwy

powlekana, kolor granatowy wewnetrznej 2
Maskownica kieszeni warstwy wewnetrznej 1
5, | Draninazokrywy Stéjka spod 1
jednostronna, czarna
Stéjka strona wierzchnia 1
Oblozenie przodu 2
Oblozenie tylu 2
Obtlozenie dolu 1
3. Tkanina poliamidowa Oblozenie dotu rekawa 2
Plisa maskujgca zapiecie przodu 1
Listwa zapiecia przodu strona wierzchnia 1
Worek kieszeni piersiowej warstwy ’
wewnetrznej
Przdd lewy warstwa wewnetrzna 1
Przéd prawy warstwa wewnetrzna 1
. . Tyl warstwa wewnetrzna 1
4, Siatka dziana, czarna n -
Rekaw strona wierzchnia warstwa wewnetrzna 2
Rekaw przdd warstwa wewnetrzna 2
Rekaw tyl warstwa wewnetrzna 2
Przéd lewy 1
Prz6d prawy 1
5 Dzianina powlekana Tyt 1
) wodoodporna —,,membrana” | Rekaw strona wierzchnia 2
Rekaw przdad 2
Rekaw tyl 2
Zamek blyskawiczny
splral.ny (zylka 5) Eaczenie kurtki z podpinka wzdluz zapiecia
6. rozdzielczy, 2
jednomaszynkowy, kolor przodu
czarny, di. 42 cm
Zamek blyskawiczny
7. :(I:;Ziazlzgc(g,}tzl?r:l:amy, db. Kieszei piersiowa warstwy wewnetrznej 1
16 cm
S, f:i:;?ﬁybzgll\;:;;my Laczenie kurtki z podpinka na linii podkroju )
. tylu
jednomaszynkowy
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Lp. Rodzaj materialu Nazwa elementu lub umiejscowienie Liczba
element6w
rozdzielezy, kolor czarny, di.
Scm
Zamek blyskawiczny
spiralny (zylka 5)
9. rozdzielczy Zapiecie przodu podpinki 1
jednomaszynkowy, kolor
czarny, di. 50 cm
Tasma samosczepna welur
10. | (pstelka), szer. 40 mm, di. 40 | Kieszef wewngtrzna na telefon 1
mimn
11. ':;:aes;n: OS z:nn::’s;ieigamgfczyk, Patka kieszeni wewnetrznej na telefon 1
Laczenie przodu ze stdjkg od strony 2
1. Tasma poliamidowa, czatng, | wewnetrznej
szer. 15 mm Laczenie przodu z tylem od strony 2
wewnetrznej
Ta$ma laczaca przdd z tylem od strony ’
13, Nap z gtowka z metalowy, wewnetrznej
kolor czarny, o 12 mm Tasma laczaca stdjke z przodem od strony 5
wewnetrznej
7. WYMIAROWANIE

Poszczegdlne wartosei wymiardw kurtki letniej kombinezonu dla motocyklisty dotycza wylacznie
przykladowego rozmiaru (obwdd klatki piersiowej/wzrost) 122/176 wyrobu ,;szytego na indywidualny

wymiar” dla konkretnego uzytkownika.

Spos6b wymiarowania poszczegdlnych wielkosei:
kurtki letniej kombinezonu dla motocyklisty przedstawiono na Rysunkach 39 + 50, a wartosci

wymiaréw w Tabeli 22,

podpinki — ,,membrany” przedstawiono na Rysunkach 51 -+ 56, a wartodci wymiaréw w Tabeli

23,

napiséw ,,Policja” przedstawiono na Rysunku 57, a wartosci wymiaréw w Tabeli 24.
elementow ochraniajgcych —,,protektoréw” przedstawiono na rysunku 59, a wartosci wymiaréw

w Tabeli 25.

UWAGA: Wykonawca powinien opracowaé tabele wymiarow dla wszystkich zamawianych
rozmiaréw wyroboéw, ujaé je w zakladowej dokumentacji techniczno-technologicznej i
udostepnié przedstawicielom Zamawiajgcego oraz dla ,,organu upowaznionego” w trakcie
wykonywania czynnoéci nadzoru i odbiorczych zgodnie z zapisami umowy.
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Tabela 22. Wymiary kurtki letniej kombinezonu dla motocyklisty (w cm) dla rozmiaru (obwéd klatki
piersiowej/wzrost) 122/176

Lp. Nr Nazwa wymiaru Wartosé Tolerancja
Rysunku [em] % [em]
1 Przéd kurtki — strona wierzchnia
a 39 dlugo$é od wszycia stjki przy plisie do dolu 57 1
b 40 dlugo$¢ zamka blyskawicznego w zapieciu przodu 57 1
¢ 39 dlugosc szwa w boku 36 1
d 40 dlugost plisy prawej 56,5 1,0
e 40 szerokosé plisy prawej 5,0 0,2
f 40 diugos¢ plisy lewej (mierzona przy wszyciu) 61 1
g 40 szeroko$¢ plisy lewej 8,0 0,2
h 41 dlugosé ,,gardy™ plisy lewej zapiecia przodu 15,5 0,2
: 41 szerokos$¢ ,podbrodka™ ,gardy” plisy lewe) zapiecia 14,0 03
przodu
j 41 wysoko$¢ ,,podbrodka” ,gardy” plisy lewej zapigcia 15 0.1
przodu w najwezszym miejscu ’ ’
K 41 wysokos¢ ,,podbrodka” ,.gardy” plisy lewej zapiecia 25 02
przodu w najszerszym miejscu ’ ’
I 43 dlugos¢ tasmy samosczepnej (haczyk / welenka) zapiecia 57 |
przodu
42 odlegtoéé podtrzymywacza od krawedzi wszycia lewej
m ) 5,0 0,2
plisy
n 42 diugosc¢ listwy kieszeni cietej wpuszczanej 17,0 0,2
42 szerokos¢ listwy kieszeni cigte] wpuszczanej 2,0 0,1
> 42 odleglosé listwy kieszeni cietej wpuszczanej od krawedzi 12.0 02
plisy ’ ”
42 odleglos¢ dolnej krawedzi listwy kieszeni cigtej
q . . 11,5 0,2
wpuszczanej od krawedzi dolu
42 diugos¢ zamka kieszeni cigtej wpuszczanej 16,0 0,2
44 szerokos¢ karczka przy wszyeiu stojki 7,0 0,2
t 44 szerokos¢ karczka przy wszyciu rekawa (kula) 9,0 0,2
dlugoséé karczka mierzona od wszycia stéjki do wszycia
u 18,5 0,5
r¢kawa
v 44 diugos¢ szwa barkowego 20,0 0,5
w 44 od.lujgios'é gomej tasmy odblaskowej od wszycia stéjki przy 7.0 0.2
plisie
X 43 szerokosé gornej tasmy odblaskowej 5,0 0,2
42 edlegtosé dolej tasmy odblaskowej od wszycia stéjki przy
y o 24,0 0,5
plisie
z 42 szerokos¢ dolnej tasmy odblaskowej 2,5 0,1
aa 42 odleglosé pomiedzy dolnymi tasmami odblaskowymi 0,5 0,1
bb 42 pochylenie dolnych tasm odblaskowych (kat) 15° 5°
Fundusze
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Lp Nr Nazwa wymiaru Wartoéé Tolerancja
" | Rysunku ’ " [em] % [em]
ce 39 odl.eg'loéc do.ln'ej krawedzi napisu ,,policja” od wszycia 15 0.2
stojki przy plisie i
dd 39 odleglos¢ poczatku napisu ,,policja” od krawedzi plisy 2,5 0,1
ce 39 odleglosé t:i\sm.y samosczepnej ,,na nazwisko” (welenka) 30 0.1
od krawedzi plisy
e 40 \vysokos"é wszycia klamry regulacji obwodu biodra od 1.5 02
krawedzi dotu
2g 43 dlugoéé zamka kieszeni cietej pod plisa lewg przodu 16,0 0,2
hh 43 odlegif)sc zamka kieszeni cietej pod plisa lewa przodu od 12,0 0.2
wszycia stojki
2 Tyl kurtki — strona wierzchnia
a 47 dlugosé od wszycia stéjki do dolu 74 1
b 47 dlugodé oc! wszycia stojki do dolnej krawedzi karczku 12,5 1,0
wentylacyjnego
c 47 diugosé od wszycia stéjki do dolnej krawedzi karczku 30,5 1,0
4 47 odl‘eg‘toéé dolnej krawedzi napisu ,,policja” od wszycia 2.5 1,0
stojki
odleglos¢ od wszycia stajki do dolnej krawegdzi plecéw
e 47 \ 58 1
(siatka azurowa)
f 47 szeroko$¢ pasa biodrowego tyl (w najszerszym miejscu) 17 1
g 47 wysokoié podtrzymywacza 8,0 0,2
h 47 szeroko$¢é podtrzymywacza 3,0 0,2
i 47 szeroko$é tasmy odblaskowej 5,0 0,2
J 47 Odleglo$é pomiedzy tylnymi podtrzymywaczami 15,0 0,1
K 47 Odlegltos¢ pomiedzy tylnym podtrzymywaczem a 15.0 0.1
bocznym
1 48 dlugosé paska do regulacji obwodu biodra 24,0 0,5
m 48 szeroko$é paska do regulacji obwodu biodra 4,0 0,1
a 48 diugosé ta.émy samosczepnej (haczyk) paska regulacii 8.0 0.2
obwodu biodra
o 48 diugosé ta.smy samosczepnej (welenka) paska regulacji 16,0 02
obwodu biodra
. 43 odleglo$¢ naszycia paska do regulaci obwodu biodra od 125 02
szwa bocznego
48 odleglosé naszycia dolnej krawedzi paska do regulacji 10.0 0.5
4 obwodu biodra od krawedzi dolu ’ ’
3 Przéd kurtki — strona spodnia (podszewka)
a 49 szerokos¢ oblozenia przodu lewego 3,0 0,1
b 49 szeroko$é obloZenia przodu prawego 3,0 0,1
dlugosé zamka prawego i lewego do przypigcia podpinki
¢ 49 . 42 1
— ,membrany’
49 dlugosé kieszeni cigtej w podszewce 16,0 0,2
49 szerokos¢ kieszeni na ,.telefon” 8,5 0,2
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Nr N . Wartosé Tolerancja
Lp. Rysunku azwa wymiaru [em] + [em]
f 49 dlugoéé kieszenie na ,telefon” 15,0 0,2
g 49 szeroko$¢ patki na ‘telefon” 8,5 0,1
h 49 diugosé patki na ,telefon” 6,5 0,1
i 49 wysoko$¢ oblozenia dotu 9,0 0,2
] 49 wysokos¢ oblozenia dotu rekawa 5,0 0,1
k 49 odleglosé kieszeni cietej od dolu kurtki 38 1
4 Tyl kurtki — strona spodnia (podszewka)
. 50 dlugos¢ podszewki od wszycia stéjki do gérej krawedzi 54 |
pasa dolnego
b 50 szeroko$¢ wlotu kieszeni na protektor plecéw 22,0 0,2
c 50 wysokos¢ wlotu kieszeni na protektor plecow 3,5 0,1
d 50 szerokos¢ listwy wlotu kieszeni na protektor plecéw 1,7 0,1
. 50 odlegtosé gornej krawedzi kieszeni na protektor plecéw 35 0.l
od wszycia stéjki ’ ’
50 szerokos¢ kolnierza z dzianiny $ciggaczowej do
f ) ) . 8,0 0,1
mocowania kurtki ze spodniami
50 diugos¢ koinierza z dzianiny $ciggaczowej do mocowania
g . N : 80 l
kurtki ze spodniami mierzona po cbwodzie
50 odlegtosé wszycia kolnierza z dzianiny $ciagaczowej do
h . - - Ry 52 1
mocowania kurtki ze spodniami od wszycia stéjki
i 50 dlugosé tasmy wieszakowej 7,0 0,1
. 50 szerokosé zamka do mocowania podpinki — ,,membrany”
j ) 8,0 0,2
do kurtki
5 Obwody w polowie
a 39 pod pachg 62,0 1,5
b 39 w dole kurtki 58,0 1,5
c 39 na wysokosci karczka ,,wentylacyjnego” 50,0 1,5
6 Rekaw i bok
a 45 diugo$¢ od wszycia kuli do dolu 65 1
b 45 szerokos¢ pod pacha w polowie 26,0 0,5
c 45 szerokosé u dotu w polowie 16,0 0,5
45 odlegtos¢ naszycia tasmy samosczepnej (welenka) na
d . 4,0 0,1
emblemat lewego rekawa od wszycia rekawa (kula)
e 45 szerokosé tasmy odblaskowej rekawa 5,0 0,1
f 45 pochylenie gbrnej tasmy odblaskowe] rekawa 30° 5°
45 odleglosé gomej krawedzi gdrnej tasmy odblaskowej od 62 i
& krawedzi dotu rekawa (mierzona po skosie)
45 odleglos¢ dolnej krawedzi dolnej tasmy odblaskowej od
h : R . . 12,0 0,2
krawedzi dotu rgkawa (mierzona w linii prostej)
. 45 odleglosé pomigdzy prawymi zaszewkami wzmocnienia
1 12,0 0,2
rekawa
i 45 odlegtosé pomiedzy lewymi zaszewkami wzmocnienia 10,0 0.2

rekawa
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Lp. Nr Nazwa wymiaru Wartoié Tolerancja
Rysunku [em] % [em]

k 45 glebokosé zaszewek wzmocnienia rekawa 6,0 0,2
i 45 pochylenie dolnej tamy odblaskowej rekawa 30° 5°
m 45 wysoko$¢ ,rozporka” wentylacyjnego w rekawie 11,5 0,2
n 45 szerokosé ,rozporka™ wentylacyjnego w rekawie 6,5 0,1
0 45 diugodé patki regulacji rekawa 11,5 0,2
P 45 szeroko$¢ patki regulacji rekawa przy doszyciu do rekawa 4,0 0,1
q 45 szerokos¢ patki regulacji rekawa w wolnym koncu 3,5 0,1
T 46 szerokoéé przedniego klina w boku 5,5 0,1
5 46 szeroko$é tylnego klina w boku 6,0 0,1
t 46 wysoko$é przedniego klina w boku 31,0 0,5
u 46 wysokosé tylnego klina w boku 32,0 0,5
7 Stdjka — strona wierzchnia
a 41 dlugosé u géry mierzona w linii prostej 42 1
b 47 wysokosé stéjki 6,0 0,1
8 Naramienniki
a 44 szerokosé naramiennika przy wszyciu rekawa 4,7 0,1
b 44 szeroko$¢ naramiennika przy ostrym koncu 3,5 0,1

44 dlugosé naramiennika 16,0 0,2
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Tabela 23. Wymiary poedpinki — ,,membrany” do kurtki letniej kombinezonu dla motocyklisty {w cm)
dla rozmiaru (obwdd klatki piersiowej / wzrost) 122/176

Lp. Nr . Warto§é Tolerancja
Nazwa wymiaru &
Rysunku [cm]
fem]
9 Tyl podpinki-~,,membrany” — strona wierzchnia
a 54 dlugosé od wszycia stdjki do dolu 58 1
b 54 szerokosé zamka do n?ocowania podpinki — 8.0 0.2
~membrany” do kurtki
10 Przéd — ,,membrany” — strona wierzchnia
a 5 diugos¢ od wszycia stéjki przy zamku do 50 .
dolu
b 52 diugosé zamka blyskawicznego w zapieciu 50 1
przodu
52 dlugosé tasmy samosczepnej (rzep /
c . 51 1
welenka) zapiecia przodu
d 51 dlugos¢ zamkéw do pl:zypie;cia podpinki — 43,0 0,5
»membrany” do kurtki
e 52 dugosé¢ szwa barkowego 20,0 0,2
f 52 diugos¢ szwa w boku 29 1
g 52 dlugosé plisy lewej 52 i
h 52 diugos¢ plisy prawej 52 1
i 53 szerokosé plisy prawej 6,0 0,2
53 szeroko$¢ podwinigeia plisy prawej 3,0 0,1
" 52 odleglos¢ trokdw do mocowania podpinki 70 0.2
do kurtki od dotu podpinki ’ ’
52 diugosé trokéw do mocowania podpinki do
1 . < 5,0 0,1
kurtki od dolu podpinki
0 52 szerokos¢ trokéw do mocowania podpinki 15 o1
do kurtki od dotu podpinki ’ ’
11 Obwody w polowie
a 51 pod pacha 65 1
b 51 w dole podpinki — ,,membrany” 60 1
c 51 na wysokosci szwéw barkowych 58 1
12 Rekaw
a 53 dlugosé od wszycia kuli do dolu rekawa 64 1
b 53 szeroko$¢ pod pachg 27,0 0,5
c 53 szeroko$¢ mierzona na dole rekawa 17,0 0,5
d 56 szerokos¢ oblozenia dolu rekawa 6,0 0.1
13 Stojka
a 52 dtugosé u géry mierzona w linii prostej 45 1
b 54 wysokos¢ stojki 3,5 0,1
14 Tyl podpinki — ,,membrany” - strona spodnia
a 56 szerokos¢ oblozenia gory 4,5 0,1
b 56 szerokos$é oblozenia dotu 5,0 0,1
Eg?gggfsekie sgfscfgospolita Uniarfngﬁg‘:m
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Lp. Nr ) Wartosé Tolerancja
Nazwa wymiaru *+
Rysunku [em]
{em]
c 56 wysokosg stojki 4,5 0,1
15 Prz6d — ,membrany” — strona spodnia
a 55 szferokosc oblozenia ZZ}plf,tCla przodu 5.5 0.1
mierzona w dole podpinki
55 szerokos¢ oblozenia zapigcia przodu
b \ , . 4,5 0,1
mierzona w gérze podpinki
c 55 szeroko$¢ zamka kieszeni cigtej 16,0 0,2
d 55 szerokost kieszeni na ,telefon” 8,5 0,2
e 55 dlugosé kieszeni na ,telefon” 15,0 0,2
f 55 szerokodc patki na “telefon” 8,5 0,1
g 55 dlugo$é patki na ,,telefon” 6,5 0,1
h 55 dlugosé kieszeni na ,telefon” z patka 17,0 0,2
; 55 odleglosé dolnej krawedzi kieszeni na 16.0 0.2
wtelefon” od dotu podpinki ’ ’
. 55 odleglosé bocznej krawedzi kieszeni na
J » 21,0 0,1
»telefon” od zamka przodu
K 55 g?c;bc.)koéc worka kieszeniowego kieszeni 195 02
cigte)
] 55 szerokoi¢ oblozenia worka kieszeni cigtej 4,0 0,1
m 55 szerokos$é worka kieszenie cigtej 16,5 0,2
n 55 odleglosc kieszeni cigtej od dolu podpinki - 28 1
»membrany” -
4 C~
{ -
i ]
- B -

Rysunek 57, Napis POLICJA

Tabela 24. Wymiary napisu POLICJA

Wymiar Na plecach [mm] Z przodu na klatee piersiowej
[mm]
A —wysokosé 74 £2 (70) 23£2
B — szerokosé 280 £ 2(270.2) 052
C — grubosé liter 154+ 1(14) 51
Fundusze . . .
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Rysunek 58. Rzep na emblemat tarczy
(dopuszcza si¢ tolerancje wysokosci i szerokosci + | mm przy zachowaniu ksztaltu emblematu)

e b
a)

Rysunek 59. Ochraniacz {protektor): a) plecéw, b) barkéw i ¢) fokci
(dopuszcza sig tolerancje wysokosci i szerokosci = 5 mm przy zachowaniu ksztaltu ochraniaczy)
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Tabela 25. Wymiary ochraniacz plecéw, barkéw i tokci

. a) Protektor b) Protektor ¢} Protektor Tolerancja
Wymiar [cm] . &+
plecéw barkéw tokei
[em]

Wysokosé (a) 40,0 23,0 18,5 0,5
Szerokosé (b) 27,0 13,0 11,0 0,5

8. CECHOWANIE, PAKOWANIE I TRANSPORT

8.1. Cechowanic

Wyroby powinny posiadaé wszywki i etykiety, opakowanie zbiorcze powinno posiadaé etykiete.
Informacje i znaki zawarte na wszywkach i etykietach musza byé w jezyku polskim, trwale i czytelne. Na
wszywkach i etykietach nie dopuszeza sie skreslen i poprawek.

Wszywka informacyjna, wszyta trwale od strony wewnetrznej w lewym szwie bocznym
kurtki/podpinki ocieplajgcej, powinna zawiera¢ co najmniej nastepujace dane:

nazwe (znak firmowy) producenta,

nazwe wyrobu,

wielkosé wyrobu (obwdd klatki piersiowej/wzrost) w formie piktogramu,

skiad surowcowy,

nr umowy,

nr partii produkcyjnej,

miesigc i rok produkcji,

oznaczenie stopnia jakodci (stownie),

oraz informacje o sposobie konserwacji wyrobu (zgodne z normg PN-EN ISO 3758:2012),
obejmujace ukiad znakdw:

() 4 I 2 X

Rysunek 60. Sposédb konserwacji kurtki/podpinki

y gﬁ?ggg}&ie Rzeczpospolita Unia Europejska
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X - poziom najwyzszej wytrzymalosci na scieranie
% Z X - poziom najwyzszej wytrzymalosci na przeciecie
o o X X - poziom najwyzszej wytrzymalosci na wypychanie
EN 13585
C€

Rysunck 61. Piktogram — deklarowany poziomy ochrony zgodny z normg PN-EN 13595-1:2005
oraz oznaczenie CE
Uwaga:
Egzemplarze ubioru spelniajace wymagania normy PN-EN 13595-1:2005 muszg by¢ oznakowane przy
uzyciu piktogramu przedstawionego na Rysunku 61. Powinny byé one oznakowane piktogramem
zawierajgcym informacj¢ o poziomach ochrony (na gérze = poziom najwyzszej).

Wszywka OiB zamocowana od strony wewnetrznej] w lewym szwie bocznym kurtki/podpinki
ocieplajacej, obok wszywki informacyjnej, powinna zawieraé nastepujace dane:

— symbol literowy QiB,

— nr partii produkcyjnej,

— oznaczenie stopnia jakosci (slownie),

— znak kontroli jakosci KJ.

Etykieta jednostkowa, zaplombowana do zamka blyskawicznego kurtki letniej kombinezonu dla
motocyklisty powinna zawiera¢ co najmniej nastepujace dane:

— nazwg (znak firmowy) i adres producenta,

- nazwg wyrobu,

~  wielkos¢ wyrobu (obwdd klatki piersiowej/wzrost) w formie piktogramu,

— oznaczenie stopnia jakosci (slownie),

— znak kontroli jakosci KJ,

—  nr umowy,

— nr partii produkcyjnej,

— miesigc i rok produkeji,

— oznaczenie sposobu konserwacji,

— okres gwarancji i przechowywania (ustalony w umowie na dostawe wyrobu).

Odtgczenie etykiety od wyrobu nie powinno powodowaé uszkodzen, a $lad po jej zdjeciu powinien by¢
latwy do usunigcia.

Etykieta zbiorcza naklejona na opakowanie zbiorcze, powinna zawiera¢ co najmniej nastepujgce dane:
- nazwe (znak firmowy) i adres producenta,

¢ Fundusze N N
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~ nazwe wyrobu,

~ liczba sztuk zawartych w opakowaniu i wielkog¢ wyrobu (obwdd klatki piersiowej/wzrost),

- oznaczenie stopnia jakosci,

- If Umowy,

- nr partii produkcyjnej,

- miesigc i rok produkeji,

— okres gwarancji i przechowywania {(ustalony w umowie na dostawe wyrobu).

~ warunki przechowywania: w pomieszczeniach zabezpieczajacych wyroby przed zawilgoceniem,
zabrudzeniem, uszkodzeniami Iub zniszczeniem, dziataniem czynnikéw szkodliwych (plesnie,
grzyby itp.) oraz niepozadanych czynnikoéw zewngtrznych,

- warunki transportu: powinien gwarantowaé zabezpieczenie wyrobu 1 opakowania zbiorczego
przed zamoczeniem, zabrudzeniem, uszkodzeniami mechanicznymi i chemicznymi.

8.2. Pakoywanie

Pakowanie powinno zabezpieczyé wyrdb przed obnizeniem jego jakosci w czasie przechowywania jak
i transportu. Do kurtki dopiaé podpinke, kurtke zapiat na zamek blyskawiczny, rekawy przewina¢ do
tylu, kurtke zlozyé poprzecznie na p6l, nastgpnie wlozyé do worka foliowego
i worek zaklei¢. Pakowaé po § szt. wyrob6w jednego rozmiaru do kartonu, ktéry nalezy zaklei¢ tasma.
Dopuszcza sie zapakowanie do kartonu wyrobdw w réinych rozmiarach (koncéwki rozmiarowe,
rozmiary nietypowe) z podaniem na etykiecie zbiorczej ilosci wyrobow w poszezegdlnych rozmiarach.
Na krétszy bok kartonu naleZzy nakleié etykiete zbiorcza.

8.3, Transport

Wyroby nalezy zapakowaé w taki sposéb, aby mozna je bylo transportowac powszechnie dostgpnymi
$rodkami komunikacji. Zaladowanie, przewdz i wyladowanie powinny odbywaé si¢ w warunkach
zabezpieczajacych wyr6b i opakowanie zbiorcze przed zamoczeniem, zabrudzeniem, uszkodzeniami
mechanicznymi i chemicznymi.

9.  WYMAGANE DOKUMENTY POTWIERDZAJACE SPEENIENIE WYMAGAN
SPECYFIKACJI TECHNICZNEJ

Wymagane dokumenty potwierdzajace spelnienie wymagar niniejszej Specyfikacji Techniczne;j:

- aktualne wyniki badan wykonane przez akredytowane laboratorium badawcze dla kazdej nowej

dostawy:

¢ materialéw potwierdzajgce wymagania zawarte w pkt. 5.1.2 w Tabelach 2 +16,

e materialéw ujetych w Tabeli 1, Lp. 1 + 9 potwierdzajace wymagania zawarte w pkt. 5.5, Tabela
20 - wymagania w zakresie bezpieczefistwa i ekologii,

o materialéw odblaskowych, potwierdzajace wymagania zawarte w pkt. 5.1.5,

» wyrobéw gotowych potwierdzajace wymagania zawarte w pkt. 5.1.3 lub certyfikat CE lub
deklaracja Producenta wraz z badaniami zakladowymi Producenta,

e wyrobdw gotowych potwierdzajace wymagania zawarte w pkt. 5.6,

Fundusze . s . gy
1 Rzeczpospolita Unia Europejska | &
Europejskie jska §
ﬁ Infrastrukturai Seodowisho Polska Fundusz Spéinesci

Strona 103/ 106



certyfikat CE lub deklaracja Producenta wraz z badaniami zakladowymi Producenta dla kazdej nowej
dostawy protektoréw potwierdzajace wymagania zawarte w pkt. 5.1.4,

pos$wiadczenia jakosciowe dla kazdej nowej dostawy dodatkéw ujetych w Tabeli 1, Lp. 10 + 43, 47
+ 48 w tym rowniez wyniki badas lub certyfikaty wraz z wynikami badar, jezeli stanowig
integralna czes¢ tych certyfikatéw, potwierdzajace wymagania w zakresie bezpieczenstwa i ekologii
wyrobow zawarte w pkt. 5.5 - wymagania w zakresie bezpieczenstwa i ekologii,

deklaracja Wykonawcy dotyczgca przeprowadzonej klasyfikacji jakosci i 100 % kontroli koficowej
wyrobow,
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