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1. PRZEZNACZENIE DOKUMENTU

Specyfikacja Techniczna identyfikuje wyrdb poprzez okreslenie wymagari:
— t{echnicznych,
— jakoSciowych,
— bezpieczeiistiva uzytkowania,

w odniesieniu do:

nazewrictwa,

symboli,

badar i metodologii badan,
znakowania oraz oznaczaria wyrobu.

2. ZAKRES STOSOWANIA DOKUMENTU

Specyfikacja Techniczna jest wykorzystywana w realizacji zamdwien publicznych oraz w systemie oceny
zgodnosci wyroboéw przeznaczonych na potrzeby obronnodci bezpieczefistwa panstwa w przypadku
wprowadzenia wyrobu do wykazu,

Do dokladnego zapoznania sig z wyrobem konieczna jest mozliwosé obejrzenia wzoru.

3. DOKUMENTY ZWIAZANE Z WYROBEM

3.1. Deokumentacja Techniczno-Technologiczna

Dokumentacja Techniczno-Technologiczna Wykonawcy, przedstawiona do realizacji produkeji, powinna
zawierac co najmniej:
- identyfikacje wyrobu, nazwe,
- rysunki pogladowe,
- wykaz surowcdw, materialow i dodatkdw,
~ zestawienie elementéw skiadowych,
- zestawienie Sredniego zuZycia materialéw i dodatkdw,
- warunki wykonania wyrobu;
* rodzaje szwbw i Sciegdw laczacych elementy wyrobu,
s gestosé Sciegow,
¢ podstawowe operacje wykonania wyrobu,
 wymiarowanie wyrobu wraz z rysunkami okre§lajacymi sposéb wymiarowania (pozycjonowanie
elementéw naszywanych itp.),
-~ kontrole: wstepna materiatéw i surowcéw, miedzyoperacyjng, koncowa,
~ tabele wymiar6w wyrobu gotowego (dla wszystkich zamawianych rozmiaréw),
~ zasady znakowania (pozycja, zawartosé),
-~ zasady transportu, przechowywania, konserwacja i naprawy,
-~ instrukcje uzytkowania,
- gwarancje Wykonawcy.

3.2. Dokumenty odniesienia
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Normy:

PN-EN 13594:2015-10 Rekawice ochronne dla motocyklistéw - Wymagania i metody badan

PN-EN 12590:2002 Tekstylia - Przemysltowe nici szwalne wykona?e w calosci lub czesciowo z widkien
syntetycznych

PN-EN ISQ 2589:2016-05 Skéra wyprawiona - Badania fizyczne i mechaniczne - Wyznaczanie grubosci
PN-EN ISO 3376:2012 Skéra wyprawiona - Badania fizyczne i mechaniczne - Wyznaczanie
wytrzymalosci na rozciaganie i wydluzenia wyrazonego w procentach

PN-EN ISO 1923:1999 Tworzywa sztuczne porowate i gumy - Oznaczante wymiardw liniowych
PN-EN ISO 845:2010 Tworzywa sztuczne porowate i gumy - Oznaczanie gestosci pozornej
PN-P-04613:1997 Tekstylia - Dzianiny i przgdziny - Wyznaczanie masy liniowej i powierzchniowej
PN-EN ISO 105-E04:2013-06 Tekstylia - Badania odpornosci wybarwieni - Cz¢$¢ E04: Odpornodé
wybarwien na dzialanie potu ‘

PN-EN ISO 14362-1:2017-04 Tekstylia - Metody oznaczania niektérych amin aromatycznych
pochodzacych z barwnikéw azowych - Cze§é 1: Wykrywanie zastosowania niektérych barwnikow
azowych dostepnych metodg z ekstrakcjg i bez ekstrakcji wiékien.

PN-EN ISO 14362-3:2017-04 Tekstylia - Metody oznaczania niektérych amin aromatycznych

pochodzacych z barwnikéw azowych - Czeéé 3: Wykrywanie zastosowania niektérych barwnikéw
azowych, mogacych uwalniaé 4-aminoazobenzen

PN-EN ISO 3071:2007 Tekstylia - Oznaczanie pH ekstraktéw wodnych

PN-EN ISO 14184-1:2011 Tekstylia - Oznaczanie formaldehydu - Cze$¢ 1: Formaldehyd wolny
i zhydrolizowany (metoda ekstrakcji wodnej)

PN-EN 16711-1:2016-01 — Tekstylia -Oznaczanie zawartosci metali - Czes¢ 1: Oznaczanie metali z
wykorzystaniem mineralizacji mikrofalowej

PN-EN 16711-2:2016-01 Tekstylia - Oznaczanie zawartosci metali - Czgsé 2: Oznaczanie metali
ekstrahowanych roztworem sztucznego potu kwasnego

PN-EN 1414:1999 Zapiccia samosczepne - Procedura wielokrotnego dzialania wykorzystywana w
dalszych badaniach

PN-EN ISO 20471:2013-07 Odziez o intensywnej widzialnosci - Metody badania i wymagania

PN-EN ISO 5077:2011 Tekstylia - Wyznaczanie zmiany wymiardw po praniu i suszeniu

PN-EN [SO 6330:2012 Tekstylia - Metody prania domowego i suszenia stosowane do badania plaskiego
wyrobu widkienniczego

PN-EN ISO 105-X12:2016-08 Tekstylia - Badania odpornoici wybarwien - Czesé X12: Odpornosé
wybarwien na tarcie

PN-EN ISO 105-C06:2010 Tekstylia - Badania odpornodci wybarwien - Cze$¢ C06: Odpornosé
wybarwiefi na pranie domowe i komunalne

PN-P-84507:1985 Wyroby konfekcyjne - Stopnie jakosci
PN-EN ISO 11641:2013-05 Skéra wyprawiona - Badanie odpormnosei barwy - Odpornosé barwy na pot
PN-EN ISO 11642:2013-05 Skéra wyprawiona - Badanie odpornosci barwy - Odpornosé barwy na wode

Podstawowe akty prawne:

Rozporzadzenia (WE) Nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia 2006 r. w sprawie
rejestracji, oceny, udzielania zezwolefi i stosowanych ograniczent w zakresie chemikaliow (REACH) i
utworzenia Europejskiej Agencji Chemikalidw, zmieniajace Dyrektywe 1999/45/WE oraz uchylajace
Rozporzadzenie Rady (EWG) nr 793/93 i Rozporzadzenie Komisji (WE) nr 1488/94, jak réwniez
Dyrektywe Rady 76/769/EWG i Dyrektywy Komisji 91/155/EWG, 93/67/EWG, 93/105/WE i 2000/21/WE
(Dz. Urz. UE 2 2006 r. nr L 396, 5. | z poéZn. zm.).
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UWAGA: W przypadku zastapienia lub wycofania norm wymienionych w specyfikacji technicznej dopuszcza
si¢ stosowanie dokumentéw normatywnych je zastepujacych lub rownowaznych im,

4. OPIS OGOLNY WYROBU

Rekawice letnie dla funkcjonariuszy Policji, pelnigcych stuzbe na motocyklach opracowano specjalnie na
potrzeby i zgodnie z wymaganiami funkcjonariuszy Policji zwiazanych z calodobowa praca na motocyklach,
w letnich warunkach pogodowych i klimatyczaych.

Rekawice letnie dla funkcjonariuszy Policji spelniajg wymagania normy PN-EN 13594:2015-10. Spelniaja
wymagania uzytkownikéw odnoszacych sig do wygladu i parametréw technicznych.

ran0d_

Rysunek 1. Wyglad ogélny rekawic
Budowa rekawic (zgodnie z elementami oznaczonymi na Rysunku 2).

Rekawice sa symetryczne, wykonane z miekkiej, miesistej i mocnej licowej skéry bydlecej (13) w
kolorze czamym, pozbawionej skaz i defektéw majacych wplyw na funkcjonalnosé i zywotnodé
produktu.

Miedzy palcami znajdujg sie wstawki z czamej skory perforowanej (1) umozliwiajace swobodny
przeplyw powietrza w rekawicach. Na stronie grzbietowej rekawicy, pod warstwa skéry umiejscowiono
protektor nakiykciowy (2), formowany w anatomicznie dopasowanym ksztalcie wykonany ze specjalnej
pianki absorbujgcej energie uderzenia. Rowniez na palcach, chronigc paliczki blizsze i $rodkowe
zainstalowano pod skérg rekawic wzmocnienia (3) wyciete z podwdjnego arkusza pianki o takich
samych wiasciwosciach.
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Na stronie grzbietowej rekawicy ponizej protektora nakiykciowego znajduje sie¢ duzy element
odblaskowy (4) ze specjalnej tkaniny z naniesionym transférem z folii odblaskowej i napisem
identyfikujacym rodzaj stuzby (10).

Na stronie dioniowej rgkawicy umieszczono naszycia: wzmacniajgce ze skory (5) i wzmacniajgce z
pokryciem antyposlizgowym z laminatu (6).

Na dole dioni, aby zwiekszy¢ ochrong, zainstalowano wzmocnienia z podwdjnej warstwy absorbujace;j
energie uderzenia specjalnej pianki (7).

Aby zwiekszy€ dopasowanie mankietu do nadgarstka, a jednoczednie umozliwié swobodne wkladanie i
zdejmowanie rgkawic, ponizej kciuka zainstalowano skérzany klin (8), ktéry po zapieciu mankietu na
patke (9) z tasmg samosczepnag, nie uwiera i nie tworzy zgrubien.

Wewnatrz rekawicy, od strony dloniowej i wierzchniej, ale nie na elementach ze skéry perforowane;j,
znajduje sie dzianinowa podszewka z funkcjg termoregulacji.

Rysunek 2. Budowa rekawic: a) strona dioniowa; b) strona grzbietowa

5. WYMAGANIA

5.1. Wymagania techniczne

Rekawice letnie oraz zastosowane w nich materialy powinny spelniaé wymagania zawarte w poniZszych
tabelach.

5.1.1.  Wykaz materialéw zasadniczych i dodatkéw

Tabela 1. Zestawienie materialéw i dodatkéw do wykonania rekawic
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Miejsce uzycia

Oznaczenie

Metodyka badania

Lp. Nazwa materialu w r¢kawicach  |na Rysunku 2 lub.sposéb’
potwierdzenia
1. | Skéra bydleca rekawicznicza \yxerzch rekayv 1%, 5,8,13 wg Tabeli 2 1 Tabeli
klin, wzmocnienie 8
2. | Skéra na laméwki Laméwka brzegdw 12 wE Tabe1183 i Tabeli
Strzaltki oo .
3. | Skéra perforowana (przestrzenie 1 we TabehSS i Tabeli
pomiedzy palcami)
4 Dzianina na podszewkeg, Wewnatrz wg Tabeli 4, Tabeli 8
" | termoaktywna, rekawicy i i Tabeli 9
Wzmocnienie dloni z pokryciem
antyposlizgowym, sklad: PES i .
pokrycie: PCV, masa Czesé dloniowa Deklaracja
5. ; . " 6 producenta
powierzchniowa 480 £ 20 g/m?, rekawicy oraz we Tabeli 8
srubost 0,68 + 0,07 mm, kolor g
czarny
Spodnia strona
Tkanina wodoodporna, skiad: 100% patki; Deklaracja
6. | PES, masa powierzchniowa Latki do 37,9 producenta
170 £ 15 g/m? mocowania oraz wg Tabeli 8
wzmocnien
7 Tkanina , sklad: poliamid 6.6, czarna, Baza elementu 4 Deklaracja
" | masa powierzchniowa 250 % 20 g/m? odblaskowego producenta
Folia odblaskowa, termotransferowa
w kolorze srebrnym, spelniajaca
wymagania normy PN-EN ISO
20471:2013-07 i zachewujaca
wlasciwogci odblaskowosci, po: Wierzchnia
- 50 cyklach prania w temperaturze Deklaracja
8. o warstwa elementu 4
60°C, producenta
. odblaskowego
- 25 cyklach czyszczenia
chemicznego,
- 5000 cyklach $cierania
bez oznak uszkodzern
mechanicznych
Na ochrone dolu
Pianka tlumigca uderzenia, o ‘1‘:33‘?: dlc;?::,é;a wg Tabeli 6
9. | grubosci 3 mm, sklad: PU (o0 d‘S 6‘J?me) 2,3 i wg deklaracji
mikrokomérkowy Kiykcie (kostki producenta

zacisnietej piesci)
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Miei sveia Oznaczenic Metodyka badania
Lp. Nazwa materiatu wl?iacfwl'lig?h na Rvsunku 2 lub sposéb
¢ Y potwierdzenia

Prot.ek’(or naklykciowy, typ migkki, , Kiykcie (kostki Deklaracja
10. | poziom ochrony: 2 wg PN-EN s e x . 2

13504:2015-10, asymetryczny zZacisnietej pigsci) producenta
11. | Guma tkana, szer. 10 mm W przegubie 11 -

Tasma samosczepna, haczyk szer. 20

mm, wytrzymalosé na odrywanie z

tasmg typu petelka po 10 000 . . Deklaracja
12. cyklach, nie mniej niz: 0,55 [N/cm Na spodzie patki 9 producenta

szerokosci tasmy] wg normy PN-EN

1414:1999, czama

Tasma samosczepna, petelka szer.

20 mm, wytrzymalo$¢ na odrywanie .
13| % tasma typu haczyk po 10 000 mafk?;tﬁeggcs}gon 9 Deklaracja

" | eyklach, nie mniej niz: 0,55 [IN/em dloniowei y producenta

szerokosci tasmy] wg normy PN-EN ]

1414:1999, czamna

Nici z widkien ciaglych, 100%
14 poliester, 278 x 3 dtex, Tkt 40 Sz ) Deklaracja

" | speiniajace norme¢ PN-EN vy producerita
12590:2002, w kolorze tla

UWAGA: Przed rozpoczeciem produkeji, Wykonawca powinien zgromadzi¢ i dokonaé przegladu
podwiadczen jakosciowych producentéw lub aktualnych wynikéw badan wykonanych w
akredytowanych laboratoriach badawczych, dla kazdej nowej dostawy materialéw i dodatkéw,
potwierdzajacych wymagania zawarte w Tabeli 1.

5.1.2. Wymagania dotyczace surowcéw, materialéw oraz dodatkéw

W wyrobie powinny by¢ stosowane materialy i dodatki o wskaznikach uzytkowych, wyszczegdinionych
w Tabelach 2+6.

Tabela 2. Wymagania techniczne dla skéry bydlecej rekawiczniczej

Metodyka badania
Lp. Parametr Jom. Warto§é lub spos 61:;/ potwierdzenia

1. {Kolor - czarny -
2. | Grubosé mm 0,95+ 0,10 PN-EN ISO 2589:2016-05

Wytrzymalos¢ skéry na

rozcigganie:
3. |- wzdluz grzbietu N/mm? 17 PN-EN ISO 3376:2012

- w poprzek grzbietu 10

srednia, nie mniej niz:

8
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Mectodyka badania

Lp. Parametr Jam, Wartosé lub sposéb potwierdzenia
Wydluzenie przy maksymalnej
4. |sile, % 75 PN-EN IS0 3376:2012
nie mniej niZ:
Tabela 3. Wymagania techniczne dla skéry na Jamowki
. Metodyka badania
Lp. Parametr J.m. Wartosé lub sposéb potwicrdzenia
1. {Kolor - czarny -
2. | Grubosé mm 0,80%0,15 PN-EN IS0 2589:2016-05
Tabela 4. Wymagania techniczne dla dzianiny na podszewke
Lp. Parametr J.m. Wartosé Metodyka b?daﬁ lu.b sposdb
potwierdzenia
1. |Kolor - czarny -
2. | Masa powierzchniowa g/m? 200 + 20 PN-P-04613:1997
1 warstwa 100%
PES
3. | Skiad surowcowy % 2 warstwa Akryl Deklaracja producenta
z kapsulkami
PCM
s Zmlanz_i wymlarow4p3 praniu i . PN-EN 1SO 5077:2011
- [suszentu, w temp. 40°C, % 4 PN-EN ISO 6330:2012
nie wiece} mz:
Odpornosé wybarwier na tarcie;
5. |- suche stopiefi 4 PN-EN ISO 105-X12:2016-08
- mokre, 3
nie mniej niz:
Odpomno$é wybarwieri na pot:
- alkaliczny - 4 PN-EN ISO 105-E04:2013-05
6. . stopien
- kwasny, 4
nie mniej niz:
7, | Qdpomost wybarwieri na pranie, stopieri 3 PN-EN ISO 105-C06:2010
nie mniej mz:
8. Zdolngsé.aktlxmu]aq: ciepta i °C 27+ 30 Deklaracja producenta
uwalniania ciepla
Tabela 5. Wymagania uzytkowe dla skéry perforowanej
Lp. Parametr J.m. Wartodé Metedyka l;.mdania./ sposéb
potwierdzenia
1. |Kolor - czarny -
g |Gmbose mm 0,8 PN-EN ISO 2589:2016-05
nie wiecej niz:
Odpornosé wybarwien na pot:
- alkaliczny
3 - kwasny
* | zmiana dla wszystkich rodzajéw stopien 4 PN-EN ISO 11641:2013-05
wickien oraz zmiana barwy
skory,
nie mniej niZ:
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Metodyka badania/ sposéb

zabrudzenie bieli,
nie mniej niz:

Lp. Parametr Jom. Warto§¢ . .
potwierdzenia
Odpomosé wybarwieil na wode, PN-EN ISO 11642:2013-05
4 |zmiana barwy préby stopied 3 “

Tabela 6. Wymagania uzytkowe dla pianki

ttumigcej uderzenia

Metodyka badania lub

Lp. Parametr Jom., Warto§é spos6h potwierdzenia
100% PU .
0, -
1. | Sklad surowcowy Y% mikrokomérkowy Deklaracja producenta
2. | Grubosé mm 3,003 PN-EN ISO 1923:1999
3. |Gestosé pozorna kg/m’ 240 %15 PN-EN ISO §45:2010
5.1.3. Wymagania dla rekawic

Wyréb powinien spetnia¢ wymagania zdefiniowane w Tabeli 7.

Tabela 7. Wymagania uzytkowe dla rekawic

Lp.

Parametr

J.m. Wartosé

Metodyka badania lub
sposéb potwierdzenia

Odporno$c na przecigcie ostrzem
dla czesci dioniowej,
nie mni¢j niz:

poziom 1

PN-EN 13594:2015-10*

Wyznaczanie zdolnosci tlumienia
energii uderzenia protektora
naklykciowego

poziom 2

PN-EN 13594:2015-10*

w

Wytrzymalo$§é na rozdzieranie
rekawic (kazdego materiatu
tworzacego warstwe ochronng)
najmniejszy wynik,

nie mniej niz:

poziom 1

PN-EN 13594:2015-10*

Wytrzymatos$c kazdego rodzaju
szwow migdzy fragmentami
materialu tworzacego warstwe
ochronna,

nie mniegj niz2:

poziom 1

PN-EN 13594:2015-10%*

Odpornosé na scieranie przy
uderzeniu,
nie mniej niz:

poziom 1

PN-EN 13594:2015-10*

6.

Umocowanie,
nie mniej niz:

poziom 1

PN-EN 13594:2015-10,
pkt. 4.6 i 6.5*

* Dopuszcza sie wykonanie badania za zgoda Zamawiajacego zgodnie z metodg nieakredytowana lub alternatywna, w
laboratorium posiadajacym akredytacje.

5.2. Wymagania dla szwéw i Sciegow

Elementy rekawic powinny by¢ taczone ze sobg za pomoca szycia i klejenia. Stosowane Sciegi i szwy powinny
by¢ zgodne z obowigzujacymi normami. Wszystkie szwy powinny by¢ zabezpieczone przed pruciem.
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Niedopuszczalne jest wykonanie sciegdw o nieprawidlowym przeplocie nici i naprezeniu nitek tworzacych
sZEW.

Tasmy samosczepne nalezy naszywaé na szerokosé 2,0 + 2,5 mm w celu uniknigcia mozliwosci ich wyrywania
podczas uzytkowania.

Elementy odblaskowe powinny by¢ trwale wgrzane w material widkienniczy.

Nie dopuszcza si¢ sztukowania elementéw rekawic oraz faczenia $ciegdw w miejscach widocznych.
Zalecana gestos¢ Sciegdw stebnowych (1yp 301): 4 + 5 na 1 cm dlugosci.

5.3. Wymagania dotyczgce jakoSei

Wykonawca powinien posiada¢ i stosowac system oceny jako$ci produkeji, w tym: kontrole wstepng
materialdw 1 dodatkéw, kontrolg migdzyoperacyjng oraz kontrole wyrobu koficowego, postgpowania z
wyrobem niezgodnym.

Wykonanie powyzszych czynnosci powinno by¢ udokumentowane (sporzadzone zapisy).

Wykonawca jest zobowiazany do sporzadzenia stosownego dokumentu (protokolu, zaswiadczenia)
z przeprowadzonej klasyfikacji jakosci i kontroli koncowej wyrobdw na zgodno$é z zapisami zawartymi w
niniejszym dokumencie.

5.3.1. Klasyfikacja jakoSci

Ocene jakosci nalezy przeprowadzi¢é wg normy PN-P-84507:1985. Dopuszcza sig wylacznie wyroby
wykonane w I stopniu jakosci.

5.3.2. Wymagania jako$ciowe wyrobdw

Estetvka i ergonomia

Rekawice powinny posiadaé estetyczny wyglad. Nie dopuszcza si¢ nieprawidlowych sSciegéw czy
zdeformowania elementow.

Konstrukcja rekawic powinna utrzymywaé naturalny, anatomicznie zgiety ksztait paledw w rgkawicy,
zapewniaé swobode ruchéw i wysoki komfort uzytkowania.

Niezawodnosé
Rekawice uzywane i przechowywane zgodnie z zaleceniami powinny zachowac swoje wlasciwosci przez caly
okres uzytkowania oraz przez okres przechowywania, okreslone w umowie.

5.3.3. Przyklady bledow niedopuszczalnych

Bledy konfekeyjne:
~ znieksztalcenia i skrzywienia poszczegdlnych elementéw wyrobu,
~ nieprawidlowo wykonane lub Zle rozmieszczone elementy zapigcia,
- niedoszycia, prucie, brak mocowan na koficach szwow, nieprawidlowe szwy lub éciegi, perforacja,
- powtdrzenie $ciegu w wypadku zerwania nici,
- rtéznica wymiaréw miedzy czesciami skladowymi wykraczajaca poza dopuszczalne odchylki,
- zbyt duza réznica w odcieniu koloru czarnego migdzy réznymi materiatami rgkawicy.
Bledy skéry:
~ skora o nieprawidlowesj strukturze lica,
— skazy i defekty majace wplyw na funkcjonalnosé, zywotnosc 1 wyglad produktu,
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~ nieréwnomienosé barwy, rézne odcienie koloru czarnego w ré2nych elementach rekawic,
- brak symetrii w tych samych czesciach pary rekawic w zakresie wygladu, struktury skory,
uziarnienia lica, grubosci, miekkosci, ciggliwodci i odcienia koloru skéry.
Bledy dzianin:
— brak kolumienki lub rzadka,
— zryw nitki dzianiny,
— zaciagniecie,
- cera,
- nieprawidtowy przeplot
— pasiastoéé,
— zabrudzenie,
— zmechacenie,
— skosy>6°,
— nierdéwnomiernosé barwy.

5.4. Wymagania dotyczace nieszkodliwos$ci (bezpieczenstwa) wyrobu

Rekawice powinny spelniaé wszystkie wymagania dotyczace nieszkodliwosci zamieszezone w normie
PN-EN 13594:2015-10.

Wyr6b powinien byé wykonany z materiatéw i dodatkéw spetniajgcych wymagania Rozporzadzenia (WE) nr
1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia 2006 r. w sprawie rejestracji, oceny, udzielania
zezwolen i stosowanych ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji
Chemikalidw, zmieniajgcego Dyrektywe 1999/45/WE oraz uchylajacego Rozporzgdzenie Rady (EWG) nr
793/93 i Rozporzadzenie Komisji (WE) nr 1488/94, jak réwniez Dyrektywe Rady 76/769/EWG i Dyrektywy
Komisji 91/155/EWG, 93/67/EWG, 93/105/WE i 2000/21/WE (Dz. Urz. UE 22006 r. NrL 396, s. 1 z pén.
zm.).

Tabela 8. Wymagania dotyczgce nieszkodliwesci dia rekawic

Lp. Parametr Jednostka Warto$é Metodyka I?adama{ spos6b
potwierdzenia
j, |Zawartos¢ chromu (VI), mefkg 3,0 PN-EN 13594:2015-10*
nie wiecej niz:
2. | Odezyn pH, Jedg‘l’j‘ka 3,5+95 | PN-EN 13594:2015-10%

* Dopuszcza si¢ wykonanie badania za zgodg Zamawiajacego zgodnie z metodg nieakredytowana lub alternatywna, w
laboratorium posiadajacym akredytacie.

Tabela 9. Wymagania dotyczace nieszkodliwosci dla podszewki

Lp. Parametr Jednostka [ Wartosé Metodyka badai
i Zawarto$é amin aromatycznych, me/k 30 PN-EN 14362-1:2017-04
" | nie wiecej niz: £ PN-EN 14362-3:2017-04
g, |%awartos¢ formaldehydu, me/ke 75 |PN-ENISO 14184-1:2011
nie wiecej niz:
3. |Odezyn pH Jed‘};‘l’;‘k*‘ 4,5+7,5 |PN-EN ISO 3071:2007
Zawartos¢ metali cigzkich Oléw (Pb) 90,0
w zmineralizowanej probce, i PN-EN 16711-1:2016-01
4, nie wiecej niz: Kadm Cd) mg/kg 40,0
Arsen {As) 1,0 PN-EN 16711-2:2016-01
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Zawartos¢ ekstrahowanych
metali cigzkich, Rteé (Hg) 0,02
nie wiecej niz:

5.4.1. Trwalo$¢ napisu ,POLICJA” i elementu odblaskowego

Napis ,, POLICJA” umieszczony na obu rekawicach posrodku elementu odblaskowego tak, aby dél napisu
byl od strony palcéw rekawicy. Powinien on powstaé w wyniku wyciecia napisu w folii odblaskowej. Czamy

kolor napisu to kolor tkaniny, na ktéra naniesiono folig termotransferowa.

Ocena organoleptyczna trwalosci napiséw i elementéw odblaskowych powinna potwierdzié¢ zachowanie

ciaglosci wgrzania oraz niezmieniony ksztaft liter.
Niedopuszczalne jest:
powstawanie pecherzy na materiale odblaskowym,

powstawanie trwalych zagniecen,
powstawanie ubytkéw, przetaré materiatu odblaskowego.

54.2. Konserwacja rekawic

fragmentaryczne, jak i calosciowe odklejanie (delaminacja) materialu odblaskowego od tkaniny,

Czyszczenie calych rekawic polega na usuwaniu zanieczyszczen poprzez przetarcie wilgotng szmatka lub
gabka i wysuszeniu ich w przewiewnym miejscu. Skore rekawic nalezy konserwowa¢ dostgpnymi $rodkami

konserwujgcymi przeznaczonymi do odziezy skorzanej.
6. ZESTAWIENIE ELEMENTOW SKEADOWYCH

Tabela 10. Skladowe elementy pary rekawic

Lp. Rodzaj materialn Nazwa elementu lub umiejscowienie

Ilosé

elementdw

1. | Skéra bydleca rekawicznicza | Klin

Patka $ciagajaca mankiet
Laczenie dioni z mankietem
Mankiet

Spodnia czes€ keiuka
Wierzchnia czgsé keiuka
Wierzchnia strona dioni
Spodnia strona dloni

Lata wzmocnienia dioni i kciuka

o8

2. | Skéra perforowana Element kciuka

Miedzypalce palec duzy
Miedzypalce palec maly
Migdzypalce palec serdeczny
Miedzypalce palec wskazujacy

3. | Tkanina na element Element odblaskowy
odblaskowy

BRI NN 0 IR NN DN

4, | Folia odblaskowa Element odblaskowy

[\

5. | Wzmocnienie dioni z Element antyposlizgowy
pokryciem antyposlizgowym

Fundusze
Europejskie
| infrastrukturad Srodowisko

Rzeczpospolita Unia Europejska

Polska Fundusz Spdjrotel |

13



Lp. Rodzaj materialu Nazwa elementu lub umiejscowienie Tlosé .
elementdw
6. | Tkanina wodoodporna Patka zwezajaca mankiet 2
Latka pod wzmocnienia palcéw 2
Latka pod wzmocnienia na dioni 2
7. | Tadma samosczepna haczyk | Rzep twardy na patce 2
8. | Tasma samosczepna petelka | Rzep migkki na mankiecie 2
9. | Dzianina na podszewke Spodnia czg$¢ keiuka rekawicy wew. 2
Wierzchnia czg$é keiuka rekawicy wew. 2
Spodnia strona rekawicy wew. 2
Wierzchnia strona rekawicy wew. 2
10. | Protektor naklykciowy Kliykcie 2
11. | Pianka ttumiaca uderzenia Podklad pod protektor naklykciowy 2
Ochrona palca wskazujgcego paliczka blizszego 4
Ochrona palca wskazujgcego paliczka srodkowego 4
Ochrona palca srodkowego paliczka blizszego 4
Ochrona palca srodkowego paliczka $rodkowego 4
Ochrona palca serdecznego paliczka blizszego 4
Ochrona palca serdecznego paliczka srodkowego 4
Ochrona palca malego paliczka blizszego 4
Ochrona palca malego paliczka srodkowego 4
Ochrona grzbietu dtoni 4
Ochrona wnetrza dloni 4
12. | Skora na laméwki Lamo6wka patki i mankietu 2
13. | Guma tkana W przegubie rekawicy 2
7. WYMIAROWANIE WYRORBU
7.1. Rozmiary
Tabela 11. Wymiary dloni - rozmiary rekawic
Rozmiar 7,5 8 8,5 9 9,5 10 10,5
Dopasowany | OPwod reki* 190 | 203 | 216 | 229 | 242 | 254 | 266
do dloni o mm]___
wymiarach: D*ug?sé r]f:kl 176 | 182 | 187 | 192 | 198 | 204 | 210
mm
Minimalna diugos¢ rekawicy 240 240 250 250 260 260 270

* Obwdd mierzony w najszerszym miejscu dloni;
** Dlugoé¢ mierzona od czubka palca srodkowego do nadgarstka po wnetrzu dloni.

7.2.  Wymiary wyrobu gotowego

Podstawowe wymiary dla rozmiaru 9 zestawiono w Tabeli 12, a sposéb wymiarowania przedstawiono na
Rysunku 3. Wymiary dla pozostalych rozmiaréw oraz rozmiaréw nietypowych musza byé zgodne ze sztuka
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krawiecka, zasadami stopniowania, a takZe zapewniat funkcjonalnos$é, wlasciwe dopasowanie do uzytkownika
oraz estetyke.

Tabela 12. Wymiarowanie rekawic dla rozmiaru 9 {do Rysunku 3)

Wymiar Rozmiar 9 Tolerancja (&)
[em] [em]
a Dhugos¢ rekawicy 25,5 0,5
b Szerokosé rekawicy 12,5 0,5
¢ Wysokos¢ mankietu 5,0 0,3

Rysunck 3. Wymiarowanie rekawic (do Tabeli 12)

Tabela 13. Wymiarowanie napisu

Symbol Nazwa wymiaru Wymiar [em] Tolerancja % [em]
a Szeroko$¢ napisu "POLICJA" 5,0 0,2
b Wysokosé liter napisu "POLICJA" 1,2 0,1
c Grubo$¢ liter napisu "POLICJA" 0,2 -
a

Qh
Rysunek 4, Wymiarowanie napisu ,,POLICJA”
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8. OCENA ERGONOMII REKAWIC

Wedlug normy PN-EN 13594:2015-10, pkt. 4.3, 4.4 1 4.5 powinna by¢ przeprowadzona ocena ergonomiczna
rekawic przynajmniej przez jednego oceniajacego z do$wiadezeniem w jezdzie na motocyklu, ubranego w
pare rekawic dopasowang do reki.

Za zgoda Zamawiajgcego, Dostawca rekawic, moze zweryfikowaé ergonomi¢ rekawic zgodnie z normg
PN-EN 13594:2015-10, pkt. 4.3, 4.4 i 4.5 w akredytowanym laboratorium jako badanie wedlug metodyki
nicakredylowanej.

Powinno by¢ sprawdzone:

- czy nie wystepuijg ani wewnatrz, ani na zewngtrz rekawicy materialy z tworzywa sztucznego lub z podobnych
twardych materialow, stwarzajace zagrozenie dla reki,

- czy rozmiar rekawicy zgadza sie¢ z rozmiarem reki, wyznaczonym wedlug Tabeli 11 niniejszej specyfikacji
technicznej.

Powinno réwniez byé mozliwe wykonanie wszystkich ruchéw okreslonych w Zalgeznikuy A normy PN-EN
13594:2015-10 bez stwierdzenia jakiegokolwiek wiekszego problemu lub zagrozenia.

9. WYMAGANIA DODATKOWE

9.1. Piankowy protektor naklykciowy

Protektor naklykciowy, wystgpujacy w réznych rozmiarach, powinien byé tak usytuowany i tak dobrany
wielkoscig i ksztaltem do wielkosci rgkawicy, aby dopasowal si¢ do kostek palcéw reki w odpowiednim
rozmiarze i zapewnit uzytkownikom ochrong i komfort uzytkowania rekawic (Tabela 7, pkt. 2).

Rysunek 5. Wygiad przykiadowego migkkiego protektora naklykciowego

Protektor nakiykciowy powinien byé doszyty do skéry od strony spodniej i podklejony elementem z pianki.
Od wewngtrz, wszystkie warstwy zakryte podszewka. Kolejno$¢ warstw zaprezentowano na Rysunku 6.

> skéra
.~ _protektor piankowy migkki
g pianka z klejem

/¢ __podszewka
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Rysunek 6. Kolejnodé poszezegdlnych warstw w rekawicy na protektorze naklykciowym

9.2. Wzmocnienia na palcach i wnetrzu dloni

Technologia naszywania wzmocniefi powinna by¢ tak dobrana, aby gwarantowa¢ wlasciwe naszycie drobnych
wzmocnien na palcach. Powinny by¢ one naszyte réwno, diuzsze boki stgbnowan powinny by¢ réwnolegte do
szwow na palcach i do siebie nawzajem, krétsze boki stgbnowan powinny by¢ pod katem prostym do diuzszych
bokéw i tworzyé z nimi ksztalty prostokgtéw. Odleglosci migdzy poszczegdinymi prostokatami wzmocnien
powinny byé¢ takie same na wszystkich czterech palcach. Wzmocnienia nie powinny przeszkadzaé w zginaniu
palcow, przerwa migdzy nimi powinna by¢ usytuowana dokladnie nad kostkami palcéw.

Wszystkie wzmochienia powinny by¢ naszyte w taki sposéb, aby tworzy¢ jak najbardziej wypukle elementy.
Wzmocnienia wnetrza dloni powinny byé usytuowane precyzyjnie, aby mogly chronié¢ dloi przed urazami.
Wieksze wzmocnienie wnetrza dlioni powinno byé usytuowane jak najblizej szwu grzbietowego, odlegtosé
miedzy matym wzmocnieniem a duzym powinna by¢ jak najmniejsza, maksymalnie 0,4 cm. Powinien tez by¢
on usytuowany w taki sposéb, aby chroni¢ ko$¢ trojgraniastg reki (Tabela 7, pkt. 5).

Wzmocnienia wykonane powinny by¢ z podwéjnej warstwy pianki ttumiacej uderzenia.

9.3. Funkcjonalno$¢ mankietu

Mankiet oprécz funkeji ochronnej nadgarstka powinien réwniez zabezpieczac rgkawice przed zerwaniem jej
z dloni w trakeie, na przyklad, wypadku drogowego. Ksztalt rekawicy powinien by¢ tak wypracowany, aby po
doktadnym dopasowaniu obwodu mankietu rekawicy w dobranym do reki rozmiarze, nie bylo mozna $ciagnaé
jej z reki ciagnge druga reka za palce rekawicy (Tabela 7, pkt. 6).

10. CECHOWANIE, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE, TRANSPORT
I GWARANCJA

10.1. Cechowanie

Wyréb powinien posiadaé wszywki i etykiety, opakowanie zbiorcze powinno posiadaé etykiet¢. Informacje i
znaki zawarte na wszywkach i etykietach musza by¢ w jezyku polskim, trwale i czytelne. Na wszywkach i
etykietach nie dopuszcza sie skresleii i poprawek.

Wszywka informacyjna

Wszywka informacyjna wyrobu, zamocowana na wewngtrznej, dloniowej stronie mankietu,
powinna zawierac:

—  nazwe (znak firmowy) producenta,

— nazwa wyrobu,

- wielko$¢ wyrobu,

—  oznaczenie sposobu konserwacji.
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8 B 2

Rysunek 7. Przykladowy sposdb oznaczenia sposobu konserwacji

piktogram z numerem normy, deklarowanym poziomem ochrony i zapewniong ochrong kiykei KP,
umieszczamy na rekawicach, o ile sg one wykonane zgodnie z normg PN-EN 13594:2015-10.
W przeciwnym wypadku nie nalezy piktogramu na rekawicach umieszczac.

ovo
1] kP

EN 13594:2015

Rysunek 8. Piktogram (szeroko$¢ piktogramu powinna wynosié minimum 10 mm), z numerem normy,
deklarowanym poziomem ochrony i ochrong klykei

Etykieta jednostkowa zamocowana do wyrobu za pomocy sztyftu plastikowego (w taki sposéb, aby nie
uszkodzié wyrobu) lub nakiejona na opakowanie jednostkowe, powinna zawieraé, co najmniej nastepujgce
dane (w jezyku polskim):

nazwg (znak firmowy), adres producenta,
nazwe wyrobu,
wielko$é wyrobu,
sklad surowcowy,
znak stopnia jakosci (slownie), znak kontroli jakosci KJ,
nr umowy,
miejsce, miesigc i rok produkeji wyrobu, nr partii produkcyjne;j,
oznaczenie sposobu konserwacji,
okres gwarancji i przechowywania (ustalony w utmowie na dostawe wyrobu),
zakres rozmiaréw, dopasowanie do wielkosci dloni (jak w Tabeli 11),
opis produktu, instrukcj¢ uzytkowania (z informacja, 2e wyrdb uszkodzony nie nadaje si¢ do
uzytkowania),
informacja dotyczaca pierwszego poziomu ochrony (o ile wystgpuje zgodnosé wykonania wyrobu z norma
PN-EN 13594:2015-10),
informacja dotyczaca drugiego poziomu ochrony klykei przed uderzeniem.

Etykieta zbiorcza na opakowanie zbiorcze powinna zawieraé, co najmniej nastgpujace dane:

nazwg (znak firmowy) i adres producenta,
nazwe wyrobu,
liczbg sztuk zawartych w opakowaniu i wielkosé wyrabéw (z wyszczegéinieniem liczby sztuk
w poszczegblnych wielkosciach),
znak stopnia jakosci (stownie),
nr UMowYy,
nr partii produkeyjne;j,
miesige i rok produkeji wyrobu,
18
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- okres gwarancji i przechowywania (ustalony w umowie na dostawe wyrobu),

- warunki przechowywania: w pomieszczeniach, zabezpieczajacych wyreby przed zawilgoceniem,
zabrudzeniem, uszkodzeniami lub zniszczeniem oraz dzialaniem czynnikéw szkedliwych (plesnie, grzyby,
itp,) oraz niepozadanych czynnikéw zewnetrznych,

- warunki transportu: zagwarantowanie zabezpieczenie wyrobu i opakowania zbiorczego przed
zamoczeniem, zabrudzeniem, uszkodzeniami mechanicznymi i chemicznymi.

10.2. Pakowanie

Pakowanie powinno zabezpieczyC wyrdb przed obnizeniem jego jakosci w czasie przechowywania, jak i
transportu.

Rekawice nalezy laczyé w pary 2ylka spinajaca do kazdej pary zalgezyé instrukcje uzytkowania, a nastepnie
umiescic w przezroczystym woreczku foliowym z otworami wentylacyjnymi. Etykiete jednostkowa wyrobu
nalezy zalozy¢ lub nakleié w taki sposéb, aby byla czytelna po spakowaniu wyrobu.

Nastepnie, nie wiecej niz 50 sztuk wyrobu w jednym rozmiarze wiozyé do pudla kartonowego a wolne
przestrzenie wypelni¢ materialem pakowym. Karton oklei¢ tasma w poprzek oraz wzdluz wszystkich taczen.
Na krétszej, bocznej $cianie kartonu naklei¢ etykiet¢ opakowania zbiorczego. Kartony powinny byé
przystosowane do wysokiego skladowania i dlugotrwalego magazynowania. Palete z kartonami nalezy
zabezpieczyé przed wodg oraz kurzem poprzez owiniecie folig stretch. Maksymalna wysoko$¢ zaladowanej
palety160 cm.

Dopuszcza sig pakowanie malych ilosci Iub kosicéwek wyrobdw w réznych rozmiarach = podaniem na etykiecie
zhiorczef wielkosei wyrobow z wyszezegdlnieniem liczby sztuk w poszczegoinych wielkosciach.

10.3. Przechowywanie
Wyroby nalezy przechowywaé w pudetkach kartonowych, w pomieszczeniach suchych, przewiewnych,

nienasionecznionych, pozbawionych obcych zapachéw, w warunkach zabezpieczajacych je przed
zamoczeniem, poplamieniem, zabrudzeniem oraz uszkodzeniami mechanicznymi i chemicznymi.

10.4. Transport

Wyroby nalezy zapakowaé w taki sposdb, aby mozna je bylo transportowaé powszechnie dostepnymi
$rodkami komunikacji. Zaladowanie, przewdz i wyladowanie powinny odbywaé si¢ w warunkach
zabezpieczajacych wyréb i opakowanie zbiorcze przed zamoczeniem, zabrudzeniem, uszkodzeniami
mechanicznymi i chemicznymi.

10.5. Gwarancja

Okres 1 warunki gwarancji udzielonej przez Wykonawce na wyrdb okresla umowa.

11. POTWIERDZENIE SPELNIENIA WYMAGAN SPECYFIKACJI TECHNICZNEJ

Zamawiajacy jest zobowigzany umozliwi¢ dokladne obejrzenie wzoru sprawdzajacemu spelnienic
wymagan zawartych w niniejszej specyfikacji technicznej.
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Wymagane dokumenty potwierdzajace spelnienie wymagan niniejszej specyfikacji technicznej:

- aktualne wyniki badan z akredytowanego laboratorium lub certyfikaty dla kazdej dostawy materialéw
podstawowych uzytych do produkeji, potwierdzajace wymagania zawarte w Tabelach 1+ 6,

- aktualne wyniki badan z akredytowanego laboratorium dla dostarczanej partii letnich rekawic
motocyklowych, potwierdzajgce wymagania zawarte w Tabeli 7 + 8,

- aktualne wyniki badan z akredytowanego laboratorium. lub certyfikat dla kazdej dostawy podszewki
uzytej do produkeji, potwierdzajace wymagania zawarte w Tabeli 9,

- gwarancja Wykonawcy,

- aktualne wyniki badaii z akredytowanego laboratorium dotyczace ergonomii rekawic z rozdziatu 8
niniejszej specyfikacji technicznej,

- deklaracja Wykonawcy dotyczaca przeprowadzonej klasyfikacji jakosci 1 pozytywnej kontroli konicowej
wyrobow,

UWAGA: W przypadku rozbieznosci miedzy specyfikacja techniczng, a wzorem, podczas produkeji uznaje
si¢ nadrzednos¢ wzoru nad specyfikacjg techniczna.

ARKUSZ EWIDENCJI WPROWADZONYCH ZMIAN

Zmiana dotyczy Akceptacja

Lp. Data . re s :
P (numer strony i ewentualna tres¢ zmiany) (podpis)

Uwagi
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