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1. PRZEZNACZENIE DOKUMENTU

Specyfikacja Techniczna (ST) identyfikuje wyréb poprzez okreSlenie parametrdéw, jakie powinien
spelniac¢ w zakresie wymagan:
e technicznych,
s jakosciowych,
» zwigzanych z bezpieczenstwem uzytkowania,
w odniesieniu do:
e nazewnictwa,
s symbolj,
badan i metodologii badan,

+ znakowania oraz oznaczania wyrobu.

2. ZAKRES STOSOWANIA DOKUMENTU

Specyfikacja Techniczna jest wykorzystywana w realizacji zamdwiefi publicznych oraz w systemie
oceny zgodnosci wyrobdw przeznaczonych na potrzeby obronnosci bezpieczenstwa panstwa w
przypadku wprowadzenia wyrobu do wykazu.

3. DOKUMENTY ZWIAZANE Z WYROBEM

3.1 Dokumentacja techniczna

Dokumentacja techniczno-technologiczna Wykonawey, przedstawiona do realizacji produkcji, powinna
zawierac, co najmniej:
~ identyfikacje wyrobu, nazwe;
— rysunki pogligdowe;
- wykaz surowcéw, materiatéw i dodatkéw;
— zestawienie elementdw skladowych;
— zestawienie §redniego zuZycia materialow i dodatkdw;
— warunki wykonania wyrobu:
» podstawowe operacje kroju, szycia,
* rodzaje szwdw i Sciegbw laczacych elementy wyrobu,
s gestosé szwow,
» ilogé, rozmieszczenie i wymiary rygli,
¢ rodzaj i rozmieszczenie linii przeszy¢ stebnowych,
¢  parametry procesu nanoszenia napiséw,
— rysunki okreslajgce sposdb wymiarowania wyrobu (wymiary wyrobu gotowego, pozycjonowanic
elementéw typu kieszenie, patki, napisy);
- etapy i zakres kontroli podczas produkcji wyrobu (warunki odbioru jakosciowego surowcow
i dodatkdw, kontrola migdzyoperacyjna i konicowa);
~ tabele wymiaréw wyrobu gotowego (dla wszystkich zamawianych rozmiaréw);
- tabele wymiardéw stalych i pomocniczych (np. elementy odblaskowe);
~ cechowanie (rozmieszczenie i tresé), w tym:
s wszywki,
» ctykiety jednostkowe,
¢ ctykiety zbiorcze.
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3.2 Dokumenty odniesienia

Normy:

PN-EN 13595-1:2005 Odziez ochronna dla zawodowych motocyklistéw: kurtki, spodnie oraz ubrania
jedno- lub kilkuczesciowe - Czesé 1: Wymagania ogéline

PN-EN 13595-2:2005 Odziez ochronna dla zawodowych motocyklistéw Kurtki, spodnie oraz ubrania
jedno- lub kilkuczgsciowe. Czgsé 12: Metoda badania odpornoéci na Scieranie udarowe

PN-EN 13595-3:2005 Qdziez ochronna dla zawodowych motocyklistow: kurtki, spodnie oraz ubrania
jedno- lub kilkuczesciowe. Czedé 13: Metoda badania odpornosei na wypychanie

PN-EN 13595-4:2005 Odziez ochronna dla zawodowych motocyklistéw: kurtki, spodnie oraz ubrania
jedno- lub kilkuczesciowe. Czgsé 14: Metoda badania odpornosci na przecigcie udarowe

PN-EN 1621-1:2013 Odziez ochronna dla motocyklistéw zabezpieczajgca przed skutkami uderzen
mechanicznych - Wymagania i metedy badai dla ochron przeciwuderzeniowych

PN-ISO 3801:1993 Tekstylia. Tkaniny - Wyznaczanie masy liniowej i powierzchniowej

PN-EN ISO 9073-5:2008 Tekstylia. Metody badania widknin. Czeé¢ 5: Odpomosé na przebicie
mechaniczne (metoda wypychania kulka)

PN-EN ISO 13937-2:2002 Tekstylia - Metody badania rozdzierania plaskich wyrobéw - Czes¢ 2:
Wyznaczanie sily rozdzierania prébek roboczych w ksztalcie spodni (metoda pojedynczego
rozdzierania)

PN-EN ISO 13934-1:2013-07 Tekstylia - Wladciwosei plaskich wyrobéw przy rozcigganiu - Czedé
1: wyznaczanie maksymalnej sity i wydluzenia wzglednego przy maksymalnej sile metoda paska
PN-EN ISO 105-B02:2014-11 Tekstylia. Badania odpornosci wybarwien. Cze$é B02: Odpornoéé
wybarwieni na dzialanie §wiatla sztucznego: test plowienia w $wietle tukowej lampy ksenonowej.
PN-EN IS0 105-C06:2010 Tekstylia. Badania odpornos$ci wybarwien. Cze¢s¢ C06: Odpornosé
wybarwien na pranie domowe { komunalne. Metoda 4N

PN-EN ISO 105-X12:2016-08 Tekstylia - Badania odpornosci wybarwien. Qdpornosé wybarwien na
tarcie

PN-EN ISO 105-E04:2013-06-Tekstylia - Badania odpornoéci wybarwieri - Odporno$é wybarwien
na dzialanie potu

PN-EN ISO 12947-2:2017-02 Tekstylia, Wyznaczanie adporno$ci plaskich wyrobdw na scieranie
metoda Martindale'a. Czgs$¢ 2: Wyznaczanie zniszczenia probki roboczej

PN-EN I[SO 5077:2011 Tekstylia- Wyznaczanie zmiany wymiardw po praniu i suszeniu

PN-EN ISO 6330:2012 Tekstylia - Metody prania domowego i suszenia stosowane do badania
plaskiego wyrobu widkienniczego. Metoda A

PN-EN ISO 4920:2013-02 Tekstylia - wyznaczanie odpornosci wyrobéw na zwilzanie
powierzchniowe (spray test)

PN-EN ISO 811:2018-07 Plaskie wyroby widkiennicze - Wyznaczanie wodoszczelnosci - Metoda
cis$nienia hydrostatycznego

PN-EN 343+A1:2008+AC:2010 Odziez ochronna - Ochrona przed deszczem

PN-EN ISO 14419:2010 Tekstylia - Oleofobowosé - Weglowodorowy test odpornosciowy

PN-EN ISO 12945-1:2002 Tekstylia - Wyznaczanie sklonnogei powierzchni plaskiego wyrobu do
mechacenia i pillingu

PN-P-84501:1983 Wyroby konfekcyjne - Szwy, Klasyfikacja 1 oznaczenia

PN-P-84502:1983 Wyroby konfekcyjne. Sciegi - Klasyfikacja i oznaczenia

PN-EN IS0 3758:2012 Tekstylia - System oznaczania sposobu konserwacji z zastosowaniem symboli
PN-EN ISO 5084:1999 Tekstylia - Wyznaczanie grubosci wyrobow wldkienniczych

PN-EN ISO 8388:2005 Dzianiny - Rodzaje - Terminologia
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PN-EN 14971:2007 Tekstylia. Dzianiny - Wyznaczanie liczby oczek na jednostke dlugosci i
jednostke powierzehni

PN-EN ISO 845:2010 Tworzywa sztuczne porowate i gumy - Oznaczanie ggstosci pozornej

PN-EN ISO 3386-1:2000 Elastyczne tworzywa sztuczne porowate - Oznaczanie charakterystyki
naprezenie-odksztalcenie przy $ciskaniu - Materialy malej gestosci

PN-EN ISO 8307:2008 Elastyczne tworzywa sztuczne porowate - Oznaczanie sprezystosci przy
odbicin

PN-EN ISO 105-J01:2002 Tekstylia - Badania odpornosci wybarwien - Cze$é J01: Ogdlne zasady
pomiaru barwy powierzchni

PN-EN ISO 105-J03:2009 Tekstylia - Badanie odponosci wybarwien - Obliczanie réznic barwy
PN-EN ISO 105-E01:2013-06 Tekstylia - Badania odpornogci wybarwieni - Cze$é E01: Odpornosé
wybarwieii na dzialanie wody

PN-EN ISO 20471:2013-07 Odziez o intensywnej widzialnosci - Metody badania i wymagania
PN-EN ISO 4674-1:2017-02 Plaskie wyroby tekstylne powleczone guma lub tworzywami
sztucznymi - Wyznaczanie odpomnoscei na rozdzieranie - Czgéé 1: Metody rozdzierania ze stalg
predkoscig

PN-EN ISO 1798:2009 Elastyczne tworzywa sztuczne porowate - Oznaczanie wytrzymalodei na
rozciaganie i wydluzenia przy zerwaniu

PN-EN ISO 1856:2018-09 Elastyczne tworzywa sztuczne porowate - Oznaczanie odksztalcenia
trwalego po sciskanin

PN-EN ISO 2062:2010 Tekstylia - Nitki w nawojach - Wyznaczanie sily zrywajacej i wydtuzenia
przy zerwaniu odcinkéw nitki z zastosowaniem maszyny wytrzymalosciowej o stalym przyroscie
wydluzenia

PN-P-84507:1985 Wyroby konfekcyjne - Stopnie jakosci

PN-EN 14362-1:2012 Tekstylia - Metody oznaczania niektérych amin aromatycznych powstalych z
barwnikéw azowych - Czgsc 1: Wykrywanie zastosowania niektorych barwnikow azowych
dostepnych metoda z ekstrakcjg i bez ekstrakcji widkien

PN-EN 14362-3:2012 Tekstylia - Metody oznaczania niektérych amin aromatycznych powstalych z
barwnikéw azowych - Czesé 3: Wykrywanie zastosowania niektdrych barwnikow azowych,
moggcych uwalnia¢ 4-aminoazobenzen

PN-EN ISO 14184-1:2011 Tekstylia - Oznaczanie formaldehydu - Czedé 1: Formaldehyd wolny i
zhydrolizowany (metoda ekstrakeji wodnej)

PN-EN ISO 3071:2007 Tekstylia - Oznaczanie pH ekstraktéw wodnych

PN-EN 16711-1:2016-01 Tekstylia - Oznaczanie zawartosci metali - Czesé 1: Oznaczanie metali z
wykorzystaniem mineralizacji mikrofalowej

PN-EN 16711-2:2016-01 Tekstylia - Oznaczanie zawartosci metali - Czeé¢ 2: Oznaczanie metali
ckstrahowanych roziworem sztucznego potu kwasnego

PN-EN 12472+A1:2009 Metoda symulacji uzytkowania i korozji w celu wykrycia uwalniania niklu
z powlekanych przedmiotéw

PN-EN ISO 3175-2:2010 Tekstylia - Profesjonalna konserwacja, czyszczenie chemiczne
i czyszczenie wodne plaskich wyrobéw widkienniczych i wyrobdéw odziezowych - Czgéé 2:
Procedura badania jakosci w przypadku czyszezenia i wykaficzania z  zastosowaniem
tetrachloroetylenu

UWAGA: W przypadku zastapienia lub wycofania norm wymienionych w Specyfikacji Technicznej
dopuszcza sig stosowanie dokumentéw normatywnych je zastepujacych lub réwnowaznym im.
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Podstawowe akty prawne:

Rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia 2006 r.
w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych ograniczen w zakresie chemikaliéw
(REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliéw, zmieniajgce Dyrektywe 1999/45/WE oraz
uchylajace Rozporzadzenie Rady (EWG) nr 793/93 i Rozporzadzenie Komisji (WE) nr 1488/94, jak
rowniez Dyrektywe Rady 76/769/EWG i Dyrektywy Komisji 91/155/EWG, 93/67/EWG, 93/105/WE
i 2000/21/WE (Dz. Urz. UE z 2006 r. NrL 396, s. 1 z pdzn. zm.).

4. OPIS OGOLNY WYROBU

Spodnie z dopinang podpinka — ,membrang” stanowia element skiadowy kombinezonu dla
funkcjonariuszy petnigcych stuzbg na motocyklach.

W sklad kombinezonu wchodzi: kurtka zimowa — 1 szt., wykonana zgodnie ze specyfikacjg techniczna

nr ST 73/Ckt/2021, kurtka letnia — 1 szt.,, wykonana zgodnie ze specyfikacja techniczng nr ST
75/Ckt/2021, spodnie — 1 szt., wykonana zgodnie ze specyfikacja techniczng nr ST 74/Ckt/2021.
Spodnie powinny by¢ funkcjonalne i zapewniaé ochrong przed upadkiem oraz niekorzystnymi warunkami
atmosferycznymi. Powinny by¢ wykonana z materialu wierzchniego w kolorze granatowym z czarnymi
wzmocnieniami oraz srebrnymi tasmami nanoszonymi metods termotransferu i srebmymi wypustkami
odblaskowymi. Spodnie posiadajg dopinang podpinke - ,membrang” z dzianiny z membrang
paroprzepuszczalng. Szwy podpinki wodoodpornej powinny by¢ uszezelnione. Wyréb powinien posiadaé
wklady chroniace przed uderzeniem na biodrach i kolanach.

UWAGA: Wyroby wchodzgce w skald kombinezonu (kurtka zimowa, kurtka letnia, spodnie) sg
wyrobami ,,szytymi na idywidualny wymiar”, co pozwala na lepsze ich dopasowanie do sylwetki
uzytkownika, a tym samym zwigkszenie bezpieczenstwa w trakcie niepozadanych zdarzen drogowych,
w ktorych uczestniczy motocyklista.

Spodnie sg wyrobem wiclowarstwowym, ktéry powinien skiadaé sie z:

a. warstwy zewngtrznej wykonanej z tkaniny poliamidowej powlekanej (poliamid 6.6) w kolorze
granatowym o masie powierzchniowej 270 % 25 g/m? i posiada wzmocnienia na kolanach i w dole spodni
wykonane sa tkaniny poliamidowej powlekanej w kolorze czamym o masie powierzchniowej
350 + 35 g/m?,

b. podszewki wykonanej z dzianiny termoaktywnej w kolorze czarnym,

c. warstwy wzmacniajgcej z dzianiny aramidowej umieszczona pomiedzy tkaning poliamidows

powlekang zasadnicza w kolorze granatowym, a podszewks z dzianiny termoakiywnej w kolorze
czarnym,

d. podpinki - ,membrany” paroprzepuszczalnej stanowigcej warstwe chronigcg przed deszczem,
dopinanej do spodni przy pomocy zamkéw blyskawicznych,
e. podszewki membrany wykonanej z dzianiny asurowej w kolorze czarnym.

Spodnie powinny by¢ wykonane sa w kolorze granatowym z czarnymi wzmocnieniami na kolanach
i w dole nogawek z tkaniny poliamidowej powlekanej, i taSmami odblaskowymi naniesionymi metodg
termotransferu i wypustkami odblaskowymi w kolorze srebrnym.

Spodnie powinny byé wyposazone w ochraniacze przeciwuderzeniowe biodrowe i kolanowe — poziom 2
ochrony wg normy PN-EN 1621-1:2013,

Spodnie diugie z prostymi nogawkami, z odcinanym pasem i dopinanym karczkiem z szelkami. Nogawki
spodni proste.

Fundusze . .
i Rrzeczpospolita Unia Europejska

72 | Europejskie ; _ ‘
ﬁ Wrﬂrgihjni&odo;uiug | | Polska Fundusz Spdinotkd




Prz6d spodni (warstwa zewngtrzna) powinien posiadac:

pas przodu spodni prawy i lewy wykonanej z tkaniny poliamidowej powlekanej w kolorze
granatowym, zapinanej z przodu przy pomocy napa i haka oraz ukladu tasm samosczépnych welenka
— haczyk. Na prawej cz¢$ci pasa przy brzegu powinna znajdowac sie tasma samosczepna welenka, na
ktorej zamontowany jest na gorze nap, a ponizej hak. Oba elementy powinny posiadaé okragly
metalowa glowke w kolorze granatowym.

z przodu w czgsci prawej i lewej pasa w brzegu gdrnym pasa powinny byé zamontowane paski
z tkaniny poliamidowej powlekanej w kolorze granatowym z ramka z poprzeczka {(otwdr przelotowy
ramki z poprzeczka 4 cm). Przez drugi brzeg ramki przelozony powinien by¢ pasek z gumy obuwniczej
Z naszytym po jednej stronie ukladem tasm samosczepnych welenka — rzep. Na jednym koncu gumy
powinna by¢ doszyta jedna czgs¢ klamerki, ktéra laczy sie z drugg czeécig zamontowana na szelkach
karczka spodni.

na prawym pasie naszyty pasek z tkaniny poliamidowej powlekanej w kolorze granatowym j mocujacy
ramke z poprzeczka (otwdr przelotowy ramki z poprzeczka wynosi 4 ¢cm). Na lewym pasie naszyty
pasek z tkaniny poliamidowej powlekanej w kolorze granatowym szer. 4 cm z taSmg samosczepna
welur i rzep (umieszczone po tej samej stronie paska). Pasek ten przekladany jest przez ramke
zamontowang na pasie prawym.

z przodu na prawym i lewym pasie spodni powinny byé zamontowane po dwa podtrzymywacze pasa
sluzbowego (szeroko$¢ pasa sfuzbowego 5 cm) z tkaniny poliamidowej powlekanej w kolorze
granatowym. Otwdr przelotowy podtrzymywaczy o dlugosci 6,0 £ 0,1 cm,

gérny element nogawki spodni powinien byé wykonany z tkaniny poliamidowej powlekanej w kolorze
granatowym.

wzdluz szwu srodkowego przodu, na odcinku pomiedzy pasem, a podkrojem krocza, powinien byé
odszyty rozporek zapinany na zamek blyskawiczny, kryty od zewnatrz listwa, a po odpigciu rozporka
wida¢ dwuwarstwowy Kklin, ktérego strona zewnetrzna wykonana jest z tkaniny poliamidowej
powlekanej granatowej, a od wewnetrznej z tkaniny poliamidowej w kolorze czarnym.

na przodzie spodni, ponizej pasa, symetrycznie wzgledem osi symetrii spodni, na stronie prawej i
lewej, powinny znajdowaé sie skosne otwory wentylacyjne. Otwor wlotowy (biegnacy pod katem do
osi symetrii spodni, gdzie gorny punkt otworu umieszczony jest blizej osi symetrii spodni, zamykany
na zamek blyskawiczny przykryty plisa. Po otworzeniu zamka blyskawicznego wentylacji powinna
by¢ widoczna siatka azurowa w kolorze granatowym.

otwory wentylacyjne pionowe spodni zamykane na zamek blyskawiczny powinny by¢ umieszczone z
boku od strony szwu zewnetrznego nad wstawka marszczong. Po otworzeniu zamka blyskawicznego
wentylacji powinna by¢ widoczna siatka azurowa w kolorze granatowym.

pasek szer. 4 cm z tkaniny poliamidowej powlekanej w kolorze granatowym z naniesionym metoda
termotransferu paskiem odblaskowym srebrmym szer. 2,5+ 0,1 cm, doszyty do nogawki przodu spodni
z boku, Pasek z tkaniny poliamidowej powlekanej w kolorze granatowym jest uzupelnieniem
szerokosci przodu spodni i zaczyna si¢ w dole otworu wentylacyjnego skodnego, a koaczy w dole
nogawki.

element marszczony wykonany z trzech warstw: zewnetrznej z tkaniny poliamidowej powlekanej w
kolorze granatowym (wierzch), srodkowej z pianki poliuretanowej grubosci 2 mm i spodniej z gum
dzianych szer. 5 cm. Element marszczony powinien znajdowac sig ponizej gérnej czgsci nogawki, a
nad wzmocnieniem z tkaniny poliamidowej powlekanej w kolorze czarmnym.

wzmocnienie kolan z tkaniny poliamidowej powlekanej w kolorze czarnym znajdujgce si¢ ponizej
elementu marszczonego. Wzmocnienie kolan powinno posiadaé trzy zaszewki (dwie poziome i jedng
pionowa) nadajgce mu ksztalt wypukly dostosowany do ksztalty kolana. Wypustka odblaskowa
(piping), wypelniony sznurkiem ¢ 2 mm, powinna by¢ w kolorze srebrnym odblaskowym i znajdowaé
sie pomiedzy wzmocnieniem spodni, a dolng czg$cig nogawki.
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dolny elementu nogawki powinien by¢ wykonany z tkaniny poliamidowej powlekanej i posiadaé
doszytg do przodu dolu nogawki listwe w ksztalcie litery L z tamami samosczepnymi haczyk.
listwa zamyka d6! nogawki spodni, a jej zapiecie skierowane jest do tylu nogawki. Listwa z jednej
strony doszyta jest do nogawki przodu, a z drugiej jej koniec w ksztalcie litery L dopinany jest do
nogawki tylu przy pomocy ta§my samosczepnej welenka. Pod listwa zapinajacg dol nogawki powinien
byé wszyty zamek blyskawiczny, po odpieciu ktérego widaé klin z siatki azurowej granatowej
stanowiacy dodatkowg wentylacje. Klin stanowi réwnieZz rozszerzenie nogawki. Konstrukcja ta
pozwala na latwe zakladanie i zdejmowanie obuwia motocyklisty,

wzmocnienie dolu nogawki powinno by¢ wykonane z tkaniny poliamidowej powlekanej w kolorze
czarnym i znajdowac si¢ na zewnatrz w dole nogawki, umiejscowione centralnie na szwie biegnacym
w kierunku krocza. Wzmocnienie powinno posiadaé na gorze ksztalt pélokragly. Wzmocnienie to
zapobiega przetarciu sig tej czesci nogawki w trakcie jazdy na motocyklu.

Tyl spodni (warstwa zewnetrzna):

pas tylu spodni powinien skladaé si¢ z dwéch warstw zewnetrznych z tkaniny poliamidowej
powlekanej w kolorze granatowym i wewnetrzne] z pianki poliuretanowej grubosci 1 cm i rozszerzaé
si¢ w swojej Srodkowej czgsci. Pas tyly spodni na calej dlugosci (géra pasa) powinien posiadaé dwie
stebnéwki: pierwsza w odleglosci 0,2 cm od brzegu pasa, druga w odleglosci 2 cm od brzegu gérnego
pasa. Na pasie tylu spodni zamontowane sg dwa podtrzymywacze. Podtrzymywacze pasa wpuszczane
sg w szew na dole pasa, a na gérze doszyte do dolnej stebnéwki géry pasa.

Pas tylu spodni powinien posiadaé od strony ciala wszytg jedng cze$é zamka blyskawicznego (druga
czes$¢ zamka doszyta do karczka spodni), ktéry zakryty jest listwg zamykajaca z tkaniny poliamidowej
powlekanej w kolorze granatowym,

gorny element tylu spodni (nogawka) powinien byé wykonany z tkaniny poliamidowej powlekanej w
kolorze granatowym. Na boku powyzej elementu z dzianiny elastycznej réwnolegle do szwu bocznego
spodni powinna by¢é umiejscowiona wentylacja zamykana na zamek blyskawiczny. Po rozpieciu
zamka powinna by¢ widoczna siatka dziana azurowa w kolorze granatowym. Otwor wentylacyjny
przykryty jest dwoma listwami zakrywajacymi,

element z dzianiny elastycznej z tylu i przodu powinien znajdowaé si¢ w szwie laczacym pas z tylem
spodni i przechodzi¢ na przéd pasa lewego i prawego. Do pasa z dzianiny elastycznej doszyta powinna
by¢ jedna cz¢$¢ zamka blyskawicznego kostkowego rozdzielczego (kostka 5) (druga cze$¢ zamka z
maszynkg doszyta do kurtki w celu poiaczenia kurtki ze spodniami,

element marszczony powinien znajdowaé sie pod pasem tylu spodni i skladaé sie z trzech warstw:
zewnetrznej z tkaniny poliamidowej powlekanej w kolorze granatowym (wierzch), érodkowej z pianki
poliuretanowej grubosci 5 mm i spodniej z gumy dzianej. Element ten wykoriczony jest po bokach
paskami z tkaniny poliamidowej powlekanej w kolorze granatowym,

element z dzianiny elastycznej powinien znajdowaé sie pomiedzy gémym elementem spodni,
a elementem z tkaniny poliamidowej powlekanej w kolorze granatowym i powinien posiadaé w dole
ksztalt wyoblony ku gorze.

element z tkaniny poliamidowej powlekanej granatowej powinien znajdowaé sie pomiedzy elementem
z dzianiny elastycznej, a dolnym elementem nogawki. KrawegdzZ dolna tego elementu powinna byé
wyoblona ku gérze w swej srodkowej czgsci. W szwie laczacym ten element z dolem nogawki
powinna by¢ wszyta wypustka odblaskowa w kolorze srebmym.

dolny element nogawki powinien by¢ wykonany z tkaniny poliamidowej powlekanej granatowej. W
dole nogawki przy szwie bocznym powinny byé naszyte taSmy samosczepne - welenka stanowiace
zapigcie listwy zakrywajgcej z tasmami samosczepnymi - haczyk.
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Podszewka spodni

Podszewka spodni powinna byé wykonana z dzianiny termoaktywnej w kolorze czamym powinna

utrzymywac optymalng temperature ciata ludzkiego w granicach 37°C i zaleznie od potrzeb chlodzié,

grzaé lub pozostaé obojetna termicznie. Podszewka na calym obwodzie powinna by¢ polaczona z pasem
spodni 1 biec do doly nogawki. Pomiedzy pasem spodni i podszewka wszyty jest jedna cze$¢ zamka
blyskawicznego rozdzielczego do ktdrej dopinana jest druga czes¢ doszyta do podpinki wodoodporne;.

» wtyle w gornej czgsci podszewki wykonana z dzianiny termoaktywnej powinien znajdowaé si¢ otwor
wlotowy zamykany na zamek blyskawiczny i przykryty plisa z tkaniny z tkaniny poliamidowej. Otwor
stuzy do wkiadania do wnetrza spodni ochraniaczy przeciwuderzeniowych kolan i bioder.

¢ podszewka z dzianiny termoaktywnej w dole nogawek powinna posiadaé doszyty tkaning, ktéra
zabezpiecza przed przecieraniem tej strony wyrobu, Pomiedzy tymi surowcami powinna byé wszyta
jedna czes¢ zamka blyskawicznego, a druga doszyta jest do dolu nogawki podpinki wodoodpornej.

Whetrze spodni

Pomiedzy tkaning poliamidowg powlekang wierzchnig w kolorze granatowym, a podszewka z dzianiny

termoaktywnej we wnetrzu spodni powinna znajdowac si¢ dzianina aramidowa:

+ 2z tylu na calej szerokosci gérnej czgsci spodni od dolu pasa spodni do dolnej krawedzi wstawki z
dzianiny elastycznej znajdujgcej si¢ pod kolanem. Dzianina aramidowa tylu powinna przechodzié¢ na
przéd nogawki pod otwory wentylacyjne skodne i pod listwe boczng doszytg do boku nogawki z
naniesionym termotransferem.

¢ z przodu spodni dzianina aramidowa (edrgbny element) powinna by¢ doszyta do gérnej krawedzi
elementu marszczonego na catej szerokosci nogawki, a koniczy¢ si¢ ok. do 12,5 £ 0,2 cm ponizej
dolnej krawedzi wzmocnienia spodni z tkaniny poliamidowej powlekanej czarng (kolano spodni).
Dzianina aramidowa wzmacniajgca , na wysokosci wentylacji umieszczonej w powloce zewnetrznej
tytu spodni, powinna posiadaé otwér wentylacyjny z wszyts siatkg azurowa granatows.

» worki kieszeniowe na ochraniacze przeciwuderzeniowe bioder powinny znajdowac sie w gornej czgsci
wnetrza nogawki pod pasem spodni tworzac ukiad w kierunku od wewnatrz: worek kieszeniowy —
dzianina aramidowa — t(kanina poliamidowa powlekana granatowa. Jedna §ciana workdw
kieszeniowych powinna by¢ doszyta do paska z tkaniny, kt6ry zamocowany jest w szwie bocznym
nogawek spodni.

» worki kieszeniowe na ochraniacze kolan powinny by¢ umieszezone we wagtrzu spodni pod tkaning
poliamidowg powlekang w kolorze czarnym na wysokosei kolan. Jedna $ciana worka kieszeniowego
powinna byé zamontowana centralnie w gornej czesci na tkaninie doszylej do dzianiny aramidowej i
szwow bocznych.

Karezek spodni z szelkami

e karczek powinien by¢ wykonany w ksztaicie trapezu z tkaniny poliamidowej powlekanej w kolorze
granatowym.

o do diuzszej podstawy trapezu karczka powinna byé doszyta jedna czg$¢ zamka blyskawicznego
rozdzielczego, ktéra lgczy sie z druga czedcig znajdujacy sig na stronie wewnetrznej tylu pasa spodni
na pasie spodni.

s do krétszej podstawy trapezu powinny byé wszyte dwa paski szer. 4 cm z tkaniny poliamidowej
powlekanej granatowej z ramkami z poprzeczka. Przez drugi bok ramek powinien by¢ przelozony
odcinek gumy obuwniczej szer. 4 cm i zapigty na niej przy pomocy ukiadu tasm samosczepnych
petelka - haczyk, dalszy odeinck gumy powinien byé przeloZony przez trzecig ramke z poprzeczka i
na niej skrzyzowany. Skrzyzowana guma powinna zosta¢ zaszyta i wolne keniec przelozony przez
drugg ramke zamocowang do krétszej podstawy trapezu i zamknigty na niej za pomocg ukladu tasm
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samosczepnych petelka — haczyk. Przez wolny brzeg gérnej ramki powinien byé przelozony kolejny
odcinek gumy obuwniczej, tak aby stanowil réwne odcinki, a nastepnie skrzyzowany i zaszyty. Oba
konce gumy powinny by¢ przelozone przez kolejna ramke z poprzeczka stanowigca regulator dlugosci
szelek, a nastepnie przez jeden element klamerki i przez wolng cze$¢ ramki i zaszyty.

Podpinka - ,,membrana”

s podpinka chroni uzytkownika przed deszczem.

* podpinka - ,membrana” wodoodporna powinna byé dwuelementowa:

- wierzch stanowi dzianina z powleczeniem wodoodpornym (membrana) i paroprzepuszczalnym,

- podszewka z siatki azurowej dzianej czarne;j.

¢ obloZzeniem géry spodni w pasie i dolu nogawek od strony podszewki powinno byé wykonane z
tkaniny poliamidowej w kolorze czarnym, ktdra lgczy sie z siatka azurows dzianinowa czarng.

e w czesci gornej przodu membrany od linii podkroju krocza do géry podpinki wszyty jest centralnie
klin z dzianiny z powleczeniem wodoodpornym od spodu wykoriczony siatkg dziang azurowg czama
(podszewka). Nad klinem w pasie membrany wszyta jest guma dziana szer, 4 cm stanowiaca regulacje
w pasie membrany wodoodporme;j.

» w szwie gémym membrany i dolnym nogawek powinny byé wszyty pe jednej czesci zamkdéw
blyskawicznych rozdzielezych pozwalajace na dopigcie membrany do spodni.

¥

4.1 Klasyfikacja kombinezonu
Kombinezen dla funkcjonariuszy pelnigeych sluzbe na motocyklach (kurtka letnia, kurtka zimowa i
spodnie) powinien spelnia¢ wykonany wg normy PN-EN 13595:2005.

UWAGA: Wymagania normy spelnia tylko kombinezon wraz podpinka wodoodporna dopinang do jego
poszczegdlnych czgsci tzn. kurtki letniej kurtki zimowej 1 spodni.

\/
|
I\
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A) B)

Rysunck 1. Rysunek modelowy. Spodnie wchodzace w sklad kombinezonu dla funkcjonariuszy
pelnigcych siuzbe na motocyklach: A) przéd, B) tyl, C) karczek

Rysunek 2. Rysunek modelowy. Podpinka — ,,membrana” spodni wchodzacych w skiad kombinezonu
dla funkcjonariuszy pelniacych sluzbg na motocyklach: A) przéd, B) tyl
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A) B)
Rysunek 3. Rysunek pogladowy spodnie wehodzgce w sktad kombinezonu dla funkcjonariuszy
pelnigcych sluzbe na motocyklach - wierch: A) przod, B) tyl

"

A\ i
A) B)
Rysunek 4, Rysunek poglagdowy spodnie wchodzgce w skiad kombinezonu dla funkcjonariuszy
pelniacych stuzbe na motocyklach — strona wierzchnia: A) przéd widok karczku z szelkami, B) tyt
widok karczku z szelkami

o
A"
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A)
Rysunek 5. Rysunek pogladowy spodnie wchodzace w skiad kombinezonu dla funkcjonariuszy
pelnigeych stuzbe na motocyklach — umiejscowienie kieszeni na ochraniacze przeciwuderzeniowe
{protektory): A) przdd, B) tyl

A)
Rysunek 6. Rysunek pogladowy spodnie wchodzace w sklad kombinezonu dla funkcjonariuszy
pelnigcych sluzbg na motocyklach — umiejscowienie kieszeni z ochraniaczami przeciwuderzeniowymi
(protektorami): A) przod, B} tyt
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A)
Rysunek 7. Rysunek pogladowy spodnie wchodzace w sklad kombinezonu dla funkcjonariuszy
peinigcych sluzbg na motocyklach: A) przdd umiejscowienie kieszeni na ochraniacze
przeciwuderzeniowe(protektorami), B) umiejscowienie kieszeni z ochraniaczami
przeciwuderzeniowymi kolan (protektorami) i ulozenie warstw w elemencie marszczonym

Rysunek 8. Rysunek pogladowy spodnie wchodzace w sklad kombinezonu dla funkcjonariuszy
pelniacych stuzbe na motocyklach — widok z rozpigetym rozporkiem

A)
Rysunek 9. Rysunek pogladowy spodnie wchodzace w sklad kombinezonu dla funkcjonariuszy
pelnigcych stuzbe na motocyklach — bok dolu nogawki: A) dot nogawki z zamknietg listwg zakrywajaca
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zamek blyskawiczny, B) do! nogawki z otwartg listwg zakrywajgeg i umiejscowieniem zamka
blyskawicznego, C) d6f nogawki z otwartg listwa i umiejscowieniem zamka blyskawicznego oraz siatki
azurowej w kolorze granatowej (rozszerzenie i wentylacja dolu nogawki)

L
W‘-\»g.._

Rysunek 10. Rysunek pogladowy spodnie wchodzace w skiad kombinezonu dla funkcjonariuszy
pelnigcych stuzbe na motocyklach — bok dolu nogawki od strony szwu krokowego

B) )]
Rysunck 11. Rysunek pogladowy spodnie wchodzace w skiad kombinezonu dla funkcjonariuszy
pelniacych stuzbe na motocyklach — bok nogawki: A) umiejscowienie kieszeni skosnej i otwordw
wentylacyjnych z przodu i tylu spodni, B) umiejscowienie kieszeni na protektor boku, C)
umiejscowienie kieszeni na protektor boku wraz z protektorem boku
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Rysunek 12. Rysunek poglgdowy spodnie wehodzgee w sklad kombinezonu dia funkcjonariuszy
pelnigcych stuzbe na motocyklach — umiejscowienie siatki wentylacyjnej w kroku

EN

A) B) O
Rysunek 13. Rysunek pogladowy spodnie wehodzace w sklad kombinezonu dla funkcjonariuszy

pelniacych stuzbg na motocyklach — widok géry spodni, tyl: A) widok ogdlny, B) ulozenie warstw w

elemencie marszczonym, C) ulozenie warstw w pasie tylu spodni

A) B)

Rysunck 14. Rysunek pogladowy spodnie wchodzace w sklad kombinezonu dla funkcjonariuszy
pelnigcych sluzbg na motocykiach — umicjscowienie dzianiny aramidowej pomiedzy tkaning
zewngtrzng, a podszewkg: A) przéd {1a umiejscowienie dzianiny aramidowej w stosunku do 2a
warstwy zewnetrznej spodni, B) tyl, (1b umiejscowienie dzianiny aramidowej w stosunku do 2b
warstwy zewngtrznej spodni
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A) B)
Rysunek 15. Rysunek pogladowy spodnie wchodzace w skiad kombinezonu dla funkcjonariuszy
pelnigcych stuzbe na motocyklach — widok podszewki spodni,: A) przdd, B) tyi

A) B)
Rysunek 16. Rysunek pogladowy spodnie wchodzace w sklad kombinezonu dla funkcjonariuszy
pelniacych stuzbe na motocyklach ~ widok podpinki ~ ,,membrany”: A) przdd - strona zewngtrzna, B)
tyt - strona zewnetrzna

17

Eﬂ?ggesﬁie _ Rzeczpospolita Unia Europejska
infeastroktora i Srodowitko | Polska Fundusz Spjnoidt




s
5.1,

WYMAGANIA

Wymagania techniczne

B)
Rysunek 17. Rysunek pogladowy spodnie wchodzace w skiad kombinezonu dla funkcjonariuszy
pelniacych sluzbe na motocyklach — widok podszewki podpinki — ,,membrany”: A) przéd - strona

zewngtrzna z zaznaczeniem miejsc uszczelnianych, B) tyl — strona zewnetrzna z zaznaczeniem miejse

uszezelnianych

Wyréb oraz zastosowane w nich materialy powinny spelniaé wymagania zawarte w ponizszych tabelach.

5.1.1. 'Wykaz materialéw i dodatkéw
Tabela 1. Zestawienie materialéw i dodatkéw dla spodni z podpinka - ,,membrang”
Oznaczenie Rysunek
Lp Nazwa Wymagania na ¥
numer
rysunkach
Spodnie
T
], | ponami ] wg Tabeli 2 3 1 22, 24, 25, 30,
powlekana w kolorze 31 33
granatowym 5
Tkanina poliamidowa
2. | powlekana w kolorze wg Tabeli 415 2 18,28
czamym
Siatka granatowa s 18,27, 32
3. asurowa dziana wg Tabeli 718 3
4, | Tkanina poliamidowa wg Tabeli 10 4 21, 23§§4’ 29,
5. | Dzianina aramidowa wg Tabeli 11 5 32
Dzianina
6. | termoaktywna w wg Tabeli 12 6 33
kolorze czarnym
7. | Dzianina elastyczna wg Tabeli 13 7 18, 19, 29
g Plankz? }?olmretanowa 0 wg Tabeli 14 8 3]
grubosci 10 mm
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Lp

Nazwa

Wymagania

Oznaczenie
na
rysunkach

Rysunck
numer

Pianka poliuretanowa o
grubosci 2 mm

wg Tabeli 15

9

24,30

10.

Ochraniacz
przeciwuderzeniowy
bioder

wg Tabeli 19

10

21,29

11.

Ochraniacz
przeciwuderzeniowy
kolan

wg Tabeli 19

11

21,23, 24

Folia odblaskowa

Odblaskowa, termotrasferowa w
kolorze srebrnym, spelniajgca
wymagania normy PN-EN ISO
20471:2013-07 i zachowujaca
wiasciwosei odblaskowosci po:
- 50 cyklach prania w
temperaturze 60 °C,

- 30 cyklach czyszczenia
chemicznego,

- 5000 cyklach $cierania.

18, 25,29

13.

Piping

Odblaskowa, termotrasferowa w
kolorze srebrnym, spetniajgca
wymagania normy PN-EN ISO
20471:2013-07 i zachowujaca
wiasciwosci odblaskowosci po:
- 50 cyklach prania w
temperaturze 60 °C,

- 30 cyklach czyszezenia
chemicznego,

- 5000 cyklach scierania.
Sznurek do pipingu 6 2 mm

13

18

14.

Guma plaska dziana

Szerokos$é 4 cm

14

24, 30

15.

Zamek blyskawiczny

Zamek blyskawiczny spiralny
(zylka 5) rozdzielczy
jednomaszynkowy, kolor
czarny, dl. 25 cm

18, 20, 22

16.

Zamek blyskawiczny

Jedna czgs¢ zamka
blyskawiczny spiralny (zylka 5)
rozdzielczy jednomaszynkowy,
kolor czarmy, 85 cm

16

33, 34

17.

Zamek blyskawiczny

Jedna czgsé zamka
blyskawiczny spiralny (zytka 5)
rozdzielczy jednomaszynkowy,
kolor czamy, di. 40 cm

22,33

18.

Zamek blyskawiczny

Zamek blyskawiczny spiralny
(zylka 5) nierozdzielczy, kolor
czarny, dl. 25 cm

18

22,33

19.

Zamek blyskawiczny

Zamek blyskawiczny spiralny
(zylka 5) nierozdzielczy, kolor
czarny, di. 16 cm x 1

19

22
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Oznaczenice Rvsuneck
Lp Nazwa Wymagania na y
numer
rysunkach
Zamek blyskawiczny spiralny
20. | Zamek blyskawiczny | (zylka 5) nierozdzielczy, kolor 20 18, 22,29
czamny, dl. 18 cm x 6
Zamek blyskawiczny spiralny
21, | Zamek blyskawiczny (zylka 5) nierozdzielczy, kolor 21 27
czarny, dt. 23 ecm x 2
Jedna czgéé zamka
i _ blyskawicznego kostkowego
22, Z’amek blyskawiczny {(kostka 5), rozdzielczy, 22 18,29
kostkowy, )
jednomaszynkowy, kolor
czarny, di. 80 cm
Guma szelkowa Guma obuwnicza, szer. 40 mm
23, ’ ? 19,22, 29
kolor czamny, di. 23,5 cm 23
24, Guma szelkowa Guma obuwnicza, szer. 40 mm, 24 20
kolor czamny, di. 55 cm
25 Guma szelkowa Guma obuwnicza, szer. 40 mm, 25 20
- kolor czarny, dl. 134 cm - -
Tadma samosczepna Tasma samosczepna welur
26. | welur (petelka), szer. 2,5 cm, di. 7 cm 26 22
x1
Tas$ma samosczepna Ta$ma samosczepna haczyk,
27. 27 22
welur szer.2em,dh. Temx 1
Taéma samosczepna Tasma samosczepna welur
28. | P (petelka), szer. 4 cm, dt. & 9 cm 28 18
welur <2
Tasma samosczepna Ta$ma samosczepna haczyk,
29. 29 18
welur szer. 4 cm,dl. 9cm x 2
Taéma samosczenna Tasma samosczepna welur
30. P (petelka), szer. 4 cm, di. 8,5 cm 30 20
welur <2
Tasma samosczepna Tasma samosczepna haczyk,
31 31 20
welur szer. 4 cm,dl. 8,5cmx 2
Ta$ma samosczenna Tasma samosczepna welur
32. P (petelka), szer. 4 cm, di. 12,5 cm 32 19
welur <1
Tadma samosczepna Tas$ma samosczepna haczyk,
33. 33 19
welur szer.dcem, dl. 12cmx |
Taéma samosczepna Tasma samosczepna haczyk
34. P (petelka), szer, 2 cm, dl. 6 emx 34 26
welur 5
2 Tasma samosczepna Tasma samosczepna welur, szer. 5
35. 35 26
welur 2cem,dh.6emx 2
Tasma samosczepna Tasma samosczepna haczyk
36. P (petelka), szer. 2 cm, di. 26 cm x 36 26
welur 2
37 Tasma samosczepna Tasma samosczepna welur, szer. 37 26
| welur 2cm,dl.26cmx2
Ta$ma samosczepna Tasma samosczepna welar
38. p haczyk (petelka), szer. 4 cm, dti. 38 25
welur
9,5cmx 2
20

4 Fundusze

Europejskie
| nfuuntturs i Srodowido

Rzeczpospolita
Polska

Unia Europejska

FunduazSpbinctd | B8




Oznaczenie Rysunek
Lp Nazwa Wymagania na x::umer
rysunkach
Tasma samosczepna Tasma samosczepna haczyk,
39. 39 26
welur szer.4cm,dh 93 emx2
Ramka z poprzeczka z 19. 20. 21. 22
40. | Ramka tworzywa sztucznego (na ta$me 40 ’ ;9 T
szer. 4 cm). Kolor czarny x 8
Klamerka z tworzywa
41. | Klamerka sztucznego (na ta$me szer. 4 41 19, 20,22
cm). Kolor czarmny x 2
Nap metalowy z gléwka 0 0,14
cm Z tworzywa sztucznego
42. | Nap wodoodporny. Kolor giéwki 42 22
granatowy x 1
Hak metalowy z gléwka 2 0,14
cm z tworzywa sztucznego
43. | Hak wodoodporny Kolor gldwki 43 22
granatowy
x 1
44 | Nici wg Tabeli 16 - -
45. | Niei wg Tabeli 17 - -
Podpinka — ,,membrana”
Surowiec
46. | wodoodporny wg Tabeli 6 44 34
{membrana)
47. | Tkanina poliamidowa wg Tabeli 10 45 35
48. | Siatka azurowa dziana wg Tabeli 9 46 35
49. | Guma plaska tkana ?(;J 2:3 plaska, szer. 4,0 cm, dl. 47 34,35
Jedna czg$¢ zamka
50. | Zamek blyskawiczny blyskawiczny spiralny (Zylka 5) 48 33,34,35
rozdzielczy jednomaszynkowy,
kolor czarny, dl. 85 cm
Jedna cze$é zamka
51. | Zamek blyskawiczny blyskawiczny spiralny (Zylka 5) 49 33,34
rozdzielezy jednomaszynkowy,
kolor czarny, di. 40 cm
Tasma do Masa powierzchniowa
32. uszezelniania 150 + 1 g/m?, szer. 2,2 cm 50 36
33. | Nici wg Tabeli 16 - -

Miejsca zastosowania poszczegélnych materialéw i dodatkéw w kurtce letniej kombinezonu dla
motocyklisty dla funkcjonariuszy pelnigcych sluzbe na motocyklach oraz podpinki wodoodpornej
(membrany) zostal przedstawione na Rysunkach 18 + 36.

UWAGA: Przed rozpoczeciem produkeji, Wykonawca powinien zgromadzi¢ i dokonaé przeglgdu
poswiadczen jakoSciowych producentéw dla kazdej nowej dostawy materialow i dodatkow
potwierdzajace wymagania zawarte w Tabeli 1.
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A) B)

Rysunck 18. Usytuowanie zastosowanych materialéw — Spodnie — A) przéd, B) tyl — strona wierzchnia

\

B)
Rysunek 19, Usytuowanie zastosowanych materialéw — Spodnie — A) przéd, B) tyl — strona wierzchnia
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Rysunek 20. Usytuowanie zastosowanych materialdw — Spodnie — karczek z szelkami — strona
wierzchnia
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Rysunek 21. Usytuowanie zastosowanych materialdw — Spodnie — A) przéd B) tyl —strona wierzchnia
z umiejscowieniem kieszeni z protektorami w warstwie wewnetrznej pomiedzy tkaning wierzchnia,
a podszewka

/A B
oo N 2

Rysunek 22, Usytuowanie zastosowanych materialéw — Spodnie — przod — strona wierzchnia

Rysunek 23. Usytuowanie zastosowanych materialéw — Spodnie — strona wierzchnia z
umiejscowieniem kieszeni z protektorami w warstwie wewnetrznej pomiedzy tkaning wierzchnia, a
podszewka
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Rysunek 24, Usytuowanie zastosowanych materiatdw — Uklad surowcdéw w elemencie marszezonym

umieszczonym nad kolanem - przéd — strona wierzchnia

===

> I

N |

)
:

Rysunck 25. Usytuowanie zastosowanych materiatéw — Ddt nogawki, listwa zakrywajaca — przéd 1 tyl

b
L

— strona wierzchnia

25

Fundusze
Europejskie

Rzeczpospolita Unia Europejska
Infrastroktura i Srodowisko Polska

Fundusz Spdjncid




Rysunek 26. Usytuowanie zastosowanych materialow — Dol nogawki z otwartg listwg zakrywajaca —
przdd i tyt ~ bok — strona wierzchnia

=W

/

.
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Rysunek 27. Usytuowanie zastosowanych materialéw — D6l nogawki, rozszerzenie pod listwa
zakrywajacg — przdd i tyt — strona wierzchnia
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Rysunck 28. Usytuowanie zastosowanych materiatéw — D&l nogawki, wzmocnienie — przdd i tyl -
strona wierzchnia

4
22 10
, P
13
& A A
10 [
a_ | \
1 X 7
) :
20
R
-
! i
i i
i )
4 P
A

e orm

Rysunek 29. Usytuowanie zastosowanych materialdw — Géra boku nogawki~ przdd i tyl — strona

wierzchnia
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Rysunek 30. Usytuowanie zastosowanych materialéw — Uklad surowcdow w elemencie marszczonym
umieszczonym pod pasem (géra spodni) — tyl — strona wierzchnia

Rysunek 31. Usytuowanie zastosowanych materialéw — Uklad surowcéw w pasie spodni — tyt — strona
wierzchnia :

A) B)
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Rysunek 32. Usytuowanie zastosowanych materialéw — Rozlozenie dzianiny aramidowe;j
wzmacniajacej w stosunku do strony wierzchniej spodni — A) przéd, B) tyt — strona wewnetrzna
pomiedzy tkaning poliamidowa powlekana , a podszewka

1

1 1
16 ~—edB

A)

Rysunek 33. Usytuowanie zastosowanych materialéw — podszewka spodni — A) przéd, B) tyl — strona
wierzchnia

44,47

B)

48 —=16

. 19 — 17
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A) B)
Rysunek 34. Usytuowanie zastosowanych materialow — Podpinka — ,membrana” spodni — A) przéd
strona wierzchnia, B) tyl — strona wierzchnia

45 ; 47

A8 — 16

49— 17

A) B)
Rysunek 35. Usytuowanie zastosowanych materialéw — Podszewka podpinki — ,,membrany” spodni —
A) przbd, B) ty} — strona wierzchnia

A) B)
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Rysunek 36. Usytuowanie zastosowanych materialéw — Miejsca uszczelniania szwéw w podpince —
,membranie” spadni — A) przéd, B) tyl - strona wierzchnia

5.1.2. Wymagania techniczne podstawowych materialéw i dodatkéw

W wyrobie powinny by¢ stosowane materialy i dodatki o wskaznikach uzytkowych, wyszczegdlnionych
w Tabelach 2+17.

Tabela 2. Wymagania dla powlekanej tkaniny poliamidowej o masie liniowej przedz 560 dtex

Europejskie
1 infrastroklura§ Scrodowisko

Polska

Fundusz Spéjnoddl |

Lp. Parametr Jednostka Wartosé Metodyka badan
liamid ,
1. | Skiad - po éa;m Deklaracja producenta
2. | Powleczenie - 2xACFC Dcklaracja producenta
granat
PN-EN 150 105-J01:2002
3. - i
Kolor e T:b"“ PN-EN ISO 105-J03:2009
plécienny .
4. | Splot - W Deklaracja producenta
5. | Masa powierzchniowa g/m* 270425 PN-ISO 3801:1993
Wytrzymalosé na zrywanie:
- 2
6. | oo N 200001 pNLENISO 13934-1:2013-07
- watek, 1800
nie mniej niz:
Whytrzymatosé na rozdzieranie:
7. | oo N 70 PN-EN ISO 4674-1:2017-02
- watek,
. S 70
nie mniej niz:
Odpornos$é na $cieranie, . PN-EN 180 12947-2:2017-02;
8. nie mniej niz: cykle 200 000 obcigzenie 12 kPa
fg::;fla wymiaréw po praniu w lemp, PN-EN ISO 5077:2011
L PN-EN IS0 6330:2012
9. | - kierunek wzdluzny % 3 .
» N 3 metoda prania 4N
- IeTUNER poprecezny,s mctoda suszenia A
nie wigcej niz:
Odpomnos¢ na zwilzani¢
powierzchniowe (spray test): 4
10. | - w stanie aklimatyzowanym stopien 3 PN-EN IS0 4920:2013-02
- po 5 praniach wodnych,
nie mniej niz:
Wodoszezelnosé:
1 l- w stanie a'khmatyzowanym hPa 100 PN-EN ISO 811:2018-07
- po 5 praniach wodnych, 50
nie mniej niz:
Odpornosé wybarwien na pranie
w temp. 40°C:
|- zmiana barwy probki stopiet 45 PN-EN 1SO 105-C06:2010
“* 1 - zabrudzenie bicli PA pien 4 metoda A1S
~ zabrudzenie bieli CO, 4
nie mniej niz:
13. | Odpormosé wybarwien na $wiatto stopien 5 PN-EN ISO 105-B02:2014-11
31
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Lp. Parametr Jednostka | Wartosé Metodyka badan
sztuczne,
nie mniej niz:
Oleofobowos$é: stopien
i st'anie a.klimatyzowanym 3,0 PN-EN ISO 14419:2010
- po 5 praniach wodnych, 4,0
nie mniej nix:
Odpomnosé na tarcie: stopien
- suche wszerz 4
15, - mokre wadluz, 4 PN-EN ISO 105-X12:2016-08
nie mniej niz”
Odpornoéé na pot: stopien
- zmiana barwy probki 4/5
16. | - zabrudzenie bieli tkanina PA 4 PN-EN ISO 105-E04:2013-06
- zabrudzenie bieli tkanina CO, 4
nie mniej niz:

Kolor granatowy dla tkaniny poliamidowej powlekanej powinien spelniaé wymagania w zakresie

wspblrzegdnych  barwy i
w Tabeli 3.

dopuszczalnej

réinicy  barwy

wzgledem

wzorca okreslonych

Tabela 3. Wspélrzedne barwy i dopuszczalna réznica barwy wzgledem wzorca

WartoSci CIELab (D65/10°)

L.

Dopuszczalna warto$é AE'

16,73

-5,19

<15

Tabela 4. Wymagania dla tkaniny poliamidowej powlekanej o masie liniowej przedz 1100 dtex

Lp. Parametr Jednostka | Wartosé Metodyka badan
1. | Sklad - poléaémd Deklaracja producenta
2. | Powleczenie - 2xAC/FC Deklaracja producenta
czarny PN-EN IS0 105-J01:2002
3. | Kolor - .
wg tabeli 5 PN-EN ISO 105-J03:2009
4. | Splot - pléf;l/elnny Deklaracja producenta
5. | Masa powierzchniowa g/m?* 350435 PN-ISO 3801:1993
Wytrzymatosé na zrywanie:
- osnowa 3800
6. N PN-EN 15013934-1:2013-07
- watek, 2900 SO139 0
nie mniej niz:
Wytrzymatosé na rozdzieranie:
- osnowa 200
. - 674-1:2017-02
7 watek, N 200 PN-EN ISO 4 0
nie mniej niz:
L PN-EN ISO
8. gd;:}:;::;&é na Scieranie, cykle 200 000 12947-2:2017-02
e € niz: obciagzenie 12 kPa
0 Zmiana wymiaréw po praniu Y 3 PN-EN ISO 5077:2011
| wtemp. 40°C: ° 3 PN-EN ISO 6330:2012
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Lp. Parametr Jednostka Warto$§é Metodyka badan
- kierunek wzdluzny metoda prania 4N
- kierunek poprzeczny, metoda suszenia A
nie wiecej niz:

Odpornos¢ na zwilzanie
powierzchniowe (spray test):

. . . . 4 PN-EN IS0 4920:2013-02
10. | - w stanie aklimatyzowanym stopien ”
- po 5 praniach wodnych, 7
nie mniej niz:
Wodoszczelnosé:
v stanie a.klimatyzowanym em H:O 100 PN-EN ISO 811:2018-07
- po 5 praniach wodnych, 50
nie mniej niz:
Odpornosé¢ wybarwien na pranie
w temp. 40°C:
2 |- zmiana barwy prébki stopien 4/5 PN-EN 1SO105-C06:2010
- zabrudzenie bieli PA 4 metoda A1S

- zabrudzenie bieli CO, 4
nie mniej nix:
Odpornosé wybarwier na $wiatlo

13. | sztuczne, stopien 6 PN-EN ISO105B02:2014-11

nie mniej niz:

Oleofobowosc:

- w stanie aklimatyzowanym . . 5,0 PN-EN ISO 14419:2010
14. . stopien

- po 5 praniach wodnych, 4,0

nie mniej niz:

Odporno$t na tarcie:

- suche wzdluz + wszerz . . 4 PN-EN ISO105-X12:2016-
15. stopief

- mokre wzdluz + wszerz, 4 08

nie mniej niz:

Odpornosé na pot:

- zmiana barwy probki 4/5
16. | - zabrudzenie bieli tkanina PA stopien 4 PN-EN ISO105-E04:2013-06

- zabrudzenie bieli tkanina CO, 4

nie mnigj niz:

Kolor czamy dla tkaniny powlekanej poliamidowej  powinien spelniaé wymagania w zakresie
wspOlrzednych barwy 1 dopuszczalne] r6inicy barwy wzglgdem  wzorca okreslonych
w Tabeli 5.

Tabela 5. Wspdlrzedne barwy i dopuszczalna réznica barwy wzgledem wzorca
Wartosci CIELab (D65/10°)
L a b’

16,34 0,23 -0,30 <15

Dopuszezalna warto§é AE",,

Tabela 6. Wymagania dla surowca wodoodpornego —,;membrana™
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Lp. Parametr Jednostka ‘Wartosé Metodyka badania
1. | Sklad surowcowy % Poliester Deklaracja producenta
100%
2. |Kolor - czarny -
3. | Masa powierzchniowa g/m? 125+10 PN-ISO 3801:1993
Wytrzymatosé na rozdzieranie:
4, |7l N 13 PN-EN ISO 13937-2:2002
- wszerz, 15
nie mniej niz:
Wadoszczelnosé:
5. |- przed uzytkowaniem, hPa 1000 PN-EN 343+A1:2008+AC:2010
nie mniej niz:
Tabela 7. Wymagania dla siatki azurowej dzianej, granatowej
Lp. Parametr Jednostka | Warto§é Metodyka badania
1 Kolor - granat PN-EN ISO 105-J01:2002
' © wg Tabeli § PN-EN ISO 105-J03:2009
2. | Splot - azurowy PN-EN ISO 8388:2005
3. |Skiad surowcowy % poliester Deklaracja producenta
100%
Liczba
- 2
4. |- readkéw fli)z;: 113£10 PN EE;::ZL 007
- kolumienek 88+15
5. | Masa powierzchniowa g/m? 315+15 PN-ISO 3801:1993
6. | Grubosé mm 0,88+0,05 PN-EN IS0 5084:1999
Wytrzymalosé na rozdzieranie:
7. |Tosmowa N 70 PN-EN ISO 4674-1:2017-02
- watek,
nie mniej niz:
g, | Wytrzymalos na przebicie kulks, N 1000 PN-EN ISO 9073-5:2008
nie mniej niz:
9. | Odporno$¢ na pilling (5000 cykli) stopien 4 PN-EN ISO 12945-1:2002
Odpomoéé wybarwiesi na pot:
19, | alkaliczny stopien 4 PN-EN ISO 105-E04:2013-06
- kwasny, 4
nie mniej niz:
Odporno$é wybarwien na tarcie:
1, |7 Suche stopien 4 PN-EN ISO 105-X12:2016-08
- mokre, 4
nie mniej niz:
Zmiana wymiaréw po praniu PN-EN ISO 5077:2011
w temp. 40°C: PN-EN ISO 6330:2012
13. |- osnowa Y 3 metoda prania 4N
- watek, ° 3 metoda suszenia A
nie wiecej niz:
14. | Odpornosé na $cieranie, cykle 30000 PN-ENISO 12947-2:2017-02
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nie mniej niz:

Lp. Parametr Jednostka | Warto§é Metodyka badania
nie mniej niZ:
Odpomos$é wybarwien na pranie:
- zabrudzenie bieli tkanina PES stopient 4

15. ) -
- zabrudzenie bieli tkanina CO, 4 PN-EN IS0 105-C06:2010
nie mniej niz:
Odpornos¢ wybarwien na pranie

16. |domowe i komunalne, stopien 4 PN-EN ISO 105-C06:2010

Kolor granatowy dla siatki powinien spelniaé wymagania w zakresie wspdirzednych barwy
i dopuszezalnej réznicy barwy wzgledem wzorca okre§lonych w Tabeli 8,

Tabela 8. Wspblrzedne barwy 1 dopuszczalna réznica barwy wzgledem wzorca

WartoSci CIELab (D65/10°)

L a

Dopuszczalna wartoéé AE" .,

16,73 1,82

- 5,19

<1,5

Tabela 9. Wymagania dla siatki azurowej dzianej, czamej

Lp. Parametr Jednostka | Warto§¢ Metodyka badania
1. |Kolor - czamy -
2. | Splot - azurowy PN-EN ISO 8388:2005
3. i
Skiad surowcowy % p(lﬂ(;gi/ter Deklaracja producenta
(V]
4, |Liczba:
- rzadkow /10em 16515 PN'E;‘L: 4::;;2007
- kolumienek 11510 °
5. | Masa powierzchniowa g/m? 155&15 PN-ISO 3801:1993
6. | Grubosé mm 0,50+0,06 PN-EN ISO 5084:1999
7. | Wytrzymalo¢ na przebicie kulk, N 450 PN-EN ISO 9073-5:2008
nie mniej niz:
8. | Odpornos¢ wybarwiefi na
mechacenie i pilling (5000 cykli), stopiefl 4 PN-EN ISO 12945-1:2002
nie mniej niz:
9. | Odpornosc¢ wybarwiefi na pot
alkaliczny i kwasny:
- zmiana barwy probki 4/5 .
- zabrudzenie bieli tkanina PES topied 4 PN-ENIS0 105-E04:2013-06
- zabrudzenie bieli tkanina CO, stopien 4
nie mniej niz:
10. | Odpornosé wybarwien na tarcie:
- suche stopieti 4 PN-EN ISO 105-X12:2016-08
- mokre, 4
nie mniej niz:
11. | Zmiana wymiardw po praniu % PN-EN 180 5077:2011
w temp. 40 °C: PN-EN ISO 6330:2012
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Lp. Parametr Jednostka | Warto§é Metodyka badania
- osnowa 3 metoda 4N
- watek, 3 metoda suszenia A
nie wigcej niz:

12, ¢ na $cierani
Odpomos¢ na Scieranie, cykle 18000 | PN-EN ISO 12947-2:2017-02
nie mniej nz:
13. | Odpornoéé¢ wybarwiefi na pranie
domowe i komunalne, stopief 4 PN-EN ISO 105-C06:2010
nie mniej niz:
Tabela 10. Wymagania dla tkaniny poliamidowej

Lp. Parametr Jednostka | Warto§é Metodyka badania

1. Masa powierzchniowa g/m’ 160%5 PN ISO 3801:1993

2. |{Kolor - czarmy -
Wytrzymalos¢ na zrywanie:

3. | osnowd N 13001 pN-EN 18O 13934-1:2013-07
- watek, 850
nie mniej niZ:
Wytrzymatosé na rozdzieranie:

g, |7 OSmOWE N 70 PN-EN ISO 13937-2:2002
- watek, 60
nie mniej niz:
Wodoszczelnosé:

5. - przed uzytkowaniem, hPa 30 PN-EN ISO 811:2018-07
nie maiej niz:
Odpornosé na zwilzanie

g |powierzchniowe (spray test) stopien 3 PN-EN ISO 4920:2013-02
- w stanie aklimatyzowanym.
Nie mniej niz:
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Tabela 11. Wymagania dla dzianiny aramidowej

infrastruktura | Srodowisko

Lp. Parametr Jednostka | Wartosé Metodyka badania
Liczba:
+
1. ~ rzgdkow /10 em 14015 PN-EN 14971:2007
. 11510
- kolumienek
2. |Masa powierzchniowa g/m? 200415 I;I\;I-Is %jﬁg 10 31_:1199 99 ;’
3. | Grubosé mm 1,10£0,10 PN-EN [SO 5084:1999
g, | Wytraymalosé na przebicie kulks, N 1000 PN-EN SO 9073-5:2008
nie mniej niz:
5. |Zmiana wymiaréw po praniu w PN=EN 1SO 5077:2011
o, -
temp. 40°C: PN-EN 1SO 6330:2012
- kierunek wzdluzny % 6,0 metoda 4N
- kierunck poprzeczny, 6.0 metoda suszenia A
nie wigcej niz:
Tabela 12, Wymagania dla dzianiny termnoaktywnej
Lp. Parameir Jednostka | Warto§é Metodyka badan
1. Kolor - czarny -
2. | Masa powicrzchniowa g/m? 200 £10% PN ISO 3801:1993
1 warstwa
100% PES
3. | Skiad surowcowy % 2:’;;;1“;’“ Deklaracja producenta
kapsutkami
PCM
. _ .. PN-EN ISO 5077:2011
Zmiana wymiaréw po praniu i PN-EN ISO 6330:2012
4. | suszeniu w temp. 40°C, % 4 etoda 4N R
fie Wigce) niz: metoda suszenia A
Qdporno$¢ wybarwien na tarcie
5, |~ suche stopien 4 PN-EN ISO 105-X12:2016-08
- mokre, 3
nie mniej niz:
Odporno$¢ wybarwier na pot:
g |- alkaliczny stopiei 4 PN-EN ISO 105-E04:2013-06
- kwasny,
nie mniej niz: 4
7, | Odpomost wybarwicii na pranie, | oo 3 PN-EN ISO 105-C06:2010
nie mniej niz
8. Zdolngsc_akt_lmulacp cieplai oC 27+30 Deklaracja producenta
uwalniania ciepla
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Tabela 13. Wymagania dla dzianiny elastycznej

nie mniej niz:

Lp. Parametr Jednostka ‘Warto§é Metodyka badania
1. jKolor - czarny -
Poliamid
2. | Skiad surowcowy % o3%; Deklaracja producenta
Elastan
7%
3. |Masa powierzchniowa g/m? 275+5 PN 1SO 3801:1993
Wytrzymalo$é na zrywanie:
- osnowa 570 -
4. 1. watek, N 1500 PN-EN ISO 13934-1-2013-07
nie mniej ni2:
Wytrzymalosé na rozdzieranie:
5. | osmowa N 34 PN-EN ISO 13937-2:2002
- watek,
nie mniej niz:
i’:‘n’:_"jo‘g:mamw PO praniuw 5 PN-EN SO 5077:2011
. . . PN-EN IS0 6330:2012
6. |- kierunek wzdlumy stopien 3
- kierunek poprzeczny, metoda 4N.
f e e . metoda suszenia A
nie wiecej niz:
Oleofobowosé:
7. | ;Vosga;::nasc‘;”:z ;r‘:)‘::h’jy’“ stopien gg PN-EN ISO 14419:2010
nie mniej niz:
Odpomosé wybarwien na tarcie
-suche . . 4
8. _mokre stopiefi 4 PN-EN ISO 105-X12:2005
nie mniej niz:
Qdpornosé wybarwien na pot:
g, |- alkaliezny stopier 4 PN-EN ISO 105-E04:2013
- kwasny, 4
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Tabela 14. Wymagania dla pianki poliurctanowej - grubosé 10 mm

Lp. Parametr Jednostka | Wartoes¢ Metodyka badania
PN-EN ISO 845:2010
1. | Gesto$é pozorna kg/m? 22,5+25,0 Iub
Deklaracja producenta
PN-EN ISO 3386-1:2000
2. Twardosé¢ CLD 40% kPa 3,5+4,6 fub
Deklaracja producenta
PN-EN ISO 8307:2008
E .
S et w |
J Deklaracja producenta
. . . PN-EN ISO 1798:2009
4 I‘:’\:’gft};zli?a:jc na rozciaganie, KPa 00 lub
) Deklaracja producenta
. . PN-EN ISO 1798:2009
W
5. ’ z?}:z:iz:‘n:i:;vzglf;dne przy zerwaniu, % 140 1b
J M Deklaracja producenta
Odksztalcenie trwvale, PN-EN ISO 1856:2018-09
6. nie wiecej niz: % ! tub
fee) m= Deklaracja producenta

Tabela 15. Wymagania dla pianki poliuretano

wej - grubo$é 2 mm

Infrastruktura | Srodowisko

Lp. Parametr Jednostka | ‘Warto$é Metodyka badanija
PN-EN ISO 845:2010
1. | Gestosc pozorna kg/m? 22,5%25,0 lub
Deklaracja producenta
PN-EN ISO 3386-1:2000
2, Twardosé CLD 40% kPa 3,5+4,6 Iub
Deklaracja producenta
Elastycznosé PN-EN ISO 8307:2008
> nie nivnie' niz" % 40 tub
: ) e Deklaracja producenta
Wytrzymalos¢ na rozcigganie PN-ENISO 1798:2009
4. | faganie, kPa 90 lub
1e mnie) iz Deklaracja producenta
. . PN-EN ISO 1798:2009
. ggi:u.ze.nuj.z\‘vzgh:dne przy zerwaniu, % 140 lub
ey me: Deklaracja producenta
. PN-ENISO 1856:2018-09
6. O_dl\s?talc-en.:.e. trvate, 9 7 [ub
e wigee) mz: Deklaracja producenta
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Tabela 16. Nici poliestrowe z widkien ciaglych o zwiekszonej odporno$ci na zrywanie i $cieranie

Lp. Parametr Jednostka | Warto§é Metodyka badania
40/226: .
1. |Masa liniowa Nm/dtex dlexﬁ Deklaracja producenta
g, | Wytrzymalosé na zerwanie, oN 4000 PN-EN ISO 2062:2010
nie mniej niz: '
3. | Wywrzymalost wiasciva, oN/tex 50 PN-EN SO 2062:2010
nie mniej niz:
Tabela 17. Nici poliestrowe z widkien cietych
Lp. Parametr Jednostka | Warto§é Metodyka badania
120/130x2 .
1. [Masaliniowa Nmv/dtex Od:; X Deklaracja producenta
g, | WytraymaloSé na zerwanie, oN 2500 PN-EN ISO 2062:2010
nie mnie) mz:
3. | Wyweymalosé wiatciwa, cN/tex 50 PN-EN ISO 2062:2010
nie mniej niz:

5.1.3 'Wymagania dia kombinezonu w tym spodni wg normy PN-EN 13595-1:2005
Tabela 18. Wymagania dotyczace bezpieczetistwa uzytkowania wg normy PN-EN 13595-1:2005

| mfragtasktons i Srodowisko

Lp. Parametr Jednostka | Warto$é Metodyka badani
Wytrzymalos¢ na rozdzieranie dla
1. [materialéw nieskérzanych, N 70 PN-EN ISO 4674-1:2017-02
nie mniej niz:
Wytrzymalo$c na Scieranie:
Strefali2 PN-EN 13595-1:2005
2, Strefa 3 - Poziom 1 PN-EN 13595-2:2005
Strefa 4,
nie mniej niz:
Wytrzymalos¢ na cigcie udarowe:
Strefal1i2 PN-EN 13595-1:2005
3. Strefa 3 - Poziom 1 PN-EN 13595-4:2005
Strefa 4,
nie mniej niz:
Wytrzymalo$é na wypychanie:
Strefa1i2
4 Strefa 3 - Poziom 1 PN-EN 13595-1:2005
* | Strefadq PN-EN 13595-3:2005
Podszewka,
nie mniej niz:
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5.1.4 Wymagania dla ochraniaczy przeciwuderzeniowych w spodniach kombinezonu dla
funkcjonariuszy pelniacych slhuzbe na motocyklach dia kombinezonu w tym spodni

Tabela 19. Wymagania dotyczgce bezpieczeristwa ochraniaczy przeciwuderzeniowych

Lp. Parametr Jednostka [ Wartosé Metodyka badan
Ochraniacze przeciwuderzeniowe

1. clastyczne - Poziom 2 PN-EN 1621-1:2013
biodra
Ochiraniacze przeciwuderzeniowe

2. |elastyczne - Poziom 2 PN-EN 1621-2:2013
kolana

5.1.5 ‘Wymagania dla materialéw odblaskowych - folii odblaskowej nanoszonej metoda
termotransferu

Badania gestosci powierzchniowej wspélezynnika odblasku nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z pkt. 7.3

normy PN-EN ISO 20471:2013-07, na prébkach naniesionych metoda termotransferu napiséw POLICJA

i elementéw odblaskowych (na elementach lub wyrobach gotowych), po uprzednio poddanym:

a) 50 cyklom pralniczym w temperaturze 40°C i suszeniu w stanie rozlozonym, wykonanym zgodnie z
pkt. 7.5.2 normy PN-EN ISO 20471:2013-07 oraz PN-EN ISO 6330:2012,

b) 30 cyklom czyszczenia chemicznego i suszeniu w stanie rozlozonym wykonanych zgodnie z pkt
7.5.3 normy PN-EN ISO 20471:2013-07 oraz PN-EN ISO 3175-2:2010,

¢} 5000 cykli Scierania zgodnie z pkt 7.4.1 normy PN-EN ISO 20471:2013-07 oraz PN-EN ISO 12947-
2:2017-02.

Wyniki badan powinny byé zgodne z pkt. 6.2 normy PN-EN ISO 20471:2013-07.

Uwaga: Zgodno$é powyzszych wymagan nalezy potwierdzi¢ dla kazdej nowej dostawy folii odblaskowej
aktualnymi wynikami badann wykonanymi w laboratoriach badawczych posiadajacych akredytacj¢ w
zakresie wymienionych parametrow.

5.2. Wymagania szwbw i §ciegdw

Sposéb laczenia elementéw 2a pomocg szycia. Oznaczenia zastosowanych w wyrobie szwow
i §ciegéw, wykonawca powinien ujaé w dokumentacji techniczno-technologicznej z zastosowaniem
norm dla:

- szwéw wg PN-P-84501: 1983 Wyroby konfekeyjne. Szwy. Klasyfikacja i oznaczenia,

- §ciegdw wg PN-P-84502:1983 Wyroby konfekcyjne. Sciegi. Klasyfikacja i oznaczenia.

5.2.1. Szwy

Rodzaje szwéw i miejsce ich zastosowania w spodniach i podpince wodoodpornej (membranie)
kombinezonu dla motocyklisty przedstawiono w Tabeli 20.

Tabela 20. Rodzaje szwoéw zastosowanych w spodniach i podpince wodoodpornej kombinezonu dla
motocyklisty

Opis szwow Odwzorowanie graficzne szwu Umiejscowienie
Szwy lqczqce [R— S— - szew wewnetrzny nogawki
zwykle

a1
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Opis szwow

Odwzoroewanie graficzne szwu

Umiejscowienie

- szwy laczgce podszewke z

dzianiny termoaktywnej

- szew laczacy pas ze spodniami

- szew boczny 1gczacy predd
spodni z tylem,

-‘szwy igczaee podszewke
siatkowa (podpinka
wodoodporna ,,membrana”)

Szwy laczgee
nakladane z jedng
stebndwka

- szef fgczacy podszewke
siatkowa z odszyciem dolu
podpinki wodoodpornej
»membrany”

- szwy na kolanie (zaszewki
wzmacnienia)

- odszycie wentylacji.

- szwy lgczace przod z tylem
(boki)

- szwy laczace listwe zakrywajacy
ze spodniami (dél nogawki)

- szwy laczace membrane,

- szwy lgczace obloZenie z
podszewka siatkows (podpinka
wodoodporna

Szwy igczace
nakiadany z dwoma
stebnéwkami

- szew lgczacy gore nogawki
spodni z elementem
marszczonym (przéd)

- szew lgczgey tkanine
poliamidows powiekana w
kolorze czarnym z elementem
marszczonym (przdd) - kolano

- szew laczacy gore nogawki
spodni z wstawka dzianinowa
pod kolanem (tylu)

- szew laczacy gore nogawki
spodni z elementem
marszczonyin (tyl w pasie)

- szew laczacy nogawki spodni po
siedzeniu i kroku

- szew {gczacy tkaning
poliamidows powlekang czarna
Z dolng nogawka spodni z
tkaniny poliamidowej
powliekanej w kolorze
granatowym {przdd) - kolano
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Opis szwéw Odwzorowanie graficzne szwu Umiejscowicnie
- podtrzymywacze (szlufki)
szwy wykanczajacy gore spodni,
Szwy laczace dot spodni
francuskie z jedng _—-'-_-...:::; - szwy wykanczajacy listwe
stebnéwkg - zakrywajgcg zamek
blyskawiczny w dole spedni
(kant)
- szwy wykanczajgcy gére spodni,
Szew laczgey dot spodni
francuski z dwiema -:% - szwy wykanczajacy listwe
stebnéwkami zakrywajaca zamek
blyskawiczny w dole spodni
{kant)
Szew laczacy - szew lgczgey tkaning elastyczng
wpuszczany z jedng 3——— z zamkiem spinajacym spodnie z
stebnéwka kurtka

Szwy stebnowe 2-iglowe wykonaé na maszynach o rozstawie 6,4 mm. Szwy stgbnowe warstwy
zewnetrznej kurtki letniej kombinezonu dla motocyklisty nalezy wykona¢ na szerokos¢ 1,5 + 2,0 mm od
brzegu. Taémy samosczepne nalezy naszywaé na szeroko$¢ 1,5 + 2,0 mm od brzegu w celu uniknigcia
ich wyrywania podczas uzytkowania, Podczas laczenia szwéw w podszewce, oraz podczas operacji
mocowania podszewki nalezy utrzymaé szwy na szerokosé 1 cm. Elementy odblaskowe powinny by¢
trwale naniesione metoda termotransferu na material wiékienniczy. Szwy taczace podpinki wodoodporne;j
(membrany) powinny by¢ wykonane na szerokosé 6 + 7 mm i zabezpieczone od strony wewnegtrznej
tasmg uszczelniajaca.

5.2.2. Sciegi

Zalecane ggstosci Sciegéw stebnowych 3,5 + 4,5 na 1 cm dlugosci. Dopuszcza si¢ wykonanie przeszy¢
stebnowych 2-iglowych o rozstawie 4,8 mm. Elementy kurtki letniej kombinezonu dla motocyklisty
powinny byé laczone sa za pomocg szycia, natomiast elementy ,membrany” wodoodpornej przy pomocy
szycia i zgrzewania,

Niedopuszczalne jest wykonanie sciegéw o nieprawidiowym przeplocie nici i naprezeniu nitek
tworzgeych szew. Nie dopuszcza sie sztukowania elementéw kurtki letniej kombinezonu dia motocyklisty
oraz laczenia éciegéw ozdobnych w miejscach widocznych. W celu zachowania odpowiedniej jakosci
wyrobu nalezy utrzymaé jednolity skok $ciegu w calym wyrobie.

53.  Wykaz wymaganych cech uzytkowych
Spodnie i podpinka —,,membrana” powinny by¢ wykonane zgodnie z niniejsza Specyfikacja Techniczng.
Materialy z ktérych bgdg konfekcjonowane powinny speinia¢ wymagania zawarte w Tabelach 2 + 19,

54. Wymagania dotyczace jakoSci

—~  Wykonawca powinien posiadaé i stosowaé system oceny jakosci produkeji w tym: kontrolg wstgpng
materialéw i dodatkéw, kontrole miedzyoperacyjng oraz kontrole wyrobu koficowego, post¢powania
z wyrobem niezgodnym.

—  Wykonanie powyzszych czynnosci powinno byé udokumentowane (sporzgdzone zapisy).
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—  Wykonawea jest zobowiazany do sporzadzenia stosownego dokumentu (protokotu, zaswiadczenia)
z przeprowadzonej klasyfikacji jakosci i kontroli koficowej wyrobéw na zgodno$é z zapisami
zawartymi w dokumentacji technicznej.

5.4.1. Klasyfikacja jakoSci wyrobu

Oceng jakosci nalezy przeprowadzi¢ wg normy PN-P-84507:1985. Dopuszcza si¢ wylacznie spodnie
kombinezonu dla motocyklisty wykonane w I stopniu jakosci.

5.4.2. Wymagania dia wyrobu

Spodnie kombinezonu dla motocyklisty z podpinka wodoodporng powinna charakteryzowaé sie:

-~ podwyzszonymi wlasciwosciami mechanicznym (rozrywanie, rozdzieranie),

—  dobrg ukladalnoscia,

~ odpornoscig na deformacje (wypychanie) i pilling,

~  wodoszczelnoscig i paroprzepuszczalnoscia,

—  stabilnoscig ksztaltéw po procesach konserwacii,

—  trwalg odpornoscia wybarwien,

—  estetycznym wykonaniem ~ szwy powinny by¢ ciagle, wytrzymale, o prawidlowym naprezeniu
i przeplocie nici tworzacych szew. Przeszycia na poczatku i na koricu powinny byé zabezpieczone
przed pruciem.

5.4.3. Zasady ustalania bledéw

Przy ustalaniu bigdéw konfekcyjnych i odchylek od wymiaréw nalezy przestrzegaé nastgpujgcych zasad:

— oceng organoleptyczng nalezy przeprowadzi¢ wzrokowo, przy odbitym éwietle (nie pod éwiatlo),

— oceniaé wierzchnig stron¢ wyrobu roziozonego swobodnie, plasko na stole o jasnej i gladkiej
powierzchni lub zalozonego na manekinie,

5.44. Przyklady bledéw niedopuszezalnych

Niedopuszczalne bledy konfekcyine:
~ znieksztalcenia i skrzywienia poszczegdinych elementéw wyrobu,
nieprawidlowo wykonane lub Zle rozmieszczone elementy zapigcia,
nieprawidlowo wszyte rekawy,
nieprawidlowo naniesione metodg termotransferu elementy odblaskowe,
niedoszycie, nieprawidlowe szwy lub sciegi, przebicie laminatu, tkaniny (perforacja),
réznica wymiardw migdzy czeSciami skladowymi wykraczajaca poza dopuszczalne odchylki.

Niedopuszczalne bledy tkaniny
e zabrudzenia wielonitkowe,

= plamy nietluste i otoczki po spraniu plam,

» malo widoczne i widoczne pasy (tzw. pomieszanie),

s podwdjne nitki watkowe i osnowowe,

¢ blizny jednonitkowe i wielonitkowe osnowowe i watkowe,
e nieprawidtowy przeplot,

brak przeplotu,

e zmechacenie,

zatamki,
znieksztalcenie powierzchni (deszcz, blysk, lysina),
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* pieréwnomiernosé barwy.

Niedopuszezalne bledy dzianin:
—  brak kolumienki fub rzadka,
— zryw nitki dzianiny,

- zaciggniecie,

~  cera,

— blad wzoru,

— nieprawidlowy przeplot
— pasiastosé,

— zabrudzenia,

~ zmechacenie

— skosy > 6",

— nieréwnomiernosé barwy

5.5,  Wymagania dotyczice bezpieczenstwa uzytkowania

Konsirukcja poszezegdlnych elementéw spodni kombinezonu z podpinka powinna zapewnié¢ komfort
uzytkowania. Nie powinny one powodowaé uciskéw i otaré ciala oraz nie powinny krgpowac ruchéw.
Elementy, ktore bezposrednio dotykaja ciala powinny by¢é pozbawione szorstkich, ostrych brzegdw i
elementéw wystajgeych, ktdre moga powodowaé podraznienia skory.

Wyréb powinien byé wykonany z materialéw i dodatkéw spelniajacych wymagania Rozporzadzenia
(WE) nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia 2006 r. w sprawie rejestracji,
oceny, udzielania zezwoler i stosowanych ograniczen w zakresie chemikaliéw (REACH) i utworzenia
Europejskiej Agencji Chemikaliéw, zmieniajacego Dyrektywe 1999/45/WE oraz uchylajgcego
Rozporzadzenie Rady (EWG) nr 793/93 i Rozporzadzenie Komisji (WE) nr 1488/94, jak réwniez
Dyrektywe Rady 76/769/EWG i Dyrektywy Komisji 91/155/EWG, 93/67/EWG, 93/105/WE i
2000/21/WE (Dz Urz. UE z 2006 r. Nr L 396, s. 1 z pdzn. zm.) materiaiéw podstawowych ujetych w
Tabeli 1 Lp. 1 + 7, i 46 + 48, musi by¢ udokumentowane raportami z badain wykonanymi w
akredytowanym laboratorium, dla dodatkéw ujetych w Tabeli 1, Lp. 8 +9, 12-4543 149 + 51,1 53 musi
by¢ udokumentowane wynikami badan lub certyfikatami wraz z wynikami badan, jezeli stanowig
integralna czesé tych certyfikatow.

Tabela 21. Wymagania dotyczace bezpieczenstwa uZytkowania

Lp. Parametr Jednostka Warto§é Metodyka badan
T - -1:2012
1. Z.awa.rto:i(.: afnm aromatycznych, mg/ke 30 PN-EN 14362-1:20
nie wiecej niz: PN-EN 14362-3:2012
5, |#awartost formaldehydu, meg/kg 75 PN-EN ISO 14184-1:2011
nie wigcej niz:
3. |Odczyn pH - 4,5+7,5 PN-EN ISO 3071:2007
Z,a“’ﬂ‘:f';’“ metali Oléw (Pb) 90,0
e . PN-EN 16711-1:2016-01
w zmmer'a lZO.\Vi}[:]CJ. Kadm Cd) 40,0
4 probee, nie wiecej niz: n/k
* | Zawartosé MERE 1,0
steal l Arsen (As)
€ S[";‘.m,“";;_y;’ PN-EN 16711-2:2016-01
meta s cleEeh Rigé (Hg) 0,02
nie wigcej niz:
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Lp. Parametr Jednostka Warto§é Metodyka badan

A4

Zawartosé niklu ! ng/em- <0,05 PN-EN 12472+A1:2009
/tydzied

' wymaganie dotyczy nap metalowych

5.6,  Wymagania uzytkowe dla wyrobéw gotowych

Z kazdej nowej dostawy wyrobu gotowego nalezy pobraé wyroby, ktdre podlegaja badaniom w
akredytowanym laboratorium badawczym, w zakresie:

e zmiany réznicy barwy tkaniny i dzianin,

¢ trwalodci naniesionych metoda termotransferu elementéw odblaskowych,

¢ stabilnosci ksztaltu po zabiegach konserwagji.

Badania nalezy przeprowadzi¢ na wyrobach poddanych zabiegom konserwacji tj. po co najmniej:
a) 5 cyklach pralniczych (symulacja prania w temperaturze 40°C) i suszeniu w stanie rozlozonym,
wykonanych zgodnie z normg PN-EN ISO 6330:2012 i PN-EN 13595-1:2005,
b) 5 cyklach czyszczenia chemicznego (proces lagodny, $rodek typu P) i suszeniu w stanie
rozlozenym, wykonanych zgodnie z normg PN-EN 18O 3175:2-2010.

5.6.1. Zmiana réinicy barwy tkanin i dzianin

Badanie nalezy przeprowadzi¢ na prébkach poddanych zabiegom konserwacji wg punktu 5.6, podpunkty
a)ib).

Pomiaru wartosci wspélrz¢dnych barwy nalezy dokonaé zgodnie z normg PN-EN I1SO 105-J01:2002.
Dopuszczalna maksymalna wielko$é réznicy barwy obliczona wg normy PN-EN ISO 105-J03:2009 w
stosunku do wartosci wspéirzgdnych barwy wzorcdw zawartych w Tabelach 3, 5 i 8 odpowiednio tkaniny
poliamidowej powlekanej w kolorze czamym i granatowym, siatki granatowej azurowej dzianej i
powinna wynosi¢ AE*ab <3,5.

5.6.2 Trwalos¢ napiséw elementéw odblaskowych (ocena organoleptyczna)

Oceng organoleptyczng nalezy przeprowadzi¢ na prébkach poddanych zabiegom konserwacji

wediug wg punktu 5.6 podpunkty a}, b).

Ocena organoleptyczna trwalosci tasmy i folii odblaskowej powinna wykazywaé zachowanie ciaglosci
wegrzania.

Niedopuszczalne jest:

— powstawanie pecherzy na materiale odblaskowym,

— fragmentaryczne jak i calosciowe odklejanie (delaminacja) materialu odblaskowego od tkaniny,

— ubytki materialu odblaskowego w napisie oraz w pozostalych elementach odblaskowych.

5.6.3. Stabilno§¢ ksztaltu wyrobu po zabiegach konserwacji (ocena organoleptyczna)

Oceng organoleptyczng nalezy przeprowadzi¢ na prébkach poddanych zabiegom konserwacji wg punktu
5.5, podpunkty a) i b),

Poszczegdlne elementy stroju  powinny posiada¢ stabilnosé ksztaltu (niezmieniony ksztalt,
charakteryzowac si¢ dobra ukiadalnoscia).

Niedopuszczalne sa:
—  uszkodzenia w postaci: zmarszezen, rozdaré i wyprug nici,
-~ utrata symetrii.
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~  zmiana wymiaréw wieksza niz £+ 5% (rozciagniecie lub wykurczenie elementéw wyrobu).

6. ZESTAWIENIE ELEMENTOW SKEADOWYCH

Ponizej w Tabeli nr 22 przedstawiono zestawienie elementdw skiadowych spodni i podpinki -

~membrany”.

Tabela 22 Skiadowe elementy spodni i podpinki - ,,membrany”

Lp. Rodzaj materialu

Tkanina poliamidowa
powlekana, kolor
granatowy

Nazwa clementu Iub umiejscowienie

Liczba

elementow

Pas prawy — przéd

Pas lewy — przdd

Pas — tyl

Podtrzymywacz (szlufka) — tyl i przéd pasa

Pasek sciggajacy prawy pas — przéd

Pasek 4ciagajacy lewy pas — przéd

Pasek do klamerki z gumg — dopiecie szelek
karczka — przéd

Listwa zakrywajaca zamek blyskawiczny —
dopiecie karczka lewa strona pasa tylu

Element pod zamkiem blyskawicznym — dopigcie
karczka

—

Nogawka géra — przéd

Nogawka dét — przéd

Nogawka gora — tyt

Nogawka dét — tyt

Tréjkat do rozporka

Oblozenie rozporka

Listwa zakrywajaca wentylacje skosng

Element przy wentylacji skosnej

Element marszczony nad kolanem — przéd

P ] — | =l o2 toi b

Pas przykrywajacy szew boczny z naniesiong
metoda termotransferu tadma odblaskowa

OS]

Element pod kolanem ~ tyi

Element marszczony — tyl gbra

Wstawka — tyl géra przy gumie marszczonej

Wypustka do wentylacji na udzie — przéd i tyl

Zapiecie boczne dolu nogawki bok

Karczek

Pasck do ramki zamontowanej na karczku

Tkanina poliamidowa
powlekana , kolor czarny

Lata — wzmocnienie na dole spodni

Wzmocnienie na kolanie

Dzianina termoaktywna
(podszewka spodni)

Nogawka — tyl

Nogawka — przdd

Fundusze
4 Europejskie
Infrastruktura § Srodowisko

Wstawka w kroczu

NIRRT R PRI o R —i b2

Rzeczpospolita Unia Europejska |
Polska Fundusz Spdjnotci |

a7



Liczba

Lp. Rodzaj materialu Nazwa clementu lub umiejscowienie
elementbw
Wstawka otwor wentylacyjny na udach 4
Wstawka otwor wentylacyjny skosnej w gorze 5
. . spodni
Siatka az d - :
atka aziirowa dziana Wstawka — rozszerzenie nogawki dot 2

kolor granatow —
£ ¥ Wstawka wentylacyjna doszyta do dzianiny

aramidowej (wnetrze tylu spodni) na wysokosci
otworu wentylacyjnego na udach tylu spodni
Oblozenie tréjkata do rozporka 1
Listwa zamykajgca otwér do wkiadania i
wyjmowania ochraniaczy przeciwuderzeniowych
Oblozenie dolu nogawek 2
Worek kieszeniowy na protektor biodrowy 4
Worek kieszeniowy na protektor kolanowy 4
Oblozenie elementu marszezonego nad kolanem
(wnetrze spodni pomiedzy gumg marszczong, a 2
podszewks z dzianiny)

Oblozenie pasa membrany wodoodpornej (gora-
pas membrany)

Oblozenie dolu nogawek membrany wodoodpornej
Element doszyty do szwu bocznego (géra spodni)
do ktérego montowane sg kieszenie na protektor
boczny

Element przy suwaku dopinajacy spodnie do kurtki
letniej lub zimowej — ty! spodni gdra

Element pod kolanem — tyl spodni 2

o

Tkanina poliamidowa,
kolor czarny

(4§

3% ]

Dzianina elastyczna, kolor
czarny

Pianka poliuretanowa o

grubosci 10 mm Pas spodni ty! :

Element z guma marszczong — tyl spodni géra 1
Element z gumg marszczong — przdd spodni nad
kolanem

Element tytu (gdra nogawki spodni) —~ wnetrze
pomig¢dzy tkaning granatowa, a podszewka z
Dzianina aramidowa dzianiny termoaktywnej ) przechodzacy
czgsciowo na przod nogawki spodni w obszarze

9 tréjkata znajdujacego sie pomiedzy kieszenig

) skosng, a szwem bocznym

Element przodu spodni na kolanie wnetrze
pomigdzy tkaning granatows, a podszewka z
dzianiny termoaktywnej pod elementem z tkaniny
poliamidowej

Pianka poliuretanowa o
grubosci 2 mm

0o

Nogawki — przf;:i
Nogawki — tyt
Trojkat do rozporka 1

Surowiec wodoodporny
{membrana)
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Lp. Rodzaj materialu Nazwa elementu lub umicjscowienie Liczba
element6w
S A b
Siatka azurowa dziana Nogawkf przod -
2 kolor czamy (podszewka) Nogawki — tyl 2
P Trojkat do rozporka — oblozenie 1
Tkanina poliamidowa, Oblozenfe pasa (gbra-pas membrany) — przdd 1
3. kolor czarm Oblozenie pasa (géra-pas membrany) — ty 1
y Oblozenie dolu nogawek membrany wodoodpornej 2

7. WYMIAROWANIE WYROBU GOTOWEGO

Poszczegélne wartodci wymiaréw surowce kombinezonu dla motocyklisty dotycza wylacznie
przykladowego rozmiaru (obwdéd pasa/ dlugosé nogawki w kroku/wzrost) 104/85/176 wyrobu ,szytego
na indywidualny miar” dla konkretnego uzytkownika.

Sposéb wymiarowania poszczegdinych wielkosdei:

— spodni kombinezonu dla motocyklisty przedstawiono na Rysunkach 37 + 51 , a wartosci wymiaréw w
Tabelach 23 + 29,

— podpinki — ,,membrany” przedstawiono na Rysunkach 52 + 55, a wartosci wymiaréw w Tabelach
30 + 33,

— ochraniaczy przeciwuderzeniowych — ,protektoréw” przedstawiono na Rysunku 56, a wartosci
wymiaréw w Tabeli 34.

Uwaga: Wykonawca powinien opracowaé tabele wymiaréw dla wszystkich zamawianych rozmiaréw
wyrobow, ujaé je w zakladowej dokumentacji techniczno-technologicznej i udostgpni¢ przedstawicielom
Zamawiajgcego oraz dla ,organu upowaznionego” w trakcie wykonywania czynnosci nadzoru
i odbiorczych zgodnie z zapisami umowy.
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Rysunek 37. Wymiary — spodni motocyklisty — przad
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Rysunek 38. Wymiary — spodni motocyklisty — przéd
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Rysunek 39. Wymiary — spodni motocyklisty — przdd
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Rysunek 41. Wymiary — spodni motocyklisty — przod — podkrdj krocza
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Rysunek 42. Wymiary — spodni motocyklisty — przdd — bok nogawki, listwa zakrywajaca
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Tabela 23. Wymiary spodni kombinezonu dla motocyklisty (w e¢m) - przdéd dla rozmiaru (obwéd
pasa/dlugos¢ nogawki w kroku/wzrost) 104/85/176

Numer . . Wartosé Tolerancja
Oznaczenie Nazwa wymiaru *
Rysunku [em]
[em]

Przod spodni ~ strona wierzchnia
Dlugosé catkowita nogawki

L 37 al mierzona wzdiuz szwu bocznego 10,0 10
szwu laczgcego nogawke z pasem
spodni do od dolu

3 37 22 D.!ugos? nogawki mierzona od szwu 85.0 10
siedzeniowego do dolu
Dlugos¢ pasa spodni czg§¢ prawa

3. 37 a3 mierzona od poczatku do szwu 27,0 0,5
bocznego
Dlugosé pasa czesé lewa prawa

4, 37 ad mierzona od poczatku do szwu 27,0 0,5
bocznego

5. 39 as Szeroko$¢ pasa 6,0 0,1

6. 37 a6 Szerokosé pasa mierzona po linii 6.0 0.1
szwu bocznego
Dlugosé paska sciggajacego

7. 39 a7 (z ramka) naszytego na prawym 7.5 0,1
pasie spodni
Szeroko$é paska Sciagajacego

8. 39 a8 (z ramka) naszytego na prawym 4,0 0,1
pasie spodni

0. 40 20 Dlugesé paska sc:qgajac?go . 24.0 0,5
naszytego na lewym pasie spodni
Szerokosé paska $ciggajgcego

10. 40 al0 (z ramka) naszytego na lewym pasie 4,0 0,1
spodni
Qdleglosé naszycia paska

11. 40 all $ciggajacego od krawedzi pasa 13,0 0,2
lewego.

12, 39 al2 Dlugos¢ paska z ramka wszytego w 24 0.1
gorny brzeg pasa

13, 39 al3 Szeroko$¢ paska z ramka wszytego 40 0,1
w gérny brzeg pasa

14, 39 ald Szeroko$é podtrzymywacza pasa 13 0.1
stuzbowego

15, 39 als Dlugoéé podtrzymywacza ($wiatlo) 5,8 0,1

6. 39 al6 Odleglosc podtrzynzywaf:za od 135 0.2
brzegu pasa z napa i hakiem

17. 40 al? Przéd- odleglo$é podtrzymywacza 3,0 0,1
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pasa prawego spodni od szwu
taczacego pas prawy i pas tylo
spodni

39

alg

Odleglodé podtrzymywacza pasa
lewego od brzegu z dolem napy i -
haka ‘

14,0

19.

39

al9

Odleglosé podtrzymywacza pasa =
lewego od szwu lgczgcego pas lewy i
pas tylu spodni

35

39

Dlugosé rozporka mierzona od szwu
aczacego nogawki z pasem do
skrajnej stgbnéwki

18,5

0,2

39

Szerokos¢ rozporka mierzona do
skrajnej stebndwki

5,1

0,1

40

Wysoko$¢ klina rozporka

23,5

0,5

40

Bok klina rozporka

23,0

0,5

39

a24

Odlegtosé gornej krawedzi listwy

zakrywajgcej wentylacje skoéng od
brzegu rozporka

15,2

0,2

39

a25s

Odleglosé dolnej krawegdzi
wentylacji skosnej od linii podkroju
krocza

0,5

39

a26

Szerokoéé listwy zakrywajacej
zamek wentylacje skosna

0,1

39

Dlugosé brzegu listwy zakrywajacej
zamek wentylacji skos$nej mierzona
od strony rozporka

0,5

39

a28

Dlugosé listwy zakrywajacej od
strony otworu wlotowego wentylacji
skosnej

0,5

37

a29

Dlugos¢ listwy doszytej do boku
nogawki mierzona od strony
wentylacji na udzie

66,0

1,0

42

a30

Szeroko$é listwy doszytej do boku
nogawki mierzona od strony
wentylacji na udzie

4,0

0,1

37

a3l

Dlugosé elementu odblaskowego
naniesionego metoda termotransferu
—bok spodni

65,5

1,0

42

Szeroko$é elementu odblaskowego
naniesionego metodg termotransferu
— bok spodni

1,5

33.

37

a33

Dlugosé otworu wentylacyjnego na
udzie

20,0

0,5

34,

37

a34

Szerokos¢ otworu wentylacyjnego na
udzie

0,1
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35.

37

a3s5

Odleglosé otworu wentylacyjnego od
szwu bocznego spodni

6,5

0,1

36.

37

a36

Odleglosé otworu wentylacyjnego
gérnej krawedzi gumy marszczonej z
tkaning poliamidowg powlekang w
kolorze granatowym

2.5

0,1

37.

37

a37

Szerokodé elementu marszczonego

52

0,1

38.

37

a38

Wysokosé wzmocnienia kolan z
tkaniny poliamidowej powlekanej w
kolorze czarnym mierzona po
krawedzi bocznej

17,5

0,2

39,

37

a39

Wysokos¢ wzmocenienia kolan z
tkaniny poliamidowej powlekanegj w
kolorze czarnym mierzona po srodku

21,0

0,5

40,

37

a40

Wysokos$¢ géry nogawki mierzona
po szwie laczacym nogawke z listwg
w kolorze srebrnym odblaskowym z
naniesionym metoda termotransferu
od gory do gornej krawedzi elementu
MAarszczonego

48,5

0,5

41,

37

a4l

Wysokosé dolu nogawki mierzona w
Y4 szerokosci

42,

37

a42

Szerokod¢ wlotu nogawki w dole

43.

41

ad3

Dlugodé podkroju krocza w przodzie
mierzona po luku od siatki
granatowej do gory

44

ad4

Szerokosé wentylacji w kroczu

5,5

0,2

43,

ads

Dlugosé wentylacji w kroczu

19,5

0,1

46,

42

ad6

Szerokosc listwy zakrywajacej (gora)
zamek blyskawiczny w dole nogawki

6,5

0,1

47,

42

a47

Wysokosé listwy zakrywajacej
zamek blyskawiczny w dole nogawki

26,0

0,5

48.

42

a48

Szerokosé listwy zakrywajgeej
zamek blyskawiczny mierzona w
dole

16,0

0,2

49,

42

a49

Wysokosé uchwytu zamykajacego
listwe zakrywajacg zamek
blyskawiczny w dole nogawki
mierzona po linii brzegowej listwy
zakrywajacej zamek blyskawiczny

5,4

0,1

42

a50

Szeroko$¢ uchwytu zamykajacego
listwe zakrywajaca zamek
blyskawiczny w dole nogawki

0,1
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¢

mierzona po linii brzegowej uchwytu
51. 43 a5l Wysokos¢ rozszerzenia nogawki 24,0 0,5
52. 43 as2 Szerokosé rozszerzenia nogawki 9,0 0,1
53. 38 as3 Szerokosé nogawki przodu w kroku 32,5 0,5
54. | 38 as4 1/2 obwodu uda f 35,0 0,5
35. 38 as5s Szerokosé bioder 55,5 1,0
Odleglos¢ wszycia dzianiny
- elastycznej z jedng czgscig zamka
6. 38 56 12,5 0,2
y 2 kostkowego od krawedzi rozporka
(pas prawy)
Odleglosé wszycia dzianiny
elastycznej z jedng czedcig zamkas
57. 38 12 0,2
as7 kostkowego od krawedzi rozporka . ’
{pas lewy)
58. 38 as58 Szerokosé dzianiny elastycznej 4,0 0,1
58
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Rysunek 46. Wymiary — spodni motocyklisty ~ tyl — podkrdj krocza

Tabela 24. Wymiary spodni kombinezonu dla motocyklisty — tyt (w c¢m) dla rozmiaru (obwéd
pasa/dtugosé nogawki w krokuAwzrost) 104/85/176

Numer . . Wartosé Tolerancja
Lp. Oznaczenie Nazwa wymiaru *
Rysunku fem]
[cm]
Tyl — strona wierzchnia
1 45 b1 Dlugosé pasa mierzona po ‘SZWIC 52,0 1,0
laczqcym pas z nogawkami
— : " :
a 45 b2 Szerokos¢ pasa mierzona ¥ diugosci 105 02
tylu
3 45 b3 Szerokosé paska d‘oszytego z boku 35 0.1
gumy marszczonej
Wysokosé elementu marszczonego
4 45 b4 polgczonego z tkaning pohamld!owq 5.0 0.1
powlekang w kolorze czamym i
granatowym
Dlugosé elementu marszczonego
polaczonego z tkaning poliamidows
5. 45 b5 powlekana w kolorze czarnym i 44,0 0,5
granatowym mierzona wzdtuz dolnego
brzegu
Dlugosé podkroju krocza w tyle
6. 46 b6 mierzona po luku od siatki granatowej 36,0 0,5
do gory
7 45 b7 Wysokodé Ekamny elastycimej pod 9.5 0.1
kolanem mierzona po szwie bocznym
g 45 b8 Wysokosdé t.kamny elastycznej pfad 8.0 0.1
kolanem mierzona w ¥ diugosci
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Y. Tolerancja
Nuner . . Wartosé
Lp. Oznaczenie Nazwa wymiaru £
Rysunku fem]
[em]
Wysokosé wstawki pod kolanem z
9. 45 bo tkaniny poliamidowej qowlckanq w 10,0 02
kolorze granatowym mierzona po
szwie bocznym
Wysokos¢ wstawki pod kolanem z
10. 45 b10 tkaniny poliamidowe;j p'owlekanej w 8.0 0.1
kolorze granatowym mierzona w /2
dlugosci
Diugosé dohr nogawki mierzona po
1. 45 b11 szwie bocm.xym. od dqlu do wstaw:k: z 45.0 0.5
tkaniny poliamidowej powlekanej w
kolorze granatowym
12, 45 b12 Dlu.gosc otworu wentylacyjnego na 20,0 02
udzie
13, 45 b13 Szcrokoéc otworu wentylacyjnego na 13 0.1
udzie
14, 45 b14 Odleglos¢ otworu wen.tylacy_]nego od 25 0.1
szwu bocznego spodni
Qdlegloéé otworu wentylacyjnego na
15. 45 bl5 udzie od gdmej linii wstawki z 2,8 0,1
dzianiny elastycznej
16. 45 bl6 Dlugoéc géry nogawki mierzona po 46,0 0,5
szwic bocznym
r — :
17. 45 b17 Dlugosé df)lu nogawki mierzona w 2 470 0.5
szerckosci
18. 45 bIg Dhugosé nogawki mierzona po szwie 110,0 1.0
zewngtrznym (bez pasa)
9. 45 b19 D.!ugost: nogawki mierzona od szwu 85.0 1.0
siedzeniowego do dolu
Odleglo$é podtrzymywacza pasa
20. 45 b20 shuzbowego od szwu bocznego pasa 15,0 0,2
spodni
2n. | 45 b21 Odleglosé pomigdzy 20,0 0,5
podtrzymywaczami
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Rysunek 47. Wymiary — spodni motocyklisty — przéd — wzmacnienie w dole nogawki

Tabela 25. Wymiary spodni kombinezonu dla motocyklisty wzmocnienie w dole nogawki (w cm) dla
rozmiaru (obwéd pasa/dlugosdé nogawki w kroku/wzrost) 104/85/176

Tol cj
Numer . . Warto§¢ olerancja
Lp. Oznaczenie Nazwa wymiaru +
Rysunku i [em]
[cm]
Wzmocnienie w dole nogawki
1. 47 cl Szerokosé laty 18 0,2
2. 47 c2 Wysokosé taty 17 0,1
3. 47 3 Wysokosé mierzona od poczq_tku 2 02
zaokraglenia do dolu nogawki
4 Fung < . .
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Rysunek 48. Wymiary — spodni motocyklisty — przéd podszewka spodni

Tabela 26. Wymiary spodni kombinezonu dla motocyklisty — przéd podszewka spodni (w cm) dla
rozmiaru (obwad pasa/dlugosé nogawki w kroku/wzrost) 104/85/176

Numer . . Wartosé Tolerancja
Lp. Oznaczenie Nazwa wymiaru &
Rysunku {em]
[em]
Przdd —podszewka spodni
1 48 dl Dlugosc nogav_vkl mierzona o.d stwaka 1100 1.0
w gorze spodni dolu nogawki
Dlugoéé nogawki mierzona od szwu
2. 48 d2 siedzeniowego do obloZenia dotu 85,0 1,0
nogawki
Qdlegtosé wszycia : suwaka do
3 48 a3 przypiecia membrany wodoodpornej 13,5 02
od brzegu lewego pasa (ze spodem
napy i haka}
Odlegloé¢ wszycia jednej czgsei
4 48 44 suwaka do prz_ypu;cm membrany 9.5 0,1
wodoodpornej od brzegu lewego pasa
(z gbra napa i haka)
Cdleglo$¢ wszycia zamka
5. 43 i ] blyskawicznego{dol nogawki) od szwu 5,5 0,1
bocznego podszewki nogawki
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Tolerancja

Lp. Numer Oznaczenie Nazwa wymiaru Wartod¢ &
Rysunku [em]
[cm]
6. 48 dé Wysoko$é oblozenia nogawki 12,5 0.2
Szerokosé otworu wlotowego nogawki
7. 48 d7 na wysokoéci zamka blyskawicznego 25,0 0,2
w dole nogawki
8. 48 ds Szerokosé otworu wlotowego nogawki 26,5 0,2
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Rysunck 49. Wymiary — spodni motocyklisty — tyt podszewka spodni
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Tabela 27. Wymiary spodni kombinezonu dia motocyklisty - tyf podszewka spodni (w cm) dla rozmiaru
(obwdd pasa/ dlugosé nogawki w kroku/ wzrost) 104/85/176

Lp.

Numer
[Rysunku

Oznaczenic

Nazwa wymiaru

Wartosé
fem]

Tolerancja
+

[cm]

Tyl —podszewka spodni

49

el

QOdleglodé otworu do wkiadania i
wyjmowania ochraniaczy kolan i
bioder od gory podszewki z dzianiny
termoaktywnej

15

0,1

49

e2

Szerokos¢ listwy zamykajgcej otwor
do wyjmowania 1 wkladania
ochraniaczy przeciwuderzeniowych
bioder i kolan

1,5

0,1

49

e3

Diugosé listwy zamykajgcej otwor
do wyjmowania i wkladania
ochraniaczy przeciwuderzeniowych

26,5

0,2

49

ed

Szeroko$é listwy zamykajacej jedng
czes$é zamka blyskawicznego do
przypiecia karczka z szelkami

1,7

0,1

49

e5

Dhugost listwy zamykajacej jedna
czg$§¢ zamka blyskawicznego do
przypiecia karczka z szelkami

27,0

0,2

49

eb

Qdleglosé wszycia zamka
blyskawicznego od szwu
zewnetrznego w —~ dét nogawki

5,5

0,1
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A)

B)

Rysunek 50. Wymiary — spodni motocyklisty — przdd — dzianiny aramidowej pomigdzy tkaning
zewngtrzng, a podszewka: A) przéd (l1a umiejscowienie dzianiny aramidowej w stosunku do 2a
warstwy zewnegtrznej spodni), B) tyl, (1b umiejscowienie dzianiny aramidowej wzmacniajacej w

stosunku do 2b warstwy zewnetrznej spodni)

Tabela 28. Wymiary spodni kombinezonu dla motocyklisty - dzianina aramidowa (w ¢m) dla rozmiaru
(obwéd pasa/dlugosé nogawki w kroku/wzrost) 104/85/176

Lp.

Numer
Rysunku

Oznaczenie

Nazwa wymiaru

Wartoéé
[em]

Tolerancja
+

[cm]

Przéd i tyl wngtrza spodni migdzy tkaning poliamidowa powlekang w kolorze granatowym, a dzianing
termoaktywns (podszewka)
Uwaga: dzianina aramidowa (tylu spodni jest przewinigta na przod i doszyta

Prz6d — szerokosé dzianiny

Infrastroktues EStodowisko

1. 50 f1 aramidowej montowanej na 29,5 0,5
wysokos$ei kolana mierzona w gorze
Przéd — diugosé dzianiny

2. 50 2 aramidowej montowanej na 39,0 0,5
wysokosci kolana
Odlegtosé dolnej krawedzi dzianiny
aramidowej , montowanej na

3 >0 B wysokosci kolana, od dolngj 225 0.2
krawedzi spodni

E‘d?gggﬁie ggﬂcgospolita Uniaf;:gm




| Numer . ' Wartosé Tolerancja
Lp. Oznaczenie Nazwa wymiaru &
Rysunku [em]
[em]
Przéd - szeroko$¢ dzianiny
4. 50 fa aramidowej mierzona w dole 25,0 0,2
Przéd — szerokos¢ paska dzianiny
5. 50 f5 aramidowej, cze$¢ przewinietej z 53 0,1
tylu na przdd, mierzona w przodzie
Przéd ~ szerokos¢ dzianiny
6. 50 % m‘armd’owejt czgsd prze\'wmf;ta z t)[lu 15.5 0.2
na prz6d, mierzona w gérze spodni —
kieszen skosna
Tyl — szerokodé dzianiny aramidowej
7. 50 7 w mierzona gérze spodni po szwie 55,0 0,5
aczacym nogawke z pasem spodni
Tyt — odleglosé dolnej krawedzi
8. 50 - dzmmn},‘r aram.xdowc_] od dc.:lu 555 1.0
nogawki w mierzona polowie
szerokosci nogawki
Tyt - odleglo$é dolnej krawedzi
L . = od dol
0 50 0 dzmnmy-f ar?mldowej o -0 u 455 0.5
nogawki mierzona po szwie
bocznym
10. 50 f10 D%ugosc dzmmm{ aramidowej . 55,5 1,0
mierzona po szwie bocznym spodni
11. 50 fl1 Dlugosé otworu wentylacyjnego 21,5 0,2
12. 50 f12 Szeroko$¢ otworu wentylacyjnego 4,5 0,1
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Rysunck 51. Wymiary — spodni motocyklisty — karczek z szelkami

Tabela 29. Wymiary spodni kombinezonu dla motocyklisty - karczek z szelkami (w cm) dla rozmiaru
(obwéd pasa/dlugosé nogawki w kroku/wzrost) 104/85/176

Fundusze
Europejskie

Infrastruktusa | Srodowisko

Rzeczpospolita Unia Europejska |
Polska Funduse Spbinolel |

Tol j
Numer ) . Wartosé perancia
Lp. Oznaczenie Nazwa wymiaru +
Rysunku [em]
[cm]
Karczek z szelkami

. 51 al Karczc.?k - dIu?sz;:' bo}c trapezu 26,0 0,5
fgczenie ze spodniami

5 51 o2 Karczek.- krétszy bok trapezu z 16.0 0.2
szelkami

3 51 23 Wysokos¢ karczku 15,5 0,2
Odleglos¢ wszycia paska z tkaniny

4 51 g4 poliamidowej powlekanej w kolorze 1,0 0,1
granatowym od brzegu
Odleglosé pomiedzy paskami z

5 51 25 tkaniny poliamidowej powlekanej w 5,5 0,1
kolorze granatowym
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Rysunek 52, Wymiary — spodni motocyklisty — przéd — podpinka ,,membrana”

Tabela 30. Wymiary spodni dla motocyklisty - przéd podpinka ,,membrany” dla rozmiaru (obwdd
pasa/diugosé nogawki w kroku/wzrost) 104/85/176

Numer . . Warto§¢ Tolerancia
Lp. Oznaczenie Nazwa wymiaru +
Rysunku [em] {cm]

Przdd — podpinka — ,,membrana"”
Dlugosé nogawki micrzona po szwie
1. 52 ki zewnetrznym od linii wszycia suwaka 93,0 1,0
w gorze do dolu
Dlugos¢ nogawki mierzona od szwu

2. 52 h2 siedzeniowego do dotu nogawki (bez 73,0 1,0
suwaka)

3 52 h3 Sze.mkoéé podpinki wodoodpomej w 1140 1.0
pasie

4 5 h4 Sz.erokos’.é membrany.wodo-odpomej 61,0 1.0
mierzona 20 cm od géry
QOdleglosé¢ wszycia zamka

5. 52 h5 blyskawicznego w pasie mierzona w 11,0 0,2
goérze od miejsca wszycia trojkata

6, 52 hé ¥ obwodu nogawki 38,0 0,5
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Numnter ) . Wartofé Tolerancja
Lp. Oznaczenie Nazwa wymiaru £
Rysunku [em]
lem]

7 59 W7 W.y§0k0§c trojkatnej wstawki w 20,5 0.5
miejseu rozporka

. 5 18 Dfu‘gosc boku trdjkatnej wstawki w 22,0 0,5
migjscu rozporka

9 52 19 Szerlokoé.é t.ro_;kqtne_] wstawki po 10,5 02
rozciagnigciu gumy

10. 5 h10 Szcroko'.éé otworu wlotowego dolu 24.0 02
nogawki

. 52 hil Odlegloéé wszycia zamlfa mierzona od 5.5 0,1
szwu bocznego nogawki

12. 52 hi12 Szerokos¢ pasa podpinki ~ przod 4,0 0,1

Rysunek 53, Wymiary — spodni motocyklisty — tyl — podpinka ,, membrana”

Tabela 31. Wymiary spodni kombinezonu dla motocyklisty - ty} podpinka ,membrana” (w cm) dla
rozmiaru (obwdd pasa/dlugosé nogawki w kroku/wzrost) 104/85/176

Numer . . Warto§é Tolerancja
Lp. Oznaczenie Nazwa wymiaru %+
ryvsunku [em]
[em]
Tyl — podpinka — , membrana”
1. 53 il Szerokoé¢ pasa podpinki — ty} 4,0 0,1
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53

Odleglosé wszycia zamka
blyskawicznego w dole nogawki
mierzona od szwu bocznego

3,0

0,1

Tabela 32. Wymiary spodni kombinezonu dla motocyklisty - przdd podszewka podpinka ,,membrany”

(w cm) dla rozmiaru (obwdd pasa/dlugosé nogawki w kroku/wzrost) 104/85/176
Tol j
Numer ) ) Warto§é olerancya
Lp. Oznaczenie Nazwa wymiaru &
Rysunku [em]
[cm]
Przdd ~ podszewka podpinki ,, membrana”
Diugo$é nogawki niierzona po szwie
1. 54 jl zewnetrznym od linii wszycia 98,0 1,0
suwaka w gérze do dolu
Dlugoéé nogawki mierzona po szwie
. wewnetrznym od szwu
2, 2 3,0 1,0
>4 ] siedzeniowego do dolu w dole 7
nogawki (bez suwaka)
3. 54 i3 Sz‘erokosc membrany'wodoodpomej 61,0 1,0
mierzona 20 cm od géry
4 54 i W.ys.,okosc trojkatnej wstawki w 23.5 0.5
miejscu rozporka
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Numer , , Wartoge | 1 olerancia
Lp. Oznaczenie Nazwa wymiaru ES
Rysunku [em]
[cm]

5. 54 is Dl.ugos;é boku trdjkatnej wstawki w 245 05
miejscu rozporka

6. 54 i6 Szerf)koé:é t'réjkqme] wstawki po 10,5 0.2
rozciggnieciu gumy

7. 54 i7 Szerokosé pasa podszewki 4,0 0,1

Rysunek 55. Wymiary — spodni motocyklisty — tyl — podszewka podpinki ,,membrany”

Tabela 33. Wymiary spodni kombinezonu dla motocyklisty - tyl podszewka podpinki ,membrany” (w
cm) dla rozmiaru (obwéd pasa/dlugo$é nogawki w kroku/wzrost) 104/85/176

Infrastruktura Scodowisko

Tol ja
Numer . . ‘Wartosé olerancja
Lp. Oznaczenie Nazwa wymiaru =3
Rysunku [em] [cm]
Tyl — podszewka podpinki ,,membrany”
Wysokos¢ oblozenia pasa membrany
1. 55 k1 mierzona od gory do siatki 4,0 0,1
dzianinowej czamej
Wysokos¢ oblozenia dotu nogawki
2. 35 k2 mierzona od doly nogawki do siatki 30 0,1
dzianinowej czamej
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2A

18 28
a) b)

Rysunek 56. Ochraniacz przeciwuderzeniowy (protektor): a) kolan, b) bioder
(dopuszcza sie tolerancje wysokosci i szerokosei & 0,5 ¢m przy zachowaniu ksztaltu ochraniaczy)

Tabela 34, Wymiary ochraniacz przeciwuderzeniowy (protektor) boku i kolan

Womi -
ymiar Protektor boku a) Protektor kolan b) Tolerancja
[em] [em}

Wysokosc (A) 23,0 22,0 0,5

Szerokos¢ (B} 13,0 14,0 0,5

8. CECHOWANIE, PAKOWANIE I TRANSPORT

8.1. Cechowanie

Wyroby powinny posiadaé wszywki i etykiety, opakowanie zbiorcze powinno posiadaé etykietg.
Informacje i znaki zawarte na wszywkach i etykietach musza by¢ w jezyku polskim, trwale i czytelne. Na
wszywkach i etykietach nie dopuszcza si¢ skreslen i poprawek.

Wszywka informacyjna, wszyta trwale od strony wewngtrznej w lewym szwie bocznym

spodni/podpinki ocieplajgcej, powinna zawiera¢ co najmniej nastepujgce dane:

— nazwe (znak firmowy) producenta,

— nazwe wyrobu,

—  wielko$¢ wyrobu (obwdéd klatki piersiowej/wzrost) w formie piktogramu,

— skiad surowcowy,

—  nrumowy,

— nrpartii produkeyjnej,

— miesiac i rok produkeji,

— oznaczenie stopnia jakosci (slownie),

- oraz informacje o sposobie konserwacji wyrobu (zgodne z normg PN-EN ISO 3758:2012),
obejmujace ukiad znakéw:
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(@] A B 22 X

Rysunek 57. Znaki konserwacji

X X - poziom najwyiszej wytrzymalosci na scieranie
X
oa o X X - poziom najwyzszej wytrzymalosci na przeciecie
X - poziom najwyzszej w malodci na v chanie
EN 13595 P | wyzsze) wytrzy VYPY
€

Rys 58.  Piktogram — deklarowany poziomy ochreny zgodny z norma PN-EN 13595-1:2005 oraz
oznaczenie CE

Uwaga: Egzemplarze ubioru spelniajgce wymagania normy PN-EN 13595-1:2005 muszg byé
oznakowane przy uzyciu piktogramu przedstawionego na Rys. 58 Powinny by¢ one oznakowane
piktogramem zawierajacym informacj¢ o poziomach ochrony (na gérze = poziom najwyzszej
wytrzymalosci na $cieranie, w Srodku = poziom najwyzszej wytrzymalosci na przeciecie, nisko = poziom
najwyzszej wytrzymalosci na wypychanie) oraz zawierajagcym numer niniejszej normy. Piktogram
powinien byé umieszczony na odziezy

Wszywka OiB zamocowana od strony wewngtrznej, obok wszywki informacyjnej, powinna zawieraé
nastepujace dane:

~  symbol literowy QiB,

~  nr partii produkcyjnej,

- oznaczenie stopnia jakosci (stlownie),

- znak kontroli jakogci KJ.

Etykieta jednostkowa, zaplombowana do zamka blyskawicznego kurtki letniej kombinezonu dla
motocyklisty powinna zawiera¢ co najmniej nastepujgce dane:

- nazwe (znak firmowy) i adres producenta,

- nazweg wyrobu,

- wielkosé wyrobu (obwdd klatki piersiowej/wzrost) w formie piktogramu,

- oznaczenie stopnia jakosci (stownie),

- znak kontroli jakosci KJ,

- nrumowy,

~  nr partii produkcyjnej,

- miesiac i rok produkeji,

~  oznaczenie sposobu konserwacji,

-~ okres gwarancji i przechowywania (ustalony w umowie na dostawe wyrobu).

Odiaczenie etykiety od wyrobu nie powinno powodowa¢ uszkodzen, a §lad po jej zdjeciu powinien byé
fatwy do usuniecia.

Etykieta zbiorcza na opakowanie zbiorcze powinna zawiera¢ co najmniej nastepujace dane:
- nazwe (znak firmowy) i adres producenta,
- nazwe wyrobu,
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- liczbe sztuk zawartych w opakowaniu i wielko§é wyrobow (z wyszczegélnieniem liczby sziuk w
poszezegblnych wielkosciach),

- znak stopnia jakosei (stownie),

- informacje, gdzie mozna znalez¢ informacje dla uzytkownika i instrukcje uzytkowania.

~  nr umowy,

- nr partii produkcyjnei,

- miestac i rok produkeji wyrobu,

- okres gwarancji i przechowywania (ustalony w umowie na dostawg wyrobu),

—  warunki przechowywania: w pomieszczeniach, zabezpieczajacych wyroby przed zawilgoceniem,
zabrudzeniem, uszkodzeniami lub zniszczeniem oraz dziataniem czynnikéw szkodliwych (plesnie,
grzyby itp.) oraz niepozgdanych czynnikéw zewngtrznych,

- warunki transportu: powinien gwarantowaé zabezpieczenie wyrobu i opakowania zbiorczego przed
zamoczeniem, zabrudzeniem, uszkodzeniami mechanicznymi i chemicznymi.

8.2 Pakowanie

Pakowanie powinno zabezpieczyé wyréb przed obnizeniem jego jakosci w czasie przechowywania oraz
transportu. Do spodni dopigé podpinkg, spodnie zlozyé na pét wzdluz nogawek, a nastgpnie dwukrotnie
przewinaé tworzac kostke i wlozyé do worka foliowego i worek zakleié¢. Pakowa¢ po 5 sztuk (lub inng
ustalona z Zamawiajacym ilo§¢) do pudelka kartonowego. Pudetka kartonowe nalez zaklei¢ tasma wzdiuz
wszystkich taczen.

Na krétszym boku pudelka kartonowego nalezy naklei¢ etykiete opakowania zbiorczego.

8.2 Transport

Wyroby nalezy zapakowaé w taki spos6b, aby mozna je bylo transportowa¢ powszechnie dostepnymi
$rodkami komunikacji. Zatadowanie, przew6z i wyladowanie powinny odbywaé sig w warunkach
zabezpieczajacych wyréb i opakowanie zbiorcze przed zamoczeniem, zabrudzeniem, uszkodzeniami
mechanicznymi i chemicznymi.

9. WYMAGANE DOKUMENTY POTWIERDZAJACE SPELNIENIE WYMAGAN
SPECYFIKACJI TECHNICZNEJ

Wymagane dokumenty potwierdzajace spelnienie wymagan niniejszej dokumentacji technicznej:
—  aktualne wyniki badan wykonane przez akredytowane laboratorium badawcze dla kazdej nowej
dostawy:
¢ potwierdzajace wymagania dla materialéw wymienionych w pkt. 5.1.2 w Tabelach 2 + 17 i oraz
w pkt. 5.5 Tabela 21 - wymagania w zakresie bezpieczenstwa i ekologii,
o materiatéw ujetych w Tabeli 1 Lp. | = 7, 46 + 48 potwierdzajgce wymagania zawarte w pkt. 5.5
Tabela 21 - wymagania w zakresie bezpieczeiistwa i ekologii,
» materialéw odblaskowych, potwierdzajgce wymagania zawarte w pkt. 5.1.5,
e wyrobéw gotowych potwierdzajgce wymagania zawarte w pkt.5.1.3 lub certyfikat CE lub
deklaracja Producenta wraz z badaniami zakladowymi Producenta,
o wyrobow gotowych potwierdzajace wymagania zawarte w pkt. 5.6,
- certyfikat CE lub deklaracja Producenta wraz z badaniami zakladowymi Producenta dla kazdej
nowej dostawy protektoréw potwierdzajace wymagania zawarte w pkt. 5.1.4,
—  poswiadczenia jakosciowe dla kazdej nowej dostawy dodatkéw ujgtych w Tabeli I, Lp. 8+ 9,12+
4543 i 49 + 51 i 53 w tym réwniez wyniki badan lub certyfikaty wraz z wynikami badan, jezeli
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