BUTY TAKTYCZNE - Opis produktu

1. Przedmiot dokumentaciji
Przedmiotem dokumentacji sg wymagania techniczno-uzytkowe butéw
trackingowych.

2. Opis ogoiny

But trackingowy musi zapewnia¢ funkcjonalng ochrone stép w umiarkowanej
strefie klimatycznej w zréznicowanych warunkach terenowych. But cechujgcy
sie lekkoscig i elastycznoscig zaréwno cholewki jak i podeszwy wykonanej
z miekkiej gumy. Konstrukcja buta musi zapewnia¢ optymalng ochrone
i stabilizacje stép oraz by¢ dostosowana do dziatan o duzej dynamice,
analogicznie do obuwia sportowego. Materiaty i komponenty z ktorych
wykonany jest but, muszg zapewnia¢ oddychalnos¢ i hydrofobowosc¢. But musi
posiada¢ wiasciwosci antystatyczne oraz cechowac¢ sie kwaso, benzyno
i olejoodpornoscig. Rozwigzania konstrukcyjne muszg zapewniac
wytrzymato§¢ na uszkodzenia mechaniczne zapewniajgc jednoczesnie
lekkos¢ i wentylacje stopy.

3. Ogdiny wyglad butéw trackingowych
Ogodlny wyglad butdéw trackingowych — przykfad

Rysunek 1




4. Wymagania techniczne

4.1. Wymagania ogolne: Wysokos¢ zewnetrzna buta dla rozmiaru 8 UK (42
EU) mierzona od podtoza do gornej krawedzi cholewki (cholewka wraz
z podeszwg) mierzona po zewnetrznej stronie buta w najwyzszym punkcie
powinna wynosi¢ 170 mm (+/- 5 mm). Wewnetrzna wysokos¢ cholewki
mierzona od wkfadki wewnetrznej do najwyzszego punktu mankieta
cholewki powinna wynosi¢ 130 mm(+/-5 mm)

Waga pary butéw nie powinna przekracza¢ 1150 g (+/- 10g) dla rozmiaru
8 UK (42 EUV).

Buty muszg by¢ wykonane ze skory nubukowej o wtasciwosciach
hydrofobowych w kolorze piaskowym o grubosci 1,7 — 2,0 mm. Skoéra
wysoce selekcjonowana, bydleca, dogtebnie przefarbowana na kolor

piaskowy.

4.2. Wymagania dotyczgce cholewki

Cholewka wykonana z bydlecej skory nubukowej trwale barwionej na kolor
piaskowy.

Wykonczenie kotnierza cholewki (wspomagajgce wentylacje buta) powinno
by¢ wykonane z materiatu typu poliamid, trwale wybarwionego na kolor
piaskowy. Wysokos¢ kotnierza cholewki (wykonana z poliamidu) powinna
zawieraC sie w przedziale 20 — 50 mm. W sekcjach bocznych cholewki
powinny znajdowacC sie dodatkowe otwory wentylacyjne (minimum 10
z kazdej strony). W obrebie strefy sznurowania, wymagane jest uzycie
materiatu typu poliamid na ktoéry naszyty jest ptat nubukowej skory,
stanowigcy w goérnej czesci element mocowania trzech par tekstylnych
przelotek oraz jednej pary metalowych oczek. tgczenia materiatéw
zasadniczych cholewki prowadzone co najmniej podwojnymi szwami,
odpornymi na przetarcia. Zastosowane nici poliamidowe o wtasciwosciach
hydrofobowych w kolorze piaskowym. Czubek buta dodatkowo
zabezpieczony gumowg okleing w kolorze piaskowym. Gumowa okleina
powinna zabezpiecza¢ czubek (nosek) buta na powierzchni: szerokos¢
190 mm (+/- 10) i wysokos¢ 40 mm (+/- 5).



Tylna cze$¢ cholewki z mankietem — przykfad

Rysunek 2

.5-/,

\'“
\\\‘5&\},.\,-.-.

\

N

.
T

W

N

W

4.3. Wymagania dotyczgce systemu sznurowania

System sznurowania skfadajgcy sie wytacznie z zamknietych przelotek
utozonych w trzech sekcjach. Sekcja dolna: trzy pary tekstylnych przelotek
oraz jedna para metalowych oczek miedzy strefg palcow i srdédstopiem
umozliwiajgca swobodne przesuwanie sie sznuréwek az do czesci
srodkowej. Sekcja srodkowa sktadajgca sie z jednej pary metalowych
hakéw stanowigcych jednoczesnie system klinowania sznuréwek. Sekcja
gorna: dwie pary pojedynczo nitowanych przelotek. Elementy tekstylne
systemu sznurowania w kolorze piaskowym. Elementy metalowe systemu
sznurowania rowniez muszg byc¢ trwale pomalowane na kolor piaskowy.
Hydrofobowe sznurdéwki o owalnym profilu w kolorze piaskowym.

System klinowania sznuréwek — przyktad.



4.4.
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Wymagania dotyczgce jezyka

Wykonany z materiatu typu poliamid, trwale potgczony z cholewkg stanowi
jej integralng czes¢. Tego typu rozwigzanie zabezpiecza przed
przedostawaniem sie kurzu i kamieni do wnetrza buta. Gérna, zewnetrzna
cze$¢ jezyka wzmocniona nubukowg skoérg. Skérzana naktadka na jezyku
zaopatrzona w symetrycznie usytuowany otwoér, umozliwiajgcy przetozenie
podwadjnej sznuréwki i tym samym zapewnienie stabilizacji jezyka. Jezyk
w gornej strefie musi by¢ wyposazony w elastyczng, wykonang
z materiatéw syntetycznych kieszonke/mankiet do chowania nadmiaru
sznurowki. Wewnetrzna czes¢ jezyka w goérnej strefie wykonana
z wytrzymatej, syntetycznej tkaniny z poprawiajgcymi wentylacje buta
otworami o tréjwymiarowej strukturze (3D). Po zasznurowaniu jezyk
w najwyzszym punkcie musi wystawa¢ 30 mm (+/- 5mm) ponad mankiet
cholewki.



Zewnetrzna czesc jezyka — przyktad
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4.5. Wymagania dotyczgce wysciofki
Wykonana z oddychajgcej i wodoszczelnej membrany (np. Gore-Tex).
Wewnetrzne wykonczenie mankietu kotnierza wykonane z wytrzymatej,
syntetycznej tkaniny z poprawiajgcymi wentylacje buta otworami
o trojwymiarowej strukturze (3D).

4.6. Wymagania dotyczgce wkiadki
Wyjmowana, syntetyczna wktadka pochtaniajgca wilgo¢. Dwie warstwy

wktadki tgczone bez uzycia klejow w celu poprawienia transferu wilgoci.
Mozliwo$¢ prania w wodzie o temperaturze do 30 °C.

4.7. Wymagania dotyczgce podeszwy
Syntetyczna, kwaso, benzyno i olejoodporna podeszwa o wiasciwosciach
antystatycznych. Warstwowo Kklejona podeszwa (niedopuszczalne
zastosowanie podeszw wykonanych metoda wtryskowa) wyposazona



w warstwe pianki amortyzujgcej oraz nylonowg wktadke zapewniajgca
trwatg, dedykowang sztywnos$¢ podeszwy - kolor piaskowo-brgzowy.
Krzywizna podeszwy umozliwiajgca optymalne przetaczanie sie stopy od
palcow do piety. Bieznik podeszwy dostosowany do poruszania sie
w zréznicowanym terenie. W bocznych sekcjach podeszwy od srddstopia
do =zapietka poprowadzony jest stabilizator piety o wysokosci nie
przekraczajgcej 15 mm. Srodkowa cze$é podeszwy zaréwno po stronie
wewnetrznej jak i zewnetrznej wyposazona we wzmocniony i odpowiednio
wyprofilowany klin do zjazdu na grubej linie. Klin i stabilizator piety muszag
by¢ trwale wybarwione na kolor brgzowy. Podeszwa podczas uzytkowania
nie moze wywotywac zadnych efektow dzwiekowych.

Przyktadowy szkic bieznika podeszwy
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5. Charakterystyka materiatlow zasadniczych

5.1 Charakterystyka skory, tkaniny wierzchniej

Tabela 1
Skéra nubukowa w
Lp. | Rodzajbadania Jgdn. kplorze ’plaskowym Z Metoda badania
miary wierzchow cholewek i
jezyka. Wynik badania.
Odpornosc¢ powtoki stopien PN-EN ISO
na tarcie szarej po 250 obrotach 17700:2019-12
na sucho skali na 4/5 met. B
1 materiale
trgcym PN-EN ISO
na mokro (biaty filc) po 120 obrotach 17700:2006
3/4 met. B
5 Zawartos¢ mak 12, (x0,5) PN-EN ISO 17226-
formaldehydu 9’kg 2:2019-05
3 Zawartos¢ chromu ma/k niewykrywalny (<3,0 PN-EN ISO 17075-
(V1) 9’9 mg/kg) 1:2017-05
4 Wartos¢ pH ] 4,00 (+0,2) PN - EN ISO
4045:2018-09
5 Liczba dyferencji ) 0,45 PN -ENISO
4045:2018-09
Tabela 2
Skéra nubukowa w
Lp. Rodzaj badania Je_dn. kplorze ’plaskowym % | Metoda badania
miary wierzchow cholewek i
jezyka. Wynik badania.
Przepuszczalnosc 2 PN-EN ISO
! pary wodnej mg/(cm*h) 12,5 (£1.5) 20344:2012 p. 6.6
Wspotczynnik pary 5 PN-EN ISO
2 wodnej mg/cm 100,0 (+12,0) 20344:2012 p. 6.8
Wytrzymatos¢ na
rozdzieranie
2 wzdtuz \ 145 (+ 10) PN-EN 1SO
3377-2:2016-06
w poprzek 170 (x 14)




Wytrzymatos¢ na
rozcigganie
wzdtuz 25,0 (£ 2,5) PN-EN 1SO
4 N/mm? _
3376:2012
w poprzek 25,7 (£2,5)
Wydtuzenie
maksymalne przy
5 zerwaniu o PN-EN ISO
wzdhuz ° 95 (£9) 3376:2012
w poprzek 60 (£8)
Tabela 3
Materiat tekstylny w
kolorze bezowym z
Lp. Rodzaj badania Jedn. miary| kotnierza cholewki i Metoda badania
jezyka.
Wynik badania.
Odpornosc¢ na
Scieranie
100 000 wytrzymuje
na sucho (brak dziur i innych
uszkodzen) PN-EN ISO
1 liczba cykli 20344:2012
50 000 p.6.12
na mokro wytrzymuje(brak
dziur i innych
uszkodzen)
Przepuszczalnosé 32,0 (£3,0) PN-EN ISO
2 pary wodnej mg/(cm?h) 20344:2012 p.6.6
Wspotczynnik pary 260,0 ( £20,0) PN-EN ISO
3 wodnej mg/cm? 20344:2012 p.6.8

5.2 Charakterystyka wysciotki

Oddychajgca i wodoodporna membrana

Tabela 4




Materiat tekstylny
Jedn z podszewki
Lp. Rodzaj badania L GORE-TEX. Metoda badania
miary :
Wynik
badania
Przepuszczalnosc¢ pary PN-EN ISO
1 wodnej mg/(cm?h) 13,0 (£2,0) 20344:2012
p. 6.6
Wspotczynnik pary PN-EN ISO
2 wodnej mg/cm? 100,0 (£12,0) 20344:2012
p. 6.8
Odpornosc¢ na scieranie
na sucho 25 500 wytrzymuje
liczba (brak dziur i innych PN-EN ISO
3 cykii uszkodzen) 20344:2012
12 500 wytrzymuje p.6.12
na mokro (brak dziur i innych
uszkodzen)
Wytrzymatosc¢ na
rozdzieranie
. + PN-EN I1SO
4 wadiuz N 700 (+80) 4674-1:2017-02
w poprzek 40,0 (+2,0) Met. B
Tabela 5
Lp. Rodzaj badania Jgdn. Materlg’r WySCK,)*kI' Metoda badania
miary Wynik badan.
Absorpcja wody w PN-EN ISO
1 warunkach mg/cm? 230,0 (x20,0) 20344:2012
dynamicznych p. 7.2
PN-EN ISO
2 Desorpcja wody % 100 ( £5) 20344:2012
p. 7.2
Odpornosc¢ na sScieranie
na sucho
liczba 25 500 wytrzymuije PN'EN_ISO
3 ) . 20344:2012
cykli (brak dziur) 0. 6.12
na mokro 12 500 wytrzymuje T
(brak dziur)




5.3 Charakterystyka podeszwy

Tabela 6
Lp. Rodzaj badania Jedn. miary Wynik badania Metoda badania
s , PN-EN ISO
1 | Wytrzymatosc materiatu KN/m 10,00 (+2) 34-1:2007
podeszwowego na
. . met. A
rozdzieranie
. . PN-ISO
2 Gestos¢ materiatu g/cm? 1,15 (£0,10) 2781:1996
podeszwowego met A
Odpornosc¢ podeszew na
Scieranie (wzgledny PN-EN ISO
3 ubytek objetosci) mm 3 94 (£2) 4649:2007
met. A
s PN-EN I1SO
4 Wytrzymatosc N/mm 3,00 (+0,10) 20344:2012
potgczenia miedzy
. p. 5.2
warstwami spodu
‘s PN- EN ISO
5 Wytrzymatosc N/mm 4,80 (£0,9) 20344:2012
pofgczenia spodu z
. p.5.2
wierzchem
Wytrzymato$é szwow PN —EN ISO
6 y o N/mm 35,0 (x2,0) 17697:2016-08
cholewki: szew podwdjny
. . metoda B
przyszwa/obtozyna/skora
. . PN -EN ISO
7 Absorpcja energii w J 32,00 (+2,5) 20344:2012
czesci piety p.5.14
Wymagane jest zilozenie przez oferenta wynikbw badan materiatow

zasadniczych okreslonych w tabelach 1 — 6 potwierdzonych przez
akredytowane laboratorium oraz oswiadczenia o zgodnosci parametrow
oferowanego wyrobu z zapisami zawartymi w niniejszej specyfikacji.



6. Tabela rozmiarowa wielkosci obuwia

Tabela 6
Lp. Numeracja| Dtugos¢ wktadki | Numeracja
UK w mm (z 2) EURO
1 3,5 232 36,5
2 4 236 37
3 4,5 241 37,5
4 5 245 38
5 55 249 39
6 6 253 39,5
7 6,5 257 40
8 7 262 41
9 7,5 266 41,5
10 8 270 42
11 8,5 274 42,5
12 9 278 43,5
13 9,5 283 44
14 10 287 445
15 10,5 291 45
16 11 295 46
17 11,5 300 46,5
18 12 304 47
19 12,5 308 48
20 13 312 48,5
21 13,5 316 49
22 14 321 49,5
23 14,5 325 50,5
24 15 329 51




