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Budowa sieci wodociggowej i kanalizacyjnej na Osiedlu Przylesie w formule
zaprojektuj i wybuduj

¢ Budowa 340 mb. wodociagu.
¢ Budowa 875 mb. kanalizacji sanitarnej.

Wytyczne w zakresie sieci wodociggowej:

a) sie¢ wodociggowg nalezy zaprojektowa¢ i wykonaé zgodnie z "Warunkami
technicznymi wykonania i odbioru sieci wodociggowych" (wyd.l z 2001 r.).

b) przewody wodociggowe na sieci nalezy projektowa¢ z rur PE-HD PE100 SDR 17 PN10
o srednicy 110 mm tgczonych za pomocg zgrzewania doczotowego.

C) na rurociggach z tworzyw sztucznych w weztach stosowaé ksztaltki zgrzewane
(kolana, trojniki, tuki). W uzasadnionych przypadkach stosowac¢ ksztattki kotnierzowe z
zeliwa sferoidalnego. Stosowac ksztattki i armature kotnierzowg z zeliwa sferoidalnego
PN16.

d) na sieciach wodociggowych stosowa¢ miekko uszczelniajgce zasuwy klinowe
z gfadkim i petnym przelotem. Nie stosowa¢ armatury typu Combi. Obudowy do
nawiertek i zasuw nalezy stosowa¢ w wykonaniu teleskopowym wraz z skrzynkg
zeliwna.

e) Na trasie wodociggu nalezy zaprojektowac¢ trzy hydranty technologiczne o srednicach
DN80 z zasuwg kotnierzowg DN80. Ze wzgledu na koniecznos¢ zachowania
jednorodnosci i wysokiej jakosci armatury stosowanej na urzgdzeniach nalezgcych do
PWIK
w Bolestawcu Sp. z 0.0. nalezy zamontowaé hydranty nadziemne. Nalezy zachowac
minimalng odlegto$¢ hydrantu od sciany budynku wynoszacg 5 metréw oraz zapewnié
minimalng odlegtos¢ zasuwy odcinajgcej na odgatezieniu do hydrantu wynoszaca 1
metr. Zastosowac bloki oporowe na tréjnikach i kolanie stopowym hydrantu.

Wytyczne w zakresie sieci kanalizacyjnej:

a) sie¢ kanalizacyjng nalezy zaprojektowaé¢ i wykona¢ zgodnie z "Warunkami
technicznymi wykonania i odbioru sieci kanalizacyjnych" (wyd. | z 2003 r.).

b) przewody kanalizacyjne nalezy zaprojektowaé z rur PCV SDR 34 o srednicy 250 mm
stosujgc potgczenia kielichowe na uszczelke wargowa.

c) studnie kanalizacyjne oznaczone na mapie S3, S7, S8, S9, S10, S11, S13, S15, S19
(w szczegdlnosci na zatamaniach sieci) nalezy zaprojektowac z tworzyw sztucznych
DNG600, pozostate 10 szt. jako studnie matogabarytowe o srednicy DN400 wykonane z
tworzyw sztucznych. Wiazy zeliwne studzienek nalezy projektowa¢ odpowiednie do
obcigzenia terenu, w ktérym bedzie znajdowac sie studzienka.

d) na rurociggach grawitacyjnych nalezy stosowaé¢ normatywne spadki rur zapewniajgce
minimalng predkos¢ samooczyszczania rurociggu.

Uwaga: projekt sieci wod.- kan. nalezy bezwzglednie uzgodni¢ w PWiK.



Specyfikacja techniczna zasuw:

zabudowa kroétka, F4; DN40-800;

testy : proba szczelnosci wodg wg PN-EN 1074-1 i 2/PN-EN 12266 oraz proba momentu
obrotowego zamykania; obie proby dla wszystkich produkowanych zasuw;

korpus i pokrywa: z zeliwa sferoidalnego (GGG-50), z powlokg ochronng z farb
epoksydowych wg wymogow GSK-RAL, o min. grubosci 250 pm;

wymagane jest wykazanie oznakowania zasuw iz zostaly one wykonane w rezimie
utrzymania jakosci przewidzianym wymogami norm RAL-GZ 662, przez przediozenie
aktualnych certyfikatow produktowych np. GSK-RAL;

wymagane jest przedstawienie podpisanych przez instytucje wystawiajgca certyfikat lub jej
uznanego partnera wszystkich wynikow badan przewidzianych wymogami norm RAL-GZ
662 z ostatniego roku potwierdzajgce utrzymanie jakosci procesu produkcji, zarobwno w
przypadku przedstawienia certyfikatu wystawionego przez instytut RAL GSK, jak i
réwnowaznego.

odlew korpusu z oznakowaniem okreslajgcym: producenta, Srednice DN, cisnienie
nominalne i materiat korpusu;

Sruby pokrywy wykonane ze stali nierdzewnej, catkowicie schowane w gniazdach i
zabezpieczone masg plastyczng na gorgco;

uszczelka potgczenia pokrywy i korpusu: z gumy EPDM, zagtebiona w rowku w pokrywie;
trzpien zasuwy wykonany ze stali nierdzewnej z gwintem walcowanym na zimno, z
ogranicznikiem posuwu klina;

trzpien odizolowany, na catej dtugosci, od kontaktu z zeliwem pokrywy;

uszczelnienie trzpienia 3-sekcyjne: uszczelka wargowa z gumy EPDM stanowigca gtowne
uszczelnienie zasuwy, min. 4 o-ringi doszczelniajgce w sekcji suchej oraz pierscien
zgarniajgcy z gumy NBR;

przelot zasuwy: peten, rowny srednicy nominalnej i bez zawezen;

klin wykonany z zeliwa sferoidalnego (GGG-50), nawulkanizowany zewnetrznie i
wewnetrznie, powtokg z gumy EPDM o min. grubosci 1,5 mm;

prowadnice klina wewnetrznie wzmocnione wktadkg z odpornego na Scieranie tworzywa
sztucznego zawulkanizowane, wspétpracujgce z rowkami w korpusie;

nakretka klina wykonana z mosigdzu, na state potgczona z klinem,

przelot przez komore klina cylindryczny na catej dtugos$ci i nie zawezony na korcu.

Specyfikacja techniczna hydrantu nadziemnego:

korpus i kolumna: z zeliwa sferoidalnego (EN-GJS 400-15; EN-GJS 500-7, PN-EN 1560,
PN-EN 1503-3)

materiaty zewnetrzne i wewnetrzne odporne na korozje (ochrona antykorozyjna powtokg na
bazie zywicy epoksydowej odpornej na UV, minimum 250 mikronéw wg normy PN-EN
14901)

odporny na $rodki dezynfekcyjne (sugerowany roztwor NaOCI)

gniazdo brgzowe napawane, stanowigce monolityczng bryte z korpusem dolnym, odporne
na zarysowania i uszkodzenia powierzchni

trzpien ze stali nierdzewnej z walcowanym gwintem i scalonym kotnierzem trzpienia
samoczynne catkowite odwodnienie z chwilg petnego odciecia przeptywu

zawor napowietrzajgcy usytuowany w pokrywie, umozliwiajgcy odwodnienie hydrantu



uszczelnienie trzpienia o-ringowe, strefa o-ringowego uszczelnienia korka odseparowana
od medium

testy : préba szczelnosci wodg wg PN-EN 1074-1, PN-EN 1074-2 i PN-EN 12266-1
(szczelnos¢ zamkniecia 1,1xPN, wytrzymatos¢ korpusu 1,5xPN)

pofgczenia kotnierzowe i przytacz wg. PN-EN 1092-2 (DIN 2501), cisnienie PN10, PN16
cisnienie robocze PN16

wytrzymatos¢ na site roboczg: MOT = 80 Nm, MST = 250 Nm.

korek uszczelniajgcy wykonany z mosigdzu prasowanego, zabezpieczony specjalnym
pierscieniem przed wykreceniem

potgczenia kotnierzowe i przytgcz wg. PN-EN 1092-2 (DIN 2501), cisnienie PN10, PN16
zgodnos¢ wyrobu z PN-EN 1074-1 i PN-EN 1074-6 oraz PN-EN 14384 TYP A

klucz sterujgcy wg PN-89/M-74088

znakowanie hydrantu odpowiada wymaganiom normy: PN-EN 19, PN-EN 1074

Specyfikacja techniczna hydrantu podziemnego:

Z pojedynczym odcieciem przeptywu,

mrozoodporny system automatycznego odwodnienia.

korpus z zeliwa sferoidalnego GGG-40

wykonany zgodnie z PN-EN 1074-6:2009, PN-EN 14339:2005

owiercenie kotnierza wg PN-EN 1092-2 (ISO 7005-2), PN10/16

testy: Préba cisnieniowa wodg zgodnie z PN-EN 1074-6, zgodnie z CE Nr 0620-CPR-6122,
zgodnie z DIN-DVGW Certyfikat nr NW-6401CL029

siedzisko ttoka z mosigdzu odpornego na odcynkowanie uszczelnione promieniowo.

ttok z zeliwa sferoidalnego pokryty powlokg PUR (poliuretan) dla maksymalnej pamieci
odksztatcenia.

podkfadka $lizgowa z poliamidu odporna na Scieranie zapewniajgca tatwg i ptynng prace
hydrantu.

powtoka z farby epoksydowej zgodnie z DIN 3476-1 i wytycznymi GSK. Opcjonalnie z
wewnetrzng i/lub zewnetrzng powtokg z emalii zgodnie z PN-ISO 11177.

wytrzymatos¢ na site roboczg: MOT = 105 Nm, MST = 210 Nm.

rura potgczeniowa trzpienia wykonana ze stali nierdzewnej potgczona z siedziskiem
nakretki trzpienia z ttokiem metodg prasowania

klucz sterujgcy wg PN-89/M-74088

znakowanie hydrantu odpowiada wymaganiom normy: PN-EN 19, PN-EN 1074



