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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

M-19.01.04
BALUSTRADY NA OBIEKTACH MOSTOWYCH

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej SST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru porgczy W ramach
rozbudowy i przebudowy drog gminnych na dziatkach nr 456, 440 i 423 w Dziwiszowie.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji majg zastosowanie przy zamontowaniu poreczy typu
miejskiego wykonanych z ptaskownikéw na obiekcie j.w.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sa zgodne z obowigzujagcymi polskimi normami i
okresleniami podanymi w Specyfikacji D-M-00.00.00.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot

Ogoblne wymagania dotyczace robot podano w Specyfikacji D-M-00.00.00.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacja
Projektowa, SST oraz poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

Wymagania ogdlne dotyczace materiatéw podano w Specyfikacji D-M-00.00.00.

Na obiekcie i dojazdach zastosowano typowa balustrade szczeblinkowa typu miejskiego.

Elementy balustrady:

- pochwyt (ptaskownik 80 x 12 )

- stupki (ptaskowniki 80 x 12)

- przeciag, pochwyt i szczeblinki (ptaskownik 50 x 10).

Do spawania elementow poreczy nalezy uzy¢ elektrod EB-146 wg PN-88/M-69433.

Na schodach od ul. Matejki nalezy wykona¢ balustrad¢ z elementéw odpowiadajacych elementom
istniejacej balustrady.

Do osadzenia stupkow nalezy stosowac blachy i kotwy do zakotwien w betonie.

Zabezpieczenie antykorozyjne

Wszystkie elementy stalowe balustrad powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie poprzez ocynkowanie
ogniowe, 0 grubosci powloki min. 85 um oraz doszczelnione systemem epoksydowo-poliuretanowym o
grubosci 200 um. System malarski musi posiada¢ aktualna aprobate techniczng IBDiM.

3. Sprzet

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w Specyfikacji D-M-00.00.00.

Jakikolwiek sprzet, maszyny i urzadzenia nie gwarantujace zachowania wymagan jako$ciowych robot
zostang przez Inzyniera zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robét.

Sprzet do wykonania i montazu porgczy:

- spawarka,

- sprzet do prostowania poreczy,

- wiertarka

- sprzet do malowania natryskowego.

4. Transport
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w Specyfikacji D-M-00.00.00.
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Transport segmentdw poreczy moze si¢ odbywaé dowolnymi $rodkami transportu. Elementy nie powinny
wystawac poza gabaryt srodka transportu. W warsztacie nalezy wykona¢ odcinki poreczy dtugosci do
4.0m.

Podzestawy porgezy na czas transportu nalezy stezy¢ np. za pomoca pretow @ 10 mm przyspawanych
spoinami punktowymi.

5. Wykonanie robét

Ogoélne zasady wykonania rob6t podano w ST D-M.00.00.00.

Podzestawy poreczy nalezy wykona¢ w warsztacie $ciSle wedtug Dokumentacji Projektowej i katalogu
»1ypowe Porecze Mostowe". Stupki balustrady nalezy osadza¢ uprzednio pozostawionych otworach i
zalewa¢ mieszanka betonowa.

Przy wykonywaniu powlok antykorozyjnych nalezy si¢ stosowa¢ do wymagan zawartych w SST
14.02.01 oraz SST 14.02.04, stosujac system malarski zgodnie z pkt.2 niniejszej Specyfikacji.

6. Kontrola jakoS$ci robot

Ogodlne zasady kontroli jako$ci robot podano w ST D-M.00.00.00.

Sprawdzeniu podlegaja prostoliniowo$¢ 1 prawidtowos¢ wykonania i zamocowania porgczy oraz
prawidtowos¢ ochrony antykorozyjnej.

Materialy nalezy sprawdza¢ na podstawie atestow Producenta, potwierdzajacych ich zgodnos¢ z
wymaganiami SST.

Dopuszczalne odchytki montazu balustrad wynosza:

- odchylenie stupka od pionu =+ 1

- odchytka w odlegtosci ustawienia stupka od krawedzi jezdni = 1 cm,

- odchytka od prostoliniowos$ci wykonanej balustrady 1%

Kontrola jakos$ci robdt dla zabezpieczen anty korozyjnych wg pkt.6 - SST 14.02.01 oraz SST 14.02.04.

7. Obmiar
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w Specyfikacji D-M-00.00.00.
Jednostka obmiaru jest 1 m wykonanej i osadzonej porgczy.

8. Odbior robot

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST D-M-00.00.00.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. Platnos$é

Cena wykonania 1 m balustrady obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- zakup i dostarczenie materiatow,

- montaz wszystkich elementow balustrady (w tym wszystkie prace towarzyszace jak osadzenie kotew
itp.),

- zabezpieczenie antykorozyjne balustrady,

- wykonanie przewidzianych badan,

- uporzadkowanie miejsca robot.

10. Przepisy zwiazane

1. PN-88/H-84020 Stal weglowa konstrukcyjna zwyklej jako$ci ogdlnego stosowania. Gatunki.

2. PN-88/M-69433 Spawalnictwo. Elektrody otulone do spawania stali niskowgglowych i stali o
podwyzszonej wytrzymatosci.

3. PN-81/H-84023 Stal okreslonego zastosowania. Gatunki.
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