SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

Roboty dekarskie
B.13.00.00



1. WSTEP

1.1. Przedmiot i zakres specyfikacji
Niniejszy tom specyfikacji obejmuje wymagania wykonania i odbioru robét pokrywczych dla
inwestycji Przebudowa i rozbudowa budynku Albatrosa oraz budynku ptywalni wraz z budowg
tacznika pomiedzy budynkami na dziatce nrew. 175 i 173/3, obreb Wtadystawowo 02.
Klasyfikacja robot wg Wspdlnego Stownika Zamoéwien (CPV).
45260000-7 Roboty w zakresie wykonywania pokry¢ i konstrukcji dachowych i inne podobne roboty
specjalistyczne
45261000-4 Wykonywanie pokry¢ i konstrukcji dachowych oraz podobne roboty

1.2. Zakres stosowania specyfikacji
Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument pod Zaméwienie Publiczne przy
zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Okreslenia podstawowe
Okredlenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej sg zgodne z
obowigzujgcymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

1.4. Zakres robot objetych specyfikacja
Ustalenia zawarte w niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej dotyczg zasad wykonania
pokrycia dachowego z membrany dachowej oraz wykonania obrébek blacharskich.
W sktad obrdbek blacharskich zalicza sie rowniez wykonane z blachy podokienniki zewnetrzne.

Paroizolacje

Pokrycia dachowe — papy termozgrzewalne
Podkonstrukcje pod obrébki blacharskie
Obrdébki blacharskie

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacja
projektowg, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

Odwodnienie — wpustami podcisnieniowego odwodnienia dachowego, lub rurami spustowymi.
Pokrycie - papa polimerobitumiczna wierzchniego krycia w kolorze zielono-biatym z wktadka nosng z
wtdkniny poliestrowej (min. 300 g/m2) o grubosci ok. 5,2 mm; stosowalnos$¢ w zakresie temperatur -
40°C ~ +150°C; maksymalna sita rozciggajgca min. 1450 (N/50mm), papa podktadowa grubosci ok. 4,2
mm z dolnymi pasami aktywnego bitumu, rozprezajacymi dyfuzje pary wodnej, ktéra po podgrzaniu
umozliwia tgczenie z ptytami z poliuretanu; wktadka nosna z tkaniny poliestrowe] i welonu szklanego
(min. 180 g/m2); stosowalno$¢ w zakresie temperatur -30°C ~ +70°C, maksymalna sita rozciggajaca
min. 1000 (N/50mm)

Termoizolacja: ptyta poliuretanowa obustronnie pokryta wtdkning mineralna, umozliwiajaca
zgrzewanie do niej papy termozgrzewalnej; wspoétczynnik przewodzenia ciepta maks. A = 0,025
W/mxK

Paroizolacja — elastomerobitumiczna papa paroizolacyjna grubosci ok. 4 mm z obustronnymi pasami
aktywnego bitumu, rozprezajgcymi dyfuzje pary wodnej, umozliwiajgca zgrzewanie z ptytami z
poliuretanu; wkfadka nosna jako kombinacja aluminium, poliestru i wiékniny szklanej (min. 60 g/m2);
stosowalnos¢ w zakresie temperatur -10°C ~ +70°C; przenikalnos$¢ pary wodnej: wspdtczynnik Sd 2
1500 m

Gruntowanie — bitumiczny srodek gruntujacy (zuzycie 0,2-0,3 I/m2)
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Obrobki blacharskie
Zaleca sie zastosowanie systemu aluminiowej ptyty kompozytowej (blacha aluminiowa +tworzywo).

Dopuszczalne jest stosowanie blachy powlekanej w miejscach niewidocznych.
Podbitka dachu w systemie aluminiowej ptyty kompozytowej warstwowej takiej jak na elewacjach.

3. SPRZET
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Do wykonywania pokryé dachowych w technologii membran FPO uzywac¢ nastepujgcego sprzetu:
e zgrzewarka reczna z cyfrowym wyswietlaczem i regulacjg lub z bezstopniowa regulacjg o
mocy co najmniej 1400 W
e dysza zgrzewalna prosta o szerokos$ci 40 mm
e dysza zgrzewalna prosta o szerokosci 20 mm
e dysza zgrzewalna ugieta o szerokosci 20 mm
o watek dociskowy silikonowy lub teflonowy
e nozyce do folii
e iglak kontrolny
Srodki pomocnicze: néz hakowy, watek metalowy, narzedzie do wyrabiania naroznikdw, $rubokret,
otéwek, miara, szczotka druciana, dysza do sznura, blacha naroznikowa.

Do ciecia blach obrébek blacharskich uzywa¢ nozyc recznych lub mechanicznych wibracyjnych
skokowych. Niedopuszczalne jest uzywanie elektronarzedzi wydzielajagcych w czasie pracy energie
cieplna (np. szlifierka katowa).

Rusztowanie zewnetrzne ramowe stosowaé przy montazu obrdbek blacharskich okapowych oraz
rynien i rur spustowych. Dopuszczalne obcigzenie pomostu w pojedynczym polu Q = 1,5 kN/m2.
Montaz oraz wytyczne eksploatacji rusztowan ramowych powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w normach PN-M-47900-3:1996 i PN-M-47900-2:1996.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogdlne
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ,Wymaganiach ogdlnych” ogdlnej specyfikacji
technicznej.

4.2. Transport materiatéw
Transport materiatdw odbywa sie przy w sposdb zabezpieczajacy je przed przesuwaniem podczas
jazdy, uszkodzeniem i zniszczeniem, okreslony w instrukcji przez Producenta i dostosowanej do
polskich przepiséw przewozowych.

4.3. Przechowywanie i sktadowanie materiatéw
Materiaty izolacyjne powinny by¢ pakowane w sposdb zabezpieczajgcy je przed uszkodzeniem i
zniszczeniem okreslony przez producenta. Instrukcja winna by¢ dostarczona odbiorcom w jezyku
polskim.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONYWANIA POKRYC

Pokrycia z papy termozgrzewalnej

Przed przystgpieniem do prac nalezy dokona¢ pomiaréw potaci dachowej, sprawdzi¢ wielko$é
spadkéw dachu oraz ilo$¢ przerw dylatacyjnych i na tej podstawie precyzyjnie rozplanowac roztozenie
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poszczegdlnych paséw papy na powierzchni dachu. Wskazane jest wykonanie podrecznego projektu
pokrycia z rozplanowaniem pasdw papy szczegdlnie przy bardziej skomplikowanych ksztattach dachu.
Doktadne zaplanowanie prac pozwoli na optymalne wykorzystanie materiatéw.
Prace z uzyciem pap asfaltowych zgrzewalnych mozna prowadzi¢ w temperaturze nie nizszej niz:

0° Cw przypadku pap modyfikowanych SBS,

+5 °C w przypadku pap oksydowanych.
Temperatury stosowania pap zgrzewalnych mozna obnizy¢é pod warunkiem, ze rolki bedg
magazynowane w pomieszczeniach ogrzewanych (ok. +20 °C) i wynoszone na dach bezposrednio
przed zgrzaniem
Nie nalezy prowadzi¢ prac dekarskich w przypadku mokrej powierzchni dachu, jej oblodzenia,
podczas opaddéw atmosferycznych oraz przy silnym wietrze.
Roboty dekarskie rozpoczyna sie od osadzenia dybli drewnianych i innego oprzyrzgdowania, a takze
od wstepnego wykonania obrdbek detali dachowych (ogniomurdw, komindw, itp.) z zastosowaniem
papy zgrzewalnej podktadowe].
Przy matych pochyleniach dachu do 10% papy nalezy uktada¢ pasami rownolegtymi do okapu, przy
wiekszych spadkach pasami prostopadtymi do okapu (z uwagi na spowodowang duza masa
mozliwos¢ osuwania sie uktadanych pasdw podczas zgrzewania). Minimalny spadek dachu powinien
by¢ taki, aby nawet po ugieciu elementéw konstrukcyjnych umozliwiat skuteczne odprowadzenie
wody. Z tego tez wzgledu nachylenie potaci dachowej nie powinno by¢ mniejsze, niz 1%, ale zaleca
sie, aby tam, gdzie jest to mozliwe przewidzie¢ wieksze spadki.
Przed utozeniem papy nalezy ja rozwing¢ w miejscu, w ktéorym bedzie zgrzewana, a nastepnie po
przymiarce (z uwzglednieniem zakfadu) i ewentualnym koniecznym przycieciu zwing¢ ja z dwéch
koncow do $rodka. Miejsca zaktaddédw na utozonym wczesniej pasie papy (z ktéorym faczona bedzie
rozwijana rolka) nalezy podgrza¢ palnikiem i przeciggna¢ szpachelka w celu wtopienia posypki na
catej szerokosci zaktadu (12-15 cm). _ Zasadnicza operacja zgrzewania polega na rozgrzaniu palnikiem
podtoza oraz spodniej warstwy papy az do momentu zauwazalnego wyptywu asfaltu z jednoczesnym
powolnym i réwnomiernym rozwijaniem rolki. Pracownik wykonuje te czynnos¢, cofajac sie przed
rozwijang rolka. Miarg jakosci zgrzewa jest wyptyw masy asfaltowej o szerokosci 0,5-1,0 cm na catej
dtugosci zgrzewu. W przypadku gdy wyptyw nie pojawi sie samoistnie wzdtuz brzegu rolki, nalezy
docisnac zaktad, uzywajac watka dociskowego z silikonowa rolka. Site docisku rolki do papy nalezy tak
dobra¢, aby pojawit sie wyptyw masy o zadanej szerokosci. Silny wiatr lub zmienna predkos¢
przesuwania rolki moze powodowac¢ zbyt duzy lub niejednakowej szerokosci wyptyw masy. Brak
wyptywu masy asfaltowej swiadczy o niefachowym zgrzaniu papy.
Arkusze papy nalezy tagczyc¢ ze sobg na zaktady:

podtuzny 8 lub 10 cm,

poprzeczny 12-15 cm
Zaktady powinny by¢é wykonywane zgodnie z kierunkiem sptywu wody i zgodnie z kierunkiem
najczesciej wystepujacych w okolicy wiatréw. Zaktady nalezy wykonywac ze szczegdlna starannoscia.
Po utozeniu kilku rolek i ich wystudzeniu nalezy sprawdzi¢ prawidtowosé¢ wykonania zgrzewow.
Miejsca zle zgrzane nalezy podgrzaé (po uprzednim odchyleniu papy) i ponownie sklei¢. Wyptywy
masy asfaltowej mozna posypac posypka w kolorze pokrycia w celu poprawienia estetyki dachu. W
poszczegdlnych warstwach arkusze papy powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie tak, aby zaktady
(zaréwno podtuzine, jak i poprzeczne) nie pokrywaty sie. Aby unikngé zgrubien papy na zaktadach,
zaleca sie przyciecie naroznikéw uktadanych paséw papy lezacych na spodzie zaktadu pod katem 45°.
Wykonywanie obrébek dachowych z pap zgrzewalnych
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- do wykonania obrdbek katowych $cianek attykowych i komindw nalezy stosowaé wytgcznie papy
asfaltowe modyfikowane zgrzewalne, na osnowie z wibkniny poliestrowej, w ukfadzie
dwuwarstwowym;

- po utozeniu wodoszczelnej warstwy podktadowej na potaciach dachéw, w katowych narozach
zastosowac kliny dachowe o przekroju tréjkgtnym 10x10 cm, z wetny mineralnej, laminowanych
pap3g; kliny dachowe mocowac do zagruntowanego podtoza odpowiednim klejem bitumicznym (do
przyklejania

wetny mineralnej);

- po zamontowaniu klinédw dachowych, zgrza¢ pape podktadowa obrdbki w pasie o takiej szerokosci,
by zaktad papy podktadowej poza klinem, zaréwno na potaci dachowej jak i na $cianie pionowej
wynosit min. 10 cm;

- w dalszej kolejnosci zgrzaé pape wierzchniego krycia na potaci w ten sposéb, by arkusz papy
wierzchniej warstwy przylegat do dolnej krawedzi klina dachowego, co zapewni zaktad na papie
podktadowej obrébki o szer. min. 10 cm;

- pape nawierzchniowa obrébek katowych zgrzewaé pasami papy o takiej szerokosci, by krawedzie
boczne tych paséw byty wyprowadzone ok. 10 cm poza krawedzie papy podktadowe]j obrébek;

- na pionowych powierzchniach Scianek attykowych i kominéw, nawierzchniowg obrdbke papowa
nalezy dodatkowo przymocowa¢d listwa dociskowa szer. min. 2 cm z blachy gr. min. 0,7 mm.
Odlegtos¢ pomiedzy punktami zamocowan ok. 25 cm. Jako tgczniki mocujgce stosowaé kotki
rozporowe z wkretami uzbrojonymi w rozety do maskowania théw wkretéw lub gwozdzie dekarskie z
podktadka EPDM wbijane w kotki rozporowe. Styk listwy ze $ciang wypetni¢c od goéry kitem
trwaleplastycznym.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogodlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét.

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot podano w ,,Wymaganiach ogdlnych”.

Opis badan

Kontrola jakosci robdt polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z wymaganiami niniejszej
specyfikacji

-sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczng nalezy przeprowadzi¢ przez pordéwnanie
wykonanych robét obrébek blacharskich z rysunkami i opisem technicznym oraz wymagan wedtug
specyfikacji technicznej i stwierdzenie wzajemnej zgodnosci za pomoca ogledzin zewnetrznych.
-sprawdzenie materiatéw przeprowadzi¢ na podstawie zaswiadczen jakosci i innych dokumentéw
stwierdzajgcych zgodnos$¢ uzytych materiatéw z wymaganiami producenta.

-sprawdzenie prawidtowosci wykonania obrdbek blacharskich nalezy przeprowadzi¢ wzrokowo w
czasie ich wykonywania, kontrolujgc stosowanie witasciwych materiatdw i grubos¢ projektowang
blachy.

Kontrola wykonania obrébek blacharskich

Dokonac¢ sprawdzenia:

-ciggtosci i szczelnosci obrdbek blacharskich

-sprawdzi¢ skutecznos¢ zamocowania blachy do podtoza

-sprawdzi¢ czy podczas prac nie zostata i zabrudzona uszkodzona powierzchnia blachy

-sprawdzi¢ z dokumentacjg wymiardw i spadkéw obrébek

-sprawdzenie ilosci zuzytych materiatdw w odniesieniu do instrukcji producenta
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-sprawdzenie szczelnosci, pokrycie musi zapewniaé szczelno$¢, niedopuszczalne sg jakiekolwiek
przecieki

Kontrola wykonania pokryé polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z powotanymi normami
przedmiotowymi i wymaganiami specyfikacji. Kontrola ta przeprowadzana jest przez Inspektora
nadzoru:

- w odniesieniu do prac zanikajgcych (kontrola miedzyoperacyjna) - podczas wykonania prac,

- w odniesieniu do wtasciwosci catego pokrycia (kontrola koficowa) - po zakonczeniu prac.

Uznaje sie, ze badania daty wynik pozytywny, gdy wszystkie wtasciwosci materiatéw i pokrycia
dachowego s3 zgodne z wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej lub aprobaty technicznej
albo wymaganiami norm przedmiotowych.

7. OBMIAR ROBOT

Ogodlne zasady obmiaru robot

Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w ,,Wymaganiach ogdlnych”.

Jednostka obmiarowi

Jednostkg obmiarowg jest metr kwadratowy rozwiniecia powierzchni wykonywanych pokry¢ lub
obrébek blacharskich. Dla rynien i rur spustowych jednostkg obmiarowg jest mb.

8. ODBIOR ROBOT
Ogodlne zasady odbioru robét
Ogodlne zasady odbioru robdét podano w ,Wymaganiach ogdlnych”.
Zgodnosc robét z dokumentacja projektowg i ST
Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowsq i ST oraz pisemnymi poleceniami
inspektora nadzoru. Odbidr powinien by¢ w nastepujacych fazach roboét:
po dostarczeniu na budowe materiatow:
-wymagana jakos¢ materiatbw powinna by¢ potwierdzona przez producenta odpowiednimi
dokumentami ( atesty, aprobaty itp.)
-odbiér materiatéw powinien obejmowac sprawdzenie zgodnosci dostarczonych materiatéw
z dokumentacja projektowa.
po przygotowaniu podtoza:
-sprawdzenie ciggtosci warstwy izolacyjnej, sprawdzenie poprawnosci i doktadnosci obrobienia
narozy, miejsc przenikania przewoddéw i innych elementdw przez izolacje.
po wykonaniu obrébek blacharskich i pokryé¢:
- sprawdzenie potaczen i prawidtowosci ich wykonania
- sprawdzenia wykonania: estetycznosci, braku uszkodzen blachy, zabrudzenia itp.
Odbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Dokumentacja
Odbioru robdt zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu dokonujemy na podstawie:
- wpisu Inspektora nadzoru w dzienniku budowy o wykonaniu robdt zgodnie z dokumentacjg
projektows i specyfikacjg techniczng
- innych zapiséw Inspektora nadzoru o wykonaniu robot
Zakres robodt zanikajacych lub ulegajgcych zakryciu pisemnie okresla Inspektor nadzoru lub
dokumenty potwierdzone przez Inspektora nadzoru.
Odbidér koncowy
Odbiér koricowy nastepuje po stwierdzeniu spetnienia warunkéw zawartych w punkcie 6.
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Do odbioru robot wykonawca przedstawia

- zaswiadczenia jakosci materiatéw

- protokoty odbioréw cze$ciowych

- zapisy w dzienniku budowy Nadzoru o wykonaniu robét.

9. DOKUMENTY ODNIESIENIA
Dokumentacjg odniesienia jest:

1. Specyfikacja Istotnych Warunkéw Zaméwienia dla przedmiotowego zadania,

normy

vk wN

umowa zawarta pomiedzy Wykonawca a Zamawiajgcym wraz z harmonogramem robot
zatwierdzona przez Zamawiajgcego dokumentacja wykonawcza ww. zadania

aprobaty techniczne

6. inne dokumenty i ustalenia techniczne prowadzone w trakcie trwania inwestycji.

Najwazniejsze normy i dokumenty:

PN-EN 612:2006

PN-EN 607:2005

PN-EN 1462:2006
PN-B-02361:2010

PN-EN 505:2013-07

PN-EN 1107-1:2001

PN-EN 1107-2:2002

PN-EN 1108:2001

PN-EN 1109:2013-07

PN-EN 1110:2011

PN-EN 12039:2016-07

PN-EN 12310-1:2001

PN-EN 12310-2:2019-
01

PN-EN 12311-1:2001

PN-EN 12311-2:2013-

07
PN-EN 12316-1:2001
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Rynny dachowe z arkuszy metalowych z okrggtym usztywnionym obrzezem
przedniej strony i rury spustowe faczone na zaktad

Rynny dachowe i elementy wyposazenia z PVC-U - Definicje, wymagania i
badania

Uchwyty do rynien dachowych - Wymagania i badania

Pochylenia potaci dachowych

Wyroby do pokryé dachowych z metalu - Charakterystyka wyrobdéw z blachy
stalowej uktadanych na ciggtym podtozu

Elastyczne wyroby wodochronne - Wyroby asfaltowe do izolacji
wodochronnej dachdw - Okreslanie stabilnosci wymiaréw

Elastyczne wyroby wodochronne - Okreslanie stabilnosci wymiardow - Czesé
2: Wyroby z tworzyw sztucznych i kauczuku do izolacji wodochronnej
dachow

Elastyczne wyroby wodochronne - Wyroby asfaltowe do izolacji
wodochronnej dachdéw - Okreslanie stabilnosci ksztattu przy cyklicznych
zmianach temperatury

Elastyczne wyroby wodochronne - Wyroby asfaltowe do izolacji
wodochronnej dachdéw - Okreslanie gietkos$ci w niskiej temperaturze
Elastyczne wyroby wodochronne - Wyroby asfaltowe do izolacji
wodochronnej dachdéw - Okreslanie odpornosci na sptywanie

Elastyczne wyroby wodochronne - Wyroby asfaltowe do izolacji
wodochronnej dachdéw - Okreslanie przyczepnosci posypki

Elastyczne wyroby wodochronne - Czes¢ 1: Wyroby asfaltowe do izolacji
wodochronnej dachdéw - Okreslanie wytrzymatosci na rozdzieranie
(swozdziem)

Elastyczne wyroby wodochronne - Okreslanie wytrzymatosci na rozdzieranie
- Cze$¢ 2: Wyroby z tworzyw sztucznych i kauczuku do izolacji
wodochronnej dachéw

Elastyczne wyroby wodochronne - Cze$¢ 1: Wyroby asfaltowe do izolacji
wodochronnej dachdow - Okreslanie wtasciwosci mechanicznych przy
rozcigganiu

Elastyczne wyroby wodochronne - Okreslanie wtasciwosci mechanicznych
przy rozcigganiu - Czes$¢ 2: Wyroby z tworzyw sztucznych i kauczuku do
izolacji wodochronnej dachéw

Elastyczne wyroby wodochronne - Cze$¢ 1: Wyroby asfaltowe do izolacji
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PN-EN 12316-2:2013-
07

PN-EN 12317-1:2001

PN-EN 12317-2:2010

PN-EN 12730:2015-06

PN-EN 13416:2004

PN-EN 13583:2012

PN-EN 1844:2013-07

PN-EN 1847:2010

PN-EN 1848-1:2002

PN-EN 1848-2:2003

PN-EN 1849-1:2002

PN-EN 1849-2:2019-08

PN-EN 1850-1:2002

PN-EN 1850-2:2004

PN-EN 1928:2002

PN-EN 1931:2002

PN-EN 495-5:2013-07

wodochronnej dachdéw - Okreslanie wytrzymatosci ztgczy na oddzieranie
Elastyczne wyroby wodochronne - Okreslanie wytrzymatosci ztgczy na
oddzieranie - Cze$¢ 2: Wyroby z tworzyw sztucznych i kauczuku do izolacji
wodochronnej dachéw

Elastyczne wyroby wodochronne - Czes¢ 1: Wyroby asfaltowe do izolacji
wodochronnej dachdéw - Okreslanie wytrzymatosci ztgczy na Scinanie
Elastyczne wyroby wodochronne - Okreslanie wytrzymatosci ztgczy na
Scinanie - Czes¢ 2: Wyroby z tworzyw sztucznych i kauczuku do izolacji
wodochronnej dachéw

Elastyczne wyroby wodochronne - Wyroby asfaltowe, z tworzyw sztucznych
i kauczuku do izolacji wodochronnej dachéw - Okreslanie odpornosci na
obcigzenie statyczne

Elastyczne wyroby wodochronne - Wyroby asfaltowe, z tworzyw sztucznych
i kauczuku do izolacji wodochronnej dachéw - Zasady pobierania prébek
Elastyczne wyroby wodochronne - Wyroby asfaltowe, z tworzyw sztucznych
i kauczuku do izolacji wodochronnej dachéw - Okreslanie odpornosci na
grad

Elastyczne wyroby wodochronne - Okres$lanie odpornosci na ozon - Wyroby
z tworzyw sztucznych i kauczuku do izolacji wodochronnej dachéw
Elastyczne wyroby wodochronne - Wyroby z tworzyw sztucznych i kauczuku
do izolacji wodochronnej dachéw - Metody ekspozycji na dziatanie ciektych
chemikaliéw i wody

Elastyczne wyroby wodochronne - Okreslanie dtugosci, szerokosci i
prostoliniowosci - Czes¢ 1: Wyroby asfaltowe do izolacji wodochronne;j
dachow

Elastyczne wyroby wodochronne - Okreslanie dtugosci, szerokosci,
prostoliniowosci i ptaskosci - Czes¢ 2: Wyroby z tworzyw sztucznych i
kauczuku do izolacji wodochronnej dachéw

Elastyczne wyroby wodochronne - Okreslanie grubosci i gramatury - Czes¢
1: Wyroby asfaltowe do izolacji wodochronnej dachéw

Elastyczne wyroby wodochronne - Okreslanie grubosci i gramatury - Czes¢
2: Wyroby z tworzyw sztucznych i kauczuku do izolacji wodochronnej
dachow

Elastyczne wyroby wodochronne - Okreslanie wad widocznych - Czes¢ 1:
Wyroby asfaltowe do izolacji wodochronnej dachdw

Elastyczne wyroby wodochronne - Okreslanie wad widocznych - Czes¢ 2:
Wyroby z tworzyw sztucznych i kauczuku do izolacji wodochronnej dachéw
Elastyczne wyroby wodochronne - Wyroby asfaltowe, z tworzyw sztucznych
i kauczuku do izolacji wodochronnej dachéw - Okreslanie wodoszczelnosci
Elastyczne wyroby wodochronne - Wyroby asfaltowe, z tworzyw sztucznych
i kauczuku do izolacji wodochronnej dachéw - Okreslanie przenikania pary
wodnej

Elastyczne wyroby wodochronne - Okreslanie odpornosci na zginanie w
niskiej temperaturze - Cze$¢ 5: Wyroby z tworzyw sztucznych i kauczuku do
izolacji wodochronnej dachéw

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy

od obowigzku stosowania wymogdw okreslonych prawem polskim.

Wykonawca

bedzie przestrzegat

praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do

odpowiedzialnosci za spetnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych

opatentowanych urzadzen lub metod.
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