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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) s3 wymagania dotyczace wykonania oraz odbioru
roboét renowacyjnych okfadzin kamiennych dla zadaniia "Remont budynku Urzedu Gminy w Gromniku™

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) stosowanej
jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko w przypadkach matych
prostych robét i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktorych istnieje pewnos¢, ze podstawowe
wymagania beda spetnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie doswiadczenia i przy przestrzeganiu
zasad sztuki budowlane;j.

1.3. Zakres robot objetych ST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci majace na celu wykonanie:
— czyszczenie i impregnacja cokotu kamiennego ,

— uzupetnienie stopni schodowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sa zgodne z obowiazujacymi normami oraz okresleniami podanymi w ST K
,»YWymagania ogélne” pkt 1.4.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace roboét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, ST
i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w ST ,,Wymagania ogélne” pkt. 1.5.

1.6. Dokumentacja robét wyktadzinowych i oktadzinowych
Dokumentacje robét stanowi:

— projekt budowlany, opracowany zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z 3.07.2003 r. w sprawie
szczegdtowego zakresu i formy projektu budowlanego (Dz. U. z 2003 r. nr 120, poz. 1133),

— dziennik budowy, prowadzony zgodnie z zarzadzeniem MGPiB z 15.12.1994 r. w sprawie dziennika budowy oraz
tablicy informacyjnej (MP z 1995 r. nr 2, poz. 29),

— aprobaty techniczne, certyfikaty lub deklaracje zgodnosci $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego
lub jednostkowego stosowania uzytych wyrobow budowlanych, zgodnie z ustawa Prawo Budowlane z 7.07.1994
r. (Dz. U.z 2000 r. nr 106, poz. 1126 z poézniejszymi zmianami),

— protokdty odbiorow czesciowych, koncowych i robot zanikajacych, z zataczonymi protokotami z badan
kontrolnych,

— dokumentacja powykonawcza.

Przez dokumentacje powykonawcza robdt rozumiemy (zgodnie z art. 3, p. 14 ustawy Prawo budowlane)
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wymieniona wyzej dokumentacje robét z naniesionymi zmianami w stosunku do projektu budowlanego i specyfikacji
technicznej, dokonanymi podczas wykonywania robot.

2. MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST
»Wymagania ogélne” pkt 2

Ponadto materiaty stosowane do wykonywania robot renowacyjnych powinny miec:
— Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowiazujacymi normami,
— Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobata Techniczna lub z PN,
— Certyfikat na znak bezpieczenstwa,
— Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang norma europejska wprowadzona do zbioru norm polskich,
— na opakowaniach powinien znajdowac¢ sie termin przydatnosci do stosowania.
Sposéb transportu i skladowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez producenta.

Wykonawca obowiazany jest posiada¢ na budowie petna dokumentacje dotyczaca skladowanych na budowie
materiatdw przeznaczonych do wykonania robot wyktadzinowych i oktadzinowych.

2.2. Rodzaje materiatu do pregnacji kamienia

2.2.1. Wszelkie materialy do wykonania powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach polskich lub
aprobatach technicznych ITB dopuszczajacych dany materiat do powszechnego stosowania w budownictwie.

Srodki typu Akemi lub réwnowazne.

AKEMI Anti-Fleck jest jednoskfadnikowym produktem na bazie oligomerycznych alkiloalkoksysiloksanéw. Srodek ten
zostaje przez sity kapilarne kamienia wchtaniany do jego wnetrza. W trakcie katalitycznej reakcji z wilgotnoscia
(powietrza lub naturalna wilgotnos¢ kamienia) powstaje polisiloksan (polimer siloksanowy); pozatym nastgpuje
reakcja z krzemianowa substancja kamienia, ktorej rezultatem jest bardzo wysoka skutecznosc i trwatos¢ (obecne
doswiadczenia wskazuja na kilkuletnie dziatanie srodka). Materiat zaimpregnowany wykazuje nastepujace cechy :

- bardzo mafa nasiakliwo$¢ podczas dziatania wilgoci

- szybkie wysychanie

- dodatkowo zabezpiecza przed wnikaniem olejow i ttuszczy

- redukuje przyczepnos¢ farb na zaimpregnowanych powierzchniach — efekt anty-graffiti

- utrzymanie zdolnosci oddychania

- nie klejace wysychanie

- niewrazliwos$¢ na promieniowanie ultrafioletowe

- tonacja kolorystyczna materiatu w zaleznosci od rodzaju kamienia zostaje mniej lub bardziej pogtebiona

- po utwardzeniu przy kontakcie z Zywnoscia nie jest szkodliwy dla zdrowia — badany przez LGA Norymberga (Urzad
Zdrowia)

2.2.5. Woda

Do przygotowania kompozycji klejacych zapraw klejowych i mas do spoinowania stosowac¢ nalezy wode
odpowiadajaca wymaganiom normy PN-88/B-32250 ,,Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.” Bez badan
laboratoryjnych moze by¢ stosowana wodociaggowa woda pitna.

3. SPRZET I NARZEDZIA
3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,,Wymagania ogélne” pkt 3
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3.2. Sprzet i narzedzia do wykonywania wyktadzin i oktadzin
Do wykonywania robot renowacyjnych nalezy stosowacé:

— myjki wysokocisnieniowe

- szczotki wlosiane lub druciane do czyszczenia podioza,

— szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

— narzedzia lub urzadzenia mechaniczne do ciecia plytek,

— pace zabkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zabkow 6-12 mmm do rozprowadzania
kompozycji klejacych,

— ftaty do sprawdzania réwnosci powierzchni,

— poziomnice,

— mieszadha koszyczkowe napedzane wiertarka elektryczna oraz pojemniki do przygotowania kompozycji klejacych,
— pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,

— gabki do mycia i czyszczenia,

— widadki (krzyzyki) dystansowe.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu podano ST Kod ,,Wymagania ogélne” pkt 4

4.2. Transport i sktadowanie materiatow

Transport materiatow do wykonania robdt nie wymaga specjalnych srodkéw i urzadzen. Zaleca sie¢ uzywaé do
transportu samochodéw pokrytych plandekami lub zamknigtych. W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢
przewozone materiaty w sposéb wykluczajacy ich uszkodzenie. W przypadku duzych ilosci materiatow zalecane jest
przewozenie ich na paletach i uzycie do zatadunku i roztadunku tadunku urzadzen mechanicznych.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonywania robot podano w ST ,,Wymagania ogélne” pkt 5

Przed zastosowaniem na wigkszych powierzchniach, nalezy sprawdzi¢ odpornos¢ materiatu na dziatanie soli (chlorki,
azotany, siarczany). Zmniejszaja one zdolnos¢ wchfaniania impregnatu i wizualnie mozna je zaobserwowac przez
powstanie plam. W celu zredukowania dziatania tych rozpuszczalnych soli powierzchnig nalezy doktadnie oczysci¢
woda (wysokocisnieniowe czyszczenie goraca woda).

Powierzchnia musi by¢ czysta, sucha i wolna od innych nawarstwien. W celu oczyszczenia przeznaczonych
powierzchni nalezy skorzysta¢ z nastgpujacych metod :

Czyszczenie mechaniczne

Jest to najbardziej ochronna dla kamienia metoda czyszczenia, przy ktérej srodek wiazacy kamienia nie zostaje
naruszony. Podstawa takiego czyszczenia jest woda, ktora dziatamy na kamien pod wysokim cisnieniem (zalecana
wysoka temperatura), przy uzyciu drobnego piasku (piaskowanie) lub szczotka mechanicznie badz recznie.

Czyszczenie chemiczne
Jesli czyszczenie mechaniczne nie przyniesie oczekiwanego efektu to nalezy zastosowac srodki chemiczne typu Akemi
lub réwnowazne:
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a) AKEMI Steinreiniger — Srodek do gruntownego czyszczenia wszystkich kamieni naturalnych i sztucznych

b) AKEMI Zementschleierentferner — srodek do usuwania resztek zaprawy i wapna, a takze nalotéw cementowych i
wykwitow, nie zawiera rozpuszczalnika, stosowa¢ ostroznie na kamieniu polerowanym.

c) AKEMI Rostenferner — srodek do usuwania rdzy z kamieni naturalnych i sztucznych, odporny na dziatanie kwaséw
i nalotéw rdzawych, nie zawiera rozpuszczalnika.

d) AKEMI Wachsentferner — srodek do usuwania warstw pielegnacyjnych, wosku, ttuszczu, smoty i bitumu. Produkt
ten zawiera silne rozpuszczalniki powierzchniowo aktywne.

e) AKEMI Anti-Griin — srodek do usuwania glonéw, mchu, plesni, zabarwien od kwiatow, lisci, ptasich odchodow.
Srodek nie zawiera rozpuszczalnika, pozbawiony whasciwosci zracych.

Produkty te nalezy uzy¢ zgodnie z instrukcja (patrz zawsze na zataczong instrukcje techniczna), w zaleznosci od
rodzaju zabrudzenia. Na zakonczenie kazdego procesu czyszczenia powierzchnig nalezy dokfadnie sptukaé¢ woda.
Natychmiast po czyszczeniu i wysuszeniu powierzchni nalezy przeprowadzi¢ zabieg impregnowania, gdyz pory s3
otwarte i zwiekszona jest zdolno$¢ wchtaniania srodka.

Stworzenie powierzchni testowe;j

Jesli impregnacji maja podlega¢ wigksze obiekty (fasady), zaleca si¢ przeprowadzenie préby na niewielkiej powierzchni
by:

a) zbadac skutecznos¢ impregnatu. W tym celu nalezy zatozy¢ po jednej rurce Karstena na nie zaimpregnowanej
powierzchni i na powierzchni testowej. Rurki napetnia si¢ woda do goérnego oznakowania. W odpowiednich
odstepach czasowych notuje sig réznice lustra wody do kreski zerowej. Gdy lustro wody obnizyto sie ponad 2ml,
nalezy dla zachowania stabilnosci cisnienia wody powtornie napetnic rurki do kreski zerowej. Ocena impregnaciji tylko
na podstawie zachowania perefek wody jest niewystarczajaca, gdyz tu tylko efekt powierzchniowy. Materiat
zakurzony moze wykazywaé zmniejszony lub niewidoczny efekt perlenia si¢ wody. Dla dobrego okreslenia zdolnosci
whnikania wody nalezy kilkakrotnie przeprowadzi¢ pomiary.

b) Doktadnie okresli¢ zuzycie materiatu.

c) Okresli¢c ewentualnie wystepujace pogtebienie kolorystyki.

Impregnacja

a) Optymalnymi warunkami do impregnacji sa: suchy kamien, temperatura 10 - 25°C oraz zabezpieczenie przed
deszczem na 4 — 5 godzin. Unika¢ bezposredniego nastonecznienia do czasu catkowitego utwardzenia.

b) Rysy powyzej 0,3 mm musza zosta¢ przed impregnacja zamkniete. Srodek Stein-Imprignierung jest produktem
gotowym do uzytku.

c) W zaleznosci od nasiakliwosci podtoza srodek nanies¢ dwukrotnie metoda ,,mokre na mokre”, przy stabo
nasiakliwych powierzchniach zaleca sig rozcienczenie I:1 srodkiem AKEMI NITRO-Verdiinung.

d) Do nanoszenia srodka nadaje sig niskocisnieniowy rozpylacz (warunek: odporne na rozpuszczalniki weze i
uszczelki), nanosi¢ z odlegtosci 5-10cm. Przy mniejszych powierzchniach mozna stosowac pedzel lub watek.

e) W czasie przerw w pracy uzasadnienie ma oznaczenie juz nasaczonych powierzchni, gdyz po wyschnieciu
rozpuszczalnika optycznie trudno jest stwierdzi¢ granice powierzchni.

f) W celu uniknigcia zmian powierzchniowych nalezy zetrze¢ szmatka nie wsiaknigty impregnat po ok. 30 minutach
od ostatniego nanoszenia preparatu.

g) Przy zbyt matej skutecznosci lub nierébwnomiernym nanoszeniu impregnacje mozna powtérzy¢. Odpornosé na
wodg i olej uzyskuje sig po ok. | - 2 dniach, petna skutecznos¢ osiaga sie po ok. | tygodniu

h) Narzedzia mozna czysci¢ benzyna lub rozcienczalnikiem nitro.

Uzupetnienie ubytkow
Ubytki nalezy uzupefni¢ klejami barwionymi pod kolor i strukture kamienia.

5. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
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6.1. Ogéblne zasady kontroli jakosci robot podano w ST ,,Wymagania ogélne” pkt 6.

Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w Specyfikacji ST-00.00 ,,Wymagania ogdline”.

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu wszystkich faz prac. Konieczny jest staly i bezposredni nadzoér personelu
technicznego budowy i Inzyniera nad robotami.

Kontrola jakosci powinna obejmowac:

|. Sprawdzanie materiatow pod wzgledem ich zgodnosci z aktualnymi normami, dokumentacja techniczng i ST.
2. Sprawdzenie wykonania okfadzin z ptytek granitowych.

Zaprawy cementowe i cementowo-wapienne powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w PN-14501.
Zaprawa klejowa przewidziana do wykonania oktadziny, w postaci suchej mieszanki, gotowej do zastosowania po
wymieszaniu z woda, powinna charakteryzowac sie:

- mrozoodpornoscia,

- elastycznoscia,

- przyczepnoscia,

-odpornoscia na wilgoc.

Zaprawa do spoinowania powinna odznaczac sie:

- mrozoodpornoscia,

- elastycznoscia,

-odpornoscia na wilgoc.

Zaprawy klejowe i zaprawy do spoinowania powinny posiada¢ swiadectwa dopuszczenia dostosowania w
budownictwie i zaswiadczenia o jakosci wystawione przez producenta orazatest PZH.

Wykonawca ma obowiazek prowadzi¢ kontrolg jakosci prowadzonych przez siebie roboét,niezaleznie od dziatan
kontrolnych Inzyniera.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogoblne zasady obmiaru robot podano w ST ,;Wymagania ogolne” pkt 7.

7.2. Zasady obmiarowania

Powierzchnie oblicza si¢ w m? na podstawie dokumentacji projektowej przyjmujac wymiary w $wietle $cian w stanie
surowym. Z obliczonej powierzchni odlicza sie powierzchnie stupow, pilastrow, fundamentow i innych elementow
wieksze od 0,25 m2,

W przypadku rozbieznos¢ pomiedzy dokumentacja a stanem faktycznym powierzchnie oblicza sie wedtug stanu
faktycznego.

Powierzchnie okfadzin okresla si¢ na podstawie dokumentacji projektowej lub wg stanu faktycznego.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST ,,Wymagania ogélne” pkt 8.

8.2. Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach zwiazanych z wykonywaniem renowacji elementem ulegajacym zakryciu sa podtoza. Odbior podtdz
musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem robét wykfadzinowych i okfadzinowych.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robét ulegajacych zakryciu (podtéz) oraz materiatow nalezy
zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokdle podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i
wykonawcy (kierownik budowy).

8.3. Odbiér czesciowy
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Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robot. Odbioru czesciowego robét dokonuje sie
dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robét.

Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich
usuniecie przed odbiorem koncowym.

Odbiodr czesciowy robdt jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.

Protokét odbioru czesciowego jest podstawa do dokonania czesciowego rozliczenia robot jezeli umowa taka
forme przewiduje.

8.4. Odbiér ostateczny (koncowy)

Odbidr ostateczny stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonanie robot w odniesieniu do zakresu (ilosci),
jakosci i zgodnosci z dokumentacja projektowa.

Odbiodr ostateczny dokonuje komisja powotana przez zamawiajacego na podstawie przedtozonych dokumentow,
wynikéw badan i pomiarow oraz dokonanej ocenie wizualnej.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatalnosci powinna okresla¢ umowa.
Wykonawca robét obowiazany jest przedtozyé komisji nastepujace dokumenty:
—  projekt budowlany,
— dokumentacje powykonawcza,
— szczegdtowe specyfikacje techniczne,
— dziennik budowy z zapisami dotyczacymi toku prowadzonych robot,
— aprobaty techniczne, certyfikaty i deklaracje zgodnosci dla zastosowanych materiatow i wyrobow,
—  protokéty odbioru podtoze,
—  protokéty odbiorow czesciowych,
— instrukcje producentéw dotyczace zastosowanych materiatow

W toku odbioru komisja obowiazana jest zapozna¢ si¢ przedtozonymi dokumentami, przeprowadzi¢ badania
zgodnie wytycznymi podanymi w pkt. 6.4. niniejszej ST poréwnac¢ je z wymaganiami i wielkosciami tolerancji
podanymi w pkt. 6.5. oraz dokona¢ oceny wizualnej.

8.5. Odbiér pogwarancyjny
Odbidr pogwarancyjny przeprowadza si¢ po uptywie okresu gwarancji, ktérego dtugosc jest okreslona w umowie.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawa do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do
dokonania potracen wynikajacych z obnizonej jakosci robot.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone wady w
wykonanych wyktadzinach i oktadzinach.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST ,,Wymagania ogélne” pkt 9.

9.3. Zasady ustalenia ceny jednostkowej
Ceny jednostkowe za roboty wykfadzinowe i oktadzinowe obejmuja:

— robocizne bezposrednia wraz z narzutami,
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—  wartos¢ zuzytych materiatdw podstawowych i pomocniczych wraz z ubytkami wynikajacymi z technologii robét z
kosztami zakupu,

—  wartos$¢ pracy sprzetu z narzutami,

koszty posrednie (ogolne) i zysk kalkulacyjny,

podatki zgodnie z obowiazujacymi przepisami (bez podatku VAT),

Ceny jednostkowe uwzgledniaja rowniez przygotowanie stanowiska roboczego oraz wykonanie wszystkich
niezbednych robot pomocniczych i towarzyszacych takich jak np. osadzenie elementow wykonczeniowych i
dylatacyjnych, rusztowania, pomosty, bariery zabezpieczajace, oswietlenie tymczasowe, pielegnacja wykonanych
wyktadzin i oktadzin, wykonanie zaplecza socjalno-biurowego dla pracownikow, zuzycie energii elektrycznej i wody,
oczyszczenie i likwidacja stanowisk roboczych.

W przypadku przyjecia innych zasad okreslenia ceny jednostkowej lub innych zasad rozliczen pomiedzy
zamawiajacym a wykonawca sprawy te musza zostac szczegoétowo ustalone w umowie.

10.  PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-ISO 13006:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i znakowanie.

PN-EN 87:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne Scienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i
znakowanie.

PN-EN 159:1996 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosciwodnej E>10%. Grupa B
M.

PN-EN 176:1996 Ptytki i plyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci wodnej E<3%.
Grupa B I.

PN-EN 177:1997 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasiakliwosci wodnej 3%<E<6%. Grupa
Blla.

PN-EN 178:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasiakliwosci wodnej 6%<E<10%.
Grupa B Il b.

PN-EN 121:1997 Ptytki i ptyty ceramiczne ciagnione o niskiej nasiakliwosci wodnej E<3%. Grupa A .

PN-EN 186-1:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciagnione o nasiagkliwosci wodnej 3%<E<6%. Grupa A Il a. Cz.
1.

PN-EN 186-2:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciagnione o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%. Grupa A Il a. Cz.
2.

PN-EN 187-1:1998 Pytki i ptyty ceramiczne ciagnione o nasiakliwosci wodnej 6%<E<10%. Grupa A Il b. Cz.
1.

PN-EN 187-2:1998 Pytki i ptyty ceramiczne ciagnione o nasiakliwosci wodnej 6%<E<10%. Grupa A Il b. Cz.
2.

PN-EN 188:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne o nasigkliwosci wodnej E>10%. Grupa A lIl.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN ISO 10545-1:1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie prébek i warunki odbioru.
PN-EN ISO 10545-2:1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie wymiardw i sprawdzanie jakosci powierzchni.

PN-EN ISO 10545-3:1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie nasigkliwosci wodnej, porowatosci otwartej,
gestosci wzglednej pozornej oraz gestosci catkowite;.
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PN-EN ISO 10545-4:1999
PN-EN ISO 10545-5:1999

PN-EN ISO 10545-6:1999

PN-EN ISO 10545-7:2000

PN-EN ISO 10545-8:1998
PN-EN ISO 10545-9:1998

Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie wytrzymatosci na zginanie i sity tamiacej.

Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na uderzenia metoda pomiaru
wspofczynnika odbicia.

Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na wglebne S$cieranie ptytek
nieszkliwionych.

Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na Scieranie powierzchni ptytek
szkliwionych..

Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie cieplnej rozszerzalnosci liniowej.

Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na szok termiczny.

PN-EN ISO 10545-10:1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie rozszerzalnosci wodnej.

PN-EN ISO 10545-11:1998 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na pekniecia wloskowate plytek

szkliwionych.

PN-EN ISO 10545-12:1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie mrozoodpornosci.

PN-EN ISO 10545-13:1990 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci chemicznej.

PN-EN ISO 10545-14:1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na plamienie.

PN-EN ISO 10545-15:1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie uwalniania otowiu i kadmu.

PN-EN ISO 10545-16:2001 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie matych réznic barw.

PN-EN 101:1994
PN-EN 12004:2002
PN-EN 12002:2002

PN-EN 13888:2003
PN-EN 12808-1:2000

PN-EN 12808-2:2002(U)
PN-EN 12808-3:2002(U)

PN-EN 12808-4:2002(U)
PN-EN 12808-5:2002(U)
PN-63/B-10145

PN-EN 13813:2003
PN-88/B-32250

10.2.

Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie twardosci powierzchni wg skali Mohsa.
Kleje do plytek. Definicje i wymagania techniczne.

Kleje do ptytek. Oznaczenie odksztatcenia poprzecznego dla klejow cementowych i
zapraw do spoinowania.

Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

Kleje i zaprawy do spoinowania ptytek. Oznaczenie odpornosci chemicznej zapraw na
bazie zywic reaktywnych.

Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 2: oznaczenie odpornosci na Scieranie.

Zaprawy do spoinowania plytek. Cz. 3: oznaczenie wytrzymatosci na zginanie i
Sciskanie.

Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 4: oznaczenie skurczu.
Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 5: oznaczenie nasigkliwosci wodnej.

Posadzki z ptytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych i lastrykowych.
Wymagania i badania przy odbiorze.

Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonywania. Terminologia.

Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.

Inne dokumenty i instrukcje

—  Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych-Wymagania ogélne (kod CPV 45000000-7),
wydanie OWEOB Promocja — 2003 rok.

—  Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych tom | czesé 4, wydanie Arkady — 1990 rok.

—  Warunki techniczne wykowania i odbioru robét budowlanych czesé B zeszyt 5 Oldadziny i wykiadziny z ptytek
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ceramicznych, wydanie ITB — 2004 rok.
Instrukcja ukfadania ptytek ceramicznych, wydanie Atlas — 2001 rok.

Atlas Budowlany, miesiecznik wydanie specjalne 1998 rok.

Uktadanie i spoinowanie ptytek materiatami Ceresit, wydanie Ceresit — 1999 rok.

Katalog wyrobow Ceresit, wydanie Ceresit — 2001 rok.
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