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1. WSTEP

1.1. Przedmiot STWIORB

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wiyania i Odbioru Robo6t
Budowlanych (STWIORB) & wymagania dotycice wykonania i odbioru robot
zwigzanych z wykonaniem warstwy aghcej i wyrOwnawczej z betonu asfaltowego.

1.2. Zakres stosowania STWIORB

Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robdaid&vlanych (STWIORB)
stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy caleiu i realizacji robot
wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robot obgtych STWIORB

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczasad prowadzenia robot
zwigzanych z wykonaniem i odbiorem warstwyawiace] i wyrOwnawczej z betonu
asfaltowego wg PN-EN 13108-1 [47] i WT-2 Nawierzehrasfaltowe 2010 [65] z
mieszanki mineralno-asfaltowej dostarczonej od pecedta. W przypadku produkcji
mieszanki mineralno-asfaltowej przez Wykonawdia potrzeb budowy, Wykonawca
zobowhzany jest prowadziZaktadowa kontrok produkcji (ZKP) zgodnie z WT-2 [65]
punkt 8.4.1.5.

Warstwe wiazaca i wyrbwnawcza z betonu asfaltowego mwa wykonywé dla drég
kategorii ruchu od KR1 do KR6 (olkdlenie kategorii ruchu podano w punkcie 1.4.8).
Stosowane mieszanki betonu asfaltowego o wymiarpedano w tablicy 1.

Tablica 1. Stosowane mieszanki

Kategoria
Mieszanki o wymiarze B, mm
ruchu
KR 1-2 AC11W?, AC16W
KR 3-4 ACl1l6W, AC22W
KR 5-6 AC16W, AC22W

Ypodziat ze wzgdu na wymiar najwikszego kruszywa w mieszance.

2Dopuszcza siAC11 do warstwy wyrdwnawczej do kategorii ruchuRKR6 przy
spetnieniu wymagajak w tablicach 16,17, 18, 19, 20 WT-2 2010 [65%aleznosci
od KR.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1.Nawierzchnia — konstrukcja sktadeq st z jednej lub kilku warstw shacych do
przejmowania i rozktadania olagen od ruchu pojazdow na podie.

1.4.2. Warstwa wizaca — warstwa nawierzchni aatizy warstvg $cieralra a podbudow.
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1.4.3. Warstwa wyréwnawcza — warstwa o0 zmiennej géghoutozona na istniejcej
warstwie w celu uzyskania odpowiedniego profilurpebnego do ul@nia kolejnej
warstwy.

1.4.4.Mieszanka mineralno-asfaltowa — mieszanka kruszypiszcza asfaltowego.

1.4.5. Wymiar mieszanki mineralno-asfaltowej — oltemie mieszanki mineralno-
asfaltowej, ze wzgtu na najwikszy wymiar kruszywa D, np. wymiar 11, 16, 22.

1.4.6. Beton asfaltowy — mieszanka mineralno-asfaltowa, ktdrej kruszywo o
uziarnieniu cagtym lub niecagtym tworzy struktug wzajemnie klinujca Sie.

1.4.7. Uziarnienie — skfad ziarnowy kruszywa, wioay w procentach masy ziaren
przechodzcych przez okrdony zestaw sit.

1.4.8.Kategoria ruchu — obgtenie drogi ruchem samochodowym, wigae w osiach
obliczeniowych (100 kN) wg ,Katalogu typowych kongicji nawierzchni podatnych i
potsztywnych” GDDP-IBDIM [68].

1.4.9.Wymiar kruszywa — wielk& ziaren kruszywa, okéna przez dolny (d) i gérny
(D) wymiar sita.
1.4.10.Kruszywo grube — kruszywo z ziaren o wymiarzes B5 mm oraz d > 2 mm.

1.4.11.Kruszywo drobne — kruszywo z ziaren o wymiarzes R mm, ktérego wiksza
czg$¢ pozostaje na sicie 0,063 mm.

1.4.12.Pyt — kruszywo z ziaren przechagdych przez sito 0,063 mm.

1.4.13.Wypetniacz — kruszywo, ktorego gkisza czs¢ przechodzi przez sito 0,063 mm.
(Wypetniacz mieszany — kruszywo, ktore sklada si wypetniacza pochodzenia
mineralnego i wodorotlenku wapnia. Wypetniacz dgdanwypetniacz pochodzenia
mineralnego, wyprodukowany oddzielnie).

1.4.14.Kationowa emulsja asfaltowa — emulsja, w ktérej Eyator nadaje dodatnie
tadunki castkom zdyspergowanego asfaltu.

1.4.15.Pozostate okienia podstawoweaszgodne z obowazujacymi, odpowiednimi
polskimi normami i z definicjami podanymi w STWiORB-M-00.00.00 ,Wymagania
0golne” pkt 1.4.

1.4.16.Symbole i skréty dodatkowe

ACW - beton asfaltowy do warstwy awiacej i wyrownawcze;j
PMB - polimeroasfalt,

D - gérny wymiar sita (przy oks&aniu wielkasci ziaren kruszywa),
d - dolny wymiar sita (przy oké&aniu wielkasci ziaren kruszywa),
C - kationowa emulsja asfaltowa,

NPD - wiaciwos¢ uzytkowa nie okrélana (ang. No Performance
Determined; producent me jej nie okrélac),

TBR -do zadeklarowania (ang. To Be Reported; predt mae
dostarczy odpowiednie informacje, jednak nie jest do tego
zobowhgzany),

MOP - miejsce obstugi podraych.



D-05.03.05b Nawierzchnia z betonu asfaltowego. Warstwggda i wyrbwnawcza

1.5. Ogolne wymagania dotycrce robot

Ogolne wymagania dotygze rob6t podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolng’ [
pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotycgce materiatow

Ogodlne wymagania dotygze materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, pudav
D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” [1] pkt 2.

2.2. Lepiszcza asfaltowe

Nalezy stosowa asfalty drogowe wg PN-EN 12591 [27] lub polimeffai#ty wg PN-EN
14023 [59].

Sktadowanie asfaltu drogowego powinng sdbywa w zbiornikach, wykluczagych
zanieczyszczenie asfaltu i wypasaych w system grzewczy fedni (bez kontaktu
asfaltu z przewodami grzewczymi). Zbiornik robocagiczarki powinien byizolowany
termicznie, posiadaautomatyczny system grzewczy z tolerantj 5°C oraz uktad
cyrkulacji asfaltu.

Polimeroasfalt powinien lgy magazynowany w zbiorniku wyposmym w system
grzewczy péredni z termostatem kontrohgym temperatur z doktadnécia + 5°C.
Zaleca s wyposaenie zbiornika w mieszadto. Zalecag dbezpdrednie zuycie
polimeroasfaltu po dostarczeniu. Nate unika¢ wielokrotnego rozgrzewania i
chtodzenia polimeroasfaltu w okresie jego stosowanaz uniké& niekontrolowanego
mieszania polimeroasfaltowndego rodzaju i klasy oraz z asfaltem zwyklym.

2.3. Kruszywo

Do warstwy wazacej i wyrownawczej z betonu asfaltowego aglstosowa kruszywo
wedtug PN-EN 13043 [44] i WT-1 Kruszywa 2010 [6dhejmujce kruszywo grube ,
kruszywo drobne i wypetniacz. Kruszywa powinnyis@ wymagania podane w WT-
1 Kruszywa 2010 — tablica 8, 9, 10, 11.

W przypadku stosowania kruszyw ze skat osadowyehlag¢ w mieszance mineralnej
nie powinna przekracza20%. Naley uwzgkdni¢ przy opracowywaniu recepty jak i
produkcji MMA fakt, ze ogollna di#a zawarté¢ pytow oraz frakcji kruszywa
mniejszego od 0,125mm, w pokeniu z dua chtonndcia stosowanych kruszyw
wapiennych, mog skutkowa& duza absorpg lepiszcza a co za tym idzie ,sucb@m”
mieszanki mineralno-asfaltowej oraz relatywnie gndbscia pozostatego lepiszcza
asfaltowego, w paktzeniach miedzy poszczegdlnymi ziarnami mieszankieralnej.
Wszelkie negatywne skutki tego zjawiska, tak dleogai warstwy bezpg&rednio po
wbudowaniu, jak i w okresie gwarancyjnym aieic beda Wykonawe,.

Sktadowanie kruszywa powinnogsbdbywa w warunkach zabezpieczaych je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z kruszywem o inmygmiarze lub pochodzeniu.
Podiaze skladowiska musi gy rowne, utwardzone i odwodnione. Sktadowanie
wypetniacza powinno siodbywa w silosach wyposa@nych w uradzenia do aeracji.

2.4.Srodek adhezyjny

W celu poprawy powinowactwa fizykochemicznego lepea asfaltowego i kruszywa,
gwarantujcego odpowiedni przyczepn& (adhez) lepiszcza do kruszywa i
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odpornd¢ mieszanki mineralno-asfaltowe] na dziatanie wodglery dobra i
zastosowa srodek adhezyjny, tak aby dla konkretnej pary krusmepiszcze warke
przyczepnéci okreslona wedtug PN-EN 12697-11, metoda C [34] wynosdanajmnie]
80%.

Sktadowaniesrodka adhezyjnego jest dozwolone tylko w oryginamppakowaniach
producenta.

2.5. Materialy do uszczelnienia pejczan i kraw edzi

Do uszczelnienia patzer technologicznych (tj. atzy podtinych i poprzecznych z
tego samego materiatu wykonywanego wnydn czasie oraz spoin stanaeych
pofaczenia ranych materialtdbw lub patzenie warstwy asfaltowej z wdzeniami
obcymi w nawierzchni lub aj ograniczajcymi, naley stosowé& materiaty
termoplastyczne, jak ¢y asfaltowe, pasty itp. wedtug norm lub aprobehtecznych,
Gruba¢ materiatu termoplastycznego do spoiny powinna \8igno

— nie mniej nz 10 mm przy grubici warstwy technologicznej do 2,5 cm,

— nie mniej nz 15 mm przy grub&ei warstwy technologicznej wkszej nz 2,5 cm.
Sktadowanie materiatow termoplastycznych jest ddem® tylko w oryginalnych
opakowaniach producenta, w warunkach élireych w aprobacie technicznej.

Do uszczelnienia kragdzi naley stosowa asfalt drogowy wg PN-EN 12591 [27],
asfalt modyfikowany polimerami wg PN-EN 14023 [59netoch na goaco”.
Dopuszcza giinne rodzaje lepiszcza wg norm lub aprobat teamyich.

2.6. Materiaty do zlhczenia warstw konstrukcji

Do zlgczania warstw konstrukcji nawierzchni (warstwaxyca z warstw podbudowy)
nalezy stosowa kationowe emulsje asfaltowe C 60 B3 ZM lub C6084, lub C60
B5 ZM, lub kationowe emulsje modyfikowane polimerain60 BP3 ZM lub C60 BP4
ZM, lub C60 BP5 ZM wedtug PN-EN 13808 [58].

Emulsg asfaltows mazna skladowa w opakowaniach transportowych lub w
stacjonarnych zbiornikach pionowych z nalewanientdod. Nie nalgy nalewa& emulsji
do opakowa i zbiornikbdw zanieczyszczonych materiatami mineyaii.

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotycgce spratu

Ogodlne wymagania dotygze sprztu podano w STWIORB D-M-00.00.00
~Wymagania ogolne” [1] pkt 3.

3.2. Sprat stosowany do wykonania robot

Przy wykonywaniu robét Wykonawca w zateici od potrzeb, powinien wykazasic

mozliwoscia korzystania ze spe dostosowanego do prztgj metody robot, jak:

— wytwornia (otaczarka) o mieszaniu cyklicznym lulagtym, z automatycznym
komputerowym sterowaniem produkcji, do wytwarzamaeszanek mineralno-
asfaltowych,

— uktadarka z elektronicznym sterowaniem rodaiaiktadanej warstwy,

— skrapiarka,

- walce stalowe gtadkie,

- walce ogumione
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szczotki mechaniczne i/lub inne wdzenia czyszece,
samochody samowytadowcze z przykryciem brezentolmtermosami,
sprzt drobny.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotycgce transportu

Ogodlne wymagania dotygee transportu podano w STWIORB D-M-00.00.00
~Wymagania ogolne” [1] pkt 4.

4.2. Transport materiatow

Asfalt i polimeroasfalt nalegy przewozt w cysternach kolejowych lub samochodach
izolowanych i zaopatrzonych w udzenia umeliwiajace pdrednie ogrzewanie oraz w
zawory spustowe.

Kruszywa mana przewozi dowolnymi srodkami transportu, w warunkach
zabezpieczagych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem zmnmyaterialami i
nadmiernym zawilgoceniem.

Wypetniacz nalgy przewozé w sposob chroacy go przed zawilgoceniem, zbryleniem
I zanieczyszczeniem. Wypetniacz luzem powinieé pyzewaony w odpowiednich
cysternach przystosowanych do przewozu materialgpkish, umaliwiajacych
roztadunek pneumatyczny.

Emulsja asfaltowa nie by transportowana w zamkiych cysternach, autocysternach,
beczkach i innych opakowaniach pod warunkiem, nie lkeda korodowatly pod
wptywem emulsji i nie bda powodowaty jej rozpadu. Cysterny powinny ¢by
wyposaone w przegrody. Nie nalg uzywaé¢ do transportu opakouiaz metali lekkich
(moze zachodzi wydzielanie wodoru i grdba wybuchu przy emulsjach o pH4).
Mieszank mineralno-asfaltow nalery dowoz¢ na budow pojazdami
samowytadowczymi w zatmosci od pos¢pu robot. Podczas transportu i postoju przed
wbudowaniem mieszanka powinna¢lyabezpieczona przed ostygmem i doptywem
powietrza (przez przykrycie, pojemniki termoizolpylub ogrzewane itp.). Warunki i
czas transportu mieszanki, od produkcji do wbudosyarpowinna zapewnéa
utrzymanie temperatury w wymaganym przedziale. Bmghnie pojemnikow
uzywanych do transportu mieszanki powinny¢bgzyste, a do zwihnia tych
powierzchni mana wywa tylko srodki antyadhezyjne niewptywgje szkodliwie na
mieszank.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w D-M-00.0QW@magania ogolne” [1] pkt
5.

5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Przed przysipieniem do robot Wykonawca dostarczy Inspektorowidzoru do
akceptacji projekt sktadu mieszanki mineralno-asta¢j (AC11W, AC16W, AC22W).
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5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszank mineralno-asfaltow nalery wytwarza& na goaco w otaczarce (zespole
maszyn i urzdzen dozowania, podgrzewania i mieszania skfadnikéw z ora
przechowywania gotowej mieszanki).

Dozowanie sktadnikdw mieszanki mineralno-asfaltomeptaczarkach, w tym tak
wstepne, powinno by zautomatyzowane i zgodne z reegepibocz, a uradzenia do
dozowania sktadnikow oraz pomiaru temperatury powihy okresowo sprawdzane.
Kruszywo o ranym uziarnieniu lub pochodzeniu naje dodaw& odmierzone
oddzielnie.

Lepiszcze asfaltowe nalg przechowywa w zbiorniku z pérednim systemem
ogrzewania, z ukladem termostatowania zapewtya) utrzymanie zadanej
temperatury z doktadsoia + 5°C. Temperatura lepiszcza asfaltowego w zbkaorni
magazynowym (roboczym) nie @ przekracza180°C dla asfaltu drogowego 50/70 i
polimeroasfaltu drogowego PMB25/55-60 oraz 190°€adifaltu drogowego 35/50.
Kruszywo powinno b§ wysuszone i podgrzane tak, aby mieszanka minetaipskata
temperatus wiasciwa do otoczenia lepiszczem asfaltowym. Temperaturaspainki
mineralnej nie powinna kBywyzsza o wecej niz 30°C od najwyszej temperatury
mieszanki mineralno-asfaltowej podanej w tablicy &/ tej tablicy najnisza
temperatura dotyczy mieszanki mineralno-asfaltowspstarczonej na miejsce
wbudowania, a najwygza temperatura dotyczy mieszanki mineralno-asfeijto
bezpdrednio po wytworzeniu w wytwaorni.

Tablica 2. Najwysza i najnisza temperatura mieszanki AC [65]

Lepiszcze asfaltowe| Temperatura mieszanki
[°C]
Asfalt 35/50 od 155 do 195
Asfalt 50/70 od 140 do 180
PMB 25/55-60 od 140 do 180

Sposob i czas mieszania skltadnikow mieszanki mimerasfaltowej powinny zapewhi
rownomierne otoczenie kruszywa lepiszczem asfaltowy

Dopuszcza si dostawy mieszanek mineralno-asfaltowych z kilkutwérni, pod

warunkiem skoordynowania guzy sola deklarowanych przydatdo mieszanek
(m.in.: typ, rodzaj sktadnikow, wdaiwosci objetosciowe) z zachowaniem brakuzric

w ich wiaciwosciach.

5.4. Przygotowanie podiea

Podize (podbudowa Iub stara warstwécieralna) pod warsty wiazaca lub
wyréwnawca z betonu asfaltowego powinnodaya catej powierzchni:

— ustabilizowane i nine,

— czyste, bez zanieczyszczenia lub pozostaloznego kruszywa,

- wyprofilowane, réwne i bez kolein,

— suche.

Wymagana réwng podtwzna jest okrdona w rozporzdzeniu dotyczcym warunkéw
technicznych, jakim powinny odpowiaddrogi publiczne [67]. W wypadku podia z
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warstwy starej hawierzchni, nierOWsmd nie powinny przekraczawartasci podanych w
tablicy 3.

Tablica 3. Maksymalne nierowém podtaza z warstwy starej nawierzchni pod warstwy
asfaltowe (pomiar tat4-metrow lub rownowana metod)

Maksymalna
nierowna¢ podtaza
Klasa Element nawierzchni pod warstw Wiazaca
drogi [mm]
GP Jezdnie, utwardzone pobocza 10
Pasy: ruchu, dodatkowe, agizania i
G wytaczania, postojowe, jezdnie
tacznic, utwardzone pobocza 10
Z,L,D | Pasyruchu 12

Jezeli podiaze nie spetnia ok&onych wyzej wymaga, powinno zosta doprowadzone
do wymaganego stanu przez Wykonawaa jego koszt, uwzgtiniony w cenie jego
Oferty.

Jezeli nierbwndci s wigksze nk dopuszczalne, to nalgwyrowna poditaze.

Rzedne wysokeéciowe podida oraz urzdzen usytuowanych w nawierzchni luly |
ograniczagcych powinny by zgodne z dokumentacprojektows. Z podiaza powinien
by¢ zapewniony odptyw wody.

Nieréwnaici podiaza (w tym powierzchri istniepcej warstwy scieralnej) naley
wyrowna: poprzez frezowanie lub wykonanie warstwy wyrownagyc

Wykonane w podizu taty z materialu 0 mniejszej sztywdoo (np. taty z asfaltu lanego
w betonie asfaltowym) natg usura¢, a powstatle w ten sposob ubytki wypétni
materiatem o wigciwosciach zblzonych do materiatu podstawowego (np. wypéehni
betonem asfaltowym).

W celu polepszenia pgdzenia m¢dzy warstwami technologicznymi nawierzchni
powierzchnia podtza powinna by w ocenie wizualnej chropowata.

Szerokie szczeliny w podta naley wypetni odpowiednim materiatem, np. zalewami
drogowymi wedtug PN-EN 14188-1 [60] lub PN-EN 141B861] albo innymi
materialami wedtug norm lub aprobat technicznych.

Na podt@au wykazupcym zniszczenia w postaci siatkiekpn zmeczeniowych lub
spckan poprzecznych zaleca gsistosowanie membrany przeciwkpniowej, np.
mieszanki mineralno-asfaltowej, warstwy SAMI lulgeosyntetykéw wedtug norm lub
aprobat technicznych.

5.5. Proba technologiczna

Wykonawca przed przygtieniem do produkcji mieszanki ra® na polecenie i w
obecndci Inspektora nadzoru wykoé@aproby technologicznej, ktéra ma na celu
sprawdzenie zgod®doi whasciwosci wyprodukowanej mieszanki z recepWV tym celu
nalezy zaprogramowaotaczark zgodnie z receptrobocz i w cyklu automatycznym
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produkowg& mieszank. Do bada naley pobr& mieszank wyprodukowan po
ustabilizowaniu i pracy otaczarki.

Nie dopuszcza sioceniania dokladrsgi pracy otaczarki oraz prawidtodm sktadu
mieszanki mineralnej na podstawie tzw. suchego lmaraz uwagi na mdiwa
segregagj kruszywa.

Mieszank wyprodukowan po ustabilizowaniu gipracy otaczarki naky zgromadzi
w silosie lub zatadowana samochdd. Prébki do badaalery pobierd ze skrzyni
samochodu zgodnie z metpokreslona w PN-EN 12697-27 [39].

Na podstawie uzyskanych wynikdw Inspektor nadzorozem poda¢ decyzg o
wykonaniu odcinka proébnego.

5.6. Odcinek probny

Przed przysipieniem do wykonania warstwy aviacej z betonu asfaltowego
Wykonawca wykona odcinek probny celemdcislenia organizacji wytwarzania i
uktadania oraz ustalenia warunkow gserzania.

Odcinek probny powinien ldyzlokalizowany w miejscu uzgodnionym z Inspektorem
nadzoru. Powierzchnia odcinka prébnego powinna winoo najmniej 500 m a
dlugas¢ co najmniej 50 m. Na odcinku probnym Wykonawca pdsn wy¢ takich
materialdw oraz spetu jakie zamierza stosowao wykonania warstwy.

Wykonawca mee przysipi¢ do realizacji robot po zaakceptowaniu przez Inspak
nadzoru technologii wbudowania i z@gczania oraz wynikow z odcinka prébnego.

5.7. Pohczenie medzywarstwowe

Uzyskanie wymaganej trwado nawierzchni jest uzateione od zapewnienia
pofaczenia m¢dzy warstwami i ich wspotpracy w przenoszeniu abenia nawierzchni
ruchem.

Podiaze powinno by skropione lepiszczem. Ma to na celu @wizenie pajczenia

migdzy warstwami konstrukcyjnymi oraz zabezpieczemeeg wnikaniem i zaleganiem

wody migdzy warstwami.

Skropienie lepiszczem podia (np. podbudowa asfaltowa), przedzghioiem warstwy

wiazacej z betonu asfaltowego powinnoc¢hyykonane w iléci podanej w przeliczeniu

na pozostate lepiszcze, tj. 0,5 + 0,7 kf/przy czym:

— zaleca sj stosowa emulsg modyfikowary polimerem,

— ilos¢ emulsji naley dobr& z uwzgkdnieniem stanu podi@a oraz porowakwi
mieszanki ; j&li mieszanka ma wksz zawarté¢ wolnych przestrzeni, to naig
uzy¢ wickszy ilos¢ lepiszcza do skropienia, ktore po idoiu warstwyscieralnej
uszczelnij.

Skrapianie podiza naley wykonywa rownomiernie stosa¢ rampy do skrapiania, np.

skrapiarki do lepiszczy asfaltowych. Dopuszczas&rapianie ¢gczne lang w miejscach

trudno dostpnych (np. scieki uliczne) oraz przy usglzeniach usytuowanych w

nawierzchni lubg ograniczajcych. W razie potrzeby ugdzenia te naley zabezpieczy

przed zabrudzeniem. Skropione podtonaley wytaczye z ruchu publicznego przez

Zzmiarg organizacji ruchu.

W wypadku stosowania emulsji asfaltowej pagtgpowinno by skropione 0,5 h przed

uktadaniem warstwy asfaltowej w celu odparowaniayvo

Czas ten nie dotyczy skrapiania ranzamontowasn na rozktadarce.



D-05.03.05b Nawierzchnia z betonu asfaltowego. Warstwggda i wyrbwnawcza 11

5.8. Wbudowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszank mineralno-asfaltow mozna wbudowywd& na podigu przygotowanym
zgodnie z zapisami w punktach 5.4 15.7.

Temperatura podi@ pod rozktadanwarstwe nie mae by nizsza nk +5°C.

Transport mieszanki mineralno-asfaltowej asfaltowgpwinien by zgodny z
zaleceniami podanymi w punkcie 4.2.

Mieszank mineralno-asfaltow asfaltowa nalezy wbudowyw@& w odpowiednich
warunkach atmosferycznych.

Temperatura otoczenia wagu doby nie powinna kiynizsza od temperatury podanej w
tablicy 4. Temperatura otoczenia feoby nizsza w wypadku stosowania ogrzewania
podiaza. Nie dopuszcza eiukiadania mieszanki mineralno-asfaltowej asfalfowe
podczas silnego wiatru (V > 16 m/s).

W wypadku stosowania mieszanek mineralno-asfaltbwg/adodatkiem obnajacym
temperatug mieszania i wbudowania naleindywidualnie okréli¢ wymagane warunki
otoczenia.

Tablica 4. Minimalna temperatura otoczenia na wgsck2m podczas wykonywania
warstwy wazacej lub wyrdwnawczej z betonu asfaltowego

Minimalna temperatura otoczenia [°C]|
Rodzaj robot przed przysipieniem do W czasie
robot robot
Warstwa wizaca 0 +5
Warstwa wyréwnawcza 0 +5

Wiasciwosci wykonanej warstwy powinny spetgigvarunki podane w tablicy 5.

Tablica 5. WHaciwosci warstwy AC

Projektowana Wskaznik Zawartaé
. . grubas¢ zag:szczenia wolnych
TYIO. wymiar warstwy przestrzeni w
mieszanki technologiczne [%0] warstwie
[cm]
[%(vIv)]
AC11W, 4,0 +10,0 > 98 35+7,0
KR1+KR2
AC16W, 5,0+10,0 > 08 35+7,0
KR1+KR2
AC16W, 5,0+ 10,0 > 08 4,5+8,0
KR3+KR6
AC22W, 7,0 +10,0 > 98 4,5 +8,0
KR3+KR6

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinnacbybudowywana rozktadaskwyposaong
w uklad automatycznego sterowania grddevarstwy i utrzymywania niwelety zgodnie
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z dokumentagj projektows. W miejscach niedogbnych dla sprgu dopuszcza ei
wbudowywanie ¢czne.

Gruba¢ wykonywanej warstwy powinna Bygprawdzana co 25 m, w co najmniej trzech
miejscach (w osi i przy brzegach warstwy).

Warstwy watowane powinny By rownomiernie zagszczone eizkimi walcami
drogowymi. Do warstw z betonu asfaltowego nglstosowé walce drogowe stalowe
gtadkie z maliwoscia wibracji, oscylacji lub walce ogumione.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot

Ogolne zasady kontroli jakoi rob6t podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoIng]’ [
pkt 6.

6.2. Badania przed przysipieniem do robot

Przed przysipieniem do robdét Wykonawca powinien:

- uzysk& wymagane dokumenty, dopuszexa wyroby budowlane do obrotu i
powszechnego stosowania (np. stwierdzenie o ozrexkiowmateriatu znakiem CE
lub znakiem budowlanym B, aprobaechniczi, ew. badania materiatdbw wykonane
przez dostawcow itp.),

- ew. wykona wtasne badania wdaiwosci materiatow przeznaczonych do wykonania
robot, okrélone przez Inspektora nadzoru.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badaWykonawca przedstawia Inspektorowi

nadzoru do akceptacji.

6.3. Badania w czasie rob6t

6.3.1. Uwagi ogolne

Badania dziel sie na:

- badania wykonawcy (w ramach wiasnego nadzoru),

- badania kontrolne (w ramach nadzoru zleceniodawlogpektora nadzoru).

Otwory po badania kontrolnych wykonanej warstwyemalwypetnic materialem ,na
goraco” o wiaciwosciach zblzonych do materialu podstawowego (np. wypetni
betonem asfaltowym), pozostawienie niewypetniongtioréw dyskwalifikuje dam
warstwe przy odbiorze.

6.3.2. Badania Wykonawcy

Badania Wykonawcy as wykonywane przez Wykonawclub jego zleceniobiorcow
celem sprawdzenia, czy ja¥o materialbw budowlanych (mieszanek mineralno-
asfaltowych i ich sktadnikow, lepiszczy i materiat@lo uszczelnie itp.) oraz gotowe;j
warstwy (wbudowane warstwy asfaltowe, gualenia itp.) spetniaj wymagania
okreslone w kontrakcie.

Wykonawca powinien wykonywate badania podczas realizacji kontraktu, z njdefp
starannécia i w wymaganym zakresie. Wyniki nale zapisyw& w protokotach. W
razie stwierdzenia uchybiew stosunku do wymagakontraktu, ich przyczyny natg
niezwtocznie usugt.
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Wyniki badaa Wykonawcy naley przekazywa Inspektorowi nadzoru na jegadanie.

Inspektor nadzoru ne zdecydowa& o dokonaniu odbioru na podstawie bada

Wykonawcy. W razie zastrzen Inspektor nadzoru nie przeprowadzi badania

kontrolne wedtug pkt 6.3.3.

Zakres badaWykonawcy zwazany z wykonywaniem nawierzchni:

— pomiar temperatury powietrza,

— pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowepdqzas wykonywania
nawierzchni (wg PN-EN 12697-13 [36]),

— ocena wizualna mieszanki mineralno-asfaltowej,

— wykaz ilesci materiatow lub grubici wykonanej warstwy,

— pomiar spadku poprzecznego warstwy asfaltowej,

— pomiar rowndci warstwy asfaltowej (wg pktu 6.4.2.5),

— pomiar parametréw geometrycznych poboczy,

— ocena wizualna jednorodém powierzchni warstwy,

— ocena wizualna jakoi wykonania paiczen technologicznych.

6.3.3. Badania kontrolne

Badania kontrolneasbadaniami Inspektora nadzoru, ktérych celem jpsavgdzenie,
czy jaka¢ materiatdbw budowlanych (mieszanek mineralno-asfafth i ich
sktadnikéw, lepiszczy i materiatbw do uszczedniép.) oraz gotowej warstwy
(wbudowane warstwy asfaltowe, potenia itp.) spetniaj wymagania okrdone w
kontrakcie. Wyniki tych badasa podstaw odbioru. Pobieraniem prébek i wykonaniem
bada na miejscu budowy zajmujegsinspektor nadzoru w obeciwd Wykonawcy.
Badania odbywaj sie¢ rowniez wtedy, gdy Wykonawca zostanie w pgrowiadomiony

o ich terminie, jednak niegdzie przy nich obecny.

Rodzaj bada kontrolnych mieszanki mineralno-asfaltowej i wylamej z niej warstwy
podano w tablicy 6.

Tablica 6. Rodzaj badgontrolnych

Lp. Rodzaj bada

1 Mieszanka mineralno-asfaltofa®

1.1 Uziarnienie
1.2 Zawarta¢ lepiszcza

1.3 Temperatura mknienia lepiszcza

odzyskanego
14

Gestas¢ | zawart@é wolnych przestrzeni
2| prébki
2.1

Warstwa asfaltowa

2.2 | Wskanik zag:szczenid

2.3 Spadki poprzeczne
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2.4 Réwnas¢
2.5 Grubai¢ lub ilos¢ materiatu

Zawartd¢ wolnych przestrzerf?

) do kadej warstwy i na kade rozpoczte 6000 M
nawierzchni jedna prébka; w razie potrzeby liczba
probek mae zosta zwickszona (np.
nawierzchnie drog w terenie zabudowy)

b\ razie potrzeby specjalne kruszywa i dodatki

6.3.4. Badania kontrolne dodatkowe

W wypadku uznaniaze jeden z wynikdéw badakontrolnych nie jest reprezentatywny
dla ocenianego odcinka budowy, Wykonawca ma prayec przeprowadzenia bafla
kontrolnych dodatkowych.

W takim przypadku, o miejscach pobierania probekwyznaczeniu odcinkow
czesciowych ocenianego odcinka warstwy awdcej lub wyrownawczej, Inspektor
nadzoru i Wykonawca decyduyspolnie, przy czym, diugé odcinka, dla ktérego nie
maozna zgodnie wyznaczy lokalizacji badéa powinien by mniejszy nk 20%
ocenianego odcinka warstwy.

Do odbioru uwzgidniane § wyniki bada kontrolnych i bada kontrolnych
dodatkowych do wyznaczonych odcinkowegzowych.

Koszty dodatkowych badakontrolnych ponosi Wykonawca,zgli potwierdza oneze
Roboty wykonano niezgodnie z wymaganiami Specyjikeechnicznej.

6.3.5. Badania arbitrazowe

Badania arbitrzowe & powtdérzeniem bada kontrolnych, co do ktorych istnigj
uzasadnione utpliwosci ze strony Inspektora nadzoru lub Wykonawcy (ma
podstawie wtasnych badla

Badania arbitrzowe wykonuje na wniosek strony kontraktu niezaée laboratorium,
ktore nie wykonywato badakontrolnych.

Koszty bada arbitrazowych wraz ze wszystkimi kosztami ubocznymi porsigina, na
ktorej niekorzy¢ przemawia wynik badania.

6.4. Wiasciwosci warstwy i nawierzchni oraz dopuszczalne odchyiki
6.4.1. Mieszanka mineralno-asfaltowa

Wiasciwosci materiatdbw nalgy ocenid na podstawie bada pobranych prébek
mieszanki mineralno-asfaltowej przed wbudowanierauglowanie oznacza wykonanie
warstwy asfaltowej). Wyitkowo dopuszcza sibadania probek pobranych z wykonanej
warstwy asfaltowej.

6.4.2. Warstwa asfaltowa
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6.4.2.1. Grub& warstwy oraz ilé¢ materiatu

Gruba¢ wykonanej warstwy oznaczana wediug PN-EN 12697488 oraz ilag¢
wbudowanego materialu na oki@na powierzchng (dotyczy przede wszystkim
cienkich warstw) magodbiegé& od projektu o warti podane w tablicy 14.

W wypadku okrélania ilosci materialu na powierzchgii sredniej wartéci grubgci
warstwy z reguty nale/ przyja¢ za podstaw caty odcinek budowy. Inspektor nadzoru
ma prawo sprawdzaodcinki czsciowe. Odcinek agciowy powinien zawiera co
najmniej jeda dzienmy dziatke robocza. Do odcinka czsciowego obowizuja te same
wymagania jak do odcinka budowy.

Za grubd¢ warstwy lub warstw przyjmuje isredng arytmetycza wszystkich
pojedynczych oznacaegrubdgci warstwy na catym odcinku budowy lub odcinku
czesciowym.

Tablica 7. Dopuszczalne odchytki grélbbwarstwy oraz iléci materiatu na ok&onej
powierzchni, [%]

Warunki oceny Warstwa asfaltowa AC

A — Srednia z wielu oznacaeyrubdci oraz
ilosci

1. — duy odcinek warstwy, powierzchnia
wieksza nk 6000 nf lub

— droga ograniczona kramikami, <10
powierzchnia wiksza n 1000 nf lub

2. — maly odcinek warstwy <15

B — Pojedyncze oznaczenie grébio <15

3 w wypadku budowy dwuetapowej, tzn. gdy warstwa jégadana z
op&nieniem, warté¢ z wiersza B odpowiednio oboaviuje; w
pierwszym etapie budowy do gornej warstwy nawienzcibowirzuje
wartas¢ 25%, a dodcznej grubéci warstw etapu 1 + 15%

6.4.2.2. Wskanik zag:szczenia warstwy

Zageszczenie wykonanej warstwy, wymne wskanikiem zagszczenia oraz
zawartdcia wolnych przestrzeni, nie me przekrocz§ wartgci dopuszczalnych
podanych w tablicy 12. Dotyczy to #@ego pojedynczego oznaczenia danej
wiasciwosci.

Okreslenie g:stasci objetosciowej naley wykonywa wedtug PN-EN 12697-6 [32].

6.4.2.3. Zawart@& wolnych przestrzeni w nawierzchni

Zawartg¢ wolnych przestrzeni w warstwie, nie peo wykroczy poza wartéci
dopuszczalne.

6.4.2.4. Spadki poprzeczne
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Spadki poprzeczne nawierzchni rngidada nie rzadziej ni co 20 m oraz w punktach
gtéwnych tukow poziomych.

Spadki poprzeczne powinny dygodne z dokumentagcjprojektows, z tolerang +
0,5%.

6.4.2.5. Rown& podiwzna i poprzeczna

Do oceny réwnéci podiuznej warstwy wazacej nawierzchni drog wszystkich klas
technicznych nalg stosowa metod z wykorzystaniem faty 4-metrowej i klina lub
metody rownowaznej wyciu faty i klina, mierac wysoka&¢ przeéwitu w potowie
diugcici taty. Pomiar wykonuje sinie rzadziej ni co 10 m. Wymagana rowso
podiwzna jest okréona w rozporzdzeniu dotycacym warunkéw technicznych, jakim
powinny odpowiadadrogi publiczne [67].

Do oceny réwnéci poprzecznej warstwy wiacej nawierzchni drog wszystkich klas
technicznych nalg stosowa metod z wykorzystaniem faty 4-metrowej i klina lub
metody réwnowanej wyciu taty i klina. Pomiar nalgy wykonywa w kierunku
prostopadtym do osi jezdni, nazlm ocenianym pasie ruchu, nie rzadziej oo 10
m. Wymagana réwrié poprzeczna jest okilena w rozporzdzeniu dotycacym
warunkoéw technicznych, jakim powinny odpowiaahogi publiczne [67].

6.4.2.6. Pozostate wdeiwosci warstwy asfaltowe;j

Szerok&¢ warstwy, mierzona 10 razy na 1 kmz#aj jezdni, nie mge sk rozni¢ od

szerokdci projektowanej o wicej niz £ 5 cm.

Rzedne wysokéciowe, mierzone co 10 m na prostych i co 10 m riapodtwnej i

krawedziach, powinny b§ zgodne z dokumentacjprojektows z dopuszczaln
tolerancih + 1 cm, przy czym co najmniej 95% wykonanych pamdw nie mae

przekracza przedziatu dopuszczalnych odchyle

Uksztaltowanie osi w planie, mierzone co 100 m, p@&winno r@ni¢ sig od

dokumentacji projektowej 0 + 5 cm.

Ztacza podhane i poprzeczne, sprawdzone wizualnie, powinng tdyvne i zwizane,
wykonane w linii prostej, rownolegle lub prostopadiio osi drogi. Przylegaje

warstwy powinny b§ w jednym poziomie.

Wyglad zewrtrzny warstwy, sprawdzony wizualnie, powinien¢bgdnorodny, bez
spekan, deformacji, plam i wykrusze

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robot podano w STWIORB D-M30MO ,Wymagania
ogolne” [1] pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostl obmiarovs jest nf (metr kwadratowy) wykonanej warstwy z betonu
asfaltowego (AC).
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8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w STWIORB D-MB0MO ,Wymagania ogolne”
[1] pkt 8.

Roboty uznaje gi za wykonane zgodnie z dokumengagrojektowa, STWIORB i
wymaganiami Inspektora nadzoruzgé wszystkie pomiary i badania z zachowaniem
tolerancji wedtug pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotycge podstawy ptatndci

Ogolne ustalenia dotygze podstawy ptatrssi podano w STWIORB DM-00.00.00
~Wymagania ogolne” [1] pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 frwarstwy z betonu asfaltowego (AC) obejmuije:

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robat,

— przygotowanie podi,

— oczyszczenie i skropienie poday

— dostarczenie materiatoéw i spta,

— opracowanie recepty laboratoryjnej,

— wykonanie préby technologicznej i odcinka prébnego,

— wyprodukowanie mieszanki betonu asfaltowego i jeansport na miejsce
wbudowania,

— posmarowanie lepiszczem lub pokryciénta asfaltows krawedzi urzdzea obcych i
kraweznikow,

— roziozenie i zagszczenie mieszanki betonu asfaltowego,

— obckcie krawedzi i posmarowanie lepiszczem,

— przeprowadzenie pomiarow i badavymaganych w specyfikacji technicznej,

— odwiezienie sprau.

9.3. Sposab rozliczenia robot tymczasowych i praocwarzyszcych

Cena wykonania robot okilenych niniejsza STWIORB obejmuije:

— roboty tymczasowe, ktore potrzebne do wykonania robot podstawowych, alesnie
przekazywane Zamawigemu i § usuwane po wykonaniu robot podstawowych, np.
oznakowanie i utrzymanie robot,

- prace towarzysge, ktére s niezlzdne do wykonania robdét podstawowych,
niezaliczane do robot tymczasowych, jak geodezyygi/czenie i inwentaryzacja
robot itp.



18

Nawierzchnia z betonu asfaltowego. Warstwgmia i wyrOwnawcza D-05.03.05b

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Ogdlne specyfikacje techniczne (STWIORB)

1. STWIORB D-M- Wymagania ogolne

00.00.00

10.2. Normy

(Zestawienie zawiera dodatkowo normy PN-ENgzane z badaniami materiatow
wystepujacych w niniejszej STWIORB)

2. PN-EN 196-21 Metody badania cementu — Oznaczamvartaci chlorkow,

10.

11.

12.

13.

14.

PN-EN 459-2

PN-EN 932-3

PN-EN 933-1

PN-EN 933-3

PN-EN 933-4

PN-EN 933-5

PN-EN 933-6

PN-EN 933-9

PN-EN 933-10

PN-EN 1097-2

PN-EN 1097-3

PN-EN 1097-4

dwutlenku wegla i alkaliow w cemencie
Wapno budowlane —¢& 2: Metody bada

Badania podstawowych $diavosci kruszyw — Procedura i
terminologia uproszczonego opisu petrograficznego

Badania geometrycznych $gtavosci kruszyw — Oznaczanie
sktadu ziarnowego — Metoda przesiewania

Badania geometrycznych $gtavosci kruszyw — Oznaczanie
ksztaltu ziaren za pomgevskanika ptaskéci

Badania geometrycznych $etavosci kruszyw — Cgsé 4:
Oznaczanie ksztattu ziaren — Wskik ksztattu

Badania geometrycznych $gtavosci kruszyw — Oznaczanie
procentowej zawarkgi ziaren o powierzchniach powstatych w
wyniku przekruszenia lub tamania kruszyw grubych

Badania geometrycznych $etavosci kruszyw — Cgsé¢ 6: Ocena
wiasciwosci powierzchni — Wskanik przeptywu kruszywa

Badania geometrycznych $gtavosci kruszyw — Ocena
zawartdci drobnych czstek — Badania bkitem metylenowym

Badania geometrycznych detevosci kruszyw — Czs¢ 10:
Ocena zawartei drobnych czstek — Uziarnienie wypetniaczy
(przesiewanie w strumieniu powietrza)

Badania mechanicznych i fizycznychseraosci kruszyw —
Metody oznaczania odporém na rozdrabnianie

Badania mechanicznych i fizycznychseraosci kruszyw —
Oznaczanie gstasci nasypowej i jamisKei

Badania mechanicznych i fizycznychseraosci kruszyw —
Czes$¢ 4: Oznaczanie pustych przestrzeni suchego,
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15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24.

25.

26.

27.

28.

29.

PN-EN 1097-5

PN-EN 1097-6

PN-EN 1097-7

PN-EN 1097-8

PN-EN 1367-1

PN-EN 1367-3

PN-EN 1426

PN-EN 1427

PN-EN 1428

PN-EN 1429

PN-EN 1744-1

PN-EN 1744-4

PN-EN 12591

PN-EN 12592

PN-EN 12593

zag:szczonego wypetniacza

Badania mechanicznych i fizycznychseraosci kruszyw —
Czes¢ 5: Oznaczanie zawaid wody przez suszenie w suszarce
z wentylacy

Badania mechanicznych i fizycznychseraosci kruszyw —
Czes¢ 6: Oznaczanieggtasci ziaren i nagikliwosci

Badania mechanicznych i fizycznychseraosci kruszyw —
Czes¢ 7: Oznaczanieggtasci wypetniacza — Metoda
piknometryczna

Badania mechanicznych i fizycznychseraosci kruszyw —
Cze$¢ 8: Oznaczanie polerowalém kamienia

Badania wdaiwosci cieplnych i odporngi kruszyw na
dziatanie czynnikow atmosferycznych —€&1: Oznaczanie
mrozoodpornéci

Badania wdaiwosci cieplnych i odporngi kruszyw na
dziatanie czynnikow atmosferycznych —¢§& 3: Badanie
bazaltowej zgorzeli stonecznej mejagbtowania

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznacegmenetracii igt

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaceai@imperatury
mieknienia — Metoda Piécien i Kula

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczaawartéci wody w
emulsjach asfaltowych — Metoda destylacji azeotnw®o

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Ozna@ozostatéci na sicie
emulsji asfaltowych oraz trwaioi podczas magazynowania
metod, pozostatéci na sicie

Badania chemicznych vdiavosci kruszyw — Analiza
chemiczna

Badania chemicznych vdiavosci kruszyw — Czs¢ 4.
Oznaczanie podatia wypetniaczy do mieszanek mineralno-
asfaltowych na dziatanie wody

Asfalty i produkty asfaltowe — Wymagadia asfaltow
drogowych

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznagdeaonzpuszczalrii

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznageaemperatury
tamliwosci Fraassa
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30.

31.

32.

33.

34.

35.

36.

37.

38.

39.

40.

41.

42.

PN-EN 12606-
1

PN-EN 12607-
1

PN-EN 12607-
3

PN-EN 12697-
6

PN-EN 12697-
8

PN-EN 12697-
11

PN-EN 12697-
12

PN-EN 12697-
13

PN-EN 12697-
18

PN-EN 12697-

22

PN-EN 12697-
27

PN-EN 12697-

36

PN-EN 12846

PN-EN 12847

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie zawssi@arafiny —
Cze$¢ 1: Metoda destylacyjna

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie odpdoima
twardnienie pod wptywem ciepta i powietrza —€z1: Metoda
RTFOT

Jw. Cz$¢ 3: Metoda RFT

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badmieszanek
mineralno-asfaltowych na garo — Czs¢ 6: Oznaczanie
gestaici objetosciowej metod hydrostatycza

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badmieszanek
mineralno-asfaltowych na garo — Czs¢ 8: Oznaczanie
zawartdci wolnej przestrzeni

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badaieszanek
mineralno-asfaltowych na garo — Czs¢ 11: Okrélenie
powiazania pomgdzy kruszywem i asfaltem

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badaieszanek
mineralno-asfaltowych na garo — Czs$¢ 12: Okrélanie
wrazliwosci na woa

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badmieszanek
mineralno-asfaltowych na ggro — Czs¢ 13: Pomiar
temperatury

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badmieszanek
mineralno-asfaltowych na garo — Czs¢ 18: Spltywanie
lepiszcza

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badaieszanek
mineralno-asfaltowych na garo — Czs¢ 22: Koleinowanie

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badmieszanek
mineralno-asfaltowych na garo — Czs¢ 27: Pobieranie probek

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badmieszanek
mineralno-asfaltowych na garo — Czs¢ 36: Oznaczanie
grubasci nawierzchni asfaltowych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczazasu wyptywu
emulsji asfaltowych lepk@iomierzem wyptywowym

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaaedymentacji emulsji
asfaltowych
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43.

44,

45.

46.

47.

48.

49.

50.

51.

52.

53.

54,

55.

56.

S7.

58.

PN-EN 12850

PN-EN 13043

PN-EN 13074

PN-EN 13075-
1

PN-EN 13108-

1

PN-EN 13108-
20

PN-EN 13179-
1

PN-EN 13179-

2

PN-EN 13398

PN-EN 13399

PN-EN 13587

PN-EN 13588

PN-EN 13589

PN-EN 13614

PN-EN 13703

PN-EN 13808

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznacavartéci pH emuls;ji
asfaltowych

Kruszywa do mieszanek bitumicznychwipazchniowych
utrwalea stosowanych na drogach, lotniskach i innych
powierzchniach przeznaczonych do ruchu

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaz#episzczy z emulsiji
asfaltowych przez odparowanie

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Badanie rozpaduzes€1.:
Oznaczanie indeksu rozpadu kationowych emulsjitastgch,
metoda z wypetniaczem mineralnym

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wymagania 42.: Beton
asfaltowy

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wymagania €4220:
Badanie typu

Badania kruszyw wypetniagych stosowanych do mieszanek
bitumicznych — Cgs¢ 1. Badanie metadPiescienia i Kuli

Badania kruszyw wypetniagych stosowanych do mieszanek
bitumicznych — Cgs¢ 2: Liczba bitumiczna

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznazaawrotu sgrzystego
asfaltow modyfikowanych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczadpornéci na
magazynowanie modyfikowanych asfaltow

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczahgliwosci lepiszczy
asfaltowych metoglpomiaru cagliwosci

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznac&ohezji lepiszczy
asfaltowych metogltestu wahadtowego

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczahgliwosci
modyfikowanych asfaltow — Metoda z duktylometrem

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznat@rzyczepnsi
emulsji bitumicznych przez zanurzenie w wodzie -tdda z
kruszywem

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznac@nergii deformacji

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Zassplycyfikacji kationowych
emulsji asfaltowych
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59. PN-EN 14023  Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Zassplycyfikacji asfaltow
modyfikowanych polimerami

60. PN-EN 14188- Woypelniacze ziczy i zalewy — Cgi¢ 1: Specyfikacja zalew na
1 gorco

61. PN-EN 14188- Woypelniacze ziczy i zalewy — Cgi¢ 2: Specyfikacja zalew na
2 zimno

62. PN-EN 22592  Przetwory naftowe — Oznaczanie tempgraaptonu i palenia
— Pomiar metoglotwartego tygla Clevelanda

63. PN-EN ISO Oznaczanie temperatury zaptonu i palenia — Metddartego
2592 tygla Clevelanda

10.3. Wymagania techniczne

64. WT-1 Kruszywa 2010. Kruszywa do mieszanek naimerasfaltowych i
powierzchniowych utrwale na drogach krajowych - Zamdzenie nr 102
Generalnego Dyrektora Drog Krajowych i Autostradiniza 19 listopada 2010 r.

65.WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2010. Nawierzchrasfaltowe na drogach
krajowych - Zarzdzenie nr 102 Generalnego Dyrektora Drog Krajowych
Autostrad z dnia 19 listopada 2010 r.

66.WT-3 Emulsje asfaltowe 2009. Kationowe emulgsfaltowe na drogach
publicznych

10.4. Inne dokumenty

67. Rozporzdzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskigjraa 2 marca 1999 r.
w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpaa drogi publiczne i
ich usytuowanie (Dz.U. nr 43, poz. 430)

68. Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatm i potsztywnych. Generalna
Dyrekcja Drog Publicznych — Instytut Badawczy Diddgostow, Warszawa 1997

Uwaga:

Wszelkie roboty gje w STWIORB natg wykona zgodnie z DokumentacProjektovw
w oparciu o aktualnie obowzujce przepisy.



