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LICZBA Dt. tACZENIA
NR PRETA D STAL | DLUGOSC PRETA . . A-l A-l A-IlIN A-llIN A-llIN A-IlIN
g 2 PRETOW NA 1 POZ. | POZYCJI | PRETOW tACZNIE
D6 D8 D12 D16 D20 D25
[-] [mm] [-] [m] [szt.] [m] [m] [m] [m] [m] [m]
1 12 A-IlIN 10,350 4 1 4 41,40
WIENIEC W4 2 6 A-l 0,860 42 1 42 36,12
e 3 6 A-l 1,060 92 1 92 97,52
5
4 12 A-IlIN 22,860 4 1 4 91,44
’ 5 6 A-l 1,320 55 1 55 72,60
~ 6 12 A-IlIN 13,840 5 1 5 69,20
“ “ 7 6 A-l 1,400 248 1 248 347,20
— 8 12 A-IlIN 61,980 4 1 4 247,92
300, NR 7 248@6 co 25cm L=140cm 9 6 A-l 1,260 27 1 27 34,02
7 10 12 A-IlIN 3,640 10 1 10 36,40
NR 8 4012 L=61,98m +15%na zaktad 11 6 A-l 1,260 27 1 27 34,02
12 12 A-IlIN 3,760 10 1 10 37,60
13 6 A-l 0,860 27 1 27 23,22
14 12 A-IlIN 3,640 4 1 4 14,56
RAZEM DtUGOSC PRETOW [mb]| 621,48 | 0,00 | 523,96 0,00 0,00 0,00
MASA JEDNOSTKOWA [ke/mb]| 0,222 | 0,395 | 0,888 1,579 2,47 3,85
MASA PRETOW DLA DANEJ SREDNICY [kgl| 137,97 0,00 465,28 0,00 0,00 0,00
MASA tACZNIE [ke]| 603,25

ZALOZENIA MATERIALOWE

BETON - C25/30

STAL ZBROJENIOWA

- zbrojenie gtowne - klasy A-IIIN gat. B500SP
- zbrojenie rozdzielcze - klasy Al gat. St3SX
OTULINA PRETOW ZBROJENIA

- grubos¢ otulenia pretow zbrojenia 4,0 cm

UWAGI:

1. Komplet rysunkéw nalezy rozpatrywac razem.

2. Wymiary nalezy zweryfikowac w naturze.

3. W przypadku istotnych niezgodnosci z projektem, rozbieznosci pomiedzy
projektem konstrukcyjnym budowlanym a projektem architektonicznym lub
innych watpliwosci odnoénie zawartosci opracowania nalezy skontaktowac
sie z projektantem.

4. W przypadku niezgodnosci zalozen projektowych ze stanem
rzeczywistym, np. w przypadku wystepowania innych warunkéw
gruntowych lub srodowiskowych nalezy skontaktowac sie z projektantem.
5. Projekt konstrukgji nalezy rozpatrywac Iacznie z projektem
architektonicznym oraz innymi projektami branzowymi.

6. Wymiary podano w cm.

7. Laczenie pretéw na zaktad min. 40g.

TEMAT PRZEBUDOWA, TERMOMODERNIZACJA | ZMIANA KONSTRUKCJI DACHU
| ADRES: BUDYNKU SZKOLY W GLUCHOWIE ORAZ BUDOWA WEWNETRZNEJ
INSTALACJI GAZOWEJ WRAZ ZE ZMIANA SPOSOBU UZYTKOWANIA NA

BIBLIOTEKE PUBLICZNA | GMINNE CENTRUM KULTURY
96-130 Gtuchéw identyfikator dziatki 101502_2.0005.507/8

INWESTOR:

GMINA GLUCHOW
ul. Aleja Klonowa 5, 96-130 Gluchéw
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PRACOWNIA PROJEKTOWA "ARCHIVISION"
96-100 SKIERNIEWICE, ul. PIESUDSKIEGO 17, tel.: 502 591 447

MGR INZ. MICHAL KRAWCZYK
UPR.NR LOD/0984/PWOK/08
W SPECJALNOSCI KONSTRUKCYJNO-BUDOWLANEJ

PROJEKT:

PROJEKTANT:

serawpzasacY: IMGR INZ. tUKASZ MAJCHRZAK
UPR.NR LOD/2167/PWOK/13
W SPECJALNOSCI KONSTRUKCYJNO-BUDOWLANEJ

oo | ZBROJENIE ELEMENTOW ZELBETOWYCH | ™™
, 1.08

BRANZA: KONSTRUKCJA SKALA: 1:25, 1:50, 1

FAZ PROJEKT TECHNICZNY DATA LIPIEC 2023

WSZELKIE PRAWADOTYCZACE TEGO RYSUNKU SA WLASNOSCIA.FIRMY” ARCHIVISION".
NINIEJSZY RYSUNEK JEST WYDANY POD WARUNKIEM, IZ NIE BEDZIE
UDOSTEPNIANY | KOPIOWANY BEZ UZGODNIENIA Z FIRMA " ARCHIVISION".
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