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DN40

DN40
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Obieg I C.O. Żłobek

Tz/Tp 80/60°C

Q = 35,0kW

Obieg II C.O. Istn.

Tz/Tp 80/60°C

Q = 35,5kW

Obieg c.w.u.

Tz/Tp 80/60°C

Q = 7,3kW
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Obieg III C.T.

Tz/Tp 80/60°C

Q = 15,5kW
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URZĄDZENIEL.p.
Gazowy kocioł kondensacyjny TALIA GREEN EVO SYSTEM 100A

H
Czujnik temperatury zasilaniaI
Pompa kotłowa

F
G

D
E

Zasobnik C.W.U 500dm3
C Regulator RVS

1.1
1.2

Naczynie wzbiorcze V=100dm3

Systemowy rozdzielacz instalacyjny

Neutralizator skroplin

3.1
3.2

Pompa obiegu c.o. II Q=0,44dm3/s H=25,4kPa
Zawór  trójdrogowy mieszający z siłownikiem DN25 kvs8,0

3.3 Zawór równoważący z funkcją odcięcia DN32
4.1 Pompa ładująca c.w.u. Q=0,09 dm3/s H=4,9kPa

B

Naczynie wzbiorcze c.w.u. przepływowe V=25dm3
Stacja uzdatniania wody

Sprzęgło hydrauliczne

ManometrTermometr

Sonda temperatury zasobnikaT

Sonda zewnętrzna

Filtr siatkowy gwintowany
Zawór równoważący np.STAD

Zawór zwrotny klapowy

Zawór bezpieczeństwa

Zawór odcinający

Zawór trójdrogowy mieszający

2.1
2.2

Pompa obiegu c.o. I Q=0,47 dm3/s H=23,4kPa
Zawór  trójdrogowy mieszający z siłownikiem DN25 kvs8,0

2.3 Zawór równoważący z funkcją odcięcia DN32

4.2 Pompa cyrkulacyjna Q=0,02 dm3/s H=2,3kPa
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Zawór 3dg

Zawór równoważący

DN15

Schemat podłączenia nagrzewnicy centrali N1W1

1. Zawór odcinający DN15

2. Zawór trójdrogowy dostarczany z automatyką centrali

3. Zawór równoważący DN15

4. Zawór zwrotny

5. Filtr siatkowy
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6. Odpowietrznik automatyczny 1/2" + zawór kulowy

7. Zawór kulowy ze spustem gwintowany
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Pompa H=16,8kPa

Q=0,08dm3/s

NAGRZEWNICA
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Zawór 3dg

Zawór równoważący

DN15

Schemat podłączenia nagrzewnicy centrali N2W2

1. Zawór odcinający DN15

2. Zawór trójdrogowy dostarczany z automatyką centrali

3. Zawór równoważący DN15

4. Zawór zwrotny

5. Filtr siatkowy
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6. Odpowietrznik automatyczny 1/2" + zawór kulowy

7. Zawór kulowy ze spustem gwintowany
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Pompa H=27,1kPa

Q=0,10dm3/s
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Zawór 3dg

Zawór równoważący

DN15

Schemat podłączenia nagrzewnicy wtórnej układu N3W3

1. Zawór odcinający DN15

2. Zawór trójdrogowy dostarczany z automatyką centrali

3. Zawór równoważący DN15

4. Zawór zwrotny

5. Filtr siatkowy
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6. Odpowietrznik automatyczny 1/2" + zawór kulowy

7. Zawór kulowy ze spustem gwintowany

1

Pompa H=7,00kPa

Q=0,025dm3/s

5.1 Pompa obiegu pierwotnego c.t. Q=0,21 dm3/s H=12,2kPa
5.2 Zawór równoważący z funkcją odcięcia DN25
5.3 Wymiennik ciepła woda/glikol
5.4 Naczynie wzbiorcze V=12dm3
5.5 Pompa obiegu wtórnego c.t Q=0,22 dm3/s H=5,6kPa

Zawór bezpieczeństwa5.6


