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1. WSTEP

1.1. Nazwa zaméwienia

Zamawiajacym jest Gmina So$no zlokalizowanej w 89-412 Sosno ul. Nowa 1 a reprezentowanej przez
Woéjta Gminy Sosno Leszka Stroinskiego. Specyfikacja techniczna wykonana zostata na zlecenie
zamawiajgcego na podstawie umowy nr R1.272.9.2022 zawartej w dniu 10.05.2022r. w Sosnie.

1.2. Przedmiot specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
zbrojenia i betonowania elementow konstrukcyjnych, ktére zostang wykonane w ramach zadania
okreslonego w umowie.

1.3.  Zakres stosowania specyfikacji technicznej

Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robdt, stanowi obowiazujacy dokument przetargowy i
kontraktowy wchodzacy w sklad specyfikacji istotnych warunkow zamoéwienia, jako zatacznik
zawierajacy zbidor wymaganh w zakresie sposobu wykonania rob6t budowlanych (objetych
przedmiotem zamoéwienia), obejmujacy w szczeg6lno$ci wymagania materialdbw, wymagania
dotyczace sposobu wykonywania i oceny prawidtowosci wykonywania poszczegdlnych robot oraz
okreslajacy zakres prac, ktore powinny by¢ ujete w cenach poszczegélnych pozycji przedmiaru.
Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét, jako element specyfikacji istotnych warunkow
zamoOwienia staje si¢ zatgcznikiem do umowy na wykonawstwo.

14. Zakres robot objetych specyfikacja techniczng
Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajgce i majace na celu
wykonanie konstrukcji z zelbetu wylewanego na budowie jak i prefabrykowanego i montowanego,
jako gotowy element. W zakres tych rob6t wchodzi przygotowanie i montaz pretdw zbrojeniowych o
srednicy @12 ze stali zbrojeniowej klasy A-3, wykonania deskowania elementéw i betonowania dla
nastepujacych elementow konstrukcyjnych wykonywanych na mokro:

e Plyt fundamentowych pod obiektami;

e Posadzka betonowych.

1.5.  Okreslenia, oznaczenia i skroty uzyte w specyfikacji technicznej wykonania i

odbioru robot budowlanych

e Beton zwykly - beton o gestosci powyzej 1,8 kg/dm3 wykonany z cementu wody, kruszywa
mineralnego o frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkéw mineralnych i
domieszek chemicznych.

e Mieszanka betonowa - mieszanina wszystkich sktadnikow przed zwigzaniem betonu

e Zardéb mieszanki betonowej - ilo$¢ mieszanki jednorazowo otrzymanej z urzadzenia
mieszajgcego lub pojemnika transportowego

o Partia betonu - ilo$¢ betonu o tych samych wymaganiach, podlegajaca oddzielnej ocenie,
wyprodukowana w okresie umownym - nie dtuzszym niz 1 miesigc - z takich samych
sktadnikow w ten sam sposob i w tych samych warunkach

e Kilasa betonu - symbol literowo - liczbowy (np. C-20/25) klasyfikujacy beton pod wzglgdem
jego wytrzymato$ci na $ciskanie; liczba po literze C oznacza wytrzymalo$¢ gwarantowana Rb
(np. beton klasy C20/25 - RbG = 25 Mpa)

o Nasigkliwo$¢ betonu - stosunek masy wody, ktora zdolny jest wchtongé beton do jego masy w
stanie suchym.

1.6. Ogélne wymagania dotyczace realizacji kontraktu

Wykonawca jest odpowiedzialny, za jako$¢ wykonanych robdt oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacija
projektowa, specyfikacja techniczna oraz wymaganiami certyfikatow i aprobat technicznych
materialow 1 urzadzen, przywotanymi normami oraz poleceniami Inspektora Nadzoru. Jakiekolwiek
zmiany nalezy uzgodni¢ z projektantem i Inwestorem. Wykonywanie prac ziemnych musi wynikaé z
harmonogramu budowy uzgodnionego z Inwestorem i wykonawcami innych branz.
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2. MATERIALY

2.1. Klasy i gatunki stali zbrojeniowej
e Stal zbrojeniowa A-III

2.2. Klasy betonu

Zastosowane do wykonywania konstrukcji materialty powinny by¢ zgodne z wymaganiami
projektowymi dla poszczegolnych obiektow. Do wykonania elementéw betonowych i zelbetowych
moga by¢ stosowane wyroby producentéw krajowych i zagranicznych. Wszystkie materiaty uzyte do
wykonania betonu musza posiada¢ aktualne polskie aprobaty techniczne lub odpowiada¢ Polskim
Normom ( Dz. U. Nr 92 poz 881). Wykonawca uzyska przed zastosowaniem wyrobu akceptacje
Inzyniera. Beton powinien spelnia¢ nastgpujace wymagania: przygotowany na wezle betoniarskim i
dostarczony ze $wiadectwem zgodnoS$ci z zatwierdzona przez Inzyniera nadzoru recepturg. Kazda
partia betonu winna posiadac atest producenta oraz $wiadectwo zgodnosci z recepturg. Wymagania, co
do szczelnosci 1 mrozoodpornosci wg PN-EN 206-1:2003. Wymagania ogdlne wg PN-EN 206-1:2003

3. TRANSPORT

3.1. Dostawa stali
Inspektor Nadzoru w momencie dostawy stali na Plac Budowy, dokona w obecnosci Wykonawcy
odbioru stali zbrojeniowej w wigzkach, kregach na budowie, na podstawie atestu, w ktdry powinien
by¢ zaopatrzony kazdy krag lub wigzka stali. Atest ten powinien zawierac:
e Znak wytworcy
e Gatunek stali
e Numer wyrobu lub partii
Znak obrobki cieplnej
e Srednice nominalna.
Ocena wzrokowa stali zbrojeniowej zawiera nastgpujace kryteria:
e Na powierzchni pretow nie moze by¢ zgorzeliny, odpadajacej rdzy, thuszczow, farb lub innych
zanieczyszczen,
e Odchytki wymiardéw przekroju poprzecznego pretéw 1 ozebrowania muszg mieSci¢ sie w
granicach okreslonych dla danej klasy stali w normach przedmiotowych,
e Prety dostarczone w wigzkach nie moga wykazywa¢ odchylenia od linii prostej wiekszego niz
Smm na 1 m dlugosci preta.
Stal zbrojeniowa powinna by¢ przewozona odpowiednimi $rodkami transportu, w sposob
gwarantujacy uniknigcie trwatych odksztalcen stali oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu
drogowego.

3.2.  Ogolne zasady transportu masy betonowej
Beton do robot konstrukcyjnych, dostarczany bedzie na plac budowy z wytwodrni betonu Masg
betonowa nalezy transportowac srodkami niepowodujacymi:

e Naruszenia jednorodno$ci masy,

e Zmian w sktadzie masy w stosunku do stanu poczatkowego (bezposrednio po wymieszaniu).

Czas transportu i jego organizacja powinny zapewnia¢ dostarczenie do miejsca ukladania masy
betonowej o takim stopniu cieklosci, jaki zostal ustalony dla danego sposobu zaggszczania i rodzaju
konstrukcji.

3.3. Ogoélne zasady transportu masy betonowej
Transport powinien zapewniac:
e Stabilno$¢ pozycji zatadowywanych materialow,
e Zabezpieczenie materiatow przed ich uszkodzeniem,
o Kontrole zatadunku i wytadunku.
Transport betonu samochodami samowytadowczymi lub betonowozami z wezta betoniarskiego. Mase
betonowg nalezy transportowac¢ §rodkami niepowodujacymi: naruszenia jednorodnos$ci masy, zmian w
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sktadzie masy w stosunku do stanu poczatkowego (bezposrednio po wymieszaniu). Czas trwania
transportu i jego organizacja powinny zapewnia¢ dostarczenie do miejsca uktadania masy betonowej o
takim stopniu ciektosci, jaki zostal ustalony dla danego sposobu zageszczenia i rodzaju konstrukeji.
Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dhuzszy niz:

e 90 minut przy temperaturze otoczenia +15 °C

e 70 minut przy temperaturze otoczenia +20 °C

¢ 30 minut przy temperaturze otoczenia +30 °C
Stosowanie §rodkdéw transportu bez mieszalnika jest niedopuszczalne.

3.4. Roboty betonowe

Roboty mozna wykonaé przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora. Do podawania
mieszanek nalezy stosowa¢ pompy przystosowane do podawania mieszanek plastycznych. Stosowaé
wibratory wglebne o czgstotliwos$ci min. 6000 drgan/min. i butawami o $rednicy nie wickszej od 0,65
odleglosci migdzy pretami zbrojenia. Belki i1 taty wibracyjne stosowane do wyrdéwnywania
powierzchni betonu ptyt powinny charakteryzowac si¢ jednakowymi drganiami na calej dtugosci.

3.5.  Roboty zbrojarskie
Roboty zbrojarskie mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez
Inspektora Nadzoru.

4. WYKONANIE ROBOT

4.1. Ogolne warunki wykonania roboét

Roboty betoniarskie muszg by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm PN-EN 206- 1:2003 i PN-
63/B-06251. Betonowanie mozna rozpoczaé po uzyskaniu zezwolenia Inzyniera potwierdzonego
wpisem do dziennika budowy.

4.2. Wykonanie zbrojenia

Prety przed uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z rdzy, luznych ptatkow rdzy, kurzu i
blota. Prety zbrojenia zanieczyszczone thuszczem (smary, oliwa) lub farbg olejna nalezy opala¢, np.
lampami lutowniczymi az do catkowitego usunigcia zanieczyszczen. Czyszczenie pretow powinno byé
dokonywane metodami niepowodujacymi zmian we wlasciwosciach technicznych stali ani pdzniejsze;j
ich korozji. Prety stalowe uzyte do wykonania wkladek zbrojeniowych powinny by¢ wyprostowane.
W przypadku stwierdzenia krzywizn w pretach stali zbrojeniowej nalezy je prostowaé. Cigcie 1 gigcie
stali zbrojeniowej nalezy wykonywa¢ mechanicznie. Haki, odgiecia pretow, ztacza i rozmieszczenie
zbrojenia nalezy wykonywac z zachowaniem postanowien normy PN-91/S-10042.

4.3. Montaz zbrojenia

Dla zachowania wlasciwej grubosci otulin nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie podpierac
podktadkami betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubosci rownej grubosci otulenia.
Skrzyzowania pretow nalezy wigza¢ drutem migkkim o grubosci 1 mm dla pretéw do 12 mm $rednicy,
i 1.5 mm dla pretéw ponad 12 mm. Mozna je tez zgrzewa lub spawac. Ilo§¢ zbrojenia w
poszczegbdlnych elementach — wg projektu konstrukcyjnego.

4.4,  Deskowanie

Przyjeto deskowanie drobnowymiarowe. Deskowanie powinno w czasie eksploatacji zapewnic
sztywnos$¢ 1 niezmienno$¢ oraz bezpieczenstwo konstrukeji. Ustalona konstrukcja deskowan powinna
by¢ sprawdzona na sity wywotane parciem $wiezej masy betonowej i uderzenia przy jej wylewaniu z
pojemnikoéw z uwzglednieniem szybkosci betonowania, sposobu zaggszczania i obcigzania pomostami
roboczymi. Konstrukcja deskowan powinna umozliwi¢ tatwy ich montaz i demontaz oraz
wielokrotno$¢ ich uzycia. Tarcze deskowan dla betondéw ciektych powinny by¢ odpowiednio szczelne,
aby zabezpieczaly przed wyciekaniem zaprawy z masy betonowej. Deskowania powinny by¢
wykonane $cisle wedtug ich Dokumentacji Projektowej 1 przed wypelnieniem masg betonowg
doktadnie sprawdzone, aby wykluczaly mozliwo$¢ jakichkolwiek znieksztalcen lub odchylen w
wymiarach betonowanej konstrukcji. Prawidlowos$¢ wykonania deskowan i zwigzanych z nimi
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rusztowan powinna by¢ stwierdzona przez kontrolg techniczng. Deskowanie drobnowymiarowe,
systemowe przed wypelhieniem ich masg betonowg powinno by¢ posmarowane $rodkiem
adhezyjnym, ulatwiajagcym zdjecie deskowania. Deskowanie tradycyjne w tym celu nalezy obficie
pola¢ wodg. Deskowanie powinno zosta¢ wykonane zgodnie ze specyfikacja pracy deskowania
dostarczong przez dostawce deskowania oraz zapewnia¢ sztywno$¢ i niezmienno$¢ ukladu oraz
bezpieczenstwo konstrukcji. Deskowanie powinno by¢ skonstruowane w sposob umozliwiajacy latwy
jego montaz i demontaz. Przed wypelnieniem masg betonowa sprawdzi¢ szczelnos$¢ deskowania, aby
wykluczy¢ wyciek zaprawy i mozliwo$¢ znieksztatcen lub odchylen w wymiarach betonowej
konstrukcji. Deskowania nieimpregnowane przed wypelnieniem ich masa betonowa powinny by¢
obficie polane woda.

4.5. Betonowanie

Roboty betoniarskie musza by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami normy PN-EN 206.1 Recepture
betonu, krzywe uziarnienia kruszywa oraz plan i technologi¢ betonowania pielegnacji zatwierdza
Inspektor, po otrzymaniu niezb¢dnych informacji od Wykonawcy nie pozniej niz 14 dni przed
planowanym betonowaniem. Informacje te beda zawiera¢ w szczegdélno$ci harmonogram dostaw
betonu, rodzaje i ilosci uzytych dodatkéw i domieszek, sposob pielggnacji i rozformowania oraz opis
dzialan zaradczych na wypadek niskich i bardzo wysokich temperatur, opadoéw atmosferycznych, a
takze jednoznacznie okreslony zakres planowanych prac betonowych. Betonowanie mozna rozpoczaé
po uzyskaniu zezwolenia Inspektora potwierdzonego wpisem do Dziennika Budowy.

4.6. Podawanie i ukladanie mieszkanki betonowej

Uktadanie mieszanki betonowej na Plac Budowy moze odbywac si¢ tylko zgodnie z planem
betonowania, za pomoca pompy. Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowaé pojemniki o
konstrukcji umozliwiajgcej tatwe ich opréznianie lub pompy przystosowanej do podawania mieszanek
plastycznych. Przy stosowaniu pomp obowigzuja odrgbne wymagania technologiczne, przy czym
wymaga si¢ sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki betonowej przy wylocie. Przed
przystapieniem do ukladania betonu nalezy sprawdzi¢: potozenie zbrojenia, zgodno$¢ rzednych z
projektem, czysto$¢ deskowania oraz obecno$¢ wkladek dystansowych zapewniajacych wymagang
wielko$¢ otuliny. Mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci wigkszej niz 0,75 m od
powierzchni, na ktora spada. W przypadku, gdy wysokos¢ ta jest wigksza nalezy mieszanke podawac
za pomocg rynny zsypowej (do wysokosci 3,0 m) lub leja zsypowego teleskopowego (do wysokosci
8,0 m). Przy wykonywaniu konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzega¢ dokumentacji
technologicznej, ktéra powinna uwzglednia¢ nastepujace zalecenia: w fundamentach i korpusach
podpdr mieszanke betonowg nalezy uktada¢ bezposrednio z pojemnika lub rurociggu pompy, badz tez
za posrednictwem rynny, warstwami o grubosci do 40 cm zageszczajac wibratorami wgtebnymi, przy
wykonywaniu ptyt mieszanke betonowa nalezy uktadaé bezposrednio z pojemnika lub rurociagu
pompy. W ptytach o grubosci wigkszej od 12 cm zbrojonych gora i dotem nalezy stosowaé belki
wibracyjne.

4.7.  Zageszczanie betonu
Przy zageszczaniu mieszanki betonowej nalezy przestrzegac nastepujacych zasad:
o Wibratory wglebne nalezy stosowac o czestotliwosci min. 6000 drgan na minutg, z butawami
o $rednicy nie wigkszej niz 0,65 odlegto$ci migdzy pretami zbrojenia lezacymi w ptaszczyznie
poziome;j.
e Podczas zaggszczania wibratorami wglebnymi nie wolno dotykaé zbrojenia butawa wibratora.
e Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zagtebi¢ butawe na gltebokosé 5-8 cm w
warstweg poprzednig i przytrzymywaé butawg w jednym miejscu w czasie 20-30 sekund, po
czym wyjmowac powoli w stanie wibrujgcym.
e Kolejne miejsca zaglebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest
promieniem skutecznego dziatania wibratora. Odlegtos¢ ta zwykle wynosi 0,35-0,7 m.
e Belki wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyréwnania powierzchni betonu ptyt i
charakteryzowac¢ si¢ jednakowymi drganiami na catej dlugosci.
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o (zas zageszczania wibratorem powierzchniowym, lub belkg wibracyjng w jednym miejscu
powinien wynosi¢ od 30 do 60 sekund.

e Zasieg dziatania wibratorOw przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku
glebokosci i od 1,0 do 1,5 m w kierunku dtugosci elementu.

o Rozstaw wibratoréw nalezy ustali¢ doswiadczalnie tak, aby nie powstawaly martwe pola.
Mocowanie wibratorow powinno by¢ trwate i sztywne.

4.8. Przerwy w betonowaniu

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach uprzednio przewidzianych i uzgodnionych z
projektantem. Uksztaltowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno by¢ uzgodnione z
projektantem, a w prostszych przypadkach mozna si¢ kierowa¢ zasads, ze powinna ona by¢
prostopadta do kierunku naprezen gtéwnych. Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania
powinna by¢ starannie przygotowana do polaczenia betonu stwardniatego ze §wiezym przez: usuniecie
Z powierzchni betonu stwardniatych, luznych okruchéw betonu oraz warstwy pozostatego szkliwa
cementowego, obfite zwilzenie wodg i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cementowej o
stosunku zblizonym do zaprawy w betonie wykonywanym albo tez narzucenie cienkiej warstwy
zaczynu cementowego. Powyzsze zabiegi nalezy wykonaé bezposrednio przed rozpoczeciem
betonowania. W przypadku przerwy w uktadaniu betonu zageszczonego przez wibrowanie,
wznowienie betonowania nie powinno si¢ odby¢ pozniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym
stwardnieniu betonu. Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C to czas trwania przerwy nie
powinien przekracza¢ 2 godzin. Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem
deskowania, zbrojenia i poprzednio utozonego betonu.

4.9. Pielegnacja betonu

Pielegnacja stwardniatego betonu stanowi przedmiot opracowania planu betonowania. Bezposrednio
po zakonczeniu betonowania Wykonawca przykryje powierzchnie betonu lekkimi ostonami
wodoszczelnymi zapobiegajacymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton. Przy
temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie pdzniej niz po 12 godzinach od zakonczenia
betonowania rozpoczaé pielegnacje wilgotnosciowa betonu. W temperaturach nizszych od +5°C
pielegnacje wilgotnosciowa nalezy rozpoczaé po 24 godzinach. Okres pielegnacji nalezy rozpoczac¢
odpowiednio wczesniej dla betonéw z domieszkami przyspieszajacymi wigzanie. Wykonawca uzyje
do pielegnacji betonu wody z ogélnie dostepnego przylacza wody. W czasie dojrzewania betonu
elementy beda chronione przed uderzeniami i drganiami.

5. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

5.1.  Wymagania ogolne

Kontrola jakosci wykonania zbrojenia oraz pozostatych elementow do zabetonowania w betonie
polega na sprawdzeniu zgodnosci - z Projektem, Specyfikacja i normami przedmiotowymi, a takze
wypetnieniem zatozen przedstawionych w Programie Zapewnienia Jakosci.

5.2.  Pobranie probek i badanie

Na Wykonawcy spoczywa obowiazek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych przewidzianych
normag PN-EN 206.1 i Programem. Zapewnienia jako$ci, oraz gromadzenie, przechowywanie i
okazywanie Inspektorowi wszystkich wynikéw badan dotyczacych jakoSci beton i stosowanych
materialow. W szczegdlnosci Wykonawca zadba o gromadzenie wystarczajacej ilosci probek,
wymagang jako$¢ ich formowania, przechowywanie probek w warunkach identycznych z tymi, jakim
poddana jest badana konstrukcja oraz nalezyte opracowanie statystyczne wynikow. Wykonawca zadba
takze o gromadzenie probek na potrzeby badan wczesniejszych, zwigzanych z decyzjami o obcigzaniu
konstrukcji przed uptywem 28 dni od betonowania.

5.3. Wykonczenie powierzchni betonu
Dla powierzchni betondw obowigzujg nast¢pujgce wymagania:
o Wszystkie betonowe powierzchnie muszg by¢ gladkie i rowne, bez zaglebien miedzy ziarnami
kruszywa, przetoméw i wybrzuszen ponad powierzchnig
e Krawedzie wypukle elementdw musza posiada¢ sfazowanie szerokosci 2 cm
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e Peknigcia sg niedopuszczalne
Rysy powierzchniowe skurczowe sg dopuszczalne pod warunkiem zachowania wymaganego
otulenia

e Pustki, raki i wykruszyny sa dopuszczalne pod warunkiem zachowania wymaganego otulenia,
a powierzchnia, na ktorej wystepuja nie wieksza niz 0,5% powierzchni $ciany lub stropu

e RoOwnos$¢ gorszej powierzchni ustroju nosnego przeznaczonej pod izolacje powinna
odpowiada¢ wymaganiom normy PN-69/B-10260 tj. wypuktosci i wglgbienia nie powinny
by¢ wigksze niz 2 mm

5.4. Kontrola jakosci mieszkanki betonowej i betonowania
5.4.1. Zakres kontroli
Kontroli podlegajg nastgpujace whasciwosci mieszanki betonowej i betonu. Badane wg PN-
88/B06250:
Konsystencja mieszanki betonowej,
Zawarto$¢ powietrza w mieszance betonowej,
Wytrzymato$¢ betonu na $ciskanie,
Nasigkliwos¢ betonu,
Odporno$¢ betonu na dziatanie mrozu,
Przepuszczalno$¢ wody przez beton,
Zgodnos¢ rzednych z projektem,
Przygotowanie powierzchni betonu uprzednio utozonego w miejscu przerwy roboczej,
dylatacyjnych, warstw izolacyjnych itp.,
Prawidtowo$¢ utozenia elementéw wbudowywanych takich jak kanaty, wpusty, saczki, kotwy,
rury, listwy itp.,
Gotowos¢ sprzetu i urzagdzen do prowadzenia betonowania,
Sposéb zatarcia powierzchni wylewanych betonéw,
Sposob pielegnacji betonu,

e Sposéb wykonania cokotu.
Wykonawca zobowigzany jest do wykonywania probek betonu zgodnie z PN jednak w iloSciach
uzgodnionych z Inzynierem, jak réwniez do dostarczania odpowiednich $wiadectw. Wykonawca
zobowigzany jest do przygotowania i przechowywania probek, poszczegdlnych partii betonu i
zbrojenia az do momentu poddania ich prébom wytrzymatosciowym. Kazda z probek musi byé
przygotowana protokolarnie i oznaczona zgodnie z norma w sposob trwaly. Probki musza byc¢
przechowywane w miejscu o ograniczonym dostgpie 0sO6b postronnych. Inzynier lub inny
przedstawiciel Zamawiajacego ma prawo, w dowolnym momencie, do przeprowadzenia prob
wytrzymatosci betonu w dowolnym miejscu konstrukcji. Moze réwniez zazada¢ wydania probek i
poddania ich proba wytrzymato$ciowym. Takie badanie betonu zarzadzone przez Inzyniera lub innego
przedstawiciela Zamawiajacego odbywa si¢ na koszt Wykonawcy, jezeli wynik badania potwierdza
wade produktu.

6. OBMIAR ROBOT
6.1. Wymagania ogélne dotyczace obmiaru robét
Ogolne zasady podano w specyfikacji ogdlne;.

6.2. Szczegélowe zasady obmiaru

Wielkosci obmiarowe okresla si¢ na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian
zaakceptowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.
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7. ODBIOR ROBOT

7.1.

Odbior stali

Odbior stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie zaswiadczenia, w ktore powinien by¢
zaopatrzony kazdy krag lub wigzka stali. Zaswiadczenie to powinno zawierac:

7.2.

Znak wytworcy,
Srednice nominalng,
Gatunek stali,

Numer wyrobu lub partii,
Znak obrobki cieplnej.

Odbior wykonanego zbrojenia

Odbidr zbrojenia przed przystgpieniem do dalszych prac powinien by¢ dokonany przez Inspektora
Nadzoru oraz zosta¢ wpisany do Dziennika Budowy. Odbior powinien polega¢ na sprawdzeniu
zgodnosci zbrojenia z rysunkami roboczymi konstrukcji zelbetowej i postanowieniami niniejszej
Specyfikacji, Sprawdzenie zgodnosci zbrojenia z rysunkami roboczymi obejmuje:

7.3.

Zgodnos¢ ksztattu pretow,

Zgodnos¢ liczby pretow i ich srednic w poszczegolnych przekrojach,
Prawidlowe wykonanie hakéw, ztacz i dtugosci zakotwien,
Zachowanie wymaganej Projektem Technicznym otuliny zbrojenia.

Odbidr robét betoniarskich

Odbiorom podlegaja:

8

Receptura mieszanki przedstawiona przez dostawce betonu
Dostarczana na plac budowy mieszanka betonowa,

Odbior deskowan przed rozpoczgciem betonowania,
Jakos¢ i pozycja zbrojenia,

Odbior wykonanych konstrukcji betonowych,

Pielegnacja powierzchni betonu po zdjeciu deskowania.

PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne zasady podano w specyfikacji ogolne;.

9. PRZEPISY ZWIAZANE

9.1.

Normy

PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe.

PN-88/B-06250 Beton zwykty.

PN-91/H-04310 Proba statyczna rozciaggania metali.

PN-89/H-84023/0 Stal okreslonego stosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki.
PN-82/H-93215 Walcowka i prety stalowe do zbrojenia betonu.

PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i spr¢zone. Obliczenia statyczne i
projektowanie.

Przy wykonywaniu robét nalezy stosowa¢ obowigzujgce normy i przepisy.

Strona 10



