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UWAGA

Z uwagi na nieograniczanie dostepu innych producentdow i dostawcow urzadzen oraz zachowanie
zasad uczciwej konkurencji dopuszcza si¢ stosowanie urzadzen technologicznych i instalacyjnych oraz
materiatlow spetniajacych wszystkie parametry techniczne, cechy jako$ciowe i wytrzymato§ciowe, jak
zawarte w dokumentaciji.

Wszedzie tam gdzie podano konkretne parametry jako$ciowe, technologiczne itd. nalezy czyta¢ w
rozumieniu ze slowem nie gorsze lub rownowazne. Wszedzie, gdzie podano parametry takie, jak
cigzar, wymiary urzadzen nalezy czyta¢ w uktadzie progowym min/max, ok. +/- 10%, jezeli wymogi
technologiczne nie stanowig inaczej.
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1. WSTEP

1.1.

Zamawiajacym jest Gmina So$no zlokalizowanej w 89-412 Sosno ul. Nowa 1 a reprezentowanej przez
Wojta Gminy So$no Leszka Stroinskiego. Specyfikacja techniczna wykonana zostata na zlecenie
zamawiajgcego na podstawie umowy nr R1.272.9.2022 zawartej w dniu 10.05.2022r. w Sosnie.

1.2.

Nazwa zamoOwienia

Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych

Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robdt Budowlanych jest zbiorem wymagan w
zakresie wykonania i odbioru robot budowlanych, ktore zostang wykonane w ramach realizacji
zadania: ,,Przebudowa i modernizacja hydroforni w miejscowosci Rogalin w gminie So$no”.

Zakres robdt obejmuje w szczegdlnosci:

1.3.

Dla zadan przewidzianych przetargiem obowigzuje nastgpujacy gltowny kod CPV Wspodlnego

Termomodernizacje budynku hydroforni,

Przebudowe budynku hydroforni,

Wykonanie studni gltebinowej

Wykonanie technologii uzdatniania wody,

Wykonanie systemu sterowania i AKPIA,

Wykonanie instalacji elektrycznej,

Wykonanie instalacji wodno-kanalizacyjnych i sanitarnych,
Rozruch kompletnej technologii uzdatniania wody,
Szkolenie personelu.

Przedmiot SWTiIORB

Stownika Zamoéwien:

45200000-9 Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektow budowlanych

lub ich czgsci oraz roboty w zakresie inzynierii ladowej i wodnej

Kody zwigzane:

71351910-5 Ustugi geologiczne

45300000-0 Roboty instalacyjne w budynkach

45400000-1 Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektow budowlanych
45310000-3 Roboty instalacyjne elektryczne

45330000-9 Roboty instalacyjne wodno-kanalizacyjne i sanitarne
45340000-2 Instalowanie ogrodzen, ptotow i sprzetu ochronnego
45400000-1 Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektow budowlanych
45315700-5 Rozdzielnice (szafy) i instalacja AKPIiA

45230000-8 Sie¢ elektroenergetyczna

45232430-5 Roboty w zakresie uzdatniania wody

45311200-2 Roboty w zakresie instalacji elektrycznych

45255110-3 Roboty budowlane w zakresie studni

45262200-3 Fundamentowanie i wiercenie studni wodnych

45311000-0 Roboty w zakresie okablowania oraz instalacji elektrycznych

45231300-8 Roboty budowlane w zakresie budowy wodociagdw 1 rurociggéw do

odprowadzenia Sciekow
45231100-6 Ogodlne roboty budowlane zwigzane z budowa rurociggow

45231000-5 Roboty budowlane w zakresie budowy rurociagéw, ciggow komunikacyjnych i

linii energetycznych
45220000-5 Roboty inzynieryjne i budowlane

45260000-7 Roboty w zakresie wykonywania pokry¢ i konstrukcji dachowych i inne podobne

roboty specjalistyczne
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1.4.  Zakres stosowania specyfikacji technicznej

Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét, stanowi obowiagzujacy dokument przetargowy i
kontraktowy wchodzacy w sklad specyfikacji istotnych warunkéw zamowienia, jako zalacznik
zawierajacy zbidor wymaganh w zakresie sposobu wykonania rob6t budowlanych (objetych
przedmiotem zamowienia), obejmujacy w szczegdlnosci wymagania materialdw, wymagania
dotyczace sposobu wykonywania i oceny prawidtowosci wykonywania poszczegdlnych robot oraz
okreslajacy zakres prac, ktore powinny by¢ ujete w cenach poszczegélnych pozycji przedmiaru.
Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robot, jako element specyfikacji istotnych warunkow
zamoOwienia staje si¢ zatgcznikiem do umowy na wykonawstwo.

1.5.  Zakres robot objetych specyfikacja techniczng

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce wykonanie robot
w ramach realizacji zadania ,,Przebudowa i modernizacja hydroforni w miejscowosci Rogalin w
Gminie So$no”, w zakresie zgodnym z Dokumentacja Projektowa. Specyfikacja uwzglednia aktualne
normy panstwowe, instrukcje i przepisy stosujace si¢ do wymienionych robot.

UWAGA:

Do obowiazku Wykonawcy nalezy sprawdzenie, czy okre§lony w Dokumentacji Projektowej zakres
robot jest kompletny i pozwala wykona¢ roboty w sposob zgodny z przepisami prawa budowlanego i
zasadami sztuki budowlane;j.

1.6. Technologia stacji wodociggowej
Stacja wodociggowa pracowaé bedzie w uktadzie dwustopniowego pompowania. Woda surowa ze
studni wierconych pobierana bedzie pompami glebinowymi i tloczona do stacji uzdatniania wody.
Przed podaniem wody na filtry woda zostanie napowietrzona w zestawie napowietrzajagcym
cisnieniowym. Tak przygotowana woda zostanie skierowana do filtracji jednostopniowej na filtrach
pospiesznych ci$nieniowych wypeklionych ztozem kwarcowym i katalitycznym, gdzie dodatkowo
zostanie napowietrzona w ci$nieniowym zestawie napowietrzajacym.
Uzdatniona woda kierowana bedzie do zbiornika wyréwnawczego, a nastgpnie zestawem pompowym
II stopnia ttoczona do odbiorcow.
Dezynfekcja wody bedzie dokonywana w razie potrzeby przez dozowanie podchlorynu sodu do wody
ptynacej do zbiornikow wyréwnawczych.

e Wydajnos¢ urzadzen uzdatniajacych — 25 m°/h

e Wydajnos¢ pompowni II stopnia — 60 m*/h
Wody pochodzace z ptukania filtréw, po uprzednim ich przetrzymaniu i sklarowaniu w odstojniku
popluczyn, beda odprowadzone do odbiornika. Stacja uzdatniania wody bedzie w pemi
automatyzowana. Wszystkie elementy jako cato$¢ tj. zestaw napowietrzajacy, zespot filtracyjny i
zbiornik magazynowy wody czystej powinny posiada¢ aktualne atesty higieniczne PZH dopuszczajacy
je do wody pitnej.

1.7.  Sterowanie i automatyka
Zaprojektowano pelng automatyke pracy stacji uzdatniania wody za pomoca sterownika Siemens S7-
1200. Na szafie rozdzielni technologicznej zostanie zamontowany kolorowy panel dotykowy 7”.
Obstuga stacji polega¢ bedzie ewentualnym dozorze i codziennym sprawdzeniu aktualnych
parametréw. Sterowanie zostanie zainstalowane w specjalnej szafie sterowniczej. Szafa
technologiczna zapewnia¢ musi nast¢pujace funkcje:
o  Wiaczy¢ i wylgczy¢ pompy I stopnia w zaleznosci od poziomu wody w zbiorniku retencyjnym
e Sterowa¢ pompg pluczng i dmuchawg do wzruszania ztoza
e Sterowac pracg przepustnic z napedem pneumatycznym
o Umozliwi¢ odczyt aktualnych parametrow podczas pracy stacji tj. cisnienie powietrza do
aeracji, wydajno$¢ 1 cisnieniec wody surowej, ptucnej i uzdatnionej, poziom wody w
zbiornikach retencyjnych i odstojniku poptuczyn itp.
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2. ZESTAWIENIE MATERIALOWE PROJEKTOWANEJ TECHNOLOGII
UZDATNIANIA WODY

2.1.  Specyfikacja techniczna rurociagéw wewnetrznych i armatury

2.1.1. Orurowanie wewnetrzne

Orurowanie wewngtrzne wykonane ze stali kwasoodpornej 1.4301, nalezy wykona¢ przy zachowaniu

nastgpujacych wytycznych:
e Gatunek stali AISI 304/304L
e Srednice nominalne rurociagdw:

o woda surowa DN150

woda uzdatniona DN150

woda do ptukania DN150

poptuczyny z filtréw DN150

spust pierwszego filtratu DN150
o powietrze do ptukania DN65

grubos¢ Scianek rurociggoéw dla $§rednic DN250 i mniejszych: 2,0 mm

wszystkie kolnierze polaczeniowe wykonane ze stali nierdzewnej AISI 3041

wszystkie §ruby, podktadki, wywijaki ze stali nierdzewnej AISI 304L

miejsca polaczen rurociggdw na obiekcie od DN80O wykonane jako potaczenia kotierzowe

peine

owiercenie kotierzy armatury i orurowania wedtug jednej normy i na jednakowe cisnienie

e ilo$¢ spawow na obiekcie ograniczona do minimum

e rurociagi umieszczone na podporach wykonanych ze stali nierdzewnej min. AISI 304/304L,
montowanych do $cian lub podoza

o Polaczenia spawane rurociggdéw i ksztattek powinny by¢ wykonane po przygotowaniu
koncowek do spawania zgodnie z wymaganiami przedmiotowej normy PN-1SO 6761

o Ksztaltki ztaczy spawanych potaczen kroécow i1 odgatezien powinny by¢ zgodnie z
przedmiotowa norma PN-B-69012A

o Jakos¢ potaczen spawanych rurociggow, ksztattek, kro¢cow i odgalezien powinna odpowiadac
co najmniej klasie W3 wadliwo$ci zlaczy spawanych okreslanych przedmiotowa norma PN-
M-69775

e o o o
O O O O

2.1.2. Przepustnice

W celu zamknigcia lub otwarcia przeptywu wody do urzadzen technologicznych zastosowano
nowoczesne przepustnice odcinajagce w epoksydowanym korpusie z zeliwa GGGS50 z dyskiem
dzielonym ze stali nierdzewnej, z elastycznymi pinami ze stali nierdzewnej stuzacej do wykrywania
wyciekow, z dwuwarstwowym wzmocnionym uszczelnieniem, z tulejami osiujagcymi watek i
redukcyjnymi tarczami pomigdzy watkiem i1 korpusem. Przepustnice zamontowane na filtrach
wyposazone w sitowniki pneumatyczne, z zaworkami sterujagcymi i zaworkami tlumigcymi.
Przepustnice poza uktadem filtrow wyposazone sg w dzwignie. Nie dopuszcza si¢ stosowania
przepustnic z dyskiem innym niz ze stali nierdzewnej oraz w korpusie z zeliwa ponizej GGG50.
Armature w instalacjach wewnetrznych nalezy montowa¢ w miejscach dostgpnych umozliwiajacych
personelowi eksploatacyjnemu obstuge i konserwacje.

2.1.3. Podpory
Wszystkie rurociagi beda podparte w odpowiednich miejscach wykorzystujac rozwigzania podpér o
nastepujacej charakterystyce technicznej:

e wykonanie materialowe podpodr i zawiesi: minimum stal AISI 304/304L,

e obejmy pelne, zabezpieczajace przed przesuwaniem rurociagu,

e migdzy obejma a rurociggiem wysciotka gumowa,

e podpory montowane do posadzki lub §cian konstrukcyjnych (w zalezno$ci od przyjetego

systemu) preferowany montaz do posadzki.

Przyjmuje si¢ nastgpujace miejsca montazu podpor:
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2.2.
2.2.1.

w miejscach montazu armatury (przepustnic, zasuw itp.),

w miejscach zmiany kierunkow trasy,

w miejscach montazu trojnikow,

na dtugich odcinkach prostych (wedtug obliczen przeprowadzonych na etapie doboru Podbor
podczas montazu na miejscu)

Specyfikacja techniczna urzadzen kluczowych
Pompy glebinowe

Parametry techniczne pomp giebinowych:

Typ pompy: Zatapialna pompa glebinowa pionowa z zaworem zwrotnym i wirnikiem
Ilos¢: 2 sztuki

Moc: 5,5 kW

Przeptyw znamionowy jednej pompy: min. 30 m*h

Znamionowa wysoko$¢ podnoszenia: min. 38 m

Wysokos¢ podnoszenia: min. 42 m

Sprawno$¢ hydrauliczna: nie mniejsza niz 77%

Predkos¢ obrotowa przy 50 Hz: 2900 obr/min

Korpus pompy: wykonany ze staliwa stopowego nie gorszego niz EN 1.4301 AISI 304
Wirnik: wykonany ze staliwa stopowego nie gorszego niz EN 1.4301 AISI 304
Krociec ttoczny: Rp 3 +/- 10%

Sonda hydrostatyczna do pomiaru zwierciadta dynamicznego i statycznego wraz z przesylem
danych droga kablowa (lub radiowa)

Licznik czasu pracy pompy

Zdalne i reczne sterowanie praca studni

Pompa glebinowa jako kompletne, niezalezne i w pelni autonomiczne urzadzenie nie bedace
elementem skltadowym innego urzadzenia lub zespolu musi posiada¢ aktualny atest PZH
dopuszczajacy urzadzenie do kontaktu z woda przeznaczong do spozycia przez ludzi.

2.2.2.

Zbiornik kontaktowy (aerator)

Parametry techniczne zbiornika kontaktowego:

Typ: aerator pionowy, ciSnieniowy

Ilo$¢: 2 sztuki

Maksymalne dopuszczalne cisnienie: 6 bar

Srednica nominalna: 1000 mm +/-10%

Pojemnoéci: min. 1,50 m®

Kroéce przylaczeniowe wody: kotnierzowe, o srednicy DN 100

Witaz rewizyjny boczny z winda

Powloka zewnetrzna i wewnetrzna EPX 1

Odpowietrzenie zbiornika typu 1.12G 17

1 wlaz boczny rewizyjny z winda

Ztoze w postaci pierscieni VSP

2 przepustnice w obudowie epoksydowej GGG50 z napgdami recznymi
Rury i ksztaltki ze stali kwasoodporne;j

Kohierze, $ruby, podktadki i nakretki ze stali min. AISI 304

Zbiornik wyposazony musi by¢ w manometr, zawor bezpieczenstwa oraz zawor czerpalny

Napowietrzanie i mieszanie wody z powietrzem odbywa¢ si¢ bedzie w zestawie napowietrzajacym
ZN1000 lub rownowaznym o pojemnosci 1,5 m® wypetiony pierscieniami VSP o pojemnosci czynnej
185 m?m® w ilosci co najmniej polowy objetosci zestawu aeracji. Powloka zewnetrzna i wewnetrzna
dwusktadnikowa typu EPX 1o grubosci 1000 micrometréow — naktadana natryskowo, utwardzana
chemicznie i termicznie.
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Powloka EPX1 jest dwusktadnikowg bezrozpuszczalnikowa, bezszwowa powlokg wysokiej jakosci
stosowana na powierzchnie stalowe typ EPX1/Ral 5015 grubosci 1000 micrometrow. Powloka
naktadana natryskowo elastomerem polimocznikowym przy cisnieniu min. 150-200 bar utwardzona
chemicznie i termicznie, powloka nie utlenia si¢, powloka jest odporna na zarysowania, jest
trudnos$cieralnym pokryciem o strukturze drobno porowatej odpornym na agresywne substancje
chemiczne. Powloka ma tworzy¢ jednolitg, monolityczng warstwe szczelng i dobrze przylegajaca do
podtoza tworzac membrang izolacyjng (nie dopuszcza si¢ wykonania urzadzen z miejscami
niedostepnymi dla prawidlowego wykonania powtoki).

Nie dopuszcza si¢ stosowania kolnierzy przettaczanych, pocienianych. W celu udowodnienia
rownowaznosci nalezy zalaczy¢ do oferty rysunki techniczne w skali, rzut z gory, rzut z boku, rzut z
przodu, rzut z tytu i od dotu.

Zbiornik kontaktowy (aerator) jako kompletne, niezalezne i w pelni autonomiczne urzadzenie nie
bedace elementem skltadowym innego urzadzenia lub zespolu musi posiada¢ aktualny atest PZH
dopuszczajacy do kontaktu z woda przeznaczona do spozycia przez ludzi.

2.2.3. Filtry ciSnieniowe
Parametry techniczne filtrow cisnieniowych:
[los¢: 2 sztuk
Srednica nominalna: 1400 mm +/- 10%
Powierzchnia jednostkowa: 1,54 m? +/- 5%
Maksymalne dopuszczalne cie$nienie pracy: min. 6,0 bar
Filtr wyposazony w panel informacyjny podajacy nastgpujgce informacje:
o Aktualny przeptyw wody w trakcie procesu filtracji
o Cisnienie wody surowej przed filtrem
o Cisnienie wody uzdatnionej po filtrze
o Sygnalizacje stanu filtra — postoj, filtracja, plukanie wodne, ptukanie powietrzem
o Filtr zabezpieczony powltoka zewnetrzng i wewngtrzng EPX1
e Podpory pod dennicg filtra — rozstaw i wielko$¢ zgodnie z wytycznymi producenta urzadzenia
e Wykonanie filtrow: okna w nogach, mocowanie elementow zewnetrznych zapewniajace
prawidtlowe wykonanie powlok, wlaz na windzie, czeSci ruchome, pokrywy wilazow
cynkowane, wzieniki 150mm cynkowany. W filtrach od DN1600 goérny wiaz zasypowy
zawulkanizowany guma na stale. W dolnym dnie dodatkowy wtaz oprozniajacy z otworem
min. Fi 120mm przy potaczeniu bocznym zasilajacym wewnatrz filtra zakonczenie stozkiem
dla rownomiernosci naptywu i efektywniejszego ptukania
e Drenaz wysokooporowy, dyszowy ze stali AISI 304, dysze PP szczelinowe, pionowe, montaz
dysz poprzez adapterowy system tulei mocujgcych (wykonanie materiatowe: AIST 304, PVC
60°Sh.A-PP/EPDM 60°Sh.A) sumaryczna powierzchnia otworéw nie powinna wynosi¢ mniej
niz 0,5% powierzchni filtra
e Odpowietrznik typ 1.12G 17
e Wzienik zltoza filtracyjnego, wtaz boczny z winda, 6 przepustnic w obudowie epoksydowej
GGG50 z napgdami pneumatycznymi oraz sygnalizacjg potozenia on/off
o Rury i ksztattki ze stali 1.4301
o Kohnierze, sruby, podktadki i nakretki ze stali min. AISI 304
Manometry i zawory czerpalne
Nie dopuszcza si¢ stosowania kolnierzy przettaczanych, pocienianych. W celu udowodnienia
rownowaznosci nalezy zalaczy¢ do oferty rysunki techniczne w skali, rzut z gory, rzut z boku, rzut z
przodu, rzut z tytu i od dotu.

Inspektor nadzoru winien sprawdzi¢ zastosowane ztoze filtracyjne, ktére w znaczacy sposob bedzie
redukowato ponadnormatywne zwiazki zelaza, manganu. Z zasypania zloza filtracyjnego nalezy
sporzadzi¢ protokot i okresli¢ ilos¢ ztoza.
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Ztoze kwarcowe:
e Uziarnienie 0,71-1,25 mm
Srednica czynna d10-0,78 mm
Wspodtezynnik nieréwnomierno$ci WR-1,5
Porowatos¢ — 40%
Zawarto$¢ zanieczyszczen ilasto-gliniastych <1%
Zawarto$¢ siarczanow i siarczkow — niedopuszczalne
Zawarto$¢ zanieczyszczen organicznych — niedopuszczalne
Zawarto$¢ weglanow < 1%
Zawarto$¢ krzemianow > 90%
Scieralno$¢ ziaren < 0,5%
Rozkruszalno$¢ < 4%
e Atest PZH
Z}oze braunsztynowi:
e Uziarnienie 1-3 mm
Srednica czynna d10 — 1,3 mm
Wspodtczynnik nieréwnomierno$ci WP — 1,5
Ggesto$¢ pozorna — 4,0 — 4,2 g/lcm3
Cigzar nasypowy 1,9 — 2,0 t/m3
Zawarto$¢ wedtug miareczkowania MnO2 > 83% (nie dopuszcza si¢ wykazywania zawarto$ci
za pomocg wskaznika przeliczeniowego)
e Wilgotnos¢ < 3%
¢ Nie wymaga regeneracji
e Atest PZH
Z}oza filtracyjne powinny by¢ zgodne z normg PN_EN 12904
Ztoza filtracyjne kwarcowe powinny charakteryzowac si¢ nastepujacymi wtasciwosciami:
e Zawiera¢ min. 97% SiO,
o Maksymalna ilo$¢ podziarna dla granulacji drobnej 5%
e Maksymalna ilo$¢ podziarna dla granulacji grubej 10%

Filtr ci$nieniowy rozumiany jako kompletne, niezalezne i w pelni autonomiczne urzadzenie nie bedace
elementem skltadowym innego urzadzenia lub zespolu musi posiada¢ aktualny atest PZH
dopuszczajacy urzadzenie do kontaktu z woda przeznaczong do spozycia przez ludzi.

2.2.4. Dmuchawa

Parametry techniczne dmuchawy:

Typ dmuchawy: bocznokanatowa

Ilos¢: 1 sztuka,

Wydajnosé: 111 m¥/h,

Moc: max 4,0 kW,

Obudowa dzwiekochtonna (ograniczajaca hatas do poziomu nie przekraczajacego 70 dB),

Filtr powietrza z adsorpcyjnym ttumikiem hatasu na ssaniu,

Manometr cisnienia ttoczenia.

Na rurociaggu powietrza nalezy zamontowa¢ zasyfonowanie, zabezpieczajace przed zalaniem
dmuchawy, przepustnice odcinajaca z napgdem rgcznym, zaworu zwrotnego oraz przetwornika
cis$nienia.

Dmuchawa powietrza rozumiana jako kompletne, niezalezne i w pelni autonomiczne urzadzenie nie
bedace elementem sktadowym innego urzadzenia lub zespolu musi posiada¢ aktualny atest PZH
dopuszczajacy urzadzenie do kontaktu z woda przeznaczong do spozycia przez ludzi.
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2.2.5. Pompa pluczna

Parametry techniczne pompy ptucznej:

pompa pozioma,

ilo$¢: min. 1 sztuka,

nominalna moc: max 4,0 kW,

klasa: minimum IES3,

wydajno$¢ pompy: min. 67 m3 /h przy czgstotliwosci 50 Hz,
wysokos¢ podnoszenia: nie mniej niz 13 mH20,

sprawno$¢ hydrauliczna: min 78%,

rurocigg ssawny wyposazony w przepustnice miedzykotnierzowa z napedem rgcznym oraz
tacznik amortyzacyjny kohierzowy,

krociec ssawny pompy: DN 80,

e rurociagg ttoczny wyposazony z zawdr zwrotny kulowy, kolierzowy, tacznik amortyzacyjny
kotnierzowy, przepustnice miedzykotnierzowa z napedem recznym, przeplywomierz
elektromagnetyczny oraz przetwornik cisnienia o zakresie pomiarowym 06 bar z wyjsciem
pradowym 4+20 mA,

e krocie¢ ttoczny pompy: DN 80,

e sterowanie wydajno$cia pompy poprzez falownik na podstawie sygnatu pochodzacego z
przeptywomierza zamontowanego na rurociggu ttocznym.

Pompe nalezy posadowi¢ na stelazu ze stali nierdzewnej w gatunku AISI 304/304L lub ocynkowanym
ogniowo z podktadami antywibracyjnymi.

Pompa ptuczna rozumiana jako kompletne, niezalezne i w pelni autonomiczne urzadzenie nie bedace
elementem skltadowym innego urzadzenia lub zespolu musi posiada¢ aktualny atest PZH
dopuszczajacy urzadzenie dokontaktu z woda przeznaczong do spozycia przez ludzi.

2.2.6. Dezynfekcja wody

Dla projektowanej stacji zaprojektowana zostala metoda dezynfekcji poprzez chlorowanie
podchlorynem sodu. Do tego celu zostanie zamontowany chlorator nie gorszy niz lub DDA za
zbiornikiem na podchloryn sodu V=100 1. Metoda te przyjeto ze wzgledu na dostepnos¢ urzadzen i
sordka chemicznego, jej skutecznos¢ oraz ze wzgledu na fakt, ze woda nie musi by¢ stale poddawana
dezynfekcji. Proces ten uruchamiany bedzie dopiero na polecenie inspektora sanitarnego po uzyskaniu
ztych wynikow bakteriologicznych wody uzdatnione;.

Dezynfekcja wody podawanej do sieci za pomoca dozownika podchlorynu sodu. Proces dezynfekcji
wody awaryjnie prowadzony bedzie roztworem podchlorynu sodu 3% za posrednictwem pompy
dozujacej wspotpracujacej z nadajnikiem impulsow.

Dezynfekcja wody podawanej do sieci za pomocg lampy UV

Przeplyw nominalny: 75,00 m*/h

(przy transmisji T 10= 95%, dawce 400 J/m2)
Srednica przylacza: DN100 (Kotierzowe)
Liczba promiennikow: 4x 130 W

rwalose 16000 h (ok. 666 i)
promiennikow:

Material: Stal kwasoodporna
Wykonczenie: Satyna (Ra<0,8um)
Dlugos¢: 1110 mm

Srednica: 220 mm

Waga z u_kl-adem 65 kg

sterowania:
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2.2.7. Zestaw pomp sieciowych
Parametry techniczne zestawu pomp sieciowych:
typ pomp: pionowa, wielostopniowa, in-line,
ilo$¢ pomp: min. 4 sztuki
moc znamionowa zestawu: max 22 kKW,
klasa sprawnosci silnikow: min 1E3,
wydajnos¢ zestawu: min. 60 m3 /h w stanach normalnych
wysoko$¢ podnoszenia: min. 45 m H20
przylacza pompy: DN 50,
rurociagg ssawny zestawu: DN 125,
rurociag ttoczny zestawu: DN 125, z kurkiem probierczym,
przetwornica czgstotliwosci, sterownik, przetwornik ci$nienia,
e kolektor pompy: stal nierdzewna nie gorsza niz AlSI 304.
Pompy nalezy posadowi¢ na stelazu ze stali nierdzewnej w gatunku minimum AISI 304/304L z
podktadkami antywibracyjnymi.
Zestaw pomp sieciowych rozumiany jako kompletne, niezalezne i w petni autonomiczne urzadzenie
nie bedace elementem sktadowym innego urzadzenia lub zespotu musi posiadaé aktualny atest PZH
dopuszczajacy urzadzenie do kontaktu z woda przeznaczona do spozycia przez ludzi.

2.3.  Wymagania ogélne dla materialéow i urzadzen

2.3.1. Wymagania podstawowe

Przy wykonywaniu Rob6t Budowlanych nalezy stosowa¢ wyroby budowlane, ktére zostaty
dopuszczone do obrotu i powszechnego lub jednostkowego stosowania w budownictwie. Wyrobami
dopuszczonymi do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie sa wlasciwie oznaczone:

e wyroby budowlane i materiaty, dla ktorych wydano certyfikat na znak bezpieczenstwa,
wykazujacy, ze zapewniono zgodno$¢ z kryteriami technicznymi okre§lonymi na podstawie
Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wlasciwych przepisow i dokumentow technicznych
- W odniesieniu do wyrobow podlegajacych tej certyfikacji,

e wyroby budowlane dla ktorych dokonano oceny zgodnosci i wydano certyfikat zgodnosci lub
deklaracje zgodnosci z Polska Norma lub aprobata techniczna, majace istotny wpltyw na
spetnienie co najmniej jednego z wymagan podstawowych — w odniesieniu do wyroboéw nie
objetych certyfikacja na znak bezpieczenstwa,

e wyroby budowlane umieszczone w wykazie wyrobow niemajacych istotnego wplywu na
spetnianie wymagan podstawowych oraz wyrobéw wytwarzanych i stosowanych wedlug
tradycyjnie uznanych zasad sztuki budowlanej,

e wyroby budowlane oznaczone oznakowaniem CE, dla ktorych zgodnie z odrebnymi
przepisami dokonano oceny zgodnos$ci ze zharmonizowang norma europejska wprowadzong
do zbioru Polskich Norm, z europejska aprobatg techniczng lub krajows.

Dopuszczone do jednostkowego stosowania w obiekcie budowlanym sa wyroby wykonane wedlug
indywidualnej Dokumentacji Projektowej sporzadzonej przez Projektanta obiektu lub z nim
uzgodnionej, dla ktoérych dostawca wydat o§wiadczenie wskazujace, ze zapewniono zgodno$¢ wyrobu
z ta Dokumentacja oraz z przepisami i obowiazujagcymi normami. Nalezy stosowa¢ materiaty i
urzadzenia do wbudowania zgodne z postanowieniami Kontraktu i poleceniami Inspektora. Materiaty
przed ich sprowadzeniem i uzyciem musza uzyskac akceptacje Inspektora (nie dotyczy materiatow z
Wykazu Glownych Urzadzen).W stosunku do wbudowanych materiatow i zamontowanych urzadzen
Wykonawca ma obowigzek dostarczy¢: certyfikaty, aprobaty techniczne itp. Inspektorowi. Jezeli
zostanie stwierdzona niezgodno$¢ ich wilasciwosci ze Specyfikacjami Technicznymi lub
Dokumentacja Projektowa, wowczas takie materiaty zostang odrzucone. Dla wszelkich odniesien do
norm, europejskich ocen technicznych, aprobat, specyfikacji technicznych i systemow referencji
technicznych, o ktéorych mowa w Art 30 ust. 1 pkt 2 i ust. 3, Prawa zamdéwien publicznych
wystepujacych w Dokumentacji Projektowej stuzacej do opisu przedmiotu zamoéwienia dopuszcza si¢
rozwigzania rOwnowazne opisywanym, a odniesienia powyzsze nalezy czyta¢ ze sformulowaniem
,lub rownowazne”. Zastosowanie rozwigzan rownowaznych podlega pisemnej akceptacji Projektanta
sprawujacego nadzor autorski. Zastosowanie rozwigzan réwnowaznych nie moze prowadzi¢ do
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pogorszenia wilasciwo$ci przedmiotu zaméwienia W stosunku do przewidzianych w Dokumentacji
Projektowej.

2.3.2. Zrédlo pozyskiwania i dostawy materiatu

Co najmniej na trzy dni przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatow
przeznaczonych do Robdt Wykonawca przedstawi Inspektorowi szczegdlowe informacje na temat
zrodta wytwarzania, zamawiania lub wydobywania proponowanych kluczowych materiatéw. Do
uzyskania akceptacji niezbedne bedzie przedstawienie odpowiednich $wiadectw, -certyfikatow
dopuszczajacych do stosowania w budownictwie, atestow, zezwolen oraz jesli wymaga tego specyfika
materiatu — dostarczenie probek materialu. W uzasadnionych przypadkach Inspektor bedzie wymagat
odpowiednich $wiadectw badan laboratoryjnych. Z uwagi na unifakcje prac serwisowych przy
podstawowych urzadzeniach technologicznych wymaga si¢, aby sprgzarka i dmuchawa byly
wyprodukowane przez tego samego producenta. Zatwierdzenie przez Inspektora pewnych materiatow
z danego zrodla nie oznacza automatycznie, ze wszelkie materialy z danego zrodla uzyskaja
zatwierdzenie.

2.3.3. Pozyskiwanie materialow miejscowych

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od witascicieli i odnosnych witadz na pozyskanie
materiatow z jakichkolwiek zrddel miejscowych wlaczajac w to zrédla wskazane przez
Zamawiajacego 1 jest zobowigzany dostarczy¢ Inspektorowi wymagane dokumenty przed
rozpoczeciem pozyskiwania materialow z danego zrodta.Wykonawca przedstawi Inspektorowi do
zatwierdzenia dokumentacje zawierajaca raporty z badan terenowych i laboratoryjnych oraz
proponowang przez siebie metode wydobycia (pozyskiwania) i selekcji materiatéw i przedstawi do
zatwierdzenia Inspektorowi. Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za spelnienie wymagan
ilosciowych i jakosciowych materiatow z jakiegokolwiek zrodta. Wykonawca poniesie wszystkie
koszty, a w tym: optaty, wynagrodzenia, licencje i inne zwigzane z dostarczeniem materialow do
Robot.Celem obnizenia kosztow eksploatacyjnych Wykonawca zapewni mozliwie najwigksza
unifikacje stasowanych urzadzen. Zamawiajacy wymaga obligatoryjnego zastosowania urzadzen tego
samego producenta w zakresie: dmuchawy powietrza i spr¢zarki oraz dodatkowo pomp glgbinowych,
pompy ptucznej i pomp sieciowych. Wszystkie materiaty pozyskane z wykopdéw na placu budowy lub
z innych miejsc wskazanych w Umowie, beda wykorzystane do robdt lub odwiezione na odktad
odpowiednio do wymagan Umowy lub wskazan Inspektora. Z wyjatkiem uzyskania pisemnej zgody
Inspektora, Wykonawca nie bedzie prowadzit zadnych wykopow w obrebie placu budowy, poza tymi,
ktore zostaty wyszczegolnione w Umowie. Pozyskiwanie materiatdow z danego zrodta, bedzie zgodne
z wszelkimi regulacjami prawnymi obowigzujacymi na danym obszarze.

2.3.4. Inspekcja wytworni materialow
Wytwornie materiatéw moga by¢ okresowo kontrolowane przez Inspektora w celu sprawdzenia
zgodnosci stosowanych metod produkcyjnych z wymaganiami. Probki materiatdw mogg byc
pobierane w celu sprawdzenia ich wlasciwosci, jesli specyfika materiatu bedzie tego wymagac lub na
to pozwala¢. Wynik tych kontroli bedzie podstawa akceptacji okreslonej partii materialdéw pod
wzgledem jako$ci. W przypadku, gdy Inspektor bedzie przeprowadzal inspekcje wytworni beda
zachowane nast¢pujace warunki:
o Inspektor bedzie mial zapewniong wspotprace i pomoc Wykonawcy oraz producenta
materialow w czasie przeprowadzania inspekcji,
e Inspektor begdzie miat wolny dostep, w dowolnym czasie, do tych czesci wytworni, gdzie
odbywa si¢ produkcja materiatbw przeznaczonych do prowadzenia robot budowlanych i
realizacji Kontraktu.

2.3.5. Materialy nieodpowiadajace wymaganiom

Materiaty nicodpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z Terenu Budowy,
badz ztozone w miejscu wskazanym przez Inspektora. Jesli Inspektor zezwoli Wykonawcy na uzycie
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tych materiatow do innych Robot, niz te dla ktérych zostaty zakupione, to koszt tych materiatow
zostanie przewarto$ciowany przez Inspektora. Kazdy rodzaj Robot, w ktorym znajdujg si¢ niezbadane
i niezaakceptowane materialy, Wykonawca wykonuje na wlasne ryzyko, liczac si¢ z jego
nieprzyjeciem i niezaptaceniem.

2.3.6. Przechowywanie i skladowanie materialow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty do czasu, gdy beda one potrzebne do
Robdt, byty zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaly swoja jakos$¢ 1 wlasciwosci do Robot
oraz byty sktadowane zgodnie z instrukcja, lub wytycznymi Producenta i byty dostepne do kontroli
przez Inspektora. Miejsca czasowego skladowania powinny by¢ zlokalizowane w obrebie Terenu
Budowy w miejscach uzgodnionych z Inspektorem lub poza Terenem Budowy w miejscach
zorganizowanych, zabezpieczonych i utrzymywanych przez Wykonawcg.

2.3.7. Wariantowe stosowanie materialow

Jesli Dokumentacja Projektowa lub STWiORB w sposob jednoznaczny przewiduja mozliwosé
wariantowego zastosowania rodzaju materiatbw w wykonywanych Robotach, Wykonawca powiadomi
Inspektora o swoim zamiarze co najmniej 3 tygodnie przed uzyciem materiatu, albo w okresie
dhuzszym, jesli bedzie to wymagane dla badan prowadzonych przez Inspektora. Wybrany i
zaakceptowany rodzaj materialu nie moze by¢ p6zniej zmieniany bez zgody Inspektora.

2.3.8. Akceptacja materialow i urzadzen przez Inspektora
Wszystkie gtowne materiaty i urzadzenia (za wyjatkiem urzadzen z Wykazu Glownych Urzadzen)
przeznaczone dla robot musza zosta¢ zatwierdzone przez Inspektora przed ich zamowieniem. Ponadto:
e Wykonawca przedstawi na zyczenie Inspektora probki do jego akceptacji, je§li specyfika
materiatu bedzie tego wymagac.
e Materialy i urzadzenia musza posiada¢ wymagane dla nich prawem §wiadectwa dopuszczenia
do obrotu i stosowania, certyfikaty na znak bezpieczenstwa, atesty, aprobaty, Swiadectwa itp.
e Materiatly, ktorych specyfika wymaga przeprowadzenia skomplikowanych i kosztownych
badan (np. armatura, material przewod6éw), beda zatwierdzane na podstawie dokumentacji
dostarczonej Wykonawcy przez Producenta. Wymagana do zatwierdzenia dokumentacje
materiatu (certyfikaty, atesty, aprobaty techniczne, deklaracje zgodno$ci itp.) okresli
Inspektor.
e Wykonaweca jest zobowigzany do dostarczenia polskich ttumaczen dokumentow zwigzanych z
materiatami, a istniejagcych w innych jezykach.

2.4.  Odpowietrzniki

W celu odprowadzenia nadmiaru powietrza z instalacji technologicznej zastosowano wysokosprawne
odpowietrzniki ze stali nierdzewnej.
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3. ROZRUCH MECHANICZNY, HYDRAULICZNY | TECHNOLOGICZNY

3.1.  OkreSlenie przedmiotu rozruchu

Przedmiotem rozruchu sg obiekty, maszyny, urzadzenia i instalacje technologiczne stacji uzdatniania
wody. Zakres zadania rozruchowego przyjeto zgodnie z zarzadzeniem nr 37 Ministra Budownictwa i
Przemystu Materiatéw Budowlanych z dnia 1.08.1975r. w sprawie rozruchu inwestycji (Dz.U. MB i
PMB nr 5/75, poz 14 zalacznik nr 2). Wykonawca przedstawi inzynierowi do akceptacji zarys
metodologii robodt, projekt organizacji i harmonogram robot uwzgledniajgcy wszystkie warunki w
jakich beda wykonywane Roboty zwigzane z wykonywaniem rozruchu. Zarys metodologii robot
powinien by¢ sporzadzony przez Wykonawce zgodnie z odpowiednimi normami, i zawiera¢ wszystkie
niezbedne elementy Robot zwigzane z wykonaniem zakresu Robot zawartych w niniejszych
wymaganiach.

Wykonawca jest zobowigzany do zorganizowania i przeprowadzenia kompleksowego rozruchu
modernizowanych stacji uzdatniania wody. Przed rozpoczgciem rozruchu nalezy opracowac
Dokumentacje Rozruchowa uzgodniong z Inzynierem. W ramach rozruchu Wykonawca zapewni
osiggnigcie wlasciwych zatozonych w projekcie technologicznym parametréw pracy wszystkich
urzadzen technologicznych stacji, w przypadku braku osiagnigcia efektu koncowego Wykonawca jest
zobowigzany wprowadzi¢ niezbg¢dne zmiany.

3.2.  Podstawowe warunki przystgpienia do rozruchu
Calkowite zakonczenie robot budowlano-montazowych
e Zakonczenie prob montazowych zgodnie z dokumentacjg techniczno-ruchowa maszyn i
urzadzen oraz warunkami technicznymi wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych
a w szczegolnosci dotrzymanie zatozonych warunkéw pracy:
o Napegdéow mechanicznych
o Napedow i sitownikow hydraulicznych, szczelnosci uktadow i instalacji
o Zabezpieczen, sygnalizacji, ogranicznikow itp.
o Oznakowania urzadzen wodnych i kanalizacyjnych
e Usunigcie usterek budowlano-montazowych ujawnionych w okresie przeprowadzania préob
montazowych
e Zakonczenie prac regulacyjno-pomiarowych uktadow elektrycznych a w szczegolnosci;
o Sprawdzenia z dokumentacjg poprawnosci wykonania obwodow sitowych i dziatania
obwodow sterowania
o Wyregulowanie aparatury ruchowej i sterowniczej
o Sprawdzenie poprawnosci dzialania przynaleznych zabezpieczen
o Wykonanie pomiaréw skutecznosci uziemienia ochronnego lub szybkie wyltaczenie w
razie konieczno$ci suszenia maszyn elektrycznych
e Sprawdzenie i wstgpna regulacja maszyn elektrycznych, aparatury kontrolno pomiarowej i
automatyki a w szczegdlnosci:
o Sprawdzenie i uruchomienie cztonéw wykonawczych automatyki
o Cechowanie i regulowanie instalacji oraz urzadzen w ograniczonym zakresie
umozliwiajacym mierzenie wielkosci przewidzianych projektem
e Zabezpieczenie uruchamianych stanowisk i urzadzen w niezbedne czynniki energetyczne:
o Energie elektryczng
o Wodeg
e Sprawdzenie protokotdéw odbiorow czeSciowych i inspektorskich, protokotow z prac
regulacyjnych, protokolow z prac regulacyjno-pomiarowych, atestow 1 $§wiadectw
technicznych itp.
e Zaznajomienie si¢ z dokumentacjg w zakresie:
o Dziatania urzadzen mechanicznych i ich smarowania
Schematow potaczen elektrycznych, AKPIiA
Dziatania urzadzen hydraulicznych
Instrukcji obstugi i konserwacji
Instrukcja rozruchu
Sposobu sterowania

O O O O O
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o Ogoblnych wytycznych i przepisow BHP i przeciwpozarowych

e Sprawdzenie zgloszenia inwestycji we wladzach wodnych

e Zaznajomienie si¢ z obowigzujacymi przepisami w zakresie eksploatacji obiektow i urzadzen
W koncowych pracach budowlano-montazowych i technicznych odbiorach powinna uczestniczy¢
grupa rozruchowa.
Rozruch przeprowadzi¢ nalezy z uwzglednieniem jego podziatu na:

e Rozruch mechaniczny
Rozruch hydrauliczny
Rozruch technologiczny
Rozruch AKPIiA
Rozruch urzadzen i sieci energetycznych

3.3.  Rozruch mechaniczny
Rozruch mechaniczny ma na celu sprawdzenie czystosci, szczelnosci obiektow, droznosci przewodow,
prawidtowos$ci zamocowan i dziatania urzadzen, uruchomienie maszyn i mechanizméw (zgodnie z
instrukcjami rozruchu branzy mechanicznej i DTR poszczegélnych urzadzen), dokonanie prob
ruchowych 1 probnych przejazdéw na biegu luzem, itp. Proby te przeprowadzi¢ nalezy oddzielnie dla
elementéw 1 wyposazenia obiektow oraz odcinkow przewodow przynaleznych do poszczegdlnych
wezlow ruchowych. Rozruch mechaniczny obiektow i urzadzen przeprowadza si¢ na sucho, kolejno
poszczegbdlnymi weztami technologicznymi. Ta faza rozruchu ma na celu doktadne sprawdzenie
wszystkich obiektow maszyn i urzadzen wchodzacych w sklad danego wezta i powinna by¢
poprzedzona rozruchem urzadzen energetycznych i zasilajagcych. Podczas rozruchu mechanicznego
nalezy sprawdzi¢:
e Polaczenia przewoddéw technologicznych
e Drziatanie armatury
e Prawidlowo$¢ montazu maszyn i urzadzen, a w szczegélnos$ci ustawienia ich na plytach
fundamentowych, zamocowaniu oraz wspotosiowosci ustawienia maszyn i napedu
e (Czystos¢ obiektow takich jak:
o Odstojnik popluczyn
o Pompowni komor technologicznych
o Komor filtrow
o Studzienek
Dodatkowo nalezy zapoznac si¢ doktadnie z DTR poszczegdlnych maszyn i urzadzen. Po uzyskaniu
pozytywnych rezultatow ze sprawdzenia wizualnego mozna przystgpi¢ do rozruchu mechanicznego
maszyn i urzadzen wyposazonych w napedy. Dotyczy to pomp, zgarniaczy, przelewow i armatury z
napedem elektromechanicznym. Przed uruchomieniem agregatu z napedem elektrycznym nalezy
sprawdzi¢:
e Funkcjonalnos$é, sterowanie blokady, sygnalizacje, zabezpieczenia i urzadzenia pomiarowe
e Instalacja do smarowania i chlodzenia wraz z ewentualng regulacja, oraz przeprowadzi¢
regulacje pod wzgledem mechanicznym
Zakonczenie powyzszych czynnosci z wynikiem pozytywnym pozwala na uruchomienie maszyn lub
agregatu na luzie, ktére nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z wytycznymi producenta, zawartymi w DTR
danej maszyny i napedu. Zakonczenie rozruchu mechanicznego z wynikiem pozytywnym powinno
by¢ zakonczone protokotem przekazujacym cze$¢ lub catos¢ obiektow i urzadzen do rozruchu
hydraulicznego.

3.4. Rozruch hydrauliczny

Do rozruchu hydraulicznego nalezy przystapi¢ po zakonczeniu rozruchu mechanicznego. Rozruch
hydrauliczny polega na przeprowadzeniu prob rozruchowych pod obcigzeniem woda oraz kontroli
poziomow przelewow, spadkéw, szczelno$ci i wzajemnego usytuowania wysokosci obiektow i
elementow bez prowadzenia procesow technologicznych. Dotyczy to w szczego6lnosci obiektow i
urzadzen przeznaczonych bezposrednio do transportu i przerobki mediow. Wykonanie prob
hydraulicznych jest sprawdzajacym testem jako$ci prac montazowych, realizowanych w ramach prac
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wykonawczych. W czasie przeprowadzenia rozruchu nalezy sprawdzi¢ szczelno$¢ i prawidtowosé
hydraulicznego funkcjonowania wszystkich obiektéw i urzadzen. Celem rozruchu jest m.i.n.:
e Sprawdzenie szczelnos$ci i kontrola nalezytego dziatania wszystkich obiektow i urzadzen w
tym przewodow grawitacyjnych i ci§nieniowych
e Sprawdzenie wzajemnego usytuowania wysokosciowego poszczegolnych obiektow i
elementow oraz wielkosci spadkow koniecznych dla przepltywu mediow
e Oczyszczanie przewodow i przemycie ich czysta woda
e Sprawdzenie dziatania poszczegdlnych elementow oraz ich regulacja za pomoca
przepuszczenia przez urzadzenia wody aby zauwazone usterki mogly by¢ usuniete w
bezpiecznych warunkach sanitarnych
Regulacja poziomow przelewowych
Sprawdzenie parametrow pracy zamontowanych urzadzen
Regulacja elementow AKPiA
Regulacja armatury sterowanej r¢cznie i elektrycznie
Stopniowe obcigzania urzadzen az do osiagnigcia petnego przeplywu obliczeniowego oraz
ostateczne uregulowanie i sprawdzenie dzialania uruchomionych obiektow jak rowniez
ustalenie parametréw ich pracy

3.5.  Rozruch technologiczny
Ostatnia faza rozruchu obiektéw jest jej rozruch technologiczny. Zadaniem prowadzonego rozruchu
technologicznego jest przede wszystkim:

e Sprawdzenie dzialania mechanizméw w warunkach ich rzeczywistego obcigzenia mediami

e Doprowadzenie do prawidtowego procesu uzdatniania wody
Rozruch nalezy prowadzi¢ zgodnie z wytycznymi podanymi w projekcie rozruchu. Zakonczenie
czynnosci rozruchowych moze nastapi¢ po osiagnigciu prawidlowych parametrow proceséw
technologicznych oraz wtasciwej pracy obiektow i urzadzen.
Niezbednymi warunkami rozpoczecia rozruchu technologicznego jest:

e Zakonczenie rozruchu mechanicznego i hydraulicznego

e Zapewnienie doplywu do obiektéw mediow w odpowiedniej ilosci i o skladzie nie

odbiegajacym zbytnio od przyjetego w dokumentacji technicznej projektowe;j

3.6. Dezynfekcja ukladu technologicznego

Dezynfekcja powinna by¢ przeprowadzona przed oddaniem przebudowane] stacji uzdatniania do
ruchu. Dezynfekcje nalezy przeprowadzi¢ za pomoca podchlorynu sodu. Po przeprowadzonej
dezynfekcji nalezy uzyska¢ pozytywne wyniki bakteriologiczne. Dezynfekcja zbiornikéw polegac
bedzie na wykonaniu natrysku / zmyciu $cian i posadzki roztworem wody z chlorem o zawartosci 50
mg/l a nastepnie zmyciu $cian i posadzek samg wod3.

Prace zwigzane z dezynfekcja przy zastosowaniu podchlorynu sodu nalezy prowadzi¢ zgodnie z
przepisami BHP z zachowaniem wymaganych $rodkéw ochrony indywidualnej pracownikow. Wody
wykorzystane do dezynfekcji nalezy zdechlorowaé przy wykorzystaniu tiosiarczanu sodu i po tym
zabiegu mozna wprowadzi¢ do kanalizacji sanitarnej. Dopuszcza si¢ przeprowadzenie dezynfekcji
zt6z wodnym roztworem KMnO4. Dezynfekcje nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z wytycznymi
producenta. Przed przystapieniem do przeprowadzenia dezynfekcji z16z, wykonawca winien przekazaé
inzynierowi instrukcje procesu dezynfekc;ji.

3.7.  Sklad grupy rozruchowej

Proponuje si¢ powotanie grupy rozruchowej w nastepujacym sktadzie, kierownik grupy rozruchowej
oraz 4 do 5 0s6b, w tym:

Elektryk

Automatyk

Mechanik/monter instalacji sanitarnych

Konserwator
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Razem minimalny sktad grupy rozruchowej wynosi 4 osoby oraz dodatkowo wydelegowane do
wspolpracy osoby reprezentujgce projektanta. Pozadane jest aby obstuga cksploatacyjna stacji
wodociggowej odegrata istotng role przy przeprowadzeniu rozruchu. Pracownicy ci powinni stanowic
uzupehienie lub wchodzi¢ do grupy rozruchowej. Grupe rozruchowa powotuje wykonawce po
uzgodnieniu sktadu osobowego z inzynierem.

4. SPRZET

Wykonaweca jest zobowigzany do uzywania sprzetu gwarantujacego wiasciwa jakos¢ robot, w petni
sprawnego i dostosowanego do technologii robot. Liczba i wydajno$¢ sprzetu powinna gwarantowac
prowadzenie robot zgodnie z terminami przewidzianymi w harmonogramie robot.

Ponadto:

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzgtu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu, na jako$¢ wykonywanych Robodt, zar6wno w miejscu tych Robot, jak
1 tez przy wykonywaniu czynno$ci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i
wytadunku materiatow, sprzetu, itp.

Sprzet uzywany do Robdt powinien by¢ zgodny z oferta Wykonawcy i powinien odpowiadac
pod wzgledem typow i ilosci wskazaniom zawartym w STWiORB, Programie Zapewnienia
Jakosci (PZJ) lub Projekcie Organizacji Roboét, zaakceptowanym przez Inspektora. W
przypadku braku ustalen w takich dokumentach sprzet powinien by¢ uzgodniony i
zaakceptowany przez Inspektora.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu powinna gwarantowaé prowadzenie robot zgodnie z zasadami
okreslonymi w Dokumentacji Projektowej, STWiORB i wskazaniach Inspektora W terminie
przewidzianym Kontraktem.

Sprzgt bedacy wilasnoscia Wykonawcy lub wynajety do wykonania robot musi byé
utrzymywany w dobrym stanie i gotowos$ci do pracy oraz by¢ zgodny z wymaganiami
ochrony srodowiska i przepisami dotyczacymi jego uzytkowania.

Wszelki sprzet i maszyny budowlane do wykonania robot musza by¢ w pelni sprawne
techniczne i bezpieczne dla Wykonawcy oraz osob trzecich.

Na zadanie Inspektora Wykonawca dostarczy kopie dokumentéw potwierdzajacych
dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Wykonawca musi posiada¢ stosowne i wazne uprawnienia dla obstugi i eksploatacji sprzetu i
poszczegdlnych maszyn budowlanych.

Jezeli Dokumentacja Projektowa i STWiORB przewiduje mozliwo$¢ wariantowego uzycia
sprzetu przy wykonywanych Robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora o swoim zamiarze
wyboru, co najmniej 20 dni przed jego uzyciem i uzyska akceptacje Inspektora przed uzyciem
sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inspektora, nie moze by¢ p6zniej zmieniany bez jego
zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narz¢dzia niegwarantujace zachowania warunkow
Kontraktu, zostanie przez Inspektora zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robot.

5. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania srodkow transportu gwarantujgcego wlasciwa jakosc
robo6t. Ponadto:

Wykonaweca jest zobowiazany do stosowania jedynie takich srodkoéw transportu poziomego i
pionowego, ktore nie wptyna niekorzystnie, na jako$¢ wykonywanych Robdt i wlasciwosci
przewozonych materialow elementdw i urzadzen.

Liczba i rodzaje srodkoéw transportu muszg zapewniaé prowadzenie robot zgodnie z zasadami
okreslonymi w Dokumentacji Projektowej, STWiORB i wskazaniach Inspektora w terminach
przewidzianych w Umowie i harmonogramie robot oraz innych terminach przewidzianych
Kontraktem.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda spetnia¢ wymagania dotyczace przepiséw
ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych naciskow na o$ i innych parametrow
technicznych.
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Inspektor bedzie miat prawo poleci¢c Wykonawcy usunigcie z terenu budowy pojazdoéw
niespelniajagcych wymagan obowigzujacych przepisow lub warunkéw Kontraktu. Pozostate
$rodki transportu nie odpowiadajace warunkom Kontraktu na polecenie Inspektora réwniez
beda usunigte z terenu budowy.

Wykonawca bedzie usuwa¢ na biezaco, na wlasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

6. WYKONANIE ROBOT

6.1.

6.2.

Ogolne zasady wykonywania robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za realizacj¢ Robot Budowlanych, zgodnie z umowa oraz za
jakos¢ zastosowanych materiatow i wykonanych robdt, ich zgodnos¢ z Dokumentacja
Projektowa, wymogami STWiORB,

Dokumentacja Projektowa, STWIORB oraz dokumenty przekazane Wykonawcy przez
Inwestora stanowig czg$¢ umowy, a wymagania wyszczegdlnione w cho¢by jednym z nich sa
obowiazujace dla Wykonawcy tak jakby zawarte byty w catej dokumentacji,

Wykonawca nie moze wykorzystywaé btedow lub opuszczen w Dokumentach Zamowienia, a
o ich wykryciu winien natychmiast powiadomi¢ Inwestora, ktory dokona odpowiednich
interpretacji lub wskaze sposob postgpowania,

Dane okreslone w Dokumentacji Projektowej i w STWiIORB beda uwazane za wartosSci
docelowe, od ktorych dopuszczalne sg odchylenia w ramach okre§lonego przedziatu
tolerancji. Cechy materiatow i elementéw budowlanych musza by¢ jednorodne i wykazywac
zgodno$¢ zokreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie moga przekraczad
dopuszczalnego przedziatu tolerancji. W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie beda w
pelni zgodne zDokumentacjg Projektowa lub STWiORB i wptynie to na niezadowalajaca
jakosé¢, to takie materialy zostang zastgpione innymi, a roboty rozebrane i wykonane ponownie
na koszt Wykonawcy,

Wykonawca jest zobowigzany do usunie¢cia wszelkich wad zwigzanych z realizacja robot
objetych Umowa i powstatych z winy Wykonawcy,

Wykonawca dostarczy na teren budowy materiaty, urzadzenia i dokumenty wyspecyfikowane
w Umowie oraz niezbedny personel Wykonawcy i inne rzeczy, dobra i ustugi (tymczasowe
lub state) konieczne do wykonania robot,

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za stosowno$¢, stabilnos¢ i bezpieczenstwo wszystkich
dzialan prowadzonych na terenie budowy i1 wszystkich metod budowy oraz bedzie
odpowiedzialny za wszystkie roboty,

Wykonawca ograniczy prowadzenie swoich dziatan do terenu budowy,

Podczas realizacji robot Wykonawca bedzie utrzymywat teren budowy w stanie wolnym od
wszelkich niepotrzebnych przeszkéd oraz bedzie przechowywal w magazynie lub
odpowiednio rozmie$ci wszelki sprzgt i nadmiar materiatow, Wykonawca bedzie uprzatat i
usuwal z terenu budowy odpady.

Polecenie Inspektora

Polecenie Inspektora rozumie si¢ jako wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inspektora, w
formie pisemnej, dotyczace realizacji Robdt lub innych spraw zwigzanych z realizacja Kontraktu, w
tym prowadzenia budowy. Polecenia Inspektora bedg wykonywane w czasie okreslonym w poleceniu
wykonania robot.

6.3.

Obowiazki Wykonawcy

Ponizej przedstawiono wyszczegdlnienie zadan jakie musi spelni¢c Wykonawca w trakcie trwania
procesu inwestycyjnego dotyczacego okreslonych robot:

Dostarczenie wszystkich materiatéw niezbednych do wykonania przedmiotu zaméwienia.
Uzgodnienie z Inwestorem terminow, sposobu i organizacji realizacji prac.

Wykonanie zadania zgodnie z Dokumentacja Projektowa i STWiORB i Wykazem Gtéwnych
Urzadzen.
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Przeprowadzenie prob szczelnosci instalacji.

Przeprowadzenie rozruchu instalacji.

Przeprowadzenie plukania i dezynfekcji az do uzyskania pozytywnych wynikéw badan.
Osiagniecie wymaganych wynikow w zakresie parametrow jakosci wody.

6.4. Roboty przygotowawcze
Roboty przygotowawcze dla robot zasadniczych objetych kontraktem obejmuja:
e Wykonanie dokumentacji fotograficznej stanu istniejacego, przed przystapieniem do robot,
Zabezpieczenie obiektow znajdujacych si¢ w strefie wplywu pracy sprzetu,
Ewentualng przebudowe urzadzen kolidujacych,
Oznakowanie robot,
Dostarczenie na teren budowy niezbednych materiatow, urzadzen i sprzetu budowlanego,
Inne prace techniczne konieczne do przeprowadzenia robot zasadniczych w zakresie opisanym
w Specyfikacjach technicznych.

7. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

7.1.  Ogolne zasady kontroli jakoSci robét

Celem kontroli Robot bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiagnac
zatozong, jako$¢ Robot. Wykonawca jest odpowiedzialny za peing kontrole Robot i1 Jakosci
Materialow, prowadzi na swoj koszt kontrolg ilo§ciowa oraz jakosciowa ich dostaw. Wykonawca
zapewni odpowiedni system kontroli, wlaczajac personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i
wszystkie urzadzenia niezbedne do pobierania probek i badan materialow oraz Roboét. Program tych
badan Wykonawca powinien opracowa¢ w Programie Zapewnienia Jakosci.

7.2. Program zapewnienia jakosci (PZJ)

Do obowiazkdéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie Inspektorowi Programu
Zapewnienia Jako$ci (PZJ), w ktérym przedstawi on zamierzony sposob wykonywania robdt,
mozliwosci techniczne, kadrowe 1 organizacyjne gwarantujace wykonanie robot zgodnie z
Dokumentacja Projektowa, STWIORB i przytoczonymi w nich normami. Program Zapewnienia
Jakosci bedzie zawierac:

o (Cze$¢ ogodlng opisujacy:
o Organizacje wykonania robot, w tym terminie i sposob prowadzenia robot,

o Organizacj¢ ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robot,

o Warunki bezpieczenstwa i higieny pracy,

o Wykaz zespotow roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,

o Wykaz o0séb odpowiedzialnych za kontrolg jakosci terminowosci poszczegdlnych
branz robot,

o System (sposob 1 procedurg) proponowanej, kontroli sterowania jako$cia

wykonywanych robot,

o Wyposazenie w sprzet i urzadzenia do pomiaréw 1 kontroli (opis laboratorium
wiasnego lub laboratorium, ktérego Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan),

o Sposob oraz formg¢ gromadzenia wynikéw badan laboratoryjnych, zapis pomiardw,
nastaw mechanizméw sterujacych a takze wyciaganych wnioskdéw i zastosowanych
korekt w procesie technologicznym, proponowany sposob i forme przekazywania tych
informacji Inspektorowi,

o (Cze$¢ szczegdtowa opisujacy dla kazdego asortymentu robot:

o Wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi
oraz wyposazeniem w mechanizm do sterowania i urzadzenia pomiarowo-kontrolne,

o Rodzaje i ilo$¢ $rodkoéw transportu oraz urzadzen do magazynowania i zatadunku
materiatow, spoiw, lepiszczy, kruszyw itp.,

o Metode magazynowania materiatow,
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o Sposo6b zabezpieczenia o ochrony tadunkéw przed utratg ich wiasciwosci w czasie
transportu,

o Sposob i procedure pomiarow i badan (rodzaj i czestotliwos¢, pobieranie probek,
legalizacja i sprawdzenie urzadzen, itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatow,
wytwarzania mieszanek i wykonywania poszczeg6lnych elementéw robét,

o Sposob postepowania z materialami i robotami nie odpowiadajagcymi wymaganiom.

7.3. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku,
kiedy normy nie obejmuja jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, stosowa¢ mozna polskie
wytyczne. Przed przystgpieniem do badan lub pomiarow Wykonawca powiadomi Inspektora o
rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania Wykonawca
przedstawi na pismie ich wyniki Inspektorowi.

7.4. Raporty z badan
Wykonawca bedzie przekazywac Inspektorowi kopie raportow z wynikami badan jak najszybciej, nie
pO6zniej jednak niz w terminie okre§lonym w Programie Zapewnienia Jakosci (PZJ).

7.5. Atesty jakoSci materialow i urzadzen

Przed wykonaniem badan jakoS$ci Materialow przez Wykonawce, Inspektor dopusci do uzycia
Materialy posiadajace atest producenta stwierdzajacy ich pelng zgodno$¢ z warunkami podanymi w
Dokumentacji Projektowej i STWiORB. W przypadku materiatéw, dla ktorych atesty sa wymagane
przez Dokumentacje Projektowa lub STWiORB, kazda partia dostarczona do Robdt bedzie posiadaé
atest okreslajacy w sposob jednoznaczny jej cechy. Inspektor moze dopusci¢ do uzycia wylacznie
Materialy posiadajace atest, stwierdzajacy ich peilna zgodno§¢ z warunkami kontraktu. Materiaty
posiadajace atesty, a urzadzenia wazne legalizacje, moga by¢ badane w dowolnym czasie. Jesli
zostanie stwierdzona niezgodnos¢ ich wlasciwosci ze Specyfikacjami Technicznymi, wowczas takie
Materiaty lub urzadzenia zostang odrzucone.

7.6. Kontrola spawéw

Wykonawca powinien udostepni¢ spawy do kontroli. Wykonawca na zyczenie inzyniera przedstawi
spawy do testdow pod nadzorem przedstawiciela inzyniera. Wszystkie spawy powinny by¢ testowane
wedlug punktu ,,A” jak opisano ponizej. Jezeli w opinii inzyniera wigcej niz 10% spawoOw nie
przechodzi testow moze on zgdaé testow opisanych w punktach B, C lub D:

e A —kontrola wizualna catego spawania po stronie spawu i grani.

e B — spawy ktore nie moga by¢ sprawdzone wizualnie po stronie grani powinny podlegac
kontroli radiograficznej obejmujacej przynajmniej 10% catkowitej dlugosci takich spawow,
pod nadzorem inzyniera. Szorstkie konce spawow, przeznaczone do kontroli powinny by¢
0Czyszczone

e C — inzynier moze rowniez zazadac¢ radiograficznej lub kapilarnej kontroli koloru do 10%
wszystkich spawow pod jego nadzorem

o D —szorstkie konce spawow przeznaczone do kontroli powinny by¢ oczyszczone

o E —jezeli radiograficzna lub kapilarna kontrola kolru wykryje niedopuszczalne btedy kontrola
bedzie rozszerzona. Z reguly wykrycie wadliwego spawu pociagnie za soba kontrole dwoch
sasiednich spawow tego samego typu

o F —jezeli te spawy beda akceptowane, kontrola nie bedzie dalej rozszerzana

e G —jezeli jeden lub obydwa spawy beda wadliwe, kontrola bedzie dalej rozszerzona zgodnie z
zaleceniami inZyniera

o H—jezeli B i C nie s3 wymagane D nie bedzie stosowane

Kryteria dopuszczenia sa nastgpujace:

e Na spawach stali odpornej na korozj¢ obydwie strony spawdéw muszg by¢ metalicznie czyste
lub posiada¢ biate wykonczenie bez sladéw oksydowanej zgorzeliny i odbarwienia.

o Wizualna i kapilarna kontrola koloru, szwy spawalnicze muszg uzyska¢ 3 klase bez wad grani
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e W przypadku kontroli radiograficznej szwy spawalnicze muszg by¢ zdolne do uzyskania
najwyzszej klasy okre$lonej Polskimi Normami dla kontroli spawow
Wykonawca dostarczy niezbedny sprzet do testow. Testy beda powtdrzone do chwili otrzymania
satysfakcjonujacych wynikow.

7.7.  Polaczenia spawane

Wymagania ogdlne dla polaczen spawanych okreslone sa w tomie III WTWiO. Wymagania
szczegotowe w zaleznosci od rodzaju materialu oraz wymaganej wytrzymatoséi sposéb badania i
kontroli spawoéw powinny by¢ podane w technologii wykonania robot spawalniczych. Potaczenia
spawane wykonane metoda zapewniajaca wilasciwy przetop bez wewngtrznego wyptywu spoiny
(spawane w ostonie argonu lub odpowiedniego topnika z antyutleniaczem)

8. OBMIAR ROBOT

8.1.  Ogélne zasady

Ogolne wymagania dotyczace obmiaru podano w Wymaganiach Ogolnych. Obmiar robot okresla ilo§¢
wykonanych robdt zgodnie z postanowieniami Kontraktu. Ilo§¢ robot oblicza si¢ wg specyfikacji
dostawy urzadzen oraz ich montazu z uwzglednieniem wymagan technicznych zawartych w niniejszej
specyfikacji i uyymuje w Ksigdze Obmiaru.

8.2.  Jednostki obmiarowe
Jednostka obmiarowa dla robdt objetych specyfikacjg jest:
e kpl. (komplet) —dla:
o Dla zamontowanych i odebranych urzadzen technologicznych

9. ODBIOR ROBOT

Zamawiajacy zastrzega sobie prawo uczestnictwa we wszystkich procedurach odbiorowych.
Jakikolwiek odbidr nie moze by¢ traktowany jako wyraz akceptacji, zatwierdzenia, zgody lub
zadowolenia Inspektora i nie zwalnia Wykonawcy z obowigzku utrzymania i zabezpieczenia
wykonanych robot i obiektow do czasu przejegcia przez Zamawiajacego. Do wszelkich odbiorow, prob
i sprawdzen maja roéwniez zastosowanie odpowiednie klauzule warunkéw Kontraktu. Gotowos¢ robot
lub ich czgsci do odbioru Wykonawca zglasza pisemnie.

9.1. Rodzaje odbioru robét
W zaleznos$ci od ustaleh w odpowiednich STWiORB, roboty podlega¢ beda nastgpujacym etapom
odbioru (przejecia robot), dokonywanych przez Inspektora przy udziale Wykonawcy:

e (Odbiodr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu,

o Odbiodr czgsciowy,

e (Odbiodr koncowy.

9.2.  Odbidr robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu

Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i1 jako$ci
wykonywanych robot, ktore w dalszym procesie realizacji ulegng demontazowi (roboty zanikajace)
lub zakryciu (roboty ulegajace zakryciu). Odbidr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie
dokonany w czasie umozliwiajacym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania
og6lnego postepu robot. Odbioru Robot dokonuje Inspektor. Gotowos$¢ danej czesci Robot do odbioru
zgtasza Wykonawca w Dzienniku Budowy i na pismie, a w ciggu 3 dni od daty zgloszenia Inspektor
winien przystapi¢ do sprawdzenia, badania i pomiaru Robot w celu ich odbioru. Odbioru Inspektor
dokonuje w oparciu 0 dokumenty zawierajace wyniki badan, prob i pomiarow bedacych w zgodzie z
Dokumentacja Projektowa, STWiORB i innymi uzgodnionymi wymaganiami. Wykonawca Robot
moze kontynuowaé¢ Roboty bez odbioru Roboét zanikajacych i ulegajacych zakryciu przez Inspektora
pod warunkiem, ze Inspektor nie przystapi do ich odbioru w terminie powyzej 3 dni od daty
pisemnego powiadomienia Inspektora.
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9.3.  Odbior czeSciowy

Odbior czgsciowy polega na ocenie zakresu i jako$ci wykonanych robot lub obiektow okreslonych
Specyfikacjami Technicznymi, ktéore w miar¢ postgpu robot mogg by¢é przedmiotem odbioru
koncowego. Odbioru czesciowego dokonuje Inspektor wedlug zasad okreslonych jak przy odbiorze
koncowym robot.

9.4. Odbior koncowy
Odbior koncowy robdt nalezy wykonywacé z uwzglednieniem nizej podanych uwarunkowan:

e (Odbidr koncowy (przejecie robdt) polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania Robot
w odniesieniu do ich ilosci, jako$ci 1 wartosci oraz osiggnigcia wymaganego celu i zatozonych
efektow.

o Catkowite zakonczenie Robdt oraz gotowos$¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona
przez Wykonawce wpisem z bezzwlocznym powiadomieniem na piSmie o tym fakcie
Inspektora.

e (Odbior koncowy Robot nastgpi w terminie ustalonym w Kontrakcie, liczac od dnia
potwierdzenia przez Inspektora zakonczenia Robot i przekazania koniecznych dokumentow.

e (Odbioru robo6t dokona Komisja Odbiorowa wyznaczona przez Zamawiajacego — sporzadzajac
protokot odbioru Robot.

e Komisja odbierajaca Roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych
dokumentow, wynikow badan i pomiaréw, Prob Koncowych, ocenie wizualnej oraz zgodnosci
wykonania Robot z SWZ (Opis przedmiotu zaméwienia).

e W przypadkach niewykonania wyznaczonych Robot poprawkowych lub Robot
uzupekiajacych Komisja przerwie swoje czynnosci i ustala nowy termin odbioru koncowego.

W toku odbioru koncowego robot komisja zapozna si¢ z realizacja ustalen przyjetych w trakcie
odbioréw robot zanikajacych i1 ulegajacych zakryciu, zwlaszcza w zakresie wykonania robot
uzupeniajacych i robot poprawkowych. W przypadku stwierdzenia przez komisj¢, ze jako$¢
wykonywanych robot w poszczegdlnych asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej
Dokumentacja Projektowa i STWiORB z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wigkszego wpltywu na
cechy eksploatacyjne obiektu i bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potracen, oceniajac
pomniejszong warto$¢ wykonywanych robot w stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach
umowy.

9.5. Dokumenty do odbioru koncowego

Do odbioru koncowego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujace dokumenty:

e Dokumentacje Projektowa z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonania robot

(jesli wystepuja) - Dokumentacja Powykonawcza,

Protokoty odbioru robot ulegajacych zakryciu i zanikajacych,

protokoty odbiorow cze$ciowych,

Recepty i ustalenia technologiczne,

sprawozdanie z rozruchu, wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen

laboratoryjnych, zgodnie ze STWiORB (jesli wystepuja),

e Deklaracje zgodno$ci, aprobaty techniczne, certyfikaty i atesty jako$ciowe na wbudowane
materiaty i urzadzenia,

e Rysunki (dokumentacje) na wykonanie robot towarzyszacych nieprzewidzianych oraz
protokoty odbioru i przekazania tych robot,

e  Wyniki badan, prob (np. rozruchowych) i sprawdzen protokoty odbioru instalacji i urzgdzen
technicznych,

o Instrukcje obstugi i konserwacji dostarczonej armatury i urzadzen (DTR), sporzadzone w
jezyku polskim i zawierajgce wszystkie niezbedne informacje dotyczace obshlugi, tacznie z
wykazem czgéci zamiennych, akcesoriow, narzedzi specjalnych,

e Karty gwarancyjne,

o Instrukcje eksploatacji obiektu, instalacji,

e Protokoty szkolen obstugi.
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10. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawy platno$ci zostang ustalone w umowie pomigdzy Inwestorem a Wykonawca. Rozliczenie
robot moze by¢ dokonane jednorazowo lub etapami okre§lonymi w umowie. Ostateczne rozliczenie
umowy miedzy Inwestorem a wykonawca nastepuje po wystawieniu odbioru koncowego robot.

11. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-10736:1999 Roboty ziemne. Wykopy otwarte dla przewodow wodociagowych i
kanalizacyjnych. Warunki techniczne wykonania.
BN-81/9192-04 Wodociaggi wiejskie. Bloki oporowe prefabrykowane. Warunki
techniczne wykonania i wbudowania.
PN-B-02863:1997 Ochrona przeciwpozarowa budynkow. Przeciwpozarowe
zaopatrzenie wodne. Siec wodociggowa przeciwpozarowa.
PN-81/B-01700/00 Instalacje wewng¢trzne wodociggowe 1  kanalizacyjne.
Wymagania i badania przy odbiorze. Wspolne wymagania i badania.
BN-73/6212-13Wodociagi. Stacje filtrow pospiesznych zamkni¢tych. Wymagania i
badania przy odbiorze.
PN-92/B-10735 Kanalizacja. Przewody kanalizacyjne. Wymagania i badania przy
odbiorze.
PN-92/B-10729 Kanalizacja. Studzienki kanalizacyjne.
PN-B-10725:1997 Wodociagi. Przewody zewnetrzne. Wymagania i badania.
PN-85/B-10702 Wodociagi i kanalizacja. Zbiorniki. Wymagania
BN-88/B-8972-07 Pompownie wodociggowe. Wymagania i badania przy odbiorze.
BN-78/9192-02 Wodociagi wiejskie. Przewody ci$nieniowe z rur z tworzyw
sztucznych i azbestowo - cementowych. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-81/B-10700/01 Instalacje wewngtrzne wodociggowe i kanalizacyjne. Wymagania
i badania przy odbiorze. Instalacje kanalizacyjne.
PN-81/B-10700/04 j.w. Przewody wody zimnej z polichlorku winylu i polietylenu.
PN-91/M-54910 Wodociggi. Zabudowa zestawow wodomierzowych w instalacji
wodociggowe;].
DIN 2000 Centralne zaopatrzenie w wod¢ pitng - wytyczne do wymagan stawianych wodzie
pitnej. DIN 1988 Przepisy techniczne na instalacje wody pitnej (TRWI):

o Cz.1. Ogolne przepisy techniczne DVG W (grudzien 988).
Cz.2. Materiaty i odbiorniki DVGW (grudzien 988).
Cz.3. $rednice rur DVGW (grudzien 988).
Cz.4. jako$¢ wody i1 uzdatnianie DVGW (grudzien 988).
Cz.5. Regulacja cisnienia DVGW (grudzien 988).
Cz.6. Instalacje przeciwpozarowe DVGW (grudzien 988).
Cz.7. Przeciw dziatanie szkodom korozyjnym (grudzien 988).
Cz.8. Eksploatacja urzadzen (grudzien 988)

O O O O O O O
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12. Zalaczniki — wykaz urzadzen réwnowaznych

Nalezy wypeti¢ i dotgczy¢ do oferty. Nie dotaczenie zalgcznika do oferty bedzie powodowato
odrzucenie oferty. Wykonawca przystepujac do udziatu w postepowaniu o udzieleniu zamowienia
publicznego o$wiadcza, ze zobowiazuje si¢ zastosowal materialy i urzadzenia okreslone w
dokumentacji projektowej z wytaczeniem wykazanych ponize;j.

Typ Dostawca / Dotaczone dokumenty

Lp. | Element wyposazenia wg. PT zamiennika Producent potwierdzajace rownowazno$é

Zestaw napowietrzajacy ZN

1 7.
ci$nieniowy

2 | Zespdt filtracyjny ZF

Zestaw hydroforowy I
stopnia

4 | Uktad dmuchawy UD

5 | Spregzarka

6 | Szafa technologiczna

7 | Szafa pneumatyczna

Przeptywomierz
elektromagnetyczny

9 | Lacznik amortyzacyjny

10 | Osuszacz powietrza

11 | Zbiornik retencyjny

12 | Orurowanie

13 | Dozownik

14 | Pompa glgbinowa
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