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1. CZESC OGOLNA
1.1. PRZEDMIOT SZCZEGOLOWEJ SPECYFIKACJI TECHNICZNEJ

Przedmiotem niniejszego opracowania sa wymagania dotyczgce wykonania i odbioru przytacza gazu
wraz z zespolem gazowym w Tarnowskich Gérach przy ul. Jana Sniadeckiego 1.

1.2. ZAKRES STOSOWANIA SZCZEGOLOWEJ SPECYFIKACJI TECHNICZNEJ

Szczegdtowa specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robdt w ramach zadania inwestycyjnego Budowa przytacza gazu $r/c PE100 SDR17 wraz z
zespofem redukcyjno — pomiarowym o przeustowosci Q=250 Nm%h na potrzeby technologii procesu
produkcyjnego w Tamowskich Gérach przy ul. Jana Sniadeckiego.

1.3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH SPECYFIKACJA

Przedmiotem niniejszego opracowania sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru przytacza gazu
$ric PE100 Dz63 SDR11 RC typ 2 wedtug PAS 1075 (rury koloru czarnego z pomarariczowg powioka
zewnetrzng) wraz z zespolem redukcyjno-pomiarowym gazu o przepustowosci Q=250 Nm3h na potrzeby
technologii procesu produkcyjnego, w Tarnowskich Gérach przy ul. Jana Sniadeckiego na dziatce nr
2085/289, obreb 0007 Stare Tarnowice.

Przedmiotowy zespdt gazowy bedzie czescig przytacza gazu i bedzie stuzyt jedynie dla potrzeb
Odbiorcy Gazu. Granice wiasnosci pomiedzy przedsiebiorstwem gazowniczym — Polska Spdika
Gazownictwa Sp. z 0.0. a Odbiorcg Gazu stanowi¢ bedzie kurek odcinajacy Dn100 w kontenerze za
zespotem redukcyjno-pomiarowym gazu (miejsce rozgraniczenia sieci gazowej PSG Sp. z 0.0. i instalacji
Odbiorcy gazu).

Roboty zestawiono w grupach obejmujacych rodzaje robét wedtug poszczegélinych rozdziatéw ST:
-45111200-0 — Roboty w zakresie przygotowania terenu pod budowe i roboty ziemne,
-45231220-3 — Roboty budowlane w zakresie gazociggow.

1.4. INFORMACJE O TERENIE BUDOWY

Obszar objety inwestycjg potozony jest w Tarnowskich Gérach przy ul. Jana Sniadeckiego, nr dziatki:
2085/289 obreb 0007 Stare Tarnowice. Przedmiotowe dziatki nie znajdujg sie na terenie objetym
miejscowym planem zagospodarowania terenu. Teren w rejonie inwestycji jest praktycznie ptaski.
Inwestycja zlokalizowana jest na dzialce bedacej whasnoscig Inwestora. Projektowane przylacze krzyzuje
sie z istniejgcym gazociggiem. Projektowana inwestycja zakwalifikowana zostata do pierwszej kategorii
geotechnicznej, a warunki gruntowe okreslono jako proste.
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Inwestycja wymieniona jest poza granicami obszaréw chronionych wymienionych w art. 6 ustawy
z dnia 16.04.2004r. o ochronie przyrody, w tym poza obszarami Natura 2000. Niniejsza inwestycja w czasie
eksploatacji nie wplywa negatywnie na $rodowisko. Wysoka jako$é zaproponowanych materiatéw do
budowy przytacza gazu wraz z zespotem gazowym nie stanowi zagrozenia dla gruntu, powietrza i wody,
nie wplywa ujemnie na egzystencje istniejgcej w tym rejonie fauny i flory. W czasie realizacji inwestyciji
wykonywane beda wykopy oraz bedzie sie przemieszczat sprzet montazowy i transportowy, co spowoduje
jedynie okresowy hatas, mozliwos¢ zapylenia i zanieczyszczenia spalinami. Po zakoriczeniu budowy teren
zostanie doprowadzony do stanu pierwotnego.

Zgodnie z art. 20 ust. 1 pkt. 1¢c Ustawy Prawo budowlane obszar oddziatywania obiektu obejmuje
wytgcznie dziatki wskazane w niniejszym opracowaniuy, tj. nr dziatki: 2085/289 obreb 0007 Stare Tarnowice.
Projektowane przylacze posiada strefe kontrolowang 1,0m tj. 0,5m na kazda z osi rurociggu — wg
Rozporzadzenia Ministra Gospodarki z 26 kwietnia 2013r. w sprawie warunkéw technicznych jakim
odpowiada¢ winny sieci gazowe i ich usytuowanie (Dz. U. 2013 poz. 640). Trase przytgcza gazu przyjeto
na podstawie ustalen i materiatéw uzyskanych od Inwestora oraz warunkéw technicznych wydanych przez
gestora sieci gazowej. Zespét gazowy zlokalizowany bedzie na dzialce bedacej wlasnoscig Inwestora,
teren Inwestycji bedzie ogrodzony oraz dozorowany. Trasa przylgcza gazu przebiegaé bedzie przez dziatke
Inwestora.

Zniszczone nawierzchnie wzdluz calej trasy przytacza nalezy doprowadzi¢ do stanu pierwotnego,
za$ w trakcie robdt nalezy przestrzega¢ warunkéw uzgodnien z wiascicielami wzglednie uzytkownikami
terenu i dba¢ o porzadek i przestrzeganie przepiséw BHP. Wykopy wykona¢ zgodnie z Rozporzgdzeniem
Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003r. w sprawie bezpieczeristwa i higieny pracy podczas
wykonywania robét budowlanych.

Przed przystgpieniem do prac budowlano — montazowych pracownicy przebywajacy na terenie
budowy muszg przej$¢ szkolenie przeprowadzone przez upowazniong osobe.

Szkolenie powinno obejmowaé w szczegolnosci:

e omowienie zakresu prowadzonych prac z podaniem etapéw realizacji,

e zapoznanie pracownikéw z instrukcjami i procedurami wykonania okreslonych prac, szczegélnie z
instrukcja zagrozen,

e omowienie sposobu i kolejnosci wykonywania poszczegélnych robaét,

» dokonanie imiennego podziatu prac miedzy poszczegéinych pracownikéw,

e zapoznanie pracownikow z zagrozeniami mogacymi wystapi¢ podczas wykonywania prac,

e zapoznanie ze sposobami zabezpieczenia robdt,

+ oméwienie sposobu wiasciwego rozstawienia sprzetu, urzadzer i narzedzi,

+ przypomnienie zasad uzywania odziezy roboczej i ochronnej oraz sprzetu ochronnego,

* omdwienie sposobu fgcznosci,

* ombwienie sposobow asekuracji,

e zapoznanie z zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy,

* omobwienie sposobu postepowania oraz powiadamiania pogotowia ratunkowego, strazy pozarne;
policji i innych stuzb w przypadku zaistnienia sytuacji awaryjnych.

Teren budowy zostanie odizolowany tymczasowym ogrodzeniem panelowym.
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1.5. OKRESLENIA PODSTAWOWE

o Przewéd gazowyl/gazociag — rurociag wraz z urzgdzeniami przeznaczonymi do dostarczenia
gazu odbiorcom

¢ Sie¢ gazowa - gazociggi wysokiego, Sredniego i niskiego ci§nienia utozone w ziemi i nad ziemia,
stuzgce do przesyiania i rozdziatu paliw gazowych, wraz z przynaleznymi stacjami gazowymi
wszystkich ci$nien i konstrukcji.

» Gazociag $redniego cisnienia - rurociag prowadzacy gaz o cinieniu nominalnym do 0,5 MPa
wigcznie.

» Gazociagi rozdzielcze - przewody niskiego lub éredniego cisnienia, dostarczajace gaz najblizej
potozonym odbiorcom.

» Przylacza gazowe - odcinek gazociggu od odgalezienia na gazociagu rozdzielczym do kurka
giéwnego.

e Ci$nienie — nadcisnienie gazu wewnatrz sieci gazowe] mierzone w warunkach statycznych.

¢ Maksymalne cisnienie robocze (MOP) — maksymalne ci$nienie, przy ktérym sie¢ gazowa moze
pracowa¢ w sposéb ciggly w normalnych warunkach roboczych (normalne warunki robocze
oznaczajg brak zaktécen w urzgdzeniach i przeptywie paliwa gazowego).

¢ Maksymalne dopuszczalne cis$nienie pracy (MAOP) - maksymalna warto$¢ cinienia, jakiemu
moze byé poddana siec gazowa.

+ Cisnienie robocze (OP) - cisnienie, ktére wystepuje w sieci gazowej w normalnych warunkach
roboczych.

+ Cisnienie projektowe — cisnienie stosowane w obliczeniach projektowych.

e Cisnienie préby szczelnosci - ciSnienie probne wystepujgce podczas przeprowadzania proby
cishieniowej w celu sprawdzenia szczelnosci.

* Prdba szczelnosci - badanie majace na celu sprawdzenie szczelnosci rurociggu przed oddaniem
do eksploatac;ji.

« Skrzyzowanie - migjsce przeciecia sie rzutu poziomego gazociagu i przeszkody terenowej, ktéra
moze szkodliwie oddzialywac na gazociag badz tez, na ktérg gazociag dziata szkodliwie.

* Glebokosé ulozenia gazociagu - odleglo$¢ pionowa od goérnej tworzacej gazociagu lub rury
ochronnej do poziomu terenu.

¢ Ksztaltki - elementy gazociggu nie bedace prostymi odcinkami rur, stuzgce do zmiany kierunku
trasy gazociggu (tuki, kolana), lub zmiany $rednicy gazociggu (zwezki).

o Luk gazociggu - odcinek gazociagu, na ktérym nastepuje tagodna zmiana kierunku jego osi w
dowolnej ptaszczyZnie (poziomej, pionowej lub skosnej).

¢ Armatura - osprzet wbudowany w gazociag stuzacy do zamykania lub otwierania przeptywu gazu
(zasuwy, zawory, kurki).
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2. RUROCIAGI, KSZTALTKI, ARMATURA, SPRZET

Przytacze gazu zaprojektowano z rur PE100 RC SDR11 typ 2 (rury koloru czarnego z pomaranczowg
powlokg zewnetrzna) o Srednicy Dz63mm wg normy PN-EN-1555 i warunkéw zawartych w PAS 1075. Rury
PE winny posiada¢ Opinie Techniczng dotyczacg mozliwosci stosowania na terenach gérniczych oraz
certyfikat uprawniajgcy do oznaczania znakiem bezpieczenstwa. Zastosowane rury PE powinny byé
jednolitego koloru pomaranczowego.

Wiaczenie do gazociggu Zrédtowego wykona¢ za pomocg obejmy siodiowej z nawiertka DN180/DN63.
Nastepnie nalezy wykona¢ odcinek rury PE100 RC SDR11 typ 2 wedtug PAS 1075 (rury koloru czarnego
z pomaraficzowg powtokg zewngtrzng) Dn63 do punktu G2. Wiaczenie do zespotu gazowego nalezy
wykonaé poprzez zabudowanie przylacza domowego Dn63PE/Dn50stal zakornczonego koinierzem w
punkcie G3. Zastosowane polaczenia PE/stal muszg spetnia¢ wymagania ST-IGG-1101:2017.

Rury PE do $rednicy DN63 mm wigcznie wykonaé metodg zgrzewania elektrooporowego. Do
zgrzewania elekirooporowego z rur PE nalezy uzywaé zgrzewarek automatycznych, posiadajgcych
mozliwos¢ kontroli proceséw zgrzewania oraz rejestracji calego procesu. Zgrzewanie elektrooporowe
nalezy wykona¢ przy temperaturze otoczenia w zakresie od 0 do +30°C. Urzgdzenia do zgrzewania
powinny posiadaé¢ éwiadectwo kalibracji, nadane przez autoryzowany serwis, odnawiane nie rzadziej niz
co 12 miesigcy. Podczas robot, bezposrednio po wykonaniu zgrzewu, zgrzewacz zobowigzany jest do
oznakowania zgrzewu poprzez trwafe opisanie i wypetnienie protokolu zgrzewania. Prace zwigzane ze
zgrzewaniem nalezy realizowac zgodnie z Zatgcznikiem nr 3 do Zarzadzenia nr 67 Prezesa Zarzadu PSG
Sp. z 0.0. — ,Zasady budowy, technologii zgrzewania i napraw polietylenowych sieci gazowych” aktualizacja
z dnia 08 wrzeénia 2022 r,

Dokumentacja techniczna w zakresie zgrzewania ksztattek PE powinna zawieraé:

. Karte technologiczng zgrzewania

. Protokét zgrzewania

. Karte kontrolng

. Liste potaczen zgrzewanych

. Zaswiadczenia kwalifikacyjne zgrzewaczy
. Swiadectwo kalibracji zgrzewarki

Rury stalowe stosowane w uktadach rurowych stacji gazu, stalowych czesci potgczern PE/stal oraz
elementow do wigczen o przytgczen powinny by¢ w wykonaniu bez szwu (S, SMLS). Rury powinny byé
poddane u producenta prébie szczelnosci pod cisnieniem i czasie okre$lonym
w normie PN-EN ISO 3183. Do niniejszej budowy zaprojektowano rury w gatunkach L360 NE wg. ww.
normy spetniajgce wymagania wytrzymatosciowe w oparciu o Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z 2013
r. poz. 640. Konce rur do spawania powinny by¢ wykonane wg. PN-1ISO 6761. Jako§é rur nalezy dowie$é
$wiadectwem odbioru 3.1 wg PN-EN 10204. Przed faczeniem rur nalezy sprawdzi¢ czy nie posiadajg
zanieczyszczen wewnatrz poprzez przedmuchanie sprezonym powietrzem.

Elementy ksztaftowe orurowania typu tuki, zwezki, tréjniki powinny byé wykonane przez zastosowanie
ksztattek stalowych kutych lub ciggnionych. Jako$¢ gotowych elementéw ksztattowych nalezy dowiesé
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swiadectwem odbioru 3.1 wg PN-EN 10204. Ksztattki stalowe powinny by¢ obrobione cieplnie. Na
polgczenia kolnierzowe nalezy stosowac kotnierz stalowe szyjkowe PN16 z gatunku stali P355 typ 11 z
przylga B1 ze stali, o znormalizowanych wymiarach w/g PN-EN-1092-1 zgodnie z podanym tam ciénieniem
roboczym. Jako$¢ kotnierzy nalezy dowies¢ $wiadectwem odbioru 3.1 wg PN-EN 10204. Do polaczen
kolnierzowych nalezy stosowac uszczelki ptaskie odpowiadajace rodzajowi kotnierza zgodnie z PN-EN
1515 wg PN-EN 24014 oraz nakretki wg PN-EN 24034. Sruby i nakretki powinny by¢ ocynkowane zgodnie
z PN-EN 12329. Wszystkie koinierze powinny byé oznakowane zgodnie z zapisami normy PN-EN 1092-1
ilub ON-EN 1759-1.

Rury i inne elementy stalowe powinny charakteryzowa¢ sie wymaganymi wartoéciami udarnosci
okreslonymi w Polskich Normach dotyczacych rur stalowych przewodowych dla mediéw palnych
i potwierdzonych badaniami tych udarnosci, w przewidywanych temperaturach roboczych gazociagu.
Udarno$¢ powinna spetnia¢ wymagania min. 40 J ($rednia z 3 probek o standardowych wymiarach i min.30
J dla pojedynczej prébki o standardowych wymiarach) — zbadane w temperaturze roboczej sieci gazowej
— zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Gospodarki w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny
odpowiadac sieci gazowe i ich usytuowanie z dnia 26.04.2013r. udarnosé¢ innych elementéw stalowych —
nalezy przyja¢ analogiczne wartosci jak dla rur ($rednia z 3 prébek o standardowych wymiarach = 40J i
min. 30 J dla pojedynczej prébki o standardowych wymiarach).

Rury i elementy stalowe nalezy tgczy¢ wylgcznie za pomocg spawania elektrycznego. Zigcza
spawane powinny by¢ wykonane zgodnie z kwalifikowanymi technologiami spawanymi oraz instrukcjami
technologicznymi spawania zgodnie z norma PN-EN 1SO 15609-1.

Wszystkie materiaty dodatkowe do spawania (druty spawalnicze, elektrody) uzyte do budowy
powinny posiadaé¢ petne Swiadectwa odbioru 3.1 w/g PN-EN 10204 uwzgledniajace wyniki analizy
chemicznej oraz wlasciwosci wytrzymatosciowe.

Wykonawca prac spawalniczych powinien posiadaé $wiadectwo zgodnosci systemu zarzadzania
z wymaganiami normy PN-EN ISO 3834-2 lub PN-EN ISO 3834-4 lub certyfikat zgodnosci z tg norma
wystawiony przez akredytowane organizacje. Dla ci$nienia MOP na poziomie niskiego i $redniego lub w
przypadkach szczegélnych, za zgodg operatora sieci, moze by¢ zwolniony wykonawca posiadajgcy
certyfikowany przez jednostke akredytowang system zarzadzania wg PN-EN I1SO 9001 w zakresie
spawania rurociggéw lub wg PN-EN I1SO 3834 (minimum czes¢ 4) lub legitymujacy sie Kategorig pierwsza
nadang przez Komisje Kwalifikowania Zaktadow Przemystowych Instytutu Spawalnictwa lub posiada inne
dokumenty $wiadczgce o spetnieniu wymagan jakosciowych i przejdzie pozytywnie audyt przeprowadzony
przez przedstawicieli operatora sieci gazowe;j.

Przed rozpoczeciem robét wykonawca zobowigzany jest do uzyskania Protokotu Kwalifikowania
Technologii Spawania WPQR (WPAR), na podstawie ktdrego opracowane sg instrukcje technologiczne
spawania WPS. Kwalifikowanie metod spawania i ich kombinacji odbywa sie wg PN-EN ISO 15614-1 i PN-
EN ISO 15613.

Spawacze powinni posiadaé wazne uprawnienia wg normy PN-EN SO 9606-01. Obowigzkowym
badaniem doczotowym ztgcza egzaminacyjnego spawacza jest badanie objetosciowe (radiograficzne lub
ultradzwigkowe). Personel spawalniczy wykonawcy, petnigcy nadzér nad realizacjg prac spawalniczych
powinien by¢ kompetentny i posiada¢ co najmniej 3 letnig praktyke zawodowg lub posiada¢ uprawnienia
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inzyniera spawalnika (IWE/EWE) lub technologia spawalnika (IWT/EWT). Wykonawca powinien posiadaé
personel wlasny do wykonywania badari wizualnych VT ztaczy spawanych. W celu przeprowadzenia badan
dopuszczalne jest podwykonawstwo. Wymagane jest, aby laboratorium wykonujgce badania nieniszczace
posiadato co najmniej certyfikacje wg PN-EN ISO/IEC 17025. Do kontroli parametréw spawania
wykonawca powinien stosowac odpowiednie przyrzady pomiarowe (wzorcowane).

taczenie rur oraz ksztattek nalezy wykonywaé zgodnie z normg PN-EN 12732. Przed przystagpieniem do
robét spawalniczych wykonawca powinien dostarczy¢ instrukcje spawania ,WPS” opracowang na
podstawie Protokotu Kwalifikowania Technologii Spawania WPQR (WPAR) oraz wykaz spawaczy i
przedstawi¢ do uzgodnienia zamawiajgcemu. Przygotowanie krawedzi ztgczy zgodnie z normg PN-EN 1SO
9692-1 oraz PN-EN 1708-1 i uzgodnienie WPS. Przy cieciu termicznym rur z materiatu L360 NE nalezy
zeszlifowac powierzchnie rowka spawalniczego do réwnej powierzchni (co najmniej 1,5mm), a nastepnie
przeprowadzi¢ badanie powierzchniowe na podstawie ewentualnych rozwarstwien (naderwan) metodg
penetracji barwnej PT. Z badan nalezy sporzadzi¢ protokoly i zalgczy¢ do dokumentacji. Zaleca sie
stosowanie mechanicznych urzadzer do cigcia i ukosowania brzegéw rur. Brzegi rur oczyscié na
szerokosci minimum 30mm. Przy zestawieniu rur do szczepiania, przesunigcie krawedzi rur nie powinno
przekraczaé¢ 10% grubosci scianki rury i nie wiecej niz 2mm.

Warstwe przetopows spoin orurowania stacji gazu nalezy wykonaé elektroda nietopliwg
w ostonie gazéw obojetnych (metoda 141).

Jakos¢ zilgczy nalezy zapewnic przez kontrole 100% spoin z zastosowaniem metod badan
nieniszczgcych tj. wizualnych (VT) i radiograficznych (RT). Zigcza spawane odgatezione (z peinym
przetopem) powinno sie podda¢ badaniom magnetyczno-proszkowym (MT) lub penetracyjnym (PT).
Badania wizualne powinny obejmowaé przygotowanie elementéw do spawania, proces spawania i
ogledziny gotowych zlgczy spawanych. Z wszystkich rodzajow badan wymagane jest sporzadzenie
protokotow.

Zakres i rodzaj badan nieniszczacych powinien by¢ zgodny z wymaganiami rozporzgdzenia
Ministra Gospodarki z dnia 26.04.2013r. w sprawie warunkéw technicznych jaki powinny odpowiadaé sieci
gazowe i ich usytuowanie oraz tablicg normy PN-EN 12732. Kryteria akceptacji badanych ztaczy
spawanych powinny by¢ okreslone zgodnie z normg PN-EN ISO 5817 i nie moga by¢ nizsze niz wymagania
okreélone w normie PN-EN 12732 oraz normie ZN-G-8001, zalgcznik A.

Prace zwigzane ze spawaniem nalezy realizowa¢ zgodnie z aktualnym Zatgcznikiem do Zarzadzenia nr 49
Prezesa Zarzgdu PSG Sp. z 0.0. — ,Zasady budowy, technologii spajania i napraw stalowych sieci

gazowych’.
Dokumentacja techniczna w zakresie spawalnictwa powinna zawieraé:
. zaswiadczenie kwalifikacji spawaczy,
. $wiadectwa odbioru materialéw podstawowych,
. $wiadectwa odbioru materiatéw dodatkowych,
. instrukcje technologiczng spawania WPS wraz z przynaleznymi protokolami kwalifikowania
technologii WPQR (WPAR),
. kserokopie uprawnienia spawaczy,
. dziennik spawania wraz ze schematem wykonanych spoin,
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. sprawozdanie z badan nieniszczgcych wraz z radiogramami w formie cyfrowej lub btony
fotograficznej.
Zaréwno rury jaki i ksztaltki zastosowane do budowy ninigjszego przytacza gazu muszg spetniaé
wymogi wskazanych norm i standardow. Wytwoérca rur i ksztattek powinien posiadaé certyfikat
potwierdzajgcy posiadanie systemu jakosci zgodnego z ISO 9001.

3. REALIZACJA PRAC

Zakres robdt obejmuje budowe przylacza gazu zakoriczonego zasuwg za zespotem redukcyjno-
pomiarowym gazu, ktéra bedzie czescig przylacza. Przylacze gazowe wykonaé zgodnie z wymaganiami
okreslonymi w Rozporzgdzeniu Ministra Gospodarki z dnia 26 kwietnia 2013r. w sprawie warunkéw
technicznych, jakim powinny odpowiadaé sieci gazowe i ich usytuowanie (Dz.U. z 2013r. poz. 640) oraz
Rozporzgdzeniu Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim
powinny odpowiadaé budynki i ich usytuowanie z pézniejszymi zmianami (tekst jednolity Dz.U. z 2015r.
poz. 1422).

Kolejnos¢ realizacji robét przedstawia sie nastepujgco:

. organizacja placu budowy,

. dostawa materiatéw i armatury do budowy przylacza i zespolu gazowego,

. wytyczenie trasy przytgcza i naroznikoéw kontenera zespotu gazowego,

. wykonanie wykopu liniowego,

. zgrzewanie rur,

. montaz rur, ksztattek i armatury,

. posadowienie i montaz obudowy zespotu gazowego na fundamencie,

. wykonanie préby wytrzymatosci i szczelnosci przytacza gazu i zespotu gazowego,
. wykonanie uziemienia zespolu gazowego,

. budowa chodnikéw wokét zespotu gazowego,

. zabudowanie urzadzen telemetrii w szafce AKPIA,

. wykonanie wigczenia do gazociggu Zrédtowego,

. odpowietrzenie | zagazowanie nowo-zabudowanych ukiadéw technologicznych oraz

wykonanie rozruchu zespotu gazowego,
. uporzadkowanie terenu i oznakowanie trasy przytgcza gazu,

. wykonanie dokumentacji geodezyjnej i powykonawczej po zakonczeniu budowy.

4. PROBY CISNIENIOWE

Po zakonczeniu montazu przytacza gazu z zespotem nalezy wykonaé prébe ciénieniowa. Przytacze
gazu nalezy poddaé badaniu szczelnosci ztgczy po uzyskaniu pozytywnych wynikéw kontroli jako$ci zigczy
i odbiorze prac zgrzewalniczych i spawalniczych. Badania wstepne szczelnosci zigczy przeprowadzi¢ przed

opuszczeniem rurociggu do wykopu bez zamontowanej armatury. Po uzyskaniu pozytywnego wyniku

JREX— GAZ” Sp. z o.0.
41-506 Chorzéw, ul. Kochlowicka 10



Budowa przytgcza gazu $r/c PE100 DN63 SDR17 wraz z zespofem redukcyjno - pomiarowym o przepustowo$ci Q=250 Nm3%h na polrzeby
technologii procesu produkcyjnego w Tamowskich Gérach przy ul. Jana Sniadeckiego na dzialce nr 2085/289, Jedn. ewid. 241 304_1, obreb 0007
Stare Tarnowice.

préby, wnetrze rurociagu nalezy oczysci¢, a rurocigg podda¢ pneumatycznej prébie szczelnosci i
wytrzymatosci na cisnienie: P=0,75 MPa. Czas trwania proby winien wynosi¢ 1 godzine.
Stanowisko do proby szczelnosci i wytrzymatoéci powinno byé wyposazone:

. Manometr rejestrujacy klasy 1.0 z zapisem tasmowym, zakresem pomiaru 0-1,0MPa,
. Manometr tarczowy precyzyjny klasy 0.6 $rednicy tarczy 160, o zakresie 0-1,0MPa,
. Punkt pomiaru temperatury.

Prébe nalezy zakoriczy¢ protokotem.

Zespot redukeyjno - pomiarowy zostanie poddany pneumatycznej prébie wytrzymatoséci
i szczelnosci. Proby cisnieniowe wykonanych elementéw prefabrykowanych odebrane bedg na warsztacie
u wykonawcy robét, ponownie na miejscu posadowienia zespotu. Czas trwania proby szczelnoéci zespotu

winien wynosi¢ 24 godziny.

Stanowisko do préby szczelnosci i wytrzymatosci powinno byé wyposazone:
. Manometr rejestrujgcy klasy 1.0 z zapisem tasmowym, zakresem pomiaru 0-1,0MPa,
. Manometr tarczowy precyzyjny klasy 0.6 $rednicy tarczy 160, o zakresie 0-1,0MPa,
. Punkt pomiaru temperatury.

Prébe nalezy zakoriczyé protokotem,
Proby wytrzymalosci i szczelnosci nalezy przeprowadzié zgodnie z:
. Rozporzadzeniem Ministra Gospodarki z 26 kwietnia 2013 r. w sprawie warunkéw
technicznych jakim powinny odpowiada¢ sieci gazowe i ich usytuowanie (Dz. U. z 2013 r. poz.
640).
. Normg PN-EN 12327 ,Systemy dostawy gazu- Procedury proby ci$nieniowej, uruchomienia
i nieuruchomienia — Wymagania funkcjonaine”
. Standardem technicznym ST-1GG-0301:2012 — Préby cisnieniowe gazociggéw z PE
maksymalnym ci$nieniu roboczym do 0,5MPA wiacznie.,
. Standardem technicznym ST-IGG-0501:2017 Stacje gazowe w przesyle i dystrybucji dla

cisnient wejsciowych do 10 MPa wiacznie.

5. WARUNKI WYKONANIA ODBIORU

Sprawdzenie kompletnosci wykonania prac.
Celem sprawdzenia kompletnosci wykonanych prac jest wykazanie, ze w peini wykonano wszystkie prace
zwigzane z montazem oraz stwierdzenie zgodnosci ich wykonania z dokumentacjg projektowa oraz z

obowigzujacymi przepisami i zasadami technicznymi.

W ramach tego etapu prac odbiorowych nalezy przeprowadzié¢ nastepujace dziatania:
. poroéwnanie wszystkich elementéw wykonanego przylacza gazowego z projektem, zaréwno w
zakresie materiatéw, jak i ilosci
. sprawdzenie zgodnosci wykonania przylacza gazowego z cbowigzujgcymi przepisami i

zasadami technicznymi.
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Przy odbiorze technicznym powinny zosta¢ dostarczone nastepujace dokumenty:

. dokumentacja powykonawcza zawierajgca protokoly z budowy i o$wiadczenia,
. protokoty przeprowadzonych préb cisnieniowych,
. $wiadectwa jako$ci wydane przez dostawcéw urzadzen i materialow.,

Przy odbiorze koficowym nalezy sprawdzic:

. zgodno$¢ wykonania z Dokumentacjg Projektows,

. protokoly z odbioréw czesciowych i realizacje postanowien dotyczacg usuniecia
usterek,

. aktualnos¢ Dokumentacji Projektowej, czy wprowadzono wszystkie zmiany i
uzupehienia.

Celem odbioru koncowego jest potwierdzenie mozliwosci dziatania przytgcza gazowego
zgodnie z projektem i wymaganiami.
Czynnosci kontrolne majg takze za zadanie stwierdzi¢ czy poszczegdlne elementy

przylacza zostaty prawidtowo wykonane.

DOKUMENTY ODNIESIENIA

Roboty nalezy wykona¢ zgodnie z:
. Rozporzgdzenie Ministra Gospodarki z 26 kwietnia 2013 r. w sprawie warunkéw technicznych,
jakim powinny odpowiada¢ sieci gazowe i ich usytuowanie (Dz. U. poz. 640),
. Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury i Rozwoju z 17 lipca 2015 r. w sprawie warunkéw
technicznych jakim powinny odpowiadac budynki i ich usytuowanie, (Dz.U.2015 poz. 1422),

. Polskg Normg - Gazociagi i instalacje gazownicze. Préby rurociagéw. PN-92/M-34503,

. PN-EN 1555-1 Systemy przewodéw rurowych z tworzyw sztucznych do przesytania paliw
gazowych. Polietylen (PE). Cze$€ 1: Wymagania ogdline,

. PN-EN 1555-2 Systemy przewodéw rurowych z tworzyw sztucznych do przesylania paliw
gazowych. Polietylen (PE). Czes$¢ 2: Rury,

. PN-EN 15565-3 Systemy przewodéw rurowych z tworzyw sztucznych do przesytania paliw
gazowych. Polietylen (PE). Czesc¢ 3: Ksztattki,

. PN-EN 1555-4 Systemy przewodéw rurowych z tworzyw sztucznych do przesytania paliw
gazowych. Polietylen (PE). Czeé¢ 4: Zawory,

. PN-EN 1855-5 Systemy przewodéw rurowych z tworzyw sztucznych do przesytania paliw
gazowych. Polietylen (PE). Cz¢$¢ 5: Przydatno$¢ do systemu.

. ST-IGG-0401; ,Sieci Gazowe- Strefy Zagrozenia Wybuchem. Ocena i Wyznaczenie”,

. ST-IGG-0502; ,Instalacje redukc;ji ci$nienia i/lub pomiaru gazu na przylaczach. Wymagania

w zakresie projektowania, budowy oraz przekazania do uzytkowania”,

. ST-IGG-0501; ,Stacje gazowe w przesyle i dystrybucji dla ciénien wejsciowych do 10 MPa,
wigcznie oraz instalacje redukcji ci$nienia iflub pomiaru gazu na przylaczach. Wymagania w
zakresie projektowania, budowy oraz przekazania do uzytkowania”.,

. ST-IGG-1001:2015 "Gazociggi. Oznakowanie trasy gazociggéw. Wymagania ogélne”,
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. ST-1GG-1002:2015 "Gazociggi. Oznakowanie ostrzegajace i lokalizacyjne. Wymagania i
badania”,

. ST-IGG-1003:2015 "Gazociggi. Stupki oznaczeniowe i oznaczeniowo-pomiarowe. Wymagania
i badania’,

. ST-IGG-1004:2015 "Gazociggi. Tablice orientacyjne. Wymagania i badania”,

. ST-IGG-1101:2017 "Potgczenia PE/stal dla gazu ziemnego wraz ze stalowymi elementami
do wigczen oraz elementami do przylgczen.”,

. PN-EN 10208-2:2011 Rury stalowe przewodowe dla mediéw palnych. Rury o klasie
wymagan B,

. PN-EN SO 3183:2013- Przemyst naftowy i gazowniczy - Rury stalowe do rurociagowych
systeméw transportowych.,

. Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury w sprawie BHP podczas wykonywania robét
budowlanych z dn. 06.02.2003 r. (Dz.U. Nr 47 poz. 401).,

. Rozporzadzeniem Ministra Pracy i Polityki Socjalnej] w sprawie ogélnych przepiséw

bezpieczenstwa i higieny pracy z dnia 26.09.1997r (Dz. U. 1997 nr 129 poz. 844 wraz z
pbzniejszymi zmianami.,

. Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury w prawie BHP podczas wykonywania robét z dnia
06.02.2003r. ( Dz. U. Nr 47 z dnia 19.03.2003,poz. 401).,

. ~Warunkami technicznymi projektowania, wykonania, odbioru i eksploatacji instalacji
gazowych”,

. .Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych, cz. Il.

Instalacje sanitarne i przemystowe”,,

. Zarzadzeniem nr 70/2000 Prezesa Zarzgdu PSG sp. z 0.0. z dnia 25.08.2020 r.

w sprawie ,Zasad projektowania i budowy stacji gazowych i zespotéw gazowych na przylaczu”,

. Zarzadzeniem nr 67 Prezesa Zarzadu PSG sp. z 0.0. z dnia 08.09.2022 r.

w sprawie ,Zasad budowy, technologii zgrzewania i napraw polietylenowych sieci gazowych”

. Zarzadzeniem nr 49 Prezesa Zarzadu PSG sp. z 0.0. z dnia 05.07.2022 r.

w sprawie ,Zasad budowy, technologii spajania i napraw stalowych sieci gazowych”

. Zarzgdzeniem nr 76 Prezesa Zarzgdu PSG sp. z 0.0. w Tarnowie z dnia 10.10.2022 r. w
sprawie ,Zasad projektowania gazociggow stalowych niskiego i $redniego ci$nienia oraz
gazociggdw polietylenowych”.

. Podtgczenie wybudowanego przylacza do czynnej sieci gazowej zaliczane do robot
gazoniebezpiecznych nalezy wykonaé zgodnie z obowigzujacym Zarzadzeniem Prezesa
Zarzadu PSG Sp. z 0.0. w sprawie ,Zasad projektowania gazociggéw oraz budowy, technologii
zgrzewania i napraw polietylenowych sieci gazowych.”,

. Zarzadzeniem nr 15 Prezesa Zarzadu PSG Sp. z 0.0. z dnia 02.02.2018 r. w sprawie ,Zasad
organizacji, wykonywania i dokumentowania prac gazoniebezpiecznych w Polskiej Spéice
Gazownictwa”

. Prace prowadzi¢ pod nadzorem Gazowni w Tarnowskich Gérach.

Wykonawca powinien:
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. Posiada¢ uprawnienia do budowy gazociggdw i by¢ ujety w rejestrze Wykonawcow sieci
gazowej PSG Sp. z 0.0.,

. Opracowaé karty technologiczne zgrzewania oraz spawania i uzgodnié je z Dziatem
Zarzadzania Majatkiem sieciowym — Sekcja Eksploatacii,

. Przed odbiorem technicznym przediozy¢é uzytkownikowi sieci gazowej certyfikat materiatu
uzytego do produkgcji rur.
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