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Opole, dnia 03.03.2023

OSWIADCZENIE

Oswiadczam, % projekt budowlano-wykonawczy  przebudowy  sieci
i przytaczy gazusr/c, dz. nr 500, 503/3 k.m.3 (affx: 0006Zyrowa) przy ul. Korfantego —
bocznej wZyrowej wykonany zostat zgodnie z obaailjacym przepisami i zasadami wiedzy
technicznej.



CZESC OPISOWA

1. Opis projektowanego rozwazania

Ze wzgkdu na przebudogvdrogi gminnej (ul. Korfantego — boczna) koniecjest
przetazenie kolidugcego odcinka gazagju na weksz gicbokas¢ — 1,2m. Siet projektuje
si¢ z rur PE100 RC SDR11 Dzxg=63%5,8mm.cS3@azovg w pkt.1 i pkt.4 naley polaczy¢ z
istniegcymi  przewodami o srednicy @63PE. Midzy pkt.1-2 zamontowa uktad
odpowietrzajcy z zaworem odcinggym 63PE. Zawoér umdei¢ na ptycie betonowej z
wycieciem korytkowym.

Przykcza projektuje giz rur PE100 RC SDR11 Dzxg=32%3,0mm. Pszyh zasilane
beda z projektowanej sieci gazér/c P63PE. Wiczenie przyiczy w projektowan sie
wykona poprzez trojniki siodtowe @63/32PE, zawory odcicaj32PE. Zawory umgei¢ na
ptytach betonowych z wyetiem korytkowym.

Wiaczenie projektowanego odcinka do czynnej sieci gaedniego dnienia, jako
prac gazoniebezpiecan winien dokoné Przedstawiciel Gazowni w Krapkowicach lub
wykonawca umieszczony nasdie podmiotéw dopuszczonych przez PaolsiSpoétke
Gazownictwa Sp. z 0.0. pod nadzorem przedstawidgdaowni. W4czenia dokona po
uprzednim odeiciu doptywu gazu z jednoczesnym utrzymaniu zasalamilbiorcow (np.
POLYSTOP).

Projekt nie zawiera nowych, niesprawdzonych w k«ajo praktyce rozwjzan
technicznych.

2. Charakterystyka techniczna obiektow

2.1. Odcinki sieci i przyhcza gazu
- Siet gazu zaprojektowano z rur PE100 RC SDR11 Dz 63mm
« Przylcze gazu zaprojektowano z rur PE100 RC SDR11 D282m

Rury

Nalezy stosowa rury z polietylenu wg PN-EN 1555-2 oraz ksztakki
Z polietylenu wg PN-EN 1555-3. Projektujes sury z polietylenu typ PE100 RC szereg
SDR11 o srednicy 63 i 32mm w kolorze pomaowym Ilub czarnym
Z pomaraczowg powtoky zewretrzng (ksztattki: PE100 SDR11 - kolor czarny lditty).
Ksztaltki powinny by cechowane w sposob trwaly, odporny na warunki afergczne,
warunki przechowywania w catym okresie icliytkowania poprzez wyttoczeniead
nadruk.Rury i ksztaittki winny posiadaswiadectwo dopuszczenia do stosowania dla gazu
ziemnego PN-C-04750 wydane przez IGNIG w Krakovdekada partia zawiadczenie
producenta (dostawcy) stwierdzeg¢ zgodné¢ wykonania danej partii z wymogami PN.
Niezaleznie od pozostatych wymogow powinny posiad&rajowg deklaracy wiasciwosci
uzytkowych na zgodni@ z normy PN-EN 1555-2:2021 lub badania: TEST KARBU wg PN-
EN ISO 13479 nie mniej 7i8760 h, TEST FNCT i ACT wg ISO 16770 nie mniej 6000
h, test odpornixi na obcizenia punktowe (TEST PLT, tzw. test kuli dr Hessel&®) mniej
niz 8760 h, lub posiadaKrajowg Ocere Technicza.

Rury powinny posiadai by¢ oznaczone znakiem ,CE" oraz znakiem budowlanym i
krajowg deklaracy wiasciwosci uzytkowych wystawion przez producenta wyrobu,
pozwalajca na znakowanie wyrobu znakiem budowlanym (zgodnie



z Rozporzdzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnil7 listopada 2016r.
w sprawie sposobow deklarowania ydiavosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz
sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. 2016 r. poz. 1966 z pa. zm.)

Rury stalowe bez szwu w izolacji PE, spekpigj wymagania normy PN-EN ISO
3183:2020-03E ,Przemyst naftowy i gazowniczy — Ruwstalowe do ruroggowych
systemoéw transportowych”. Stosatkolanastalowe Hamburskie 90°.

Wiasciwosci rur i innych materiatbw stalowych powinny dypotwierdzone
swiadectwem odbioru 3.1 wg PN-EN 10204 Wyroby met&o- Rodzaje dokumentéw
kontroli.

Wyroby budowlane stosowane do budowy gagp@miv | przyhczy musz spetnia
wymagania: rozpoeglzenia Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) Nr 2051 z dnia 9
marca 2011 r. ustanawsge zharmonizowane warunki wprowadzania do obrotuolbgw
budowlanych i uchylace dyrektyw Rady 89/106/EWG.

Minimalne, wymagane norm PN-EN 1555-2 Systemy przewodow rurowych
z tworzyw sztucznych do przesytania paliw gazowydpolietylen (PE) — G&¢ 2: Rury,
cechowanie okiga:

— numer normy systemowej,

— nazwe producenta i/lub znak towarowy,

— nominalr srednig zewretrzng x nominall grubac¢ scianki (dn x en), np. 32 x 3,0,
w przypadku rur dr< 32, lub

— nominaln srednice zewretrzng (dn), np. 225 i SDR, np. SDR 17, w przypadku rur
dn>32

- typ rury, jéli ma zastosowanie (np. wspotwyttaczana lub warstawavalna),

— materiat i oznaczenie (np. PE 100-RC),

— informacje producenta (data produkcji: rok i naes(za pomog cyfr lub kodu),
nazwe lub kod miejsca produkcji, yte materialy (za pomacnazwy lub kodu)), -
przeznaczenie: GAZ.

Polyczenia rur

Rury PE §czy¢ za pomog ztgczek elektrooporowych.
Rury i ksztattki staloweaczy¢ za pomog spawania elektrycznego.
Polczenia PE/stal mugzspetnid wymagania Standardu Technicznego ST-IGG-1101:2017.

Zgrzewanie elekirooporowe

Charakterystyczncechy wszystkich systeméw zgrzewania elektrooporowegb ti,
ze ksztaltka posiada wbudowany element grzejny wagosspiralnie zwingtego drutu
oporowego, zatopionego w jej wewgtrenej powierzchni. Podczas przeptywuwgn przez
drut wydzielagce s¢ ciepto rozgrzewa materiat na wegtreznej powierzchni ziczki i na
zewrgtrznej powierzchni rury, powodag jego uplastycznienie oraz wzajemne przenikanie
sie tworzywa. Peln wytrzymala¢ polgczenia uzyskuje sipo ostudzeniu. Czas chitodzenia
zalezy od srednicy. Préby @nieniowe mana wykong po catkowitym schiodzeniu
wszystkich paiczen. Przyjmuje s czas minimum 1 godziny od ostatniego zgrzewania.
Parametry ksztattek gs zapisane w postaci nadruku, kodu kreskowego luloty ka
magnetycznej. W niektérych systemach zgrzewarkaasamczytuje parametry drutu
oporowego. Podczas zgrzewania nglestosowd zalecenia producentéw rur, ksztattek
i zgrzewarek, albo procedury w formie pisemnej rimgtji technologicznej zgrzewania
zatwierdzonej przez operatora systemu dystrybuggne/ przypadku braku procedur zaleca
sie stosowanie procedur zgrzewania zgodnych z ISO 3 Plastics pipes and fittings --
Preparation of test piece assemblies between a&thglgne (PE) pipe and an electrofusion
fitting.




Osoby wykonujce roboty zwizane z dczeniem rur polietylenowych musposiada
aktualne zéwiadczenie kwalifikacyjne potwierdzgie przygotowanie teoretyczne
i praktyczne w zakresie wykonywania gcgen rurocagdw z polietylenu metagzgrzewania
doczotowego/elektrooporowego, zgodnie z npri@N-EN 13067 Personel spagey
I zgrzewajcy tworzywa sztuczne -- Egzamin kwalifikacyjny s@emy i zgrzewaczy --
Spawane i zgrzewane pokenia z tworzyw termoplastycznych. Wymage, siby osoby
Kierujace robotami/nadzorgge roboty zwizane z budow gazocigéw polietylenowych
posiadatly aktualne %aiadczenie kwalifikacyjne (nie starszeznb lat) potwierdzajce
wiedz w zakresie stosowania polietylenu w sieciach gaobw w tym do kierowania
budowg/nadzoru nad budaygazocagébw z polietylenu. W uzasadnionych przypadkach
dopuszcza siwyznaczenie przez kierownika budowy osoby nadaoajjproces zgrzewania
posiadajcej ww. kwalifikacje w zakresie nadzoru zgrzewania.

Spawanie elektryczne

Rury stalowe powinny lkiytaczone przez spawanie elektryczng;znie przy ayciu
elektrod otulonych lub potautomatycznie i automatye w ostonie gazéw ochronnych albo
tukiem krytym. Rury o grubizi scianek do 5mm, ktérych Kae g prostopadlgcicte spawa
sie zachowujc ich odlegtdé¢ wzgledem siebie (dla uzyskania dobrego przetopu) w geauhi
0,5-1,5mm. Rury o gruBoi scianek powyej 5mm maj zwykle krawedzie ukosowane
fabrycznie. W razie potrzeby ukosowanie wykonujera budowie za pomacspecjalnych
przyrzadéw. Spoina powinna ldyoznakowana symbolem spawacza.

Ztacza spawane izoluje ¢sina gogco rkawami termokurczliwymi lub na zimno —
samoklegcymi taésmami polietylenowymi. Bkawy sporadza s¢ z usieciowanego tworzywa
sztucznego widiwego na skurcze termiczne. Nakiada @ na uprzednio oczyszczpmure
ogrzan do temp. 70-90°C.

Przed nalgeniem tamy polietylenowej spoini strek przyspoinow nalezy doktadnie
oczysci¢ i pomalow& podktadem gruntgcym (w przypadku niektorych gan gruntowanie nie
jest wymagane). Naginie owija s¢ zlacze tdma wewretrzrg a nasgpnie pojedynczo lub
podwaojnie tama zewretrzng. Tasmy map zdolnag¢ zespalania size sol w obrbie zaktadek.

Wykonana izolacja powinna spetaiymagania normy DIN 30672 w kl. B.

Przygotowanie i wykonanie gdzy spawanych powinno byzgodne z norm PN-EN
12732, instrukg technologiczg spawania WPS oraz dokumenigajojektow.

Wykonawca paiczen spawanych i zgrzewanych przed ich wykonaniem zoixany jest
do akceptacji opracowanych przez siebie instruteghnologicznych spawania (WPS) i/lub
zgrzewania z wixiwg komorlg organizacyjp w Zaktadzie w Opolu.

2.2.Skrzyzowania z istniegcym uzbrojeniem

Trasa sieci | przgczy, zagtbienia, spadki - wg profili podiinych. W miejscach
zblizen i skrzyzowan z istniepcym uzbrojeniem wykopy natg wykon& recznie.
Odlegta¢ projektowanego gazamu od istniejcego uzbrojenia — min. 0,5m.

2.3 Oznaczenie sieci i przgczy gazu

Siet 1 przylgcza powinny zostaoznakowane zgodnie ze Standardami Technicznymi
obowigzujacymi w Polskiej Spotce Gazownictwa Sp. z 0.0. odOQR017r nr: ST-IGG-
1001:2015, ST-IG-1002:2015, ST-IGG1003:2015, ST-4GIB4:2015.

Trag gazu oznakow@a zOltg tasSmg ostrzegawcg z PE i drutem sygnalizacyjnym.
Zachow& ciggtos¢ elektryczm przewodu lokalizacyjnego wzdtu projektowanej sieci



I przylaczy gazu oraz petzy¢ go z przewodami lokalizacyjnymi istnagego gazogigu
w miejscach pajczenia. Kacowki drutu sygnalizacyjnego z Cu nafewyprowadzé do
projektowanej skrzynki ulicznej. Fae¢ ostrzegawcz nalery uktad& w odlegtaci 0,4m nad
gazocagiem. Gtbokas¢ utozenia tdmy ostrzegawczej wzgllem poziomu terenu powinna
wynosk co najmniej 0,3m pod terenem.

Punkty charakterystyczne np. zawor odcjngj odga¢zienie od gtdwnego gazagu
nalezy oznakowa poprzez tablice orientacyjne.

Tablice orientacyjne powinny Byumocowane w pofeniu pionowym tak, aby
ptaszczyzna tablicy byta réwnolegta do osi gazgei Tablice umigci¢ 1,2 - 2,8m nad
terenem, wykona wg Standardu technicznego ST-IGG-1004: GAZ@®GI. TABLICE
ORIENTACYJNE. WAMAGANIA | BADANIA.

2.4. Prace ziemne

Prace o olgbie w pasa drogowego prowaélzgodnie z wytycznymi zawartymi w
decyzjach i uzgodnieniach na przebudalrogi gminne;.

Wskazane jest ine ukladanie przewoddéw w wykopach dla kompensagihéw
termicznych. Wszystkie skrzgwania i zblienia projektowanego przewodu gazowego
z istniegpcym uzbrojeniem naly wykona& zgodnie z obowzujgcymi normami
i zarzgdzeniami (pkt.3). Prace prowadzzgodnie z zatwierdzonym projektem organizacji
ruchu.

Kategoria geotechniczna obiektu I. Warunki grunt@seste.

2.5.Czyszczenie gazagiju

Przed rozpocggxiem prob szczelroi gazocag nalery oczyscic i osuszy. Czyszczenie
wnetrza podziemnych ruroggéw naley wykona po ich ut@eniu w wykopie i zasypaniu.

Dla rurochgow o srednicy dr90 zaleca si wykonanie czyszczenia za pomoc
spuszczenia powietrza lub przedmuchaniazgprym powietrzem.

Gazocyg naley przedmucha strumieniem powietrza o &iieniu nie mniejszym i
0,1MPa. Przedmuchiwanie powinnoc¢bywykonywane zgodnie z instrukcfostosowas do
warunkéw lokalnych.

Czyszczenie gazagu podlega odbiorowi przez inspektora nadzorwyitkownika
gazocagu. Odbioru tego naky dokona bezpdrednio przed prabszczelnéci.

2.6 Proby rurociggu

Gazocyg z tworzywa sztucznego po dostatecznym utwardzeigazy powinien by
poddany probie énieniowej (préba dczona wytrzymaléci i szczelnéci pneumatyczne))
zgodnie Rozpordzeniem Ministra Gospodarki z dnia 26.04.2013r. sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiadaieci gazowe i ich usytuowanie (Dz.U. 2013 poz.
640) oraz normp PN-EN 12327 Infrastruktura gazowa. Prébyén@niowe, procedury
uruchamiania i unieruchamiania. Wymagania funkdjomna

Gazocyg powinien by poddany cinieniu 0,75MPa.

Do préb stosowd manometry tarczowe klasy min. 0.6 zakres pomiaréwlyOMPa
oraz manometr rejestrgy. Manometr precyzyjny wymagany na stanowisku @wavym
musi by uwierzytelniony (z zatwierdzeniem typu) natomiagéstrator legalizowany.

Préky naleey wykona przy wyciu powietrza lub gazu obgjpego. Do wykonania
proby szczelnéri zastosowa kompresor z osuszaczami powietrza wttaczanego rmigdrza



gazocagu. Proba gtowna powinna esiodbywa& w obecnéci wykonawcy, inwestora
i dostawcy gazu. Ze wzglu na specyficzne wdaiwosci rur PE proby szczeldoi mog by
prowadzone jedynie w temperaturach dodatnich wezadrod 0°C do 25°C.

Czas stabilizacji temperatury isnienia w rurocigu: nie mniej ni 2 godziny dla
gazocagu; nie mniej ni 0,5 godziny dla przykza.

Czas trwania proby wdaiwej po ustabilizowaniu si temperatury i @éhienia
w rurochagu (s zalezy od obgtosci geometrycznej i wynosi dla gazegu sredniego
cisnienia: ps= 1 h/n? X Vgeo h

w ktorym Vyeo— Obftos¢ geometryczna badanego gazgdi.

Otrzymarn wartc¢ tps nalezy zaokagli¢ w gor do pot godziny.

Minimalny czas trwania préby dla pragza ps=1h, natomiast dla siecpst24h.
Przy zastosowaniu manometru elektronicznego camanta proby mee ulec skrdceniu,
jednak nie powinien kiykrotszy ni 2h.

Rurochg naley uzn& za zgodny z wymaganiami dotycymi wytrzymalgci
mechanicznej i szczelda, jezeli po zakaczeniu proby nie stwierdzi gispadku dinienia
na wykresie pomiarowym przydu rejestrujcego. Z przeprowadzonej proby nate
sporadzi¢ stosowny protokét. Aby prawidtowo zinterpretatvavyniki proby naley
rozpatrywg pomierzone warkei cisnienia z doktadnicia do setnej oxci MPa
(maksymalne dopuszczalne agsitwo 5kPa).

2.7 Obliczenia wytrzymaitdciowe
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2.8 Armatura

Dla sieci i przyyczy gazowychsredniego cinienia armatuy oznakowan symbolem
PN naley stosowé o wartgciach nie mniejszych aiPN10. W gazoggach o maksymalnym
cisnieniu roboczym nieprzekraczaym 1,6 MPa dopuszcza ¢sistosowanie armatury
zaporowej i upustowej z korpusamieliwa sferoidalnego i ggliwego. Armatura odcinaga
powinna posiadasrednie wewretrzng zgodrny ze srednig nominalry gazocigu, na ktorym
jest zainstalowana/projektowana (nie dopuszaozargewzen na armaturze).



3. Obowigzujace normy i zarzadzenia

Przy realizacji budowy sieci i pradzy gazu natey:

a. Trag sieci i przyhczy gazu wytycz§ geodezyjnie zgodnie z projektem, a przed
zasypaniem dokoigowykonawczego namiaru geodezyjnego,
b. Cata¢ robot wykoné zgodnie z:

Rozporadzeniem MINISTRA GOSPODARKI z dnia 26 kwietnia 20t3w sprawie
warunkéw technicznych jakim powinny odpowiddsieci gazowe i ich usytuowanie
Dz.U. 2013 poz. 640

PN-EN 1555-2, PN-EN 1555-3 Systemy przewodow ruwy tworzyw sztucznych do
przesyfania paliw gazowych — Polietylen (PE) €42: Rury; Czs$¢ 3. Ksztattki; Czgs¢

4: Armatura.

Przemyst naftowy i gazowniczy - Rury stalowe do omiggowych systemoéw
transportowych PN-EN ISO 3183:2020-03E

PN-91/M-34501 - Gazogyi i instalacje gazownicze. Skraywania gazoggoéw

z przeszkodami terenowymi. Wymagania.

Rozporadzenie MINISTRA INFRASTRUKTURY z dnia 6 lutego 2003 w sprawie
bezpieczéstwa i higieny pracy podczas wykonywania robot udaych Dz.U. 2003 nr
47 poz. 401

Zasady projektowania gazegow oraz budowy, technologii zgrzewania i napraw
polietylenowych sieci gazowych obazujace w PSG

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowth (Dz.U. z 2014 r., Nr 0O, poz.
883, tekst jednolity).

Rozporadzenie Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dniZ listopada 2016 roku
w sprawie sposobu deklarowania $diavosci uzytkowych wyroboéw budowlanych oraz
sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. 2016r., poz. 1966)

Norma PN-EN 12106 — Systemy przewoddéw rurowych artyw sztucznych — Rury
z polietylenu (PE) — Metoda badania wytrzyndatona cknienie wewgtrzne po
zastosowaniu zacisku (zgodnie z PN-EN 1555-2czaik C).

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budamwd-montaowych, tom I, rok
wydania 1988 r.

Rozporadzenie Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) Nr 3051 z dnia 9 marca 2011
r. ustanawiagce zharmonizowane warunki wprowadzania do obroturobdw
budowlanych i uchylace dyrektyw Rady 89/106/EWG

Opracowat:
mgr ia. B. Zurek



