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D-M 00.00.00 WYMAGANIA OGOLNE
1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)
Specyfikacja Techniczna D-M 00.00.00 Wymagania Ogo6lne odnosi si¢ do wymagan wspdlnych dla poszczegdlnych

wymagan technicznych, dotyczacych wykonania i odbioru Robét, ktore zostang wykonane w ramach zadania budowlanego
pn.: Remont dzwigaréw mostu przez rz. Wistoka w m. Gawluszowice w ciagu drogi wojewodzkiej nr 764 Kielce —
Potaniec — Tuszé6w Narodowy w km 77+463.

1.2. Zakres stosowania ST

Jako czes¢ Dokumentow Przetargowych i Kontraktowych Specyfikacje Techniczne nalezy odczytywad i rozumiec

w zlecaniu i wykonaniu Robét opisanych w podpunkcie 1.1.
1.3. Zakres Robot objetych ST
Wymagania ogolne nalezy rozumie¢ i stosowaé w powigzaniu z nizej wymienionymi Specyfikacjami Technicznymi:
I. ROBOTY DROGOWE
D 01.00.00 Roboty przygotowawcze
D 01.01.01 Wyznaczenie trasy i punktow wysokos$ciowych w terenie rowninnym

D 03.00.00 Odwodnienie korpusu drogowego

D 03.01.01 Utozenie przepustéw pod korona drogi, rury o §rednicy 40 cm
D 04.00.00 Podbudowy

D 04.01.01 Koryto wraz z profilowaniem i zaggszczaniem podtoza

D 06.00.00 Roboty wykonczeniowe

D 06.03.01 Pobocze utwardzone kruszywem tamanym

D 10.03.00 Inne roboty

D 10.03.01.21  Wykonanie tymczasowych nawierzchni z plyt zelbetowych pelnych

II. ROBOTY MOSTOWE

M 14.00.00 Konstrukcje stalowe

M 14.01.01 Konstrukcja stalowa ustroju niosacego ze stali S355N. Wytworzenie i naprawa

M 14.02.01 Renowacja powtoki antykorozyjnej konstrukcji stalowej. Renowacja calkowita po usuni¢ciu starych
powtok i czyszczeniu powierzchni

M.20.00.00 Inne roboty mostowe

M.20.08.01 Podpory tymczasowe, rusztowania i pomosty

M 22.01.01 Roboty rozbiorkowe

M 22.02.01 Rozbidrka elementow dzwigarow stalowych o konstrukcji blachownicowe;j

1.4. OkreSlenia podstawowe

Uzyte w ST wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastgpujaco:

1.4.1. Budowla drogowa - obickt budowlany, nie bedacy budynkiem, stanowigcy catos¢ techniczno-uzytkowa (droge)
albo jego czgs¢ stanowiaca odrgbny element konstrukcyjny lub technologiczny (obiekt mostowy, korpus ziemny,
wezel).

1.4.2. Chodnik - wyznaczony pas terenu przy jezdni lub odsunig¢ty od jezdni, przeznaczony do ruchu pieszych

i odpowiednio utwardzony.
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D-M 00.00.00 WYMAGANIA OGOLNE.

1.4.3. Droga - wydzielony pas terenu przeznaczony do ruchu lub postoju pojazdéw oraz ruchu pieszych wraz z wszelkimi

urzadzeniami technicznymi zwigzanymi z prowadzeniem i zabezpieczeniem ruchu.

1.4.4. Droga tymczasowa (montazowa) - droga specjalnie przygotowana, przeznaczona do ruchu pojazdow

obstugujacych zadanie budowlane na czas jego wykonania, przewidziana do usunigcia po jego zakonczeniu.

1.4.5. Dziennik Budowy - dziennik, wydany zgodnie z obowigzujacymi przepisami, stanowigcy urzgdowy dokument

przebiegu robot budowlanych oraz zdarzen i okolicznos$ci zachodzacych w toku wykonywania robot.
1.4.6. Jezdnia - czgs¢ korony drogi przeznaczona do ruchu pojazdow.

1.4.7. Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawcg, upowazniona do kierowania Robotami i do

wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji Kontraktu.

1.4.8. Korona drogi - jezdnia z poboczami lub chodnikami, zatokami, pasami awaryjnego postoju i pasami dzielacymi

jezdnie.
1.4.9. Konstrukcja nawierzchni - uktad warstw nawierzchni wraz ze sposobem ich polaczenia.
1.4.10.Konstrukcja no$na (przeslo lub przesta obiektu mostowego) — cze$¢ obiektu opata na podporach mostowych,
tworzaca ustrdj niosacy dla przeniesienia ruchu kotowego, pieszego.
1.4.11.Korpus drogowy - nasyp lub ta cz¢$§¢ wykopu, ktéra jest ograniczona korong drogi i skarpami rowow.
1.4.12.Koryto - element uformowany w korpusie drogowym w celu utozenia w nim konstrukeji nawierzchni.
1.4.13. Rejestr Obmiaréw - akceptowany przez Inzyniera zeszyt z ponumerowanymi stronami shuzacy do wpisywania

przez Wykonawce obmiaréw dokonywanych Robot w formie wyliczen, szkicow i ew. dodatkowych zatacznikow.
Wpisy w Rejestrze Obmiaréw podlegaja potwierdzeniu przez Inzyniera.

1.4.14.Laboratorium - drogowe lub inne laboratorium badawcze, zaakceptowane przez Zamawiajacego, niezbedne do
przeprowadzenia wszelkich badan i prob zwigzanych z oceng jakos$ci materiatdw oraz Robot.
1.4.15.Materialy - wszelkie tworzywa niezb¢dne do wykonania Robot, zgodne z Dokumentacja Projektowa
i Specyfikacjami Technicznymi, zaakceptowane przez Inzyniera.
1.4.16.Nawierzchnia - warstwa lub zesp6t warstw stuzacych do przejmowania i rozktadania obcigzen od ruchu na podtoze
gruntowe i zapewniajacych dogodne warunki dla ruchu.
(a) Warstwa S$cieralna - gorna warstwa nawierzchni poddana bezposrednio oddziatywaniu ruchu i czynnikow
atmosferycznych.
(b) Warstwa wiazgca - warstwa znajdujaca si¢ migdzy warstwa Scieralng a podbudowa, zapewniajgca lepsze
rozlozenie naprezen w nawierzchni i przekazywanie ich na podbudowe.
(c) Warstwa wyrownawcza - warstwa stuzagca do wyréwnania nierownos$ci podbudowy lub profilu istniejacej

nawierzchni.

(d) Podbudowa - dolna czgs¢ nawierzchni stuzaca do przenoszenia obcigzen od ruchu na podtoze. Podbudowa moze

sktada¢ si¢ z podbudowy zasadniczej i podbudowy pomocniczej.
() Podbudowa zasadnicza - gorna cz¢$¢ podbudowy spetniajaca funkcje nosne w konstrukceji nawierzchni. Moze ona
sktadac si¢ z jednej lub dwoch warstw.

(f) Podbudowa pomocnicza - dolna czg¢§¢ podbudowy spehniajaca, obok funkeji nosnych, funkcje zabezpieczenia
nawierzchni przed dzialaniem wody, mrozu i przenikaniem czastek podloza. Moze zawiera¢ warstwe

mrozoochronna, odsgczajaca lub odcinajaca.

(g) Warstwa mrozoochrona — warstwa, ktorej gtbwnym zadaniem jest ochrona nawierzchni przed skutkami dziatania

mrozu.

(h) Warstwa odcinajaca - warstwa stosowana w celu uniemozliwienia przenikania czastek drobnych gruntu do

warstwy nawierzchni lezacej powyze;j.
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D-M 00.00.00 WYMAGANIA OGOLNE.

(i) Warstwa odsaczajaca - warstwa stuzaca do odprowadzenia wody przedostajacej si¢ do nawierzchni.
1.4.17.Niweleta - wysoko$ciowe i geometryczne rozwinig¢cie na ptaszczyznie pionowego przekroju w osi drogi lub obiektu
mostowego.
1.4.18.Obiekt mostowy — most, wiadukt, estakada, tunel, ktadka dla pieszych i przepust.
1.4.19.0bjazd tymczasowy - droga specjalnie przygotowana i odpowiednio utrzymana do przeprowadzenia ruchu
publicznego na okres budowy.

1.4.20.0dpowiednia (bliska) zgodno$¢ - zgodnos¢ wykonywanych Robdt z dopuszczonymi tolerancjami, a jesli przedziat
tolerancji nie zostal okreslony - z przecigtnymi tolerancjami, przyjmowanymi zwyczajowo dla danego rodzaju

Robot budowlanych.

1.4.21.Pas drogowy - wydzielony liniami rozgraniczajacymi pas terenu przeznaczony do umieszczania w nim drogi oraz
drzew i krzewow. Pas drogowy moze rowniez obejmowac teren przewidziany do rozbudowy drogi i budowy
urzadzen chronigcych ludzi i §rodowisko przed ucigzliwo$ciami powodowanymi przez ruch na drodze.

1.4.22.Pobocze - cze$¢ korony drogi przeznaczona do chwilowego zatrzymywania si¢ pojazdow, umieszczenia urzadzen
bezpieczenstwa ruchu i wykorzystywana do ruchu pieszych, stuzaca jednoczesnie do bocznego oparcia konstrukceji

nawierzchni.
1.4.23.Podloze - grunt rodzimy lub nasypowy, lezacy pod nawierzchnig do gltebokosci przemarzania.

1.4.24.Podloze ulepszone - goérna warstwa podloza, lezaca bezposrednio pod nawierzchnia, ulepszona w celu

umozliwienia przejecia ruchu budowlanego i wasciwego wykonania nawierzchni.

1.4.25.Polecenie Inzyniera - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inzyniera, w formie pisemnej, dotyczace
sposobu realizacji Robo6t lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy.

1.4.26.Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedaca autorem Dokumentacji Projektowe;.

1.4.27.Przedsiewziecie budowlane - kompleksowa realizacja nowego polaczenia drogowego lub catkowita modernizacja
(zmiana parametrow geometrycznych trasy w planie i przekroju podtuznym) istniejacego potaczenia.

1.4.28.Przeszkoda sztuczna - dzieto ludzkie, stanowiace utrudnienie w realizacji zadania budowlanego, na przyktad
droga, kolej, rurociag itp.

1.4.29.Przetargowa dokumentacja projektowa — cze$s¢ dokumentacji projektowej, ktora wskazuje lokalizacje,
charakterystyke i wymiary obiektu bedacego przedmiotem robot.

1.4.30.Przyczélek — skrajna podpora obiektu mostowego. Moze sktada¢ si¢ z petnej $ciany, shupéw lub innych form
konstrukcyjnych, np. skrzyn, komor.

1.4.31.Rekultywacja - Roboty majace na celu uporzadkowanie i przywréocenie pierwotnych funkcji terenom naruszonym
w czasie realizacji zadania budowlanego.

1.4.32.Rozpietos¢ teoretyczna — odlegto$é miedzy punktami podparcia (fozyskami) przesta mostowego.

1.4.33. Szerokos¢ calkowita obiektu (mostu - wiaduktu) — odleglo$¢ migdzy zewngtrznymi krawegdziami konstrukeji
obiektu, mierzona w linii prostopadtej do osi podituznej, obejmuje calkowita szeroko$¢ konstrukcyjng ustroju
niosacego.

1.4.34. Szeroko$¢ uzytkowa obiektu — szerokos¢ jezdni (nawierzchni) przeznaczona dla poszczegdlnych rodzajow ruchu
oraz szerokos¢ chodnikéw mierzona w $wietle porgczy mostowych z wylgczeniem konstrukeji przy jezdni dotem
oddzielajacej ruch kotowy od ruchu pieszego.

1.4.35.Slepy kosztorys — wykaz rob6t z podaniem ich ilosci (przedmiarem) w kolejnosci technologicznej ich wykonania.

1.4.36. Wiadukt — obiekt zbudowany nad linig kolejowa lub inng droga dla bezkolizyjnego zapewnienia komunikacji

drogowej i ruchu pieszych.
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1.4.37. Zadanie budowlane — cz¢$¢ przedsiewzigcia budowlanego, stanowigca odrgbna cato$¢ konstrukcyjng lub
technologiczna, zdolng do samodzielnego spetnienia przewidywanych funkcji techniczno-uzytkowych. Zadanie
moze polega¢ na wykonywaniu robodt zwigzanych z budowa, modernizacja, utrzymaniem oraz ochrona budowli
drogowej lub jej elementu.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace Robot

Wykonawca Robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z Dokumentacja Projektows, ST

i poleceniami Inzyniera.
1.5.1. Przekazanie Terenu Budowy

Zamawiajacy w terminie okreslonym w dokumentach umowy, przekaze Wykonawcy Teren Budowy wraz ze wszystkimi
wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, lokalizacje reperow i punktéw poligonowych osnowy
geodezyjnej, Dziennik Budowy i Ksigge Obmiaru Roboét oraz jeden egzemplarz Dokumentacji Projektowej i jeden komplet
ST.

Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialno$¢ za ochrong przekazanych mu punktéw pomiarowych do chwili odbioru

koncowego Robot. Uszkodzone lub zniszczone znaki geodezyjne Wykonawca odtworzy i utrwali na wlasny koszt.
1.5.2. Dokumentacja Projektowa

Dokumentacja Projektowa bedzie zawieraé rysunki, obliczenia i dokumenty zgodne z wykazem podanym w

szczegdtowych warunkach umowy, uwzgledniajacym podzial na dokumentacje projektowa:
e Zamawiajacego,
e sporzadzang przez Wykonawce
1.5.3. Zgodno$¢ Robo6t z Dokumentacja Projektowa i ST

Dokumentacja Projektowa, Specyfikacje Techniczne oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez Inzyniera Wykonawcy
stanowig cz¢$¢ umowy, a wymagania wyszczegdlnione w chocby jednym z nich sg obowigzujace dla Wykonawcy tak
jakby zawarte byly w catej Dokumentacji.

W przypadku rozbieznos$ci w ustaleniach poszczegdlnych dokumentéw obowigzuje kolejnosé ich waznosci wymieniona w

Ogolnych warunkach umowy.

Wykonawca nie moze wykorzystywaé btedow lub opuszczen w Dokumentach Kontraktowych, a o ich wykryciu winien

natychmiast powiadomi¢ Inzyniera, ktory dokona odpowiednich zmian lub poprawek.
W przypadku rozbieznosci opis wymiarow wazniejszy jest od odczytu ze skali rysunkow.
Wszystkie wykonane Roboty i dostarczone materiaty beda zgodne z Dokumentacjg Projektowa i ST.

Dane okreslone w Dokumentacji Projektowej i w ST beda uwazane za wartosci docelowe, od ktérych dopuszczalne sg
odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatdéw i elementéw budowli musza by¢ jednorodne
i wykazywa¢ zgodno$¢ z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie mogag przekracza¢ dopuszczalnego

przedziahu tolerancji.

W przypadku, gdy materiatly lub Roboty nie beda w petni zgodne z Dokumentacja Projektowa Iub ST, i wplynie to na
niezadowalajaca jakos$¢ elementu budowli, to takie materiaty bgda zastapione innymi, a Roboty rozebrane na koszt
Wykonawcy.

1.5.4. Zabezpieczenie Terenu Budowy

(a) Zabezpieczenie terenu budowy w robotach modernizacyjnych i remontowych (pod ruchem)

Wykonawca jest zobowigzany do utrzymania ruchu publicznego na Terenie Budowy, w sposéb okreslony w niniejszej ST

w okresie trwania realizacji Kontraktu az do zakonczenia i odbioru koncowego Robot.

Przed przystapieniem do robot Wykonawca przedstawi Inzynierowi do zatwierdzenia uzgodniony z odpowiednim

zarzadem drogi i organem zarzadzajacym ruchem, projekt organizacji ruchu i zabezpieczenia Robdt w okresie trwania
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budowy. W zaleznosci od potrzeb i postgpu Robot projekt organizacji ruchu powinien by¢ aktualizowany przez
Wykonawce na biezgco.

W czasie wykonywania Robdt Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie obstugiwat wszystkie tymczasowe urzadzenia
zabezpieczajace takie jak : zapory, §wiatla ostrzegawcze, sygnaly itp., zapewniajac w ten sposoéb bezpieczenstwo pojazdow
i pieszych.

Wykonawca zapewni state warunki widoczno$ci w dzien i w nocy tych zapdr i znakow, dla ktorych jest to nieodzowne ze
wzgledéw bezpieczenstwa.

Wszystkie znaki, zapory i inne urzadzenia zabezpieczajace beda akceptowane przez Inzyniera.

Fakt przystapienia do Robot Wykonawca obwiesci publicznie przed ich rozpoczeciem w sposob uzgodniony z Inzynierem
oraz przez umieszczenie w miejscach i ilosciach okreslonych przez Inzyniera, tablic informacyjnych, ktorych tres¢ bedzie
zatwierdzona przez Inzyniera. Tablice informacyjne beda utrzymywane przez Wykonawcg w dobrym stanie przez caty
okres realizacji Robot.

Koszt zabezpieczenia Terenu Budowy nie podlega odrgbnej zaptacie i przyjmuje si¢, ze jest wlaczony w Ceng
Kontraktowa.

(b) Zabezpieczenie terenu budowy w robotach o charakterze inwestycyjnym

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania realizacji kontraktu az do zakonczenia i

odbioru ostatecznego robot.

Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywac tymczasowe urzadzenia zabezpieczajace, w tym: ogrodzenia,
porecze, oswietlenie, sygnaty i znaki ostrzegawcze, dozorcow, wszelkie inne niezbgdne $rodki do ochrony robdt, wygody
spotecznosci i innych.

Fakt przystapienia do robot Wykonawca obwiesci publicznie przed ich rozpoczeciem w sposob uzgodniony z Inzynierem
oraz przez umieszczenie, w miejscach i ilo§ciach okre§lonych przez Inzyniera, tablic informacyjnych, ktorych tres¢ bedzie
zatwierdzona przez Inzyniera. Tablice informacyjne beda utrzymywane przez Wykonawce w dobrym stanie przez caty

okres realizacji robot.
Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrgbne zaptacie i przyjmuje si¢ ze jest wlaczony w ceng umowna.
1.5.5. Ochrona Srodowiska w czasie wykonywania Robét

Wykonawca ma obowigzek znac i stosowaé w czasie prowadzenia Robot wszelkie przepisy dotyczace ochrony srodowiska

naturalnego.
W okresie trwania budowy i wykanczania Robot Wykonawca bedzie:
1. utrzymywaé Teren Budowy i wykopy w stanie bez wody stojacej,

2. podejmowac wszelkie uzasadnione kroki majgce na celu stosowanie si¢ do przepisdw i norm dotyczacych ochrony
srodowiska na terenie i wokot Terenu Budowy oraz bedzie unika¢ uszkodzen lub ucigzliwosci dla oso6b lub wlasnosci
spotecznej i innych, a wynikajacych ze skazenia, halasu lub innych przyczyn powstalych w nastepstwie jego sposobu

dziatania.
Stosujac si¢ do tych wymagan bedzie miat szczegolny wzglad na:
[1] Lokalizacj¢ baz, warsztatow, magazynow, sktadowisk, ukopoéw i drog dojazdowych
[2] Srodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:
(a) zanieczyszczeniem zbiornikdw i ciekdw wodnych pytami lub substancjami toksycznymi,
(b) zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,

(c) mozliwos$cig powstania pozaru.
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Oznakowanie robot powinno by¢ zgodne z Instrukcja oznakowania robot prowadzonych w pasie drogowym, stanowiaca
zatacznik nr 1 do rozporzadzenia Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 12 listopada 1992 roku w sprawie
zarzadzania ruchem na drogach (Dz. U. nr 97 poz. 485).

1.5.6. Ochrona przeciwpozarowa
Wykonawca bedzie przestrzegaé przepiséw ochrony przeciwpozarowe;.

Wykonawca bgdzie utrzymywac sprawny sprzgt przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy, na terenie baz
produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych i magazynach oraz w maszynach i pojazdach.

Materiaty tatwopalne beda sktadowane w sposob zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed dostepem 0sdb
trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywolanym jako rezultat realizacji Robot
albo przez personel Wykonawcy.

1.5.7. Materialy szkodliwe dla otoczenia
Materiaty, ktére w sposob trwaly sa szkodliwe dla otoczenia, nie beda dopuszczone do uzycia.

Nie dopuszcza si¢ uzycia materiatdw wywotujacych szkodliwe promieniowanie o stezeniu wickszym od dopuszczalnego,

okreslonego odpowiednimi przepisami.

Wszelkie materialy odpadowe uzyte do Robot beda miaty aprobate techniczna, wydana przez uprawniong jednostke,

jednoznacznie okreslajacg brak szkodliwego oddzialywania tych materiatow na srodowisko.

Materiaty, ktore sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie Robot, a po zakonczeniu Robdt ich szkodliwos¢ zanika (np.
materialy pylaste) mogag by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan technologicznych wbudowania. Jezeli
wymagaja tego odpowiednie przepisy Zamawiajacy powinien otrzymac¢ zgode na uzycie tych materiatow od wlasciwych
organdéw administracji panstwowe;j.

Jezeli Wykonawca uzyl materialow szkodliwych dla otoczenia zgodnie ze specyfikacjami, a ich uzycie spowodowato

jakiekolwiek zagrozenie srodowiska, to konsekwencje tego poniesie Zamawiajacy.
1.5.8. Ochrona wlasnos$ci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrong instalacji na powierzchni ziemi i za urzadzenia podziemne, takie jak rurociagi, kable
itp. oraz uzyska od odpowiednich wtadz bedacych wiascicielami tych urzadzen potwierdzenie informacji dostarczonych mu
przez Zamawiajacego w ramach planu ich lokalizacji. Wykonawca zapewni wlasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed

uszkodzeniem tych instalacji i urzadzen w czasie trwania budowy.

Wykonawca zobowigzany jest umiesci¢ w swoim harmonogramie rezerwe czasowg dla wszelkiego rodzaju Robét, ktore
maja by¢ wykonane w zakresie przelozenia instalacji i urzadzen podziemnych na Terenie Budowy i powiadomié Inzyniera
i wladze lokalne o zamiarze rozpoczecia Robot. O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca
bezzwlocznie powiadomi Inzyniera i zainteresowane wladze oraz begdzie z nimi wspdtpracowal dostarczajac wszelkiej
pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw. Wykonawca bedzie odpowiada¢ za wszelkie spowodowane przez jego
dziatania uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i urzadzen podziemnych wykazanych w dokumentach dostarczonych

mu przez Zamawiajacego.
1.5.9. Ograniczenie obciazen osi pojazdéw

Wykonawca stosowacé si¢ bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na o$ przy transporcie materialdw i wyposazenia
na i z terenu Robot. Uzyska on wszelkie niezbedne zezwolenia od wtadz co do przewozu nietypowych wagowo tadunkow
1w sposob ciggly bedzie o kazdym takim przewozie powiadamiat Inzyniera. Pojazdy i tadunki powodujace nadmierne
obcigzenie osiowe nie bedg dopuszczone na §wiezo ukonczony fragment budowy w obrgbie Terenu Budowy i Wykonawca

bedzie odpowiadat za naprawe wszelkich Robot w ten sposob uszkodzonych, zgodnie z poleceniami Inzyniera.
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1.5.10.Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji Robot Wykonawca bedzie przestrzegaé przepisow dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy.
W szczegolnosci Wykonawca ma obowiazek zadbac, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych,

szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajacych odpowiednich wymagan sanitarnych.
Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywal wszelkie urzadzenia zabezpieczajace, socjalne oraz sprz¢t i odpowiednia odziez
dla ochrony zycia i zdrowia 0s6b zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia bezpieczenstwa publicznego.
Uznaje si¢, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetlnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegaja odrgbnej zaplacie
i s uwzglednione w Cenie Kontraktowe;.

1.5.11.Ochrona i utrzymanie Robét

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrong Robot i za wszelkie materialy i1 urzadzenia uzywane do Robot od Daty

Rozpoczecia do daty wydania potwierdzenia Zakonczenia przez Inzyniera.

Wykonawca bedzie utrzymywac¢ Roboty do czasu koncowego odbioru. Utrzymanie powinno by¢ prowadzone w taki
sposob, aby budowla drogowa lub jej elementy byly w zadowalajgcym stanie przez caly czas, do momentu odbioru

koncowego.
Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie Inzyniera powinien rozpocza¢ Roboty
utrzymaniowe nie pézniej niz w 24 godziny po otrzymaniu tego polecenia.

1.5.12.Stosowanie si¢ do prawa i innych przepiséw

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie przepisy wydane przez wladze centralne i miejscowe oraz inne przepisy
i wytyczne, ktore sa w jakikolwiek sposéb zwiazane z Robotami i bedzie w pelni odpowiedzialny za przestrzeganie tych

praw, przepisoOw i wytycznych podczas prowadzenia Robot.

Wykonawca bedzie przestrzegaé praw patentowych i bedzie w petni odpowiedzialny za wypetnienie wszelkich wymagan
prawnych odnosnie wykorzystania opatentowanych urzadzen lub metod i w sposdb ciagly bedzie informowaé Inzyniera
o swoich dziataniach, przedstawiajac kopie zezwolen i inne odno$ne dokumenty.

1.5.13. Réwnowazno$¢ norm i zbioréw przepiséw prawnych

Gdziekolwiek w Umowie powolane sa konkretne normy lub przepisy , ktore spelnia¢ maja materiaty, sprzet i inne
dostarczone towary oraz wykonane i zbadane roboty beda obowigzywaé postanowienia najnowszego wydania lub
poprawionego wydania powolanych norm lub przepisow, o ile w Umowie nie postanowiono inaczej. W przypadku, gdy
powotane normy i przepisy sa panstwowe lub odnosza si¢ do konkretnego kraju lub regionu, moga by¢ rowniez stosowane
inne odpowiednie normy zapewniajace zasadniczo rowny lub wyzszy poziom wykonania niz powotane normy i przepisy,

pod warunkiem ich uprzedniego sprawdzenia i pisemnego potwierdzenia przez Zamawiajacego.
2. MATERIALY

2.1. Zrédla uzyskania materialéw

Co najmniej na trzy tygodnie przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatdéw przeznaczonych do Robdt
Wykonawca przedstawi szczegdétowe informacje dotyczace proponowanego zrodla wytwarzania, zamawiania lub
wydobywania tych materialéw i odpowiednie $wiadectwa badan laboratoryjnych oraz probki do zatwierdzenia przez

Inzyniera.

Zatwierdzenie pewnych materiatdéw z danego zrédla nie oznacza automatycznie, ze wszelkie materiaty z danego zrodta
uzyskaja zatwierdzenie.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu udokumentowania, ze materiaty uzyskane z dopuszczonego

zrodta w sposob ciagly spetniaja wymagania Specyfikacji Technicznych w czasie postgpu Robot.
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2.2. Pozyskiwanie materialow miejscowych

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od wiascicieli i odnosnych witadz na pozyskanie materialow
z jakichkolwiek zrodet miejscowych wlaczajac w to zrodla wskazane przez Zamawiajacego i jest zobowiazany dostarczy¢
Inzynierowi wymagane dokumenty przed rozpoczgciem eksploatacji zrodta.

Wykonawca przedstawi dokumentacj¢ zawierajaca raporty z badan terenowych i laboratoryjnych oraz proponowang przez
siebie metode wydobycia i selekcji do zatwierdzenia Inzynierowi.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jako$ciowych materiatow z jakiegokolwiek
zrodia.

Wykonawca poniesie wszystkie koszty a w tym: oplaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek inne koszty zwigzane
z dostarczeniem materialdow do Robot.

Humus i nadklad czasowo zdj¢te z terenu wykopow, ukopoéw i miejsc pozyskania piasku i zwiru beda formowane w hatdy i
wykorzystane przy zasypce 1 przywracaniu stanu terenu przy ukonczeniu Robot.

Wszystkie odpowiednie materiaty pozyskane z wykopoéw na Terenie Budowy lub z innych miejsc wskazanych
w Kontrakcie beda wykorzystane do Robot lub odwiezione na odktad odpowiednio do wymagan umowy lub wskazan
Inzyniera.

Z wyjatkiem uzyskania na to pisemnej zgody Inzyniera, Wykonawca nie bedzie prowadzi¢ zadnych wykopoéw w obrebie
Terenu Budowy poza tymi, ktore zostaly wyszczegodlnione w Kontrakcie.

Eksploatacja zrédet materiatéw bedzie zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi obowigzujacymi na danym obszarze.
2.3. Inspekcja wytworni materialow

Wytwornie materialdow moga by¢ okresowo kontrolowane przez Inzyniera w celu sprawdzenia zgodnosci stosowanych
metod produkcyjnych z wymaganiami. Probki materiatéw moga by¢ pobierane w celu sprawdzenia ich wlasciwosci. Wynik
tych kontroli bedzie podstawa akceptacji okreslonej partii materiatdéw pod wzgledem jakosci.
W przypadku, gdy Inzynier bedzie przeprowadzat inspekcje wytworni beda zachowane nastepujace warunki:
(a) Inzynier bedzie mial zapewniong wspotprace i pomoc Wykonawcy oraz producenta materialdw w czasie
przeprowadzania inspekcji,
(b) Inzynier bedzie mial wolny dostep, w dowolnym czasie, do tych czesci wytworni, gdzie odbywa si¢ produkcja

materiatdw przeznaczonych do realizacji Kontraktu.
2.4. Materialy nie odpowiadajace wymaganiom

Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom zostana przez Wykonawcg wywiezione z Terenu Budowy, badz ztozone
w miejscu wskazanym przez Inzyniera. Jesli Inzynier zezwoli Wykonawcy na uzycie tych materiatdéw do innych robét, niz

te dla ktorych zostaty zakupione, to koszt tych materiatow zostanie przewartosciowany przez Inzyniera.
Kazdy rodzaj Robot, w ktorym znajdujg si¢ nie zbadane i nie zaakceptowane materiaty, Wykonawca wykonuje na wlasne
ryzyko, liczac si¢ z jego nieprzyjeciem i niezaptaceniem.

2.5. Przechowywanie i skladowanie materialow

Wykonawca, zapewni aby tymczasowo sktadowane materialy, do czasu gdy beda one potrzebne do Robot, byly
zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swoja jakos$¢ i wlasciwos¢ do Robot i byty dostepne do kontroli przez

Inzyniera.

Miejsca czasowego sktadowania beda zlokalizowane w obrebie Terenu Budowy w miejscach uzgodnionych z Inzynierem
lub poza Terenem Budowy w miejscach zorganizowanych przez Wykonawcg.
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2.6. Wariantowe stosowanie materialow

Jesli Dokumentacja Projektowa lub ST przewiduja mozliwo§é wariantowego zastosowania rodzaju materiatu
w wykonywanych Robotach, Wykonawca powiadomi Inzyniera o swoim zamiarze co najmniej 3 tygodnie przed uzyciem
materiatu, albo w okresie dtuzszym, jes$li bedzie to wymagane dla badan prowadzonych przez Inzyniera. Wybrany

i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez zgody Inzyniera.
3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzgtu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jakosé
wykonywanych Robédt. Sprzet uzywany do Robot powinien by¢ zgodny z oferta Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod
wzgledem typow 1 iloSci wskazaniom zawartym w ST, PZJ lub projekcie organizacji Robdt, zaakceptowanym przez
Inzyniera; w przypadku braku ustalen w takich dokumentach sprzgt powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez

Inzyniera.

Liczba i wydajnosc¢ sprzetu bedzie gwarantowac przeprowadzenie Robét, zgodnie z zasadami okreslonymi w Dokumentacji
Projektowej, ST i wskazaniach Inzyniera w terminie przewidzianym umowa.

Sprzet begdacy wiasnoscia Wykonawey lub wynajety do wykonania Robdt ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie
i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony $rodowiska i przepisami dotyczacymi jego uzytkowania.
Wykonawca dostarczy Inzynierowi kopie dokumentdéw potwierdzajacych dopuszezenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie
jest to wymagane przepisami.

Jezeli Dokumentacja Projektowa lub ST przewiduja mozliwo$¢ wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych
Robotach, Wykonawca powiadomi Inzyniera o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzgtu.
Wybrany sprzet, po akceptacji Inzyniera, nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez jego zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujagce zachowania warunkéw umowy, zostang przez

Inzyniera zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do Robot.
4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich §rodkéw transportu, ktdre nie wptyng niekorzystnie na jakos¢

wykonywanych Robot i wlasciwosci przewozonych materiatow.

Liczba $rodkéw transportu bedzie zapewniaé prowadzenie Robdt zgodnie z zasadami okreslonymi w Dokumentacji
Projektowej, ST i wskazaniach Inzyniera, w terminie przewidzianym umowa.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy be¢dg spelniaé wymagania dotyczace przepisow ruchu drogowego
w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametroéw technicznych. Srodki transportu nie odpowiadajace
warunkom dopuszczalnych obcigzen na osie moga by¢ dopuszczone przez Inzyniera, pod warunkiem przywrocenia stanu

pierwotnego odcinkoéw drog na koszt Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwaé na biezaco, na wlasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na

drogach publicznych oraz dojazdach do Terenu Budowy.
5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie Robot zgodnie z umowa, oraz za jako$¢ zastosowanych materialow
i wykonywanych Robot, za ich zgodnos¢ z Dokumentacja Projektowa, wymaganiami ST, PZJ, projektu organizacji Robot

oraz poleceniami Inzyniera.

Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosci wszystkich elementow
Roboét zgodnie z wymiarami i rzgdnymi okre§lonymi w Dokumentacji Projektowej Iub przekazanymi na piSmie przez

Inzyniera.

Nastegpstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczaniu Robot zostana, jesli

wymagac tego bedzie Inzynier, poprawione przez Wykonawce na wlasny koszt.
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Sprawdzenie wytyczenia Robot lub wyznaczenia wysokosci przez Inzyniera nie zwalnia Wykonawcy od
odpowiedzialno$ci za ich doktadnosé.

Decyzje Inzyniera dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatdow i elementoéw Robot beda oparte na wymaganiach
sformulowanych w dokumentach umowy, Dokumentacji Projektowej i w ST, a takze w normach i wytycznych. Przy
podejmowaniu decyzji Inzynier uwzgledni wyniki badan materiatéw i Robot, rozrzuty normalnie wystepujace przy
produkcji i przy badaniach materialdow, doswiadczenia z przesziosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki
wplywajace na rozwazang kwestig.

Polecenia Inzyniera bgda wykonywane nie pozniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez

Wykonawce, pod grozba zatrzymania Roboét. Skutki finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Program zapewnienia jakosci (PZJ)

Do obowiazkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inzyniera programu zapewnienia jakosci, w
ktorym przedstawi on zamierzony sposéb wykonywania Robot, mozliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne
gwarantujace wykonanie Robot zgodnie z Dokumentacja Projektows, ST oraz poleceniami i ustaleniami przekazanymi

przez Inzyniera.
Program zapewnienia jakoS$ci bedzie zawieraé:
(a) czegs¢ ogdlng opisujaca:

e organizacj¢ wykonania Robdt, w tym terminy i spos6b prowadzenia Robot,
e organizacj¢ ruchu na budowie wraz z oznakowaniem Roboét,
 bhp,
e wykaz zespolow roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,
o wykaz 0s6b odpowiedzialnych za jako$¢ i terminowos$¢ wykonania poszczegdlnych elementow Robot,
e system (sposob i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jako$cia wykonywanych Robot,

e wyposazenie w sprzet i urzadzenia do pomiaréw i kontroli (opis laboratorium wilasnego lub laboratorium,

ktéremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan),

e sposOb oraz forme gromadzenia wynikow badan laboratoryjnych, zapis pomiardw, nastaw mechanizmow
sterujacych a takze wyciaganych wnioskow 1 zastosowanych korekt w procesie technologicznym,

proponowany sposob i forme przekazywania tych informacji Inzynierowi;
(b) czes¢ szczegdtowsa opisujacy dla kazdego asortymentu Robot:

o wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz wyposazeniem

w mechanizmy do sterowania i urzadzenia pomiarowo-kontrolne,

e rodzaje i ilo§¢ srodkow transportu oraz urzadzen do magazynowania i zatadunku materialow, spoiw, lepiszczy,

kruszyw itp.,
e sposoOb zabezpieczenia i ochrony fadunkow przed utrata ich wlasciwosci w czasie transportu,

e sposoOb i procedur¢ pomiaréow i badan (rodzaj i czgstotliwos¢, pobieranie probek, legalizacja i sprawdzanie
urzadzen, itp.) prowadzonych podczas dostaw materialow, wytwarzania mieszanek i wykonywania

poszczegolnych elementow Robot,

e sposob postgpowania z materiatami i Robotami nie odpowiadajacymi wymaganiom.
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6.2. Zasady kontroli jakosci Robot
Celem kontroli Robdt bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiagna¢ zalozong jako$¢ Robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za peilng kontrole Roboét i jakos$ci materialtdow. Wykonawca zapewni odpowiedni system
kontroli, wlaczajac personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia niezbedne do pobierania probek
1 badan materialow oraz Robot.

Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inzynier moze zazada¢ od Wykonawcy przeprowadzenia badan w celu

zademonstrowania, ze poziom ich wykonywania jest zadowalajacy.

Wykonawca bgdzie przeprowadza¢ pomiary i badania materiatow oraz Robdt z czestotliwo$cia zapewniajaca stwierdzenie,

ze Roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w Dokumentacji Projektowej i ST.

Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czgstotliwos¢ sg okreslone w ST, normach i wytycznych. W przypadku,
gdy nie zostaty one tam okreslone, Inzynier ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie Robot
zgodnie z umowa.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi $wiadectwa, ze wszystkie stosowane urzadzenia i sprzet badawczy posiadaja wazng
legalizacje, zostaty prawidlowo wykalibrowane i odpowiadajg wymaganiom norm okreslajacych procedury badan.

Inzynier bedzie mie¢ nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych, w celu ich inspekcji.

Inzynier bedzie przekazywa¢ Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek niedociagni¢ciach dotyczacych urzadzen
laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia laboratorium, pracy personelu lub metod badawczych. Jezeli niedociagnigcia te beda
tak powazne, ze moga wplyna¢ ujemnie na wyniki badan, Inzynier natychmiast wstrzyma uzycie do Robdt badanych
materiatéw i dopusci je do uzycia dopiero wtedy, gdy niedociagni¢cia w pracy laboratorium Wykonawcy zostang usunigte

i stwierdzona zostanie odpowiednia jako$¢ tych materialow.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatdéw ponosi Wykonawca.

6.3. Pobieranie probek
Probki beda pobierane losowo. Zaleca si¢ stosowanie statystycznych metod pobierania probek, opartych na zasadzie,
ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji moga by¢ z jednakowym prawdopodobienstwem wytypowane do badan.
Inzynier bedzie mie¢ zapewniong mozliwo$¢ udziatu w pobieraniu probek.
Na zlecenie Inzyniera Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych materialow, ktore budza watpliwosci
co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie zostang przez Wykonawce usunigte lub ulepszone z wiasnej woli. Koszty
tych dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek; w przeciwnym przypadku koszty
te pokrywa Zamawiajacy.
Pojemniki do pobierania probek beda dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez Inzyniera. Probki dostarczone
przez Wykonawce do badan wykonywanych przez Inzyniera beda odpowiednio opisane i oznakowane, w sposob

zaakceptowany przez Inzyniera.

6.4. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy normy nie obejmuja
jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, stosowa¢ mozna wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane
przez Inzyniera.

Przed przystgpieniem do pomiardéw lub badan, Wykonawca powiadomi Inzyniera o rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub

badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki do akceptacji Inzyniera.
6.5. Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywac¢ Inzynierowi kopie raportéw z wynikami badan jak najszybciej, nie pdzniej jednak niz

w terminie okreslonym w programie zapewnienia jakosci.
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Wyniki badan (kopie) beda przekazywane Inzynierowi na formularzach wedlug dostarczonego przez niego wzoru lub
innych, przez niego zaaprobowanych.

6.6. Badania prowadzone przez Inzyniera

Dla celoéw kontroli jakosci i zatwierdzenia, Inzynier uprawniony jest do dokonywania kontroli, pobierania probek i badania
materiatéw u zrédla ich wytwarzania, i zapewniona mu bedzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy i

producenta materiatow.

Inzynier, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli Robot prowadzonego przez Wykonawce, bedzie oceniaé zgodnosé

materiatdw 1 Robdt z wymaganiami ST na podstawie wynikow badan dostarczonych przez Wykonawce.

Inzynier moze pobiera¢ probki materialdw i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy, na swoj koszt. Jezeli wyniki
tych badan wykaza, ze raporty Wykonawcy sa niewiarygodne, to Inzynier poleci Wykonawcy lub zleci niezaleznemu
laboratorium przeprowadzenie powtornych lub dodatkowych badan, albo oprze si¢ wylacznie na wtasnych badaniach przy
ocenie zgodnosci materialdéw i Robdt z Dokumentacja Projektowa i ST. W takim przypadku catkowite koszty powtornych

lub dodatkowych badan i pobierania probek poniesione zostana przez Wykonawce.
6.7. Certyfikaty i deklaracje
Inzynier moze dopusci¢ do uzycia tylko te materialy ktore posiadaja:
1. certyfikat na znak bezpieczenstwa wskazujacy, ze zapewniono zgodno$¢ z kryteriami technicznymi okreslonymi na
podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wtasciwych przepiséw i dokumentow technicznych,
2. deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:
e Polska Norma,

e aprobatg techniczna, w przypadku wyrobow, dla ktorych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sg objete

certyfikacja okreslong w pkt 1
i ktore spetniajg wymogi ST.
W przypadku materiatéw, dla ktorych w/w dokumenty sg wymagane przez ST, kazda partia dostarczona do Robét bedzie
posiada¢ te dokumenty, okreslajace w sposob jednoznaczny jej cechy.

Produkty przemystowe beda posiada¢ w./.w. dokumenty wydane przez producenta a w razie potrzeby poparte wynikami

wykonanych przez niego badan. Kopie wynikow tych badan bgda dostarczone przez Wykonawce Inzynierowi.

Jakiekolwiek materiaty, ktore nie spetniaja tych wymagan bgda odrzucone.
6.8. Dokumenty budowy
6.8.1. Dziennik Budowy

Dziennik Budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujacym Zamawiajgcego i Wykonawce w okresie od
przekazania Wykonawcy Terenu Budowy do konca okresu gwarancyjnego. Odpowiedzialno$¢ za prowadzenie Dziennika
Budowy zgodnie z obowigzujacymi przepisami spoczywa na Wykonawcy.

Zapisy w Dzienniku Budowy beda dokonywane na biezaco i beda dotyczy¢ przebiegu Robdt, stanu bezpieczenstwa ludzi

i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.

Kazdy zapis w Dzienniku Budowy bedzie opatrzony data jego dokonania, podpisem osoby, ktéra dokonata zapisu,
z podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy beda czytelne, dokonane trwatg technika,
w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim, bez przerw.

Zataczone do Dziennika Budowy protokoty i inne dokumenty beda oznaczone kolejnym numerem zalacznika i opatrzone
datg i podpisem Wykonawcy i Inzyniera.

Do Dziennika Budowy nalezy wpisywa¢ w szczego6lnosci:

o date przekazania Wykonawcy Terenu Budowy,
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e date przekazania przez Zamawiajacego Dokumentacji Projektowe;,

e uzgodnienie przez Inzyniera programu zapewnienia jakosci i harmonograméw Robot,

e terminy rozpoczegcia i zakonczenia poszczegélnych elementéw Robot,

e przebieg Robdt, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w Robotach,

e uwagi i polecenia Inzyniera,

e daty zarzadzenia wstrzymania Robét, z podaniem powodu,

e zgloszenia i daty odbiorow Roboét zanikajacych, ulegajacych zakryciu, czesciowych i koncowych odbioréw
Robot,

e wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

e stan pogody i temperatur¢ powietrza w okresie wykonywania Robdt podlegajacych ograniczeniom lub
wymaganiom szczeg6lnym w zwiazku z warunkami klimatycznymi,

e 7zgodno$¢ rzeczywistych warunkow geotechnicznych z ich opisem w Dokumentacji Projektowe;,

e dane dotyczace czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie wykonywania
Robot,

e dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia Robot,

e dane dotyczace jakosci materialow, pobierania probek oraz wyniki przeprowadzonych badan z podaniem, kto

je przeprowadzat,
e wyniki prob poszczegdlnych elementéow budowli z podaniem, kto je przeprowadzat,
¢ inne istotne informacje o przebiegu Robot.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do Dziennika Budowy beda przedlozone Inzynierowi do

ustosunkowania sig.

Decyzje Inzyniera wpisane do Dziennika Budowy Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem ich przyjecia lub zajeciem

stanowiska.

Wpis projektanta do Dziennika Budowy obliguje Inzyniera do ustosunkowania si¢. Projektant nie jest jednak strong
Kontraktu i nie ma uprawnien do wydawania polecenn Wykonawcy Robot.

6.8.2. Rejestr Obmiarow

Rejestr Obmiaréw stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego z elementow Robot.
Obmiary wykonanych Robét przeprowadza si¢ w sposob ciagly w jednostkach przyjetych w Wycenionym Slepym

Kosztorysie i wpisuje do Rejestru Obmiardw.
6.8.3. Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodno$ci lub certyfikaty zgodnosci materiatdw, orzeczenia o jakosci materiatow,
recepty robocze i kontrolne, wyniki badan Wykonawcy beda gromadzone w formie uzgodnionej w programie zapewnienia

jakosci. Dokumenty te stanowia zatgczniki do odbioru Robét. Winny by¢ udostgpnione na kazde zyczenie Inzyniera.
6.8.4. Pozostale dokumenty budowy
Do dokumentéw budowy zalicza sig, oprocz wymienionych w pkt. 6.8.1.+6.8.3. nastepujace dokumenty :
(a) pozwolenie na realizacje zadania budowlanego,
(b) protokoty przekazania Terenu Budowy,
(c) umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno-prawne,
(d) protokoty odbioru Robét,

(e) protokoly z narad i ustalen,
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(f) korespondencj¢ na budowie.
6.8.5. Przechowywanie dokumentéw budowy
Dokumenty budowy beda przechowywane na Terenie Budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym.

Zaginiecie ktoregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej

prawem.

Wszelkie dokumenty budowy beda zawsze dostgpne dla Inzyniera i przedstawiane do wgladu na zyczenie Zamawiajacego.
7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru Robot

Obmiar Robot bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych Robdt zgodnie z Dokumentacja Projektowa i ST,
w jednostkach ustalonych w Slepym Kosztorysie.

Obmiaru Robot dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inzyniera o zakresie obmierzanych Robot i terminie

obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.
Wyniki obmiaru bedg wpisane do Ksiggi Obmiaru.

Jakikolwiek blad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilociach podanych w Slepym Kosztorysie lub gdzie indziej
w Specyfikacjach Technicznych nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich Robot. Bledne dane

zostang poprawione wg instrukcji Inzyniera na piSmie.

Obmiar gotowych Robdt bedzie przeprowadzony z czgstoscia wymagang do celu miesigeznej platnosci na rzecz

Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w umowie lub oczekiwanym przez Wykonawce i Inzyniera.
7.2. Zasady okreslania ilosci Robot i materialow
Dlugosci i odlegtosci pomigdzy wyszczegdlnionymi punktami skrajnymi beda obmierzone poziomo wzdhuz linii osiowe;.

Jesli Specyfikacje Techniczne wiasciwe dla danych Robdt nie wymagaja tego inaczej, objetosci beda wyliczone w m® jako

dtugos¢ pomnozona przez $redni przekroj.
IloSci, ktore majg by¢ obmierzone wagowo, beda wazone w tonach lub kilogramach zgodnie z wymaganiami Specyfikacji
Technicznych.
7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy
Wszystkie urzadzenia i sprz¢t pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru Robdt beda zaakceptowane przez Inzyniera.

Urzadzenia i sprz¢t pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te lub sprzet wymagaja badan

atestujacych to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne $wiadectwa legalizacji.

Wszystkie urzadzenia pomiarowe beda przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w catym okresie trwania Robot.
7.4. Wagi i zasady wazenia

Wykonawca dostarczy 1 zainstaluje urzadzenia wagowe odpowiadajace odno$nym wymaganiom Specyfikacji
Technicznych. Bedzie utrzymywaé to wyposazenie zapewniajac w sposob ciagly zachowanie doktadno$ci wg norm
zatwierdzonych przez Inzyniera.

7.5. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary beda przeprowadzone przed czgsciowym lub konicowym odbiorem Robét, a takze w przypadku wystepowania
dtuzszej przerwy w Robotach.

Obmiar Robot zanikajacych przeprowadza si¢ w czasie ich wykonywania.
Obmiar Robot podlegajacych zakryciu przeprowadza si¢ przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia b¢da wykonane w sposob zrozumialy i jednoznaczny.
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Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objgtosci beda uzupetnione odpowiednimi szkicami umieszczonymi na karcie
Ksiggi Obmiaru. W razie braku miejsca szkice moga by¢ dotaczone w formie oddzielnego zatacznika do Ksiggi Obmiaru,

ktérego wzor zostanie uzgodniony z Inzynierem.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Rodzaje odbiorow Robot

W zaleznosci od ustalen odpowiednich ST, Roboty podlegaja nastgpujacym etapom odbioru, dokonywanym przez
Inzyniera przy udziale Wykonawcy:

(a) odbiorowi Roboét zanikajacych i ulegajacych zakryciu,

(b) odbiorowi czgsciowemu,

(c) odbiorowi ostatecznemu,

(d) odbiorowi pogwarancyjnemu.

8.2. Odbior Robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Odbiér Robodt zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci wykonywanych Robot, ktore
w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbioér Robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajacym wykonanie ewentualnych

korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego postgpu Robot.
Odbioru Robot dokonuje Inzynier.

Gotowo$¢ danej czgsci Robdt do odbioru zglasza Wykonawca wpisem do Dziennika Budowy i jednoczesnym
powiadomieniem Inzyniera. Odbidr bedzie przeprowadzony niezwlocznie, nie pdzniej jednak niz w ciggu 3 dni od daty

zgloszenia wpisem do Dziennika Budowy i powiadomienia o tym fakcie Inzyniera.
Jakos¢ 1 ilos¢ Robot ulegajacych zakryciu ocenia Inzynier na podstawie dokumentéw zawierajacych komplet wynikdéw
badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z Dokumentacja Projektowa, ST
i uprzednimi ustaleniami.

8.3. Odbior czesciowy
Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakoSci wykonanych czgéci Robdt. Odbioru czgsciowego Robdt dokonuje sie
wg zasad jak przy odbiorze koncowym Robot.

8.4. Odbior ostateczny Robot

8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego robot
Odbiodr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania Robot w odniesieniu do ich ilosci, jakos$ci i wartosci.

Calkowite zakonczenie Robot oraz gotowos¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez Wykonawcg wpisem do
Dziennika Budowy z bezzwtocznym powiadomieniem na pismie o tym fakcie Inzyniera.

Odbiodr ostateczny Robot nastapi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczac od dnia potwierdzenia przez
Inzyniera zakonczenia Robot i przyjecia dokumentow, o ktérych mowa w punkcie 8.4.2.

Odbioru ostatecznego Robdt dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnosci Inzyniera i Wykonawcy.
Komisja odbierajaca Roboty dokona ich oceny jakoSciowej na podstawie przedlozonych dokumentow, wynikow badan
i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania Roboét z Dokumentacja Projektowa i ST.

W toku odbioru ostatecznego Robot komisja zapozna si¢ z realizacja ustalen przyjetych w trakcie odbiorow Robot

zanikajacych i ulegajacych zakryciu, zwlaszcza w zakresie wykonania Robdt uzupetniajacych i Robdt poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych Robét poprawkowych Iub Robot uzupetniajacych w warstwie $cieralnej lub

Robotach wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustala nowy termin odbioru ostatecznego.
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W przypadku stwierdzenia przez komisjg, ze jako$¢ wykonywanych Robdt w poszczegdlnych asortymentach nieznacznie
odbiega od wymaganej Dokumentacja Projektowa i ST z uwzglgdnieniem tolerancji i nie ma wigkszego wptywu na cechy
eksploatacyjne obiektu i bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potracen, oceniajac pomniejszong wartos¢ wykonywanych

Robdt w stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach umowy.
8.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego Robot

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego Robot jest protokol odbioru ostatecznego Robot
sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowaé nastepujace dokumenty:

1. Dokumentacj¢ Projektowa podstawowa z naniesionymi zmianami, oraz dodatkowa jesli zostata sporzadzona w trakcie
realizacji umowy,

Specyfikacje Techniczne podstawowe z dokumentdw umowy i ew. uzupetniajace lub zamienne,
recepty 1 ustalenia technologiczne,

Dzienniki Budowy i Rejestr Obmiardw (oryginaly),

wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych zgodne z ST i PZJ,

deklaracje zgodno$ci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw zgodnie z ST i PZJ,

A o

opini¢ technologiczng sporzadzong na podstawie wszystkich wynikéw badan i pomiaréw zatgczonych do dokumentow
odbioru, a wykonywanych zgodnie z PZJ i ST,

8. rysunki (dokumentacje) na wykonanie robot towarzyszacych (np. na przetozenie linii telefonicznej, energetycznej,

gazowej, oswietlenia itp.)oraz protokoty odbioru i przekazania tych robdt wlascicielom urzadzen,
9. geodezyjng inwentaryzacj¢ powykonawczg robot i sieci uzbrojenia terenu,
10. kopi¢ mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawczej.

W przypadku, gdy wg komisji, Roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie beda gotowe do odbioru

ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawca wyznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego Robot.
Wszystkie zarzadzone przez komisj¢ Roboty poprawkowe lub uzupetniajace beda zestawione wg wzoru ustalonego przez
Zamawiajacego.
Termin wykonania Robot poprawkowych i Robdt uzupetniajacych wyznaczy komisja.
8.5. Odbior pogwarancyjny

Odbidér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych Robdt zwigzanych z usunigciem wad stwierdzonych przy odbiorze

ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

Odbiér pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad odbioru

ostatecznego.
9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia ogolne

Podstawa platnosci jest cena jednostkowa, skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowa ustalong dla danej
pozycji Slepego Kosztorysu.

Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattowo podstawg platnosci jest wartos¢ (kwota) podana przez Wykonawce
w dane pozycji kosztorysu.

Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnos$ci, wymagania i badania sktadajace
si¢ na jej wykonanie, okre$lone dla tej Roboty w ST i w Dokumentacji Projektowe;.

Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe bedg obejmowac:

e robocizng bezposrednig wraz z towarzyszacymi kosztami,
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e warto$¢ zuzytych materialow wraz z kosztami ich zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkow i

transportu na teren budowy,
e warto$¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszacymi kosztami
e koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,
e podatki obliczane zgodnie z obowigzujacymi przepisami.
Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.
9.2. Warunki umowy i wymagania ogélne D-M 00.00.00
Koszt dostosowania si¢ do wymagan warunkéw umowy i wymagan ogdélnych zawartych w D-M 00.00.00 obejmuje
wszystkie warunki okre§lone w ww. dokumentach, a nie wyszczegolnione w kosztorysie.
9.3. Objazdy, przejazdy i organizacja ruchu
Koszt wybudowania objazdéw - przejazdow i organizacja ruchu obejmuje:

(a) opracowanie oraz uzgodnienie z Inzynierem i odpowiednimi Instytucjami projektu organizacji ruchu na czas
trwania budowy, wraz z dostarczeniem kopii projektu Inzynierowi i wprowadzaniem dalszych zmian i uzgodnien
wynikajacych z postgpu robot,

(b) ustawienie tymczasowego oznakowania i oswietlenia zgodnie z wymaganiami bezpieczenstwa ruchu,

(c) oplaty - dzierzawy terenu,

(d) przygotowanie terenu,

(e) konstrukcje tymczasowej nawierzchni, ramp, chodnikow, kraweznikow, barier, oznakowan i drenazu,

(f) tymczasowa przebudowg urzadzen obcych.

Koszt utrzymania objazdéw - przejazdow i organizacji ruchu obejmuje:

(a) oczyszczenie, przestawienie, przykrycie i usuni¢cie tymczasowych oznakowan pionowych, poziomych, barier i

Swiatet.

(b) utrzymanie ptynnosci ruchu publicznego,
Koszt likwidacji objazdow - przejazdow i organizacji ruchu obejmuje

(a) usunigcie wbudowanych materiatow 1 oznakowania,

(b) doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego.
10. PRZEPISY ZWIAZANE
[1]. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (Dz. U. Nr 89 z 25.08.1994r, poz. 414).
[2]. Rozporzgdzenie MGPiB z 19.12.1994 r. (Dz. U. Nr 10).
[3].  Rozporzgdzenie MGPiB z 21.02.1995 r. (Dz. U. Nr 25, poz. 133 z dnia 13 marca 1995r).
[4].  Ustawa z dnia 17 maja 1989 r. Prawo geodezyjne i kartograficzne (Dz. U. Nr 30, poz. 163 z pozniejszymi

zmianami).

[5].  Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych (Dz. U. Nr 14, poz. 60 z pozniejszymi zmianami).

[6]. Rozporzqdzenie MTiGM z 2.03.1999 r. w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiadaé drogi
publiczne i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 43, poz. 430 z dnia 14 maja, 1999 r.).

[7].  Rozporzqdzenie MTiGM z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiadac
drogowe obiekty inzynierskie i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 63, poz. 735 z dnia 3 sierpnia, 2000 r.).

[8].  Rozporzgdzenie ministra infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiorki,
tablicy informacyjnej oraz ogloszenia zawierajgcego dane dotyczqce bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia. (Dz.

U. Nr 108 z 953 z dnia 17 lipca 2002 r.).
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D 01.00.00 ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE

D 01.01.01 WYZNACZENIE TRASY I PUNKTOW
WYSOKOSCIOWYCH W TERENIE ROWNINNYM
1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych z
wyznaczeniem lub odtworzeniem geometrii elementéw obiektow, tras drogowych i ich punktow wysokoSciowych oraz
obshuga geodezyjng w trakcie prowadzenia robot naprawczych w ramach zadania budowlanego pn.: Remont dzwigarow
mostu przez rz. Wistoka w m. Gawtuszowice w ciagu drogi wojewddzkiej nr 764 Kielce — Potaniec — Tuszow Narodowy
w km 77+463.

1.2. Zakres stosowania ST
ST stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych pkt.1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wszystkimi czynno$ciami
umozliwiajagcymi i majagcymi na celu odtworzenie w terenie polozenia elementéw obiektdw inzynierskich oraz

wyznaczenie w terenie przebiegu objazdowej trasy drogowej zgodnie z Dokumentacja Projektowa.
1.3.1. Wyznaczenie lub odtworzenie trasy i punktéw wysokos$ciowych objazdu tymczasowego
W zakres robot pomiarowych, zwigzanych z wyznaczeniem lub odtworzeniem trasy i punktéw wysokosciowych wchodza:

(a) wyznaczenie lub sprawdzenie wyznaczenia sytuacyjnego i wysokos$ciowego punktow gléwnych osi trasy objazdu

tymczasowego i punktow wysokosciowych,
(a) wyznaczenie osi trasy, uzupelnienie osi trasy dodatkowymi punktami,
(b) wyznaczenie dodatkowych punktéw wysokosciowych (reperéw roboczych),
(c) wyznaczenie przekrojow poprzecznych,

(d) zastabilizowanie punktow w sposdb trwaly, ochrona ich przed zniszczeniem oraz oznakowanie w sposob

utatwiajacy odszukanie i ewentualne odtworzenie.
1.3.2. Pomiary elementéw obiektéw mostowych
Geodezyjne pomiary uszkodzonych elementéw konstrukcji stalowej obiektu mostowego obejmuja:
(a) poczatkowy pomiar przemieszczen i odksztalcen zdeformowanych odcinkéw dzwigaréw gtdéwnych mostu,
(b) geodezyjna obstuge budowy i montazu podpdr tymczasowych,
(c) ewentualny pomiar odksztatcen dzwigaréw w trakcie prac naprawczych,
(d) geodezyjng inwentaryzacje powykonawczg przekroju poprzecznego i ksztaltu naprawionych blachownic stalowych
obiektu i ich elementow sktadowych.
1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Punkty gléwne trasy - punkty zatamania osi trasy, punkty kierunkowe oraz poczatkowy i koncowy punkt
trasy.

Pozostale okreslenia podstawowe sg zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi
w ST D-M 00.00.00 "Wymagania og6lne", pkt. 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogo6lne wymagania dotyczace robdt podano w ST D-M 00.00.00 "Wymagania og6lne", pkt. 1.5.
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2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow
Ogolne wymagania dotyczace materialdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST D-M 00.00.00 "Wymagania
ogo6lne", pkt 2.

2.2. Rodzaje materialow

Do utrwalenia punktow gltownych trasy nalezy stosowaé pale drewniane z gwozdziem lub pretem stalowym, stupki

betonowe albo rury metalowe o dlugosci okoto 0,50 metra.

Pale drewniane umieszczone poza granicg robdt ziemnych, w sasiedztwie punktow zalamania trasy, powinny mie¢ Srednice
0d 0,15 do 0,20 m i dtugos¢ od 1,5 do 1,7 m.

Do stabilizacji pozostatych punktow nalezy stosowac paliki drewniane $rednicy od 0,05 do 0,08 m i dtugosci okoto 0,30 m,
a dla punktow utrwalanych w istniejgcej nawierzchni bolce stalowe $rednicy 5 mm i dugosci od 0,04 do 0,05 m.

"Swiadki" powinny mie¢ dugo$é¢ okoto 0,50 m i przekroj prostokatny.
Dla wyznaczenia odksztalcen dzwigara winno si¢ zalozy¢ réwnomierng siatke pomiarowa na odksztalconym odcinku

$rodnika dzwigara, wskazanym w Dokumentacji Projektowej poprzez zastosowanie znaczkoéw celowniczych, tj. folii

dalmierczych, tarcz celowniczych lub metalowych bolcow (w zaleznos$ci od wybranej metody).
3. SPRZET
3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzg¢tu podano w ST D-M 00.00.00 "Wymagania ogdlne", pkt 3.
3.2. Sprze¢t pomiarowy

Do odtworzenia sytuacyjnego trasy i punktow wysokosciowych objazdy i wytyczenia potozenia podpdr tymczasowych

nalezy stosowacé nastepujacy sprzet:
o teodolity lub tachimetry,
e niwelatory,
e dalmierze,
o tyczki,
e laty,
o taSmy stalowe, szpilki.

Sprzet stosowany do odtworzenia trasy drogowej i jej punktow wysoko$ciowych powinien gwarantowaé uzyskanie

wymaganej doktadnosci pomiaru.
Do pomiaréw uszkodzonych elementdow konstrukcji stalowej winno si¢ stosowaé nastepujacy sprzet:
e tachimetry,
e tachimetry z pomiarem bezlustrowym,
e tachimetry skanujace,
e skanery laserowe TLS,

lub inny sprzet odpowiedni dla przyjetej metody pomiaru odchylen i odksztalcen od ptaszczyzny pionowej Srodnika,

zaakceptowany przez Inzyniera.
4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w ST D-M 00.00.00 "Wymagania ogbélne", pkt. 4.
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4.2. Transport sprzetu i materialow
Sprzet 1 materiaty do odtworzenia trasy mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot
Ogodlne zasady wykonania robo6t podano w ST D-M 00.00.00 "Wymagania og6lne", pkt. 5.
5.2. Zasady wykonywania prac pomiarowych
Prace pomiarowe powinny by¢ wykonane zgodnie z obowigzujacymi Instrukcjami GUGIK (od 1 do 7).

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien przeja¢ od Zamawiajacego dane zawierajace lokalizacje i

wspoélrzedne punktéw gtownych trasy oraz reperow.

W oparciu o materialy dostarczone przez Zamawiajacego, Wykonawca powinien przeprowadzi¢ obliczenia i pomiary

geodezyjne niezbgdne do szczegdtowego wytyczenia robot.
Prace pomiarowe powinny by¢ wykonane przez osoby posiadajace odpowiednie kwalifikacje i uprawnienia.

Wykonawca powinien natychmiast poinformowac Inzyniera o wszelkich btedach wykrytych w wytyczeniu punktéw

glownych trasy i (lub) reperdw roboczych. Bledy te powinny by¢ usunigte na koszt Zamawiajacego.

Wykonawca powinien sprawdzi¢ czy rz¢dne terenu okre§lone w Dokumentacji Projektowej sa zgodne z rzeczywistymi
rzednymi terenu. Jezeli Wykonawca stwierdzi, ze rzeczywiste rzgdne terenu istotnie r6znig si¢ od rzednych okreslonych w
Dokumentacji Projektowej, to powinien powiadomié¢ o tym Inzyniera. Uksztattowanie terenu w takim rejonie nie powinno
by¢ zmieniane przed podjgciem odpowiedniej decyzji przez Inzyniera. Wszystkie roboty dodatkowe, wynikajace z rdznic
rzednych terenu podanych w Dokumentacji Projektowej i rzednych rzeczywistych, akceptowane przez Inzyniera, zostang
wykonane na koszt Zamawiajacego. Zaniechanie powiadomienia Inzyniera oznacza, ze roboty dodatkowe w takim

przypadku obciaza Wykonawce.

Wszystkie roboty, ktore bazujg na pomiarach Wykonawcy, nie moga by¢ rozpoczgte przed zaakceptowaniem wynikow

pomiarow przez Inzyniera.

Punkty wierzchotkowe, punkty gléwne trasy i punkty posrednie osi trasy musza by¢ zaopatrzone w oznaczenia okreslajace
w sposob wyrazny i jednoznaczny charakterystyke i potozenie tych punktow. Forma i wzor tych oznaczen powinny byé
zaakceptowane przez Inzyniera.

Wykonawca jest odpowiedzialny za ochrone¢ wszystkich punktow pomiarowych i ich oznaczen w czasie trwania robot.
Jezeli znaki pomiarowe przekazane przez Zamawiajacego zostang zniszczone przez Wykonawce swiadomie lub wskutek
zaniedbania, a ich odtworzenie jest konieczne do dalszego prowadzenia robdt, to zostang one odtworzone na koszt

Wykonawcy.

Wszystkie pozostale prace pomiarowe konieczne dla prawidtowe;j realizacji robodt naleza do obowigzkéw Wykonawcy.
5.3. Sprawdzenie wyznaczenia punktow glownych osi trasy i punktow wysokosciowych

Punkty wierzchotkowe trasy i inne punkty gldéwne powinny by¢ zastabilizowane w sposéb trwaty, przy uzyciu pali
drewnianych lub stupkéw betonowych, a takze dowigzane do punktow pomocniczych, potozonych poza granica robdt
ziemnych. Maksymalna odlegto$¢ pomigedzy punktami glownymi na odcinkach prostych nie moze przekracza¢ 50 m.
Zamawiajacy powinien zatozy¢ robocze punkty wysokosciowe (repery robocze) wzdtuz osi trasy drogowej, a takze przy
kazdym obiekcie inzynierskim.

Maksymalna odlegltos¢ migedzy reperami roboczymi wzdtuz trasy drogowej w terenie ptaskim powinna wynosi¢ 50 metrow,
natomiast w terenie falistym i gorskim powinna by¢ odpowiednio zmniejszona, zaleznie od jego konfiguracji.

Repery robocze nalezy zatozy¢ poza granicami robdot zwigzanych z wykonaniem trasy drogowej i obiektow
towarzyszacych. Jako repery robocze mozna wykorzysta¢ punkty state na stabilnych, istniejacych budowlach wzdtuz trasy
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drogowej. O ile brak takich punktow, repery robocze nalezy zalozy¢ w postaci stupkow betonowych lub grubych
ksztattownikow stalowych, osadzonych w gruncie w sposob wykluczajacy osiadanie, zaakceptowany przez Inzyniera.

Rzedne reperow roboczych nalezy okreslaé z taka doktadnoscia, aby Sredni btad niwelacji po wyréwnaniu byt mniejszy od
4 mm/km, stosujac niwelacje podwdjna w nawigzaniu do reperéw panstwowych.

Repery robocze powinny by¢ wyposazone w dodatkowe oznaczenia, zawierajace wyrazne i jednoznaczne okre$lenie nazwy
repera i jego rzedne;.

5.4. Wyznaczenie/Odtworzenie osi trasy

Tyczenie osi trasy nalezy wykona¢ w oparciu o dokumentacj¢ projektowa oraz inne dane geodezyjne przekazane przez
Zamawiajacego, przy wykorzystaniu sieci poligonizacji panstwowej albo innej osnowy geodezyjnej, okre$lonej w
Dokumentacji Projektowe;.

O$ trasy powinna by¢ wyznaczona w punktach gléwnych i w punktach posrednich w odleglosci zaleznej od charakterystyki

terenu i uksztattowania trasy, lecz nie rzadziej nie co 50 metrow.

Dopuszczalne odchylenie sytuacyjne wytyczonej osi trasy w stosunku do Dokumentacji Projektowej nie moze by¢ wigksze
niz 3 cm dla autostrad i drog ekspresowych lub 5 cm dla pozostatych drog. Rzedne niwelety punktow osi trasy nalezy

wyznaczy¢ z doktadnos$ciag do 1 cm w stosunku do rzednych niwelety okreslonych w Dokumentacji Projektowe;.

Do utrwalenia osi trasy w terenie nalezy uzy¢ materiatdw wymienionych w pkt 2.2. Usunigcie pali z osi trasy jest
dopuszczalne tylko wowczas, gdy Wykonawca robdt zastapi je odpowiednimi palami po obu stronach osi, umieszczonych

poza granicg robot.
5.5. Wyznaczenie przekrojow poprzecznych

Wyznaczenie przekrojow poprzecznych obejmuje wyznaczenie krawedzi nasypow i wykopoéw na powierzchni terenu
(okreslenie granicy robot), zgodnie z Dokumentacja Projektowa oraz w miejscach wymagajacych uzupetnienia dla

poprawnego przeprowadzenia robot i w miejscach zaakceptowanych przez Inzyniera.

Do wyznaczania krawedzi nasypoéw i wykopoéw nalezy stosowaé dobrze widoczne paliki lub wiechy. Wiechy nalezy
stosowa¢ w przypadku nasypow o wysoko$ci przekraczajacej 1 metr oraz wykopow glebszych niz 1 metr. Odleglosé
miedzy palikami lub wiechami nalezy dostosowac do uksztaltowania terenu oraz geometrii trasy drogowej. Odlegltos¢ ta co
najmniej powinna odpowiada¢ odstepowi kolejnych przekrojow poprzecznych.

Profilowanie przekrojow poprzecznych musi umozliwia¢ wykonanie nasypéw i wykopow o ksztalcie zgodnym z
Dokumentacjg Projektowa.

5.6. Pomiary odksztalcen konstrukcji stalowej

Do wyznaczenia (dwukrotnego: przed przystapieniem do robot naprawczych i po ich zakonczeniu) rzeczywistych

odksztatcen srodnika dzwigara prawostronnego mozna zastosowa¢ dowolne metody geodezyjne np.:
e Metodg katowych wcigé przestrzennych w przod,

ktéra stanowi polgczenie metody wcigcia katowego w przod z trygonometrycznym wyznaczeniem wysokosci punktu,
czego wynikiem sg trzy wspotrzedne przestrzenne X, Y, Z. Najwazniejszym etapem pomiaru winno by¢ zalozenie bazy,
sktadajacej si¢ z dwoch punktow oraz spetniajacej kilka kryteriow. Baza powinna znajdowac si¢ w przyblizeniu rownolegle
do mierzonej ptaszczyzny $rodnika (teoretycznej pionowej) oraz w odlegltosci okoto 1,5 wysokosci potozenia dzwigara nad
terenem (DW 982), co zapewni dogodna obserwacj¢ najwyzej polozonych punktéw. Stanowiska nalezy réwniez obraé
przynajmniej kilka metrow poza krawgdzia mierzonego odcinka $rodnika w celu uniknigcia katoéw rozwartych, ktore
niekorzystnie wplywaja na doktadnos$¢ pomiaru. Doktadno§¢ wyznaczenia wspoirzednych ptaskich punktu jest najlepsza w
sytuacji, kiedy katy miedzy bazg a mierzonym punktem z obu stanowisk sumujg si¢ do 100, Nastepnie nalezy zdefiniowaé
lokalny uktad wspotrzednych bazy poprzez pomiar odlegto$ci pomiedzy punktami bazowymi oraz wyznaczenie réznicy
wysokosci migdzy punktami baz. Do wyznaczenia réznicy wysokosci nalezy wykorzysta¢ niwelacj¢ trygonometryczng lub
geometryczng. Na kazdym stanowisku nalezy zmierzy¢ wysokos$¢ instrumentu, nawigzaé si¢ na przeciwlegte stanowisko, a
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nastgpnie pomierzy¢ punkty obserwowane, rejestrujac odczyt z kregu poziomego oraz kat zenitalny. Pomiar nalezy
przeprowadzi¢ zgodnie z zasadami pomiaru kata metoda kierunkowa. Po zredukowaniu pomierzonych katow poziomych
oraz zenitalnych nalezy obliczy¢ wspoétrzedne X, Y w lokalnym uktadzie wspétrzednych bazy.

e metode biegunowa 3D,

czyli potaczenie klasycznego pomiaru biegunowego z niwelacja trygonometryczng. Pomiar punktow metoda 3D mozna
przeprowadzi¢ przy uzyciu tachimetru z funkcjg bezlustrowego pomiaru odleglosci lub za pomoca zwyktego tachimetru,
celujac do folii dalmierczych, umieszczonych na wyznaczonych punktach $rodnika. Stanowisko obierane jest posrodku
mierzonej odcinka w odleglosci okoto 1,5 wysokosci dzwigara nad terenem w celu dogodnej obserwacji najwyzej
potozonych punktow. Centryczne ustawienie wzgledem obiektu zapewnia najmniejszy kat odbicia wiazki, a zatem
najwicksza dokladno$¢ pomiaru odleglosci. Pomiar na stanowisku polega na rejestracji odczytu z kregu poziomego, kata
zenitalnego 1 odleglosci skosnej do kazdego punktu.

lub inne zaakceptowane przez Inzyniera, a po jej wyborze nalezy dokona¢ pomiaréw odksztatcen §rodnika od plaszczyzny
pionowe;j.

Zbior obserwacji w postaci odczytow z kregu poziomego, pionowego oraz odleglosci sko$nych z pomiaru nalezy
skompletowac¢ (obliczenie rdznic katow i odlegltosci, usrednianie obserwacji, redukcja kierunkow poziomych, szacowanie
btedow pomiaru) i dokona¢ obliczen wspdtrzednych w uktadzie lokalnym bazy lub instrumentu oraz w uktadzie Srodnika
(odchylenia mierzonych punktéw od ptaszczyzny pionowej) i przedstawic graficznie (rzuty aksonometryczne powierzchni

srodnika, model GRID, mapy izolinii) w formie operatu geodezyjnego.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakoSci roboét

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST D-M 00.00.00 "Wymagania ogolne", pkt. 6.
6.2. Kontrola jakoS$ci prac pomiarowych

Kontrolg jakosci prac pomiarowych zwigzanych z odtworzeniem trasy i punktow wysokosciowych oraz odksztalcen
powierzchni $rodnika nalezy prowadzi¢ wedhug ogdlnych zasad okreslonych w instrukcjach i wytycznych GUGIK
(1,2,3,4,5,6,7) zgodnie z wymaganiami podanymi w pkt 5.4. 1 5.6.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robdt podano w ST D-M 00.00.00 "Wymagania ogdlne", pkt. 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowa jest km (kilometr) odtworzonej trasy w terenie.

Jednostka obmiarowg robdt zwigzanych z wyznaczeniem odksztatcen konstrukcji stalowej obiektu jest 1 komplet (1 kpl.)
operatu geodezyjnego, zawierajacego szkice powierzchni odksztatconych, a takze pisemne opracowanie techniczne

z pomiarow tych odksztatcen.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru robdt podano w ST D-M 00.00.00 "Wymagania ogolne", pkt. 8.
8.2. Sposob odbioru robot

Odbidr robot zwigzanych z odtworzeniem trasy w terenie nastgpuje na podstawie szkicow i dziennikow pomiarow

geodezyjnych i operatu geodezyjnego, ktore Wykonawca przedktada Inzynierowi.
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D 01.01.01.00 Odtworzenie(wyznaczenie) trasy i punktow wysokosciowych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST D-M 00.00.00 "Wymagania ogdlne", pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena | km wykonania rob6t przy wyznaczeniu trasy objazdu tymczasowego obejmuje:
e sprawdzenie wyznaczenia punktow glownych osi trasy i punktow wysokosciowych.
e uzupehienie osi trasy dodatkowymi punktami,
e wyznaczenie dodatkowych punktéw wysokosciowych,
e wyznaczenie przekrojow poprzecznych z ewentualnym wytyczeniem dodatkowych przekrojow,

e zastabilizowanie punktow w sposob trwatly, ochrona ich przed zniszczeniem oznakowanie ulatwiajace

odszukanie 1 ewentualne odtworzenie.

Cena 1 kompletu operatu geodezyjnego, bedacego rezultatem wykonania rob6t przy wyznaczeniu odksztalcen konstrukeji

stalowej obejmuje:
e wybor metody i przeprowadzenie pomiaréw odksztatcen,
e opracowanie wynikOw pomiarow,
e sporzadzenie operatu geodezyjnego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

[1]  Instrukcja techniczna O-1. Ogélne zasady wykonywania prac geodezyjnych.

[2]  Instrukcja techniczna G-3. Geodezyjna obstuga inwestycji, Glowny Urzqd Geodezji i Kartografii, Warszawa 1979.
[3]  Instrukcja techniczna G-1. Geodezyjna osnowa pozioma, GUGIK 1978.

[4]  Instrukcja techniczna G-2. Wysokosciowa osnowa geodezyjna, GUGIK 1983.

[5]  Instrukcja techniczna G-4. Pomiary sytuacyjne i wysokosciowe, GUGIK 1979.

[6]  Wytyczne techniczne G-3.2. Pomiary realizacyjne, GUGIK 1983.

[7]  Wytyczne techniczne G-3.1. Osnowy realizacyjne, GUGIK 1983.

[8]  Wytyczne Techniczne G-3.4 Inwentaryzacja zespotow urbanistycznych, zespolow zieleni i obiektow architektury,
Wydanie 1, GUGIK, Warszawa 1981.

26 ,,makroforma” Jan Gwiszcz Strzyzéw



D 03.00.00 ODWODNIENIE KORPUSU DROGOWEGO

D 03.01.01 ULOZENIE PRZEPUSTOW POD KORONA DROGI,
RURY O SREDNICY 40 CM

1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru prefabrykowanych
przepustow pod korong drogi (wydtuzenia przepustu istniejacego), w trakcie prowadzenia robot naprawczych w ramach
zadania budowlanego pn.: Remont dzwigaréw mostu przez rz. Wistoka w m. Gawluszowice w ciggu drogi wojewodzkiej
nr 764 Kielce — Potaniec — Tuszé6w Narodowy w km 77+463.

1.2. Zakres stosowania ST

ST stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych pkt.1.1.
1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotycza prowadzenia robdt zwigzanych z budowa wydtuzenia istniejacego przepustu pod

zjazdem (korong drogi tymczasowej), zgodnie z Dokumentacja Projektowa tj.:

e budowy wydluzenia przepustu, prefabrykowanego, rurowego o $rednicy 40 cm;

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Przepust - budowla majaca nad sobg nasyp i sluzaca do przepuszczania wody lub drég albo innych

urzadzen pod nasypami drogowymi lub kolejowymi.

1.4.2. Prefabrykat (element prefabrykowany) - cz¢$¢ konstrukcyjna wykonana w zakladzie przemystowym

lub poligonowo, ktéra po zmontowaniu na budowie stanie si¢ przepustem.

1.4.3. Przepust prefabrykowany - przepust ktorego konstrukcja nosna wykonana jest z elementow

prefabrykowanych.
1.4.4. Przepust betonowy - przepust, ktorego konstrukcja no$na wykonana jest z betonu.
1.4.5. Przepust zelbetowy - przepust, ktoérego konstrukcja nosna wykonana jest z zelbetu.

1.4.6. Przepust ramowy - przepust, ktorego konstrukcja nos$na wykonana jest w ksztalcie ramownicy
pracujacej na obciazenie pionowe i poziome.
1.4.7. Przepust rurowy - przepust ktorego konstrukcja no$na wykonana jest z rur.

Pozostate okreSlenia sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami, wytycznymi i okresleniami podanymi
w ST D-M 00.00.00 ,,Wymagania og6lne”, pkt 1.4.

1.5. Ogo6lne wymagania dotyczgce robot

Ogo6lne wymagania dotyczace robot podano w ST D-M 00.00.00 ,,Wymagania og6lne”, pkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogolne

Ogo6lne wymagania dotyczace materiatow podano w ST D-M 00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne”, pkt 2.
2.2. Materialy na lawy fundamentowe

Cze$¢ przelotowa wydtuzenia przepustu moze by¢ posadowiona na :

e lawie fundamentowej z pospotki o wymiarach okreslonych w Dokumentacji Projektowej i spetniajacej

wymagania normy PN-86/B-06712,
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D 03.01.01 Przepusty pod korong drogi.

e lawie fundamentowej z gruntu stabilizowanego cementem, marki spelniajacej wymagania normy PN-88/B-

30000 (rozwigzanie alternatywne),
2.3. Prefabrykaty rurowe

Prefabrykaty rurowe winny posiada¢ wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i powszechnego
stosowania (certyfikaty zgodnoS$ci, deklaracje zgodnos$ci, aprobaty techniczne, ewentualne badania materialéw wykonane
przez dostawcow itp.), potwierdzajace zgodno$¢ materiatdw z wymaganiami okreslonymi w Dokumentacji Projektowej a
takze ksztatt i wymiary prefabrykatow powinny by¢ zgodne z Dokumentacja Projektowa i ST. Odchytki wymiarow
prefabrykatow powinny odpowiada¢ PN-B-02356.

Powierzchnie elementow powinny by¢ gladkie, bez pgkni¢é i rys. Dopuszcza si¢ drobne pory jako pozostatosci po
pecherzykach powietrza i wodzie, ktorych glebokos¢ nie przekracza 5 mm.

Prefabrykaty rurowe powinny by¢ wykonane z betonu klasy co najmniej B30.
Sktadowanie prefabrykatow powinno odbywac si¢ na wyréwnanym, utwardzonym i odwodnionym podtozu.
2.4. Materialy izolacyjne

Do izolowania drogowych przepustow betonowych nalezy stosowaé materialy wskazane w Dokumentacji Projektowej lub

ST posiadajace stosowne s§wiadectwo dopuszczenia do stosowania oraz atest producenta jak np.:
(a) roztwor asfaltowy do gruntowania wg PN-74/B-24622
(b) papa asfaltowa wg BN-79/6751-01 oraz wg BN-88/6751-03
lub wszelkie inne i nowe materialy izolacyjne sprawdzone do§wiadczalnie - za zgoda Inzyniera.
3. SPRZET
3.1. Wymagania ogolne
Ogolne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w ST D-M 00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”, pkt 3.
3.2. Sprzet do wykonania przepustow

Wykonawca przystepujac do wykonania przepustu drogowego winien wykazac¢ si¢ mozliwo$cig korzystania z maszyn i

sprzgtu gwarantujacych wiasciwa tj. spetniajagcg wymagania ST jako$¢ robot.

4. TRANSPORT
4.1. Wymagania ogolne

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST D-M 00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”, pkt 4.
4.2. Warunki transportu

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi §rodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem,

zmieszaniem z innymi materiatami, nadmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem.

Elementy prefabrykowane — rury betonowe lub zelbetowe moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Powinny

by¢ zabezpieczone przed przemieszczaniem si¢ i uszkodzeniami w czasie transportu.

Dla pozostatych materialow nie okresla si¢ warunkow transportu.
5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania rob6t podano w ST D-M 00.00.00 ,,Wymagania og6élne”, pkt 5.
5.2. Roboty ziemne

Roboty ziemne musza by¢ wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowa i ST. Niezbedne odstepstwa od dokumentacji

powinny by¢ zaaprobowane przez Inzyniera.
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Metoda wykonywania robot ziemnych powinna by¢ dobrana w zaleznosci od wielko$ci robdt, glebokosci wykopu,

uksztattowania terenu, rodzaju gruntu oraz posiadanego sprz¢tu mechanicznego.

Wykopy powinny by¢ wykonywane w takim okresie, zeby po ich zakonczeniu mozna byto przystapi¢ natychmiast do

wykonania przewidzianych w nich robét i szybko zlikwidowaé wykopy przez ich zasypanie.

Zaleca si¢ wykonywanie wykopow szeroko - przestrzennych recznie do glebokosci nie wigkszej niz 2,0 m, a koparka do
4,0 m.

Sciany wykopdéw winny byé¢ zabezpieczone na czas robét wg Dokumentacji Projektowej, ST i zalecen Inzyniera. W
szczegblnosci zabezpieczenie moze polegac na:

e stosowaniu bezpiecznego nachylenia skarpy wykopow, w gruntach mato spoistych i slabych gruntach
spoistych oraz w rumoszach wietrzelinowych gliniastych — o nachyleniu 1:1.25.

Stan skarp nalezy sprawdza¢ okresowo w zaleznosci od wystepowania czynnikéw niekorzystnych (opady atmosferyczne,
mroz itp.).

Wymiary wykopow powinny by¢ dostosowane do wymiarow budowli w planie, glebokosci wykopow, rodzaju gruntu,
poziomu wody gruntowej oraz do technicznych mozliwosci zabezpieczenia §cian wykopow.

Przy mechanicznym wykonywaniu wykopu powinna by¢ pozostawiona niedobrana warstwa gruntu, o grubosci co najmniej
20 cm od projektowanego dna wykopu. Warstwa ta powinna by¢ usunigta recznie lub bezposrednio przed wykonaniem

elementow fundamentu.

Przy poszukiwaniu gruntow i materiatow do wykonania nasypu nad wydtuzeniem przepustu w pierwszej kolejnosci nalezy

rozwazy¢ przydatno$¢ gruntdw uzyskanych przy wykonywaniu wykopu.

Nasypy nad przepustami nalezy wykona¢ jednocze$nie z obu stron przepustu z jednakowych zaggszczonych wedtug
wymagan poziomych warstw gruntu. Przed zasypaniem przepustu wykonanego w starym nasypie, nalezy po obu stronach
przepustu wycia¢ w nasypie stopnie o szerokosci ok. 1.0 - 2.5 m i spadku gornej powierzchni okoto 4% do 1% w kierunku

zgodnym ze spadkiem zbocza.

Wilgotno$¢ gruntu w czasie jego zaggszczania powinna by¢ zblizona do optymalnej. Gdy wilgotno$¢ gruntu do
zageszczania jest mniejsza niz 0.8 wilgotnosci optymalnej, zageszczang warstwe nalezy polewa¢ woda. Gdy wilgotno$é
gruntu jest wicksza niz 1.20 wilgotno$ci optymalnej, grunt nalezy przesuszy¢ w sposob naturalny lub przez dodanie wapna
palonego umozliwi¢ odptyw nadmiaru wody przez zastosowanie warstwy drenujacej z gruntu przepuszczalnego lub tez

ulepszy¢ dodatkiem wapna hydratyzowanego badz popiotéw lotnych.
Wilgotno$¢é optymalng gruntu i jego gestos¢ nalezy okresli¢ laboratoryjnie.
Grubo$¢ warstw zageszczanego w nasypie gruntu nalezy okresli¢ doswiadczalnie przy probnym zageszczeniu stosowanym

sprzgtem, orientacyjnie nie powinna ona przekraczaé:
e przy zageszczaniu rgcznym -15cm
e przy zageszczaniu ubijakami mechanicznymi -40 cm
Wskazniki zageszczenia gruntu w wykopach i nasypach nalezy przyjmowaé wg BN-72/8932-01
5.2.1. Umocnienie wlotow i wylotow
Wydtuzenie przepustu ma charakter tymczasowy — umocnienia wlotu i wylotu nie przewiduje sig.
5.2.2. Lawy fundamentowe pod przepustem
Lawy fundamentowe musza by¢ wykonane zgodnie z Dokumentacja Projektowa i wskazowkami Inzyniera.
Dopuszczalne odchyiki dla taw fundamentowych:
(a) rdéznice wymiarow tawy fundamentowej w planie:
e 5 cm dla przepustow rurowych

(b) roznice rzednych wierzchu tawy:
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e 12 cm dla przepustow rurowych.
Roéznice w niwelecie wynikajace z odchylek wymiarowych rzednych tawy nie moga spowodowaé spictrzenia wody w
przepuscie.
5.2.3. Montaz i laczenie elementéw prefabrykowanych
Montaz i taczenie elementéw prefabrykowanych powinno by¢ realizowane zgodnie z Dokumentacja Projektowa przy
przestrzeganiu szczegdlnych, specjalnych wymagan:
e montaz moga wykonywaé¢ wylacznie do§wiadczone brygady pod wykwalifikowanym nadzorem ze strony

wykonawcy,

e dostarczane elementy prefabrykowane powinny by¢ przedmiotem odbioru w zakresie zgodnoS$ci
z Dokumentacja Projektowa, atestow kontroli jakosci, speinienia tolerancji wymiarowych oraz braku
uszkodzen lub defektéw widocznych dyskwalifikujacych i uniemozliwiajacych montaz,

Przed przystagpieniem do montazu nalezy sprawdzi¢ technologi¢ montazu, przeprowadzi¢ odpowiedni instruktaz,
skontrolowaé sprawnos$¢ sprzetu montazowego.

5.3. Izolacja przepustu

Przed ulozeniem izolacji w miejscach wskazanych w Dokumentacji Projektowej powierzchnie izolowane nalezy

zagruntowac przez:
e roztworem asfaltowym w przypadku powierzchni suchych.
Zagruntowang powierzchni¢ bezposrednio przed utozeniem izolacji nalezy smarowac lepikiem bitumicznym na goraco.

Izolacj¢ tworzy papa asfaltowa. Gotowa izolacje nalezy pokryé warstwa ochronng wg Dokumentacji Projektowe;.

Elementy nie pokryte izolacja przed zasypaniem gruntem, nalezy smarowaé¢ dwukrotnie lepikiem bitumicznym na goraco.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét
Ogodlne zasady kontroli jako$ci robot podano w ST D-M 00.00.00 ,,Wymagania ogélne”, pkt 6.
6.2. Badania zwiazane z wykonaniem robodt ziemnych
6.2.1. Opis badan
6.2.1.1. Sprawdzenie zgodnosci 7 dokumentacjq

Sprawdzenie zgodnosci z Dokumentacjg Projektowa polega na porownaniu wykonywanych badZz wykonanych robot

ziemnych z Dokumentacja Projektowa oraz na stwierdzeniu wzajemnej zgodnosci na podstawie ogledzin i pomiarow.
6.2.1.2. Sprawdzenie wykonania wykopow

W czasie wykonywania rob6t nalezy sprawdza¢ odwodnienie wykopu oraz usytuowanie. Po wykonaniu robot wykonane
roboty powinny by¢ zbadane, czy pod wzgledem ksztaltu i wykonczenia odpowiadaja wymaganiom wedtug punktu 5.2.
oraz czy doktadnos$¢ wykonania nie przekracza tolerancji wg BN-72/8932-01

6.2.1.3. Sprawdzenie wykonania nasypow i zasypki
Sprawdzenie wykonania nasypow i zasypki powinno si¢ odbywa¢ w czasie wykonywania robdt ziemnych, jak rowniez po
wykonaniu robot. W zaleznosci od badanych cech sprawdzenia dokonuje si¢ wizualnie, przez pomiar, lub pomiar i
obliczenie.
Sprawdzenie w czasie budowy robot zanikajacych powinno by¢ odnotowane w Dzienniku Budowy i potwierdzone przez
Inzyniera. Sprawdzenie tych robot po zakonczeniu budowy polega¢ powinno na skontrolowaniu zapiséw w Dzienniku
Budowy.

6.2.1.4. Sprawdzenie zageszczenia gruntu

Prawidlowos¢ zaggszczenia nasypow bada si¢ wg BN-72/8932-01.

30 ,,makroforma” Jan Gwiszcz Strzyzéw



D 03.01.01 Przepusty pod korong drogi.

Badania zaggszczenia w poziomie goérnej powierzchni budowli ziemnej przeprowadza si¢ w czasie odbioru, badania
warstw potozonych nizej sukcesywnie, w czasie budowy przez kontrolowanie przebiegu zaggszczania, ustalonego na
podstawie badan laboratoryjnych. W szczegdlnos$ci nalezy przy odbiorze skontrolowaé, czy przyjeta metoda zageszczenia
byta sprawdzona laboratoryjnie.

Ponadto w czasie badania nalezy sprawdzic¢:
e czy wskaznik zageszczenia gruntu nie jest mniejszy od podanego w normie BN-72/8932-01,

e czy przy zaggszczaniu nasypow wykonywanych w warunkach specjalnych zachowano postanowienia normy
BN-72/8932-01.

6.2.1.5. Sprawdzenie tawy fundamentowej
Sprawdzeniu podlega:
e rodzaj i ilo§¢ materialu uzytego do wykonania tawy,
e grubosc¢ lawy.
6.2.2. Ocena wynikéw badan

Jezeli wszystkie badania przewidziane w punkcie 6.2. daly wynik dodatni, wykonane roboty ziemne nalezy uznaé za
prawidlowe. W przypadku gdy cho¢ jedno badanie dalo wynik ujemny, wykonane roboty lub ich cz¢$¢ nalezy uznaé za
niezgodne z wymaganiami W tym przypadku Wykonawca zobowigzany jest doprowadzi¢ roboty ziemne do zgodnos$ci z

wymaganiami i przedstawi¢ je do ponownego odbioru.
6.3. Kontrola ulozenia zasypki
Sprawdzenie jakoSci robdt polega na sprawdzeniu:
— wskaznika zageszczenia poszczegolnych warstw zasypki;
— grubosci poszczegdlnych warstw zasypki;
—  kolejnosci wykonania i rzgdnych wierzchu poszczegolnych warstw zasypki;
6.4. Badania po zakonczeniu budowy
Sprawdzenie podstawowych wymiardw obiektu nalezy przeprowadzi¢ przez wykonanie pomiaréw w zakresie:
e podstawowych rzednych dna przepustu oraz potozenia przepustu w stosunku do osi z doktadnoscig do 1 cm,
e dhugosci obiektu z doktadnoscig +/- 1 cm.

Sprawdzenie konstrukcji nalezy wykona¢ przez ogledziny i kontrole dokumentéw z badan prowadzonych w czasie

budowy.
7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogodlne zasady obmiaru robdt podano w ST D-M 00.00.00 ,,Wymagania og6lne”, pkt. 7
7.2. Jednostka obmiaru

Jednostka obmiaru jest 1 m [metr biezacy]| przewodu przepustu, i uwzglednia nizej wymienione elementy sktadowe

obmierzane wg innych jednostek :
o czg$¢ przelotowa wydhuzenia przepustu - obmierzona w metrach [m |,
8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robot
Ogolne zasady odbioru robdt podano w ST D-M 00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”, pkt 8.
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8.2. Odbior przepustu obejmuje:
(a) odbidr robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu: wykop, fundament, izolacja,
(b) odbidr koncowy (catego przepustu),

Odbiér koncowy dokonywany jest po catkowitym zakonczeniu rob6t na podstawie wynikoOw pomiaréow i badan
jakosciowych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ST D-M 00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne”, pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena jednostkowa za wykonanie 1 m [metra biezacego] przepustu obejmuje:
e roboty pomiarowe i przygotowawcze,
e wykonanie wzmocnienia podtoza,
e wykonanie taw fundamentéw i ich pielegnacje,
e montaz prefabrykatow czesci przelotowej przepustu,
e wykonanie izolacji przepustu,
e pozyskanie gruntu w dokopie i zasypanie wykopu warstwami z zageszczeniem, zgodnie z Dokumentacja,
e poglebienie rowdéw odptywowych wraz z umocnieniem skarp zgodnie z Dokumentacja Projektowa,
e zabezpieczenie terenu budowy,
e doprowadzenie terenu budowy do stanu pierwotnego po zakonczeniu robot,
e przeprowadzenie wymaganych badan i pomiarow.
10. PRZEPISY ZWIAZANE
[1]  PN-74/B-24622  Roztwor asfaltowy do gruntowania
[2]  PN-58/C-96177  Lepik asfaltowy bez wypelniaczy stosowany na gorgco
[3]  PN-63/B-24626  Lepik smolowy stosowany na gorgco.
[4]  BN-79/6751-01  Materialy izolacji przeciwwilgociowej. Papa asfaltowa na tasmie aluminiowej.
[5]  BN-88/6751-03  Papa asfaltowa na welonie z wldkien szklanych
[6]  PN-S-02205 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania.
[7]  Wymagania i zalecenia dotyczgce wykonania betonow do konstrukcji mostowych. GDDP, W-wa 1990

[8]  Wymagania techniczne dla wykonania i odbioru obiektow mostowych (WTW). Biuro Projektowo Badawcze Drog i

Mostow - Transprojekt Warszawa Sp. z o.o.

[9]  Wymagania techniczne wykonania i odbioru typowych elementow przepustow rurowych. Instytut Technologii i

Organizacji Produkcji Budowlanej Politechniki Warszawskiej.

[10]  Typowe elementy przepustow rurowych
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D 04.00.00 PODBUDOWY
D 04.01.01 KORYTO WRAZ Z PROFILOWANIEM

1 ZAGESZCZANIEM PODLOZA
1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)

Przedmiotem niniejszej ogodlnej Specyfikacji Technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z wykonywaniem koryta wraz z profilowaniem i zaggszczaniem podioza gruntowego w trakcie prowadzenia
rob6t naprawczych w ramach zadania budowlanego pn.: Remont dzwigarow mostu przez rz. Wisloka w m. Gawluszowice

w ciagu drogi wojewoddzkiej nr 764 Kielce — Potaniec — Tuszow Narodowy w km 77+463.
1.2. Zakres stosowania ST

ST stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych pkt.1.1.
1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonaniem koryta

przeznaczonego do utozenia konstrukcji nawierzchni drogi tymczasowe;.
1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami podanymi w ST
D-M 00.00.00 ,,Wymagania og6lne”, pkt 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot
Ogdlne wymagania dotyczace roboét podano w ST D-M 00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”, pkt 1.5.
2. MATERIALY
Nie wystepuja.
3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzg¢tu podano w ST D-M 00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”, pkt 3.
3.2. Sprzet do wykonania robot

Wykonawca przystepujacy do wykonania koryta i profilowania podtoza powinien wykazaé si¢ mozliwoscig korzystania z
nastgpujacego sprzetu:
e spycharek z lemieszem ustawionym prostopadle do kierunku pracy maszyny,

e rowniarek lub spycharek uniwersalnych z uko$nie ustawianym lemieszem; ptyt wibracyjnych, walcow

statycznych, wibracyjnych.

Inzynier moze dopusci¢ wykonanie koryta i profilowanie podtoza z zastosowaniem innego sprzetu, np. recznego lub innego
odpowiedniego przy wykonywaniu waskich koryt. Stosowany sprzet dopuszczony przez Inzyniera nie moze spowodowaé

niekorzystnego wptywu na wiasciwosci gruntu podtoza.
4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST D-M 00.00.00 ,,Wymagania ogdlne, pkt 4.
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4.2. Transport materialow i sprzetu
Sprzet i materiaty do odtworzenia trasy mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania rob6t podano w ST D-M 00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne”, pkt 5.
5.2. Warunki przystapienia do robot

Wykonawca powinien przystapi¢ do wykonania koryta oraz profilowania i zageszczenia podloza bezposrednio przed
rozpoczgciem robot zwigzanych z wykonaniem warstw nawierzchni. Weze$niejsze przystapienie do wykonania koryta oraz
profilowania i zaggszczania podioza, jest mozliwe wylacznie za zgoda Inzyniera, w Kkorzystnych warunkach

atmosferycznych.

W wykonanym korycie oraz po wyprofilowanym i zaggszczonym podlozu nie moze odbywac si¢ ruch budowlany,

niezwigzany bezposrednio z wykonaniem pierwszej warstwy nawierzchni.
5.3. Wykonanie koryta

Paliki lub szpilki do prawidlowego uksztattowania koryta w planie i profilu powinny by¢ wczesniej przygotowane.

Paliki Iub szpilki nalezy ustawia¢ w osi drogi i w rzgdach rownolegtych do osi drogi lub w inny sposoéb zaakceptowany
przez Inzyniera. Rozmieszczenie palikow lub szpilek powinno umozliwia¢ naciagnigcie sznurkéow lub linek do wytyczenia

robdt w odstepach nie wigkszych niz co 10 metrow.

Rodzaj sprzgtu, a w szczegodlnosci jego moc nalezy dostosowaé do rodzaju gruntu, w ktorym prowadzone sa roboty i do
trudnosci jego odspojenia.
Koryto mozna wykonywac recznie, gdy jego szerokos¢ nie pozwala na zastosowanie maszyn, na przyktad na poszerzeniach

lub w przypadku robot o matym zakresie. Spos6b wykonania musi by¢ zaakceptowany przez Inzyniera.

Grunt odspojony w czasie wykonywania koryta powinien by¢ wykorzystany zgodnie z ustaleniami Dokumentacji

Projektowej i ST, tj. wbudowany w nasyp lub odwieziony na odktad w miejsce wskazane przez Inzyniera.
Profilowanie i zaggszczenie podtoza nalezy wykona¢ zgodnie z zasadami okreslonymi w pkt 5.4.

5.4. Profilowanie i zage¢szczanie podloza
Przed przystgpieniem do profilowania podtoze powinno by¢ oczyszczone ze wszelkich zanieczyszczen.

Po oczyszczeniu powierzchni podloza nalezy sprawdzié, czy istniejace rzgdne terenu umozliwiaja uzyskanie po
profilowaniu zaprojektowanych rzednych podtoza. Zaleca si¢, aby rzedne terenu przed profilowaniem byly o co najmniej 5
cm wyzsze niz projektowane rzgdne podtoza.

Jezeli powyzszy warunek nie jest spelniony i wystepuja zanizenia poziomu w podiozu przewidzianym do profilowania,
Wykonawca powinien spulchni¢ podloze na glgboko§¢ zaakceptowang przez Inzyniera, dowiez¢ dodatkowy grunt
spelniajacy wymagania obowigzujace dla gornej strefy korpusu, w ilosci koniecznej do uzyskania wymaganych rzgdnych
wysokosciowych i zagesci¢ warstwe do uzyskania warto$ci wskaznika zaggszczenia, okreslonych w tablicy 1.
Bezposrednio po profilowaniu podtoza nalezy przystapi¢ do jego zageszczania. Zageszczanie podtoza nalezy kontynuowac

do osiggnigcia wskaznika zageszczenia nie mniejszego od I -=0,97. Wskaznik zageszczenia nalezy okresla¢ zgodnie z BN-
77/8931-12.

W przypadku, gdy gruboziarnisty materiat tworzacy podloze uniemozliwia przeprowadzenie badania zageszczenia,
kontrol¢ zageszczenia nalezy oprze¢ na metodzie obcigzen ptytowych. Nalezy okresli¢c pierwotny i wtdrny modut
odksztalcenia podtoza wedlug BN-64/8931-02. Stosunek wtornego i pierwotnego modulu odksztatcenia nie powinien
przekracza¢ 2,2.
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Wilgotno$¢ gruntu podloza podczas zaggszczania powinna by¢ rowna wilgotnosci optymalnej z tolerancja od -20% do
+10%.

5.5. Utrzymanie koryta oraz wyprofilowanego i zageszczonego podloza
Podtoze (koryto) po wyprofilowaniu i zageszczeniu powinno by¢ utrzymywane w dobrym stanie.

Jezeli po wykonaniu robot zwiazanych z profilowaniem i zaggszczeniem podioza nastgpi przerwa w robotach
i Wykonawca nie przystapi natychmiast do uktadania warstw nawierzchni, to powinien on zabezpieczy¢ podloze przed
nadmiernym zawilgoceniem, na przyklad przez roztozenie folii lub w inny sposob zaakceptowany przez Inzyniera.

Jezeli wyprofilowane i zageszczone podloze ulegto nadmiernemu zawilgoceniu, to do uktadania kolejnej warstwy mozna
przystapi¢ dopiero po jego naturalnym osuszeniu.

Po osuszeniu podloza Inzynier oceni jego stan i ewentualnie zaleci wykonanie niezbednych napraw. Jezeli zawilgocenie
nastapito wskutek zaniedbania Wykonawcy, to naprawe wykona on na witasny koszt.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakoSci robot
Ogolne zasady kontroli jako$ci robot podano w ST D-M 00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”, pkt 6.
6.2. Badania w czasie robot
6.2.1. Szerokos$¢ koryta (profilowanego podloza)
Szerokos¢ koryta i profilowanego podtoza nie moze r6zni¢ si¢ od szerokosci projektowanej o wigeej niz +10 cmi -5 cm.
6.2.2. Rowno$¢ koryta (profilowanego podloza)
Nieréwnosci podtuzne koryta i profilowanego podtoza nalezy mierzy¢ 4-metrowa tatg zgodnie z norma BN-68/8931-04.
Nieréwnosci poprzeczne nalezy mierzy¢ 4-metrowa tata.
Nieréwnosci nie mogg przekraczaé¢ 20 mm.
6.2.3. Spadki poprzeczne
Spadki poprzeczne koryta i profilowanego podtoza powinny by¢ zgodne z Dokumentacja Projektowa z tolerancjg * 0,5%.
6.2.4. Rzedne wysokos$ciowe

Roznice pomiedzy rzednymi wysokosciowymi koryta lub wyprofilowanego podioza i rzednymi projektowanymi nie

powinny przekracza¢ +1 cm, -2 cm.
6.2.5. Uksztaltowanie osi w planie

O$ w planie nie moze by¢ przesunigta w stosunku do osi projektowanej o wigcej niz = 3 c¢cm dla autostrad i drog

ekspresowych lub wiecej niz = 5 cm dla pozostatych drog.
6.2.6. Zageszczenie koryta (profilowanego podloza)

Wskaznik zageszczenia koryta i wyprofilowanego podtoza nie powinien by¢é mniejszy od okreslonego w okreslony wg BN-
77/8931-12.

Jesli jako kryterium dobrego zageszczenia stosuje si¢ pordwnanie wartosci modutow odksztatcenia, to warto$¢ stosunku
wtornego do pierwotnego modutu odksztalcenia, okreslonych zgodnie z norma BN-64/8931-02 nie powinna by¢ wigksza
od 2,2.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robo6t podano w ST D-M 00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”, pkt 7.
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7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest m* (metr kwadratowy) wykonanego i odebranego koryta drogi tymczasowe;.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robdt podano w ST D-M 00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”, pkt 8.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z Dokumentacja Projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie

pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 daly wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST D-M 00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”, pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m” koryta obejmuje:

e prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

e odspojenie gruntu z przerzutem na pobocze i rozplantowaniem,
o profilowanie dna koryta lub podtoza,

e zageszczenie,

e utrzymanie koryta lub podtoza,

e przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji technicznej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

[1]  PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania probek gruntu

[2]  PN-/B-06714-17 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie wilgotnosci

[3]  BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczanie modutu odksztalcenia nawierzchni podatnych i podloza przez
obcigzenie phytq

[4]  BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rownosci nawierzchni planografem i tatq

[5]  BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntu
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D 06.00.00 ROBOTY WYKONCZENIOWE

D 06.03.01 POBOCZE UTWARDZONE KRUSZYWEM LAMANYM
1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z
utwardzeniem pobocza kruszywem lamanym drogi tymczasowej w ramach zadania budowlanego pn.: Remont dzwigarow
mostu przez rz. Wistoka w m. Gawluszowice w ciggu drogi wojewddzkiej nr 764 Kielce — Potaniec — Tuszéw Narodowy
w km 77+463.

1.2. Zakres stosowania ST
ST stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych pkt.1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwiazanych z wykonaniem i odbiorem
utwardzonego pobocza drogi tymczasowej za pomocg kruszywa tamanego niezwigzanego (dawniej nazywanego
»kruszywem stabilizowanym mechanicznie”). Utwardzone pobocze moze by¢ wykonane jednocze$nie z nawierzchnig
jezdni w czasie budowy nowej drogi (nie wymagajac koryta).

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Pobocze — cz¢é¢ korony drogi przeznaczona do chwilowego postoju pojazdow, umieszczenia urzadzen
organizacji 1 bezpieczenstwa ruchu oraz do ruchu pieszych, stuzaca jednocze$nie do bocznego oparcia

konstrukceji nawierzchni.

1.4.2. Utwardzone pobocze — cz¢$¢ pobocza drogowego, posiadajagca w ciggu calego roku nosnosé
wystarczajacg do przejgcia obcigzenia statycznego od kot samochodéw, dopuszczonych do ruchu na
drodze.

1.4.3. Gruntowe pobocze — czgs¢ pobocza drogowego, stanowigca obrzeze utwardzonego pobocza,

przeznaczona do ustawiania znakow i urzadzen zabezpieczenia ruchu.

1.4.4. Utwardzenie pobocza kruszywem lamanym niezwigzanym — proces technologiczny, polegajacy na
odpowiednim zaggszczeniu w optymalnej wilgotnoséci kruszywa o wilasciwie dobranym uziarnieniu

(proces ten nazywany byl dawniej stabilizacja mechaniczng).

Pozostate okreslenia podstawowe sa zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi
w ST D-M 00.00.00 ,,Wymagania og6lne”, pkt 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST D-M 00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”, pkt 1.5.
2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow

Ogoblne wymagania dotyczace materiatdéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST D-M 00.00.00 ,,Wymagania
ogolne”, pkt 2.

2.2. Materialy do wykonania robot

2.2.1. Materialy do wykonania utwardzonego pobocza

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu utwardzonego pobocza sg: piasek, kruszywo tamane i woda.
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2.2.2. Piasek

W przypadku wystepowania w konstrukcji utwardzonego pobocza warstwy odsaczajacej, odcinajacej i innej, wykonanej
przy uzyciu piasku, to powinien on odpowiada¢ wymaganiom PN-EN 13242:2004 lub PN-EN 13285:2004.

2.2.3. Kruszywo

Do utwardzenia pobocza nalezy stosowac kruszywo tamane o uziarnieniu 0+25 mm, odpowiadajace wymaganiom PN-EN
13242:2004 lub PN-EN 13285:2004.

Kruszywo powinno by¢ jednorodne, bez zanieczyszczen obceych i bez domieszek gliny. Zaleca si¢ uzycie kruszywa o jasnej
barwie.

2.2.4. Woda

Nalezy stosowaé przy watowaniu nawierzchni kazda czysta wode z rzek, jezior, stawow i innych zbiornikéw otwartych
oraz wode¢ studzienng i wodociggowa. Nie nalezy stosowa¢ wody z widocznymi zanieczyszczeniami, np. $mieciami,

ro$linno$cig wodna, odpadami przemystowymi, kanalizacyjnymi itp.
2.2.5. Skladowanie kruszyw

Okresowo sktadowane kruszywa powinny by¢ zabezpieczone przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi

materiatami kamiennymi. Podloze w miejscu sktadowania kruszyw powinno by¢ réwne, utwardzone i odwodnione.
3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w ST D-M 00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”, pkt 3.

3.2. Sprzet stosowany do wykonania robot

Przy wykonywaniu robot Wykonawca w zaleznosci od potrzeb, powinien wykazac si¢ mozliwoscig korzystania ze sprzetu
dostosowanego do przyjetej metody robdt, jak:

e mieszarki stacjonarne do wytwarzania mieszanki kruszyw, chyba ze producent kruszywa zapewnia dostawe

jednorodnej mieszanki o wymaganym uziarnieniu i odpowiedniej wilgotnosci,
o plytowe zageszczarki wibracyjne lub walce,
o uktadarki do rozktadania mieszanki kruszywa,

o sprzet (dopuszcza si¢ takze sprzet reczny) powinien byé dostosowany swoimi wymiarami do warunkow pracy

w korycie, przygotowanym do utozenia konstrukcji utwardzonego pobocza.

Sprzet powinien odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w Dokumentacji Projektowej, ST, instrukcjach producentéw lub

propozycji Wykonawcy i powinien by¢ zaakceptowany przez Inzyniera.

4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST D-M 00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”, pkt 4.
4.2. Transport materialow

Materialy sypkie (kruszywa) mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu, w warunkach zabezpieczajacych je przed

zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami i nadmiernym zawilgoceniem.
5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w ST D-M 00.00.00 ,,Wymagania og6élne”, pkt 5.
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5.2. Zasady wykonywania robot
Sposob wykonania robdt powinny by¢ zgodne z Dokumentacja Projektowa i ST. W przypadku braku wystarczajacych
danych mozna korzysta¢ z ustalen podanych w niniejszej specyfikacji oraz z informacji podanych w zalacznikach.
Podstawowe czynnosci przy wykonywaniu robot obejmuja:
1. roboty przygotowawcze,
2. wykonanie koryta,
3. ulozenie nawierzchni utwardzonego pobocza (wytworzenie i wbudowanie mieszanki),
4. roboty wykonczeniowe.

5.3. Roboty przygotowawcze
Przed przystapieniem do robdt nalezy, na podstawie Dokumentacji Projektowej, ST lub wskazan Inzyniera:

o ustali¢ lokalizacje¢ terenu robot,

e przeprowadzi¢ obliczenia i pomiary geodezyjne niezbgdne do szczegdtowego wytyczenia robdt oraz ustalenia

danych wysokosciowych,
e usungé ewentualne przeszkody,
e zgromadzi¢ wszystkie materiaty potrzebne do rozpoczecia robot.

Zaleca si¢ korzystanie z ustalen ST D 04.01.01 w zakresie niezb¢dnym do wykonania robdt przy wystepowaniu robot

ziemnych, zwigzanych z wykonywaniem koryta.
5.4. Wytwarzanie mieszanki kruszywa

Mieszanke kruszywa o $ci§le okre§lonym uziarnieniu i wilgotnosci optymalnej nalezy wytwarzaé w mieszarkach
stacjonarnych gwarantujacych otrzymanie jednorodnej mieszanki. Ze wzglgdu na koniecznos¢ zapewnienia jednorodnosci,
tylko w wyjatkowych przypadkach Inzynier moze dopusci¢ do wytwarzania mieszanki przez mieszanie poszczegdlnych
frakcji na drodze. Mieszanka po wyprodukowaniu powinna by¢ od razu transportowana na miejsce wbudowania w sposob

przeciwdziatajacy rozsegregowaniu i wysychaniu.
5.5. Whbudowanie i zageszczenie mieszanki kruszywa

Mieszanka kruszywa powinna by¢ rozktadana w warstwie o jednakowej grubosci, przy pomocy uktadarki lub recznie, z
zachowaniem wymaganych spadkéw i rzgdnych wysokos$ciowych. Zaleca sig, aby grubos¢ pojedynczo uktadanej warstwy
nie przekraczata 20 cm po zageszczeniu. Rozpoczecie budowy nastepnej warstwy moze nastapi¢ po odbiorze poprzedniej
warstwy przez Inzyniera. W miejscach, gdzie widoczna jest segregacja kruszywa, nalezy przed zageszczeniem wymienic¢

kruszywo na material o odpowiednich wtasciwosciach.

Zaggszczanie nalezy rozpocza¢ od dolnej krawedzi i przesuwaé pasami podtuznymi, czeSciowo naktadajacymi sig, w
kierunku gérnej krawedzi. Nieréwnos$ci i zaglgbienia powstajace w czasie zageszczania powinny by¢ wyrdOwnywane
biezaco przez spulchnienie warstwy kruszywa i dodanie badz usuni¢cie materialu, az do otrzymania réwnej powierzchni.
Zageszczenie nalezy kontynuowaé do osiagniecia wskaznika zageszczenia nie mniejszego niz 1,0 wedtug normalnej proby
Proctora, przeprowadzonej wedtug PN-B-04481:1988. Do zageszczenia zaleca si¢ stosowanie maszyn (np. walcow,

zaggszczarek ptytowych) o szerokosci nie wigkszej niz szerokos¢ utwardzonego pobocza.

Wilgotno$¢ mieszanki kruszywa podczas zageszczania powinna odpowiada¢ wilgotnos$ci optymalnej z tolerancjg + 2%.
Material nadmiernie nawilgocony, powinien zosta¢ osuszony przez mieszanie i napowietrzanie. W przypadku, gdy
wilgotno$¢ mieszanki kruszywa jest nizsza od optymalnej, mieszanka powinna by¢ zwilzona okreslong iloscig wody i

rOwnomiernie wymieszana.

Przy wbudowywaniu i zageszczaniu mieszanki kruszywa na utwardzonym poboczu nalezy zwrécié szczegdlng uwage na

wlasciwe jego wykonanie przy krawedzi jezdni. Styk jezdni i utwardzonego pobocza powinien by¢ rowny i szczelny.
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5.6. Roboty wykonczeniowe

Roboty wykonczeniowe powinny by¢ zgodne z Dokumentacja Projektowa i ST. Do rob6t wykonczeniowych naleza prace

zwigzane z dostosowaniem wykonanych rob6t do istniejacych warunkéw terenowych, takie jak:

e wyroOwnanie poziomu utwardzonego pobocza i1 gruntowego pobocza z ewentualnym splantowaniem

istniejagcego gruntowego pobocza,
e odtworzenie przeszkdd czasowo usunigtych,
* roboty porzadkujace otoczenie terenu robot.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakoSci robot

Ogolne zasady kontroli jako$ci robot podano w ST D-M 00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”, pkt 6.
6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do robét Wykonawca powinien:

e uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania
(aprobaty techniczne, certyfikaty zgodnosci, deklaracje zgodnosci, ew. badania materialdw wykonane przez

dostawcow itp.),

e cw. wykona¢ wlasne badania wlasciwosci materialow przeznaczonych do wykonania robot, okreslone przez

Inzyniera,
e sprawdzi¢ cechy zewngtrzne gotowych materialow z tworzyw i prefabrykowanych.
Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inzynierowi do akceptacji.
6.3. Badania w czasie robot
Czestotliwos$¢ oraz zakres badan i pomiardw, ktore nalezy wykona¢ w czasie robot podaje tablica 1.

Tablica 1. Czgstotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw w czasie robot

Lp. | Wyszczegolnienie robot Czgstotliwos¢ | Wartosci dopuszczalne
badan

1 Lokalizacja i zgodno$¢ granic terenu robot z | raz Wg pkt 5 i Dokumentacji
Dokumentacja Projektows Projektowej

2 Roboty przygotowawcze 1 raz Wg pkt 5.3

3 Wytwarzanie mieszanki kruszywa Jw. Wg pkt 5.4

4 Wbudowanie 1 zaggszczanie mieszanki Tw. W pkt 5.5
kruszywa

5 Wykonanie robdot wykonczeniowych Ocena ciggta | Wg pkt 5.6

6.4. Badania po zakonczeniu robot
Wykonane utwardzone pobocze powinno spetniaé nastepujace wymagania:
e szeroko$¢ utwardzonego pobocza moze si¢ rozni¢ od szerokosci projektowanej nie wigeej niz +10 cm i -5 cm,
e nieréwnosci pobocza mierzone 4-metrowa tatg nie moga przekracza¢ 20 mm,
e spadki poprzeczne powinny by¢ zgodne z Dokumentacja Projektows z tolerancjg + 0,5%,
e roznice wysokosciowe z rzednymi projektowanymi nie powinny przekracza¢ +1 cm, -2 cm,
e grubos¢ utwardzonego pobocza nie moze si¢ r6zni¢ od grubosci projektowanej o + 10%.

Zaleca sie bada¢ grubos¢ utwardzonego pobocza w 3 punktach, lecz nie rzadziej niz raz na 100 m?, a pozostate cechy co 75
m wzdtuz osi drogi.
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7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogodlne zasady obmiaru robdt podano w ST D-M 00.00.00 ,,Wymagania og6lne”, pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest m* (metr kwadratowy) wykonanego utwardzonego pobocza.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robot
Ogodlne zasady odbioru roboét podano w ST D-M 00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”, pkt 8.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z Dokumentacja Projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedlug pkt 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja:
e przygotowanie podtoza.
Odbiodr tych robdt powinien by¢ zgodny z wymaganiami pkt 8.2 D-M 00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” oraz niniejszej ST.
9. PODSTAWA PEATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST D-M 00.00.00 ,,Wymagania og6lne”, pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 m* utwardzonego pobocza obejmuje:
e prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
e oznakowanie robot,
e przygotowanie podtoza,
e dostarczenie materiatdw i sprzetu,
e przygotowanie i dostarczenie mieszanki kruszywa tamanego,
¢ wykonanie nawierzchni utwardzonego pobocza wedlug wymagan Dokumentacji Projektowej i ST,
e przeprowadzenie pomiaréw i badan wymaganych w Specyfikacji Techniczne;j,
e odwiezienie sprzetu.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

[1]  PN-EN 13242:2004 Kruszywa do niezwigzanych i zwigzanych hydraulicznie materiatow stosowanych w
obiektach budowlanych i budownictwie drogowym

[2]  PN-EN 13285:2004 Mieszanki niezwigzane. Specyfikacje

[3]  PN-B-04481:1988 Grunty budowlane. Badanie probek gruntu

[4]  PN-B-11112:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa lamane do nawierzchni drogowych

[5]  PN-B-11113:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Piasek

[6]  Rozporzgdzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r. w sprawie warunkow

technicznych, jakim powinny odpowiadac drogi publiczne i ich usytuowanie. (Dz. U. nr 43, poz. 430)
[7]  Wytyczne utwardzania poboczy. Centralny Zarzqd Drog Publicznych, Warszawa, 1981 r.
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D 10.00.00 INNE ROBOTY

D 10.03.01 WYKONANIE TYMCZASOWYCH NAWIERZCHNI Z PLYT
ZELBETOWYCH PELNYCH
1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru tymczasowych
nawierzchni z elementow prefabrykowanych drogi tymczasowej w ramach zadania budowlanego pn.: Remont dzwigarow
mostu przez rz. Wistoka w m. Gawluszowice w ciggu drogi wojewddzkiej nr 764 Kielce — Potaniec — Tuszéw Narodowy
w km 77+463.

1.2. Zakres stosowania ST
ST stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych pkt.1.1.
1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza wykonania tymczasowych nawierzchni na jezdni objazdu
tymczasowego z plyt zelbetowych pelnych, odpowiadajacych wymaganiom BN-80/6775-03/01 i BN-80/6775-03/02

a takze wykonania fundamentow podp6r tymeczasowych.
1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Tymczasowa nawierzchnia z elementow prefabrykowanych — nawierzchnia z ptyt drogowych
betonowych i zelbetowych, przeznaczona dla ruchu lub postoju pojazdéw oraz ruchu pieszych na czas

okreslony.

Pozostate okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi polskimi normami i okresleniami
podanymi w ST D-M 00.00.00 ,,Wymagania og6lne”, pkt 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST D-M 00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”, pkt 1.5.
2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow
Ogolne wymagania dotyczgce materiatow podano w ST D-M 00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”, pkt 2.
2.2. Rodzaje materialow

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu tymczasowych nawierzchni z elementow prefabrykowanych objetych

niniejsza ST sa:
e plyty drogowe Zelbetowe,
e piasek na podsypke,
e woda.
2.3. Plyty zelbetowe pelne

Ptyty drogowe stosowane do wykonania tymczasowych nawierzchni powinny odpowiada¢ wymaganiom wg BN-80/6775-
03/01 1 BN-80/6775-03/02.

Do wykonania tymczasowej nawierzchni nalezy stosowac plyty zelbetowe pelne waskie lub szerokie.
Najczesciej stosowane wymiary ptyt zelbetowych to:
e 300x1,25x0,I12m
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e 300x1,00x0,15m
e 3,00x1,00x0,18m

Powierzchnie ptyt powinny by¢ bez rys, peknie¢ i ubytkdw betonu, o fakturze z formy lub zatartej, zgodne z wymaganiami.

Krawedzie plyt powinny by¢ rowne i proste.
Plyty drogowe zelbetowe petne powinny mie¢ umieszczone haki montazowe na dtuzszym boku lub w narozach.

Plyty powinny by¢ skladowane na otwartej przestrzeni, na wyréwnanym i odwodnionym podtozu, utozone w pionie jedna
na drugiej z zastosowaniem podktadek i przektadek.

2.4. Piasek na podsypke i do zamulenia spoin
Piasek na podsypke i do zamulenia spoin powinien spelnia¢ wymagania BN-87/6774-04.

Sktadowanie piasku powinno by¢ zorganizowane w sposob zabezpieczajacy je przed zanieczyszczeniami i zmieszaniem z
innymi kruszywami. Podtoze w miejscu skladowania powinno by¢ rdwne, utwardzone i dobrze odwodnione.

2.5. Woda
Woda uzyta przy wykonywaniu zageszczenia podsypki moze by¢ studzienna lub z jezior, bez specjalnych wymagan.
2.6. Beton klasy B 10

Do wykonania spoinowania ptyt betonowych nawierzchni uktadanych w poziomych tukach w planie nalezy stosowac beton
niekonstrukcyjny. Klasa betonu — jesli w Dokumentacji Projektowej, lub ST nie okreslono inaczej, powinna by¢ B 10 i
zgodna ze wskazaniami Inzyniera. Beton towarowy powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-88/B-06250. Sktadnikami

betonu sa; cement, kruszywo, woda i domieszki.

Cement stosowany do betonu powinien by¢ cementem portlandzkim marki 25 Iub 35, odpowiadajacym wymaganiom PN-
88/B-30000. Cement powinien by¢ dostarczany w workach. Transport i przechowywanie cementu powinny by¢ zgodne z
postanowieniami BN-88/B-6731-08.

Kruszywo do betonu (piasek, zwir, grys, mieszanka z kruszywa naturalnego sortowanego, kruszywa tamanego i

otoczakdéw) powinno odpowiada¢ wymaganiom PN-86/B-06712.
Woda powinna by¢ ,,odmiany 17, zgodnie z wymaganiami PN-88/B-32250.

Barwa wody powinna odpowiada¢ barwie wody wodociggowej — woda nie powinna wydziela¢ zapachu gnilnego oraz nie

powinna zawiera¢ zawiesiny, np. grudek, ktaczkow.
3. SPRZET
3.1. Wymagania ogélne
Ogolne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w ST D-M 00.00.00 ,,Wymagania ogélne”, pkt 3.
3.2. Sprzet do wykonania tymczasowych nawierzchni z elementow prefabrykowanych
Do wykonania tymczasowych nawierzchni z elementow prefabrykowanych nalezy stosowac nastgpujacy sprzet:
e 7urawie samochodowe lub samojezdne,
e walce ogumione,
e wibratory ptytowe,
e ubijaki mechaniczne
lub inny sprzet dopuszczony przez Inzyniera.
4. TRANSPORT
4.1. Wymagania ogélne
Ogo6lne wymagania dla transportu podano w ST D-M 00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne” pkt 4.
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4.2. Transport plyt drogowych

Ptyty drogowe zelbetowe moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Plyty powinny by¢ zabezpieczone przed
przemieszczaniem si¢ i uszkodzeniami w czasie transportu, a gérna warstwa nie powinna wystawac poza $cianki srodka
transportowego wiecej niz 1/3 wysokosci tej warstwy.

4.3. Transport piasku

Piasek mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych go przed zanieczyszczeniem
oraz zmieszaniem z innymi materiatami. Podczas transportu piasek powinien by¢ zabezpieczony przed wysypywaniem

i rozpyleniem.
5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robaét

Ogodlne zasady wykonania robo6t podano w ST D-M 00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”, pkt 5.

5.2. Przygotowanie podloza
Podloze pod tymczasowe nawierzchnie z elementow prefabrykowanych powinno by¢ przygotowane zgodnie z
wymaganiami okreslonymi w ST D 04.01.01 ,,Koryto wraz z profilowaniem i zageszczeniem podtoza”.
5.3. Wykonanie podsypki
Podsypka pod nawierzchni¢ powinna by¢ wykonana z piasku odpowiadajacego wymaganiom podanym w pkt. 2.
Grubos$¢ podsypki powinna by¢ zgodna z Dokumentacja Projektows i nie mniejsza niz :
e 5cm - na podlozu z gruntdw watpliwych,
e 20 cm — na podtozu z gruntéw wysadzinowych
Piasek do wykonania podsypki powinien by¢ roztozony w warstwie o jednakowej grubosci przy uzyciu rowniarki w sposob
zapewniajacy uzyskanie wymaganych spadkow i rzednych wysokosciowych.
Zaggszczenie podsypki nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio po ulozeniu. Zageszczanie powinno by¢ wykonywane przy
zachowaniu optymalnej wilgotnos$ci kruszywa, az do osiggniecia wskaznika zaggszczenia Is co najmniej 1,00.
5.4. Wykonanie nawierzchni
5.4.1. Ukladanie nawierzchni z plyt zelbetowych

Tymczasowa nawierzchnia z ptyt zelbetowych moze by¢ wykonana w uktadzie pasowym lub ptytowym. Sposéb utozenia

plyt powinien by¢ zgodny z Dokumentacja Projektowa lub zaleceniami Inzyniera.

Uktadanie nawierzchni z plyt zelbetowych na uprzednio przygotowanym podilozu, moze si¢ odbywac bezposrednio ze

srodkow transportowych lub z miejsca sktadowania, za pomoca zurawi samochodowych lub samojezdnych.
Plyty zelbetowe nalezy uktadac tak, aby cata swoja powierzchnig przylegaty do podtoza. Powierzchnie ptyt nie powinny
wystawacé lub by¢ zaglebione wzgledem siebie wigcej niz 8 mm.

5.4.2. Wypekienie spoin
Szerokos¢ spoin migdzy ptytami nie powinna by¢ wigksza niz 10 mm.
Piasek uzyty do wypetienia spoin przez zamulenie, powinien zawiera¢ 3+8% frakcji mniejszej od 0,05 mm, a zamulenie
powinno by¢ wykonane na pelng grubos¢ ptyt.

5.4.3. Wypelnienie spoin betonem B 10
Wykonanie robdt powinno by¢ poprzedzone odbiorem przez Inzyniera wzajemnego potozenia ptyt zelbetowych oraz
kontrolg prawidlowosci ich potozenia w planie.
Beton winien by¢ rozkltadany w miar¢ mozliwos$ci w sposob ciagly z zachowaniem kontroli grubosci (spoinowanie na cala

grubos¢ ptyt zelbetowych) oraz rzednych wg Dokumentacji Projektowej. W czasie betonowania nalezy gérna powierzchnie

,,makroforma” Jan Gwiszcz Strzyzow 45



D 10.03.01 Tymczasowe nawierzchnie z elementow prefabrykowanych.

betonu wyprofilowaé w spadku zgodnym ze spadkiem ptyt zelbetowych w celu mozliwosci prawidlowego odwodnienia

nawierzchni.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Zasady ogolne kontroli jakosci robot
Zasady ogolne kontroli jakosci robot podano w ST D-M 00.00.00 ,,Wymagania ogolne”, pkt. 6.
6.2. Sprawdzenie przygotowania podloza
Kontrola jako$ci robdt polega na sprawdzeniu ich zgodnosci z:
e Dokumentacja Projektowa— na podstawie ogledzin i pomiarow,
e wymaganiami podanymi w ST D 04.01.01.
6.3. Sprawdzenie wykonania podsypki
Kontrola prawidlowos$ci utozonej podsypki piaskowej polega na sprawdzeniu zgodnosci z:

e Dokumentacjg Projektowa w zakresie grubosci utozonej warstwy i wyréwnania do wymaganego profilu — na
podstawie oglgdzin i pomiardw,

e wymaganiami podanymi w pkt 5 niniejszej ST.
6.4. Sprawdzenie wykonania nawierzchni z plyt zelbetowych
Kontrola jako$ci robdt polega na sprawdzeniu ich zgodnosci z:
e Dokumentacja Projektowa w zakresie cech geometrycznych nawierzchni oraz dopuszczalnych odchytek — na
podstawie oglgdzin i pomiardw,
e wymaganiami podanymi w pkt 5 niniejszej ST.
Scieralno$¢ na tarczy Boehmego dla plyt zelbetowych nie powinna przekraczag:

- 1,5 mm dla gatunku 1,
- 2,5 mm dla gatunku 2.

Pozostate wymagania dla ptyt zelbetowych powinny by¢ zgodne z BN-80/6775-03.01 i BN-80/6775-03.02.
6.5. Pomiary cech geometrycznych nawierzchni

Przeprowadzone pomiary nie powinny wykaza¢ wiekszych odchylen w zakresie cech geometrycznych tymczasowych

nawierzchni z elementow prefabrykowanych niz te ktore podano w ponizszej tabeli

Tabela 1. Dopuszczalne odchylenia dla tymczasowych nawierzchni z elementéw prefabrykowanych

. . Dopuszczalne odchylenia
Cechy nawierzchni . . .
nawierzchni z ptyt Zzelbetowych
Szerokos$¢, cm +101i-5
Spadek poprzeczny, % +0,5
Rzgdne nawierzchni, cm +11-2
Odchylenia osi nawierzchni w planie, cm +10
Grubos¢ podsypki, 3

6.6. Ocena wynikow badan

Wszystkie materiaty musza spelnia¢ wymagania podane w punkcie 2.

46 ,,makroforma” Jan Gwiszcz Strzyzéw



D 10.03.01 Tymczasowe nawierzchnie z elementow prefabrykowanych.

Wszystkie elementy robot, ktore wykazuja odstgpstwa od postanowien niniejszej ST powinny by¢ doprowadzone, na koszt
Wykonawcy do stanu zgodnosci z ST a po przeprowadzeniu badan i pomiar6w moga by¢ ponownie przedstawione do
akceptacji.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robdt podano w ST D-M 00.00.00 ,,Wymagania og6lne”, pkt. 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest metr kwadratowy [m2] wykonanej nawierzchni jezdni z ptyt zelbetowych peinych, zgodnie z
Dokumentacja Projektowa.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Roboty zwigzane z wykonaniem nawierzchni jezdni z plyt zelbetowych skarp podlegaja odbiorowi koncowemu na
zasadach okre§lonych w ST D-M 00.00.00 ,,Wymagania ogélne”, pkt. 8.

8.2. Odbior tymczasowej nawierzchni z elementéow prefabrykowanych
Roboty objete niniejsza ST podlegaja:
(a) odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu, ktory powinien by¢ dokonany po wykonaniu:
e roboét ziemnych i przygotowaniu podtoza,
e ulozeniu podsypki,
(b) odbiorowi ostatecznemu

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ST D-M 00.00.00 ,,Wymagania ogolne”, pkt. 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena jednego metra kwadratowego [m2] wykonania nawierzchni jezdni obejmuje:
e prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
e dostarczenie potrzebnych materiatow,
e wykonanie robot ziemnych i przygotowanie podtoza
e wykonanie podsypki,
e ulozenie ptyt z wypelnieniem spoin piaskiem,
e spoinowanie betonem B 10,
e wykonanie robot wykonczeniowych,
e przeprowadzenie pomiarow i badan wymaganych w niniejszej ST.
10. PRZEPISY ZWIAZANE
[1]  BN-87/6774-04 Kruszywo mineralne. Kruszywo naturalne do nawierzchni drogowych. Piasek
[2]  BN-80/6775-03.01 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drog, ulic, parkingow

i torowisk tramwajowych. Wspolne wymagania i badania

[3]  BN-80/6775-03.02 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drog, ulic, parkingow

i torowisk tramwajowych. Plyty drogowe.
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[4]  PN-88/B-06250 Beton zwykiy.

48 ,,makroforma” Jan Gwiszcz Strzyzéw



M 14.00.00 KONSTRUKCJE STALOWE

M 14.01.01 KONSTRUKCJA STALOWA USTROJU NIOSACEGO ZE STALI
S355N. WYTWORZENIE I NAPRAWA

1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru nowych elementow
stalowej konstrukcji i naprawa istniejagcej konstrukcji ustroju niosgcego obiektu mostowego w ramach zadania
budowlanego pn.: Remont dzwigaré6w mostu przez rz. Wistoka w m. Gawluszowice w ciggu drogi wojewddzkiej nr 764
Kielce — Potaniec — Tuszéw Narodowy w km 77+463.

1.2. Zakres stosowania ST

ST stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych pkt.1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
warsztatowe 1 montaz na budowie nowych elementéw konstrukcji stalowej ustroju niosacego ze stali gatunku S355N oraz

naprawe istniejacej konstrukcji stalowej — blachownicowych dzwigaréw nosnych.
Niniejsza ST obejmuje nastepujace elementy sktadowe dzwigaréw blachownicowych zespolonego ustroju niosgcego:

e pas dolny dzwigaréw: lewo — i prawostronnego — odcinkowa wymiana pasow, w zakresie zgodnym z

Dokumentacja Projektowa,
e Srodnik dzwigara prawostronnego — prostowanie termiczne i mechaniczne odcinka $rodnika;

Odrgbng ST M 14.02.01 objgte sg zabezpieczenia antykorozyjne naprawionej konstrukcji, w zakresie tam opisanym.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi polskimi normami i okre§leniami podanymi
w ST D-M 00.00.00 ,,Wymagania og6lne”, pkt 1.4.

1.4.1. Prostowanie mechaniczne - proces likwidowania na zimno deformacji elementu metalowego za pomoca

wyWwierania sit zewnetrznych.
1.4.2. Prostowanie termiczne - proces likwidowania deformacji elementu metalowego za pomoca nagrzewania
zrédlem ciepta (np. plomieniem).
1.4.3. Nagrzewanie - proces dostarczania energii cieplnej do prostowanego elementu np. przy uzyciu palnika.
1.4.4. Gradient temperatury - roznica temperatury na grubosci lub wysokosci elementu.

1.4.5. Wiezy - ograniczenia wewnatrz materialu lub zewngtrzne, uniemozliwiajace swobodne rozszerzanie lub

kurczenie si¢ nagrzewanego elementu.
1.4.6. Wytrzymalo$¢ zmeczeniowa - odpornos¢ materiatu na cyklicznie powtarzane obcigzenia.
1.4.7. Karb konstrukeyjny - lokalne uksztaltowanie materialu powodujace koncentracje¢ naprezen.

1.4.8. Rekrystalizacja stali - zmiana struktury stali w wyniku dziatania wysokiej temperatury, charakteryzujaca

si¢ przerostem ziarn, powodujaca zmniejszenie jej udarno$ci i wytrzymato$ci zmeczeniowe;j.
1.4.9. Naprezenie residualne - naprezenie wtasne w materiale elementu, powstate np. w procesie spawania.

1.4.10. Pekniecie - przerwa ciaglosci materialu elementu, wystgpujaca w catym jego przekroju poprzecznym,

powodujaca rozdzielenie materiatu w elemencie na dwie czesci.
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1.4.11. Zgniot - caloksztalt zmian budowy krystaliczne] metalu oraz jego wilasciwosci mechanicznych,
powstajacych w wyniku duzych odksztatcen plastycznych.

1.4.12. Daszkowanie - obrot jednej strony potki blachownicy wzgledem jej drugiej strony.

1.4.13. Wygiecie - zmiana pierwotnego ksztattu elementu liniowego w jednej plaszczyznie, wyznaczonej przez
to wygiecie.

1.4.14. Skrzywienie - wygigcie elementu liniowego w wigcej niz jednej plaszczyznie.

1.4.15. Wgniecenie - lokalne wygiecie z ptaszczyzny elementu ptaskiego.

1.4.16. Wybrzuszenie - rozlegle wygigcie z ptaszczyzny elementu ptaskiego.

1.4.17. Zewnetrzny pret sprezajacy — pret umieszezony poza przekrojem materiatu konstrukeji, nie zespolony
ze spr¢zana konstrukeja.

1.4.18. Zakotwienie naciggowe (czynne) - zakotwienie usytuowane od strony wprowadzania przez zestaw
naciggowy sity naciaggowej do preta.
1.4.19. Zestaw naciggowy - zespot urzadzen pozwalajacy na naciggniecie preta do projektowanej, montazowej

sity sprezajacej (prasa naciggowa, pompa hydrauliczna z manometrem, przewody i ztaczki hydrauliczne).
1.5. Ogélne wymagania dotyczace roboét
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST D-M 00.00.00 ,,Wymagania ogélne”, pkt 1.5.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowa, ST i

poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materialow
Ogolne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST D-M 00.00.00 ,,Wymagania
ogoblne”, pkt 2.
2.2. Stal konstrukcyjna
2.2.1. Gatunek stali konstrukcyjnej
Blachy pasow dolnych ze stali konstrukcyjnej drobnoziarnistej, walcowane zgodnie z PN-EN 10025-3.

Stal S355 N niskostopowa drobnoziarnista, o wysokiej wytrzymatosci i podstawowych wiasciwosciach mechanicznych:
Rep = 355 MPa, Rm = min 470 MPa, Asmin = 22%, o udarnosci sprawdzonej na probkach ISO Charpy’ego w temperaturze
-20°C.

Niezaleznie od przedstawionych wyzej wymagan wszystkie blachy winny by¢ sprawdzone metoda defektoskopii
ultradzwickowej celem wykrycia ewentualnych wad materialu (rozwarstwienie w klasie P6 wg BN-84/0601-05). Badanie
to moze by¢ wykonywane w hucie lub w zaktadzie prefabrykacji.

2.2.2. Tryb postepowania przy dostawach stali
Wyroby ze stali konstrukcyjnej przeznaczone do wytworzenia stalowej konstrukcji mostowej musza:
[1] by¢ udokumentowane atestami hutniczymi i zaswiadczeniami odbiorczymi;
[2] mie¢ trwate ocechowania dokonane przez producenta;

[3] mie¢ wybite znaki cechowania, oznaczenia cechowania kolorowego, kolorowych przywieszek ze znakami zgodnie z
PN-73/H-01102,

[4] spelnia¢ wymagania okre§lone w normach przedmiotowych:
e dla blach uniwersalnych i grubych wg PN-83/H-92120, PN-79/H-92146 i PN-83/H-92203,
o dla walcowki i ksztattownikow wg PN-84/H-93000 i PN- 85/H-93001,
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e dla ceownikéw PN-86/H-93403,
e dla dwuteownikéw wg PN-86/H-93407,
2.2.3. Laczniki i materialy spawalnicze

Zamoéwienia na laczniki i materiaty spawalnicze sktada Wykonawca u zaakceptowanych przez Inzyniera wytworcoéw tych
materiatdw. Na Wykonawcy konstrukcji ciazy obowigzek egzekwowania od dostawcoéw i przechowywania atestow
potwierdzajacych spelnienie wymagan postawionych w normie przedmiotowej dotyczacej danego wyrobu lub materiatu.
Atesty muszg by¢ przedstawione wraz z dostawa kazdej materiatdw spawalniczych. Badania, ktore warunkujg wystawienie
atestow Wykonawca materiatow spawalniczych przeprowadza na wlasny koszt. Materialy pochodzace z zapaséw
Wykonawcy powinny by¢ atestowane w zakresie ustalonym przez Inzyniera na koszt wlasny Wykonawcy konstrukeji.
Spetnione musza by¢ wymagania PN-89/5-10050 i norm przedmiotowych:

e dla $rub zgrubnych PN-845/M-82101, PN-75/M-82144,
o dla nakretek do $rub PN-86/M-82144,

e dla podkladek pod $ruby PN-77/M-82002, PN-77/M-82003, PN-78/M-82005, PN-78/M-82006, PN-77/M-
82008, PN-79/M-82009 i PN-79/M-82018,

¢ dla $rub montazowych wg PN-85/M-82101,
o dla elektrod wg PN-74/M-69430 i PN-88/M-69433,
e dla drutéw spawalniczych wg PN-88/M-69420,
o dla topnikéw do spawania tukiem krytym wg PN-73/M-69355,
o dla topnikéw do spawania zuzlowego wg PN-67/M-69356.
Wykonawca powinien przestrzega¢ okresoOw waznos$ci stosowania elektrod wedlug gwarancji dostawcy.

Laczniki powinny by¢ przechowywane w suchych i przewietrzanych pomieszczeniach z zapewnieniem ochrony przed
korozja i w sposéb umozliwiajacy segregacje na poszczegolne asortymenty. Materiaty spawalnicze nalezy przechowywaé
ponad podloga w suchych, przewietrzanych i ogrzewanych pomieszczeniach. taczniki i materialy spawalnicze

przeznaczone do wytworzenia okreslonej stalowej konstrukcji mostowej powinny by¢ oddzielone od pozostatych.
2.3. Stal na belki usztywniajace i oporowe

Belki usztywniajace (podiuznice) i oporowe ztozone z ceownikow (innych ksztattownikow np. dwuteownikow), jako
konstrukcje pomocnicze do prostowania srodnika blachownicy — ze stali konstrukcyjnej niskostopowej.

Stal S355 (Stal 18G2A) - niskostopowa, o podwyzszonej wytrzymatosci, ktoéra powinna spelnia¢ warunki norm PN-86/H-
84018 i PN-83/H-92120, o podstawowych wtasciwos$ciach mechanicznych: R.min = 333 MPa, Rm = min 490 MPa, Asmin
=22%.

Wyroby ze stali konstrukcyjnej przeznaczone do wytworzenia prostujacej konstrukcji pomocniczej musza:
[1] by¢ udokumentowane atestami hutniczymi i za§wiadczeniami odbiorczymi;
[2] spetnia¢ wymagania okreslone w normach przedmiotowych:
e dla ceownikow PN-86/H-93403,
e dla dwuteownikow wg PN-86/H-93407.
2.4. Prety na Sciagi prostujace
Do wykonania $ciagow prostujacych (krotkich) i geometrycznych (dtugich) srodnik nalezy stosowac stalowe prety
gwintowane SAS 670/800, produkowane przez firme¢ Stahlwerk Annahutte, o charakterystyce podanej ponize;j:
e $rednica nominalna preta 30 mm

e Srednica rdzenia preta 29,1 mm
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e przekroj netto 707 mm®
e masa preta 5,55 kg/m
e nos$no$¢ charakterystyczna 565 kN,

Parametry stali, z ktorej wykonywane sg prety sprezajace:

e wytrzymatos$¢ na rozciagnie 800 MPa
e umowna granica plastycznosci 670 MPa
o wydluzenie wzgledne A10>10%

Do zrealizowania robot prostujacych nalezy uzy¢ stosownych akcesoriow sytemu SAS 670 jak nakretki np. TR 2002, ptyty

oporowe np. TR 2138 lub TR 2139, ewentualnie taczniki, elementy rozporowe inne. Dobor akcesoriow do poprawnego

wykonania prostowania pozostawia si¢ Wykonawcy robot.

2.5. Drewno konstrukcyjne

Na przektadki, klocki i kliny podktadkowe nalezy stosowac drewno lisciaste twarde o wilgotno$ci bezwzglgdnej do 15 %,

ktérego charakterystyczny wspolczynnik sprezystosci przy Sciskaniu i rozcigganiu wzdhuz widkien powinien wynosi¢ co

najmniej 10 000 MPa. Drewno powinno mie¢ atest stwierdzajacy klase jakosci drewna — tarcicy liSciastej wg PN-72/D-

96002. Zaleca si¢ by drewno przeznaczone na elementy konstrukcyjne, jak kliny, klocki itp. nalezy przechowywac pod

dachem w pomieszczeniach przewiewnych i suchych.
3. SPRZET

3.1. Ogolne warunki stosowania sprzetu

Ogolne warunki stosowania sprzetu podano w ST D-M 00.00.00 ,,Wymagania ogolne”, pkt 3.

3.2. Sprzet do robot prostujacych

Do wykonania nagrzewania powierzchni $rodnika i okreslania temperatury Wykonawca winien dysponowac i stosowac

nastepujacy sprzet:

e palniki do podgrzewania z miedzianymi dyszami wieloptomiennymi, o mocy cieplnej min. 35 kW (zaleca si¢

stosowanie palnikow o wiekszej mocy cieplnej),

o kredki i farby termiczne, pirometry, czujniki termoelektryczne, rezystencyjne, poétprzewodnikowe

o sprzet reczny jak: zaciski, klucze—dzwignie, mtoty kowalskie, $ciagi itp.

3.3. Sprzet do naciggu Sciagow

Do montazu i naciggu pretdw sprezajacych nalezy uzywac zestawu naciagowego w sktad, ktorego wchodza:

e wiertarki z wierttami do stali,

e prasa naciaggowa z centralnym otworem,
e pompa hydrauliczna z manometrem,

e przewody i ztaczki hydrauliczne,

e komplety kluczy do skrecania $rub.

Dokrecenie nakretki do powierzchni plyty oporowej jest wykonywane recznie przed zwolnieniem sily naciggu. Zestaw

naciggowy musi posiada¢ aktualny protokot cechowania (wykres zaleznosci sily od cisnienia).

3.4. Sprzet do wytworzenia elementow konstrukcyjnych i robot spawalniczych

Do wykonania, montazu i spawania pasow dolnych nalezy stosowaé nastgpujacy sprzet:

e urzadzenia do cigcia i obrobki blach grubych konstrukeyjnych,

e 7uraw, dzwig samochodowy o udzwigu powyzej 5 t,
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e palniki i butle do cigcia i spawania gazowego stali,
e spawarki elektryczne,
e szlifierki do metalu.

Wykonawca na zadanie Inzyniera jest zobowigzany do probnego uzycia sprzetu w celu sprawdzenia jego przydatnosci. W

razie awarii palnikow, prasy lub pompy Wykonawca zobowigzany jest zapewni¢ zapasowy zestaw tych sprzegtow.
4. TRANSPORT

4.1. Warunki ogélne transportu
Ogo6lne warunki transportu podano w ST D-M 00.00.00 ,,Wymagania ogolne”, pkt 4.
4.1. Transport wyrobow ze stali na plac budowy

Ze wzgledu na niewielkie rozmiary pasow (segmenty) z warsztatu mozna je przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu z
zabezpieczeniem ich przed uszkodzeniem lub deformacja. Podczas odbioru po roztadunku nalezy sprawdzi¢ czy elementy

konstrukcyjne sa kompletne i odpowiadajg zatozonej w Dokumentacji Projektowej geometrii.
Do transportu pretow sprezajacych, elementow zakotwien, innych wyrobow oraz sprzgtu i materiatdw moze by¢ uzywany
dowolny $rodek transportu, spelniajacy warunki w zakresie obcigzenia, skrajni, wymagan organizacyjnych

i bezpieczenstwa ruchu drogowego.
5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne warunki wykonania robot
Ogolne warunki wykonania robot podano w ST D-M 00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”, pkt 5.
5.2. Warunki ogoélne
5.2.1. Prace przygotowawcze

Prawidtowej oceny rodzaju, charakteru i wielkosci uszkodzenia $rodnika dzwigara prawostronnego, niezbednej do
wlasciwego wyboru zakresu i sposobu naprawy dokonuje Wykonawca w oparciu o sporzadzony wedtug wskazan ST

D 01.01.01 operat geodezyjny, Na postawie ktérego na powierzchni $rodnika nalezy przedtem wyznaczyc¢:
e krzywizne wygigcia lub kat obrotu,
e minimalny promien krzywizny,
e kierunek krzywizny,
e obszary, w ktorych kierunek krzywizny ulega zmianie,
e promien krzywizny w kilku punktach na dtugosci zdeformowanego elementu.

Na podstawie tych danych nalezy wyznaczy¢ obszary, w ktorych konieczne jest prostowanie. Wygiecia nalezy mierzy¢ na
catej dlugosci uszkodzonego elementu, najczesciej w rownych odstgpach, w zaleznosci od rodzaju i wielkosci deformac;i,
rozstaw punktéw pomiarowych winien by¢ gestszy (ostre wgniecenia) lub rzadszy (lekkie wygiecia z plaszczyzny). Nie

powinien by¢ on jednak wiekszy niz 50 cm.
5.2.2. Wymagane opracowania

W oparciu o prace pomiarowe (geodezyjne i wlasne) Wykonawca na polecenie Inzyniera zobowiazany jest do sporzadzenia

we wiasnym zakresie i na koszt wlasny nastepujacych opracowan:
e szczegOlowe rysunki robocze zdeformowanych cz¢sci blachownic,
e program technologiczny prostowania odcinka zdeformowanego $rodnika dzwigara prawostronnego,
e program montazu nowych paséw dolnych i ich spawania na budowie.

Wszystkie powyzsze opracowania muszg uwzglednia¢ wymogi Dokumentacji Projektowej oraz zasady niniejszej ST.
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5.3. Wykonanie pasow w Warsztacie
5.3.1. Obrébka elementow
5.3.1.1. Sprawdzenie wymiarow wyrobow ze stali konstrukcyjnej

Wytwarzanie pasow nalezy poprzedzi¢ sprawdzeniem wymiaréw i prostoliniowosci uzywanych wyrobow ze stali
konstrukcyjnej. Bez uprzedniego prostowania moga by¢ uzyte wyroby, w ktorych odchytki wymiarow i ksztattow nie
przekraczaja dopuszczalnych odchylek wg PN-89/S-10050 pkt. 2.4.2.

5.3.1.2. Cigcie elementow i obrabianie brzegow

Cigcie elementow i obrabianie brzegow nalezy wykonywac zgodnie z ustaleniami Dokumentacji Projektowej, ale tak by
zachowane byly wymagania PN-89/S-10050 pkt. 2.4.1.1. Stosowaé cigcie gazowe (tlenowe) automatyczne lub
poétautomatyczne a dla elementéw pomocniczych i drugorzednych réwniez reczne. Brzegi po cieciu powinny by¢
oczyszczone z gratu, naderwan. Przy cigciu nozycami podniesione brzegi powierzchni cigcia nalezy wyréwnaé na
odcinkach wzajemnego przylegania z powierzchnig cigcia elementdw sasiednich. Ostre brzegi po cigciu nalezy

wyrownywac i stepi¢ przez wyokraglenie promieniem r = 2 mm lub wigkszym.

Doktadnosé¢ cigcia: Wymiar liniowy elementu [m] <1 1+5 >5

Dopuszczalna odchylka [mm] +1 +1.5 +2

5.3.1.3. Prostowanie elementow

Roboty moga by¢ kontynuowane jesli pomierzone po probnym uzyciu odchyltki nie przekrocza wartosci podanych w PN-
89/S-10050 pkt. 2.4.2. Wystapienie pgknie¢ po prostowaniu powoduje odrzucenie wykonanych elementéw. W elementach
ze stali o wysokiej wytrzymatosci (S355N) nie powinny wystapi¢ rowniez miejscowe zahartowania. Podczas gigcia nalezy
przestrzegac zalecen PN-89/S-10050 pkt. 2.4.1.2.

Tablica 1. Najwicksze wartos$ci strzalek ugiecia f i najmniejszej wartosci promieni krzywizny r dopuszczalne

przy gigciu i prostowaniu na zimno elementéw stalowych.

Szkic przekroju Wzgledem Przy prostowaniu Przy gieciu
osi
f r f r
y
sjl: X X-X L*/400s 50s L?/200s 25s
| b | y-y L?/800b
T Ll

5.3.1.4. Dopuszczalne odchytki wymiarow liniowych

Wymiary liniowe elementdw konstrukcyjnych, ktérych doktadno$¢ nie zostata podana w Dokumentacji Projektowej lub

innych normach, powinny by¢ zawarte w granicach podanych w tablicy 2, przy czym rozrdznia sig:

e wymiary przylaczeniowe, tj. wymiary konstrukcyjne zalezne od innych wymiarow, podlegajace pasowaniu,

warunkujace prawidlowy montaz oraz normalne funkcjonowanie konstrukeji,

e wymiary swobodne, ktorych doktadno$¢ nie ma konstrukcyjnego znaczenia.
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Tablica 2. Dopuszczalne odchytki wymiardéw liniowych

Wymiar nominalny Dopuszczalne odchylki wymiaru (£),[mm]
[mm]

ponad do przylaczeniowego swobodnego

500 1000 0.5 1.5

1000 2000 1.0 2.5

2000 4000 1.5 4.0

4000 8000 2.5 6.0

8000 16000 4.0 10.0

16000 32000 6.0 15.0

32000 10.0 1/1000 wymiaru lecz nie

wiecei niz 50

5.3.1.5. Dopuszczalne odchylki od linii prostej

Dopuszczalne odchylki prostosci elementéw (pretéw Sciskanych, paséw Sciskanych) od wezta do wezta stezen wynosza

1/1000 dtugosci, lecz nie wigcej niz 10 mm. Dla elementéw rozcigganych odchytki moga by¢ dwukrotnie wicksze.
5.3.1.6. Dopuszczalne skrecenie przekroju
Dopuszczalne skrecenie przekroju (mierzone wzajemnym przesuni¢gciem odpowiadajacych sobie punktow przekroju)
wynoszg 1/1000 dlugosci, lecz nie wigcej niz 10 mm.
5.4. Wykonanie prostowania Srodnika dzwigara blachownicowego
5.4.1. Informacje ogélne

Przebieg procesu prostowania termicznego dzwigara blachownicowego winien by¢ nastgpujacy, po ustaleniu zakresu i

wielkosci deformac;ji:

e okreslenie sposobu i parametrow nagrzewania (np. liczby, rozstawu i rozmiaréw klindw, a takze kolejnosci

ich nagrzewania),
o okreslenie wymaganej warto$ci wspomagajacej sity zewnetrznej i sposobu jej przylozenia,
e zastosowanie sity zewngtrznej i nagrzewania (takze wielokrotne),
e wykorzystanie dodatkowych urzadzen wspomagajacych, $ciggow w przypadku likwidacji wybrzuszenia
Srodnika,
Kolejnos¢ czynnosci w procesie prostowania elementow dzwigara powinna by¢ dokladnie odwrotna w stosunku do
przebiegu jego deformowania. Prostowanie nalezy rozpoczyna¢ od przekrojow odlegltych od punktu uderzenia a nastepnie
nalezy przej$¢ do likwidowania deformacji srodnika. Operacje te nalezy powtarza¢ dopoty, dopoki nie zostang uzyskane
wymagane tolerancje powykonawcze.
Wykonywanie operacji prostowania termicznego musi odbywac¢ si¢ pod nadzorem osoby posiadajacej odpowiednie
uprawnienia i wiedz¢ o zachowaniu si¢ konstrukcji stalowych w temperaturze wywotujacej jej uplastycznienie.
5.4.2. Wiercenie otworéw w Srodniku dzwigaréw
Dla zainstalowania §ciagow prostujacych przewiduje si¢ przewiercenie poprzeczne srodnikéw na odcinku zdeformowanym
blachownicy prawostronnej, przy czym dzwigar lewostronny uznaje si¢ za oporowy. Nalezy wykona¢ otwory o $rednicy 35
mm. Rzeczywista ilo$¢ i1 rozmieszczenie otwordw dla §ciagdw prostujacych (krétkich) i geometrycznych (dtugich) nalezy

okresli¢ w zaleznosci od stwierdzonej w ramach prac przygotowawczych krzywizny $rodnika, przy czym ilo$¢ otworow i
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Sciaggdbw podana w Dokumentacji Projektowe]j jest orientacyjna. Sposéb prowadzenia robdt powinien uniemozliwic
odchylki od projektowanej trasy przewiertow w $rodnikach obu dzwigarow.

Wiercone otwory (cylindryczne) powinny mie¢ osie prostopadie do elementu. Wiercenie (i ewentualne rozwiercanie) moze

by¢ wykonywane tylko przy pomocy urzadzen obrotowych. Po wykonaniu roboét naprawczych otwory w $rodnikach
powinny by¢ zlikwidowane ($rodniki naprawiane) przez spawanie.

5.4.3. Montaz $ciagéw pretow sprezajacych
W przygotowanych otworach nalezy umiesci¢ prgty gwintowane SAS 670 ¢ 30 mm. Na koncach pretow zatozy¢ nakretki.
Poszczegblne prety musza wystawaé poza plyty oporowe o dlugosci zgodne z okreslonymi w stosowanym systemie
sprezania. Wolne dlugosci pretow sg niezbgdne do prawidtowego naciagnigeia pretdéw. Po zamontowaniu powierzchnie
plyt oporowych powinny mozliwie doktadnie przylega¢ do powierzchni $rodnikow, a do likwidacji luzow mozna uzy¢
stalowych blach podktadkowych (dowolnej grubosci), podktadek i klindw drewnianych.

5.4.4. Naciag pretow
Naciag nalezy prowadzi¢ zgodnie z opracowanym programem sprezania $ciaggow. Program sprezania opracuje Wykonawca
i przedstawi Inzynierowi do akceptacji.
Naciag pretow nalezy prowadzi¢ zgodnie z zasadami i kolejnoscig podanymi w programie sprezania. W trakcie naciagu
pretow nalezy notowaé wartos$ci cisnien w urzadzeniach naciggowych, potwierdzajace wielko§¢ wprowadzanej sity. Naciag
pretow musi by¢ prowadzony przez wyspecjalizowany i doswiadczony zespdt pracownikéw pod nadzorem kierownika
sprezania lun kierownika robdt. W trakcie naciggu nalezy zachowaé szczegolng ostrozno$é. W szczegdlnosci zabronione
jest przebywanie na przedtuzeniu osi sprgzanego preta, zardwno od strony zakotwienia naciggowego, jak i biernego.
Nie okresla si¢ wielkos$ci poczatkowej sity napinajacej dla kazdego z pretow. Maksymalng sile zewngetrzng nalezy okresli¢
W programie spr¢zania na podstawie wiasnej analizy statycznej, uwzgledniajacej zredukowang w wysokiej temperaturze
wytrzymato$¢ i sztywnos$¢ przekroju $rodnika. Dopuszczalna szacunkowa obliczeniowa sita rozciagajaca w precie SAS 670
¢ 30 mm — no$nos¢ obliczeniowa 206 kN.

Zasady stosowania sit zewnetrznych podczas nagrzewania sg nastgpujace:
e sily zewngtrzne w $ciggach prostujacych powinny byé przylozone przed rozpoczeciem nagrzewania i
powinny by¢ niezmienne podczas catego procesu,

o sily zewnetrzne nie moga przeszkadza¢ procesowi kurczenia sig¢ stali podczas stygniecia,

e sily zewnetrzne nie mogg powodowad lokalnej utraty statecznosci w elementach S$ciskanych oraz

powstawania przegubow plastycznych.
5.4.5. Prostowanie termiczne
5.4.5.1. Sposoby nagrzewania
Sposoby nagrzewania dzielg si¢ na dwie grupy w zalezno$ci od wielkos$ci i ksztaltu nagrzewanego elementu:
e nagrzewanie punktowe, klinowe lub prostokatne,
e nagrzewanie liniowe, pasmowe lub krawedziowe.
Oba rodzaje nagrzewania rozpoczynaja si¢ od nagrzewania punktowego.

Nagrzewanie punktowe polega na przylozeniu strumienia ciepta ruchem spiralnym do stosunkowo niewielkiego obszaru w
ksztalcie kota. Maksymalna $rednica nagrzewanego obszaru (punktu) nie powinna przekraczac¢ 25 cm lub 10 g (g - grubos¢
blachy). W przeciwnym razie moze nastapi¢ utrata statecznosci blachy. Migdzy gruboscia blachy, srednica nagrzewanego
obszaru oraz temperatura nagrzewania istnieje $cisla zaleznos$¢, zatem temperatura nagrzania elementu nie powinna byc¢
jednak wyzsza niz 650°C. Nagrzewanie punktowe stosowane jest najczesciej do usuwania falisto$ci blach. Podczas

nagrzewania blach nalezy stosowac si¢ do nastgpujacych zalecen:

e nagrzewanie trzeba zaczyna¢ w odlegtosci co najmniej 100 mm od krawedzi blach,
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e nagrzewanie punktowe nalezy wykonywa¢ w kierunku od $rodka blachy na zewnatrz; $ciezka nagrzewania

musi przylega¢ do poprzednio wykonane;j,
o cfekt prostowania mozna sprawdzac przy temperaturze blachy nie wyzszej niz 100°C,

e w przypadku uzyskiwania zbyt matych odksztalcen nalezy nagrzewa¢ dodatkowe punkty, potozone obok
punktow nagrzanych,

e nie powinno si¢ raczej nagrzewa¢ dwukrotnie tych samych punktow,
e cieplo nalezy dostarczaé precyzyjnie i zdecydowanie,

e nie mozna doprowadza¢ do przegrzania elementu gdyz moze to spowodowal utrat¢ stateczno$ci w

nagrzewanym miejscu.

Nagrzewanie klinowe polega na wykonywaniu palnikiem ruchu serpentyny, do wierzchotka klina w kierunku jego
podstawy. Metod¢ te stosuje si¢ do usuwania wygie¢, wybrzuszen i innych deformacji lokalnych w elementach
walcowanych i spawanych. Nalezy przy tym przestrzegac i nastgpujacych zasad:

e kazda Sciezka musi przylegac¢ do poprzedniej,

e nie wolno cofa¢ palnika,

e nie wolno przerywaé nagrzewania,

e nalezy utrzymywac stalg temperature 600-650°C.

Wysoko$¢ klina powinna by¢ réwna szerokosci (wysokos$ci) zdeformowanego obszaru. Kat wierzchotkowy powinien
wynosi¢ 30-60°. Im wigkszy kat tym wigksze jest nicbezpieczenstwo utraty statecznosci. Nagrzewanie musi byé

wykonywane po stronie wypuklej odksztatconego elementu, to znaczy tej, ktora bedzie si¢ kurczy¢.

Nagrzewanie pasmowe jest jakby rozciggnietym nagrzewaniem punktowym. Rozpoczyna si¢ ono powolnym ruchem
kolowym w celu otrzymania nagrzanego punktu. Nastepnie palnik porusza si¢ ruchem sinusoidalnym wzdhuz pasma, az do
osiggni¢cia zadanej dlugosci. Nagrzewanie odbywa si¢ po wypuklej stronie wybrzuszenia. Sposob ten jest efektywny w
przypadku likwidowania wybrzuszen jednokierunkowych, np. wygigcia powstatego po zespawaniu ze sobg $rodnika i pasa
blachownicy (tzw. daszkowania). W polach $rodnika ograniczonych zebrami pionowymi nagrzewa si¢ ukosnie badz
pionowo zespotly pasemek dtugosci od 80 do 250 mm i szerokosci 10-20 mm. Kierunek nagrzewania jest zawsze od gory

do dotu. Operacj¢ t¢ mozna powtarzaé kilkakrotnie i rOwnocze$nie w kilku polach.

Nagrzewanie krawedziowe stosowane jest do prostowania elementow wiotkich. Polega ono na przytozeniu ciepta w pasmie
o takiej samej szerokoS$ci na catej dtugosci elementu po jego stronie wypuktej. Szerokos¢ nagrzewanego pasma powinna
wynosi¢ od 1/6 do 1/4 szeroko$ci elementu (poiki, pasa). Warunkiem skuteczno$ci metody jest zapewnienie
réwnomiernego rozktadu temperatury na grubos$ci elementu, zwlaszcza w przypadku ksztalttownikow walcowanych i blach

grubszych niz 25 mm.

Nagrzewanie liniowe stosowane jest przy usuwaniu odksztalcenia spowodowanego potaczeniem spoing czotowa dwoch
blach, wygiecia ksztattownikow a takze do likwidowania zjawiska daszkowania. Usunigcie tych deformacji nastgpuje w
wyniku nagrzewania palnikiem poruszajacym si¢ ruchem cigglym wzdtuz linii zalamania po tej stronie elementu, ktéra ma

ulec skroceniu.
Sposobu lub sposoboéw nagrzewania nie okresla sig, pozostawiajac ich dobér Wykonawcy robot.
5.4.5.2. Proces nagrzewania

Podstawowa zasadg nagrzewania jest zdecydowane przylozenie strumienia ciepla, zapewniajace rOwnomierno$¢ nagrzania
a w rezultacie i odksztalcenia na grubosci elementu. Gwaltowne przylozenie strumienia ciepta redukuje wydluzenie w
otaczajacym materiale, zapewniajac odpowiednio skuteczne wigzy. Im wolniej porusza si¢ palnik tym wyzsza temperatura,

a zarazem i wicksze odksztalcenie pojawia si¢ w blasze. Zasady operowania palnikiem sg nastgpujace:
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e odleglos¢ dyszy palnika od blachy powinna by¢ stata, im wigkszy przekrdj dyszy (jej numer) tym wigksza
musi by¢ minimalna odleglos¢ od blachy (np. przy dyszy nr 1 - 6 mm),
e palnik powinien by¢ nachylony pod katem 80° do powierzchni nagrzewanej,
e palnik musi by¢ w cigglym ruchu.
Dopuszczalna maksymalna temperatura nagrzewania, nie powodujaca zmiany struktury krystalicznej, wynosi w przypadku:
e stali S355N 650°C.
Minimalna temperatura nagrzewania, zapewniajgca uplastycznienie, wynosi w przypadku:
e stali S355N 315°C.
W praktyce widoczne odksztatcenia wystepuja dopiero po przekroczeniu temperatury 370°C. Powyzej temperatury 768°C

zniszczeniu ulega powierzchnia elementu.

Po nagrzaniu nastepuje na ogo6t oczekiwanie na samoistne ostygnigcie konstrukcji. Niekiedy stosowane jest przyspieszanie
tego procesu przez skrapianie wodg. Jest to jednak zabieg ryzykowny mogacy wywotaé trudne do przewidzenia skurcze,

pekniecia oraz lokalne zahartowania stali.

Temperature okresla si¢ najczesciej metodg wizualng. W 650°C oczyszczona wezesniej z powtok malarskich stal ma kolor
srebrzysto-satynowy. Jezeli znajdowata si¢ na niej jednak powtoka malarska to kolor ten bedzie niebiesko-szary. W swietle
dziennym kolor wisniowo-czerwony oznacza, ze nastapito przegrzanie stali. Dowodem na przegrzanie stali jest takze
czarny kolor po jej ostudzeniu. Prawidtowo nagrzana powierzchnia stali po ostygnieciu powinna by¢ szara.
5.4.5.3. Czas nagrzewania

Czas nagrzewania jest wraz z temperaturg najwazniejszym parametrem procesu prostowania. Nie ma jednakze wyraznego
zwigzku migdzy uzyskiwanym odksztalceniem a czasem nagrzewania. Ma na to wplyw wiele od siebie niezaleznych
czynnikow, np. doktadno$¢ pracy operatora palnika, grubos¢ i szeroko$¢ blachy, przewodnictwo cieplne, straty
spowodowane konwekcja i promieniowaniem. Czas wymagany do nagrzania elementu musi by¢ wystarczajaco dhugi, aby
powstal odpowiedni gradient temperatury na grubosci blachy oraz wystarczajaco krotki, aby uzyska¢ odpowiedni rozktad
temperatury na powierzchni.

5.4.5.4. Ograniczenia w stosowaniu nagrzewania

Nie nalezy nagrzewaé miejsc, w ktorych istnieje karb lub peknigcie. Nie nalezy nagrzewad elementu w bezposredniej
bliskosci spoin czotowych. Nie jest wskazane nagrzewanie obszaréw rozcigganych w miejscach o duzej koncentracji
naprezen. Jest ono takze mato skuteczne w blachach o grubosci wigkszej niz 25 mm. Stabe rezultaty osigga si¢ rowniez w

przypadku prostowania termicznego wglebien lub wybrzuszen wiekszych niz 15 cm oraz mocno pofatdowanych blach.
W przypadku stali S355N nalezy przestrzega¢ nastgpujacych zasad:
e temperatura nagrzewania musi by¢ nizsza niz 650°C,
e przedluzone nagrzewanie moze wywotac kruche peknigcia.
W przypadku wspomagania nagrzewania takze oddzialywaniem mechanicznym nalezy wiedzie¢, ze:
e jezeli promien krzywizny wygigcia jest maly to moga powsta¢ lokalne wybrzuszenia w strefie nagrzewania,
e jezeli promien krzywizny wygigcia jest duzy to moze powstac seria matych krzywizn.
5.5. Montaz i scalanie paséw na miejscu budowy
5.5.1. Przemieszczanie elementow konstrukcji do ostatecznego ich polozenia

Elementy sktadowane na placu budowy musza by¢ transportowane do miejsca wbudowania w sposéb gwarantujacy jego
nieuszkodzenie. Elementy transportowane przy pomocy dzwigdw muszg by¢ podnoszone przy uzyciu odpowiednich
zawiesi z zachowaniem zasad bezpieczenstwa (probne uniesienie na wysoko$¢ 20 cm, brak przeszkod na drodze transportu,

przeszkolona i odpowiednio wyekwipowana zatoga).
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5.5.2. Przygotowanie brzegow i powierzchni Srodnika do spawania
Powierzchnie brzegéw naprostowanego S$rodnika powinny by¢ na tyle gladkie, aby parametry charakteryzujace
powierzchnie cigcia wg PN-76/M-69774 nie byly wigksze niz dla klasy 2-2-2-2, a przy glebokim przetopie materiatu
rodzimego nie wigksze niz dla klasy 3-3-3-3.

5.5.3. Wykonanie polaczen spawanych na budowie

Wszystkie spoiny wykonywane na placu budowy muszg by¢ przewidziane w Dokumentacji Projektowe;j. Jesli zachodzi
potrzeba wykonania dodatkowych spoin lub spoin pomocniczych (wlaczajac w to spoiny szczepne) musi byé to
zaakceptowane przez Inzyniera wpisem do Dziennika Budowy. Spawanie nie przewidzianych w Dokumentacji Projektowej
uchwytow montazowych (uszy) do podnoszenia lub zamocowan wymaga zgody Inzyniera. Spawanie nalezy prowadzi¢
zgodnie z wymaganiami PN-89/S-10050 pkt. 2.4.4.4.

Roboty spawalnicze na obiekcie prowadzi¢ mozna w temperaturach powyzej + 8 st. C. Niedopuszczalne jest spawanie
podczas opaddéw atmosferycznych przy niezabezpieczeniu przed nimi stanowisk roboczych i zlaczy spawanych. W
utrudnionych warunkach atmosferycznych (wilgotno§¢ wzglgdna powietrza wigksza niz 80 %, mzawka, wiatry o predkosci
wigkszej niz 5 m/s, temperatura powietrza nizsze niz podana wyzej) nalezy opracowacé i uzgodni¢ specjalne $rodki
gwarantujace otrzymanie spoin nalezytej jakosci.

Kazda spoina konstrukcyjna musi by¢ oznakowana przez wykonujacego ja spawacza jego marka. Wszystkie spoiny po
wykonaniu podlegaja badaniu, ocenie jakoséci i odbiorowi. Koncowe badania spoin powinny by¢ przeprowadzane nie
wcezesniej jak po uptywie 96 godzin po ich wykonaniu. Badania spoin polegajace na ogledzinach i makroskopowych
badaniach nieniszczacych wg PN-75/M-69703 prowadzi przedstawiciel Inzyniera osobiscie. Koszty badan
radiograficznych i ultradzwigkowych ponosi Wykonawca, a wykonywaé je moga jedynie laboratoria zaakceptowane przez
Inzyniera. Badania, potwierdzajace jako$¢ robot spawalniczych, prowadzié¢ nalezy wedtug PN-89/S-10050 pkt 3.2.8. i pkt
3.2.9. Wytworca zobowigzany jest gromadzi¢ petng dokumentacje badan w postaci radiogramow i protokolow i przekazac

ja Inzynierowi podczas odbioru ostatecznego konstrukc;ji.

Sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie ztagczy spawanych zgodnie z technologia spawania i Dokumentacja
Projektowa. Jego stan techniczny powinien zapewni¢ utrzymanie okre§lonych parametréw spawania, przy czym wahania
natezenia i napigcia pradu podczas spawania nie moga przekraczac 10 %.

Czotowe spoiny pasdéw nalezy konczy¢ poza przekrojem samego pasa, uzywajac do tego ptytek wybiegowych. Plytki
wybiegowe powinny mie¢ tg samg grubos¢ i ksztalt co spawane pasy. Po przymocowaniu plytek (za pomoca zaciskow)
spoiny powinny by¢ na nie wprowadzone na dtugo$¢ co najmniej 25 mm. Przy usuwaniu ptytek wybiegowych nalezy
przeprowadzi¢ cigcie w odlegtosci co najmniej 3 mm od brzegu pasa, a nastepnie usunagé¢ nadmiar przez obrobke

mechaniczna.

Do wykonywania potaczen spawanych mozna uzywac¢ wytacznie materiatdw spawalniczych przewidzianych w projekcie
technologicznym. Materialy te powinny mie¢ zaswiadczenie o jakosci. Do wykonania spoin sczepnych nalezy stosowac
spoiwa w gatunku takim samym jak na warstwy przetopowe i na pierwsze warstwy wypelniajace.

5.5.4. Rusztowania montazowe

Podpory tymczasowe, rusztowania i pomost roboczy winno si¢ wykona¢ wedlug wskazan okreslonych w ST M.20.08.01

Podpory tymczasowe, rusztowania i pomosty.
5.6. BHP i ochrona Srodowiska

Za przestrzeganie aktualnie obowigzujacych panstwowych i lokalnych przepisow o BHP i ochronie srodowiska odpowiada
Wykonawca. Inzynier nie moze nakaza¢ wykonania czynno$ci, ktérych wykonanie naruszytoby postanowienia tych

przepisow.
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6. KONTROLA JAKOSCI
6.1. Ogolne zasady kontroli jakoSci roboét

Ogolne zasady kontroli jako$ci robot podano w ST D-M 00.00.00 ,,Wymagania ogélne”, pkt 6.
6.2. Obowigzki Wykonawcy

Wykonawca ma obowigzek prowadzi¢ kontrole jakosci prowadzonych przez siebie robodt, niezaleznie od dziatan

kontrolnych Inzyniera.
6.3. Kontrola wykonania naprawy konstrukcji

Kontrola jakosci robot polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonanego zakresu robot z Dokumentacja Projektowa,
a w szczegolnoscei z pomiarami geodezyjne prostowanego Srodnika a naprawe winno si¢ uznaé za skuteczng i spetnia, jezeli

wszystkie parametry geometryczne miesci¢ si¢ beda tolerancjach wymiarowych:

e dopuszczalne odchytki swobodne ksztattu przekroju poprzecznego elementdw konstrukcyjnych wg ponizszej

Tablicy 3 Dopuszczalne odchytki swobodne ksztaltu przekroju poprzecznego

Lp. [ Rodzaje odchytek Szkic Dopuszczalna
wielkos$¢ A
1 Nieprostopadtosé 0.01 wymiaru,
potek lub $cianek —Z*: I ﬂ lecz nie wigcej niz
| A 10 mm
| b ] b |
1 1

1

|
1
2 Przesunigcie  lub —— 0.05 h, lecz nie
wygigcie Srodnika wigcej niz 80 mm
b
A
3 Wybrzuszenie 0,015 wymiaru h,
blach lecz nie wigcej niz
A
h 80 mm

6.4. Kontrola jakosci wykonania polaczen spawanych

Wszystkie spoiny warsztatowe 1 montazowe podlegaja sprawdzeniu wizualnemu zgodnie z zasadami normy PN-85/M-
69775. Spoiny specjalnej jakosci muszg posiadaé klasg¢ wadliwosci W1, a spoiny normalnej jakosci klase wadliwosci W2.
Wszystkie spoiny specjalnej jakosci oraz niektore ze spoin normalnej jakosci podlegaja kontroli radiograficznej zgodnej z
zasadami norm PN-72/M-69770, PN-74/M-69771, PN-87/M-69772 oraz PN-77/M-70001. Spoiny specjalnej jako$ci winny
mie¢ klase wadliwo$ci R2, a spoiny normalnej jakos$ci klasg¢ wadliwosci R3.

Dopuszczalne zatamanie przy spoinie czotowej powinno by¢ nie wigksze niz 2 mm strzatki odchylenia po przytozeniu

liniatu o dlugosci Im.
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Dopuszcza si¢ mozliwos$¢ zastosowania europejskiego systemu normujacego (norm zharmonizowanych o symbolach PN-
EN) do okreslenia cech geometrycznych i materialowych elementow naprawianych blachownic i warunkéw wykonania
nowych spoin laczacych elementy przekroju poprzecznego dzwigaréw tj. okreslenia poziomu jakoSci ztacza spawanego
(np. poziom B lub C) i odpowiadajacych metod jego badania (metoda VT, MT, inne).

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST D-M 00.00.00 ,,Wymagania og6lne”, pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa konstrukcji stalowej dla jej wykonania, montazu i naprawy jest 1 megagram [Mg].

Obowigzujacg iloscig jednostek do rozliczenia jest ilo§¢ podana w Dokumentacji Projektowej. Cig¢zar konstrukcji w
Dokumentacji Projektowej uwzglgdnia naddatek na polaczenia spawane jako 1,8 % cigzaru elementow stalowych,

natomiast nie uwzglednia ci¢zaru pokry¢ malarskich.

Cigzar wlasciwy stali nalezy przyjmowa¢ wg PN-85/S-10030.
8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robét
Ogodlne zasady odbioru robot podano w ST D-M 00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”, pkt 8.
8.2. Zakres odbiorow
Odbiorom podlega kazdy etap wykonania konstrukceji i naprawy, a wiec:
e roboty naprawcze (nagrzewanie, sprezenie prostowania),
e odbidr koncowy po montazu i scalenie nowych paséw dolnych dzwigarow.
8.3. Odbior koncowy

Koncowy odbior naprawionej stalowej konstrukcji mostowej dokonywany jest po ukonczeniu robot (ukonczone majg byé
roboty zwigzane z konstrukcja, objazdem tymczasowym), Wszystkie obiekty mostowe musza by¢ odbierane komisyjnie z
zachowaniem warunkow okreslonych w pkt .2.8. PN-89/S-10050.

Jezeli wyniki badan konstrukcji pozwalaja na dopuszczenie mostu do eksploatacji nalezy sporzadzi¢ protokédt odbioru

koncowego zawierajacy:
[1] date, miejsce i przedmiot spisanego protokotu,
[2] nazwiska przedstawicieli:
e Inzyniera,
¢ Wykonawcy naprawy i montazu konstrukcji,
[3] o$wiadczenie o przejeciu od Wykonawcey kompletnej dokumentacji budowy w sktad ktorej wehodza:
e Dokumentacja Projektowa z naniesionymi zmianami,
e Dziennik Budowy,
e atesty materialow uzytych w Warsztacie i podczas montazu,
e Swiadectwa kontroli laboratoryjnej wszystkich badan wymaganych w Specyfikacjach Technicznych,
e protokoty odbiorow czesciowych,
e inne dokumenty przewidziane w programach wytwarzania, montazu i naprawy.

[4] stwierdzenie zgodnos$ci wykonanego obiektu z Dokumentacja Projektowa i wymaganiami Specyfikacji Technicznych,
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[5] wykaz dopuszczonych do pozostawienia odstgpstw od projektu, nie majacych wptywu na no$nos¢, walory uzytkowe i

trwalo$¢ obiektu,
[6] stwierdzenie o dokonaniu odbioru i okreslenie warunkow eksploatacji,
[7] podpisy stron odbioru wg pkt 2) protokotu.
9. PODSTAWA PEATNOSCI

9.1. Ogolne zasady dotyczace podstaw platnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstaw ptatnosci podano w ST D-M 00.00.00 ,,Wymagania ogélne”, pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Placi si¢ za wbudowang i odebrang ilos¢ megagramow [Mg] (ton) konstrukcji stalowej wg ceny jednostkowej, ktora
obejmuje:
(a) w zakresie wytwarzania konstrukcji:
e dostarczenie wszystkich czynnikow produkcji,
e sporzadzenie wszystkich wymaganych dokumentdéw, rysunkoéw i oznakowan elementow
e wykonanie nowych elementow konstrukcji — paséw dolnych blachownic,
o dostarczenie elementow konstrukcji na miejsce montazu,
e wykonanie wszystkich wymaganych badan,
e umozliwienie przedstawicielowi Inzyniera wykonywania jego czynnosci,
e usuni¢cie ewentualnych uszkodzen powstalych w transporcie,
(b) w zakresie montazu nowych elementéw konstrukcji na budowie:
e porzadzenie wszystkich wymaganych dokumentow i rysunkéw elementow,
e montaz elementow konstrukcji (pasow dolnych),
o wykonanie wszystkich polaczen spawanych,
o wykonanie wszystkich wymaganych badan,
e umozliwienie przedstawicielowi Inzyniera wykonywania jego czynnosci,
e zapewnienie bezpieczenstwa osob, ktore moga znalez¢ si¢ w obszarze prac montazowych.
(c) w zakresie prostowania termicznego $rodnika blachownicy:
o dostarczenie wszystkich czynnikéw produkeji,
e sporzadzenie wszystkich wymaganych dokumentéw, rysunkéw i oznakowan $rodnika,
e wykonanie otworéw i montaz §ciggéw prostujacych i ich naciag,
e prostowanie termiczne elementéw konstrukcji,

e wykonanie wszystkich wymaganych kontroli i sprawdzen.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

[1] PN-89/5-10050 Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Wymagania i badania.
[2] PN-B-06200:1997  Konstrukcje stalowe budowlane. Wymagania i badania.

[3] PN-85/S-10030 Obiekty mostowe. Obcigzenia.

[4] PN-82/5-10052 Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Projektowanie.

[5] PN-70/K-02056 Tabor kolejowy normalnotorowy. Skrajnie statyczne.

[6] PN-69/K-02057 Koleje normalnotorowe. Skrajnie budowli.
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[7] PN-87/M-04251

[8] PN-77/M-82002
[9] PN-77/M-82003
[10]PN-78/M-82005
[11]PN-78/M-82006
[12]PN-84/M-82054/01
[13]PN-82/M-82054/02
[14]PN-82/M-82054/03
[15]PN-82/M-82054/09
[16]PN-85/M-82101
[17]PN-86/M-82144
[18]PN-86/M-82153
[19]PN-83/M-82171
[20]PN-61/M-82331
[21]PN-66/M-82341
[22]PN-66/M-82342
[23]PN-73/H-01102
[24]PN-86/H-84018
[25]PN-88/H-84020
[26]PN-83/H-92120
[27]PN-84/H-93000
[28]PN-79/H-04371
[29]PN-89/M-01134

[30]PN-75/M-69014

[31]PN-73/M-69015
[32]PN-90/M-69016

[33]PN-73/M-69355
[34]PN-91/M-69430

[35]PN-88/M-69433

[36] PN-80/M-69420
[37]PN-75/M-69703
[38]PN-88/M-69710
[39]PN-57/M-69723
[40] PN-88/M-69720

Struktura geometryczna powierzchni. Chropowatos¢  powierzchni. Wartosci  liczbowe

parametrow.

Podktadki. Wymagania i badania.

Podktadki. Dopuszczalne odchytki wymiarow oraz ksztaltu i polozenia.
Podktadki okrqgle zgrubne.

Podktadki okrqgle doktadne.

Sruby, wkrety i nakretki. Stan powierzchni.

Sruby, wkrety i nakretki. Tolerancje.

Sruby, wkrety i nakretki. Wlasnosci mechaniczne Srub i wkretow.

Sruby, wkrety i nakretki. Wlasnosci mechaniczne nakretek.

Sruby z them szesciokgtnym.

Nakretki szesciokgtne.

Nakretki szesciokgtne niskie.

Nakretki szesciokgtne powigkszone do polqczen sprezanych.

Sruby pasowane z them szesciokgtnym.

Sruby pasowane z them szesciokgtnym z gwintem krétkim.

Sruby pasowane ze them szesciokqtnym z gwintem dlugim.

Cechowanie stalowych potwyrobow i wyrobow hutniczych

Stal niskostopowa o podwyzszonej wytrzymatosci. Gatunki

Stal weglowa konstrukcyjna zwyklej jakosci ogolnego stosowania. Gatunki
Blachy grube i uniwersalne ze stali konstrukcyjnej zwyklej jakosci i niskostopowej
Stal weglowa i niskostopowa. Walcowka, prety i ksztattowniki walcowane na gorgco
Metale. Proba udarnosci w obnizonych temperaturach

Rysunek techniczny maszynowy. Uproszczenia rysunkowe Polqczenia spawane i powierzchnie

napawane

Spawanie tukowe elektrodami otulonymi stali weglowych i niskostopowych. Przygotowanie

brzegow do spawania
Spawanie tukiem krytym stali weglowych i niskostopowych Przygotowanie brzegow do spawania

Spawanie w ostonie dwutlenkiem wegla stali weglowych i niskostopowych. Przygotowanie

brzegow do spawania
Topniki do spawania i napawanie tukiem krytym

Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania Ogolne wymagania i

badania

Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania stali niskoweglowych i stali

niskostopowych o podwyzszonej wytrzymatosci

Druty lite do spawania i napawania stali

Spawalnictwo. Wady zlgczy spawanych. Nazwy i okreslenia

Spawalnictwo. Proba statyczna rozciggania do czotowych ztqczy lub zgrzewanych
Spawanie. Proba statyczna rozciggania materiatu spoiny

Spawalnictwo. Proby zginania do czofowych zlgczy spawanych lub zgrzewanych

., makroforma” Jan Gwiszcz Strzyzéw 63



M 14.01.01 Konstrukcja stalowa ustroju niosqcego ze stali S355N. Wytworzenie i naprawa.

[41]PN-88/M-69733 Spawalnictwo. Proba udarnosci zigczy spajanych doczotowo
[42]PN-72/M-69770 Radiografia przemystowa. Radiogramy spoin czotowych w zigczach doczotowych ze stali.
Wymagania jakosciowe i wytyczne wykonania

[43]PN-71/M-69771 Spawalnictwo. Wady zlgczy doczotowych wykrywane badaniami radiograficznymi. Normy i

okreslenia
[44]PN-87/M-69772 Spawalnictwo. Klasyfikacja wadliwosci zlgczy spawanych na podstawie radiogramow
[45]PN-76/M-69774 Spawalnictwo. Cigcie gazowe stali weglowych o grubosci 5 - 100 mm Jakos¢ powierzchni ciecia
[46] PN-85/M-69775 Spawalnictwo. Wadliwos¢ ziqczy spawanych. Oznaczenia klasy wadliwosci ogledzin

zewnetrznych
[47]PN-77/M-70001 Przemystowe badania radiograficzne. Wskazniki jakosci obrazu Wymagania
[48]BN-70/9080-02 Rusztowania stalowe z elementow skiadanych do budowy mostow. Wymagania i badania przy

odbiorze zmontowanych rusztowan

[49] Zobel H.: Vademecum biezgcego utrzymania i odnowy drogowych obiektow mostowych. Tom 6.

Mosty stalowe. Rozdzial 6.11. Prostowanie termiczne elementow—oprac. GDDP W-wa 1994

[50] Niemierko A: Vademecum biezgcego utrzymania i odnowy drogowych obiektow mostowych.
Tom 6. Mosty stalowe. Rozdzial 6.10. Prostowanie mechaniczne elementow—
oprac. GDDP W—wa 1994

[51]PN-EN 10034. Dwuteowniki I i H ze stali konstrukcyjnej. Dopuszczalne odchytki wymiarowe i odchytki ksztaltu

[52]PN-EN 10160. Badanie ultradzwigkowe wyrobow stalowych plaskich grubosci rownej Iub wigkszej niz 6 mm
(metoda echa)

[53]PN-EN 10163-3. Wymagania dotyczqce stanu powierzchni przy dostawie stalowych blach grubych, blach

uniwersalnych i ksztaltownikow walcowanych na gorgco. Czes¢ 3: Ksztaltowniki
[54]PN-EN 13018. Badania nieniszczqce. Badania wizualne. Zasady ogolne.
[55]PN-EN 13927 Badania nieniszczqce. Badania wizualne. Wyposazenie
[56]PN-EN 583-1. Badania nieniszczqce. Badania ultradzwigkowe. Czes¢ 1: Zasady ogolne
[57]PN-EN ISO 3059. Badania nieniszczqgce. Badania penetracyjne i badania magnetyczno-proszkowe. Warunki

obserwacji
[358]PN-EN ISO 9934-1, Badania nieniszczqce. Badanie magnetyczno-proszkowe. Czesé 1: Zasady ogolne
[59]PN-EN ISO 9934-2. Badania nieniszczqce. Badanie magnetyczno-proszkowe. Czesé 2: Srodki wykrywajgce
[60]PN-EN ISO 9934-3. Badania nieniszczqce. Badanie magnetyczno-proszkowe. Czes¢ 3: Aparatura
[61]PN-EN 583-2. Badania nieniszczqce. Badania ultradzwigkowe. Czes¢ 2: Nastawianie czulosci i zakresu obserwacji
[62]PN-EN 583-5. Badania nieniszczqce. Badania ultradzwigkowe. Czes¢ 5: Charakteryzowanie i wymiarowanie
niecigglosci
[63]PN-ISO 3058. Badania nieniszczqce. Przyrzqdy pomocnicze do badan wizualnych. Dobor lup o malych

powigkszeniach
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STALOWEJ. RENOWACJA CALKOWITA PO USUNIECIU
STARYCH POWLOK I CZYSZCZENIU POWIERZCHNI

1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru zabezpieczenia
antykorozyjnego elementéw stalowych na drogowym obiekcie inzynierskim, w ramach zadania budowlanego pn.: Remont
dzwigarow mostu przez rz. Wisloka w m. Gawluszowice w ciggu drogi wojewddzkiej nr 764 Kielce — Potaniec — Tuszow
Narodowy w km 77+463.

1.2. Zakres stosowania ST
ST stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych pkt.1.1.
1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonaniem catkowitej
renowacji zabezpieczenia antykorozyjnego konstrukcji stalowych po catkowitym usunigciu starych powtok i czyszczeniu
powierzchni. Niniejsza ST dotyczy renowacji zabezpieczenia antykorozyjnego powierzchni stalowych o trwatosci
minimum 15 lat wg PN-EN ISO 12944-5:2001, w $rodowisku korozyjnym w klasie C4-C5 wg PN-EN ISO 12944-2:2001.
Po przystgpieniu do naprawy dzwigaréw, przy oczyszczaniu Srodnika dzwigara z istniejacych powtok antykorozyjnych, w
oparciu o procedury opisane w niniejszej ST, Wykonawca ustali rzeczywisty zakres renowacji powloki, rodzaj

zastosowanej renowacji i odpowiadajacy jej rodzaj systemu zabezpieczenia i przedstawi je Inzynierowi do zatwierdzenia.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Czas przydatnos$ci wyrobu do stosowania — czas, w ktorym wyrob lakierowy po zmieszaniu sktadnikoéw

nadaje si¢ do nanoszenia na podtoze.

1.4.2. Farba — wyr6b lakierowy pigmentowany, tworzacy powloke kryjaca, ktéra spetnia przede wszystkim
funkcje ochronna.

1.4.3. Punkt rosy — temperatura, przy ktérej zawarta w powietrzu para wodna osigga stan nasycenia. Po
obnizeniu temperatury powietrza lub malowanego obiektu ponizej punktu rosy nastgpuje wykraplanie si¢

wody zawartej w powietrzu.
1.4.4. Podklad gruntujacy — warstwy nalozone bezposrednio na podtoze w celu jego zabezpieczenia.

1.4.5. Miedzywarstwa — farba przeznaczona na powloke migdzywarstwowa, majaca roézne funkcje, np.

izolacyjng, wypetnienie porow, wygtadzenie matych nierdwnosci, itp.

1.4.6. Warstwa nawierzchniowa — ostatnia, zewnetrzna powloka malarska.

1.4.7. Uszorstnienie - nadanie powierzchni odpowiedniej chropowatos$ci.

1.4.8. Wyrabianie krawedzi, spoin itd. - naktadanie na krawedzie, spoiny itd. dodatkowej powloki w celu
lepszego zapewnienia ochrony powierzchniom, na ktérych normalnie trudno jest uzyska¢ wiasciwa
grubos¢ powtoki.

1.4.9. Wyroby lakierowe grubopowlokowe (hight built HB)- wyroby lakierowe, ktore moga by¢ naktadane w
warstwach powyzej 80 um grubosci suchej powtoki.

1.4.10. Renowacja - cato$¢ wszystkich $rodkéw zaradczych, ktére zapewniajg, ze zachowana jest ochrona

konstrukeji stalowej przed korozja.
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1.4.11. Trwalo$¢ - oczekiwany czas dziatania ochronnego systemu malarskiego do pierwszej renowacji
catkowitej.

1.4.12. Ochronny system powlokowy (antykerozyjny) - suma powlok metalowych i/lub lakierowych lub z
podobnych produktéw, ktére beda otrzymane lub ktore juz otrzymano na podtozu w celu ochrony przed

korozja.

Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowiagzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi
w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”, pkt 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”, pkt 1.5.
2. MATERIALY

2.1. Ogoélne wymagania dotyczace materialow

Ogolne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
ogoblne”, pkt 2.

Nalezy stosowaé materiaty, ktore sa oznakowane CE, lub dla ktorych Wykonawca przedstawi deklaracje zgodnosci lub

znak budowlany §wiadczacy o zgodnos$ci z Polska Norma lub aprobatg techniczng wydana przez IBDiM.

Przed przystgpieniem do wbudowywania materialu Wykonawca zobowigzany jest do przedstawienia przy kazdej dostawie
takze kart technicznych poszczegdlnych materiatow. Za sprawdzenie przydatnosci materiatdéw oraz jako§¢ wbudowania
odpowiada Wykonawca. Przy wyborze systemu malarskiego nalezy stosowac zasady podane w ,,Zaleceniach do wykonania

i odbioru antykorozyjnych zabezpieczen konstrukeji stalowych drogowych obiektow mostowych”.

Nalezy stosowa¢ materiaty malarskie, nalezace do jednego ochronnego systemu powlokowego, wzajemnie kompatybilne,
nadajace si¢ do renowacji (jesli jest taka potrzeba, naktadane na gorzej przygotowane powierzchnie). Kolor farb powinien
by¢ zgodny z Dokumentacja Projektowa, ST lub ustalony z Zamawiajacym (jesli nie zostat okreslony). Wykonawca
powinien zastosowaé system powlokowy do stosowania na powierzchniach narazonych na wplywy warunkéw
atmosferycznych, okresowy wplyw soli zimowego utrzymania dréog i eksploatowanych w $rodowisku o kategorii
korozyjnosci zgodnej z dokumentacja projektowa, okreslonej zgodnie z PN-EN-ISO 12944-2:2001. Przy wyborze rodzaju
powtoki nalezy zwréci¢ uwage, czy przez producenta podane jest wyrazne stwierdzenie przydatnosci do stosowania.
Producent powinien okresli¢ je w pierwszym rze¢dzie na danych z praktyki, odnoszacych si¢ do podobnych przypadkéw
zastosowan, determinowanych przez warunki srodowiskowe, ksztalt konstrukcji, przygotowanie powierzchni pod powloke
1 sposob aplikacji materiatu.

Ostateczne zatwierdzenie zestawu materialdow bedzie dokonane przez Inzyniera po ocenie wykonanych przez Wykonawce
probnych, kompletnych powtok (powierzchni referencyjnych). Miejsca do prob wskazuje Inzynier, wybierajac miejsca o

réznym stanie powierzchni, réznej ekspozycji na czynniki zewnetrzne i dostepie do czyszczenia i malowania.
2.2. Farby stosowane na poszczegolne warstwy zabezpieczenia antykorozyjnego

W tablicy 1 przedstawiono systemy malarskie do renowacji konstrukcji metalizowanych cieplnie i/lub malowanych wg
Zalecen do wykonania i odbioru antykorozyjnych zabezpieczen konstrukcji stalowych drogowych obiektéw mostowych,
nowelizacja w 2006 r. stanowigca zatacznik do zarzadzenia nr 15 Generalnego Dyrektora Drog Krajowych i Autostrad z

dnia 8 marca 2006 r., przeznaczone do:

1. renowacji catkowitej po usunigciu starych powlok i oczyszczeniu powierzchni,
2. renowacji miejscowej z/lub bez przemalowywania ostatniej powloki,

3. renowacji catkowitej z pozostawieniem czgsci lepiej zachowanych zabezpieczen.
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Tablica 1. Systemy malarskie do renowacji konstrukcji

Grubos¢
Oznaczenie Rodzaj Przygotowanie Powtoka Powtoka Powtoka catkowita
systemu systemu powierzchni gruntowa miedzy- nawierzch- powtok
warstwowa niowa malarskich
[um]

1 2 3 4 5 6 7
Ri(tylko do | Metaliza- Sa 3, MeZn i EP, EP Misc, EP, EP PURY 240320
szczegolnie cyjno- powtoka EP(R) Misc, AY
zagrozonych malarski uszczelniajaca EP(R) PS
fragmentow
konstrukeji) PS lub EP, EP - PS 180+240

Misc, EP(R)
R2a? EP/PUR Sa 2¥5, ewen- EPZn (tylko na EP Misc. PUR" 280+400
lub AY lub tualnie gorsze Sa2’) HB AY
PS niz Sa 2 '/zjed- EP Misc. HB Psl) PS
nak nie mniej EP (R)
niz Sa 2, St 3,
Wa2, SB2
R2b EP/PS Sa2 EPZn - psY 240+320
R3a(tylko do ESIZn Sa2's ESIZn i EP, PUR" 240+320
szczegoblnie EP/PUR powtoka EPMisc

. g
zagrozon},rch lub AY uszczelniajgca EP(R) AY
fragmentow
konstrukcji)

R3b(tylko do | ESIZn/PS Sa2's ESIZn i - PS 220+240
szczegoblnie powtoka
zagrozonych uszczelniajaca®
fragmentow
konstrukcji)
R4  (obiekty | Wodny lub Sa2' EP HB EP HB AY 320+400
remontowane | mieszany” PUR HB PUR HB PUR"
w warunkach
klimatyzowa-
nych)
] PUR Sa 2V, ewen- PUR lub PUR HB PUR" 280+400
tualnie gorsze PUR mod.
niz Sa 2 ' jed-
nak nie mniej
niz Sa 2, St 3,
Wa2, SB 2
R6  (obiekty AY Nie mniej niz AY mod. HB 400+600

remontowane
zgorzej przy-
gotowana
powierzchnig
lub pozosta-
wionymi
cze$ciowo
starymi
powlokami)

Sa2, St 3, Wa2,
SB2
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R7a Do Systemy R2a, R4, RS bez powtoki nawierzchniowej, grubo$¢ uzupetniona
przestrzeni pozostatymi powtokami do grubosci podanej dla tych systemow
zamknig- - -
R7b tych Sa2 s EP lub EP/bitum lub EP lub PUR/bitum | 280+400
PUR/bitum
R8a Do szczelin Grunt EP EP penetrujaca, PUR" 240+300
i miejsc penetrujacy, elastyczna
trudnodos- elastyczny
tepnych .
R8b Woskowa z Bitumiczna modyfikowana 240+300
inhibitorem
korozji
R8¢ EP penetrujacy EP i masa PUR" 180+220
uszczelniajaca grubogé
polisulfidowa masy zale-
elastyczna 2y od roz-
warto$ci
szczelin

1. Farba poliuretanowa alifatyczna

2. Farby na powloki gruntowe dostosowane do zastosowanego przygotowania powierzchni
3. Powloki poliksanowe antykorozyjne

4. Farba uszczelniajaca - specjalna farba do tego celu bazujaca na zywicach niskoczasteczkowych
5. Zalecany jest system z gruntem rozpuszczalnikowym i pozostatymi powlokami wodnymi
gdzie:

MeZn- powloki cynkowe natryskiwane cieplnie

EP - farby epoksydowe

EPZn-farby epoksydowe wysokocynkowe

EP/bitum - farby epoksydowo-bitumiczne

Misc - wypehiacze ptatkowe

R-pigmenty aktywne (np. fosforany cynku)

PUR - farby poliuretanowe

PUR/bitum - farby poliuretanowo-bitumiczne

AY - farby akrylowe

PS - farby hybrydowe polisiloksanowe

ESIZn - farby etylokrzemianowe wysokocynkowe

HB - farby o wysokiej zawartosci czgsci stalych

Misc - wypehiacze ptatkowe

(R) - pigmenty aktywne (np. fosforany cynku)

mod. - modyfikowany

PVC - farby poliwinylowe

Farby naktadane na gorzej przygotowana powierzchni¢ powinny mie¢ adnotacj¢ w aprobacie technicznej IBDiM, ze nadaja
si¢ do stosowania w warunkach specjalnych (na stare powtoki, na gorzej przygotowana powierzchni¢ niz Sa 2 1/2, w

niskich temperaturach, na wilgotne powierzchnie).
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2.3. Materialy do przygotowania powierzchni do malowania

Niniejsza ST podaje przygotowanie powierzchni do nalozenia powlok malarskich przez oczyszczenie spr¢zonym

powietrzem, wodg z dodatkiem detergentéw lub w inny sposob zalecony przez producenta zestawu malarskiego.
3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne”, pkt 3.

Sprzet do wykonania robdot musi uzyskac¢ akceptacje Inzyniera.

3.2. Sprzet do czyszczenia konstrukcji

Czyszczenie konstrukcji nalezy przeprowadzi¢ mechanicznie urzadzeniami o dzialaniu strumieniowo-$ciernym
zaakceptowanym przez Inzyniera. Nalezy stosowaé sprezarki srubowe o wydajnosci minimum 5+7 m’/minute sprezonego
powietrza (na jedno stanowisko piaskarskie) o ci$nieniu tak dobranym, aby zapewni¢ otrzymanie wymaganych parametrow
przygotowania podloza, tj. ok. 0,6-1,2 MPa. Urzadzenia ci$nieniowe stosowane przy czyszczeniu powinny by¢
przystosowane do pracy ciaglej przy cisnieniu min. 1,0 MPa. Spr¢zone powietrze powinno by¢ odpowiedniej jakosci tzn.
odolejone, odwodnione, nie zawiera¢ czynnikow przyspieszajacych korozje stali. W tym celu nalezy stosowaé sprezarki
bezolejowe, filtry sprezonego powietrza oraz odwadniacze. Zaleca si¢ stosowanie inzektorowego urzadzenia do
czyszczenia powietrza i mlotka iglowego. Przy projektowaniu ilo$ci sprzetu mozna zalozy¢, ze jeden piaskarz na dobe jest
w stanie oczysci¢ 20-80 m” powierzchni, a w obiekcie 0 powierzchni zabezpieczanej ok. 20 000 m?, przy dwumiesigcznym
terminic wykonania robot, potrzebne sa trzy piaskarki jednostanowiskowe lub jedna trzystanowiskowa. W czasie
czyszczenia metoda strumieniowo-$cierng nalezy stosowaé urzadzenia zmniejszajace pylenie oraz urzadzenie do
natychmiastowego odsysania $cierniwa iodspojonych zanieczyszczen. Przy oczyszczaniu przestrzeni zamknigtych
niezbegdny jest system wentylacji z odpylaniem. Do wybierania Scierniwa zaleca si¢ stosowanie pompy odsysajacej (np.

pompy Rootsa o mocy 30 kW).

Do czyszczenia konstrukcji woda nalezy stosowaé urzadzenie myjace, zapewniajace ci$nienie minimum 20 MPa o

wydajnosci 3050 I/min. Do odsysania wody mozna stosowaé zwykla pompe wirnikowa.

Podczas prac w niekorzystnych warunkach atmosferycznych, po ostonigciu obiektu, gdy wilgotnos¢ powietrza jest zbyt
wysoka lub gdy temperatura jest za niska, zalecane jest stosowanie osuszacza powietrza i ewentualnie podgrzewacza
powietrza oraz urzadzen do wyciagania powietrza w celu doktadnej wentylacji. Wydajno$¢ instalacji wyciggowej musi by¢

taka, aby w czasie czyszczenia byla zapewniona nalezyta widocznos¢.

3.3. Sprzet do malowania

Nanoszenie farb nalezy wykonywaé zgodnie z kartami technicznymi produktow, instrukcjami naktadania farb
dostarczonymi przez producenta farb. Wymaganie to odnosi si¢ przede wszystkim do metod aplikacji i parametrow

technologicznych nanoszenia.

Do mieszania farb przed uzyciem nalezy stosowac mieszadto zasilane spr¢zonym powietrzem. Do filtrowania farb, nalezy

stosowac siatki fosforobrazowe o gestosci zalecanej przez producenta wyrobu lub sita wibracyjne.

Farby nalezy naktada¢ za pomoca natrysku bezpowietrznego lub powietrznego o ci$nieniu i pod katem zalecanym przez
producenta materiatéw. Do malowania nowoczesnymi materialami o duzej zawarto$ci czg¢$ci statych, niezbedna jest
maszyna do malowania hydrodynamicznego, tlokowa, o przelozeniu minimum 1:60; ich liczba powinna by¢
proporcjonalna do wielkosci obiektu, na przyktad w obiekcie o powierzchni zabezpieczanej 20 000 m* i dwumiesigcznym

terminie wykonania robot potrzebne sg 2+3 maszyny.

Podczas prac w niekorzystnych warunkach atmosferycznych, po ostonigciu obiektu, zalecane jest stosowanie osuszacza
powietrza i podgrzewacza oraz urzadzen do wyciagania powietrza w celu doktadnej wentylacji. Wydajnos¢ instalacji
wyciggowej musi by¢ taka, aby w czasie czyszczenia byta zapewniona dostateczna widocznos$¢, a w czasie malowania nie

dochodzito do nadmiernego gromadzenia si¢ rozpuszczalnikéw(nie przekraczania dopuszczalnych NDS-6w). Trzeba na
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biezaco wykonywaé¢ pomiary, aby dostatecznie czg¢sto wymienia¢ powietrze; czgstos¢ wymian warunkuje wielko$é

wentylatorow.
3.4. Sprzet do testowania przygotowania powierzchni

Wykonawca powinien dysponowac nastgpujacym sprzgtem do testowania przygotowania powierzchni, wiasciwosci

powtok i warunkéw atmosferycznych:
e tasme do oceny stopnia zapylenia wg PN-EN ISO 8502-3:2000,

e konduktometr Iub inne przyrzady lub zestawy chemiczne zgodne z normami z grupy PN EN ISO 8502 (PN
EN ISO 8502-5, PN EN ISO 8502-9) do oceny rozpuszczalnych zanieczyszczen jonowych,

e termometr do oceny temperatury powietrza, podtoza i wilgotno$ciomierz od oceny wilgotno$ci wzglednej
powietrza oraz tabele do odczytu temperatury punktu rosy lub przyrzad do odczytu punktu rosy,

e grubosciomierz do pomiaru grubosci powlok.

Rodzaj uzytego sprzg¢tu powinien by¢ zaakceptowany przez Inzyniera. Prawidtowe ustalenie parametrow malowania nalezy

przeprowadzi¢ na probnych powierzchniach i uzyskac akceptacj¢ Inzyniera.
4. 4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”, pkt 4.
4.2. Skladowanie materialéw malarskich

Materiaty malarskie nalezy przechowywaé w magazynach zamknigtych, stanowiacych wydzielone budynki lub wydzielone
pomieszczenia, odpowiadajace przepisom dotyczacym magazyndéw materialdw tatwo palnych zgodne z normg PN-C-
81400:1989. Temperatura wewnatrz pomieszczen magazynowych powinna wynosi¢ +5+25°C. Ponadto materialy powinny

by¢ przechowywane wg okre§lonych przez producenta okresach podanych w gwarancji i warunkach przechowywania.
Na kazdym opakowaniu produktu powinna by¢ umieszczona etykieta zawierajaca nast¢pujace dane:
e nazwe i adres producenta,
e nazweg farby,
e date produkcji i okres przydatnosci do stosowania,
e mase netto,
e warunki przechowywania,
o Kklas¢ bezpieczenstwa pozarowego,
o opis srodkow ostroznosci i wymagan BHP,
o informacje, ze wyrob posiada aprobate techniczng (jesli dotyczy).
4.3. Transport materialow do zabezpieczenia antykorozyjnego

Transport wyroboéw do zabezpieczenia antykorozyjnego winien odbywac si¢ z zachowaniem obowigzujacych przepiséw o
przewozie materiatow niebezpiecznych okreslonych w normach przedmiotowych i wg PN-C-81400:1989.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonywania robaét
Ogolne zasady wykonywania robdt podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne”, pkt 5.

Wykonawca w trakcie wykonywania i po wykonaniu robdt wypetni odpowiednie protokoty, ktérych wzory zostaly

przedstawione w zatgcznikach do niniejszej ST i przedstawi je Inzynierowi do zatwierdzenia.

Renowacja zabezpieczen antykorozyjnych moze obejmowac:
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1. konserwacj¢ powlok (mycie powlok po zimie, usuwanie drobnych uszkodzen mechanicznych),
2. renowacj¢ miejscowa (w miejscach szczegolnie narazonych na korozje) z/lub bez przemalowania ostatniej powtoki,
3. renowacj¢ calkowita:

(a) a) z catkowitym usunigciem starych powtok,

(b) b) z pozostawieniem cze¢sci lepiej zachowanych zabezpieczen.

Decyzja o rodzaju zastosowanej renowacji powinna zapas$¢ po wykonaniu szczegdélowego przegladu zabezpieczenia
antykorozyjnego. Przeglad systemu zabezpieczen antykorozyjnych powinien by¢ wykonany po umyciu obiektu, gdy wady

sg dobrze widoczne.
Z przegladu zabezpieczenia antykorozyjnego powinien by¢ sporzadzony raport. Przyklad raportu zostal zamieszczony w
zatgczniku 4.
5.2. Wymagania wobec wykonawcy zabezpieczenia antykorozyjnego
Jezeli warunki kontraktu nie podaja inaczej, Wykonawca zabezpieczenia antykorozyjnego powinien przedstawic:

e referencje z ostatnich 3 lat na wykonanie prac antykorozyjnych na powierzchni nie mniejszej niz 80%
projektowanej powierzchni zabezpieczenia, wykonanej w takim samym lub krotszym czasie jak przewiduje
kontrakt,

e deklaracje rodzaju i liczby sprz¢tu, ktérym bedzie dysponowaé przy wykonywaniu zaméwienia,
e zezwolenie na prowadzenie dzialalno$ci, w ktorej powstaja odpady, zgodnie z ,Ustawa o odpadach” i

Rozporzadzeniem Ministra Ochrony Srodowiska, Zasobow Naturalnych i Le$nictwa w sprawie kwalifikacji

odpadow lub przedstawienie bezodpadowej technologii wykonania zamowienia,

e dokumenty potwierdzajace kwalifikacje osoby kierujacej na miejscu budowy robotami antykorozyjnymi: co
najmniej S5-letni staz pracy w robotach antykorozyjnych i ukonczenie szkolenia w dziedzinie ochrony

antykorozyjnej mostow.

Jesli okre$lona w warunkach zamoéwienia data zakonczenia robot wypada pozniej niz 15 wrze$nia, Wykonawca powinien
obligatoryjne okresli¢ swoje przygotowanie sprzetowe do prowadzenia prac w ostonach pozwalajacych utrzymywac
korzystne dla jako$ci robot warunki mikroklimatyczne. Wykonawca musi udokumentowaé, ze jest w stanie na kazdym
etapie pracy zapewnic¢ jakos¢ zgodng z odpowiednimi przepisami.

W przypadku, gdy Wykonawcg jest firma nie wykonujagca sama zabezpieczen antykorozyjnych, w ofercie przetargowe;j
powinna przedstawi¢ umowg wstepng z konkretng firmg podwykonawcy specjalizujaca si¢ w tej dziedzinie wraz z wyzej

podanymi danymi o tej firmie.

Wykonawca zabezpieczen antykorozyjnych przedstawi do zatwierdzenia Inzynierowi Program Zapewnienia Jakosci (PZJ) i

zadeklaruje w nim w sposob wiazacy:
e skfad kierownictwa robdt z udokumentowaniem kwalifikacji,
e organizacje brygad roboczych,
e wyposazenie w sprzet robot podstawowych,
e sposob zabezpieczenia sprzgtowego i organizacyjnego bezpieczenstwa prac i ochrony otoczenia,
e organizacj¢, zabezpieczenie kadrowe i sprz¢towe kontroli wewnetrznej,
e technologi¢ i organizacj¢ usuwania odpadow,
e organizacj¢ dostaw materiatow i metodyke kontroli ich jako$ci,

e podstawowe dane o proponowanej technologii nanoszenia powlok z uwzglednieniem czynnikow

klimatycznych i umiejscowienia czasowego w og6lnym harmonogramie wznoszenia obiektu,
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e okreslenie sposobu umozliwiania Inzynierowi dostgpu do frontu prac celem dokonania odbiorow czastkowych
we wszystkich fazach technologicznych i odbioru koncowego.

Zmiany w ustaleniach przedstawionych w PZJ musza by¢ zaakceptowane przez Inzyniera.
5.3. Projekt renowacji zabezpieczenia antykorozyjnego

Renowacja zabezpieczenia antykorozyjnego powinna by¢é poprzedzona wykonaniem projektu renowacji. Jezeli
Dokumentacja Projektowa tak przewiduje, Wykonawca powinien wykona¢ projekt renowacji zabezpieczenia
antykorozyjnego na wiasny koszt. Projekt renowacji zabezpieczenia antykorozyjnego powierzchni stalowej powinien

zawierac:

1. analize $rodowiska korozyjnego,

2. wykaz specjalnych czynnikdw, ktére moga wpltywac na wybor systemu malarskiego,

3. wykazanie szczegdlnie zagrozonych miejsc konstrukcji, ktore musza by¢ specjalnie zabezpieczone,
4. oceng aktualnego stanu technicznego powlok z ich identyfikacja,
5

. wybor wlasciwego do planowanej trwalosci i srodowiska korozyjnego systemu powlokowego opartego na klasyfikacji
normy PN-EN ISO 12944-5:2001, przyspieszonych badaniach korozyjnych, jesli nowe systemy powlokowe nie maja

jeszcze dostatecznie dhugich referencji praktycznych,

6. dostosowanie systemu powlokowego do planowanego przygotowania powierzchni,

7. wymagania ekologiczne uwzgledniajace ochrong $rodowiska, ochrong uzytkownikéw drog na obiekcie i w jego
otoczeniu oraz wymagania BHP,

8. ograniczenia czasowe wynikajace ze wzgledow klimatycznych i wlasciwos$ci materialow,

9. techniczne warunki gwarancyjne.
5.4. Ocena stanu istniejacych powlok

Oceng zniszczenia istniejagcych powtok wykonuje si¢ na podstawie PN-EN ISO 4628-6:1999, porownujac stan powloki ze
wzorcami zawartymi w ww. normach. Szczegdlng uwage nalezy zwrocié¢ na powloki na spawach, ztgczach i krawedziach,
ktére na ogol szybciej ulegaja uszkodzeniu. Ocene¢ stanu istniejacych powlok nalezy wykona¢ zgodnie z raportem z

inspekcji powlok, zamieszczonym w zataczniku 4.

Gdy wyniki przegladow wykaza, ze uszkodzenia systemu powlokowego na co najmniej 10% powierzchni obiektu lub
jakiego$ elementu sg powyzej stopnia Ri3 wg tablicy 2, nalezy poddaé¢ elementy renowacji catkowitej (powierzchnie
zniszczen liczy si¢ jako powierzchni¢ prostokatow ograniczonych skrajnymi zniszczeniami korozyjnymi, miedzy ktorymi
odlegtosc jest nie wigksza niz 1 m).

Tablica 2. Stopien skorodowania i powierzchnia skorodowania

Stopien skorodowania Powierzchnia skorodowana [%]
Ri 0 0
Ril 0,05
Ri2 0,5
Ri3 1
Ri4 8
Ri5 od 40 do 50

Renowacj¢ zabezpieczenia antykorozyjnego nalezy wykonywac, gdy zostang usunigte przyczyny ich powstania (o ile

zniszczenia nie sa spowodowane jedynie dtugim czasem eksploatacji). Przewaznie dotyczy to nieszczelnos$ci izolacji plyty
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pomostu, wadliwych urzadzen dylatacyjnych, wadliwie dzialajacych urzadzen odwadniajacych itd. Ostateczny zakres
renowacji powloki antykorozyjnej (catkowita, miejscowa) powinien by¢ podany w projekcie renowacji zabezpieczenia

antykorozyjnego.
5.5. Powierzchnie referencyjne
Powierzchnie referencyjne stuzg do:
e ustalenia akceptowalnego standardu wykonania robot,

e sprawdzenia czy dane podane przez producentdow i innych kontrahentdéw sa zgodne z karta wyrobu i

technologiami,
e okreslenia zachowania systemow lakierowych w wymaganym czasie.

Zasady wyznaczania i oceny powierzchni referencyjnych nalezy oprze¢ na normie PN-EN ISO 12944-7:2001 Zatacznik A i
PN-EN ISO 12944-8:2001 Zatacznik B. Powierzchnie referencyjne powinien wyznaczy¢ Inzynier. Roboty na
powierzchniach referencyjnych wykonuje Wykonawca w obecno$ci Inzyniera i przedstawiciela dostawcy materialow.
Powierzchnie referencyjne powinny znajdowaé si¢ na kazdym waznym elemencie konstrukcji uwzgledniajac rdznice
zagrozen korozyjnych na réznych elementach. Powinny one zawiera¢ spawy, potaczenia, krawedzie i inne element o
duzym zagrozeniu korozyjnym. Proponowang liczbe i wielko$¢ powierzchni referencyjnych w zalezno$ci od wielkosci

konstrukeji podano w tablicy 3.
Tablica 3. Liczba powierzchni referencyjnych wg PN-EN ISO 12944-7:2001

. ) . Proponowana catkowita
Powierzchnia Proponowana liczba : . . .
. . ) . . . powierzchnia powierzchni
zabezpieczenia [m”] powierzchni referencyjnych ) )
referencyjnych [m”]
<2 000 3 12
2 000 + 5 000 5 25
5001 + 10 000 7 50
10 001 =25 000 7 75
25001 = 50 000 9 100
>50 000 9 200
na kazde 50 000 m” na kazde 50 000 m”

5.6. Renowacja calkowita po usuni¢ciu starych powlok i oczyszczeniu powierzchni do stopnia nie
gorszego niz Sa2, St3, Wa2 i SB2 - wymagania ogolne

Zaleca si¢ oczyszczenie powierzchni do stopnia Sa 2 %2, Wa 2 %2 1 SB 2 %2 we wszystkich miejscach konstrukcji, gdzie jest

to mozliwe do wykonania. Pozostale miejsca powinny by¢ oczyszczone do stopnia nie gorszego niz Sa 2, St 3, Wa 2 i

SB 2. Wyjatek stanowia szczeliny, ktore ze wzgledu na swoja rozwarto$¢ i wielko$¢ nie moga by¢ oczyszczone do tego

stopnia. Minimalne wymagania dotyczace stopnia oczyszczenia powierzchni przed nalozeniem poszczegélnych zestawow

malarskich podano w tablicy 1 i pkcie 5.7.
Stopien oczyszczenia powierzchni nalezy ocenia¢ wg PN-ISO 8501-1/Adl:1998/Apl:2002. Ze wzgledu na wigksze

utrudnienia w pracach i niepewne warunki zewnetrzne (jezeli nie stosuje si¢ oston i mikroklimatu) zaleca si¢ wersje
systemoéw malarskich tolerujgce gorzej przygotowane podtoze. Mozliwe jest tez stosowanie wersji farb utwardzajacych si¢
W nizszej temperaturze. Zalecane jest rowniez stosowanie systemow grubopowlokowych, ktore mozna naktada¢ w

mniejszej liczbie powtok oraz o dtuzszym czasie stosowania (zycia) po zmieszaniu (w przypadku farb dwusktadnikowych).
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Przed usuwaniem starych powtok, o ile nie ma dokumentacji stwierdzajacej jakie sg to farby, nalezy wykonaé test na
obecno$¢ zwigzkow chromu i olowiu, aby zastosowac¢ odpowiednie technologie ich usuwania w ostonach z catkowitym
zbieraniem odpadow.

5.7. Przygotowanie powierzchni do malowania

Powierzchnia stali do malowania powinna by¢ przygotowana zgodnie z wymaganiami producenta farb, podanymi w karcie
technicznej materialu. W dalszym ciaggu podano podstawowe wymagania dla poszczegodlnych zestawoéw malarskich
stosowanych do renowacji catkowitej zabezpieczenia antykorozyjnego.

1. Zestaw R1

Powierzchnia powinna by¢ oczyszczona do stopnia Sa 2 !4 dla powlok cynkowych do 200 um i do Sa 3 dla powlok
cynkowych grubszych. Chropowato$¢ powierzchni powinna wynosi¢ Rys 50-70um. Przed czyszczeniem nalezy
zeszlifowaé krawedzie cigte na gorgco. Grubo$¢ powloki cynkowej nie powinna by¢ mniejsza niz 150 pum, a porowatos¢
nie wigksza niz 40%. Powtoka powinna by¢ jednorodna, a jej przyczepnos¢ do podloza > 5 MPa. Nie pdzniej niz 4 godz.
po nalozeniu powloki metalowej nalezy ja uszczelni¢ powloka uszczelniajaca na bazie niskoczasteczkowej zywicy o
zuzyciu 70-200 g/m”. Natozenie powltoki cynkowej przez ocynkowanie oraz jej uszczelnienie jest przedmiotem ST M-
14.02.02 [1a]. Miejsca uszkodzen powtok metalowych natryskiwanych cieplnie nalezy zabezpieczaé ta sama technologia
lub stosowac farby, ktore sa zawiesing zmikronizowanego cynku w zywicy weglowodorowej (powyzej 99,5% wag. cynku
w suchej powtoce).

2. Zestaw R2

Powierzchnia powinna by¢ oczyszczona do stopnia Sa 2 Y. Farby EP, EPMisc, EP z wypeliaczem aluminiowym,
EP/bitum moga by¢ stosowane na gorzej przygotowane powierzchnie o ile maja adnotacj¢ w aprobacie technicznej IBDiM
o dopuszczeniu do tych zastosowan. Chropowatos¢ powierzchni powinna wynosi¢ Rys 30+50pum.

3. 3. Zestaw R3

Powierzchnia powinna by¢ oczyszczona do stopnia Sa 2 2. Chropowato$¢ powierzchni powinna wynosi¢ Rys 50-70pm.

4. 4. Zestaw R4

Powierzchnia powinna by¢ oczyszczona do stopnia Sa 2 . Nalezy doktadnie sprawdzi¢ odtluszczenie powierzchni.

5. 5. Zestawy R5i1R7

Powierzchnia powinna by¢ oczyszczona do stopnia Sa 2 %. Dopuszczalne jest gorsze przygotowanie powierzchni o ile
farby maja adnotacje w aprobacie technicznej IBDiM o dopuszczeniu do tych zastosowan.

6. 6. Zestaw R6

Powierzchnia powinna by¢ oczyszczona do stopnia nie nizszego niz Sa2, St 3, Wa2, SB2.

7. 7. Zestaw R8

Oczyszczenie wngtrza szczeliny metoda strumieniowo-$cierna z doktadnos$cia warunkowang przez rozmiary szczeliny.
Nalezy najlepiej jak mozna usunac resztki $cierniwa ze szczeliny.

5.8. Warunki wykonywania prac malarskich

Optymalna temperatura powietrza podczas prowadzenia prac malarskich wynosi od + 15°C do +30°C, a nie powinna by¢
nizsza niz +5°C. Wilgotno$¢ wzgledna powietrza nie moze przekracza¢ 80 %, nie wolno prowadzi¢ robot malarskich w
czasie deszczu, mgly i w czasie wystgpowania rosy oraz przy silnym wietrze (4° Beauforta).

Temperatura podtoza powinna wynosi¢ co najmniej +10°C i powinna by¢ o 3°C wyzsza od punktu rosy.

Nalezy przestrzega¢ warunku, by $wieza powltoka malarska nie byla narazona w czasie schnigcia na dzialanie kurzu i
deszczu. Po 15 wrzesnia prace malarskie powinny by¢ wykonywane pod ostonami z mozliwoscia regulacji temperatury i

wilgotnos$ci. Oprocz ww. warunkow nalezy przestrzega¢ warunkow podanych przez producenta materialoéw malarskich w

kartach technicznych materiatow.
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W czasie prowadzenia robot Wykonawca powinien sporzadzi¢ protokot z warunkow klimatycznych panujacych w trakcie
robot. Wzor protokotu z warunkow klimatycznych podano w zatgczniku 1.

5.9. Przygotowanie materialow malarskich oraz sprzetu

Przed uzyciem materiatdéw malarskich nalezy sprawdzi¢ ich termin przydatnosci do aplikacji oraz szczelno$¢ opakowania.
Inzynier moze zaleci¢ wykonanie badan kontrolnych danego materialtu wg metod przewidzianych w odpowiednich
normach. Wykonawca zobowiazany jest do zlozenia u Inzyniera sporzadzonych przez producenta kart technicznych

stosowanych materialow i przestrzegania zawartych w nich ograniczen.
Po otwarciu pojemnika z farba nalezy sprawdzi¢ zgodnie z normg PN-EN ISO 1513:1999 i zapisa¢ w protokole:
e stan opakowania,
e ocen¢ kozuszenia,
e ocen¢ konsystencji (np. zzelowanie),
e rozdzial faz,
e obecnos¢ zanieczyszczen,
e ocene osadu.

Z kontroli jako$ci farb Wykonawca powinien sporzadzi¢ protokot. Wzoér protokotu z kontroli jakosci farb podano w

zatgczniku 2A.

W przypadku wystapienia kozucha nalezy go usuna¢. Nie nadaja si¢ do uzytku farby zawierajace zanieczyszczenia,

zzelowane oraz zawierajace twardy osad. Osad migkki nalezy wymieszaé, zeby ujednorodni¢ farbe.

Poza tym kazdy materiat powlokowy nalezy przygotowywaé do stosowania $cisle wg procedury podanej we wlasciwej dla

danego materiatu karcie technicznej. Procedura ta powinna zawierac:
e sposob mieszania sktadnikow farb w celu otrzymania jednolitej konsystencji,
e dozowanie skladnikow,
e minimalny czas schnigcia dla farby.

Jesli to mozliwe nalezy stosowaé mieszadta mechaniczne.

W przypadku zastosowania materialdow dwukomponentowych, mieszanie sktadnikoéw musi odbywaé si¢ zgodnie z
zaleceniami producenta, w szczegdlnoSci w zakresie czasu mieszania i czasu przydatnosci produktu do stosowania. Nalezy

bezwzglednie przestrzega¢ zuzywania catej iloéci farby w okresie, w ktdrym zachowuje ona swojg zywotnosc¢.
Sprzet do malowania (pistolety natryskowe, pompy, weze, pedzle) nalezy my¢ bezposrednio po uzyciu rozpuszczalnikiem
zalecanym przez producenta.

5.10. Nakladanie warstw farby

5.10.1. Warunki ogélne

Podczas schnigcia i utwardzania powlok nalezy zapewni¢ warunki otoczenia zgodnie z kartami technicznymi produktu.
Podczas wykonywania kazdej kolejnej powtoki konieczne jest:
1) przestrzeganie czasu natozenia kolejnej powloki zgodnie z zaleceniami producenta farb,

2) sprawdzenie czy poprzednia powloka w procesach mig¢dzyoperacyjnych nie ulegta zabrudzeniu i ewentualne usunigcie

zabrudzenia.

W przypadku, gdy kolejna powtoke wykonuje si¢ po przerwie zimowej lub jakiejkolwiek dtuzszej przerwie, nalezy zbadac
poziom zanieczyszczen jonowych. W przypadku przekroczenia dopuszczalnych stezen nalezy powierzchni¢ konstrukeji
umy¢ wodg pod ci$nieniem minimum 20 MPa. Jezeli przerwa w nanoszeniu powtok byta dtuzsza niz zalecana w karcie
technicznej danej farby lub dluzsza niz 1 miesiagc dla powlok epoksydowych (jesli producent nie zaleca inaczej),

powierzchni¢ przed nakladaniem kolejnej warstwy nalezy uszorstni¢ poprzez omiecenie drobnym S$cierniwem (frakcji
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0,4-0,8 mm z przewaga frakcji drobnej; kat czyszczenia nie wickszy niz 60°). Nie dopuszcza si¢ uaktywniania powierzchni

substancjami chemicznymi zagrazajgcymi srodowisku (np. rozpuszczalnikami, zawierajacymi weglowodory aromatyczne).

Wykonawca powinien zaopatrzy¢ si¢ w dostateczng ilos¢ farby nawierzchniowej, aby z tej samej szarzy farby mozna byto

dokonywa¢ poprawek na budowie.
5.10.2. Nakladanie kolejnych powlok

Warstwe gruntujaca nalezy naktada¢ na powierzchnie, przygotowang wg pktu 5.7 — sucha, pozbawiong produktow korozji,
soli, thuszczu i kurzu. Zaleca si¢ naktada¢ farb¢ natryskiem bezpowietrznym lub powietrznym. Spoiny i krawedzie powinny
by¢ doktadnie pokryte farba gruntujaca, a przy krawedziach, przeznaczonych do ewentualnego pdzniejszego spawania

nalezy pozostawi¢ nie pomalowane pasy szerokosci 50 mm.

Druga warstwe (miedzywarstwe) mozna naklada¢ po uptywie czasu zalecanym przez producenta, w zaleznosci od
temperatury otoczenia, wilgotnosci powietrza i rodzaju farby ( zwykle w temp. 20°C wynosi on 2 godz.). Przed ulozeniem
drugiej warstwy farby nalezy przeprowadzi¢ ewentualne, zalecane przez producenta farb przygotowanie powierzchni np.
przez ponowne umycie konstrukcji ewentualnie zszorstkowanie mechaniczne. Powierzchnia powinna by¢ sucha,
pozbawiona tluszczu, kurzu i soli. Farbe nalezy naktadaé natryskiem bezpowietrznym (chyba, ze producent zaleca inaczej).
Temperatura farby w trakcie naktadania powinna wynosié¢ co najmniej 15°C. Warstwe nawierzchniowg mozna naktadac po
uptywie czasu podanego przez producenta systemu ( w temp. 20°C wynosi on zwykle 8 godz.).

Powierzchnie stalowe pokryte migdzywarstwa powinny zosta¢ umyte i pokryte warstwa nawierzchniowa. Jezeli uptynat
dopuszczalny, przez producenta farb, okres miedzy nalozeniem miedzywarstwy 1 warstwy nawierzchniowej,
miedzywarstwe nalezy podda¢ obrdobee zaleconej przez producenta systemu malowania. Warstwe nawierzchniowa nalezy
naktada¢ po ulozeniu izolacji, zamontowaniu systemu drenazowego i dylatacji. Przed naniesieniem warstwy
nawierzchniowej Inzynier powinien odebra¢ wczesniej ulozone warstwy i zleci¢ ewentualne, konieczne naprawy.
Uszkodzenia, niedomalowania i ztacza nalezy uzupehni¢ tym samym, jak w wytworni, systemem powlokowym. Warunki
aplikacji, jak i sezonowanie farb musza by¢ zgodne z wymaganiami producenta. Je§li miedzywarstwa nie wymaga

naprawy, powierzchni¢ nalezy przygotowa¢ do naktadania warstwy nawierzchniowej nastgpujaco:

e calag powierzchni¢ nalezy umy¢ wodg, aby usunaé zabrudzenia, zatluszczenia i zanieczyszczenia jonowe

(najlepiej ciepta woda z dodatkiem biodegradowalnego detergentu, a nastepnie sptukac czysta woda),
e przygotowa¢ powierzchnie do malowania zgodnie z wymaganiami zawartymi w karcie farb (uszorstnienie
powierzchni, itd.).

Warstwe nawierzchniowg nalezy nakladaé na sucha powierzchnig, pozbawiong zanieczyszczen, wolng od ttuszczu i kurzu.
Zaleca si¢ stosowanie natrysku bezpowietrznego. Czas schnigcia farby w temp. 20°C wynosi okoto 3 + 8 godz., czas
petnego utwardzenia powtoki 7 dni. Na budowie malowanie nalezy zakonczy¢ na godzine (w temp. 20°C) przed zachodem
stonca. Umozliwi to wyschnigcie powloki przed osadzeniem si¢ wieczornej rosy. Powloka, w okreslonym przez

producenta, okresie utwardzania musi by¢ zabezpieczona przed nadmierng wilgocia.
Po wykonaniu kazdej z warstw Wykonawca wypetni protokot wg zatacznika 2C.
5.11. Warunki dotyczace bezpieczenstwa i higieny pracy

Malowanie moze by¢ operacja niebezpieczna dla robotnikow. Przed przystapieniem do prac zabezpieczen antykorozyjnych
nalezy:
e sprawdzi¢ wszystkie srodki dostgpu (rusztowania, wozki, drabiny itp.); pracownicy bioracy udziat w procesie
musza zna¢ maksymalne dopuszczalne obcigzenie i nigdy go nie przekraczaé,

e sprawdzi¢, czy wszystkie stanowiska pracy speiniaja wymagania podane w Rozporzadzeniu Ministra

Gospodarki i Polityki Spotecznej z dnia 1 stycznia 2004 r.,

e sprawdzi¢, czy wszystkie wyroby posiadaja, zgodnie z wymaganiami ustawy z dnia 11 stycznia 2001 r. o
substancjach i preparatach chemicznych [33] karty charakterystyki substancji niebezpiecznych, czy sa
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wymagane specyficzne §rodki ochrony i zapozna¢ pracownikoéw z zagrozeniem pozarowym i wybuchowym

materialow,

e w wypadku prac na gotowym obiekcie, wykona¢ odpowiednie oslony i zabezpieczenia zapobiegajace
zanieczyszczeniu gleby i wod,

e jezeli proces nakladania powtok prowadzony jest nie w malarni, lecz w pomieszczeniu z wentylacja, nalezy
sprawdzi¢ czy odciaggi wywiewne sg w stanie zapewni¢ bezpieczne st¢zenie oparéw rozpuszczalnika w
powietrzu, ktore przyjmuje si¢ na poziomie 10% dolnej granicy wybuchowosci. To samo dotyczy wentylacji
przestrzeni zamknigtych (np. konstrukcji skrzynkowych). Opary rozpuszczalnikow sa cigzsze od powietrza
stad gromadzg si¢ w najnizszych partiach; wyciggane powietrze musi by¢ uzupetniane §wiezym,

e przed przystapieniem do naktadania farb nalezy zlokalizowa¢ i usuna¢ mozliwe zrodla ognia (spawanie,
szlifowanie, grzejniki, urzadzenia elektryczne nie bedace w wersji przeciwwybuchowej),

e w wypadku pracy na gotowych obiektach nalezy sprawdzi¢, czy powierzchnie przeznaczone do malowania nie
sa nadmiernie podgrzane (np. promieniami stonca). Farby nie powinno naktada¢ si¢ na powierzchnie, ktérych
temperatura przekracza 40°C,

e sprawdzi¢ sprzet do aplikacji, weze powietrzne i ztaczki przetestowaé cisnieniem wyzszym od roboczego,

o Scisle przestrzega¢ wszystkich zapiséw rozporzadzenia.

5.12. Warunki gwarancji
Zamawiajacy w umowie z Wykonawca zabezpieczenia antykorozyjnego powinien precyzyjnie okresli¢ kryterium, wg
ktérego bedzie egzekwowane wykonanie poprawek. W przypadku, gdy inaczej nie zostalo ustalone w warunkach
kontraktu, zalecane jest przyjecie nastgpujacych warunkow:
a) sprawdzenie stanu powtoki w ramach przegladu gwarancyjnego nastapi 5 lat po dacie odbioru koncowego,

b) ocena stanu powtoki dokonana zostanie wg ,,Raportu z inspekcji powtok™ (wzor raportu podano w zataczniku 4), w

ktérym oceniane beda:
e stan powlok wg wzorcow zawartych w normach: PN-EN ISO 4628-2:2005, PN-EN ISO 4628-3:2005, PN-EN
ISO 4628-4:2005, PN-EN ISO 4628-5:2005, PN-EN ISO 4628-6:2001,

e przyczepno$¢ powlok metodg nacie¢ wg PN-EN ISO 2409:1999 lub ASTM:D 3359-97 i metoda odrywania
wg PN-EN ISO 4624:2004 z podaniem przyrzadu, ktorym bedzie wykonane badanie,

e do wykonania poprawek kwalifikuja si¢ powloki na tych elementach konstrukcji, na ktéorych wystepuje
skorodowanie wigksze niz na wzorcu R;1 (powierzchnia skorodowana 0,05%), kredowanie powyzej stopnia 2,
jakiekolwiek pecherzenie, tuszczenie 1 pekanie powtok, wylaczajac uszkodzenia mechaniczne spowodowane
przez uzytkownikéw drog; adhezja do podioza i adhezja miedzywarstwowa powlok powinna mie¢ stopien 1
wg PN-EN ISO 2409:1999 (dla powlok z farb tiksotropowych 2) lub powyzej 3A wg ASTM:D 3359:1997 i
warto$¢ powyzej 4 MPa wg PN-EN ISO 4624:2004. W przypadku pojedynczych lokalnych uszkodzen
elementu (do 0,05% powierzchni elementu) dopuszcza si¢ wykonanie napraw zgodnie z PN-ISO 8501-2:2002.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakoSci robot
Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST D-M 00.00.00 ,,Wymagania ogélne”, pkt 6.
6.2. Sprawdzenie jakosci materialdw malarskich

Mozna stosowac¢ jedynie materialy majace odpowiednie dokumenty dopuszczajace do obrotu i stosowania w budownictwie
komunikacyjnym, zgodnie z Ustawg z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych.

Przed przystapieniem do wbudowywania materialu, Wykonawca przedstawi przy kazdej dostawie deklaracje
zgodnosci lub certyfikat zgodno$ci materiatu z Polskag Norma lub aprobatg techniczng IBDiM lub europejska aprobatg
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techniczng. Materiaty, na podstawie powyzszych dokumentow, powinny spetnia¢ wymagania podane w pkcie 2 niniejszej
ST. Materialy nie spelniajagce wymogow nalezy wyeliminowa¢. Przed wbudowaniem materialu Wykonawca musi
przedstawi¢ Inzynierowi karty techniczne poszczegdlnych materiatéw. Przed rozpoczgciem malowania nalezy
doswiadczalnie ustali¢ parametry malowania. Wykonawca powinien przeprowadzi¢ probne malowanie powierzchni za
pomoca wybranego systemu farb i przedstawi¢ Inzynierowi do akceptacji. Wykonawca ma obowigzek kontrolowa¢ lepkos¢
materiatu malarskiego kazdego pojemnika. Za sprawdzenie przydatno$ci materialdow oraz jakos¢ wbudowania odpowiada
Wykonawca.

6.3. Sprawdzenie przygotowania powierzchni do malowania
Ocena przygotowania powierzchni stali do malowania podana jest w punktach 6.3.1 + 6.3.5.
6.3.1. Wizualna ocena stanu powierzchni
Wizualna ocena stanu powierzchni obejmuje sprawdzenie suchosci, braku zapylen i zanieczyszczen olejami i smarami.
6.3.2. Badanie odluszczenia
Powierzchnia powinna wykazywac¢ brak zatluszczenia.
Oceng ilo$ciowg przeprowadza si¢ poprzez zdjecie z powierzchni zatluszczen metoda Bresla wg PN-EN ISO 8502-6:2007
z uzyciem cykloheksanu jako rozpuszczalnika, a nastgpnie oznaczenie kolorymetryczne thuszczow w reakcji z kwasem
siarkowym i dwuchromianem potasu.
Do oceny jakosciowej zaleca si¢ stosowaé metode fluorescencyjng dla wszystkich zattuszczen, ktore §wieca w swietle UV.
Metoda polega na o$wietleniu badanej powierzchni §wiattem UV o dtugosci fali w zakresie 380+-430 nm. Badanie nalezy
przeprowadzi¢ w ciemnos$ci, wickszo$¢ zanieczyszczen tluszczowych $wieci w ciemnosci pod wpltywem os$wietlenia
swiattem UV. Oceng nalezy przeprowadzi¢ przynajmniej w trzech miejscach badanej powierzchni. Dla zanieczyszczen
thuszczowych, ktore nie Swiecg w $wietle UV oceng przeprowadza si¢ wg normy PN-H-97052:1970. Na badang
powierzchni¢ naktada si¢ 2-3 krople benzyny ekstrakcyjnej. Po uptywie 10 s na badane miejsce przyktada si¢ krazek bibuty
do saczenia, a na drugi krazek wzorcowy z tej samej bibuty daje si¢ 2-3 krople tej samej benzyny. Po odparowaniu benzyny
porownuje si¢ krazki przy §wietle dziennym.
Réznica wygladu krazkow (obecnos¢ lub brak plamy thuszczowej) swiadczy o zatluszczeniu powierzchni. Ocene nalezy
przeprowadzi¢ przynajmniej w trzech miejscach badanej powierzchni.
6.3.3. Badanie skutecznoSci odpylenia
Oceng przeprowadza si¢ zgodnie z PN-EN ISO 8502-3:2000. Na badang powierzchni¢ naklada si¢ pasek tasmy
samoprzylepnej Celofix A dlugosci 15 cm i trzykrotnie przeciaga kciukiem przez catg dlugos$é tasmy. Tasmeg po zdjgciu
naktada si¢ na kontrastowe podloze i porownuje ze wzorcami podanymi w normie. Ocen¢ nalezy przeprowadzié
przynajmniej w trzech miejscach badanej powierzchni.
Stopien zapylenia powinien by¢ nie wyzszy niz 3.
6.3.4. Skuteczno$¢ usuniecia zanieczyszczen jonowych
(a) Metoda zdejmowania zanieczyszczen z powierzchni

Metodg¢ zdejmowania zanieczyszczen jonowych z powierzchni obiektu opisano w normie PN-EN ISO 8502-5:2005.

W miejscu pomiarowym nakleja si¢ szablon o wymiarach 10 x 10 cm z papieru samoprzylepnego celem ograniczenia
powierzchni pobrania probki. Z tego obszaru zdejmuje si¢ zanieczyszczenia za pomocg trzech tamponow z waty
zamoczonych w wodzie destylowanej o maksymalnym przewodnictwie 5pSem™. Tampony moczy si¢ w pojemniku ze 100
ml wody destylowanej. Po przetarciu ograniczonego szablonem obszaru tampon umieszcza si¢ w suchym pojemniku. Po
zakonczeniu zdejmowania zanieczyszczen ograniczony obszar wyciera si¢ suchym tamponem i umieszcza si¢ go tez w

pojemniku. Do pojemnika z tamponami wlewa si¢ reszt¢ niewykorzystanej wody destylowanej i intensywnie miesza.

Liczbe punktow zdejmowania zanieczyszczen jonowych nalezy przyjmowac wg tablicy 4.
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Tablica 4. Liczba punktow pomiarowych zdejmowania zanieczyszczen jonowych

Wielkos¢ powierzchni w m? Liczba punktéw pomiarowych
Do 100 5
101 — 1000 10
1 001-5000 20
powyzej 5000 20 punktéw na kazde 5000 m*

(b) Oznaczanie zanieczyszczen w zdjetej probee

Oznaczenia dokonuje si¢ zgodnie z PN-EN ISO 8502-9:2002. Przewodno$¢ roztworu wody destylowanej ze zdjetymi
zanieczyszczeniami mierzy si¢ konduktometrem z kompensacja temperatury. Od tak zmierzonego przewodnictwa odejmuje
si¢ przewodnictwo uzytej do zdejmowania zanieczyszczen wody destylowanej. Wynik w temperaturze 20°C podaje si¢ w

mS/m.
Poziom zanieczyszczen jonowych powinien wynosi¢ ponizej 15 mS/m..
6.3.5. Sprawdzenie braku zawilgocenia powierzchni
Powierzchnia powinna wykazywa¢ brak zawilgocenia, sprawdzony wg PN-EN ISO 8502-4:2000 i PN-EN ISO 8502-
8:2005.
6.4. Kontrola nakladania powlok malarskich

Kontrola naktadania powlok malarskich winna przebiega¢ pod katem sprawno$ci uzytego sprzetu i techniki naktadania
materiatu malarskiego oraz przestrzegania zalecen dotyczacych warunkéw pogodowych i1 zabezpieczenia $wiezo

wykonanych powlok oraz przestrzegania czasu schnigcia i aklimatyzacji powtok.

Rozpoczynajac nanoszenie powlok, a takze przy wszystkich zmianach sprzetu i materiatow nalezy na biezaco kontrolowac
grubos¢ naktadanej warstwy mierzac jej grubos¢ na mokro grzebieniem malarskim zgodnie z PN-EN ISO 2808:2008
metoda 7B.

Wykonywanie i kontrolg robot ulatwia przyjecie roéznych koloréw dla kazdej powtoki. Nalezy kontrolowac tzw.
wyrabianie, czyli pogrubienie powloki wykonywane po wyschnigciu naniesionej powloki na krawedziach, obrzezach
otwordw, szczelinach, spoinach, $rubach. Do ,,wyrabiania” nalezy stosowa¢ farb¢ w innym kolorze niz kolor danej

powtoki.
6.5. Sprawdzenie jakosci wykonanych powlok

Wykonawca wykaze, ze poszczegdlne powloki malarskie zostaly wykonane zgodnie z przedmiotowymi normami,
Dokumentacja Projektowa i ST:

® po zagruntowaniu,
e po wykonaniu migdzywarstwy, przed wysytka z warsztatu,
e po wykonaniu warstwy nawierzchniowe;.

Oceng jakos$ci powtok malarskich przeprowadza si¢ kontrolujac:

e wyglad zewngtrzny powloki — (ocena niedomalowan, zaciekow, wtracen, zmarszczen, cofania si¢
wymalowania, kraterowania iglowego, kraterowania z pekajacymi pecherzami, spekan, skorki

pomaranczowej, suchego natrysku, podnoszenia, zgodnosci koloru z projektowanym),
e grubos¢ powlok,
e przyczepnos¢ powlok,

e twardo$¢ powloki.
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6.5.1. Wyglad zewnetrzny powloki (ocena starannoS$ci wykonania powlok)
6.5.1.1. Zasady ogolne

Oceng wygladu dokonuje si¢ nieuzbrojonym okiem przy $wietle dziennym lub sztucznym o mocy 100 W z odleglosci 0,5 +
1,0 m od powierzchni. Za miejsce obserwacji przyjmuje si¢ obszar w ksztatcie kwadratu o boku 10 cm, dobrze widoczny z
odlegtosci 0,5 + 1,0 m.

W wypadku stwierdzenia wyraznych réznic w jakosci wymalowania w danym rejonie mozna go podzieli¢ na czgsci
roznigce si¢ migdzy soba i kazda z nich traktowac jako oddzielna cz¢s¢. Miejsca obserwacji powinny by¢ w rGwnomierny
sposob rozmieszczone na ocenianej powierzchni.

Liczb¢ miejsc obserwacji mozna przyjmowaé wg tablicy 5.

Tablica 5. Liczba miejsc obserwacji wygladu zewnetrznego powtoki

Powierzchnia w m’ Liczba miejsc obserwacji
do 50 1-2
od 51 do 100 2-4
od 101 do 1000 5
na kazde nast¢pne 1000 5

Wynik obserwacji zawiera:
o liczbe wszystkich miejsc obserwacji w cyfrach bezwzglednych obejmujaca 100% ocenianej powierzchni,
e liczbe miejsc zaliczonych do poszczegbdlnych klas w cyfrach bezwzglednych,

e procentowe obliczenie udzialu miejsc zaliczonych do poszczegdlnych klas w stosunku do wszystkich miejsc

obserwacji.
6.5.1.2. Ocena wyglgdu powltok posrednich

Powloki posrednie w zestawie podlegaja jedynie ocenie pod katem wad niedopuszczalnych. Za niedopuszczalne wady
powtok malarskich uznaje si¢ wady wynikajace ze zlej jako$ci farb lub zastosowania w zestawie farb niewspotpracujacych
ze sobg oraz niestarannego prowadzenia prac malarskich, w wyniku czego wystepuje na ogét podnoszenie si¢ pokrycia,

specherzenie i zmarszczenie. Za wady niedopuszczalne nalezy uznaé:
e grube zacieki w formie firanek z wystepujacymi na nich specherzeniami powtoki,
e grube zacieki konczace si¢ kroplami farby,
o skorke pomaranczowsy i kratery wynikajace z podnoszenia si¢ pokrycia,
e kratery przebijajace powloke do podtoza,
e duze specherzenia,
e zmarszczenia, sp¢kania wglebne,
e spekania deseniowe.
Woystapienie choéby jednej z wymienionych wad dyskwalifikuje powloke na danym fragmencie powierzchni.
6.5.1.3. Ocena wyglgdu powloki nawierzchniowej

W ocenie koloru nalezy postugiwac si¢ kartg kolorow RAL. Wymagana jest klasa I wygladu powtoki na minimum 70%
miejsc obserwacji oraz klasa I1I na maksymalnie 30% miejsc obserwacji (wg tablicy 6).

80 ,,makroforma” Jan Gwiszcz Strzyzéw



M 14.02.01Rrenowacja powloki antykorozyjnej konstrukcji stalowej. Renowacja catkowita po usunigciu starych powlok i czyszczeniu powierzchni.

Tablica 6. Klasy jakosci powtok malarskich

Lp. Wady powloki Klasa II Klasa III
1 | Zmiana koloru i Kolor zgodny z kartg koloréw; | Kolor zgodny z karta
odcienia nieznaczna zmiana odcienia na | kolorow; nieznaczne
zaciekach réznice w odcieniu
2 | Zanieczyszczenia Pojedyncze zanieczyszczenia | Zanieczyszczenia w formie
mechaniczne wmalowane w powloke lub pojedynczych zgrupowan,
osadzone w warstwie ktorych pow. nie przekracza
nawierzchniowej 1 cm?
3 | Zacieki Nieznaczne zacieki Male, ptaskie niekonczace
uwidaczniajace si¢ jedynie si¢ kroplami farby
zmiang odcienia powloki
4 | Uklucia igta, kratery | Pojedyncze uktucia igla Dos¢ liczne uktucia igla,
pojedyncze kratery
5 | Zmarszczenia, Bardzo nieznaczne drobne Drobne zmarszczenia,
specherzenia, skorka | zmarszczenia, niedopuszczalne | nieznaczna skorka
pomaranczowa, spekania, skorka pomaranczowa,
spekania pomaranczowa i specherzenia | niedopuszczalne spgkania
powierzchniowe i specherzenia

6.5.2. Grubos$¢ powloki

Pomiar nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z PN-EN ISO 2808:2008. Zaleca si¢ metod¢ nieniszczaca (metoda 6). Do pomiaru
nalezy stosowa¢ miernik elektromagnetyczny z czujnikiem integralnym lub na przewodzie. Wyniki pomiaréw przy
prawidtowej grubosci zestawu powinny spetnia¢ wymog, aby 90% wynikéw pomiaréw wykazywalo nie nizsza od wartosci
nominalnej, a najwyzej 10% pomiaréw moze mie¢ warto$¢ co najmniej 0,9 wartosci nominalnej. Maksymalna grubo$¢ nie
moze by¢ wigksza od dwukrotnej grubosci nominalnej, lecz nie wigksza niz 600 um. Liczbe punktéw pomiarowych nalezy
okresli¢ zgodnie z PN-EN ISO 2808:2008.
6.5.3. Przyczepno$¢ powlok

Przyczepnos$¢ powlok nalezy testowa¢ metoda odrywows (pull-off) wg PN-EN ISO 4624:2004 i jedng z metod
nacigciowych: metoda siatki nacig¢ wg PN-EN ISO 2409:1999 lub metoda nacigcia krzyzowego wg ASTM D 3359:1997.
Przyczepnos$¢ powinna wynosic:

e - nie mniej niz SMPa wg metody odrywowe;j,

e - stopien nie wyzszy niz 1 wg metody siatki nacie¢,

e - stopien nie nizszy niz 4A wg metody krzyza.
Po dokonaniu pomiaru kazda z wymienionych metod nalezy uzupeli¢ zniszczong powloke malarskg tym samym

systemem lakierowym, ktory stosowano uprzednio przy malowaniu. Liczbg punktow pomiarowych przyczepnosci nalezy
okresla¢ wg tablicy 7.
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Tablica 7. Liczba punktow pomiarowych przy badaniu przyczepnosci powtok

Wielko$¢ powierzchni w m? Liczba punktéw pomiarowych
do 100 3
101-1000 5
1001-10000 6
powyzej 10000 6 na kazde 10000 m*

6.5.4. Twardos¢ powloki
Twardo$¢ powtoki badana wg PN-ISO 15184:2001 powinna wynosi¢ >1H.
6.6. Protokot z kontroli

Wzér protokotu z kontroli calego systemu powtokowego oraz karty dokumentacji powykonawczej zostaty przedstawione w
zatgcznikach 2D i 3.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Ogodlne zasady obmiaru rob6t podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”, pkt 7.
7.2. 7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest m* (metr kwadratowy) powierzchni podlegajacej malowaniu.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robét

Ogoblne zasady odbioru robét podano w ST D-M.00.00.00 “Wymagania ogélne”, pkt 8.
8.2. Odbior robot ulegajacych zakryciu

Odbidr robot ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie jakosci i ilosci robdt przed ich zakryciem. Odbioru tego
dokonuje Inzynier, po zgloszeniu przez Wykonawce i potwierdza w formie pisemnej. Do robdt zanikajacych i
podlegajacych zakryciu nalezy przygotowanie powierzchni do malowania, nalozenie warstw gruntujacej i migdzywarstwy.
Odbiory nastepuja na podstawie wynikéw badan przedstawionych w pkcie 6. Jezeli wszystkie badania daty wyniki
pozytywne, roboty nalezy uzna¢ za wykonane zgodnie z wymaganiami ST. Jezeli cho¢ jedno badanie dato wynik ujemny
wykonane roboty nalezy uzna¢ za niezgodne z wymaganiami. W tym wypadku Wykonawca jest zobowigzany doprowadzié

roboty do zgodnosci z ST i przedstawié je do ponownego odbioru.
8.3. Odbior cze¢sciowy i ostateczny

Odbidér czesciowy polega na ocenie jakosci, ilosci i wartosci sprzedaznej wykonywanych robdt objetych odbiorem
cze¢sciowym. Przedmiotem odbioru czgsciowego mogg by¢ wylacznie zakonczone elementy obiektu (np. przgsto).

Odbior ostateczny polega na ostatecznej ocenie jakosci, ilosci i wartosci sprzedaznej wykonanych robot. Przedmiotem
odbioru koncowego moga by¢ tylko catkowicie zakonczone roboty na obiekcie.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6élne”, pkt 9.
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9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania powtoki malarskiej obejmuje:
e roboty przygotowawcze,
e dostarczenie projektu technologicznego wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego i PZJ,
e zakup i dostarczenie wszystkich czynnikéw produkcji,
e przygotowania powierzchni konstrukcji do malowania,
e wykonanie powlok malarskich przewidzianych w Dokumentacji Projektowej i ST,
¢ wykonanie projektu rusztowan i konstrukcji zabezpieczajacych,
e wykonanie niezb¢dnych rusztowan i ich przektadanie,
e wykonanie prac zabezpieczajacych,
e przeprowadzanie badan przewidzianych w specyfikacji,

e dostosowanie si¢ do warunkow pogodowych oraz do wymaganych przerw migdzy poszczegdlnymi operacjami

(warstwami),
¢ naprawa uszkodzonej powltoki antykorozyjnej,
e zabezpieczenie otoczenia przed szkodliwym oddzialywaniem robot,

e zabezpieczenie wykonanych powtok w trakcie ich schnigcia przed skutkami czynnikéw atmosferycznych oraz

zanieczyszczen,
e demontaz rusztowan,

e zapewnienie odpowiednich warunkéw przechowywania materiatow malarskich i sktadowania dostarczonych z

wytworni elementéw konstruke;ji,
e zabezpieczenie odpowiednich warunkéw bezpieczenstwa i higieny pracy,
e wykonanie prébnych powtok malarskich,
¢ wykonanie badan i przygotowanie odpowiednich protokotow i raportow,
e uporzadkowanie miegjsca robot.
10. PRZEPISY ZWIAZANE
[1]  PN-ENISO 12944-1:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjq konstrukcji stalowych za pomocq ochronnych

systemow malarskich. Czes¢ 1: Ogolne wprowadzenie

[2]  PN-ENISO 12944-2:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjq konstrukcji stalowych za pomocq ochronnych
systemow malarskich. Czesé 2: Klasyfikacja srodowisk

[3]  PN-C-81400:1989 Farby i lakiery - Pakowanie, przechowywanie, transport

[4]  PN-EN ISO 12944-7:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjq konstrukcji stalowych za pomocg ochronnych
systemow malarskich. Czes¢ 7: Wykonywanie i nadzor prac malarskich

[5]  PN-ENISO 12944-8:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjq konstrukcji stalowych za pomocqg ochronnych
systemow malarskich. Czes¢ 8: Opracowanie dokumentacji dotyczqcej nowych prac i renowacji

[6] PN-ENISO 1513:1999 Farby i lakiery. Sprawdzenie i przygotowanie probek do badan

[7]  PN-EN ISO 12944-5:2007 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjq konstrukcji stalowych za pomocg ochronnych

systemow malarskich. Czes¢ 5: Ochronne systemy malarskie
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[8]  PN-ISO 8501-2:2002. Przygotowywanie podiozy stalowych przed nakiadaniem farb i podobnych produktow.
Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Stopnie przygotowania wczesniej pokrytych powtokami podtozy stalowych
po miejscowym usunieciu tych powlok (kolorowe wzorce)

[9]  PN-ENISO 4628-1:2005  Farby i lakiery. Ocena zniszczenia powtok. Okreslanie ilosci i rozmiaru uszkodzen oraz
intensywnosci jednolitych zmian w wyglgdzie. Czes¢ 1: Wprowadzenie ogdlne i system okreslania

[10] PN-ENISO 4628-2:2005  Farby i lakiery. Ocena zniszczenia powtok. Okreslanie ilosci i rozmiaru uszkodzen oraz
intensywnosci jednolitych zmian w wyglgdzie. Czes¢ 2: Ocena stopnia specherzenia

[11] PN-ENISO 4628-3:2005  Farby i lakiery. Ocena zniszczenia powlok. Okreslanie ilosci i rozmiaru uszkodzen oraz
intensywnosci jednolitych zmian w wyglgdzie. Czes¢ 3: Ocena stopnia zardzewienia

[12] PN-ENISO 4628-4:2005  Farby i lakiery. Ocena zniszczenia powtok. Okreslanie ilosci i rozmiaru uszkodzen oraz
intensywnosci jednolitych zmian w wyglgdzie. Czgs¢ 4: Ocena stopnia spekania

[13] PN-ENISO 4628-5:2005  Farby i lakiery. Ocena zniszczenia powtok. Okreslanie ilosci i rozmiaru uszkodzen oraz
intensywnosci jednolitych zmian w wyglgdzie. Czgs¢ 5: Ocena stopnia zluszczenia

[14] PN-ENISO 4628-6:2001  Farby i lakiery. Ocena zniszczenia powlok. Okreslanie intensywnosci, ilosci i rozmiaru
podstawowych rodzajow uszkodzen. Ocena stopnia skredowania metodg tasmy

[15] PN-EN ISO 2409:1999 Farby i lakiery. Metoda siatki nacieé

[16] ASTM D 3359:1997 Oznaczenie przyczepnosci powloki do podloza metodq tasmy (metoda krzyza Andrzeja)

[17] PN-ENISO 4624:2004 Farby i lakiery. Proba odrywania do oceny przyczepnosci

[18] PN-H-97052:1970 Ochrona przed korozjg. Ocena przygotowania powierzchni stali, staliwa i zeliwa do malowania

[19] PN-ISO 8501-1/Adl:1998/Apl:2002 Przygotowanie podlozy stalowych przed nakladaniem farb i  podobnych
produktow. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Stopnie skorodowania [ stopnie przygotowania
niezabezpieczonych podiozy stalowych oraz podifozy stalowych po catkowitym usunieciu wczesniej natozonych
powlok (Dodatek Adl)

[20] PN-EN ISO 8502-6:2007  Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow.
Badania stuzgce do oceny czystosci powierzchni. Czegs¢ 6: Ekstrakcja rozpuszczalnych zanieczyszczen do analizy.
Metoda Bresle’a

[21] PN-ENISO 8502-3:2000 Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb podobnych produktow.
Badania stuzgce do oceny czystosci powierzchni. Ocena pozostatosci kurzu na powierzchniach stalowych
przygotowanych do malowania (metoda z tasmq samoprzylepng)

[22] PN-ENISO 8502-5:2005  Przygotowanie podlozy stalowych przed nakladaniem farb i lakierow i podobnych
produktow. Badania stuzgce do oceny czystosci powierzchni. Czes¢ 5: Oznaczanie chlorkow na powierzchniach
stalowych przygotowanych do malowania (metoda rurki do oznaczania jonow)

[23] PN-ENISO 8502-9:2002  Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow.
Badania stuzgce do oceny czystosci powierzchni. Czes¢ 9: Terenowa metoda konduktometrycznego oznaczania soli
rozpuszczalnych w wodzie

[24] PN-ENISO 8502-4:2000  Przygotowanie podlozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow.
Badania stuzgce do oceny czystosci powierzchni. Wytyczne dotyczgce oceny prawdopodobienstwa kondensacji pary
wodnej przed naktadaniem farby

[25] PN-EN ISO 8502-8:2005  Przygotowanie podlozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow.

Badania stuzgce do oceny czystosci powierzchni. Czegs¢ 8: Terenowa metoda refraktometrycznego oznaczania

wilgoci
[26] PN-EN ISO 2808:2008 Farby i lakiery. Oznaczanie grubosci powloki
[27] PNISO 15184:2001 Farby i lakiery. Sprawdzenie twardosci metodg olowkowqg
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[28]

[29]
[30]
[31]
[32]

[33]

Rozporzqdzenie Ministra Gospodarki i Polityki Spolecznej z dnia 1 stycznia 2004 r. w sprawie bezpieczenstwa i
higieny pracy przy czyszczeniu powierzchni, malowaniu natryskowym i natryskiwaniu cieplnym (Dz.U. z 2004 r. nr
16, poz. 156)

Ustawa o odpadach z dnia 27 kwietnia 2001 r. (Dz.U. nr 62, poz. 628)

Rozporzqdzenie Ministra Ochrony Srodowiska, Zasobéw Naturalnych i Lesnictwa w sprawie kwalifikacji odpadow z
dnia 24 grudnia 1997 r.

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 o wyrobach budowlanych (Dz.U. z 2004 r. nr 92, poz. 881)

Zalecenia do wykonania i odbioru antykorozyjnych zabezpieczen konstrukcji stalowych drogowych obiektow

mostowych, nowelizacja w 2006 r. stanowigca zalgcznik do zarzgdzenia nr 15 Generalnego Dyrektora Drog

Krajowych i Autostrad z dnia 8 marca 2006 r.

Ustawa z dnia 11 stycznia 2001 r. o substancjach i preparatach chemicznych (Dz.U. z 2001 r. nr 11, poz. 84 wraz z

pozniejszymi zmianami)
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11. ZALACZNIKI
11.1. ZALACZNIK 1

POMIARY KLIMATYCZNE
Data | Godzina | Wilgotno$¢ | Temperatura | Temperatura | Temperatura | Wykonujacy | Uwagi
wzgledna powietrza podtoza punktu rosy pomiar
% OC OC O(:
1 2 3 4 5 6 7 8

Podpis wykonujacego pomiary

Podpis Inzyniera
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11.2. ZALACZNIK 2
PROTOKOL KONTROLI JAKOSCI

Zatgcznik 2A. Farby ”

Obiekt

Al | Producent

A2 | Nazwa

A3 | Nr partii

A4 | Swiadectwo kontroli jakoci nr

A5 | Stan opakowania:
Uszkodzone
Nieuszkodzone

A6 | Kozuszenie

A7 | Osad:
Latwy do rozmieszania
Trudny do rozmieszania
Niemozliwy do rozmieszania

A8 | Wtracenia

A9 | Rozdzial faz

A10 | Konsystencja (np. zelowanie)

All | Kolor

Al12 | Uwagi

*) nalezy wypelni¢ dla kazdej partii farby
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Zatacznik 2B. Przygotowanie powierzchni*’

Bl Obiekt

B2 Fragment konstrukcji wg szkicu;
(element)

B3 Informacje dotyczace mycia konstrukeji
(ci$nienie detergentu, jego stgzenie itp.)

B4 Przygotowanie powierzchni do pierwszego malowania

B4.1 |Data i godziny czyszczenia

B4.2 | Stopien odpylenia

B4.3 | Zanieczyszczenie jonowe

BS5 Zakres drugiego przygotowania powierzchni
po naniesieniu gruntu (stan powtoki,
zastosowane operacje, itd.)

B6 Zakres trzeciego przygotowania powierzchni
po naniesieniu migdzywarstwy (stan powtoki,
zastosowane operacje itd.)

B7 Zakres czwartego przygotowania
powierzchni po naniesieniu migdzywarstwy
(stan powloki, zastosowane operacje itd.)

B8 Data przeprowadzenia oceny

B9 Uwagi

*) nalezy wypelnia¢ kazdego dnia po skonczonym fragmencie pracy
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Zatacznik 2C. Naktadanie powlok

Powloka (grunt, miedzywarstwa, nawierzchniowa)”

Cl

Obiekt

C2

Fragment konstrukcji wg szkicu (element)

C3

Parametry powierzchni przed malowaniem

C4

Rodzaj farby

C5

Technika aplikacji (parametry aplikacji)

Co6

Czas malowania

C7

Wyglad:

Cofanie si¢ wymalowania

Zacieki

Zanieczyszczenia wmalowane w powtoke
Kraterowania iglowe

Kraterowania z p¢kajacymi pecherzami
Zmarszczenia

Spekania

Skorka pomaranczowa

Suchy natrysk

Podnoszenie

Niedomalowania

C8

Grubos¢ [um] ( liczba wykonanych
pomiarow, zakres wynikow, czy speinia
zasade, ze max. 10% pomiarow jest ponizej
0,9 warto$ci nominalnej, a grubo§¢ max. nie

przekracza trzykrotnej warto$ci nominalnej)

C9

Przyczepnos¢ (w przypadkach watpliwych)

C10

Data przeprowadzenia oceny

Cl1

Uwagi

* nalezy wypelnia¢ kazdego dnia po skonczonym fragmencie pracy
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Zatacznik 2D. Kontrola catego systemu powlokowego

Powtoki

D1 Obiekt

D2 Fragment konstrukcji wg szkicu (element)

D3 Parametry powierzchni przed malowaniem

D4 Rodzaje farb w kolejnych powlokach

D5 Wyglad:

D6 Grubo$¢  (um)  (liczba  wykonanych
pomiaréw, zakres wynikdéw, czy speinia
zasadg, ze max. 10% pomiardw jest ponizej
0,9 warto$ci nominalnej , a grubo$¢ max.
nie  przekracza  trzykrotnej  wartosci
nominalnej)

D7 Przyczepno$¢ calego systemu do podloza
(w przypadkach watpliwych)

DS Przyczepno$¢ migdzywarstwowa
(w przypadkach watpliwych)

D9 Data przeprowadzenia oceny

D10 | Uwagi

Podpisy:

Wykonawca Inzynier
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11.3. ZALACZNIK 3
KARTA DOKUMENTACJI POWYKONAWCZE]J

1 Obiekt

2 Przygotowanie powierzchni :

2.1 | Terminy: roZpoCzZgCia......cocveruerueeruereeeenreannenn ZAKONCZENIA. ..o
2.2 | Metoda

2.3 | Stopien przygotowania powierzchni

2.4 | Stopien odpylenia wg ISO 8502-3

2.5 | Zanieczyszczenia jonowe wg ISO 8502-9

2.6 | Uwagi o stanie podtoza

3 Malowanie:

3.1 |Producent farb

3.2 | System powlokowy:

Nazwa farby Kolor Wymagana grubos¢
Nr partii, data produkcji Swiadectwo kontroli jakosci
1 Powloka
| Powloka
2 Powloka
4 Powloka
3.3 | Termin aplikacji: 10Zpoczecia.........ccceeverueenernenne. zakoficzenia................

3.4 | Uwagi o jakosci pokrycia (grubos¢, wyglad, przyczepnos¢ itd.)

Podpisy:

Inzynier Wykonawca
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11.4. ZALACZNIK 4
RAPORT Z INSPEKCJI POWLOK

Zatacznik 4A. Wiadomosci podstawowe

Al | Obiekt

A2 |Data

A3 | Dokonujacy przegladu

A4 | Producent i nazwa farb

A5 | Wykonawca zabezpieczenia podstawowego, data
A6 | Element/ Powierzchnia m”

A7 | Szczegdlne narazenia korozyjne

A8 | Przewidywany czas trwalo$ci zabezpieczenia

A9 | Okres gwarancji: Od................ do.eeiiiiie

Zatacznik 4B. System powlokowy

B1 Przygotowanie powierzchni

B2 Profil powierzchni

B3 Podtoze

B4 Grunt ochrony czasowej

BS5 Grunt

B6 Migdzywarstwa

B7 Powloka ostatnia

B8 Czy farby zawieraty zwiazki otowiu i chromu?
B9 Czas aplikacji

B10 | Data i opis renowacji, jesli byty
B11 | Grubos¢ suchej powtoki,

Data pomiaru
Miejsce/powierzchnia
Grubo$¢ min. um
Grubo$¢ nominalna, pm

Grubo$¢ max. um

by¢ ponizej 0,9 wartosci grubosci nominalnej?

Czy spenia zasadg, ze tylko 10% pomiar6w moze

Podpis wykonujgcego ocene
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Zakacznik 4C. Okreslenie stanu powlok

Rodzaj Migjsce uszkodzenia Wynik | Fotogra- | Przewidy- | Czy
uszkodzenia badania | fia nr wana potrzebuje
przyczyna | naprawy
uszkodze- | (tak/nie)
nia
C1 |Specherzenie | Uszkodzenie:
wg PN-EN ISO -powloki nawierzchniowej
4628-2:2005
-catego systemu powlokowego
Rozmiar uszkodzenia:
-cata powierzchnia
-miejscowo
C2 | Skorodowanie | Uszkodzenie:
wg PN-ENISO | _powloki nawierzchniowej
4628-3:2005
-catego systemu powlokowego
Rozmiar uszkodzenia:
-cata powierzchnia
-miejscowo
C3 | Spekanie wg Uszkodzenie:
PN-EN ISO | -powloki nawierzchniowej
4628-4:2005 -catego systemu powlokowego
Rozmiar uszkodzenia:
-cata powierzchnia
-miejscowo
C4 | Ztuszczenia wg | Uszkodzenie:
PN-EN ISO | -powltoki nawierzchniowej
4628-5:2005 -catego systemu powlokowego
Rozmiar uszkodzenia:
-cata powierzchnia
-miejscowo
C5 | Skredowania Uszkodzenie:
wg PN-ENISO | _powloki nawierzchniowej
4628-6:1999
-catego systemu powltokowego
Rozmiar uszkodzenia:
-cata powierzchnia
-miejscowo
C6 |Korozja
spawow,

potaczen itd.
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C7

Przyczepnosé
do podtoza wg
PN-EN ISO
2409:1999

Systemu powlokowego

C8

Przyczepnosé
miedzywar-
stwowa wg
PN-EN ISO
2409:1999

Systemu powlokowego

C9

Inne defekty

Uszkodzenie:

-powtoki nawierzchniowej
-catego systemu powlokowego
Rozmiar uszkodzenia:

-cata powierzchnia

-miejscowo

Podpis wykonujacego oceng
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Zatacznik 4 D. Whnioski z inspekcji

1 Miejsce -cata konstrukcja
-element
-powierzchnia lokalna (gdzie)

2 Prawdopodobna - normalne zuzycie

przyczyna uszkodzen -uszkodzenie miejscowe, mechaniczne

-niewlasciwy system malarski
-btedy w aplikacji
-inne

3 Zalecane postgpowanie | - renowacja niepotrzebna do nastepnego przegladu
-renowacja miejscowa
-renowacja catkowita

4 Uwagi

Podpis wykonujacego oceng
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M.20.00.00 INNE ROBOTY MOSTOWE

M.20.08.01 PODPORY TYMCZASOWE, RUSZTOWANIA I POMOSTY
1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych z
wykonaniem podpér tymczasowych, rusztowan i pomostdéw roboczych w trakcie prowadzenia robot naprawczych w
ramach zadania budowlanego pn.: Remont dzwigarow mostu przez rz. Wistoka w m. Gawluszowice w ciagu drogi

wojewodzkiej nr 764 Kielce — Potaniec — Tuszow Narodowy w km 77+463.
1.2. Zakres stosowania ST
ST stosowana jest jako dokument przetargowy i1 kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych pkt.1.1.
1.3. Zakres robot objetych ST
Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu:
e budowe i rozbiorke tymeczasowych podpor w 1 — szym przesle, przewidzianych w Dokumentacji Projektowej,
stanowigcych tymczasowe podparcie ustroju w trakcie robot naprawczych,
e montaz, eksploatacj¢ i demontaz rusztowan oraz podestow roboczych, niezbednych do robot naprawczych
dzwigarow.
1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Podpora tymczasowa - tymczasowa konstrukcja pomocnicza ztozona z systemu elementéw
kratownicowych, profili stalowych, podtrzymujaca deskowanie i przenoszaca obcigzenia od mostowej
konstrukcji, sprz¢tu i ludzi do czasu uzyskania lub przywrdcenie jej wymaganej no§nosci.

1.4.2. Pomost roboczy — konstrukcja utozona z ptyt znormalizowanych lub bali (desek) i stuzaca za stanowisko
robocze oraz do przenoszenia cigzaru znajdujacych si¢ nanim ludzi, materiatdéw, narzedzi iurzadzen,
niezb¢dnych do wykonywania pracy.

1.4.3. Rusztowania robocze - rusztowania stuzace do przenoszenia obcigzen od sprzgtu i ludzi.

1.4.4. Deskowanie - element robot tymczasowych uzywany do nadania pozadanego ksztaltu konstrukcji
betonowej, zelbetowej lub sprezonej oraz podtrzymania zbrojenia i mieszanki betonowej w czasie
betonowania, usuwany po stwardnieniu betonu. Sklada si¢ gléwnie z materialdow ostonowych (np.
szalunki systemowe, deski, sklejka, blachy lub arkusze z tworzyw sztucznych), pozostajacych w
bezposrednim kontakcie z betonem oraz belek poprzecznych i podtuznych podpierajacych bezposrednio

elementy ostonowe.

1.4.5. Rusztowania montazowe — pomocnicze budowle czasowe, stluzace do wykonania zaprojektowanego
obiektu mostowego, ktorych zadaniem jest przenoszenie obciazen od konstrukeji montowanej z gotowych

elementow jak rowniez ci¢zaru sprzgtu i ludzi.

Pozostale okreslenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi
w ST D-M 00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”, pkt 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotyczgce robot
Ogoblne wymagania dotyczace robdt podano w ST D-M 00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”, pkt 2.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako§¢ wykonanych robot i ich zgodnos¢ z Dokumentacja Projektowa oraz ST.
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M.20.08.01 Podpory tymczasowe, rusztowania i pomosty.

2. MATERIALY
2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow

Ogolne wymagania dotyczace materiatow podano w ST D-M 00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”, pkt 2.
2.2. Materialy do wykonania robot

2.2.1. Elementy no$ne podpor tymczasowych, podwaliny, oczepy, steZzenia

Do wykonania elementéw nosnych konstrukcji podpor tymczasowych mozna uzyé dowolnych elementow jak: klatki
montazowe typu ciezkiego, sktadniki konstrukcji sktadanych mostéw wojskowych: np. MS-22-80, MS-54, DMS-65, KD-
66C, systemowych wiez rusztowaniowych, o mozliwosciach taczenia wiez w zespoly wiezowe, zapewniajacych minimalng
no$no$¢ obliczeniowa, okreslong w Dokumentacji Projektowej. Dopuszcza si¢ takze mozliwos¢ wytworzenia konstrukeji
nosnej podpér tymczasowych, a wtedy nalezy stosowaé stal gatunku S355 lub wyzsza dla elementéw walcowanych
zgodnie z PN-82/S-10052 lub gatunki zgodne z PN-EN 10025-4:2005. Inne gatunki stali (np. pochodzace z importu) moga
by¢ zastosowane za zgoda Inzyniera jesli posiadajg Aprobate Techniczng IBDiM.

Wyroby ze stali konstrukcyjnej przeznaczone do wytworzenia stalowej konstrukcji nos$nej oraz podwalin, oczepow, stezen i
blach podktadkowych i niwelujacych podpér musza by¢ udokumentowane atestami hutniczymi oraz speinia¢ takze

wymagania okre§lone w normach przedmiotowych:
e dla blach uniwersalnych i grubych wg PN-83/H-92120, PN-79/ H-92146 i PN-83/H-92203,
o dla walcowki, pretow i ksztattownikow wg PN-84/H-93000 i PN- 85/H-93001,
o dla katownikéw rownoramiennych wg PN-81/H-93401,
o dla katownikdéw nierdwnoramiennych wg PN-81/H-93402,
e dla ceownikow PN-86/H-93403,
e dla teownikow wg PN-55/H-93406,
o dla dwuteownikow wg PN-86/H-93407,

Atestowane taczniki i materialy spawalnicze do wykonania podpdér musza spetnia¢ wymagania PN-89/S-10050 i norm

przedmiotowych:
o dla $rub pasowanych PN-61/M-82331, PN-66/M-82341, PN-66/M-82342 i PN-81/H-84023,
o dla nakretek do srub PN-86/M-82144,

e dla podktadek pod $ruby PN-77/M-82002, PN-77/M-82003, PN-78/M-82005, PN-78/M-82006,
PN-77/M-82008, PN-79/M-82009 i PN-79/M-82018

o dla $rub montazowych wg PN-85/M-82101,

e dla elektrod wg PN-74/M-69430 i PN-88/M-69433,

o dla drutéw spawalniczych wg PN-88/M-69420,

e dla topnikéw do spawania tukiem krytym wg PN-73/M-69355,

Wykonawca powinien przestrzega¢ okresow waznoS$ci stosowania elektrod wedlug gwarancji dostawcy, odpowiednio je

przechowywac i w odpowiednich pomieszczeniach.

2.2.2. Rusztowanie i pomost roboczy
Do prowadzenia prac moze by¢ stosowane rusztowanie dowolnego rodzaju: rusztowania wolnostojace systemowe (ramowe
lub modutowe), posiadajace atesty lub aprobaty albo niesystemowe (stojakowe, wspornikowe, specjalne, inne) wytworzone

wedtug projektu indywidualnego, spetniajagce wymagania norm przedmiotowych i wytycznych projektowania rusztowan
dla budowy mostow.
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2.2.3. Elementy fundamentéw podpor
Do budowy fundamentdéw podpdr tymezasowych winno si¢ uzy¢ zelbetowych ptyt drogowych pelnych spetniajacych co
najmniej wymagania okreslone w ST D 10.03.01 Wykonanie tymczasowych nawierzchni z ptyt zelbetowych pelnych lub
towarowego betonu konstrukcyjnego klasy co najmniej B 25. Jako warstwe podsypkowa pod fundament z ptyt mozna uzy¢
kruszyw o wlasciwosciach podanych w ST D 06.03.01 Pobocze utwardzone kruszywem tamanym.

3. SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzg¢tu podano w ST D-M 00.00.00 ,,Wymagania ogolne”, pkt 3.
3.2. Sprzet do wykonania podpér tymczasowych, rusztowania

Do wykonania montazu, ewentualnego wykonania, scalania i montazu podpor tymczasowych nalezy stosowac nastepujacy
sprzet:

e Zzuraw, dzwig samochodowy o udzwigu powyzej 5 t,

e urzadzenia do cigcia i obrobki ksztalttownikow stalowych,

e palniki i butle do ci¢cia i spawania gazowego stali, spawarki elektryczne,
e wiertarki z wierttami do stali 1 betonu,

e komplety kluczy do skregcania $rub,

e wibratory ptytowe, ubijaki mechaniczne.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w ST D-M 00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”, pkt 4.
4.2. Transport wyrobow ze stali na plac budowy

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie wyrobow ze stali konstrukcyjnej (elementy podpor, rusztowania) powinny
odbywac¢ si¢ tak, aby powierzchnia stali byla zawsze czysta, wolna zwlaszcza od substancji aktywnych chemicznie i
zanieczyszczenn mogacych utrzymywac¢ wilgo¢. Materiaty mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu z

zabezpieczeniem ich przed uszkodzeniem.
4.3. Transport plyt drogowych, kruszywa i piasku

Ptyty drogowe, kruszywo tamane i piasek mozna przewozi¢ dowolnymi §rodkami transportu wg ST D 10.03.01 Wykonanie

tymczasowych nawierzchni z plyt zelbetowych pelnych i ST D 06.03.01 Pobocze utwardzone kruszywem tamanym.
5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonywania robot
Ogolne zasady wykonywania robot podano w ST D-M 00.00.00 ,,Wymagania og6lne”, pkt 5.

Przed przystapieniem do montazu podpoér tymczasowych, rusztowania oraz pomostu roboczego, Wykonawca przedstawi
Inzynierowi do akceptacji projekt technologiczny wykonania podpor, rusztowania i pomostu, ktory bedzie zawieral:

e opis techniczny wykonania podpor, rusztowania i pomostu,
e zestawienie obcigzen,

e sposob przygotowania podtoza uwzgledniajacy jego nos$nos¢, odwodnienie, uksztalttowanie i ewentualny

sposob jego wzmocnienia,

e projekt montazu podpor, rusztowania i pomostu wraz z rysunkami technologicznymi,
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e dokumentacj¢ techniczno-ruchowa rusztowania systemowego (o ile Wykonawca dokona wyboru takiego

rodzaju rusztowania).
5.2. Wykonanie podpor tymczasowych
5.2.1. Fundament podpory

Wykonawca przystagpi do wykonywania warstwy podsypkowej fundamentu po zakonczeniu robot przygotowawczych
(pomiarowych, zdjeciu humusu, usuni¢ciu ewentualnych przeszkod, wykonaniu ewentualnych badan geologicznych itp.) i
wyrazeniu zgody przez Inzyniera. Metoda wykonania oraz zabezpieczenia ewentualnych wykopéw powinna by¢ dobrana w
zaleznos$ci od wielkosci robdt, glebokosci wykopu, uksztaltowania terenu, rodzaju gruntu, warunkéw wodnych oraz
odpowiadajacego sprzgtu. W czasie wykonywania wykopow nalezy chroni¢ je przed doptywem wody opadowej. Metody
prowadzenia i zabezpieczenia wykopow przed doplywem wody do wybrania przez Wykonawceg. Podloze pod warstwe
podsypkowa winno by¢ rowne, czyste i odwodnione, o nosnosci nie nizszej niz 0,3 MPa. Do wykonania warstwy
podsypkowe] nalezy uzy¢ gruntdow wskazanych w pkt 2 niniejszej ST, powinny by¢ zaggszczone do wskaznika

zageszczenia 1s20.97 w calej objgtosci. Gorng warstwe podsypki nalezy dogesci¢ do uzyskania wtérnego modutu

odksztalcenia E2>60MPa dla gruntow niespoistych.

Fundament podpory tymczasowej z plyt zelbetowych (minimum 3 warstwy ptyt) winien by¢ wykonany w ukladzie
zaktadkowym. Sposob utozenia ptyt powinien by¢ zgodny z Dokumentacja Projektowa lub zaleceniami Inzyniera. Ptyty
zelbetowe nalezy uktadaé tak, aby cala swoja powierzchnig przylegaly do podloza i do siebie. Powierzchnie ptyt
wierzchniej warstwy nie powinny wystawac lub by¢ zaglebione wzgledem siebie wigcej niz 5 mm.

5.2.2. Przemieszczanie elementow konstrukcji podpoér do projektowego ich potozenia

Belki podwalinowe, oczepy, stezenia i blachy podktadkowe nalezy wykona¢ zgodnie z Dokumentacja Projektowsa
(Projektem Technologicznym). Elementy stalowe nalezy wykonywaé w warsztacie. Konstrukcja powinna by¢ wykonana z

elementoéw o dtugosci dostosowanej do mozliwosci przewozowych.

Na fundamentach podp6r tymczasowych nalezy wyznaczy¢ w sposob trwaty osie podpory, osie dzwigaréw gltdéwnych pod
ktérymi podpory nalezy zbudowac.

Elementy podpor sktadowane na placu budowy muszg by¢ transportowane do miejsca wbudowania w sposob gwarantujacy
ich nieuszkodzenie. Elementy transportowane przy pomocy dzwigéow muszg by¢ podnoszone przy uzyciu odpowiednich
zawiesi z zachowaniem zasad bezpieczenstwa (probne uniesienie na wysoko$¢ 20 cm, brak przeszkod na drodze transportu,

przeszkolona i odpowiednio wyekwipowana zatoga).

Wszelkie uszkodzenia elementow powstale w czasie transportu wewnetrznego musza by¢ ocenione przez Inzyniera i w

razie koniecznosci element musi by¢ zastapiony nowym na koszt Wykonawcy robot.
5.3. Wykonanie rusztowania i pomostu

Rusztowanie powinno by¢ wykonywane, montowane, eksploatowane i demontowane zgodnie z dokumentacjg i instrukcja
producenta dla rusztowan systemowych albo projektem indywidualnym - dla rusztowan innych niz systemowe.
Uzytkowanie rusztowania jest dopuszczalne po dokonaniu jego odbioru przez kierownika budowy lub uprawniona osobe i
potwierdzone wpisem w Dzienniku Budowy lub w Protokole odbioru technicznego i po odpowiednim oznakowaniu
tablica informacyjng. Rusztowania nalezy ustawia¢ na podlozu ustabilizowanym i1 wyprofilowanym, ze spadkiem
umozliwiajacym odptyw wod opadowych. Przed montazem lub demontazem rusztowan nalezy wyznaczy¢ i ogrodzi¢ strefe
niebezpieczna.

Rusztowanie powinno:

e posiadaé¢ pomost o powierzchni roboczej, wystarczajacej dla 0s6b wykonujacych roboty oraz do sktadowania

narzedzi i niezbednej ilosci materiatow;
e posiada¢ stabilng konstrukcje dostosowang do przeniesienia obciazen;

e zapewniac bezpieczng komunikacj¢ i swobodny dostep do stanowisk pracy;
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e posiada¢ odpowiednie zabezpieczenia (piony komunikacyjne, porecze ochronne, balustrady, daszki ochronne,
ostony z siatek zabezpieczajacych przed spadaniem przedmiotdow z rusztowania).

Rusztowania powinny by¢ kazdorazowo sprawdzane, przez kierownika budowy lub uprawniong osobg, po silnym wietrze,
opadach atmosferycznych oraz dziataniu innych czynnikow, stwarzajacych zagrozenie dla bezpieczenstwa wykonania prac,
i przerwach roboczych dluzszych niz 10 dni oraz okresowo, nie rzadziej niz raz w miesigcu. Rusztowania musza by¢

odpowiednio zakotwione a takze uziemione i posiadac¢ instalacj¢ odgromowsa.

Przy budowie rusztowan dla montazu konstrukcji stalowych nalezy uwzgledni¢ mozliwo$¢ ich wykorzystania do prac

malarskich.
5.4. Tolerancje wykonania podpdr, rusztowan i pomostu
W zasadniczych wymiarach podpor tymczasowych dopuszcza si¢ nastepujace odchytki:
e potozenie w planie: nie wigcej niz 10 cm,
¢ rzedne wysokosciowe: nie wiecej niz 1 cm.
5.5. Rozbiorka podpor, rusztowania, pomostu

Po wykonaniu i odbiorze prac naprawczych dzwigaréw, elementy stalowe podpdr tymczasowych, rusztowanie i pomost.
stanowigce wlasnos¢ Wykonawcy, nalezy rozebra¢. Rozbidrka elementow stalowych bedzie przeprowadzona w kolejnosci
odwrotnej do ich wbudowania. Przy robotach rozbidérkowych obowigzuja wszystkie wymagania dotyczace wykonania tych

rob6t. Roboty rozbidorkowe musza by¢ prowadzone w sposob bezpieczny i bez naruszenia praw 0sob trzecich.
5.6. Wymagania BHP i ochrona srodowiska

Za przestrzeganie aktualnie obowiazujacych panstwowych i lokalnych przepiséw o BHP i ochronie §rodowiska odpowiada
Wykonawca. Inzynier nie moze nakaza¢ wykonania czynno$ci, ktorych wykonanie naruszyloby postanowienia tych

przepisow.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakoSci roboét

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST D-M 00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”, pkt 6.
6.2. Kontrola materialow i robot

Sprawdzeniu podlega:

e zgodno$¢ wykonania robdt montazowych z Dokumentacja Projektowa i ST w zakresie: uzytych elementéw
konstrukcyjnych podpoér, profili, usytuowania ich w elemencie, rzednych konstrukcji stalowej podpér w

charakterystycznych punktach,

e sprawdzenie na wystepowanie deformacji elementéw konstrukcji podpoér: wychylenie z plaszczyzn
pionowych, wygiecie z ptaszczyzny dzwigarow gtownych,

W trakcie prowadzenia robot Inzynier dokonuje pomiaru parametrow technicznych oraz sprawdza wymiary elementow. W

przypadku stwierdzenia, ze jako$¢ materialdéw nie odpowiada odpowiednim klasom i parametrom podanym w pkt 2,

Inzynier ma prawo przeprowadzi¢ sprawdzenie jako$ci materiatdéw i w przypadku potwierdzenia niewlasciwej jakosci

obciazy¢ kosztami badan Wykonawcg.
6.3. Sprawdzenie dokumentéow kontrolnych
Sprawdzeniu podlegaja:
e atesty, aprobaty lub inne dokumenty dopuszczajace, z okresleniem rodzaju materiatu i jego whasciwosci,
e atesty i ewentualnie §wiadectwa dopuszczenia do stosowania w mostownictwie,

e operaty geodezyjne usytuowania i geometrii podpor tymczasowych.
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Do odbioru Wykonawca powinien przedstawi¢ wszystkie dokumenty biezacej kontroli jakosci robot.
7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robaét
Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST D-M 00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”, pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest sztuka [szt.] wykonanej podpory tymczasowej, rusztowania i pomostu roboczego, zgodnie z
Dokumentacja Projektows.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robot
Ogolne zasady odbioru robét podano w ST D-M 00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”, pkt 8.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z Dokumentacja Projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie

pomiary i sprawdzenia wg punktu 6 daty wyniki pozytywne.
9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST D-M 00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”, pkt. 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa wykonania podpor tymczasowych, rusztowania i pomostu roboczego uwzglednia:

e sporzadzenie opracowanie wszystkich opracowan wymienionych w pkt.5 niniejszej ST wraz z niezbgdnymi

uzgodnieniami,
e wykonanie wszystkich czynnosci okreslonych w niniejszej STWiORB oraz wynikajacych z opracowan,
e zapewnienie niezbgdnych czynnikoéw produkeji,
e przygotowanie Robot,
e zakup (wynajem) i dostarczenie na plac budowy wszystkich niezbednych materiatow,

e zastosowanie materialdw pomocniczych koniecznych do prawidlowego wykonania robot lub wynikajacych z
przyjetej technologii robot,
e transport,

o wykonanie fundamentéow, zmontowanie podpor tymczasowych i wyregulowanie ich wysokosci do

wysokosciowego potozenia dzwigaréw w obiekcie,
e przeprowadzenie pomiarow i sprawdzen przewidzianych w niniejszej ST,
e zabezpieczenie odpowiednich warunkdéw bezpieczenstwa i higieny pracy,
e oczyszczenie terenu robot z odpadow, stanowiacych wiasno§é Wykonawcey i usunigcie ich poza pas drogowy,

10. PRZEPISY ZWIAZANE
[1]  PN-84/H-93000 Stal  konstrukcyjna weglowa i niskostopowa zwyklej jakosci. Walcowki prety

i ksztattowniki. Wymagania i badania techniczne.

[2]  PN-EN 10025-2:2007 Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych -- Czes¢ 2: Warunki techniczne

dostawy stali konstrukcyjnych niestopowych.

[3]  PN-EN 10025-1:2007 Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych -- Czes¢ 1: Ogolne warunki

techniczne dostawy
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4]
[3]
(6]
[7]
(8]

191
[10]

[11]
[12]
[13]

PN-90/B-03200
PN-M-47900-1:1996
PN-M-47900-2:1996
PN-M-47900-3:1996
PN-EN 74-1:2006

PN-B-03163-1,2,3:1998
WP-D, DP-31

PN-D-95017:1992
PN-D-96002:1972
PN-D-96000:1975

Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie.

Rusztowania stojgce metalowe robocze. Okreslenia, podziat i glowne parametry
Rusztowania stojgce metalowe robocze. Rusztowania stojakowe z rur
Rusztowania stojgce metalowe robocze. Rusztowania ramowe

Zlgcza, sworznie centrujgce i podstawki stosowane w deskowaniach i rusztowaniach --
Czes¢ 1: Zlgcza do rur -- Wymagania i metody badan (oryg.)
Konstrukcje drewniane. Rusztowania.

Wytyczne projektowania rusztowan dla budowy mostow stalowych, zelbetowych lub z

betonu sprezonego. M.K. W-wa 1967 r.
Surowiec drzewny. Drewno wielkowymiarowe iglaste. Wspolne wymagania i badania
Tarcica lisciasta ogolnego przeznaczenia

Tarcica iglasta ogolnego przeznaczenia
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M 22.02.00 ROBOTY ROZBIORKOWE

M 22.02.01 ROZBIORKA ELEMENTOW DZWIGAROW STALOWYCH
O KONSTRUKCJI BLACHOWNICOWEJ
1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)

Przedmiotem niniejszej ST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot rozbidrkowych, zwigzanych z rozbidrka
stalowych elementow istniejacych przeset blachownicowych w trakcie prowadzenia robot naprawczych w ramach zadania
budowlanego pn.: Remont dzwigaréw mostu przez rz. Wistoka w m. Gawluszowice w ciagu drogi wojewodzkiej nr 764
Kielce — Potaniec — Tuszéw Narodowy w km 77+463.

1.2. Zakres stosowania ST

ST stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych pkt.1.1.
1.3. Zakres robot objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu:

e rozbidrke uszkodzonych elementdw ustroju niosacego 1 — szego przgsta, przewidziang w Dokumentacji

Projektowe;j tj. pasa dolnego dzwigardw, stanowiaca przygotowanie do robdt naprawczych,
e transport zdemontowanych elementow konstrukcji stalowej przesta.
1.4. Okreslenia podstawowe

Okres$lenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w ST D-M 00.00.00 ,,Wymagania og6lne”, pkt 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot
Ogolne wymagania dotyczace robét podano w ST D-M 00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”, pkt 2.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonanych robot i ich zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowa oraz ST.

2. MATERIALY

Materiaty nie wystgpuja. Materialy stuzace do obstugi pracy zastosowanego sprzetu dla prac rozbidorkowych nie sg objete

niniejsza ST. Materiaty pochodzace z rozbiorki stajg si¢ wlasnoscia Wykonawcy robot.

3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprz¢tu

Ogolne wymagania dotyczace sprzg¢tu podano w ST D-M 00.00.00 ,,Wymagania og6lne”, pkt 3.
3.2. Sprzet do wykonania robot

Do wykonania robot zwigzanych z rozbidrka wskazanych elementow stalowej konstrukcji przgset mostu, Wykonawca

powinien dysponowac nastgpujacym, sprawnym technicznie, sprzg¢tem:
e palnik do ztobienia elektropowietrznego,
e palnik do ztobienia lukowego,
e palniki gazowe do cigcia metalu,
e pily i szlifierki do metalu,

e dzwig o udzwigu do 5 t wraz z kompletem zawiesi.
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Sprzet do wykonywania robot rozbiorkowych winien by¢ dobrany przez Wykonawcg w Projekcie technologicznym robot

naprawczych i zaakceptowany przez Inzyniera.

Przy prowadzeniu robot rozbiorkowych na istniejacych obiektach poddawanych remontowi zastosowany sprzet nie moze
powodowac uszkodzen pozostajacych elementow konstrukcji nosnej i podpor obiektu.

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST D-M 00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”, pkt 4.

4.2. Szczegolowe wymagania dotyczace transportu

Materiat z rozbidrki nalezy przewozi¢ dowolnym transportem samochodowym. Przy ruchu po drogach publicznych
pojazdy powinny spelnia¢ wymagania dotyczace przepiso6w ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen

na osie, wymiaréw tadunku i innych parametrow technicznych.
5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania rob6t podano w ST D-M 00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne”, pkt 5.

Ponadto wszystkie obiekty i urzadzenia, znajdujgce si¢ w bezposredniej bliskosci rozbieranych elementéw i nie

przeznaczone do usunigcia, powinny by¢ przez Wykonawce zabezpieczone przed uszkodzeniem.
5.2. Zakres wykonania robot
Zakres wykonania robdt obejmuje:

e demontaz zdeformowanych odcinkéw pasow dolnych dzwigaréw blachownicowych w zakresie okre§lonym w

Dokumentacji Projektowe;j
5.3. Opis wykonania robot

Roboty rozbiérkowe elementdéw stalowych istniejacego obiektu mostowego powinny by¢ wykonywane po wprowadzeniu
ograniczen wynikajacych z realizacji robot wg projektu tymczasowej organizacji ruchu obiekcie zamknigciu obiektu, po
wybudowaniu tymczasowej podpory, rusztowan i pomostu roboczego oraz wykonaniu geodezyjnych pomiardéw
inwentaryzacyjnych. Roboty rozbidrkowe elementéw pasow dolnych polegajace na wycieciu spoiny czotowej typu K
(2x1/2V), taczacej pas ze Srodnikiem blachownicy mozna wykonaé poprzez jedng z wybranych i zaakceptowanych przez
Inzyniera metod tj. Ztobienie palnikiem acetylenowo-tlenowym, szlifowanie, Zlobienie elektropowietrzne lub tukowe
(weglowo—powietrzne) albo w inny sposob tak by oddzieli¢ pas os $rodnika dzwigaréw. Przy usuwaniu tych elementow
stalowych nalezy uwazaé, aby nie uszkodzi¢ nadmiernie czg$ci elementow konstrukcyjnych (Srodnik, elementy

poprzecznic), nie przeznaczonych do rozbiorki.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakoSci roboét

Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w ST D-M 00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”, pkt 6.
6.2. Sprawdzenie jakosci robot

Sprawdzenie jakos$ci robot polega na sprawdzeniu:
(a) kompletno$ci wykonanych robot rozbiorkowych;

(b) stopnia ewentualnego uszkodzenia elementéw konstrukcyjnych;
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7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogodlne zasady obmiaru robdt podano w ST D-M 00.00.00 ,,Wymagania og6lne”, pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest 1 Megagram [1 Mg] (tona) usunig¢tej stali konstrukcyjnej. Ewentualne dodatkowe roboty,
wykonane przez Wykonawce bez pisemnego upowaznienia Inwestora nie moga stanowi¢ podstawy do roszczen

o dodatkowg zaptate.
8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robot
Ogodlne zasady odbioru robot podano w ST D-M 00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”, pkt 8.
9. PODSTAWY PELATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstaw platnosci
Ogodlne ustalenia dotyczace podstaw ptatnosci podano w ST D-M 00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”, pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena 1 Mg rozebranej stali konstrukcyjnej obejmuje:
e demontaz odcinkéw pasow dolnych dzwigarow;
e uporzadkowanie terenu przylegtego.
10. PRZEPISY ZWIAZANE

[1]  Instrukcja DP-T o dokonywaniu odbioru robot drogowych i mostowych realizowanych na drogach zamiejskich
krajowych i wojewodzkich, GDDP, Warszawa, 1989.

[2]  Wytyczne zlecania robot, ustug i dostaw w drodze przetargu, GDDP, Warszawa, 1993.
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