Zatacznik nr 1 do IDW

OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

Nazwa zadania: Renowacja magistrali kanalizacyjnej w ul. Skarbowej w Zaganiu

transportujacej cieki oraz wody opadowe

1. Przedmiotem zamdwienia jest renowacja istniejacej kanalizacji sanitarnej w ul. Skarbowe;j
w Zaganiu metodg bezwykopowa od dhugosci okoto 619 mb wraz z ,,przykanalikami” oraz studniami
kanalizacyjnymi:

1.1.  Rekawem termoutwardzalnym z zastosowaniem zywic epoksydowych — DN600/900mm —
okoto 402,5mb - ,przekrdj poprzeczny jajowy” wraz z czyszczeniem, frezowaniem wystajacych
przykanalikéw i korzeni oraz pracami towarzyszacymi.

1.2.  Renowacja studni kanalizacyjnych metoda wktadu jednoczesciowego wraz z kinetami— 10 szt.
1.3.  Wykonanie instalacji dlugich ksztaltek kapeluszowych w przykanalikach, realizowane
z poziomu kolektora, o dlugosci jednostkowej do 10 m — 12 odcinkéw;

1.4, Wykonanie instalacji rekawdéw w przykanalikach, realizowane z istniejacej studni na
kolektorze, o dlugosci jednostkowej do 10 m — 3 odcinki ;

1.5. Rekawem utwardzanym promieniami UV, o $rednicy D950/1300mm ,,przekréj poprzeczny
jajowy”) — okoto 202,5mb wraz z czyszczeniem, frezowaniem wystajacych przykanalikéw i korzeni

oraz pracami towarzyszacymi.

2. Renowacja r¢kawem termoutwardzalnym z zastosowaniem zywic epoksydowych.

2.1 Renowacjg nalezy wykonaé metoda regkawa nasaczonego zywica i utwardzanego na miejscu (CIPP),
Nie dopuszcza sig taczenia wyktadzin w obrgbie jednego odcinka poddawanego renowacji w tym
takze laczenia spiralnego.

2.2 Stosowane materialy musza by¢ przeznaczone do stosowania przy renowacji kanalizacji
deszczowej.

2.3 Do nasaczania rekawa nalezy zastosowaé zywice epoksydowe. Nie dopuszcza sig stosowania Zywic
poliestrowych.

2.4 Rekaw nasaczony zywicami epoksydowymi z wyraznym pigmentem w celu kontroli nasaczania
rekawa. Barwa rekawa przed zainstalowaniem powinna by¢ na calej jego powierzchni jednakowa
pod wzgledem odcienia i intensywnosci (kolor niebieski, czerwony, z6tty, zielony). Powierzchnie
wewngtrzne 1 zewnetrzne rekawa powinny by¢ gladkie, pozbawione wad w postaci
ni¢jednorodnosci i wtracen cial obcych, konice rekawa powinny by¢ obciete réwno i prostopadle do

osi. Nie zezwala si¢ na stosowanie zZywic bezbarwnych (przezroczystych). Do renowacji nalezy



uzy¢ rekawa filcowego.

2.5 Rekaw musi by¢ nasaczony dwukomponentows zywica epoksydowsa przy pomocy dynamicznego
ukladu wttaczajacego i mieszania komponent6w. Zamawiajacy dopuszcza tylko nasaczanie rekawa
na placu budowy, przy udziale przedstawiciela Zamawiajacego. Rekaw musi by¢ nasaczony zywica
przy pomocy specjalnych mieszalnikéw sterowanych komputerowo. Nasaczenie rekawa przy
zastosowaniu podcisnienia, w warunkach kontrolowanych. Pojazd do nasaczania musi posiadaé
urzadzenia do pelnej kontroli tego procesu wraz z pelnymi wydrukami pokazujacymi stosunek
mieszania zywic na kazdym etapie. Nie dopuszcza sig recznego mieszania zywic.

Po nasaczeniu rgkawa Wykonawca przedstawi w formie wydruku caty raport z mieszania zywic. Raport

powinien zawiera¢: metry biezace nasgczonego rekawa, stosunek mieszania, ilo§é wttoczonej zywicy

i utwardzacza, temperaturg zywicy i utwardzacza, warto§¢ powietrza vacum na pompie prézniowej,

gestos¢ zywicy, wszystkie notowane z czgstotliwoscia co do 15 sek. Wydajno$é pompy mieszajacej

min. 40kg/min.

2.6 Barwa re¢kawa przed zainstalowaniem powinna by¢ na calej jego powierzchni jednakowa pod
wzgledem odcienia i intensywno$ci.

2.7 Rekaw musi trwale zwigzad sig z rura poprzez sklejenie, nie dopuszcza sig stosowania dodatkowych
folii tzw. prelinerow.

2.8 Wymagane parametry rgkawa po utwardzeniu:

- kolor: wyrazny pigment

- modul sprezystosci E = min. 2600N/mm2 wg DIN PN-EN 1228

- sztywno$¢ obwodowa DN600/900 nie mmniejsza niz: 2,0kN/m2

- grubo$¢ DN600/900 — 16,5mm

Odpornosé¢ chemiczna w zakresie pH 6-9 i temperatury do 60°C.

2.9 Modut E dla samej zywicy epoksydowej nie mnigjszy niz 3000 N/mm? zgodnie z DN EN 1SO 178.

2.10  Odpornos§¢ chemiczna na wplyw zalegajacych osadéw.

2.11  Zdolno$¢ rekawa do przenoszenia obciazen gruntu, obciazen hydrostatycznych oraz obciazefi
eksploatacyjnych.

2.12  Zamawiajacy wymaga zastosowania zywic epoksydowych bezskurczowych - w przypadku
stwierdzenia skurczu Wykonawca bedzie zobowigzany do usunigcia rekawa i ponownego jego
montazu przy uzyciu zywic bezskurczowych.

2.13  Rekaw filcowy, wykonany z filcéw poliestrowych, calo$¢ musi byé nasaczona zywicami
epoksydowymi. Nie dopuszcza sig odbioru rekawa, ktéry bedzie posiadal zmarszczenia lub fatdy.
W takim przypadku Wykonawca bedzie zmuszony na wlasny koszt usunaé caloéé rekawa
1 zainstalowa¢ nowy.

2.14  Nalezy zastosowaé zywice nie zawierajace styrenu

2.15  Wymiary rekawa dobrane do $rednicy kanahi. Przyleganie rekawa do powierzchni wewnetrznej

kanatlu na calej dlugosci rownomiernego utwardzenia rekawa. Nie dopuszcza sig pozostawienia



wolnych przestrzeni miedzy istniejacym przewodem, a materialem zastosowanym do renowacji.
Zastosowany do renowacji system musi si¢ trwale zwigzaé (skleic) z rura poddawana remontowi
w taki sposob, zeby nie dopuscié¢ do penetracji wod gruntowych w przestrzefi pomiedzy rurg
remontowana, a zainstalowana wykladzina.

2.16  Szczelno$é kanatu w 100%.

2.17 Wykonawca ma zapewni¢ whasciwy stan kanalu po renowacji w postaci jednorodnej
powierzchni kanatu - odksztatcenia, nieregularnosci wykladziny dopuszczalne sa w przypadku
zmiennej geometrii naprawianego przewodu np.: tuki, zmiany §rednicy, przesunieé na zlaczach,
peknigcia kanahu.

2.18  Utwardzenie rekawa musi by¢ przeprowadzone przy pomocy specjalistycznego urzadzenia
grzejnego o minimalnej mocy 1200KW. Wygrzewanie r¢gkawa bedzie potwierdzone raportem,

pokazujacym caly proces grzania jak i chtodzenia wody w rekawie.

Zamawiajacy zada przedtoZenia do oferty kart technicznych Zywicy jak i re¢kawa. Przedstawienia opisu
technologii jak i sprzgtu jakim bedzie to wykonywane, wraz z podaniem nazwy producenta.
Wszystkie powyzsze dane musza by¢ dostarczone wraz z oferta, w przypadku braku jakichkolwick

dokumentéw lub innych niz wymagane, Zamawiajacy ma prawo odrzucié oferte.

3. Renowacja studzienek kanalizacyjnych:

Metoda wktadu jednoczgsciowego z filcu i maty szklanej, nasaczonej Zywica epoksydowa.

a) Rekaw filcowy wraz z powloka PVC. Materiat sktadajacy sig z filcu pokrytego powloka
PVC powinien posiada¢ grubo§¢ min. 4,5mm. Filc zapewnia elastyczno$¢, a powloka PVC
odpornosci na siarkowodor.

b) Rekaw z zintegrowana powloka wewnetrzna PVC.

c) Wkiad/r¢kaw nasaczony zywica epoksydowa. Nie dopuszcza sie stosowania Zywic
poliestrowych.

d) Zamawiajacy wymaga zastosowania zywic epoksydowych bezskurczowych —
w przypadku stwierdzenia skurczu Wykonawca bedzie zobowiazany do usuniecia rekawa
1 ponownego jego montazu przy uzyciu zywic bezskurczowych.

e) Dla wzmocnienia konstrukcji zastosowa¢ dodatkowa powloka z wiékna szklanego
o grubo$ci min 3mm, po obu stronach z flizeling PES, zapewniajaca idealne sklejenie z filcem
i $ciana studni. Nie dopuszcza si¢ stosowania wkladéw tylko z wiokna szklanego.

1) Rekaw bez zewngtrznej warstwy ochronnej, aby umozliwié przyklejenie si¢ wktadu do

$cianki remontowanej studni.



g) Rekaw instalowany w jednej czeéci, zabrania sig¢ laczenia jego w obrebie studni.

Material ma pokry¢ Sciany studni jak i spocznik. Zabrania si¢ stosowania prefabrykowanych

z plyt laminowanych GRP.

h) Nasaczenie rekawa powinno si¢ odbywaé na budowie przy udziale Zamawiajacego.
i) Odpornos¢ chemiczna w zakresie pH 4-10

7) Odpornos¢ na ptukanie nie nizsze niz 120 bar

k) Modut sprezystosci zywicy nie wyzszy niz 3800MPa wg ISO 178.
D Mata szklane o gramaturze min. 2000-2203 g/m2.

m) Utwardzenie r¢kawa w studni za pomoca pary. Nie dopuszcza sie utwardzania
za pomocg lamp UV/LED.
n) Grubos¢ Scianki kompozytu filcu i widkna szklanego nie mniejsza niz 7mm.

Opis technologii remontu studni:

Do remontu studni zastosowany zostanie system technologii polegajaca na uzyciu do renowacji
monolitycznego wkladu wykonanego z widkna filcowego i widkna szklanego ECR, pokrytego
wewnatrz PVC lub inng powloka na state potaczona z wktadem jednoczgSciowym. Powloka wewnetrzna

po utwardzeniu pozostaje cze$cia remontowanej studni.

W studniach kanalizacyjnych poddawanych renowacji w pierwszej kolejnosci nalezy dokonaé wyciecia

stopni wlazowych.

Nastepnie studnie nalezy doktadnie oczyécié przy zastosowaniu metody hydrodynamicznej, wysokiego

ci$nienia min 400bar.

Po wykonaniu czyszczenia, nalezy zmierzy¢ $rednice studni: jesli podczas czyszczenia ubylo ponad
4cm w $rednicy (2 cm na §cianie studni), nalezy uzupelni¢ to érednioziarnista zaprawa cementowa

przeznaczona dla agresywnego srodowiska, odporna na dziatanie siarczandéw w klasie ekspozycji XA 2.
Dopiero po uzyskaniu pierwotnej $rednicy studni, nalezy zastosowaé wklad jednocze$ciowy.

W przypadku, gdy po czyszczeniu wysokocis$nieniowym, ubytek $cianki bedzie powyzej 10cm
w $rednicy (S5cm na $cianie studni), nalezy niezwlocznie powiadomié¢ Zlecajacego i opracowad inng

metodg naprawy, wlacznie z wymiang studni.

Po oczyszczeniu w studni umieszcza sig okladzing nasaczong zywica epoksydowa. Okladzina musi byé
dobrana idealnie do ksztaltu studni, jednoczg§ciowa, siggajaca od dolnej czedci $lizgu, az do gérnej

krawedzi wlazu (w ulicy). Grubo$é materiatu oktadziny nie moze byé mniejsza niz 7mm.



Materiat powinien by¢ instalowany w jednej czgsci, zabrania si¢ laczenia jego w obrebie studni. Materiat
filcowo/szklany pokryty od wewngtrznej strony studni PVC, musi by¢ szczelny.

Utwardzenie nastgpuje przy zastosowaniu pary. Po utwardzeniu nalezy wykonaé odwierty przytaczy
w studni oraz odwierty w dolnej czesci studni.

Zamawiajacy nie wymaga montazu nowych stopni ,,wlazowych”

Zamawiajacy zada przedlozZenia do oferty kart technicznych zywicy jak i rekawa. Przedstawienia opisu

technologii jak i sprzetu jakim bedzie to wykonywane, wraz z podaniem nazwy producenta.

Wszystkie powyzsze dane musza by¢ dostarczone wraz z oferta, w przypadku braku jakichkolwiek

dokumentéw lub innych niz’ wymagane, Zamawiajacy ma prawo odrzucié oferte,

Ze studzienek nalezy usunaé wszystkie wewnetrzne osady: miekkie i twarde, tj. produkty korozji
i erozji, luzne elementy, korzenie. Czyszczenie nalezy prowadzié przy wykorzystaniu specj alistycznego
sprzetu, a wszystkie osady musza zostaé wydobyte na powierzchnig i odwiezione na wskazane

sktadowisko osadéw (zgodnie z ustawa o odpadach).

Zamawiajacy zada przedtozenia do oferty kart technicznych zywicy jak i rekawa. Przedstawienia opisu
technologii jak i sprzetu jakim bedzie to wykonywane, wraz z podaniem nazwy producenta.
Wszystkie powyzsze dane musza by¢ dostarczone wraz z oferta, w przypadku braku jakichkolwiek

dokumentéw lub innych niz wymagane, Zamawiajacy ma prawo odrzucié oferte.

Wykonawca zobowiazany jest do wykonywania skanowania studni po renowacji urzadzeniem 3D,

umozliwiajgcym przedstawienie pelnego obrazu takze w formacie 2D.

4, Instalacja ksztaltek kapeluszowych

Naprawg przylaczy wykona¢ z zastosowaniem filcu wraz z zywicg epoksydowa. Naprawa ma polegaé
na wylozeniu we wnetrzu kolektora gtéwnego materiatu z filcu, ktéry jest na state zszyty z rekawem
instalowanym w przyltaczu. W miejscu wejscia w przylacze kapelusz bedzie posiadal dodatkowe
uszczelnienie z materialu peczniejacego pod wptywem wody. Zapewni to dodatkowe uszczelnienie jak
i stabilizacj¢ kapelusza w przylaczu. Kapelusz dlugi wraz z r¢kawem powinien byé instalowany
w przylaczy metoda inwersji, aby uniemozliwi¢ powstawanie fald lub zmarszczen na filcu. Rekaw
z elastycznego filcu, pokonujacy tuki do 90 stopni oraz zmiany §rednic np. DN150 na DN200. Instalacja
tylko i wylacznie od strony kolektora gléwnego. Ze wzgledu na duze spadki przylaczy, Zamawiajacy
wymaga stosowania zywic o zwigkszonej gestosci, aby uniemozliwié splywanie jej z gérej czedci
kanatu. Rgkaw w przylaczu musi by¢ na state zwiazany z materiatem filcowym w kolektorze gléwnym.
Nie dopuszcza sig instalacji metoda packera lub poprzez laczenie kapelusza i rekawa. Rekaw na dhugosci

do 10mb ma by¢ wykonany bez zadnego taczenia. Utwardzenie rekawa tylko za pomoca pary.



Wymagane parametry rekawa po utwardzeniu:

2.19 kolor: wyrazny pigment

2.20 modut sprezystosci E = min. 3200N/mm2 wg DIN PN-EN 1228
221 sztywnos¢ obwodowa nie mniejsza niz: 2,0kN/m2

2.22 grubo$¢ DN150 3,0 mm

2.23 grubos¢ DN200 4,5 mm

2.24 grubo$¢ DN250 4,5 mm

2.25 gestosé zywicy min. 4.000 mPa.s

Po wykonaniu renowacji Wykonawca wykona inspekcje TV kamera satelitarna od strony kolektora
glownego. Zamawiajacy razem z Wykonawca na etapie renowacji kolektorow wskaze ilo§é sztuk

przytaczy do renowac;ji.
Instalacja dlugich ksztattek ma by¢ zastosowana w $rednicach kolektora do DN500.

Zamawiajacy zada przedlozenia do oferty kart technicznych zywicy jak i rekawa. Przedstawienia opisu
technologii jak i sprzetu jakim bedzie to wykonywane, wraz z podaniem nazwy producenta.
Wszystkie powyzsze dane musza by¢ dostarczone wraz z oferta, w przypadku braku jakichkolwiek

dokumentow lub innych niz wymagane, Zamawiajacy ma prawo odrzuci¢ oferte.

5. Instalacja rekawa 3D na przylagczach
Naprawg przytaczy od studni do studni wykonaé z zastosowaniem filcu wraz z zywica epoksydows.

Zapewni to dodatkowe uszczelnienie jak i wzmocni konstrukcje przylacza. Rekaw powinien byé
instalowany w przytaczy metoda inwersji, aby uniemozliwi¢ powstawanie fatd lub zmarszczen na filcu.
Rekaw z elastycznego filcu, pokonujacy tuki do 90 stopni oraz zmiany $rednic np. DN150 na DN200.
Ze wzgledu na duze spadki przylaczy, Zamawiajacy wymaga stosowania zywic o zwigkszonej gestosei,

aby uniemozliwi¢ splywanie jej z gornej czesci kanatu. Utwardzenie rekawa tylko za pomoca pary.
Wymagane parametry rekawa po utwardzeniu:

- kolor: wyrazny pigment

- modut sprezystosci E = min. 3200N/mm2 wg DIN PN-EN 1228
- sztywnos¢ obwodowa nie mniejsza niz: 2,0kN/m2

- grubo$¢é DN150 3,0 mm

- grubo$¢ DN200 4,5 mm

- gesto$é zywicy min. 3400 mPa.s



Zamawiajacy zada przedtozenia do oferty kart technicznych zywicy jak i rekawa. Przedstawienia opisu
technologii jak i sprzetu jakim bedzie to wykonywane, wraz z podaniem nazwy producenta.
Wszystkie powyzsze dane musza by¢ dostarczone wraz z oferta, w przypadku braku jakichkolwiek

dokument6w lub innych niz wymagane, Zamawiajacy ma prawo odrzucié oferte.

6. Metoda renowacji rekawem szklanym (powyzej Srednicy DN1000)

6.1. Renowacjg nalezy wykona¢ metoda rekawa nasaczonego zywica i utwardzanego na miejscu
(CIPP). Nie dopuszcza sig taczenia wyktadzin w obrgbie jednego odcinka poddawanego renowacii
w tym takze laczenia spiralnego.

6.2. Stosowane materiaty musza by¢ przeznaczone do stosowania przy renowacji kanalizacji
deszczowej i sanitarne;j.

6.3.  Barwa rekawa przed zainstalowaniem powinna by¢ na calej jego powierzchni jednakowa pod
wzgledem odcienia i intensywnosci.

6.4.  Regkaw powinien by¢ fabrycznie nasaczony. Zastosowane widkno szklane wylacznie typu
ECR zgodnie z DIN EN 14020, czes¢ 1-3

6.5.  Wymagane parametry rekawa:

- kolor: jednolity

- modut sprezysto$ci E = min. 12 000 N/mm2 wg PN EN ISO 178:2011

- sztywno$é obwodowa nie mniejsza niz: 2 kN/m2

- Odpornos¢ chemiczna w zakresie pH 6-9 i temperatury do 60°C.

6.6.  Odporno$¢ chemiczna na wplyw zalegajacych osadow.

6.7. Zdolno$¢ rekawa do przenoszenia obciazen gruntu, obciazen hydrostatycznych oraz obciazen
eksploatacyjnych.
6.8. Wykonawca ma zapewni¢ wilasciwy stan kanalu po renowacji w postaci jednorodnej

powierzchni kanatu - odksztalcenia, nieregularno$ci wyktadziny dopuszczalne sa w przypadku
zmiennej geometrii naprawianego przewodu np.: luki, zmiany $rednicy, przesunieé na zlaczach,

peknigcia kanatu.

7. Czyszczenie, frezowanie i inspekcja powinna spelniaé nastepujace warunki:

7.1. Czyszczenie kanalizacji powinno odbywaé si¢ samochodem z funkcja recyklingu, aby
jednoczes$nie zasysaé wyciagniety osad,

7.2. Frezowanie wykona¢ robotem z zainstalowang szlifierka pneumatyczng wraz z wlasna kamera
kolorowa, robot powinien precyzyjnie wyciaé korzenie z kazdego zlacza oraz zeszlifowaé wystajace
przykanaliki.

7.3.  Inspekcja po renowacji kanahu i studni powinna by¢ wykonana skanerem 3D do kanalizacji.

Zapis na plycie DVD w ogo6lnodostgpnym formacie (ewentualnie dostarczenie oprogramowania



umozliwiajacego przegladanie zapisu).

8. Do obowigzkéw wykonawcy nalezy:
8.1.Przed rozpoczeciem robdt renowacyjnych Wykonawca zobowiazany jest do wykonania inspekciji
TV kanaléw objetych zamowieniem.
Celem inspekcji jest w szczegdlnosci:
— weryfikacja $rednic kanatéw
— weryfikacja dlugoéci odcinkéw przeznaczonych do renowacji
— okreslenie iloéci przylaczy (przykanalikow)
— okreslenie $rednic przytaczy
— okreslenie lokalizacji przytaczy
— ocena stanu technicznego kanahu
— identyfikacja przeszkod mogacych mie¢ wplyw na realizacje robot
Z przeprowadzonej inspekcji nalezy sporzadzi¢ raport zawierajacy nagranie video, schemat
lokalizacji przytaczy oraz zestawienie podstawowych parametréw technicznych.
Raport nalezy przedtozy¢ Zamawiajacemu do akceptacji przed rozpoczeciem robét zasadniczych.
W przypadku stwierdzenia rozbiezno$ci pomigdzy stanem rzeczywistym a dokumentacja,
Wykonawca zobowigzany jest do niezwlocznego poinformowania Zamawiajacego.
8.2.  Urzadzenie, zabezpieczenie i utrzymanie terenu na kidry m beda wykonywane prace
renowacyjne i frezujace,
83. W przypadku braku mozliwo§ci zapewnienia retencji §ciekéw w istnigjacym kanale
poprzedzajacym odcinek poddawany renowacji, Wykonawca zobowiazany jest do wykonania
tymczasowego obejscia (bypassu) kanalizacji zapewniajacego ciaglo$¢ odbioru $ciekéw.
Bypass powinien by¢ wykonany przy uzyciu pomp o wydajnosci dostosowanej do rzeczywistego
przeplywu §ciekéw z odpowiednim zapasem bezpieczenstwa.
Instalacja bypassu musi zapewniaé:
— ciaglod¢ odbioru $ciekdéw w trakcie prowadzenia rob6t
— zabezpieczenie przed przelaniem Sciekow
— zabezpieczenie przed cofka
— szczelno$¢ instalacji tymczasowej
— monitoring pracy pomp
— zasilanie awaryjne (np. agregat pradotwoérczy lub pompa rezerwowa)
Wykonawca ponosi pelng odpowiedzialno$é za prawidtowe funkcjonowanie bypassu oraz ewentualne
szkody wynikajace z jego niewlasciwej pracy.
Koszty wykonania, eksploatacji oraz demontazu bypassu nalezy uwzgledni¢ w cenie oferty.
8.4. Zapewnienie zrodla poboru energii (agregat pradotwérezy),

8.5. Oplata za pobrang wode,



8.6.  Uzyskanie zgody na zajgcie terenu, projekt organizacji ruchu i koszty z tym zwiazane (jezeli
beda wymagane przepisami),

8.7.  Oznakowanie terenu, zgodnie z przepisami BHP,

8.8.  Czyszczenie kanatu przed naprawa wozem ci$nieniowym oraz wywo6z osadéw na sktadowisko
odpaddéw.

8.9. Wycigcie korzeni wraz z ich usunigciem oraz zeszlifowanie wystajacych przykanalikow.

8.10. Usunigcie frakeji stalej np. kamieni, cegiet itp.

8.11. Inspekcja przedwykonawcza kanatu kamerg z obrotowa glowica.

8.12. Inspekcja powykonawcza kanatu i studni skanerem 3D.

8.13.  Zakres prac zwigzanych z kinetami na studniach rewizyjnych i przykanalikach, obejmuje ich
otwarcie przy pomocy robota frezujacego po montazu rekawa.

8.14. Utrzymanie porzadku w trakcie prowadzenia robot oraz uporzadkowanie terenu po ich

zakonczeniu.

9. Zamawiajacy wskaze studzienki, z ktérych zostang pobrane prébki rekawa oraz bedzie
uczestniczyl w ich pobraniu. Wykonawca przeprowadzi i dostarczy do Zamawiajacego po
wykonaniu renowacji nastgpujacych badan r¢kawa (niezalezne laboratorium, ktére wykona
badanie zostanie wskazane prze Zamawiajgcego):

9.1. badanie grubosci Scianki rekawa,

9.2.  badanie sztywno$ci obwodowe;j.

Sporzadzit:
Krzysztof Duszynski
Kierownik Dzialu Technicznego

Zatwierdzil:

Cyprian Maszlong
Prezes Zarzadu

Ptezes Zarzadu
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