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I. Opis sposobu przygotowania ofert.

Oferta musi by¢ przygotowana w formie pisemnej oraz sporzgdzona w jezyku polskim.

Oferta powinna odpowiadac tresci istotnych warunkéw zamoéwienia i by¢é podpisana przez
osobe upowazniona.
Oferte wraz z wymaganymi dokumentami nalezy ztozy¢ do dnia 29.05.2026r. do godziny
09:00 w Sekretariacie Zamawiajgcego w nieprzejrzystej, zaklejonej i opieczetowanej kopercie
z podaniem adresu Zamawiajgcego oraz treéci: ,,Wymiana sterowania LOC IV - NIE
OTWIERAC PRZED 29.05.2026r.” lub drogg e-mail (na adres oferty@wmn.com.pl) —
wowczas nalezy podaé¢ w temacie: Wymiana sterowania LOC IV.

Il. Warunki konieczne stawiane Wykonawcom i ich udokumentowanie.
1. Do oferty nalezy dotgczy¢ Zatgcznik nr 2, zawierajgcy:
a) Akceptacje SIWZ jako podstawy postepowania przetargowego;

b) Oswiadczenie, ze Wykonawca nie znajduje sie¢ w stanie likwidacji lub ze wobec
Wykonawcy nie jest prowadzone postepowanie upadtosciowe;

c) Oswiadczenie, iz Wykonawca znajduje sie w sytuacji ekonomicznej i finansowej
zapewniajgcej wykonanie zamowienia;

d) Oswiadczenia o posiadaniu niezbednej wiedzy, doswiadczenia oraz potencjatu
technicznego do realizacji Zaméwienia;

e) Akceptacji projektu umowy;

f) Oswiadczenie, iz naleznosci wynikajgce z umowy, w tym odszkodowawcze i
odsetkowe nie mogg by¢ przedmiotem obrotu (cesja, sprzedaz) zgodnie z art. 509 KC bez
zgody Zamawiajgcego;

g) Oswiadczenie, ze nie zachodzg w stosunku co do Wykonawcy przestanki do
wykluczenia z postepowania na podstawie art. 7 ust. 1 ustawy z dnia 13 kwietnia 2022r.
0 szczegoblnych rozwigzaniach w zakresie przeciwdziatania wspieraniu agresji na Ukraine
oraz stuzgcych ochronie bezpieczehstwa narodowego (Dz. U. poz. 835);

h) Oswiadczenie wskazujgce nr rachunku bankowego Oferenta, na ktory bedzie
regulowane wynagrodzenie za realizacje przedmiotu zamodwienia (mozliwosé
uzupetnienia w dalszych etapach postepowania);

2. Zamawiajgcy wymaga przedstawienia referencji wystawionych przez podmioty, u ktérych
zainstalowano systemy sterowania zwigzane z analogiczng dziatalnoscig jak u
Zamawiajgcego tj. przemyst ciezki/ hutniczy, z ktérych wynika¢ bedzie, iz prace zostaty
wykonane zgodnie z umowa - minimum 5. Zamawiajgcy zastrzega sobie prawo weryfikadji
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przedstawionej listy referencyjne;.

3. Zamawiajacy wymaga przedstawienia indywidualnie przygotowanego oswiadczenia o
dysponowaniu zasobami ludzkimi w postaci oséb posiadajgcych wiedze, wyksztatcenie i
doswiadczenie w realizacji zamowien porownywalnych. Osoby te, muszg posiadaé
wyksztatcenie wyzsze techniczne oraz posiada¢ doswiadczenie w pracach z systemami
SCADA, PMAC, sterownikami PLC potwierdzone odpowiednimi certyfikatami producenta
zastosowanego systemu PLC, ktérych przedstawienia Zamawiajgcy bedzie wymagat przed
zawarciem umowy.

4. Przedstawienie orientacyjnego harmonogramu realizacji zadania z podziatem na
czasookres dla kazdego etapu.

5. Oferta winna zawiera¢ opis koncepcji rozwigzania wraz ze specyfikacjg zastosowanych
kluczowych elementéw ukfadu.

6. Zamawiajgcy dopuszcza mozliwos¢ ubiegania sie o zamowienie wspdlnie tzw. Konsorcjum.
W takim przypadku, Wykonawcy muszg wyznaczy¢ petnomocnika do reprezentowania ich
w postepowaniu i zatgczy¢ petnomocnictwo do skfadanej oferty. W ramach Konsorcjum,
Zamawiajacy moze zgdac¢ kopii umowy o wspotpracy Wykonawcdw, przed zawarciem
umowy.

Uwaga:

Zamawiajacy wyklucza z postepowania Wykonawce, ktéry nie spetnia wymagan warunkoéw
koniecznych oraz jezeli stwierdzi, ze dostarczone przez niego informacje sg nieprawdziwe.
Informacja o dokumentach, jakie majg dostarczy¢ Wykonawcy w celu potwierdzenia spetnienia
wymaganych warunkow.

lll. Informacja o dokumentach, jakie maja dostarczyé Wykonawcy w celu potwierdzenia
spetnienia wymaganych warunkéw

1. Oferta zawierajaca:

a) Wynagrodzenie netto w PLN lub EUR za realizacje przedmiotu zamdwienia zgodnie
z zatgcznikiem nr 1 (projekt umowy),

b) Okres gwarancji na catos¢ wykonanych prac modernizacyjnych urzadzenia oraz
dostarczonych i uzytych czesci, przy czym minimum to 36 miesiecy od daty odbioru
konncowego urzgdzenia.

c) Warunki pfatnosci z podziatem procentowym dla czesciowych ptatnosci wg
przewidywanych przez Wykonawce etapow. W przypadku koniecznosci wpfaty
zaliczki przez Zamawiajgcego, Oferent musi ustanowi¢ zabezpieczenie zgodnie z
wytycznymi zawartymi w zatgczniku nr 1 (projekt umowy), § 4 ust. 3 lit. a). Zapisy dot.
ptatnosci opisane w zatgczniku nr 1 stanowig wstepne zatozenie. Dalsza forma
rozliczenia zostanie uzgodniona przed zawarciem umowy.

d) Termin realizacji przedmiotu zamowienia, liczony od daty podpisania umowy,
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e) Orientacyjny harmonogram realizacji zadania z podziatem na czasookres dla
kazdego etapu.

2. Dokumenty tj.:

a) Zaswiadczenie o nadaniu NIP lub dokument réwnowazny obowigzujgcy w kraju
Oferenta;

b) Zaswiadczenie o nadaniu REGON lub dokument rownowazny obowigzujgcy w kraju
Oferenta;

c) Aktualny wpis do rejestru sgdowego lub zaswiadczenie o wpisie do ewidencji
gospodarczej, tj. wpis wydany nie wczesniej jak 3 miesigce przed terminem sktadania
ofert lub dokument réwnowazny obowigzujgcy w kraju Oferenta;

d) Zamawiajgcy dopuszcza mozliwo$¢ ztozenia zamiennie za dokumenty podane w pkt.
a) b) c) aktualnego wypisu z CEIDG lub dokumentu réwnowaznego obowigzujgcego
w kraju Oferenta;

IV. Okreslenie przedmiotu zamoéwienia

Przedmiotem zamoéwienia jest projekt, dostawa, montaz i uruchomienie sterowania
linig do odlewu ciagtego nr IV (LOC V).
Przedmiot zaméwienia musi spetnia¢ stawiane w opisie oczekiwane rozwigzania oraz
musi by¢ wykonany zgodnie przedstawionymi zatozeniami technicznymi i zakresem
prac.

Opis oczekiwanego rozwigzania:

Modernizacja sterowania Linii Odlewu Ciggtego IV ma umozliwia¢ bezawaryjng prace
urzgdzen odlewniczych w Linii Odlewu Ciggtego nr IV z biezgcym podglgdem parametréw
odlewniczych w czasie rzeczywistym. Sterowanie ma umozliwia¢ wprowadzanie korekt
parametrow procesowych i ich monitorowanie oraz zwigkszenie wydajnosci linii (poprzez
zmniejszenie awaryjnosci) oraz automatyzacji. Rozwigzanie ma zapewnic¢ bezpieczne warunki
pracy obstugi linii poprzez zastosowanie kontenera techniczno- biurowego, w ktérym
zlokalizowane zostang pulpity i panele sterownicze i inne. Wewnatrz dostarczonego kontenera
muszg znalez¢ sie szafy sterownicze o konstrukcji rozproszonej, sterujgce pracg urzadzen
linii. Sterowanie ma posiada¢ wbudowany system tatwej lokalizacji ewentualnych usterek i
awarii w oparciu o rozbudowany stownik usterek dla poszczegodlnych podzespotow.

Zatozenia techniczne:
1. wykonanie dokumentac;ji projektowej, wykonawczej i powykonawczej sterowania LOC
IV w oparciu o dostepng dokumentacje oraz wizje lokalng na modernizowanej linii;
2. wykonanie prefabrykacji, dostaw urzadzen, montaz i uruchomienie sterowania LOC
V;
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3. wykonanie oprogramowania sterujgcego pracg linii, w oparciu o dostarczone przez
Zamawiajgcego kody zZrodiowe oraz posiadang dokumentacje urzadzenia oraz inne
informacje potrzebne do realizacji zadania wynikajgce z podstawowych zatozen
modernizacji, z zachowaniem obecnej funkcjonalnosci modernizowanych urzgdzen;

4. dostawa i montaz nowych serwonapedow ciggarki o mocy 6,5kW oraz zwijarki o mocy
13 kW;

5. dostawa i montaz kontenera techniczno-biurowego do posadowienia we wskazanym
przez zamawiajgcego miejscu. Kontener na planie prostokata, z przeszklonym jednym
(dtuzszym) bokiem, drzwi wejsciowe w krotkim boku. Rozmiar kontenera nalezy
dobra¢ zaktadajgc prace statg operatora oraz tak aby mozna w nim byto umiescic szafy
sterownicze z elementami wykonawczymi, pulpitu sterownicze. Kontener musi
posiadac atest potwierdzajgcy odpornos¢ na rozprzestrzeniania sie ognia (NRO) oraz
musi by¢ wyposazony w:

1) klimatyzator firmy Rittal dobrany do kubatury pomieszczenia;

2) stanowiska obstugi wyposazone w ekran dotykowy oparty na systemie unified
z myszkga i klawiaturg oraz archiwizacjg parametrow produkcyjnych w czasie
rzeczywistym, z mozliwoscig wprowadzania korekt parametréw produkcyjnych,
zapisywania programow produkcyjnych dla poszczegdinych gatunkow
odlewanych stopow, panel ma petnic role nadrzedng nad sterownikiem linii;

3) sterowanie i wizualizacje parametréw ciggu odlewniczego:

a. sterowanie i wizualizacje parametrow pieca odlewniczego bedgcego
czescig catej linii tj.:
1. temperatur stref wymurowki;
2. temperatury ciektego metalu w piecu;
3. temperatury i przeptywu powietrza w kanale chtodzacym cewke
pieca;
4. regulacja i pomiar pradoéw cewki pieca;
5. regulowane progi alarmowe dla poszczegolnych mierzonych
parametrow;
6. wizualizacja parametréw pracy j/w dla pieca topielnego;
7. sterowanie urzgdzeniami pomocniczymi pieca;
b. sterowanie i wizualizacje parametrow pracy ciggarki ptaskownika w
zakresie:
1. pomiar pradu silnika w %;
2. pomiar predkosci wyciggania ptaskownika;
3. pomiar obcigzenia w %;
4. sterowanie pracg urzgdzenia w trybie recznym;
5. migracja wizualizacji i sterowania urzgdzenia.
c. sterowanie i wizualizacje parametrow pracy zwijarki ptaskownika w
zakresie:
1. pomiar pradu silnika w%;
2. pomiar predkosci zwijania ptaskownika;
3. pomiar obcigzenia w %;
4. pomiariregulacja kata giecia ptaskownika na zwijarce rolkowej;
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5. sterowanie pracg urzadzenia w trybie recznym;
d. sterowanie i wizualizacja parametrow pracy nozycy gilotynowej w
zakresie:
1. pomiar temperatury oleju w stacji hydraulicznej;
2. pomiar pragdu silnika pompy oleju;
3. wizualizacja potozenia nozy;
4. sterowanie pracg reczng.
e. system sterowania frezarkg ptaskownikow w zakresie
1. podnoszenie i opuszczanie frezow;
2. wizualizacja rzeczywistej/zadanej wysokosci fezow;
3. predkos¢ frezéw;
4. prady silnikéw napedzajgcych frezy wyrazone w A,
5. pozycja frezarki wzgledem ciggarki.

6. prefabrykacja, dostawa i montaz pulpitow sterowniczych (wykonanie IP65) wewnatrz
kontenera techniczno-biurowego, w ktérym zamontowane zostang ekrany do obstugi
linii;

7. wyposazenie stanowiska obstugi w urzadzenia do akwizycji oraz rejestracji
parametrow mediow potrzebnych do realizowania produkcji:

1) energii elektrycznej w zakresie zuzycia w kWh;

pomiaru napiecia zasilania;

) wody obiegowej w zakresie ilosci przeptywu (zasilanie i powrot);

) temperatury i ciSnienia (zasilanie i powroét);

gazu ziemnego w zakresie zuzycia wyrazonego w Nm3;

6) sprezonego powietrza wyrazone w Nm3;
8. urzadzenia pomiarowe powinny zosta¢ zainstalowane na rurociggach zasilajgcych;
. zastosowanie klimatyzatorow przemystowych firmy Rittal;

10. prefabrykacja, dostawa i montaz szafy lub szaf sterowniczych (firmy Rittal) w
kontenerze techniczno - biurowym j/w, wyposazonych we wiasne klimatyzatory z
wydmuchem gorgcego powietrza na zewnatrz kontenera;

11. wykonanie nowego sterowania w oparciu o sterowniki firmy Siemens serii S7 1500 lub
nowsze;

12. migracja oprogramowania (kodu) sterujgcego pracg linii na nowo zainstalowany
sterownik, z uwzglednieniem aktualnych wymagan technicznych dla sterowan, z
mozliwoscig rozbudowy kodu o wytyczne przekazane przez Zamawiajgcego;

13. wyposazenie sterownika w dodatkowe wejscia do wspdtpracy z czujnikami
temperatury typu Pt-100, NiCr, w iloci 10 portow;

14. modernizacja szafy wodnej linii odlewniczej w zakresie:

1) dostawa nowej szafy realizujgcej sterowanie i pomiary parametréw wody
zasilajgcej krystalizator;

2) sterowanie ze sterownika gtéwnego linii odlewniczej;

3) szafa w wykonaniu 6 kanatowym (z mozliwoscig rozbudowy do 8 kanatow) z
przeptywomierzami, czujnikami temperatury oraz cisnienia;

4) materiat rurociggéw — stal nierdzewna w miejscach zainstalowania sond
pomiaru przeptywu, temperatury i ciSnienia;

gsen
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15.

16.

17.

18.
19.

5) ptynna regulacja przeptywu wody bezposrednio z poziomu panelu sterujgcego
praca linii;
6) pomiar temperatury, zakres roboczy 5 + 60°C, pomiar do 110°C;
7) mierzone parametry wody procesowej muszg by¢ widoczne bezposrednio w
punkcie pomiaru, dodatkowo w miejscu pracy operatora;
8) archiwizacji parametréw na karcie SD lub dysku na USB sterujacego praca linii;
9) wizualno-akustyczny system alarmujgcy o przekroczeniach zadanych
parametrow z regulowanymi progami alarmowymi;
projekt, dostawa i uruchomienie serwera dostepu zdalnego do wizualizacji poprzez
sie¢ lokalng Zamawiajgcego, na zasadzie dostepu przez przegladarke internetows;
dostep zdalny musi gwarantowa¢ mozliwo$¢é podgladu wszystkich parametréow
produkcyjnych;
warunki $rodowiskowe dla urzadzen: temperatura w zakresie -5 do +45 stopni C,
wilgotnos¢ wzgledna ponizej 90% nie skroplona;
zapewnienie zasilania po stronie Zamawiajgcego wedtug wytycznych Wykonawcy;
zmodernizowane sterowanie bedzie wykonane z zachowaniem niezbednych
wymogow bezpieczenstwa zgodnych odpowiednio z:
1) Dyrektywa niskonapieciowg 2014/35/UE
2) Dyrektywg kompatybilnoéci elektromagnetycznej (EMC) 2014/30/UE
3) Jakos¢ dostarczonych podzespotdéw bedzie potwierdzona znakiem CE lub
innym dopuszczeniem akceptowalnym przez bezwzglednie obowigzujgce
prawo polskie.

Zakres prac obejmuje:

1.

w

wykonanie oceny zgodnosci obecnej linii produkcyjnej wedtug wymagan:
Rozporzadzenia Ministra Gospodarki z dnia 30.10.2002 w sprawie minimalnych
wymagan dotyczgcych bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. 2002 nr 191 poz. 1596)
w zakresie uzytkowania maszyn przez pracownikow podczas pracy;
wykonane raportu z zaleceniami dostosowawczymi do wymagan minimalnych linii
technologicznej, opracowanie projektu (w tym technicznych srodkdéw bezpieczehstwa
linii);
prefabrykacje elementow;
prace instalacyjne w siedzibie Zamawiajgcego na Wydziale Odlewni nawa Il:

1) wykonanie zamknietego kanalu kablowego tgczgcego urzadzenia

modernizowanej linii z kontenerem i szafami sterowniczymi;

dostawe i montaz kontenera techniczno-biurowego w bezposrednim sgsiedztwie linii
odlewniczej w miejscu wskazanym przez Zamawiajgcego;
konfiguracje dostarczonych podzespotéw/urzgdzen i prace programistyczne;
realizacja zabezpieczen linii zgodnie z wytycznymi raportu oceny ryzyka;
dostawa dokumentacji wykonawczej i powykonawczej w jezyku polskim w dwdch
egzemplarzach (1 egzemplarz w wersji papierowej, jeden egzemplarz w wersji cyfrowe;j
na nosniku elektronicznym);
instrukcje sterowania;
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10. deklaracja zgodnosci CE dla dostarczonego wyposazenia elektrycznego,

11. dostawe szaf z oznaczeniem CE;

12. dostawa protokotéw z pomiaréw instalacji elektryczne;j;

13. dostawa kodu zrédtowego sterownika na nosniku;

14. szkolenie z zakresu obstugi i konserwagiji linii w zakresie sterowania;

15. uruchomienie, testy uktadu i udziat w prébach odbiorowych;

16. weryfikacja zgodnosci technicznej linii zgodnie z Rozporzgdzenia Ministra Gospodarki
z dnia 30.10.2002 w sprawie minimalnych wymagan dotyczgcych bezpieczehstwa i
higieny pracy (Dz. U. 2002 nr 191 poz. 1596) w sprawie minimalnych wymagan
dotyczgcych bezpieczenstwa i higieny pracy w zakresie uzytkowania maszyn przez
pracownikéw podczas pracy;

Dodatkowe informacje:

Zamawiajacy wymaga przed ziozeniem oferty przeprowadzenia wizji lokalnej na obiekcie po
uprzednim uzgodnieniu terminu oraz godziny ogledzin. Przeprowadzenie wizji lokalnej jest
warunkiem koniecznym przyjecia oferty.

Termin i godzine wizji lokalnej nalezy uzgodni¢ z Panem Marianem Burkiem (tel. 508 371 256)
lub Panem Przemystawem Paulinskim (tel. 666 016 931).

Oferta niegwarantujgca spetnienia w/w. wymagan powoduje wykluczenie oferty, bez jej
rozpatrywania.
V. Termin wykonania umowy.
Il - IV kwartat 2026r
VI. Kryteria i sposéb oceny sktadanych ofert.

Oferty beda oceniane na podstawie nastepujgcych kryteridw i ich wag:

e Cena ofertowa — 80 %

e Gwarancja—-10 %

o Doswiadczenie w realizacji modernizacji linii produkcyjnych w walcowniach
miedzi i stopow miedzi, potwierdzone indywidualnie przygotowanym
o$wiadczeniem Oferenta (3 realizacje za min 400 000 kazda w ostatnich 10
latach) — 10%

VII. Istotne dla zamawiajgcego postanowienia, ktére zostang wprowadzone do tresci
zawieranej umowy, oraz wysokos¢ kar umownych z tytulu niewykonania lub
nienalezytego wykonania umowy.
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Projekt umowy (zatgcznik nr 1) stanowi istotny warunek zamoéwienia.

VIIl. Opis odpowiednich czesci zamoéwienia, jezeli dopuszczalne jest skladanie ofert
czesciowych i rownorzednych.

Zamawiajgcy nie dopuszcza mozliwosci sktadania ofert czesciowych.
IX. Opis sposobu obliczenia ceny oferty.
Wynagrodzenie netto wg pkt. Il 1a) SIWZ.

X. Informacje dotyczace walut obcych, w jakich moga by¢ prowadzone rozliczenia
miedzy Zamawiajagcym a Wykonawca.

Rozliczenia miedzy Zamawiajacym a Wykonawcg bedg prowadzone w PLN lub EUR w
formie przelewu. Preferowany termin ptatnosci to przelew minimum 30 dni.

Xl. Miejsce i termin sktadania ofert.

Oferte wraz z wymaganymi dokumentami nalezy ztozy¢ do dnia 29.05.2026r. do godziny
09:00 w Sekretariacie Zamawiajgcego w nieprzejrzystej, zaklejonej i opieczetowane;j
kopercie z podaniem adresu Zamawiajgcego oraz tresci: ,,Wymiana sterowania LOC
IV - NIE OTWIERAC PRZED 29.05.2026r.” lub drogg e-mail (na adres
oferty@wmn.com.pl) — woéwczas nalezy poda¢ w temacie: Wymiana sterowania LOC
v

XIl. Opis sposobu udzielania wyjasnien dotyczacych SIWZ.

Wszelkie pytania dot. SIWZ nalezy przesyta¢ pocztg elektroniczng na adres e-mail:
wmn@wmn.com.pl

Odpowiedzi zostang opublikowane na wymienionej stronie internetowej
www.wmn.com.pl w zaktadce ,Przetargi”.

XIll. Termin, do ktérego Wykonawca bedzie zwigzany ztozong oferta.

Wykonawca pozostaje zwigzany ztozong ofertg przez okres 30 dni. Bieg terminu
zwigzania ofertg rozpoczyna sie wraz z uptywem terminu sktadania ofert.

XIV. Miejsce i termin otwarcia ofert.

Otwarcie ofert nastgpi w dniu 29.05.2026 r. o godz. 09.30 w siedzibie Zamawiajgcego:
WMN ,LABEDY” S.A., 44-109 Gliwice, ul. Metalowcow 6. Otwarcie ofert i dalsze prace
Komisji nie sg jawne.

Oferty nadestane stanowig tajemnice handlowg spofki i nie bedg udostepniane osobom
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trzecim.

XV. Informacje o trybie otwarcia i oceny ofert.

Otwarcie ofert i ocena formalna zostanie dokonana Komisyjnie.

XVI. Osoby uprawnione do kontaktu z wykonawcami.

1. Do <czasu otwarcia ofert kontakt za posrednictwem adresu e-mail:
wmn@wmn.com.pl

2. Po otwarciu ofert: Przewodniczacy i Sekretarz Komisji Przetargowe;j.

3. Na etapie zawierania umowy: Zarzad.

XVII. Wszelkie przyszite zobowigzania Wykonawcy zwigzane z umowag w sprawie
Zamoéwienia.

Zobowigzanie takie zostaty zawarte w projekcie umowy (zatgcznik nr 1).

XVIIl.Pouczenie o srodkach odwotawczych przystugujacych Wykonawcy w toku
postepowania o udzielenie Zamoéwienia.

Decyzje Komisji Przetargowej sg ostateczne.

XIX. Informacje o formalnosciach, jakie powinny zosta¢ dopetnione po zakonczeniu
przetargu w celu zawarcia umowy.
Osoba lub osoby uprawnione do reprezentowania Wykonawcy zobowigzane sg do
podpisania umowy w terminie 5 dni od momentu zawiadomienia o pozytywnym
rozstrzygnieciu postepowania i dostarczeniu projektu umowy, chyba ze Zamawiajgcy
wyrazi pisemnie zgode na przedtuzenie terminu. W przypadku niepodpisania umowy
Zamawiajacy zastrzega sobie mozliwos¢ zawarcia umowy z Wykonawca, ktory ztozyt
kolejng najkorzystniejszg oferte.

XX. Inne.
WMN ,LABEDY” S.A. zastrzega sobie prawo do prowadzenia dodatkowych
negocjacji z wybranymi Wykonawcami.
WMN ,LABEDY” S.A. zastrzega sobie prawo swobodnego wyboru Wykonawcy
lub uniewaznienia przetargu na kazdym etapie postepowania bez podania
przyczyn.
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