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KODY CPV:

45111300-1 Roboty rozbiorkowe

45400000-1 Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektow budowlanych
45421100-5 Instalowanie drzwi i okien, i podobnych elementéw
45421146-9 Instalowanie sufitbw podwieszanych

45430000-0 Pokrywanie podtédg i Scian

45442100-8 Roboty malarskie

45453000-7 Roboty remontowe i renowacyjne
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WYMAGANIA OGOLNE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania ogoélne dotyczace
wykonania i odbioru robét budowlanych dla zadania ,Remont pomieszczen zaplecza
socjalnego przy sali gimnastycznej w Zespole Centrum Ksztatcenia Rolniczego w
Sedziejowicach”.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania Szczegétowej Specyfikacii
Technicznej (SST) stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu

i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

Zamawiajacy moze wprowadzac¢ do niniejszej specyfikacji zmiany, uzupetnienia lub
udcislenia, odpowiednie do przewidzianego projektem zadania, obiektu i robét,
uwzgledniajgce wymagania oraz konkretne warunki realizacji zadania, obiektu i robaét,
ktére sg niezbedne do okreslania ich standardu i jakosci.

Odstepstwa od wymagan w niniejszej Specyfikacji mogg mieé¢ miejsce tylko w przypadku
matych prostych robét i konstrukcji drugorzednych.

1.3. Zakres robét objetych niniejsza Specyfikacjg Techniczng
Zagadnienia niniejszej ST dotyczg nastepujgcych robdt w branzy budowlanej:

e roboty rozbiérkowe i demontazowe,

e podioza i posadzki,

e roboty murarskie i tynkarskie,

e oktadziny z ptyt g-k,

e gfadzie i roboty malarskie,

e oktadziny Scienne,

¢ sufity podwieszane,

e zabudowy z piyt HPL,

* wyposazenie,
niezbednych do realizacji przedsiewziecia dotyczgcego remontu Remont pomieszczeh
zaplecza socjalnego przy sali gimnastycznej w Zespole Centrum Ksztatcenia Rolniczego
w Sedziejowicach.

1.4. Okreslenia podstawowe.

llekro¢ w ST jest mowa o:
e obiekcie budowlanym- nalezy przez to rozumie¢ - budynek wraz z instalacjami
i urzgdzeniami technicznymi.
e budynku- nalezy przez to rozumiec - taki obiekt budowlany, ktory jest trwale
zwigzany z gruntem, wydzielony z przestrzeni za pomocg przegrod budowlanych
oraz posiada fundamenty i dach.
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robotach budowlanych- nalezy przez to rozumie¢ - budowe , a takze prace
polegajgce na przebudowie, montazu, remoncie lub rozbiérce obiektu
budowlanego.

remoncie - nalezy przez to rozumie¢ - wykonywanie w istniejgcym obiekcie
budowlanym robét budowlanych polegajgcych na odtworzeniu stanu pierwotnego,
a nie stanowigcych biezgcej konserwaciji.

urzadzeniach budowlanych- nalezy przez to rozumie¢ - urzadzenia techniczne
zwigzane z obiektem budowlanym zapewniajgce mozliwosé uzytkowania obiektu
zgodnie z jego przeznaczeniem, jak przytgcza i urzgdzenia instalacyjne, w tym
stuzgce oczyszczaniu lub gromadzeniu sciekow, a takze przejazdy, ogrodzenia,
place postojowe i place pod $mietniki.

terenie budowy- nalezy przez to rozumiec - przestrzeh, w ktérej prowadzone sg
roboty budowlane wraz z przestrzenig zajmowang przez urzgadzenia placu
budowy.

dokumentacji powykonawczej- nalezy przez to rozumieé - dokumentacje budowy
Z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robot.

Krajowej Ocenie Technicznej - nalezy przez to rozumie¢ pozytywna ocene
techniczna wyrobu, stwierdzajacg jego przydatnos¢ do stosowania

w budownictwie.

wyrobie budowlanym - nalezy przez to rozumie¢ wyréb w rozumieniu przepiséw
0 ocenie zgodnosci, wytworzony w celu wbudowania, wmontowania,
zainstalowania lub zastosowania w sposéb trwaty w obiekcie budowlanym,
wprowadzany do obrotu jako wyrdb pojedynczy lub jako zestaw wyrobow do
stosowania we wzajemnym potgczeniu stanowigcym integralng cato$¢ uzytkowa.
materiatach - nalezy przez to rozumie¢ wszelkie materiaty naturalne

i wytwarzane jak réwniez rézne tworzywa i wyroby niezbedne do wykonywania
robot, zgodnie z dokumentacja projektowg i specyfikacjami technicznymi
zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.

odpowiedniej zgodnosci - nalezy przez to rozumie¢ zgodno$¢ wykonywanych
robot z dopuszczalnymi tolerancjami, a jesli takie granice tolerancji nie zostaty
okreslone-z przecietnymi tolerancjami przyjmowanymi zwyczajowo dla danego
rodzaju robot budowlanych.

dzienniku budowy - nalezy przez to rozumie¢ dziennik wydany przez wiasciwy
organ zgodnie z obowigzujgcymi przepisami, stanowigcy urzedowy dokument
przebiegu robét budowlanych oraz zdarzen i okolicznosci zachodzgcych w czasie
wykonywania robot.

kierowniku robot- nalezy przez to rozumie¢ osobe wyznaczona przez Wykonawce
robot upowazniona do kierowania robotami i do wystepowania w jego imieniu

w sprawach realizacji kontraktu, ponoszgca ustawowa odpowiedzialno$¢ za
prowadzona budowe.

poleceniu Inspektora Nadzoru - nalezy przez to rozumie¢ wszelkie polecenia
przekazane Wykonawcy przez inspektora Nadzoru w formie pisemnej dotyczace
sposobu realizacji robét lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy.
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¢ Projektancie - nalezy przez to rozumie¢ osobe uprawniong, osobe prawng lub
fizyczna, bedaca autorem dokumentaciji projektowe;.

e ustaleniach technicznych - nalezy przez to rozumie¢ - ustalenia podane
w normach, Krajowych Ocenach Technicznych i SST.

e inspektorze nadzoru inwestorskiego - osoba posiadajgca odpowiednie
wyksztatcenie techniczne i praktyke zawodowg oraz uprawnienia budowlane,
wykonujgca samodzielne funkcje techniczne w budownictwie, ktérej inwestor
powierza nadzér nad budowg obiektu budowlanego. Reprezentuje on interesy
inwestora na budowie i wykonuje biezgca kontrole jakosci i ilosci wykonywanych
robot, bierze udziat w sprawdzianach i odbiorach robot zakrywanych
i zanikajgcych, badaniu i odbiorze instalacji oraz urzgdzen technicznych, jak
réwniez przy odbiorze gotowego obiektu.

e instrukcji technicznej obstugi (eksploatacji) - opracowana przez projektanta lub
dostawce urzgdzen technicznych i maszyn, okreslajgca rodzaje i kolejnosc¢ lub
wspotzaleznos¢ czynnosci obstugi, przegladéw i zabiegdéw konserwacyjnych,
warunkujgcych ich efektywne i bezpieczne uzytkowanie. Instrukcja techniczna
obstugi (eksploataciji) jest réowniez sktadnikiem dokumentacji powykonawczej
obiektu budowlanego.

¢ istotnych wymaganiach - oznaczajg wymagania dotyczgce bezpieczenstwa,
zdrowia i innych aspektow interesu wspolnego, jakie maja spetniaé¢ roboty
budowlane.

e przedmiarze robét - to zestawienie przewidzianych do wykonania robot
podstawowych w kolejnosci technologicznej ich wykonania, ze szczegétowym
opisem lub wskazaniem podstaw ustalajgcych szczegdtowy opis z wyliczeniem
i zestawieniem ilosci jednostek przedmiarowych robét podstawowych.

e  Wspolnym Stowniku Zamoéwien - jest systemem klasyfikacji produktow, ustug
i robot budowlanych, stworzonych na potrzeby zaméwieh publicznych. Sktada sie
z sitownika gtéwnego oraz sitownika uzupetniajgcego. Obowigzuje we wszystkich
krajach Unii Europejskiej. Zgodnie z postanowieniami rozporzadzenia 2151/2003
stosowanie kodéw CPV dookreslania przedmiotu zaméwienia przez
zamawiajgcych z éwczesnych Panstw Cztonkowskich UE stato sie obowigzkowe
z dniem 20 grudnia 2003

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakosc¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢
z dokumentacja projektowg, ST i poleceniami Inspektora nadzoru.
1.5.1. Przekazanie placu budowy
Zamawiajgcy w wyznaczonym terminie - okreslonym w umowie - przekaze
Wykonawcy teren budowy wraz ze wszystkimi wymaganiami.
1.5.2. Zgodnos¢ robdt z projektem, ST i normami przedmiotowymi
Wykonawca realizuje przedsiewziecie zgodnie z ST, Projektem i normami
przedmiotowymi. W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegdlnych
dokumentéw obowigzuje kolejnosc¢ ich waznosci wymieniona w warunkach
kontraktu. Wykonawca nie moze wykorzystywaé btedéw lub opuszczen
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w kontrakcie, a o ich wykryciu winien natychmiast powiadomi¢ Zamawiajgcego,
ktéry dokona odpowiednich zmian lub poprawek. Dane okreslone
w specyfikacjach i projekcie bedg uwazane za wartosci docelowe, od ktérych
dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego w Specyfikacjach i normach
przedziatu tolerancji. Ocena zgodnosci robé6t bedzie dokonywana na kazdym
etapie prac. W przypadku spraw spornych i nieuregulowanych umowg
Zamawiajacy dokona rozstrzygniecia powotujgc sie na wymienione w kontrakcie
normy i wytyczne przedmiotowe lub wiedze witasng lub oséb trzecich.

1.5.3. Zabezpieczenie terenu budowy.
Wykonawca zobowigzany jest do zabezpieczenia terenu budowy w okresie
trwania realizacji umowy az do zakonczenia i odbioru ostatecznego robét. Koszt
zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze
jest witgczony w cene budowy.

1.5.4. Ochrona przeciwpozarowa
Wykonawca bedzie przestrzegac przepisdw ochrony przeciwpozarowe;.
Materiaty tatwopalne bedg sktadowane w sposob zgodny z odpowiednimi
przepisami i zabezpieczone przed dostepem o0soéb trzecich. Wykonawca bedzie
odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako
rezultat realizacji robot albo przez pracownikéw wykonawcy.

1.5.5. Ochrona wtasnosci publicznej i prywatnej
Wykonawca odpowiada za ochrong instalacji i urzgdzen zlokalizowanych na
terenie budowy, takie jak rurociggi, kable, instalacja c.o., elektryczna itp.
Wykonawca zapewni wiasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed
uszkodzeniem tych instalacji w czasie trwania budowy. O fakcie przypadkowego
uszkodzenia tych instalacji Wykonawca niezwiocznie powiadomi Inspektora
nadzoru i zainteresowanych uzytkownikdw oraz bedzie z nimi wspotpracowat
dostarczajgc wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw.

1.5.6. Bezpieczenstwo i higiena pracy
Podczas realizacji rob6t Wykonawca bedzie przestrzegac przepisow
dotyczgcych bezpieczenstwa i higieny pracy a w szczegdlnosci:

e zadbac¢ aby personel nie wykonywat pracy w warunkach
niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajgcych
odpowiednich wymagan sanitarnych.

e zapewni¢ i utrzymywac wszelkie urzgdzenia zabezpieczajgce, socjalne
oraz sprzet i odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia osob
zatrudnionych na budowie. Uznaje sie ze wszystkie koszty zwigzane
z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegajg odrebne;j
zapfacie i sg uwzglednione w cenie umowne;.

1.5.7. Ochrona i utrzymanie robét
Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone robot i za wszelkie materiaty
i urzgdzenia uzywane do robét od daty rozpoczecia do daty odbioru
ostatecznego

1.5.8. Stosowanie sie do prawa i innych przepiséw.
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Wykonawca zobowigzany jest znac¢ wszelkie przepisy wydane przez organy
administracji panstwowej i samorzgdowej, ktdre sg w jakikolwiek sposdb
zwigzane z robotami i bedzie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie tych
praw, przepisow i wytycznych podczas prowadzenia robét. Np. rozporzgdzenie
Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 w sprawie bezpieczenstwa i higieny
pracy podczas wykonywania rob6t budowlanych (oraz Ministra Pracy i Polityki
Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997r. w sprawie ogoélnych przepiséw
bezpieczenstwa i higieny pracy.

MATERIALY

Wymagania ogoélne

Materiaty muszg by¢ z asortymentu biezgco produkowanego i odpowiadac
wymaganiom zamoéwienia. Wykonawca oraz jego wszyscy poddostawcy spetnig przy
tym wszystkie wymogi przytoczone w tym zakresie przez ustawe Prawo Budowlane
z dnia 7 lipca 1994 r. Wszelkie materiaty do wbudowania, powinny odpowiadaé
wymaganiom zawartym w normach polskich lub Krajowych Ocenach Technicznych
ITB dopuszczajgcych dany materiat do powszechnego stosowania w budownictwie.
Wyroby muszg posiadaé aktualng Krajowg Ocene Techniczng i odpowiednio do nigj
Deklaracje Wihasciwosci Uzytkowych lub Certyfikat.

Zrédta uzyskania materiatéw

Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru informacje dotyczgce zamawiania lub
wydobywania materiatéw i odpowiednie certyfikaty i Krajowe Oceny Techniczne lub
Swiadectwa badan laboratoryjnych i inne dokumenty zgodne z wymogami Prawa
Budowlanego. Na zyczenie Zamawiajgcego Wykonawca przedstawi takze inne
informacje o materiatach jak: dane techniczne, sktad chemiczny itp. Wykonawca
zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu udokumentowania, ze materiaty
uzyskane z dopuszczonego zrédta w sposoéb ciagty spetniajg wymagania ST, norm,
Krajowych Ocen Technicznych w czasie postepu robot.

Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy beda
one potrzebne do robodt, byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty
swojg jakosc¢ i wtasciwos$¢ do wbudowania i byty dostepne do kontroli przez
Inspektora nadzoru.

SPRZET

Wykonawca zobowigzany jest do uzywania sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego
wptywu na jako$¢ wykonywanych robét, Sprzet uzywany do rob6t powinien by¢ zgodny
z ofertg Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typdw i ilodci wskazaniom
zawartym w ST lub projekcie organizacji robot, zaakceptowanym przez inspektora
nadzoru. Liczba i wydajnosc¢ sprzetu bedzie gwarantowac przeprowadzenie robot
zgodnie z zasadami dokumentacji projektowej w terminie przewidzianym umowa.
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4. TRANSPORT

Wykonawca zobowigzany jest do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie
wptyng na jako$¢ wykonywanych robét | wlasciwosci przewozonych towaréw. Liczba
Srodkéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robot zgodnie z zasadami

w dokumentacji projektowej, ST i wskazaniach Inspektora nadzoru w terminie
przewidzianym w umowie. Wykonawca bedzie usuwac¢ na biezgco, na wtasny koszt,
wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz
na dojazdach do terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zasady ogodlne

o Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robo6t zgodnie z umowg oraz za
jakosc¢ zastosowanych materiatdow i wykonywanych robét, za ich zgodnosc¢ ze
Specyfikacjami, Projektem, Harmonogramem Rob6t oraz poleceniami Inspektora
nadzoru.

o Decyzje Inspektora nadzoru dotyczgce akceptacji lub odrzucenia materiatow
i elementow robot bedg oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach
umowy, dokumentacji projektowej i ST, a takze w normach i wytycznych

e Polecenia Inspektora nadzoru dotyczace realizacji robot bedg wykonywane przez
Wykonawce nie pozniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, pod grozbg
wstrzymania robot. Skutki finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Zasady kontroli jakosci robot
Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci robét i stosowanych
materiatow. Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, wigczajgc w to
personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzagdzenia niezbedne do
pobierania probek i badan materiatéw oraz robot. Wykonawca bedzie
przeprowadza¢ pomiary i badania materiatéw ktore budzg watpliwosci, co do jakosci,
o ile kwestionowane materiaty lub prace nie zostang przez Wykonawce usuniete lub
ulepszone z wiasnej woli. Wykonawca pokryje koszty dziatan kontrolnych wtasnych
i zleconych dodatkowo przez inspektora Nadzoru, jezeli ich rezultat bedzie
negatywny. Inspektor nadzoru moze na kazdym etapie prac poszerzy¢ zakres
czynnosci kontrolnych o dziatania wtasne lub os6b, ewentualnie jednostek
organizacyjnych zewnetrznych. W przypadku niezadawalajgcych wynikéw tych
dziatan, Wykonawca pokryje koszty pracy Inspektora nadzoru lub innych oséb oraz
podmiotéw kontrolujgcych jakos¢ prowadzonych prac.

6.2. Certyfikaty i deklaracje
Inspektor moze dopusci¢ do uzycia tylko te wyroby i materiaty, ktore;
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o Posiadajg certyfikat na znak bezpieczehstwa wykazujgcy, ze zapewniono
zgodnos$¢ z kryteriami technicznymi okreslonymi na podstawie polskich Norm
oraz Krajowych Ocenach Technicznych

e Posiadajg Deklaracje Wtasciwosci Uzytkowych lub certyfikat zgodnosci
z Polskg Norma lub Krajowg Oceng Techniczng

W przypadku materiatow, dla ktérych ww. dokumenty sg wymagane przez SST,
kazda ich partia dostarczona do robo6t bedzie posiadac te dokumenty, okreslajgce
w sposob jednoznaczny jej cechy. Materiaty , ktdre nie spetniajg powyzszych
wymagan bedg odrzucone.

6.3. Dokumenty budowy ( prowadzenie Dziennika po uzgodnieniu z Inwestorem)
Dziennik budowy* - jest dokumentem urzedowym obowigzujgcym Zamawiajgcego
i Wykonawce. Prowadzenie Dziennika Budowy* spoczywa na kierowniku Budowy.
Zapisy w Dzienniku bedg dokonywane na biezgco i bedg dotyczy¢ przebiegu robdot,
stanu bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej strony budowy.
Zapisy bedg czytelne, dokonywane trwatg technik, w porzadku chronologicznym,
bezposrednio jeden pod drugim, bez przerw. Zatgczone do Dziennika Budowy*
protokét i inne dokumenty bedg oznaczone kolejnym numerem zatgcznika opatrzone
datg i podpisem Wykonawcy i Inspektora Nadzoru.
Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do Dziennika Budowy™* bedg
przedtozone Inspektorowi nadzoru do ustosunkowania sie.
Decyzje inspektora nadzoru wpisane do Dziennika Budowy* Wykonawca podpisuje
Z zaznaczeniem ich przyjecia lub zajeciem stanowiska.
Wpis projektanta do dziennika Budowy* obliguje inspektora nadzoru do
ustosunkowania sie. Projektant nie jest jednak strong umowy i nie ma uprawnien do

wydawania polecen Wykonawcy robot.
*O ile uzgodnienia z Inwestorem nie stanowig inaczej

7. OBMIAR ROBOT
Obmiar robot bedzie sie sprowadzat do szacunkowego okreslania zaawansowania robot

w formie elementéw scalonych dla potrzeb wystawiania faktur przejsciowych®.
*O ile uzgodnienia z Inwestorem nie stanowig inaczej

8. ODBIOR PRAC

8.1. Rodzaje odbioréw robét
W zalezno$ci od ustalen ST, roboty podlegajg nastepujgcym odbiorom;
o Odbiorowi robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu;
e Odbiorowi czesciowemu;
e (Odbiorowi koncowemu;

8.2. Odbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbidr robot zanikajgcych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie jakoSci
wykonywanych robo6t oraz ilosci tych robét, ktére w dalszym procesie realizacii
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ulegng zakryciu. Odbiér ww. robét bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym
dokonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogéinego postepu robét.
Odbioru tego dokonuje inspektor nadzoru. Gotowos¢ danej czesci robot do odbioru
zgtasza Wykonawca wpisem do Dziennika Budowy* z jednoczesnym
powiadomieniem Inspektora Nadzoru. Odbidr bedzie przeprowadzony niezwtocznie -
nie pézniej jednak niz w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do Dziennika
Budowy* i powiadomienia o tym fakcie Inspektora Nadzoru. Jakos¢ i ilos¢ robét
ulegajgcych zakryciu ocenia Inspektor nadzoru na podstawie dokumentéw
zawierajgcych komplet wynikow badan np. laboratoryjnych i w oparciu

o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z dokumentacjg projektowa, ST

i uprzednimi ustaleniami.
*O ile uzgodnienia z Inwestorem nie stanowig inacze;.

Odbiér czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robot. Odbioru
czesciowego robdét dokonuje sie dla zakresu robdt okreslonego w dokumentach
umownych wg zasad jak przy odbiorze koncowym robét. Odbioru dokonuje Inspektor
Nadzoru.

Odbiér koncowy

8.4.1.  Ogdlne zasady odbioru koricowego
Odbidr koncowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robét
w odniesieniu do ich jakosci i wartosci. Catkowite zakonczenie robot oraz
gotowos¢ do odbioru koncowego bedzie stwierdzona przez Wykonawce wpisem
do Dziennika Budowy* z bezzwtocznym powiadomieniem na piSmie o tym fakcie
Inspektora Nadzoru. Odbior koncowy nastgpi w terminie ustalonym
w dokumentach umowy, liczgc od dnia potwierdzenia przez Inspektora Nadzoru
zakonczenia robot.
Odbioru koncowego dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego
w obecnosci Inspektora Nadzoru i Wykonawcy. Komisja odbierajgca roboty
dokona ich oceny jako$ciowej na podstawie przedtozonych dokumentow,
wynikéw badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania rob6t
z umowa, dokumentacjg projektowg i ST.W toku odbioru korncowego robot
komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie odbioréw robét
zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu oraz odbioréw czesciowych, zwtaszcza
w zakresie wykonania rob6t uzupetniajgcych i poprawkowych. W przypadku nie
wykonania wyznaczonych robdt poprawkowych, komisja przerwie swoje
czynnosci i ustali nowy termin odbioru koncowego

8.4.2. Dokumenty do odbioru kohcowego
Podstawowym dokumentem jest protokét odbioru koncowego robot,
sporzgdzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego. Do odbioru
koncowego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujgce dokumenty:

o Dokumentacje powykonawcza, tj. dokumentacje budowy z naniesionymi
zmianami dokonanymi w toku wykonania robot;
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e Specyfikacje ze wszystkimi zmianami i ustaleniami uzgodnionymi
w trakcie realizacji;

e Protokoty odbioréw robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu;

o Protokoty odbioréw czesciowych;

e Dzienniki budowy - o ile uzgodnienia z Inwestorem nie stanowig inaczej;

o Certyfikaty lub Deklaracje Wtasciwosci Uzytkowych wbudowanych
materiatéw, certyfikaty na znak bezpieczenstwa zgodne z ST,

¢ Instrukcje eksploatacyjne, gwarancje producentéw urzgdzen;

¢ |nne dokumenty wymagane przez Zamawiajgcego.
W przypadku gdy wg komisji roboty pod wzgledem przygotowania
dokumentacyjnego nie bedg gotowe do odbioru koncowego, komisja
w porozumieniu z Wykonawcag wyznaczy ponowny termin odbioru
kohcowego. Wszystkie zarzgdzone przez komisje Roboty poprawkowe
lub uzupetniajgce bedg zestawione wg wzoru ustalonego przez
Inspektora nadzoru. Termin wykonania Robét poprawkowych i Robot
uzupetniajgcych wyznaczy Komisja.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia ogodlne

Podstawg ptatnosci jest ryczattowa kwota przedstawiona w ofercie zgodnie z umowg

o prace budowlane. Wykonawca otrzyma naleznosci tylko za kompleksowe wykonanie
danych robét budowlanych. Wynagrodzenie bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnoéci,
wymagania i badania sktadajgce sie na jej wykonanie, okreslone dla danej roboty w ST
i dokumentaciji projektowe;.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

e Ustawa z dnia 7 lipca 1994r. - Prawo budowlane

e Ustawa z dnia 11 wrzesnia 2019r - Prawo zamdwien publicznych

e Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych

¢ Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016r.
w sprawie sposobu deklarowania wtasciwosci uzytkowych wyrobow budowlanych
oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym

e Rozporzadzenie Ministra Rozwoju i Technologii z dnia 1 grudnia 2021 r. zmieniajgce
rozporzadzenie w sprawie sposobu deklarowania wtasciwosci uzytkowych wyrobdw
budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym

e Rozporzagdzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzes$nia 1997r.
w sprawie ogolnych przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy

e Rozporzadzenie Ministra Rodziny i Polityki Spotecznej z dnia 4 listopada 2021 r.
zmieniajgce rozporzgdzenie w sprawie ogolnych przepiséw bezpieczenstwa i higieny
pracy

e Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003r. - w sprawie
bezpieczenhstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych
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Rozporzadzenie Ministra Rozwoju i Technologii z dnia 20 grudnia 2021r. - w sprawie
szczegotowego zakresu i formy dokumentaciji projektowej, specyfikacji technicznych
wykonania i odbioru robét budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie
warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA - 01
ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE, ROZBIORKOWE | DEMONTAZOWE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji jest okreslenie wymagan dotyczacych wykonania
robot przygotowawczych, rozbiérkowych i demontazowych dla zadania: Remont
pomieszczen zaplecza socjalnego przy sali gimnastycznej w Zespole Centrum
Ksztatcenia Rolniczego w Sedziejowicach”.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych niniejsza Specyfikacjg Techniczng
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotyczg prowadzenia robot
przygotowawczych, rozbidrkowych i demontazowych.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami
i wytycznymi.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robat jest odpowiedzialny za jakosc ich wykonania oraz za ich zgodnosc¢
z dokumentacja projektowg, ST i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. MATERIALY

Materiaty rozbiorkowe: gruz ceglany, gruz betonowy, drzwi, elementy metalowe
(ztom),inne.

Materiat nadajgcy sie do ponownego uzycia powinien by¢ odwieziony na miejsce
wyznaczone przez Inwestora.

3. SPRZET

Roboty mozna wykonac recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktore nie spowodujg
niekorzystnego wptywu na jakos¢ materiatow i wykonywanych robot oraz beda przyjazne
dla Srodowiska.
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4. TRANSPORT

Materialy nalezy uktada¢ rownomiernie na catej powierzchni fadunkowej, obok siebie

i zabezpieczy¢ przed mozliwoscig przesuwania sie podczas transportu. Jezeli dtugosé
przewozonych elementéw jest wieksza niz dlugos¢ samochodu to wielko$¢ nawisu nie
moze przekroczy¢ 1 m. Przy zatadunku i wytadunku oraz przewozie na srodkach
transportowych nalezy przestrzegac przepisow obowigzujgcych w transporcie drogowym.
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich srodkéw transportowych, ktore nie
wptyng niekorzystnie na jakos¢ i wtasciwos¢ przewozonych materiatow i sprzetéw. Przy
ruchu po drogach publicznych srodki transportowe muszg spetnia¢ wymagania przepisow
ruchu drogowego.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zasady ogodlne

Wykonawca zobowigzany jest do wykonania robo6t zgodnie z Dokumentacjg Projektowg
oraz niniejszg Specyfikacjg Techniczng. Wykonawca odpowiedzialny jest za jakos¢
wykonywanych robét, ktéra musi odpowiada¢ wymaganiom podanym w niniejszej
Specyfikacji Technicznej oraz wtasciwym Polskim Normom Budowlanym.

Wykonawca zobowigzany jest do wykonywania robot w sposob bezpieczny, nie
powodujgcy zagrozenia dla oséb biorgcych udziat w budowie oraz dla oséb postronnych
(zgodnie z warunkami BHP i opracowanym przez siebie planem BIOZ), a takze majgc na
uwadze nie pogorszenia stanu obiektow istniejgcych.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia robét na podstawie opracowanego przez
siebie i zaakceptowanego przez Zamawiajgcego projektu organizacji i harmonogramu
robét*.

*O ile uzgodnienia z Inwestorem nie stanowig inaczej

5.2. Roboty przygotowawcze - przed przystgpieniem do robot rozbiérkowych

i demontazowych w pierwszej kolejnosci nalezy wygrodzi¢ w sposob trwaty i oznakowac
teren przylegly, nastepnie przygotowaé stanowiska robocze ze wszystkimi niezbednymi
zabezpieczeniami bhp na stanowisku. Wszystkie roboty nalezy wykonac¢ zgodnie z
obowigzujgcymi normami i poleceniami inspektora nadzoru.

5.3. Roboty rozbiérkowe - Wykonanie robot rozbiérkowych nalezy przeprowadzic¢

z zachowaniem bezpieczenstwa pracy robotnikdw oraz oséb postronnych mogacych
przebywac w strefie rozbiorki, szczegdlnie ucznidow szkoty. Roboty prowadzi¢ zgodnie

z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury w sprawie bezpieczenhstwa i higieny pracy
podczas wykonywania robot budowlanych. Roboty rozbiérkowe i urzadzen
towarzyszgcych obejmujg usuniecie z terenu budowy wszystkich elementow zgodnie z
dokumentacjg kosztorysowg, SST lub wskazaniami Inspektora Nadzoru. Roboty
rozbiorkowe mozna wykonywaé mechanicznie lub recznie w sposdb okreslony w SST
lub przez Inzyniera. Wszystkie elementy mozliwe do powtdrnego wykorzystania powinny
by¢ usuwane bez powodowania zbednych uszkodzen. O ile uzyskane elementy nie stajg
sie wlasnoscig Wykonawcy, powinien on przewiez¢ je na miejsce okreslone w niniejsze;j
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SST lub wskazane przez Inzyniera. Elementy i materiaty, ktére zgodnie z niniejszg SST
stajg sie wtasnoscig Wykonawcy, powinny by¢ usuniete z terenu budowy w miejsce
wskazane przez Inzyniera. Ewentualne rusztowania, konstrukcje podparé i pomosty dla
robét rozbidrkowych wykonawca musi wykonaé na wiasny koszt i przedtozy¢ ich projekt
do zatwierdzenia Inzynierowi. Przed przystgpieniem do rob6t rozbidrkowych nalezy
wykona¢ bezwzglednie wszystkie niezbedne zabezpieczenia, jak oznakowanie

i wygrodzenie terenu robo6t. Strefy gromadzenia odpaddw wygrodzi¢ i oznakowac.
Materiaty z rozbiérki usuwac¢ w sposob ograniczajgcy rozrzut i pylenie. Przejscia

i przejazdy w zasiegu robot muszg by¢ zabezpieczone. Przy rozbiorce gruz i inne drobne
materialy nalezy usuwac przez rynny zsypowe. Niedopuszczalne jest ich zrzucanie.
Gruz i materiaty drobnicowe nalezy usuwac z rejonu robét na biezgco, wywozac na
skladowisko odpadéw. Przed przystgpieniem do robét nalezy zidentyfikowac istniejgce
uzbrojenie obiektu i odpowiednio je zabezpieczy¢ i w przypadku koniecznosci odtgczy¢
przeptyw mediéw (gaz, prad elektryczny, woda, Scieki).

6. KONTROLA JAKOSCI

Kontrola jakosci robot polega na sprawdzeniu zgodno$ci ich wykonania z wymogami
niniejszej specyfikacji. Kontrola jako$ci robot polega na wizualnej ocenie kompletnosci
wykonanych robot rozbidrkowych, sprawdzeniu stopnia uszkodzenia elementéw
przewidzianych do powtdrnego wykorzystania oraz sprawdzeniu braku zagrozen na
miejscu budowy.

7. OBMIAR ROBOT

Obmiar robot bedzie sie sprowadzat do szacunkowego okreslenia zaawansowania robot
w formie elementéw scalonych dla potrzeb wystawiania faktur przejsciowych - zgodnie

z ustaleniami w umowie.

8. ODBIOR PRAC
Odbiér kazdego etapu powinien by¢ potwierdzony wpisem do Dziennika Budowy*.
Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie zgtoszenia Wykonawcy.

*0 ile uzgodnienia z Inwestorem nie stanowig inaczej

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ptatnosci ryczattem za wykonany element nalezy przyjmowaé zgodnie
z harmonogramem rzeczowo- finansowym *. *0 ile uzgodnienia z Inwestorem nie stanowig inaczej

10. PRZEPISY ZWIAZANE
e Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997r.
w sprawie ogolnych przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy
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Rozporzadzenie Ministra Rodziny i Polityki Spotecznej z dnia 4 listopada 2021 r.
zmieniajgce rozporzgdzenie w sprawie ogolnych przepiséw bezpieczenstwa

i higieny pracy

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003r. - w sprawie
bezpieczehstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA - 02
PODLOZA | POSADZKI

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji jest okreslenie wymagan dotyczacych wykonania
podtozy i posadzek dla zadania: ,Remont pomieszczen zaplecza socjalnego przy sali
gimnastycznej w Zespole Centrum Ksztatcenia Rolniczego w Sedziejowicach”.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych niniejsza Specyfikacjg Techniczng
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji obejmuja:

o podkitady betonowe,

e izolacje z folii polietylenowej,

e izolacje ze styropianu,

e gruntowanie podtozy pod powtoki hydroizolacyjne,

e izolacja z folii ptynnej,

o warstwy wyréwnawcze pod posadzki, z zaprawy cementowej zatarte na gtadko,

zbrojone zbrojeniem rozproszonym z wtdkien polipropylenowych,

o fasety wyobleniowe,

e gruntowanie podtozy,

e posadzke z ptytek gresowych na zaprawie klejowej

e wyktadzine panelowg dywanowa,

e posadzke z zywicy epoksydowe;.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami
i wytycznymi.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace roboét
Wykonawca robdét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢
z dokumentacja projektowg, ST i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. MATERIALY
2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatow
o Wszystkie materiaty uzyte do realizacji robot musza spetnia¢ wymagania
okreslone w art. 10 ustawy Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r.
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e Materiaty powinny posiadac:
o Krajowe Oceny Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie

z obowigzujgcymi polskimi normami (PN),

o Certyfikaty lub Deklaracje Wtasciwosci Uzytkowych z Krajowymi Ocenami

e Dob

Technicznymi lub PN,
certyfikat na znak bezpieczenstwa,
certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang norma europejskg wprowadzong
do zbioru polskich norm.
or i parametry techniczne materiatéw okresla dokumentacja techniczna,

e Sktadowanie materiatow powinno odbywac sie zgodnie z warunkami
i wymaganiami podanymi przez producenta tych materiatow.
Materialy stosowane w wykonaniu robét wg zasad niniejszej specyfikacji.

2.2. Podstawowe materiaty

2.21

2.2.2.

2.23.

2.2.4.

. Zapraw cementowa
Woda (PN-EN 1008:2004) Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna
kazdg wode zdatng do picia, z rzeki lub jeziora. Niedozwolone jest uzycie
wod sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajgcych
ttuszcze organiczne, oleje i mut.
Piasek (PN-EN 13139:2003). Piasek powinien spetnia¢ wymagania
obowigzujgcej normy przedmiotowe, a w szczegdélnosci: nie zawieraé
domieszek organicznych, miec¢ frakcje roznych wymiaréw, a mianowicie:
piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek srednioziarnisty 0,5-1,0 mm,
piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.
Cement wg normy PN-EN 191-1:2002 51
Kruszywo - w posadzkach maksymalna wielko$¢ ziaren kruszywa nie
powinna przekroczy¢ 1/3 grubosci posadzki. W posadzkach odpornych na
Scieranie najwieksze dopuszczalne wielko$ci ziaren kruszywa wynoszg
przy grubosci warstw 2,5 cm — 10 mm, 3,5 cm — 16 mm

Podktady betonowe z betonu z kruszywa naturalnego C8/10
(B-10)
Folia PE - folia polietylenowa izolacyjna, grub. 0,3 mm
Przeznaczona jest do wykonywania izolacji przeciwwilgociowej podtogi na
gruncie. Stosowana jest takze jako podkfad pod wylewki i panele. Folia
izolacyjna pod wylewke betonowg chroni umieszczone w konstrukcji podtog
izolacje termiczne i akustyczne. Jej zaletg jest niewielka grubosc¢ przy
réwnoczesnej wysokiej elastycznosci. Jest odporna na uszkodzenia
mechaniczne i niskie temperatury. Jest wrazliwa na wysokie temperatury.
Wystepuje w kolorze czarnym lub grafitowym.
Ptyty styropianowe EPS 100 dach/podtoga( A 0,038 W/mK)),
gr. 6 cm, ktére zapewniajg skuteczne ocieplenie podtdg na gruncie,
charakteryzujg sie duzg wytrzymatoscig na sciskanie.
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Folia w ptynie - gotowa do uzytku, jednosktadnikowa, elastyczna,
wodoszczelna ptynna masa uszczelniajgca. Przeznaczona do wykonywania
powtok przeciwwilgociowych (hydroizolacyjnych) w pomieszczeniach o
podwyzszonej wilgotnosci i pomieszczeniach mokrych (fazienkach,
kuchniach, pralniach, kabinach prysznicowych itp.) Moze by¢ stosowana do
zabezpieczania powierzchni betonowych, z betonu komoérkowego
(gazobetonu), tynkdw cementowych, cementowo-wapiennych i z ptyt
gipsowokartonowych, ewentualnie muréw o petnych spoinach. Wyréb mozna
zastosowac do uszczelnien w systemach ogrzewania podtogowego. Do
stosowania wewnatrz pomieszczen.

2.2.6. warstwa wyréwnawcza pod posadzki z zaprawy cementowej zbrojona

zbrojeniem rozproszonym z wiékien polipropylenowych. Wiasciwosci wtdkien

polipropylenowych:
0szczednos$c¢ czasu i kosztow - witokna dodawane sg do mieszanki
betonowej w czasie jej przygotowywania. Nie ma konieczno$ci zmudnego
przygotowywania i aplikacji siatki zbrojeniowej, co przektada sie
na sprawniejszy przebieg robét i szybszy czas ich ukonczenia, a wiec i na
oszczedno$¢ kosztow,
pewnos¢, ze cata powierzchnia betonu zostanie zabezpieczona przed
pekaniem i innymi uszkodzeniami - pod warunkiem prawidtowego
postepowania, widkna rownomiernie rozprzestrzeniajg sie w mieszance
betonowej, zabezpieczajgc catg jego mase przed pekaniem w czasie
wigzania - zaréwno przed peknieciami warstw powierzchniowych, jak i tych
gtebokich,
widkna zapewniajg lepszg urabialnos¢ mieszanki betonowej, ktéra bez
przeszkdd moze by¢ podawana z miksokreta,
widkna polipropylenowe zwiekszajg wodoodpornos¢ betonu, a brak rys
i peknie¢ zapewnia lepszg mrozoodpornosc i zabezpiecza beton przed
powstawaniem jeszcze gtebszych i bardziej rozlegtych peknieé
spowodowanych zamarzaniem wody w stwardniatym betonie,
dodatek wtdkien zapewnia réwniez mniejszg Scieralnos¢ betonu, co ma
szczegolnie istotne znaczenie w przypadku posadzek, od ktorych oczekuje
sie najwiekszej odpornosci, czyli posadzek przemystowych;

2.2.7. Ptytki gresowe

Ptytka gresowa matowa, wzor zbalansowanego tonalnie betonu, odcieh
szary / jasno-szary. Format: 300x600 /600x600 / 598x598 mm.
Nasigkliwo$¢ wodna Eb < 0,5%. Odporno$¢ na plamienie: Klasa 5.
Klasa antyposlizgowa: R10,

Plytka gresowa trapezowa, wzor naturalnego drewna, odcieh cieptego,
olejowanego debu. Format 600x100 / 598 x 98 mm. Nasigkliwos¢
wodna Eb <0,5%. Odpornos¢ na plamienie: Klasa 5
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Klej zelowy do plytek klasy C2TE S1wysokoelastyczny i

mrozoodporny. Nalezy do kategorii klejow cementowo - zelowych.W jego
sktadzie zastosowano innowacyjne rozwigzanie zastosowania zelu
krzemianowego. Ten wyjatkowy zel posiada unikatowg zdolnos¢ do wigzania
wody. Zel wypetnia pory, stwarzane na etapie wigzania kleju poprzez sieé
pofgczen nieorganicznych. Akumulacja czesci wody zarobowej gwarantuje
petng hydratacje cementu, niezaleznie od rodzaju przyklejanej oktadziny.
Dzieki odpowiedniemu gospodarowaniu woda, ktora jest niezbedna do
ukonczenia procesu wigzania, klej zelowy gwarantuje $wietng przyczepnosc¢
do podtozy o zréznicowanym stopniu chtonnosci.

2.2.9.

2.2.10.

przeznaczony do ptytek wielkoformatowych,

przeznaczony na bardzo wymagajgce podtoza,

wysoko elastyczny oraz odksztatcalny,

formuta zelowa — wysoki komfort aplikaciji,

wodoszczelny i odporny na niskg temperature/odporny na zamrazanie i
rozmrazanie,

brak sptywu nawet przy najwiekszych formatach,

mozliwo$¢ wykonywania pracy w komforcie nawet przy wysokich
temperaturach.

Wykladzina dywanowa
Wyktadzina panelowa dywanowa z tkaniny flokowanej, materiat wtosia:
poliamid 6.6, panele 50x50 cm, kolor czarny/antracyt NCS S 9000-N,
wzoOr melanz z nieregularnym mikrowzorem przypominajgcym geo-
metryczne przetarcia. Grubo$¢ panela: 4,5 - 5,5 mm. Klasa reakcji na
ogien: Bfl-s1. Klasa uzytkowania podtogi: min. 32. Odpornos¢ na
Scieranie: >1000 cykli. Mozliwos¢ czyszczenia na mokro.
Wykfadzina panelowa z tkaniny flokowanej, materiat wtosia: poliamid
6.6, panele 50x50 cm, kolor ciepty zotty/ztoty NCS S 2040-Y20R / S
2570-Y30R, wzér melanz z nieregularnym mikrowzorem przy-
pominajgcym geometryczne przetarcia. Grubos¢ panela: 4,5 - 5,5 mm.
Klasa reakcji na ogien: Bfl-s1. Klasa uzytkowania podtogi: min. 32.
Odpornos¢ na scieranie: >1000 cykli. Mozliwo$¢ czyszczenia na mokro.
Wyktadzina panelowa dywanowa z tkaniny flokowanej, materiat wtosia:
poliamid 6.6, panele 100x25 cm, kolor grafit/antracyt NCS S 8502-B / S
7502-G, wzér subtelnie przechodzac z kwadratéw w krzyzyki. Grubosé
panela: 4,5 - 5,5 mm. Klasa reakcji na ogien: Bfl-s1. Klasa uzytkowania
podtogi: min. 32. Odpornos$¢ na $cieranie: >1000 cykli. Mozliwosé
czyszczenia na mokro.

Klej do wyktadzin - szybkowigzgcy klej do instalacji wyktadzin

podiogowych z PVC w rolkach i ptytkach,
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Zuzycie 250 - 350 g/m?, w zaleznosci od
podtoza i spodu wyktadziny

Czas wigzania 48 godzin.*

Palnos¢ Niepalny

Odpornos¢ na mréz Nie

Gestosc 1.32 kg/l

Magazynowanie

Oryginalnie, szczelnie zamkniete
opakowania w temperaturze
ponizej 30 °C

Narzedzia

Szpachla zebata np. A2 (TKB) - w
zaleznosci od rodzaju wykfadziny i
podtoza.

Czas otwarty [czas otwartego
schniecia]

Okoto 60 minut.*

Czas odparowania/oczekiwania

Okoto 10 - 20 minut. *

Przydatnos¢ do uzycia

Okoto 15 miesiecy w oryginalnym
opakowaniu. Po uzyciu szczelnie
zamkngc¢ i zuzy¢ tak szybko, jak to
mozliwe.

Srodek czyszczacy

Woda.

Odpornos¢ na mroz

Nie.

Fuga do spoinowania ptytek z materiatu odpornego na dziatanie

plesni i grzybow, starzenie i warunki atmosferyczne, wodoodporna,
o odksztatcalnosci do 25% (np. fuga silikonowa).

Posadzka z zywicy epoksydowej - cienkowarstwowa posadzka

z zywicy epoksydowej z dodatkiem kruszywa marmurowego w kolorze
czarnym / RAL 9005, wykonczenie potpotysk. Klasa reakcji na ogien: Bfl-s1;
klasa antyposlizgowa: R10; przepuszczalnos¢ wody: zerowa; odpornosc na
Scieranie: AR2. Wykonana na bazie barwionej zywicy epoksydowe; i
kruszywa marmurowego, a po utwardzeniu szlifowane do uzyskania
wymaganego stopnia potysku i pokrywana politurg. Charakteryzuje sie
wysokg odpornoscig na $cieranie i inne obcigzenia mechaniczne. Jest
nienasigkliwa i tatwa w utrzymaniu w czystosci, a takze charakteryzuje sie
odpornosécig chemiczng, zaréwno na srodki czyszczace, jak i przypadkowo

rozlane substancje.
Dane techniczne

Klasyfikacja ogniowa: Bfl -s1 PN-EN 13501-1
Przeciwposlizgowos¢: Sucha > 40 PN-EN 13036-4

Odpornos¢ termiczna: do 60°C

Przepuszczalno$é wody: Zerowa — Test Karstena
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Odpornos¢ na $cieranie: Klasa AR2 PN-EN 13892-4

Wytrzymatos¢ na sciskanie > 55 N/mm? PN-EN 13892-2

Wytrzymatos¢ na zginanie > 20 N/mm2 PN-EN 13892-2

Wytrzymatos¢ na rozcigganie > 10 N/mm2 BS 6319-7

Odpornosé na uderzenia: IR16 PN-EN ISO 6272-1

Wytrzymatos¢ na odrywanie Wyzsza niz powierzchniowa wytrzymatos¢
betonu klasy C20/25 na odrywanie ( > 1,5 MPa).

3. SPRZET

Roboty zwigzane podiozy i posadzek powinny by¢ wykonanie przy uzyciu sprzetu
przeznaczonego do wykonania zamierzonych robot. Sprzet powinien by¢ zgodny

z zaleceniami podanymi w kartach technologicznych stosowanych materiatow. Posadzki
nalezy wykonywaé przy uzyciu sprzetu budowlanego jak: zacieraczki talerzowo-
lopatkowe samojezdne, maszyny do rozktadania materiatu, rozpylacze niskocisnieniowe,
gracy zgbkowanej, watka okolcowanego, pac prostych i réznego rodzaju watkéw z
wiosiem krétkim lub dtugim oraz strukturalnych.

4. TRANSPORT

Sposoéb i warunki transportu materiatow i wyrobow budowlanych muszg zapobiegac ich
uszkodzeniu oraz wszelkim innym ubytkom ich wtasciwosci fizycznych i chemicznych,

a takze powinny by¢ zgodne z odpowiednimi normami w zakresie:

- ilosci przewozonego materiatu,

- sposobu jego ukfadania na srodku transportowym,

— sposobu zabezpieczenia przewozu tadunku,

- sposobu zatadunku u dostawcy i wytadunku w miejscu docelowym.

Transport poziomy i pionowy na placu budowy — maszyny, sprzet i urzagdzenia stuzgce do
transportu uzywane w obrebie placu budowy muszg spetnia¢ warunki techniczne

i odbiorowe zgodne z obowigzujgcymi przepisami transportowymi, branzowymi

i technicznymi.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktore nie
wplyng niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robo6t i wtasciwosci przewozonych
materiatow i sprzetu. Liczba $rodkéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robét
zgodnie z zasadami okreslonymi w Dokumentacji Projektowej, ST i wskazaniach
Inzyniera, w terminie przewidzianym Kontraktem.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy bedg spetnia¢ wymagania dotyczgce
przepisow ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych
parametréw technicznych. Srodki transportu nie odpowiadajgce warunkom Kontraktu
bedg usuniete z Terenu Budowy. Wykonawca bedzie usuwac na biezgco, na wtasny
koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych
oraz dojazdach do Terenu Budowy.
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Sktadanie materiatdw wg. asortymentu z zachowaniem wymogow bezpieczenstwa

i umozliwieniem pobrania reprezentatywnych probek. Miejsca czasowego sktadowania
materiatow beda zlokalizowane w obrebie terenu budowy lub poza terenem budowy w
miejscach zorganizowanych przez Wykonawce i zaakceptowanych przez Inspektora
Nadzoru.

Przy sktadowaniu materiatéw zachowaé odlegtos¢ od ogrodzenia 0,75m oraz 5,0m od
stanowiska pracy. Pomiedzy sktadowanymi stosami zachowac przejscie dla ruchu
pieszego oraz transportowego. Materiaty drobnicowe uktadac¢ w stosy wysokosci maks.
2m. Prefabrykaty powinny by¢ uktadane zgodnie z instrukcjg producenta, zwykle zgodnie
z potozeniem po wbudowaniu. Materiaty niebezpieczne magazynowac¢ zgodnie

z obowigzujgcymi przepisami dotyczgce przechowywania materiatéw tatwopalnych.
Sprzet do wykonania robot wedtug mozliwosci wykonawcy.

Roboty mozna wykonac przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora
Nadzoru. Liczba i wydajnosc¢ sprzetu powinny gwarantowaé przeprowadzenie robét,
zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentacji projektowej

Zaprawa klejowa. Transportowaé w zamknietych opakowaniach, takimi srodkami, ktére
nie wplyng niekorzystnie na wtasciwosci przewozonej zapraw. Przechowywac

w zamknietych oryginalnych i oznakowanych opakowaniach w suchych, chtodnych

i dobrze wentylowanych pomieszczeniach, najlepiej na paletach, nie wystawiaé
bezposrednio na dziatanie promieni stonecznych. Przechowywac z dala od niezgodnych
materiatdéw, napojéw i jedzenia. Chroni¢ przed wilgocig — produkt ulega nieodwracalnemu
stwardnieniu pod wptywem wilgoci. Worki powinny by¢ uktadane w sposdb zapewniajgcy
stabilnosc.

Plytki ceramiczne. Nalezy przewozi¢ w opakowaniach, zastosowac¢ przektadki z tektury,
dzieki czemu ptytki nie bedg utozone bezposrednio na palecie. W czasie transportu
opakowania ktas¢ pionowo — tak, aby opakowania byty umieszczone na dtuzszej
krawedzi i bardzo blisko siebie i by nie przemieszczaty sie w czasie przewozu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zasady ogodlne

Wykonawca zobowigzany jest do wykonania robé6t zgodnie z Dokumentacjg Projektowg
oraz niniejszg Specyfikacjg Techniczng. Wykonawca odpowiedzialny jest za jakos¢
wykonywanych robét, ktéra musi odpowiadaé¢ wymaganiom podanym w niniejszej
Specyfikacji Technicznej oraz wtasciwym Polskim Normom Budowlanym.

Wykonawca zobowigzany jest do wykonywania robot w sposob bezpieczny, nie
powodujgcy zagrozenia dla oséb biorgcych udziat w budowie oraz dla os6b postronnych
(zgodnie z warunkami BHP i opracowanym przez siebie planem BIOZ), a takze majac na
uwadze nie pogorszenia stanu obiektow istniejgcych.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia robét na podstawie opracowanego przez
siebie i zaakceptowanego przez Zamawiajgcego projektu organizacji i harmonogramu
robot*.

*O ile uzgodnienia z Inwestorem nie stanowig inaczej
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5.2. Szczeg6towe wymagania dotyczace wykonywania prac

5.21. Podktady betonowe gr. 10 cm z betonu z kruszywa naturalnego
C8/10 (B-10) nalezy wykona¢ bezposrednio na gruncie recznym sposobem,
5.2.2. Piyty styropianowe - Uktadanie ptyt styropianowych nalezy zaczac¢

od naroza Sciany na tzw. mijanke. W przypadku podtég na gruncie warto
roztozy¢ ptyty styropianowe w dwdch warstwach, pamietajgc o przesunieciu
ptyt wzgledem siebie, tak, aby unikng¢ krzyzowania sie stykow ptyt. W ten
sposob eliminujemy mostki termiczne. Plyty muszg do siebie przylegac
i muszg by¢ uktadane réw- no, tj. muszg posiada¢ jednakowg grubos$é
na catej powierzchni podiogi. Ostatnie rzedy ptyt powinny by¢ docinane
z niewielkim nadmiarem, tak, aby wchodzity na swoje miejsce
na wcisk..Podtoze pod wykonanie izolacji powinno by¢ suche, czyste i
réwne.

1.1.1. Warstwa wyréwnawcza, wykonana z zaprawy cementowej grubosci 20
mm zatarta na gtadko zbrojona wtdknami polipropylenowymi
Wymagania podstawowe:

e podktad cementowy powinien by¢ wykonany zgodnie z projektem,
ktéry okresla wymagang wytrzymatosé i grubos$é podktadu oraz
rozstaw szczelin dylatacyjnych.

¢ wytrzymatos¢ podkiadu cementowego badana wg PN-85/B-04500
nie powinna by¢ mniejsza niz: na $ciskanie — 12 MPa, na zginanie — 3
MPa

e poditoze, na ktérym wykonuje sie podkfad z warstwy wyrownawczej
powinno by¢ wolne od kurzu i zanieczyszczen oraz nasycone woda.

e podkitad cementowy powinien by¢ oddzielony od pionowych statych
elementéw budynku paskiem papy.

e w podkfadzie powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne.

e temperatura powietrza przy wykonywaniu podktadéw cementowych
oraz w ciggu co najmniej 3 dni nie powinna by¢ nizsza niz 5°C.

e zaprawe cementowg nalezy przygotowywa¢ mechanicznie. Zaprawa
powinna mie¢ konsystencje gestg — 5—7 cm zanurzenia stozka
pomiarowego.

e ilos¢ spoiwa w podktadach cementowych powinna by¢ ograniczona
do ilosci niezbednej, iloS¢ cementu nie powinna by¢ wieksza niz 400
kg/m3 .

e zaprawe cementowg nalezy ukfadac niezwtocznie po przygotowaniu
miedzy listwami kierunkowymi o wysokosci réwnej grubosci podkfadu
z zastosowaniem recznego lub mechanicznego zageszczenia z
réwnoczesnym wyréwnaniem i zatarciem.

e podktad powinien mie¢ powierzchnie réowna, stanowigcg ptaszczyzne
lub pochylong, zgodnie z ustalonym spadkiem. Powierzchnia
podkfadu sprawdzana dwumetrowg tatg przyktadang w dowolnym
miejscu, nie powinna wykazywac wiekszych przeswitow wiekszych
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niz 5 mm. Odchylenie powierzchni podkfadu od ptaszczyzny
(poziomej lub pochytej) nie powinny przekracza¢ 2 mm/mi 5 mm na 6
catej dtugosci lub szerokosci pomieszczenia.

e w ciggu pierwszych 7 dni podktad powinien by¢ utrzymywany w stanie
wilgotnym, np. przez pokrycie folig polietylenowa lub wilgotnymi
trocinami albo przez spryskiwanie powierzchni wodg

1.1.2. Izolacja z folii w ptynie - podtoze musi by¢ rowne, zwarte, suche, wolne
od substancji zmniejszajgcych przyczepnos¢. Podtoze nalezy zagruntowac.
Zawartos¢ opakowania wymieszac przy pomocy wolnoobrotowego
mieszadta do uzyskania jednorodnej masy. W pierwszym etapie nalezy
wykonac potagczenia miedzy powierzchnig scian i podtég przy pomocy tasmy
uszczelniajgcej oraz naroznikéw. Ewentualnie otwory uszczelnic
mankietami. Tadme uszczelniajgcg lub mankiety zatopi¢ w masie
uszczelniajgcej doktadnie pokrywajgc ich brzegi. Nastepnie przy pomocy
watka packi lub pedzla nanie$¢ rownomierng warstwe masy na powierzchnie
Sciany i podtogi, zapewniajgc catkowite pokrycie podtoza. Po wyschnieciu
pierwszej warstwy, po 2 - 4 godzinach nanie$¢ kolejna warstwe
uszczelnienia. Po catkowitym wyschnieciu warstwy uszczelniajgcej po min
18 godz. mozna uktadac oktadzine z ptytek ceramicznych. Masa
uszczelniajgca gotowa do uzycia nie rozciencza¢ woda. Temperatura
podtoza i otoczenia w trakcie naktadania i wysychania nie powinna by¢
nizsza od +5°C i wyzsza od +25°C. Optymalna temperatura podczas
nanoszenia +20°C. Pod wptywem niekorzystnych warunkéw temperaturowo-
wilgotnosciowych podawane czasy obrobki ulegajg znacznym zmianom.
Narzedzia my¢ wodg bezposrednio po ukonczeniu prac. Pomieszczenia
zamkniete wietrzy¢ do zaniku charakterystycznego zapachu. Wykonana
powtoka nie jest materiatem wykonczeniowym i nalezy jg ostaniac
docelowym materiatem wykonczeniowym. Nie stosowac na zewnatrz.

1.1.3. Przygotowanie kleju Zawartos¢ worka nalezy wsypac do naczynia
z odmierzong iloscig czystej wody (zgodnie z zaleceniami producenta) i
miesza¢ mieszarkg wolnoobrotowg z mieszadtem do zapraw, az do
uzyskania jednolitej konsystencji. Rozrobiony klej nalezy odstawi¢ na 5
minut i ponownie wymieszaé. Przygotowany w ten sposéb klej nalezy
wykorzysta¢ w ciggu ok. 4 godzin. Nanoszenie kleju Najpierw wcieraé cienkg
warstwe kleju w podtoze, a nastepnie natozy¢ grubszg warstwe kleju od razu
profilujgc paca zebata. Zaleca sig, aby pace zebatg prowadzi¢ mozliwie w
jednym kierunku. Na $cianach, rekomendowane jest wyprofilowanie kleju w
kierunku pionowym.

1.1.4. Okfadziny z ptytek Przed przystgpieniem do wykonywania oktadzin
z ptytek powinny by¢ zakonczone:

o wszystkie roboty stanu surowego
¢ roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i
innych np. technologicznych

Strona| 26



ARCH ||| MK

STUDIO PROJUEKTOWE

o wszystkie bruzdy, kanaly i przebicia naprawione i wykonczone tynkiem lub
masami naprawczymi.

Roboty nalezy wykonywac w temperaturach nie nizszych niz +5 st.C i

temperatura ta powinna utrzymywac sie w ciggu catej doby

Przed przystgpieniem do zasadniczych robot posadzkowych nalezy

przygotowac wszystkie niezbedne materiaty, narzedzia i sprzet,

posegregowacd ptytki wedtug wymiardw, gatunku i odcieni oraz rozplanowaé

sposob uktadania ptytek. Potozenie ptytek nalezy rozplanowa¢ uwzgledniajgc

ich wielkos¢ i szerokosc¢ spoin. Na jednej ptaszczyZnie ptytki powinny by¢

rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowg szerokosé

wiekszg niz potowa ptytki. Szczegdlnie starannego rozplanowania wymaga

posadzka zawierajgca okreslone w dokumentacji wzory lub sktadajgca sie

z roznego rodzaju i wielkosci ptytek. Wybdr kompozycji klejgcych zalezy od

rodzaju ptytek i podfoza oraz wymagan stawianych podtodze. Kompozycja

(zaprawa) klejgca musi byé przygotowana zgodnie z instrukcjg producenta.

Ukfadanie ptytek rozpoczyna sie od najbardziej eksponowanego naroznika

w pomieszczeniu lub od wyznaczonej linii. Kompozycje klejgcg naktada sie na

podfoze gtadkg krawedzig pacy a nastepnie ,przeczesuje” sie zebatg

krawedzig ustawiong pod kgtem okoto 50°. Kompozycja klejgca powinna by¢

natozona rownomiernie i pokrywac catg powierzchnie podtoza. Wielko$¢

zebow pacy zalezy od wielkosci ptytek. Prawidtowo dobrane wielkos¢ zebow

i konsystencja kompozyciji klejgcej sprawiaja, ze kompozycja nie wyptywa z

pod ptytek

i pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki. Zaleca sie stosowac nastepujgce

wielkosci zebdw pacy w zaleznosci od wielkosci ptytek:

—50 x50 mm—3 mm

—100 x 100 mm — 4 mm

—150 x 150 mm — 6 mm

—200 x 200 mm — 6 mm

— 250 x 250 mm — 8 mm

—300 x 300 mm — 10 mm

—400 x 400 mm — 12 mm.

Powierzchnia z natozong warstwg kompozyciji klejgcej powinna wynosi¢ okoto

1 m2 lub pozwoli¢ na wykonanie wyktadziny w ciggu okoto 10-15 minut.

Grubos$¢ warstwy kompozyciji klejgcej zalezy od rodzaju i rGwnosci podtoza

oraz rodzaju i wielkosci ptytek i wynosi Srednio okoto 6-8 mm. Po natozeniu

kompozyciji klejgcej uktada sie ptytki od wyznaczonej linii lub wybranego

naroznika. Naktadajgc pierwszg ptytke nalezy jg lekko przesungc¢ po podtozu

(okoto 1 cm), ustawi¢ w zgdanej pozycji i docisng¢ dla uzyskania

przyczepnosci kleju do ptytki. Nastepne plytki nalezy dotozy¢ do sasiednich,

docisng¢ i mikroruchami odsungé¢ na szerokosc¢ spoiny. Dzieki duzej

przyczepnosci swiezej kompozycji klejowej po docisnieciu ptytki uzyskuje sie

efekt ,przyssania”. Wieksze ptytki zaleca sie dobijaé miotkiem gumowym. W
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przypadku ptytek uktadanych na zewnatrz warstwa kompozycji klejgcej
powinna pokrywac¢ catg powierzchnig ptytki. Mozna to osiggng¢ nakfadajac
dodatkowo cienkg warstwe kleju na spodnig powierzchnie przyklejanych
ptytek. Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wktadki (krzyzyki)
dystansowe. Zaleca sie nastepujgce szerokosci spoin przy ptytkach o dtugosci
boku:

—do 100 mm — okoto 2 mm

—o0d 100 do 200 mm — okoto 3 mm

—o0d 200 do 600 mm — okoto 4 mm

— powyzej 600 mm — okoto 5-20 mm.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomiedzy ptytkami nalezy
usungc¢ jego nadmiar, mozna tez usung¢ wktadki dystansowe. W trakcie
uktadania ptytek nalezy takze mocowac listwy dylatacyjne i wykohczeniowe.
Po utozeniu ptytek na podtodze wykonuje sie cokoty. Szczegdty cokotu
powinna okresla¢ dokumentacja projektowa. Dla cokotéw wykonywanych z
ptytek identycznych jak dla wyktadziny podtogi stosuje sie takie same kleje

i zaprawy do spoinowania. Do spoinowania ptytek mozna przystgpi¢ nie
wczesniej niz po 24 godzinach od utozenie ptytek. Dokfadny czas powinien
by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowe;.

W przypadku gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy
zwilzy¢ je mokrym pedzlem (wodg). Spoinowanie wykonuje sie
rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowg) po powierzchni
posadzki pacg gumowa. Zaprawe nalezy doktadnie wcisng¢ w przestrzenie
miedzy ptytkami ruchami prostopadtymi i ukosnymi do krawedzi ptytek.
Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni ptytek wilgotng gabka. Swieza
zaprawe mozna dodatkowo wygtadzi¢ zaokraglonym narzedziem i uzyskac
wklesty ksztatt spoiny. Ptaskie spoiny uzyskuje sie poprzez przetarcie zaprawy
pacg z naklejong gtadka gagbka. Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka
temperatura i niska wilgotnos¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt szybkiemu
wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzanie ich wilgotng ggbka. Przed
przystgpieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie
brudzi trwale powierzchni ptytek. Szczegdlnie dotyczy to ptytek
nieszkliwionych i innych o powierzchni porowatej. Dla podniesienia jako$ci
posadzki i zwigkszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po stwardnieniu
spoiny mogg by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujgcymi.
Impregnowane moga byc takze ptytki.

1.1.5. Wyktadzina panelowa dywanowa. Powierzchnie, ktére majg zostac
pokryte powinny by¢ czyste, odpowiednio zabezpieczone i chronione przed
warunkami atmosferycznymi, a w pomieszczeniu nie nalezy wykonywac
innych prac. Podtoze powinno by¢ gtadkie, czyste i trwale suche. Czas
otwarcia kleju zalezy od warunkow i porowatosci podtoza. Nalezy zawsze
przeprowadzic test wigzania kleju przed rozpoczeciem instalacji. Test
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wigzania pomoze zarowno okresli¢ parametry robocze kleju w warunkach
miejsca instalacji (czas otwarty, czas wigzania), jak i stwierdzi¢ potencjalne
problemy z wigzaniem. Zawsze nalezy przeprowadzic¢ testy wilgotnosci na
wszystkich podtozach. Wszystkie podtogi na poziomie gruntu powinny mie¢
zapewniong bariere dla wilgoci. Nalezy zadbaé o odpowiednie o$wietlenie
pomieszczenia, aby wtasciwie oceni¢ stan podfoza, wykonac¢ prace
instalacyjne i przeprowadzi¢ kontrole po zakonczeniu prac montazowych.
Pokrywang powierzchnie nalezy utrzymywac w statej temperaturze od 18 do
27°C na 48 godzin przed instalacjg, podczas instalacji oraz 48 godzin po jej
zakonczeniu. Materiaty i kleje powinny by¢ aklimatyzowane w takiej
temperaturze, w ktorej bedzie odbywac sie instalacja i uzytkowanie przez co
najmniej 48 godzin przed instalacjg. Zawsze nalezy upewnic sie, czy
spetniono wszystkie zalecenia dotyczgce podtoza i warunkéw miejsca pracy
przed rozpoczeciem instalacji. Przed instalacjg nalezy sprawdzi¢ czy kolor,
numer serii oraz ilos¢ sg zgodne z zamowieniem oraz czy materiat nie jest
uszkodzony. Do instalacji nalezy uzywa¢ materiatéw z tej samej partii
produkcyjnej / serii barwnika i instalowac¢ we wskazanej kolejnosci. Uzycie
materiatu pochodzgcego z réznych partii produkcyjnych prowadzi do réznic
w odcieniu. Numer partii produkcyjnej jest widoczny na opakowaniu
materiatu i nalezy go sprawdzi¢ przed rozpoczeciem instalacji. Wyktadzina
powinna by¢ chroniona przed intensywnym natezeniem ruchu, szczegdinie
przed ruchem kotowym o duzym obcigzeniu punktowym, przez 24 godziny i
nie moze by¢ czyszczona przez 48 godzin po instalacji. Srodek mocujgcy
musi by¢ rownomiernie rozprowadzony na catej powierzchni podtogi, ze
szczegolnym uwzglednieniem krawedzi obwodowych - dzieki temu wszystkie
obwodowo przyciete plytki zostang w petni zwigzane. Niepetne wigzanie
wszystkich petnych i przycietych ptytek moze prowadzi¢ do przesuniecia i
podniesienia poszczegdlnych ptytek. Srodek mocujgcy nalezy nanosié
zgodnie z instrukcjg producenta i istotnym jest, aby produkt pozostawiono do
wyschniecia (do stanu lepkiego) przed utozeniem ptytek. Pominiecie tego
kroku moze spowodowac powstanie trwatego wigzania bez mozliwosci
przektadania ptytki. Uwaga: aby natozy¢ srodek mocujgcy nalezy uzy¢ watka
z krétkim wiosiem, aby zapewni¢ petny kontakt spodu ptytki z klejem. Ptytki i
panele mozna tatwo cigé za pomoca noza, ostrza trapezowego i hakowego.
Ptytki i panele nalezy uktadac¢ na styk, Scisle przylegac i doktadnie cig¢ na
obwodzie, wedtug ponizszych schematow
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Na powyzszych rysunkach dla kazdej z metod instalacji zaznaczone sg
strzatki wskazujgce kierunek uktadania poczatkowych ptytek / paneli.
wszystkie pozostate plytki / panele bedg uktadane w ten sam sposéb.
Wszystkie pozostate ptytki / panele nalezy uktada¢ w ten sam sposob.
Przygotowanie kleju

Przed uzyciem produkt aklimatyzowa¢ do temperatury otoczenia,

Przed uzyciem dokfadnie wymieszac,

Przestrzega¢ zalecen producenta wyktadziny,

Natozy¢ klej na podtoze za pomocg szpachli zebatej. Uzebienie szpachli jest
uzalezniony od podtoza i rodzaju spodu klejonej wyktadziny. Szpachlg (TKB)
A1 do A2 kleimy wyktadziny CV/PCV o gtadkim spodzie. Dla wyktadzin o
strukturalnym spodzie nalezy zwiekszy¢ uzebienie szpachli. Pamietac¢ o
wymianie zuzytych uzebien szpachli,

Spdod wyktadziny musi by¢ catkowicie pokryty klejem, odzwierciedlajgcym
uzytg szpachle zebata,

Czas wstepnego odparowania kleju zalezy od podtoza, ilosci natozonej
warstwy kleju, temperatury oraz wilgotnosci wzglednej powietrza.
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- Podczas montazu wyktadziny poliolefinowej lub poliuretanowej nalezy
odczeka¢ do momentu kiedy fugi klejowe stang sie przezroczyste,

»  Przy klejeniu jednostronnym na mokro na chtonnych podtozach uktadac
wyktadzine w jeszcze lekko wilgotny klej,

«  Wykfadziny nalezy natychmiast po utozeniu dokfadnie docisng¢ poprzez
rozcieranie lub walcowanie, zwtaszcza na tgczeniach i brzegach.

« Po ok. 30 minutach ponownie doktadnie przewalcowac.
Warunki stosowania: temperatura podtoza co najmniej 15°C,temperatura
materiatu i powietrza nie nizsza niz 18°C,wilgotnos¢ wzgledna 35-75%,
zalecana <65%.

1.1.6. Posadzka z zywicy epoksydowej — podtoze - podktad betonowy
powinien by¢ klasy min. C20/25 o wytrzymatosci na odrywanie powyzej 1,5
MPa. Powierzchnia musi by¢ rowna, czysta, pozbawiona mleczka
cementowego i innych zanieczyszczen utrudniajgcych przyczepnosc
powitoki. Wszelkie ubytki i uszkodzenia podtoza nalezy naprawi¢ przed
utozeniem posadzki zywicznej. Podtoze betonowe musi by¢ zabezpieczone
przed skutkami naporu wéd gruntowych. Wilgotnos¢ wzgledna betonu nie
moze przekraczac 75% zgodnie z normg BS 8204. Przed potozeniem
warstwy zywicy na podtoze nalezy nanies¢ specjalny preparat gruntujgcy.
Musi on by¢ idealnie dobrany do okreslonego rodzaju posadzki, jaki planuje
sie potozy¢. Podczas jego stosowania nalezy zadbac o postepowanie
zgodnie z instrukcjami producenta, co zapewni nalezyte potozenie podktadu.
Do zywicy epoksydowej (barwionej na dowolny kolor) dodaje sie kruszywo,
np. marmurowe. Mieszanke rozprowadza sie watkiem na przygotowanym i
zagruntowanym podtozu. Po utwardzeniu zywicy przystepuje sie do jej
szlifowania, aby uzyskac¢ pozgdang gtadkosc¢ i potysk. Na koniec naktada sie
warstwe politury, ktéra zapewnia dodatkowg ochrone i estetyke posadzki.
Jesli istniejg, szczeliny dylatacyjne powinny zosta¢ odtworzone.

2. KONTROLA JAKOSCI
2.1. Zasady kontroli jakosci robét
Kontrola jako$ci wykonywanych robot okreslonych niniejszg dokumentacjg polega na
sprawdzeniu zgodnosci rzeczywistych warunkow wykonania robot z warunkami
okreslonymi w Specyfikacji z potwierdzeniem ich w formie wpisu do Dziennika Budowy™.
*O ile uzgodnienia z Inwestorem nie stanowig inaczej
Przeprowadzenie wszystkich badan materiatéw i jako$ci robo6t zwigzanych z realizacjg
robot wykonczeniowych nalezy do Wykonawcy
Kontrola jakosci wykonanych robot powinna byé zgodna z warunkami technicznymi
opisanymi w Krajowej Ocenie Technicznej wyrobu.
Zakres czynnosci kontrolnych dotyczacy podtdg z ptytek powinien obejmowac:
e sprawdzenie prawidtowosci utozenia ptytek; utozenie ptytek oraz ich barwe
i odcien nalezy sprawdzac wizualnie i porownac z wymaganiami projektu
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technicznego oraz wzorcem ptytek

e sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomoca taty kontrolnej
dtugosci 2 m przyktadanej w réznych kierunkach, w dowolnym miejscu; przes$wit
pomiedzy tatg a badang powierzchnia nalezy mierzy¢ z doktadnosci do 1 mm

e sprawdzenie prostoliniowosci spoin za pomocg cienkiego drutu naciggnietego
wzdiuz spoin na calej ich dtugosci (dla spoin podtogowych i poziomych okfadzin
Scian) oraz pionu (dla spoin pionowych oktadzin scian) i dokonanie pomiaru
odchylen z doktadnoscig do 1 mm

e sprawdzenie zwigzania ptytek z podktadem przez lekkie ich opukiwanie
drewnianym miotkiem (lub innym podobnym narzedziem); charakterystyczny
gtuchy dzwiek jest dowodem nie zwigzania ptytek z podktadem

e sprawdzenie szerokosci spoin i ich wypetnienia za pomocg ogledzin zewnetrznych
i pomiaru

¢ na dowolnie wybranej powierzchni wielkosci 1 m2 nalezy zmierzy¢ szerokosc¢
spoin suwmiarkg z doktadnoscig do 0,5 mm

e grubosc¢ warstwy kompozycji klejgcej pod ptytkami (pomiar dokonany w trakcie
realizacji robét lub grubos¢ okreslona na podstawie zuzycia kompozycji klejgce;j

Zakres czynnosci kontrolnych dotyczacy poditég z zywicy epoksydowej powinien
obejmowac sprawdzenie:

¢ wygladu zewnetrznego przez ocene wzrokowa,

o prawidtowo$ci uksztattowania powierzchni,

e pofgczenia posadzki z podtozem,

¢ wykohczenia posadzki i prawidtowosci zamocowania ewentualnych listew
podiogowych.

2.2. Kontrola jakosci materiatéw

Wykonawca zobowigzany jest przedstawi¢ Inspektorowi nadzoru do akceptacji Krajowe
Oceny Techniczne i atesty materiatdw. Wykonawca zobowigzany jest do sprawdzenia
daty produkcji, przydatnosci do stosowania, stanu opakowan oraz wtasciwego
przechowywania materiatéw.

3. OBMIAR ROBOT

Obmiar rob6t bedzie sie sprowadzat do szacunkowego okreslenia zaawansowania robot
w formie elementdw scalonych dla potrzeb wystawiania faktur przejsciowych - zgodnie

z ustaleniami w umowie.

4. ODBIOR PRAC

Odbidr kazdego etapu powinien by¢ potwierdzony wpisem do Dziennika Budowy*.
Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie zgtoszenia Wykonawcy.

*O ile uzgodnienia z Inwestorem nie stanowig inaczej
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5. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptatnosci ryczattem za wykonany element nalezy przyjmowac zgodnie

z harmonogramem rzeczowo- finansowym *. *O ile uzgodnienia z Inwestorem nie
stanowig inaczej

6. PRZEPISY ZWIAZANE

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016r.
w sprawie sposobu deklarowania wlasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych
oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym

Rozporzadzenie Ministra Rozwoju i Technologii z dnia 1 grudnia 2021 r.
zmieniajgce rozporzgdzenie w sprawie sposobu deklarowania wtasciwosci
uzytkowych wyrobdéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym

Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzes$nia 1997r.

w sprawie ogolnych przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy

Rozporzadzenie Ministra Rodziny i Polityki Spotecznej z dnia 4 listopada 2021 r.
zmieniajgce rozporzgdzenie w sprawie ogolnych przepiséw bezpieczenstwa

i higieny pracy

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003r. - w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych
Instrukcje producenta zastosowanych materiatow

PN-EN 12004-1:2017-03 Kleje do ptytek ceramicznych -- Czes$¢ 1: Wymagania,
ocena i weryfikacja stato$ci wtasciwosci uzytkowych, klasyfikacja i znakowanie
PN-EN 14411:2016-09 Ptytki ceramiczne -- Definicja, klasyfikacja, wiasciwosci,
ocena i weryfikacja stato$ci wtasciwosci uzytkowych i znakowanie

PN-EN 13888-1:2023-02 Zaprawy do spoinowania ptytek -- Czes¢ 1:
Wymagania, klasyfikacja, przeznaczenie, znakowanie i etykietowanie

PN-EN ISO 3673-1:2002 Tworzywa sztuczne -- Zywice epoksydowe -- Cze$¢ 1:
Oznaczenie
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA - 03
ROBOTY MURARSKIE, TYNKARSKIE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji jest okreslenie wymagan dotyczgcych wykonania
robét murarskich i tynkarskich dla zadania: ,Remont pomieszczen zaplecza socjalnego
przy sali gimnastycznej w Zespole Centrum Ksztatcenia Rolniczego w Sedziejowicach”.

Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.2. Zakres roboét objetych niniejszg Specyfikacjg Techniczng
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotyczg prowadzenia robdt zwigzanych
z wykonaniem:

e Scianek dziatowych z blokéw wapienno-piaskowych

e tynkowania,

e gtadzi gipsowych.

1.3. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami
i wytycznymi.

1.4. Ogdélne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robaét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢
z dokumentacja projektowg, ST i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatow
o Wszystkie materiaty uzyte do realizacji robot musza spetnia¢ wymagania
okreslone w art. 10 ustawy Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r.
e Materiaty powinny posiadac:
o Krajowe Oceny Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie
z obowigzujgcymi polskimi normami (PN),
o Certyfikaty lub Deklaracje Wiasciwosci Uzytkowych z Krajowymi Ocenami
Technicznymi lub PN,
o certyfikat na znak bezpieczenstwa,
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o certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang norma europejska wprowadzong
do zbioru polskich norm.
o Dobdr i parametry techniczne materiatow okresla dokumentacja techniczna,
e Sktadowanie materiatéw powinno odbywa¢ sie zgodnie z warunkami
i wymaganiami podanymi przez producenta tych materiatow.
Materialy stosowane w wykonaniu robét wg zasad niniejszej specyfikacji.

2.2. Podstawowe materiaty
2.2.1. Woda - do przygotowania zapraw i skrapiania podtoza stosowaé
mozna wode odpowiadajgcg wymaganiom normy PN-EN 1008:2004 ,Woda
zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow
produkcji betonu”. Bez badan laboratoryjnych mozna stosowaé¢ wodociggowa
wode pitng. Niedozwolone jest uzycie wdd sciekowych, kanalizacyjnych,
bagiennych oraz wdd zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.
2.2.2. Piasek - powinien spetnia¢ wymagania normy PN-EN 13139:2003
.Kruszywa do zapraw”, a w szczegolnosci:

e nie zawiera¢ domieszek organicznych,

e miec frakcje roznych wymiarow, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty
0,25-0,5 mm, piasek $rednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty
1,0-2,0mm. tatwa w obrdébce,

2.2.3. Blok $cienny wapienno-piaskowy drazony kl. 15, o wym.
33,3x19,9x12 cm charakteryzuje sie przede wszystkim bardzo wysokg gestoscig
—o0d 1200 do 2000 kg/m3.. Wysoka gesto$¢ gwarantuje takze bardzo dobrg
izolacyjnos¢ akustyczng i akumulacje ciepta. Sprawia to, ze $ciany z blokéw
wapienno-piaskowych doskonale sprawdzajg sie jako przegrody wewnetrzne
zapewniajgce komfort i cisze oraz bardzo dobre warunki termiczne, Bloki muruje
sie na cienkg spoine i na piéro-wpust, co znacznie skraca czas murowania
przegrody. W poréwnaniu do pustakéw ceramicznych oszczedzamy nawet 0,3
roboczogodziny na kazdym metrze kwadratowym. Dodatkowo charakteryzujg sie
gtadkg powierzchnig i duzg doktadnoscig wymiarowg, co znacznie utatwia
pozniejsze tynkowanie.

Dane techniczne:

Dtugosc¢: 33,3 cm

Wysokos$¢: 19,8 cm

Szeroko$¢: 12 cm

Gestosé: 1,4 T/m3

Klasyfikacja ogniowa: EI 120

Izolacja akustyczna Scian wewnetrznych: 45 dB;

2.24. Zaprawa tynkarska sucha jest gotowg suchg mieszankag
wysokogatunkowych sktadnikéw mineralnych i specjalnych dodatkéw
uszlachetniajgcych przeznaczong do wykonywania tynkéw tradycyjnych. Jest
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dronoziarnista, doskonale urabialna, ma swietng przyczepnos¢ do podioza.
Mozna jg uktadaé w warstwie o grubosci od 6 do 30 mm.

2.2.5. Gladz gipsowa - masa szpachlowa do wykonywania gltadzi
gipsowych powinna by¢ bialg masg szpachlowg, przeznaczong do wykonywania
gtadzi gipsowych oraz do wypetniania ubytkéw na powierzchniach $cian i sufitow.
Masa szpachlowa powinna mie¢ mozliwos¢ zastosowania na typowych
podtozach mineralnych, takich jak beton, gazobeton, gips, tynki cementowe,
cementowo-wapienne i gipsowe oraz nadawac sie do stosowania wewnatrz
pomieszczen, przy czym grubo$¢ pojedynczej warstwy nie moze przekroczy¢ 2
mm. Produkt ma by¢ gotowg, suchg mieszanka, produkowang na bazie mgczki
anhydrytowej, wypetniaczy wapiennych oraz dodatkéw modyfikujgcych nowej
generacji. Parametry techniczne powinny pozwoli¢ na uzyskanie powierzchni o
duzej gtadkosci, stanowigcej doskonate podioze pod malowanie. Parametry
techniczne masy szpachlowej: przyczepnos¢: min. 0,50 MPa, gestos¢ w stanie
suchym: ok. 1,1 g/cm3, max. grubos¢ jednej warstwy: 2 mm.

3. SPRZET

Roboty zwigzane wykonaniem prac murarskich i tynkarskich powinny by¢ wykonanie przy
uzyciu sprzetu przeznaczonego do wykonania zamierzonych robot. Sprzet powinien by¢
zgodny z zaleceniami podanymi w kartach technologicznych stosowanych materiatow.
Roboty mozna wykonywac recznie lub przy uzyciu specjalistycznych narzedzi. Do
wykonywania robot murarskich i tynkarskich nalezy stosowac: pion murarski, fate
murarska, poziomnice uniwersalng, tate kierunkowa, warstwomierz do wytyczenia
poziomdéw poszczegolnych warstw i do zaczepiania sznura oraz do wyznaczania
kierunku, sznur murarski, katownik murarski, mtotek murarski, oskard murarski,
przecinak murarski, pucke murarska, drgg murarski, szlifierke kgtowa.

4. TRANSPORT

Sposob i warunki transportu materiatéw i wyrobéw budowlanych musza zapobiegac¢ ich
uszkodzeniu oraz wszelkim innym ubytkom ich wiasciwosci fizycznych i chemicznych,

a takze powinny by¢ zgodne z odpowiednimi normami w zakresie:

- ilosci przewozonego materiatu,

- sposobu jego ukfadania na srodku transportowym,

— sposobu zabezpieczenia przewozu tadunku,

- sposobu zatadunku u dostawcy i wytadunku w miejscu docelowym.

Transport poziomy i pionowy na placu budowy — maszyny, sprzet i urzgdzenia stuzgce do
transportu uzywane w obrebie placu budowy muszg spetnia¢ warunki techniczne

i odbiorowe zgodne z obowigzujgcymi przepisami transportowymi, branzowymi

i technicznymi.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie
wplyng niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych roboét i wtasciwosci przewozonych
materiatow i sprzetu. Liczba $rodkéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robot
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zgodnie z zasadami okreslonymi w Dokumentacji Projektowej, ST i wskazaniach
Inzyniera, w terminie przewidzianym Kontraktem.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy bedg spetnia¢ wymagania dotyczgce
przepiséw ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych
parametréw technicznych. Srodki transportu nie odpowiadajgce warunkom Kontraktu
beda usuniete z Terenu Budowy. Wykonawca bedzie usuwaé na biezgco, na wiasny
koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych
oraz dojazdach do Terenu Budowy.

Sktadanie materiatéw wg. asortymentu z zachowaniem wymogow bezpieczenstwa

i umozliwieniem pobrania reprezentatywnych probek. Miejsca czasowego sktadowania
materiatow beda zlokalizowane w obrebie terenu budowy lub poza terenem budowy w
miejscach zorganizowanych przez Wykonawce i zaakceptowanych przez Inspektora
Nadzoru.

Przy sktadowaniu materiatow zachowac¢ odlegtos¢ od ogrodzenia 0,75m oraz 5,0m od
stanowiska pracy. Pomiedzy sktadowanymi stosami zachowac przejscie dla ruchu
pieszego oraz transportowego. Materiaty drobnicowe uktada¢ w stosy wysokosci
maks.2m. Prefabrykaty powinny by¢ uktadane zgodnie z instrukcjg producenta, zwykle
zgodnie z potozeniem po wbudowaniu. Materiaty niebezpieczne magazynowac zgodnie
Z obowigzujgcymi przepisami dotyczgce przechowywania materiatow fatwopalnych.
Sprzet do wykonania robot wedtug mozliwosci wykonawcy.

Roboty mozna wykonac przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora
Nadzoru. Liczba i wydajnos¢ sprzetu powinny gwarantowac przeprowadzenie robdt,
zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentacji projektowej

Zatadunek i wytadunek wyrobow w opakowaniach, utozonych na paletach nalezy
prowadzi¢ sprzetem mechanicznym. Zatadunek i wytadunek wyrobéw w opakowaniach
uktadanych luzem wykonuje sie recznie. Reczny zatadunek zaleca sie prowadzi¢ przy
maksymalnym wykorzystaniu sprzetu i narzedzi pomocniczych takich jak: chwytaki,
weiagniki, wozki. Srodki transportu do przewozu materiatéw i wyrobéw workowanych
muszg umozliwia¢ zabezpieczenie tych wyrobdw przed zawilgoceniem,
przemarznieciem, przegrzaniem i zniszczeniem mechanicznym. Materiaty ptynne
pakowane w pojemniki, kontenery itp. nalezy chronié¢ przed przemarznieciem,
przegrzaniem i zniszczeniem mechanicznym. Jezeli nie istnieje mozliwos¢ poboru wody
na miejscu wykonania robét, to wode nalezy dowozi¢ w szczelnych i czystych
pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przewozi¢ wody w opakowaniach po $srodkach
chemicznych lub w takich, w ktorych wczesniej przetrzymywano inne ptyny badz
substancje moggce zmieni¢ sktad chemiczny wody.

Bloczki scienne nalezy transportowac i sktadowac w sposob zapewniajgcy
niewystgpienia uszkodzen mechanicznych oraz powstania zawilgocen. Zatadunek i
wytadunek elementéw murowych pakowanych przez producenta w jednostki tadunkowe
nalezy prowadzi¢ urzgdzeniami mechanicznymi wyposazonymi w osprzet widtowy,
kleszczowy lub chwytakowy. Zatadunek i wytadunek elementéw murowych
przechowywanych luzem, wykonywany recznie zaleca sie prowadzi¢ przy maksymalnym
wykorzystaniu sprzetu pomocniczego np. kleszcze, chwytaki, wciggniki, wozki.
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Materiaty i wyroby do robdt tynkarskich powinny byc przechowywane i magazynowane
zgodnie z instrukcjg producenta oraz wymaganiami odpowiednich dokumentow
odniesienia. Pomieszczenie magazynowe do przechowywania materiatow i wyrobow
opakowanych powinno by¢ kryte, suche oraz zabezpieczone przed zawilgoceniem,
opadami atmosferycznymi, przemarznieciem i przed dziataniem promieni stonecznych.
Wyroby tynkarskie konfekcjonowane powinny by¢ przechowywane w oryginalnych,
zamknietych opakowaniach w temperaturze powyzej +5°C a ponizej +35°C. Wyroby
pakowane w worki powinny by¢ ukfadane na paletach lub drewnianej wentylowanej
podtodze, w ilosci warstw nie wiekszej niz 10.

Gtadz gipsowa - nalezy przewozi¢ i przechowywac¢ w szczelnie zamknietych workach, na
paletach, w suchych warunkach. Chroni¢ przed wilgocig. Nieprzestrzeganie w/w zalecen
moze mie¢ wplyw na parametry uzytkowe produktu. Podczas transportu zapewnic
stabilnosc.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zasady ogodlne
Wykonawca zobowigzany jest do wykonania robo6t zgodnie z Dokumentacjg Projektowg
oraz niniejszg Specyfikacjg Techniczng. Wykonawca odpowiedzialny jest za jakos¢
wykonywanych robét, ktéra musi odpowiada¢ wymaganiom podanym w niniejszej
Specyfikacji Technicznej oraz wtasciwym Polskim Normom Budowlanym.
Wykonawca zobowigzany jest do wykonywania robot w sposob bezpieczny, nie
powodujgcy zagrozenia dla oséb biorgcych udziat w budowie oraz dla oséb postronnych
(zgodnie z warunkami BHP i opracowanym przez siebie planem BIOZ), a takze majgc na
uwadze nie pogorszenia stanu obiektow istniejgcych.
Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia robét na podstawie opracowanego przez
siebie i zaakceptowanego przez Zamawiajgcego projektu organizacji i harmonogramu
robot*.
*O ile uzgodnienia z Inwestorem nie stanowig inaczej

5.2. Szczego6towe wymagania dotyczace wykonywania prac

5.2.1. Sciany dziatowe
Przed przystgpieniem do murowania scian nalezy odebra¢ roboty poprzedzajgce
roboty murowe sprawdzajac zgodnos¢ ich wykonania z dokumentacjg projektowa.
Nalezy zwréci¢ szczegolng uwage na wypoziomowanie elementdw, na ktérych majg
by¢ wzniesione sciany. Roboty murowe nalezy wykonywac¢ zgodnie z dokumentacjg
projektowa, niniejszymi wytycznymi i zasadami sztuki murarskiej. O ile w
dokumentacji projektowej nie podano inaczej, to:
* mury nalezy wykonywac warstwami z zachowaniem odpowiedniego wigzania
elementéw murowych i grubosci spoin,
* elementy murowe powinny by¢ uktadane na ptask, a nie na rgb lub na stojgco,
* mury nalezy wnosi¢ mozliwie rwnomiernie na caty obszarze budowy,
* elementy murowe powinny by¢ czyste i wolne od kurzu,
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* nie zaleca sie moczy¢ elementéw murowych przed wbudowaniem, * stosowanie
elementéw murowych potéwkowych przy murowaniu stupéw i filarow, poza liczbg
konieczng do uzyskania pradtowego wigzania, jest niedopuszczalne,
* liczba przycietych lub potowkowych elementéw murowych nie powinna przekraczac¢:
w murach konstrukcyjnych niezbrojonych — 10%,
w murach konstrukcyjnych zbrojonych — 15%,
w Scianach wypetniajgcych, podokiennych i na poddaszu — 30%,
* konstrukcje murowe mogg by¢ wykonywane przy temperaturze powyzej 0°C,
* muréw nie nalezy wykonywac¢ na zmozonej konstrukcji lub ze zmrozonych
materiatow.

Pierwsza warstwa muru powinna by¢ uktadana na warstwie izolacji poziome;j.
Zastosowanie warstwy izolacyjnej pozwoli na zabezpieczenie $ciany przed
ewentualnym podcigganiem wilgoci. Jako$¢ wykonania pierwszej warstwy wptywa w
istotny sposob na kolejne warstwy, dlatego nalezy zwrécié szczegdlng uwage na jej
wypoziomowanie i zgodno$¢é wymiarowg z zatozeniami projektowymi. Do
sprawdzenia wypoziomowania pierwszej warstwy sciany stosowac nalezy dtugie
poziomice oraz niwelatory. W wypadku, gdy odchytki od poziomu konstrukcji pod
pierwszg warstwe muru sg wigksze od 10 mm na dtugosci 1,0 m lub 50 mm na
dtugosci 10,0 m przed potozeniem pierwszej warstwy nalezy wykonac¢ wyréwnanie
konstrukcji za pomocg zaprawy cementowej. Kolejne warstwy muru nalezy murowac
na zaprawie przystosowanej do wznoszenia murow z elementow silikatowych, ktora
zapewni odpowiednia przyczepnos¢ do bloczkdéw. Zaleca sie, aby zaprawa zwykia
miata wytrzymatosc nie wiekszg niz wytrzymatosc bloczka. W celu zapewnienia
nalezytego wigzania, elementy murowe powinny nachodzi¢ na siebie na dtugosc¢ nie
mniejszg niz:

* w bloczkach o wysokosci 220 mm — 90 mm,

* w bloczkach o wysokosci 248 mm — 100 mm,

5.2.2. Tynkowanie
Przed przystgpieniem do wykonywania robot tynkowych powinny byé zakohczone
wszystkie roboty murowe, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i
bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe i okienne. Tynki nalezy wykonywac¢ w
temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi
spadek ponizej 0°C. W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie przy
zastosowaniu odpowiednich srodkow zabezpieczajgcych. W okresie wysokich
temperatur swiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i twardnienia, tj. w
ciggu pierwszego tygodnia, zwilzane woda.
Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz
usungc¢ plamy z rdzy i substanc;ji ttustych. Plamy z substanciji ttustych mozna usungc¢
przez zmycie 10% roztworem szarego mydta lub przez wypalenie lampag benzynows.
Nadmiernie sucha powierzchnie podtoza nalezy zwilzy¢ wodg. Tynk dwuwarstwowy
powinien by¢ wykonany z obrzutki i narzutu. Narzut tynkow wewnetrznych nalezy
wykonac wedtug pasow i listew kierunkowych. Nalezy stosowa¢ zaprawy cementowo-
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wapienne - w tynkach nie narazonych na zawilgocenie o stosunku 1:1:4, - w tynkach
narazonych na zawilgocenie o stosunku 1:1:2

5.2.3. Gtladz gipsowa - Przygotowanie podtoza przed wykonaniem gladzi
gipsowych polega na oczyszczeniu z substancji ttuszczowych i powtok malarskich,
odkurzeniu i zagruntowaniu preparatem zmniejszajgcym nasigkliwosc i
wzmacniajgcym powierzchniowo podtoze. Naktadanie gtadzi nalezy wykonywac¢ pacag
stalowg nierdzewng. Zalecana minimalna grubosc¢ jednej warstwy gtadzi wynosi
minimum 2 mm. Wykonczenie gtadzi gipsowych wykonujemy po jej catkowitym
wyschnieciu. Gtadz wykanczamy poprzez wstepne przeszlifowanie reczne na catej
powierzchni drobnoziarnistym papierem $ciernym albo specjalng siateczka do
szlifowania nr 100, a nastepnie doprowadzamy do idealnej gtadzi szlifujgc siateczkg
nr 180.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Zasady kontroli jakosci robot
Kontrola jako$ci wykonywanych robét okreslonych niniejszg dokumentacjg polega na
sprawdzeniu zgodnosci rzeczywistych warunkow wykonania robot z warunkami
okreslonymi w Specyfikacji z potwierdzeniem ich w formie wpisu do Dziennika Budowy*.
*O ile uzgodnienia z Inwestorem nie stanowig inaczej
Przeprowadzenie wszystkich badan materiatow i jakosci robét zwigzanych z realizacjg
robot wykonczeniowych nalezy do Wykonawcy
Kontrola jakosci wykonanych robot powinna by¢ zgodna z warunkami technicznymi
opisanymi w Krajowej Ocenie Technicznej wyrobu.

6.2. Kontrola jakosci materiatow
Wykonawca zobowigzany jest przedstawi¢ Inspektorowi nadzoru do akceptacji Krajowe
Oceny Techniczne i atesty materiatdw. Wykonawca zobowigzany jest do sprawdzenia
daty produkcji, przydatnosci do stosowania, stanu opakowan oraz wtasciwego
przechowywania materiatéw.

6.3. Kontrola wykonania robot
W czasie wykonywania odbioru robét murarskich nalezy przeprowadzi¢ badania celem
oceny czy spetnione zostaty wszystkie wymagania dotyczgce jakosci wykonania robét.
Do badan takich zalicza sie:

e badania zgodnosci z dokumentacjg projektowa,

e badania jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow,

e ocene prawidtowosci robot poprzedzajgcych roboty murowe,

e badania jakosci wykonania robét murowych - sprawdzenia zgodnosci dokonuje
sie na podstawie ogledzin zewnetrznych i pomiaréw; pomiar dlugosci i wysokosci
konstrukcji przeprowadza sie z doktadnoscig do 10 mm; pomiar grubosci muréw i
oSciezy wykonuje sie z doktadno$cig do 1 mm; za wynik nalezy przyjmowac
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srednig arytmetyczng z pomiaréw w trzech réznych miejscach,

sprawdzenie prawidtowosci wigzania elementéw w murze, stykach i naroznikach,
sprawdzenie grubosci spoin i ich wypetnienia — nalezy przeprowadzaé przez
ogledziny zewnetrzne i pomiar z doktadnoscig do 1 mm w losowo wybranych 5
punktach na dlugosci sciany. W przypadku razgcych réznic grubosci
poszczegolnych spoin, sprawdzanie ich nalezy przeprowadzac¢ oddzielnie, z
doktadnoscig do 1 mm, na scisle okreslonych odcinkach muru,

sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny oraz prostoliniowos$ci
krawedzi muru — nalezy przeprowadzac przez przyktadanie w dwdch
prostopadtych do siebie kierunkach, w dowolnym miejscu powierzchni muru, oraz
do krawedzi muru, taty kontrolnej dlugosci 2 m, a nastepnie przez pomiar z
dokfadnoscig do 1 mm wielkosci przeswitu miedzy tatg a powierzchnig lub
krawedzig muru,

sprawdzenie pionowosci powierzchni i krawedzi muru — nalezy przeprowadzac z
dokfadnoscig do 1 mm; badanie mozna wykonac pionem murarskim i
przymiarem z podziatkg milimetrowa,

sprawdzenie poziomosci warstw murowych — nalezy przeprowadzaé przyrzgdami
stosowanymi do takich pomiaréw np. poziomnicg murarskg i tatg kontrolng lub
poziomnica,

sprawdzenie katéw pomiedzy przecinajgcymi sie ptaszczyznami dwoch
sgsiednich muréw — nalezy przeprowadza¢ mierzgc z doktadnoscig do 1 mm
odchylenie (przeswit) przecinajgcych sie ptaszczyzn od kata przewidzianego w
projekcie; odchylenie (przeswit) mierzy sie w odlegtosci 1 m od wierzchotka
sprawdzanego kata; badanie mozna przeprowadzac stalowym katownikiem
murarskim, tatg kontrolng i przymiarem z podziatkg milimetrowa,

sprawdzenie prawidtowosci wykonania $cianek dziatowych, nadprozy, gzymséw,
przerw dylatacyjnych — nalezy przeprowadzac¢ przez ogledziny zewnetrzne i
pomiar na zgodnos¢ z dokumentacjg projektowg i niniejszg specyfikacja
techniczna,

sprawdzenie liczby uzytych wyrobdéw utamkowych — nalezy przeprowadzac¢ w
trakcie robot przez ogledziny.

Powierzchnie suchych tynkow powinny stanowic ptaszczyzny pionowe, poziome lub

o kacie pochylenia przewidzianym w dokumentacji. Katy dwuscienne utworzone przez te
ptaszczyzny, powinny by¢ katami prostymi lub posiadac rozwarcie wynikajgce z
wczesniejszych zatozen zawartych w dokumentacji. Krawedzie przyciecia ptaszczyzn
powinny by¢ prostoliniowe. Sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i
krawedzi suchych tynkéw nalezy przeprowadzac za pomocg ogledzin zewnetrznych oraz
przyktadania (w dwu prostopadtych do siebie kierunkach) faty kontrolnej o dtugosci ok. 2
mb, w dowolnym miejscu powierzchni. Pomiar przeswitu pomiedzy tatg a powierzchnig
suchego tynku powinien by¢ wykonywany z doktadnoscig do 0,5 mm
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7. OBMIAR ROBOT

Obmiar robét bedzie sie sprowadzat do szacunkowego okreslenia zaawansowania robot
w formie elementdw scalonych dla potrzeb wystawiania faktur przejsciowych - zgodnie

z ustaleniami w umowie.

8. ODBIOR PRAC
Odbidr kazdego etapu powinien by¢ potwierdzony wpisem do Dziennika Budowy™.
Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie zgtoszenia Wykonawcy.

*0 ile uzgodnienia z Inwestorem nie stanowig inaczej

Podstawe do odbioru wykonania robot — oktadzinowych stanowi stwierdzenie zgodnosci
ich wykonania z dokumentacjg projektowg i zatwierdzonymi zmianami podanymi w
dokumentacji powykonawczej.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ptatnosci ryczattem za wykonany element nalezy przyjmowac zgodnie
z harmonogramem rzeczowo- finansowym *. *0 ile uzgodnienia z Inwestorem nie stanowig inaczej

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016r.
w sprawie sposobu deklarowania wiasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych
oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym

Rozporzadzenie Ministra Rozwoju i Technologii z dnia 1 grudnia 2021 r.
zmieniajgce rozporzgdzenie w sprawie sposobu deklarowania wlasciwosci
uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym

Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997r.

w sprawie ogoélnych przepisow bezpieczehstwa i higieny pracy

Rozporzadzenie Ministra Rodziny i Polityki Spotecznej z dnia 4 listopada 2021 .
zmieniajgce rozporzgdzenie w sprawie ogolnych przepiséw bezpieczenstwa

i higieny pracy

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003r. - w sprawie
bezpieczenhstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych
Instrukcje producenta zastosowanych materiatow

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.
PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementow powszechnego uzytku

PN-EN 13279-1:2009 Spoiwa gipsowe i tynki gipsowe. Czes¢ 1: Definicje i
wymagania

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy
odbiorze
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PN-B-03002:2007: Konstrukcje murowe. Projektowanie i obliczanie
PN-B-10104:2014-03: Wymagania dotyczace zapraw murarskich ogdlnego
przeznaczenia. Zaprawy o okreslonym sktadzie materialowym, wytwarzane na

miejscu budowy
PN-EN 998-1:2012: Wymagania dotyczace zapraw do muréw. Czes¢ 1: Zaprawa

tynkarska.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA - 04
SCIANKI | OKLADZINY Z PLYT G-K

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji jest okreslenie wymagan dotyczgcych wykonania
robét okladzinowych dla zadania: ,Remont pomieszczen zaplecza socjalnego przy sali
gimnastycznej w Zespole Centrum Ksztatcenia Rolniczego w Sedziejowicach”.

Zakres stosowania SST

Szczegdbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.2. Zakres roboét objetych niniejszg Specyfikacjg Techniczng
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotyczg prowadzenia robét zwigzanych
z wykonaniem okfadzin z ptyt gipsowo — kartonowych.

1.3. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami
i wytycznymi.

1.4. Ogdélne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robaét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢
z dokumentacja projektowg, ST i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materiatéw
o Wszystkie materiaty uzyte do realizacji robot muszg spetnia¢ wymagania
okreslone w art. 10 ustawy Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r.
e Materiaty powinny posiadac:
o Krajowe Oceny Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie
z obowigzujgcymi polskimi normami (PN),
o Certyfikaty lub Deklaracje Wiasciwosci Uzytkowych z Krajowymi Ocenami
Technicznymi lub PN,
certyfikat na znak bezpieczenstwa,
certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang norma europejska wprowadzong
do zbioru polskich norm.
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o Dobdr i parametry techniczne materiatow okresla dokumentacja techniczna,

¢ Sktadowanie materiatéw powinno odbywac¢ sie zgodnie z warunkami
i wymaganiami podanymi przez producenta tych materiatow.
Materialy stosowane w wykonaniu robét wg zasad niniejszej specyfikacji.

2.2. Podstawowe materiaty
2.21. Ptyty gipsowo — kartonowe GKBI 12,5 mm, to nowoczesne
rozwigzanie dedykowane pomieszczeniom o podwyzszonej wilgotnosci. Dzigki
specjalnej impregnaciji, ptyta ta oferuje podwyzszong odporno$é na wilgo¢, co
czyni jg idealnym wyborem do tazienek, kuchni, pralni oraz innych miejsc,
gdzie wilgotnos¢ powietrza moze przekracza¢ 70%.. Dodatkowo, ptyta ta
charakteryzuje sie wyjatkowag wytrzymatoscig oraz tatwoscig montazu.
Zastosowanie w pomieszczeniach o wilgotnosci wzglednej powyzej 70%
Dzieki specjalnej impregnaciji, ptyta karton-gips GKBI cechuje sie znacznie
mniejszg absorpcjg wody, co czyni jg odporng na dziatanie wilgoci. To
sprawia, ze jest idealnym wyborem do zastosowan w miejscach narazonych
na wilgotnosc.
Ptyty kartonowo - gipsowe powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonych w
normie PN-EN 520 Ptyty gipsowo-kartonowe — Definicje, wymagania i metody
badan oraz w dokumentach producenta/dostawcy systemu suchej zabudowy.

Typy i oznaczenia plyt gipsowo-kartonowych

OznaczenielOznaczenie)

ogniochronna

. Kol Kol .
Rodzaj plyty wg wg kar?oc: nac?r ol: Zastosowanie
DIN 18180 |PN-EN 520 : U

zwykla GKB A szary | niebieski [scianki dziatowe, sufity podwieszane, suchy tynk,
przedscianki w pom. o wilglotnosci < 70%

impregnoowana | GKBI H2 zielony | niebieski [Scianki dzialowe, sufity podwieszane, suchy tynk,
przedscianki w pom. o wilgotnosci > 70%

ogniochronna GKF DF szary |czerwony [Scianki dzialowe, sufity podwieszane, suchy tynk,
przedscianki klasyfikowane pod wzgledem
odpornosci ogniowej, w pom. o wilgotnosci < 70%

impregnowana GKFI DFH2 zielony [ czerwony [Scianki dzialowe, sufity podwieszane, suchy tynk,

przedscianki klasyfikowane pod wzgledem

odpornosci ogniowej, w pom. o wilgotnosci > 70%
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Krawedzie plyt gipsowo-kartonowych wg normy PN-EN 520

Schemat krawedzi Oznaczenie Opis
KP plyty o krawedzi prostej, przystosowane do tgczenia na
styk

ptyty o krawedzi sptaszczonej,

KS przystosowane do ukrycia stykow,

wymagajg stosowania masy szpachlowe]j oraz tasmy
zbrojace] spoine

ptyty o krawedzi sptaszczonej,
NS odmiana krawedzi KS
o mniejszym kacie splaszczenia

plyty o krawedzi potokraglej, sptaszczonej przystosowane
KPOS do szpachlowania stykow, moga by¢ spoinowane masa
szpachlowa z tasma lub masa stosowana bez tasmy

KPO ptyty o krawedzi potokragtej

KO plyty o krawedzi okragtej

— plyty o krawedzi Scietej

i

Ponizej zestawiono podstawowe parametry plyt gipsowo-kartonowych wg normy PN-EN 520.

Rodzaj pt A (GKB) F (GKF) | AH2 (GKBI) | FH2 (GKFI)
9.5 +0,5
S ubose w mm 12,5305 :gg fg’g 12505 | 125105
Wymi | ) 15,0 0,5 IB’D :0’5 15,0 0,5 15,0 +0,5
ymiary, tolerancje 18,0 405 .0 £0,
Szerokos¢ w mm 600. 900. 1200, 1200.
Dlugos¢ w mm 2000-4000. | 2000-4000., | 2000-4000. | 2000-4000.
Prostopadtosé, mm =125 10,5do 13 =5 <5
9.5 mm =95 - - -
- [12,5 mm <125 10,5do 13 =125 10,5do 13
Masa 1 me/kg piyty grubosel: b5 =15 13do 16 <15 T3do 16
18,0 mm =18 14,5do 18 — -
(Wilgotnose, % =1,0 1,0 =1,0 1,0
L prostopadie =08 =08 =0,8 =08
u
giecie [mm] rownolegle =10 <10 <10 =10
. . prostopadie =600 2 600 = 600 = 600
Obciaz, niszezace plyty w N 1o el =180 =180 =180 =180
(Trwalosc struktury przy opalaniu, min - z 220 - =20
Nasigkliwose¢, % - — =10 =10
. . Rdwna, gltadka, bez uszkodzen kartonu, naroznikéw i
Powierzchnia plyty krawedzi
Karton powinien by¢ ztaczony z rdzeniem gipsowym w
Przyczepnos¢ kartonu do rdzenia gipsowego ltaki sposéb, aby przy odrywaniu reka rwat sig, nie
powodujac odklejania od rdzenia

2.2.2. Profile stalowe - dla wytworzenia $cian, sufitow i obudéw
pokrywanych ptytami gipsowo-kartonowymi konieczne jest przygotowanie
odpowiedniej konstrukcji wsporczej — rusztu. Ruszty wykonuje sie ze specjalnych
systemowych profili stalowych. Sg to profile z blachy stalowej, zimnogiete i
zabezpieczone przez korozjg, zwykle ocynkowane. Profile te muszg spetniac
wymagania normy PN-EN 14195:2015-02 ,Elementy szkieletowej konstrukcji
metalowej do stosowania z ptytami gipsowo-kartonowymi — Definicje, wymagania
i metody badan”. Profile systemowe dzielg sie na trzy gtdwne grupy: — profile
Scienne — przeznaczone do wykonywania lekkich scianek dziatowych i oktadzin
sciennych, o symbolach CW i UW oraz wysokosci 50, 75 lub 100 mm, — profile
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sufitowe — przeznaczone do wykonywania konstrukcji wsporczych dla sufitéw
podwieszanych, obuddw i zabudowy poddaszy, a symbolach CD60 i UD30, a
takze profile kapeluszowe i profile V, — profile oscieznicowe — stosowane w
miejscu osadzenia drzwi w sciankach dziatowych oraz w sytuacjach nietypowych,
na przyktad dla dodatkowego wzmocnienia przegrody, o symbolu UA oraz
wysokosci 50, 75 lub 100 mm. Nalezy stosowaé wytgcznie profile zalecane przez
dostawce systemu.

2.2.3. akcesoria i taczniki - do gtdbwnych akcesoriéw stosowanych przy
wykonywaniu oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych zaliczamy: réznorodne
wieszaki i tgczniki. Do mocowania ptyt gipsowo-kartonowych stosuje sie w
zaleznosci od podioza: blachowkrety, blachowkrety samonawiercajgce lub wkrety
do drewna. Laczniki stosowane do wykonania prac winny spetnia¢c wymogi PN-
EN 14566 ,taczniki mechaniczne do konstrukcji z ptyt gipsowo-kartonowych —
Definicje, wymagania i metody badan”. Nalezy stosowac wytgcznie akcesoria i
taczniki zalecane przez dostawce systemu.

2.24. Masy szpachlowe - do spoinowania i wykanczania potgczen pomiedzy
ptytami gipsowo-kartonowymi oraz wypetniania ich syku z innymi elementami
budowlanymi uzywa sie mas szpachlowych. Nalezy stosowac systemowe masy
szpachlowe zalecane przez producentéw/dostawcéw kompletnych zestawéw
suchej zabudowy. Wyrézniamy

4 gtéwne typy mas szpachlowych:

e masa konstrukcyjna, do stosowania z tasmg zbrojgca

e masa konstrukcyjna do stosowania bez tasmy zbrojgcej (do ptyt z krawedzig
typu KPOS)

¢ masa wykonczeniowa (finiszowa)

¢ masa dwufunkcyjna (konstrukcyjna i finiszowa).

Stosowane do wykonania robét masy szpachlowe muszg spetnia¢ warunki normy

PN-EN 13963:2014-10 Materiaty do spoinowania ptyt gipsowo-kartonowych —

Definicje, wymagania i metody badan.

3. SPRZET

Roboty zwigzane wykonaniem $cian i okfadzin z ptyt g-k powinny by¢ wykonanie przy
uzyciu sprzetu przeznaczonego do wykonania zamierzonych robét. Sprzet powinien byc¢
zgodny z zaleceniami podanymi w kartach technologicznych stosowanych materiatow.
Roboty mozna wykonywac recznie lub przy uzyciu specjalistycznych narzedzi. Do ciecia
ptyty g-k uzywane sg noze z wymiennym ostrzem, pita otwornica i pita ptatnica. Do
mieszania systemowego gipsu szpachlowego do spoinowania uzywamy wolnoobrotowg
wiertarke z mieszadtem, kielni i wiadro plastikowe. Do prawidtowego ustawienia
mocowanych ptyt g-k stosowany jest powszechnie mfotek gumowy, tata i poziomica. Do
przykracania ptyt g-k najlepsza jest wkretarka z regulacjg gtebokosci wkrecania.
Narzedzia do spoinowania ptyt g-k to szpachelka, packa metalowa.
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4. TRANSPORT

Sposoéb i warunki transportu materiatow i wyrobow budowlanych muszg zapobiegac ich
uszkodzeniu oraz wszelkim innym ubytkom ich wtasciwosci fizycznych i chemicznych,
a takze powinny by¢ zgodne z odpowiednimi normami w zakresie:

- ilosci przewozonego materiatu,

- sposobu jego ukfadania na srodku transportowym,

— sposobu zabezpieczenia przewozu tadunku,

- sposobu zatadunku u dostawcy i wytadunku w miejscu docelowym.

Transport poziomy i pionowy na placu budowy — maszyny, sprzet i urzagdzenia stuzgce do
transportu uzywane w obrebie placu budowy muszg spetnia¢ warunki techniczne

i odbiorowe zgodne z obowigzujgcymi przepisami transportowymi, branzowymi

i technicznymi.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkdw transportu, ktore nie
wplyng niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robo6t i wtasciwosci przewozonych
materiatow i sprzetu. Liczba $rodkéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robét
zgodnie z zasadami okreslonymi w Dokumentacji Projektowej, ST i wskazaniach
Inzyniera, w terminie przewidzianym Kontraktem.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda spetnia¢ wymagania dotyczgce
przepisOdw ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych
parametrow technicznych. Srodki transportu nie odpowiadajgce warunkom Kontraktu
bedg usuniete z Terenu Budowy. Wykonawca bedzie usuwaé na biezgco, na wtasny
koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych
oraz dojazdach do Terenu Budowy.

Sktadanie materiatow wg. asortymentu z zachowaniem wymogéw bezpieczenstwa

i umozliwieniem pobrania reprezentatywnych probek. Miejsca czasowego sktadowania
materiatow beda zlokalizowane w obrebie terenu budowy lub poza terenem budowy w
miejscach zorganizowanych przez Wykonawce i zaakceptowanych przez Inspektora
Nadzoru.

Przy sktadowaniu materiatow zachowac¢ odlegtos¢ od ogrodzenia 0,75m oraz 5,0m od
stanowiska pracy. Pomiedzy sktadowanymi stosami zachowac przejscie dla ruchu
pieszego oraz transportowego. Materiaty drobnicowe uktada¢ w stosy wysokosci
maks.2m. Prefabrykaty powinny by¢ uktadane zgodnie z instrukcjg producenta, zwykle
zgodnie z potozeniem po wbudowaniu. Materiaty niebezpieczne magazynowac¢ zgodnie
z obowigzujgcymi przepisami dotyczgce przechowywania materiatéw tatwopalnych.
Sprzet do wykonania rob6t wedtug mozliwo$ci wykonawcy.

Roboty mozna wykonac przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora
Nadzoru. Liczba i wydajnos¢ sprzetu powinny gwarantowac przeprowadzenie robot,
zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentaciji projektowe;j

Zatadunek i wytadunek wyrobow w opakowaniach, utozonych na paletach nalezy
prowadzi¢ sprzetem mechanicznym. Zatadunek i wytadunek wyrobéw w opakowaniach
ukfadanych luzem wykonuje sie recznie. Reczny zatadunek zaleca sie prowadzi¢ przy
maksymalnym wykorzystaniu sprzetu i narzedzi pomocniczych takich jak: chwytaki,
wciggniki, wozki. Srodki transportu do przewozu materiatéw i wyrobéw workowanych
muszg umozliwia¢ zabezpieczenie tych wyrobow przed zawilgoceniem,
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przemarznieciem, przegrzaniem i zniszczeniem mechanicznym. Materiaty ptynne
pakowane w pojemniki, kontenery itp. nalezy chroni¢ przed przemarznieciem,
przegrzaniem i zniszczeniem mechanicznym. Jezeli nie istnieje mozliwos¢ poboru wody
na miejscu wykonania roboét, to wode nalezy dowozi¢ w szczelnych i czystych
pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przewozi¢ wody w opakowaniach po $rodkach
chemicznych lub w takich, w ktérych wczesdniej przetrzymywano inne ptyny bgdz
substancje mogace zmieni¢ sktad chemiczny wody.

Piyty gipsowo — kartonowe nalezy przenosi¢ boczng krawedzig pionowo lub przewozié
odpowiednio przystosowanym srodkiem transportu (wézek widtowy, samochod
ciezarowy, wozek transportowy). Sktadowac na suchym, ptaskim podtozu (na paletach
lub podktadkach drewnianych rozmieszczonych maksymalnie co 35 cm). Takie
sktadowanie zapobiega powstawaniu uszkodzen (deformacji lub ztaman). Ptyty nalezy
chroni¢ przed wplywem wilgoci i czynnikow atmosferycznych. Sktadowanie i montaz
nalezy przeprowadza¢ w pomieszczeniach zamknietych w temperaturze od +5°C do
+40°C i wilgotnosci powietrza nie przekraczajgcej 70%.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zasady ogodlne
Wykonawca zobowigzany jest do wykonania robo6t zgodnie z Dokumentacjg Projektowg
oraz niniejszg Specyfikacjg Techniczng. Wykonawca odpowiedzialny jest za jakos¢
wykonywanych robét, ktéra musi odpowiada¢ wymaganiom podanym w niniejszej
Specyfikacji Technicznej oraz wtasciwym Polskim Normom Budowlanym.
Wykonawca zobowigzany jest do wykonywania robot w sposob bezpieczny, nie
powodujgcy zagrozenia dla oséb biorgcych udziat w budowie oraz dla oséb postronnych
(zgodnie z warunkami BHP i opracowanym przez siebie planem BIOZ), a takze majgc na
uwadze nie pogorszenia stanu obiektow istniejgcych.
Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia robét na podstawie opracowanego przez
siebie i zaakceptowanego przez Zamawiajgcego projektu organizacji i harmonogramu
robot*.
*O ile uzgodnienia z Inwestorem nie stanowig inaczej

5.2. Szczego6towe wymagania dotyczace wykonywania prac
Przygotowanie plyt
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Przycinanie - ptyty gipsowo-kartonowe mozna tatwo cigé za pomoca noza do ptyt lub
noza do wykfadzin. Podczas przycinania ptyty powinny leze¢ ptasko na réwnym
podfozu, np.: na palecie lub na specjalnym stole do przycinania. Aby przycig¢ ptyte
nalezy: (1) nacig¢ karton strony licowej (zastosowac fate); (2) ptyte ztamaé¢ w rdzeniu
gipsowym; (3) rozcig¢ karton strony tylnej. Aby dokona¢ doktadnego przyciecia,
nalezy uzy¢ pity ptatnicy (4) lub pity tarczowej z urzgdzeniem odsysajgcym.

Obrébka krawedzi - krawedzie ciete sfazowac¢ za pomocg struga. Karton na stronie
licowej obrobi¢ postugujac sie papierem Sciernym, strugiem bgdz tarnikiem.

W ptytach gipsowo-kartonowych z fabrycznie sfazowanymi krawedziami takze nalezy
oszlifowa¢ krawedz kartonu na stronie licowej. Przed spoinowaniem nalezy usungc¢
pyt gipsowy z krawedzi ptyt przez szczotkowanie lub lekkie zwilzenie w celu
zapewnienia lepszej przyczepnosci masy szpachlowe;j.

Wyciecia - wyciecia instalacyjne, otwory i przepusty nalezy dokfadnie wymierzy¢,
wykresli¢ i wycig¢ postugujac sie pitg otwornicg (5) lub pitkg do wycinania (6).
Srednica otworu powinna byé ok. 10 mm wigksza niz $rednica rury.

Ptyty gipsowo-kartonowe nalezy poddawac obrébce w temperaturze otoczenia
powyzej +10°C oraz przy wilgotnosci powietrza od 40% do 70%.

Zakres robot zasadniczych

Zamocowanie do podtogi i stropu elementéw poziomych (profile "U") oraz elementéw
pionowych(profile "C"), rozpietych pomiedzy elementami poziomymi Rozstaw stupkéw
(profili "C") ma by¢ nie wigkszy niz potowa szerokosci ptyty i musi by¢ tak dobrany,
aby tgczenia ptyt wypadaty na stupkach Profile C wstawia sie pionowo pomiedzy pétki
profili U i nie stabilizuje sie ich potozenia; profil C jest przesuwany dopiero w
odpowiednie miejsce po przytozeniu ptyty w momencie mocowania ptyt g-k do

Strona| 50



ARCH ||| MK

STUDIO PROJUEKTOWE

elementéw rusztu Rozstaw profili musi by¢ taki, aby byt spetniony warunek, ze
rozstaw przemnozony przez liczbe catkowitg bedzie réwny szerokosci ptyty g-k Dla
zapewnienia projektowanej izolacyjnosci akustycznej $ciany pod skrajne profile,
zaréwno poziome, jak i pionowe (przylegajgce do stropu, podtogi i Scian bocznych)
nalezy podfozy¢ tasme izolacji akustyczne wykonang z elastycznej pianki
polietylenowej. Profile te przytwierdza sie srednio co 80 cm do podtogi i stropu
odpowiednimi kotkami szybkiego montazu. Profile C skraca sie do wymaganego
wymiaru recznymi nozycami do blachy lub specjalng gilotyng dzwigniowg. Diugos¢
profili C winna by¢ mniejsza o 10 do 20 mm od wysokosci pomieszczenia. Miedzy
ptytami nie powinna pozostawac zbyt duza szczelina, ktérg trzeba by byto wypetniac
masg szpachlowa. Plyty powinny by¢ ustawiane pionowo i przykrecane do profili
pionowych Jesli istnieje koniecznos¢ sztukowania ptyt, to przyciety kawatek piyty
powinien by¢ mocowany razna gorze, a raz na dole po to, aby poziome potgczenia
ptyt nie wypadaty w jednej linii. Nie mozna tgczy¢ ptyt na krawedzi otworu. Potgczenie
takie powinno by¢ odsuniete od krawedzi otworu co najmniej o 15 cm. Po
zamontowaniu ptyty g-k nie powinny dotykac ani do podtogi ani do sufitu po to, by
ptyty mogty sie swobodnie odksztatca¢ pod wptywem obcigzen zewnetrznych, ciezaru
wtasnego i zmian wilgotnosci. Ptyty przykreci¢ jednostronnie do rusztu wkretami w
rozstawie 20-25 cm, regulujgc ustawienie stupkow.

Mocowanie ptyt za pomoca kleju gipsowego (licowanie scian) Podtoze powinno by¢
twarde i oczyszczone z kurzu i luznych resztek zaprawy, stare powtoki malarskie:
olejne powinny by¢ zeskrobane a klejowe zmyte, przed przystgpieniem do montazu
ptyt, W przypadku, gdy ptaszczyzny scian przeznaczonych do obtozenia sg réwne,
0 odchytce do ok. 3 mm/mb, mozna zastosowaé metode klejenia ptyt na cienkiej
warstwie kleju gipsowego. Na ptyte naktada sie cienkg warstwe klejgcg. Warstwe te
rozgarnia sie po ptycie szerokg stalowg pacag z zebami. Klej powinien by¢ roztozony
pasami wzdituz diuzszych krawedzi ptyt. Klej gipsowy uzyty do tego typu klejenia
powinien by¢ stosunkowo rzadki, co utatwia jego rownomierne rozprowadzenie w
momencie dociskania ptyty do podtoza Krawedzie ptyt gipsowo-kartonowych
wykonane sg z fazowaniem umozliwiajgcym zbrojenie potgczenia sgsiednich piyt.
Zbrojenie wykonuje sie tadmg papierowg lub z widkna szklanego w trzech cyklach:
wypetnienie spoin masg szpachlowg i wcisniecie tadmy zbrojgcej. Po zwigzaniu
pierwszej warstwy natozenie tej samej masy szpachlowej na szerszej powierzchni

i na wyschnietg spoing natozenie masy szpachlowej nawierzchniowej, stanowigcej
podktad pod farbe. Przy zbrojeniu tadmg samoprzylepng stosowane sg dwa cykle tj.
naklejenie tasmy i jednokrotne wypetnienie spoin masg szpachlowa, a po jej
wyschnieciu szpachlowanie masg nawierzchniowg. Szpachlowanie przycinanych
krawedzi ptyt poprzedzone jest poszerzeniem spoiny za pomocg struga katowego

i analogicznie jak w przypadku zbrojenia spoin fabrycznych wykonanie zbrojenia

i szpachlowania. Roznica polega na wykonaniu warstwy nawierzchniowej, ktérg
wykonuje sie na szerokosci ok. 40 cm dla ,rozciggniecia” szpachlowanej spoiny.
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6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Zasady kontroli jakosci robét
Kontrola jakosci wykonywanych robét okreslonych niniejszg dokumentacjg polega na
sprawdzeniu zgodnosci rzeczywistych warunkéw wykonania robot z warunkami
okreslonymi w Specyfikacji z potwierdzeniem ich w formie wpisu do Dziennika Budowy™.
*O ile uzgodnienia z Inwestorem nie stanowig inaczej
Przeprowadzenie wszystkich badah materiatow i jako$ci rob6t zwigzanych z realizacjg
robot wykonczeniowych nalezy do Wykonawcy
Kontrola jakosci wykonanych robot powinna by¢ zgodna z warunkami technicznymi
opisanymi w Krajowej Ocenie Technicznej wyrobu.

6.2. Kontrola jako$ci materialow
Wykonawca zobowigzany jest przedstawic¢ Inspektorowi nadzoru do akceptacji Krajowe
Oceny Techniczne i atesty materiatow. Wykonawca zobowigzany jest do sprawdzenia
daty produkcji, przydatnoéci do stosowania, stanu opakowan oraz wtasciwego
przechowywania materiatéw.

6.3. Kontrola jakosci wykonanych prac
Zakres czynnosci kontrolnych dotyczacy oktadzin Scian ptyt GKBI powinien obejmowac:
e zgodno$¢ z dokumentacijg techniczna,
e rodzaj zastosowanych materiatow,
e przygotowanie podtoza,
o prawidtowos¢ zamontowania ptyt i ich wykonczenia na stykach, narozach i
obrzezach,
wichrowatos¢ powierzchni.

7. OBMIAR ROBOT

Obmiar robot bedzie sie sprowadzat do szacunkowego okreslenia zaawansowania robot
w formie elementéw scalonych dla potrzeb wystawiania faktur przejsciowych - zgodnie

z ustaleniami w umowie.

8. ODBIOR PRAC

Odbiér kazdego etapu powinien by¢ potwierdzony wpisem do Dziennika Budowy*.
Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie zgtoszenia Wykonawcy.

*0 ile uzgodnienia z Inwestorem nie stanowig inaczej

Podstawe do odbioru wykonania robot — oktadzinowych stanowi stwierdzenie zgodnosci
ich wykonania z dokumentacjg projektowg i zatwierdzonymi zmianami podanymi w
dokumentacji powykonawcze;.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ptatnosci ryczattem za wykonany element nalezy przyjmowaé zgodnie
z harmonogramem rzeczowo- finansowym *. *Oile uzgodnienia z Inwestorem nie stanowig inaczej
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016r.
w sprawie sposobu deklarowania wtasciwosci uzytkowych wyrobow budowlanych
oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym

Rozporzadzenie Ministra Rozwoju i Technologii z dnia 1 grudnia 2021 r.
zmieniajgce rozporzgdzenie w sprawie sposobu deklarowania wtasciwosci
uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym

Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997r.

w sprawie ogolnych przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy

Rozporzadzenie Ministra Rodziny i Polityki Spotecznej z dnia 4 listopada 2021 r.
zmieniajgce rozporzgdzenie w sprawie ogolnych przepisdw bezpieczenstwa

i higieny pracy

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003r. - w sprawie
bezpieczenhstwa i higieny pracy podczas wykonywania rob6t budowlanych
Instrukcje producenta zastosowanych materiatow

PN-B-30042:1997 Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej
gipsowy

PN-EN 520 Ptyty gipsowo-kartonowe — Definicje, wymagania i metody badan
PN-EN 14195:2015-02 ,Elementy szkieletowej konstrukcji metalowej do
stosowania z ptytami gipsowo-kartonowymi — Definicje, wymagania i metody
badan”

PN-EN 14566 ,kaczniki mechaniczne do konstrukcji z ptyt gipsowo-kartonowych
— Definicje, wymagania i metody badan

PN-EN 13963:2014-10 Materiaty do spoinowania ptyt gipsowo-kartonowych —
Definicje, wymagania i metody badan.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA - 05
ROBOTY MALARSKIE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji jest okreslenie wymagan dotyczgcych wykonania
robot malarskich dla zadania: ,Remont pomieszczen zaplecza socjalnego przy sali
gimnastycznej w Zespole Centrum Ksztatcenia Rolniczego w Sedziejowicach”.

Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.2. Zakres roboét objetych niniejszg Specyfikacjg Techniczng
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotyczg prowadzenia robdt zwigzanych
wykonaniem:

e gruntowania

¢ malowania farbami lateksowymi

1.3. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami
i wytycznymi.

1.4. Ogdélne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robaét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢
z dokumentacja projektowg, ST i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materiatéw
o Wszystkie materiaty uzyte do realizacji robét muszg spetnia¢é wymagania
okreslone w art. 10 ustawy Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r.
e Materiaty powinny posiadac:
o Krajowe Oceny Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie
z obowigzujgcymi polskimi normami (PN),
o Certyfikaty lub Deklaracje Wtasciwosci Uzytkowych z Krajowymi Ocenami
Technicznymi lub PN,
o certyfikat na znak bezpieczenstwa,
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o certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang norma europejska wprowadzong
do zbioru polskich norm.
o Dobdr i parametry techniczne materiatow okresla dokumentacja techniczna,
e Sktadowanie materiatéw powinno odbywa¢ sie zgodnie z warunkami
i wymaganiami podanymi przez producenta tych materiatow.
Materialy stosowane w wykonaniu robét wg zasad niniejszej specyfikacji.

2.2. Podstawowe materiaty

2.21. Grunt - zwieksza wydajnos¢ emulsji nawierzchniowych, wyréwnuje
chtonnosé i ujednoradnia poditoze, poprawia krycie emulsji nawierzchniowych,
zapewnia oddychanie Scian. Grunt dzieki specjalnym dodatkom nakfada sie
gruba warstwa i niweluje roznice w fakturze i barwie podtoza. Wnika w podtoze
poprawiajgc przyczepnos¢ warstwy farby nawierzchniowej oraz zmniejsza jej
zuzycie. Stosowanie gruntu znacznie obniza koszt malowania gdyz do
uzyskania oczekiwanego efektu zwykle wystarcza jedna warstwa farby
podktadowej i jedna nawierzchniowej.. Doskonale kryje zaprawy cementowe,
cementowo-wapienne.. Przeznaczony jest do wymalowan wewnatrz
pomieszczen.

2.2.2. farba lateksowa do Scian i sufitdw o podwyzszonej odpornosci na
szorowanie i dziatanie wilgoci, matowa. Witasciwosci: odpornosé na
zmywanie i szorowanie, ekologiczna, odporna na dziatanie wilgoci, dobre
krycie i duza wydajnos¢, polecana do pomieszczen o duzym natezeniu
ruchu, na podtoza mineralne i pokryte farbami.

Wiasciwosci
Nakfadanie farby warstwa gruntujgca max. 10% wody
Warstwa wierzchnia max. 5% wody
Gestosé ok. 1,3 -1,4 g/lcm?
Najwiekszy rozmiar ziarna(granulacja) Drobna (<100um)
Odpornos¢ na szorowanie klasa 1 (wg normy PN-EN 13300)
Stopien potysku (potysk zwierciadlany) potysk satynowy (60 ~ 10)
Czas schniecia powtoki w +20C° 4-6h
Minimalna temp. uzycia min. +5C°
3. SPRZET

Roboty zwigzane wykonaniem powtok malarskich powinny by¢ wykonanie przy uzyciu
sprzetu przeznaczonego do wykonania zamierzonych robét. Sprzet powinien byé zgodny
z zaleceniami podanymi w kartach technologicznych stosowanych materiatow.

Do wykonywania robot malarskich nalezy stosowac: — szczotki o sztywnym wiosiu lub
druciane do czyszczenia podioza, — szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,
— pedzle i watki, — mieszadta napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do
przygotowania kompozycji sktadnikow farb, — agregaty malarskie ze sprezarkami, —
drabiny i rusztowania
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4. TRANSPORT
Sposoéb i warunki transportu materiatow i wyrobow budowlanych muszg zapobiegac ich

uszkodzeniu oraz wszelkim innym ubytkom ich wtasciwosci fizycznych i chemicznych,

a takze powinny by¢ zgodne z odpowiednimi normami w zakresie:

- ilosci przewozonego materiatu,

- sposobu jego ukfadania na srodku transportowym,

— sposobu zabezpieczenia przewozu tadunku,

— sposobu zatadunku u dostawcy i wytadunku w miejscu docelowym.

Transport poziomy i pionowy na placu budowy — maszyny, sprzet i urzadzenia stuzgce do
transportu uzywane w obrebie placu budowy muszg spetnia¢ warunki techniczne

i odbiorowe zgodne z obowigzujgcymi przepisami transportowymi, branzowymi

i technicznymi.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie
wplyng niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robo6t i wtasciwosci przewozonych
materiatow i sprzetu. Liczba $rodkéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robét
zgodnie z zasadami okreslonymi w Dokumentacji Projektowej, ST i wskazaniach
Inzyniera, w terminie przewidzianym Kontraktem.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda spetniaé wymagania dotyczgce
przepisOdw ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych
parametrow technicznych. Srodki transportu nie odpowiadajgce warunkom Kontraktu
beda usuniete z Terenu Budowy. Wykonawca bedzie usuwaé na biezgco, na wiasny
koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych
oraz dojazdach do Terenu Budowy.

Sktadanie materiatow wg. asortymentu z zachowaniem wymogéw bezpieczenstwa

i umozliwieniem pobrania reprezentatywnych probek. Miejsca czasowego sktadowania
materiatow beda zlokalizowane w obrebie terenu budowy lub poza terenem budowy w
miejscach zorganizowanych przez Wykonawce i zaakceptowanych przez Inspektora
Nadzoru.

Przy sktadowaniu materiatéw zachowaé odlegtos¢ od ogrodzenia 0,75m oraz 5,0m od
stanowiska pracy. Pomiedzy sktadowanymi stosami zachowac przejscie dla ruchu
pieszego oraz transportowego. Materiaty drobnicowe uktada¢ w stosy wysokosci maks.
2m. Prefabrykaty powinny by¢ uktadane zgodnie z instrukcjg producenta, zwykle zgodnie
z potozeniem po wbudowaniu. Materiaty niebezpieczne magazynowac zgodnie

z obowigzujgcymi przepisami dotyczgce przechowywania materiatéw tatwopalnych.
Sprzet do wykonania rob6t wedtug mozliwo$ci wykonawcy.

Roboty mozna wykonac przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora
Nadzoru. Liczba i wydajnosc¢ sprzetu powinny gwarantowaé przeprowadzenie robét,
zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentacji projektowe;

Farbe nalezy przechowywac i transportowaé w szczelnie zamknietych, oryginalnych
opakowaniach, w temp. od +5°C do +25°C.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zasady ogodlne

Wykonawca zobowigzany jest do wykonania robét zgodnie z Dokumentacjg Projektowg
oraz niniejszg Specyfikacjg Techniczng. Wykonawca odpowiedzialny jest za jakos¢
wykonywanych roboét, ktéra musi odpowiada¢ wymaganiom podanym w niniejszej
Specyfikacji Technicznej oraz wtasciwym Polskim Normom Budowlanym.

Wykonawca zobowigzany jest do wykonywania robot w sposéb bezpieczny, nie
powodujgcy zagrozenia dla oséb biorgcych udziat w budowie oraz dla oséb postronnych
(zgodnie z warunkami BHP i opracowanym przez siebie planem BIOZ), a takze majgc na
uwadze nie pogorszenia stanu obiektéw istniejgcych.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia robét na podstawie opracowanego przez
siebie i zaakceptowanego przez Zamawiajgcego projektu organizacji i harmonogramu
robot*.

*O ile uzgodnienia z Inwestorem nie stanowig inaczej

5.2. Szczego6towe wymagania dotyczace wykonywania prac

5.21. Gruntowanie - Powierzchnia przeznaczona do gruntowania powinna
by¢ czysta, sucha, zwarta, odpylona, bez spekan, dobrze zwigzana z
podifozem. Cegty, bloczki z gazobetonu, bloczki gipsowe, ptyty gipsowo-
kartonowe mozna gruntowac bezposrednio po ich utozeniu, natomiast
gtadzie i tynki gipsowe po 2 tygodniach od natozenia

5.2.2. Malowanie farba lateksowg - Powierzchnia musi by¢ sucha, czysta
i wolna od pytu oraz ttuszczu. Powierzchnia z potyskiem powinna zostaé
zmatowiona przed pomalowaniem. Wszelkie ubytki i niedoskonatosci
powierzchni nalezy uzupetni¢ i zagruntowaé przed pomalowaniem. W
przypadku wystepowania starych, odspajajgcych sie, ztuszczajgcych sie
farb, nalezy je usunaé a nastepnie zagruntowaé. Swieze tynki, gtadzie oraz
ptyty gipsowo-kartonowe przed malowaniem zagruntowac. Inne surowe,
chtonne podtoza muszg rowniez zosta¢ wczesniej zagruntowane. Zawartos¢
opakowania nalezy wymieszac aby by zapewni¢ jednolitos¢ produktu. Nie
rozciencza¢ wodg. Nie dodawac¢ wapna oraz nie mieszac z innymi farbami
czy gruntami. Nie malowac¢ w warunkach wysokiej wilgotnosci powietrza.
Aplikowaé gdy temperatura otoczenia i powierzchni malowanej wynosi od
+10°C do +25°C. Nalezy malowac¢ doktadnie, rownomiernie naktadajgc za
kazdym razem podobng ilo$¢ produktu na okreslong powierzchnie $ciany i
zakonczy¢ tagodnym pionowym ruchem w jednym kierunku. Farbe nalezy
naktada¢ w dwoch warstwach. Kolejng warstwe nanosic¢ po uptywnie
przynajmniej 2 godzin. Zadbac o odpowiednie wietrzenie pomieszczenia
podczas malowania i schnigcia produktu.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Zasady kontroli jakosci robét
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Kontrola jakosci wykonywanych robét okreslonych niniejszg dokumentacjg polega na
sprawdzeniu zgodnosci rzeczywistych warunkéw wykonania robot z warunkami
okreslonymi w Specyfikacji z potwierdzeniem ich w formie wpisu do Dziennika Budowy™.
*O ile uzgodnienia z Inwestorem nie stanowig inaczej

Przeprowadzenie wszystkich badan materiatéw i jakosci robot zwigzanych z realizacjg
robot wykonczeniowych nalezy do Wykonawcy

Kontrola jakosci wykonanych robot powinna by¢ zgodna z warunkami technicznymi
opisanymi w Krajowej Ocenie Technicznej wyrobu.

W czasie wykonywania robo6t malarskich powinna by¢ prowadzona kontrola
miedzyfazowa dotyczgca:

sprawdzenia jakosci materiatéw malarskich,

sprawdzenia wilgotnosci i przygotowania podtoza pod malowanie,
sprawdzenie stopnia skarbonizowania tynkow,

sprawdzenia jakosci wykonania kolejnych warstw powtok malarskich,
sprawdzenia temperatury w czasie malowania i schniecia powtok.

Odbidr robét malarskich obejmuje badania wymienione w ponizszych punktach:

sprawdzenie rownomiernego roztozenia farby, jednolitego natezenia barwy i
zgodnosci ze wzorem producenta, braku przedwitu i dostrzegalnych skupisk lub
grudek nieroztartego pigmentu lub wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekow,
pecherzy, odstajgcych ptatkow powtoki, widocznych sladéw pedzla, itp., w
stopniu kwalifikujgcym odbierang powierzchnie malowania do powtok o dobrej
jakosci wykonania.

sprawdzenie zgodnosci barwy powiloki ze wzorcem polega na poréwnaniu,

w Swietle rozproszonym, barwy wyschnietej powtoki malarskiej z barwg wzorca,
ktory w przypadku naktadania powtok bez podktadu wyréwnawczego powinien
by¢ wykonany na takim samym podtozu, o powierzchni mozliwie zblizonej do
faktury podtoza.

sprawdzenie potysku nalezy wykonac przez ogledziny powtoki w swietle
rozproszonym. Rodzaj potysku powinien byé¢ okre$lany: przy powtokach
matowych — potysk matowy, tj. nie dajgcy potysku w swietle odbitym, przy
powtokach potmatowych — potysk pétmatowy, tj. odpowiadajgcy potyskowi
skorupki kurzego jaja.

sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polega na lekkim, kilkakrotnym
potarciu jej powierzchni mieka, wetniang lub bawetniang szmatkg koloru
kontrastowego. Powtoka jest odporna na wycieranie jesli na szmatce nie
wystepuja slady farby.

sprawdzenie odpornosci na zarysowanie przeprowadza sie metodg uproszczong
— przez zarysowanie powtoki w kilku miejscach paznokciem. Powtoka jest
odporna na zarysowanie jesli po wykonaniu proby nie wystgpig na niej rysy
widoczne okiem nieuzbrojonym.

sprawdzenie odpornosci na uderzenie, grubosci powtok, elastycznosci nalezy
wykona¢ zgodnie z ustaleniami podanymi w normie panstwowe;.

sprawdzenie twardosci powlok metodg uproszczong polega na lekkim
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przesunieciu po powierzchni badanej powtoki osetki z drobnoziarnistego
miekkiego piaskowca szydiowieckiego. Powtoka jest dostatecznie twarda, jesli
po wykonaniu préby nie wystapig na niej rysy widoczne okiem nieuzbrojonym
z odlegtosci 0,5 m.

e badanie przyczepnosci powtoki do tynku lub betonu bez podktadu
wyréwnawczego nalezy wykonywac przez probe odrywania ostrym narzedziem
powtoki od podfoza.

e badanie przyczepnosci powtok do podktadow wyréwnawczych nalezy
przeprowadzi¢ przez wykonanie na badanej powtoce kilku rownolegtych nacie¢
w odstepach co 1 cm, a nastepnie przez zaklejanie nacie¢ prostopadle do nich
paskiem tkaniny bawetnianej za pomocg gumy arabskiej; po uptywie trzech dni
pasek nalezy zerwac; powtoka ma dobrg przyczepnosé, jesli zerwanie nastepuje
w spoinie klejowej lub w podktadzie,

e sprawdzenie odpornosci na zmywanie wodg polega na zwilzeniu badanej
powierzchni przez kilkakrotne potarcie mokrg, miekkg szczotkg ze szczeciny lub
szmatkg. Powtoka jest odporna na zmywanie woda, jesli na szczotce lub
szmatce nie pozostang slady farby oraz gdy po wyschnieciu zmytej powierzchni
powtoki nie wystgpig na niej smugi, plamy albo zmiany w barwie lub potysku w
stosunku do powierzchni nie poddawanej prébie. Przy powtokach matowych
dopuszcza sie nieznaczny potysk a przy pétmatowych dopuszcza sie nieznaczne
powiekszenie potysku.

e sprawdzenie nasigkliwosci powtoki malarskiej z farb wodnych
i wodorozcienczalnych nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z normami panstwowymi
lub Swiadectwami

6.2. Kontrola jakosci materiatow

Wykonawca zobowigzany jest przedstawi¢ Inspektorowi nadzoru do akceptacji Krajowe
Oceny Techniczne i atesty materiatow. Wykonawca zobowigzany jest do sprawdzenia
daty produkcji, przydatnoéci do stosowania, stanu opakowan oraz wtasciwego
przechowywania materiatéw.

7. OBMIAR ROBOT

Obmiar robét bedzie sie sprowadzat do szacunkowego okreslenia zaawansowania robot
w formie elementéw scalonych dla potrzeb wystawiania faktur przej$ciowych - zgodnie

z ustaleniami w umowie.

8. ODBIOR PRAC

Odbidr kazdego etapu powinien by¢ potwierdzony wpisem do Dziennika Budowy™.
Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie zgtoszenia Wykonawcy.

*O ile uzgodnienia z Inwestorem nie stanowig inacze;j
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptatnosci ryczattem za wykonany element nalezy przyjmowac zgodnie

z harmonogramem rzeczowo- finansowym *. *O ile uzgodnienia z Inwestorem nie
stanowig inaczej

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016r.
w sprawie sposobu deklarowania wtasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych
oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym

Rozporzadzenie Ministra Rozwoju i Technologii z dnia 1 grudnia 2021 r.
zmieniajgce rozporzgdzenie w sprawie sposobu deklarowania wiasciwosci
uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym

Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997r.

w sprawie ogolnych przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy

Rozporzadzenie Ministra Rodziny i Polityki Spotecznej z dnia 4 listopada 2021 r.
zmieniajgce rozporzgdzenie w sprawie ogolnych przepiséw bezpieczenstwa

i higieny pracy

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003r. - w sprawie
bezpieczehstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych
Instrukcje producenta zastosowanych materiatow

PN-C-81914:2002 Farby do malowania wnetrz budynkow
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA - 06
OKLADZINY SCIENNE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji jest okreslenie wymagan dotyczgcych wykonania
oktadzin sciennych dla zadania: ,Remont pomieszczen zaplecza socjalnego przy sali
gimnastycznej w Zespole Centrum Ksztatcenia Rolniczego w Sedziejowicach”.

Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.2. Zakres roboét objetych niniejszg Specyfikacjg Techniczng
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotyczg prowadzenia robdt zwigzanych
wykonaniem oktadzin sciennych z :
o plytek gresowych,
e cienkowarstwowej powtoki dekoracyjnej z mikrocementu, zacieranej na wzor
betonu architektonicznego.

1.3. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami
i wytycznymi.

1.4. Ogdélne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robaét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢
z dokumentacja projektowg, ST i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materiatéw
o Wszystkie materiaty uzyte do realizacji robét muszg spetnia¢ wymagania
okreslone w art. 10 ustawy Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r.
e Materiaty powinny posiadac:
o Krajowe Oceny Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie
z obowigzujgcymi polskimi normami (PN),
o Certyfikaty lub Deklaracje Wtasciwosci Uzytkowych z Krajowymi Ocenami
Technicznymi lub PN,
o certyfikat na znak bezpieczenstwa,
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o certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang norma europejska wprowadzong
do zbioru polskich norm.
o Dobdr i parametry techniczne materiatow okresla dokumentacja techniczna,
e Sktadowanie materiatéw powinno odbywa¢ sie zgodnie z warunkami
i wymaganiami podanymi przez producenta tych materiatow.
Materialy stosowane w wykonaniu robét wg zasad niniejszej specyfikacji.

2.2. Podstawowe materiaty
2.21. Plytki gresowe — zgodnie z SST - 02

2.2.2. Powloka dekoracyjna z mikrocementu - cienkowarstwowa
powtoka dekoracyjna z mikrocementu, zacierana na wzor betonu
architektonicznego, kolor jasnoszary NCS S 2500-N

¢ Rozwigzanie cienkowarstwowe (ok. 1,5 mm)

¢ Podwyzszone parametry hydrofobowe

e Mozliwos¢ aplikacji na rozne podtoza

o Wysoka przyczepnosc¢ do podtoza

e Wysoka odpornosc¢ na $cieranie i zarysowania
e Odporny na UV, nie zétknie

e Latwy w utrzymaniu czystosci

e Szeroka paleta kolorow

e Do stosowania wewnagtrz pomieszczen

3. SPRZET

Roboty zwigzane wykonaniem robét oktadzinowych by¢ wykonanie przy uzyciu sprzetu
przeznaczonego do wykonania zamierzonych robét. Sprzet powinien by¢ zgodny z
zaleceniami podanymi w kartach technologicznych stosowanych materiatow.

4. TRANSPORT
Sposob i warunki transportu materiatéw i wyrobéw budowlanych muszg zapobiegac¢ ich

uszkodzeniu oraz wszelkim innym ubytkom ich wiasciwosci fizycznych i chemicznych,

a takze powinny by¢ zgodne z odpowiednimi normami w zakresie:

- ilosci przewozonego materiatu,

- sposobu jego uktadania na srodku transportowym,

- sposobu zabezpieczenia przewozu tadunku,

- sposobu zatadunku u dostawcy i wytadunku w miejscu docelowym.

Transport poziomy i pionowy na placu budowy — maszyny, sprzet i urzgdzenia stuzgce do
transportu uzywane w obrebie placu budowy muszg spetnia¢ warunki techniczne

i odbiorowe zgodne z obowigzujgcymi przepisami transportowymi, branzowymi

i technicznymi.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie
wptyng niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robét i wlasciwosci przewozonych
materiatow i sprzetu. Liczba $rodkéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robot
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zgodnie z zasadami okreslonymi w Dokumentacji Projektowej, ST i wskazaniach
Inzyniera, w terminie przewidzianym Kontraktem.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy bedg spetnia¢ wymagania dotyczgce
przepiséw ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych
parametréw technicznych. Srodki transportu nie odpowiadajgce warunkom Kontraktu
beda usuniete z Terenu Budowy. Wykonawca bedzie usuwaé na biezgco, na wiasny
koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych
oraz dojazdach do Terenu Budowy.

Sktadanie materiatéw wg. asortymentu z zachowaniem wymogow bezpieczenstwa

i umozliwieniem pobrania reprezentatywnych probek. Miejsca czasowego sktadowania
materiatow beda zlokalizowane w obrebie terenu budowy lub poza terenem budowy w
miejscach zorganizowanych przez Wykonawce i zaakceptowanych przez Inspektora
Nadzoru.

Przy sktadowaniu materiatéw zachowaé odlegtos¢ od ogrodzenia 0,75m oraz 5,0m od
stanowiska pracy. Pomiedzy sktadowanymi stosami zachowac przejscie dla ruchu
pieszego oraz transportowego. Materiaty drobnicowe uktada¢ w stosy wysokosci maks.
2m. Prefabrykaty powinny by¢ uktadane zgodnie z instrukcjg producenta, zwykle zgodnie
z potozeniem po wbudowaniu. Materiaty niebezpieczne magazynowac zgodnie

z obowigzujgcymi przepisami dotyczgce przechowywania materiatow tatwopalnych.
Sprzet do wykonania robot wedtug mozliwosci wykonawcy.

Roboty mozna wykonac przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora
Nadzoru. Liczba i wydajnosc¢ sprzetu powinny gwarantowaé przeprowadzenie robét,
zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentacji projektowej

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zasady ogdine
Wykonawca zobowigzany jest do wykonania robo6t zgodnie z Dokumentacjg Projektowg
oraz niniejszg Specyfikacjg Techniczng. Wykonawca odpowiedzialny jest za jako$¢
wykonywanych robot, ktéra musi odpowiada¢ wymaganiom podanym w niniejszej
Specyfikacji Technicznej oraz wtasciwym Polskim Normom Budowlanym.
Wykonawca zobowigzany jest do wykonywania robot w sposob bezpieczny, nie
powodujgcy zagrozenia dla oséb biorgcych udziat w budowie oraz dla oséb postronnych
(zgodnie z warunkami BHP i opracowanym przez siebie planem BIOZ), a takze majgc na
uwadze nie pogorszenia stanu obiektow istniejgcych.
Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia robét na podstawie opracowanego przez
siebie i zaakceptowanego przez Zamawiajgcego projektu organizacji i harmonogramu
robot*.
*O ile uzgodnienia z Inwestorem nie stanowig inaczej
5.2. Szczego6towe wymagania dotyczace wykonywania prac

5.21. Oktadziny z ptytek gresowych — zgodnie z SST-02

5.2.2. Powloka dekoracyjna z mikrocementu —
Warunki wykonania:
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¢ Wilgotnos¢ podtoza a mineralne: max. 4%

e Wilgotnos¢ powietrza: max. 75%

e Temperatura podtoza: min. +15°C.

e Temperatura podtoza powinna by¢ wyzsza, o co najmniej 3°C od
temperatury punktu rosy.

o Temperatura otoczenia w trakcie wykonywania prac i przez nastepne 5
dni powinna wynosi¢ od +15°C do +25°C.

o (Czas wysychania kazdej warstwy mikrocementu: od 2 do 12 godzin

e Lakier naktadac po min. 24 godzinach od natozenia ostatniej warstwy
mikrocementu

o Unika¢ punktowego ogrzewania moggcego powodowac nierbwnomierne
wysychanie powierzchni.

o Nalezy zapewni¢ odpowiednie oswietlenie

Podtoze powinno by¢ stabilne i trwate, réwne, oczyszczone z kurzu, wapna,

ttuszczu, brudu, oleju, wosku, resztek farby kredowej, wapiennej, emulsyjne;j

i olejnej. Stare powloki o niedostatecznej przyczepnosci nalezy usunac, a

ubytki uzupemnic.

System wykona¢ zgodnie z wytycznymi i kolejnoscig w tabeli powyzej.

Kazda kolejna warstwa systemu powinna by¢ naktadana po catkowitym

wyschnieciu warstwy poprzedniej. Szlifowanie kazdej warstwy mikrocementu

max. od 2 do 12 godzin. Lakier naktadamy min. po 24 godzinach od
natozenia ostatniej warstwy mikrocementu. Okreslong strukture powierzchni
uzyskuje sie przy uzyciu np. watka strukturalnego, packi, pedzla, gabki itp.

Zbyt intensywne szlifowanie materiatu (np. dtugi czas obrébki,

nieodpowiednia gradacja papieru $ciernego), zwtaszcza ciemnych kolorow,

moze spowodowac odbarwienie. Wykonang powierzchnie nalezy chronic
przed zbyt szybkg utratg wilgoci w wyniku oddziatywania np. wysokich
temperatur, przeciggu, promieniowania stonecznego, klimatyzacji itp. Celem
eliminacji réznic w odcieniach koloru przy aplikacji nalezy naktadaé na jedng
powierzchnie materiat o tej samej dacie produkcji i numerze partii podane;
na opakowaniu.

Etapy wykonania:

o Natozenie warstwy sczepno-gruntujgcej - zawartos¢ opakowania
doktadnie wymieszac¢ do uzyskania jednolitej konsystencji a nastepnie
nalezy nanosi¢ w postaci cienkiej i rownomiernej warstwy. Podkfad
mozna aplikowac¢ watkiem lub pedzlem. Kazdg warstwe mozna naktadac
po catkowitym wyschnigeciu poprzedniej. Czas schnigcia zalezny jest od
chtonnos$ci podtoza, temperatury oraz wilgotnosci wzglednej powietrza.
Zaleca sie aplikacje dwéch warstw. Ostatni etap gruntowania nalezy
powtdrzy¢, jesli warstwa wykonczeniowa bedzie naktadana pozniej niz
24 godziny od zakonczenia gruntowania,

e Szlifowanie i oczyszczenie powierzchni (papier $cierny 80),
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Reczna aplikacja 1-szej warstwy tynku - powinna by¢ naktadana po
catkowitym wyschnieciu warstwy poprzedniej. Szlifowanie kazdej
warstwy mikrocementu max. od 2 do 12 godzin. Okreslong strukture
powierzchni uzyskuje sie przy uzyciu np. watka strukturalnego, packi,
pedzla, gabki itp. Zbyt intensywne szlifowanie materiatu (np. dtugi czas
obrdbki, nieodpowiednia gradacja papieru $ciernego), zwtaszcza
ciemnych koloréw, moze spowodowa¢ odbarwienie.

Szlifowanie i oczyszczenie powierzchni (papier $cierny 60 - 100 lub dysk
polerski min. 100),

Reczna aplikacja 2-giej warstwy tynku — tak jak pierwsza,

Szlifowanie i oczyszczenie powierzchni (papier $cierny 80 - 120 lub dysk
polerski min. 100),

Zabezpieczenie powierzchni (1 warstwa) - nalezy rownomiernie
rozwatkowacé w jednej warstwie przy uzyciu dedykowanego watka
welurowego i kuwety malarskiej celem uzyskania jednolicie
zagruntowanej powierzchni. Nalezy bezwzglednie pamieta¢ o uzywaniu
suchego i czystego watka, ktérego w trakcie aplikacji nie nalezy
przesgczac preparatem gruntujgcym. Potozenie zbyt grubej warstwy
gruntu wydtuza jego schniecie i pogarsza parametry uzytkowe oraz
walory estetyczne powioki, ktére zostang wzmocnione po natozeniu
lakieru. W przypadku wiekszych realizacji zaleca sie wymieniaé watek co
ok. 30 min. Swiezo zagruntowang powierzchnig nalezy chronié przed
oddziatywaniem wysokich temperatur, ekspozycjg na promieniowanie
stoneczne, przeciggiem, zabrudzeniem: zakurzeniem, zapyleniem.
Zabezpieczenie powierzchni w strefach mokrych — lakier (2 warstwy) -
nalezy rownomiernie rozprowadzi¢ w dwoch warstwach przy uzyciu
dedykowanego watka welurowego z uzyciem kuwety malarskiej. Po
catkowitym wyschnieciu pierwszej warstwy lakieru (co ma miejsce po ok.
2 do 4 godz. w optymalnych warunkach temperaturowo-
wilgotnoéciowych.) nalezy nanie$¢ drugg warstwe prostopadle (na krzyz)
w stosunku do pierwszej. Wczesniej zaleca sie sprawdzenie w Kilku
réznych miejscach stopnia wilgotnosci pierwszej warstwy.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Zasady kontroli jakosci robét
Kontrola jakosci wykonywanych robot okreslonych niniejszg dokumentacjg polega na

sprawdzeniu zgodnosci rzeczywistych warunkow wykonania robot z warunkami
okreslonymi w Specyfikacji z potwierdzeniem ich w formie wpisu do Dziennika Budowy™.
*O ile uzgodnienia z Inwestorem nie stanowig inaczej

Przeprowadzenie wszystkich badan materiatéw i jako$ci robot zwigzanych z realizacjg
robét wykonczeniowych nalezy do Wykonawcy

Kontrola jakosci wykonanych robét powinna byé zgodna z warunkami technicznymi
opisanymi w Krajowej Ocenie Technicznej wyrobu.
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6.2. Kontrola jakosci materialow

Wykonawca zobowigzany jest przedstawi¢ Inspektorowi nadzoru do akceptacji Krajowe
Oceny Techniczne i atesty materiatow. Wykonawca zobowigzany jest do sprawdzenia
daty produkcji, przydatnosci do stosowania, stanu opakowan oraz wtasciwego
przechowywania materiatéw.

7. OBMIAR ROBOT

Obmiar robot bedzie sie sprowadzat do szacunkowego okreslenia zaawansowania robot
w formie elementdéw scalonych dla potrzeb wystawiania faktur przejsciowych - zgodnie

z ustaleniami w umowie.

8. ODBIOR PRAC

Odbior kazdego etapu powinien by¢ potwierdzony wpisem do Dziennika Budowy™.
Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie zgtoszenia Wykonawcy.

*O ile uzgodnienia z Inwestorem nie stanowig inaczej

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptatnosci ryczattem za wykonany element nalezy przyjmowaé zgodnie

z harmonogramem rzeczowo- finansowym *. *O ile uzgodnienia z Inwestorem nie
stanowig inaczej

10. PRZEPISY ZWIAZANE

e Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych

¢ Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016r.
w sprawie sposobu deklarowania wtasciwosci uzytkowych wyrobow budowlanych
oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym

o Rozporzadzenie Ministra Rozwoju i Technologii z dnia 1 grudnia 2021 r.
zmieniajgce rozporzgdzenie w sprawie sposobu deklarowania wiasciwosci
uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym

e Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997r.
w sprawie ogoélnych przepisow bezpieczehstwa i higieny pracy

e Rozporzadzenie Ministra Rodziny i Polityki Spotecznej z dnia 4 listopada 2021 r.
zmieniajgce rozporzgdzenie w sprawie ogolnych przepiséw bezpieczenstwa
i higieny pracy

e Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003r. - w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych

e Instrukcje producenta zastosowanych materiatow

e PN-EN 1504-1:2006 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji
betonowych - Definicje, wymagania, sterowanie jako$cig i ocena zgodnosci.
Czesc¢ 1: Definicje.
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PN-EN 1504-2:2006 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukciji
betonowych - Definicje, wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci.
Czes¢ 2: Systemy ochrony powierzchniowej betonu.

PN-EN 12004-1:2017-03 Kleje do ptytek ceramicznych -- Czes¢é 1: Wymagania,
ocena i weryfikacja statosci wtasciwosci uzytkowych, klasyfikacja i znakowanie
PN-EN 14411:2016-09 Plytki ceramiczne -- Definicja, klasyfikacja, wtasciwosci,
ocena i weryfikacja statosci wtasciwosci uzytkowych i znakowanie

PN-EN 13888-1:2023-02 Zaprawy do spoinowania ptytek -- Czesc¢ 1:
Wymagania, klasyfikacja, przeznaczenie, znakowanie i etykietowanie
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA - 07
STOLARKA

. WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji jest okreslenie wymagan dotyczgcych zadania:
.Remont pomieszczeh zaplecza socjalnego przy sali gimnastycznej w Zespole Centrum
Ksztalcenia Rolniczego w Sedziejowicach”.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych niniejsza Specyfikacja Techniczng
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotyczg prowadzenia robot zwigzanych:

montazem stolarki drzwiowej,
montazem Scianek ustepowych,
montazem przegrdéd pisuarowych,
montazem kabin sanitarnych,
montazem przegrod prysznicowych,
montazem parapetéw,

montaz Sciany z hartowanego szkia.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami
i wytycznymi.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace roboét
Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnosc¢
z dokumentacja projektowg, ST i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatow
o Wszystkie materiaty uzyte do realizacji robét muszg spetnia¢ wymagania
okreslone w art. 10 ustawy Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r.
e Materiaty powinny posiadac:
o Krajowe Oceny Techniczne Iub byé produkowane zgodnie
z obowigzujgcymi polskimi normami (PN),
o Certyfikaty lub Deklaracje Wtasciwosci Uzytkowych z Krajowymi Ocenami
Technicznymi lub PN,
o certyfikat na znak bezpieczenstwa,
o certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normg europejska wprowadzong
do zbioru polskich norm.
o Dobdr i parametry techniczne materiatow okresla dokumentacja techniczna,
e Sktadowanie materiatbw powinno odbywa¢ sie zgodnie z warunkami
i wymaganiami podanymi przez producenta tych materiatow.
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Materiaty stosowane w wykonaniu robét wg zasad niniejszej specyfikacii.

2.2. Podstawowe materiaty

e Drzwi aluminiowe wewnetrzne, dwuskrzydtowe. Drzwi bezprogowe, w klasie
6, profil zimny. Drzwi szklone szktem mlecznym/matowym SP 6,4 bezpiecznym
33.1. Oscieznice aluminiowe profilowe w komplecie z drzwiami, wyposazone
w obustronng klamke, zamek antypaniczny z wktadkg patentowg. Drzwi
wyposazone w samozamykacz,

¢ Drzwi aluminiowe wewnetrzne, jednoskrzydtowe. Drzwi bezprogowe, w klasie 6,
profil zimny. Drzwi szklone szkiem mlecznym/matowym SP 6,4 bezpiecznym
33.1. Oscieznice aluminiowe profilowe w komplecie z drzwiami. Wyposazenie
zgodne z opisem na rysunku PT-A.03,

e Drzwi aluminiowe wewnetrzne, jednoskrzydtowe. Drzwi bezprogowe, w klasie
6, profil zimny. Drzwi szklone szktem mlecznym/matowym SP 6,4 bezpiecznym
33.1. Oscieznice aluminiowe profilowe w komplecie z drzwiami. Wyposazenie
zgodne z opisem na rysunku PT-A.03,

e Drzwi aluminiowe wewnetrzne, jednoskrzydtowe. Drzwi bezprogowe, w klasie 6,
profil zimny. Drzwi szklone szktem mlecznym/matowym SP 6,4 bezpiecznym
33.1. Oscieznice aluminiowe profilowe w komplecie z drzwiami. Wyposazenie
zgodne z opisem na rysunku PT-A.03 Drzwi wyposazone w obustronng
klamke, zamek antypaniczny z wktadkg patentowa. Drzwi wyposazone w kratke
transferowg 400x200mm

e Drzwi aluminiowe wewnetrzne, jednoskrzydtowe. Drzwi bezprogowe, w klasie 6,
profil zimny. Drzwi szklone szktem mlecznym/matowym SP 6,4 bezpiecznym
33.1. Oscieznice aluminiowe profilowe w komplecie z drzwiami. Wyposazenie
zgodne z opisem na rysunku PT-A.03 Drzwi wyposazone w obustronng
klamke, zamek antypaniczny z wktadkg patentowg. Drzwi wyposazone w kratke
transferowg 400x300mm,

e Drzwi aluminiowe wewnetrzne, jednoskrzydtowe. Drzwi bezprogowe, w klasie 6,
profil zimny. Drzwi szklone szktem mlecznym/matowym SP 6,4 bezpiecznym
33.1. Oscieznice aluminiowe profilowe w komplecie z drzwiami. Wyposazenie
zgodne z opisem na rysunku PT-A.03 - D05 - Drzwi wyposazone w obustronng
klamke, zamek antypaniczny z wktadkg patentowg. Drzwi wyposazone w kratke
transferowg 500x300mm,

e Drzwi aluminiowe wewnetrzne, jednoskrzydtowe. Drzwi bezprogowe, w klasie 6,
profil zimny. Drzwi szklone szktem mlecznym/matowym SP 6,4 bezpiecznym
33.1. Oscieznice aluminiowe profilowe w komplecie z drzwiami. Wyposazenie
zgodne z opisem na rysunku PT-A.03 - D06 - Drzwi wyposazone w obustronng
klamke, zamek antypaniczny z wktadkg patentowg. Drzwi wyposazone w kratke
transferowg 400x300mm,

e .Drzwi aluminiowe wewnetrzne, jednoskrzydtowe. Drzwi bezprogowe, w klasie
6, profil zimny. Drzwi szklone szktem mlecznym/matowym SP 6,4 bezpiecznym
33.1. Oscieznice aluminiowe profilowe w komplecie z drzwiami. Wyposazenie
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zgodne z opisem na rysunku PT-A.03 - D07 - Drzwi wyposazone w obustronng
klamke, zamek antypaniczny z wktadkg patentowa. Drzwi wyposazone w kratke
transferowg 500x300mm,

Drzwi aluminiowe wewnetrzne, jednoskrzydtowe. Drzwi bezprogowe, w klasie 6,
profil zimny. Drzwi szklone szkiem mlecznym/matowym SP 6,4 bezpiecznym
33.1. Oscieznice aluminiowe profilowe w komplecie z drzwiami. Wyposazenie
zgodne z opisem na rysunku PT-A.03 - D08 - Drzwi wyposazone w obustronng
klamke, zamek antypaniczny z wktadkg patentowg. Drzwi wyposazone w kratke
transferowg 400x200mm.

Parapet z konglomeratu polimerowo-kwarcowego grub. 2 cm

Narozna kabina sanitarna z ptyty HPL 10 mm w kolorze czarnym RAL 9005,
wysokos¢ 2500 mm, szerokosé 1015 mm, gtebokos¢ 1390 mm, drzwi
szerokosci 800 mm. Kabina ustawiona bezposredni na posadzce bez
przeswitu, zamykanie na przekrecany zamkochwyt. Zawiasy, wsporniki oraz
zamkochwyt wykonane ze stali nierdzewnej. Profile montazowe z aluminium,
malowane w kolorze czarnym / RAL 9005. W50

Narozna kabina sanitarna z ptyty HPL 10 mm w kolorze czarnym RAL 9005,
wysokos¢ 2000 mm, szeroko$¢ 1000 mm, gtebokos¢ 930 mm, drzwi szerokoSci
800 mm. Kabina ustawiona na wspornikach, przeswit od posadzki 150 - 200
mm, zamykanie na przekrecany zamkochwyt. Zawiasy, wsporniki oraz
zamkochwyt wykonane ze stali nierdzewnej. Profile montazowe z aluminium,
malowane w kolorze czarnym / RAL 9005 (W49).

Przegroda prysznicowa z ptyty HPL 10 mm w kolorze z6ttym RAL 1023 z
czarnym rdzeniem. Elementy wykonane metoda frezowania CNC zgodnie z
arkuszem PW.122. Okucia mocujgce w kolorze czarnym RAL 9005 - W56
Wiszaca przegroda miedzypisuarowa ze stali nierdzewnej pokrytej warstwag
teflonu. Wysokosé 600 mm, gtebokos¢ 350 mm, grubosé 3 mm, zaokraglone
narozniki, czarne matowe wykonczenie - W63

Wnekowa kabina sanitarna z drzwiami przesuwnymi z ptyty HPL 10 mm w
kolorze czarnym / RAL 9005, wysokos¢ 2500 mm, szeroko$¢ 2740 mm, drzwi
szerokosci 900 mm w kolorze zottym RAL 1023. Kabina ustawiona bezposredni
na posadzce bez przeswitu, zamykanie umozliwiajgce otwarcie drzwi na petng
szeroko$¢. Zawiasy, wsporniki oraz zamkochwyt wykonane ze stali
nierdzewnej. Profile montazowe z aluminium, malowane w kolorze czarnym
RAL 9005 - W52.

Wnekowa kabina sanitarna z ptyty HPL 10 mm w kolorze czarnym RAL 9005,
wysokos¢ 2500 mm, szerokosé 1548 mm, drzwi szerokosci 800 mm. Kabina
ustawiona bezposredni na posadzce bez przeswitu, zamykanie na przekrecany
zamkochwyt. Zawiasy, wsporniki oraz zamkochwyt wykonane ze stali
nierdzewnej. Profile montazowe z aluminium, malowane w kolorze czarnym /
RAL 9005 -W51.

Sciana wewnetrzna z hartowanego szkla laminowanego 8,38 mm, panele ok.
1200 mm z dylatacjg 2—3 mm, szkto przezroczyste. Mocowanie w profilach
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aluminiowych anodowanych. Drzwi 1000 mm na zawiasie podtogowym
i zawiesiu gornym ze stali nierdzewnej.

3. SPRZET

Roboty zwigzane z montazem stolarki powinny by¢ wykonanie przy uzyciu sprzetu
przeznaczonego do wykonania zamierzonych robét. Sprzet powinien by¢ zgodny

z zaleceniami podanymi w kartach technologicznych stosowanych materiatow.

Do wykonania robét zwigzanych z montazem stolarki nalezy przewidzie¢ stosowanie

w szczegolnosci: Srubokret, poziomnica, kliny drewniane, wiertarka, klucz ptaski do srub,
nozyk, szpachelki, paca.

4. TRANSPORT

Sposob i warunki transportu materiatéw i wyrobéw budowlanych muszg zapobiegac ich
uszkodzeniu oraz wszelkim innym ubytkom ich wiasciwosci fizycznych i chemicznych,
a takze powinny by¢ zgodne z odpowiednimi normami w zakresie:

- iloéci przewozonego materiatu,

- sposobu jego uktadania na srodku transportowym,

- sposobu zabezpieczenia przewozu tadunku,

- sposobu zatadunku u dostawcy i wytadunku w miejscu docelowym.

Transport poziomy i pionowy na placu budowy — maszyny, sprzet i urzadzenia stuzgce do
transportu uzywane w obrebie placu budowy muszg spetnia¢ warunki techniczne

i odbiorowe zgodne z obowigzujgcymi przepisami transportowymi, branzowymi

i technicznymi. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw
transportu, ktére nie wptyng niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robét i wtasciwosci
przewozonych materiatow i sprzetu. Liczba srodkow transportu bedzie zapewniaé
prowadzenie robot zgodnie z zasadami okreslonymi w Dokumentacji Projektowej, ST i
wskazaniach Inzyniera, w terminie przewidzianym Kontraktem.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda spetnia¢ wymagania dotyczace
przepiséw ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych
parametréw technicznych. Srodki transportu nie odpowiadajgce warunkom Kontraktu
beda usuniete z Terenu Budowy. Wykonawca bedzie usuwac na biezgco, na wiasny
koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych
oraz dojazdach do Terenu Budowy.

Sktadanie materiatdw wg. asortymentu z zachowaniem wymogdéw bezpieczenstwa

i umozliwieniem pobrania reprezentatywnych prébek. Miejsca czasowego sktadowania
materiatow bedg zlokalizowane w obrebie terenu budowy lub poza terenem budowy w
miejscach zorganizowanych przez Wykonawce i zaakceptowanych przez Inspektora
Nadzoru.

Przy sktadowaniu materiatow zachowac¢ odlegtos¢ od ogrodzenia 0,75m oraz 5,0m od
stanowiska pracy. Pomiedzy sktadowanymi stosami zachowac przejscie dla ruchu
pieszego oraz transportowego. Materiaty drobnicowe uktada¢ w stosy wysokosci
maks.2m. Prefabrykaty powinny by¢ uktadane zgodnie z instrukcjg producenta, zwykle
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zgodnie z potozeniem po wbudowaniu. Materiaty niebezpieczne magazynowac zgodnie
z obowigzujgcymi przepisami dotyczgce przechowywania materiatéw tatwopalnych.
Sprzet do wykonania robot wedtug mozliwosci wykonawcy.

Roboty mozna wykonac przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora
Nadzoru. Liczba i wydajnosc¢ sprzetu powinny gwarantowac przeprowadzenie robdt,
zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentacji projektowej

Wymagania dla transportu stolarki okiennej: Kazda partia wyrobdw przewidziana do
wysyiki powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane norma lub projektem
indywidualnym. Okucia nie zamontowane do wyrobu przechowywac i transportowa¢ w
odrebnych opakowaniach. Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed
uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie. Stolarke mozna transportowaé jedynie
pionowo, w pozycji wbudowania, pojedynczo (na specjalnych stojakach) lub w warstwach
(na paletach stupkowych). Przestrzenie tadunkowe srodkéw transportu powinny by¢
czyste, a ptaszczyzny scian i podtdg nie powinny mie¢ wystajgcych ostrych elementow,
mogacych spowodowac uszkodzenia wyrobdéw. Ustawione wyroby nalezy przymocowaé
do srodka transportu (np. pasami zabezpieczajgcymi), aby zapewni¢ im stabilnos¢ i
zabezpieczy¢ je przed przemieszczaniem i uszkodzeniem w trakcie transportu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zasady ogolne
Wykonawca zobowigzany jest do wykonania robo6t zgodnie z Dokumentacjg Projektowg
oraz niniejszg Specyfikacjg Techniczng. Wykonawca odpowiedzialny jest za jakos¢
wykonywanych robét, ktéra musi odpowiadaé¢ wymaganiom podanym w niniejszej
Specyfikacji Technicznej oraz wtasciwym Polskim Normom Budowlanym.
Wykonawca zobowigzany jest do wykonywania robot w sposob bezpieczny, nie
powodujgcy zagrozenia dla oséb biorgcych udziat w budowie oraz dla oséb postronnych
(zgodnie z warunkami BHP i opracowanym przez siebie planem BIOZ), a takze majgc na
uwadze nie pogorszenia stanu obiektéw istniejgcych.
Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia robdt na podstawie opracowanego przez
siebie i zaakceptowanego przez Zamawiajgcego projektu organizacji i harmonogramu
robot*.
*O ile uzgodnienia z Inwestorem nie stanowig inaczej

5.2. Szczego6towe wymagania dotyczace wykonywania prac

5.2.1. Kabiny montuje sie w wysprzgtanych pomieszczeniach po zakonczeniu
wszystkich prac murarskich, malarskich i glazurniczych. Staranne utrzymywanie
pionow i poziomow jest warunkiem koniecznym poprawnego zmontowania
zabudowy. Aby nie zniszczy¢ powierzchni piyt i profili tworzacych $cianki,
dostarczone elementy podczas catego montazu nalezy uktadac i opiera¢ na
podktadkach styropianowych. Jezeli zachodzi koniecznos$¢ zmagazynowania na
diuzszy czas dostarczonych $cianek, w celu uchronienia przed wypaczeniem,
nalezy je utozy¢ w suchym pomieszczeniu, na poziomej, ptaskiej powierzchni
przektadajgc kazdg warstwe styropianem.
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Montaz kabin nalezy rozpocza¢ od pomiaru spadkéw podiogi, oraz
prostopadiosci i ptaskosci scian w miejscach, gdzie majg byé mocowane profile
aluminiowe $cianek. Wsporniki nalezy wstepnie tak wyregulowac, aby
uwzgledniaty kierunek pochylenia podtogi. Jezeli montaz rozpoczynamy od
Sciany, przy ktérej jest najnizszy punkt podfogi - srube wspornika wykrecamy
maksymalnie. Jezeli wzniesienie podtogi jest w tym miejscu najwieksze, srube
wkrecamy maksymalnie.

5.2.2. Montaz stolarki drzwiowej - przed przystgpieniem do robét zwigzanych
z montazem stolarki otworowej nalezy oceni¢ mozliwo$¢ bezusterkowego
wykonania prac, poprzez:

e ocene miejsca wbudowania, w szczegolnosci:
o wygladu osciezy pod wzgledem réwnosci, pionowosci oraz
wypoziomowania,
wymiary otworow,
doktadnos$¢ wykonania osciezy i stan powierzchni, do ktérych ma
przylega¢ oscieznica,
o jakosé montowanych elementéw i innych materiatéw
pomocniczych,
e sprawdzenie jakosci elementow przewidzianych do wbudowania,
e sprawdzenie mozliwosci wlasciwego potgczenia oscieznicy z konstrukcjg
budynku.
Wbudowanie elementéw mozna rozpoczg¢ dopiero wtedy, kiedy mozna
obcigza¢ czesci nosne budynku. Warunkiem prawidtowego wbudowania
elementéw jest sprawdzenie, czy pomiedzy ich wymiarami a wymiarami oscieza,
w ktore majg zosta¢ wbudowane nie zachodzg niezgodnosci wigksze niz
dopuszczalne odchyiki wymiarowe. Elementy Slusarki powinny byé oczyszczone
z brudu i innych zanieczyszczenh.
Oscieznice mocowac za pomocg kotew lub hakéw osadzanych w osciezu.
Uszczelnienie osciezy nalezy wykonac kitem trwale plastycznym lub pianka,
a szczeline przykry¢ listwe. Przed trwatym umocowaniem nalezy sprawdzic
ustawienie oscieznicy w pionie i poziomie. Dopuszczalne odchylenia od pionu
powinno by¢ mniejsze od 1 mm na 1 m wysoko$ci, nie wiecej niz 3 mm. Réznice
wymiaréw po przekatnych nie powinny by¢ wieksze od: 2 mm przy diugosci
przekatnej do 1 m, 3 mm przy diugosci przekatnej do 2 m, 4 mm przy dtugosci
przekatnej 2 m.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Zasady kontroli jakosci roboét
Kontrola jakosci wykonywanych robot okreslonych niniejszg dokumentacjg polega na

sprawdzeniu zgodnosci rzeczywistych warunkow wykonania robot z warunkami

okreslonymi w Specyfikacji z potwierdzeniem ich w formie wpisu do Dziennika Budowy™.
*O ile uzgodnienia z Inwestorem nie stanowig inaczej
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Przeprowadzenie wszystkich badah materiatow i jakosci robot zwigzanych z realizacjg
robét wykonczeniowych nalezy do Wykonawcy
Kontrola jakosci wykonanych robot powinna byé zgodna z warunkami technicznymi
opisanymi w Krajowej Ocenie Technicznej wyrobu.
Powinna ona umozliwi¢ ocene pod katem nastepujgcych wymagan:

e zgodnos¢ z dokumentacjg projektowg i zmianami w dokumentac;ji

powykonawczej,

e jakosc zastosowanych materiatow i wyrobow,

o prawidtowosc¢ przygotowania podtoza,

o prawidtowosci wymiarow stolarki.

e wypionowania i wypoziomowania,

e kompletnosci w zakresie szyldow , kluczy itp.

e sprawdzenie czystosci wykonanych prac.

6.2. Kontrola jakosci materiatéw
Wykonawca zobowigzany jest przedstawic¢ Inspektorowi nadzoru do akceptacji Krajowe
Oceny Techniczne i atesty materiatow. Wykonawca zobowigzany jest do sprawdzenia
daty produkciji, przydatnosci do stosowania, stanu opakowan oraz wiasciwego
przechowywania materiatéw.

7. OBMIAR ROBOT

Obmiar robot bedzie sie sprowadzat do szacunkowego okreslenia zaawansowania robot
w formie elementéw scalonych dla potrzeb wystawiania faktur przejsciowych - zgodnie

z ustaleniami w umowie.

8. ODBIOR PRAC

Odbiér kazdego etapu powinien by¢ potwierdzony wpisem do Dziennika Budowy*.
Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie zgtoszenia Wykonawcy.

*O ile uzgodnienia z Inwestorem nie stanowig inacze;j

Podstawe do odbioru wykonania robot — montaz stolarki okiennej i drzwiowej stanowi
stwierdzenie zgodnosci ich wykonania z dokumentacjg projektowg i zatwierdzonymi
zmianami podanymi w dokumentacji powykonawcze;.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptatnosci ryczattem za wykonany element nalezy przyjmowac zgodnie

z harmonogramem rzeczowo- finansowym *. *O ile uzgodnienia z Inwestorem nie
stanowig inaczej

10. PRZEPISY ZWIAZANE
e Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych
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Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016r.
w sprawie sposobu deklarowania wtasciwosci uzytkowych wyroboéw budowlanych
oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym

Rozporzadzenie Ministra Rozwoju i Technologii z dnia 1 grudnia 2021 r.
zmieniajgce rozporzgdzenie w sprawie sposobu deklarowania wtasciwosci
uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym

Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997r.

w sprawie ogolnych przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy

Rozporzadzenie Ministra Rodziny i Polityki Spotecznej z dnia 4 listopada 2021 r.
zmieniajgce rozporzgdzenie w sprawie ogolnych przepiséw bezpieczenstwa

i higieny pracy

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003r. - w sprawie
bezpieczenhstwa i higieny pracy podczas wykonywania rob6t budowlanych
Instrukcje producenta zastosowanych materiatow

PN-EN 130:1998 ,Metody badan drzwi”

PN-EN 1192:2001 Drzwi -- Klasyfikacja wymagan wytrzymatosciowych

PN-EN 14351-20kna i drzwi -- Norma wyrobu, wlasciwosci eksploatacyjne --
Czes¢ 2: Drzwi wewnetrzne

PN-EN 1529:2022-05 Skrzydta drzwiowe -- Wysokos¢, szerokosé, grubos¢ i
prostokatnos¢ -- Klasy tolerancji

Strona| 75



ARCH ||| MK

STUDIO PROJUEKTOWE

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA - 08
SUFIT PODWIESZANY

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji jest okreslenie wymagan dotyczgcych wykonania
sufitu podwieszanego dla zadania: ,Remont pomieszczen zaplecza socjalnego przy sal
gimnastycznej w Zespole Centrum Ksztatcenia Rolniczego w Sedziejowicach”.

Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.2. Zakres robét objetych niniejsza Specyfikacjg Techniczng
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotyczg prowadzenia robét zwigzanych
z wykonaniem sufitu podwieszanego kasetonowego i listwowego

1.3. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami
i wytycznymi.

1.4. Ogdélne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robat jest odpowiedzialny za jakosc ich wykonania oraz za ich zgodnosc¢
z dokumentacja projektowg, ST i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. MATERIALY
2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materiatéw
o Wszystkie materiaty uzyte do realizacji robét muszg spetnia¢ wymagania
okreslone w art. 10 ustawy Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r.
e Materiaty powinny posiadac:
o Krajowe Oceny Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie
z obowigzujgcymi polskimi normami (PN),
o Certyfikaty lub Deklaracje Wtasciwosci Uzytkowych z Krajowymi Ocenami
Technicznymi lub PN,
certyfikat na znak bezpieczenstwa,
certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang norma europejska wprowadzong
do zbioru polskich norm.
o Dobdér i parametry techniczne materiatow okresla dokumentacja techniczna,
e Sktadowanie materiatbw powinno odbywac sie zgodnie z warunkami
i wymaganiami podanymi przez producenta tych materiatow.
Materiaty stosowane w wykonaniu robo6t wg zasad niniejszej specyfikacii.
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2.2. Podstawowe materiaty
2.21. Ptyta dekoracyjna z wtdkien mineralnych do sufitow
podwieszanych o wym. 60x60 cm przeznaczona do wykonywania sufitéw
podwieszanych, jako element wypetniajgcy konstrukcje nosng i posrednig
stelazy stalowych. Posiada wzmocnione krawedzie frezowane, w celu
zabezpieczenia przed uszkodzeniem ptyty. Charakteryzuje sie optymalnymi
wskaznikami akustycznymi — pochtaniania dzwieku i dzwiekoizolacyjnosci
zapewniajgc dobry komfort akustyczny oraz wysoka odpornoscig na wilgoc.
Biate powierzchnie gwarantujg wysoki wspoétczynnik odbicia Swiatta (>80%)
i niemal idealnie rozpraszajg swiatto odbite, dzieki czemu koniecznosé
doswietlania sztucznymi zrédtami jest znaczaco zredukowana. Wptywa to
oczywiscie na komfort uzytkownikéw pomieszczenia, lecz jednoczesnie jest
ekonomicznym rozwigzaniem pozwalajgcym zmniejszy¢ zuzycie pradu.
2.2.2. Profile stalowe
e dzwigar nosny rusztu sufitu podwieszanego
e element poprzeczny rusztu sufitu podwieszanego
e katownik przyscienny rusztu sufitu podwieszanego
Grubo$¢ blachy stalowej profili sufitowych wg instrukcji systemu wynosi 0,6
mm z tolerancjg +- 0,07 mm lub 0,55 mm z tolerancjg +- 0,03 mm.
Przy zakupie profili nalezy zwrdéci¢ uwage na grubosci blachy i producenta
profilu, gdyz zastosowanie niesystemowych profili lub profili ze zbyt cienkiej
blachy spowoduje utrate gwarancji systemowej na catg konstrukcje i utrate
jej parametrow technicznych (odpornos¢ ogniowa i izolacyjnosé akustyczna).
2.2.3.Sufit podwieszany listwowy, profile aluminiowe C30x65 w kolorze czarnym
mat / RAL 9005, rozstaw osiowy profili 80 mm, odstep od $cian 30 mm. System
montowany na ruszcie nosnym z elementami zawiesi zgodnie z zaleceniami
producenta. Zapewni¢ ciggtos¢ liniowg listew, rowne szczeliny i stabilne
podwieszenie. Mozliwos¢ integracji z oswietleniem listwowym

3. SPRZET
Roboty zwigzane wykonaniem sufitu podwieszanego powinny by¢ wykonanie przy uzyciu
sprzetu przeznaczonego do wykonania zamierzonych robét. Sprzet powinien byé zgodny
z zaleceniami podanymi w kartach technologicznych stosowanych materiatow.
Wymagania dotyczace sprzetu przeznaczonego do wykonywania sufitéw
podwieszonych. W zwigzku z tym, iz do wykonywania sufitdw podwieszonych nie jest
konieczne stosowanie specjalistycznego sprzetu jedynie proste i nie zasilane energig
elektryczng lub innymi mediami narzedzia nie ma szczegdlnych wymagan w tym
wzgledzie. Przyjmuje sie, iz do zapewnienia bezpieczenstwa wystarczy spetnienie
podstawowych przepiséw BHP.
Sprzet do wykonania sufitow podwieszonych:
e noze - do przycinania ptyt na wymiar, wycinania otworow, wycinania
uksztattowanych krawedzi ptyty,
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e pedzle - do malowania przycietych krawedzi bocznych,

e nozyce do blachy (prawe/lew lub uniwersalne),

e narzedzia do poziomowania i trasowania konstrukcji nosnej (w zaleznosci od
wielkosci i stopnia komplikacji) poziomice (tradycyjne, laserowe).

4. TRANSPORT

Sposoéb i warunki transportu materiatow i wyrobow budowlanych muszg zapobiegac ich
uszkodzeniu oraz wszelkim innym ubytkom ich wtasciwosci fizycznych i chemicznych,
a takze powinny by¢ zgodne z odpowiednimi normami w zakresie:

- ilosci przewozonego materiatu,

- sposobu jego ukfadania na srodku transportowym,

— sposobu zabezpieczenia przewozu tadunku,

— sposobu zatadunku u dostawcy i wytadunku w miejscu docelowym.

Transport poziomy i pionowy na placu budowy — maszyny, sprzet i urzadzenia stuzgce do
transportu uzywane w obrebie placu budowy muszg spetnia¢ warunki techniczne

i odbiorowe zgodne z obowigzujgcymi przepisami transportowymi, branzowymi

i technicznymi.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie
wplyng niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robo6t i wtasciwosci przewozonych
materiatow i sprzetu. Liczba $rodkéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robét
zgodnie z zasadami okreslonymi w Dokumentacji Projektowej, ST i wskazaniach
Inzyniera, w terminie przewidzianym Kontraktem.

Sktadanie materiatow wg. asortymentu z zachowaniem wymogéw bezpieczenstwa

i umozliwieniem pobrania reprezentatywnych probek. Miejsca czasowego sktadowania
materiatow beda zlokalizowane w obrebie terenu budowy lub poza terenem budowy w
miejscach zorganizowanych przez Wykonawce i zaakceptowanych przez Inspektora
Nadzoru.

Roboty mozna wykonac przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora
Nadzoru. Liczba i wydajnosc sprzetu powinny gwarantowac przeprowadzenie robdt,
zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentacji projektowej

Elementy sufitu podwieszanego

Opakowania z elementami sufitu podwieszanego nie powinny by¢ zrzucane lub
gwattownie opuszczane, nawet z niewielkich wysokosci.

Produkty powinny by¢ sktadowane tak, aby nie byly bezposrednio narazone na zmiany
pogody. Powinny by¢ sktadowane na suchym, gtadkim podtozu, aby nie byly narazone na
zamoczenie, zalanie oraz na zadne uszkodzenia mechaniczne. Ciezkie lub ostre
przedmioty nie powinny by¢ umieszczone na wierzchu opakowan. Wysokos¢
maksymalnie trzy petne palety jedna na drugiej.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zasady ogdlne

Wykonawca zobowigzany jest do wykonania rob6t zgodnie z Dokumentacjg Projektowg
oraz niniejszg Specyfikacjg Techniczng. Wykonawca odpowiedzialny jest za jakos¢
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wykonywanych roboét, ktéra musi odpowiada¢ wymaganiom podanym w niniejszej
Specyfikacji Technicznej oraz wtasciwym Polskim Normom Budowlanym.

Wykonawca zobowigzany jest do wykonywania robot w sposob bezpieczny, nie
powodujgcy zagrozenia dla oséb biorgcych udziat w budowie oraz dla oséb postronnych
(zgodnie z warunkami BHP i opracowanym przez siebie planem BIOZ), a takze majgc na
uwadze nie pogorszenia stanu obiektow istniejgcych.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia robét na podstawie opracowanego przez
siebie i zaakceptowanego przez Zamawiajgcego projektu organizacji i harmonogramu
robét*.

*O ile uzgodnienia z Inwestorem nie stanowig inaczej

5.2. Szczeg6towe wymagania dotyczace wykonywania prac

5.2.1.Wykonczenia przyscienne: Potgczenia pomiedzy sufitem a scianami lub
innymi powierzchniami pionowymi: listwa wykonczeniowa powinna by¢
przymocowana do pionowych powierzchni na zalecanym poziomie za pomocg
odpowiednich zamocowan rozmieszczonych co maksimum 450 mm. Nalezy
sie upewnic, czy sgsiadujgce listwy przyscienne scisle do siebie przylegaja, a
takze czy listwa nie jest skrecona i utrzymuje poziom. Dla najlepszego efektu
estetycznego nalezy uzy¢ mozliwie najdtuzszych listew. Minimalna zalecana
dtugosc listwy wynosi 3000 mm. Potgczenia pomiedzy sufitem, a tukowatymi
powierzchniami pionowymi: uzycie fabrycznie uformowanej wygietej listwy
przysciennej jest najbardziej wtasciwg metodg. Nalezy jg zamontowac zgodnie
z opisem z poprzedniego punktu.

5.2.2. Narozniki: listwy przyscienne powinny by¢ przyciete (zwykle pod katem
450) oraz Scisle dopasowane na wszystkich potgczeniach naroznych.
Potgczenia na wewnetrznych naroznikach przy uzyciu metalowych listew moga
sie naktadac, jezeli nie istniejg inne specyficzne zalecenia.

5.2.3. Konstrukcja nosna: Jezeli nie obowigzujg inne zalecenia, ptyty sufitowe
powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie, a tam, gdzie to mozliwe, szerokos¢
skrajnych ptyt powinna przekracza¢ 200 mm. Gorne konce zawiesi powinny
by¢ przymocowane za pomocg odpowiednich zamocowan do stropu (lub innej
konstrukcji nosnej budynku). Dolne kohce powinny by¢ zamocowane do profili
nosnych systemu w rozstawie 1200 mm. Profile nosne powinny by¢
rozmieszczone osiowo co 1200 mm (lub 600 mm dla uzyskania siatki
modularnej 600mm x 600mm i stosowania ptyt o wymiarach 600x600 mm), na
odpowiedniej wysokosci i wypoziomowane. Potgczenia pomiedzy profilami
nosnymi powinny by¢ naprzemian legte (nie mogg znajdowac sie w jedne;j linii).
Dodatkowe wieszaki winny by¢ zamontowane na profilach nosnych w
odlegtosci 150 mm od punktu rozprezenia ogniowego. Maksymalna odlegtos¢
pierwszego wieszaka od sciany (lub listwy przysciennej) wynosi 450 mm. Moga
by¢ niezbedne dodatkowe zawiesia, aby utrzymaé ciezar instalaciji i
dodatkowych akcesoriéw montowanych zaréwno nad jak i podwieszanych pod
konstrukcjg sufitu. Siatka modularna 600x600 mm Utworzy¢ tak jak siatke
modularng 1200x600mm. Dodatkowo umiescic profile poprzeczne (600mm)
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réwnolegle do profili nosnych, pomiedzy zamontowanymi uprzednio profilami
poprzecznymi o dtugosci 1200 mm. Konce profili 600 mm winny by¢
umieszczone posrodku profili 1200 mm. Montaz ptyt Zalecane jest uzywanie
rekawiczek podczas montazu ptyt. Piyty sg tatwe do ciecia za pomocg ostrego
noza. Widoczne ptaszczyzny przeciecia nalezy pomalowac¢ farbami do
malowania brzegow.

5.24. Sufit podwieszany listwowy - Szyny montazowe (trawerszyny) moga
by¢ montowane do stropu bezposrednio lub za pomoca wieszakéw typowych:
pretowych lub noniuszowych. Sposéb kotwienia szyn i wieszakéw oraz rodzaj
elementéw kotwigcych powinien by¢ okreslony w projekcie. Jako elementy
kotwigce mogag by¢ stosowane konstrukcyjne kotwy lub kotki dopuszczone do
obrotu i stosowania. Wszystkie elementy dodatkowe sufitu (lampy, anemostaty,
gtosniki, itp. powinny mie¢ wtasne niezalezne zawieszenie do stropu. Przy
montazu sufitbw podwieszanych nalezy zwrdéci¢ szczegoing uwage na
zachowanie prostoliniowosci trawerszyn pozwalajgcej na uzyskanie idealnie
ptaskiej powierzchni. Praktyczng metodg kontroli prostokatnosci rusztu i paneli
jest regularna kontrola przekatnych podczas montazu. Dopuszczalne odchyiki
zalezg od typu listwy, w praktyce nawet mate odchylenie od prostoliniowosci
moze prowadzi¢ do widocznego odksztatcenia listwy

MONTAZ LISTEW

Panele C/65 mogg by¢ montowane wytgcznie za pomocg szyn
montazowych. Listwy montowane sg na trawerszynie zatrzaskowo.
KOLEJNOSC MONTAZU:

¢ Wyznaczenie poziomu sufitu (dla sufitéw podwieszanych)

Montaz profili przy$ciennych (kgtownik lub ceownik tylko dla paneli C/65)
Wyznaczenie linii mocowania szyn montazowych a nastepnie punktow
mocowania wieszakow.

Montaz zawiesi.
Montaz i poziomowanie trawerszyn.
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Panele zabezpieczone sg na czas profilowania i transportu foliami
ochronnymi, zabezpieczajgcymi przed zarysowaniem powierzchni powiok
dekoracyjnych. Folie ochronne nalezy usungc¢ z powierzchni paneli dopiero
przed ostatecznym wpieciem paneli w szyny montazowe. Do cigcia paneli
np. wycinania otworéw na oswietlenie nalezy uzywaé nozyc mechanicznych.
W przypadku tgczenia paneli na dtugo$ci, zaleca sie aby krawedzie
taczonych paneli byly oryginalnymi krawedziami cietymi podczas produkgc;ji.
Montaz oswietlenia powinien zapewnia¢ wlasne podwieszenie przenoszace
ciezar oprawy.

6. KONTROLA JAKOSCI
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6.1. Zasady kontroli jakos$ci robét

Kontrola jakosci wykonywanych robot okreslonych niniejszg dokumentacjg polega na
sprawdzeniu zgodnosci rzeczywistych warunkdéw wykonania robot z warunkami
okreslonymi w Specyfikacji z potwierdzeniem ich w formie wpisu do Dziennika
Budowy*. *O ile uzgodnienia z Inwestorem nie stanowig inaczej Przeprowadzenie
wszystkich badan materiatow i jakosci robo6t zwigzanych z realizacjg robot
wykonczeniowych nalezy do Wykonawcy Kontrola jakosci wykonanych robdt powinna
by¢ zgodna z warunkami technicznymi opisanymi w Krajowej Ocenie Technicznej
wyrobu.

6.2. Kontrola jakosci materialow

Wykonawca zobowigzany jest przedstawi¢ Inspektorowi nadzoru do akceptacii
Krajowe Oceny Techniczne i atesty materiatéw. Wykonawca zobowigzany jest do
sprawdzenia daty produkciji, przydatnosci do stosowania, stanu opakowan oraz
wiasciwego przechowywania materiatow.

6.3. Kontrola jakosci wykonanych robét sprowadza sie do:

e sprawdzenia zgodnos$ci wykonanego sufitu podwieszanego z dokumentacijg
projektows,

e sprawdzenia zgodnosci zastosowanych materiatow / wyrobéw z dokumentacija
projektowa,

e sprawdzenie poprawnosci wykonania sufitu - wkasciwe wypoziomowanie
(odchytka montazowa <= +/- 1mm na dlugosci 5m,

e kontroli wizualnej przylegania i prostopadtosci ptyt,

e kontroli wizualnej czystosci i braku zabrudzen lub uszkodzen,

e kontroli instalacji i prawidtowego wykonywania innych elementéw / instalacji
wybudowanych w strukture sufitu podwieszanego

7. OBMIAR ROBOT

Obmiar robot bedzie sie sprowadzat do szacunkowego okreslenia zaawansowania robot
w formie elementéw scalonych dla potrzeb wystawiania faktur przejsciowych - zgodnie

z ustaleniami w umowie.

8. ODBIOR PRAC

Odbidr kazdego etapu powinien by¢ potwierdzony wpisem do Dziennika Budowy*.
Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie zgtoszenia Wykonawcy.

*O ile uzgodnienia z Inwestorem nie stanowig inaczej

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptatnosci ryczattem za wykonany element nalezy przyjmowaé zgodnie

z harmonogramem rzeczowo- finansowym *. *O ile uzgodnienia z Inwestorem nie
stanowig inaczej
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016r.
w sprawie sposobu deklarowania wtasciwosci uzytkowych wyrobow budowlanych
oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym

Rozporzadzenie Ministra Rozwoju i Technologii z dnia 1 grudnia 2021 r.
zmieniajgce rozporzgdzenie w sprawie sposobu deklarowania wtasciwosci
uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym

Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997r.

w sprawie ogolnych przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy

Rozporzadzenie Ministra Rodziny i Polityki Spotecznej z dnia 4 listopada 2021 r.
zmieniajgce rozporzgdzenie w sprawie ogolnych przepisdw bezpieczenstwa

i higieny pracy

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003r. - w sprawie
bezpieczenhstwa i higieny pracy podczas wykonywania rob6t budowlanych
Instrukcje producenta zastosowanych materiatow

PN EN 13964:2004 Sufity podwieszane Wymagania i metody badan.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA - 09
WYPOSAZENIE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji jest okreslenie wymagan dotyczgcych wyposazenia
dla zadania: ,Remont pomieszczen zaplecza socjalnego przy sali gimnastycznej w Zespole
Centrum Ksztatcenia Rolniczego w Sedziejowicach”.

2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

2.1. Zakres robét objetych niniejsza Specyfikacja Techniczna
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotyczg prowadzenia rob6t zwigzanych
Z wyposazeniem

2.2. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami
i wytycznymi.

2.3. Ogdélne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robat jest odpowiedzialny za jakosc ich wykonania oraz za ich zgodnosc¢
z dokumentacja projektowg, ST i poleceniami Inspektora nadzoru.

3. MATERIALY

« Biurko nadstawne 140x80x75 cm, blat z ptyty meblowej 28 mm kolor dgb
naturalny. Konstrukcja stalowa, malowana proszkowo, kolor czarny / RAL 9005,
nogi proste niesymetryczne, umozliwiajgce czesciowy montaz na kontenerze
biurkowym - W07

« Blat przyokienny z ptyty meblowej widrowej laminowanej 28 mm. Szeroko$¢ 2050
mm, gtebokos¢ 500 mm, wysokos¢ 28 mm, wybarwienie dgb naturalny, struktura
drewna, obrzeza wykonczyc¢ okleing w kolorze ptyty. Blat montowac na
podkonstrukcji z ptyty meblowej laminowanej 18 mm w identycznym kolorze na
ukryte potgczenia mimosrodowe. Podkonstrukcje przykreci¢ bezposrednio do
Sciany. Szczegotowy rysunek przedstawiono na arkuszu PW.124 - W69

« Blat umywalkowy z ptyty HPL 10 mm w kolorze czarnym / RAL 9005 z czarnym
rdzeniem. Montaz blatu na ukrytej konstrukcji stalowej montowanej do scian
bocznych. Konstrukcje zabezpieczy¢ antykorozyjnie poprzez cynkowanie lub
malowanie proszkowe. Wymiary blatu zgodnie z arkuszami PW.75-76 oraz
PW.89-90 - W59
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Chtodziarka do zabudowy typu ,stupek”, wysokos¢ 170 cm, jednokomorowa,
przystosowana do montazu w zabudowie meblowej i montazu frontu meblowego.
Chtodzenie statyczne lub No Frost, sterowanie elektroniczne W84

Gtosnik instalacyjny sufitowy, prostokagtny, dwudrozny, pasywny, moc
znamionowa 10 W, impedancja 8, zintegrowana ostona akustyczna, obudowa z
tworzywa ABS. Szerokos¢ 150 mm, dtugos¢ 250 mm - E10

Gtosnik instalacyjny sufitowy, prostokatny, pasywny, pasmo przenoszenia 100 -
18.000 Hz, moc znamionowa 10 W, impedancja 87?, zintegrowana ostona
akustyczna, obudowa z tworzywa ABS, maskownica w kolorze czarnym,
dyspersja dzwieku pionowo 150°, poziomo 150° - E14

Indywidualna zabudowa meblowa pomieszczenia socjalnego. Zabudowa
wykonana z ptyty meblowej wiérowej 18/28 mm, zgodnie z arkuszem PW.123 -
W66

Indywidualna zabudowa meblowa pomieszczenia socjalnego. Zabudowa
wykonana z ptyty meblowej wiérowej 18/28 mm, zgodnie z arkuszem PW.125 lub
PW.126 - wersja niska - W73

Indywidualna zabudowa meblowa pomieszczenia socjalnego. Zabudowa
wykonana z ptyty meblowej wiérowej 18/28 mm, zgodnie z arkuszem PW.125 lub
PW.126 wersja wysoka - W73

Kontener/komoda podbiurkowa 140x60x 59 cm z ptyty meblowej, blat komody 28
mm, konstrukcja 18 mm, kolor czarny / RAL 9005, min. 3 szuflady, cze$¢ z potkg -
W08

Krzesto biurowe, obrotowe, pieciopodporowa podstawa wyposazona w kétka
jedne, siedzisko i oparcie wyprofilowane do ergonomii cztowieka, regulowane w
zakresie potozenia wysokoéci oraz kata nachylenia oparcia, regulowane
podfokietniki, requlowany zagtowek. Konstrukcja krzesta czarna, siedzisko,
oparcie oraz zagtéwek tapicerowany, tkanina siedziska oraz zagtéwka w kolorze
z06itym, obicie podparcia plecow w kolorze czarnym - W08

Krzesto drewniane z oparciem tapicerowane, nowoczesny minimalistyczny
design, konstrukcja z litego drewna, oparcie giete ze sklejki, wybarwienie dab
naturalny lakierowany, siedzisko tapicerowane tkaning poliestrowg szenilowa,
gramatura 230 g/m2 trudnozapalna wg EN 1021-1, kolor czarny. Szeroko$¢
siedziska 500 mm, gtebokos¢ siedziska 480 mm - W65

Krzesto konferencyjne tapicerowane, typu kubetkowego, obrotowe, o spéjnym
siedzisku i oparciu z migkkim formowaniem i tagodnie zaokraglonymi
krawedziami. Podstawa na czterech metalowych nogach z rur stalowych 020
mm, malowanych, kolor czarny. Tapicerka wykonana z tkaniny poliestrowej klasy
obiektowej w kolorze czarnym, o gramaturze ok. 350-380 g/m2, trudnopalnej wg
EN 1021-1, odporno$ci na scieranie 100 000 cykli Martindale - W78

Krzesto konferencyjne tapicerowane, typu kubetkowego, obrotowe, o spéjnym
siedzisku i oparciu z migkkim formowaniem i tagodnie zaokrgglonymi
krawedziami. Podstawa na czterech metalowych nogach z rur stalowych 020
mm, malowanych, kolor czarny. Tapicerka wykonana z tkaniny poliestrowej klasy
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obiektowej w kolorze zéttym, o gramaturze ok. 350-380 g/m2, trudnopalnej wg
EN 1021-1, odpornosci na scieranie 100 000 cykli Martindale - W79

Lustro wielkopowierzchniowe. Montaz do $ciany za pomocg kleju do luster - W30
taweczka szatniowa 60%40 cm. Konstrukcja stalowa, malowana proszkowo na
kolor czarny / RAL 9005. Siedzisko z litego drewna, lakierowane na kolor czarny -
W17

t aweczka szatniowa 100 x 40 cm. Konstrukcja stalowa, malowana proszkowo na
kolor czarny / RAL 9005. Siedzisko z litego drewna, lakierowane na kolor czarny -
W16

Modutowy wieloelementowy stot konferencyjny. Nowoczesny, lekki design, blat z
ptyty meblowej 25 mm obustronnie pokrytej melaning, wybarwienie w kolorze
debu naturalnego, konstrukcja stalowa, nogi w ksztatcie odwrdconej litery Y nie
stanowigce przeszkdd dla oséb siedzgcych w miejscu ich wystgpienia. Gtebokosé
stotu 1400 mm, dtugos¢ 10000 mm, wysokosé 750 mm, obrzeza ABS 2 mm w
kolorze czarnym, konstrukcja malowana proszkowo w kolorze czarnym, 2
multiporty uchylne (2x zasilanie 230 V, 2 x RJ45 Cat. 6a, 1x HDMI) - W77
Owalne, Scienne lustro w czarnej metalowej ramie o klasycznym wygladzie.
Wymiar 600x900 mm. Szeroko$¢ ramy max 5 mm, gteboko$¢ ramy 30-50 mm.
Lustro ze szkta laminowanego/z folig ochronng, zabezpieczajacg przed rozbiciem
i zmniejszajgcy ryzyko skaleczenia. Montaz do sciany pokrytej ptytkami
gresowymi przy uzyciu kotkdéw rozporowych - W29

Podswietlany element dekoracyjny z ptyty HPL 6 mm w kolorze z6ttym RAL 1023
z czarnym rdzeniem. Elementy wykonane metodg frezowania CNC zgodnie z
arkuszem PW.120. Podswietlanie tadmg LED IP68 o barwie 4000 K - W53
Podswietlany element dekoracyjny z ptyty HPL 6 mm w kolorze z6ttym RAL 1023
z czarnym rdzeniem. Elementy wykonane metodg frezowania CNC zgodnie z
arkuszem PW.121. Podswietlanie tasmg LED IP68 o barwie 4000 K - W54

Pdtka scienna z ptyty widrowej 28 mm na ukrytym stelazu. Szerokos¢ 750 mm,
gtebokos¢ 250 mm, wysokosc¢ 28 mm, Wybarwienie ptyty dgb naturalny, obrzeza
w kolorze ptyty. Montaz na wspornikach stalowych ukrytych wewnatrz ptyty - W64
Projektor multimedialny 4K, rozdzielczo$¢ natywna 3840x2160, jasnos¢ ANSI
3000 lumendéw, zrodto swiatta laser fosforowy, zywotnos¢ lampy ? 20 tys. h, zoom
optyczny ? 1.6, korekcja trapezy pion +/- 30°, poziom +/- 30°, 2 ztgcza HDMI 2.0,
1 ztgcze RJ45, 1 ztgcze 3,5 mm audio out, pilot zdalnego sterowania, zasilanie
230V /50 Hz - W80

Prostokatne, scienne lustro uchylne z uchwytem umozliwiajgcym regulacje kata
jego nachylenia dla osoby siedzgcej lub osoby na wozku inwalidzkim. Mozliwe
uzycie w pozycji siedzgcej lub stojgcej. Wymiary 500x600 mm, kat nachylenia do
20°. Lustro ze szkta laminowanego/z folig ochronng, zabezpieczajgcg przed
rozbiciem i zmniejszajgca ryzyko skaleczenia. Montaz do Sciany pokrytej ptytkami
gresowymi przy uzyciu kotkdw rozporowych - W28

Prostokatne, scienne lustro z fazowanymi naroznikami, wymiar 400x800 mm,
montowane w pionie. Lustro ze szkta laminowanego z folig ochronng,
zabezpieczajgcg przed rozbiciem i zmniejszajgcq ryzyko skaleczenia. Montaz do
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sciany pokrytej ptytkami gresowymi przy uzyciu kleju do luster lub kotkdw
rozporowych - W27

Pulpit koktajlowy z ptyty meblowej wiérowej laminowanej 18 mm. Szerokos$¢ 1500
mm, gtebokos¢ 540 mm, wysokosé 18 mm, kolor czarny matowy, wykonczenie
powierzchni gtadkie, obrzeza wykonczy¢ okleing w kolorze ptyty. Pulpit montowac
na podkonstrukgji z ptyty meblowej laminowanej 18 mm w identycznym kolorze na
ukryte potgczenia mimosrodowe. Podkonstrukcje przykreci¢ bezposrednio do
Sciany. Szczegotowy rysunek przedstawiono na arkuszu PW.128 - W75

Regat gospodarczy, modutowy 900 x 450 x 1800 mm, pie¢ potek. Konstrukcja
stalowa, ocynkowana, malowana proszkowo na kolor czarny / RAL 9005.
Nosnos¢ pojedynczej potki 100 kg - W02

Stalowa porecz fukowa uchylna z powtokg antykorozyjng w kolorze czarnym.
Dtugos¢ min. 700 mm, udzwig min. 120 kg. Przy montazu uzy¢ zaslepek
maskujgcych gtowki Srub montazowych - W38

Suszarka kieszeniowa do rgk z dwustronnym wydmuchem powietrza.
Uruchomianie automatyczne, filtr HEPA, wymienny zbiornik na wode, zasilanie
~230V / 50-60 Hz, obudowa z tworzywa ABS w kolorze czarnym - W55
Suszarka scienna do wiloséw, obudowa czarna matowa, montaz trwaty na $cianie.
Moc nominalna ? 1200 W, 220-240 V. Stopieh ochrony przed wodg i bryzgami
min. IP 34. Elastyczny przewdd, uchwyt zabezpieczony przed poparzeniami,
automatyczne uruchamianie przy wyjeciu stuchawki, automatycznie limitowany
czas pracy - W18

Szafka ubraniowa z ptyty HPL o gruboéci 10 mm, modut 30%x50%180 cm,
konstrukcja jednokomorowa. Korpus w kolorze czarnym RAL 9005, front w
kolorze zottym RAL 1023. Drzwi wyposazone w zamek zatrzaskowy
bezkluczykowy. Wewnatrz drgzek na wieszak. Montaz szafki na cokole o
wysokosci 10 cm. Numery szafek wykonaé w sposoéb trwaty - W15

Szafka ubraniowa z ptyty HPL o grubosci 10 mm, modut 40x50x180 cm,
podzielony na dwie komory: dolng i gérng. Korpus w kolorze czarnym RAL 9005,
fronty w kolorze czarnym RAL 9005. Drzwi wyposazone w zamki zatrzaskowe
bezkluczykowe. W kazdej komorze drgzek na wieszak. Montaz szafki na cokole o
wysokosci 10 cm. Numery szafek wykonaé w sposéb trwaty z zastosowanie folii
samoprzylepnej o wysokiej adhezji - W12

Szafka ubraniowa z ptyty HPL o gruboéci 10 mm, modut 80x50%180 cm,
sktadajgcy sie z dwoch segmentow 40 cm podzielonych na dwie komory, tgcznie
cztery niezalezne komory. Korpus w kolorze czarnym RAL 9005, fronty w kolorze
czarnym RAL 9005. Drzwi z zamkami zatrzaskowymi bezkluczykowymi. W kazde;j
komorze drgzek na wieszak. Montaz szafki na cokole o wysokosci 10 cm. Numery
szafek wykona¢ w sposaéb trwaty - W14

Szafka ubraniowa z ptyty HPL o grubosci 10 mm, modut 120%x50%180 cm,
sktadajacy sie z trzech segmentéw 40 cm podzielonych na dwie komory, tgcznie
szesc¢ niezaleznych komor. Korpus w kolorze czarnym RAL 9005, fronty w kolorze
czarnym RAL 9005. Drzwi z zamkami zatrzaskowymi bezkluczykowymi. W kazde;j
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komorze dragzek na wieszak. Montaz szafki na cokole o wysokosci 10 cm. Numery
wykonane w sposéb trwaty. - W13

Scienne sktadane siedzisko natryskowe dla 0séb z niepetnosprawnoscig w
kolorze czarnym. Petne i wzmocnione siedzisko wykonane z polimeru o wysokiej
odpornosci i matowej powierzchni, z powlokg antybakteryjng. Udzwig 7120 kg,
gtebokos¢ po ztozeniu 765 mm - W39

Scienny bezdotykowy dozownik mydta w ptynie ze stali nierdzewnej z powtokg w
kolorze czarnym. Okienko kontroli poziomu mydfa, pojemnos$¢ min. 500 ml,
zamykanie na zamek bebenkowy z uniwersalnym kluczykiem, uruchamiany
czujnikiem na podczerwien, zasilanie bateryjne - W33

Scienny kosz na odpady higieniczne ze stali nierdzewnej z powtokg w kolorze
czarnym. Kosz zamykany unoszong pokrywg na zawiasie, pojemnos¢ kosza min.
4 L. Kosz montowac na kotki rozporowe ponizej gérnego poziomu miski
ustepowej - W35

Scienny kosz na odpady/zuzyte reczniki ze stali nierdzewnej z powtokg w kolorze
czarnym. Pojemnos$c¢ kosza min. 20 L, szerokos¢ max 350 mm, gtebokos¢ max
170 mm - W34

Scienny pojemnik na papier toaletowy ze stali nierdzewnej z powtokag w kolorze
czarnym. Okienko kontroli ilosci papieru, srednica min. 220 mm, gteboko$¢é max
125 mm - W36

Scienny pojemnik na reczniki sktadane ze stali nierdzewnej z powtokg w kolorze
czarnym. Przystosowany do wiekszosci recznikdw dostepnych na rynku. Okienko
kontroli ilosci recznikdéw, pojemnos¢ 500 szt., podawanie recznikdw papierowych
pojedynczo. Pojemnik zamykany na zamek bebenkowy z uniwersalnym
kluczykiem - W32

. Scienny pojemnik ze szczotkg WC ze stali nierdzewnej z powtokg w kolorze
czarnym. Wewnatrz wyjmowany wkfad z tworzywa sztucznego utatwia
czyszczenie, ragczka szczotki z pokrywkg zapobiegajgcg wydostawaniu sie
zapachow, wymienna koncowka szczotki - W37

Scienny wieszak na ubrania ze stali nierdzewnej z powtokg w kolorze czarnym.
Prosty cylindryczny ksztatt, ukryte mocowania. Montaz na kotki montazowe ze
stali nierdzewnej - W58

Zwijany ekran projekcyjny w kasecie do montazu $ciennego/sufitowego.
Przekatna ekranu ? 1507, proporcje ekrany 16:9, powierzchnia ekranu biata
matowa, wspétczynnik odbicia swiatta g=1.0, kgt widzenia ?120°, kaseta
metalowa malowana proszkowo, kolor czarny, ekran rozwijany/zwijany
elektrycznie, zasilanie 230 V / 50 Hz.

4. SPRZET

Prace zwigzane dostawg i montazem wyposazenia powinny by¢ wykonanie przy uzyciu
sprzetu przeznaczonego do wykonania zamierzonych robdét.

Przyjmuje sie, iz do zapewnienia bezpieczenstwa wystarczy spetnienie podstawowych
przepiséw BHP.
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5. TRANSPORT

Sposoéb i warunki transportu wyposazenia muszg zapobiegaé ich uszkodzeniu oraz
wszelkim innym ubytkom ich wtasciwosci fizycznych i chemicznych,

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie
wplyng niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robo6t i wtasciwosci przewozonych
materiatow i sprzetu. Liczba $rodkéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robot
zgodnie z zasadami okreslonymi w Dokumentacji Projektowej, ST i wskazaniach
Inzyniera, w terminie przewidzianym Kontraktem.

6. WYKONANIE ROBOT - montaz elementéw wyposazenia nalezy wykonaé zgodnie z
instrukcjami producentéw

7. KONTROLA JAKOSCI - Kontrola jako$ci wykonywanych robét okreslonych
niniejszg dokumentacjg polega na sprawdzeniu zgodnosci rzeczywistych warunkow
wykonania robo6t z warunkami okreslonymi w instrukcjach producentéw

8. OBMIAR ROBOT

Obmiar robét bedzie sie sprowadzat do szacunkowego okreslenia zaawansowania robot
w formie elementdéw scalonych dla potrzeb wystawiania faktur przejsciowych - zgodnie

z ustaleniami w umowie.

9. ODBIOR PRAC

Odbidr kazdego etapu powinien by¢ potwierdzony wpisem do Dziennika Budowy™.
Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie zgtoszenia Wykonawcy.

*O ile uzgodnienia z Inwestorem nie stanowig inacze;j

10. PODSTAWA PLATNOSCI

Pfatnosci ryczattem za wykonany element nalezy przyjmowac zgodnie

z harmonogramem rzeczowo- finansowym *. *O ile uzgodnienia z Inwestorem nie
stanowig inaczej

11. PRZEPISY ZWIAZANE

e Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997r.
w sprawie ogolnych przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy

e Rozporzadzenie Ministra Rodziny i Polityki Spotecznej z dnia 4 listopada 2021 r.
zmieniajgce rozporzgdzenie w sprawie ogolnych przepiséw bezpieczenstwa
i higieny pracy

e Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003r. - w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych

e Instrukcje producenta zastosowanych materiatow
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