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Suma 10 1150 51250 2511000 1001-2000 | powyzej 200" 110 1150 51250 2511000 1001-2000 powyte] 2000°
[ Druid Nosnik Parametr Drukas0 | Drukars | av0p 40P 40P 40pa 4v0ps 4v0rs arap1 arapz avapa 4vaps 4P Unagl
T o) eda mat_| Papler 2508 Tisa| 1ot Sooa
2 2 aeda mat_| papler 350 20 s 20 s 0002
3 x5 \aeda mat_| Papier 160 3ot 3ot 0002
) ) T edamat_[Papler 2508 T W] s Sooa
5 m T redamat_[Papiers50g I Tos|  Tosa o002
6 m T kredamat_[Papier 1608 I oo sosa 0002
7 ALY | kredamat_| Papier 120g | se00sz| 600 sz 0,002t
7 % T edamat_[Papler 2508 [_zowsa] 1z00sz Sooa
5 s T redamat_[Papiers50g [ smssa| smsom 0002
o s | redamat_[Papier 1608 [ Too0sa| 1200m 0002
10) 5 [ symenk | 1950 [ 10 st | 10 sz 0,002t
E I T edamat_[Papler 2508 T ] s So0]
1) % T redamat_[Papiers50g I o] Dosn 0004
5 % | kaedamat_[Papier 1608 I o] Dosn 0004
14 A6 | kredamat | papier [ 500 szt.| 500 szt 0,002
T Instrkcia Maistermia Symietye et Xerox 1208 60 st __ae0 sz So0d]
19 Voucher CNK eda mat_| Papier 2508 500 szt.| 4000 sat 000
7 Broszura Ad \aeda mat_| Papier OKL 300, &7 1608, 720 . 0004
15 Broszura AS aeda mat__| Papier OKL 300, r. 1608 53500 sat. 0004
19 Broszura AS symtetyk | SyntetykXerox 195 52 sz 0004
20| Kdentyfikator AG kredamat [ Papier 350g 6152 szt. 0002
21 \eda mat_| Papier 3508 500 st 0002
2 oftswt ozdobny | Papier 160g 100 szt 0004
0,00zt SUMA czesci DRUKI (netto)
Parametry r6 znosci dla pozycji 10,15, 19:
Parametry fizyczne | strukturalne:
Grubost 795 ym (0,195 mm)
oK. 250-270 g/m’
poliester (PET) urzadzenia)
Powierzchnia wiekana pod druk
Kolor biaty, wysoka nieprzezroczystos¢.
etna - material nie absorbuje wody 7 o
a a
olejami, zczcych
| Stabilno$¢ wymiarowa i em temperatury i wilgotnosci
Zolaes temperatur pracy Szeroki, odpowie 5
INTROLIGATORNIA
=) 150 51250 2511000 | 10012000 | powyie) 2000
PL Operacia Nakiad P1 P2 P3 123 P5 P Wartos¢
1 Falcowanie V 10 szt 0,002
2 Falcowanie Z 10 sz 000
3 Falcowanie U 10 sz 000
4 Bigowanie || 10 szt 0,0024]
5 Bigowanie + 10 sz 0,0024]
6 10 szt 0,002
7 10 sz 000
5 10 sz 0004
0,002t SUMA czeScl INTROLIGATORNIA (netto)
s\w
e o oty o wmater 2y - m ‘udziatu 9% recyklatu.
S —_ r—
o proses wpisa wiclimng rdri
15.00% S00% S00m o 10
5010 To0r20 | powytei 20 Wartose % dods s recings
PL] Nosnik Wykoriczenie Druk 4+0 M1 M2 M3 M4 virgin Sredni Wysoki. Uwagi
Baner 4502 2120 m X
ot Montaz 400 m X
DIBOND 3mm Gbrébia CNG 53,26 m X
DIBOND 3 mm Obrabka ONG 15,36 m X
Folla Easy Dot Gbrébka CNC, Wykejanie na cayste] powierzchnt 7952 m X
Folla Easy Dot Gbrébka NG, 5 106,69 m X
7 Folia Easy Dot ObrGbka CNG 1,10 m2 000
8 Foli Obrobka CNC, Wyklejanie po usunieciu starej tresci 10,00 m2, 0,002]
9 Folia lustro weneckie 50% s 15,00 m: X
10 ObrGbia CNG 20,00 m X
1 brGbka CNC, WyKiejanie na cayste] povierzch, L 18,00 m X
1) Folia standard 47800 m X
13| Folia standard Obrobka CNC, Wyklejanie na czyste] powierzchni, aminat staty 103,50 m: X
1 Folia standard brdbka ONG, WyKisjaie po usunigciu sare] Uedct 20,00 m2 2002
I Obrabka GNG, WyKlejante na cayste) powerzchnt 450 m2) 0,002
16| Folia szroniona Obrébka CNC, Wyklejanie po usunigciu starej tresci 54,00 m2, 0,002]
17} Folil backlight (B1) Obrobka CN( 46,62 szt. 0,00 ]
18 ol backight B1) BT 81,50 st 000
19 Montat, na odpowiedno przygotovwajej powierzchn 32,00 m2 0004
2| HIPS mat 1mm Obrdbka ONG, laminat staty 300 m2 000
2 Lominat rawerski ObrGbka ONG 20,00 m2 0004
2 ULATE 38,13 m2 000
% Papier plakatowy (B1) 138,93 m2 000
2% KATZ Display Boards 5mm Obrébka CNC 118,00 m X
2% ObiGbka NG X
2] PCV 1mm ObiGEKa GNC, taminat pynny -
7| PCvamm Gbréka ONG, aminat stab, X
5 POV 5mm BIALE ObiGbKa CNC X
o POV Smm BIALE Gbrbka CNC, Wyginanie PCV X
o POV Smm BIALE GbrGbka CNG, lamna staly X
n POV 5mm CZARNA GbrGbk ONG, lamna staly X
= Obrabka ONC 000
33 PLEXI 4mm Obr6bka CNC, WyKIeJanie po Usunlgciu stare) tresci, montaz 0,002
| Textura plaster miodu" 10 (szara) ObiGbka CNC T 0004
» Teldura"plaster miodu” 10 mm Obroika NG 1000 m2 0002t
% WyKefane 20,00 m2 0002
7| i Ustwanie 20,00 m2 0004
0 szt. SUMA czesci SIW (netto)
FORMULATE (konstrukcje)
oL Konstrukcja fos¢ | Cena(szt) | Wartosc (netto)
1| FONEe 1000mm FORVHON €00 1060200 oo oo0rt
2 G-FORM-MECO-100-2:P5 6zt 000t
0 szt. SUMA czesci FORMULATE (netto)
Warto$¢ globalna oferty netto 0,00zt
Preferowane technologie wynkonania zlecen SIW Preferowane technologie wynkonania zlecen DRUKI
1. Druk w rozumieniu druku lateksowego w technologii 10 pikolitra z uzyciem rozpuszczalniokow na bazie wody 1. Druk w rozumieniu druku cyfrowego w wysokiej rozdzielczosci
2. Druk w rozumieniu technologii lateksowej odpornej na promieniowanie UV z gwarancja trwatosci min. 3 lata oraz procesy prania wodnego w okreslonych przez 2. Falcowanie przy pomocy falcerki
3. Wydruki wielkoformatowe powinny byé bezwonne i ekologiczne. Stosowane barwniki powinny byé na bazie wody o zawartosci wody powyzej 50%. 3. Wycinanie ksztattu zgodnie z projektem przy pomocy wykroinika lub technologii CNC
4. 7a papier papier powlekany o powyze] 220g 4. Deiurkowanie przy pomocy dziurkacza lub jednogtowicowej wiertarki do papieru
5. Za folig backlit rozumiemy materiat PET&PP o grubosci nie mniej niz 340 mikrondw, 420g/m2, (+/-10%) 5. Zbieranie broszur za pomoca zbieraczki
6. Za folig samoprzylepna rozumiemy folie standard o grubosci minimum 70 mikronGw i oresem trwatosci minimum 3 lata 6. Szycie siodtowe broszur za pomoca zszywarki oraz prasowaniem grzbietu
7. Za ploter tnacy uwazamy urzadzenie wycinajace mechanicznie przy pomocy noza aktywnego. Nie dopuszczamy uczadzer tnacych innymi metodami.
8. Za obrabiarke CNC uwata urzadzenie tnaco bigujace z conveyerem o dokladnosci ciecia nie mniejsza niz 0.01mm. UWAGA:
dopuszcza przy produkcji papieru jakosciowo
Wymagania Zamawiajacego. Produkt ,réwnowazny” musi spetniaé co najmniej parametry whasciwe dla produktow przez (t tych samych
1. Wszystkie nosniki papierowe musza by¢ zgodnie z certyfikatem FSC lub inny certyfikat/ 6 z Jesli réwnowaznosé nie jest okrelona w pozycji przedmiotu zaméwienia beda stosowane nastepujace tolerancje, ktére beda zalezne od bazowej gramatury opisanej
2. Noénik zawiera 100% drewna lub papieru pochodzacego 2 materiatéw odzyskanych (recyklingu). Parametry nosnikéw papierowych:
Zamienniki wofercie beda przez caly czas umowy. 70-160 g/m2: +/- 13%
3. W przypadku udokumentowania przez Wykonawce wycofania zamiennika z produkeji wezwie do karrty produktu jako 160-400 g/m2: +/-25%
i ezwie do Karrty produktu jako miennika Grubosé: +/- 10%,
4. Wykonawca bedzie wykonywat dostawy wytacznie pojazdem wwarunkach do Volumen: +/-1,
5. Wykonawca na wezwanie Zamawiajacego wykarze dokumenty wskazujaca na zgodnoéé dostarczonego nosnika z deklarowanym w ofercie. Szorstkosc: +/- 10%,
6. Zamawiajacy oczekuje rownych lub malejacych cen w progach. Wyzszy naklad nizsza lub réwna cena z progu o nizszym nakladzie. Bialost: +/- 10%,

Satywnosé: +/- 10%.

Wykonawca powotujacy sig na rozwigzania rownowazne powinien wykazac, ze oferowany przez niego produkt spetnia wymagania okreélone przez Zamawiajacego, jak réwniez ze nie jest

np. gramatury, grubosci, gtadkosci,



