2 REGIONALNA BAZA LOGISTYCZNA
04-470 Warszawa, ul. Marsa 110
Zalgcznik nr 1 do SWZ

OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

1.  Przedmiot zamdwienia: Produkty chemiczne wysokowartosciowe i rozne W
opakowaniach bezzwrotnych, o pojemnosci nie wigkszej niz podana w ,,Planie
dostaw”, stanowigcym zatgcznik do umowy.

2. llos¢: Zgodnie ze szczegdtowym opisem przedmiotu zamdwienia.

3. CPV: 24900000-3

4. Inne normy: Tak.

5. Oferty czgsciowe (zadania): Tak (3).

6. Oferty rownowazne: Tak.

7 Wymogi techniczne: Produkt musi spetnia¢ wymagania zawarte w nw.
»Szczegdtowym opisie przedmiotu zamowienia” oraz musi by¢ oznakowany kodem
kreskowym zgodnie z ,,Klauzulg do znakowania” stanowigcg zatacznik nr 3 do
umowy.

8.  Ustugi dodatkowe: Transport i dostawa do 2 RBLog zgodnie z planem dostaw na

koszt 1 odpowiedzialno$¢ Wykonawcy do Odbiorcy wskazanego w umowie.

SZCZEGOLOWY OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

Zadanie nr 1

Lp. Nazwa Jm. [los¢ Ilos¢ Razem
podstawowa | opcjonalna

Samochodowy plyn hamulcowy

1 klasy DOT 5.1 o kodzie NATO | KG 720 540 1260
H-542
2 Ptyn do chiodrgci ;imochodowych KG 540 360 900
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WYMAGANIA JAKOSCIOWE NR 29
Wydanie 4

z dnia 21.07.2025 r.

NAZWA PRODUKTU: Samochodowy ptyn hamulcowy klasy DOT 5.1

&

0 kodzie NATO H-542

Wymagania ogélne — opisane w wymaganiach nr 1B.
Wymagania szczego6towe

Wyrdb musi spetnia¢ wymagania zawarte w pkt. 2 Normy Obronnej NO-91-A276:2024
dla samochodowego plynu hamulcowego o kodzie NATO H-542.

W trakcie procesu nadzorowania jakosci kontroli podlegaja parametry
wyszczegblnione w tabeli nr 1 Normy Obronnej NO-91-A276:2024
dla samochodowego plynu hamulcowego o kodzie NATO H-542
Z pomini¢ciem:

1) Wiasciwosci po badaniu korozji elektrochemicznej;

2) Wiasciwosci po badaniu korozji chemicznej;

3) Plynnosé i wyglad w niskiej temperaturze: - w temperaturze -40 °C;

4) Mieszalnos$¢,

5) Odpornos¢ na utlenianie;

6) Oddzialywanie z elementami gumowymi: - dzialanie na gume¢ SBR.
Wymagane o$Swiadczenie producenta o spelnieniu klasy DOT 5.1.

Gwarantowany okres przechowywania — 3 lata.

Wymagana jest ,,Deklaracja zgodnosci” wg PN-EN ISO/IEC 17050-1.

Uwaga:

.---Z pominieciem...” — oznacza to, ze w trakcie procesu nadzorowania jakosci
badanie wskazanego normg (innym wymaganiem) parametru fizyko-chemicznego nie
bedzie wykonywane. Jednakze dostawca musi przedstawi¢ certyfikat, raport z badan
lub inne Swiadectwo jakos$ci (np. producenta) potwierdzajgce spetnienie wymagania
tego parametru.

Podanie numeru normy bez okreslenia roku jej wydania oznacza najnowsze wydanie
normy, natomiast w przypadku norm wycofanych ostatnie ich wydanie.
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WYMAGANIA JAKOSCIOWE NR 130

Wydanie 4
z dnia 13.10.2025 .

NAZWA PRODUKTU:  Plyn do chlodnic samochodowych G12+

I.Wymagania ogo6lne — opisane w wymaganiach nr 1B.
Il. Wymagania szczego6towe

1. Wyrdb musi spetnia¢ wymagania zawarte w pkt. 2 Normy Obronnej NO-91-A233:2024 dla
plynu do ukladéw chlodzenia silnikéw spalinowych kod MPS S-9755
z wylaczeniem:
1) Mieszalnos¢ z ptynami posiadajacymi certyfikat zgodnosci;
2) Wiasciwosci korozyjne po zmieszaniu z plynami posiadajagcymi certyfikat
zgodnosci.

2. W trakcie procesu nadzorowania jakos$ci kontroli podlegaja parametry wyszczeg6lnione w
tabeli nr 1 Normy Obronnej NO-91-A233:2024 dla plynu
do ukladow chlodzenia silnikéw spalinowych kod MPS S-9755 z pominigciem
wlasciwosci wyszczegdlnionych w L.p. 11+16;

z wylaczeniem:
1) Mieszalnos¢ z ptynami posiadajacymi certyfikat zgodnosci;
2) Wriasciwosci korozyjne po zmieszaniu z plynami posiadajagcymi certyfikat
zgodnosci.

3. Plyn do chlodnic samochodowych ma spelnia¢ wymagania specyfikacji G12+

4. Gwarantowany okres przechowywania- 3 lata.

5. Wymagana jest ,,Deklaracja zgodnosci” wg PN-EN ISO/IEC 17050-1.

Uwaga:

.-..Z wylaczeniem...” — Odbiorca (Sity Zbrojne RP) nie bedzie zgdat spetnienia
wymagan witasnosci produktu na zgodnosé¢ z przedmiotowg normg, na zadnym z
etapow dostawy
i procesu nadzorowania jakosci;

.---Z pominieciem...” — oznacza to, ze w trakcie procesu nadzorowania jakosci

badanie wskazanego normg (innym wymaganiem) parametru fizyko-chemicznego nie
bedzie wykonywane. Jednakze dostawca musi przedstawi¢ certyfikat, raport z badan
lub inne Swiadectwo jakos$ci (np. producenta) potwierdzajgce spetnienie wymagania
tego parametru;

Podanie numeru normy bez okreslenia roku jej wydania oznacza najnowsze wydanie
normy, natomiast w przypadku norm wycofanych ostatnie ich wydanie.
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Zadanie nr 2

Lp. Nazwa Jm. Ilos¢ Ilos¢ Razem
podstawowa | opcjonalna
Ptyn hydrauliczny o kodzie
1 NATO C-635 KG 900 720 1620
2 Wielofunkcyjny smar o kodzie KG 6300 3240 9540
NATO G-403

WYMAGANIA JAKOSCIOWE NR 136

Wydanie 1
z dnia 15.12.2023 .

NAZWA PRODUKTU: Plyn hydrauliczny o kodzie NATO C-635
I.Wymagania ogo6lne — opisane w wymaganiach nr 1 B.

Il. Wymagania szczego6towe

1. Wyr6b musi spetnia¢ wymagania jakosciowe okreslone w pkt. 3.2; 3.3; 3.4.10 oraz Tabeli
1 normy MIL-PRF-6083G dla ptynu hydraulicznego na bazie ropy naftowej, kod
NATO C-635 z wylaczeniem:

1) Mieszalnos¢ (Compatibility);
2) Stabilno$¢ przechowywania po 12 miesigcach (Storage Stability);

2. Produkt rownowazny musi spelnia¢ wszystkie wymagania jakosciowe w pkt. 3.2; 3.3;
3.4.10 oraz Tabeli 1 normy MIL-PRF-6083G dla ptynu hydraulicznego na bazie ropy
naftowej, kod NATO C-635 z wytaczeniem:

1) Mieszalnos¢ (Compatibility);
2) Stabilnos¢ przechowywania po 12 miesigcach (Storage Stability);

3. W trakcie procesu nadzorowania jakosci kontroli podlegaja parametry
wyszczegolnione w Tabeli 1 normy MIL-PRF-6083G dla ptynu hydraulicznego na bazie
ropy naftowej, kod NATO C-635 z pomini¢ciem:

1. Ochrona przeciwkorozyjna (Corrosion Protection);
2. Korozyjno$¢ (Para Bimetaliczna) (Corrosiveness (Bimetallic Couple));
3. Izotermiczny sekantowy modul sprezystosci (Isothermal secant bulk
modulus);
4. Zawartos¢ stalych cial obcych (Particulate Contamination);
5. Pecznienie gumy syntetycznej (Rubber Swell, Standard Synthetic Rubber);
6. Odpornos¢ na Scinanie (Shear Stability);
4. Gwarantowany okres przechowywania — 3 lata.
5. Wymagana jest ,,Deklaracja zgodnosci” wg PN-EN ISO/IEC 17050-1.

Uwaga:
Podanie numeru normy bez okreslenia roku jej wydania oznacza najnowsze wydanie
normy, natomiast w przypadku norm wycofanych ostatnie ich wydanie.
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.-..2 Wylaczeniem...” — Odbiorca (Sity Zbrojne RP) nie bedzie zgdat spetnienia
wymagan witasnosci produktu na zgodnos¢ z przedmiotowg normg, na zadnym z
etapOw dostawy i procesu nadzorowania jakosci;

.---Z pominieciem...” — oznacza to, ze podczas procesu nadzorowania jakosSci
badanie wskazanego normg (innym wymaganiem) parametru fizyko-chemicznego nie
bedzie wykonywane. Jednakze dostawca musi przedstawi¢ certyfikat, raport z badan
lub inne swiadectwo jakosci (np. producenta) potwierdzajgce spetnienie wymagania
tego parametru;

WYMAGANIA JAKOSCIOWE NR 150

Wydanie 1
z dnia 06.11.2025 r.

NAZWA PRODUKTU: Wielofunkcyjny smar o kodzie NATO G-403.

I.Wymagania ogolne — opisane w wymaganiach nr 1B
Il. Wymagania szczegotowe

1.  Wyrdb musi spetnia¢ wymagania jakosciowe okreslone w pkt. 3 oraz Tabeli I wymagan
MIL-PRF-10924H w/Amedment 2 dla wielofunkcyjnego smaru o kodzie NATO G-
403 — GREASE, AUTOMOTIVE AND ARTILLERY.

2. W trakcie procesu nadzorowania jakoSci kontroli podlegaja parametry
wyszczegolnione
w pkt. 3 oraz Tabeli I wymagan MIL-PRF-10924H w/Amedment 2 dla wielofunkcyjnego
smaru 0 kodzie NATO G-403 — GREASE, AUTOMOTIVE AND ARTILLERY
Z pomini¢ciem:

1) Odpornos¢ na utlenianie (Oxidation stability (PDSC)),

2) Trwalo$é¢ smaru (Live performance),

3) Straty wskutek odparowania (Evaporation loss (TGA)),

4) Kompatybilnos¢ z elastomerami (Elastomer compatibility),
5) Biodegradowalnosé¢ (Biodegradability),

3. Smar powinien by¢ przeznaczony do smarowania i ochrony przeciwkorozyjnej
wszystkich pojazdow i urzadzen naziemnych w zakresie temperatur od -54 °C do +180
°C.

4. Gwarantowany okres przechowywania — 3 lata.

5. Wymagana jest ,,Deklaracja zgodnosci” wg PN-EN ISO/IEC 17050-1.

Uwaga:

»---Z pominieciem...” — oznacza to, ze w trakcie procesu nadzorowania jakosci
badanie wskazanego normg (innym wymaganiem) parametru fizyko-chemicznego nie
bedzie wykonywane. Jednakze dostawca musi przedstawi¢ certyfikat, raport z badan
lub inne Swiadectwo jakosci (np. producenta) potwierdzajgce spetnienie wymagania
tego parametru.

Podanie numeru normy bez okreslenia roku jej wydania oznacza najnowsze wydanie
normy, natomiast w przypadku norm wycofanych ostatnie ich wydanie.
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Zadanie nr 3

Lp. Nazwa Jm. Ilos¢ Ilos¢ Razem
podstawowa | opcjonalna
Rozpuszczalnik odttuszczajacy
1 Typ Il 0 kodzie NATO S-760 KG 540 360 900

WYMAGANIA JAKOSCIOWE NR 156

Wydanie 1
z dnia 09.03.2026 r.

NAZWA PRODUKTU:  Rozpuszczalnik odtluszezajacy Typ I11 o kodzie NATO S-760

l.Wymagania og6lne — opisane w wymaganiach nr 1C

Il. Wymagania szczegotowe

1. Wyr6éb musi spelnia¢ wymagania jakosciowe okre§lone w pkt. 3.2, 3.3, 3.7 normy
MIL-PRF-680 C dla degreasing solvent type 111 kod NATO S-760.

2. W trakcie procesu nadzorowania jakosci kontroli podlegaja nastepujace parametry
okreslone w pkt. 3.7 normy MIL-PRF-680 C dla degreasing solvent type 111 kod NATO
S-760:

P ow

Temperatura zaptonu (Flash point),

Sklad frakcyjny (Distillation),

Barwa (Color),

Zapach (Odor),

Korodujace dzialanie na miedz (Corrosion, copper).

Gwarantowany okres przechowywania — 2 lata.
Wymagana jest ,,Deklaracja zgodnosci” wg PN-EN ISO/IEC 17050-1.

Podanie numeru normy bez okreslenia roku jej wydania oznacza najnowsze wydanie
normy, natomiast w przypadku norm wycofanych ostatnie ich wydanie.

Wydanie 5
z dnia 30.12.2025 r.

WYMAGANIA JAKOSCIOWE NR 1B

dla materialéw pednych i smaréw odbieranych przez komisje ,,Odbiorcy”

I. Wymagania ogoélne

1. Produkt bedgcy przedmiotem dostawy powinien pochodzi¢ z partii wyprodukowane]
nie wczesniej niz w | kwartale roku realizacji dostawy.
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. W odniesieniu do produktéw wytwarzanych poza terytorium Rzeczypospolitej
Polskiej, ktérych planowana dostawa przypada na pierwsze potrocze roku realizaciji
dostawy, dopuszcza sie — jako wyjatek od zasady okreslonej w pkt 1 — przyjecie
produktow wytworzonych nie wczesniej niz w czwartym kwartale roku
poprzedzajgcego rok realizacji dostawy.

. Dostarczane produkty nie mogg zawieraC komponentdow pochodzgcych z
regeneracji, produktow przepracowanych.

. W przypadku braku mozliwosci przeprowadzenia badan jakosciowych zgodnie
z metodami wskazanymi w szczegotowych wymaganiach jakosciowych, dopuszcza
sie:

4.1 Zastosowanie metod badawczych okreslonych w ,Zatgczniku do wymagan
jakosciowych nr 1A, 1B, 1C — Wykaz metod badawczych dopuszczonych do
oceny materiatbw pednych i smaréw w procesie zaopatrywania i kontroli
jakosci”.

4.2 W sytuacji, gdy brak jest mozliwosci wykonania badan metodami
niewymienionymi w ,Zatgczniku do wymagan jakosciowych nr 1A, 1B, 1C,
dopuszcza sie — na pisemny wniosek Wykonawcy i za zgodg Szefa Szefostwa
Stuzby MPS Inspektoratu Wsparcia Sit Zbrojnych — zastosowanie innych metod
badawczych. Wniosek o uznanie metod badawczych powinien zawierac
uzasadnienie zastosowania metody i/lub dowody réwnowaznosci metod.

. Zamawiajgcy dopuszcza rozwigzania rownowazne normom, europejskim ocenom
technicznym, specyfikacjom technicznym i systemom referencji technicznych, o
ktorych mowa w art. 101 ust. 1 pkt. 2 oraz ust. 3 ustawy z dnia 11 wrzesnia 2019 r.
Prawo zamowien publicznych (Dz. U. z 2024 r. poz. 1320 z pdézn. zm.), pod
warunkiem, ze Wykonawca udowodni w ofercie, ze proponowane rozwigzania w
rownowaznym stopniu spetniajg wymagania okreslone w opisie przedmiotu
zamowienia.

. Dokumenty jakosciowe, w szczegolnosci Normy Obronne, dostepne sg miedzy
innymi w Wojskowym Centrum Normalizacji, Jakosci i Kodyfikacji, ul. Nowowiejska
28A, 00-909 Warszawa, tel.: 261-845-880.

Dokumenty jakosciowe, w szczegdlnosci normy PN, MIL, ASTM, itp., dostepne sg
w Polskim Komitecie Normalizacyjnym, Wydziat Sprzedazy tel.: 22-55-67-777,
ul. Swietokrzyska 14, 00-050 Warszawa.

. Kazda partia produktu przeznaczonego do ekspedycji dla Odbiorcy wojskowego musi
spetniac¢ tgcznie wymagania ogodlne i wymagania szczegotowe dla danego produktu.
Potwierdzeniem spetnienia powyzszych wymagan jest dostarczenie wszystkich nizej
wymienionych dokumentow:

7.1 Swiadectwa jako$ci: raportu z badan, orzeczenia laboratoryjnego wystawionego
przez laboratorium badawcze posiadajgce akredytacje Polskiego Centrum
Akredytacji lub innej jednostki akredytujgcej dziatajgcej zgodnie z zobowigzaniami
wynikajgcymi z zawartych wielostronnych porozumien EA MLA (Swiadectwo jakosci
powinno zawiera¢ symbol ILAC MRA) obejmujgce parametry wykonywane dla
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8.

10.

dostarczanej partii produkcyjnej. Nie wymagane jest przedstawianie na raporcie
wynikéw badan wiasnosci, dla ktérych czas badania przekracza 72 godziny.

7.2 Innej dokumentacji jakosciowej z kontroli parametréw wykonywanych w ramach
badan kwalifikacyjnych lub informacji kwalifikacyjnych okreslonych w Liscie
Produktow Kwalifikowanych (ang. Qualified Product List — QPL), lub w Bazie
Danych Produktow Kwalifikowanych (ang. Qualified Product Database — QPD),
lub wykonywanych np. okresowo w przypadku gdy parametry te nie byty badane
dla danej partii produktu przez producenta.

7.3 Deklaracji zgodnosci wystawionej w jezyku polskim lub w jezyku Wykonawcy
z dokonanym ttumaczeniem na jezyk polski, potwierdzonym przez Wykonawce,
zgodnie z zasadami okreslonymi w PN-EN ISO/IEC 17050-1, potwierdzajgcg
zgodnos¢ z wyspecyfikowanymi wymaganiami szczegotowymi danego
produktu lub ,Deklaracja zgodnoSci w zakresie obronnoSci i bezpieczenstwa”
zgodna z przepisami wykonawczymi wynikajgcymi z Ustawy z dnia 17
listopada 2006 r. o systemie oceny zgodnosci wyrobow przeznaczonych
na potrzeby obronnosci i bezpieczenstwa panstwa (Dz. U. z 2022 r. poz.
747 z poézn. zm.) - w przypadku zamieszczenia w wymaganiach
odpowiedniego wymogu.

W sprawach dotyczacych odstepstw od postanowien wymagan jakosciowych,

zaréwno ogolnych, jak i szczegotowych, decyzje ostateczng podejmuje Szef

Szefostwa Stuzby MPS Inspektoratu Wsparcia Sit Zbrojnych.

W przypadku przywotywania w swiadectwie (Swiadectwach) jakosci, wystawionym
przez producenta, metod badan innych niz przywotane w szczegotowych
wymaganiach jakosciowych lub w ,Zatgczniku do wymagan jakosciowych nr 1A, 1B,
1C Wykaz metod badawczych dopuszczonych do oceny materiatdw pednych i
smaréw w procesie zaopatrywania i kontroli jakosci”, Wykonawca zobowigzany jest
wystgpi¢ do Zamawiajgcego z wnioskiem o uznanie ich za dopuszczone do oceny
jakosci (stosownie do decyzji Szefa Szefostwa Stuzby MPS Inspektoratu Wsparcia
Sit Zbrojnych). Wniosek o uznanie metod badan za dopuszczone do oceny jakosci
powinien zawiera¢ uzasadnienie zastosowania metody i/lub dowody wymiennosci
metody.

Warunkiem przyjecia partii produktu przez Odbiorce jest dostarczenie przez

Wykonawce nastepujgcych dokumentow:

10.1 Dokumenty przewozowe.

10.2 Dokument dostawy okreslony w Art. 32. ust. 5. pkt 2) ustawy z dnia 6 grudnia
2008 r. o podatku akcyzowym (Dz. U. z 2025 r. poz. 126 z pdzn. zm. ) —
w przypadku dostawy produktéw zwolnionych z podatku akcyzowego.

10.3 Kserokopia faktury VAT.

10.4 Dokumenty jakosciowe okreslone w pkt 7.

10.5 Kserokopia dokumentu SAD, swiadczaca o uiszczeniu optaty diugu celnego,
w tym podatku VAT (dotyczy Wykonawcow spoza Unii Europejskiej).
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10.6 Karta charakterystyki produktu, zgodnie z wymaganiami ustawy z dnia 25
lutego 2011 r. o substancjach chemicznych i ich mieszaninach (Dz. U. z 2022
r. poz.1816 z poézn. zm.).

11. W przypadku stwierdzenia niezgodnosci i sporzgdzenia przez przedstawiciela
wojskowego lub GQAR ,Raportu niezgodnosci jakosciowych” (ang. Quality
Deficiency Report — QDR) stwierdzajgcego niezgodnos¢ w zakresie wymagan
jakosciowych okreslonych w zawartej umowie, dokument ten przekazywany jest do
Zamawiajgcego w celu okreslenia dalszego postepowania.

12. Rodzaje opakowan oraz ich wielkos¢ zostang okreslone w umowie.

Il. Wymagania szczego6towe

1. Wymagania szczegdtowe zostaty opisane w wymaganiach jakosciowych dla
poszczegolnych materiatow pednych i smarow.

UWAGA:
Podanie numeru normy bez okreslenia roku jej wydania oznacza najnowsze wydanie
normy, natomiast w przypadku norm wycofanych ostatnie ich wydanie.

Wydanie 7
z dnia 30.12.2025 .

WYMAGANIA JAKOSCIOWE NR 1C

dla materiatléw pednych i smaréw odbieranych przez komisje ,,Odbiorcy”

I. Wymagania ogolne

1. Produkt bedgcy przedmiotem dostawy powinien pochodzic z partii
wyprodukowanej nie wczesniej niz w | kwartale roku realizacji dostawy.

2. W odniesieniu do produktéw wytwarzanych poza terytorium Rzeczypospolitej
Polskiej, ktérych planowana dostawa przypada na pierwsze potrocze roku realizaciji
dostawy, dopuszcza sie — jako wyjatek od zasady okreslonej w pkt 1 — przyjecie
produktow wytworzonych nie wczesniej niz w czwartym kwartale roku
poprzedzajgcego rok realizacji dostawy.

3. Dostarczane produkty nie mogg zawiera¢ komponentdw pochodzgcych z
regeneracji, produktéw przepracowanych.

4. W przypadku braku mozliwosci przeprowadzenia badan jakosciowych zgodnie
z metodami wskazanymi w szczegdtowych wymaganiach jakosciowych, dopuszcza
sie:

4.1 Zastosowanie metod badawczych okreslonych w ,Zatgczniku do wymagan
jakosciowych nr 1A, 1B, 1C — Wykaz metod badawczych dopuszczonych do
oceny materiatbw pednych i smarow w procesie zaopatrywania i kontroli
jakosci”.
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4.2 W sytuacji, gdy brak jest mozliwosci wykonania badan metodami
niewymienionymi w ,Zatgczniku do wymagan jakosciowych nr 1A, 1B, 1C,
dopuszcza sie — na pisemny wniosek Wykonawcy i za zgodg Szefa Szefostwa
Stuzby MPS Inspektoratu Wsparcia Sit Zbrojnych — zastosowanie innych metod
badawczych. Wniosek o uznanie metod badawczych powinien zawierac
uzasadnienie zastosowania metody i/lub dowody rownowaznosci metod.

. Zamawiajgcy dopuszcza rozwigzania rbwnowazne normom, europejskim ocenom
technicznym, specyfikacjom technicznym i systemom referencji technicznych, o
ktorych mowa w art. 101 ust. 1 pkt. 2 oraz ust. 3 ustawy z dnia 11 wrzesnia 2019 r.
Prawo zaméwien publicznych (Dz. U. z 2024 r. poz. 1320 z pdzn. zm.), pod
warunkiem, ze Wykonawca udowodni w ofercie, ze proponowane rozwigzania w
rownowaznym stopniu spetniajg wymagania okreslone w opisie przedmiotu
zamowienia.

. Dokumenty jakosciowe, w szczegolnosci Normy Obronne, dostepne sg miedzy
innymi w Wojskowym Centrum Normalizacji, Jakosci i Kodyfikacji, ul. Nowowiejska
28A, 00-909 Warszawa, tel.: 261-845-880.

Dokumenty jakosciowe, w szczegdlnosci normy PN, MIL, ASTM, itp., dostepne sg
w Polskim Komitecie Normalizacyjnym, Wydziat Sprzedazy tel.: 22-55-67-777,
ul. Swietokrzyska 14, 00-050 Warszawa.

. Kazda partia produktu przeznaczonego do ekspedycji dla Odbiorcy wojskowego musi
spetniac¢ tgcznie wymagania ogolne i wymagania szczegotowe dla danego produktu.
Potwierdzeniem spetnienia powyzszych wymagan jest dostarczenie wszystkich nizej
wymienionych dokumentéw:

7.1 Swiadectwa jakosci: raportu z badan, orzeczenia laboratoryjnego obejmujacego
parametry wykonywane dla dostarczanej partii produkcyjnej wystawionego przez:
a) laboratorium badawcze posiadajgce akredytacje Polskiego Centrum

Akredytacji lub innej jednostki akredytujgcej dziatajgcej zgodnie z
zobowigzaniami wynikajgcymi z zawartych wielostronnych porozumien EA
MLA,;
b) laboratorium producenta;
c) inne laboratorium badawcze.
W przypadku zlecenia przeprowadzenia badan innemu laboratorium badawczemu
(podwykonawcy) nalezy przedstawi¢ swiadectwo jakosci laboratorium, ktore
wykonato badania. Nie wymagane jest przedstawianie na raporcie wynikéw badan
wiasnosci, dla ktérych czas badania przekracza 72 godziny.

7.2 Innej dokumentacji jakosciowej z kontroli parametréw wykonywanych w ramach
badain kwalifikacyjnych lub informacji kwalifikacyjnych okreslonych w Liscie
Produktow Kwalifikowanych (ang. Qualified Product List — QPL), lub w Bazie
Danych Produktow Kwalifikowanych (ang. Qualified Product Database — QPD),
lub wykonywanych np. okresowo w przypadku gdy parametry te nie byty badane
dla danej partii produktu przez producenta.

7.3 Deklaracji zgodnosci wystawionej w jezyku polskim lub w jezyku Wykonawcy
z dokonanym ttumaczeniem na jezyk polski, potwierdzonym przez Wykonawce,
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8.

10.

11.

12.

zgodnie z zasadami okreslonymi w PN-EN ISO/IEC 17050-1, potwierdzajgcg
zgodno$¢ z wyspecyfikowanymi wymaganiami szczegétowymi danego
produktu lub ,Deklaracja zgodno$ci w zakresie obronnoSci i bezpieczenstwa”
zgodna z przepisami wykonawczymi wynikajgcymi z Ustawy z dnia 17
listopada 2006 r. o systemie oceny zgodnosci wyroboéw przeznaczonych
na potrzeby obronnosci i bezpieczenstwa panstwa (Dz. U. z 2022 r. poz.
747 z poézn. zm.) — w przypadku zamieszczenia w wymaganiach
odpowiedniego wymogu.

W sprawach dotyczacych odstepstw od postanowien wymagan jakosciowych,
zaréwno ogoélnych, jak i szczegotowych, decyzje ostateczng podejmuje Szef
Szefostwa Stuzby MPS Inspektoratu Wsparcia Sit Zbrojnych.

W przypadku przywotywania w sSwiadectwie (Swiadectwach) jakosci, wystawionym
przez producenta, metod badan innych niz przywotane w szczegotowych
wymaganiach jakosciowych lub w ,Zatgczniku do wymagan jakosciowych nr 1A, 1B,
1C Wykaz metod badawczych dopuszczonych do oceny materiatdw pednych i
smarow w procesie zaopatrywania i kontroli jakosci”, Wykonawca zobowigzany jest
wystgpi¢ do Zamawiajgcego z wnioskiem o uznanie ich za dopuszczone do oceny
jakosci (stosownie do decyzji Szefa Szefostwa Stuzby MPS Inspektoratu Wsparcia
Sit Zbrojnych). Wniosek o uznanie metod badan za dopuszczone do oceny jakosci
powinien zawiera¢ uzasadnienie zastosowania metody i/lub dowody wymiennosci
metody.

Warunkiem przyjecia partii produktu przez Odbiorce jest dostarczenie przez

Wykonawce nastepujgcych dokumentow:

10.1 Dokumenty przewozowe.

10.2 Dokument dostawy okreslony w Art. 32. ust. 5. pkt 2) ustawy z dnia 6 grudnia
2008 r. o podatku akcyzowym (Dz. U. z 2025 r. poz. 126 z pdézn. zm. ) —
w przypadku dostawy produktow zwolnionych z podatku akcyzowego.

10.3 Kserokopia faktury VAT.

10.4 Dokumenty jakosciowe okreslone w pkt 7.

10.5 Kserokopia dokumentu SAD, swiadczgca o uiszczeniu optaty diugu celnego,
w tym podatku VAT (dotyczy Wykonawcow spoza Unii Europejskiej).

10.6 Karta charakterystyki produktu, zgodnie z wymaganiami ustawy z dnia 25
lutego 2011 r. o substancjach chemicznych i ich mieszaninach (Dz. U. z 2022
r. poz.1816 z poézn. zm.).

W przypadku stwierdzenia niezgodnosci i sporzgdzenia przez przedstawiciela

wojskowego lub GQAR ,Raportu niezgodnosci jakosciowych” (ang. Quality

Deficiency Report — QDR) stwierdzajgcego niezgodnos¢ w zakresie wymagan

jakosciowych okreslonych w zawartej umowie, dokument ten przekazywany jest do

Zamawiajgcego w celu okreslenia dalszego postepowania.

Rodzaje opakowan oraz ich wielko$¢ zostang okreslone w umowie.

Il. Wymagania szczegotowe
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2. Wymagania szczegdétowe zostaty opisane w wymaganiach jakosciowych dla
poszczegolnych materiatdw pednych i smarow.

UWAGA:
Podanie numeru normy bez okreslenia roku jej wydania oznacza najnowsze wydanie
normy, natomiast w przypadku norm wycofanych ostatnie ich wydanie.

ZALACZNIK DO WYMAGAN JAKOSCIOWYCH NR 1A, 1B, 1C

Wydanie 2
z dnia 30.12.2025 .

WYKAZ METOD BADAWCZYCH DOPUSZCZONYCH DO OCENY MATERIAL(")W
PEDNYCH | SMAROW W PROCESIE ZAOPATRYWANIA | KONTROLI JAKOSCI

WyszczegOlnienie
Lp. Wymaganie Uwagi
PN ASTM inne
Gestosc¢ /
Gestos¢ PN-EN ISO 12185 ASTM D 4052 IP 365
wzgledna PN-EN ISO 3675 ASTM D 1298
z przeliczenia
* tylko d
L enkose PN-EN ISO ASTM D 445 temperatur
kin%mat czna 3104 PN-C- ASTM D 2532* P71 ujemnych
¥ 04011 ASTM D 7042 (40;-50; -5L;-
Wskaznik PN-1SO 2909
lepkosci PN-C-04013 ASTM D 2270 IP 226
ASTM D 4741 * metode
. ASTM D 4683* stosowaé tylko
4, Lepkos¢ HT/HS PN-C-04098 ASTM D 4624 IP 370 dla olejéw
ASTM D 5481 S|In|kowych
Lepkos¢ PN-C-04150 ASTM D 5293 rozruchowa
5. dynamiczna y
(strukturalna) PN-C-04187 ASTM D 4684 pompowalno$é
Lepkosé
dynamiczna
6. oznaczona PN-C-04023 ASTM D 2983 IP 267
lepkosciomierzem
Brookfielda
PN-1SO 37339
PN-C-04523 ASTM D 95
PN-EN ISO
7. Zawartos¢ wody 12937 ASTM D 1744
PN-ISO 760 ASTM D 6304
PN-C-04959
PN-C-40008-11
NO-91-A281
PN-C-04089 Zatgcznik A
Zawarto$¢ statych FED-
8. ciat obcych STD791
i zanieczyszczen PN-C-04178 method
3010
method 3013
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WyszczegOlnienie

Lp. Wymaganie Uwagi
PN ASTM inne
ASTM D 2276
PN-V-04031 ASTM D 5452
ASTM D 6217
PN-EN ISO
Temp. zaptonu — 2592
9. tygiel otwarty PN-C-04008 ASTMD92 | 1P 36
PN-C-04197
PN-EN ISO ASTM D 93
10 Temp. zaptonu — 2719 ASTM D 56 IP 34
' tygiel zamkniety PN-EN ISO 13736 ASTM D 6450 IP 170
PN-V-04043 ASTM D 7094
ASTM D 97
11. Temp. ptyniecia Em:lg_gﬁ%]f ASTM D 5985 IP 15
ASTM D 5950
PN-EN ISO
12. Skiad frakcyjny 3405 ASTIG SDT%ES%
PN-EN ISO 3924
PN-EN ISO
13 Korozja na miedzi 2160 ASTM D 130 IP 154 dotyczy olejow
: J PN-C-04093 yezy ol
met. A
dotyczy smaréw:
badanie
dziatania
korodujgcego
smaréw, na
K . iedzi ASTM D 4048 BS ptytce z miedzi
14. orozja na miedzi 2000:112* W temp. 100 °C,
w ciggu 24 h
* do mycia plytek
Cu stosowac
izooktan lub n-
heptan
metoda
PN-ISO 6618 miareczkowania
ASTM D 974 IP1 wobec
PN-C-04066 wskaznikéw
. barwnych
15. Liczba kwasowa metoda
PN-C-04049 P 177 miareczkowania
PN-ISO 6619 ASTM D 664 SAE-ARP potencjometrycz
5088 nego
ASTM D 3242 | NO-91-A258-1
PN-ISO 3771
16. Liczba zasadowa PN-C-04163 ASTM D 2896
PN-C-04049
Popidt PN-ISO 3987
17. siarczanowy PN-C-04077 ASTMD 874
Pozostato$é po PN-EN SO
18. spopieleniu 6245 ASTM D 482 P4
pop PN-C-04077
Odpornosé na IP 146
pienienie / PN-1SO 6247 BS 2000:146
19. Charakterystyka PN-C-04055 ASTMD 892 FED-STD-791
pienienia met.3213
PN-EN 13016-1
20. Preznosc¢ par PN-EN 12 ASTM D 4953
PN-C-04044
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WyszczegOlnienie

Lp. Wymaganie Uwagi
PN ASTM inne
PN-EN ISO
20846
PN-EN ISO 20884
PN-EN ISO ASTM D 4294 dotyczy paliw do
21. Zawartos¢ siarki 13032 ASTM D 5453 pojazdéw
samochodowych
PN-EN 1SO ASTM D 2622 Wy
8754
PN-EN ISO 14596
PN-C-04091 ASTM D 129
ASTM D 4294
PN-C-04092
e ASTM D 2622 -
22. Zawartosc¢ siarki PN-EN ISO ASTM D 1266 dotyczy olejéw
8754
ASTM D 5453
PN-EN ISO 14596 ASTM D 6481
PN-EN ISO
22854 PN-EN
Zawartos¢ 13132
23. alkoholi PN-C-04196 ASTM D 4815
PN-EN 1601
PN-EN 18015
24. Okres indukcyjny PN-ISO 7536 ASTM D 525
Ochrona przed PN-C-04082
25. korozja PN-ISO 7120 ASTM D 665
dotyczy produktéw
26 Barwa PN-ISO 2049* ASTM D 1500* o barwie zéttej
' kolorymetrycznie | PN-C-04034 ASTM D 6045 i brazowej
* skala ASTM
B ASTM D 156* Paliwo lotnicze _
27. kgllgl;limetrycznie ASTM D 6045 Il(:(-)4(1]|4l\lATo e
ASTM D 1500 * skala Saybolt
ASTM D 1209
28, Barwa Pt-Co FVENISO ASTM D 5386
ASTM D 8005
PN-EN ISO
29 Pozostatosé po 10370 ASTM D 4530
) koksowaniu PN-C-04075 ASTM D 189
PN-ISO 6615
- aparat z
ZP(I)\IBEL\I e ASTM D 3945 koncéwka
‘s wiryski
30. (é)cciir?;)rr]?gsc na PN-C-04165 ASTM D 6278 dierxs/; iwacza
PN-C-04166 ASTM D 2603 aparat
I ASTM D 5621 ultradzwiekowy
Wiasciwosci PN-EN ISO
31. przeciwzuzyciowe 20763
250 h PN-C-04048
. PN-ISO 6614
32. Deemulgacja PN-C-04065 ASTM D 1401
Eozrlgilaumece FED-STD-
33. ; jace PN-C-04365 ASTM D 4636 791 method
i odpornos¢ na
- 5308
utlenianie
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WyszczegOlnienie

Lp. Wymaganie Uwagi
PN ASTM inne
NO-91-A535
MB-MPS-
028
Wyglgda | | T
34. zewnetrzny MB-LAB MPS
MW-001
MB-RLMPS
WRO-001
wzrokowo
MB-MPS-
35 Widmo w 020
: podczerwieni metoda IR
FTIR
Zdolnos¢é
36. wydzielania Emggﬁl?io
powietrza
PN-1SO 6293-1
37. Liczba zmydlenia PN-1SO 6293-2 ASTM D 94 IP 136
PN-C-04043
PN-EN 15553
s PN-EN 12916
38, Vzvawﬁ‘)r\f:’;go%‘;vp PN-EN SO 22854 ASTGSDT(';"WDgBlg 1SO 3837
9 PN-C-04100
PN-EN 18015
Odparowalnosé¢ / ASTM D 972 rdla oleid
39. zawarto$é PN-C-04190* ASTM D iy
substancji lotnych 2595**
Odpornosé na
utlenianie / PN-EN ISO 12205
40. stabilno$¢ PN-EN 15751 ASTMD 2274
oksydacyjna
PN-C-04139
PN-C-04020
41. Temp. kroplenia PN-1SO 6299 ASTM D 2265 GOST 6793
PN-1SO 6244
PN-1SO 2176
42. Temp. metnienia PN-ISO 3015 ASTIG\SDTQ/I??DZZSOO
ASTM D 7153
ASTM D 7154
Temp. G oaozo | ASTM D 2386 SO 3013
43. krystalizacji ASTM D 5901
ASTM D 5972
PN-C-40008-10 ASTM D 1177
Temp. blokady
a4, zimnego filtra NN npg ASTM D 6371
(CFPP)
45 Temp. zaptonu — PN-EN ISO ASTM D 7094
) metoda MCCCFP 2719 ASTM D 93
46. Oddzialywanie 2 PN-C-04057 ASTM D 1094 SO 6250
wodg
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WyszczegOlnienie

Lp. Wymaganie Uwagi
PN ASTM inne
47. Zawartos$¢ otowiu PN-EN 237 ASTM D 5059
Wiasciwosci
smarne: PN-C-04147 ASTM D 2266* MB-MPS- *dla smaréw
-$rednia $rednica | PN-C-04362 ASTM D 4172** 002 **dla olejow
skaz
-obcigzenie
48. ?Ilaeiamerajace PN-C-04147
—ogci senie PN-EN ISO ASTM D 2596* MB-MPS- *dla smaréw
zaciearla' ce (P,) 20623** ASTM D 2783** 002 **dla olejow
CPrAace Iz | pN-c-04362
-wskaznik zuzycia pod
obcigzeniem (In)
PN-C-04963 ASTME 70
49 pH PN-C-40008-04 ASTM D 1287
PN-C-40005 SAE J1704
p.5.6
Penetracja; IP 50
Stabilnos¢ pracy, BS 2000:50
50. po 100 000 PN_Igg'ZCl‘é);‘l% ASTM D 217 | GOST 5346
podwajnych cykli FED-STD-791
ugniatania met.313
FED-STD-
791 method
. 3009
Liczba czagstek PN-EN 60970
51. FED-STD-791
statych PN-C-04177 method 3012
STANAG 3713
NO-91-A530
PN-C-04135
52. Test Doctora PN-I1SO 5275 ASTM D 4952
Wskaznik
53. wydzielania wody PN-Vv-04017 2§1m B 32‘21?1
(MSEP)
Zawartosc¢
dodatku
54. zapobiegajgcego ASTM D 5006 2|O-91-A258-
krystalizacji wody
w paliwie
Zawartoscé ASTM D 3343
55. wodoru PN-V-04029 ASTM D 3701
56. Zawarto$¢ zywic g;zGEN ISO ASTM D 381 IP 540
Przewodnosé PN-C-04199
57. elektryczna PN-ISO 6297 ASTM D 2624
PN-C-96016
Wydzielanie oleju -oN1SO 22285 il
58. Yo smaru ) FED-STD-
PN-V-04047 ASTM D 6184 791 method
321
Najwieksza
wysokosé
. PN-C-04121 dotyczy metody
59. nleko_pcgcego PN-ISO 3014 ASTM D 1322 recznej
ptomienia / Punkt
dymienia
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WyszczegOlnienie
Lp. Wymaganie Uwagi
PN ASTM inne
60. Odpornosc na PN-ISO 11009 ASTM D 1264
wymywanie wodag
Przeciwkorozyjne
61. wiasciwosci NSO Laoos ASTM D 1743
ochronne
Odpornosé na
utlenianie w
PN-C-04148
62. Ee(:':mperaturze 95 PN-EN ISO 4263-1
w ciggu 1000 h
Zawartos¢
63. substancji PN-C-04142 NO-91-A250
rysujgcych
64 Odczyn wyciggu PN-C-04064
) wodnego PN-C-96060
Zdolnosc¢ do
przenoszenia
obciagzen, PN-ISO 14635-
65. badanie na 1
stanowisku FZG / | PN-C-04169
Wiasciwosci
przeciwzuzyciowe
66. Rezerwa PN-C-40008-05 ASTM D 1121
alkaliczna
67. Temperatura PN-C-40005 ASTM D 1120 SAE J1704
wrzenia p.5.3
68 Zawartos¢ ASTM D 5185
) pierwiastkow ASTM D 6595
PN-EN 238
Zawartosé PN-EN 12177
69. benzenu PN-EN I1SO
22854
PN-EN 18015
PN-EN 1601
PN-EN 13132
70. Zawartos¢ tlenu PN-EN ISO
22854
PN-EN 18015
s . PN-EN 1601
Zawartosc¢ eterow PN-EN 13132
71. (z 5 lub wiecej PN-EN 1SO 22854
atomami wegla ) PN-EN 18015

D Przy badaniu olejéw smarowych nalezy stosowa¢ rozpuszczalnik naftowy.

UWAGA: Podanie numeru normy bez okre$lenia roku jej wydania oznacza najnowsze
wydanie normy, natomiast w przypadku norm wycofanych ostatnie ich wydanie.
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