Zatacznik nr 6 do SWZ

SZCZEGOLOWY OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA
OPAKOWANIE DO INDYWIDUALNEGO PAKIETU MEDYCZNEGO (IPMed)

DLA WOJSK SPECJALNYCH

|. Przedmiotem zaméwienia sg : opakowania do Indywidualnego Pakietu
Medycznego (IPMed), ktéry stanowi indywidualne wyposazenie medyczne
zotnierza wojsk specjalnych, zgodnie z normg naleznosci naliczeniowych.

Pakiet IPMed przeznaczony jest do udzielenia pierwsze] pomocy przez
niewykwalifikowanego pod katem medycznym Zotnierza, szczegodlnie w zakresie
urazow pola walki i postepowania przedszpitalnego, w ramach ,samopomocy” lub
.,pomocy kolezenskiej” SABA (ang. self aid / buddy aid). Pomoc taka jest udzielana
przez zotnierzy przeszkolonych w zakresie udzielania pierwszej pomocy wedtug
procedur ratownictwa w warunkach taktycznych okreslonych w aktualnych
wytycznych TCCC (ang. Tactical Combat Casualty Care Guidelines) i przy uzyciu
wyposazenia rekomendowanego przez Komitet TCCC (CoTCCC - U.S.
Department of Defense Committee on TCCC).

Pakiet IPMed jest zestawem skladajgcym sie z wyrobow, w tym wyrobdéw
medycznych oraz opakowania.

Il. Wymagania techniczne dla opakowania do IPMed:

1. Opakowanie do zestawu IPMed stuzy do przenoszenia wyposazenia
Indywidualnego Pakietu Medycznego (wg powyzszej specyfikacji) o kazdej
porze roku, niezaleznie od warunkéw atmosferycznych( w kazdej strefie
klimatyczne)).

2. Rozmiar opakowania IPMed powinien umozliwia¢ swobodne umieszczenie w
nim wszystkich elementéw sktadowych tego pakietu (wg powyzszej
specyfikacji) i nie powinien ograniczac ruchéw uzytkownika.

3. System przenoszenia pakietu powinien by¢ zgodny z systemem tasm
przewlekanych poprzecznych i podtuznych i by¢ kompatybilny z systemem
MOLLE/PALS lub rownowazny:

a) szerokosc tasm 25 mm;

b) tasmy powinny by¢ przeszywane szwem ryglowym w rownych odstepach co
40 mm tworzgc pojedynczg komorke;

c) system tasm przewlekanych poprzecznych i podtuznych powinien
umozliwia¢ mocowanie opakowania pakietu do oporzgdzenia taktycznego w
pozycji poziomej;

d) system tasm powinien zapewni¢ kompatybilno$¢ pakietu z innymi
elementami oporzgdzenia taktycznego w standardzie MOLLE/PALS, takimi
jak: kamizelki taktyczne, plecaki, inne elementy oporzadzenia modutowego.
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e)

parametry szwu ryglowego:
e dtugos¢: 24-25 mm,;

e szerokosc¢: 2,8-3 mm,

e ilos¢ uderzen: 56-60.

Konstrukcja opakowania:

a)
b)

c)

d)

¢))

h)

)

K)

Opakowanie musi by¢ wykonane z materiatow i dodatkoéw opisanych

w Opisie Przedmiotu Zamowienia (OPZ).

Konstrukcja opakowania powinna umozliwiaC swobodne otwieranie
opakowania jedng rekg z lewej i z prawej strony.

Opakowanie do zestawu IPMed powinno by¢ wyposazone w dwa dodatkowe
uchwyty, wykonane z tasmy elastycznej, przeznaczone do mocowania stazy
taktycznej w systemie tasm przewlekanych kompatybilnych z systemem
MOLLE/PALS lub réwnowazny do dowolnego miejsca na oporzgdzeniu
taktycznym (preferowane miejsce na wysokosci klatki piersiowej).Wykonane
wg rysunku SMW-099.04.00.

Opakowanie do zestawu IPMed powinno by¢ wyposazone w tgczniki
systemu typu MALICE CLIP lub rownowaznego umozliwiajgce montaz na
oporzadzeniu taktycznym z systemem MOLLE/PALS. Montaz opakowania
do zestawu IPMed za pomocg 2 szt. plus 1szt. zapasowy ww. fgcznika (Rys.
SMW-099.00.00).

Opakowanie do zestawu IPMed powinno by¢ w komplecie z tadownicg
.Kieszenig” do przenoszenia stazy taktycznej, ktéra posiada mozliwos¢
montazu na oporzgdzeniu taktycznym z systemem MOLLE/PALS oraz
montazem kieszeni w pozycji wzdtuznej wzgledem pasa taktycznego.
Dodatkowo pokrowiec powinien by¢ w tym samym maskowaniu, a takze
wykonane z tej samej tkaniny co opakowanie do zestawu IPMed. Kieszen
powinna tez posiadaé pokrywe zamykang na rzep zapobiegajgca
wypadnieciu stazy taktycznej (Rys. SMW-099.06.00).

Opakowanie powinno skfada¢ sie z komory gtéwnej zamykanej tasmag
samozaczepng na obu krotszych krawedziach (Rys. SMW-099.01.01).

Na dnie komory gtownej powinien znajdowacC sie otwor zabezpieczony
oczkiem kaletniczym odprowadzajgcy wode w przypadku zalania pakietu.
Wewnatrz komory gtéwnej powinien znajdowac sie wyjmowany, rozktadany,

panel/insert w ksztatcie symbolu ,+”(Rys. SMW-099.02.10).

Panel/insert powinien by¢ wykonany z tkaniny takiej samej, jak komora
gtéwna.

Wszystkie krawedzie panelu/insertu powinny by¢é lamowane tasma
lamowkowg 20mm.

Panel/insert powinien by¢ przymocowany do komory gtéwnej za pomocg
tacznika z linki rdzeniowej, z mozliwoscia odczepienia linki (tasmy
samozaczepne). (Rys. SMW-099.03.00).

Panel/insert powinien by¢ wyposazony w dwa pomocnicze uchwyty
wykonane z tasmy technicznej, dzieki ktdrej mozna bedzie fatwiej wyjaé w/iw
panel/insert z komory gtdwnej opakowania. (Rys. SMW-099.02.02).
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m) Wszystkie ramiona panelu/insertu powinny by¢ zamykane do wewnatrz przy

n)

p)

e))

t)

pomocy tasmy samozaczepne;.

Na wewnetrznej stronie panelu/instertu powinny znajdowac sie tasmy
elastyczne oraz kieszeh do mocowania elementdw wyposazenia pakietu.
(Rys. SMW-099.02.11).

Dopuszczalne jest zastosowanie szwa stebnowki w miejscu mocowania
tasm elastycznych na panelu typu INSERT, jezeli nie wptynie to na
funkcjonalnos¢ uzytkowania, pogorszenie parametréw wytrzymatosciowych
oraz spetnione zostang wymagania okreslone w OPZ oraz na rysunkach
technicznych w tym zakresie.

Maskowanie: MULTICAM potwierdzone dokumentem (o$wiadczeniem)
producenta opakowania. Kolor: COYOTE BROWN lub zblizony do COYOTE
BROWN

Kolor: czarny, brgzowy, oliwkowy lub szary, dotyczy elementow systemu
typu MALICE CLIP lub rownowaznego.

W konstrukcji opakowania nie moze by¢ elementéw btyszczacych.

Opakowania (Panel-Insert oraz Torba zasadnicza) muszg posiada¢ wszytg
niezmywalng etykiete zawierajgcg nazwe wyrobu, producenta, informacje o
sposobie konserwacji (zgodnie z PN-EN ISO 3758:2012) oraz informacje
dotyczacyg rodzaju materiatu tkaniny zasadniczej. Etykieta powinna zosta¢
wykonana w technologii zapewniajgcej czytelnos¢ przy codziennym
uzytkowaniu i okresowych zabiegach konserwacyjnych przez okres
minimum 2 lata. Miejsce wszycia wg (Rys. SMW-099.01.03).oraz (Rys.
SMW-099.02.11).

Uzupetnieniem opisu konstrukcji opakowania sg rysunki techniczne pkt IV.

Wymagania dla materialéw opakowania IPMed.

a)
b)
c)

d)

f)

. Tkanina zasadnicza:

Tkanina poliamidowa PA 100% 6.6, typu CORDURA lub réwnowazny o
gestosci liniowej 770 — 1100 dtex;
Tkanina o zwigkszonej odpornosci na scieranie, uszkodzenia mechaniczne
oraz o ograniczonym stopniu przemakalno$ci;
Tkanina z wykonczeniem wodoszczelnym. Preferowana jest tkanina

z powleczeniem poliuretanowym oraz impregnacjg fluoroweglowa;
Tkanina barwiona na kolor COYOTE BROWN lub zblizony do COYOTE
BROWN z nadrukiem maskujgcym MULTICAM.
Tkanina powinna posiada¢ atest dotyczgcy bezpieczenstwa i braku
szkodliwosci dla uzytkownika. Dopuszcza sie dokument/oswiadczenie
wystawione przez producenta zgodnie z wymogami konwencji REACH lub
posiada¢ aktualng autoryzacje (certyfikat) do postugiwania sie znakiem
OEKO-TEX — Norma OEKO-TEX Standard 100 (klasa produktow lI).

Warunki rownowaznosci:

e gestosc¢ liniowa (wg DIN 53354 lub PN-ISO 1139, PN-EN ISO 2060, PN-
P04653).
— z zakresu od 770 do 1100 dtex;

e (Qgramatura:
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- 330 g/m? +£5%;(wg PN-EN 1SO 2286-2)
- 340 g/m? +5%;(wg ISO 3801).
e wytrzymatos¢ na rozcigganie (wg DIN 53354, PN-EN 13934-1 lub wg
normy PN-EN ISO 1421).
— osnowa min 3000 N,
- watek min 2800 N;
e wytrzymatos¢ na rozerwanie (wg DIN 53356, PN-EN 13937-2 lub wg
normy PN-EN ISO 4674- Metoda B).
— osnhowa min 350 N,
- watek min 300 N;
e wydtuzenie przy rozcigganiu (wg EN ISO 5081):
— osnowa max 30%,
- watek max 30%;
e wodoszczelnos¢ (wg DIN 53886 EN ISO 20811):
— min 450 mm H20.
e Odpornos¢ na tarcie metodg Martindale’a (wg normy PN-EN ISO
12947-2).
- powyzej 100 000 cykli
e Stopien odpornosci wybarwien na swiatto, (wg normy PN-EN ISO 105
B02).
- nie mniej niz 5
e Stopien odpornosci wybarwien na pranie w temperaturze 40°C (wg PN-
EN ISO 105 CO06).
— nie mniej niz 4
e Stopien odpornosci wybarwien na tarcie suche i mokre,(wg normy PN-
EN ISO 105 X12).
- nie mniej niz 4
e Wymagania dla barw (wspotrzedne barw i reemisja) tkaniny barwionej
normy NO84-A203:2020. Badanie wspotrzednych barwy (wg PN-EN
ISO 105J01:2002, PN-EN ISO 105-J03 - geometria urzgdzenia
pomiarowego: wspotrzedne barwy — d/0 lub d/8, reemisja — 0/d lub 8/d).
wg normy NO-84A203:2004/2020.
g) Z tkaniny wykona¢ elementy:
e Przod torby zasadniczej wg rys.(SMW-099.01.01)
e Tyl torby zasadniczej wg rys.(SMW-099.01.01)
e Dot torby zasadniczej wg rys.(SMW-099.01.01)
e (Gore torby zasadniczej wg rys.(SMW-099.01.01)
e Tkanina bazowa wg rys.(SMW-099.02.01)
e Kieszen (Panel-Insert) wg rys.(SMW-099.01.11)
e Korpus wg rys.(SMW-099.06.01)
¢ \Wzmocnienie wg rys.(SMW-099.06.03)
e Plecy wg rys.(SMW-099.06.04)
¢ Element dodatkowy wg rys.(SMW-099.06.04)

2. Tkanina powlekana:
a) Materiat:
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- Poliamid powlekany PVC lub PU
b) Z tkaniny wykona¢ elementy:
e Uchwyt wg rys.(SMW-099.06.13)

3. Tasma laméwkowa (Lamowka):
a. Materiat:
Poliamid
Kolor:
khaki
Szerokos$¢:
20-25 mm
Masa liniowa:
8-12 g/m
dopuszcza sie wykonanie z Tkaniny zasadniczej
e) Z tkaniny wykonac elementy:
e Lamdwka wg rys.(SMW-099.02.11)

I T

a1 o

4. Tasma nosna(techniczna):

a) Tasma poliamidowa PA 100%.

b) Tasma w kolorze khaki.

c) Rodzaj splotu: ptétno podwajne.

d) Tasma powinna posiada¢ atest dotyczgcy bezpieczenstwa i braku
szkodliwosci dla uzytkownika, dopuszczalny jest dokument/oswiadczenie
wystawione przez producenta zgodnie z wymogami konwencji REACH.

e) Parametry techniczne:

e Masa liniowa 20+29 g/m (wg PN-ISO 3801).

e Szerokos¢ 25 mm +1 mm.

e Grubosé 1,2+1,6 mm.

e Wytrzymatos¢ na rozerwanie nie mniej, niz 650 daN (PN-EN ISO
139341).

e Wymagania dla barw (wspétrzedne barw i reemisja) tasmy nosnej
w kolorze khaki: NO-84-A203:2020. Badanie wspotrzednych barwy (wg
PN-EN ISO 105-J01, PN-EN ISO 105-J03 — geometria urzgdzenia
pomiarowego: wspotrzedne barwy — d/0 lub d/8, reemisja — 0/d lub 8/d).
wg normy NO-84-A203:2004/2020

f) Z tkaniny wykonac elementy:

e Tasma techniczna (SMW-099.01.07)

e Uchwyt czerwony(SMW-099.02.02) tasma w kolorze czerwonym

¢ Elementy uchwytu opaski zaciskowej wg rys.(SMW-099.04.00)

e Elementy linki mocujgcej Panel-Insert wg rys.(SMW-099.03.00)

5. Tasma samozaczepna (,,rzep”):
a) Materiat (haczyk i petelka): poliamid.
b) Powleczenie z tytu tasmy (haczyk i petelka): poliuretan.
c) Konstrukcja (haczyk i petelka): tkana.
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d) Tasma (haczyk i petelka) w kolorze khaki.

e) Tadma powinna posiadaé atest dotyczacy bezpieczenstwa i braku
szkodliwosci dla uzytkownika, dopuszczalny jest dokument/oswiadczenie
wystawione przez producenta zgodnie z wymogami konwencji REACH.

fy Parametry techniczne:

e Szerokosc¢ (haczyk i petelka): 25 mm £ 1 mm oraz 50 mm = 1,5 mm.

o Catkowita wysokos¢ rozdzielonej tasmy haczyk: 1,7+2,1 mm.

e Catkowita wysokos¢ rozdzielonej tasmy petelka: 2,2+2,8 mm.

e Gramatura haczyk 300g/m2 £15%.

e Gramatura petelka 350 g/m2 +15%.

e Trwatos¢ (haczyk i petelka), minimum 10 000 cykli fgczenie/roztgczenie.

e Moc po 10 000 cyklach tgczenie/roztgczenie haczyk/petelka: 50% straty
mocy.

e Stopien odpornosci wybarwien na swiatto, pranie, czyszczenie chemiczne,
wode, tarcie nie mniej niz 4.

¢ Wymagania dla barw (wspotrzedne barw i reemisja) tasmy w kolorze khaki:
p. 2.4.1 NO-84-A203. Badanie wspotrzednych barwy (wg PN-EN ISO 105-
JO1, PN-EN ISO 105-J03 - geometria urzgdzenia pomiarowego:
wspotrzedne barwy — d/O lub d/8, reemisja — 0/d lub 8/d). wg normy NO-
84-A203

g) Z tkaniny wykonac elementy:

e Tasma samozaczepna(petelka) (SMW-099.06.06)
e Tadma samozaczepna(haczyk) (SMW-099.06.05)
e Elementy linki mocujacej Panel-Insert wg rys.(SMW-099.03.00)
e Elementy uchwytu opaski zaciskowej wg rys.(SMW-099.04.00)
e Elementy Panel-Insert wg rys.(SMW-099.02.11)
e Elementy Panel-Insert wg rys.(SMW-099.02.10)
e Elementy Torby zasadniczej wg rys.(SMW-099.01.01)

6. Tasma czepna typu back-to-back (tzw. rzep dwustronny).
a) Szerokosc:
- 20 mm
b) Materiat:
- Poliamid
c) Kolor:
- czarny
d) Masa liniowa:
- 13,5g/m +10%
e) Sita odrywania:
- 1,8-2,1 N/cm
f) Z tkaniny wykonac elementy:
e Lewe i prawe mocowanie wg rys. (SMW-099.06.11)

7. Tasma elastyczna:
a) Materiat: guma kalandrowana.

b) Tasma w kolorze khaki.
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c) Tasma powinna posiadaé atest dotyczacy bezpieczenstwa i braku
szkodliwosci dla uzytkownika, dopuszczalny jest dokument/o$wiadczenie
wystawione przez producenta zgodnie z wymogami konwencji REACH.

d) Wymagania dla barw tasm w kolorze khaki:NO-84-A203. Badanie
wspoétrzednych barwy (wg PN-EN ISO 105-J01, PN-EN ISO 105-J03 —
geometria urzgdzenia pomiarowego: wspotrzedne barwy — d/0 lub d/8). wg
normy NO-84-A203.

e) Parametry techniczne:

e Tasma elastyczna 25 mm
- Masa liniowa 25-30 g/m (wg PN-ISO 3801)
- Szerokos¢ 25 mm 1 mm.
- Elastycznosc¢: 40-60%.
e Tasma elastyczna 100 mm
- Masa liniowa 90-110 g/m (wg PN-ISO 3801)
- Szerokos¢ 100 mm +£1 mm.
- Elastycznosé: 40-60%.
f) Z tkaniny wykonac elementy:
e Bokiwg rys. (SMW-099.06.02)
e Elementy uchwytu opaski zaciskowej wg rys.(SMW-099.04.00)
e Tasma elastyczna 1 wg rys. (SMW-099.02.03)
e Tadma elastyczna 2 wg rys. (SMW-099.02.04)

8. Nici techniczne do przeszyé:

a) Materiat: Rdzen poliestrowy z bawetnianym oplotem.

b) Nici w kolorze khaki lub ciemnozielonym.

c) Nici powinny posiadac atest dotyczgcy bezpieczenstwa i braku szkodliwosci
dla uzytkownika, dopuszczalny jest dokument/o$wiadczenie wystawione przez
producenta zgodnie z wymogami konwencji REACH.

d) Parametry techniczne:

1. Masa liniowa 370 x 3 dtex £15% (wg ISO 2060).
Wytrzymatos$¢ na rozcigganie 4400 cN +£15% (wg I1ISO 2062).
Rozciggliwosc¢ przy zerwaniu: 15+30% (wg 1SO 2062).
Wymagania dla barw (wspotrzedne barw i reemisja) nici w kolorze
khaki lub ciemnozielonym NO-84-A203. Badanie wspoirzednych
barwy (wg PN-EN ISO 105-J01, PN-EN ISO 105-J03 — geometria
urzgdzenia pomiarowego: wspotrzedne barwy — d/0 lub d/8, reemisja
—0/d lub 8/d). wg normy NO-84-A203

WD

9. Oczko kaletnicze:
a) Materiat: mosiezne, oksydowane na czarno lub czernione chemicznie,
matowe.

b) Srednica zewnetrzna: 10+12 mm, wewnetrzna 5+6 mm.
c) Zamocowaé wg rys (SMW-099.01.01)

10. Linka rdzeniowa typu spadochronowego:
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a) Materiat: poliester, rdzen poliestrowy
b) Oplot nieelastyczny.

c) Linka w kolorze khaki.

d) Srednica4 mm % 0,5 mm.

e) Z tkaniny wykonac elementy:

e Elementy linki mocujgcej Panel-Insert wg rys.(SMW-099.03.00)
e Linka boczna wg rys. (SMW-099.06.07)

11. Wstawka usztywniajgca ( pasek systemu molle):
a) Materiat: polipropylen, przezroczysty.
b) Gramatura: 736 g/m?+ 10%.
c) Grubosc¢: 0,8 mm £ 10%.
d) Z tkaniny wykona¢ elementy:

e Usztywnienie wg rys. (SMW-099.06.04.2)

12.Pasek MOLLE
a) taczniki systemu typu MALICE CLIP

o ilo$¢ wg rys. (SMW-099.00.00)

IV.  Rysunki techniczne.

1. Integralng czescig wymagan taktyczno-technicznych sg rysunki techniczne, ktore
stanowig zatgczniki do Opisu Przedmiotu Zamowienia.

2. Tolerancja wymiarow podanych w wymaganiach taktyczno-technicznych
powinna by¢é zgodna z PN-EN 20286, klasa doktadnosci IT16-IT18 i wynika
z niedoktadnos$ci recznego wykonania. Tolerancja ta nie dotyczy wymiaréw
uzytych materiatéw, dla ktorych standardowa tolerancja okreslona zostata przez
producentéw tych materiatbw oraz systemu montazowego, ktéry musi byé¢
kompatybilny z systemem MOLLE/PALS lub rGwnowaznym.

3. Wykaz rysunkéw technicznych:

1)

2)
3)
4)
5)
6)
7
8)
9)

SMW-099.00.00 — Kompletny zestaw elementéw tworzgcych opakowanie
IPMed

SMW-099.01.02 — Torba zasadnicza zamknieta
SMW-099.01.01 — Torba zasadnicza otwarta -widok od tytu
SMW-099.01.03 — Tyt torby zasadniczej -strona wewnetrzna
SMW-099.01.07 — Tadma techniczna

SMW-099.02.10 — Panel-Insert -strona zewnetrzna
SMW-099.02.11 — Panel-Insert -strona wewnetrzna
SMW-099.02.01 — Tkanina bazowa

SMW-099.02.03 — Tadma elastyczna 1

10) SMW-099.02.04 — Tasma elastyczna 2

11) SMW-099.02.02 — Uchwyt czerwony

12) SMW-099.04.00 — Uchwyt opaski zaciskowej
13) SMW-099.03.00 — Linka mocujgca Panel-Insert
14) SMW-099.06.00 — tadownica na staze
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15) SMW-099.06.01 — Korpus

16) SMW-099.06.02 — Boki

17) SMW-099.06.03 — Wzmocnienie

18) SMW-099.06.04 — Plecy

19) SMW-099.06.05 — Tasma samozaczepna (haczyk)
20) SMW-099.06.06 — Tasma samozaczepna (petelka)
21) SMW-099.06.07 — Linka boczna

22) SMW-099.06.04.2 — Usztywnienie

23) SMW-099.06.11 — Lewe i prawe mocowanie

24) SMW-099.06.13 — Uchwyt

V. Klauzula kodyfikacyjna

1. Przedmiot zamdwienia w postaci wyrobow wyszczegdlnionych w umowie wraz
z czesciami zamiennymi, materiatami eksploatacyjnymi, konserwacyjnymi
i narzedziami, podlega kodyfikacji zgodnie z zasadami Systemu Kodyfikacyjnego
NATO (NCS — NATO Codification System).

2. Wykonawca - na wniosek Zamawiajgcego - zobowigzany jest do:

2.1 Wykonania identyfikacji wstepnej oraz udostepnienia aktualnych danych
technicznych wyrobow wyszczegodlnionych w pkt. 1., wykorzystujgc
aktualne dane wiasne |lub pozyskane od podwykonawcow
i poddostawcow.

2.2 Sporzadzenia w umowie wykazu wszystkich wyrobow bedgcych
przedmiotem zamowienia z uwzglednieniem:

a) Numeru Referencyjnego - RN (oznaczenia wyrobu pod jakimi jest on
rozpoznawany przez Wykonawce - producenta, dostawce,
podwykonawce);

b) Numeru Magazynowego NATO - NSN (jezeli zostat juz przydzielony);

c) Kodu Podmiotu Gospodarki Narodowej - NCAGE (jezeli zostat
przydzielony) lub - gdy brak NCAGE - danych teleadresowych
odpowiednio: producenta lub dostawcy, podwykonawcy.

2.3 Przekazania danych, o ktérych mowa w ppkt. 2.1. i 2.2. w terminie do 30
dni od momentu otrzymania wniosku, w uzgodnionej formie i bez
dodatkowych opfat.

3. Odbiorcg danych okreslonych w ppkt. 2.1. i 2.2. w imieniu Zamawiajgcego,
bedzie polskie biuro kodyfikacyjne ( NCB of Poland — POL NCB ) — Wojskowe
Centrum Normalizacji, Jakosci i Kodyfikacji, ul. Nowowiejska 28a, 00-909
Warszawa, tel. 261 845 700; fax. 261 845 891.

4. W przypadku, gdy wyroby wyszczegolnione w pkt. 1. sg dostarczane przez
dostawcow zagranicznych, odbiorcg danych bedzie biuro kodyfikacyjne kraju
producenta/dostawcy tych wyrobow.

VI. Dodatkowe oswiadczenia i dokumenty

1) wymagane na etapie sktadania oferty:
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1. Oswiadczenie, ze przedmiot oferty jest fabrycznie nowy, kompletny i gotowy
do uzytku zgodnie z przeznaczeniem.

2. Karty katalogowe umozliwiajgce potwierdzenie parametrow technicznych
oferowanego produktu. W zakresie wymaganym opisem przedmiotu
zamoéwienia. Wymagane sg karty katalogowe opracowane/ zatwierdzone
przez producenta poszczegolnych komponentow.

3. Karty techniczne/ certyfikaty wystawione przez producenta potwierdzajgce
spetnienie wszystkich wymagac co do torby (opakowania) IPMED.

2) wymagane na etapie dostawy:

1. Wyniki badan w niezaleznym laboratorium akredytowanym w zakresie danej
normy, potwierdzajgce parametry OPZ torby (opakowania) pakietu IPMED,
dotyczgcych nizej wymienionych materiatow:

a. Parametry techniczne tkaniny zasadniczej

b. Parametry techniczne tasmy nosnej (technicznej)
c. Parametry techniczne tasm samozaczepnych

d. Parametry techniczne tasm elastycznych

e. Parametry techniczne nici technicznych

2. W przypadku pozostatych parametrow technicznych okreslonych dla torby
(opakowania) IPMED zamawiajgcy wymaga dostarczenia kart katalogowych
producenta potwierdzajgcych wymagane parametry.

3. Karta gwarancyjna zawierajgca:

a) uprawnienia uzytkownika z tytutu gwaranciji,

b) wykluczenia gwaranciji,
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