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D.00. WYMAGANIA OGOLNE

1.1.  Zakres Robét objetych ST

Zakres robodt oraz nazwy i kody grup, klas oraz kategorii robot.
Roboty budowlane w szczegdlnosci obejmuja:

Kody CPV:

45112000-5 Roboty w zakresie usuwania gleby

45112710-5 Roboty w zakresie ksztaltowania terenow zielonych

45112720-8 Roboty w zakresie ksztaltowania terenow sportowych i rekreacyjnych

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy
od obowiazku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.

Wykonawca bedzie przestrzegal praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do
odpowiedzialno$ci za spelnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych
opatentowanych urzadzen lub metod.

UWAGA DOT. ROWNOWAZNOSCI I AKTUALNOSCI NORM ORAZ
AKTOW PRAWNYCH, PODANYCH W NINIEJSZYM
OPRACOWANIU:

Dopuszcza si¢ stosowanie norm réwnowaznych.

Jezeli jakiekolwiek normy, przepisy, akta prawne na jakie powotano si¢ w
niniejszej specyfikacji sg nieaktualne, nalezy odnosic¢ si¢ do ich
ostatnich/aktualnych wers;ji. Jesli natomiast zostaty uchylone, woéwczas
odniesienie nie istnieje.

SPIS DZIALOW SPECYFIKACJI SZCZEGOLOWYCH:

D.00. Wymagania ogolne

D.01. Roboty rozbiérkowe

D.02. Wytyczenie obiektow

D.03. Wykopy w gruncie nieskalistym

D.04. Zasypanie wykopéw wraz z zageszczeniem

D.05. Korytowanie wraz z profilowaniem i zageszczeniem podloza
D.06. Warstwa odsaczajaca i odcinajaca

D.07. Podbudowa z kruszywa lamanego

D.08. Nawierzchnia piaskowa i z kory

D. 09. Nawierzchnia piaszczysto-gliniasto-zwirowa — mieszanka optymalna
D. 10. Obrzeza

D.11. Urzadzenia

D.12. Konstrukcje stalowe ze stali S355JN

D.13. Antykorozyjne zabezpieczenia powierzchni konstrukeji stalowych
D.14. Zielen

1.2. Zakres stosowania ST



Specyfikacja Techniczna stanowi cz¢$¢ dokumentacji przetargowej i nalezy je stosowaé w zlecaniu i
wykonaniu rob6t opisanych w 1.1.
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej D-00 s3 wymagania ogolne dotyczace
wykonania i odbioru robot, ktére zostang wykonane w ramach przedmiotowego projektu: pn

~Zagospodarowanie terenu przy Centrum Edukacji Ekologicznej przy ul.
Papirusow 3a w Warszawie”

ul. Papiruséw 3a, Warszawa
Dz. ew. nr 8/1 oraz fragm. 5/1 z obrebu 7-10-07

Wszystkie ponizsze SST Dzialy D.00 — D.14 dotycza wyzej wymienionego projektu.
1.3. Zakres robot objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wymagania ogdlne, wspolne dla

poszczegdlnych asortymentow robdt opisanych w wymienionych wyzej specyfikacjach.

1.4. Okreslenia podstawowe
Uzyte w ST wymienione nizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastepujaco:

Chodnik - wyznaczony pas terenu przy jezdni lub odsuniety od jezdni, przeznaczony do ruchu pieszych
i odpowiednio utwardzony;

Dziennik budowy - dziennik wydany zgodnie z obowigzujacymi przepisami, stanowigcy urz¢dowy
dokument przebiegu robot budowlanych oraz zdarzen i okolicznosci zachodzacych w toku
wykonywania robdt;

Kierownik robot - osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania robotami i do
wystgpowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu;

Konstrukcja nawierzchni - uktad warstw nawierzchni wraz ze sposobem ich potaczenia;
Koryto - element uformowany w korpusie drogowym w celu utozenia w nim konstrukcji nawierzchni;

Laboratorium - drogowe lub inne laboratorium badawcze, zaakceptowane przez Zamawiajacego,
niezbedne do przeprowadzenia wszelkich badan i prob zwigzanych z oceng jakos$ci materiatdéw oraz
robot;

Materialy - wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania robot, zgodne z dokumentacjg projektowa i
specyfikacjami technicznymi, zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru;

Piasek, pole piaskowe, nawierzchnia piaskowa — piasek wg. normy PN-EN 1177 Iub rownowazna,
wiasciwy do pochtaniania upadku z wysokos$ci, na placach zabaw.

Nawierzchnia - warstwa lub zespo6t warstw stuzgcych do przejmowania i rozktadania obcigzen od
ruchu na podtoze gruntowe i zapewniajacych dogodne warunki dla ruchu; Odpowiednia (bliska)
zgodnos$¢ - zgodnos$¢ wykonywanych robdt z dopuszczonymi tolerancjami, a jesli przedziat tolerancji
nie zostat okreslony - z przecigtnymi tolerancjami, przyjmowanymi zwyczajowo dla danego rodzaju
rob6t budowlanych;

Podloze - grunt rodzimy lub nasypowy, lezacy pod nawierzchnia do gltebokosci przemarzania;

Podloze ulepszone - gorna warstwa podloza, lezgca bezposrednio pod nawierzchnia, ulepszona w celu
umozliwienia przejecia ruchu budowlanego i wlasciwego wykonania nawierzchni;



Polecenie Inspektora Nadzoru - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inspektora
Nadzoru, w formie pisemnej, dotyczace sposobu realizacji robdt lub innych spraw zwigzanych z
prowadzeniem budowy;

Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedaca autorem dokumentacji projektowe;;

Przetargowa dokumentacja projektowa - cze$s¢ dokumentacji projektowej, ktéra wskazuje
lokalizacje, charakterystyke 1 wymiary obiektu bedacego przedmiotem robot;

Rekultywacja/odtworzenie - roboty majace na celu uporzadkowanie i przywrdcenie pierwotnych
funkcji terenom naruszonym w czasie realizacji zadania budowlanego;

Zadanie budowlane - cz¢$¢ przedsigwzigcia budowlanego, stanowigca odrebng cato$¢ konstrukcyjng
lub technologiczna, zdolna do samodzielnego speinienia przewidywanych funkcji techniczno-
uzytkowych. Zadanie moze polega¢ na wykonywaniu robot zwigzanych z budows, modernizacja,
utrzymaniem oraz ochrong budowli drogowej lub jej elementu;

Urzadzenie — wszystkie obiekty stuzace wypoczynkowi, zabawie, rekreacji oraz utrzymaniu porzadku
i komunikacji (ob. Malej architektury) — wraz z elementami montazowymi.

Humus - ziemia roslinna (urodzajna).

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa i ST.

1.5.1. Przekazanie terenu budowy

Zamawiajacy w terminie okreslonym w dokumentach umowy przekaze Wykonawcy teren budowy wraz
ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, lokalizacj¢ i wspotrzedne
punktéw gtéwnych trasy oraz reperow, dziennik budowy oraz egzemplarz dokumentacji projektowej i
komplet ST. Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialno§¢ za ochron¢ przekazanych mu punktow
pomiarowych do chwili konicowego odbioru robot. Uszkodzone lub zniszczone znaki geodezyjne
Wykonawca odtworzy i utrwali na wlasny koszt.

1.5.2. Dokumentacja projektowa

Dokumentacja projektowa bedzie zawiera¢ rysunki, obliczenia i dokumenty, zgodne z wykazem
podanym w szczegotowych warunkach umowy.

1.5.3. Zgodnos$¢ robot z dokumentacja projektowa i ST

Dokumentacja projektowa, ST oraz dodatkowe dokumenty przekazane Wykonawcy stanowia czgs§¢
umowy, a wymagania wyszczegdlnione w cho¢by jednym z nich sa obowigzujace dla Wykonawcy tak
jakby byty zawarte w catej dokumentacji. W przypadku rozbiezno$ci w ustaleniach poszczegolnych
dokumentow obowiagzuje kolejnos¢ ich waznosci wymieniona w ,,Ogélnych warunkach umowy”.

Wykonawca nie moze wykorzystywac btedow lub opuszczen w dokumentach kontraktowych, a o ich
wykryciu powinien natychmiast powiadomi¢ Zamawiajacego, ktory dokona odpowiednich zmian lub
poprawek.

W przypadku rozbiezno$ci opis wymiardw wazniejszy jest od odczytu ze skali rysunkow. Wymiary
wpisane recznie sa wazniejsze od drukowanych. Wszystkie wykonane roboty oraz dostarczone
materialy beda zgodne z dokumentacjg projektowa i ST. Dane okre$lone w dokumentacji projektowe;j i
w ST beda uwazane za wartosci docelowe, od ktorych dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego
przedziatu tolerancji. Cechy materiatow i elementéw budowli musza by¢ jednorodne i wykazywaé
zgodnos¢ z okreslonymi wymaganiami, a rdznice tych cech nie mogg przekracza¢ dopuszczalnego
przedziahu tolerancji.

W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie beda w pelni zgodne z dokumentacjg projektowa lub ST i
wplynie to na niezadowalajaca jakos¢ elementu budowli, to takie materiaty zostang zastgpione innymi, a
roboty z tym zwigzane - wykonane na koszt Wykonawcy.



1.54. Zabezpieczenie terenu budowy

W robotach o charakterze inwestycyjnym Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu
budowy w okresie trwania realizacji kontraktu az do zakonczenia i odbioru ostatecznego robot.
Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywac tymczasowe urzadzenia zabezpieczajace, w
tym: ogrodzenia, por¢cze, o§wietlenie, sygnaly i znaki ostrzegawcze, dozorcow, wszelkie inne srodki
niezbedne do ochrony roboét, wygody spotecznosci i innych. Fakt przystapienia do robot Wykonawca
obwiesci publicznie przed ich rozpoczeciem w sposob uzgodniony z Zamawiajagcym oraz przez
umieszczenie w miejscach i ilo§ciach okreslonych przez Zamawiajacego tablic informacyjnych, ktorych
tre$¢ bedzie zatwierdzona przez Zamawiajacego. Tablice informacyjne bedg utrzymywane przez
Wykonawce w dobrym stanie przez caly okres realizacji robot.

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrgbnej zaptacie i przyjmuje sie, ze jest wlaczony w
ceng umownag.

1.5.5. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robot

Wykonawca ma obowigzek znac i stosowaé w czasie prowadzenia robdt wszelkie przepisy dotyczace
ochrony $rodowiska naturalnego. W okresie trwania budowy i wykanczania rob6t Wykonawca jest
zobowigzany do:

- utrzymywanie terenu budowy i wykopow w stanie bez wody stojacej;

- podejmowanie wszelkich uzasadnionych krokéw majacych na celu stosowanie si¢ do
przepisOw 1 norm dotyczacych ochrony srodowiska na terenie i wokdl terenu budowy oraz
unikanie uszkodzen lub wucigzliwosci dla o0s6b lub wlasnosci spotecznej i innych, a
wynikajacych ze skazenia, hatasu Ilub innych przyczyn powstalych w nastgpstwie jego
sposobu dzialania;

Stosujac si¢ do tych wymagan Wykonawca bedzie miat szczegélny wzglad na lokalizacje budynkow
oraz na $rodki ostrozno$ci zabezpieczenia przed zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami oraz
mozliwoscia powstania pozaru.

- ochrony drzewostanu — ostona pni na terenie opracowania. Zasady wykonywania robot ziemnych
wokot drzew wg. dok. Projektowej — recznie w zakresie rzutéw koron. Nie wolno rowniez sktadowaé
cigzkich przedmiotow w danej strefie. W przypadku natrafienia na korzen — odciaé¢ ostrym narzedziem
—recznie (nie zrywac).

1.5.6. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegaé przepisOw ochrony przeciwpozarowej, utrzymywaé sprawny sprzet
przeciwpozarowy (wymagany przez odpowiednie przepisy) na terenie budowy. Materiaty tatwopalne
beda sktadowane w sposob zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed dostepem
0s0b trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako
rezultat realizacji robot albo przez personel Wykonawcy.

1.5.7. Materialy szkodliwe dla otoczenia

- materialy, ktore w sposob trwaly sa szkodliwe dla otoczenia, nie beda dopuszczone do uzycia;
- nie dopuszcza si¢ uzycia materialtow wywotujacych szkodliwe promieniowanie o stezeniu
wigkszym od dopuszczalnego, okreslonego odpowiednimi przepisami;

- wszelkie materiaty odpadowe uzyte do rob6t beda miaty aprobate techniczng wydang przez
uprawniong jednostke, jednoznacznie okreslajaca brak szkodliwego oddziatywania tych materiatow na
srodowisko;

- materiaty, ktore sa szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robot, a po zakonczeniu robot ich
szkodliwos¢ zanika (np. materialy pylaste), moga by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan
technologicznych wbudowania - jezeli wymagaja tego odpowiednie przepisy Zamawiajagcy powinien
otrzymac zgodg na uzycie tych materiatdéw od wlasciwych organéw administracji panstwowej;

- jezeli Wykonawca uzyt materiatoéw szkodliwych dla otoczenia zgodnie ze specyfikacjami, a ich
uzycie spowodowalo jakiekolwiek zagrozenie Srodowiska, to konsekwencje tego poniesie Zamawiajacy;
1.5.8. Ochrona wlasnos$ci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrong instalacji na powierzchni ziemi i za urzadzenia podziemne takie jak
rurociagi, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wladz bedacych wiascicielami tych urzadzen
potwierdzenie informacji dostarczonych mu przez Zamawiajacego w ramach planu ich lokalizacji.
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Wykonawca zapewni wlasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i
urzadzen w czasie trwania budowy.

Wykonawca zobowigzany jest umiesci¢ w swoim harmonogramie rezerwe czasowa dla wszelkiego
rodzaju robot, ktore majg by¢ wykonane w zakresie przetozenia instalacji i urzadzen podziemnych na
terenie budowy i powiadomi¢ Inspektora Nadzoru i wiadze lokalne o zamiarze rozpoczecia robdt. O
fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca natychmiast powiadomi Inspektora
Nadzoru i zainteresowane wladze oraz bedzie z nimi wspotpracowat dostarczajac wszelkiej pomocy
potrzebnej przy dokonywaniu napraw. Wykonawca bedzie odpowiadac za wszelkie spowodowane przez
jego dziatania uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i urzagdzen podziemnych wykazanych w
dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajacego.

1.5.9. Ograniczenie obciazen osi pojazdéw

Wykonawca stosowac si¢ bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na o$§ przy transporcie
materialow i wyposazenia na i z terenu robot. Zasady wykonywania robot ziemnych, oraz dopuszczenia
ruchu pojazdow mechanicznych po terenie — okreslono w dokumentacji projektowej oraz w dziale SST
»Zielen”. Za niewlasciwe korzystanie z drég publicznych do co obcigzenia pojazdéw — za szkody
odpowiada Wykonawca.

1.5.10. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas  realizacji  rob6t Wykonawca  bedzie  przestrzega¢  przepisow  dotyczacych
bezpieczenstwa i higieny pracy. W szczegdlnosci Wykonawca ma obowigzek zadbaé, aby personel nie
wykonywatl pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajacych
odpowiednich wymagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajace, socjalne oraz sprzet i
odpowiednia odziez dla ochrony Zycia i zdrowia osob zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia
bezpieczenstwa publicznego.

Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetlieniem wymagan okre§lonych powyzej nie podlegaja
odregbnej zaptacie i sg uwzglednione w cenie umowne;.

1.5.11. Ochrona i utrzymanie robot

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone robdt i z wszelkie materialy i urzadzenia uzywane do
robot od daty rozpoczecia do daty zakonczenia robdt (do wydania potwierdzenia zakonczenia przez
Zamawiajacego). Wykonawca bedzie utrzymywacé roboty do czasu odbioru ostatecznego. Utrzymanie
powinno by¢ prowadzone w taki sposob, aby budowla lub jej elementy byly w zadowalajacym stanie
przez caty czas, do momentu odbioru ostatecznego.

1.5.12. Stosowanie si¢ do prawa i innych przepisow

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie przepisy wydane przez wladze centralne i miejscowe oraz
inne przepisy i wytyczne, ktore sa w jakikolwiek sposéb zwigzane z robotami i bedzie w peni
odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw, przepisow i wytycznych podczas prowadzenia robot.
Wykonawca bedzie przestrzegaé praw patentowych i bedzie w pelni odpowiedzialny za wypelnienie
wszelkich wymagan prawnych odnos$nie wykorzystania opatentowanych urzadzen lub metod i w sposdb
ciagly bedzie informowa¢ Zamawiajacego o swoich dziataniach, przedstawiajac kopie zezwolen i inne
odnosne dokumenty.

1.5.13. Ré6wnowazno$¢ norm i zbiorow przepiséw prawnych

Gdziekolwiek w dokumentach kontraktowych powotane sg konkretne normy i przepisy, ktore spetniaé
majg materialy, sprzet i inne towary oraz wykonane i zbadane roboty, beda obowiazywac
postanowienia najnowszego wydania lub poprawionego wydania powotanych norm i przepisow o ile
w warunkach kontraktu nie postanowiono inaczej. W przypadku, gdy powotane normy i przepisy sa
panstwowe lub odnoszg si¢ do konkretnego kraju lub regionu, mogg by¢ rowniez stosowane inne
odpowiednie normy zapewniajgce rowny lub wyzszy poziom wykonania niz powotane normy lub
przepisy, pod warunkiem ich sprawdzenia i pisemnego zatwierdzenia przez Zamawiajacego. Roznice
pomiedzy powotanymi normami a ich proponowanymi zamiennikami muszg by¢ doktadnie opisane
przez Wykonawce i przedtozone Zamawiajgcemu do zatwierdzenia przed datg uzycia przez
Wykonawce materiatu. W przypadku, kiedy Zamawiajacy stwierdzi, Ze zaproponowane zmiany nie
zapewniajg zasadniczo rownego lub wyzszego poziomu wykonania, Wykonawca zastosuje si¢ do
norm powotanych w dokumentach kontraktowych.



2. WYMAGANIA DOTYCZACE WEASCIWOSCI WYROBOW

BUDOWLANYCH

2.1.  Zrédla uzyskania materialéw

Co najmniej na jeden tydzien przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materialow

przeznaczonych do robot Wykonawca przedstawi szczegdétowe informacje dotyczace proponowanego

zrodta wytwarzania, zamawiania lub wydobywania tych materiatow i odpowiednie Swiadectwa badan

laboratoryjnych oraz probki do zatwierdzenia prze Zamawiajacego. Zatwierdzenie partii materiatow z

danego zrodta nie oznacza automatycznie, ze wszelkie materialy z danego zrdédla uzyskaja

zatwierdzenie.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu udokumentowania, ze materialy uzyskane

z dopuszczonego zrodta w sposob ciagly spetniajg wymagania ST w czasie postepu robot.

2.2, Pozyskiwanie materialow miejscowych

2.2.1. Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od wiascicieli i odnosnych wtadz na pozyskanie
materialow z jakichkolwiek zrodet miejscowych wiaczajac w to zrodla wskazane przez
Zamawiajgcego 1 jest zobowigzany dostarczy¢ Zamawiajagcemu wymagane dokumenty przed
rozpoczeciem eksploatacji zrodta.

2.2.2. Wykonawca przedstawi dokumentacje zawierajaca raporty z badan terenowych i
laboratoryjnych oraz proponowang przez siebie metode wydobycia i selekcji do zatwierdzenia
Zamawiajacemu.

2.2.3. Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za spelnienie wymagan iloSciowych i jako$ciowych
materiatow z jakiegokolwiek zrodta.

2.2.4. Wykonawca poniesie wszystkie koszty, w tym optaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek inne
koszty zwiazane z dostarczeniem materialdow na budowe.

2.2.5. Humus i naktad czasowo zdjete z terenu wykopow, ukopdw i miejsc pozyskania piasku i zwiru
bedg formowane w haldy i wykorzystane przy zasypce i rekultywacji terenu po ukonczeniu
robot.

2.2.6. Wszystkie odpowiednie materiaty pozyskane z wykopow na terenie budowy lub z innych miejsc
wskazanych w dokumentach umowy bedg wykorzystane do robot lub odwiezione na odktad
odpowiedni do wymagan umowy lub wskazan Zamawiajacego.

2.2.7. Wykonawca nie bedzie - za wyjatkiem uzyskania na to pisemnej zgody Zamawiajacego -
prowadzi¢ zadnych wykopow w Obrebie terenu budowy poza tymi, ktore zostaty
wyszczegolnione w dokumentach umowy.

2.2.8. Eksploatacja zrodet materiatdw bedzie zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi
obowigzujacymi na danym obszarze.

2.3. Inspekcja wytworni materialéw

Wytwornie materialow moga by¢ okresowo kontrolowane przez Zamawiajagcego w celu sprawdzenia
zgodnosci stosowanych metod produkcyjnych z wymaganiami. Probki materiatdéw mogg by¢ pobierane
w celu sprawdzenia ich wtasciwosci. Wynik tych kontroli

bedzie podstawa akceptacji okreslonej partii materiatdw pod wzgledem jakosci. W przypadku, gdy
Zamawiajacy bedzie przeprowadzal inspekcje wytworni, beda zachowane nastgpujace warunki:

- Zamawiajacy bedzie miatl zapewniong wspotprace i pomoc Wykonawcy oraz producenta
materialow w czasie przeprowadzania inspekcji;

- Zamawiajacy bedzie miatl wolny dostep w dowolnym czasie do tych czesci wytworni, gdzie
odbywa si¢ produkcja materiatdow przeznaczonych do realizacji umowy;

2.4.  Materialy nie odpowiadajace wymaganiom



Materialy nie odpowiadajace wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu budowy,
badz ztozone w miejscu wskazanym przez Zamawiajgcego. Jesli Zamawiajacy zezwoli Wykonawcy na
uzycie tych materialdow do innych roboét, niz te dla ktorych zostaty zakupione, to koszt tych materiatow
zostanie przewarto$ciowany przez Zamawiajacego. Kazdy rodzaj robot, w ktorym znajdujg sig
niezbadane i nie zaakceptowane materiaty, Wykonawca wykonuje na wlasne ryzyko, liczac si¢ z jego
nie przyjeciem i nie zaptaceniem.

2.5. Przechowywanie i skladowanie materialow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materialy do czasu, gdy bedg one potrzebne do
robot, byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaly swojg jakos$¢ i wlasciwos¢ do robot i
byly dostepne do kontroli przez Zamawiajacego. Miejsca czasowego sktadowania materialdéw beda
zlokalizowane w obrgbie terenu budowy w miejscach uzgodnionych z Zamawiajgcym lub poza terenem
budowy w miejscach zorganizowanych przez Wykonawcg.

2.6. Wariantowe stosowanie materialow

Jezeli dokumentacja projektowa lub ST przewidujag mozliwos¢ wariantowego zastosowania rodzaju
materialu w wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Zamawiajagcego o swoim zamiarze co
najmniej jeden tydzien przed uzyciem materiatu, albo w okresie dtuzszym, jesli bedzie to wymagane dla
badan prowadzonych przez Zamawiajacego. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢
pOzniej zmieniany bez zgody Zamawiajacego.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU
3.1.  Ogdlne wymagania dotyczace sprz¢tu

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprz¢tu, ktory nie spowoduje niekorzystnego
wplywu na jako$¢ wykonywanych robot. Sprzet uzywany do robot powinien byé zgodny z ofertg
Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typow i ilosci wskazaniom zawartym w ST lub w
projekcie organizacji robot zaakceptowanym przez Zamawiajacego - w przypadku braku ustalen w
takich dokumentach sprzet powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez Zamawiajgcego.

Liczba 1 wydajno$¢ sprzgtu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie robot zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentacji projektowej, ST i wskazaniach Zamawiajacego w terminie przewidzianym
umowa. Sprzet bedacy wlasnoscia Wykonawcy lub wynajety do wykonania robot ma by¢ utrzymywany
w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony srodowiska i przepisami
dotyczacymi jego uzytkowania. Wykonawca dostarczy Zamawiajacemu kopie dokumentow
potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania tam gdzie jest to wymagane przepisami. Jezeli
dokumentacja projektowa lub ST przewiduja mozliwo$¢ wariantowego uzycia sprzgtu przy
wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi o tym Zamawiajacego i uzyska jego akceptacje przed
uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet - po akceptacji Zamawiajgcego - nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez
jego zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia niegwarantujace zachowania warunkow umowy,
zostang przez Zamawiajacego zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robot. Mechaniczny sprzet —
dopuszczenie tylko takiego jaki jest okreslony w projekcie lub SST ,,Zielen” (w sytuacji gdy Inspektor
terenow- zieleni nie wykluczy miejsc szczegolnie wrazliwych — system korzeniowy drzew).

4. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wplyng
niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robot 1 wasciwosci przewozonych materiatow. Liczba §rodkow
transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robot zgodnie z zasadami okreSlonymi w dokumentacji
projektowej, ST 1 wskazaniach Zamawiajacego, w terminie przewidzianych umowg. Przy ruchu na
drogach publicznych pojazdy begdg spetnia¢é wymagania dotyczace przepisow ruchu drogowego w
odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametrow technicznych. Srodki transportu
nie odpowiadajagce warunkom dopuszczalnych obcigzen na osie mogg by¢ dopuszczone przez
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Zamawiajacego pod warunkiem przywrdcenia stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkow drog na
koszt Wykonawcy.

Wykonawca begdzie usuwaé na biezgco na wlasny koszt wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego
pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH

5.1.  Ogolne zasady wykonania robodt

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robo6t zgodnie z umowg oraz za jako$¢ zastosowanych
materiatow 1 wykonywanych robot, za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, wymaganiami ST,
projektu organizacji rob6t oraz poleceniami Zamawiajacego. Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za
doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokos$ci wszystkich elementéw robot zgodnie z
wymiarami i rzgdnymi okreslonymi w dokumentacji projektowej lub przekazanymi na pi$mie przez
Zamaw1ajqcego Nastepstwa jakiegokolwiek b%e;du spowodowanego przez Wykonawce w Wytyczemu i
wyznaczeniu robot zostang - jesli wymagaé bedzie tego Inspektor Nadzoru - poprawione przez
Wykonawce na wlasny koszt.

Sprawdzenie wytyczenia robot lub wyznaczenia wysokos$ci przez Zamawiajacego nie zwalnia
Wykonawcy od odpowiedzialnosci za ich doktadnosé.

Decyzje Zamawiajacego dotyczace akceptacji lub odrzucenia materialéw i elementow robot beda oparte
na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy, dokumentacji projektowej i w ST, a takze w
normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Zamawiajacy uwzgledni wyniki badan materiatow i
robot, rozrzuty normalnie wystepujace przy produkcji i przy badaniach materialow, doswiadczenia z
przesztosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wptywajace na rozwazang kwesti¢. Polecenia
Zamawiajacego beda wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym po ich
otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozba zatrzymania robot. Skutki finansowe z tego tytutu ponosi
Wykonawca.

6. OPIS DZIALAN ZWIAZANYCH Z KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Zasady kontroli jakosci robot

6.1.1. Celem kontroli robot bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggnaé
zatozong jako$¢ robot.

c) Wykonawca jest odpowiedzialny za pelng kontrolg robot i jako$ci materiatow.

d) Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, wigczajac personel, laboratorium, sprzet,
zaopatrzenie 1 wszystkie urzadzenia niezbg¢dne do pobierania probek i badan materiatow oraz
robot. Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Zamawiajagcy moze zazada¢ od Wykonawcy
przeprowadzenia badan w celu zademonstrowania, ze poziom ich wykonywania jest
zadowalajacy. Konieczne jest powotanie przez Wykonawce i na jego koszt Inspektora Terendw
Zieleni z zaswiadczeniem wydanym przez SITO NOT.

e) Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materialow oraz robdt z czestotliwoscia
zapewniajaca stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w
dokumentacji projektowej i ST.

f) Minimalne wymagania, co do zakresu badan i ich czestotliwos$¢ sg okreslone w ST, normach i
wytycznych. W przypadku, gdy nie zostaly tam okreslone, Zamawiajacy ustali, jaki zakres
kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie robot zgodnie z umowsa.

2) Wykonawca dostarczy Zamawiajagcemu $wiadectwa, ze wszystkie stosowane urzadzenia i
sprzet badawczy posiadaja wazng legalizacje, zostaly prawidlowo wykalibrowane i
odpowiadaja wymaganiom norm okreslajacych procedury badan. Zamawiajacy bedzie miec
nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych w celu ich inspekcji.



h) Zamawiajacy bedzie przekazywa¢é Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek
niedociagnigciach dotyczacych urzadzen laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia laboratorium,
pracy personelu lub metod badawczych. Jezeli niedociggnigcia te beda tak powazne, ze mogg
wplynaé ujemnie na wyniki badan, Inspektor Nadzoru natychmiast wstrzyma uzycie do robot
badanych materialéw i dopusci je do uzycia dopiero wtedy, gdy niedociggniecia w pracy
laboratorium Wykonawcy zostang usuni¢te i stwierdzona zostanie odpowiednia jako$¢ tych
materialow.

1) Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materialow ponosi
Wykonawca.

6.2.  Pobieranie probek

Probki beda pobierane losowo. Zaleca si¢ stosowanie statystycznych metod pobierania probek, opartych
na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji moga by¢é z jednakowym
prawdopodobienstwem wytypowane do badan. Zamawiajacy bedzie mieé zapewniong mozliwos$¢
udzialu w pobieraniu probek. Na zlecenie Zamawiajgcego Wykonawca bedzie przeprowadzaé¢ dodatkowe
badania tych materiatow, ktore budzg watpliwosci, co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie
zostang przez Wykonawce¢ usuni¢te lub ulepszone z wlasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan
pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek. W przeciwnym przypadku koszty te
pokrywa Zamawiajacy. Pojemniki do pobierania probek beda dostarczone przez Wykonawce i
zatwierdzone przez Zamawiajacego. Probki dostarczone przez Wykonawce do badan wykonywanych
przez Inspektora Nadzoru bedg odpowiednio opisane i oznakowane, w sposob zaakceptowany przez
Inspektora Nadzoru.

6.3.  Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy
normy nie obejmuja jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, stosowa¢ mozna wytyczne krajowe
albo inne procedury, zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru. Przed przystapieniem do pomiarow lub
badan Wykonawca powiadomi Zamawiajgcego o rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po
wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi na piSmie ich wyniki do akceptacji
Zamawiajgcego.

6.4. Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywaé Zamawiajagcemu kopie raportow z wynikami badan jak najszybcie;j,
nie pézniej jednak niz w terminie okre§lonym w programie zapewnienia jakoSci. Wyniki badan beda
przekazywane Inspektorowi Nadzoru na formularzach wg dostarczonego przez niego wzoru lub innych
przez niego zaaprobowanych.

6.5. Badania prowadzone przez Zamawiajacego

Dla celéw kontroli jakosci i zatwierdzenia, Zamawiajacy uprawniony jest do dokonywania kontroli,
pobierania probek i badania materiatow, Zrodta ich wytwarzania i zapewniona mu bedzie wszelka
potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy i producenta materialdow. Zamawiajacy, po uprzedniej
weryfikacji systemu kontroli robdt prowadzonego przez Wykonawce, bedzie oceniaé zgodnosé
materiatow i robot z wymaganiami ST na podstawie wynikdéw badan dostarczonych przez Wykonawce.
Zamawiajacy moze pobierac probki materialow i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy na swoj
koszt. Jezeli wyniki tych badan wykaza, ze raporty Wykonawcy sg niewiarygodne, to Zamawiajacy
poleci Wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtornych lub dodatkowych
badan, albo oprze si¢ wyla,czme na wlasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materiatow i robot z
dokumentacja projektowa i ST. W takim przypadku catkowite koszty powtérnych lub dodatkowych
badan i pobierania probek poniesie Wykonawca.
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6.6.  Certyfikaty i deklaracje
Zamawiajacy moze dopusci¢ do uzycia tylko te materialy, ktore posiadaja:

a)

Certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodnos¢ z kryteriami technicznymi
okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wlasciwych przepisow i
dokumentow technicznych;

b)

Deklaracja zgodnosci lub certyfikat zgodnos$ci z Polska Norma lub aprobatg techniczng - w przypadku
wyrobow, dla ktorych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sg objete certyfikacja okreslong w pkt
6.6.a), ktore spetniajg ST.

W przypadku materialow, dla ktorych w/w dokumenty sg wymagane przez ST, kazda partia dostarczona
do robdt bedzie posiadaé te dokumenty, okreslajagce w sposdb jednoznaczny jej cechy. Produkty
przemystowe muszg posiadaé¢ w/w dokumenty wydane przez producenta, a w razie potrzeby poparte
wynikami badan wykonanych przez niego. Kopie wynikéw tych badan beda dostarczone przez
Wykonawce Zamawiajgcemu. Jakiekolwiek materiaty, ktore nie speilniajg tych wymagan, beda
odrzucone. Oferent powinien dotaczy¢ autoryzacje¢ producenta na dostawe i nawierzchni syntetyczne;.

6.7.  Dokumenty budowy
6.7.1. Dziennik budowy.

a)

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujgcym Zamawiajacego i
Wykonawce w okresie od przekazania Wykonawcy terenu budowy do konca okresu gwarancyjnego.
Odpowiedzialno$¢ za prowadzenie dziennika budowy zgodnie z obowigzujgcymi przepisami spoczywa
na Wykonawcy.

b)

Zapisy w dzienniku budowy begda dokonywane na biezaco i beda dotyczy¢ przebiegu robot, stanu
bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej 1 gospodarczej strony budowy. Kazdy zapis w d21enn1ku
budowy bedzie opatrzony data jego dokonania, podpisem osoby, ktora dokonata zapisu, z podaniem
imienia, nazwiska i stanowiska shuzbowego. Zaplsy bedg czytelne, dokonane trwalg technika, w
porzqdku chronologicznym, bezpo$rednio jeden po drugim, bez przerw.

©)
Zakaczone do dziennika budowy protokoty i inne dokumenty beda oznaczone kolejnym numerem
zatgcznika i opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i Zamawiajacego.

d)

Do dziennika budowy nalezy wpisywac¢ w szczegolnosci:

- date przekazania Wykonawcy terenu budowy;

- date przekazania przez Zamawiajacego dokumentacji projektowe;;

- uzgodnienie prze Zamawiajgcego harmonogramow robot;

- terminy rozpoczgcia i1 zakonczenia poszczegdlnych elementow robot;

- przebieg robot, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w
robotach;

- uwagi i polecenia Zamawiajacego;

- daty zarzadzenia wstrzymania robot z podaniem powodu;

- zgloszenia i daty odbioréw robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu, czgSciowych
ostatecznych odbiorow robot;

- wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy;

- stan pogody 1 temperatur¢ powietrza w okresie wykonywania robot podlegajacych
ograniczeniom lub wymaganiom szczegbélnym w zwigzku z warunkami klimatycznymi;

- zgodno$¢ rzeczywistych warunkoéw geotechnicznych z ich opisem w dokumentacji
projektowej;
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- dane dotyczace czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie
wykonywania robot;

- dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia robot;

- dane dotyczace jakosci materialdw, pobierania probek oraz wyniki przeprowadzonych badan
z podaniem, kto je przeprowadzal;

- wyniki prob poszczegdlnych elementéw budowli z podaniem, kto je przeprowadzat;

- inne istotne informacje o przebiegu robot;

e)
Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy wpisane do dziennika budowy be¢da przedtozone
Zamawiajagcemu do ustosunkowania si¢.

f)

Decyzje Zamawiajacego wpisane do dziennika budowy Wykonawca podpisuje z
zaznaczeniem ich przyjecia lub zajgciem stanowiska.

g
Whpis projektanta do dziennika budowy obliguje Zamawiajacego do ustosunkowania si¢. Projektant nie

jest jednak strong umowy i nie ma uprawnien do wydawania polecen Wykonawcy robot.

h)

Dzienniki budowy, badania laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodno$ci materiatdw,
orzeczenia o jako$ci materiatlow, recepty robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy beda
gromadzone w formie uzgodnione w programie zapewnienia jakosci. Dokumenty te stanowig zatgczniki
do odbioru robdt. Winny by¢ udostepnione na kazde zyczenie Zamawiajacego.

6.7.2. Dokumenty laboratoryjne.

6.7.3. Pozostale dokumenty budowy.

a) pozwolenie na realizacj¢ zadania budowlanego;

b) protokoty przekazania terenu budowy;

c) umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno-prawne;
d) protokoty odbioru robot;

e) protokoty z narad i ustalen;

f) korespondencja na budowie;

6.7.4. Przechowywanie dokumentéw budowy.

Dokumenty budowy beda przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym.
Zaginiecie ktoregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w
formie przewidzianej prawem. Wszelkie dokumenty budowy beda zawsze dostgpne dla Zamawiajacego.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU I OBMIARU ROBOT

7.1.  Ogoélne zasady przedmiaru i obmiaru robét

Obmiar rob6t bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robot zgodnie z Dokumentacja
Projektowa i ST, w jednostkach ustalonych w Wycenionym Slepym Kosztorysie.

Obmiar robot dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inzyniera o zakresie obmierzanych
robot i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.

Wyniki obmiaru beda wpisane do Ksiggi Obmiaru.

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w Slepym Kosztorysie lub gdzie
indziej w Specyfikacji Technicznej nie zwalnia Wykonawcy od obowiazku ukonczenia wszystkich
robot. Bledne dane zostang poprawione wg instrukcji InZyniera na pismie.

Obmiar gotowych robot bedzie przeprowadzony z czgstoscig wymagang do celu miesigcznej ptatnosci
na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w Kontrakcie lub oczekiwanym przez
Wykonawce i Inzyniera.
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7.2.  Zasady okreslania ilosci robodt i materialéw

Dlugosci i odleglosci pomiedzy wyszczegdlnionymi punktami skrajnymi b¢dg obmierzone poziomo
wzdtuz linii osiowe;.

Jesli Specyfikacje Techniczne wlasciwe dla danych robot nie wymagaja tego inaczej, objetosci beda
wyliczone w m3 jako dlugo$¢ pomnozona przez $redni przekrdj.

Ilo$ci, ktore majg by¢ obmierzone wagowo, beda wazone w tonach lub kilogramach zgodnie z
wymaganiami Specyfikacji Technicznych

7.3. Wagiizasady wazenia

Wykonawca dostarczy i zainstaluje urzadzenia wagowe odpowiadajace odno$nym wymaganiom
Specyfikacji Technicznych. Bedzie utrzymywaé to wyposazenie zapewniajac w sposob ciagly
zachowanie doktadnos$ci wg norm zatwierdzonych przez Inzyniera.

7.4. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary bedg przeprowadzone przed czgsciowym lub koncowym odbiorem robét, a takze w przypadku
wystepowania dtuzszej przerwy w robotach i zmiany Wykonawcy robét.

Obmiar robot zanikajacych przeprowadza si¢ w czasie ich wykonywania.

Obmiar robot podlegajacych zakryciu przeprowadza si¢ przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia beda wykonane w sposob zrozumiaty i
jednoznaczny.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci beda uzupelnione odpowiednimi szkicami
umieszczonymi na karcie Ksiggi Obmiaru. W razie braku miejsca szkice moga by¢ dotgczone w formie
oddzielnego zatacznika do Ksiggi Obmiaru, ktorego wzor zostanie uzgodniony z Inzynierem.

8. ODBIOR ROBOT
8.1.  Rodzaje odbiorow robot

W zaleznosci od ustalen odpowiednich ST, roboty podlegaja nastepujacym etapom odbioru:

a) odbidr robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu;
b) odbidr czeSciowy;

c) odbidr ostateczny;

d) odbioér pogwarancyjny;

8.1.1. Odbiér robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu - polega na finalnej ocenie ilosci 1 jakosci
wykonywanych robot, ktére w dalszym procesie realizacji ulegna zakryciu. Odbiér w/w robot
bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez
hamowania ogélnego postepu robot. Odbioru robot dokonuje Zamawiaj acy.

Gotowos$¢ danej czgsci robot do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy i
jednoczesnym p0w1ad0m1en1em Zamaw1ajqceg0 Odbior  bedzie przeprowadzony
niezwlocznie, nie pdzniej jednak niz w ciggu 3 dni od daty zgloszenia wpisem do dziennika
budowy i pow1ad0m1en1a o tym fakcie Zamawiajgcego.

Jakosc¢ 1 ilos¢ robot ulegajacych zakryciu ocenia Zamawiajacy na podstawie dokumentow
zawierajgcych komplet wynikow badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone
pomiary, w konfrontacji z dokumentacjg projektowa, ST i uprzednimi ustaleniami.
Obowigzkiem Wykonawcy jest kontrola i odbidr poszczegélnych warstw podbudowy pod
nawierzchni¢ syntetyczng, potwierdzone przez badania laboratoryjne.

8.1.2. Odbidér czgsciowy - polega na ocenie ilo$ci 1 jakosci wykonanych czes$ci robot. Odbioru
czesciowego robot dokonuje si¢ wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robdt. Odbioru robot
dokonuje Zamawiajacy.

8.1.3. Odbidr ostateczny robét - polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robot w
odniesieniu do ich ilo$ci, jakos$ci 1 wartosci.
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Calkowite zakonczenie robdt oraz gotowos$¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez
Wykonawce wpisem do dziennika budowy z bezzwlocznym powiadomieniem na pismie o tym fakcie
Zamawiajgcego.

b)

Odbidr ostateczny robdt nastgpi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczagc od dnia
potwierdzenia przez Zamawiajacego zakonczenia robot i przyjecia dokumentow. Odbioru dokona
obecnosci Wykonawcy komisja wyznaczona przez Zamawiajacego. Komisja odbierajgca roboty dokona
ich oceny jakos$ciowej na podstawie przedtozonych dokumentow, wynikow badan i pomiaréw, ocenie
wizualnej oraz zgodnos$ci wykonania rob6t z dokumentacija projektowa i ST.

c)

W toku odbioru ostatecznego robot komisja zapozna si¢ z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie
odbiorow robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu, zwlaszcza w zakresie wykonania robot
uzupehiajagcych 1 robot poprawkowych. W przypadku niewykonania wyznaczonych robot
poprawkowych  lub  robot uzupeliajgcych w  warstwie  Scieralnej lub  robotach
wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynno$ci 1 ustali nowy termin odbioru
ostatecznego.

d)

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako$¢ wykonywanych robdt w poszczegolnych
asortymentach odbiega od wymaganej dokumentacjg projektowa i ST z uwzglednieniem tolerancji i nie
ma wickszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu i bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona
potracen, oceniajac pomniejszong wartos¢ wykonywanych robdt w stosunku do wymagan przyjetych w
dokumentach umowy.

e)
Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robét jest protokét odbioru
ostatecznego robot sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowiazany przygotowac nastgpujace dokumenty:

- dokumentacja projektowa podstawowa z naniesionymi zmianami, oraz dodatkowa, jesli
zostala sporzadzona w trakcie realizacji umowy;

- szczegotowe  specyfikacje techniczne (podstawowe z  dokumentdow umowy 1 ew
uzupetniajace lub zamienne);

- recepty 1 ustalenia technologiczne;

- dzienniki budowy i rejestry obmiardéw;

- wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodne z ST;

- deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw, zgodnie z ST;

- opinia technologiczna sporzadzona na podstawie wszystkich wynikow badan i pomiaréw zatgczonych
do dokumentéw odbioru, wykonanych zgodnie z ST;

- rysunki (dokumentaq ¢) na wykonanie robot towarzyszacych (np. na przetozenie linii
telefonicznej, energetycznej, gazowej, oswietlenia, itp.) oraz protokoty odbioru i przekazania
tych robdt wlascicielom urzadzen;

- geodezyjna inwentaryzacja powykonawcza robot i sieci uzbrojenia terenu;

- kopia mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawczej;

g)W przypadku, gdy wg komisji roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie beda
gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin
odbioru ostatecznego robot.

h)Wszystkie zarzadzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajace beda zestawione wg

wzoru ustalonego przez Zamawiajacego. Termin wykonania robét poprawkowych i robot
uzupelniajgcych wyznaczy komisja.
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9. OPIS SPOSOBU ROZLICZENIA ROBOT
9.1. Ustalenia ogélne
Podstawg platnosci jest cena ryczaltowa obejmujaca wykonanie wszystkich robdt wykazanych w

Specyfikacjach Technicznych Wykonania i Odbioru Robdt Budowlanych i w dokumentacji
projektowe;j.

9.2.  Warunki umowy i wymagania ogélne ST- D.00

9.3. Koszt dostosowania si¢ do wymagan warunkéw umowy i wymagan ogolnych zawartych w ST-
D.00 obejmuje wszystkie warunki okreslone w w/w dokumentach, a nie wyszczegdlnione w
kosztorysie.

9.3. Objazdy, przejazdy i organizacja ruchu

9.3.1. Koszt wybudowania objazdéw/przejazdow obejmuje:

a) opracowanie oraz uzgodnienie z Inspektorem Nadzoru i odpowiednimi instytucjami projektu
organizacji ruchu na czas trwania budowy, wraz z dostarczeniem kopii projektu Inspektorowi Nadzoru

i wprowadzeniem dalszych zmian i uzgodnien wynikajacych z postepu robot;

b) ustawienie tymczasowego oznakowania 1 os$wietlenia zgodnie z wymaganiami
bezpieczenstwa ruchu;

c) oplaty/dzierzawy terenu;

d) przygotowanie terenu;

e) konstrukcja tymczasowej nawierzchni, ramp, chodnikéw, kraweznikow, barier, oznakowan i
drenazu;

f) tymczasowa przebudowa urzadzen obcych;

9.3.2.  Koszt utrzymania objazdow/przejazdow i organizacji ruchu obejmuje:

- oczyszczanie, przestawienie, przykrycie i usunigcie tymczasowych oznakowan pionowych,
poziomych, barier i $wiatel;

- utrzymanie ptynnosci ruchu publicznego;

9.3.3. Koszt likwidacji objazdow/przejazddow i organizacji ruchu obejmuje:

- usuni¢cie wbudowanych materiatow i oznakowania;

- doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego;

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

a) Ustawa z dnia 7.7.1994 r. — Prawo Budowlane (Dz.U. Nr 89, poz. 414).

b) Zarzadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 15.12.1994 r. w sprawie
dziennika budowy oraz tablicy informacyjnej (M.P. Nr 2 z 1995 r., poz. 29).
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D.01. ROBOTY ROZBIORKOWE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SSTWiORB

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robdt
Budowlanych sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot zwigzanych z robotami
rozbiérkowymi (demontaz obieltow matej architektury — urzadzenia placu zabaw, tawki, kosze,
ogrodzenie,tablice info., rzezby e.t.c. — patrz projekt).

1.2. Zakres stosowania SSTWiORB

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robot
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres rob6t objetych SSTWiORB

Ustalenia zawarte w niniejszej Szczegotowej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robot
Budowlanych (SSTWiORB) dotycza zasad prowadzenia robét zwigzanych z wykonaniem i odbiorem
rozbiorki elementow drewnianych i betonowych oraz innych oraz wywiezieniem i zagospodarowaniem
lub utylizacjg uzyskanych materiatow — zakres rozbiorek wg. Projektu.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SSTWiORB sg zgodne z normami podanymi w D.00 ,,Wymagania
ogoblne” [1], pkt 1.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Ogodlne wymagania dotyczace robot podano w D-00. ,,Wymagania ogdlne” [1], pkt 1.5. Wykonawca
robot odpowiedzialny jest za jako$¢ ich wykonania oraz ich zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowa,
Specyfikacja SSTWiORB oraz poleceniami Inzyniera. Roboty rozbiérkowe powinny by¢ wykonywane
tylko przez uprawnione do tego, przeszkolone ekipy specjalistyczne, pod odpowiednim nadzorem.

2. Materialy

2.1. Ogoblne wymagania dotyczace materiatow

Ogdlne wymagania dotyczace materiatdéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w D.00
»Wymagania og6lne” [1] pkt 2.

3. Sprzet

3.1. Ogoblne wymagania dotyczace sprzgtu

Ogolne wymagania dotyczace sprzg¢tu podano w D-00. ,,Wymagania ogoélne” [1], pkt 3.

3.2. Sprzet do robot rozbidrkowych — tylko sprzet dopuszczony przez Inspektora.

Do wykonania robdt zwigzanych z rozbiorka obiektow nalezy stosowac: * mloty pneumatyczne, * mini
koparki, mini spycharki, * mini fadowarki, * badz inny potrzeby specjalistyczny sprzet do wyburzen
zaakceptowany przez Inzyniera, nie powodujacy zniszczen istniejacej infrastruktury i zieleni. W
przypadku, gdy stan techniczny lub parametry robocze uzywanych urzadzen lub narzgdzi nie zapewniajg
bezawaryjnej pracy lub uzyskania wymaganej jakoSci robdt, Inzynier moze zazadaé zmiany
stosowanego sprzetu.

4. Transport

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogo6lne wymagania dotyczgce transportu podano w D.00. ,,Wymagania ogo6lne[1], pkt

4.

4.2. Transport materiatow z rozbiorki

Materialy uzyskane z wyburzenia obiektu stanowig wilasnos¢ Wykonawcy i beda odwiezione na
sktadowisko pozyskane przez Wykonawce na wilasny koszt, przy zachowaniu przepisoéw odno$nie
ochrony $rodowiska. Materialty z rozbiorki moga by¢é przewozone dowolnymi $rodkami
transportowymi. Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy powinny spetnia¢ wymagania dotyczace
przepiséw ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie, wymiaréw tadunku i
innych parametrow technicznych. Transport odpaddéw zawierajagcych materialy niebezpieczne dla
srodowiska nalezy prowadzi¢ zgodnie z odpowiednimi przepisami 0 przewozie towarow
niebezpiecznych.

5. Wykonanie robot

5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogodlne zasady wykonywania robot podano w D.00 ,,Wymagania ogolne™[1], pkt 5.
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5.2. Zasady rob6t wyburzeniowych

Wykonawca przygotuje Program Zapewnienia Jako$ci uwzgledniajac wszystkie warunki, w jakich beda
wykonywane roboty oraz wskazany jest wyjazd Wykonawcy w teren celem inwentaryzacji obiektow
przeznaczonych do rozbiorki. Wykonawca sporzadzi po wizji w terenie dokumentacje
inwentaryzacyjna lub/i rozbidrkowa konstrukcji przewidzianych do rozbiodrki, z okresleniem
przewidzianego odzysku odpadow. Roboty rozbiorkowe obejmujg usunigcie z terenu budowy
wszystkich elementéw konstrukeji, w stosunku do ktorych zostalo to przewidziane w Dokumentacji
Projektowej. Obiekty znajdujace si¢ w obszarze robdt, nie przeznaczone do usunigcia, powinny by¢
przez Wykonawce zabezpieczone przed uszkodzeniem. Jezeli obiekty, ktore maja by¢ zachowane,
zostang uszkodzone lub zniszczone przez Wykonawce, to powinny one by¢ odtworzone na koszt
Wykonawey, w sposdb zaakceptowany przez Inzyniera. Elementy i materiaty, ktére zgodnie z
ustaleniami stajag si¢ wlasnoscia Wykonawcy powinny by¢ usuniete z terenu budowy. Przed
przystapieniem do robot rozbidrkowych Wykonawca przedstawi do akceptacji Inzyniera Projekt
roboczy technologii robot rozbidrkowych. Do obowigzkow Wykonawcy nalezy zabezpieczenie i
oznakowanie tablicami ostrzegawczymi terenu rozbiorki. W przypadku koniecznos$ci rozgrodzenia
sasiednich posesji nieobjetych robotami nalezy zapewni¢ ochrone interesow ich wlascicieli.

Obiekty budowlane nalezy rozebra¢ metodami mechanicznymi w sposob okreslony w Dokumentacji
lub inny zaakceptowany przez Inzyniera. Przed przystapieniem do prac rozbidrkowych Wykonawca
wygrodzi teren wokot rozbieranych obiektow oraz wyznaczy stanowiska do ustawienia urzadzen i
maszyn niezbednych do rozbidrki obiektow. Po wykonaniu prac przygotowawczych Wykonawca
dokona likwidacji wszystkich kolizyjnych instalacji w porozumieniu z gestorami poszczegolnych sieci.
Kolejnym krokiem jest usunigcie urzadzen stanowigcych wyposazenie obiektu a nastepnie demontaz
instalacji. Rozbiorke zasadniczych elementoéw konstrukcji nalezy prowadzi¢ metodami mechanicznymi
z wykorzystaniem miotow pneumatycznych, koparek, spycharek, dzwigdéw i innego sprzetu cigzkiego.
Rozbidrke czesci elementéw znajdujacych si¢ w bezposrednim sasiedztwie elementow przeznaczonych
do pozostawienia nalezy prowadzi¢ metodami ,,rgcznymi”, gdyz stosowanie sprzetu mechanicznego
mogto by prowadzi¢ do niekontrolowanego obszaru zniszczen, przekraczajacego obszar zatozony w
Dokumentacji Projektowe;.

Doty (wykopy) powstate po rozbiérce obiektow budowlanych lub innych elementéw na odcinkach
planowanych wykopow powinny by¢ tymczasowo zabezpieczone. W szczegdlnosci nalezy zapobiec
gromadzeniu si¢ w nich wody opadowej. Doty w miejscach, gdzie nie przewiduje si¢ wykonania
wykopow nalezy wypehié¢, warstwami, odpowiednim gruntem do poziomu terenu i zagesci¢ zgodnie z
wymaganiami okre$lonymi w odpowiedniej SSTWiORB. Prace rozbidorkowe prowadzi¢ zgodnie z
Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny
pracy podczas wykonywania robot budowlanych (Dz. U. 2003, Nr 47, poz. 401) — w szczegolnosci
Rozdzial 18: Roboty rozbiorkowe. Wszystkie obiekty przewidziane do rozbiorki, wykonane z
elementow mozliwych do powtdérnego wykorzystania powinny by¢ usuwane bez powodowania
zbednych uszkodzen. Elementy i materialy pozyskane na skutek prac rozbiérkowych, stajg sig
wlasnoscig Wykonawcey i1 powinny by¢ usuniete z terenu budowy. Teren budowy po zakonczeniu robot
rozbiérkowych powinien zosta¢ posprzatany. Wszystkie roboty muszg by¢ prowadzone w zgodnosci z
dokumentacjg projektowa. Wszystkie uzasadnione odstgpstwa od zalozen projektowych muszg by¢
zatwierdzone przez Inzyniera i potwierdzone wpisem w Dzienniku Budowy.

6. Kontrola jakosci robot

6.1. Ogolne zasady kontroli jako$ci robot

Ogolne zasady kontroli jako$ci robot podano w D-00 ,,Wymagania og6lne” [1], pkt 6.

6.2. Kontrola jakos$ci robot rozbidrkowych

Sprawdzenie jakosci robot rozbiorkowych polega na sprawdzeniu kompletno$ci usuniecia elementow
konstrukcyjnych przewidzianych do usunigcia w Dokumentacji Projektowej i wizualnej ocenie jakosci
wykonanych robét.

7. Obmiar robot

7.1. Ogoblne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robot podano w D-.00 ,,Wymagania ogdlne” [1], pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Roboty objete niniejszg Specyfikacja SSTWiORB podlegajg rozliczeniu ryczalttowemu obejmujacemu
wykonanie wszystkich robot sktadowych.
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8. Odbiodr robot

8.1. Ogolne zasady odbioru robdt

Ogodlne zasady odbioru robot podano w D-.00 ,,Wymagania ogdlne” [1], pkt. 8.

9. Podstawa ptatnos$ci

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SSTWIORB D-.00 ,,Wymagania ogélne” [1],
pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa wykonania robot zwigzanych z rozbiorka obiektu obejmuje: * prace pomiarowe i
roboty przygotowawcze, * oznakowanie robdt i jego utrzymanie, * koszt zapewnienia niezbgdnych
srodkéw produkcji, * demontaz urzadzen stanowiacych wyposazenie obiektu, * rozebranie istniejacych
elementow konstrukcji, * zaladunek i odwiezienie materiatow wraz z kosztami sktadowania (utylizacji)
zgodnie z ustawa o odpadach, * koszty wynikajace z oplat za przekazanie materialow na wysypiska
odpadow, * koszty zwigzane z utrzymaniem czysto$ci na przylegajacych drogach, * uporzadkowanie
miejsca prowadzonych robdt, * wykonanie innych czynno$ci niezbednych do realizacji Robot objetych
niniejszg SSTWiORB i zgodnych z Dokumentacja Projektowa i SSTWiORB.

Ceny powinny obejmowac pozyskanie, utrzymanie i likwidacje sktadowisk, koszty utylizacji zgodnie z
prawem ochrony srodowiska, o ile materiaty nie bgda si¢ nadawaly do ponownego wbudowania, oraz
koszty zastosowania materialdéw i sprzetu pomocniczego koniecznych do prawidtowego wykonania
robot zgodnie z przyjeta technologia wykonania. Wykonawca uwzgledni w pozycjach kosztorysowych
koszt wykonania projektu roboczego technologii robot rozbiorkowych.

10. Przepisy zwigzane

10.1. Szczegotowe Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych

[1] SSTWiORB D-00.00.00. Wymagania ogolne;

[2] SSTWiORB M-13.01.04. Zasypanie wykopow wraz z zageszczeniem;

10.2. Akty prawne

[3] Ustawa z dnia 27.04.2001 r. Prawo ochrony §rodowiska (Dz. U. 2001 Nr 62, poz. 628);

[4] Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 27 wrze$nia 2001r w sprawie katalogu odpadow (Dz.
U. 2001 Nr 112 poz. 1206);

[5] Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny
pracy podczas wykonywania rob6t budowlanych (Dz. U. 2003, Nr 47, poz. 401).

D.02. WYTYCZENIE OBIEKTOW

1. Wstep

1.1. Przedmiot SSTWiORB
Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robot

Budowlanych sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych z wytyczeniem
obiektéw, w ramach realizacji przedmiotowego projektu.

1.2. Zakres stosowania SSTWiORB

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji Robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SSTWiORB
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza zalozenia poziomej i wysokos$ciowe]

osnowy geodezyjnej, przeznaczonej do wytyczenia elementow obiektu w terenie oraz geodezyjnej
obstugi budowy obiektu, a takze do pomiarow kontrolnych przemieszczen i odksztalcen obiektu.
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Ustalenia zawarte w SSTWiORB obejmuja:

= prace przygotowawcze,

= opracowanie projektu osnowy,
= prace polowe,

=  prace kameralne.

Wytyczenie obiektu obejmuje:

* wyznaczenie osi i krawedzi nawierzchni i posadowienia urzadzen

= wyznaczenie osi podpor jesli wystepuja

» wyznaczenie wszelkich innych charakterystycznych punktow obiektu,

* inne prace pomiarowe niezb¢dne dla wykonania obiektu inzynierskiego zgodnie z
dokumentacja projektowsa.

®  wyznaczenie wysokos$ci.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SSTWiORB sa zgodne z normami podanymi w D.00.
»Wymagania og6lne” [1], pkt 1.

1.5. OKkreslenia dodatkowe

1.5.1. Osnowa geodezyjna pozioma - usystematyzowany zbior punktow, ktorych wzajemne polozenie
na powierzchni odniesienia zostato okreslone przy zastosowaniu techniki geodezyjne;.

1.5.2. Osnowa geodezyjna wysokoSciowa - usystematyzowany zbior punktow, ktoérych wysokosé
w stosunku do przyjetej powierzchni odniesienia zostala okreslona przy zastosowaniu techniki
geodezyjne;.

1.5.3. Osnowa realizacyjna - osnowa geodezyjna (pozioma i wysoko$ciowa), przeznaczona do
geodezyjnego wytyczenia elementow projektow w terenie oraz geodezyjnej obstugi budowy i montazu
urzadzen 1 konstrukcji. Osnowa ta powinna sluzy¢ do pomiaréw kontrolnych przemieszczen i
odksztalcen, a takze w miar¢ mozliwosci do pomiardéw powykonawczych.

1.5.4. Reper - zasadniczy element znaku wysokos$ciowego lub samodzielny znak wysokos$ciowy (np.
reper §cienny), wykonany najczesciej z metalu 1 majacy jednoznacznie okreslony charakterystyczny
punkt, ktérego wysokosc¢ jest wyznaczona.

1.5.5. Znak geodezyjny - znak z trwatego materiatu umieszczony w punktach osnowy geodezyjne;j.

1.6. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w D-00 ,,Wymagania ogdlne” [1], pkt 1.5.

Zamawiajacy przekaze Wykonawcy zatwierdzony projekt budowlany obiektu, ktory bedzie
podstawa do zalozenia osnowy realizacyjnej. Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$é
wykonania robot i ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, SSTWiORB i poleceniami InZyniera.
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2. Materialy
2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow

Ogodlne wymagania dotyczace materiatdow, ich pozyskiwania i skladowania, podano w D-00.
»Wymagania ogolne” [1] pkt 2.

Materiaty stosowane do wykonywania prac geodezyjnych i kartograficznych powinny spetniac
wymagania obowigzujacych norm oraz instrukcji i wytycznych technicznych [10.2 1 10.3], a ewentualne
odstepstwa nalezy uzgodni¢ z Zamawiajgcym.

2.2. Materialy do prac polowych

Przy wykonywaniu prac polowych stosuje sig:

» jako znaki naziemne- stupki betonowe, kamienne i inne,

= jako znaki podziemne - ptytki betonowe z krzyzem, rurki drenarskie, butelki,
= jako znaki wysoko$ciowe - glowice metalowe,

= jako znaki pomocnicze - rurki, bolce metalowe oraz pale drewniane.

W celu ustalenia rodzaju znakéw dla osnéw poziomych i wysokosciowych i wytyczenia obiektu
nalezy korzysta¢ odpowiednio z instrukcji geodezyjnych [10.2]. Dopuszcza si¢ do stosowania znaki
$ciennej osnowy odtwarzalnej. Stupy obserwacyjne powinny posiada¢ wymiary dostosowane do metody
pomiaréw oraz rodzaju gruntu, w ktérym beda stabilizowane. Pale drewniane oraz rurki i bolce
metalowe, uzywane jako materiaty pomocnicze, powinny posiada¢ wymiary dostosowane do potrzeb.

2.3. Materialy do prac kartograficznych

Materiaty uzywane do prac kartograficznych to: nosniki elektroniczne, papier kreslarski, kalki,
folie, tusze itp. Papier kreslarski, kalki, folie, tusze powinny posiada¢ wysokie parametry uzytkowe
dotyczace trwalosci i odporno$ci na warunki zewnetrzne.

Materiaty stuzace do sporzadzania opracowan kartograficznych musza gwarantowac stata,
ciagla w czasie, wysoka dokladno§¢ kartometryczng przedstawionego na nim opracowania.
Komputerowe nosniki informacji powinny odpowiada¢ standardom informatycznym.

3. Sprzet
3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w D-00 ,,Wymagania ogdlne” [1], pkt 3.
Wykonawca zobowigzany jest do zastosowania takiego sprzgtu, ktory pozwoli na osiggnigcie
wymaganych doktadnosci przy pracach pomiarowych, jak i przy opracowaniach kartograficznych.

3.2. Sprzet do prac polowych

Do wykonania prac pomiarowych nalezy stosowac sprzet i narzedzia okreslone w SSTWiORB
lub w instrukcjach i wytycznych technicznych obowiazujacych w geodezji i kartografii [10.2].

Wszelkie urzadzenia pomiarowe powinny posiadac atesty i aktualne $wiadectwa legalizacyjne
wymagane odpowiednimi przepisami. Dotyczy to zaré6wno teodolitdéw, niwelatorow, dalmierzy,
wykrywaczy urzadzen podziemnych, ploteroéw itp., jak i prostych przyrzadow takich jak tasmy i ruletki
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stalowe. Sprzet powinien by¢ stale utrzymywany w dobrym stanie technicznym i okresowo sprawdzany.
Rodzaj sprzetu zalezny jest od przyjetych w SSTWiORB poziomdéw wymaganej doktadnosci.

Przy wykonywaniu robot nalezy zastosowac sprzet pomiarowy o dokladno$ciach nie
mniejszych od nizej podanych:

* instrumenty typu Total Station o doktadno$ci pomiaru katoéw 10° oraz o doktadnosci
pomiardéw odleglosci 5 mm £ 5 mm/km,

= dalmierze o doktadnos$ci pomiaru odlegtosci 5 mm + 5 mm/km,

= teodolity o doktadnosci pomiaru katéw 10,

= niwelatory o doktadnosci pomiaru 5 mm/km.

Dopuszcza si¢ stosowanie odbiornikéw GPS zapewniajacych uzyskanie doktadnosci zgodnych
z niniejsza SSTWiORB.

4. Transport
4.1. Ogodlne wymagania dotyczace transportu

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w D-.00 ,,Wymagania ogdlne”[1], pkt 4.
4.2. Transport materialéw i sprzetu

Wyboér srodkow transportu nalezy do Wykonawcy. Materiaty i sprzgt moga by¢ przewozone
dopuszczonymi do ruchu drogowego srodkami transportu.

5. Wykonanie robdt
5.1. Ogdlne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonywania robot podano w D.00 ,,Wymagania ogolne”[1], pkt 5.

Pracami geodezyjnymi i kartograficznymi powinna kierowac i sprawowac nad nimi bezposredni
nadzor i kontrole wylacznie osoba posiadajaca odpowiednie uprawnienia zawodowe - zgodnie
z wymaganiami przepisow ustawy Prawo geodezyjne i kartograficzne [10.2].

Wykonawca przed przystapieniem do Robot przedstawi Inzynierowi do akceptacji Program
Zapewnienia Jakosci dla Robot (PZJdR) uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich beda
wykonywane roboty.

5.2. Czynnos$ci w ramach wykonywanych prac

Czynnosci, ktore nalezy wykona¢ w ramach wytyczania obiektu to:

" prace przygotowawcze,

= opracowanie projektu osnowy realizacyjnej,
= prace polowe,

= prace kameralne.

5.3. Prace przygotowawcze

Przed przystapieniem do czynnosci zasadniczych nalezy przeprowadzi¢ prace
przygotowawcze, polegajace na:
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* zapoznaniu z wytycznymi i ustaleniami,

= zebraniu niezbe¢dnych materiatlow i informacji,
= analizie i ocenie zebranych materiatow,

» wywiadzie szczegotowym w terenie.

5.3.1. Zapoznanie z wytycznymi i ustaleniami

Wykonawca zobowiazany jest zabezpieczy¢ punkty przed zniszczeniem w trakcie robot budowlanych.

5.3.2. Zebranie niezbgdnych materialow i informacji

Zatozenie osnowy realizacyjnej powinno by¢ poprzedzone:

= zapoznaniem si¢ z projektem budowlanym,

= zebraniem informacji o rodzaju i stanie punktow osnéw geodezyjnych znajdujacych si¢ na
obszarze objetym projektem i na terenach przylegtych w pasach o szerokosci po okoto 500
metréw od projektowanej osi drogi, w ciagu ktorej znajduje si¢ obiekt mostowy,

= zebraniem informacji o przewidywanym sposobie realizacji budowy,

» zapoznaniem si¢ z wymaganymi warto§ciami tolerancji (ewentualnie doktadno$ciami tyczenia)
usytuowania obiektoéw, ktorych doktadnos¢ wzajemnego potozenia jest okreslona powigzaniami
technologicznymi lub konstrukcjami.

Dane dotyczace osnow geodezyjnych nalezy uzyska¢ w odpowiednich osrodkach dokumentacji.

5.3.3. Analiza i ocena zebranych materialow

Przy analizie zebranych materiatow szczegdlng uwage nalezy zwrdcic na:

= klasy i doktadnosci istniejacych osnéw geodezyjnych,

» rodzaje uktadéw wspolrzednych i poziomdéw odniesienia oraz na ewentualng koniecznosc¢
przeliczenia wspotrzednych lub rzednych wysokosci punktéw na jednolity uktad,

= wielkos$¢ obszaru objetego osnowg geodezyjna, tak pozioma jak i wysokosciowaq.

5.3.4. Wywiad szczegbtowy w terenie

Zalozenie osnowy realizacyjnej powinno by¢ poprzedzone wywiadem terenowym majacym na celu:

= ogolne rozeznanie w terenie,

= odszukanie punktow istniejacej osnowy poziomej i wysokosciowej, ustalenie stanu
technicznego tych punktéw oraz aktualizacje opisow topograficznych,

= wstepne ustalenie potozenia nowych (projektowanych) punktow osnowy i zbadanie wizur
pomiedzy punktami.
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5.4. Opracowanie projektu osnowy realizacyjnej

5.4.1. Uwagi ogoblne

Projekt osnowy realizacyjnej powinien by¢ tak opracowany, aby zapewnial uzyskanie
wymaganych doktadnosci i w pelnym zakresie zabezpieczat obsluge budowy. Zasady sporzadzania
projektu technicznego osnowy, stosowanie znakow geodezyjnych do stabilizacji punktéw, pomiar
i obliczenie wspotrzednych punktow osnowy oraz sktad dokumentacji uregulowane sa szczegotowo
w przepisach geodezyjnych [10.2].

5.4.2. Warunki dodatkowe

Projekt osnowy realizacyjnej powinien dodatkowo spetnia¢ warunki:

= punkty osnowy powinny by¢ zlokalizowane w bezposrednim sasiedztwie i ze wszystkich stron
obiektu w taki sposob, aby zapewniaty dobra widoczno$¢ na realizowany obiekt,

= Jokalizacja punktow powinna w minimalnym stopniu naraza¢ punkty na ich uszkodzenie lub
zniszczenie.

5.4.3. Kryteria doktadnosciowe

Projektowana dla wytyczenia obiektu osnowa realizacyjna powinna odpowiada¢ kryteriom
poziomej osnowy szczegotowej 11l klasy oraz szczegdlowej osnowy wysokosciowej tj. niwelacyjnej 111
klasy nawigzanej do osnowy II klasy.

Doktadno$¢ pomiarow liniowych i katowych osnowy realizacyjnej lokalnego znaczenia,
zaktadanej dla obiektow mostowych, nalezy ustali¢ tak, aby dla usytuowania tyczonego elementu
obiektu spelniony byt warunek:

k - dl

T

m, <
* mt - btad $redni wytyczenia szczegotow budowli,
= dl - dopuszczalna odchytka wytyczenia szczegdtow budowli,
=k - wspolczynnik uwzgledniajacy wplyw bteddw czynnosci budowlanych, zawierajacych si¢
w granicach 0,4 < k <1,0,
= 1 - wspotczynnik okreslajacy stosunek granicznego btedu wytyczenia do bledu Sredniego
wytyczenia, zawierajacy sie w granicach 2 < r <4,

5.4.4. Konstrukcje sieci

Pozioma osnowe realizacyjng moga stanowic:

= sieci powierzchniowe katowo-liniowe,

= sieci powierzchniowe liniowe,

= sieci i pojedyncze ciagi poligonowe,

= uktady baz,

» punkty wcicte,

» punkty geodezyjne innego rodzaju oraz punkty charakterystyczne istniejacych trwatych
szczegotow terenowych posiadajagce wyznaczone wspolrzedne.

Wysoko$ciowa osnowe realizacyjna powinny stanowi¢ punkty poziomej osnowy realizacyjnej
poziomej, ewentualnie dodatkowo zageszczone reperami roboczymi.
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5.4.5. Dokumentacja projektowa osnowy realizacyjnej

Dokumentacja projektowa osnowy realizacyjnej powinna zawiera¢ miedzy innymi:

= opis techniczny, w ktorym nalezy ustali¢ zasigg projektowanej sieci, sposob zageszczenia
punktami, metode (technologi¢) realizacji projektu, dlugosci bokéw pomigdzy punktami,
dlugosci ciggow niwelacyjnych,

= mape projektu w skali 1:10 000 (kopia mapy topograficznej), na ktorej nalezy wnies$¢ wszystkie
istniejace punkty osnowy podstawowej i szczegdtowej, punkty osnowy wysokosciowe] oraz
przebieg projektowanych ciagow,

= szkic projektu osnowy realizacyjnej sporzadzony na podstawie projektu budowlanego,

= opisy topograficzne i adresy punktow nawigzan oraz istniejacych punktow wilaczonych do
projektu,

= rodzaje stabilizacji punktow.

5.5. Prace polowe
5.5.1. Stabilizacja punktéw osnowy realizacyjne;j

Nowe punkty osnowy realizacyjnej nalezy zastabilizowa¢ wieloznakowo tzn. znakiem
naziemnym i centrycznie pod nim osadzonym znakiem podziemnym. Dla kazdego punktu osnowy
nalezy sporzadzi¢ nowy lub zaktualizowaé istniejacy opis topograficzny. Przed przystapieniem do
pomiaru nalezy ponownie dokona¢ sprawdzenia widocznos$ci pomiedzy punktami osnowy i punktami
nawigzania oraz wykona¢ ewentualne oczyszczenie punktow i przecinki.

5.5.2. Pomiar osnowy realizacyjnej
Pomiary nalezy wykona¢ zgodnie z przepisami instrukcji geodezyjnych [10.2], technikami
zapewniajgcymi osiggniecie zatozonych doktadnosci.

5.5.3. Wyznaczanie obiektu inzynierskiego

Roboty w zakresie wytyczenia obiektu inzynierskiego polegaja na:

= wyznaczenie osi i krawedzi schodow,

* wyznaczenie 0si podpor,

®  wyznaczenie usytuowania kraweznikow itp.,

= wyznaczenie wszelkich innych charakterystycznych punktow obiektu,

* inne prace pomiarowe niezb¢dne dla wykonania obiektu inzynierskiego zgodnie z
dokumentacja projektows.

Wyznaczone punkty na osi obiektu nie powinny by¢ przesunigte wigcej niz o =1 cm w stosunku
do projektowanych. Rzgdne punktow na osi nalezy wyznaczy¢ z doktadnoscig do £1,0 cm w stosunku
do rzednych projektowanych.

Na obiekcie nalezy zamontowaé znaki wysokosciowe - repery. [lo§¢ reperow zamontowanych
na obiekcie powinna by¢ zgodna z dokumentacjg projektowa.

Ponadto Wykonawca umiesci w poblizu obiektu state znaki wysokosciowe (w ilosci okres§lonej
w dokumentacji projektowej) dowigzane do niwelacji panstwowej. Czynnosci te wykona geodeta
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uprawniony na zlecenie Wykonawcy. Po wykonaniu powyzszego Wykonawca przedtozy Inzynierowi
operat geodezyjny.

Roboty wykona¢ zgodnie z §298.1-6 Rozporzadzenia MTiGM z dnia 30.05.2000r. Dz.U. Nr 63
z dnia 3.08.2000r.[2]. Po zakonczeniu robot nalezy repery uwzgledni¢ w geodezyjnej dokumentacji
powykonawczej opisujac ich wspotrzedne i rzgdne w uktadzie panstwowym. Punkty wysokos$ciowe
nalezy wyznaczy¢ z doktadnos$cig do +0,5 cm.

5.6. Prace kameralne
5.6.1. Przygotowanie materiatow do obliczen

Przed przystapieniem do obliczen geodezyjnych i wyrownania ich wynikow nalezy dokonaé
migdzy innymi :

= sprawdzenia dziennikow pomiardéw (katow, bokdw, niwelacji),

= obliczenia dlugosci bokow z uwzglednieniem poprawek na temperature, komparacje itp.,

= usuni¢cia obserwacji obarczonych bledami grubymi i wyeliminowania wplywu czynnikow
systematycznych.

5.6.2. Wyr6éwnanie osnowy realizacyjnej

Osnowe realizacyjna pozioma i wysokoSciowa nalezy wyréwna¢ metodg Scista z
uwzglednieniem odpowiednich warto$ci bledow srednich.

Po wyréwnaniu nalezy przeprowadzi¢ ocen¢ doktadnos$ci polegajaca na wyznaczeniu Sredniego
btedu typowego spostrzezenia (kat pomierzony w jednej serii, przewyzszenia na odcinku 1 km niwelacji
w zaleznosci od sposobu obliczenia wag) lub wyznaczenia parametrow elipsy btedu $redniego.

Punkty osnow realizacyjnych zaktadanych dla obiektoéw mostowych nalezy obliczy¢ w ukladzie
lokalnym lub w oparciu o jednopunktowe nawigzanie do systemu panstwowego (zgodnie z
wymaganiami Zamawiajacego okre§lonymi w ST).

W przypadku wystepowania przy projektowanym obiekcie kilku paséw odwzorowania lub
kilku uktadow wspotrzednych (np. uktady wspotrzednych ptaskich ,,1965”, ,,W-757, ,,1992”, uktady
wysokosci ,,Kronsztad” lub ,,Kronsztad 86” i inne), osnowg nalezy opracowaé w jednolitym uktadzie,
w uzgodnieniu
z o$rodkiem dokumentacji.

Generalnie, nalezy przyja¢ zasade, ze osnowa realizacyjna powinna zosta¢ obliczona w uktadzie
wspoétrzednych, w ktérym opracowana zostata mapa do celow projektowych.

Wspdtrzedne punktow nalezy w dokumentacji koncowej podac z doktadnos$cia:
= wspotrzedne prostokatne ptaskie - 0,01 m,
= ostateczne warto$ci wysokosci punktow - 0,001 m.

5.6.3. Skompletowanie dokumentacji geodezyjnej i kartograficzne;j

Dokumentacj¢ geodezyjna i kartograficzng nalezy skompletowac zgodnie z przepisami [10.2],
z podziatem na:
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a) akta postgpowania przeznaczone dla Wykonawcy,
b) dokumentacje¢ techniczng przeznaczona dla Zamawiajacego,
¢) dokumentacj¢ techniczng przeznaczong dla osrodka dokumentacji.

5.6.4. Sktad dokumentacji dla Zamawiajacego

Dokumentacja techniczna przeznaczona dla Zamawiajacego stanowi jeden z dokumentow do
odbioru prac i powinna by¢ skompletowana, zbroszurowana, badz oprawiona w odpowiednich teczkach,
segregatorach i tubach z opisem kart tytutowych, spisem zawartosci oraz numeracjg stron.

Dla Zamawiajacego nalezy skompletowa¢ nastepujace materiaty:

a) sprawozdanie techniczne,

b) kopie szkicow przegladowych osnowy realizacyjnej, w tym réwniez na podktadzie
mapowym,

c¢) kopie wykazow wspotrzednych (x,y,z) punktow osnowy,

d) kopie wykazow wysokosci roboczych znakow wysokos$ciowych,

e) kopie opisdw topograficznych punktow osnowy,

f) komputerowe noséniki informacji zawierajace wyzej wymienione materiaty.

6. Kontrola jakosci robot
6.1. Ogolne zasady kontroli jakoS$ci robot

Ogolne zasady kontroli jako$ci robot podano w D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” [1], pkt 6.
6.2. Szczegolowe zasady kontroli robot

Do obowigzkow Wykonawcy nalezy zapewnienie na wszystkich etapach realizowanych prac
petnej, wewnetrznej kontroli. Kontrola ta powinna by¢ tak zorganizowana, aby na biezaco zapewniata
mozliwos¢ sledzenia przebiegu prac, oceniania ich jakos$ci oraz usuwania nieprawidtowosci mogacych
mie¢ wptyw na kolejne etapy.

Z przeprowadzonej wewngtrznej koncowej kontroli prac geodezyjnych i kartograficznych
wykonawca prac (osoba posiadajgca odpowiednie uprawnienia zawodowe) ma obowigzek sporzadzié
protokoét, ktory bedzie stanowit jeden z dokumentdéw do odbioru prac. Jezeli w wyniku tej kontroli
Wykonaweca stwierdzi, ze prace zostaly wykonane wadliwie i wymagaja dodatkowych opracowan, prace
te winien wykona¢ we wlasnym zakresie i na swoj koszt.

Niezaleznie od kontroli prowadzonej przez Wykonawce, Zamawiajagcy moze powolaé we
wlasnym zakresie statg kontrole prac.

Wymagania dla robét pomiarowych:

*  wysokos$¢ reperow: + 0,5 cm
» wysokosci elementéw projektowanych: + 1,0 cm
= doktadnosci pomiaréw poziomych: + 1,0 c/50 m
Wykonawca dostarczy Inzynierowi harmonogram pomiaréw kontrolnych osnowy
realizacyjnej. Pomiary kontrolne nalezy wykonywac co kwartat w trakcie wykonywania robot.
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7. Obmiar robot

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Ogodlne zasady obmiaru rob6t podano w D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” [1], pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkami obmiarowymi dla SSTWiORB D.01. sa:
»  komplet (kpl.) robot koniecznych do wytyczenia obiektu inzynierskiego.

8. Odbior robét
8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Ogodlne zasady odbioru robdt podano w D.00 ,,Wymagania ogolne” [1], pkt. 8.
8.2. Szczegdélowe zasady odbioru robodt

Prace moga by¢ odbierane (po przyje¢ciu dokumentdéw do osrodka dokumentacji - jezeli prace te
podlegaja zgtoszeniu) w catosci lub okreslonymi w umowie etapami (obiektami) w petni zakonczonymi
i skontrolowanymi. Odbioru dokonuje Zamawiajacy.

O gotowosci do odbioru catosci lub czeséci prac Wykonawca zawiadamia Zamawiajacego na
pismie. Odbiér powinien by¢ przeprowadzony zgodnie z terminem ustalonym w umowie, liczac od daty
otrzymania przez Zamawiajacego zawiadomienia o gotowosci do odbioru.

8.3. Dokumenty do odbioru robét

Dokumentami stanowigcymi podstawe do odbioru prac s3:

= zawiadomienie przekazane przez Wykonawce o zakonczeniu etapu lub catosci prac,
= zawiadomienie Wykonawcy przez Zamawiajacego o terminie odbioru,

= sprawozdanie z wykonania etapu lub catosci prac,

= skompletowana dokumentacja dla Zamawiajacego,

= protokot wewnetrznej kontroli (jesli jest wymagany),

= zestawienie zrealizowanych jednostek,

= zestawienie kwot ptatnosci przy finansowaniu prac etapami.

9. Podstawa platnoSci

9.1. Ogélne ustalenia dotyczace podstawy platnoSci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SSTWIORB D.00 ,,Wymagania
ogolne” [1], pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Wynagrodzenie ryczaltowe: zasady ptatnosci podano w umowie miedzy Zamawiajacym a
Wykonawca.

10. Przepisy zwiazane
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10.1.  Szczegétowe Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych

[1] SSTWiORB D.00. Wymagania ogdlne;

10.2.  Przepisy geodezyjne

[2] Ustawa z dnia 17 maja 1989 r. - Prawo geodezyjne i kartograficzne
(Dz.U. z 2005 r. nr 240, poz. 2027)
[3] Przepisy wykonawcze do ustawy z dnia 17 maja 1989 r. — Prawo geodezyjne i

kartograficzne — Stan prawny na dzien 24.03.2004 r.
[4] Instrukcje techniczne Gléwnego Urzedu Geodezji i Kartografii, w szczeg6lnos$ci:

a) 0O-3 Zasady kompletowania dokumentacji geodezyjnej i kartograficzne;,
b) O-1 Ogoblne zasady wykonywania prac geodezyjnych
c) G-1 Pozioma osnowa geodezyjna,
d) G-2 Wysokosciowa osnowa geodezyjna,
e) G-3 Geodezyjna obstuga inwestycji,
f) G-4 Pomiary sytuacyjno-wysokosciowe
[5] Wytyczne techniczne Glownego Urzedu Geodezji i Kartografii:

a) G-3.1 Osnowy realizacyjne

b) G-3.2 Pomiary realizacyjne

c) G-4.3 Bezposrednie pomiary wysokosciowe
10.3. Normy

[6] PN-78/N-02206 - Obliczenia geodezyjne. Rachunek krakowianowy. Teoria btedow.
lub rownowazna
Rachunek wyrownawczy. Podstawowe nazwy, okre$lenia i oznaczenia;
[7] PN-N-02211:2000 - Geodezja. Geodezyjne wyznaczenie przemieszczen.
Terminologia podstawowa lub rownowazna
[8] PN-87/N-02251 - Geodezja. Osnowy geodezyjne. Terminologia lub rownowazna
[9] PN-91/N-99252 - Dalmierze elektroniczne. Terminologia lub réwnowazna
[10]  PN-N-99310:2000 - Geodezja. Pomiary realizacyjne. Terminologia lub rownowazna

10.4. Przepisy mostowe
[11]  Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r.

w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogowe obiekty
inzynierskie i ich usytuowanie (Dz.U. nr 63, poz. 735).

D.03. WYKOPY W GRUNCIE NIESKALISTYM

1. Wstep
1.1. Przedmiot SSTWiORB
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Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej Wykonania i1 Odbioru Robot
Budowlanych sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt zwiazanych z wykonywaniem
wykopow w gruncie nieskalistym.

1.2. Zakres stosowania SSTWiORB

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robot
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres rob6t objetych SSTWiORB
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z
wykonaniem i odbiorem wykopdéw w gruncie nieskalistym, wraz z ich zabezpieczeniem.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SSTWiORB s3 zgodne z normami podanymi w D.00 ,,Wymagania
og6lne” [1], pkt 1.

1.5. Ogo6lne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w D.00 ,,Wymagania ogdlne” [1], pkt 1.5.

2. Materialy

2.1. Ogo6lne wymagania dotyczace materiatow

Ogodlne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i skladowania, podano w D.00
»Wymagania og6lne” [1] pkt 2.

2.2. Materiaty uzyskiwane z wykopow

Grunty uzyskane przy wykonywaniu wykopoéw powinny by¢ przez Wykonawce wykorzystane w
maksymalnym stopniu do zasypek wykopow — o ile spetniajg kryteria kat. G1. Grunty przeznaczone na
zasypki musza spetnia¢ wymagania okreslone w SSTWiORB M-11.01.04 [2] i zosta¢ zatwierdzone
przez Inzyniera. Grunty przydatne do wykonania zasypek moga by¢ wywiezione poza plac budowy
tylko wowczas, gdy stanowig nadmiar objgtosci robot ziemnych albo na polecenie lub za zezwoleniem
Inzyniera. Grunty te staja si¢ wlasnoscia Wykonawcy. Grunty i materiaty nieprzydatne do wykonania
zasypek powinny by¢ wywiezione przez Wykonawce na odktad. Grunty i materialy nieprzydatne do
budowy zasypek stanowig wlasno$¢ Wykonawcy i powinny byé wywiezione na skladowisko
odpadow i zutylizowane.

3. Sprzet

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzgtu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w D.00 ,,Wymagania ogdlne” [1], pkt 3.

3.2. Sprz¢t do wykonywania wykopdw - uwaga, stosowac tylko sprzet dopuszczony do uzytku przy
realizacji danego zadania (dopuszczenie: Inspektor/Zamawiajacy)
Do wykonania wykopow 1 przemieszczenia gruntu moze by¢ zastosowany roéznorodny sprzet, w
zalezno$ci od mozliwosci Wykonawcy. W szczegodlno$ci mogg by¢ stosowane: * narzedzia rgczne,
minikoparki, minispycharki * inny sprzet zaakceptowany przez Inzyniera.. W przypadku, gdy stan
techniczny lub parametry robocze uzywanych urzadzen lub narzedzi nie zapewniajg bezawaryjnej pracy
lub uzyskania wymaganej jakosci robodt, Inzynier moze zazada¢ zmiany stosowanego sprzetu. Sprzet
nie moze spowodowac¢ zniszczen infrastruktury ani zieleni istniejacej i projektowanej (jesli wystepuje).
4. Transport
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w D.00 ,,Wymagania ogdlne”[1], pkt 4.
4.2. Transport gruntu

Grunty z wykopu nalezy bezzwltocznie przetransportowac i spryzmowaé w miegjscu na terenie placu
budowy wskazanym przez Inzyniera lub odwiez¢ na sktadowisko Wykonawcy. Transport mas
ziemnych powinien odbywac si¢ pojazdami samowytadowczymi. Parametry pojazdéow powinny by¢
dostosowane do objetosci przewozonego gruntu, technologii odspajania i zaladunku oraz do odlegtosci,
na ktorg urobek bedzie transportowany. Transport po placu budowy powinien odbywaé si¢ po
odpowiednio przygotowanych drogach dojazdowych, w sposéb nie stanowiacy utrudnien dla
prowadzenia innych robot. Wykonawca jest obowigzany do zapewnienia srodkéw bezpieczenstwa w
trakcie transportu zaré6wno na placu budowy, jak i poza nim. Transport po drogach publicznych
powinien odbywac¢ si¢ zgodnie z wymaganiami podanymi w D.00. ,,Wymagania Ogoélne” [1].
Zatadunek gruntu na $rodki transportowe powinien si¢ odbywac w odleglosci zasiggowi klina odtamu.
Odleglto$¢ miedzy srodkami transportu w czasie zatadunku powinna wynosi¢ co najmniej 1,5 m, tak aby
w przypadku obsunigcia si¢ warstw gruntu robotnicy mieli mozliwo$¢ ucieczki. W przypadku
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przygotowania odktadow gruntdw przeznaczonych do pozniejszego zasypywania wykopow, odlegtosé
podndza skarpy odktadu od gornej krawedzi wykopu powinna wynosi¢: * na gruntach przepuszczalnych
- nie mniej niz 3,0m, * na gruntach nieprzepuszczalnych - nie mniej niz 5,0m. Odktady nalezy formowacé
w postaci nasypow o wysokosci do 2,5 m i o pochyleniu skarp 1:1,5 ze spadkiem korony od 3% do 5%.
5. Wykonanie robot

5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogodlne zasady wykonywania robdt podano w D.00 ,,Wymagania ogélne[1], pkt 5. Roboty ziemne
powinny by¢ wykonane zgodnie ze szczegélowymi wymaganiami technicznymi wykonania i badania
okreslonymi w normie PN-B-06050:1999 [6] lub réwnowazna.

5.2. Dodatkowa dokumentacja projektowa zwigzana z prowadzeniem wykopow

Wszystkie roboty musza by¢ prowadzone w zgodno$ci z dokumentacja projektowa. Wszystkie
uzasadnione odstepstwa od zatozen projektowych musza by¢ zatwierdzone przez Inzyniera i
potwierdzone wpisem w Dzienniku Budowy. Bezposrednio przed przystapieniem do realizacji robot
ziemnych Wykonawca na swoj koszt opracuje nastepujaca dodatkowa dokumentacje: * projekt
organizacji, harmonogram robdt i program zapewnienia jakos$ci robot (PZJ), * projekt zabezpieczenia
$cian wykopow, * projekt technologiczny odwodnienia.

5.2.1. Projekt organizacji, harmonogram robét i PZJ

Wykonaweca przed przystapieniem do Robdt przedstawi Inzynierowi do akceptacji Projekt Technologii
i Organizacji Robot oraz Program Zapewnienia Jakos$ci dla Robot (PZJdR) uwzgledniajacy wszystkie
warunki, w jakich beda wykonywane roboty ziemne. W Projekcie Technologii i Organizacji Robot
przedstawiony zostanie projekt zabezpieczenia wykopoéw (rowniez przed naptywem wody), projekt
niezbednych stanowisk roboczych (platform, placow, pomostow), urzadzen towarzyszacych (np.
prowadnic), projekt technologiczny zageszczenia gruntu w wykopie. Projekty te moga stanowic odrebne
opracowania, ale wymagaja wtedy odrebnego przedstawienia ich Inzynierowi do akceptacji.

5.2.2. Projekt zabezpieczenia §cian wykopow

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt technologiczny zabezpieczenia $cian
wykopow. Uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty.

5.2.3. Projekt technologiczny odwodnienia

Jezeli w trakcie robot okaze si¢ konieczne odprowadzanie wody z wykopu lub na koniecznos¢ taka
wskazuja wykonane badania geologiczne, Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt
technologiczny odwodnienia wykopow, w ktorym zostanie opracowany system odwodnienia.

5.3. Zasady wykonania robot

Wszystkie roboty zwigzane z wykonywaniem wykopow pod lawy fundamentowe musza by¢
prowadzone w oparciu od przygotowang dokumentacje projektowa. Podstawowe czynnosci przy
wykonywaniu wykopéw pod lawy fundamentowe w gruncie nieskalistym obejmuja: * wytyczenie
wykopow, * roboty przygotowawcze, * wykonanie wykopoéw, * zabezpieczenie wykopow, * roboty
wykonczeniowe.

5.4. Roboty przygotowawcze

Przed przystapieniem do robot w zakresie wykonania wykopow pod tawy fundamentowe w gruncie
nieskalistym nalezy: * ustali¢ materiaty i sprzgt niezbedne do wykonania robot, * okresli¢ kolejno$e,
sposéb 1 termin wykonania robot. Przed rozpoczg¢ciem robot Wykonawca jest zobowigzany do
porownania faktycznego poziomu terenu z rzednymi przyjetymi w dokumentacji projektowe;.
Jakiekolwiek odstgpstwa od dokumentacji

powinny by¢ odnotowane w Dzienniku Budowy i potwierdzone przez Inzyniera. Bedzie to podstawa do
whniesienia poprawek do ilo$ci robot w Ksigdze Obmiaru.

5.5. Wykonanie wykopu

5.5.1. Ogoblne zasady wykonania wykopu

Zasadnicze czynnosci zwigzane w wykonywaniem wykopow pod tawy fundamentowe powinny by¢
prowadzone w oparciu o nastepujace zasady:

a) metoda wykonania wykopow powinna by¢ dobrana w zaleznosci od wielko$ci robot, gtebokosSci
wykopu, uksztattowania terenu, rodzaju gruntu oraz posiadanego sprzgtu mechanicznego,

b) wykopy fundamentowe powinny by¢ wykonywane w takim okresie, zeby po ich zakonczeniu mozna
bylo przystgpi¢ natychmiast do wykonywania przewidzianych w nich robot i mozliwie szybko
przystapi¢ do ich zasypywania,
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¢) nalezy zwraca¢ uwagg, aby nie naruszy¢ warstw gruntu ponizej projektowanego poziomu - w tym
celu wykopy nalezy wykonywa¢ do glebokosci mniejszej niz projektowana co najmniej o 20 cm, a w
wykopach wykonywanych mechanicznie o 30 do 60 cm (w zaleznos$ci od rodzaju gruntu), pozostawiona
warstwa powinna by¢ usunigta r¢cznie bezposrednio przed wykonaniem fundamentoéw lub innych robét,

d) w przypadku przegtebienia wykopu w stosunku do poziomu przewidzianego w dokumentacji
projektowej, dopuszcza si¢ wyrdwnanie poziomu posadowienia przez pogrubienie warstwy betonu
wyrownawczego na koszt Wykonawcy.

5.5.2. Urzadzenia i materiaty nieprzewidziane w dokumentacji projektowej
W przypadku natrafienia podczas wykonywania robdt na urzadzenia, materialy lub inne elementy
nieuwzglednione w dokumentacji projektowej, nalezy postepowac zgodnie z ponizszymi zasadami:

a) w przypadku natrafienia na wykopaliska archeologiczne, roboty powinny by¢ wstrzymane do czasu
podjecia odpowiednich decyzji przez Wojewddzkiego Konserwatora Zabytkow,

b) w przypadku natrafienia, na glebokosci posadowienia fundamentu, na grunt o no$nosci mniejszej od
przewidzianej w dokumentacji projektowej oraz w razie natrafienia na kurzawke, roboty ziemne nalezy
przerwac¢ i powiadomi¢ Inzyniera w celu ustalenia odpowiednich zabezpieczen.

c) jezeli na terenie robot ziemnych napotyka si¢ materiaty niebezpieczne (np. niewybuchy) Wykonawca
powinien natychmiast przerwa¢ roboty, wyprowadzi¢ pracownikOw w bezpieczne miejsce i
zabezpieczy¢ teren przed dostgpem osob postronnych, powiadomi¢ o tym Inzyniera oraz inne
odpowiednie stuzby (policja) w celu zabezpieczenia terenu i doprowadzenia do usunigcia zagrozenia.

d) Wykonawca jest zobowiazany do prowadzenia robot ziemnych ze szczegdélng ostroznoscig ze
wzgledu na mozliwos¢ wystapienia podziemnych urzadzen infrastruktury technicznej (w tym rowniez
nie zinwentaryzowanych w dokumentacji projektowej) - jezeli na terenie robot ziemnych zostanie
stwierdzone wystepowanie urzadzen podziemnych (instalacje wodociagowe, kanalizacyjne, cieplne,
gazowe, elektryczne) nie przewidzianych w dokumentacji projektowej lub urzadzen wykazanych w
dokumentacji, ale stanowigcych przeszkodg dla dalszych robot wowczas roboty nalezy przerwac,
powiadomi¢ Inzyniera, a dalsze prace prowadzi¢ po uzgodnieniu trybu postepowania z instytucjami
sprawujacymi nadzor nad tymi urzgdzeniami.

5.5.3. Prowadzenie rob6t w warunkach niskich temperatur
W przypadku konieczno$ci wykonywania robdt ziemnych w czasie mrozéw lub pozostawienia
wykopow na czas zimy w gruntach wysadzinowych lub drobnoziarnistych nalezy usuna¢ przemarznigta
warstwe gruntu przed wznowieniem robot.

5.5.4. Kontrola warunkéw gruntowo-wodnych
W trakcie robot Wykonawca jest zobowigzany do cigglej kontroli warunkow gruntowo-wodnych i
porownywania ich z dokumentacjg projektowa. Przyjete w dokumentacji warunki gruntowo-wodne
muszg by¢ potwierdzone na miejscu budowy przez uprawnionego geologa. Niezgodnos¢ wlasciwosci
gruntu wydobywanego z danymi zawartymi w dokumentacji projektowej powinna by¢ odnotowana w
Dzienniku Budowy. W trakcie funkcjonowania odwodnienia nalezy za pomocg wlasciwych metod
analizowa¢ wyniki pomiaréw kontrolnych, umozliwiajacych oceng wptywu odwodnienia na warunki
geotechniczne, zachowanie si¢ odwadnianego obiektu i jego otoczenia. W tym celu konieczny jest
monitoring poziomu zwierciadta wody gruntowe;j, cisnienia wody w porach gruntu i w razie potrzeby
takze przemieszczen gruntu. W przypadku niezgodnosci warunkow gruntowo-wodnych z dokumentacja
projektowa Inzynier w uzgodnieniu z projektantem zdecyduja o dalszym postepowaniu.

5.5.5. Zasady wykonywania wykopow w gruntach spoistych
Przy wykonywaniu wykopoéw fundamentowych w gruntach spoistych konieczne jest przestrzeganie
nastgpujacych zasad:

a) wykopy nalezy chroni¢ przed doptywem wody opadowej. Nie mozna pozwala¢ na gromadzenie si¢
wody w wykopie — z tego powodu nalezy odpompowywac lub odprowadzaé¢ wodg grawitacyjnie,
réOwniez w czasie przerw w robotach i zwigkszaé nasilenie pompowania w okresie deszczu,

b) w gruntach spoistych niezaleznie od sposobu wykonywania robot ziemnych zaleca si¢ pozostawic
nienaruszong warstwe grubosci 40 do 50 cm i usung¢ jg mozliwie na krotko przed przystgpieniem do
wykonywania fundamentu,
c¢) bezposrednio po usunig¢ciu ostatniej warstwy gruntu nalezy utozy¢ beton wyréwnawczy w celu
zabezpieczenia podloza przed namakaniem woda.

5.6. Zabezpieczenie $cian wykopu
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Sciany wykopow nalezy tak ksztattowa¢ lub umacniaé, aby nie nastapilo obsuniecie gruntu, przy czym
nalezy uwzgledni¢ wszystkie oddzialywania i wptywy, ktére moglyby naruszy¢ stateczno$¢ gruntu.
Stateczno$¢ powinna by¢ zachowana przez caly okres planowanych robdt. Zabezpieczenie Scian
wykopu nalezy wykona¢ zgodnie z dokumentacja projektowa i projektem roboczym zabezpieczenia
$cian wykopow.

5.7. Odwodnienie wykopu i zabezpieczenie dna przed woda opadowa
Przyjety w projekcie system odwodnienia wykopu musi spetnia¢ nastgpujace warunki:

* zapewnia¢ natychmiastowe usuwanie z miejsca robot wody opadowej badz wody przedostajacej si¢
do wykopu z innego zrédta * zapewnia¢ obnizenie zwierciadta wody w wykopie i1 utrzymanie go na
poziomie wystarczajacym do wykonania robot, * nie moze powodowac niekorzystnego nawodnienia
gruntdow w innych miejscach wykonywanych roboét ziemnych ani powodowa¢ szkdd na terenach
sasiednich.

Sposob odwodnienia wykopow nie moze powodowaé ostabienia lub zniszczenia naturalnej struktury
gruntu. Wykonawca musi zapewni¢ stabilne w czasie obnizenie zwierciadta wody gruntowej lub
ci$nienia porowego i utrzymanie go na poziomie okreslonym w projekcie technologicznym
odwodnienia. Odwodnienie musi by¢ zaprojektowane w sposob zapobiegajacy nadmiernemu
podnoszeniu si¢ dna wykopu lub jego przebiciu na skutek nadwyzki ci$nienia wody. Wykonawca
zabezpieczy wykop przed przedostawaniem si¢ do niego wody opadowej z przyleglego terenu, np.
stosujac rowy odwadniajace, opaski i inne metody. Niedopuszczalne jest pompowanie wody gruntowe;j
bezposrednio z wykopoéw fundamentowych w gruntach sypkich drobnoziarnistych. Niedopuszczalne
jest rowniez naruszenie struktury mieszanki betonowej przez pompowanie wody bezposrednio z
wykopu podczas betonowania.

5.8. Dogeszczenie gruntu
W miejscach, gdzie zageszczenie gruntu w wykopie fundamentowym jest niewystarczajace nalezy
wykona¢ dogeszczenie gruntu do wymaganego wskaznika zageszczenia wg technologii wybranej przez
Wykonawece i zaakceptowanej przez Inzyniera.

5.9. Roboty wykonczeniowe
Roboty wykonczeniowe powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa. Do grupy robot
wykonczeniowych nalezg prace zwiazane z dostosowaniem wykonanych rob6t do warunkow budowy
obiektu i roboty porzadkujace.

5.10. Zasady BHP i ochrony srodowiska podczas wykonywania wykopow
W trakcie prowadzenia prac wykopy nalezy zabezpieczy¢ barierami. Przy wykonywaniu robot
ziemnych nalezy: * uzywaé¢ wlasciwych i znajdujacych si¢ w dobrym stanie technicznym narzedzi, *
zapewni¢ nalezyte odwodnianie i zabezpieczenie wykopu, * pozostawi¢ pas terenu co najmniej 0,5 m
wzdtuz krawedzi wykopu, na ktérym nie wolno sktadowac ziemi pochodzacej z wykopu, * srodki
transportowe pod tadunek mas ziemnych ustawia¢ w odlegltosci co najmniej 2 m od krawedzi wykopu,
* sprawdzi¢ po kazdej zmianie warunkow atmosferycznych stan skarp nasypow i wykopow, * rozstaw
pracujacych maszyn powinien wyklucza¢ mozliwo$¢ ich wzajemnego uszkodzenia, * nie przebywac¢ w
zasiggu pracy maszyn.

6. Kontrola jakosci robot
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogo6lne zasady kontroli jakosci robot podano w D.00 ,,Wymagania og6lne” [1], pkt 6.

6.2. Program badan
6.2.1. Badania przed przystgpieniem do robot
Przed rozpoczgciem robot Wykonaweca jest zobowigzany do poroéwnania faktycznego poziomu terenu z
rzednymi przyjetymi w dokumentacji projektowej. W tym celu nalezy wykona¢ pobiezny kontrolny
pomiar sytuacyjno-wysokosciowy. Sprawdzeniu podlega rowniez wykonanie ewentualnych rusztowan,
drog technologicznych, umocnionych stanowisk. Przed przystapieniem do robot Wykonawca rowniez
powinien uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajace do obrotu i powszechnego stosowania
materialy do zabezpieczen Scian wykopow (certyfikaty zgodnosci, deklaracje zgodnos$ci, aprobaty
techniczne, ewentualnie badania materiatow wykonane przez dostawcow itp.), potwierdzajace zgodnosé
materialow z wymaganiami projektu roboczego umocnienia dostarczonego przez Wykonawece.

6.2.2. Badania w trakcie i po wykonaniu robot
W trakcie robot Wykonawca powinien kontrolowac¢ na biezaco:
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b) zgodnos¢ warunkow gruntowo-wodnych z dokumentacjg projektowa, przez wykonanie badan
geologiczno-gruntowych,

¢) zgodnos¢ wykonywanych robot z dokumentacja projektowa; dopuszczalne odchytki od ustalen
dokumentacji projektowej wynosza: * dla rzgdnych w siatce kwadratow 40x40 m: £ 4 cm, * dla
rzgdnych dna wykopu pod fundamenty (bez betonu wyré6wnawczego): + 2 cm, * dla wymiarow w planie
wykopu o szerokosci dna >1,5 m: £15 cm, * dla wymiaréw w planie wykopu o szerokos$ci dna <1,5 m:
+5 cm,

d) funkcjonowanie systemu odwodnienia, e) sprawdzenie umocnienia wykopu.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SSTWiORB i wymaganiami
Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6.2 zakonczyly si¢
pozytywnymi wynikami.

7. Obmiar robot

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogodlne zasady obmiaru robo6t podano w D.00 ,,Wymagania ogoélne” [1], pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkami obmiarowymi dla SSTWiORB M-11.01.01 sa: * m3 (metr sze§cienny) wykopanego gruntu
w stanie rodzimym w wykopie, * m3 (metr szeScienny) gruntu poddanego dogegszczeniu.

8. Odbior robot

8.1. Ogolne zasady odbioru robdt

Ogodlne zasady odbioru robdt podano w D.00 ,,Wymagania ogolne” [1], pkt. 8.

8.2. Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Roboty zanikajace i ulegajace zakryciu, podlegajace odbiorom: * wykonanie wykopu, * odwodnienie
wykopu, * umocnienie wykopu, Odbidr tych robét powinien by¢ zgodny z wymaganiami D.00
»Wymagania og6lne [1] oraz niniejszej SSTWiORB.

9. Podstawa ptatnos$ci

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SSTWIORB D.00 ,,Wymagania ogdlne” [1],
pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa wykonania wykopu obejmuje:

* prace przygotowawcze i pomiarowe,

* wykonanie projektu roboczego odwodnienia i zabezpieczenia wykopu, * wyznaczenie zarysu
fundamentow i krawedzi wykopow, * staly monitoring warunkow gruntowo-wodnych, * uwzglednienie
wystapienia urzadzen i materiatow nieprzewidzianych w dokumentacji projektowej (wykopaliska
archeologiczne, grunt o innych parametrach niz w dokumentacji projektowej, materialty niebezpieczne,
urzadzenia podziemne) lub urzadzen przewidzianych w dokumentacji projektowej, ale powodujacych
trudnosci lub opdznienia w wykonaniu robot - tzn. czasowe wstrzymanie robot, usunigcie przeszkody,
* odspojenie gruntu (niezaleznie od rodzaju), wydobycie i ztozenie czgsci gruntu na odklad w celu
pOzniejszego zasypania fundamentéw oraz zatadowanie i odwiezienie pozostalej cze$ci gruntu na
zaakceptowane przez Inzyniera miejsce, * wykonanie na dnie wykopow rowow do ujecia wody
opadowej lub inny sposob obnizenia poziomu wody i odwodnienia wykopu (np. przez pompowanie), *
zabezpieczenie wykopu, * jesli jest to konieczne, nalezy takze uwzgledni¢ w cenie uszczelnienie
wykopu, gdy ruch wody moze powodowaé rozluznienie gruntu i wyptukiwanie cementu podczas
betonowania fundamentéw, * wykonanie badan, * uporzadkowanie miejsca robot.

Cena wykonania robot okreslonych niniejsza SSTWiORB obejmuje réwniez roboty tymczasowe, ktore
sa potrzebne do wykonania robot podstawowych, ale nie sg przekazywane Zamawiajacemu i s3 usuwane
po wykonaniu robdt podstawowych.

10. Przepisy zwigzane
10.1. Szczegotowe Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlanych
[1] SSTWiIORB D-00. Wymagania ogoélne; [2] SSTWiIORB 03. Zasypanie wykopoéw wraz z
zageszczeniem; [3]

10.2. Normy
[4] PN-EN 10248:1999 - Grodzice walcowane na gorgco ze stali niestopowych; lub rownowazna [5]
PN-EN 996:1998 - Sprzet do palowania. Wymagania bezpieczenstwa; lub rownowazna [6] PN-B-
06050:1999 - Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogdlne lub rownowazna [7] PN-B-04452:2002
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- Geotechnika. Badania polowe; lub rownowazna [8] PN-88/B-04481 - Grunty budowlane. Badanie
prébek gruntu; lub rownowazna

D.04. ZASYPANIE WYKOPOW WRAZ Z ZAGESZCZENIEM

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SSTWiORB

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robdt
Budowlanych sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru Robo6t zwigzanych z zasypywaniem
wykopow wraz z zageszczeniem.

1.2. Zakres stosowania SSTWiORB

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robot
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SSTWiORB

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasypania wykopow fundamentowych — réwniez
punktowych oraz wymian gruntowych i inne -

- wraz z zageszczeniem (patrz opinia geotechniczna zatgczona do projektu). Specyfikacja obejmuje
rowniez czynno$ci zwigzane z: * wykonaniem reprofilacji skarp istniejacych oraz profilacji skarp
nadbudowanych — jesli wystepuja, * doprowadzeniem terenu do stanu pierwotnego po zasypaniu
wykopow zwigzanych z wykonaniem robot.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SSTWiORB sa zgodne z normami podanymi w D-00 ,,Wymagania
og6lne” [1], pkt 1.

1.5. Okreslenia dodatkowe

1.5.1. Dokop — miejsce pozyskania gruntu do wykonania nasypéw, polozone poza pasem robot
drogowych.

1.5.2. Ukop — miejsce pozyskania gruntu do wykonania nasypow, polozone poza pasem robot ziemnych,
lecz w obrgbie pasa rob6t drogowych.

1.5.3. Wilgotnos$¢ optymalna gruntu — wilgotno$¢, przy ktdrej grunt ubijany w sposdb znormalizowany
uzyskuje maksymalng gestos¢ objetosciowa.

1.5.4. Wskaznik roznoziarnisto$ci - wielkos¢ charakteryzujaca zageszczalno$¢ gruntéw niespoistych,
okreslona wg wzoru:
U=dd

60

10

gdzie: d60 - $rednica zastgpcza oczek sita, przez ktore przechodzi 60 % masy gruntu [mm], d10 -
srednica zastepcza oczek sita, przez ktdre przechodzi 10 % masy gruntu [mm].

1.5.5. Wskaznik zageszczenia gruntu - wielkos¢ charakteryzujaca stan zageszczenia gruntu, okreslona
Wg WZoru:
IS=dsd

gdzie: pd - gesto$¢ objetosciowa szkieletu gruntu w nasypie, okreslona wg BN-77/8931-12 lub
rownowazna [7], [g/cm3], pds - maksymalna gesto$¢ objetosciowa szkieletu gruntu zageszczonego wg
PN-B-04481 [4] lub rownowazna, [g/cm3].

1.6. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w D.00 ,,Wymagania ogolne” [1], pkt 1.5.
2. MATERIALY - okreslono w projekcie (opis)
2.1. Ogoblne wymagania dotyczace materiatow

Ogdlne wymagania dotyczace materialdow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w DO0O.
»Wymagania ogolne” [1] pkt 2.
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2.2. Materiaty do zasypki wykopow i wykonywania nasypow

Do zasypywania fundamentow podpdr wykonywanych w gruntach niespoistych nalezy stosowac grunt
rodzimy lub inny grunt o podobnych witasciwosciach jak grunt pochodzacy z wykopu — o ile spetnia kat.
Gruntu G1. Do zasypywania wykopéw fundamentowych podpér w gruntach spoistych oraz do
reprofilacji skarp nalezy stosowac grunt o nastepujacych parametrach: * niespoisty, * niewysadzinowy,
* zageszczalny, o uziarnieniu mieszanym z udziatem frakcji ponizej 0,06 mm nie wigkszym niz 15%
wagowo, * o wskazniku réznoziarnistosci U [1 5 * o zredukowanym wskazniku filtracji w odniesieniu
do temp. wody 10°C: k10 (] 6 x 10-5 m/s, * wskaznik piaskowy dla gruntéw niespoistych badany wg
PN-EN 933-8:2001 [8] lub réwnowazna WP > 35, * kapilarno$¢ bierna badana wg PN-B-04493:1960
[9] kh <1,0. W przypadku gruntow watpliwych, stabych, nieno$nych przeprowadzi¢ wymiang gruntu.
Moga by¢ to grunty pozyskane z wykopu wg SSTWiORB M.11.01.01. [2], o ile s3 to grunty spetniajace
powyzsze wymagania, niezanieczyszczone gruntami organicznymi (zawarto$¢ czgsci organicznych nie
powinna przekracza¢ 2%), materialami agresywnymi w stosunku do budowli, gruntami
wysadzinowymi, ani odpadami chemicznymi. Wszystkie grunty stosowane do zasypywania wykopow
muszg uzyskac akceptacje Inzyniera. Zasypki wykopdw na instalacje (np. rury kanalizacyjne w gruncie)
do wysokos$ci 30 cm powyzej wysokosci przewodu lub jego obudowy nalezy zasypywaé gruntem
piaszczystym lub pospotkg mieszanka kruszyw o ziarnach nie wigkszych niz 20 mm. Trudno dostgpne
miejsca przestrzeni zasypywanej moga by¢ wypelione gruntem stabilizowanym cementem lub
betonem C8/10. Miejsce dokopu wybrane przez Wykonawce powinno by¢ zaakceptowane przez
Inzyniera. Pozyskiwanie gruntu z dokopu moze rozpoczaé si¢ dopiero po pobraniu probek i zbadaniu
przydatnosci zalegajacego gruntu do wykonania zasypek oraz po wydaniu zgody na pisSmie przez
Inzyniera. Glgboko$¢, na jaka nalezy oceni¢ przydatnos¢ gruntu powinna by¢ dostosowana do objetosci
gruntu pozyskiwanego z dokopu.

Dane wiasciwosci gruntow dotycza rowniez gruntow, ktorymi wymienia si¢ grunty istniejace: wykop ,
wybranie gruntu, wymiana na nowy wg. powyzszych wlasciwosci i sposobu przeprowadzania robdt)

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu — uwaga, stosowac tylko sprzet dopuszczony do uzytku przy
realizacji danego zadania (dopuszczenie: Inspektor/Zamawiajacy)

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w D-00. ,,Wymagania ogdlne” [1], pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonywania zasypek

Do robét objetych niniejsza SSTWiORB moze by¢ zastosowany réznorodny sprzet, w zaleznosci od
mozliwosci Wykonawcy. W szczegdlnosci, do formowania zasypek moga by¢ stosowane: * sprzet do
rgcznego zasypywania wykopow i ksztaltowania nasypow.

Do zageszczania zasypek moga byc¢ stosowane: * ubijaki, * inny sprzet zaakceptowany przez Inzyniera.
Dobdr sprzetu zageszczajgcego zalezy od rodzaju gruntu i grubosci zageszczanej warstwy. Odpowiedni
sprzet zageszczajacy zostanie ustalony do$wiadczalnie przez Wykonawce przed przystapieniem do
realizacji robot. Kazdy zastosowany sprzet musi uzyskaé akceptacje Inzyniera/Inspektora.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w D-00. ,,Wymagania ogélne” [1], pkt 4.

4.2. Transport gruntu

Zastosowane srodki i sposob transportu powinny by¢ dostosowane do kategorii gruntu, jego objetosci,
techniki odspojenia, sposobu zatadunku i odlegtosci transportu. Zatadunek, transport, roztadunek i
sktadowanie materiatu zasypki nie moze powodowac obnizenia jej wlasciwosci. Wykonawca jest
obowiazany do zapewnienia srodkow bezpieczenstwa w trakcie transportu zaré6wno na placu budowy,
jak i poza nim. Transport po drogach publicznych powinien odbywac¢ si¢ zgodnie z wymaganiami
podanymi w D.00. ,,Wymagania Ogolne” [1]. Zwickszenie odlegtosci transportu ponad wartosci
zatwierdzone nie moze by¢ podstawg roszczen Wykonawcy, dotyczacych dodatkowej zaptaty za
transport, o ile zwigkszone odleglosci nie zostaty wczesniej zaakceptowane na pismie przez Inzyniera.
Grunty podlegajace wymianie - wywiez¢ i zutylizowac: w zakresie Wykonawcy robot.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogo6lne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonywania robot podano w D.00 ,,Wymagania ogdlne[1], pkt 5. Roboty ziemne
powinny by¢ wykonane zgodnie ze szczegdélowymi wymaganiami technicznymi wykonania i badania
okreslonymi w normie PN-S-02205:1998 [3] lub rownowazna.
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5.2. Dodatkowa dokumentacja projektowa zwigzana z zasypywaniem wykopow

Wszystkie roboty musza by¢ prowadzone w zgodno$ci z dokumentacja projektowa. Wszystkie
uzasadnione odstepstwa od zalozen projektowych musza by¢ zatwierdzone przez Inzyniera i
potwierdzone wpisem w Dzienniku Budowy. Bezposrednio przed przystapieniem do realizacji robot
Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji Projekt Technologii i Organizacji Rob6t oraz
Program Zapewnienia Jakosci dla Robot (PZJdR) uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich beda
wykonywane roboty ziemne.

5.3. Zasady wykonania robot
Wszystkie roboty zwigzane z wykonywaniem robdt objetych niniejsza Specyfikacja musza by¢
prowadzone w oparciu od przygotowana dokumentacj¢ projektowa. Podstawowe czynnos$ci w ramach
omawianych robot obejmuja: * roboty przygotowawcze, * transport materiatu wraz z zaladunkiem i
roztadunkiem, * utozenie zasypki, * zageszczenie zasypki, * roboty wykonczeniowe.

5.4. Roboty przygotowawcze

Przed przystagpieniem do robdt objetych niniejsza Specyfikacjg nalezy: * ustali¢ materiaty 1 sprzet
niezbedne do wykonania robot, * okresli¢ kolejnos¢, sposob i termin wykonania robot.

5.5. Uktadanie zasypek

Zasypywanie wykopow powinno by¢ przeprowadzone bezposrednio po zakonczeniu i odbiorze
wszystkich projektowanych w nich robot. Przed rozpoczeciem zasypania wykopoéw ich dno powinno
by¢ oczyszczone z torfow, gytii i namuléw oraz ewentualnych innych zanieczyszczen obcych, a w
przypadku potrzeby odwodnione. Lawy fundamentowe mozna zasypywa¢ po wykonaniu na ich
powierzchni wszystkich wymaganych izolacji. Grunt zasypowy, w zalezno$ci od miejsca wbudowania,
powinien spetnia¢ wymagania podane w pkt. 2., nie moze by¢ zanieczyszczony i zamarzni¢ty. Grubo$¢
warstw Grunt nalezy uktada¢ warstwami o grubosci: * 0,30 m przy stosowaniu ubijakow recznych i
watowania, * 0,50 m przy zageszczaniu urzadzeniami wibracyjnymi. przekroju poprzecznego i profilu
podhuznego, ktére okreslono w dokumentacji projektowej, z uwzglednieniem ewentualnych zmian
wprowadzonych przez Inzyniera — o ile dopuszczono uzycie danych sprzetow.

5.5.1. Uktadanie zasypek w warunkach niskich temperatur

Niedopuszczalne jest wykonywanie zasypek w temperaturze, przy ktorej nie jest mozliwe osiggniecie
w zasypce wymaganego wskaznika zageszczenia gruntow. Nie dopuszcza si¢ wbudowania gruntéw
zamarznig¢tych lub gruntéw przemieszanych ze $niegiem Iub lodem. W czasie duzych opadow $niegu
wykonywanie zasypek powinno by¢ przerwane. Przed wznowieniem prac nalezy usungé $nieg z
powierzchni wykonanej juz zasypki. Jezeli warstwa niezaggszczonego gruntu zamarzta, to nie nalezy
jej przed rozmarznigciem zaggszczaé ani uktadac na niej nastepnych warstw.

5.6. Zageszczenie gruntu zasypowego — w przypadku poszczegolnych typow sprzetu nalezy rozeznac
dopuszczenie uzycia danego sprzetu.
Grunt nalezy zageszcza¢ niezwlocznie po ulozeniu kazdej warstwy. Kolejng warstwe gruntu mozna
uktada¢ po stwierdzeniu uzyskania wymaganych parametréow poprzednio utozonej warstwy. Nalezy
zwroci¢ uwage, aby podczas zageszczania gruntu nie uszkodzi¢ izolacji elementow betonowych.
Grubos¢ zageszczanych warstw winna wynosic:

* przy zageszczaniu lekkimi walcami - max. 0,2 m, * zaggszczanie walcami wibracyjnymi, wibratorami

lub ubijakami mechanicznymi - max. 0,4 m, * przy ubijaniu ci¢zkimi tarczami - od 0,5 m do 1,0 m w
zaleznosci od ich masy i wysoko$ci spadania, przy czym grubo$¢ ubijanej warstwy nie powinna by¢
wieksza od $rednicy tarczy.
Niedopuszczalne jest formowanie i zageszczanie nasypow w granicy klina odtamu przy uzyciu
cigzkiego sprzetu. W okolicach urzadzen lub warstw odwadniajacych oraz instalacji grunt powinien by¢
zageszczany recznie do wysokosci okoto 30 cm powyzej urzadzenia lub warstwy odwadniajacej, w taki
sposéb aby nie uszkodzi¢ systemu odwadniajgcego. Zaggszczanie gruntu w poblizu filarow obiektow
powinno by¢ dokonywane w taki sposob, aby nie uszkodzi¢ izolacji wodochronnej. Zageszczanie gruntu
powinno odbywaé si¢ przy jednoczesnej, statej kontroli laboratoryjnej. Wskaznik zaggszczenia
uktadanych warstw gruntu powinien wynosi¢ co najmnie;j:

* 1,03 wg Proctora dla gornej warstwy nasypu do glebokosci 0,20 m od poziomu robdt ziemnych oraz
dla catej wysokosci nasypu w klinie odtamu budowli, * 1,00 wg Proctora dla warstwy nasypu ponizej
0,20 m do 1,20 m w $rodkowej czesci nasypu na polowie jego szerokosci, * 0,97 wg Proctora dla
warstw ponizej 1,20 m i do glebokosci 1,20 m w czesciach skrajnych nasypu i stozkach. Wskaznik
zageszczenia gruntu uktadanego w wykopie nie powinien by¢ mniejszy niz stopien zaggszczenia gruntu
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rodzimego. Niedopuszczalne jest wykonywanie robdt w temperaturze, przy ktorej nie jest mozliwe
osiggnigcie wymaganego wskaznika zageszczenia gruntu. Wilgotno$¢ technologiczna gruntu w czasie
jego zageszczania powinna by¢ dostosowana do metody zageszczania, rodzaju gruntu i rodzaju
stosowanego sprzetu. Decydujacym kryterium jest mozliwo$¢ uzyskania wymaganego zageszczenia
gruntu. W przypadku zaggszczania walcami statycznymi wilgotno$¢ powinna by¢ zblizona do
optymalnej (z tolerancja [ 2%), w przypadku uzycia sprzetu wibracyjnego zalecana jest wilgotnosé
mniejsza od optymalnej, ustalona na podstawie wstepnych préb na poletku doswiadczalnym. Jezeli
wilgotnos$¢ gruntu przeznaczonego do zageszczania jest wicksza od wilgotno$ci optymalnej o warto$¢
wieksza od odchylen podanych w pkt. 6., to grunt nalezy przesuszy¢ w sposob naturalny lub ulepszy¢
przez zastosowanie dodatku spoiw. Jezeli zachodzi taka potrzeba, to zaleca si¢ zwigkszenie wilgotnosci
gruntu przez zraszanie woda. Przy zageszczaniu gruntow nasypowych, dla uzyskania rownomiernego
wskaznika nalezy:

* rozéciela¢ grunt warstwami poziomymi o rownej grubosci, sposobem recznym lub lekkim sprzetem
mechanicznym, * warstwe¢ nasypanego gruntu zageszczaé na calej szerokosci, przy jednakowej liczbie
przej$¢ sprzetu zageszczajacego, * nasyp za przyczotkami nalezy wykonywaé rownoczesnie z
przyleglymi fragmentami nasypdéw drogowych dojazdowych do obiektu, * prowadzi¢ zageszczenie od
krawedzi w kierunku $rodka nasypu.

Obiekty obsypywane obustronnie powinny by¢ obsypywane i zaggszczane rGwnomiernie z obu stron.
Réznica poziomdw zasypki nie powinna w takim przypadku przekracza¢ grubosci jednej warstwy, jezeli
jest to uzasadnione obliczeniami statycznymi.  Trudnodostgpne miejsca przestrzeni moga byc¢
wypetnione gruntem stabilizowanym cementem. Niedopuszczalne jest ich wypehienie uptynnionym
gruntem niespoistym.

5.7. Roboty wykonczeniowe

Roboty wykonczeniowe powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa. Do grupy robdt
wykonczeniowych nalezg prace zwiazane z dostosowaniem wykonanych rob6t do warunkéw budowy
obiektu i roboty porzadkujace.

5.8. Zasady BHP i ochrony $rodowiska podczas zasypywania wykopow

W trakcie prowadzenia prac wykopy nalezy zabezpieczy¢ barierami. Przy wykonywaniu robot
ziemnych nalezy: * uzywa¢ wtasciwych i znajdujacych si¢ w dobrym stanie technicznym narzedzi, *
zapewni¢ nalezyte odwodnianie i zabezpieczenie wykopu, * pozostawi¢ pas terenu co najmniej 0,5 m
wzdtuz krawedzi wykopu, na ktérym nie wolno sktadowa¢ ziemi pochodzacej z wykopu,

* §rodki transportowe pod tadunek mas ziemnych ustawia¢ w odleglo$ci co najmniej 2 m od krawedzi
wykopu, * rozstaw $rodkoéw transportowych pomigdzy sobg powinien wynosic¢ co najmniej 1,5 m dla
umozliwienia ucieczki robotnikom w przypadku obsunigcia si¢ mas ziemnych, * sprawdzi¢ po kazdej
zmianie warunkéw atmosferycznych (w szczegdlnosci deszcz, $nieg) stan skarp nasypow i wykopow, *
rozstaw pracujagcych maszyn powinien wyklucza¢ mozliwos¢ ich wzajemnego uszkodzenia, * nie
przebywaé w zasiggu pracy maszyn.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogodlne zasady kontroli jako$ci robot podano w D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” [1], pkt 6.

6.2. Kontrola wykopu przed wykonaniem zasypki

Przed przystapieniem do zasypania wykopow nalezy sprawdzi¢ ich stan (czy sg oczyszczone ze $mieci,
torfow, gytii, namutow, wody, $niegu, lodu).

6.3. Badanie gruntu do wykonania zasypki

Przed wykonaniem zasypek nalezy sprawdzi¢ rodzaj i stan gruntu przeznaczonego do zasypania
wykopow. Badania przydatnosci gruntow powinny by¢ wykonane na probkach pobranych z kazdej
partii pochodzacej z nowego zrodla, jednak nie rzadziej niz 3 razy na obiekt. Nalezy kontrolowaé
nastgpujace parametry wbudowywanego gruntu:

a) sktad granulometryczny i wskaznik réznoziarnistosci sprawdzany wg PN-EN 933-1 [5] lub
rownowazna i PN-88/B-04481 [4] lub rownowazna:

* grunty do zasypywania wykopow fundamentowych filar6w nie powinny zawiera¢ frakcji wigkszych
niz 100 mm — wg PN-EN 933-1[5] lub rownowazna, * wskaznik ré6znoziarnisto$ci gruntow powinien
by¢ wyzszy niz 5 zgodnie z PN-B-04481[4] lub rownowazna,

b) zawarto$¢ czgsci organicznych nalezy sprawdza¢ metodg chemiczng (I.W. Tiurina) przez utlenienie
za pomocg dwuchromianu potasu:

37



* zawarto$¢ czgsci organicznych w gruncie do zasypek nie powinna przekraczaé 2%,

¢) wspotczynnik filtracji dopuszcza si¢ ustala¢ na podstawie uziarnienia gruntu oraz jego porowatosci
(zaleca si¢ korzystanie z danych empirycznych albo obliczanie ze wzorow Slichtera lub Bayera), a w
przypadkach watpliwych metodami laboratoryjnymi wg Instrukcji ITB nr 339, 1996 ,,Badanie
szczelno$ci izolacji mineralnych sktadowisk odpadow” [10]:

* wspolczynnik filtracji dla gruntéw niespoistych powinien wynosi¢ k10 1 6 x 10-5 m/s

d) gestos¢ objetosciowa szkieletu gruntowego badana wg PN-B-04481[4] lub rownowazna, powinna >
1,6 g/cm3

e) wilgotnos¢ naturalng wedlug normy PN-B-04481 [4] lub réwnowazna,

f) wilgotnos$¢ optymalng nalezy oznacza¢ na podstawie proby normalnej metoda I wedtug normy PN-
B-04481 [4] lub rownowazna,

g) Odchylenia od wilgotno$ci optymalnej w trakcie zaggszczania zasypki nie powinny przekraczac¢ [
2%.

6.4. Badanie stanu zageszczenia wykonywanych zasypek
Badania kontrolne prawidtowos$ci wykonania poszczegolnych warstw zasypek polegaja na sprawdzeniu:

* grubosci kazdej warstwy, * wskaznika zaggszczenia, wg BN-77/8931-12 [7] lub rownowazna - nalezy
wykonywaé co najmniej 3 razy dla kazdej warstwy, 3 razy na 500 m3 objetosci zasypki, 3 razy dla
kazdego przyczotka, wskaznik zaggszczenia gruntu badany wg BN-77/8931-12 [7] lub réwnowazna,
metodg objetosciomierza wodnego powinien by¢ zgodny z pkt. 5.6 z tolerancjg £2%.

Dla gruntoéw gruboziarnistych, dla ktorych nie jest mozliwe okreslenie wskaznika Is wedtug normy BN-
77/8931-12 [8] lub rownowazna, zaggszczenie gruntu mozna rowniez bada¢ za pomoca obcigzenia plyta
o $rednicy co najmniej 300 mm, oznaczajac wskaznik odksztatcenia 10, rowny stosunkowi modutow
odksztatcenia wtornego E2 do pierwotnego E1 wg zalacznika B do normy PN-S-02205 [3] lub
réwnowazna:

Io=1

2

EE=

gdzie: E1 — pierwotny modut odksztalcenia (oznaczony w pierwszym obcigzeniu badanej warstwy) E2
— wtorny modut odksztatcenia (oznaczony w powtdrnym obciazeniu danej warstwy) E =S4 3 = P

D gdzie: AP — roznica naciskéw w MPa AS — przyrost osiadan odpowiadajacy tej réznicy naciskow, w
mm D — $rednica plyty, w mm Wartos¢ wskaznika odksztatcenia lo nie powinna by¢ wigksza od 2,2,
przy czym minimalne warto$ci wtornego modulu odksztalcenia E2 nalezy przyjmowac¢ wg PN-S-
02205:1998 [3] rys. 3 i 4. Za zgoda Inzyniera dopuszcza si¢ prowadzenie kontroli no$nosci,
zageszczania gruntow przy zastosowaniu metod alternatywnych, np. lekkiej ptyty dynamicznej i lekkiej
sondy wbijanej SD-10 (zgodnie z Instrukcja Badan Podloza Gruntowego Budowli Mostowych i
Drogowych. Czg$¢ 2. Zalacznik; Warszawa, 1998 [15]) z zastrzezeniem, ze badania sprawdzajace
wykonywane przez Laboratorium Zamawiajacego prowadzone beda przy zastosowaniu piasku
kalibrowanego (dla Is) oraz ptyty obciazanej statycznie VSS (dla E2 i o). W przypadku badania lekka
ptyta dynamiczng Wykonawca powinien okre$li¢ wymagany modul dynamiczny i przedstawi¢
Inzynierowi do akceptacji . Jezeli badania kontrolne wykaza, ze przeprowadzone zaggszczenie warstwy
nie jest wystarczajace, to Wykonawca powinien spulchni¢ warstwe, doprowadzi¢ grunt do wilgotnosci
optymalnej i powtdrnie zagescic. Jezeli powtdrne zaggszezenie nie spowoduje uzyskania wymaganego
wskaznika zageszczenia, Wykonawca powinien usunaé warstwe i wbudowaé nowy material, o ile
Inzynier nie zezwoli na ponowienie proby prawidtowego zaggszczenia warstwy. Wyniki kontroli
zageszczenia robot Wykonawca powinien wpisywac¢ do dokumentéow laboratoryjnych. Prawidtowos¢
zageszczenia konkretnej warstwy nasypu lub podioza pod nasypem powinna by¢ potwierdzona przez
Inzyniera wpisem w dzienniku budowy.

6.5. Kontrola rzednych skarp i stozkéw

Rzedne wykonanych nasypow i ich spadki powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektows.
Dopuszczalne odchylki od ustalen dokumentacji projektowej nie powinny przekraczaé: * 1 2 cm dla
rzgdnych, * 0,02 dla spadkdw, * nierownos$¢ powierzchni wykonanego stozka lub skarpy (wybrzuszenia
1 wklgsnigcia) mierzona tata dlugosci 3 m nie powinna przekracza¢ 7 2 cm.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robot podano w D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” [1], pkt 7.

38



7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkami obmiarowymi dla SSTWiORB M-11.01.04 s3: * m3 (metr sze$cienny) wykonanej zasypki,

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogdlne zasady odbioru robot
Ogodlne zasady odbioru robot podano w D-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” [1], pkt. 8.

8.2. Przeprowadzenie odbioru
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SSTWiORB, jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 daly wyniki pozytywne. Podstawg dokonania
odbioru sg nastepujace dokumenty:

* dziennik budowy, * dokumentacja projektowa z naniesionymi na niej zmianami dokonywanymi w
trakcie budowy * uzasadnienie dokonywanych zmian, * dokumenty dotyczace jako$ci wbudowywanych
materiatlow, * pisemne stwierdzenie przez Inspektora Nadzoru w Dzienniku Budowy wykonania
okreslonych rob6t zgodnie z dokumentacja projektowa oraz wymaganiami zawartymi w SSTWiORB
oraz wyrazenie zgody na przystgpienie Wykonawcy do realizacji kolejnej fazy robot.

8.3. Odbior robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Roboty zanikajace i ulegajace zakryciu, podlegajace odbiorom: * oczyszczenie dna wykopu, * ulozenie
1 zageszczenie poszczegdlnych warstw, Odbidr tych robot powinien by¢ zgodny z wymaganiami D.00
»Wymagania og6lne [1] oraz niniejszej SSTWiORB.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SSTWIORB D.00 ,,Wymagania ogdlne” [1],
pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena jednostkowa wykonania wykopu obejmuje:

* prace przygotowawcze i pomiarowe, * dostarczenie gruntu z odktadu lub z dokopu (zakup),
pozyskanie tego gruntu (odspojenie) wraz z transportem na miejsce ulozenia, * oczyszczenie wykopow
z zanieczyszczen, * przygotowanie gruntu o optymalnej wilgotnosci do wbudowania w wykopy,

* utozenie zaakceptowanego przez Inzyniera materialu gruntowego z jego zageszczeniem do poziomu
okreslonego w dokumentacji projektowej, * profilowanie skarp z nadaniem im spadkéw i pochylen
zgodnie z dokumentacjg projektowa, * odwodnienie terenu w czasie wykonywania robot, * prowadzenie
badan w trakcie zageszczania zasypki wedlug pkt 6, * rekultywacje dokopu, * wykonanie i rozbiorka
wszelkich urzadzen zabezpieczajacych roboty, * uporzadkowanie terenu i1 doprowadzenie terenu do
stanu pierwotnego.

Cena wykonania robot okreslonych niniejszg SSTWiORB obejmuje rowniez roboty tymczasowe, ktore
sa potrzebne do wykonania robot podstawowych, ale nie sg przekazywane Zamawiajacemu i s3 usuwane
po wykonaniu rob6t podstawowych.

10. Przepisy zwigzane
10.1. Szczegotowe Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych
[1] SSTWiORB D-00.00.00. Wymagania ogo6lne; [2] SSTWiORB M-11.01.01. Wykonanie wykopow
w gruncie nieskalistym;

10.2. Normy
[3] PN-S- 02205:1998 - Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania; lub rdwnowazna

[4] PN-88/B-04481 - Grunty budowlane. Badanie probek gruntu; lub rownowazna

[5] PN-EN 933-1:2000 - Badanie geometrycznych wlasciwos$ci kruszyw. Oznaczanie sktadu
ziarnowego. lub rownowazna

[6] PN-EN 13242:2004 - Kruszywa do niezwigzanych i zwigzanych hydraulicznie materiatow
stosowanych w obiektach budowlanych i budownictwie drogowym; lub réwnowazna

[7] BN-77/8931-12 - Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntu; lub rownowazna

[8] PN-EN 933-8 — Badanie geometrycznych wilasciwosci kruszyw. Ocena zawartosci drobnych
czgstek; lub rbwnowazna

[9] PN-B-04493— Grunty budowlane. Oznaczanie kapilarnosci biernej; lub rdwnowazna
10.3. Inne opracowania
[10] Instrukcja ITB nr 339, 1996 ,,Badanie szczelno$ci izolacji mineralnych sktadowisk odpadow”;

[11] Instrukcja Badan Podloza Gruntowego Budowli Mostowych i Drogowych. Czes$¢ 2. Zatacznik;
Warszawa, 1998.
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D.05. KORYTOWANIE WRAZ Z PROFILOWANIEM |
ZAGESZCZENIEM PODLOZA

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru koryta
gruntowego wraz z profilowaniem i zageszczeniem podloza w ramach realizacji przedmiotowego
projektu.

1.2..Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

13. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia robot przy wykonywaniu koryta
gruntowego pod - wskazane w Dokumentacji projektowej - nawierzchnie.
a) Profilowanie i zageszczenie podtoza gruntowego

b) Wykonanie koryta pod nawierzchnie wystepujace w projekcie

14. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i Specyfikacja
Techniczng D.00 ,,Wymagania ogdlne”.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacja
Projektowa, ST i poleceniami Inzyniera.

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST D.00 ,,Wymagania og6lne”.

2. Materialy

Nie wystepuja.

3.  Sprzgt

3.2 Do wykonania wykopow 1 przemieszczenia gruntu moze by¢ stosowany sprzet wg. zapisOw na ten

temat w dokumentacji projektowej lub w SST ,,Zielen” oraz D.00 Wymagania ogdlne:

40



- mini spycharki (w obrebie poza systemem korzeniowym drzew, w poblizu drzew— tylko recznie
szpadlami), zageszczarki lekkie prowadzone recznie, topaty, szpadle — sprzet reczny.

3.3 Sprzet do zageszczania

Sprzet uzywany do zageszczania powinien uzyskac akceptacje Inzyniera/Inspektora. Wykonawca jest
zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzgtu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu na
wiasciwosci gruntu w miejscach jego naturalnego zalegania ani w na zielen.

4. Transport

Do transportu gruntu uzyskanego podczas wykonywania koryta gruntowego nalezy uzyc
samochodow samowytadowczych. Transport do samochodu — reczny. Zakaz wjazdu samochodow
samowytadowczych w zasieg koron drzew.

Wybédr srodkéw transportu oraz metod transportu powinien by¢ dostosowany do kategorii gruntu
(materiatu), jego objetosci, technologii odspajania i zatadunku oraz od odleglosci transportu.
Wykonawca ma obowiazek zorganizowania transportu z uwzglednieniem wymogow bezpieczenstwa
zardwno w obrebie pasa drogowego, jak i poza nim. Przy ruchu po drogach publicznych $rodki transportu
powinny spetnia¢ wymagania podane w D.00 "Wymagania og6lne".

5. Wykonanie robét

5.1. Ogolne warunki wykonania robét

Ogodlne warunki wykonania robo6t podano w ST D.00 ,,Wymagania ogdlne”
5.2. Zakres wykonywanych robot

5.2.1. Zasady ogolne

Wykonawca powinien przystapi¢ do wykonywania koryta oraz profilowania i zageszczenia podtoza
bezposrednio przed rozpoczgciem robdt zwigzanych z wykonaniem warstw nawierzchni. Wczesniejsze
przystapienie do wykonania koryta oraz profilowania i zageszczania podtoza i wykonywanie tych robot
z wyprzedzeniem jest mozliwe wylacznie za zgoda Inzyniera, w Kkorzystnych warunkach
atmosferycznych.

W wykonanym korycie oraz wyprofilowanym i zageszczonym nie moze odbywac si¢ ruch budowlany,
nie zwigzany bezposrednio z wykonaniem pierwszej warstwy nawierzchni — wg. zasad stosowania
dopuszczonego przez Inspektora i w Dokumentacji projektowej sprzetu.

5.2.2. Wykonanie koryta

Koryto nalezy wykona¢ zgodnie z Dokumentacja Projektowa, oraz zaleceniami Inspektora Nadzoru—
jezeli chodzi o roboty w zasiggu koron. Ostatecznie profilowanie nalezy wykonac recznie.

Odspojony grunt nalezy odwiez¢ na sktadowisko (odktad) i wywiez¢ poza teren budowy.

Profilowanie i zageszczenie podtoza w korycie nalezy wykona¢ zgodnie z zasadami podanymi w
punkcie 5.2.315.2.4.
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5.2.3. Profilowanie podloza

Przed przystapieniem do profilowania podtoze powinno by¢ oczyszczone ze wszelkich zanieczyszczen.
Nalezy usuna¢ bloto i grunt, ktéry ulegl nadmiernemu nawilgoceniu.

Po oczyszczeniu powierzchni podtoza, ktdre ma by¢ profilowane nalezy sprawdzi¢, czy istniejace rzedne
terenu umozliwiaja uzyskanie po profilowaniu zaprojektowanych rzednych podloza. Zaleca si¢ aby
rzgdne terenu przed profilowaniem byty o co najmniej 5 cm wyzsze niz projektowane rzgdne podtoza.

Jezeli powyzszy warunek nie jest spetniony i wystepuja zanizenia poziomu w podlozu przewidziany do
profilowania Wykonawca powinien spulchni¢ podtoze na gleboko$¢ co najmniej 10 cm, dowiez¢é
dodatkowy grunt spetniajacy wymagania obowiazujace dla gornej strefy korpusu, w iloéci koniecznej
do uzyskania wymaganych rzednych wysokoSciowych i zaggsci¢ warstwe do uzyskania warto$ci
wskaznika zageszczenia, okreslonych w tablicy p.5.2.5.

Jezeli rzedne podloza przed profilowaniem nie wymagaja dowiezienia i wbudowania dodatkowego
gruntu, to przed przystapieniem do profilowania oczyszczonego podloza jego powierzchni¢ nalezy
dogesci¢ w inny sposob zaakceptowany przez Inspektora terenow zieleni.

Spadki wg. Dokumentacji projektowe;j
5.24. Zageszczanie podloza

Bezposrednio po profilowaniu podltoza nalezy przystapi¢ do jego dogeszczenia — recznie, uwazajac na
system korzeniowy drzew. Jakiekolwiek nierowno$ci powstale przy zageszczaniu powinny byc
naprawione przez Wykonawce w sposob zaakceptowany przez Inzyniera.

Zageszczenie podloza nalezy kontrolowa¢ wedhug normalnej proby Proctora, przeprowadzonej zgodnie
z PN-B-04481 (metoda I lub IT). Wskaznik zageszczenia nalezy okresli¢ zgodnie z BN-77/8931-12 lub
réwnowazna.

Wilgotnos¢ gruntu podloza przy zageszczeniu nie powinna roznic¢ si¢ od wilgotnosci optymalnej o
wigcej niz (wg PN-S-02205:1998 lub réwnowazna):

- w gruntach niespoistych + 2%,

- w gruntach mato i $rednio spoistych +0% do -2%.

5.2.5. Utrzymanie koryta oraz wyprofilowanego i zageszczonego podloza.

Jezeli po wykonaniu robdt zwigzanych z profilowaniem i zaggszczeniem podloza nastapi przerwa w
robotach i Wykonawca nie przystepuje natychmiast do uktadania warstw nawierzchni, to powinien on
zabezpieczy¢ podloze przed nadmiernym zawilgoceniem, na przyktad przez roztozenie folii lub inny
sposob zaakceptowany przez Inzyniera.

Jezeli wyprofilowane 1 zaggszczone podloze ulegto nadmiernemu zawilgoceniu, to przed
przystgpieniem do uktadania podbudowy nalezy odczeka¢ do czasu jego naturalnego osuszenia.

Po osuszeniu podtoza Inzynier oceni jego stan i ewentualnie zleci wykonanie niezbednych napraw.
Jezeli zawilgocenie nastgpito wskutek zaniedbania Wykonawcy, to dodatkowe naprawy wykona on na
wlasny koszt.

6. Kontrola jakosci robét
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Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w Specyfikacji ST D.00.,,Wymagania
og6lne”.

6.1. Ogolne zasady kontroli jako$ci robot

W czasie robot Wykonawca powinien prowadzi¢ systematyczne badania kontrolne w zakresie i z
czestotliwoscia gwarantujaca zachowaniem wymagan jako$ci robot, lecz nie rzadziej niz wskazano w
odpowiednich punktach niniejszej specyfikacji.

Czestotliwos$¢ badan
Minimalna liczba badan | Maksymalna powierzchnia

Wyszczegolnienie badan

Lp na dziennej dzialce (m2) przypadajgca na jedno
roboczei badanie
1. |Szerokos¢, glebokos¢ i Z czestotliwos$cig gwarantujgcg spetnienie wymagan przy
potozenie koryta odbiorze, okre§lonych w p.6.2.
2. |Uksztattowanie pionowe osi JW.
Zageszczenie, wilgotnosé 5 600
3. |gruntu -badanie wskaznika

W przypadku , gdy przeprowadzenie badania zageszczenia wedlug metody Proctora jest niemozliwe ze
wzgledu na gruboziarniste uziarnienie materiatu tworzacego podtoze , kontrole zageszczenia nalezy
oprze¢ na metodzie obcigzen ptytowych. Nalezy okresli¢ pierwotny i wtorny modut odksztatcenia
podtoza wedlug BN-64/8931-02 lub rownowazna. Stosunek wtornego i pierwotnego modutu
odksztatcenia nie powinien przekraczac 2,2.

Minimalny modut odksztalcenia przy uzyciu plyty o $rednicy 30 cm jak w PN-S-02205:1998 lub
rownowazna str. 13 rys. 4).

Badania ptyta @ 30 cm wykonanego koryta gruntowego nalezy przeprowadzi¢ nie rzadziej niz 1 raz na
500 m2 .

6.2. Badanie i pomiary wykonanego koryta i podloza

6.2.1. Zageszczenie podloza

Zaggszczenie podioza nalezy kontrolowa¢ wg punktu 5.2.4.16.1.
6.2.2. Cechy geometryczne

6.2.2.1. Rownos¢

Nierownosci profilowanego i zaggszczonego podioza nalezy mierzy¢ tata co 20 m w kierunku
podtuznym. Nieréwnosci poprzeczne nalezy mierzy¢ tata co najmniej 2 razy.

Nieréwnosci nie mogg przekraczac 2 cm.

6.2.2.2. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nalezy mierzy¢ za pomoca 4-metrowej taty i poziomicy co najmniej 3 razy.
Spadki poprzeczne podloza powinny by¢ zgodne z Dokumentacja Projektowa z tolerancja + 0,5%.

6.2.2.3. Glebokos¢ koryta i rzedne dna
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Glebokos¢ koryta i rzedne nalezy sprawdzaé w 3 przekrojach w osi i na krawedziach. Roznice pomiedzy
rzednymi zmierzonymi i projektowanymi nie powinny przekracza¢ +1 cmi-2 cm

6.2.2.4 Szerokos$¢ koryta

Szeroko$¢ koryta nalezy sprawdzac co najmniej w 3 przekrojach. Szeroko$¢ koryta nie moze r6znic sig
od szerokosci projektowanej o wiecej niz +10 cm i -5 cm.

6.2.2.5 Zasady postepowania z odcinkami o niewlasciwych cechach geometrycznych

Wszystkie powierzchnie, ktére wykazuja wigksze odchylenia cech geometrycznych od okre§lonych w
punkcie 6.2.2. powinny by¢ naprawione przez spulchnienie do gleboko$ci co najmniej 10 cm,
wyrdéwnanie i powtorne zageszczenie. Dodanie nowego materialu bez spulchnienia wykonanej warstwy
jest niedopuszczalne.

7.  Obmiar roboét

Jednostkg obmiaru robot jest | m2 (metr kwadratowy) wykonanego koryta wraz z
wyprofilowaniem i zageszczeniem podtoza gruntowego.
Ogolne wymagania dotyczace obmiaru podano w ST D.00 ,,Wymagania og6lne”.

8. Odbioér robot

Ogodlne zasady odbioru robot podano w ST D.00 ,,Wymagania ogdlne”. Odbior wykonanego koryta,
wyprofilowanego i zaggszczonego podtoza dokonywany jest na zasadach odbioru robot
zanikajacych 1 ulegajacych zakryciu i powinien by¢ przeprowadzony w czasie
umozliwiajacym wykonanie ewentualnych napraw bez hamowania postgpu robot.

9. Podstawa platnosci

Ogo6lne wymagania dotyczace platnosci podano w ST D.00 ,,Wymagania ogolne”. Cena wykonania
rob6t obejmuje:

- roboty przygotowawcze i pomiarowe,

- wykonanie koryta gruntowego (wykop),

- reczne profilowanie dna podtoza gruntowego,
- zageszczenie podioza,

- zaladunek i transport gruntu na odktad,

- przeprowadzenie badan i pomiarow,

- uporzadkowanie miejsca prowadzonych robot.

10. Przepisy zwiazane i standardy

PN-S-02201 Drogi samochodowe. Nawierzchnie drogowe. Podzialy, nazwy i okre$lenia.
lub réwnowazna

PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania probek gruntu. lub rownowazna
BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczenie modutu odksztatcenia nawierzchni

podatnych i podltoza przez obcigzenie plyta. lub rownowazna
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BN-75/8931-03 Drogi samochodowe. Pobieranie probek gruntow do celow drogowych i
lotniskowych. lub réwnowazna

BN-68/8931-04 Drogi  samochodowe. Pomiar réwnosci  nawierzchni planografem
i fatg. lub rownowazna

BN-70/8931-05 Oznaczenie wskaznika nosnosci gruntu jako podtoza nawierzchni
podatnych. lub rownowazna

BN-77/8931-12 Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaznika zageszczenia gruntu. lub
réwnowazna

PN-S-02205  Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania. lub réwnowazna

Tymczasowe ogolne warunki kontraktu na roboty budowlane realizowane na terenie kraju przez
zleceniodawcow 1 wykonawcow krajowych. GDDP, Warszawa 1992, Wydanie 1.

D.06. WARSTWA ODSACZAJACA | ODCINAJACA

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z wykonywaniem warstwy odsaczajacej.

1.2. Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych
z wykonaniem:

o warstwy odsaczajacej (piaskowej lub z pospotki — pod podbudowy nawierzchni i pod
beton), o grubos$ci warstwy wskazanej w Dokumentacji Projektowe;.

Lokalizacja robot zgodnie z Dokumentacja Projektows.

1.3. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sa zgodne z normami podstawowymi, normami
zZwigzanymi, wytycznymi.

2. MATERIALY

2.1 Rodzaje materialow

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu warstw odsaczajgcych jest:

c) pospotka (k > 8 m/dobe), lub piasek podsypkowy o tych samych parametrach.

Reszta parametréw pospotki znajduje si¢ w Projekcie.

2.2 Wymagania dla kruszywa
Kruszywa do wykonania warstw odsaczajacych powinny spetnia¢ nastgpujgce warunki:
a) szczelnosci, okreslony zaleznos$cia:

Dis/ dss <5

gdzie:
Dis - wymiar sita, przez ktore przechodzi 15 % ziarn warstwy odsaczajacej
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dss - wymiar sita, przez ktore przechodzi 85 % ziarn gruntu podioza.
Dla materialdow stosowanych przy wykonywaniu warstw odsaczajacych  warunek
szczelnoSci musi by¢ speliony, gdy warstwa ta nie jest ukladana na warstwie
odcinajace;j.
b) zageszczalnosci, okreslony zalezno$cia:

U= Dgo/ dio =5
gdzie:
U - wskaznik r6znoziarnisto$ci
D60 - wymiar sita, przez ktore przechodzi 60 % kruszywa tworzacego warstwe
dio - wymiar sita, przez ktére przechodzi 10 % kruszywa tworzacego warstwe

Piasek stosowany do wykonywania warstw odsaczajacych powinien spelnia¢ wymagania normy
PN-B-11113 [5] lub réwnowazna, dla gatunku 11 2.

Zwir i mieszanka stosowane do wykonywania warstw odsaczajacych powinny spelniaé¢ wymagania
normy PN-B-11111[3], dla klasy I i II.

Mial kamienny do warstw odsaczajacych powinien spelnia¢ wymagania normy PN-B-11112[4] lub
réwnowazna.

23 Skladowanie kruszywa

Jezeli kruszywo przeznaczone do wykonania warstwy odsaczajacej nie jest wbudowane
bezposrednio po dostarczeniu na budowe i zachodzi potrzeba jego okresowego skladowania, to
Wykonawca robot powinien zabezpieczy¢ kruszywo przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z
innymi materiatami kamiennymi. Podtoze w miejscu sktadowania powinno by¢ rowne, utwardzone
i dobrze odwodnione.

3. SPRZET

3.1 Sprzet do wykonania robot

Wykonawca przystepujacy do wykonania warstwy odsaczajacej powinien wykazac¢ si¢ mozliwoscia
korzystania z nastepujacego sprzetu:

d) rowniarek,

e) walcow statycznych,

f) plyt wibracyjnych lub ubijakow mechanicznych.

W przypadku braku mozliwo$ci zastosowania powyzszego sprz¢tu — ubijak spalinowy prowadzony
recznie — do uzyskania odpowiedniego zaggszczenia. Zageszczaé wtedy cienszymi warstwami.

1. TRANSPORT

4.1. Transport kruszywa

Kruszywa mozna  przewozi¢ dowolnymi  $rodkami  transportu = w  warunkach
zabezpieczajagcych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami,
nadmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT
° Przygotowanie podloza

Podtoze gruntowe powinno spetnia¢ wymagania okreslone w D.02 ,,Koryto wraz z profilowaniem
1 zageszczeniem podtoza”.
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Warstwa odsgczajaca powinna by¢ wytyczona w sposob umozliwiajacy wykonanie ich zgodne z
Dokumentacja ~ Projektowa, z  tolerancjami  okreSlonymi w  niniejszych  SST.
Paliki lub szpilki powinny by¢ ustawione w osi drogi i w rzedach rownoleglych do osi drogi, lub
w inny sposob zaakceptowany przez Inzyniera.

Rozmieszczenie palikow lub szpilek powinno umozliwia¢ naciggniecie sznurkdéw lub linek do
wytyczenia robot w odstepach nie wiekszych niz co 10 m.

[e)

Whbudowanie i zageszczanie kruszywa

Kruszywo powinno by¢ rozkladane w warstwie o jednakowej grubosci, przy uzyciu
rowniarki, z zachowaniem wymaganych spadkéw i rzednych wysokosciowych. Grubosé
roztozonej warstwy luznego kruszywa powinna by¢ taka, aby po jej zageszczeniu osiggnigto
grubos¢ projektowang.

W miejscach, w ktorych widoczna jest segregacja kruszywa nalezy przed zaggszczeniem
wymieni¢ kruszywo na materiatl o odpowiednich wlasciwosciach. Natychmiast po koncowym
wyprofilowaniu warstwy odsaczajacej nalezy przystapic¢ do jej zageszczenia.

Zageszczenie warstw o przekroju daszkowym nalezy rozpoczynaé od krawedzi i stopniowo
przesuwac pasami podtuznymi cze¢sciowo naktadajacymi si¢, w kierunku jej osi. Zageszczanie
nawierzchni o jednostronnym spadku nalezy rozpoczyna¢ od dolnej krawedzi i przesuwaé pasami
podtuznymi czgsciowo naktadajacymi si¢, w kierunku jej gornej krawedzi.

Nierownosci lub zaglebienia powstate w czasie zageszczania powinny by¢ wyréOwnywane na
biezaco przez spulchnienie warstwy kruszywa i dodanie lub usuni¢cie materialu, az do
otrzymania rownej powierzchni.

W miejscach niedostgpnych dla walcéw warstwa odsaczajgca powinna by¢ zageszczana ptytami
wibracyjnymi lub ubijakami mechanicznymi.

Zageszczanie nalezy kontynuowac¢ do osiagniecia wskaznika zageszczenia nie mniejszego od 1,0
wedtug normalnej proby Proctora, przeprowadzonej wedtug PN-B-04481[1] lub réwnowazna.
Wskaznik zageszczenia nalezy okreslac zgodnie z BN-77/8931-12[8] lub réwnowazna.

W przypadku, gdy gruboziarnisty material wbudowany w warstwe odsaczajagca uniemozliwia
przeprowadzenie badania zageszczenia wedlug normalnej proby Proctora, kontrole zaggszczenia
nalezy oprze¢ na metodzie obcigzen ptytowych ptyta D = 30 cm zgodnie z normg PN-S-
02205:1998 - Zat. B.

Wilgotno$¢ kruszywa podczas zaggszczania powinna by¢ rowna wilgotnosci optymalnej z tolerancja
0od -20 % do +10 % jej wartosci. W przypadku, gdy wilgotnos$¢ kruszywa jest wyzsza od wilgotnosci
optymalnej, kruszywo nalezy osuszy¢ przez mieszanie i napowietrzanie. W przypadku, gdy
wilgotnos$¢ kruszywa jest nizsza od wilgotno$ci optymalnej, kruszywo nalezy zwilzy¢ okreslong
iloscig wody i rownomiernie wymieszac.

o

Odcinek prébny

Jezeli Inzynier zaleci wykonanie odcinka probnego, to co najmniej na 3 dni przed rozpoczeciem

robot Wykonawca powinien wykona¢ odcinek probny w celu:

g) stwierdzenia, czy sprzet budowlany do rozktadania i zaggszczania jest wlasciwy,

h) okreslenia grubosci warstwy materiatu w stanie luznym koniecznej do uzyskania wymagane;j
grubosci po zaggszczeniu,

1) ustalenia liczby przej$¢ sprzetu zageszczajacego, potrzebnej do uzyskania wymaganego
wskaznika zageszczenia.
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Na odcinku probnym Wykonawca powinien uzy¢ takich materiatow oraz sprzetu, jakie beda
stosowane do wykonywania warstwy odsaczajacej na budowie. Odcinek probny powinien by¢
zlokalizowany w miejscu wskazanym przez Inzyniera.

° Utrzymanie warstwy odsaczajacej

Warstwa odsgczajaca po wykonaniu, a przed ulozeniem nastepnej warstwy powinny by¢
utrzymywane w dobrym stanie.

W przypadku
warstwy z kruszywa
dopuszcza si¢ ruch pojazddéw koniecznych dla wykonania wyzej lezacej warstwy nawierzchni.
Koszt napraw wyniktych z niewlasciwego utrzymania warstwy obcigza Wykonawce robot.

Tablica 1. Czgstotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow warstwy ocinajacej

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Badania przed przystapieniem do robot
Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien wykonaé¢ badania kruszyw przeznaczonych
do wykonania roboét i przedstawi¢ wyniki tych badan Inzynierowi. Badania te powinny obejmowaé
wszystkie wlasciwosci kruszywa okreslone w p. 2.3.

6.2. Badania w czasie robot

6.2.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow

Czestotliwos¢ oraz zakres badan 1 pomiaréw dotyczacych cech geometrycznych
1 zageszczenia warstwy ocinajacej podaje tablica 1.

Lp.| Wyszczegolnienie badan i Minimalna czgstotliwo$¢ badan i pomiarow
pomiarow

1 | Szerokos¢ warstwy 10 razy na 1 km

2 | Rownos¢ podtuzna co 20 m na kazdym pasie ruchu

3 | Rownos¢ poprzeczna 10 razy na 1 km

4 | Spadki poprzeczne * 10 razy na 1 km

5 | Rzedne wysokosciowe co 25 m w osi 1 na krawedziach

6 | Uksztaltowanie osi w planie*-! co 25 m w osi i na krawedziach

7 | Grubo$¢ warstwy Podczas budowy:

w 3 punktach na kazdej dzialce roboczej, lecz nie
rzadziej niz raz na 500 m?

Przed odbiorem:

w 3 punktach, lecz nie rzadziej niz raz na 2000 m?

8 | Zageszezenie, wilgotno$¢ kruszywa | w 2 punktach na dziennej dzialce roboczej, lecz nie
rzadziej niz raz na 500 m?

*Dodatkowe pomiary spadkow poprzecznych i uksztaltowania osi w planie nalezy wykona¢ w
punktach gtownych tukéw poziomych.

6.2.2. Szeroko$¢ warstwy

Szerokos¢ warstwy nie moze si¢ r6zni¢ od szeroko$ci projektowanej o wigcej niz +10 cm, -5 cm.
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6.2.3. RoOwnos¢ warstwy

Rownos¢ podluzng warstwy nalezy mierzy¢ 4-metrowa lata, zgodnie z normg BN-68/8931-04[7]
lub réwnowazna.

Réwnosé poprzeczna warstwy nalezy mierzy¢ 4-metrowa fata.
Nieréwnos$ci nie mogg przekracza¢ 20 mm.

6.2.4. Spadki poprzeczne

Spadki  poprzeczne  warstwy na  prostych i lukach  powinny by¢  zgodne
z Dokumentacja projektowa z tolerancjg +0,5 %.

6.2.5. Rzgdne wysoko$ciowe

Roéznice pomiedzy rzednymi wysokoSciowymi warstwy i rzednymi projektowanymi nie
powinny przekracza¢ +1 cm, -2 cm.

6.2.6. Uksztattowanie osi w planie

Os$ w planie nie moze by¢ przesunicta w stosunku do osi projektowanej o wigcej niz £5 cm.

6.2.7. Grubo$¢ warstwy

Grubos$¢ warstwy powinna by¢ zgodna z okreslona w Dokumentacji projektowej z tolerancja +1
cm, -1 cm.
Na wszystkich powierzchniach wadliwych pod wzgledem grubosci Wykonawca wykona
naprawe warstwy przez spulchnienie warstwy na pelng glgboko$¢, uzupetnienie nowym materiatem
o odpowiednich wlasciwosciach, wyrownanie i ponowne zageszczenie. Roboty te Wykonawca
wykona na wlasny koszt. Po wykonaniu tych robot nastapi ponowny pomiar i ocena grubosci
warstwy, wedtug wyzej podanych zasad na koszt Wykonawcy.

6.3.8. Zaggszczenie warstwy

Wskaznik zageszczenia warstwy odsaczajacej okreslony wg BN-77/8931-12[8] lub rownowazna,
nie powinien by¢ mniejszy od 1.

Jezeli jako kryterium dobrego =zaggszczenia warstwy stosuje si¢ porOwnanie wartosci
modulow odksztatcenia nalezy uzy¢ pltyty D = 30 cm zgodnie z PN-S-02205:1998 - Zal. B lub
rownowazna. Wilgotno$¢ kruszywa w czasie zaggszczania nalezy bada¢ wg PN-B-06714-17[2] lub
réwnowazna.

Wilgotnos$¢ kruszywa powinna by¢ rowna wilgotnosci optymalnej z tolerancjg od -20 % do 10 % jej
wartosci.

6.4. Zasady postepowania z odcinkami wadliwie wykonanymi

Wszystkie powierzchnie, ktore wykazuja wigksze odchylenia cech geometrycznych od
okreslonych w pkcie 6.3, powinny by¢ naprawione przez spulchnienie do pelnej glebokosci,
wyrownane 1 powtornie zageszczone. Dodanie nowego materiatu bez spulchnienia wykonanej
warstwy jest niedopuszczalne.

2.2.9. OBMIAR ROBOT
2.2.10.Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowa jest: 1 m? (metr kwadratowy) warstwy odsaczajacej.
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2.2.11.0DBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robét

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z Dokumentacja Projektowg i wymaganiami
Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pktu 6 daty
wyniki pozytywne.

2.2.12.PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Cena jednostki obmiarowej

Cena 1 m? wykonanej warstwy odsgczajgcej z kruszywa obejmuje:

8.1.4. prace pomiarowe,

8.1.5. dostarczenie i roztozenie na uprzednio przygotowanym podtozu warstwy materiatu
o grubosci i jakos$ci okreslonej w Dokumentacji Projektowej i SST,

8.1.6. wyrownanie utozonej warstwy do wymaganego profilu,

8.1.7. zageszcezenie wyprofilowanej warstwy,

8.1.8. przeprowadzenie pomiardéw i badan laboratoryjnych wymaganych w SST,

8.1.9. utrzymanie warstwy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

PN-88/B-04481 Grunty budowlane. Badania prébek gruntu. lub réwnowazna

2. PN-B-06714-17 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie wilgotnosci. lub
réwnowazna

3. PN-B-11111 Kruszywo mineralne. kruszywo naturalne do nawierzchni
drogowych. Zwir i mieszanka. lub réwnowazna

4. PN-B-11112 Kruszywo mineralne. Kruszywo tamane do nawierzchni
drogowych. lub réwnowazna

5. PN-B-11113 Kruszywo mineralne. Kruszywo naturalne do nawierzchni
drogowych. Piasek. lub réwnowazna

6. BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczanie modutu odksztalcenia
nawierzchni podatnych i podloza przez obcigzenie ptyta. lub
réwnowazna

7. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rownos$ci nawierzchni planografem

i fatg. lub réwnowazna
8. BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntu. lub réwnowazna

D.07. PODBUDOWA Z KRUSZYWA Lt AMANEGO

4. WSTEP

4.1.Przedmiot STWIORB

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (STWIORB) sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robdt zwigzanych z zwigzanych z wykonaniem podbudowy z kruszywa tamanego
stabilizowanego mechanicznie.
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4.2.7Zakres robét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z
wykonaniem podbudowy z kruszywa tamanego 0/31,5 mm i innych frakcji wskazanych w

Dokumentacji Projektowe;j - stabilizowanego mechanicznie o grubo$¢ warstwy po zaggszczeniu —
grubosci wskazano w Dokumentacji Projektowe;.

5. MATERIALY

5.1. Rodzaje materialow

Wiasciwosci kruszywa tamanego powinny odpowiada¢ wymaganiom dla
podbudowy zasadniczej - tabela 1.

5.2. Wymagania dla materialow

2.2.1. Uziarnienie kruszywa

Krzywa uziarnienia kruszywa powinna miesci¢ si¢ w polu dobrego uziarnienia migdzy krzywymi
granicznymi 1-2 rys. 1 .
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Rysunek 1. Pole dobrego uziarnienia kruszyw przeznaczonych na podbudowy wykonywane metoda
stabilizacji mechaniczne;j

1-2 kruszywo na podbudowe zasadnicza (gorna warstwe) lub podbudowe jednowarstwowa
1-3 kruszywo na podbudowe pomocniczg (dolng warstwe)
Krzywa uziarnienia kruszywa powinna by¢ ciggta i nie moze przebiegac¢ od dolnej krzywej graniczne;j
uziarnienia do gornej krzywej granicznej uziarnienia na sasiednich sitach. Wymiar
najwickszego ziarna kruszywa nie moze przekraczac 2/3 grubos$ci warstwy uktadanej jednorazowo.

2.2.2. Wiasciwosci kruszywa
Kruszywa powinny spetnia¢ wymagania okreslone w tablicy 1.

Tablica 1.
Wymagania
o Kruszywa Kruszywa .
Lp. | Wyszczegdlnienie naturalne lamane Zuzel Badania
wiasciwosci Podbudowa wedtug

zasad- | pomoc- | zasad- | pomoc- | zasad- | pomoc-
nicza |nicza |nicza |nicza |nicza |nicza

1 | Zawartos$¢ ziarn mniejszych |od2 |od 2 od2 |od2 od2 |od2 PN-B-
niz 0,075 mm, % (m/m) do 10 |do12 |do10 [do12 |do10 |do12 |06714
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-15[3] lub
roOwnowazna
2 | Zawarto$¢ nadziarna, % PN-B-
(m/m), nie wigcej niz > 10 > 10 > 10 06714
-15[3] lub
roOwnowazna
3 | Zawartos¢ ziarn PN-B-
nieforemnych 35 45 35 40 i i 06714
%(m/m), nie wigcej niz -16 [4] lub
roOwnowazna
4 | Zawartos$¢ zanieczyszczen PN-B-
svrigzzréi.cz.n.ych, %(m/m), nie |1 1 1 1 1 1 04481 [1]
gcej niz lub
rOwnowazna
> E‘i’;ﬁﬁiaﬁ(‘z’;’fgy@f;zeniu 0d30 [0d30 |0d30 [od30 | _ BN-64/8931
metoda I Tub IT we PN-B- do 70 |do70 |do 70 [do 70 ;givr[lii]];lzlrll)a
04481, %
6 |Scieralno$¢ w bebnie Los
Angeles
a) §cieralnos¢ catkowita po |35 45 35 50 40 50 PN-B-
petnej liczbie obrotdw, nie 06714
wigcej niz 30 40 30 35 30 35 -42 [12] lub
b) $cieralnos¢ czgsciowa po rOwnowazna
1/5 peinej liczby obrotow,
nie wigcej niz
7 Ngsiqlfli\.z\'/os'é, %(m/m), nie 2.5 4 3 5 6 ] PN-B-
wigcej niz 06714
-18 [6] lub
roOwnowazna
8 | Mrozoodpornos¢, ubytek PN-B-
masy po 25 cyklach zamraza- | 5 10 5 10 5 10 06714
nia, %(m/m), nie wiecej niz -19[7] lub
roOwnowazna
? Rozpad krzemianowy i zela- PN-B-
zawy lacznie, % (m/m), nie |- - - - 1 3 06714
LT ’ -37 [10] lub
wigcej niz . .
roéwnowazna
PN-B-
06714
-39 [11] lub
rOwnowazna
10 | Zawartos¢ zwigzkow siarki
. . PN-B-
A4 przellcze?mu na S‘O3., 1 1 1 1 2 4 06714
%(m/m), nie wigcej niz 228 [9] Iub
rOwnowazna
11 | Wskaznik no$Sno$ci Wios
mieszanki kruszywa, %, nie
a) przy zageszczeniu g > [21] Iub
1,00 120 B 120 B 120 ) roOwnowazna
b) przy zaggszczeniu Is >
1,03
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6. SPRZET

6.1. Sprzet do wykonania robét

Wykonawca przystepujacy do wykonania podbudowy z kruszyw stabilizowanych mechanicznie
powinien wykazac¢ si¢ mozliwoscia korzystania z nastepujacego sprzetu:

a) mieszarek do wytwarzania mieszanki, wyposazonych w urzadzenia dozujace wode. Mieszarki
powinny zapewni¢ wytworzenie jednorodnej mieszanki o wilgotnosci optymalne;j,

b) rowniarek albo uktadarek do rozktadania mieszanki,

c) walcow ogumionych i stalowych wibracyjnych lub statycznych do zageszczania.

W miejscach trudno dost¢pnych powinny by¢ stosowane zageszczarki plytowe, ubijaki
mechaniczne lub male walce wibracyjne.

7. TRANSPORT

4.2.Transport materialow

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami, nadmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem.

8. WYKONANIE ROBOT

8.1. Przygotowanie podloza

Podtoze pod podbudowe powinno spetnia¢ wymagania okreslone w STWIORB ,,Koryto wraz
z profilowaniem i zageszczeniem podtoza” i STWIORB ,,Roboty ziemne”.

Podbudowa powinna by¢ utozona na podlozu zapewniajacym nieprzenikanie drobnych czastek gruntu
do podbudowy. Warunek nieprzenikania nalezy sprawdzi¢ wzorem:

DlS
dss < 5 (1)
w ktorym:

Dis-  wymiar boku oczka sita, przez ktore przechodzi 15% ziarn warstwy podbudowy lub warstwy
odsaczajacej, w milimetrach,

dgs - wymiar boku oczka sita, przez ktore przechodzi 85% ziarn gruntu podtoza, w milimetrach.

Jezeli warunek (1) nie moze by¢ spetniony, nalezy na podtozu utozy¢ warstwe odcinajaca lub

odpowiednio dobrang geowtdkning. Ochronne wlasciwosci geowtdkniny, przeciw przenikaniu

drobnych czastek gruntu, wyznacza si¢ z warunku:

s
On <12 )
w ktorym:

dso - wymiar boku oczka sita, przez ktdre przechodzi 50 % ziarn gruntu podtoza, w milimetrach,

Og - umowna $rednica porow geowlokniny odpowiadajaca wymiarom frakcji gruntu zatrzymujaca
si¢ na geowltokninie w ilosci 90% (m/m); warto$¢ parametru 0o powinna by¢ podawana przez
producenta geowtokniny.

Paliki lub szpilki do prawidtowego uksztalttowania podbudowy powinny by¢ wczesniej przygotowane.

Paliki lub szpilki powinny by¢ ustawione w osi drogi i w rzedach rownoleglych do osi drogi, lub w

inny sposob zaakceptowany przez Inzyniera.

Rozmieszczenie palikow lub szpilek powinno umozliwiaé naciggnigcie sznurkow lub linek do

wytyczenia robot w odstgpach nie wigkszych niz co 10 m.

8.2. Wytwarzanie mieszanki kruszywa

Mieszanke kruszywa o $cisle okreslonym uziarnieniu i wilgotnos$ci optymalnej nalezy wytwarzaé¢ w

mieszarkach gwarantujgcych otrzymanie jednorodnej mieszanki. Ze wzgledu na koniecznos¢

zapewnienia jednorodnos$ci nie dopuszcza si¢ wytwarzania mieszanki przez mieszanie
poszczegodlnych frakceji na drodze. Mieszanka po wyprodukowaniu powinna by¢ od razu
transportowana na miejsce wbudowania w taki sposob, aby nie ulegta rozsegregowaniu i wysychaniu.
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8.3. Whudowywanie i zageszczanie mieszanki

Mieszanka kruszywa powinna by¢ rozkladana w warstwie o jednakowej grubosci, takiej, aby jej
ostateczna grubo$¢ po zaggszczeniu byta rowna grubosci projektowanej. Grubos¢ pojedynczo
uktadanej warstwy nie moze przekracza¢ 20 cm po zageszczeniu. Warstwa podbudowy powinna by¢
rozlozona w sposdb zapewniajacy osiggni¢cie wymaganych spadkow i rzednych wysokosciowych.
Jezeli podbudowa sktada si¢ z wigcej niz jednej warstwy kruszywa, to kazda warstwa powinna by¢
wyprofilowana i zageszczona z zachowaniem wymaganych spadkow i rzednych wysokos$ciowych.
Rozpoczecie budowy kazdej nastepnej warstwy moze nastgpic¢ po odbiorze poprzedniej warstwy przez
Inzyniera.

Wilgotnos¢ mieszanki kruszywa podczas zageszczania powinna odpowiada¢ wilgotnosci optymalnej,
okreslonej wedtug proby Proctora, zgodnie z PN-B-04481 [1] lub rownowazna (metoda IT). Materiat
nadmiernie nawilgocony, powinien zosta¢ osuszony przez mieszanie i napowietrzanie. Jezeli
wilgotno$¢ mieszanki kruszywa jest nizsza od optymalnej o 20% jej wartosci, mieszanka powinna by¢
zwilzona okreslong ilosciag wody i rownomiernie wymieszana. W przypadku, gdy wilgotnosc¢
mieszanki kruszywa jest wyzsza od optymalnej o 10% jej warto$ci, mieszankeg nalezy osuszyc¢.
Wskaznik zageszczenia podbudowy wg BN-77/8931-12 [29] lub rownowazna powinien odpowiadaé
przyjetemu poziomowi wskaznika nosnosci podbudowy wg tablicy 1, Ip. 11.

8.4. Utrzymanie podbudowy

Podbudowa po wykonaniu, a przed ulozeniem nastepnej warstwy, powinna by¢ utrzymywana w
dobrym stanie. Jezeli Wykonawca begdzie wykorzystywat, za zgoda Inzyniera, gotowa podbudowe do
ruchu budowlanego, to jest obowigzany naprawi¢ wszelkie uszkodzenia podbudowy, spowodowane
przez ten ruch. Koszt napraw wyniklych z niewtasciwego utrzymania podbudowy obcigza
Wykonawce robot.

9. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca powinien wykona¢ badania kruszyw przeznaczonych do
wykonania robdt i przedstawi¢ wyniki tych badan Inzynierowi w celu akceptacji materiatdéw. Badania
te powinny obejmowac wszystkie wlasciwosci okreslone w pkt 2 niniejszej STWIORB.

6.2. Badania w czasie robot

6.2.1. Czgstotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow

Tablica 1. Czgstotliwo$¢ ora zakres badan przy budowie podbudowy z kruszyw stabilizowanych
mechanicznie

Lp. | Wyszczegoblnienie badan Minimalna czgstotliwo$¢ badan

1 Uziarnienie mieszanki

2 | Wilgotno$§¢ mieszanki nie rzadziej niz raz na 2000 m?

3 [Zageszczenie warstwy

4 Badanie wtasciwosci kruszywa dla kazdej partii kruszywa i przy kazdej
wg pkt 2.3.2 tabl. zmianie kruszywa

6.2.2. Uziarnienie mieszanki

Uziarnienie mieszanki powinno by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w pkt 2.3.1. rys. 1. Probki nalezy
pobiera¢ w sposob losowy, z roztozonej warstwy, przed jej zaggszczeniem. Wyniki badan powinny by¢
na biezaco przekazywane Inzynierowi.

6.2.3. Wilgotno$¢ mieszanki

Wilgotnos¢ mieszanki powinna odpowiadac¢ wilgotnosci optymalnej, okreslonej wedlug proby
Proctora, zgodnie z PN-B-04481 lub réwnowazna (metoda II), z tolerancjg +10% -20%.

Wilgotnos$¢ nalezy okreslic wedtug PN-B-06714-17 lub rownowazna.

6.2.4. Zageszczenie podbudowy

Zageszczenie podbudowy powinno odbywaé si¢ az do osiggnigcia wskaznika zaggszczenia nie
mniejszego niz 1,00 okreslonego wedtug BN-77/8931-12 Iub rownowazna.
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Kontrole zageszczenia mozna réwniez oprze¢ na metodzie obcigzen ptytowych, wg
BN-64/8931-02 lub rownowazna.
Zageszczenie podbudowy z kruszywa stabilizowanego mechanicznie nalezy uznaé za
prawidtowe, gdy stosunek wtornego modutu E> do pierwotnego modutu odksztalcenia £ mierzonych
przy uzyciu plyty o $rednicy 30 cm jest nie wigkszy od 2,2.

£z < 22 oraz E>> 140 MPa

E,

6.2.5. Wtasciwosci kruszywa

Badania kruszywa powinny obejmowac ocene wszystkich wtasciwosci okreslonych w pkt 2 niniejsze;j
STWIORB.

Probki do badan pelnych powinny by¢ pobierane przez Wykonawce w sposob losowy W
obecnosci Inzyniera.

6.3. Wymagania dotyczace cech geometrycznych podbudowy

6.3.1. Czgstotliwos$¢ oraz zakres pomiaréw

Tablica 2. Czgstotliwo$¢ oraz zakres pomiaréw podbudowy z kruszywa stabilizowanego
mechanicznie
Lp. | Wyszczegdlnienie badan i pomiaréw | Minimalna czgstotliwo§¢ pomiardw
1 Szerokos¢ podbudowy
2 R(,)Wnos,? podiuzna co 20 m na odcinkach prostych
3 ROwnosc poprzeczna co 10 m na odcinkach krzywoliniowych
4 Spadki poprzeczne
5 Rzedne wysokosciowe
6 Uksztaltowanie osi w planie co 50 m
7 Grubos¢ podbudowy co najmniej 1 raz na 500 m?
8 Nosno$¢ podbudowy:
- modut odksztalcenia co najmniej 1 raz na 1000 m?

6.3.2. Szerokos$¢ podbudowy

Szerokos$¢ podbudowy nie moze rdzni¢ si¢ od szerokosci projektowanej o wiecej niz+10 cm, -5 cm.

6.3.3. Rowno$¢ podbudowy

Nierownosci podtuzne i poprzeczne podbudowy mierzone 4-metrows tata nie mogg przekraczaé 10
mm.

6.3.4. Spadki poprzeczne podbudowy

Spadki poprzeczne podbudowy powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa, z tolerancjg £ 0,5 %.
6.3.5. Rzgdne wysokosciowe podbudowy

Roéznice pomiedzy rzgdnymi wysokosciowymi podbudowy i rzgdnymi projektowanymi nie powinny
przekraczac¢ +0 cm, -2 cm.

6.3.6. Uksztattowanie osi podbudowy

Os podbudowy w planie nie moze by¢ przesunigta w stosunku do osi projektowanej o wigcej niz = 5
cm.

6.3.7. Grubos¢ podbudowy

Grubos¢ podbudowy nie moze si¢ r6zni¢ od grubosci projektowanej o wigcej niz = 10%.

6.3.8. Nosno$¢ podbudowy

Tablica 3. Cechy podbudowy

Wymagane cechy podbudowy
Wskaznik . Minimalny o modut
. Maksymalne ugigcie odksztatcenia mierzony ptyta

zageszcezenia Is . . .

. sprezyste pod kotem, 0 $rednicy 30 cm,
nie

.. .. [mm] [MPa]

mniejszy niz
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10. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiarowsa jest:

- m? (metr kwadratowy) wykonanej i odebranej podbudowy/umocnienia poboczy z kruszywa

famanego stabilizowanego mechanicznie,

11. ODBIOR ROBOT
Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacja projektowa, STWIORB i wymaganiami Inzyniera, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

12. PODSTAWA PLATNOSCI
Cena wykonania 1 m? podbudowy/umocnienia poboczy obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

— oznakowanie robot,

— dostarczenie mieszanki na miejsce wbudowania,

— roztozenie mieszanki,

— zageszczenie roztozonej mieszanki,

— przeprowadzenie pomiardéw i badan laboratoryjnych okreslonych w specyfikacji technicznej,
— utrzymanie podbudowy w czasie robot.

13. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
1. PN-B-04481
2. PN-B-06714-12
3. PN-B-06714-15
4. PN-B-06714-16
5. PN-B-06714-17
6. PN-B-06714-18
7. PN-B-06714-19
8. PN-B-06714-26
9. PN-B-06714-28
10. PN-B-06714-37
11. PN-B-06714-39
12. PN-B-06714-42
13. PN-B-06731
14. PN-B-11111
15. PN-B-11112

Grunty budowlane. Badania prébek gruntu - lub rownowazna
Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawarto$ci zanieczyszczen
obcych - lub rownowazna

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie sktadu ziarnowego - lub
roéwnowazna

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie ksztattu ziarn - lub
roéwnowazna

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie wilgotno$ci - lub
rOwnowazna

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie nasigkliwosci - lub
réwnowazna

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie mrozoodporno$ci metoda
bezposrednia- lub rownowazna

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawarto$ci zanieczyszczen
organicznych - lub rownowazna

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci siarki metoda
bromowg - lub rownowazna

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie rozpadu krzemianowego -
lub rownowazna

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie rozpadu zelazawego - lub
roéwnowazna

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie $cieralnosci w bebnie Los
Angeles - lub rownowazna

Zuzel wielkopiecowy kawatkowy. Kruszywo budowlane i drogowe.
Badania techniczne - lub rownowazna

Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych.
Zwir i mieszanka - lub rownowazna

Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do nawierzchni drogowych -
lub rownowazna
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16. PN-B-11113 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych.
Piasek - lub réwnowazna

17. PN-B-19701 Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena
zgodnosci - lub rownowazna

18. PN-B-23006 Kruszywo do betonu lekkiego - lub réwnowazna

19. PN-B-30020 Wapno - lub réwnowazna

20. PN-B-32250 Materialy budowlane. Woda do betonu i zapraw - lub rownowazna

21. PN-S-06102 Drogi samochodowe. Podbudowy z kruszyw stabilizowanych
mechanicznie - lub rownowazna

22. PN-S-96023 Konstrukcje drogowe. Podbudowa i nawierzchnia z thucznia
kamiennego - lub réwnowazna

23. PN-S-96035 Popioly lotne - lub réwnowazna

24, BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie - lub rownowazna

25. BN-84/6774-02 Kruszywo mineralne. Kruszywo kamienne tamane do nawierzchni
drogowych - lub rownowazna

26. BN-64/8931-01 Drogi samochodowe. Oznaczanie wskaznika piaskowego - lub
roéwnowazna

27. BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczanie modutu odksztatcenia nawierzchni
podatnych i podtoza przez obcigzenie ptytg - lub rownowazna

28. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rowno$ci nawierzchni planografem i tatg -
lub rownowazna

29. BN-70/8931-06 Drogi samochodowe. Pomiar ugie¢ podatnych ugigciomierzem
belkowym - lub rownowazna

30. BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zaggszczenia gruntu- lub rownowazna

10.2. Inne dokumenty

- Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i potsztywnych, IBDiM - Warszawa 1997.

— Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 02.03.1999 r. W
sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogi publiczne i ich usytuowanie —
Dz.U. Nr 43, poz. 430.

D.08. NAWIERZCHNIA PIASKOWA | Z KORY

14. WSTEP
14.5. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z wykonywaniem warstwy piasku i kory pochtaniajacej upadek.
14.6. Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych

z wykonaniem:

o warstwy piaskowej wokot urzadzen o grubosci warstwy wskazanej w Dokumentacji
Projektowej 1 zgodnej z normg PN-EN 1177 - lub réwnowazna

Lokalizacja robot zgodnie z Dokumentacjg Projektows.

14.7. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sa zgodne z normami podstawowymi, normami
zZwigzanymi, wytycznymi.

15. MATERIALY
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2.4 Rodzaje materialow

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu warstw odsaczajgcych jest:

- piasek ptukany o frakcji 0,2-2mm, do frakcji 0,25-2mm, zgodny z normg dot. nawierzchni na
plac zabaw (zgodny z norm¢ PN-EN 1177 - lub réwnowazna). Jezeli Wykonawca nie dostarczy
piasku o w/w frakcji, wowczas musi dostarczy¢ piasek spetniajacy w/w norm¢ w zakresie
pochtaniania upadku — potwierdzone badaniami danego piasku w terenie przez jednostke
certyfikowang w danym zakresie.

- kora przeznaczona na place zabaw jako nawierzchnia amortyzujagca wg. PN-EN 1177

2.5 Skladowanie materialow

Jezeli piasek przeznaczony do wykonania warstwy nawierzchni nie jest wbudowane bezposrednio
po dostarczeniu na budowe i zachodzi potrzeba jego okresowego sktadowania, to Wykonawca robot
powinien zabezpieczy¢ materiat luzny/sypki przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi
materiatami kamiennymi. Podloze w miejscu sktadowania powinno by¢ rowne, utwardzone i dobrze
odwodnione.

16. SPRZET

3.2 Sprzet do wykonania robot

Wykonaweca przystepujacy do wykonania warstwy nawierzchni powinien wykazac si¢ mozliwos$cia
korzystania z nastepujacego sprzetu:

- taczki, szpadle, topaty, grabie, taty

- mini sprz¢t mechaniczny (poza zasi¢giem koron drzew).

2. TRANSPORT

4.1. Transport

Kruszywa 1 kor¢ mozna przewozi¢ dowolnymi s$rodkami transportu w warunkach
zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami,
nadmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem, rozsypaniem.

5. WYKONANIE ROBOT

o

Przygotowanie podloza

Podtoze gruntowe powinno spetnia¢ wymagania okreslone w SST ,,Koryto wraz z profilowaniem
i zageszczeniem podtoza".

Warstwa nawierzchni powinna by¢ wytyczona w sposob umozliwiajacy wykonanie ich zgodne z
Dokumentacja ~ Projektowa, =z  tolerancjami  okreslonymi w  niniejszych  SST.

Rozmieszczenie palikow lub szpilek powinno umozliwia¢ naciggnigcie sznurkow lub linek do
wytyczenia robot w odstepach nie wiekszych niz co 10 m.

o

Wbudowanie materialu

Piasek powinien by¢ rozkladany w warstwie o jednakowej grubosci. Nie zagegszczac,
rozplantowac r¢cznie uzyskujac rowng powierzchnie. Piasek nie moze by¢ zawilgocony.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien wykonaé badania kruszyw przeznaczonych
do wykonania roboét i przedstawi¢ wyniki tych badan Inzynierowi. Badania te powinny obejmowaé
wszystkie wlasciwosci kruszywa okreslone w normie PN-EN 1177 - lub réwnowazna.
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6.2. Badania w czasie robot

6.2.1. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiardw

Czestotliwos¢ oraz zakres badan 1 pomiarow dotyczacych cech geometrycznych
1 zageszczenia warstwy nawierzchni podaje tablica 1:

Lp.| Wyszczegolnienie badan ] Minimalna czgstotliwo$¢ badan i pomiarow
pomiarow
1 | Szeroko$¢ warstwy 3 razy na 10m
2 | Rownos¢ podtuzna 3 razy na 10m
3 | Ro6wnos¢ poprzeczna 3 razy na 10m
4 | Spadki poprzeczne * 3 razy na 10m
5 | Rzedne wysokosciowe co 10 m w osi i na krawgdziach
6 | Uksztaltowanie osi w planie*-! co 10 m w osi i na krawgdziach
7 | Grubo$¢ warstwy Podczas budowy:
nie rzadziej niz raz na 50 m?
Przed odbiorem:
w 3 punktach, lecz nie rzadziej niz raz na 20 m?
8 | Zageszczenie, wilgotno$¢ kruszywa | w 2 punktach na dziennej dzialce roboczej, lecz nie
rzadziej niz raz na 50 m?

*Dodatkowe pomiary spadkow poprzecznych i uksztaltowania osi w planie nalezy wykona¢ w
punktach gtownych .

6.2.2. Szeroko$¢ warstwy

Szeroko$¢ warstwy nie moze si¢ r6zni¢ od szerokosci projektowanej o wigcej niz +10 cm, -1 cm.

6.2.3. Ré6wnos$¢ warstwy

Réwnosé podtuzng warstwy nalezy mierzy¢ 4-metrowg tata, zgodnie z norma BN-68/8931-04(7] -
lub réwnowazna.
Réwnosé poprzeczna warstwy nalezy mierzy¢ 4-metrowa lata.

6.2.4. Spadki poprzeczne

Spadki  poprzeczne  warstwy na  prostych 1 tukach  powinny by¢  zgodne
z Dokumentacja projektowa z tolerancjg +0,5 %.

6.2.5. Rzgdne wysoko$ciowe

Roéznice pomiedzy rzgdnymi wysoko$ciowymi warstwy i1 rzednymi projektowanymi nie
powinny przekracza¢ +1 cm, -2 cm.

6.2.6. Uksztattowanie osi w planie

O$ w planie nie moze by¢ przesuni¢ta w stosunku do osi projektowanej o wigcej niz £5 cm.

6.2.7. Grubo$¢ warstwy
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Grubo$¢ warstwy powinna by¢ zgodna z okreslona w Dokumentacji projektowej z tolerancjg +1
cm, -1 cm.
Na wszystkich powierzchniach wadliwych pod wzgledem grubosci Wykonawca wykona
naprawe warstwy przez spulchnienie warstwy na peing glgboko$¢, uzupetnienie nowym materiatem
o odpowiednich wlasciwo$ciach, wyréwnanie i ponowne zageszczenie. Roboty te Wykonawca
wykona na wlasny koszt. Po wykonaniu tych robot nastapi ponowny pomiar i ocena grubosci
warstwy, wedtug wyzej podanych zasad na koszt Wykonawcy.

6.3.8. Zaggszczenie warstwy

Nie zageszcza¢ mechanicznie warstw nawierzchni.

6.4. Zasady postepowania z odcinkami wadliwie wykonanymi

Wszystkie powierzchnie, ktéore wykazuja wigksze odchylenia cech geometrycznych od
okreslonych w pkcie 6.3, powinny by¢ naprawione przez spulchnienie do pelnej glebokosci,
wyroéwnane i powtornie zagegszczone (o ile dotyczy). Dodanie nowego materialu bez spulchnienia
wykonanej warstwy jest niedopuszczalne.

2.2.13.0BMIAR ROBOT
2.2.14.Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest: 1 m? (metr kwadratowy) warstwy piasku/kory o zadanej grubosci.

2.2.15.0DBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robét

Roboty wuznaje si¢ za wykonane zgodnie z Dokumentacja Projektowa i wymaganiami
Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pktu 6 daty
wyniki pozytywne.

2.2.16.PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Cena jednostki obmiarowej

Cena 1 m? wykonanej warstwy odsaczajacej z kruszywa obejmuje:
8.1.10.  prace pomiarowe,
8.1.11.  dostarczenie i roztozenie na uprzednio przygotowanym podtozu warstwy materiatu
o grubosci 1 jakosci okreslonej w Dokumentacji Projektowej i SST,
8.1.12.  wyrownanie utozonej warstwy do wymaganego profilu,
8.1.13.  zageszczenie wyprofilowanej warstwy (o ile dotyczy)
8.1.14.  przeprowadzenie pomiardéw i badan laboratoryjnych wymaganych w SST,
8.1.15.  utrzymanie warstwy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

PN-EN 1177. Nawierzchnie na placach zabaw - lub rownowazna.
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D. 09. Nawierzchnia piaszczysto-gliniasto-zwirowa —
mieszanka optymalna

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
nawierzchni mineralnej w ramach zadania tytulowego.

1.2.Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

13. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia robot przy wykonaniu nawierzchni
mineralnej i obejmuja:

- przygotowanie mieszanki
-rozlozenie

- wyprofilowanie i zaggszczenie
14. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i ST
D.00 ‘Wymagania ogolne’.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacja
Projektowa, ST i poleceniami Inzyniera.

Ogodlne wymagania dotyczace jakoS$ci rob6t podano w ST D.00. ,,Wymagania Ogoélne”.
2. Materialy

2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materialow

Ogo6lne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i skltadowania podano w SST
D-00.

»Wymagania ogélne” punkt 2.

1.2. Materialy do nawierzchni mineralne;j

Gorna warstwa nawierzchni ulepszonej gruntowej: piaszczysto-gliniasto-zwirowej — mieszanka
optymalna — 2 warstwy: wierzchnia i1 usztywniajaca o frakcjach 0-11mm oraz 0-16mm — wg.
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Dokumentacji Projektowej. O kolorystyce nawierzchni decyduje barwa pospoiki — projektuje si¢
kolor rdzawy / brazowawy.

Proporcje mieszanek powinny zapewnia¢ uzyskanie nawierzchni mineralnej twardej, nie zapadajacej
si¢ i nie pozwalajacej na odciskanie $ladow obuwia zaglebionych na 2mm. Nawierzchnia ma
umozliwia¢ swobodne i komfortowe poruszanie na wozkach oraz rowerami (w tym dziecigcymi). W
nawierzchni nie moze zbiera¢ si¢ woda (nie dopuszczalne uwodnienie nawierzchni powodujace
tworzenie si¢ mieszanki o konsystencji plastycznej - btotne;j).

2.3.1. Mieszanka gliniasto-piaszczysto zwirowa

Optymalna mieszanka powinna mie¢ ramowy sktad uziarnienia wedlug tablicy 1.

2.3.2. Woda

Nalezy stosowa¢ wode odpowiadajaca wymaganiom PN-B-32250 - lub réwnowazna. Bez badan
laboratoryjnych mozna stosowa¢ pitng wode wodociagowa.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-00. ,,Wymagania ogolne”

3.2. Sprzet do wykonania robot

Nawierzchnia wykonywana w cato$ci regcznie, zaggszczenie z uzyciem lekkich zageszczarek
prowadzonych regeznie.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-00. ,,Wymagania ogolne” punkt 4.

4.2. Transport

Grunty i materiaty do mechanicznego ulepszania nawierzchni gruntowej mozna przewozic
dowolnymi $rodkami transportu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania rob6t

Ogodlne zasady wykonania robdt podano w SST D-00 ,,Wymagania ogdlne”.

5.2. Przygotowanie podioza

Paliki lub szpilki do prawidtowego uksztattowania nawierzchni powinny by¢ wczesniej przygotowane.
Paliki lub szpilki nalezy ustawi¢ w osi drogi i w rzedach réwnolegtych do osi drogi.

Rozmieszczenie palikow lub szpilek powinno umozliwi¢ naciggniecie sznurkow lub linek do
wytyczenia

robot w odstepach nie wigkszych niz co 10 metrow.

Przed wykonaniem nawierzchni nalezy oczysci¢ i przygotowac podtoze.

5.3. Wykonanie nawierzchni mineralne;j

5.3.1. Projektowanie sktadu mieszanki optymalnej

Przed rozpoczgciem robot Wykonawca powinien dostarczy¢ Zamawiajacemu do akceptacji projekt
sktadu

mieszanki optymalnej oraz probki materialdow przeznaczonych na mieszanke, pobrane w
obecnosci

Zamawiajgcego.

Zaprojektowany sktad mieszanki powinien odpowiada¢ wymaganiom podanym w tablicy 1 i zawierac:
a)

opis 1 wyniki badan gruntow,

b)

okreslenie wilgotnosci optymalnej mieszanki wedtug metoda Proctora podanej w PN-B-04481 - lub
roéwnowazna.

5.3.2. Wbudowanie i zaggszczenie mieszanki optymalnej gruntowej

Mieszanie sktadnikow nalezy wykonywac mechanicznie do czasu uzyskania jednolitej barwy i struktury
mieszanki. Po zakonczeniu mieszania nie powinno by¢ w mieszance grudek gruntu spoistego wiekszych
od 0,5 cm.

62



Nie dopuszcza si¢ mieszania na drodze. Nalezy zwraca¢ uwageg, aby utrzymywaé projektowang
wilgotnos¢

mieszanki.

Wytworzong w mieszarkach mieszanke optymalng zaleca si¢ wbudowywaé sposobem
powierzchniowym.

Na wyprofilowanej podbudowie (w kierunku podtuznym i poprzecznym) ze spadkiem okoto 2-4%,
nalezy na

catej powierzchni roztozy¢ rownomiernie mieszanke optymalng — recznie. Przed  rozpoczeciem
zageszczania nalezy sprawdzi¢ wilgotnos¢. W przypadku gdy jest ona nizsza od optymalnej
o wigcej niz 20% jej wartosci, nalezy doda¢ wody do uzyskania wilgotnosci optymalnej, a w
przypadku gdy jest wyzsza o wigcej niz 10% jej wartosci, mieszanke nalezy przesuszyc¢.

Ze wzgledu na wrazliwo$¢ mieszanki gliniasto-piaszczysto-zwirowej, w czasie wbudowywania na
opady atmosferyczne nalezy przerywac roboty w czasie opadow.

Nie wolno pozostawia¢ niezageszczonej mieszanki na dzialanie gwattownego deszczu lub zamarznigcie.
W takich sytuacjach nalezy mieszanke uformowac w pryzme i przykry¢ folia lub warstwa darniny.
Rozscielong warstwe z mieszanki optymalnej nalezy wyréwnac tatami 1 wyprofilowaé, a
nastgpnie zages$ci¢ — recznie prowadzonymi lekkimi walcami oraz lekkimi zageszczarkami
(prowadzonymi recznie)

Zageszczanie nawierzchni o jednostronnym spadku nalezy rozpoczyna¢ od dolnej krawedzi i
przesuwa¢ pasami podtuznymi, cze$ciowo naktadajacymi sie, w kierunku jej gornej krawedzi.
Zageszczanie nalezy kontynuowa¢ do osiagniecia wskaznika zageszczenia wymaganego w
dokumentacji

projektowej i ST. Wymagany wskaznik zageszczenia - co najmniej 0,98. Dla ochrony obrzezy
betonowych

przed zanieczyszczeniem  mieszanka optymalna oraz mieszanki  optymalnej przed
zanieczyszczeniem

gruntem z poboczy, zaleca si¢ okladanie obrzezy jedna lub dwoma warstwami darniny
lub deskami ustawionymi rebem, ktore nalezy usunac po przemieszaniu gruntow.

Nawierzchnia mineralna po oddaniu do eksploatacji powinna by¢ pielggnowana.W okresie pielegnacji
nalezy:

a)

wyrownywac powstate zaglebienia i koleiny przy uzyciu wtoki lub szablonu,

b)

zageszcza¢ wyroOwnang nawierzchnie.

Nawierzchnia gruntowa z mieszanki optymalnej, w okresie od 4 do 6 tygodni po

oddaniu jej do eksploatacji, powinna by¢ chroniona przez ograniczenie predkosci pojazdow
1-$ladowych oraz w razie potrzeby rownomiernie dogeszczana na calej szerokos$ci.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jako$ci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w SST D-00.00.00. ,,Wymagania og6lne”

6.2. Wymagania dotyczace cech geometrycznych

6.2.1. Rowno$¢ nawierzchni

Nierownosci podluzne nawierzchni nalezy mierzy¢ 4-metrowa tata, zgodnie z BN-68/8931-04 - lub
roOwnowazna.

Nieréwnosci nawierzchni z mieszanki optymalnej nie powinny przekracza¢ 12 mm.

6.2.2. Spadki poprzeczne nawierzchni

Spadki poprzeczne nawierzchni nalezy mierzy¢ przy uzyciu 4-metrowej laty i poziomnicy.

Odchylenia spadkow poprzecznych nawierzchni na prostych i tukach nie powinny by¢ wigksze niz
0,5%

od spadkow projektowanych.

6.2.3. Rzgdne wysokosciowe

Odchylenie rzednych wysokosciowych nawierzchni od rzednych projektowanych nie powinno
by¢
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wigksze niz +1cm i -3cm.

6.2.4. Uksztaltowanie osi nawierzchni

Os$ nawierzchni w planie nie moze by¢ przesunigta w stosunku do osi projektowanej o wigcej niz Scm.
- w razie wystgpienia przeszkod lub niebezpieczenstwa znaczacego uszkodzenia drzew//systemu
korzeniowego — mozliwa zmiana trasowania po uzgodnieniu z Inspektorami i Zamawiajacym.

6.2.5. Szeroko$¢ nawierzchni

Szeroko$¢ nawierzchni nie moze r6zni¢ si¢ od szerokosci projektowanej o wigcej niz +10cm i -5cm.
6.3. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiarow

Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow wykonanej nawierzchni gruntowej podano w tablicy 2.

Zestawienie:. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiar6w wykonanej nawierzchni gruntowej

Wyszczegodlnienie badan

i pomiarow

Minimalna czestotliwo$¢ badan i pomiarow
1

Réwnosé podtuzna

co 20 m fata na kazdym pasie ruchu
2

Réwnos$e poprzeczna

10 razy na 1 km

3

Spadki poprzeczne

10 razy na 1 km

4

Rzedne wysokosciowe

co 100 m

5

Uksztattowanie osi w planie
co 100 m

6

Szeroko$¢ nawierzchni

10 razy na 1 km

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogodlne zasady obmiaru robot podano w SST D.00. ,,Wymagania og6lne”
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest m2

(metr kwadratowy) nawierzchni gruntowe;.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robot

Ogodlne zasady odbioru robot podano w SST D-00.00.00. ,,Wymagania og6lne”

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST 1 wymaganiami
Zamawiajacego,

jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedtug punktu 6 daly wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w SST D-00.00.00. ,,Wymagania ogolne”.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m2

nawierzchni z mieszanki gliniasto-piaszczysto-zwirowej (mieszanki optymalnej) obejmuje:

Cena wykonania 1 m2
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nawierzchni gruntowej ulepszonej z mieszanki optymalnej obejmuje:

prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

dostarczenie materiatow,

wymieszanie materialdw w mieszarce stacjonarnej,

Reczna roztozenie i wyréwnanie do wymaganego profilu,

skropienie wodg i zageszczenie warstwy,

przeprowadzenie pomiarow i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji techniczne;j.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-B-02480

Grunty budowlane. Okreslenia, symbole, podziat i opis gruntéw - lub rownowazna
PN-B-04452

Grunty budowlane. Badania polowe - lub rownowazna

PN-B-04481

Grunty budowlane. Badania prébek gruntéow - lub rownowazna

PN-B-06714-15

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie sktadu ziarnowego. - lub rdwnowazna
PN-B-32250

Materialy budowlane. Woda do betonéw i zapraw - lub rownowazna

BN-64/8931-01

Drogi samochodowe. Oznaczanie wskaznika piaskowego - lub rownowazna
BN-75/8931-03

Pobieranie probek gruntéw do celow drogowych i lotniskowych - lub rownowazna
BN-68/8931-04

Drogi samochodowe. Pomiar rownosci nawierzchni planografem i tatg - lub rownowazna
BN-77/8931-12

Oznaczanie wskaznika zaggszczenia gruntu - lub rownowazna

10.2. Inne materiaty

J. Jaworski. Drogi gruntowe. Czgs¢ 1. Projektowanie. Studia 1 materialy. Zeszyt nr 8
IBDiM,

Warszawa, 1977

J. Jaworski. Drogi gruntowe. Cz¢$¢ 1. Budowa nawierzchni drog i placéw. Studia i materiaty. Zeszyt
nr 10 IBDiM, Warszawa, 1978

D.10. OBRZEZA NAWIERZCHNI

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych w ramach zadania tytulowego

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres rob6t obejmujacych ST
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Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia robdt przy ustawieniu obrzezy i
obejmuja:

ustawienie obrzezy drewnianych — robiniowych opisanych w dokumentacji projektowej, na fawie
betonowej— obrzeza i beton na tawe okreslono w dokumentacji projektowe;.

14. Okres$lenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujacymi przepisami ST DM-00 ,,Wymagania
ogoblne” i odpowiednimi ujednoliconymi normami polskimi i europejskimi.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdt oraz za zgodno$¢ z Dokumentacja
Projektowa, ST i poleceniami Inzyniera.

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST DM-00 ,,Wymagania Ogolne”.

2. Materialy

Materialami stosowanymi przy robotach zwigzanych z ustawieniem obrzezy na tawie betonowej wedtug
zasad niniejszej ST sa:

2.1. Deski robiniowe gr. 5 i krawedziaki robiniowe 10x10 — patrz projekt

2.2. Lawa betonowa

Lawa betonowa pod obrzeza oraz opdér wykonane begda z betonu klasy BC20/25,
odpowiadajacemu normie PN-EN 206-1:2003 - lub rownowazna

Wymagania dla cementu i wody jak w punkcie 2.4.

Kruszywo (piasek, zwir, grys) - wymagania jak w PN-EN 12620:2004 - lub rownowazna i PN-EN
12620:2004/AC :2004 - lub rownowazna

3.  Sprzet

3.1. Roboty zwigzane z wykonaniem tawy betonowe;j i ustawieniem obrzezy wykonane beda rgcznie.

4. Transport

g) Obrzeza - transport dowolnym pojazdem, konieczne zabezpieczenie przed dekompletacja.

h) Beton na tawe - transportowany bedzie dowolnymi $rodkami przeznaczonymi do przewozenia
wytworzonego betonu.

4.3. Piasek oraz cement przewozony by¢ moze na miejsce wbudowania dowolnymi §rodkami
transportu, zapewniajacymi trwato$¢ wlasnosci materiatow podczas transportu.

5. Wykonanie robot

5.1. Ogoblne warunki wykonania robot
Ogo6lne warunki wykonania robot podano w ST DM-00 ,,Wymagania og6lne”.

5.2. Zakres wykonywanych robot

. Transport materiatow przewidzianych niniejsza ST do wykonania powyzszych robot. Zrodta
pozyskania materiatdw musza uzyska¢ akceptacje Inzyniera.
. Wytyczenie sytuacyjno-wysoko$ciowe miejsc wbudowania obrzezy
Wytyczenie sytuacyjno-wysokosciowe odcinkow wbudowania obrzezy, wykonane bedzie na
podstawie Dokumentacji Projektowe;j.
5.2.3.Wykonanie koryta pod tawe betonowa
Roboty ziemne (wykopy) zwigzane z wykonaniem koryta gruntowego pod tawe betonowa z oporem,
wykonane bede recznie. Geometria wykopu oraz glebokos¢ -zgodnie z ,,Katalogiem Powtarzalnych
Elementéw Drogowych” i Dokumentacjg Projektowa.
5.2.4.Wykonanie betonowej tawy pod obrzeza
Przed przystapieniem do wytworzenia betonu na fawe betonowa z oporem, Wykonawca jest zobowigzany
do przygotowania receptury na beton. Receptura winna by¢ opracowana dla konkretnych materiatow,
zaakceptowana wczesniej przez Inzyniera.
Receptura zostanie opracowana przez laboratorium w oparciu o PN-EN 206- 1:2003 - lub rownowazna.
Sporzadzona receptura musi uzyskac¢ akceptacj¢ Inzyniera.
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Transport wytworzonego betonu na miejsce wbudowania omowiono w punkcie 4.2 niniejszej ST.
Lawa betonowa wykonana bedzie z betonu klasy C20/25, we wcze$niej przygotowanym korycie
gruntowym.
Wykonanie tawy betonowej polega na rozscieleniu dowiezionego betonu oraz odpowiednim jego
zageszczeniu. Wykonana tawa po zageszczeniu betonu powinna odpowiada¢ wymiarami oraz ksztaltem
- rysunkowi w Dokumentacji Projektowe;.
Obrzeza 8x30 cm ustawione beda na tawie z oporem,

5.2.5. Wykonanie podsypki piaskowej pod obrzeza.
Na wykonanej tawie betonowej nalezy rozscieli¢ recznie podsypke piaskowa grubosci 3-5 cm, celem
prawidlowego osadzenia obrzeza.

5.2.6. Wbudowanie obrzezy drewnianych
Roboty zwigzane w wbudowaniem obrzezy winny by¢ wykonane w okresie od 1 kwietnia do 15
pazdziernika przy temperaturze otoczenia nie nizej niz 5 stopni Celsjusza. Wbudowanie obrzezy nalezy
dokona¢ zgodnie z ,,Dokumentacjg Projektowg”. Przy wbudowywaniu obrzezy nalezy bezwzglednie
przestrzega¢ wytyczonej trasy przebiegu obrzezy oraz usytuowania wysoko$ciowego, zgodnego z
Dokumentacja Projektowa. Dopuszczalne odstepstwa od Dokumentacji Projektowej, to = 0,2 cm w
niwelecie obrzeza i £ 1 cm w usytuowaniu poziomym.

6. Kontrola jakosci robét
Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w ST DM-00 ‘Wymagania ogolne”.

6.1. Kontrola jakosci materiatow przed przystgpieniem do robot. Wykonawca jest odpowiedzialny za
jako$¢ materiatow przeznaczonych do wbudowania.

6.2. Kontrole i badania w trakcie wykonywania robot
6.2.1. Badanie dostaw materiatow
Badanie obrzezy betonowych - Wykonawca dostarczy 1 sztuke¢ obrzeza kazdego rodzaju na 100 m
wykonywanego wbudowania, wybrang w obecnos$ci Inzyniera do badan laboratoryjnych. Zakres badan
laboratoryjnych jak w punkcie 6.1.
Badania laboratoryjne wykonane beda na koszt Zamawiajacego.
6.2.2. Badania betonu na tawe
Wykonawca dostarczy 3 probki betonu z tawy, celem zbadania w laboratorium, wytrzymatosci betonu
na $ciskanie (1 seria probek na 100 m wykonywanej tawy betonowej z oporem).
6.2.3. Kontrola ustawienia obrzezy
Polega ona na sprawdzeniu zgodno$ci wbudowanego obrzeza z Dokumentacjg Projektowa. Tolerancje
podano w punkcie 5.2.7.
7. Obmiar robot
Jednostka obmiaru jest m (metr) wbudowanego obrzeza.
Ogolne zasady obmiaru podano w ST DM-00 ,,Wymagania ogdlne”.
8. Odbior robot
Ogodlne zasady odbioru robot podano w ST DM-00 ,,Wymagania ogolne”.

9. Podstawa platnosci

Ogolne wymagania odno$nie ptatnosci robot podano w ST DM-00 ,,Wymagania ogélne”. Cena wykonania
robot obejmuje:

- prace pomiarowe i przygotowawcze,

- transport 1 sktadowanie materialow do wykonania robot,
- wykonanie koryta gruntowego pod tawe betonowa,

- wykonanie tawy betonowej

- ustawienie obrzezy drewnianych,

- uporzadkowanie miejsca prowadzonych robot.
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10. Przepisy zwiazane i standardy
Katalog Powtarzalnych Elementéw Drogowych. Centralne Biuro Projektowo Badawcze Drog i Mostow
w Warszawie.

PN-EN 206-1:2003 Beton. Cze$¢ 1: Wymagania, wlasciwosci, produkcja i
Zgodno$¢ - lub rownowazna

PN-EN 197-1:2002 Cement. Cz¢s$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci

dotyczace cementu powszechnego uzytku. - lub rownowazna
PN-B-06711 Kruszywa naturalne. Piasek do zapraw budowlanych - lub réwnowazna
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonow. Specyfikacja pobierania probek,

badania i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu w tym

odzyskanej z produkcji procesu betonu - lub réwnowazna
PN-EN 12620:2004 i PN-EN 12620:2004/AC:2004 Kruszywa do betonu - lub rownowazna

D.11. URZADZENIA

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
w ramach realizacji przedmiotowego projektu.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot obejmujacych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia robot przy urzadzaniu terenu zieleni
oraz placu zabaw, i obejmuja:

- urzadzenia wraz z ich transportem i montazem (posadowieniem) — wg. dokumentacji projektowej oraz
konserwacja.

2. Materialy

- Urzadzenia z drewna robiniowego, modrzewiowego, dgbowego z elementami stalowymi.

- grunt G1 na ewentualne wymiany gruntowe i zasypki (patrz SST. ,,Zasypanie wykopow wraz z
zageszczeniem”), podsypka piaskowa

- Beton wg. dokumentacji projektowej i elementy montazowe do osadzenia urzadzen

Wszystkie urzadzenia zabawowe muszg by¢ zgodne z norma: PN-EN 1176 - lub rownowazna.
Urzadzenia wg. Dokumentacji projektowej. Dostosowanie urzadzen do norm — po stronie producenta
urzadzen, tak samo jak wytrzymato$¢ konstrukcyjna (dobor profili i innych parametrow)

Urzadzenia - drewno robiniowe — wg. dokumentacji projektowe;.

Drewno robiniowe musi by¢ pozbawione czeSci migkkiej, sezonowane, okorowane, wyszlifowane.
Wszystkie krawedzie musza by¢ zaokraglone do promienia 3mm. Zabezpieczenie drewna —
transparentne lazury przeznaczone do uzytku w terenach publicznych i na place zabaw — kolory wg.
projektu.
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Czesci stalowe — nierdzewne lub ocynkowane ogniowo + lakierowanie proszkowe — patrz
dokumentacja projektowa.

Wymiary urzgdzen muszg zapewni¢ brak kolizji stref bezpieczenstwa w terenie. Przed montazem
nalezy wszystkie wymiary zweryfikowac¢ w terenie i w razie koniecznosci dostosowaé wymiary
urzagdzen, tak by strefy bezpieczenstwa odpowiadaty normom. Dopuszcza sie tolerancje 5% przy
czym nie moZna naruszyc stref bezpieczenstwa urzgdzen.

Podesty i stopnie z obrobionej tarcicy robinii, powierzchnia antyposlizgowa chropowata, zaokrgglone
kanty, lazurowane wg. zapisow w projekcie.

Uchwyty wg. norm.

Akcesoria montazowe odpowiednie do danych urzgdzen — wg. Instrukcji producenta. Urzgdzenia bedg
musiaty by¢ docelowo zabetonowane — typ fundamentu wg. Instrukcji producenta, przy wytycznych
dokumentaciji projektowej. Mocowanie/sposob osadzenia urzadzen nie moze spowodowac ich
osiadania ani wysuniecia z gruntu jak i przemieszczenia. Montaz musi by¢ bezpieczny dla
uzytkownikow urzgdzen i gwarancje sprzetu muszg obejmowac rowniez ten zakres (solidnego i
bezpiecznego osadzenia w gruncie/montazu).

Przed dostawa i montazem urzadzen, karty techniczne nalezy przedstawi¢ Zamawiajacemu do
akceptacji.

Urzgdzenia muszg posiada¢ odpowiednie opakowania zabezpieczajgce — ochrone na czas
sktadowania — do momentu montazu.

Wszystkie urzgdzenia — nie tylko zabawowe muszg mie¢ zaokraglone kanty/krawedzie — promien
3mm. Wszystkie muszg by¢ zabezpieczone lazurg (jak urzadzenia zabawowe) oraz gtadkie.

Wykonawca daje gwarancj¢ jakosci na dostarczone i zamontowane urzadzenia (urzadzenia i montaz) -
musi by¢ zagwarantowana trwato$¢ potaczenia elementdw, trwato§¢ materiatdw, powlok, stabilnos¢,
zgodno$¢ z normami.

Wykonawca musi wykonywac konserwacje urzadzen w trakcje trwania gwarancji:

- biezace naprawy

- odnawianie powtok x 1 w roku.

Z zabiegow konserwacyjnych bedzie sporzadzany protokédt wraz z dokumentacja zdjeciowa.

3. Sprzet
- sprzet reczny
- mini sprz¢t mechaniczny (SST. Wymagania ogolne)

4. Transport

- Beton - transportowany bedzie dowolnymi s$rodkami przeznaczonymi do przewozenia
wytworzonego betonu.

- Urzadzenia, piasek oraz cement przewozony by¢ moze na miejsce wbudowania dowolnymi
srodkami transportu, zapewniajacymi trwato$¢ wlasnosci materiatow podczas transportu oraz ich
nieuszkodzenie i dekompletacje, nierozsypanie.

5. Wykonanie robét

5.1. Ogolne warunki wykonania robot
Ogodlne warunki wykonania robot podano w ST D.00 ,,Wymagania ogdlne”.
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Osadzenie i ztoZenie urzgdzen zgodnie z instrukcja producenta z zachowaniem wytycznych opisanych w
Dokumentacji projektowej (opis projektu zagospodarowania terenu).

Wymiary urzgdzen muszg zapewni¢ brak kolizji stref bezpieczenstwa w terenie. Przed montazem
nalezy wszystkie wymiary zweryfikowa¢ w terenie i w razie koniecznosci dostosowaé wymiary
urzadzen, tak by strefy bezpieczenstwa i ich lokalizacja i uklad odpowiadaty normom.

6. Kontrola jako$ci robét
Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST D.00 ‘Wymagania ogolne”.

6.1. Kontrola jako$ci materiatow przed przystapieniem do robdot. Wykonawca jest odpowiedzialny za
jako$¢ materialow przeznaczonych do wbudowania.

7. Obmiar robot

Jednostkg obmiaru jest komplet urzadzen.

Ogodlne zasady obmiaru podano w ST D.00 ,,Wymagania ogolne”.

8.  Odbior robot

Ogodlne zasady odbioru robot podano w ST D.00 ,,Wymagania ogolne”.

9. Podstawa platnosci

Ogolne wymagania odno$nie ptatnosci robot podano w ST DM-00 ,,Wymagania ogolne”. Cena wykonania
robot obejmuje:

- prace pomiarowe i przygotowawcze,

- transport 1 sktadowanie materialéow do wykonania robot,
- dostawa 1 montaz wszystkich urzadzen
- uporzadkowanie miejsca prowadzonych robot.

10. Przepisy zwiazane i standardy

PN-EN 1176 - lub rownowazna, PN-EN 11-77 - lub réwnowazna

D.12. KONSTRUKCJE STALOWE ZE STALI S355J2N

e WSTEP

1.1.Przedmiot SSTWiORB

Przedmiotem niniejszej Szczegotowej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robot
Budowlanych sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru elementéw konstrukcji stalowych w
ramach zadania inwestycyjnego wymienionego w D.00 — Wymagania ogdlne.

1.2.Zakres stosowania SSTWiORB

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji Robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres roboét objetych SSTWiORB

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z
wytworzeniem, montazem 1 odbiorem elementow stalowych ustroju  niosgcego w obiekcie
inzynierskim.

1.4. Okreslenia podstawowe
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Okreslenia podane w niniejszej SSTWiORB sa zgodne z normami podanymi w D.00
»Wymagania og6lne” [1], pkt 1.

1.5. Okreslenia dodatkowe

1.5.1. Kontrola wewnetrzna - kontrola przeprowadzona przez wytworce wg wlasnych procedur w celu
oceny, czy wyroby okre§lone ta sama specyfika wyrobu i wykonane wg tego samego procesu
wytwarzania spelniajg wymagania podane w zamowieniu.

1.5.2. Kontrola odbiorcza - kontrola przeprowadzona przed wysytka, wg specyfikacji wyrobu, na
wyrobach majacych stanowi¢ dostawe lub na partiach wyrobow, ktorych cze$¢ ma stanowic¢ dostawe, w
celu sprawdzenia, czy te wyroby speiniajg wymagania podane w zmdowieniu.

1.5.3. Swiadectwo odbioru - dokument sporzadzony w oparciu o kontrole i badania odbiorcze
przeprowadzone na podstawie wymagan zamowienia i/lub oficjalnych aktow prawnych i zwigzanych z
nim warunkow technicznych.

1.5.4. Swiadectwo odbioru 3.1. - Dokument wystawiony przez wytwoérce, w ktorym stwierdza on, ze
dostarczone wyroby sa zgodne z wymaganiami podanymi w zaméwieniu i podaje wyniki badan.

1.5.5. Swiadectwo odbioru 3.2. — Dokument sporzadzony przez upowaznionego przedstawiciela
kontroli wytworcy, niezaleznego od wydziatu produkcyjnego i upowaznionego przedstawiciela kontroli
zamawiajacego lub inspektora kontroli okreslonego w przepisach urzgdowych, w ktorym stwierdza sie,
ze dostarczone wyroby sa zgodne z wymaganiami podanymi w zamowieniu i podaje wyniki badan.

1.5.6. Sworzen — szczegdlny rodzaj tacznika w ksztalcie trzpienia z glowka, ktory jest przyspawany
bezposrednio do gornej powierzchni stalowego dzwigara.
1.6. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w D.00,,Wymagania og6lne” [1], pkt 1.5.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, obowiazujacymi normami, niniejszg SSTWiORB oraz poleceniami Inzyniera.

MATERIALY
2.1.Ogolne wymagania dotyczgce materialow

Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w
D.00,,Wymagania ogdlne” [1] pkt 2.

2.2. Akceptowanie uzytych materialow

Akceptacja zgloszonych w programach wytwarzania i montazu dostawcoOw materiatlow nie
oznacza akceptacji materiatow.
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Wytworca jest zobowigzany do dokumentowania odpowiedniej jakosci wszystkich partii
materiatow.

2.3.Stal konstrukcyjna

2.3.1. Gatunek stali

Do wykonania konstrukcji stalowej ktadki nalezy zastosowaé blachy walcowane ze stali:
S355J2N wedtug normy PN-EN 10025:2004 [22] - lub réwnowazna.

Stal powinna mie¢ udarno$¢ nie mniejsza niz 27J sprawdzang w temperaturze -200C (na
probkach Charpy).

Blachy powinny by¢ sprawdzone metodg defektoskopii ultradzwigkowej celem wykrycia
ewentualnych wad materialu (rozwarstwienie w klasie P6 wg BN-0601-05 - Iub rownowazna, lub
odpowiadajacej klasie P6 wg SEL 072-77 - lub réwnowazna lub wg PN-EN 10160 [48] - lub
rownowazna). Badanie to moze by¢ wykonywane w hucie lub zaktadzie wytwarzajacym konstrukcje.

Blachy na pasy zeber usztywniajacych srodnik dzwigara gtownego powinny mie¢ klase jakosci
735 wg PN-EN 10164 - lub réwnowazna.

2.4. Wyroby ze stali

Wyroby ze stali przeznaczone do wykorzystania w konstrukcji stalowej obiektu, powinny
spetnia¢ wymagania normy PN-EN 10025[22] - lub rownowazna.

Wyroby ze stali przeznaczone do wytworzenia konstrukcji stalowej projektowanego obiektu
muszg spetnia¢ wymagania:

a) by¢ udokumentowane certyfikatem kontroli,
b) mie¢ trwale ocechowanie zgodne z zamowieniem.

Oznaczenia i cechy muszg by¢ zachowane w calym procesie wytwarzania konstrukcji. Znaki
powinny by¢ umieszczane w takich miejscach, aby byly widoczne po zmontowaniu konstrukcji na placu
budowy. Cechy odbiorcze i znaki pomiarowe powinny by¢ utrzymywane w stanie nienaruszonym i
umozliwiajagcym w kazdej fazie wykonawstwa identyfikacje elementdw i kontrole wykonywania robot.
Elementy nie majace oryginalnego znaku powinny by¢ oznakowane i potwierdzone znakiem kontroli
jako$ci wytworni.

2.5. Materialy spawalnicze i $Sruby montazowe

Zamoéwienia na materialy spawalnicze sklada Wytwodrca stalowej konstrukeji i u
zaakceptowanych przez Inzyniera Wytworcow tych materialow. Na Wytworcy konstrukcji cigzy
obowiazek egzekwowania od dostawcOw i przechowywania atestow potwierdzajacych spetnienie
wymagan postawionych w normie przedmiotowej dotyczacej danego wyrobu lub materiatu. Atesty
muszg by¢ przedstawione wraz z dostawa kazdej partii materialdow. Badania, ktére warunkujg
wystawienie atestow Wytworca materialdow spawalniczych przeprowadza na wilasny koszt.
Materiaty pochodzace z zapasow Wytworcy powinny by¢ atestowane w niezaleznym laboratorium
zaakceptowanym przez Inzyniera na koszt wlasny Wytworcy konstrukcji.

Spetlione muszg by¢ wymagania nast¢pujgcych norm przedmiotowych:
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= dla $rub, wkretdéw i nakretek wg PN-EN 20898-2[60], PN-EN 26157-1 - lub réwnowazna,
PN-EN ISO 4759-1 [73] - lub réwnowazna;
= dla sworzni wg PN-EN 22341:2000; - lub rownowazna
= dla podktadek wg PN-EN ISO 7089:2002, - lub réwnowazna PN-EN ISO 7091[71] - lub
rownowazna, PN-EN ISO 4759-3[72]; - lub rownowazna
= dla elektrod otulonych wg PN-EN 757 [65] - lub rownowazna, PN-EN 499 [69] - lub
rownowazna, PN-EN ISO 2560 - lub rownowazna
= druty spawalnicze wg: PN EN 440[24] - lub réwnowazna, PN-EN 756 - lub réwnowazna,
PN-EN 1668 [67] - lub rownowazna, PN-EN 758 [64] - lub rownowazna,
PN EN 12535[68] - lub rownowazna, PN-EN 12072 - lub réwnowazna;
= dla topnikow wg PN-EN 760 [63]; - lub rownowazna
= dla gazow wg PN-EN 439 [62]; - lub rownowazna

Do kazdej partii wyrobu Wytworcy konstrukcji wystawi zaswiadczenie zawierajace co
najmniej:
a) datg wystawienia zaswiadczenia,
b) nazwe i adres Wytworni,
¢) oznaczenie wyrobu wg norm przedmiotowych,
d) mase netto wyrobu lub liczbe sztuk,
e) wyniki badan
f) podpis i piecze¢ Wytworni.

Wytworca powinien przestrzega¢ okres6w waznosci stosowania elektrod wedlug gwarancji
dostawcy. Do spawania stali nalezy stosowa¢ elektrody lub drut zapewniajacy wykonanie spoiny
o parametrach nie gorszych niz materiat podstawowy. Uzycie elektrod, na ktorych powstaly tzw.
wykwity biatych krysztatéw jest zabronione.

2.6.Laczniki do polaczenia konstrukcji stalowej z plyta betonowa — jesli wystepuja.

Do potaczenia konstrukcji stalowej dzwigarow z ptyta betonowa nalezy stosowac sworznie typu
SD1 wg PN-EN ISO 13918 [74] - lub rownowazna.

SPRZET
3.1.0golne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w D.00,,Wymagania og6élne” [1], pkt 3.
3.2.Sprzet do wykonania robdét

Wytworca konstrukcji w programie wytwarzania i Wykonawca w programie montazu
obowigzani sg do przedstawienia Inzynierowi do akceptacji wykazu zasadniczego sprzetu.

Wykonawca na zgdanie Inzyniera jest zobowigzany do probnego uzycia sprze¢tu w celu
sprawdzenia jego przydatnosci/uzytecznosci. Sprawdzenie powinno odbywaé si¢ w obecnosci
przedstawiciela Inzyniera. Do prostowania i gigcia rur, blach grubych, uniwersalnych, ptaskownikow i
ksztattownikow Wytworca powinien stosowac taki sprzet, aby bylty zachowane zasady podane w normie
PN-S-10050 [4] - lub rownowazna pkt. 2.4.1.2.

Sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie ztaczy spawanych zgodnie z technologia
spawania i dokumentacja konstrukcyjna.

TRANSPORT
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4.1. Ogolne wymagania dotyczgce transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w D.00,,Wymagania ogolne™[1], pkt 4.

4.2. Transport dostawa i skladowanie

Wszystkie elementy konstrukcji powinny by¢ tadowane na srodki transportu w ten sposob, aby
mogly by¢ transportowane i roztadowywane bez powstania nadmiernych naprezen, deformacji lub
uszkodzen. Zalecane jest transportowanie konstrukcji w takiej pozycji, w jakiej bedzie eksploatowana.
Szczegblng uwage nalezy zwracaé w trakcie transportu na nastgpujace elementy:

= lgczniki,

= clementy muszg by¢ zabezpieczone przed mozliwoscig przesunigcia, znieksztalcenia,
przewrocenia si¢ lub zeslizgnigcia w trakcie transportu,

= ze wzgledu na mozliwo$¢ wyboczenia nalezy odpowiednio usztywni¢ elementy wiotkie na
czas zatadunku i transportu,

= drobne elementy musza by¢ jednoznacznie oznakowane i umieszczone Ww miejscu
zamocowania przy pomocy $rub montazowych,

= elementy drobnowymiarowe powinny by¢ przewozone w zamknigtych pojemnikach,

Niedopuszczalne jest dlugotrwale sktadowanie stali niezabezpieczonych przed opadami. Stal
konstrukcyjng nalezy sktadowa¢ na podktadach eliminujacych kontakt z podtozem i woda. Sktadowiska
powinny by¢ zadaszone. Konstrukcja powinna by¢ uktadana w sposob eliminujacy gromadzenia si¢ wod
opadowych lub $niegu. Wyroby ze stali konstrukcyjnej przeznaczone do wytwarzania okres$lone;j
konstrukcji powinny by¢ oddzielone od pozostatych.

W trakcie transportu przewozone elementy powinny spelnia¢ wymagania dotyczace wymiarow
skrajni dla ruchu drogowego i kolejowego. Elementy powinny by¢ tadowane przy spelnieniu wymagan
dotyczacych skrajni pionowych podanych w PN-69/K-02057 [57] - lub rownowazna i PN-70/K-02056
[76] - lub réwnowazna.

W przypadku koniecznosci przekroczenia skrajni Wykonawca musi uzyskac na transport takich
elementéw zgode odpowiednich wtadz.

Pojazd przewozacy elementy przekraczajace dopuszczalne wymiary powinien by¢ odpowiednio
oznakowany i poprzedzony przez oznakowany samochod pilotujacy.

Stalowe elementy konstrukcyjne powinny byc¢:

= w czasie zaladunku, transportu, roztadunku i sktadowania utrzymywane w stanie suchymi

wolnym od substancji powodujacych korozje,

= sktadowane na podkladach ponad powierzchnig gruntu i chronione przed opadami

atmosferycznymi,

= sktadowane wg asortymentow i oddzielone od innych elementow.

4.3.0dbior konstrukeji po roztadunku

Obowigzkiem Wykonawcy montazu jest przygotowanie placu skladowego konstrukcji i
udostepnienie go Wytworcy, by mogt dokonaé roztadunku dostarczonej konstrukeji i usung ewentualne
uszkodzenia powstate w transporcie.

Odbior konstrukcji stalowej powinien by¢ dokonany w obecno$ci przedstawiciela Inzyniera
i powinien by¢ przez Inzyniera zaakceptowany. Konstrukcje na placu budowy nalezy uktada¢ zgodnie
z projektem technologii montazu uwzgledniajac kolejnos¢ poszczegdlnych faz montazu. Konstrukcja
nie moze bezposrednio kontaktowa¢ si¢ z gruntem lub woda (dlatego nalezy uktadac ja na podktadach
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drewnianych lub betonowych, np. na podktadach kolejowych). Sposob uktadania konstrukcji powinien
zapewnic:

= jej statecznosc¢ i nicodksztalcalnosé

= dobre przewietrzenie elementow konstrukcyjnych

= dobrg widoczno$¢ oznakowania elementow sktadowych

= zabezpieczenie przed gromadzeniem si¢ wod opadowych, $niegu, zanieczyszczen itp.

= nalezy dazy¢ do tego, aby dzwigary i belki byly sktadowane w pozycji pionowe;j (takiej jak

w konstrukcji) podparte w weztach.

Na placu budowy Wykonawca musi przeprowadzi¢ doktadne badania dostarczonej konstrukcji
stalowej i, jesli to okaze si¢ konieczne, przeprowadzi¢ naprawy wszelkich uszkodzen. Badania powinny
obejmowac sprawdzenie kompletnosci konstrukcji oraz potwierdzenie, ze wymiary i inne cechy sg
zgodne z tolerancjami podanymi w PN-89/S-10050[4] - lub rownowazna. Wytwodrca powinien
dostarczy¢ dokumenty opisujace zastosowane podczas wytwarzania materiaty, procesy technologiczne
oraz wyniki badan.

4.4.Likwidacja uszkodzen transportowych

Jesli w trakcie odbioru konstrukcji zostang ujawnione wady lub uszkodzenia powstate w trakcie
transportu, ktorych usunigcie Inzynier uzna za konieczne, to Wytwoérca przedstawi harmonogram
usuwania odchylek, poparty, jesli zajdzie taka potrzeba, projektem technologicznym. Inzynier moze
zastrzec, jakich prac nie mozna wykonywac¢ bez obecno$ci jego przedstawiciela. Koszt prac ponosi
Wytworca konstrukcji, a do ich wykonania powinien przystapi¢ tak szybko, jak jest to mozliwe ze
wzgledow technicznych. Po zakonczeniu prac Wykonawca montazu dokonuje odbioru w obecnosci
przedstawiciela Inzyniera. Jesli po robotach naprawczych wystepujg dalsze uszkodzenia, element (lub
jego czes¢) zostaje zdyskwalifikowany.

4.5. Transport i skladowanie materialéw spawalniczych

Opakowanie, przechowywanie i transport elektrod, drutéw do spawania i topnikow powinny
by¢ zgodne z wymaganiami obowigzujgcych norm i zaleceniami producentow. Suszenie elektrod i
topnikéw powinno by¢ zgodne z zaleceniami producentéw. Jesli na powierzchni elektrody wystapity
biate wykwity nie moze by¢ ona uzyta do wykonania robot. Materialy spawalnicze nalezy
przechowywa¢ ponad podtoga w suchych, przewietrzanych i ogrzewanych pomieszczeniach.

WYKONANIE ROBOT
5.1.O0gdlne zasady wykonania roboét

Ogolne zasady wykonywania robot podano w D.00,,Wymagania ogélne™[1], pkt 5.
Wykonawca przed przystapieniem do Robdt przedstawi Inzynierowi do akceptacji Projekt Technologii
1 Organizacji Rob6t oraz Program Zapewnienia Jakosci (PZJ) uwzgledniajacy wszystkie warunki, w
jakich beda wykonywane Roboty.

5.1.1. Wymagania w stosunku do Wytworcy stalowych konstrukeji i Wykonawcy montazu

Wykonawca przed rozpoczeciem produkcji przedstawi Inzynierowi do akceptacji Wytwornig
konstrukc;ji stalowe;.

Wytworca nie moze przenie$¢ wytwarzania catosci lub czesci konstrukeji do innej Wytworni
bez zgody Inzyniera.

Wytworca musi wystawi¢ dokument, w ktorym stwierdzi ze dostarczone wyroby sa zgodne z
wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowej i poda wyniki badan (Swiadectwo odbioru 3.1).
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Dokument musi potwierdzi¢ upowazniony przedstawiciel kontroli Wytworcy, niezalezny od wydzialu
produkcyjnego. Termin waznosci swiadectwa i jego zakres musza by¢ zgodne z czasem realizacji i
rodzajem wytwarzanej lub montowanej konstrukcji.

Na podstawie dokumentacji projektowej Wytworca konstrukcji stalowej sporzadzi i przedstawi
do akceptacji Inzyniera dokumentacj¢ wykonawczg, w oparciu o ktdrg bedzie realizowana konstrukcja.

Dokumentacjg wykonawcza powinna zawierac:
a) rysunki warsztatowe,
b) program wytwarzania i scalania konstrukcji w Wytworni,
¢) program montazu i scalania konstrukcji na budowie,
d) program zabezpieczania jakosci zabezpieczenia antykorozyjnego.

5.1.2. Rysunki warsztatowe

Sporzadzenie rysunkow warsztatowych zapewnia Wykonawca robot. Rysunki warsztatowe
powinny by¢ opracowane z uwzglednieniem podniesien wykonawczych wg PN-S-10052 [7] - lub
roOwnowazna oraz powinny uwzgledniaé przygotowanie elementdow wysytkowych do transportu i
montazu. Tolerancje wymiaréw liniowych do 1,0 mm. Zatacznikiem do rysunkéw warsztatowych
powinno by¢ zestawienie ciezarow i powierzchni elementéw konstrukcji. W rysunkach powinien by¢
okreslony rodzaj obrobki cietych powierzchni.

5.1.3. Program wytwarzania i scalania konstrukcji w Wytworni

Wytworca konstrukcji musi opracowaé i przedstawi¢ Inzynierowi do akceptacji ,,Program
wytwarzania konstrukcji”, ktéry powinien zawiera¢ deklaracje Wytworcy o szczegétowym zapoznaniu
si¢ z dokumentacja projektowa i Specyfikacjami oraz sposobem realizacji zawartych tam zalecen.
»Program” powinien réwniez zawierac:

a) harmonogram realizacji,

b) informacj¢ o personelu kierowniczym i technicznym Wytworcy montazu,

¢) informacje o obsadzie tych stanowisk robotniczych, na ktérych konieczne jest

udokumentowanie kwalifikacji (np. spawacze),

d) informacje o dostawcach materiatow,

e) informacje o podwykonawcach,

f) informacje o podstawowym sprzecie przewidzianym do realizacji zadania,

g) projekt technologii spawania,

h) sposob przeprowadzenia badan wymaganych w Specyfikacjach,

i) inne informacje zadane przez Inzyniera,

j) ewentualne zgloszenie potrzeby uscislen lub zmian w Dokumentacji Projektowe;.

Program robot musi uwzglednia¢ spetnienie wszystkich ustalen zawartych w SSTWiORB.

5.1.4. Program montazu i scalania konstrukcji na miejscu budowy

Rozpoczgcie robot moze nastapi¢ po pisemnym zaakceptowaniu przez Inzyniera programu
montazu. Program powinien zawiera¢ protokét odbioru konstrukcji od Wytwércy oraz:
a) harmonogram terminowy realizacji,
b) informacj¢ o personelu kierowniczym i technicznym Wykonawcy,
¢) informacj¢ o obsadzie tych stanowisk robotniczych, na ktorych konieczne jest
udokumentowanie kwalifikacji,
d) projekt montazu,
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e) sprawdzenie pracy statycznej konstrukcji, jesli podczas montazu bedzie ona podpierana
w innych punktach niz przewiduje to Dokumentacja Projektowa,

f) projekt technologiczny wykonania konstrukcji,

g) informacje o podwykonawcach,

h) informacje o podstawowym sprzecie montazowym przewidzianym do realizacji zadania,

i)  projekt technologii spawania,

j)  sposob zapewnienia badan ujetych w STWiORB,

k) informacje o sposobie zapewnienia bezpieczenstwa osob, ktore moga znalez¢ sig
w obszarze prac montazowych,

1) inne informacje zadane przez Inzyniera.

5.1.5. Program zapewnienia jakoSci zabezpieczenia antykorozyjnego

Program zapewnienia jako$ci zabezpieczenia antykorozyjnego jest przedmiotem odrebnej Specyfikacji.

5.1.6. Kontrola wykonywanych robdt

Inzynier jest uprawniony do wyznaczania harmonogramu czynnosci kontrolnych, badawczych
i odbioréw czesciowych na czas, ktorych nalezy przerwac roboty. W zalezno$ci od wyniku badan
Inzynier podejmuje decyzje o kontynuowaniu robot.

Decyzje Inzyniera sa przekazywane Wykonawcom poprzez wpisy w Dziennikach Wywarzania
Konstrukeji (w Wytworni) oraz w Dziennikach Budowy (w trakcie montazu).

5.2. Wykonanie konstrukcji w Wytworni
5.2.1. Sprawdzenie wymiaréw wyrobow ze stali konstrukcyjnej

Wytwarzanie konstrukcji nalezy poprzedzi¢ sprawdzeniem wymiardw i prostoliniowo$ci
zastosowanych wyrobow ze stali konstrukcyjnej. Bez uprzedniego prostowania moga by¢ uzyte wyroby,
w ktorych odchyltki wymiardw i ksztattow nie przekraczaja dopuszczalnych odchytek wg PN-S-10050
[4] - lub rownowazna, pkt. 2.4.2.

5.2.2. Ciecie materialéw hutniczych

Cigcie elementow i obrabianie brzegéw nalezy wykonywac zgodnie z ustaleniami dokumentacji
projektowej, ale tak aby byly zachowane wymagania PN-S-10050 [4] - lub réwnowazna, pkt. 2.4.1.1.

Cigcie materialow hutniczych nalezy wykonywaé z zastosowaniem metod termicznych
(automatycznie lub poétautomatycznie). Po cigciu tlenowym mozna pozostawi¢ bez obrobki
mechanicznej te brzegi, ktore beda poddane przetopieniu w nastgpnych operacjach spawania oraz te,
ktore osiagnety klasg jakosci nie gorszg niz 3-2-2-4 wg PN 76/M-69774 [42] - lub rbwnowazna. Brzegi
po cieciu powinny by¢ oczyszczone z gradu, naderwan oraz wzerow. Ostre krawedzie elementéw nalezy
stepi¢ przez wyokraglenie promieniem r=2 mm lub wigkszym. W przypadku elementdéw nie narazonych
na wplywy atmosferyczne dopuszcza si¢ stepienie krawedzi pod katem 45°. przy cigciu tlenowym
mozna pozostawi¢ bez obrobki mechanicznej te brzegi, ktore majg by¢ poddane przetopieniu w procesie
spawania. Dopuszcza si¢ cigcie mechaniczne blach pod warunkiem, ze cigte krawedzie blach ulegna
przetopieniu w procesie spawania. Przy rozcinaniu blach i ksztatltownikow, upowazniony pracownik
przenosi znaki na rozcinane cz¢sci i potwierdza zgodno$¢ materialowa, swoim stemplem. Dopuszczalne
odchytki wymiarow liniowych, prosto$ci, ksztattu przekroju poprzecznego elementow oraz ksztattu w
obrebie stykdw muszg spetnia¢ wymagania okre$lone punktem 2.4.2. PN-89/S-10050 [4] - lub
roéwnowazna.
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5.2.3. Ukosowanie krawedzi do spawania

Ukosowanie krawedzi do spawania nalezy wykona¢ wedtug dokumentacji technicznej,
zgodnie z PN-EN ISO 29692-1:2005 [36] - lub r6wnowazna lub starszymi PN-75/M-69014 [50] - lub
rownowazna, PN-74/M-69016[51] - lub réwnowazna oraz Kartami technologicznymi spawania.
Ukosowanie mozna prowadzi¢ za pomoca obrobki widrowej, strugania, frezowania lub ukosowania
termicznego (automatycznego lub potautomatycznego). Przy ukosowaniu termicznym nalezy usuna¢
karby i nierownosci przez szlifowanie. Wszystkie krawedzie nalezy przygotowac podczas
warsztatowego wykonania element6. Krawedzie, ktore zostang pospawane na montazu muszg by¢
odpowiednio zabezpieczone przed zanieczyszczeniami oraz powtokami metalizacyjno-malarskimi.

5.2.4. Prostowanie i giecie elementéw

Wytworca powinien w obecnosci przedstawiciela Inzyniera wykonaé probne uzycie sprzetu
przeznaczonego do prostowania i giecia elementéw. Roboty moga by¢ kontynuowane, jesli pomierzone
po probnym uzyciu odchytki nie przekroczg wartosci podanych w PN-89/S-10050[4] - lub réwnowazna
pkt.2.4.2.

Prostowanie i giecie na zimno na walcach 1 prasach blach grubych i uniwersalnych,
ptaskownikow i ksztattownikow dopuszcza si¢ w przypadkach, gdy promienie krzywizny r sg nie
mniejsze, a strzatki ugiecia f nie wigksze niz graniczne dopuszczalne warto$ci podane w PN-89/S-
10050[4] - lub rownowazna.

W przypadku przekroczenia dopuszczalnych wartos$ci strzatki ugigcia lub promienia krzywizny
podanych w normie PN-89/S-10050[4] - lub réwnowazna prostowanie i giecie elementéw stalowych
nalezy wykona¢ na goraco przez:

= podgrzanie do temperatury nie wyzszej niz dopuszczalna dla danego gatunku stali wg
instrukcji CEN/TR 10347[99] - lub réwnowazna.

= obszar nagrzewania materiatu powinien by¢ 1,5 do 2 razy wigkszy niz obszar poddany kuciu.

= chlodzenie elementow powinno odbywac si¢ powoli w temperaturze otoczenia nie nizszej
niz +5°C, bez uzycia wody.

= zakrzywienie elementu.

Wskutek prostowania lub giecia w elementach nie moga wystapi¢ pekniecia lub rysy.
Wystapienie peknig¢ po prostowaniu lub gigciu powoduje odrzucenia wykonanych elementow. W
elementach ze stali o podwyzszonej wytrzymato$ci nie powinny wystapi¢ réwniez miejscowe
zahartowania.

5.2.5. Oczyszczenie krawedzi

Miejsce spawania oraz przylegly pas materiatu o szerokosci okoto 20 mm z kazdej strony,
nalezy przed spawaniem oczysci¢ z rdzy, farb, thuszczéw oraz zawilgocen az do metalicznego potysku.

5.2.6. Skladanie do spawania

Przed przystapieniem do sktadania konstrukcji Inzynier przeprowadza odbior elementow w
zakresie usunigcia gratu, oczyszczenia 1 oszlifowania powierzchni przylegajacych i1 brzegdw
stykowanych z zachowaniem wymagan PN-89/S-10050[4] - lub rownowazna, PN-M-04251 - lub
rownowazna, PN-EN ISO 9013 - lub réwnowazna. .Powierzchnie przylegajace do siebie i powierzchnie
do spawania powinny by¢ przygotowane badz wykonane zgodnie z PN-89/S-10050[4] - lub
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rownowazna pkt.2.4.3. Sktadanie konstrukcji stalowej nalezy wykona¢ zgodnie z PN-89/S-10050[4] -
lub rownowazna pkt.2.4.4.

Przed przystapieniem do spawania elementy nalezy ztozy¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng,
oraz ustawi¢ w polozeniu wymaganym dla wykonania spoin. Odstepy migdzy elementami tgczonymi
spoinami czolowymi powinny spetnia¢ wymagania okre§lone Kartami technologicznymi. Przesunigcia
brzegéw elementow spawanych nie powinny by¢ wigksze niz okre§lone normami wymienionymi w
punkcie 5.2.2 specyfikacji. Szczeliny migdzy elementami tgczonymi spoinami pachwinowymi nie
powinny by¢ wigksze niz 1,0 mm. Ustalanie i unieruchamianie elementéw do spawania moze by¢
wykonywane spoinami sczepnymi lub oprzyrzagdowaniem montazowym. Spawanie ztaczy doczotowych
nalezy rozpocza¢ i konczy¢ na plytkach wybiegowych mocowanych do elementow spawanych. Plyty
wybiegowe powinny mie¢ t¢ sama grubos¢ i ksztatt co elementy spawane. Pltyty wybiegowe powinny
posiada¢ wymiary umozliwiajace utozenie spoiny o dtugosci min. 25mm. Usuwanie ptyt wybiegowych
nalezy wykonywa¢ w odleglosci co najmniej 3 mm od brzegdéw pasa. Nadmiar usunaé przez obrobke
mechaniczng.

5.2.7. Sczepianie

Przy wykonywaniu spoin sczepnych nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad:

= gsczepianie powinni wykonywaé wylacznie spawacze o uprawnieniach wymaganych dla
wykonywania wtasciwych spoin,

= dhlugo$¢ spoiny sczepnej powinna wynosi¢ 3+4 grubo$ci taczonych materiatow,

= spoiny sczepne umieszcza¢ w odstgpach réwnych 20+30 krotnej grubosci taczonych
elementow,

= gpoiny sczepne powinny by¢ wykonane bardzo starannie i oczyszczone z zuzla,

= spoiny sczepne posiadajace niedopuszczalne wady takie jak: pekniecia, przyklejenia nalezy
wycigé
i ponownie wykonac, a w przypadkach watpliwych spoiny sczepne nalezy podda¢ badaniom
penetracyjnym.

5.2.8. Scalanie elementow przy uzyciu oprzyrzadowania montazowego

Podczas scalania elementow konstrukcji obiektow na stanowiskach, mozna stosowac ustalajace
oprzyrzadowanie montazowe typu: klamry, konie, kliny, itp. Przyrzady te powinny réwnoczesnie
ustawia¢ itrzymaé spawane elementy zabezpieczajac je przed przesunigciem. Oprzyrzadowanie
ustalajace nalezy wykonaé ze stali St3SX lub ze stali jej odpowiadajacej wg PN-EN 10025[22] - lub
roOwnowazna.

Scalanie przyrzadow montazowych z elementami konstrukcji wykonywac elektrodg Spawanie
przyrzadéw montazowych powinni wykonywac spawacze posiadajacy takie same uprawnienia jak dla
wykonywania konstrukcji stalowej. Spawanie przeprowadzaé¢ zgodnie z parametrami i zasadami
obowigzujacymi przy wykonywaniu spoin konstrukcji, zawartych w kartach technologicznych
spawania. Nalezy stosowac podgrzewanie wstepne zgodnie z zasadami opisanymi w pkt. 5.2.9.

Po wykonaniu spoin sczepnych, przyrzady montazowe odcia¢ w odlegtosci co najmniej 2mm
od konstrukcji. Naddatki usuna¢ poprzez szlifowanie. Miejsca po usunigtych przyrzagdach montazowych
nalezy podda¢ badaniom penetracyjnym pod katem wystapienia ewentualnych peknigc.

5.2.9. Podgrzewanie krawedzi przed spawaniem
Podgrzewanie wstepne elementow spawanych, wykonywane wg projektu technologicznego

spawania, moze by¢ wykonywane oporowo, matami grzejnymi lub palnikami gazowymi (propan,
butan). Podgrzewanie palnikami gazowymi powinno by¢ wykonywane palnikami liniowymi z ciagtym
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pomiarem temperatury podgrzewania oraz temperatury mi¢dzyS$ciegowej. Pomiary temperatury moga
by¢ dokonywane przy uzyciu termokredek. Wyniki pomiaréw temperatury podgrzewania i
migdzysciegowej powinny by¢ rejestrowane w Dzienniku spawania.

5.2.10. Spawanie

Spawanie elementéw konstrukcji nalezy wykona¢ zgodnie z zaakceptowanym przez Inzyniera
projektem technologii spawania zawartym w programach wytwarzania i montazu konstrukcji. osoby
kierujagce spawaniem i spawacze powinni posiada¢ aktualne uprawnienia. W dzienniku spawania
powinny by¢ odnotowane wszelkie odstepstwa od dokumentacji projektowej i technologicznej, jak
rowniez stwierdzone usterki wykonawstwa. Dziennik spawania powinien by¢ prowadzony na biezaco i
tak samo potwierdzany przez Inzyniera. Za prowadzenie dziennika odpowiedzialny jest bezposredni
kierownik robot.

Temperatura otoczenia przy spawaniu stali powinna by¢ wyzsza niz +5°C. Stanowiska spawania
muszg by¢ zabezpieczone przed opadami $niegu i deszczu i innymi niekorzystnymi zjawiskami
atmosferycznymi. W utrudnionych warunkach atmosferycznych (wilgotno$§¢ wzgledna powietrza
wigksza niz 80%, mzawka, wiatry o predkosci wigkszej niz 5 m/s, temperatura powietrza nizsza niz
podana wyzej) nalezy opracowacé i uzgodni¢ specjalne srodki gwarantujace otrzymanie spoin nalezytej
jakosci.

Do wykonywania polgczen spawanych mozna uzywac¢ wylacznie materiaty przewidziane w
projekcie technologicznym. Materiaty te powinny mie¢ zaswiadczenia o jako$ci. Do wykonania spoin
czepnych nalezy stosowa¢ spoiwa o gatunku takim samym jak na warstwy przetopowe i na pierwsze
warstwy wypelniajace.

Konstrukcja powinna by¢ podzielona na zespoty spawalnicze, ktérych wymiary ograniczajg
mozliwosci transportu.

Wszystkie spoiny czotowe powinny by¢ podspawane lub wykonane takg technologia (np. przez

zastosowanie odpowiednich podktadek), aby gran byta jednolita i gltadka. Dopuszczalna wielkos¢
podtopienia lub wklesnigcia grani w podpionie wg PN-85/M-69775[43] - lub rownowazna wg klasy
wadliwosci W2. Obrobke spoin mozna wykona¢ recznie szlifierka lub frezarka albo zastosowac inng
obrobke mechaniczna pod warunkiem, ze miejscowe zmniejszenie grubosci przekroju elementu nie
przekroczy 3% tej grubosci.
Sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie ztagczy spawanych zgodnie z technologia spawania
i dokumentacja konstrukcyjng. Jego stan techniczny powinien zapewni¢ utrzymanie okreslonych
parametréw spawania, przy czym wahania nat¢zenia i napigcia pradu podczas spawania nie moga
przekraczac¢ 10%.

Nalezy dazy¢, by jak najwieksza czes¢ spoin byta wykonana automatycznie, a zwtaszcza spoiny
faczace pasy ze $rodnikiem. Spawanie nalezy prowadzi¢ zgodnie z wymaganiami PN-89/S-10050[4] -
lub réwnowazna.

Prace spawalnicze powinny by¢ wykonywane pod nadzorem spawalniczym, ktoérego organizacje,
kwalifikacje, uprawnienia i zakres odpowiedzialno$ci okres$laja PN-EN 719[27] - lub rownowazna i PN-
87/M-69009[40] - lub rownowazna.

5.2.11. Ochrona antykorozyjna wykonywana w wytworni

Elementy konstrukcji musza by¢ przed wysylka zabezpieczone wedlug Specyfikacji
Technicznych M.14.02.01.[2]. Wykonanie czynno$ci zwigzanych z zabezpieczeniem, tj. przygotowania
powierzchni i nanoszenia powlok ochronnych powinno by¢ przewidziane w mozliwie wczesnej fazie
wytwarzania konstrukcji.

5.2.12. Odbiér konstrukcji u Wytworcy
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W komisji odbierajacej, ktorej sktad ustala Inzynier, powinien uczestniczy¢ przedstawiciel
przedsiebiorstwa montujacego konstrukcje.

Wytworca powinien przedstawi¢ komisji:

a) rysunki warsztatowe,

b) Dziennik Wytwarzania,

c) atesty uzytych materialow,

d) $wiadectwa kontroli laboratoryjne;j,

e) protokoty odbioréw czeéciowych,

f) protokot z probnego montazu, a jesli probny montaz nie byl przewidywany, protokot z
pomiaru geometrii wytworzonej konstrukcji,

g) inne dokumenty przewidziane w programie wytwarzania,

h) ciezary elementow,

i)  komplet uaktualnionej Dokumentacji Technicznej zawierajacej wszystkie zmiany
wynikte w czasie wytwarzania konstrukcji stalowe;.

5.3.Skladanie konstrukcji
5.3.1. Probny montaz stalowej konstrukcji

Wykonanie probnego montazu przez Wytworce konstrukcji stalowej w Wytworni jest warunkiem
odbioru konstrukc;ji ,,na czarno” i zgody na przystapienie do zabezpieczenia antykorozyjnego. Probny
montaz wytworzonych elementéw konstrukcji stalowej nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z wymaganiami
wedtug normy PN-S-10050[4] - lub réwnowazna pkt.2.4.4.5. Do probnego montazu mozna przystapi¢
po dokonaniu odbioru wytworzonych poszczegdlnych elementéw stalowej konstrukcji przez Inzyniera
oraz uzyskaniu jego akceptacji dla przewidywanych sposobow przeprowadzenia probnego montazu i
stosowanych technologii.

Jezeli Inzynier stwierdzi, ze wykonanie w Wytworni montazu probnego catej konstrukceji nie
jest uzasadnione technicznie i ekonomicznie Inzynier moze dopusci¢ wykonanie montazu proébnego
polegajacego na sprawdzeniu przez przylozenie wymiaréw przylegajacych do siebie zespolow
spawalniczych. Nalezy sprawdzi¢ czy jest zachowane podniesienie wykonawcze. O przeprowadzonym
probnym montazu nalezy kazdorazowo pisemnie, z wyprzedzeniem trzydniowym zawiadamiaé
Inzyniera oraz Wykonawce montazu docelowego na budowie. Na zakonczenie probnego montazu
nalezy spisa¢ protokoét z jego przeprowadzenia, podajac w nim wszelkie istotne dla konstrukcji dane, a
w szczegolnoscei:

a) stwierdzenie o zgodnosci wykonanej konstrukeji z dokumentacja projektowa wraz ze
szczegotowym omowieniem odchytek od wymiardéw teoretycznych,

b)  lini¢ podniesienia wykonawczego i odchyiki od linii teoretycznej,

¢)  znaki pomiarowe na sgsiednich elementach konstrukcji, ich oznakowanie i wymiary
wzgledem siebie w zmontowanej konstrukc;ji.

5.4.Przemieszczanie elementéw konstrukcji do miejsca ostatecznego ich polozenia

Obowigzkiem Wykonawcy jest przygotowanie placu sktadowego konstrukcji i udostepnienie go
Wytworcy, by mogt dokona¢ roztadunku dostarczonej konstrukcji i usungé ewentualne uszkodzenia
powstale w transporcie.

Elementy sktadowane na placu budowy musza by¢ transportowane do miejsca wbudowania w
sposob gwarantujacy jego nieuszkodzenie. W przypadku zastosowania dzwigow:
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= roboty powinna wykonywa¢ odpowiednio wyszkolona i wyekwipowana zatoga,

= clementy muszg by¢ podnoszone przy uzyciu odpowiednich zawiesi z zachowaniem zasad
bezpieczenstwa nalezy przeprowadzi¢ probne uniesienie na wysokos¢ 20 cm i wprowadzi¢
ewentualne poprawki do procesu podnoszenia,

= jakiekolwiek uszkodzenia ujawnione w trakcie transportu wewngtrznego muszg byc¢
ocenione przez Inzyniera i w razie konieczno$ci powinny by¢ naprawione przez
Wykonawce lub element musi by¢ zastgpiony nowym na koszt Wykonawcy.

Na podporach nalezy wyznaczy¢ w sposob trwaty o$ obiektu, osie dzwigarow gtownych i osie
tozysk. Osie tozysk ruchomych nalezy wyznacza¢ dla temperatury 100°C w odlegtosciach od osi
lozyska stalego odpowiadajacych doktadnie rozpictoscig teoretycznym przeset wg dokumentacji
projektowej i rysunkow warsztatowych z uwzglednieniem tolerancji wykonawczych podanych w
niniejszej ST.

Konstrukcje na placu budowy nalezy uktada¢ zgodnie z projektem technologii montazu
uwzgledniajac  kolejno$¢ poszczegdlnych faz montazu. Konstrukcja nie moze bezposrednio
kontaktowa¢ si¢ z gruntem Lu b woda (dlatego nalezy uktada¢ ja na podktadach drewnianych lub
betonowych).

Sposob uktadania konstrukcji powinien zapewnic:

= jej statecznos¢ i nieodksztalcalnose,

= dobre przewietrzenie elementow konstrukcyjnych,

= dobra widocznos$¢ oznakowania elementow stalowych,

= zabezpieczenie przed gromadzeniem si¢ wod opadowych, $niegu, zanieczyszczen itp.

Dzwigary i belki powinny by¢ sktadowane w pozycji pionowej (takiej jak w konstrukcjach), podparte
w wezlach.

5.5.Polaczenia spawane na placu budowy

Konstrukcja musi by¢ scalona wg projektu montazu i projektu technologii spawania
zawierajacego plan spawania. Spawane styki montazowe moga by¢ wykonane przy zapewnieniu
warunkow przewidywanych w projekcie technologii spawania, a szczegdlnie przy odpowiedniej
temperaturze, wilgotnosci oraz ostonieciu od wiatrow. Wszystkie spoiny wykonywane na placu budowy
sg przewidziane w Dokumentacji Projektowej. Jesli zachodzi potrzeba wykonania dodatkowych spoin
lub spoin sczepnych musi by¢ to zaakceptowane przez Inzyniera wpisem do Dziennika Budowy.
Spawanie nieprzewidzianych w dokumentacji projektowej uchwytow montazowych (uszy) do
podnoszenia lub zamocowan wymaga zgody Inzyniera. Inzynier w takim przypadku moze zazadaé
dodatkowych obliczen ilustrujacych wptyw dodatkowego spawania na pracg¢ konstrukcji. Spawanie
nalezy prowadzi¢ zgodnie z wymaganiami normy PN-89/S-10050[6] - lub réwnowazna i niniejsza
SSTWiORB.

Roboty spawalnicze na obiekcie mozna prowadzi¢ w temperaturze powyzej S0C. Kazda spina
konstrukcyjna musi by¢ oznakowana przez wykonujacego ja spawacza jego marka. Wszystkie spoiny
po wykonaniu podlegajg badaniu, ocenia jako$ci i odbiorowi. Koncowe badania spoin powinny by¢
przeprowadzane nie wczesniej jak po uptywie 96 godzin po ich wykonaniu. Badania spoin polegajace
na ogledzinach i makroskopowych badaniach nieniszczacych prowadzi InZzynier osobiscie. Koszty
badan radiograficznych i ultradzwigkowych pownosi Wykonawca, a wykonywa¢ je moga jedynie
laboratoria zaakceptowane przez Inzyniera. Wykonawca zobowigzany jest gromadzi¢ peing
dokumentacj¢ badan w postaci radiogramow 1 protokotow i przekaza¢ ja Inzynierowi podczas odbioru
ostatecznego konstrukc;ji.
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5.6. Przygotowanie konstrukcji stalowej do wspélpracy z betonem

Laczniki powinny by¢ spawane do pasow goérnych w Wytworni przed wykonaniem
zabezpieczenia antykorozyjnego paséw. Nalezy dazy¢, by koniec swobodny sworznia byt okragly,
pozbawiony garbow i rdzy, w celu wyeliminowania powstawania luku elektrycznego miedzy
sworzniem a powierzchnig boczng koncowki pistoletu.

Warunkiem prawidlowego przyspawania sworzni jest dobor nat¢zenia pradu i czas zgrzewania,
okreslony dla danego urzadzenia. Inzynier moze zazada¢ wykonania probnych sworzni w celu oceny
jakosci ztacza. L.aczniki sworzniowe nie powinny by¢ malowane ani metalizowane. Sworznie 1 miejsca
przewidziane do ich przyspawania muszg by¢ oczyszczone z rdzy, zendry, wzerdw korozyjnych,
pozbawione smaroéw, zwlaszcza w czasie spawania i tuz przed polaczeniem z mieszankg betonows.
Laczniki powinny by¢ spawane do paséw gornych w Wytworni przed wykonaniem zabezpieczenia
antykorozyjnego pasow.

Spoiny tacznikow i ich badanie powinny by¢ okreslone w programie wytwarzania konstrukcji
w Wytworni. Wykonawca powinien dostarczy¢ Inzynierowi w celu zatwierdzenia przed zgrzewaniem
nastepujace informacje:

= nazwe producenta i rodzaj urzadzenia do zgrzewania,
= okreslenie rodzaju zrodta pradu,
= opis facznika i atesty materiatu, z ktorego wykonane sg taczniki.

Wykonawca powinien przedstawi¢ do akceptacji Inzyniera technologic wykonania
uwzgledniajaca zapobiegania powstawania koncentracji napr¢zen przy spawaniu  tacznikow.
Dopuszcza si¢ wykonanie spawanie lacznikow w trakcie montazu na budowie pod warunkiem
zabezpieczenia powierzchni paso6w w miejscach przysztych spoin oraz speklienie powyzszych
wymagan.

Spawanie tacznikéw i ich badanie nalezy okresli¢ w programie wytwarzania konstrukcji w
Wytworni. Dokumenty do odbioru: rysunki warsztatowe tacznikoéw, atesty materiatow, dzienniki
spawania, protokoly badania spoin i pomiar geometrii elementow sg zatacznikiem co dokumentow
odbiorowych catej konstrukc;ji.

5.7.0sadzenie przesel na podporach

Rusztowania do montazu powinny by¢ zaprojektowane i obliczone na sity wynikajace z projektu
montazu konstrukcji ustroju niosgcego. Zaakceptowany przez Inzyniera projekt rusztowan nie moze by¢
bez jego zgody zmieniany. Rusztowania powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-S-10050[4] - lub
rownowazna ppkt. 2.6.2.

Konstrukcja bedzie osadzana na podporach zgodnie w projektem montazu konstrukeji
zaakceptowanym przez Inzyniera. Przed ostatecznym osadzeniem konstrukcji na podporach Inzynier
musi dokona¢ ostatecznego odbioru tozysk i podpor zachowujac warunki okreslone w PN-89/S-
10050[4] - lub réwnowazna pkt.2.6.3.i pkt.3.3.1. Opuszczenie konstrukcji nie moze powodowaé
deformacji wykraczajacych poza obszar pracy spr¢zystej nawet w przypadku awarii podnosnikow.
W czasie osadzania elementow przgsta glowne elementy musza zachowywac swoje plaszczyzny.
Operacja osadzania powinna by¢ realizowana stopniowo z wykorzystaniem podkladek stalowych i
klinoéw debowych. Osadzanie przgset na podporach powinno odbywac¢ si¢ w obecnos$ci Inzyniera.

5.8.Zabezpieczenie antykorozyjne po montazu

Zasadnicze zabezpieczenie konstrukcji stalowej przed korozja wykonywane jest w Wytworni,
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gdzie wykonuje si¢ wszystkie warstwy powtoki zabezpieczajacej przed korozjg z wylaczeniem ostatniej
warstwy nawierzchniowej. Po ukonczeniu montazu powtoke antykorozyjng nalezy dokonczy¢ zgodnie
z Specyfikacjg Techniczng M 14.02.01.[2].

5.9.BHP i ochrona srodowiska

Za przestrzeganie aktualnie obowigzujacych panstwowych i lokalnych przepisow o BHP i
ochronie srodowiska odpowiada Wykonawca. Inzynier nie moze nakaza¢ wykonania czynnosci, ktorych
wykonanie naruszyloby postanowienia tych przepisow.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakoSci robét

Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w D.00,,Wymagania og6élne” [1], pkt 6. Kontrola
robot obejmuje badania przeprowadzane w Wytworni i na placu budowy. Badania materialow, elektrod,
polaczen powinny by¢ przeprowadzane w Wytworni. Badania innych elementéw powinny by¢
przeprowadzane w Wytworni lub na budowie w zalezno$ci, gdzie sa wykonywane dane roboty. Jako$¢
robot wykonywanych na placu budowy powinna by¢ taka sama, jak jako$¢ robot wykonywanych w
Wytworni. Wykonawca ma obowiazek prowadzi¢ kontrole jakosci prowadzonych przez siebie robot,
niezaleznie od dziatan kontrolnych Inzyniera. Wykonawca ponosi koszty wszystkich badan.

Inzynier jest uprawniony do wyznaczania harmonogramu czynnosci kontrolnych, badawczych
i odbiorow cze$ciowych, na czas ktorych nalezy przerwa¢ Roboty. W zaleznosci od wynikoéw badan
Inzynier podejmuje decyzje¢ o kontynuowaniu Robot. Decyzje Inzyniera sg przekazywane wykonawcom
poprzez wpisy w Dziennikach Wytwarzania Konstrukcji (w Wytwormi) oraz w Dziennikach Budowy
(w trakcie montazu).

6.2. Odbior konstrukeji u Wytworcy

Odbior konstrukcji u Wytworcy nastgpuje na podstawie certyfikatow 3.1, i 3.2,
potwierdzajacych, ze wykonana konstrukcja jest zgodna z wymaganiami podanymi w dokumentacji
projektowej 1 SSTWIORB i podajacych wyniki badan.

Po wykonaniu montazu probnego i zabezpieczenia antykorozyjnego Inzynier dokonuje odbioru
konstrukcji zgodnie zPN-S-10050 - lub rownowazna pkt 2.8. Odbidér polega na komisyjnych
ogledzinach konstrukcji i sprawdzeniu wynikow wszystkich badan przewidzianych w programie
wytwarzania konstrukcji. W komisji odbierajacej, ktorej sktad ustala Inzynier, powinien uczestniczy¢
przedstawiciel przedsigbiorstwa montujgcego obiekt.

Wytworca powinien przedstawi¢ komisji:

a) Dokumentacje Projektowsa i rysunki warsztatowe,

b) Dziennik Wytwarzania,

c) atesty uzytych materialow,

d) s$wiadectwa kontroli laboratoryjnej,

e) protokoty odbioréw czesciowych,

f)  protokot z probnego montazu, a jesli probny montaz nie byt przewidywany, protokot
z pomiaru geometrii wytworzonej konstrukcji,

g) inne dokumenty przewidziane w programie wytwarzania.

Wykonawca konstrukcji stalowej jest zobowigzany do dostarczenia Inzynierowi kompletu
uaktualnionej Dokumentacji Technicznej zawierajacej wszystkie zmiany wynikle w czasie wytwarzania
konstrukcji stalowe;j.
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6.3. Sprawdzenie jako$ci materialéw

W badaniach kontrolnych stali i wyrobow stalowych nalezy sprawdzi¢ spelnienie wymagan
podanych w punkcie 2.3. niniejszej Specyfikacji. Ponadto nalezy sprawdzi¢, czy uzyte elementy stalowe
jak blachy, plaskowniki, ksztattowniki sa zgodne z dokumentacja projektowa, co do gatunku i
odpowiadaja wlasciwym normom przedmiotowym podanym w punkcie 2.3. niniejszej Specyfikacji.

Badanie materialéw spawalniczych polega na sprawdzeniu czy posiadaja atesty wystawione
przez Wytworce tych materiatdéw. Atesty muszg potwierdza¢ zgodno$¢ danego materiatu z normami
przedmiotowymi oraz niniejsza ST oraz zgodnos$¢ okresu gwarancji dla danego wyrobu.

6.4. Tolerancje

6.4.1. Dopuszczalne odchylki prostosci

Dopuszczalne odchytki prostosci elementow (pasow $ciskanych) od podpory do podpory lub od
wezta do wezta stezen wynosza 1/1000 ditugosci, lecz nie wigcej niz 10 mm. Dla elementow
rozcigganych odchytki moga by¢ dwukrotnie wigksze.
6.4.2. Dopuszczalne skrecenie przekroju

Dopuszczalne skrgcenie przekroju (mierzone wzajemnym przesuni¢ciem odpowiadajacych
sobie punktow przekroju) 1/1000 dtugosci, lecz nie wigcej niz 10 mm.

6.4.3. Dopuszczalne odchylki swobodne ksztaltu przekroju

Dopuszczalne odchylki swobodne ksztaltu przekroju poprzecznego elementow
konstrukcyjnych podano PN-89/S-10050 [4] - lub rownowazna.

6.4.4. Dopuszczalne odchylki ksztaltu przekroju w obrebie stykéw
Styki spawane nalezy wykona¢ z takg doktadnoscia, aby wzajemne przesunigcia stykajacych si¢
elementow nie przekraczaty 1 mm.
6.4.5. Dopuszczalne odchylki wymiardow liniowych
Wymiary liniowe elementéw konstrukcyjnych, ktérych dokladno$¢ nie zostala podana
w Dokumentacji Projektowej lub innych normach, powinny by¢ zawarte w granicach podanych w
normie PN-S-10050 [6] - lub rownowazna, przy czym rozroznia si¢:
= wymiary przylaczeniowe, tj. wymiary konstrukcyjne zalezne od innych wymiarow,
podlegajace pasowaniu, warunkujgce prawidtowy montaz oraz normalne funkcjonowanie
konstrukcji,

= wymiary swobodne, ktorych doktadnos¢ nie ma konstrukcyjnego znaczenia.

6.5. Sprawdzenie robét spawalniczych
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Badania spoin polegajace na ogledzinach i makroskopowych badaniach nieniszczacych
prowadzi przedstawiciel Inzyniera osobiscie. Badania radiograficzne i ultradzwigkowe wykonywac
moga jedynie laboratoria zaakceptowane przez Komisj¢ Kwalifikacyjng Ministerstwa Transportu,
Budownictwa i Gospodarki Morskiej podczas przewodu kwalifikujacego Wytwornig.

Wytworca zobowigzany jest gromadzi¢ petng dokumentacje badan w postaci radiogramow i
protokotéw i przekazac ja Inzynierowi podczas odbioru ostatecznego konstrukeji.

6.5.1. Spawacze i ich marki

Osoby kierujace spawaniem i spawacze powinni posiada¢ uprawnienia panstwowe uzyskane
zgodnie z PN-EN 287-1[8] - lub rownowazna .Wszystkie prace spawalnicze mozna powierza¢ jedynie
wykwalifikowanym spawaczom, posiadajacym aktualne uprawnienia. Wszyscy uprawnieni do
spawania konstrukcji spawacze powinni by¢ wpisani do dziennika spawania wraz z znakami
identyfikujacymi wykonanie przez nich spoin. W dzienniku spawania powinny by¢ odnotowane
ponadto wszelkie odstepstwa od Dokumentacji Projektowe;j i technologicznej jak rowniez stwierdzone
usterki wykonawstwa. Za prowadzenie dziennika na biezaco i przedstawianie go do akceptacji
Inzynierowi jest odpowiedzialny jest Wykonawca.

6.5.2. Badanie spoin

Badanie spoiwa i ztaczy spawanych jest elementem programu badan spoin i potaczen
spawanych przez kontrolg wewnetrzng w Wytworni. Badania na przygotowanych ptytach probnych
nalezy wykona¢ dla wszystkich grubosci blach i rodzajow spoin czolowych w konstrukcji w Wytworni
i na budowie. Wyszczegolnione proby i badania Wytworca przedstawi do wgladu Inzynierowi przed
przystapieniem do scalania elementow konstrukc;ji.

Nalezy wykona¢ nastepujace badania:

= sktadu chemicznego spoiwa (zawartos¢ C, P, S),

= wlasciwosci mechaniczne spoiwa (Rm, Re, AS, 7),

= probe statyczng rozciggania doczotowych ztaczy spawanych (Rm),

= probe zginania doczolowych ztaczy oraz probe udarnosci ztaczy na probkach z karbem w

ksztatcie litery V w temp. -200C,

= plastycznosci zlaczy spawanych,

= rozktad twardosci w ztgczu spawanym,

= badania metalograficzne.

Badania te nalezy przeprowadzi¢ wg wskazan i zakresu podanego w PN-S-10050 [4] - Iub

rownowazna pkt.3.2.8.
Ponadto wszystkie spoiny po wykonaniu podlegaja badaniu, ocenie jakosci i odbiorowi. Za wykonanie
badan jest odpowiedzialny Wykonawca, ktéry jest zobowigzany dostarczy¢ wyniki testow Inzynierowi.
Koncowe badania spoin powinny by¢ przeprowadzane nie wczesniej jak po uplywie 96 godzin po ich
wykonaniu. Kontrola przed rozpoczeciem i podczas prac spawalniczych powinna by¢ wykonywana wg
programu badan przez wykwalifikowany personel majacy przynajmniej pierwszy stopien kwalifikacji i
odpowiedni certyfikat wg PN-EN 473 [26] - lub rownowazna.

6.5.2.1. Badania wizualne spoin

Badanie nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z PN-EN 970 [32] - lub rownowazna. Badaniu
wizualnemu podlega 100% dlugosci wszystkich spoin. Do pomiaru ksztattu spoin oraz wielosci
niezgodnos$ci zewnetrznych nalezy stosowac spoinomierze, suwmiarki oraz przymiary. Nalezy okresli¢
rodzaj niezgodnos$ci spawalniczych i jej wielkos$¢, a nastgpnie na podstawie PN-EN 25817 [30] - lub
rownowazna okresli¢ rzeczywisty poziom jakosSci ztaczy spawanych. Wyniki z badania nalezy zapisac
w protokole.

86



6.5.2.2. Badania radiograficzne i ultradZwiekowe spoin

Badania radiograficzne lub ultradzwickowe obejmuja wszystkie ztacza doczotowe lub teowe o
pelnym przetopie oraz spoiny pachwinowe wykonywane na montazu na catej dlugosci. Wybdr
konkretnej metody badania nalezy przedstawi¢ w programie badan do akceptacji Inzyniera. Przy
wyborze metody badania nalezy kierowaé si¢ zaleceniami przedstawionymi w tabeli 3 PN-EN
12062[29] - lub réwnowazna.

Badania radiograficzne i ultradzwigkowe wykonywac moga jedynie laboratoria zaakceptowane
przez Komisje Kwalifikacyjna podczas przewodu kwalifikujacego Wytwornig dysponujace
odpowiednio uprawnionym personelem i sprzetem. Wytworca zobowigzany jest gromadzi¢ pelng
dokumentacj¢ badan w postaci radiogramow i protokotow i przekazac ja Inzynierowi podczas odbioru
ostatecznego konstrukc;ji.

Badania radiograficzne nalezy wykona¢ wg PN-EN 1435 [52] - lub rownowazna. Na
radiogramie powinny by¢ podane: jego numer, nazwa wytworni oraz wskaznik jako$ci obrazu wg PN-
EN 462 [56] - lub rownowazna. Poziom akceptacji nalezy okreslic wg PN-EN 12517[81] - lub
rownowazna. Badania ultradzwigkowe nalezy wykonywaé¢ wg PN-EN 583[55] - lub réwnowazna oraz
PN-EN 1713 [54] - lub réwnowazna, PN-EN1714 [53] - lub réwnowazna, Poziom akceptacji nalezy
okresli¢ wg PN-EN 1712 [35] - Iub réwnowazna.
6.5.2.3. Badania penetracyjne i magnetyczno-proszkowe spoin

Badania magnetyczno proszkowe lub penetracyjne obejmuja: 100% spoin doczotowych i
teowych o niepetnym przetopie, 25% spoin pachwinowych wykonanych warsztatowo oraz 50% spoin
pachwinowych wykonanych na montazu. Wybor konkretnej metody badania nalezy przedstawi¢ w
programie badan do akceptacji Inzyniera.

Badania magnetyczno proszkowe nalezy wykona¢ wg PN-EN 1290 [57] - lub réwnowazna.
Poziom akceptacji nalezy okreslic wg PN-EN 1291 [58] - lub rownowazna. Badania penetracyjne nalezy
wykonywa¢ wg PN-EN 571 [31] - lub rownowazna, Poziom akceptacji nalezy okresli¢c wg PN-EN ISO
23277 - lub rownowazna.

6.5.4. Wymagane poziomy jakosci i akceptacji zlaczy spawanych
Wymagane poziomy jakosci i akceptacji nalezy okresla¢ wedtug ponizszych norm:

= Badanie wizualne: wymagany poziom jakosci B wg PN EN 25817[37] - lub rownowazna
PN-EN ISO 5817- lub rownowazna;

= Badanie penetracyjne: wymagany poziom jakosci B wg PN EN 25817[37]; - lub
roéwnowazna

= Badanie magnetyczno - proszkowe: wymagany poziom akceptacji 2 wg PN-EN 1291[58] -
lub réwnowazna (poziom jako$ci B wg PN-EN 25817[37] - lub rownowazna);

= Badanie radiograficzne: wymagany poziom akceptacji ztagcza 1 wg PN-EN 12517-1[34] -
lub rownowazna (poziom jakosci B wg PN EN 25817[34] - lub rownowazna);

= Badanie ultradzwigkowe: wymagany poziom akceptacji ztacza 2 wg PN-EN 1712[35] - lub
rownowazna (poziom jakosci B wg PN EN 25817[34] - lub rbwnowazna).

6.5.5. Usuwanie wad spawania.
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Spoiny lub ich czgéci ocenione w wyniku badan jako nieodpowiadajace wymaganiom nalezy
usung¢ w sposob niepowodujacy uszkodzen konstrukcji lub powstania w niej dodatkowych naprezen.
Powtoérnie wykonane spoiny w miejscu usunigtych nalezy podda¢ ponownemu badaniu w pelnym
zakresie.

Wykonawca powinien zbiera¢ wszystkie wyniki badan (w tym radiogramy) i dokumentacj¢
zawierajacg protokoly w celu przedstawienia ich Inzynierowi dla prowadzenia procedury odbiorczej
oraz wiaczenia ich do dokumentacji odbioru konstrukcji.

Kazdy z segmentow konstrukcji po wykonaniu spawania podlega doktadnej kontroli pod
wzgledem zgodnosci ksztattu geometrycznego z dokumentacja projektowa. Wszelkie odchyltki wigksze
od dopuszczalnych musza by¢ usuniete, Projekt technologiczny prostowania konstrukceji, zgodny z
punktami 2.4.1.2,2.4.2.8, 2.6.8. 1 2.8. normy PN-S-10050 [4] - lub rownowazna ma by¢ przygotowany
przez Wytworce. Projekt opisujacy zakres Robot i sposoby technologiczne prostowania musza zostac
zatwierdzone przez Inzyniera. Operacja usuwania odksztatcen spawalniczych odbywac sie powinna w
obecnos$ci przedstawiciela Inzyniera z przestrzeganiem zalecen PN-S-10050 - lub réwnowazna.
Wystapienie pgknigé czy innych uszkodzen w elemencie w trakcie usuwania lub po usunigciu
odksztatcen spawalniczych powoduje jego dyskwalifikacje i odrzucenia danego elementu.

6.6. Usuwanie przekroczonych odchylek

Przekroczenie odchylek nie jest jedynym kryterium ich usuwania. Po ustaleniu przez Inzyniera
wraz z Projektantem konstrukcji, czy przekroczone odchytki wplywaja na bezpieczenstwo, uzytkowanie
lub wyglad, Inzynier podejmuje decyzje o ich pozostawieniu wzglednie usuwaniu. Przekroczenie
dopuszczalnych odchytek (ilosciowe lub jakosciowe) stanowi jednocze$nie podstawe do obnizenia
umowionej ceny za wykonana konstrukcje, niezaleznie od usunigcia wad. Usuwanie odchytek powinno
by¢ prowadzone na podstawie projektu przygotowanego przez Wykonawce zgodnie z PN-S-10050[4] -
lub rownowazna. Wykaz odchylek, ocena bezpieczenstwa, sposoby naprawy wad oraz decyzja
Inzyniera stanowig cze$¢ dokumentacji odbioru obiektu.

6.7.Badanie sworzni

Prawidlowo wykonane sworznie zachowuja si¢ podczas ostukiwania mtotkiem (o masie 0,3kg)
jak prety sprezyste, a po odgieciu sworzni w miejscu potaczenia nie powinny wystapi¢ zarysowania.
Badaniu poddaje si¢ 1/5 ogodlnej liczby sworzni przez ostukanie swobodnego konca mtotkiem i co
najmniej 1/20 liczby sworzni przez odgigcie sworznia pod katem 30° do ptaszczyzny zespolenia przy
pomocy uderzen miotkiem. Odgigte sworznie nie wykazujace uszkodzen mozna pozostawi¢ bez
prostowania o ile nie koliduja ze zbrojeniem.

Jezeli po sprawdzeniu 1/5 liczby sworzni przewidzianych do kontroli okaze si¢ niewtasciwa,
nalezy liczb¢ badanych sworzni zwigkszy¢ dwukrotnie. Je$li wynik badan jest nadal niewtasciwy,
badaniom nalezy podda¢ wszystkie sworznie i usuna¢ sworznie wadliwe, zastepujac je nowymi.

OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robét
Ogodlne zasady obmiaru rob6t podano w D.00,,Wymagania ogdlne” [1], pkt 7.
7.2.Jednostka obmiarowa

Jednostkami obmiarowymi dla SSTWiORB M-K4 sa:
= tona (Mg) stali elementdéw ustroju niosacego,
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» kilogram (kg) sworzni zespalajacych,

Do ptlatnosci przyjmuje si¢ tonaz zgodnie z dokumentacjg projektowa, zwigkszony lub
zmniejszony o ilosci wynikajace z zaaprobowanych przez Inzyniera zmian, sprawdzonych na placu
budowy. Zarowno Inzynier jak i Wykonawca moga zada¢ koncowego sprawdzenia tonazu, w przypadku
watpliwosci. Zadanie Wykonawcy musi by¢ na pismie.

Cigzar wilasciwy stali nalezy przyjmowaé wedlug polskich norm. Naddatki wynikajace
z zastosowania przez Wykonawce elementow zamiennych o wigkszych niz potrzeba wymiarach nie sa
zaliczane do tonazu. Nie wlicza si¢ do tonazu powtok ochronnych.

Ciezar spoin wlicza si¢ do tonazu konstrukcji wg wskaznika procentowego. Nie potraca si¢
z tonazu otwordw i weie¢ o powierzchni mniejszej od 0,01m?.

ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru robdt podano w D.00,,Wymagania ogolne” [1], pkt. 8.
8.2. Odbiory czesciowe

Harmonogramy odbioréow cz¢éciowych sporzadza Inzynier po zapoznaniu si¢ z programem
wytwarzania konstrukcji i programem montazu. Harmonogramy stanowig integralng czg¢$¢ akceptacji
programéw. Odbiory cze$ciowe nastgpuja na podstawie wynikow testow opisanych w pkt.6 niniejszej
Specyfikacji.

8.3. Odbioér koncowy

Koncowy odbidr stalowej konstrukcji dokonywany jest po ukonczeniu obiektu. Obiekt musi by¢
odbierany komisyjnie z zachowaniem warunkéw okreslonych w pkt.2.8. PN-89/5-10050 [4] - Iub
rownowazna. Do odbioru koncowego Wykonawca jest zobowigzany dostarczy¢ uaktualniong
Dokumentacje Projektowa zawierajacg wszystkie zmiany wprowadzone w czasie budowy oraz
inwentaryzacj¢ powykonawczg obiektu.

Jezeli wyniki badan konstrukcji pozwalajg na dopuszczenie do eksploatacji nalezy sporzadzi¢
protokot odbioru koncowego zawierajacy:

1) date, miejsce i przedmiot spisanego protokotu;
2) nazwiska przedstawicieli:

* Inzyniera,

= jednostki przejmujacej obiekt w administracje,

»  wykonawcy montazu,

= jednostki naukowo-badawczej orzekajacej o przydatnosci eksploatacyjnej obiektu;

3) oswiadczenie jednostki przejmujgcej obiekt w administracj¢ o przejeciu od Wykonawcy
kompletnej dokumentacji budowy w sktad ktérej wehodza:

» dokumentacja projektowa z naniesionymi zmianami,

* Dziennik Wytwarzania w Wytworni,

* Dziennik Budowy,

= atesty materialow uzytych w Wytworni i podczas montazu,
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4)

)

6)

7)

= $wiadectwa kontroli laboratoryjnej wszystkich badan wymaganych w Specyfikacjach,
= protokoty odbiorow cze$ciowych,
» inne dokumenty przewidziane w programach wytwarzania i montazu;

stwierdzenie zgodnosci wykonanego obiektu z dokumentacjg projektowa i wymaganiami
Specyfikacji;

wykaz dopuszczonych do pozostawienia odstgpstw od dokumentacji projektowej, nie majacych
wptywu na nos$no$¢, walory uzytkowe i trwato$¢ obiektu (moga mie¢ wpltyw na nalezno$¢ za
wykonane roboty);

stwierdzenie o dokonaniu odbioru i okreslenie warunkow eksploatacji;

podpisy stron odbioru wg pkt. 2) protokotu.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w SSTWiORB D.00,,Wymagania

og6lne” [1], pkt 9.

9.2.Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa wykonania konstrukcji stalowej obejmuje:

a) W zakresie wytworzenia konstrukcji:
= przygotowanie projektow warsztatowych konstrukcji stalowej,
= przygotowanie programu wytwarzania konstrukcji,
» dostarczenie materialow i wszystkich pozostatych srodkéw produke;ji,
= badanie materialow,
» wykonanie konstrukcji zgodnie z wymaganiami Polskiej Normy oraz PZJ
= prowadzenie badan robot spawalniczych,
= zapewnienie tacznikow do montazu na budowie,
= probny montaz oraz oznakowanie elementow konstrukcji wg kolejnos$ci ich montazu na
budowie.

b) W zakresie montazu na budowie:
= wykonanie projektu montazu i scalania konstrukcji,
= dostarczenie programu montazu i scalania konstrukeji,
= odbidr konstrukcji w wytworni i transport na budowe,
= przygotowanie placu montazowego,
»  wykonanie rusztowan i pomostéw roboczych,
» wykonanie montazu wstgpnego i koncowego,
* badanie polaczen w tym nieniszczacych,
» rozebranie wszystkich konstrukcji pomocniczych,

Cena wykonania robot okres$lonych niniejsza SSTWiORB obejmuje rowniez roboty

tymczasowe, ktore sa potrzebne do wykonania robot podstawowych, ale nie sg przekazywane
Zamawiajacemu i sg usuwane po wykonaniu robdt podstawowych.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Szczegolowe Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych
1. D-00.00.00 Wymagania ogoélne
2. K4 Pokrywanie konstrukcji stalowej powtokami malarskimi
10.2. Normy
1.  PN-B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru. Wymagania
podstawowe. - lub rownowazna
2. PN-EN 287-1 Spawalnictwo. Egzaminowanie spawaczy. Stale. - lub rownowazna
3. PN-EN-288-1 Wymagania dotyczace technologii spawania metali i jej uznawanie.
Postanowienia ogo6lne dotyczace spawania - lub rownowazna
4.  PN-EN-288-2 Wymagania dotyczace technologii spawania metali i jej uznawanie. Instrukcja
technologiczna spawania tukowego. - lub rownowazna
5. PN-EN-288-3 Wymagania dotyczace technologii spawania metali i jej uznawanie. Badania
technologii spawania lukowego stali. - lub rownowazna
6. PN-EN-288-4 Wymagania dotyczace technologii spawania Aluminium i jej uznawanie.
Badania technologii spawania tukowego aluminium. - lub rownowazna
7.  PN-EN-288-5 Wymagania dotyczace technologii spawania metali i jej uznawanie. Uznawanie
na podstawie stosowania uznanych materiatdéw dodatkowych do spawania
lukowego. - lub rownowazna
8. PN-EN-288-6 Wymagania dotyczace technologii spawania metali i jej uznawanie. Uznawanie
na podstawie uzyskanego doswiadczenia. - lub rownowazna
9.  PN-EN-288-7 Wymagania dotyczace technologii spawania metali i jej uznawanie. Uznawanie
na podstawie stosowania standardowej technologii spawania tukowego. - lub
roOwnowazna
10. PN-EN-288-8 Wymagania dotyczace technologii spawania metali i jej uznawanie. Uznawanie
na podstawie badania przedprodukcyjnego spawania. - lub rownowazna
11.  PN-EN 729-1 Spawalnictwo. Wymagania dotyczace jako$ci w spawalnictwie. Spawanie
metali. Ark. 1: Wytyczne doboru i stosowania. - lub rownowazna
12.  PN-EN 729-2 Spawalnictwo. Wymagania dotyczace jakosci w spawalnictwie. Spawanie
metali. Ark2: Pelne wymagania dotyczace jakosci. - lub réwnowazna
13.  PN-EN 729-3 Spawalnictwo. Wymagania dotyczace jakosci w spawalnictwie. Spawanie
metali. Ark. 3: Standardowe wymagania dotyczace jakos$ci. - lub rownowazna
14.  PN-EN 729-4 Spawalnictwo. Wymagania dotyczace jako$ci w spawalnictwie. Spawanie
metali. Ark.3: Podstawowe wymagania dotyczace jakosci. - lub réwnowazna
15. PN-EN 759 Materialy dodatkowe do spawania. Warunki techniczne dostawy materiatow
dodatkowych do spawania. - lub rownowazna
16. PN-EN 10025 Wyroby walcowane na goraco z niestopowych stali konstrukcyjnych - lub
roOwnowazna
17. PN-EN 499 Elektrody otulone do rgcznego spawania tukowego stali niestopowych i
drobnoziarnistych - lub rownowazna
18. PN-EN 440 Druty elektrodowe i stopiwo do spawania tukowego elektroda topliwa w ostonie
gazow stali niestopowych i drobnoziarnistych - lub rownowazna
19. PN-EN-439 Spawalnictwo. Materiaty dodatkowe do spawania. Gazy ostonowe do tukowego
spawania i cigcia. - lub rownowazna
20. PN-EN 473 Kwalifikacja i certyfikacja personelu badan nieniszczacych. Zasady ogdlne. -
lub réwnowazna
21. PN-EN719 Spawalnictwo. Nadzor spawalniczy. Zadania i odpowiedzialno$¢. - lub

roOwnowazna
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22.

23.

24.

25.
26.

27.

28.

29.

30.

31.

32.
33.
34.

35.
36.

37.

38.

39

40.

41.

42.

43.
44.

45.

46.

47.

48.

49.

PN-EN- 1418

PN-EN 12062

PN-EN 970

PN-EN 571
PN-EN 444

PN-EN 1011-1

PN-EN 12517

PN-EN 1712

PN-EN ISO 29629-
1:2005

PN-EN 25817

PN-75/M-69002

PN-87/M-69008
PN-87/M-69009

PN-88/M-69733
PN-76/M-69774

PN-85/M-69775

PN-87/M-69772

PN-89/M-69777

PN-89/M-70055.01

PN-89/M-70055.02

PN-EN 10160:2001

PN-EN 10204
PN-75/M-69014

PN-75/M-69016

PN-EN 1435

PN-EN 1714

PN-EN 1713

PN-EN 583

Personel spawalniczy. Proby egzaminacyjne operatorow spawalniczych oraz
ustawiaczy zgrzewarek oporowych dla w petni zmechanizowanychi
automatycznego spajania metali. - [ub rOwnowazna

Badania nieniszczace ztgczy spawanych. Zasady ogolne dotyczace metali - lub
roOwnowazna

Spawalnictwo. Badania nieniszczgce zlaczy spawanych. Badania wizualne. - lub
roOwnowazna

Badania nieniszczace. Badania penetracyjne. Zasady ogolne. - lub réwnowazna
Badania nieniszczace. Ogdlne zasady radiograficznych badan materialow
metalowych za pomoca promieniowania X i gamma. - lub rbwnowazna
Spawalnictwo. Wytyczne dotyczace spawania metali. Cze¢$¢ 1: Ogolne
wytyczne. - lub réwnowazna

Badania nieniszczace ztaczy spawanych. Badania radiograficzne. Poziomy
akceptacji. - lub rownowazna

Badanie nieniszczace zlaczy spawanych — Badanie ultradzwickowe ztaczy
spawanych. Poziomy akceptacji. - lub réwnowazna

Spawanie tukowe elektrodami otulonymi, spawanie tukowe w ostonach
gazowych i spawanie gazowe. Przygotowanie brzegéw do spawania stali - lub
rOwnowazna

Wytyczne do okreslenia poziomow jakosci wedlug niezgodnos$ci
spawalniczych- lub rownowazna

Spawalnictwo. Pozycje spawania. - lub rdwnowazna

Spawalnictwo. Klasyfikacja konstrukcji spawanych. - lub rownowazna
Spawalnictwo. Zaktady stosujace procesy spawalnicze. Podzial. - lub
roOwnowazna

Spawalnictwo. Proba udarnos$ci zlaczy spajanych doczotowo. - lub réwnowazna
Ciecie gazowe stali weglowych o grubosci 5-100mm. Jako$¢ powierzchni
ciecia. - lub rownowazna

Spawalnictwo. Wadliwos¢ ztgczy spawanych. Oznaczenia klasy wadliwosci na
podstawie ogledzin zewnetrznych- lub rownowazna

Spawalnictwo. Klasyfikacja wadliwosci ztaczy spawanych na podstawie
radiograméw - lub réwnowazna

Spawalnictwo. Klasyfikacja wadliwosci ztaczy spawanych na podstawie
wynikoéw badan ultradzwiekowych- lub rownowazna

Spawalnictwo. Badania ultradzwigkowe zlaczy spawanych. Postanowienia
ogolne. - lub rownowazna

Spawalnictwo. Badania ultradzwigkowe zlaczy spawanych. Badanie spoin
czotowych o grubosci 8-30mm glowicami skosnymi, falami poprzecznymi. - lub
roOwnowazna

Badania ultradzwickowe wyrobow stalowych ptaskich grubosci rownej lub
wiekszej niz 6 mm (metoda echa). - lub rownowazna

Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentow kontroli- lub rownowazna

Spawanie lukowe elektrodami otulonymi stali weglowych i niskostopowych.
Przygotowanie brzegéw do spawania- lub rownowazna

Spawalnictwo. Spawanie w ostonie dwutlenku wegla lub mieszanek gazowych
stali weglowych 1 niskostopowych. Przygotowanie brzegow do spawania. - lub
réwnowazna

Badania nieniszczace ztaczy spawanych. Badania radiograficzne ztagczy
spawanych- lub réwnowazna

Badania nieniszczace ztaczy spawanych. Badanie ultradzwickowe zlaczy
spawanych- lub réwnowazna

Badania nieniszczace spoin. Badania ultradzwigkowe zlaczy spawanych- lub
roOwnowazna

Badania nieniszczace. Badania ultradzwigkowe- lub rownowazna
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50.

51.

52.

53.

54.

55.

56.

57.

58.

59.

60.

61.

62.

63.

64.

65.
66.

67.
68.
69.

70.
71.

73.
74.

75.

PN-EN 462
PN-EN 1290
PN-EN 1291
PN-EN ISO
1461:2000
PN-EN 20898-
2:1998

PN-EN 26157-1

PN-EN 439

PN-EN 760

PN-EN 758

PN-EN 757

PN-EN 440

PN-EN 1668

PN-EN 12535

PN-EN 499

PN-EN ISO
7089:2002
PN-EN ISO 7091

PN-EN ISO 4759-3

PN-EN ISO 4759-1

PN-EN ISO 13918

PN-K-02057
PN-K-02056

DIN 17 440:1996

PN-75/M-69703

PN-M-48090:1996

PN-EN 12517-
1:2008

Badania nieniszczgce. Jako$¢ obrazéw radiogramow. Wskazniki jakos$ci obrazu.
Liczbowe wyznaczanie jako$ci obrazu- lub réwnowazna

Badania nieniszczgce ztaczy spawanych. Badania magnetyczno-proszkowe
ztgcz spawanych- lub rownowazna

Badania nieniszczace zlaczy spawanych. Badania magnetyczno-proszkowe
ztgcz spawanych. Poziomy akceptacji- lub rownowazna

Powloki cynkowe nanoszone na stal metoda zanurzeniowa (cynkowanie
jednostkowe).Wymagania i badania- lub rownowazna

Wiasnosci mechaniczne czgéci ztgcznych. Nakretki z okreslonym obcigzeniem
probnym. Gwint zwykly. - lub réwnowazna

Czesci ztaczne. Nieciagloéci powierzchni. Sruby, wkrety i §ruby dwustronne
ogolnego stosowania- lub rownowazna

Spawalnictwo. Materiaty dodatkowe do spawania. Druty elektrodowe i stopiwo
do spawania lukowego elektroda topliwa w ostonie gazéw niestopowych

1 drobnoziarnistych, Oznaczenie. - lub réwnowazna

Materiaty dodatkowe do spawania. Topniki do spawania tukiem krytym.
Oznaczenie. - lub rownowazna

Materialy dodatkowe do spawania. Druty proszkowe do spawania tukowego

w ostonie i bez ostony gazowej stali niestopowych i drobnoziarnistych.
Klasyfikacja. - lub rownowazna

Materialy dodatkowe do spawania. Elektrody otulone do recznego spawania
lukowego w ostonie i bez ostony gazowej stali niestopowych i
drobnoziarnistych. - lub rownowazna

Spawalnictwo. Materiaty dodatkowe do spawania. Druty elektrodowe i stopiwo
do spawania tukowego elektroda topliwa w ostonie gazow stali niestopowych

1 drobnoziarnistych. Oznaczenie. - lub rownowazna

Materialy dodatkowe do spawania. Druty elektrodowe, druty i prety do
spawania tukowego w ostonach gazéw elektroda wolframowa stali
niestopowych i drobnoziarnistych oraz ich stopiwa. Klasyfikacja. - lub
roOwnowazna

Materialy dodatkowe do spawania. Druty proszkowe do spawania tukowego

w ostonie gazow stali o wysokiej wytrzymatosci. Klasyfikacja. - lub
roOwnowazna

Materialy dodatkowe do spawania. Elektrody otulone do recznego spawania
tukowego stali niestopowych i drobnoziarnistych. Oznaczenia- lub rdwnowazna
Podktadki okragte. Szereg normalny. Klasa doktadnosci A. - lub rownowazna

Podktadki okragte. Szereg normalny. Klasa doktadnosci C- lub réwnowazna
Tolerancje czesci ztacznych. Czes¢ 3: Podktadki okraglte do srub, wkretow

i nakretek. Klasy doktadnosci A i C. - lub rownowazna

Tolerancje czesci ztacznych. Czesé 1: Sruby, wkrety, $ruby dwustronne i
nakretki. Klasy doktadnosci A, B i. - lub rownowazna

Spawanie — Kotki i pierScienie ceramiczne do zgrzewania tukowego kotkow-
lub rownowazna

Koleje normalnotorowe. Skrajnie budowli- lub réwnowazna

Tabor kolejowy normalnotorowy. Skrajnie statyczne. - lub rownowazna
Warunki techniczne dostawy stali nierdzewne;j, ptaskowniki walcowane na
goraco, prety sprezajace, druty ciggnione i elementy kute. - lub rownowazna

Spawalnictwo. Wady zlaczy spawanych. Nazwy i okre$lenia. - lub rownowazna
Rusztowania stalowe z elementéw sktadanych do budowy mostow. Wymagania
i badania przy odbiorze zmontowanych rusztowan. - lub rownowazna

Badania nieniszczace spoin-Cze¢s¢ 1: Ocena ztgczy spawanych ze stali, niklu,
tytanu i ich stopow na podstawie radiografii-Poziomy akceptacji- lub
rOwnowazna
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76. PN-86/H-84018 Stal niskostopowa o podwyzszonej wytrzymatosci. Gatunki. - lub rownowazna

77. PN-88/M-69420 Spawalnictwo. Druty lite do spawania i napawania stali. - lub rownowazna

78. PN-74/M-69430. Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogolne
wymagania i badania. - lub rownowazna

79. PN-86/H-84018 Stal niskostopowa o podwyzszonej wytrzymatosci. Gatunki. - lub rownowazna

80. PN-EN 719 Spawalnictwo —Nadzor spawalniczy-Zadania i odpowiedzialnos¢- lub
rownowazna

81. PN-74/M-69021 Wytyczne projektowania, wykonywania i kontroli ztaczy zgrzewanych
punktowo- lub rownowazna

D.13. ANTYKOROZYJNE ZABEZPIECZENIA POWIERZCHNI
KONSTRUKCJI STALOWYCH

1. WSTEP

2. Przedmiot SSTWiORB

Przedmiotem niniejszej Szczegdlowe]j Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robot
Budowlanych s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru zabezpieczenia antykorozyjnego
elementow konstrukcji stalowej w ramach zadania inwestycyjnego wymienionego w D.00 Wymagania
ogolne.

Zakres stosowania SSTWiORB

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji Robdt wymienionych w punkcie 1.1.

3. Zakres robot objetych SSTWiIiORB

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwiazanych z
wytworzeniem, montazem i odbiorem elementow stalowych ogrodzenia.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z
wykonaniem zabezpieczenia antykorozyjnego poprzez ocynkowanie natryskowe oraz poprzez pokrycie
powlokami malarskimi stalowych elementéw konstrukcji. Nalezy zastosowaé sposob zabezpieczenia
antykorozyjnego zgodny z wymaganiami Dokumentacji Projektowe;.

Niniejsza SSTWiORB okre$la zasady pokrywania powtokami malarskimi (malowanie
proszkowe):

= powierzchni stalowych ocynkowanych ogniowo,

1. Okreslenia podstawowe

Okres$lenia podane w niniejszej SSTWiORB sg zgodne z normami podanymi w
D.00,,Wymagania og6lne” [1] , pkt 1.

2. OKkreslenia dodatkowe

1.5.1. Czas przydatnosci wyrobu do stosowania — czas, w ktérym wyréb lakierowy po zmieszaniu
sktadnikow nadaje si¢ do nanoszenia na podtoze.
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1.5.2. Farba — wyréb lakierowy pigmentowany, tworzacy powloke kryjaca, ktéra spetnia przede
wszystkim funkcje ochronng RAL zgodny z dok. Proj.

1.5.3. Punkt rosy — temperatura, przy ktorej zawarta w powietrzu para wodna osigga stan nasycenia.
Po obnizeniu temperatury powietrza lub malowanego obiektu ponizej punktu rosy nastgpuje
wykraplanie si¢ wody zawartej w powietrzu.

1.5.4. Podklad gruntujacy — warstwy natozone bezposrednio na podtoze w celu jego zabezpieczenia.

1.5.5. Miedzywarstwa — farba przeznaczona na powtoke miedzywarstwowa, majaca rézne funkcje, np.
izolacyjna, wypelienie poréw, wygladzenie matych nieréwno$ci, zabezpieczenie przeciwko uderzeniu,

1tp.
1.5.6. Warstwa nawierzchniowa — ostatnia, zewngtrzna powloka malarska.

1.5.7. Obrébka strumieniowo-Scierna - uderzanie strumienia §cierniwa, charakteryzujacego si¢
wysoka energig kinetyczng, w powierzchnig, ktéra ma by¢ przygotowana.

1.5.8. scierniwo do obrébki strumieniowo-Sciernej - materiat stalty przeznaczony do stosowania w
obrobce strumieniowo-§cierne;.

1.5.9. Rdzewienie nalotowe - nieznaczne tworzenie si¢ rdzy na przygotowanej powierzchni stalowej,
bezposrednio po jej przygotowaniu.

1.5.10. Zgorzelina walcownicza - gruba warstwa tlenkow utworzona na stali podczas przetworstwa na
goraco lub obrobki na goraco.

1.5.11. Rdza - widoczne produkty korozji sktadajace sie, w przypadku metali zelaznych, glownie z
uwodnionych tlenkoéw zelaza.
3. Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w D.00,,Wymagania og6lne” [1], pkt 1.5.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdt oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, obowigzujacymi normami, niniejszg SSTWiORB oraz poleceniami Inzyniera.

. MATERIALY
1. Ogolne wymagania dotyczace materialéow

Ogolne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w
D.00,,Wymagania og6lne” [1] pkt 2.

Nalezy stosowa¢ materialty malarskie, ktore sa oznakowane znakiem CE lub B, dla ktorych
Wykonawca przedstawi deklaracje zgodnosci z Polska Normg, Normg Zharmonizowang, aprobatg
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techniczng wydang przez IBDiM lub europejska aprobatg techniczng. Za sprawdzenie przydatnosci
materialow oraz jako$¢ wbudowania odpowiada Wykonawca.

2. Materialy do metalizacji

Tam gdzie wymaga tego Dokumentacja Projektowa nalezy zastosowa¢ metalizacje elementow
stalowych. Metalizacje nalezy wykona¢ przy zastosowaniu odpowiedniego materialu w zaleznos$ci od
przyjetej metody wykonania metalizacji o czystosci cynku nie mniejszej niz 99,5 %, spelniajacego
wymagania PN-73/M-69412 [42] - lub réwnowazna

Thuszcz nalezy usuwac produktami organicznymi, takimi jak:
= benzyna ekstrakcyjna,

= ksylen,

= Jub inne zalecone przez Inzyniera.

Do przygotowania powierzchni stali za pomocg obrobki strumieniowo-$ciernej nalezy stosowaé
Scierniwa spelniajagce wymagania Polskich Norm: metalowe wg PN-EN ISO 11124-1:2000 [34] - lub
rownowazna lub niemetalowe wg PN-EN ISO 11126-1:2001 [36] - lub rownowazna

1. Wlasciwosci ogélne materialéw malarskich do zabezpieczenia antykorozyjnego

Nalezy stosowac materiaty malarskie, nalezace do jednego systemu, nadajace si¢ odpowiednio
na ocynkowane (natryskowo lub ogniowo) lub nieocynkowane powierzchnie stalowe. Kolor farb —
zgodny z dokumentacja projektows.

Na powierzchnie ocynkowane nalezy zastosowa¢ powloke malarskg o pietnastoletniej trwatosci
w rozumieniu normy ISO 12944-2:2001 [5] - lub rownowazna. Trwalos¢ catkowitego zabezpieczenia
(zestawu metalizacyjno-malarskiego) powinna wynosi¢ 25 lat. Trwalo$¢ systemu malarskiego
zastosowanego na powierzchnie nieocynkowane powinna wynosi¢ 25 lat. Wykonawca powinien
zastosowac system powlokowy do stosowania na powierzchniach narazonych na wptywy warunkéw
atmosferycznych.

Przy wyborze rodzaju powloki nalezy zwroci¢ uwage, czy przez producenta podane jest
wyrazne stwierdzenie przydatnosci do stosowania. Producent powinien okresli¢ ja w pierwszym rzedzie
na danych z praktyki, odnoszacych si¢ do podobnych przypadkoéw zastosowan, determinowanych przez
warunki srodowiskowe, ksztatt konstrukcji, przygotowanie powierzchni pod powtoke, sposob aplikacji
materiatu.

Ostateczne zatwierdzenie zestawu materiatow bedzie dokonane przez Inzyniera po ocenie
wykonanych przez Wykonawce probnych, kompletnych powlok (powierzchnie referencyjne) w 5
miejscach konstrukeji po okoto 0,5 m?. Miejsca do prob wskazuje Inzynier wybierajac miejsca o réznym
stanie powierzchni, roznej ekspozycji na czynniki zewnetrzne i dostgpie do czyszczenia i malowania.

2. Farby stosowane na poszczegolne warstwy zabezpieczenia antykorozyjnego

Grubo$¢ poszczegolnych warstw powinna by¢ zgodna z zaleceniami producenta podanymi w
Kartach Technicznych materialow.

2.4.1. System malarski na powierzchnie metalizowane ogniowo stalowej konstrukcji obiektu

Na powierzchnie metalizowane nalezy zastosowac¢ system metalizacyjno-malarski wg tabeli nr
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Tabela nr 1: System malarski na powierzchnie ocynkowane natryskowo

Grubos¢
. Powtoka Powtoka catkowita
Przygotowanie Powloka . . .
Nazwa systemu . . migdzywarstw | nawierzchniow powlok
powierzchni gruntowa .
a a malarskich
(um)
Metalizacyjno- Sa3, metalizacja EP, EP Misc, |EP, EP Misc, |PUR 240-320
malarski W1 natryskowa, EP (R) EP (R) AY
powloka PS
technologiczna-
uszczelniajgca
Oznaczenia w tabeli:
EP - farby epoksydowe; AY - farby akrylowe alifatyczne;
Misc - wypelniacze ptatkowe; PS - farby hybrydowe polisiloksanowe;
R - pigmenty aktywne (np. fosforany cynku); ESIZn - farby etylokrzemianowe

wysokocynowe;

PUR - farby poliuretanowe alifatyczne; (R) - pigmenty aktywne (np. fosforany).

3. Materialy do przygotowania powierzchni do malowania
2.6.1. Materialy do odtluszczania powierzchni

Do odtluszczania powierzchni stalowej mozna stosowa¢ wodne s$rodki myjace lub
rozpuszczalniki organiczne. Zaleca si¢ stosowanie srodkow myjacych nie zawierajacych fosforanow. Z
wodnych $rodkéw myjacych zaleca si¢ $rednio alkaliczne fosforanowe Srodki myjace z wysoka
zawartos$cig srodkow powierzchniowo czynnych. Ze wzgledu na wlasciwosci szkodliwe dla srodowiska
nalezy unikac stosowania §rodkoéw zawierajacych chlorofluoreweglowodory.

2.6.2. Materialy do obrobki strumieniowo-$ciernej

Do przygotowania powierzchni nalezy uzy¢ jednego z nastepujacych materiatow $ciernych:

= Srutu z zeliwa utwardzonego, wg PN-EN ISO 11124-2 [35], - lub réwnowazna

= 7uzlu pomiedziowego, wg PN-EN ISO 11126-3 [37], - lub réwnowazna

= 7uzlu paleniskowego, wg PN-EN ISO 11126-4 [38], - lub rownowazna

= clektrokorundu, wg PN-EN ISO 11126-7 [39]. - lub réwnowazna

Material Scierny, niezaleznie od typu, powinien by¢ czysty i suchy. Materialy $cierne uzywane
w obiegu zamknigtym nie powinny by¢ wczesniej uzywane do innych celéow, gdyz moga zawierac
zanieczyszczenia wprowadzone wskutek np. obrobki strumieniowo-$ciernej tworzyw sztucznych,
usuwania powlok, obrobki powierzchni zaolejonych lub zanieczyszczonych w inny sposob.
Odpowiednig chropowatos¢ mozna uzyskac tylko przez stosowanie ostrokatnego materiatlu $ciernego.

Wielko$¢ ziarna materiatu $ciernego powinna by¢ kazdorazowo dobrana do konkretnego
przypadku. Wielkos$¢ ta na ogot zawiera si¢ migdzy 0,5 mm i 1,5 mm.

Sprezone powietrze uzywane do obrobki strumieniowo-$ciernej réwniez powinno by¢
wystarczajaco czyste isuche, aby unikng¢ zanieczyszczenia materiatu lub powierzchni czgsci
przeznaczonej do natryskiwania.

. SPRZET

1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
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Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w D.00,,Wymagania og6lne” [1], pkt 3.
2. Sprzet do czyszczenia powierzchni

Czyszczenie konstrukcji nalezy przeprowadzi¢ mechanicznie urzadzeniami o dzialaniu
strumieniowo-$ciernym zaakceptowanym przez Inzyniera. Nalezy stosowal sprezarki Srubowe o
wydajno$ci minimum 5-7 m®/minute sprezonego powietrza (na jedno stanowisko piaskarskie) o
ci$nieniu tak dobranym, aby zapewni¢ otrzymanie wymaganych parametroOw przygotowania podioza,
tj. ok. 0,6 — 1,2 MPa. Urzadzenia ci$nieniowe stosowane przy czyszczeniu powinny by¢ przystosowane
do pracy ciaglej przy ci$nieniu min. 1,0 MPa. Sprezone powietrze powinno by¢ odpowiedniej jako$ci
tzn. odolejone, odwodnione, nie zawiera¢ czynnikdw przyspieszajacych korozje stali. W tym celu nalezy
stosowac sprezarki bezolejowe, filtry sprezonego powietrza oraz odwadniacze. Zaleca si¢ stosowanie
inzektorowego urzadzenia do czyszczenia powietrza i miotka iglowego. Przy projektowaniu ilo$ci
sprzetu mozna zatozy¢, ze jeden piaskarz na dobe jest w stanie oczysci¢ 20-80 m? powierzchni. W czasie
czyszczenia metodg strumieniowo-$cierng nalezy stosowaé urzadzenia zmniejszajace pylenie oraz
urzadzenie do natychmiastowego odsysania $cierniwa i odspojonych zanieczyszczen. Przy
oczyszczaniu przestrzeni zamknigtych niezbedny jest system wentylacji z odpylaniem. Do wybierania
$cierniwa zaleca si¢ stosowanie pompy odsysajacej (np. pompy Rootsa o mocy 30 kW)

Do czyszczenia konstrukeji woda nalezy stosowac urzadzenie myjace, zapewniajace ci$nienie
minimum 20 MPa o wydajnosci 30-50 I/min. Do odsysania wody mozna stosowa¢ zwykla pompe
wirnikow3.

3. Sprzet do metalizacji
Do metalizacji mozna uzywac urzadzen gazowych lub tukowych.
W projekcie zabezpieczenia antykorozyjnego mozna zalozy¢ wydajnos¢ 20-50 m*/dobe z

jednego urzadzenia z tukiem elektrycznym i 5-20 m?/dobe z jednego urzadzenia gazowego; do jednego
urzadzenia potrzeba 15 kW mocy.

4. Sprzet do testowania przygotowania powierzchni

Wykonawca powinien dysponowac nastgpujagcym sprzgtem do testowania przygotowania
powierzchni, wlasciwosci powtok 1 warunkéw atmosferycznych:

= wzorce stopni przygotowania powierzchni wg PN-ISO 8501-1:2002 [7] - lub rownowazna,

= wzorce stopni przygotowania spoin, ostrych krawedzi i wad powierzchniowych wg wymagan
normy PN-ISO 8501-3:2004 [18] - lub rownowazna,

= wzorce profilu chropowatosci powierzchni wg PN-EN-ISO 8503-2:2004 [32] - lub
rownowazna lub inny przyrzad do pomiaru chropowatosci powierzchni,

= tasme do oceny stopnia zapylenia wg PN-EN ISO 8502-3:2000 [32] - lub rownowazna,
= konduktometr lub inne przyrzady lub zestawy chemiczne zgodne z normami z grupy PN EN

ISO 8502 - lub rownowazna (PN EN ISO 8502-5 [22] - lub réwnowazna, PN EN ISO 8502-
9[24] - lub rownowazna) do oceny rozpuszczalnych zanieczyszczen jonowych,
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* termometr do oceny temperatury powietrza, podloza i1 wilgotnosciomierz od oceny
wilgotnosci wzglednej powietrza oraz tabele do odczytu temperatury punktu rosy lub przyrzad
do odczytu punktu rosy,

» grubosciomierz do pomiaru grubosci powtok.

1. Sprzet do malowania
Projektuje si¢ malowanie proszkowe.
= Transport
1. Ogodlne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w D.00,,Wymagania ogoélne™[1], pkt 4.

. WYKONANIE ROBOT
1. Ogélne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonywania robot podano w D.00,,Wymagania og6lne”[1], pkt 5.
Wykonawca przed przystapieniem do robot wykona na wiasny koszt projekt technologiczny malowania.

2. Ogolne zasady wykonania metalizacji konstrukcji

Powloka metalizacyjna powinna by¢ wykonana w wytworni, dla elementéow konstrukcji, dla
ktorych przeprowadzenie tych czynnosci jest wymagane w Dokumentacji Projektowej. Powloka
metalizacyjna powinna spetnia¢ wymagania podane w PN-EN 22063:1996[41] - lub rownowazna.

Powloka metalizacyjna powinna by¢ ukladana na wszystkich odkrytych powierzchniach
stalowych oraz na pasach dzwigaroéw stykajacych si¢ z betonem szerokosci 5 cm. Powierzchnie te musza
by¢ rowniez objete przygotowaniem powierzchni do metalizacji. Szczegdtowy zakres powierzchni
poddawanych metalizacji okresli Dokumentacja Projektowa.

Przebieg metalizacji konstrukcji stalowej
5.3.1. Przygotowanie powierzchni do metalizacji

Elementy konstrukcji przewidziane do metalizacji powinny mie¢ zapewniony dobry dostep do
pokrywanej powierzchni i pozwala¢ na prawidtowa pracg urzadzen do czyszczenia (obrobki
strumieniowo-$ciernej) i natryskiwania cieplnego. Przygotowanie powierzchni do metalizacji polega na
jej oczyszczeniu do stopnia Sa3 oczyszczenia wg PN-ISO 8501-1 [7] - lub réwnowazna. Przed
czyszczeniem nalezy zeszlifowaé krawedzie cigte na gorgco.

Oczyszczenie polega na:

= odtluszeczeniu powierzchni stali z olejow lub smaréw przy pomocy szmat (czyste, Iniane)
zwilzonych w rozpuszczalniku, ostatnie przetarcie powinno by¢ czystym rozpuszczalnikiem,
nie zanieczyszczonym olejem czy smarem,
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* usuni¢gciu z powierzchni zanieczyszczen w postaci rdzy, zgorzeliny (warstw tlenkow),
zadziorow, nier6wnos$ci po spawaniu, wyrownaniu spoin i zaokragleniu krawedzi, co nalezy
wykonaé przy pomocy metody strumieniowo-§cierne;j,

® usunieciu zanieczyszczen jonowych (nalezy oznaczy¢ zanieczyszczenia jonowe zgodnie
znormg PN-EN ISO 8502-9:2002 - lub réwnowazna lub PN-EN ISO 8502-5:2005 [22] - lub
rownowazna i w przypadku poziomu wyzszego od 15 mS/m usung¢ je w procesie mycia pod
ci$nieniem — najlepiej ciepta woda),

= wygladzeniu spoin oraz usuni¢cie topnika po spawaniu przy pomocy szlifowania, tak aby
niemozliwe bylo gromadzenie si¢ zanieczyszczen w obrebie spoin,

» wyokragleniu wszystkich krawedzi promieniem nie mniejszym od r =2 mm,

= uzyskaniu stopnia chropowato$ci powierzchni pod powloki z cynku Ry5 50 -70 pm
okreslonego wg PN-EN ISO 8503-4 [12] - lub réwnowazna lub PN-ISO 8503-2 [5] - lub
rownowazna,

= uzyskaniu wadliwosci powierzchni nie gorszej niz P3 wg PN-ISO 8501-3 [18] - lub
rOwnowazna.

W procesie piaskowania lub §rutowania nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad:

= Nalezy stosowac suche i pozbawione zanieczyszczen $cierniwo.
= Nie nalezy prowadzi¢ czyszczenia w bezposredniej bliskosci $§wiezo pomalowanych
powierzchni.
=  Na wolnym powietrzu piaskowac¢ tylko przy dobrej pogodzie.
= QOsoby przeprowadzajace czyszczenie musza mie¢ odpowiedni strdj ochronny, a zwlaszcza
maski na twarzy, chronigce drogi oddechowe przed pytem oraz mechanicznym uszkodzeniem
przez odbite czastki $cierniwa badz oczyszczonego materiatu.
= W celu uniknig¢cia nadmiernej chropowatosci zaleca si¢ stosowanie $cierniwa o granulacji:
- piasku lub korundu 0,8 — 1,2 mm,
- $rutu kulistego 1,0 — 1,8 mm,
- §rutu tamanego ostrokrawedziowego 0,7-1,4 mm,
- $rutu cigtego & 0,4 — 0,6 mm i dtugosci 2 mm.

Srut po kazdorazowym uzyciu nalezy oczyscié z produktow korozji. Po oczyszczeniu mozna go
uzy¢ ponownie. Zabieg ten mozna powtarza¢ wiele dziesiatkow razy.

Nie wolno dopusci¢ do powstania nalotu korozyjnego po oczyszczeniu powierzchni.

Nie nalezy dotyka¢ powierzchni oczyszczonej gotymi rekami oraz zostawia¢ na niej §ladow
pyloéw po obrobcee strumieniowo-$cierne;.

Okres od ukonczenia przygotowania powierzchni obrdbka strumieniowo-$cierng do
rozpoczecia natryskiwania powtoki metalizacyjnej powinien by¢ krotszy niz:
= 8 godzin po przechowywaniu oczyszczonego elementu w suchym i cieptym pomieszczeniu,
» 4 godziny - na otwartym powietrzu w temperaturze powyzej 150°C i wilgotno$ci wzgledne;j
ponizej 65 %,
= 0,5 godziny - na otwartym powietrzu pod zadaszeniem, przy wilgotnosci wzglednej 90 %.

Jezeli przerwa byta dtuzsza lub nastapito zanieczyszczenie oczyszczonej powierzchni, to nalezy
ja ponownie oczy$ci¢ metodg strumieniowo-$cierng. Sam pyt i kurz mozna usuna¢ z oczyszczonych
powierzchni przy pomocy szczotek z wilosia, przy pomocy przedmuchiwania strumieniem suchego
odoliwionego powietrza badz przy pomocy odkurzaczy przemystowych.
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Obrobke strumieniowo-$cierng powierzchni mozna wykonywaé gdy temperatura powierzchni
jest o 30C wyzsza od temperatury punktu rosy, lecz nie nizsza od 50°C przy wilgotnosci wzglednej
powietrza nie wyzszej od 85 %.

= Osoby przeprowadzajace czyszczenie musza mie¢ odpowiedni strdéj ochronny, a zwlaszcza
maski na twarzy, chronigce drogi oddechowe przed pylem oraz mechanicznym uszkodzeniem
przez odbite czastki $cierniwa badz oczyszczonego materiatu.

= (Czyszczenie koncowe

Doktadne czyszczenie koncowe powierzchni obrobionej strumieniowo-$ciernie z resztek
materiatu Sciernego i pylu nalezy przeprowadzi¢ za pomoca odsysania lub odmuchiwania suchym i
pozbawionym oleju strumieniem sprezonego powietrza.

= Zabezpieczenie oczyszczonej powierzchni stalowej

Po oczyszczeniu powierzchni, przed malowaniem, nalezy zabezpieczy¢ ja gruntem ochrony
czasowej. Miejsca, w ktorych grunt zostanie uszkodzony nalezy oczysci¢ przed naktadaniem powlok.

Mozna nie stosowaé gruntu ochrony czasowej, gdy proces produkcyjny odbywa si¢ w hali z
kontrolowang wilgotnoscia ponizej 50%.

5.3.2. Konstrukcja ocynkowana ogniowo

Zapewnienie trwalosci powlok na powierzchniach stalowych przygotowanych wczesniej
poprzez ocynkowanie ogniowe mozna uzyskac:

1. Malujac powierzchnie w wytworni po usunigciu zanieczyszczen powstalych w czasie jej
wytwarzania, nalezy nanie$¢ wtedy warstwe gruntu natychmiast po ocynkowaniu, grubosé¢
powloki 50-80 um

2. Doktadnie przygotowujac powierzchni¢ cynku przed malowaniem.

Przygotowanie powierzchni ocynkowanej ogniowo polega na umyciu powierzchni woda pod
cisnieniem i delikatne omiecenia Scierniwem o granulacji 0,4-0,6 mm z przewaga drobnych frakcji pod
katem nie wigkszym niz 600°C. Nalezy zwraca¢ uwagg, aby nie uszkodzi¢ przy tym powtoki cynkowe;.
Poniewaz na przygotowanej w ten sposob powierzchni tworza si¢ szybko tlenki cynku, nalezy
przeprowadza¢ te prace w dobrych warunkach pogodowych (temperatura powyzej 100C i wilgotnosci
ponizej 70%) i mozliwie szybko (koniecznie tego samego dnia) nanosi¢ powloki malarskie.

Powloki cynkowe zanurzeniowe nie wymagajg uszczelniania. Ewentualne miejsca uszkodzen
powtloki cynkowej nalezy zabezpieczy¢ farbami, ktore sg zawiesing zmikronizowanego cynku w zywicy
weglowodorowej (powyzej 99,5% wag. cynku w suchej powtoce).

5.4. Warunki wykonywania prac malarskich

Warunki wykonywania prac malarskich powinny by¢ zgodne z zaleceniami producent
podanymi w Kartach Technicznych materialdéw. Zwykle optymalna temperatura powietrza podczas
prowadzenia prac malarskich wynosi od + 15°C do +30°C, a nie powinna by¢ nizsza niz +5°C.
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Wilgotno$¢ wzgledna powietrza zwykle nie moze przekracza¢ 80 %, nie wolno prowadzi¢ robot
malarskich w czasie deszczu, mgly i w czasie wystgpowania rosy oraz przy silnym wietrze (40
Beauforta). W przypadku farb wysokocynkowych etylokrzemianowych wilgotnos¢ wzgledna powietrza
nie powinna by¢ nizsza niz 50% podczas naktadania i sieciowania. Najszybsze sieciowanie wystepuje
w wilgotnosci okoto 90%. Wilgotno$¢ ponizej 50% wstrzymuje trwale sieciowanie. Temperatura
podloza powinna wynosi¢ co najmniej +10°C i powinna by¢ o 3°C wyzsza od punktu rosy.

Nalezy przestrzega¢ warunku, by $wieza powloka malarska nie byla narazona w czasie
schnigcia na dziatanie kurzu i deszczu. Po 15 wrzesnia prace malarskie powinny by¢ wykonywane pod
ostonami z mozliwoscig regulacji temperatury i1 wilgotno$ci. Wzoér protokolu z warunkow
klimatycznych podano w Zatgczniku 1.

5.5.Przygotowanie materialow malarskich oraz sprzetu

Przed uzyciem materiatow malarskich nalezy sprawdzi¢ ich atesty jakos$ci, termin przydatno$ci
do aplikacji oraz szczelno$¢ opakowania. Inzynier moze zaleci¢ wykonanie badan kontrolnych danego
materialtu wg metod przewidzianych w odpowiednich normach. Wykonawca zobowiazany jest do
ztozenia u Inzyniera sporzadzonych przez Producenta kart technicznych stosowanych materiatow i
przestrzegania zawartych w nich ograniczen.

Po otwarciu pojemnika z farbg nalezy sprawdzi¢ zgodnie z normg PN-EN ISO 1513:1999 [6] -
lub réwnowazna i zapisa¢ w protokole:

= stan opakowania,

= ocen¢ kozuszenia,

= ocen¢ konsystencji (np. zzelowanie),
= rozdzial faz,

* obecnos¢ zanieczyszczen,

= ocen¢ osadu.

Wzér protokotu z kontroli jako$ci farb podano w Zatgczniku 2A.

W przypadku wystapienia kozucha nalezy go usuna¢. Nie nadajg si¢ do uzytku farby
zawierajace zanieczyszczenia, zzelowane oraz zawierajagce twardy osad. Osad migkki nalezy
wymieszaé, zeby ujednorodni¢ farbe. Poza tym kazdy material powlokowy nalezy przygotowywac do
stosowania $cisle wg procedury podanej we wlasciwej dla danego materiatu karcie techniczne;.

Procedura ta powinna zawierac:
= sposOb mieszania sktadnikow farb w celu otrzymania jednolitej konsystencji,
=  dozowanie skladnikow,
* minimalny czas schnigcia dla farby.

Jesli to mozliwe nalezy stosowa¢ mieszadla mechaniczne. W przypadku zastosowania
materiatlow dwu-komponentowych, mieszanie sktadnikow musi odbywac sie zgodnie z zaleceniami
producenta, w szczegolnosci w zakresie czasu mieszania i czasu przydatnosci produktu do stosowania.
Nalezy bezwzglednie przestrzega¢ zuzywania catej ilosci farby w okresie, w ktérym zachowuje ona
SW0ja zywotnos$c.

Sprzet do malowania (pistolety natryskowe, pompy, weze, pedzle) nalezy my¢ bezposrednio po
uzyciu rozpuszczalnikiem zalecanym przez producenta.

5.6. Nakladanie warstw farby

5.6.1. Warunki ogolne
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Podczas schnigcia i utwardzania powlok nalezy zapewni¢ warunki otoczenia zgodnie z kartami
technicznymi produktu.

Podczas wykonywania kazdej kolejnej powtoki konieczne jest:

= przestrzeganie czasu natozenia kolejnej powloki zgodnie z zaleceniami producenta farb,
= gsprawdzenie czy poprzednia powtoka w procesach migdzyoperacyjnych nie ulegla
zabrudzeniu i ewentualne usunigcie zabrudzenia.

W przypadku, gdy kolejng powloke wykonuje si¢ po przerwie zimowej lub jakiejkolwiek
dhuzszej przerwie, nalezy zbada¢ poziom zanieczyszczen jonowych. W przypadku przekroczenia
dopuszczalnych stezen nalezy powierzchnig konstrukcji umy¢ woda podci$nieniem minimum 20 MPa.

Jezeli przerwa w nanoszeniu powtok byta dtuzsza niz zalecana w karcie technicznej danej farby
lub dluzsza niz 1 miesiac dla powtok epoksydowych (jesli w Aprobacie Technicznej IBDiM nie jest
okreslone inaczej), powierzchni¢ przed naktadaniem kolejnej warstwy nalezy uszorstni¢ poprzez
omiecenie drobnym $cierniwem (frakcji 0,4-0,8 mm z przewaga frakcji drobnej; kat czyszczenia nie
wigkszy niz 600). Nie dopuszcza si¢ uaktywniania powierzchni substancjami chemicznymi
zagrazajacymi srodowisku (np. rozpuszczalnikami zawierajagcymi weglowodory aromatyczne).

Zaleca si¢ pierwsze dwie warstwy naklada¢ w wytworni, natomiast warstwe nawierzchniowg
na placu budowy, po zmontowaniu catej konstrukcji. Wykonawca powinien zaopatrzy¢é si¢ w
dostateczng ilo$¢ farby nawierzchniowej, aby z tej samej szarzy farby mozna byto dokonywaé poprawek
na budowie.

5.6.2. Nakladanie kolejnych powlok

W przypadku powierzchni ocynkowanych cieplnie (natryskowo) warstwe gruntujaca nalezy
naktada¢ na odpowiednio przygotowana ocynkowang powierzchni¢ (uszczelniong sealerem) — sucha,
pozbawiong produktow korozji, soli, tluszczu i kurzu. Zaleca si¢ naklada¢ farbe natryskiem
bezpowietrznym lub powietrznym. W przypadku powierzchni nieocynkowanych warstwe
uszczelniajgca nalezy natozy¢ na uprzednio wykonana warstwe gruntujacg z wysokocynkowej farby
etylokrzemianowej. Grubo$¢ mierzalna uszczelniacza powinna by¢ < 20 pum.

Spoiny i krawedzie powinny by¢ doktadnie pokryte farba gruntujaca, a przy krawedziach,
przeznaczonych do pdzniejszego spawania nalezy pozostawic nie pomalowane pasy szerokosci 50
mm. Pasy te powinny w czasie transportu by¢ chronione przy zastosowaniu: - spawalnego primera,
ktory zapewni tymczasowa ochrone na okres przynajmniej 12 miesiecy. Srodek ten powinien by¢
kompatybilny z innymi stosowanymi primerami.

Druga warstwe (miedzywarstwe) mozna naktada¢ po uptywie czasu zalecanym przez
producenta, w zalezno$ci od temperatury otoczenia, wilgotnosci powietrza i rodzaju farby (zwykle w
temp. 20° C wynosi on 2 godz.).

Przed ulozeniem drugiej warstwy farby nalezy przeprowadzi¢ ewentualne, zalecane przez
producenta farb przygotowanie powierzchni np. przez ponowne umycie konstrukcji ewentualnie
zszorstkowanie mechaniczne. Powierzchnia powinna by¢ sucha, pozbawiona tluszczu, kurzu i soli.
Farbe nalezy naklada¢ natryskiem bezpowietrznym. Temperatura farby w trakcie naktadania powinna
wynosi¢ co najmniej 15°C. Warstwe nawierzchniowa mozna naktada¢ po uptywie czasu podanego przez
producenta systemu ( w temp. 20°C wynosi on zwykle 8 godz.).

Po przetransportowaniu konstrukcji, roztadowaniu i zmontowaniu powierzchnie stalowe
pokryte migdzywarstwa powinny zosta¢ umyte i pokryte warstwa nawierzchniowa. Jezeli uptynat
dopuszczalny, przez producenta farb, okres migdzy natozeniem miedzywarstwy 1 warstwy
nawierzchniowej, migdzywarstwe nalezy poddaé obrobce zaleconej przez producenta systemu
malowania.

Warstwe nawierzchniowg nalezy naktada¢ po ulozeniu izolacji, zamontowaniu systemu
drenazowego i dylatacji.
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Przed naniesieniem warstwy nawierzchniowej Inzynier powinien odebra¢ wczesniej utozone
warstwy 1 zleci¢ ewentualne, konieczne naprawy. Uszkodzenia, niedomalowania i zlacza nalezy
uzupehié¢ tym samym, jak w wytworni, systemem powlokowym. Warunki aplikacji, jak i sezonowanie
farb muszg by¢ zgodne z wymaganiami producenta. Jesli migdzywarstwa nie wymaga naprawy
powierzchnig nalezy przygotowac do naktadania warstwy nawierzchniowe;:

= calg powierzchni¢ nalezy umy¢ woda, aby usung¢ =zabrudzenia, zatluszczenia
1 zanieczyszczenia jonowe (najlepiej ciepta woda z dodatkiem biodegradowalnego detergentu,
a nastepnie sptukac czysta woda),

= przygotowa¢ powierzchnie do malowania zgodnie z wymaganiami zawartymi w karcie farb
(uszorstnienie powierzchni, itd.).

Warstwe nawierzchniowg nalezy naktada¢ na suchg powierzchnig, pozbawiong zanieczyszczen,
wolng od tluszczu i kurzu. Zaleca si¢ stosowanie natrysku bezpowietrznego.

Czas schnigcia farby w temp. 20°C wynosi okoto 3 — 8 godz., czas pelnego utwardzenia powtoki
7 dni. Na budowie malowanie nalezy zakonczy¢ na godzing (w temp. 20°C) przed zachodem stonca.
Umozliwi to wyschnigcie powtoki przed osadzeniem si¢ wieczornej rosy. Powtoka, w okre§lonym przez
producenta, okresie utwardzania musi by¢ zabezpieczona przed nadmierng wilgocia.

Po wykonaniu kazdej z warstw Wykonawca wypelni protokot wg Zatacznika 2C.
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5.7.Nakladanie warstwy sczepnej na powierzchnie stykajace si¢ z betonem

Warstwe sczepng nalezy naktada¢ na gérne, niemetalizowane powierzchnie dzwigarow, ktore
beda stykac sie bezposrednio z betonem.

Powierzchnie stalowe powinny by¢ oczyszczone do co najmniej Sa 2 stopnia czysto$ci wg
normy PN-ISO 8501-1 [8] - lub rownowazna.

Srodek sczepny nalezy przygotowaé przez mieszanie suchego produktu z woda. Woda uzyta do
wykonania zaprawy powinna spetnia¢ wymagania PN-88/B-32250 [9]. Zastosowane proporcje wody i
suchego produktu powinny by¢ zgodne z wymaganiami Producenta. Zaprawg nalezy miesza¢ za pomoca
wolnoobrotowego mieszadla elektrycznego az do uzyskania konsystencji gestej $mietany, ale co
najmniej przez 3 minuty.

Srodek mozna naktada¢ przy temperaturze powietrza i podtoza w granicach od +5°C do +30°C.

Sposob wykonania prac (metoda aplikacji oraz grubos$¢ gotowej powtoki) powinien by¢ zgodny
z wymaganiami Producenta.

W czasie robot nalezy chronié skorg i oczy przed zapyleniem. Nalezy uzywac ubran, rekawic i
okularow ochronnych. Materiat nie powinien przedostac¢ si¢ do kanalizacji, gruntu lub wod gruntowych.

5.8.Warunki dotyczace bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania powlok
Czynnosci wstepne

Przed przystapieniem do robdt polegajacych na wykonywaniu antykorozyjnych powlok
malarskich nalezy:

= sprawdzi¢ wszystkie $rodki dostepu (rusztowania, wozki, drabiny itp.); pracownicy bioracy
udzial w procesie musza zna¢ maksymalne dopuszczalne obcigzenie i nigdy go nie
przekraczac,

= sprawdzié, czy wszystkie stanowiska pracy speiniaja wymagania szczegoétowo podane w
,»Rozporzadzeniu Ministra Gospodarki i Polityki Spolecznej z dnia 14 stycznia 2004 r. w
sprawie bezpieczenstwa 1 higieny pracy przy czyszczeniu powierzchni, malowaniu
natryskowym i natryskiwaniu cieplnym” (Dz. U. z 2004 r. Nr 16 , poz 156) [46]

= sprawdzié, czy wszystkie wyroby posiadaja, zgodnie z wymaganiami Ustawy z dnia 11
stycznia 2001 r. o substancjach i preparatach chemicznych (Dz.U. z 2001 r. Nr 11, poz. 84
wraz z pozniejszymi zmianami) [47] karty charakterystyki substancji niebezpiecznej, czy sa
wymagane specyficzne srodki ochrony i zapozna¢ pracownikow z zagrozeniem pozarowym i
wybuchowym materiatow,

= zapozna¢ pracownikow ze szczegodtami procesu technologicznego,

» gsprawdzi¢ w kartach charakterystyki substancji niebezpiecznych, czy sa wymagane
specyficzne $rodki ochrony izapozna¢ pracownikow z zagrozeniem pozarowym i
wybuchowym materiatow,

= w wypadku prac na gotowym obiekcie, wykona¢ odpowiednie oslony i zabezpieczenia
zapobiegajace zanieczyszczeniu gleby 1 wod.

Czyszczenie powierzchni

Przed przystapieniem do czyszczenia powierzchni nalezy:
= sprawdzié, czy operatorzy sprzgtu posiadaja odpowiednie uprawnienia,
= skontrolowaé, czy pracownicy posiadajg odpowiednie ubranie ochronne przed uderzeniem
czastek $cierniwa,
= przetestowaé weze doprowadzajgce powietrze i Scierniwo wraz ze zlgczkami ci$nieniem
wyzszym niz robocze,
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sprawdzi¢ zawory bezpieczenstwa, czujniki blokujace i zabezpieczenia przeciwdziatajace
uszkodzeniu ciala,

sprawdzi¢, czy obrobka strumieniowo-§cierna nie zagraza innym pracownikom lub
urzadzeniom,

w sytuacji, gdy pracownik obstugujacy dysze¢ nie widzi operatora oczyszczarki, ustali¢ sposob
komunikacji mi¢dzy nimi,

sprawdzi¢, czy powietrze doprowadzone do helmow jest odpowiedniej czystosci i czy jest
podtaczona sygnalizacja wzrostu temperatury i obecnosci tlenku wegla,

sprawdzi¢, czy wentylacja zapewni wystarczajaco niski poziom zapylenia, jezeli elementy
konstrukcji sa czyszczone w warsztatach, w pomieszczeniach nie bedacych typowymi
komorami $rutowniczymi.

Dopuszczalne stezenie pylow okresla Rozporzadzenie Ministra Gospodarki i Pracy z dnia 10

pazdziernika 2005 r. zmieniajace rozporzadzenie w sprawie najwyzszych dopuszczalnych stezen i
natezen czynnikow szkodliwych dla zdrowia w $rodowisku pracy (Dz.U z 2005 r. Nr 212, poz 1769)

[48].

Malowanie

Zasady bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania powtok malarskich:

jezeli proces naktadania powltok prowadzony jest nie w malarni, lecz w pomieszczeniu z
wentylacjg nalezy sprawdzi¢ czy odciggi wywiewne sg w stanie zapewni¢ bezpieczne stezenie
oparéw rozpuszczalnika w powietrzu, ktore przyjmuje si¢ na poziomie 10% dolnej granicy
wybuchowosci. To samo dotyczy wentylacji przestrzeni zamknigtych (np konstrukcji
skrzynkowych). Opary rozpuszczalnikow sa ci¢zsze od powietrza stad gromadza si¢ w
najnizszych partiach; wyciagane powietrze musi by¢ uzupetniane swiezym.

przed przystgpieniem do naktadania farb nalezy zlokalizowa¢ i usung¢ mozliwe zrodta ognia
(spawanie, szlifowanie, grzejniki, urzadzenia elektryczne nie bedace w wersji
przeciwwybuchowej),

w wypadku pracy na gotowych obiektach nalezy sprawdzi¢, czy powierzchnie przeznaczone
do malowania nie s3 nadmiernie podgrzane (np. promieniami stonca). Farby nie powinno
nakladac si¢ na powierzchnie, ktorych temperatura przekracza 40°C,

sprawdzi¢ sprzet do aplikacji, weze powietrzne i zlaczki przetestowac ci$nieniem wyzszym
od roboczego,

scisle przestrzega¢ wszystkich zapisow Rozporzadzenia [42].

5.9.Warunki gwarancji

Zamawiajacy w umowie z Wykonawcg zabezpieczenia antykorozyjnego powinien precyzyjnie

okresli¢ kryterium, wg ktorego bedzie egzekwowane wykonanie poprawek. Zalecane jest przyjgcie
nastgpujacych warunkow:

sprawdzenie stanu powtoki w ramach przegladu gwarancyjnego nastgpi 5 lat po dacie odbioru
koncowego.

ocena stanu powtoki dokonana zostanie wg Raportu z Inspekcji Powtok, w ktorym oceniane
beda:

—  stan powlok wg wzorcow zawartych w normach: PN-EN ISO 4628-2:2005[9] - lub
rownowazna, PN-EN ISO 4628-3:2005[10] - Iub réwnowazna, PN-EN ISO 4628-
4:2005[11] - Iub rownowazna, PN-EN ISO 4628-5:2005[12] - lub réwnowazna, PN-
EN ISO 4628-6:2001 [13] - lub rownowazna.
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—  przyczepnos¢ powtok metodg nacie¢ wg PN-EN ISO 2409:1999[14] - lub
rownowazna lub ASTM:D 3359-97[15] - lub rownowazna i metoda odrywania wg
PN-EN ISO 4624:2004 [16] - lub réwnowazna z podaniem przyrzadu, ktérym bedzie
wykonane badanie,

— do wykonania poprawek kwalifikujg si¢ powloki na tych elementach konstrukcji, na
ktorych wystepuje skorodowanie wieksze niz na wzorcu Ril (powierzchnia
skorodowana 0,05%), kredowanie powyzej stopnia 2, jakiekolwiek pecherzenie,
tuszczenie i pekanie powlok, wylaczajac uszkodzenia mechaniczne spowodowane
przez uzytkownikow drog; adhezja do podtoza i adhezja miedzywarstwowa powtok
powinna mie¢ stopien 1 wg PN-EN ISO 2409:1999 [14] - lub réwnowazna (dla
powlok z farb tiksotropowych 2) lub powyzej 3A wg ASTM:D 3359-97[15] - lub
rownowazna i warto$¢ powyzej 4 MPa wg PN-EN ISO 4624:2004 [16] - lub
réwnowazna. W przypadku pojedynczych lokalnych uszkodzen elementu (do 0,05%
powierzchni elementu) dopuszcza si¢ wykonanie napraw zgodnie z PN-ISO 8501-
2:2002 [17] - lub rownowazna.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakoS$ci robét

Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w D.00,,Wymagania ogolne” [1], pkt 6.

6.2. Sprawdzenie przygotowania powierzchni do metalizacji i malowania
6.2.1. Wizualna ocena przygotowania powierzchni do metalizacji

Wizualng oceng przygotowania powierzchni do metalizacji nalezy przeprowadzi¢ wg PN-EN-
ISO 8501-1:1996 [7] - lub rownowazna. Powierzchnia powinna by¢ oczyszczona do stopnia S3a.

Powierzchnig¢ stali nalezy obejrze¢ w rozproszonym s$wietle dziennym lub w sztucznym
z 7zard6wka o mocy co najmniej 100W i porowna¢ z fotografiami wzorcoOw zamieszczonych w normie.
Wzorce nalezy umiesci¢ obok ocenianej powierzchni. Jako wynik dla danego elementu nalezy przyjac
najgorszy stwierdzony stopien czysto$ci powierzchni, najblizszy wygladowi ocenianej powierzchni
stalowe;.

6.2.2. Dopuszczalne wady powierzchni przygotowanej do metalizacji

Dopuszczalne wady powierzchni przygotowanej do metalizacji nalezy przyjmowac jak dla
»P3”, wg PN-ISO 8501-3:2004 [18] - lub rownowazna.

6.2.3. Ocena chropowatosci powierzchni

Oceng nalezy przeprowadza¢ wg PN-EN ISO 8503-2:1999 [32] - lub rownowazna lub EN ISO
8503-4:1999 [33] - lub rownowazna. Oceniany jest parametr RyS okreslony w PN-EN ISO 8503-1:1999
[31] - lub réwnowazna.

Poréwnuje si¢ wzorce z badang powierzchnig. Oceny dokonuje si¢ wizualnie w rozproszonym
$wietle dziennym lub sztucznym z Zzaréwka o mocy co najmniej 100W lub dotykowo przesuwajac po
badanej powierzchni palcem. W zaleznosci od ksztattu ziaren uzytego $cierniwa stosuje si¢ odpowiedni
WZzorzec.

Oceng nalezy przeprowadzi¢ przynajmniej w trzech miejscach badanej powierzchni.
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6.2.4. Ocena stanu zatluszczenia powierzchni

Oceng ilosciowa przeprowadza si¢ wg ISO/DIS 8502-7 - lub rownowazna poprzez zdjgcie z
powierzchni zatluszczen metoda Bresla wg PN-EN ISO 8502-6:2000 [19] - lub rownowazna z uzyciem
cykloheksanu jako rozpuszczalnika, a nastgpnie oznaczenie kolorymetrycne thuszczéw w reakcji z
kwasem siarkowym i dwuchromianem potasu.

Do oceny jakosciowej zaleca sig¢ stosowac¢ metode fluorescencyjng dla wszystkich zatluszczen,
ktore $wieca w swietle UV. Metoda polega na oswietleniu badanej powierzchni swiattem UV o dlugosci
fali w zakresie 380-430 nm. Badanie nalezy przeprowadzi¢ w ciemnos$ci, wiekszo$¢ zanieczyszczen
thuszczowych §wieci w ciemnosci pod wplywem o$wietlenia §wiattem UV. Oceng nalezy przeprowadzic¢
przynajmniej w trzech miejscach badanej powierzchni. Dla zanieczyszczen thuszczowych, ktére nie
$wieca w $wietle UV ocene przeprowadza si¢ wg normy PN-70/H-97052 [29] - lub rownowazna. Na
badang powierzchni¢ naktada sie 2-3 krople benzyny ekstrakcyjnej. Po uptywie 10 s na badane miejsce
przyktada si¢ krazek bibuty do saczenia, a na drugi krazek wzorcowy z tej samej bibuly daje si¢ 2-3
krople tej samej benzyny. Po odparowaniu benzyny poréwnuje si¢ krazki przy swietle dziennym.

Réznica wygladu krazkéw (obecnos$¢ lub brak plamy tluszczowej) swiadczy o zathuszczeniu
powierzchni. Ocene nalezy przeprowadzi¢ przynajmniej w trzech miejscach badanej powierzchni.

6.2.5 Ocena stanu zapylenia powierzchni

Oceng przeprowadza si¢ zgodnie z PN-EN ISO 8502-3:2000 [20] - lub rownowazna.

Na badang powierzchni¢ naktada si¢ pasek tasmy samoprzylepnej Celofix A dlugosci 15 cm
i trzykrotnie przeciaga kciukiem przez catg dlugos¢ tasmy. Tasme po zdj¢ciu naktada si¢ na kontrastowe
podtoze i poréwnuje ze wzorcami podanymi w normie.

Oceng nalezy przeprowadzi¢ przynajmniej w trzech miejscach badanej powierzchni.

6.2.6. Ocena zanieczyszczen jonowych na powierzchni
= Metoda zdejmowania zanieczyszczen z powierzchni

Metode zdejmowania zanieczyszczen jonowych z powierzchni obiektu opisano w normie PN-
EN ISO 8502-5:2005 [22] - lub rownowazna.

W miejscu pomiarowym nakleja si¢ szablon o wymiarach 10 x 10 cm z papieru
samoprzylepnego celem ograniczenia powierzchni pobrania probki. Z tego obszaru zdejmuje si¢
zanieczyszczenia za pomoca trzech tampondéw z waty zamoczonych w wodzie destylowanej o
maksymalnym przewodnictwie SpuScm-1. Tampony moczy si¢ w pojemniku ze 100 ml wody
destylowanej. Po przetarciu ograniczonego szablonem obszaru tampon umieszcza si¢ w suchym
pojemniku. Po zakonczeniu zdejmowania zanieczyszczen ograniczony obszar wyciera si¢ suchym
tamponem 1 umieszcza si¢ go tez w pojemniku. Do pojemnika z tamponami wlewa si¢ reszte
niewykorzystanej wody destylowanej 1 intensywnie miesza.

Liczba punktéw zdejmowania zanieczyszczen jonowych:

Wielko$¢ powierzchni w m? Liczba punktéw pomiarowych
Do 100 5
101 — 1000 10
1 001-5000 20
powyzej 5000 20 punktow na kazde 5000 m?

= (znaczanie zanieczyszczen w zdjetej probce

Oznaczenia dokonuje si¢ zgodnie z PN-EN ISO 8502-9:2002 - lub réwnowazna.
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Przewodno$¢ roztworu wody destylowanej ze zdjetymi zanieczyszczeniami mierzy si¢
konduktometrem z kompensacjg temperatury. Od tak zmierzonego przewodnictwa odejmuje si¢
przewodnictwo uzytej do zdejmowania zanieczyszczen wody destylowanej. Wynik w temperaturze
20°C podaje si¢ w mS/m.

Poziom zanieczyszczen jonowych powinien wynosi¢ ponizej 15 mS/m.

6.2.7. Sprawdzenie braku zawilgocenia powierzchni

Powierzchnia powinna wykazywaé brak zawilgocenia, sprawdzony wg PN-EN ISO 8502-
4:2000 [21] - lub rownowazna i PN-EN ISO 8502-8:2005 [23] - lub rownowazna.

6.3. Kontrola nakladania powloki metalizacyjnej

W trakcie natryskiwania powloki metalizacyjnej nalezy sprawdza¢ warunki pogodowe
(temperatura powietrza i elementu, wilgotno$¢ powietrza, temperatura punktu rosy otoczenia, brak
opadow, mgtly, silnego wiatru) oraz technologiczne (odleglo$¢ natryskiwania, ci$nienie gazow badz
napigcie 1 natgzenie pradu w zaleznos$ci od stosowanej aparatury, ktdére powinny by¢ zgodne z
instrukcjami obstugi tych urzadzen, sposdb nanoszenia powtoki).

6.4. Ocena jakosci powloki metalizacyjnej

Oceng jakos$ci nalezy wykona¢ pod katem jej zewnetrznego wygladu, porownujac
z uzgodnionymi uprzednio wzorami powloki metalizacyjnej. Powtoka metalizacyjna powinna spetniac¢
wymagania PN-EN 22063:1996[9] - lub réwnowazna. Porowato$¢ powloki nie powinna by¢ wigksza
niz 40% obj. Powloka powinna by¢ jednorodna. Przyczepno$¢ powinna by¢ > 5 MPa.

6.5. Sprawdzenie jako$ci materialdéw malarskich

Mozna stosowaé jedynie materialy majace odpowiednie dokumenty dopuszczajace do obrotu i
stosowania w budownictwie komunikacyjnym, zgodnie z Ustawg z dnia 16 kwietnia 2004 o wyrobach
budowlanych (Dz.U. z 2004 r. Nr 92, poz.881) .

Przed przystgpieniem do wbudowywania materiatu, Wykonawca przedstawi przy kazdej
dostawie Deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci materiatu z Polskg Norma Iub aprobata
techniczng IBDiM Iub znak CE. Materiaty, na podstawie powyzszych dokumentow, powinny spetniac¢
wymagania podane w pkt.2. niniejszej SSTWiORB. Materialy nie spelniajagce wymogow nalezy
wyeliminowa¢. Przed wbudowaniem materialu Wykonawca musi przedstawi¢ Inzynierowi karty
techniczne poszczegdlnych materiatow. Przed rozpoczgciem malowania nalezy do§wiadczalnie ustali¢
parametry malowania. Wykonawca powinien przeprowadzi¢ probne malowanie powierzchni za pomocg
wybranego systemu farb i przedstawi¢ Inzynierowi do akceptacji. Wykonawca ma obowigzek
kontrolowa¢ lepko$¢ materiatu malarskiego kazdego pojemnika.

Za sprawdzenie przydatnoSci materiatow oraz jako$¢ wbudowania odpowiada Wykonawca.

6.6. Kontrola nakladania powlok malarskich

Kontrola nakladania powlok malarskich winna przebiega¢ pod katem sprawno$ci uzytego
sprzetu 1 techniki naktadania materiatu malarskiego oraz przestrzegania zalecen dotyczacych warunkow
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pogodowych 1 zabezpieczenia $wiezo wykonanych powlok oraz przestrzegania czasu schnigcia i
aklimatyzacji powlok.

Rozpoczynajac nanoszenie powtok, a takze przy wszystkich zmianach sprzg¢tu i materiatow
nalezy na biezaco kontrolowa¢ grubos¢ naktadanej warstwy mierzac jej grubos¢ na mokro grzebieniem
malarskim zgodnie z PN-EN ISO 2808:2000 [27] - lub rownowazna, metoda 7B.

Wykonywanie i kontrole robot utatwia przyjecie roznych kolorow dla kazdej powtoki. Nalezy
kontrolowaé¢ tzw. Wyrabianie, czyli pogrubienie powloki wykonywane po wyschnigciu naniesionej
powloki na krawedziach, obrzezach otwordw, szczelinach, spoinach , §rubach. Do ,,wyrabiania” nalezy
stosowa¢ farb¢ w innym kolorze niz kolor danej powtoki.

6.7. Sprawdzenie jakosci wykonanych powlok

Wykonawca wykaze, ze poszczegdlne powloki malarskie zostaly wykonane zgodnie
z przedmiotowymi normami, Dokumentacja Projektowa i Specyfikacja Projektowa:
" po zagruntowaniu
= po wykonaniu miedzywarstwy, przed wysytka z warsztatu
* po wykonaniu warstwy nawierzchniowe;j

Oceng jakosci powtok malarskich przeprowadza si¢ kontrolujac:
=  Wyglad zewngtrzny powloki — (ocena niedomalowan, zaciekow, wtracen, zmarszczen, cofania
si¢ wymalowania, kraterowania iglowego, kraterowania z pekajacymi pecherzami, spgkan,
skorki pomaranczowej, suchego natrysku, podnoszenia, zgodnosci koloru z projektowanym)
= Grubos¢ powtok
= Przyczepno$¢ powtok
= Twardo$¢ powtoki

6.7.1. Wyglad zewnetrzny powloki (ocena staranno$ci wykonania powlok)

Oceneg wygladu dokonuje si¢ nieuzbrojonym okiem przy §wietle dziennym lub sztucznym o
mocy 100 W z odlegtosci 0,5 — 1,0 m od powierzchni.

Za miejsce obserwacji przyjmuje si¢ obszar w ksztalcie kwadratu o boku 10 cm, dobrze
widoczny z odlegtosci 0,5 — 1,0 m. W wypadku stwierdzenia wyraznych r6éznic w jako$ci wymalowania
w danym rejonie mozna go podzieli¢ na czesci réznigce si¢ migdzy sobg i kazda z nich traktowac jako
oddzielna cze$¢. Miegjsca obserwacji powinny by¢ w rownomierny sposob rozmieszczone na ocenianej
powierzchni.

Liczbe miejsc obserwacji nalezy przyjmowac wg ponizszej tabeli (tabela nr 3):

Tabela 3: Liczba miejsc obserwacji przy ocenie wygladu powtoki w zalezno$ci od powierzchni

Powierzchnia w m2 Liczba miejsc obserwacji
do 50 1-2
od 51 do 100 2-4
od 101 do 1000 5
na kazde nastepne 1000 5

Wynik obserwacji podaje si¢ w sposob nastepujacy:
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= liczba wszystkich miejsc obserwacji w cyfrach bezwzglednych obejmujaca 100% oceniane;j
powierzchni,

= liczba miejsc zaliczonych do poszczegolnych klas w cyfrach bezwzglednych,

= procentowe obliczanie udzialu miejsc zaliczonych do poszczegdlnych klas w stosunku do
wszystkich miejsc obserwacji.

= Ocena wygladu powlok posrednich

Powtoki posrednie w zestawie podlegaja jedynie ocenie pod katem wad niedopuszczalnych. Za
niedopuszczalne wady powlok malarskich uznaje si¢ wady wynikajace ze zlej jakosci farb lub
zastosowania w zestawie farb niewspolpracujacych ze sobg oraz niestarannego prowadzenia prac
malarskich, w wyniku czego wystgpuje na ogot podnoszenie si¢ pokrycia, specherzenie i zmarszczenie.

Za wady niedopuszczalne nalezy uznac:

= grube zacieki w formie firanek z wystgpujacymi na nich spgcherzeniami powtoki,

= grube zacieki konczace si¢ kroplami farby,

= skorka pomaranczowa i kratery wynikajace z podnoszenia si¢ pokrycia,

= kratery przebijajace powtoke do podtoza,

= duze specherzenia,

= zmarszczenia, spekania wgiebne,

= spekania deseniowe.

Wystapienie choéby jednej z wymienionych wad dyskwalifikuje powtoke na danym fragmencie

powierzchni.

= QOcena wygladu powloki nawierzchniowej

W ocenie koloru nalezy postugiwac¢ si¢ karta kolorow RAL (kolorystyka wedtug Dokumentacji
Projektowej). Wymagana jest klasa Il wygladu powtoki na minimum 70% miejsc obserwacji oraz klasa
IIT na maksymalnie 30% miejsc obserwacji (wg tabeli 4).

Tabela 4: Klasy jakosci powlok malarskich

Wady powloki Klasa IT Klasa IIT

Zmiana koloru i odcienia | Kolor zgodny z kartg kolorow; kolor zgodny z kartg kolorow;
nieznaczna zmiana odcienia na nieznaczne réznice w odcieniu
zaciekach

Zanieczyszczenia Pojedynce zanieczyszczenia Zanieczyszczenia w formie

mechaniczne wmalowane w powloke lub osadzone w | pojedynczych zgrupowan, ktorych
warstwie nawierzchniowej pow. nie przekracza 1 cm?

Zacieki Nieznaczne zacieki uwidaczniajace si¢ | Male, ptaskie niekonczace si¢
jedynie zmiang odcienia powtoki kroplami farby

Uklucia iglg, kratery Pojedyncze uklucia igla dos¢ liczne uktucia igla,

pojedynczne kratery
Zmarszczenia, Bardzo nieznaczne drobne drobne zmarszczenia, nieznaczna
specherzenia, skorka zmarszczenia, niedopuszczalne skorka pomaranczowa,
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pomaranczowa, spekania | spekania, skorka pomaranczowa i niedopuszczalne spekania i
powierzchniowe specherzenia specherzenia

6.7.2. Grubos$¢ powloki malarskiej

Pomiar nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z PN-EN ISO 2808:2000 [27] - lub rownowazna. Zaleca
si¢ metode¢ nieniszczaca (metoda 6). Do pomiaru nalezy stosowaé¢ miernik elektromagnetyczny z
czujnikiem integralnym lub na przewodzie. Wyniki pomiardow przy prawidlowej grubosci zestawu
powinny spetnia¢ wymog, aby 90% wynikow pomiarow wykazywalo nie nizsza od wartosci
nominalnej, a najwyzej 10% pomiaréw moze mie¢ warto§¢ co najmniej 0,9 warto$ci nominalne;.
Maksymalna grubo$¢ nie moze by¢ wigksza od dwukrotnej grubosci nominalnej, lecz nie wigksza niz
600um. Liczbe punktéw pomiarowych nalezy okresli¢ zgodnie z PN-EN ISO 2808:2000 [27] - lub
roéwnowazna.

W przypadku powtok etylokrzemianowych wysokocynkowych grubo$¢ powlok nie moze by¢
wieksza niz podana w Karcie Techniczne;.

6.7.3. Przyczepnos$¢ powlok malarskich

Przyczepnos$¢ powlok nalezy testowaé metoda odrywowa (pull-off) wg PN-EN ISO 4624:2004
[16] - lub rownowazna i jedna z metod naci¢eciowych: metoda siatki nacig¢ wg PN-EN ISO 2409:1999
[15] - lub rownowazna lub metoda nacigcia krzyzowego wg ASTM D 3359:1997[15] - lub rownowazna.

Przyczepno$¢ powinna wynosic:
* nie mniej niz SMPa wg metody odrywowej,
= Stopien nie wyzszy niz 1 wg metody siatki nacig¢,
= Stopien nie nizszy niz 4A wg metody krzyza.

Po dokonaniu pomiaru kazda z wymienionych metod nalezy uzupeic¢ zniszczona powtloke

malarska tym samym systemem lakierowym, ktory stosowano uprzednio przy malowaniu. Liczbe
punktéw pomiarowych przyczepnosci nalezy okresla¢ wg tabeli nr 5:

Tabela 5: Liczba punktéw pomiarowych przy ocenie przyczepnosci powtok malarskich

Wielkos$¢ powierzchni w m? Liczba punktéw pomiarowych
do 100 3
101-1000 5
1001-10000 6
powyzej 10000 6 na kazde 10000 m?

6.7.4. Twardos$¢ powloki

Twardo$¢ powloki badana wg PN-ISO 15184 [28] - lub réwnowazna , powinna >1H.
Utwardzenie powloki etylokrzemianowej wysokocynkowej nalezy sprawdza¢ wg ASTM D 4752 - lub
rOwnowazna.
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6.8. Protokol z kontroli

Protokdt z kontroli catego systemu powlokowego oraz Karta Dokumentacji Powykonawczej
zostaty przedstawione w Zatacznikach 2D i 3.

6.9. Sprawdzenie ulozenia warstwy sczepnej nakladanej na powierzchniach niemetalizowanych

Materiat nalezy sprawdza¢ na podstawie Aprobaty Technicznej na zgodnos¢ z OST.

Przygotowanie materialu powinno by¢ zgodne z zaleceniami Producenta podanymi w Karcie
Technicznej Produktu. Powierzchnia stali powinna by¢ oczyszczona do Sa 2 wg PN-ISO 8501-1[7] -
lub rownowazna.

Grubos¢ naktadanej powloki (ilos¢ warstw) oraz sposob aplikacji powinny by¢ zgodne z
zaleceniami Producenta.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru robot

Ogodlne zasady obmiaru robot podano w D.00,,Wymagania ogdlne” [1], pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkami obmiarowymi dla SSTWiORB sa:
* jeden metr kwadratowy (m?) powierzchni poddanej metalizacji,
* jeden metr kwadratowy (m?) powierzchni pokrytej powtokami malarskimi.

8. ODBIOR ROBOT
1. Ogolne zasady odbioru robét

Ogodlne zasady odbioru robot podano w D.00,,Wymagania ogoélne” [1], pkt. 8.
2.  Odbior robét zwiazanych z zabezpieczeniami antykorozyjnymi

Odbidr robot ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie jakos$ci i ilosci robdt przed ich
zakryciem. Odbioru tego dokonuje Inzynier, po zgloszeniu przez Wykonawce i potwierdza w formie
pisemne;j.

Odbidr czgsciowy polega na ocenie jakosci, iloci i warto$ci sprzedaznej wykonywanych robot
objetych odbiorem cze$ciowym. Przedmiotem odbioru czgsciowego moga by¢ wytacznie zakonczone
elementy obiektu (np. przesto).

Odbidr ostateczny polega na ostatecznej ocenie jakosci, iloSci i wartosci sprzedaznej
wykonanych robot. Przedmiotem odbioru koncowego mogg by¢ tylko catkowicie zakonczone roboty na
obiekcie.

Do robot zanikajacych i podlegajacych zakryciu nalezy przygotowanie powierzchni do
metalizacji 1 malowania, nalozenie warstw gruntujacej i migdzywarstwy. Odbiory nastgpuja na
podstawie wynikow badan przedstawionych w pkt. 6. Jezeli wszystkie badania daty wyniki pozytywne,
roboty nalezy uzna¢ za wykonane zgodnie z wymaganiami SSTWiORB. Jezeli cho¢ jedno badanie dato
wynik ujemny wykonane roboty nalezy uzna¢ za niezgodne z wymaganiami. W tym wypadku
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Wykonawca jest zobowigzany doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z SSTWiORB i przedstawi¢ je do
ponownego odbioru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w SSTWIORB D.00,,Wymagania
og6lne” [1], pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa robdt zwigzanych z metalizacjg i wykonaniem powlok malarskich

obejmuje:

prace pomiarowe i przygotowawcze,

zakup 1 dostarczenie materialow i wszystkich czynnikow produkc;ji,

opracowanie projektu technologicznego zabezpieczen antykorozyjnych,

wykonanie rusztowan i wszelkich konstrukcji zabezpieczajgcych i pomocniczych do
wykonania robét,

przygotowanie powierzchni do metalizacji (w tym obrdbka krawedzi i spoin),
natozenie powtoki metalizacyjnej zgodnie z zastosowang technologia, z
zabezpieczeniem kolejno naktadanych warstw powtoki,

natozenie powtoki uszczelniajacej (sealera),

przygotowania powierzchni konstrukcji do malowania lub naniesienia warstwy

sczepnej,

wykonanie powlok malarskich lub warstwy sczepnej przewidzianych w dokumentacji
projektowej i SSTWiORB,

przeprowadzanie badan przewidzianych w Specyfikacji,

dostosowanie si¢ do warunkow pogodowych,

zabezpieczenie otoczenia przed szkodliwym oddziatywaniem robdt na srodowisko,
zabezpieczenie wykonanej powloki przed zanieczyszczeniem i uszkodzeniem,
zabezpieczenie odpowiednich warunkéw bezpieczenstwa i higieny pracy,

demontaz i usuniecie rusztowan i wszelkich konstrukcji pomocniczych i

zabezpieczajacych,

naprawa uszkodzonej powtoki antykorozyjne;j,

zabezpieczenie wykonanych powlok w trakcie ich schnigcia przed skutkami czynnikdéw
atmosferycznych oraz zanieczyszczen,

demontaz rusztowan i konstrukcji zabezpieczajacych,

zapewnienie odpowiednich warunkow przechowywania materiatdéw malarskich i
sktadowania dostarczonych z Wytworni elementéw konstrukcji,

zabezpieczenie odpowiednich warunkéw bezpieczenstwa i higieny pracy,
wykonanie probnych powtok malarskich,

wykonanie badan i przygotowanie odpowiednich protokoldow i raportow

ubytki i odpady,

uporzadkowanie miejsca robot.

Cena wykonania robot okreslonych niniejsza SSTWiORB obejmuje rowniez roboty

tymczasowe,

ktore sa potrzebne do wykonania robdt podstawowych, ale nie sg przekazywane

Zamawiajacemu i s3 usuwane po wykonaniu robdt podstawowych.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1.

3.

10.2.

2.

®

10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

D-00.00.00

Szczegolowe Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru Robdét Budowlanych

Normy

PN-EN ISO 12944-
2:2001

PN-89/C-81400

PN-EN ISO 12944-
7:2001

PN-EN ISO 12944-
8:2001

PN-EN ISO 1513:1999

PN-ISO 8501-1:2002

PN-EN 1008:2004

PN-EN ISO 4628-2:2005

PN-EN ISO 4628-3:2005

PN-EN ISO 4628-4:2005

PN-EN ISO 4628-5:2005

PN-EN ISO 4628-6:2001

PN-EN ISO 2409:1999

ASTM D 3359:1997

PN-EN ISO 4624

PN-ISO 8501-2:2002.

PN-ISO 8501-3:2004

Wymagania ogoélne

Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za
pomoca ochronnych systemow malarskich. Cze$¢ 2: Klasyfikacja
srodowisk - lub rownowazna.

Farby i lakiery-Pakowanie, przechowywanie, transport. - lub
roOwnowazna

Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za
pomoca systemdw malarskich. Czes¢ 7: Wykonywanie i nadzor prac
malarskich. - lub rownowazna

Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za
pomocg systemdéw malarskich. Czg¢s¢ 8: Opracowanie dokumentacji
dotyczacej nowych prac i renowacji. - lub rownowazna

Farby i lakiery. Sprawdzenie przygotowania probek do badan. - lub
roOwnowazna

Przygotowanie podlozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw. Wzrokowa ocena czysto$ci powierzchni. Stopnie
skorodowania i stopnie przygotowania niezabepieczonych podlozy
stalowych oraz podtozy stalowych po catkowitym usuni¢ciu wczesniej
natozonych powtok. - lub rownowazna

Farby i lakiery. Ocena zniszczenia powtok. Okreslanie ilo$ci i rozmiaru
uszkodzen oraz intensywnosci jednolitych zmian w wygladzie. Cze$¢ 2:
Ocena stopnia spgcherzenia. - lub rownowazna

Farby i lakiery. Ocena zniszczenia powtok. Okreslanie ilo$ci i rozmiaru
uszkodzen oraz intensywnosci jednolitych zmian w wygladzie. Czg$¢ 3:
Ocena stopnia zardzewienia. - lub rownowazna

Farby i lakiery. Ocena zniszczenia powtok. Okreslanie ilo$ci i rozmiaru
uszkodzen oraz intensywnosci jednolitych zmian w wygladzie. Czg$¢ 4:
Ocena stopnia spgkania. - lub rownowazna

Farby i lakiery. Ocena zniszczenia powtok. Okreslanie ilo$ci i rozmiaru
uszkodzen oraz intensywnosci jednolitych zmian w wygladzie. Czg$¢ 5:
Ocena stopnia ztuszczenia. - lub rownowazna

Farby i lakiery. Ocena zniszczenia powlok. Okreslanie intensywnosci,
iloéci 1 rozmiaru podstawowych rodzajow uszkodzen. Ocena stopnia
skredowania metoda tasmy. - lub rownowazna

Farby i lakiery. Metoda siatki nacig¢. - lub rownowazna

Oznaczenie przyczepnosci powtoki do podtoza metoda tasmy (metoda
krzyza Andrzeja) - lub rownowazna

Farby i lakiery. Proba odrywania do oceny przyczepnosci- lub
rOwnowazna

Przygotowywanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktow. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni.
Stopnie przygotowania wczesniej pokrytych powlokami podtozy
stalowych po miejscowym usunigciu tych powtok (kolorowe wzorce). -
lub rownowazna

Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Czgs¢ 3: Stopnie
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19.

20.

21.

22.

23.

24.

25.

26.

27.
28.

29.

30.

31.

32.

33.

PN-EN ISO 8502-6:2000

PN-EN ISO 8502-3:2000

PN-EN ISO 8502-4:2000

PN-EN ISO 8502-5:2005.

PN-EN ISO 8502-8:2005

PN-EN ISO 8502-9:2002

PN-EN ISO 8502-4:2000

PN-EN ISO 8502-8:2005

PN-EN ISO 2808:2000
ISO 15184:2001

PN-70/H-97052

PN-EN ISO 8504-2:2002

PN-EN-ISO 8503-1:1999

PN-EN ISO 8503-2:1999

PN-EN ISO 8503-4:1999

przygotowania spoin, ostrych krawedzi 1 innych obszarow z wadami
powierzchni- lub rownowazna - lub rownowazna

Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw. Badania stuzace do oceny czystos$ci powierzchni. Cze$¢ 6:
Ekstrakcja rozpuszczalnych zanieczyszczen do analizy. Metoda
Bresle’a. - lub rownowazna

Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb podobnych
produktéw. Badania stuzace do oceny czystos$ci powierzchni. Ocena
pozostatosci kurzu na powierzchniach stalowych przygotowanych do
malowania (metoda z taSma samoprzylepna) - lub rownowazna
Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw. Badania stuzace do oceny czysto$ci powierzchni. Wytyczne
dotyczace oceny prawdopodobienstwa kondensacji pary wodnej przed
naktadaniem farby. - lub rownowazna

Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i lakierow i
podobnych produktow. Badania stuzace do oceny czystosci
powierzchni. Czes$¢ 5: Oznaczanie chlorkow na powierzchniach
stalowych przygotowanych do malowania (metoda rurki wskaznikowej)
- lub rownowazna

Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw. Badania stuzace do oceny czystos$ci powierzchni. Cze$¢ 8:
Metoda polowa refraktometrycznego oznaczania wilgoci. - lub
roOwnowazna

Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw. Badania stuzace do oceny czysto$ci powierzchni. Cze$¢ 9:
Terenowa metoda konduktometrycznego oznaczania soli
rozpuszczalnych w wodzie. - lub rownowazna

Przygotowanie podlozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw. Badania stuzace do oceny czysto$ci powierzchni. Wytyczne
dotyczace oceny prawdopodobienstwa kondensacji pary wodnej przed
naktadaniem farby. - lub rownowazna

Przygotowanie podlozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw. Badania stuzgce do oceny czystos$ci powierzchni. Cze$¢ 8:
Metoda polowa refraktometrycznego oznaczania wilgoci. - lub
rOwnowazna

Farby i lakiery. Oznaczanie grubo$ci powloki. - lub rownowazna

Faby i lakiery. Sprawdzenie twardo$ci metoda otowkowa- lub
roOwnowazna

Ochrona przed korozja. Ocena przygotowania powierzchni stali, staliwa
i zeliwa do malowania. - lub rownowazna

Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow. Metody przygotowania powierzchni. Cz¢s$¢ 2: Obrobka
strumieniowo-$cierna. - lub rownowazna

Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow. Charakterystyka chropowatoséci powierzchni podtozy
stalowych po obrébce strumieniowo-§cierne;j. - lub rownowazna
Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw. Charakterystyki chropowatoséci powierzchni podiozy
stalowych po obrobce strumieniowo-$ciernej. Czes¢ 2: Metoda
stopniowania profilu powierzchni stalowych po obrobce strumieniowo-
Sciernej. Sposob postgpowania z uzyciem wzorca. - lub rownowazna
Przygotowanie podtozy stalowych przed nakladaniem farb i podobnych
produktow. Charakterystyki chropowato$ci powierzchni podtozy
stalowych po obrébce strumieniowo-§ciernej. Cze$¢ 4: metoda
kalibrowania wzorcoéw ISO profilu powierzchni do okreslania profilu
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34.

35.

36.

37.

38.

39.

40.

41.

42.

10.3.

43.

44.
45.

46.

47.

48.

PN-EN ISO 11124-
1:2000

PN-EN ISO 11124-
2:2000

PN-EN ISO 11126-
1:2001

PN-EN ISO 11126-
3:2000

PN-EN ISO 11126-
4:2002

PN-EN ISO 11126-
7:2001

ASTM D 4752:1987

PN-EN 22063:1996

PN-73/M-69412

Inne dokumenty

powierzchni. Sposéb postepowania z uzyciem przyrzadu stykowego. -
lub réwnowazna

Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw. Wymagania techniczne dotyczace metalowych $cierniw
stosowanych w obrobce strumieniowo-§ciernej Cze$¢ 1: Ogolne
wprowadzenie i klasyfikacja. - lub rdwnowazna

Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw-Wymagania techniczne dotyczace metalowych $cierniw
stosowanych w obrobce strumieniowo-§ciernej. Ostrokatny $rut z zeliwa
utwardzonego. - lub rownowazna

Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw. Wymagania techniczne dotyczace niemetalowych $cierniw
stosowanych w obrobce strumieniowo-$ciernej Czes¢ 1: Ogolne
wprowadzenie i klasyfikacja. - lub rbwnowazna

Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw-Wymagania techniczne dotyczace niemetalowych $cierniw
stosowanych w obrdbce strumieniowo-$ciernej-Zuzel pomiedziowy. -
lub réwnowazna

Przygotowanie podlozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw-Wymagania techniczne dotyczace niemetalowych Scierniw
stosowanych w obrdbce strumieniowo-$ciernej-Czesé 4: Zuzel
pomiedziowy- lub rownowazna

Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw-Wymagania techniczne dotyczace niemetalowych Scierniw
stosowanych w obrobce strumieniowo-sciernej-Czes¢ 7: Elektrokorund -
lub réwnowazna

Metoda testowa do mierzenia odporno$ci nicorganicznych gruntow
krzemianowych pylem cynkowym na metyloetyloketon za pomoca testu
rozpuszczalnikowo-$cieralnego - lub rownowazna

Powloki metalowe i inne nieorganiczne. Natryskiwanie cieplne. Cynk,
aluminium i ich stopy. - lub rownowazna

Druty do gazowego i tukowego metalizowania natryskowego. - lub
roOwnowazna

Procedura IBDiM Nr PB-TM-X1 Badanie przyczepnosci zaprawy do napraw betonu metoda

,»pull-off”.

Procedura IBDiM-TWm-18/97 Badanie przyczepnosci do zbrojenia zapraw modyfikowanych
Rozporzadzenie Ministra Gospodarki i Polityki Spotecznej z dnia 1 stycznia 2004 r. w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy przy czyszczeniu powierzchni, malowaniu natryskowym i
natryskiwaniu cieplnym (Dz.U. z 2004 r. Nr 16 poz 156).

Ustawa z dnia 11 stycznia 2001 r. o substancjach i preparatach chemicznych (Dz.U. z 2001 r.
Nr 11, poz 84 wraz z p6zniejszymi zmianami).

Rozporzadzenie Ministra Gospodarki i Pracy z dnia 10 pazdziernika 2005 r. zmieniajgce
rozporzadzenie w sprawie najwyzszych dopuszczalnych stezen i1 natezen czynnikéw
szkodliwych dla zdrowia w $§rodowisku pracy (Dz.U z 2005 r. Nr 212, poz 1769) .
Rozporzadzenie Ministra Gospodarki i Polityki Spotecznej z dnia 1 stycznia 2004 r. w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy przy czyszczeniu powierzchni, malowaniu natryskowym i
natryskiwaniu cieplnym (Dz.U. z 2004 r. Nr 16 poz 156).
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D.14. ZIELEN

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sa wymagania dotyczace ochrony roslinnosci
istniejacej podczas wykonywania robdt opisanych w STWOiRB oraz w Dokumentacji Projektowe;j ,
wykonanie trawnika z siewu (odtworzenie po procesie budowlanym), sadzenie wierzby.

1.2.  Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

2. Materialy

- wierzba — sadzonki C2

- nasiona traw

— ziemia urodzajna — kompostowana

- kora drobna sosnowa — warstwa 5 cm
- torf (nie kwasny)

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow
Ogodlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST D.00
»Wymagania og6lne”

Material roslinny sadzeniowy:

Materiat roslinny musi zosta¢ doktadnie sprawdzony. Material posiadajacy jakiekolwiek defekty
lub niezgodnos$ci z niniejszymi wytycznymi bedzie podlegat wymianie. Sadzi¢ ro§liny z bryta
korzeniowa i z pojemnikow.

Wady niedopuszczalne:

- silne uszkodzenia mechaniczne roslin,

- odrosty podktadki ponizej miejsca szczepienia,

- §lady zerowania szkodnikow, - oznaki chorobowe,

- zwigdniecie 1 pomarszczenie kory na korzeniach i cze$ciach naziemnych,
- martwice i pekniecia kory,

- uszkodzenie paka szczytowego przewodnika,

- uszkodzenie lub przesuszenie bryty korzeniowe;j.

Wszystkie rosliny musza mie¢ cechy jakosciowe i parametry — jak okreslono w dokumentacji
projektowe;j

Dostarczone sadzonki powinny by¢ zgodne z norma PN-R-67023 [3] - lub rownowazna i PN-R-
67022 [2] - lub réwnowazna, wlasciwie oznaczone, tzn. musza mie¢ etykiety, na ktorych podana
jest nazwa tacinska, forma, numer normy.

Sadzonki powinny by¢ prawidtowo uformowane z zachowaniem pokroju charakterystycznego dla
gatunku i odmiany oraz posiada¢ nastepujace cechy:

- paki szczytowe przewodnikow powinny by¢ wyraznie uformowane

- egzemplarze powinny by¢ czyste odmianowo,

- material ros§linny powinien by¢ prowadzony w trakcie wieloletniego cyklu produkcyjnego,
zdrewniaty i zahartowany — minimum 2 razy szkétkowane.
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3.

- materiat ro$linny powinien by¢ bez martwic, zmarszczen i peknie¢ pedow oraz ran i $ladow po
swiezych cieciach.

- liscie nie powinny by¢ zwiednigte, zwijajace si¢, chlorotyczne, z plamami bedgcymi objawami
chorobowymi,

- z pakami kwiatowymi i liSciowymi zdrowymi, bez oznak zasychania,

System korzeniowy:

- nie moze by¢ zbyt zbity - sfilcowany, silnie przerosnigty, prawidtowo rozwiniety, na korzeniach
szkieletowych powinny wystepowac liczne korzenie drobne, zywe, nie przesuszony.

- powinien by¢ dobrze wyksztalcony, nie uszkodzony, zdrowy, odpowiedni dla danego gatunku,
odmiany i wieku rosliny,

- zwarty, o regularnym ksztalcie zabezpieczony tkaning rozkladajaca si¢

Bryla korzeniowa dobrze poprzerastana korzeniami, rosliny powinny by¢ miode i zywotne,
dzielone i1 przesadzane w poprzednim sezonie, wolne od szkodnikéw, chordb i uszkodzen
technicznych.

Podloze:

Dostarczane na Plac Budowy nawozy, ziemia urodzajna i inne materialy musza posiadaé
dokumenty poswiadczajace ich parametry, a jezeli ich nie maja Wykonawca na wiasny koszt
zapewni wykonanie badan lub pomiaroéw pozwalajacych oceni¢ ich wlasciwosci istotne ze wzgledu
na przeznaczenie.

Ziemia urodzajna ziemia pozyskana w innym miejscu i dostarczona na plac budowy - nie moze by¢
zagruzowana, przero$nigta korzeniami, zasolona lub zanieczyszczona chemicznie. Musi by¢
kompostowana, nie lisciowa, nie obornik.

Ziemia kompostowa - stosowac¢ wyroby dopuszczone do obrotu

Sprzet

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST D.00 ,,Wymagania ogolne”.

3.2. Sprzet do wykonania robot

Wykonawca przystepujacy do wykonania umocnienia powinien wykaza¢ si¢ mozliwoscig
korzystania z :

4.

osprzetu do agrouprawy — lekki, prowadzony recznie

cysterny z wodg pod ci$nieniem oraz wezy do podlewania.

Ogrodniczego sprzetu recznego i mechanicznego lekkiego np glebogryzarki
Reczne urzadzenia: grabie, tpaty, szpadle, motyki, siewniki

Waly lekkie ogrodnicze, r¢czne — wypehienie piaskiem lub woda

Transport

4.1. Ogodlne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST D.00 ,,Wymagania ogolne”.

4.2. Transport materiatow

Dowolny pojazd.
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5. Wykonywanie robot

5.1. Ogolne zasady wykonania robot
Ogodlne zasady wykonania robot podano w ST D.00 ,,Wymagania ogdlne”.

5.2. Wykonanie rob6t

Zalecenia ogoélne:

Teren robot nalezy oczys$ci¢ z resztek pobudowlanych, kamieni i wyprofilowaé. W zwiazku z
prowadzeniem prac w sgsiedztwie drzew wszystkie prace wykonywane w strefie wzrostu korzeni
powinny by¢ prowadzone z zachowaniem szczegdlnej ostroznosci i bez uzycia ciezkiego sprzetu. Strefe
wzrostu korzeni okresla powierzchnia wyznaczona przez promien rzutu korony drzewa + 1,5m.
Podczas wykonywania prac nalezy zaniecha¢ skladowania materialow/odpadkow budowlanych w
poblizu drzew ze wzgledu na mozliwo$¢ nadmiernego ubicia gleby oraz jej chemicznego
zanieczyszczenia. Sposob sadzenia roslin i technologia robot dla wszystkich wystgpujacych w projekcie
rodzajow ro$lin — zgodnie z Dokumentacja Projektowsa.

Przy robotach ziemnych zachowaé szczegolng ostroznosé wobec drzew

Zabrania si¢ pracy ciezkiego sprzetu oraz sktadowania materiatlow budowlanych, zanieczyszczania
substancjami chemicznymi w strefie korzeniowej drzew. Przy pracach w obrebie systemu korzeniowe;j
nalezy zachowac¢ szczeg6lng ostroznos¢. Zniszczenia gleby (koleiny, zaglebienia etc.) Wykonawca musi
naprawi¢ na wilasny koszt.

Zielen istniejgca - postgpowanie na placu budowy :
Zgodnie z Ustawag Ochrony s$rodowiska — Wykonawca musi zabezpieczy¢ roslinno$¢ na czas
wykonywania rob6t budowlanych.

W terenie nalezy wytyczy¢ i wykona¢ drogi tymczasowe pod pojazdy mechaniczne. Drogi wylozy¢
drewnianymi blatami lub innymi specjalnymi platformami.

W trakcie trwania budowy niedopuszczalne jest zanieczyszczanie terenu Srodkami chemicznymi,
gruzem i innymi materiatami mogacym zmieni¢ chemizm gleby. Nalezy zminimalizowa¢ mechaniczne
zageszczenie gruntu. Zakaz wjazdu pojazdami ciezkimi. Dopuszcza si¢ jedynie pracg mini spycharkami
poza SOD. Po zakonczeniu poszczegolnych faz budowy niezbgdne jest oczyszczenie gruntu z resztek
budowlanych, gruzu i zanieczyszczen.

W przypadku uszkodzenia powierzchni gleby, darni, krzewow lub drzew istniejacych przewidzianych
do adaptacji — nalezy je bezwzglednie odtworzyc.

Ochrona istniejacego drzewostanu:

] prace budowlane w sasiedztwie istniejacego drzewostanu oraz rozleglych konaréw drzew
prowadzone musza by¢ ze szczego6lna ostroznoscia i odpowiedzialnoS$cia!

Wszelkie: uszkodzenia mechaniczne w koronach drzew, odtamanie konaru drzewa, galezi, uszkodzenie
mechaniczne na pniu drzewa, usunigty korzen szkieletowy, uszkodzenie systemu korzeniowego -
Wykonawca bierze na wtasng odpowiedzialno$¢ i ryzyko

- wszystkie prace na terenie inwestycji zwigzane z zagospodarowaniem zielni oraz prace budowlane w

sgsiedztwie istniejacego drzewostanu powinny by¢ prowadzone protokolarnie oraz na biezaco w trakcie
robot dokumentowane fotograficznie przy udziale przedstawiciela Zamawiajgcego
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- w przypadku wystapienia jakichkolwiek problemoéw nalezy niezwlocznie skonsultowaé si¢ z
przedstawicielem Zamawiajacego ds. utrzymania zieleni z Wydziatu Ochrony Srodowiska dla
Dzielnicy Bielany w tym zakresie

- zabezpieczy¢ przed uszkodzeniami drzewa i krzewy znajdujace si¢ w obrebie i bezpos$rednim
sasiedztwie inwestycji poprzez odeskowanie do wysokosci 2-3 m od poziomu gruntu (dolna cze$¢ desek
opiera¢ si¢ ma na podiozu); pomigdzy odeskowaniem i powierzchnig pnia drzewa powinien zosta¢
umieszczony elastyczny materiat (np. Rury drenarskie, nie dopuszcza si¢ wbijania gwozdzi w pien)

- na czas realizacji robot zabezpieczy¢ drzewa przed zniszczeniem i uszkodzeniem korony, pnia i
systemu korzeniowego poprzez zastosowanie tymczasowego ogrodzenia, obejmujacego zasieg korony
1 systemu korzeniowego nie mniejszy niz rzut korony — jesli nie wystepuja roboty ziemne — jezeli
natomiast wystepujg, nalezy je wykonac recznie i pod nadzorem, uprzednio informujgc Zamawiajacego
(patrz ponizej)

- prace prowadzone w obrebie bryt korzeniowych wykonywa¢ w sposob najmniej szkodzacy drzewom
i krzewom; prace w zasiegu bryty korzeniowej prowadzi¢ ze szczegolng ochrong korzeni szkieletowych
- wszelkie prace ziemne prowadzone w obrgbie systemu korzeniowego powinny by¢ prowadzone
recznie pod nadzorem specjalisty z zakresu dendrologii

- w przypadku zaistnienia koniecznosci usunigcia drobnych korzeni nalezy zrobi¢ to ostrg siekiera lub
sekatorem 1 posmarowac¢ powstate rany preparatami o wilasciwosciach grzybobojczych oraz
maskujacych, zapobiegajacych gniciu drewna, rodzaj preparatu nalezy uzgodni¢ z inspektorem nadzoru
ds. utrzymania zieleni

- nie pozostawiac nieostonietych systemow korzeniowych na dluzszy czas tzn. kilka godzin, szczegdlnie
w okresach suszy lub przymrozkéw nalezy zapewni¢ drzewu nawodnienie i nawozenie w czasie trwania
robot. Przy dluzszej ekspozycji korzeni, nalezy zastosowal ekranowanie warstwa torfu i mata
jutowa/stomiang mocowang na szpilki do $ciany wykopu

- nalezy wprowadzi¢ do podtoza od strony wykopu substrat glebowy, ulatwiajacy regeneracje korzeni
po zasypaniu wykopu

|
- ponadto w przypadku kolizji bryly korzeniowej z projektowanymi nawierzchniami nalezy zastosowac
ekrany przeciw korzeniowe

- nie wolno zmieni¢ poziomu gruntu do odleglosci rzutu korony (w przypadku koniecznosci zmiany
poziomu nalezy wykona¢ system napowietrzajacy glebe)

- nie wolno na powierzchni wyznaczonej rzutem korony sktadowaé¢ materiatdw chemicznych i
budowlanych

- zakaz postoju i poruszania si¢ ciezkim sprzetem budowlanym w obrebie powierzchni wyznaczonej
rzutem korony — powoduje to nicodwracalne zmiany fizykochemiczne struktury gleby

- nie wolno obcina¢ korzeni szkieletowych, gdyz grozi to zachwianiem statyki drzewa

- maszyny oraz $rodki transportu nalezy tankowaé oraz garazowaé na utwardzonym i uszczelnionym
placu, zabezpieczonym przed przedostaniem si¢ do gruntu substancji ropopochodnych

|
- korony drzew nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniami, poprzez zastosowanie oslony w formie
Sciany azurowej lub pelnej; $ciana ostony powinna by¢ odsunigta o odlegto$¢ min. 0,5 m od stycznej
rzutu korony drzewa
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- nalezy wykluczy¢ mozliwos¢ operowania w zasiegu koron sprzgtem budowlanym mogacym
doprowadzi¢ do ich uszkodzenia

UWAGA:

przy hustawce (w czesci poludniowej placu) beda prowadzone prace ziemne do glebokosci 20cm, w
poblizu pnia drzewa (olchy posadowionej na gruncie stabilnym, o systemie korzeniowym typu skosnego
(sercowego).

W danym przypadku, nalezy ostroznie oddzieli¢ glebe usuwang przy pomocy widet amerykanskich oraz
spulchni¢ w/w widtami glebe w rzucie korony. Nastepnie recznie usunac spulchniong glebe. Nie usuwac
korzeni o srednicy wigkszej niz 2cm, korzenie ciensze poprzycina¢ ostrym narzedziem i zabezpieczy¢
preparatem.

Wykop bedzie uzupetiony niezageszczonym piaskiem w warstwie 20cm + na spodzie geowtdknina.
Na danym odcinku w odlegtosci 2m od pnia nie bgdzie wykonywane obrzeze, w rejonach dalszych
bedzie ono mocowane na palikach co 1m (deski utozone poziomo o wys. 15¢m, kotwione na palikach,
w razie kolizji deski nalezy przycia¢ aby omina¢ korzenie).

W razie wystapienia przeszkod lub niebezpieczenstwa znaczacego uszkodzenia drzew//systemu
korzeniowego — mozliwa zmiana trasowania i wysokos$ci projektowanej nawierzchni po uzgodnieniu z
Inspektorami i Zamawiajacym.

Trawnik z siewu:

Istniejgca darn usungé recznie — 7cm. Grunt wyréwnac,

Istniejacy grunt wyrownac, uzyzni¢ warstwa 2 cm torfu, przemiesza¢ torf do 10cm gleb., zagrabi¢ i
wysia¢ trawnik, zwalowac.

Mieszanka nasion - parkowa

Wykonawca zobowigzany jest do potozenia trawy nie p6zniej niz 30 dni przed zakonczeniem terminu
umowy oraz do podlewania jej dwa razy w tygodniu przez 4 tygodnie do momentu ukorzenienia si¢. By
zapobiec parowaniu najlepiej jest podlewa¢ wczesnie rano do 8.20, a nie wieczorem. Wskazana ilo$¢
wody to 10 do 20 litrow na m2. Po okoto 14 dniach nalezy wykona¢ pierwsze koszenie w ramach
niniejszego zamowienia.

Odbior nastapi po weryfikacji przez Zamawiajacego ukorzenienia trawnika.

Wierzba
Rozmiar bryly korzeniowej C2.
Wymagania dla materiatu ro§linnego — patrz wyzej STWiORB

Sadzenie: wykopaé dotek o wymiarach + S5cm w kazdym kierunku, w stosunku do wymiaréw bryly
korzeniowej wyjetej z pojemnika.

Grunt macierzysty do polowy zaprawi¢ ziemia urodzajna/kompostowana, dokladnie uzupetniajac wolne
przestrzenie. Ubi¢ recznie. W porze porannej do 8.20, podla¢ ok 11 wody na pnacze i uzupehic
ewentualne obnizenie ziemi wokot pnagcza. Roslinnos¢ sadzic we wrze$niu w porze porannej lub
wieczornej (po 19).

Wierzch gruntu pokry¢ 5 cm warstwg kory sosnowej drobne;.

Warunki odbioru robét

Odbiér prac bedzie polegal na wizualnej ocenie poprawnosci wykonania oraz sprawdzeniu
kompletnosci ich wykonania w stosunku do projektu.

6. Kontrola jakoSci robot

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
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Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w ST D.00 ,,Wymagania ogolne”.

7. Obmiar robot
Ogodlne zasady obmiaru robdt podano w ST D.00 ,,Wymagania og6lne”.

Jednostkg obmiaru robot jest m? (metr kwadratowy) trawnika i sprawdzenie wykonania zabezpieczeh w
postaci droég tymczasowych na terenie zieleni.

8. Odbior roboét
Ogolne zasady odbioru robdt podano w ST D.00 ,,Wymagania ogdlne”.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z Dokumentacja Projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 1 7 daly wyniki pozytywne.

9. Podstawa platnosci
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ST DM.00 ,,Wymagania ogdlne”.
Cena wykonania robot obejmuje:

— roboty pomiarowe i przygotowawcze,

— dostarczenie materialow,

— roz$cielenie warstwy ziemi urodzajnej i przemieszanie
— uporzadkowanie terenu,

— przygotowanie podtoza pod roslinnosé

— zalozenie ukorzenionego trawnika

— posadzenie wierzby

— rozscielenie kory.

— Zabezpieczenia drzew

10. Przepisy zwigzane i standardy:
PN-G-98011 Torf rolniczy - lub réwnowazna
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